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Medelons atie — hosedivonio dasiisiia s quodmnisossbe

MODULAR COORDINATION IN THE BUILD-
' ING MATERIALS MANUFACTURE

Bazkwardness of the building materials manu-
facture compared with other branches of indu-
strial production — one of the reasons for seek-
ing means for greater savings and productiv-
ness. Advantages of the unification and of the
Standardization in the building industry. Coordi-
nation of the dimensions of the building materi-
als, elements of construction, equipment and mo-
dular units in general means the only way fto
the complete rationalization in the building indus-
try. The tasks facing the designers and the pro-
ducers of building materials in accepting the mo-
dular system. Activities regarding the adoption
of the system of modular oordination In the
IUSA, USSR, Sweden, Belgium, Germany and
France. The adoption of the modular system In
Yugoslavia. Which modular units should be the
most appropriate with regard to the specific con-
ditions in this country? The need to discuss them
on a broad Sscale.

LA COORDINATION MODULAIRE DANS
L'INDUSTRIE DU BATIMENT

L’état arriéré des travaux du batament en com-
paraison avec d'autres branches de la production
industrielle — une des raisons pour rechercher
des moyens d’économie et de productivité plus
grandes. Les avantages de l'unification et de Ia
normalisation des travaux du batiment. Coordina-
tion des dimensions des matériaux, des élements
constructifs, des équipement et de toutes Ies
unités constructives comme le seul moyen daug-
menter le degré de rationalisation des travaux de
-construction de batiments. Les devoirs se posant
devant les constructeurs et les producteurs des ma-
tériaux de batiment et des éléments de construc-
tion en acceptant le systéme de coordination mo-
dulaire. Les activités en vue de [I'adoption du
systéme de coordination modulaire aux Etats
Unis dAmerigue, en URSS,] Suéde, Belgique,
Allemagne et en France. L'adoption du Ssysteme
de coordination modulaire en Yougoslavie, Quel-
les unités modulaires conviendraient le mieux
a nos conditions spécifiques? La nécéssité dune
discussion sur un échelon plus grand.

Opsta je konstatacija da je gradevinska indu-
sfrija jedna od najzaostalijih i da je njen tempo
razvitka daleko sporiji od tempa razvitka drugih
vrsta industrijske proizvodnje. Kada se ovde
sovori o gradevinskoj industriji onda se misli |
na tehniku gradenja uopste, jer je ona svakako
zavisna od indusirijske proizvodnje. Usled toga
-zaostajanje gradevinarstva iza drugih proizvodnih
grana pojavljuju se visoki froskovi gradenja i
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MOLAYIISAIPHAA CHCTEMA — KOOP/H-
HALIYiSA PASMEPOB B CTPOHUTEJ/IBCTBE

Oilicigaociive LEpoUZeAvCcIBa 30 OILHOULERUID
k Opyiusi BUOaM HIpOMBLUILACHHOCIIU IPUYURE OL-
kpoLiiua crocoba OCyleciiBALHUA IROROMULHOCELD
i pBeaudenus OpoussodumieavHociu. [Ipeusyuie-
cilBO mugu3auiuu u cilaeoapoudayuii B Ccaipou-
mieavciise, Koopournayua pasMmepoB CHIPOLILEABRVLY
AQdlepuanoB, IAEMERTOB, 000pyO0BARUA U LEABLE
koncimpyk@MusHslx eOuRly eO0UHCOIBEHbIIL cHocch
ZO3BOAANWUIL OCYUEecmBAMY HOJARYIO AeXaHu3a-
yuio. ciiponmeadciiBa. 3a0aull HOBaAAOULecA He-
peo hposkmuposwukany u Apou3soocmBeRHRkaAML
CIIPOUIMEADHELY MATEPUAAOB U SACHMERUIOB UPU
BBEOCHUL MOOPAAAPHOL cuciliesvt. Paboilsl U0
ycBoenulo MOOYAAPHOI cucliesv. B Amepuke,
Cogeiuckosr Coio3e, Illgeguu, beaviun, [epma-
nuy u Ppanuny. YeBoerue M00pAAPHOL cUCEMmbL
B FOwocsaasuu, Kakol moOpas mor ObL apuiie
BCel0 coomBemciloBally Hawus pcaosuamn? [1peo-
AQIQ0MICA wupokie upexscHuUA.

DAS MODULARSYSTEM — KOORDINATION
DER ABMESSUNGEN IM BAUWESEN

Der Riickstand des Bauwesens gegeniber den
iibrigen Industriezweigen als Grund der Erfor-
schung rationeller Arbeitsmethoden zwecks Pro-
duktionserhéhung. Vorteile der Typisierung und
Normierung im Bauwesen. Koordination der Ab-
messungen der Baustofen, Baulementen, Ausri-
stungen ' und aller konstruktiven Einheiten ais
einziger Ausweg fiir eine Erweiterung der Rationa-
lisation im Bauwesen. Aufgaben, welche durch die
Annahme des Modularsystems vor die Projektan-
ten, Baustoff- und Elementenfabriken gestellt
werden. Arbeiten fiir die Annahme des Modular-
systems In Amerika, Sowjet-Union, Schweden,
Belgien, Deutschland und Frankreich. Annahme
des Modularsystems in Jugoslawien. Welcher Mo-
dul ist der geeignetste fiir die Verhdltnisse In

Jugoslawien.

to ne samo u tehni¢ki zaostalim zemljama, vec
i u onim najnaprednijim, a nedovoljna produk-
tivnost gradevinske delatnosti nije u stanju da
zadovolji ogromne potrebe u stanbenim i dru-
oim zgradama koje su se narocito posle raia,
a specijalno u vezi sa sve ve¢im nagomilavanjem
u gradovima ljudi koji su zaposleni u industriji,
pojavile u svima zemljama, kako onima direkino
opustoenim tako i onima koje rat nisu osetile
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(SAD). Ovakvo stanje gradevinarstva navelo je
mnoge tehnicke i struéne ustanove kao i proizvo-
dace u inostranstvu, da proucavaju moguénost i
pronalaze nacine da se ta zaostalost umanji, a
da se u ekonomskom pogledu na tom polju po-

stigne bar priblizno uskladivanje uslova prema

opstem stepenu privrednog razvitka jedne zemlje.
Koriste¢i iskustva stetena na drugim poljima
industrijske proizvodnje, kao na pr. automobil-
ske industrije, doslo se do zaklju¢ka da je jedan
od osnovnih uslova za postizanje ekonomi¢nosti
i veée produktivnosti proizvodnje — masovna

m = mod " h .
H: Vi V: = horizontalni i vertikalni modularni rasteri

proizvodnja elemenata i materijala na bazi tipi-
zaclje i standardizacije i u vezi s tim odgovara-
Juca organizacija rada. Tipizacijom i standardi-
zacijom odredeni su osnovni elementi — kvali-
tativni, tehnicki — jednog produkta, te oni saci-
njavaju uslove koje proizvodnja mora da zado-
volji. Ovi elementi, odnosno minimalne tehnitke
osobine, tako su odredeni da, s jedne strane, za-
dovoljavaju potrebe potroSata koje su svedene
na neophodni minimum, a, s druge strane, omo-
gucavaju racionalnu masovnu proizvodnju.

. U gradevinskoj industriji primena tipizacije
I standardizacije daje ogromne prednosti, jer su
bas tu vladali takvi uslovi proizvodnje (pojedi-
nacna skupa izrada bezbroj raznovrsnih produ-
kata) koji su direktno onemoguéavali njeno una-
predenje i racionalizaciju. Medutim izrada gra-
devinskih produkata odredenih kvaliteta, dimen-
zlja i oblika, u ogranicenim serijama, ali u ma-
sovnim kolicinama, omogucéava racionalnu orga-
nizaciju proizvodnje u fabrikama i sniZenje tro-
kkova. Zbog toga se u inostranstvu prilo ova-
kvom nadinu industrijske proizvodnje raznih
gradevinskih elemenata i materijala i veé su po-
stignuti znatni uspesi. Ali ovakvo resenje nije
bilo potpuno, jer se pri tome nije vodilo racuna
0 nekim bitnim ¢injenicama, medu kojima je
najvaznija ta, da svaki proizvod gradevinske
industrije pretstavlja samo deo jedne celine u
koju on mora da se uklopi bez naknadnog obra-
divanja i secenja. Cinjenica je da se kod starog
uobicajenog mna¢ina projektovanja i gradenija
materijal koji treba da se ugraduje, mora pret-
hodno doterivati i obradivati na samom gradili-
Stu, usled cega se stvaraju velike koligine otpa-
daka, znatni gubici radnog vremena, a sam
nacin rada je cisto zanatskog karaktera. Otuda
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1 nepoirebno povecanje troSkova gradenja. Me-
dutim, standardizovani, industrijski izradeni ma-
’gerijali, takode nisu ovaj nedostatak uklonili, jer
Je svaki pojedini produkat gradevinske industrije
vaden po drugom sistemu standardizacije, neza-
visno jedan od drugog, i svaki po svojoj poseb-
nej osnovi dimenzionisan. Otuda, naravno, opet
neslaganje tih delova i elemenata medusobno
kod ugradivanja ' neracionalno gradenje. Prema
tome, jedini nacin koji bi omoguéio potpunu ra-
cionalizaciju gradenja je uvodenje koordinacije
dimenzija gradevinskih materijala, elemenata i
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oprema, kao i cele konstruktivne jedinice. Ta
koordinacija dimenzija treba da utvrdi opSte di-
menzije zgrada kao i dimenzije konstruktivnih
elemenata; ona treba da pruzi za svaki tip ele-
menta takav niz odredenih formata prema kome
[Ce se mo¢i dimenzionisati u istom nizu mera i
prostoru za ugradivanje takvog elementa. Tako
na pr. prozori, fabri¢ki izradeni po sistemu
koordinacije dimenzija, bi¢e raspolozivi u odre-
denoj seriji dimenzija ¢iji ¢e porast biti u odre-
denom broju modula. Otvor u zidu za prozore
takode mora da se dimenzioniSe prema dimen-
zijama iz te serije. Dimenzije elemenata kao 1
niz odredenih formata moraju biti funkcije jedne
iste velicine. ' .

Prema tome, potrebno je da su dimenzije
oradevinskih elemenata, materijala i opreme
unapred tako odredene i ogranicene da imaju Za
osnovi jednu zajednicku najmanju jedinicu
mere, koja ce se u celom broju sadrzati u sva-
koj dimenziji. Ova najmanja zajednicka vred-
nost tzv. modul, omogudéice odredivanje dimen-
zija koje ée se modci tadno medusobno uskladitl
u sklopu cele konstrukcije, a elementi i materi-
jali moéi ¢e da se ugrade na gradiliStu bez ika-
kvog naknadnog' obradivanja. Povezivanje 1
uklapanje svih materijala i elemenata jedne kon-
strukcije u zajednicki sistem mera, vISi se po-
mocéu osovinske mreze (rastera) u kojoj su
strane kvadrata — 1 modul (sl. 1). Pri tome,
osovinske mreze.se postavljaju u tri glavne ravni
— jedna horizontalna i dve vertikalne, upravne
jedna na drugu, a koje su paralelne glavnim zi-
dovima jednog objekta. Ukoliko se pak zidovi
ne seku ili ne sudeljavaju pod pravim uglom,
tada to nece modci ni vertikalne osovinske mreze,
jer ove moraju uvek biti paralelne sa zidovima.
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U okviru tako postavljenih osovinskih mreZa
razradivaée se elementi i detalji konstrukcije,
tije ¢e dimenzije biti izrazene u modulima.
(Sl. 2 i 3). Takvi elementi i detalji zvace se mo-
dularni elementi i modularni detalji. Za velike
gradevinske delove ili za viSe gradevinskih obje-

kata medusobno povezanih, modul ¢e biti suviSe |

sitna jedinica mere, te ¢e se za njihovo dimen-
zionisanje i koordinaciju njihovih mera koristiti
neki produkt modula i jednog celog broja (10
modula, 15 modula i sl.). -
Unifikacija dimenzija po modularnom sistemu
odreduje pravila uzajamnog povezivanja i mnor-
miranja dimenzija, koja su zajednitka za sve
vrste zgrada i gradevinskih objekata. Ona omo-
ouéuje znatno smanjenje broja tipova proizvoda,
ali istovremeno dozvoljava Siru upotrebu svakog
tipa pojedinaéno. >
- Usvajanje modularnog sistema za dimenzio-
nisanje gradevinskih materijala, elemenata 1
oprema, kao i projektovanje celog objekta, po-
stavlja izvesne probleme pred proizvodale gra-
devinskog materijala, projektante i izvodace.
Pre svega, svi proizvodadi (industrije, ra-
dionice i dr.) moraju sporazumno usvojiti jedan
zajednicki sistem mera sa osnovnom jedinicom,
modulom, da bi se time obezbedio krajnji cilj
modularnog sistema, a to je potpuno uklapanije
svih elemenata na jednom objektu bez ikakvog

kapitali i interesi pojedinih fabrikanata (ili grupa

fabrikanata) odnosno nemoguénost potpunog
amortizovanja njihovih ulozenih investicija, a
zatim i stvaranje zeljenih profita. Ali, ukoliko je
jedna zemlja tehnicki i finansijski ja¢a i razvije-
nija, utoliko ona lakSe unapreduje svoju indu-

striju; primer je SAD gde je zasada modularni

sistem najsire prihvacen od strame proizvodaca.
U socijalistickoj privredi, gde se na prvo mesto
postavlja opsti interes cele narodne zajednice,
uvodenje novih mera, koje su od opste koristi za

SI. 2
ucrtavanje zida u horizontaini raster

secenja i obradivanja na gradilistu. Standardi-
zacija materijala donosi sama po sebi znatne ko-
risti kod industrijske proizvodnje jer omogucéava
ekonomiénu organizaciju rada, s obzirom na
ogranicen broj serija produkata i masovne pro-
izvodnje. Pri tome primena modularnog dimen-
zionisanja pretstavlja problem narocito za veé
postojece razvijene industrijske proizvodnije, jer
to prouzrokuje menjanje postojecih dimenzija,
usvajanje novih i prema tome, izvesne izmene
kod procesa proizvodnje i fabrickih uredaja.
Zbog toga u kapitalistickim zemljama uvodenje
modularnog sistema ne ide brzo, jer su u pitanju

S, 3
ucrtavanje moduiarnog zida u vertikalni raster

} L

jednu privrednu granu, daleko se lakSe sprovodi.
U nasoj zemlji, gde je tek zapocet razvoj gra-
devinske industrije — za masu elemenata i ma-
terijala joS se nije preslo od zanaiske na indu-
strijsku proizvodnju, te je bas zato narodito po-
voljina situacija za prihvatanje takve jedne nove
mere, kao Sto je modularni sistem. Izmene u
uredajima, investicije 1 sl. koje bi kod toga bilo
potrebno obezbedili, zasada su, s obzirom na
takvo stanje, neznatne u poredenju sa koristi
koju treba da donesu, Bas zato Sto se naSa gra-
devinska industrija sada tek stvara i pocinje da
razvija, treba je odmah nu pocetkuy postaviti na
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zdrave temelje koji ée omoguditi njen pravilan
razvitak i najbrZe savladivanje velike zaostalo-
sti u gradevinarstvu, a perspektivno i njeno iz-
jednatenje po stepenu tehnitke usavrsSenosta sa
drugima, danas daleko razvijenijim industrij-
skim granama. Planiranje je jedan od osnovnih
principa socijalisticke privrede, pa bi prema tome
trebalo usvojiti svaku onu meru koja moZe do-
neti izvesnu ekonomsku sredenost i racionalnost
1 suzbiti pojavu anarhi¢nosti u odredenoj pri-
vrednoj delatnosti. Takva mera je i modularni
sistem u gradevinarstvii. :

Primena modularnog sistema kod projekto-
vanja ucinice se mnogim, nedovoljno obaveste-
nim projektantima kao neko sputavanje slobod-
nog arhitektonskog i umetni¢kog stvaranja. Mo-
dul, kao jedinica mere, zatim koordinacija dimen-
zija 1 standardizovani fabricki izradeni elementi
1 uredaji, pretstavljace za njih kocnice koje ¢e
im onemogucavati lako proizvoljno ' dimenzio-
nisanje i iziskivanje bezbroj potpuno razli¢itih
elemenata za njihovo  projektovanje — Sto one-
mogucava serijsku masovnu proizvodnju, posto
se takvi elementi moraju izradivati skoro svaki
pojedinacno, na zanatski nacin. UnoSenje izve-
snog reda u dimenzionisanju projekta i njegovih
detalja putem koriSéenja modularnog sistema ne
znacl ogranicavanje uloge arhitekte u pogledu
koncepcije i kompozicije projekta. Koliko je ovo
tatno vidimo iz ¢injenice da modul — jedinica
dimenzija — nije nova tvorevina; klasi¢na arhi-
tektura je u svoje vreme koristila modularni si-
stem i to u Egiptu, Grékoj, Rimu itd., a mnogi
slavni arhitekti kao na pr. Vitruv, Mikel Andelo,
Blondel, upotrebljavali ‘su modul u projektovanju
svojih remek dela. Ali ovaj modul bio je u stvari
prvenstveno jedinica proporcionalnosti, te je kao
takav doprineo stvaranju izvanrednih umetnic-
kih dela u arhitekturi. No zavisi od arhitekte i
njegovog talenta da li ¢e i u danasnjoj primeni
modularnog sistema istovremeno postizuéi znatne
uStede i racionalnost u gradenju, umeti da dode
do one estetske forme i sadrzine koju su, tim pu-
tem, otkrili navedeni klasi¢ari. Modularno pro-
Jjektovanje, pored toga Sto ¢e zahtevati izvesnu
samodisciplinu  arhitekte - projektanta, dace i
mnogo olakSice u tome Sto nece biti potrebna
razrada detalja jer ¢e se ovi dobiti gotovi, ¢ime
te se skratiti i rokovi projektovanja. Osim toga,
ako se izvesni projektovani elementi 1 materijali
ne mogu nabaviti, lako ¢e se izvrSiti njihova za-
mena, jer ¢e i drugi raspolozivi materijali i ele-
menti biti dimenzionisani po istom sistemu i mocl
ce isto tako dobro da se uklope u predvidenu
konstrukciju. Izmena pojedinih detalja nece uti-
catl na nominalne mere u projektu. Ali, zato kod
industrijskog gradenja znatan deo radova predi
ce sa operative (izvodada) na projektanta, jer
je ovaj duzan da reSi pre izvodenja sve one pro-
bleme koji inace stvaraju teskoée na gradilistu,
usporavaju i poskupijuju izvodenje. Najvazniji
zadatak za projektanta postavlja se baS pri
samoj fabrikaciji elemenata i delova, jer on mora
odredivati njihove tehni¢ke osobine pridrzava-

juéi se osnovnih pravila koordinacije u okviru
modularnog sistema, a ne da to radi proizvodac.

Najzad, opSti razvitak tehnike, koji se danas
brzim tempom razvija, prestizace, kako to kaze
poznati nemacki arhitekta E. Neufert, svakog
onog arhitektu koji jo§ uvek sanja o indivi-
dualno — zanatski stvorenoj kuénoj idili — po-
vlastici samo onih ljudi koji su posredstvom
industrijalizacije zaradivali odgovarajuéa sred-

stva ili pak ova dobijali nasledem, a ¢iji nacin.

¥ivota dobija sve viSe dekadentan karakter.
sEvolutivni Zivotno-stvaralacki tip arhitekta, ne
samo da c¢e priznati kao socijalno nmadasve po-
treban, logi¢ki razumljiv i umetnicki pozeljan
razvitak industrijalizacije gradenja, vec¢ ce se
postaviti na celo takvog razvitka.«

Osnovnj i prvi zadatak kod usvajanja modu-
larnog sistema je odredivanje osnovne, najmas-
nje zajedni¢ke jedinice mera — modula. Modul
mora biti tako odreden da se moze koristiti kao
najefikasnija osnova za koordinaciju svih dimen-
zija gradevinskih materijala, elemenata i de-
lova. Ne sme biti ni" suviSe mali, je bi prouzro-
kovao nepotrebno veliki niz razli¢itih mera a
time oteZavanje i neracionalnost serijske fabricke
proizvodnje, dok bi opet suviSe veliki modul one-
moguéavao postizanje pravog cilja, jer ne bl
bilo moguée tatno uklapanje elemenata i delova
medusobno, niti u jednu odredenu celinu. Najpo-
desniji modul mora -dati moguénost maksimalne
prakti¢ne standardizacije i istovremeno dovoljnu
elasticnost projektovanja, estetiku mera i pro-
porcija zgrada i elemenata. Mora se voditi ra-
cuna da uvodenje modularnog dimenzionisanja

- ogradevinskih materijala, ‘elemenata i oprema,

izazove Sto manje poremecaja, izmena i (ro-
Skova u veé postojecoj gradevinskoj industriji.
U cilju razmene ili pak koriSéenja produkata
drugih zemalja mora se modul tako odrediti da
je u $to boljem skladu sa veé uspostavljenim
modularnim sistemom u inostranstvu. Najzad ne
treba zaboraviti osnovno pravilo, da modularna
normalizacija bude Sto jednostavnija, tj. da veli-
¢ina modula bude prost broj i da je u okviru vec
postojeéeg uobitajenog sistema mera. Svi oV
uslovi iziskuju ozbiline i detaljne studije, kao i
prakti¢ne opite. Module razli¢itih velicina treba
ispitati u odnosu na glavne gradevinske mate-
rijale — opeku, betonske elemente, elemente od
drveta i stolariju, keramicke proizvode, opreme,
Tazne podove, zatim u odnosu na mere pojedi-
nih gradevinskih objekata i njihovih arhitekton-
skih elemenata, i to: po horizontali i vertikals,
kao na pr. osnove industrijskih objekata, stanova
i njihovih komponenata (kuhinje, kupatila itd.),
zatim, prozora, vrata, stepenista, spratnih wvisi-
na itd. Ceo rad oko odredivanja moedula na ovako
postavljenoj osnovi, deli se na razli¢ite komisije,
koje svaka za poseban materijal ili elemenat
proutava i istrazuje mnajpovoljniji modul. Od
svih tako pripremljenih predloga odabira se onaj
koji majbolje zadovoljava sve glavne uslove u
opstoj primeni. Na taj nadin, ve¢ su uvedeni i
prouteni modularni sistemi u mnogim tehnicki
razvijenim zemljama.
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U SAD je Americko drustvo za standardiza-
ciju (American Standards Association) izdalo
standard A 62. 1—1945. “Americka standardna
osnova za koordinaciju dimenzija gradevinskog
materijala i opreme”, i ,,Americka standardna
osnova za betonske i keramicke modularne ele-
mente”. Na projekfu ovih standarda radili su
Americki institut arhitekata (American Institute
of Architects) i Savet proizvodac¢a (The Pro-
ducers Council, Inc.). Ovim standardima odre-
dena je kao modul dimenzija od 4 cola, Sto odgo-
vara metrickom sistemu 10,16 cm. Povezwan]e
dimenzija gradevinskih ma’[en]ala I oprema, sa
d1men21_'ama projekta, vrsi se pomocéu osovin-
ske mreze sa jedinicom mera 4 cola. Stan-
dard za keramicke i betonske elemente odreduje
dimenzije celih komada, a takode i dopunskih |
to: za keramicke visine — 2.2/3”., 4”, 6”7, 8,
12; duZine — 8”, 12, 16”’; debljine — 27, 47, 6”,
87, 10 i 12” dop. — Standard odreduje debljine
spojnice — 1/2” i 3/8”. Za betonske blokove
standard propisuje sledece dimenzije: visina —
T S A e (G PR bt —— P
16, debljina, kao kod betonskih elemenata. De-
bliina spojnica je 3/8”. Dozvoljeno otstupanje ]e
1/8”. Modularni sistem veé je praktlcno primenien
u SAD i to na izgradnji stanbenih zgrada — Indu-
siry Engineered House Program. Proucavamu
ove objekte, Univerzitet u Ilinoisu ustanovio je
da je za 259, postignuta usteda u radnim &aso-
vima. Modularna koordinacija takode je prime-
njena i na velikim objektima, kao na pr. ,,The
Belviue Hospital Nurses Home u New-York-u,
administrativna zorada Univerziteta u Kali for-
niji i dr.. Objekat'”The Postal Center Building”
projektovan je za 29 radnih dana, a izgraden za
72 dana. Objekat obuhvata preko 60.000 m?2.

Modularni sistem sve se viSe propagira u
SAD, te u tom cilju razne drzavne ustanove i dr.
ustanove za stanbenu gradnju (Housing and
Heome Finance Agency) razvijaju naroditu de-
latnost.

U Sovietskom Savezu veé duze vremena
projektanti koriste razne sisteme unificiranih
dimenzija u gradevinarstvu, te se zbog toga
do%lo do velikog obilja dimenzija gradevinskih
detalja, &to je dovodilo do neracionalnosti u gra-
denju. Medutim, odredena je specijalna modul-
ska komisija pri Tehnickom savetu Ministarstva
oradevina teske industrije, koja je organizovala
1 preuzela rukovodstvo nmad svim radovima raz-
nih projektanskih i mauéno-istrazivackih usta-
nova na polju razrade modularnog sistema. U
vezi s tim prouceni su projekti industrijskih, ad-
ministrativnih, stanbenih i druStvenih zgrada, a
takode su ispitani betonski, armirano-betonski i
gipsani proizvodi; zatim proizvodi od metala, dr-
veta 1 dr. Na osnovu rezultata toga rada, ob]av-
ljeno je u ,,Tehni¢kim standardnim propisima’,

u II deiu, poglavlje ,,Jedinstveni modularni si-
stem u gradevinarstvu’. U tim propisima dato
je obrazlozenje Modu'arnog sistema, odreden je
obim njegove primene i utvrdena je velitina mo-
dula od 10 cm. Sve vaznije dimenzije zegrada i
uredaja moraju se dimenzionisati prema moduly,
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a na osnovu toga se zatim odreduju dimenzije
elemenata i uredaja. Apsolutne vrednosti dimen-
zija odreduju se prema razli¢itim vrstama zgrada.
Tako, na pritmer za administrativne zgrade |
pomocéne prostorije industrijs kih zgrada propi-
siju se visine od 320, 360 i 400 cm, a osovinski
razmaci u poduznom smislu — 400 cm. itd.. Me-
dutim, da bi se uprostilo dimenzionisanje velikih
duzina, uzima se kao osnova za racunamnje, Vise-
struki modul, na pr. 5 m, 10 m i sl. Tako jedna
meduspratna visina, ili osovinski razmak stubova,
mora biti deljiv sa petostrukim ili ve¢im modulom.

Dimenzije gradevinskih proizvoda masovne
izrade, date su u I delu propisa, a odredene su
na osnovu analize najverovatnijih slucajeva kom-
binacija proizvoda u razlicitim konstrikcijama.
Za one elemente za koje tu nisu date dimenzije,
data su uputstva i za njihovo racunanje.

Prema mi%ljenju sovijetskih struc¢njaka, »uno-

Jenje jedinstvenog modularnog sistema u teh-

nicke standardne propise, pretstavlja najveci
uspeh sovjetske gradevinske tehnike i uticacde na
dalji progres u svima granama gradevinarstva«.

Visoki troskovi gradenja pretstavljaju jedan
od glavnih socijalnih problema u Svedskoj, te |
proceﬂa’[ prihoda koji se odvaja za p]acamrﬂ
stana &esto puta nesrazmerno veliki, iako veéina
porodica Ziyi u jednosobnim ili dvosobnim sta-
novima. Da bi se postizla racionalizacija na tom
polju, zapoleta je opsta standardizacija grade-
vhskog materijala, a zatim, kao jos efikasniji
nacin, preuzelo se proucavanje koordinaciie di-
menzija. Gradevinska sekcija Svedske organwa-
cije za standardizaciju, uz materijalnu pomoc
Svedske industrijske federacije, na osnovu vise-
oodisnjih proucavania i radova, izdala je Izve-
Staj o modularnoj koordmacm. Prema ovome
projektu, nredlaze se, pre svega, usvajanje mo-
du'a od 10 e¢m. Prouceno je pitanje dimenzioni-
sanja skoro svih gradevinskih materijala i de-
lova, naporedo sa ispitivanjem modula razlici-
tih dimenzija. Konstatovano je da se sadasnje di-
menzije opeke 7,5 X 25 cm ne mogu lako uklo-
piti u modularni sistem mera sa usvoienim mo-
dulom od 10 cm. Zbog toga se predlazu nove di-
menzijie opeke, koje su najpribliznije starim di-
menzijama, a mogu biti 1 okviru modularnog si-
stema — 257 X 123 X 85 mm. Ove dimenzije su
rezultat matematickih ispitivanja na polju poje-
dinih konstrukeija i elemenata od opeke.

Laki betonski blokovi prema dosadasnjim
standardizovanim dimenzijama takode se ne mo-
ot uklopiti 1 modularni sistem, te se predlazu
nove mere 300 X 400 mm ili 300 X 500 mm,
koje ¢e omoguditi znatnu racionalizaciju. _

U pogledu produkata od drveta, modularno
dimﬂnzmmsan]e je veoma povolino i donosi ve-
liku racionalizaciju. Sadasnje mere nekih ma-
terijala — S&Sper-ploca i dr. moegu se sloziti sa
modulom od 10 cm.

Za dimenzionisanje stepenista, prozora, vra-
ta, podova, pokazuje se kao najpovoljniji modul
ad 10 cm, jer se mnogi sadasnji proizvodi mogu.
bez menjanja, uklopm 11 modularnj sistem,
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U pogledu dozvoljenih tolerancija kod raznih
dimenzija, tréba imati u vidu da ce se desiti da
materijali i elementi ne budu uvek majpreciznije
dimenzionisani, 3to bi moglo prouzrokovati pro-
menu nekih glavnih nominalnih dimenzija. Da bi
se to izbeglo, razlike tako izraden’h netacrih di-
menzija moraju se izravnati na racun spojnica.
Pored toga, tolerancija u dimenzijama dozvolja-
vaju se neki put u smislu poveéanja nominalne
dimenzije a neki put u smislu njenog smanjenja
i to: za dimenzije elemenata i detalja dopuStena
Ae tolerancija u smislu smanjenja a ne poveca-
nja, jer bi ovo onemogudilo uklapanje u vec
odmereno mesto; dok kod dimenzija otvora, Ci-
tavih prostora i sl. dozvoljava se tolerancija u
smislu povedanja a me smanjenja.

Svedski izvestaj istice vaznost modularnih ve-
liina 1 projektovanju. Studije su dokazale da
modul od 10 cm daje dovoljnu elasticnost u pro-
jektovanju. PredloZzena koordinacija dimenzija

neée doneti samo ustedu u buduénosti, kada bude
razvijenija industrijalizacija gradevinarstva U
Svedskoj, veé i sada kada preovladuje zanatski
nacin rada.

Shvatajuéi neophodnost mormalizacije grade-
vinske industrije, koja se ne moze poceti bez
odredivanja modula i uslova mjegove primens,
Belgijski institut za normalizaciju izdao je dve
norme NBN 180 i NBN 181: »Koordinacija di-
menzija konstrukcija — sistem modulag; »Os-
novne i opste direktive za zidarstvo« (Coordina-
tion des dimensions des constructions — Systeme
du module; Directives fondamentales et directi-
ves generales applicables a la magonnerie). Ove
norme su rezultati rada specijalne komisije za
norme, osnovane od strane toga Instituta, a sa-
drze iste osnovne principe kao i radovi na tom
;{Jolju u drugim zemljama: modul je osnovna ve-
i¢ina za odredivanje niza formata pojedinih ele-
'menata i za koordinaciju dimenzija; celina jedne
konstrukeije i svaki njen pojedini deo moraju se
uklopiti u osovinsku mrezu’'sa osnoviiom jedini-
com — modulom. Veli¢ina modula je 10 cm, Sto
je odredeno nakon proucavanja i ispitivanja raz-
nih drugih predloga i nakon mnogobrojnih disku-
sija. Pored ostalih prednosti, koje ima ova veli-
icina modula, ona zadovoljava uobicajenu praksu
kotiranja tipskih dimenzija u okruglim brojevi-
ma. Na samom gradilistu ne menja se nacmn
merenja po decimalnom sistemu i olakSava se
shvatanje i prihvatanje modularnog sistema od
strane samih radnika. I u ovoj zemlji modul od
10 e omoguéava lako prilagodavanje mnogih
produkata gradevinske industrije. Norma NBN
181 daje opste direktive za sve konstrukcije od
prirodnog i ves$tatkog kamena, ona daje nomi-
nalnu zapreminu konstruktivnih elemenata. Me-
dutim, posebna komisja radi normu za modu-
larnu opeku. Ova komisija jo§ nije zavrsSila rad,
ali je vec stigla do znatnog rezultata i uspeha:
od 70 dotada postojecih razli¢itih formata opeke,
- jona je zadrzala svega 3 formata. Isto tako rade

| posebne komisije za prozore i vrata, za veli¢ine

- raznih prostorija, spratne visine itd.

STANDARDIZACIJA

M. J. Verdeyen, ing. savetnik, proi. Univer-
ziteta u Brislu i pretsednik Komisije za modul pri
Belgijskom institutu za normalizaciju kaze »da
je modularni sistem polazna tacka kod racional-
nih, harmoni¢nih i1 ekonomi¢nih konstrukeija.
Nema obnove bez modularnog sistema i bez
naucéne worganizacije gradilista. Za postizanje
tako velikog cilja kao Sto je smanjenje troskova,
nepotrebno gomilanje materijala, regulisanja 1
ozivljavanja produkcije, neophodna je saradmja
arhitekata, inzenjera i proizvodaca gradevinskog
fmaterijalax.

U Nematkoj je poznati arhitekta prof. Ernest
Neufert dugo godina- proucavao pitanje sredi-

vanja mera u projektovanju. Pri odredivanju

modula Neufert se bazirao na tzv. normalnim
brojevima, objavljenim uDIN 323, a koji su za
sada uglavnom primenjeni u masinstviu. Ovi bro-
jevi su odredeni prema sistemu brojeva 2 i 10,
ali su uzete u obzir i druge matematicke relacije.
Neufert je kao polaznu meru za odredivanje
modula uzeo 1000 mm pa je zatim ovu delio po-
stupno stalno sa 2 te dobijac 500 mm, 250 mm,
125 mm. Otuda je doslo do usvajanja modula od
12.5 cm ili »Oktametarskog sistema«, posto je
modul 1/8 od metra. Naufert je na osnovu toga
modula dao nove mere za opeku i to 25 X 12,5 X
X 6,25 cm. Za module velikih dimenzija uzimana
je kao polazna tatka 10 m, te su se istim putem
kao i gore dobijale podele od 5 m, 2,5 m, 1,25 m
i 62,5 cm. Stoga je za industrijske gradevine
osnovna osovinska mera u Nemackoj 2,5 m, a
za privremene stanbene prostorije i vojne barake
1,25 m. U Nemackoj normi DIN 4171 ovo nor-
miranje je ozvaniteno. Sto se tie obrazloZenja
usvajanja modula od 12,5 cm a ne od 10 cm,
Neufert iznosi pored ostalog Cinjenicu da se ova
mera slaze sa starim sistemom mera i to naro-
¢ito onim kada u Nemackoj joS nije postojao me-
tarski sistem, ve¢ se merilo na stope, arsine, co-
love 1 sl. _

U Francuskoj je joS 1942 god. objavljena

norma PO1—001 »Zgrade — dimenzije kon-
strukecija — modulacija« (Batiment — dimensions
des constriictions — medulation) kojom je utvr-

‘den modul od 10 c¢m, odnosno kada je ovaj Su-
viZe veliki, moze se uzeti i modul od 5 em i 2,0
cm. Prema ovome modulu ve¢ su objavljeni neki
standardi za kuhinjsku opremu i dr. |
Iz celog gornjeg pregleda vidi se da mnoge
zemlje ozbiljno prihvacaju modularni sistem kao
sistem dimenzionisanja gradevinskih materijala
i oprema; detaljne studije i ispitivanja na poje-
dinim gradevinskim elementima dale su u svima
zemljama izuzev Nemacke, velicinu modula

10 cm.

Kada se razmatra pitanje uvodenja modular-
nog sistema u gradevinarstvo jedne zemlje, na
pr. nase, ne mogu se automatski prisvojiti tuda
iskustva i tuda reSenja, jer su uslovi u svakoj
zemlji razli¢iti, narogito u pogledu industrijskog
i ekonomskog razvitka. Zbog toga se prilikom
razmatranja toga problema u Saveznom grade-
vinskom institutu, jo§ 1948 god., zelelo pre svega
ste¢i jedan opsti informativni pojam o moguc-
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nostima uvodenja modularnog sistema u nase
oradevinarstvo i proceniti priblizno koja bi ve-
licina modula mogla najbolje odgovarati nasim
uslovima, kako u gradevinskoj industriji tako 1
1 projektovanju. Sa problemom su upoznatl
struénjaci iz drugih ustanova (fakulteta, grade-
vinske industrije, drvne industrije, projektantskih
ustanova itd.) te je dogovoreno zajedniCko raz-
radivanje toga problema u odnosu na osnovie
najvaznije elemente koji uti¢u na njegovo celo-
kupno reiavanje. Kao baza uzeti su naporedo
moduli od 10 cm i 12,5 cm, a data je i puna slo-
boda u pronalazenju nekog novog modula. Me-
dutim, ipak se zadrzalo samo na prva dva mo-
dula. U tom smislu informativno je razradeno
pitanje primene modula na keramicke materi-
jale (i opeke) od strane bivSeg Gradevinskog in-
stituta Ministarstva gradevina NR Srbije. Isto
tako, donekle je prouceno pitanje primene IIO-
dularnog sistema na drvenu gradu i stolariju,
zatim mna izvesne konstruktivme elemente kao i
¢itave arhitektonske objekte.

Prema referatu Gradevinskog instituta Mini-
starstva gradevina NR Srbije konstatovano je
da se sadasnja opeka ne moze prilagoditi ni mo-
dulu od 10 cm, niti od 12,5 cm. Prema tome tre-
balo bi menjati dimenzije danasnje opeke. Uko-
liko bi se uzeo modul od 12,5 cm opeka bi tre-
balo da bude 24 X 11,5 X 5,8 cm, a za modul
od 10 cm opeka bi verovatno imala dimenzije
99 X 14 X 6,5 em. U referatu se zastupa mislje-
nje da bi modul od 12,5 em bio pogodniji za di-
menzionisanje opeke i zidova, omogucio bi vecu
racionalizaciju. Medutim, pre nego $to bi se pri-
hvatio neki predlog, trebalo bi ipak $to detalj-
nije ispitati sve moguénosti i sa modulom od
10 cm, jer prema rezultatima postignutim u
Svedskoj gde je stara opeka pribliznog ili istiog
formata kao i nasa (25X 12 X 6,5 cm i 25 X
X 12 X 7,5 cm.) doflo se sa modulom od 10 cm
na dimenzije nove modularne opeke od 25,7 X
X 12,3 X 8,5 cm. Znati, kod nas nisu dovoljno
proutene sve moguénosti niti iznadene sve var!-
jante za modularnu opeku (pomenuto je gore da
ie kod nas bilo tek informativno razmatranje na
tom polju, a ne i dublje prou¢avanje). U pogledu
drugih kerami¢kih materijala — porozne i Suplje
opeke itd. — prilagodavanje bilo kom modulu ne
pretstavlja veliki problem kao $to je to slucaj sa
opekom, jer je proizvodnja tog materijala tek na
pocetku razvoja. U svakom slucaju mogu se za
ove materijale odrediti veée dimenzije poSto su
oni srazmerno dosta male tezine.

Po pitanju primene modularnog sistema na
drvenu gradu u referatu ing. Srdana Turka —
Tehnicki fakultet Ljubljana — podvladi se kori-
snost ovog sistema kako zbog pojednostavljenja
rada sumskih uprava i drvne industrije, tako I
projektovanja drvenih konstrukcija, a mnarocito
zbog znaine ustede koja se u drvetu moZe po-
sti¢i. »Tacno odredivanje modularnih duzina dr-
vene grade omogucavalo bi Sumskim upravama
da kategoriéno odrede duzine trupaca, da napra-
ve u tom pogledu ta¢an raspored na kakve du-
zine ¢e se isec’ stabla raznih precnika. PoSto bi
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‘'se 0 tom -rasporedu prethodﬁo dobro promislilo,

sicurno bi se postigla veéa ekonomicnost u ko-
ris¢enju drvne mase nego $to je to danas, kada
duzine trupaca, dasaka itd. jo§ n'su modularno
odredene. Primena modularnih dimenzija na pi-
lijene grade omogucavalo bi racionalnije korisce-
nje trupaca u drvnoj industriji. U pilanama bi se
smanjila koli¢ina otpadaka, posto bi se ostact
kod piljenja vecih dimenzija mogli bez daljega
rezati na tanje daske ili letve koje bi opet imale
modularne dimenzije«.

- U referatu se zastupa misljenje da bi najbo-

lje odgovarao modul od 12,5 cm, jer se moze

lako povezati sa sistemom colovskih mera koje
danas vladaju u drvnoj industriji. S druge stra-
ne, ako bi se usvojio modul od 10 cm morale bi
se menjati dimenzije nasih dasaka Sto bi imalo
izvesnog uticaja ma na$ izvoz drveta. Primena

- modularnog sistema na neobradenu drvenu gra-

du mogla bi se bolje bazirati na modulu od 10
cm. Jugoslovenski standardi JS 1001 i JS 1002
(od 1947 god.) odreduju debljine grade od 20,
30, 40, 50 i 60 cm, Sto odgovara decimalnom me-
tarskom sistemu pa prema tome i modulu od
10 cm. Tehni¢ki uslovi za isporuku (JS 1002)
daju uopste dimenzije od 10, 20, 50, 100 cm itd.

' $to opet odgovara modulu od 10 cm. No, uprkos

tome, u referatu se zastupa misljenje da bi tu
trebalo primeniti modul od 12,5 cm, ako se, na-
ravno, on uvedi 1 u drugim granama.

Sto se tite primene modularnog sistema na
dimenzionisanje Sper-ploc¢a, lesonita i sl. materi-
jala, kod izvesnih industrija, kao na pr. u Srbiji,
bolje bi odgovarao modul od 12,5 cm jer ne bi
trebalo velikih promena u proizvodnji, dok u Hr-
vatskoj, gde su hidraulicne prese za Sper-ploce
oradene za nase standard-mere 120 X 220 cm |
120 X 200 cm, mogao bi se bolje primeniti mo-
dul od 10 cm. Interesantno je ovde navesti jedan
pasus izvestaja Ministarstva drvne industrije NR
Hrvatske: »Misljenja smo, medutim, da bi ftre-
balo kod gradevinske stolarije stvoriti neke mo-
dule, pomoéu kojih bi se uskladila produkcija
kod nasih tvornica gradevinske stolarije. a koja
zapanjuje baS§ zbog toga Sto postoji ogromna
raznolikost mera kod jedne jedine zgrade, dok u
nizu zgrada je tolika raznolikost mera da vise
puta nismo u moguénosti izvrsiti poslove, a koje
smo ugovorom duzni izvrsiti«.

U Sloveniji lesonit plote rade se u dimenzi-
jama 100 X 200, 125 X 220, 150 X 250 cm, te
bi se prema tome mogao primeniti i modul od
10 i modul od 12,5 cm, jer otprilike i jedan |
drugi zahteva priblizno jednake izmene u proiz-
vodnji. U Bosni i Hercegovini fabrikacija Sper-
plo¢a i panel-plo¢a predvidena je nma bazi Neufer-
tovog modula od 12,5 cm.

U pogledu modularnog dimenzionisanja 1zve-
snih konstruktivnih elemenata i delova ili raznih
tipova obejkata, dali su miSljenje pojedini arhi-
tekti i inzenjeri, pretstavnici tehnickih takulteta,
projektantskih i dr. ustanova. Tako na pr. ing.
Vladimir Potoénjak i ing. Zvonimir Vrkljan sa
Tehnickog fakulteta u Zagrebu, po pitanju pri-
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mene modula na vrata i prozore, postév*ili Sl
kao prvo da velicinu bilo kog sistema- prozora
treba vezati na format opeke, jer je ona danas
najrasprostranjeniji gradevinski materijal kod
nas. Na toj osnovi i izradeni su svojevremeno
standardni prozori »Prodel». Njihov je zakljutak
da se velicine prozora i vrata mogu uglavnom
prilagoditi svakoj velicini modula, pri ¢emmu je
osnovno da se ovom modulu prilagodi format
opeke.

Prof. Arhitektonskog fakulteta TVS u Beo-
gradu arh. Mate Baylon, rasmatrajuéi pitanje
primene modularnog sistema na projektovanje
stanbenih zgrada smatra da se i modul od 10 cm
! modul od.12,5 cm mogu prilagoditi dimenzi-
jama stanbenih prostorija, oprema i namestaja.
Tako na pr. Sirina radne kuhinje varira od 170
do 250 cm, dubina ostave od 70 do 100 cm, du-
bina ormana od 58 do 63 cm, dimenzije kuhinj-
skog sudopera 50 do 60 cm itd. Sve ove dimen-
zije mogu se dakle vrlo lako prilagoditi ili jed-
nom ili drugom moduul. Isto tako, prema mislje-
nju prot. Arhitektonskog fakulteta TVS arh. Bra-

nislava Kojica, moze se i bilo bi korisno primeniti

modularni sistem na projektovanje privrednih
zgrada svih vrsta, ali se sa te tacke glediSta ne
mogu odrediti neki posebni uslovi u pogledu ve-
licine modula. Sto se tice primene modularnog
sistema na druge vrste objekata, nisu vrsena oS
nikakva razmatranja i ispitivanja, te ostaje jos
Siroko polje rada u tom pravcu.

Iz svega gore iznesenog, ma koliko to bilo
jos nedovoljno obradeno i upotpunjeno, kako u
opgledu dokumentacije iz inostranstva, tako i
konkretnih rezultata u naSoj zemlji, moZe se za-
klju€iti da je uvodenje modularnog sistema u
gradevinarstvu neophodno, ako se misli na ovom
polju tehnickih nauka i¢i napred i ako se Zeli po-
vecanje raciomnalizacije gradevinarstva. Pitanje
odredivanja osnoviie jedinice ovog sistema koor-
dinacije mera — modula ne sme se ma brzinu

]

resavati. Potrebne su obimne i isprcne studije

koje ¢e obuhvatiti sve uticajne faktore i koje ¢€

ispitati i utvrditi najvaznije uslove. Zbog toga
bi trebalo da se za taj problem zainteresuje sto
Sird krug struénjaka kako iz oblasti projektova-
nja tako i proizvodnje, i da aktivno ulestvuje u
njegovom resavanju, donoseéi originalne predlo-
ge ili kritikujuéi druge. Treba da se razvije Sto
sira diskusija na tom polju, jer se tako mogu
najbolje pretresti svi detalji ovog problema i
iskristalisati ispravno resenje.

Jedanput konacno utvrden modul osetno ce
uticati na dalji razvo] naSe gradevinske indu-
sirije, naseg projektovanja i arhitektonskih stva-
ramja, nase socijaiisticke izgradnje uopste, a za-
visice od njegovog pravilnog odmeravanja da
ce uvodenje modularnog sistema u nase gradge-
vinarstvo biti na Stetu ili od velike koristi za
nase narode.

Arh. Ivanka Ivanic
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SOME OBJECTIONS REGARDING THE PROB-
. LEM OF SPECIFICATIONS AND MARKING
-OF STEEL

Unified specifications and marking of steel-
one of the basic Standards of the engineering :n
general, not only for the treatement of the fer-
rous metals but for the production of the machi-
nes, too. Basic princ.ples serving f1or the
establishment of our Standards, The reasons of
the unsuifiency of specifications established on
the ground of chemical composition and mecha-

E nical properties. 1The relation between the mar-
king and the chemical composition, mechanical
properties and structure of steel In view of Its
Initial thermic treatement and application.

QUELQUES OBSERVATIONS CONCERNANT LA
QUESTION DE LA CLASSIFICATION ET DES
MARQUES DE L'ACIER

L’unifacation de la iclassification et des mar-
gues de l'acier, — une des normes principales
non Seulement pour la métallurgie de fer, ma:s
aussi pour la production des machines. Les pr.n-
cipes fondamentaux a appliquer pour Ietablis-
sement de nos normes, LeS raisons du caractere
incomplet des normes é€tablies a la base de com-
position chimique et des propriétés mechaniques.
Le rapport entre les marques et la compoOSI-
tion chimique, proprietés mechaniques et la Struc-
ture de Il'acier, vu son traitement Initial thér-
mique et son application.

Klasifikacija i oznacavanje celika nesumnjivo
pretstavlja jedan slozen i tezak zadatak u okvirn
standardizacije u masinogradnji. Ujedno, to je
standard, koji vremenski treba da prethodi izradi
vecine drugih standarda iz oblasti masinogradnje
i crne metalurgije, jer v&ina drugih stan-
darda na ovaj ili onaj nacin mora da se ukljuci
u klasifikaciju éelika. Zbog toga, kao i zbog naj-
Sireg koriScenja foga standarda u svakodnevnoj
praksi, klasifikacija i oznacavanje celika 1ima
znacaj jednog od osnovnih standarda celokupne
masinogradnje, s kojim se srecemo kako u pla-
niranju, konstrukcionom birou, pripremi proiz-
vodnog procesa, tako i na radnim miestima pro-
izvodnog procesa, u sluzbi uskladistenja i najzad
u literaturi, u Skoli i na drugom mestu. Mozda
bas zbog toga, to je istovremeno i problem koji
je najmanje jedinstveno resen u svetskoj stan-
dardizaciji, cak, moZe se reéi, da je u svakoj ve-
likoj industrijskoj zemlji reSen na drugi naéin,
jer je to standard ¢ije donoSenje pada bez sumnje
u doba samih poletaka standardizacije, a jednom
donet, on je toliko utkan u celokupnu industrij-
sku proizvodnju da ga je vrlo tesko menjati.

Kao Sto je poznato, nasa standardizacija na-
lazi se neposredno pred refavanjem toga za-
datka. I bas spomenuta €injenica, da u svetskoj
standardizaciji fo pitanje nije reiemo ni pri-
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HECKOJIBKO [IPUMEYAHHH K BOIIRPOCY
KITACCHDOUKALIHAHU HOBO3HAYEHS CTAJIHU

O6 edunernue kaaccugukayuu u 00603HaYeHUA
cliaau-00UH u3 OCHOBHbLX CHIAHOAPIIOB BO BCEM
MAUWLRHOCWLIPOERUL Q@ HEe MOABKO B YEDHOM MEWA-
ayprull. (OcHOBrRbE OPUHLUOLL KOMODHIML HAOO
PVROBOOCUIBOBALLbCA Pl Bblpuboike HaUle10 Cilar-
oapuia. [lovemy HeOOBOLDHO 00HON kaacugpukayuu
1I0/bKO Ha 0a3e xemuaeckolo COCULABa UAL WOABKO
Ha Oa3e mexaHuzeckux cBOHcWwB. CLOCOO 0003Ha-
YCHUA U0 OWHROWERUID K xemuyeckomy cucllasy,
Mexanuveckum cBO..ClIBAK, HA COCLWOAHUE CULAAl
B CBA3U C UpeollecluByouen mep.uuieckoil 00paoo-
mkon u 0aa kakol yeau. -

EINIGE BEMERKUNGEN UBER DIE KLASSIFI-
KATION UND KENNZEICHNUNG DES STAH-
LES

Einheitliche Klassifikation und Kennzeichnung
als Grundlage der -Normierung des gesamten
Maschinenbaues und nicht nur der schwarzen
Metallurgie. Grundprizipe zur Festlegung der
eigenen Normen. Aus welchen Grunde ist die Klassi-
fikation nach der chemischen Zusammensetzung
und den mechanischen Eigenschaften nicht ge-
nigend. Kennzeichenungsart in Bezug auf die che-
mische Zusammensetzung, mechanische Eigen-

schaften, der thermischen Vergiitung und auf die
Anwendung,

bliZno na jedinstven nacin, oteZava reSenje za-
datka, jer nema onoga oslonca koji inace pri
izradi veéine drugih standarda daje ¢injenica, da
su odredbe standarda raznih zemalja koje se u
osnovl u manjoj ili ve¢oj meri poklapaju, rezul-
tat opSte proverenih i dugogodiSnjom praksom
utvrdenih iskustava. Za razliku od veéine drugih
standarda, koji su uglavnom rezultat tehnitko-
ekonomske neminovnosti, klasifikacija i obeleza-
vanje celika nosi karakter izvesne proizvoljno-
sti. Da li ¢e se ono izvrsiti na ovaj ili onaj nacin,
uglavnom, stvar je konvencije i nezavisi ni od
proizvodnih mogucénosti, ni od ekomomskih mo-
menata. Prema tome, Sto ovde treba da odlu-
cuje, to su disto obziri prakticnosti i celishod-
nosti.

U nedostatku usvojenog drZzavnog standarda
koji bi regulisao ovu materiju u nasoj tehnickoj
praksi nezvanic¢no, a ponegde i zvani¢no, usvo-
jena je uglavnom klasifikacija i oznacavanje Ce-

lika po nemackim industrijskim normama (DIN).

Ne bi se moglo reci da je to najsrecnije resenje,
a ono i nije doSlo kao rezultat nekog planskog
odludivanja, mnego se infiltriralo kao rezultat
nase tehnicke zaostalosti i upucéenosti skoro is-
klju¢ivo na nemacku masinsku industriju. Zbog
toga, a poSto mi stojimo na pocetku standardi-
zacije, kada imamo otvorene sve puteve, svakako
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ne bi bilo celishodno da prilikorﬁ izbora sistema

klasifikacije celika odlutuje ¢injenica da je jedna
zastarela klasifikacija u izvesnoj meri veé¢ odo-
-macena kod nas. .

Prilikom izbora sistema klasifikacije mora se
pre svega utvrditi do koje mere Zelimo da klasi-
fikacijom, dakle samim oznakama, odvojimo po-
jedine vrste celika, ili, drugim®re¢ima, kad treba
smatrati da izvestan celik sa gledista klasifika-
cije pretstavlja posebnu vrstu &elika. Mi znamo
da sa glediSta upotrebe, jedan celik, podvrgnut
odredenom termi¢kom postupku, na pr. kaljenju,
pretstavlja sasvim drugi materijal nego taj isti
Celik, termicki neobraden, ili podvrgnuut drugom
termickom postupku. Razlika u mehani¢kim o0so-
binama tolika je, da je nemoguce staviti zajedno
ta dva celika. Pa ipak je sa gledista proizvodnije
to samo jedan isti ¢elik. Od momenta kada na-
pusti Martinovu ili elektro-peé, pa do momenta
kada bude ugraden u neku masinu ili konstruk-

ciju, Celik prolazi kroz veliki broj postupaka koji

mogu da se konbinuju na wveliki broj naéina. U

Ovome momentu ga treba uhvatiti klasifikacijom.

Prolazeéi kroz sve faze prerade od momenta
svoga postanka pa do momenta ugradivanija,
celik od svih svojih osobina zadrZava bez pro-
mene skoro samo hemijski sastav (pa i to ne
uvek potpuno — na pr. kod nekih povrsinskih
obrada kao cementiranje i dr.). Prema tome, ono
Sto Je u momentu nastajanja celika bitno, to je
jedino hemijski sastav. Klasifikacija isklju¢ivo na
bazi hemijskog sastava bila bi ustvari klasifi-
kacija Celika u ingotu. Jasno je da takva klasifi-
kacija ne bi zadovoljavala osnovni zadatak stan-
dardizacije da fiksira i definiSe odredeni proiz-
vod, u ovom slucaju céelik, u dodirnej tacei pro-
lzvodaca i potroSaca, odnosno korisnika. Buduéi
da je proizvodat i korisnik ingota po pravilu
Isto preduzece, takva klasifikacija pretstavljala
bi ustvari unutra$nje-fabric¢ki standard.

Sa gledista osmovnog zadatka standardiza-
cije, “klasiiikacija bi morala da definise &elik bilo
U momentu prelaza iz celicane, odnosno valjao-
nice, u metalopriredivacku fabriku, bilo u stanje
posle ugradivanja u masinu ili konstrukeiju, ili
uoba ova stanja. Od izbora toga momenta mora
zavisiti kriterij za standardizaciju. Tako, ako
treba da definiSe celik u stanju posle ugradivanja,
klasifikacija se moze zasnivati iskljuéivo na me-
hanickim, fizikalnim i drugim osobinama celika,
dok hemijski sastav ima u stvari podreden zna-
Caj, jer je on interesantan samo u procesu proiz-
vodnje, odnosno prerade, kada odreduje $ta se iz
izvesnog celika ovim ili onim postupkom moZe
dobiti. Naprotiv, ako Klasifikacija treba da defi-
nise Celik u momentu prelaza iz &elitane, odno-
sno valjaonice, u dalju preradu, onda mehanitke
1 druge osobine u veéini slu¢ajeva imaju znatno
podreden znacaj, jer ée se one u vedini sluca-
jeva u daljoj preradi menjati u manjoj i vecoj
merl. Prema tome, klasifikacija, izvriena na bazi
mehanickih osobina, promasila bi u tom sludaju
Svo] osnovni cilj da samom oznakom ¢elika defi-
nise one njegove osobine, koje su za korisnika
najbitnije. Jasno je, da bi za taj slucaj klasifika-
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cijal na bazi hemijskog sastava ispunjavala mno-
go bolje svoj zadatak.

Pitanje jeo sad, da li bi za ovaj posledniji slu-
caj, klasifikacija iskljufivo na bazi hemijskog
sastava mogla da zadovolji. Na to se pitanje
moze odmah odgovoriti negativno. Takav odgo-
Vor proisiice iz Cinjenice, da je celik od svoga
postanka ve¢ preSao kroz izvestan broj postu-
paka, koji su mu na bazi moguénosti, odredenim
nemijskim sastavom, dale sasvim odredene oso-
bine, koje hemijski sastav ni na koiji na&in ne
izrazava. Prema tome, klasifikacija koja bi defi-
nisala Celik u momentu prelaza iz &eli¢ane, odno-
sno valjaonice, u metalopreradivatka preduzeéa,
mora se bazirati na hemijskom sastavu i na jos$
nekim momentima koji su bifni za stanje &elika,
odnosno za njegovu dalju preradu.

Razmotrimo prvo samo- pitanje oznacavanja
hemijskog sastava. Kao 3to je poznato, u svakom

celiku pojavljuju se najmanje tri elementa, koji® .

bitno uti¢u na nejgove mehanitke i druge oso-
bine: ugljenik, mangan i silicij. Pored toga, re-
dovno se pojavljuju dva dalja elementa koji po
pravilu imaju karakter necistoée, koje pogorsa-
vaju kvalitet celika (fosfor i sumpor). Prema
tome, ako bi hteli oznakom da izrazimo pot-
puni hemijski sastav, trebalo bi izraziti sadrzaj
bar tih 5 osnovnih elemenata. To bi znacilo naj-
manje o znakova za oznacavanje tih elemenata
1 po dve ciire za koli¢inu svakoga od njih. No
vrlo veliki broj celika sadrzi joS po jedan, dva i
viSe daljih legirajuc¢ih elemenata, koji bi se mo-
rali izraziti odgovarajucim znacima i procentual-
nom sadrzinom. '

Jasno je bez daljeg ulazenja u detalje da bi
oznake celika na toj bazi bile vrlo duge i kom-
plikovane. Mora se dakle i¢i na dalekosezno
uproscavanje i zadovoljiti se izrazavanjem u
oznaci samo onoga Sto je hemijskom sastavu
celika najbitnije. U tom cilju moZemo koristiti
siedece cCinjenice: :

1) skoro kod swih konstrukcionih celika koji
se upotrebljavaju bilo u opsStoj maSinogradnji i
gradevinarstvu, bilo za specijalne svrhe, sadr-
za] fosfora i sumpora mora da se krece unutar
odredenih vrlo niskih granica koje su sa malim
izuzecima iste kod svih vrsta ¢elika (oko 0,04 do
0,06% za svaki od tih elemenata). Samo izu-
zetno, u specijalnim slucajevima, potrebno je da
te granice budu joS nize, ili se pak trazi viSi pro-
cenat tosfora i sumpora. Kada to imamo u vidu,
postaje redovno izrazavanje sadrzaja fosfora i
sumpora u oznaci Celika izliSno, a dovoljno je
na neki nac¢in oznaciti samo one vrste celika, kod

- kojih taj sadrzaj mora biti bilo nizi ili visi; .

2) kod svih ugljeniénih ¢elika, a oni &ine pre-
teznu vecdinu Ceiika koji se koriste u opstoj masi-
nogradnji, presudan uticaj na osobine éelika ima
sadrzaj ugljenika, dok je uloga mangana i sili-
cija drugostepena, pri ¢emu sadrzaj ni jednoga
od tih elemenata po pravilu ne prelazi 1%.
Prema tome, ako se sadrzaj ugljenika izrazi u
stotim delovima procenta, a sadrzaj miangana |
silicija u desetim delovima, imamo mogucnost
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da sa 4 cifre izrazimo bitne sastavne delove svih
takvih celika;

3) kod legiranih Celika po pravilu je presudan
uticaj legirajucih elemenata, dok je uticaj uglje-
nika podreden ili sasvim beznacajan. Sadrzaj
mangana i silicijuma, ukoliko oni nisu bas legi-
rajuci elementi, krece se kod legiranih ¢elika uvek
unutar odredenih, relativnih n'skih granica, u ko-
jima nema bitnog uticaja na osobine celika, tako
da u oznaci celika ne mora uopste doéi do izra-
zaja. Kod jednostruko legiranih ¢elika imamo
dakle opet moguénost da sa 4 cifre sa zadovolja-
vajucom ta€noscu izrazimo sadrzaj legirajuceg
elementa i ugljenika. Jedino kod visestruko legi-
ranih Celika ta mogucnost otpada, te se mora pri-
beci ili vecem broju cifara, ili komplikovanijem
nacinu oznacavamja, ili oznacavanju sadrZzaja
sama dva najvaznija elementa.

Koriste¢i pod 1) do 3) izloZzene okolnosti,
imamo mogucénost da za vecéinu celika koji se
sreceé u svakodnevnoj, praksi, damo u oznaci
na relativno jednostavan nacin, toliko podataka
c hemijskom sastavu, koliko je potrebno da bi
se zadovoljili svi zahtevi prakticne upotrebe.
Sto se tite nacina izrazavanja tih podataka,
imamo dve moguénosti: ili sve podatke o he-
mijskom sastavu izrazavati ciframa, pri &emu bi
jedna grupa cifara sluzlia kao Sifra za pojedine
elemente a druga grupa bi izrazavala koli¢inu tih
elemenata, ili pak izrazavati te podatke -kombi-
novano, slovima i ciframa, tako da slova ozna-
cavaju elemente, a cifre njihovu koli¢inu. Za
pamcenje je nesumnjivo podesniji drugi nacin,
jer otpada potreba da se uce Sifre poejdinih he-
mijskih elemenata ¢ije mazive veé svako zna.
Oznacavanje elemenata, bilo njihovim u hemiji
osvojenim oznakama, ili pocetnim slovom njiho-
vil foneticki pisanih naziva, mamece se samo po
sebi. Jedino Sto bi u cilju izbegavanja nespora-
Z1Im a m-ara]{? biti usvojeno, to je da se oznake
uvek pisSu latinicom. |
© Tu su joS moguca dalekosezna uproscenja.
Tako, ni jedan od tri redovna pratioca ¢elika —
ugljenik, mangan i silicij — nije potrebno, uopste
spominjatl u nazivu, sem slucaja ako mangan ili
silicij prelaze utvrdenu granicu, iznad koje se
smatraju legirajué¢im elementima (na pr. ako je
Mn > 0,8 i Si > 0,5). Potrebno je samo utvrditi
redosled cifara koje oznacavaju koli¢inu tih ele-
menata. Tako na pr. kod ugljeni¢nih ¢eiika, prve
dve cifre mogu oznacavati procenat ugljenika,
treca procenat Mn a cetvrta procenat Si. Kod
legiranih celika, kako je veé re¢eno, sadrzaj Mn
1 51 nije potrebno ni spominjati, ako oni ne pre-
laze utvrdenu granicu. '
Kod visestruko legiranih celika nije moguce
jednostavnim oznakama izraziti na zadovoljava-
juci nadin sadrzaj svih legirajuéih elemenata. Re-
dosledom pocetnih slova pojedinih elemenata
moguce je u oznaci izraziti redosled procentual-
nog ucesca pojedinih elemenata: za jedan ili dva
po procentu sadrzaja najkrupnija elementa mogu
se dati 1 procenti, ukoliko ne prelaze 9% (even-
tualno 18%;), no dalje razlikovanje pojedinih
takvih celika sa istim sadzajem dvaju glaynijh
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legirajucih elemenata mora biti stvar konvencije
1 pamcenja. Takvo reSenje je nesumnjivo prak-
ticnije za upotrebu, jer se svodi na pamcenju re-
lativno malog broja oznaka specijalnih vrsta ce-
lika, nego stvaranje nekog komplikovanog si-
stema cifara, koji bi omogucavao Ceste greske.
Tu su svakako mogucéa mnoga resenja. Jedno re-
lativno prosto reSenje bilo bi, na pr., da se u
oznakama legiranih celika koji sadrze iste pro-
cente dvaju glavnih lagirajuéih elemenata i iste
ostale legirajuce elemente ali u raznim, procen-
tima, iza cetiri ciire koje izrazavaju procente
prva dva legirajué¢a elementa, dcda peta cifra,
od 0 do 9, kojom bi se oznake pojedinih takvih
celika medusobom razlikovale. Ta peta cifra bila
bi stvar konvencije. Na primer, ako bi imali
orupu hrommniklovih ¢elika sa sadrZzajem hroma
0,756% i nikla 1,6% bez daljih legirajucih eleme-
nata, a sa raznim sadrzajem ugljenika, mangana
| silicija, onda bi oznaka takvih celika glasila
CNiCr 15.08.0, CNiCr 15.08.1, CNiCr 15.08.2 itd.
Postoji mogucnost da se razlikuje deset vrsta
celika te grupe, Sto je bez sumnje dovoljno. Kod
visokolegiranih ¢elika, gde se glavni legirajuci
elementi pojavljuju u procentu vecem od 9, slu-
caj je nepovoljniji utoliko Sto se ni sadrzaj glav- .
nih elemenata ne moze na prost nacin izraziti u
oznaci. No, ako se zadovoljimo zaokruzavanjem
na cele brojeve, mozemo izraziti i te procente
sve do 189, na pr. sabiranjem cifara u oznaci (91
bi znacilo 9 + 1 dakle 10%, 92 —9 +2—=11%
itd.) utom s'ucaju bi samo oznake cCelika sa preko
18% legirajucih elemenata, koji se pojavljuju sa-
svimt- retko, imale potpuno proizvoljan karalkter.

Kao Sto se vidi, sa ¢etiri cifre kod ugljenic¢nih
celika, a grupom slova i grupom od 4, izuzetno
pet cifara kod legiranih €elika, moze se u oznaci
celika izraziti hemijski sastav. Ostaje joS pitanje
koje druge elemente i na koji macin treba izra-
zitl u oznaci.

Tu moze dodi u obzir namena, naéin proiz-
vodnje (tehnoloski procesi, ukljucivo vrste ter-
micke obrade, kroz koje je ¢elik prosao), tehno-
loski procesi. u daljoj preradi, za koje je d&elik
narocito podesan, stanje povrsine i sl. Izrazavanje
tih podataka u oznaci moze da se vrsi cifrom ili
siovom. lzrazavanje cifrom ima karakter proiz-
voljnosti jer izmedu cifre i pojma nema nikakve
logicne povezanosti. Usled toga se takve oznake
moraju pamtiti, Sto pretstavlja minus takvog na-
c¢ina oznacavanja. Izrazavanje slovom (po pra-
vilu pocetnim slovom odnosne reci) mmnogo je
lakse za pamcenje i samim tim prakticnije za
upotrebu. Pri tome se opet stvar moze uprostiti

na taj macin, Sto se mogu dedfinisati ili utvrditi

oni slucajevi, koji pretstavljaju ono Sto je opste

1 normalno, i za takve slucajeve ne davati ni-

kakve oznake, a ostalo oznacavati. Tu se naravno
moze postupiti na mnogo raznih nadina.

Jedan nacin na pr. bio bi, da se obi¢nom kon-
strukcionom celiku, namenjenom opstoj masino-
ogradnji ili gradevinskim konstrukcijama, ako se
on isporucuje u vidu toplo valjanih Sipki, profila,
limova i sl. bez dalje termicke obrade, ne dodaje
u oznaci nikakay znak za namenu, stanje itd.
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One vrste celika pak, koje su po pravily, ili isklju-
civo, namenjene jednoj posebmoj svrsi i za koje
po pravilu postoje posebni standardi, dovoljno je
oznacliti oznakom te posebne namene, jer je to u

stvari skracdenica za sve one specijalne osobine

ili stanje koje taj Celik mora imati, a koje si
tafno definjsane u odgovarajucem posebnom
standardu. Takve bi oznake mogle biti na pr.:
K — za ¢lelik za kotlogradnju, B — za ¢elik za
brodogradnju, D — za dinamo i trafocelik, O —
za Celik za opruge, Z — za Celik za zakivke i za-
vrinje, C — <elik za cementiranje itd. Prednost
takvog oznacavanja je joS i u tome, da se takav
niz izdvojenih grupa delika u svako doba moze
proSiriti. Najzad, bitan elemenat oznacavanja
trebalo bi da pretstavlja skracenica koja bi izra-
zavala stanje celika s obzirom na prethodnu ter-
micku obradu, nma pr.: n — normalizovan, 7z —
zaren, k — kaljen itd. U tu grupu bi mozda ce-
lishodno mogle uéi oznake i onih tehnolo3kih pro-
cesa izrade koji bitno utficu na osobine ¢elika,
kao na pr. hladno vuéeno i sl. ,,

Posebno je pitanje da li u oznaku celika
treba da ude i oznaka stanja povrsine. Ako u
stanja povrSine ne ubrajamo stanja dobivena
termickom obradom (cementiranjem ,kalenjem),
nego samo uticajem hemijske ili mehanicke po-
vrSinske obrade, onda moZemo smatrati da takva
povrsinska obrada ne utiée ni na jednu mehanicku
i tehnoloS8ku osobinu celika. Na osnovu toga do-
lazi se do zakljucka da u klasifikaciji ¢elika stanje
povrsine ne bi trebalo uzimati u obzir.

aedizaciie koo veZas olomenol pu dledwii éelika

STANDARDIZATION — AN IMPORTANT FAC-
~-TOR OF SAVINGS OF STEEL IN BULDING
MATERIALS MANUFACTURE

Special importance of the technical regula-
tions concerning Savings in building materials
manufacture. The Second World War and the
raising. of the permissible working stress. The
role of the producers of iron in savings of steel.
The application of the electric arc welding as a
factor of savings of steel. The savings of concrete
steel by use of the ISTEG steel. The most urgent

suggestion for savings of steel in building mate-
rials manufacture.

LA NORMALISATION DES TRAVAUX DU BA-
I'ITMENT — FACTEUR IMPORTANT POUR
LECONOMIE DE L'ACIER

L'importance particuliére des réglements con-
cernant I'économie de l'acier dans les travaux du
batiment. La Seconde Guerre Mondiale et I'aug-
-mentation des tensions tolerées. L'application de
la soudure a arc comme facteur de I'économie de
I'acier. L’économie du fer rond par l'usage de
I'acier du type ISTEG. Les suggestions:les plus
pressantes concernant I'économie de ['acier pour
les travaux du batiment.

Posto je od svih gradevinskih materijala, sa
privrednog gledista najskupoceniji celik, koji se
upotrebljava bilo kao betonsko gvozde ili Zica,
bilo kao profilisano gvozde ili lim, to je oprav-
dano prvenstveno pokloniti paznju standardiza-
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‘Ostaje jos pitanje nac¢ina kombinovanja slova
i cifara u oznaci ¢elika. Tu su moguca razna re-
senja. No, sa gledista preglednosti i izbegavanja
gresaka, bilo bi moZzda najcelishodnije grupom
cifara odeliti grupu slova za oznaku hemijskog
sastava od grupe slova za oznaku namene |
stanja celika. Na pr. oznaka jednog legiranog
celika za kotlogradnju po tom nadinu izgledala
bi ovako: CMH 14.06 Kn (Celik sa -1,49% Mn,
0,6% Cr za kotlogradniju, normalizovan).

Na zakljutku ovih razmatranja pofrebno je
jo§ podvudi, da klasifikacija ¢elika po ovde ra-
zmotrenom Kkriteriju, a koja ima izvesne slicno-
sti sa americkom i sovjetskom klasifikacijom, ne
daje konstruktoru nikakve podatke o mehanic-
kim-oscbinama celika, za razliku od nemacke kla-
sifikacije koja daje izvesne, iako vrlo oskudne i
ne najvaznije, a cesto nejednoznaéno defimisane
podatke o tome. Zbog toga c¢e konstruktor mo-
ratl u vecoj meri da se sluzi klasitikacionim kar-
tama (ili standardom) za doti¢ni celik, koje ce
mu davati sve poirebne podatke. Taj na prvi po-
gled nedostatak, bi¢e daleko izravnat prednosti-
ma jednoznalnog i sigurnog oznadavanja celika
u celokupnoj tehnickoj dckumentaciji, kao 1 u
sluzbi uskladiStenja i manipulacije sa <elicnim
materijalom. Dalje, mora se imati na umu, da ce
oznaka materijala na crtezima uvek znaciti po-
cetno stanje celika, onako kako se uzim sa skla-
diSta. Konacéno ugradeni komad dobice Zeljene
osobine” taéno propisanim postupkom tehnicke
dokumentacije. Ing. B. Stankovi¢

DK 691.7 : 389.64

CTAHIAPIIUIALIHA KAK BAXXHBIH SJIE-
MEHT [1PH CBEPEXEHHH CTAJIH B
CTPOHUTEJIBCTBE

[louesiy OCOOEAHO BAIHCHbL [HlexXHUHEeckue PcAao-
Bl UMEOULE UEADIO COCPEIHCEeHIE Cllall B CIIPOL-
dleAsciiBe. Biiopaa MUPOBAA BOIHQ I YBEAUYEHUE
Qodyuwensly Haupaxcerud. Poab pou3poouiiens
acene3qd B cOepescesun cmair. [Ipusererue age-
kiipugeckoil oviosoi csapku kak ¢akiiop cbepe-
orcenus ciiaau. COeperxceHue OEILOHH010 2#Cee3d
gomouro Hciier xcenedc, HeolinoxcHble Ipedao-
HCEHU A CAT COEPEINCCHUA CIA/ZL B CIIPOLITICABCULEE.

NORMIERUNG, EIN WICHTIGES ELEMENT
FIUR STAHLERSPARNISSE IM BAUWESEN

Die Bedeutung der technischen Vorschriften
fiir Stahlersparnisse im Bauwesen. Der zwelle
Weltkrieg und idie Erhohung der zulassigen
Spannungen. Die Rolle der Eisenwerke in Stahler-
sparnissen. Die Bedeutung der elektrischen Bo-
genschweissung fiir die Stahlersparnisse. Beton-
eissen-Ersparnisse erzielt mit Isteg-Stahl. Drin-
oende Vorschlige zwecks Ereichung aer Stahler-
sparnisse im Bauwesen.

ciji tehni¢kih propisa i izradevina koji vode
Stednji kod potrosnje celika.

Iskustvo steteno u Drugom svetskom ratu,
pokazalo je da je pod izvesnim uslovima mo-
oliée ‘povecati postojeca dozvoljema naprezanja
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za obitan gradevinski Celik. Na osnovu tog iski-
stva, proverenog u mirnodopskim prilikama, u
Englesko;j u 1948 g., a SSSR jos u 1946 g., po-
vecana su dozvoljena naprezanja od 109, do
25%.-

Prema jednom uporednom racunu mnavede-
nom u ¢lanku »Steel economy« u ¢ascpisu »The
Structural Engineer«, decembar 1948, zbog pri-
mene novog standarda (propisa) smanice se na
primer za oko 10% potirosnja metala kod izrade
celicnog skeleta jedne osmospratne zgrade na-
menjene za lakSe opterecenje. Ako se uz to pri-
mene nove metode statickeg preracunavanja
koje su sad dosle do izrazaja u Engleskoj, sma-
njice se potrosnja c¢elika jos za oko 7Y%, tako da
se ukupna poirosnja celika kod izrade industinij-
ske zgrade sli¢nog tipa moze smanjiti za oko
179%.

Iz prednjeg se primera da videti da savre-

mena standardizacija moze znatno olakSati za-
datak crne metalurgije, smanjujuci potrosnju
celika kod podizanja gradevinskih objekata. Me-
utim, radi postizanja traZzenog eiekta nije do-
voljno miodernizirati propise (stamdarde) za ra-
cunanje <elicnih konstrukeija na savremenoj
osncvi. Potrebno je stvoriti odgevarajucée uslove
za izvrsenje radova a pre svega treba da celik
odgovara propisanim specifikacijama 1 odgo-
varajucem standardu. Radi omogucavanja stroge
kontrole celika potfrebno je obaveznc zahtevats
od zeljezara da svoj proizvod efektivmo koniro-
liSu u svojim laboratorijama i da kupcu podnose
atest o mehani¢kim osobinama celicnog materi-
jala iz dotiéne Sarze. Ovaj uobi¢ajen postupak
ne iskljuctuje mogucénost i potrebu naknadne kon-
trole isporucenog celika ako kod obrade prili-
kom buSenja ili savijanja budu opaZene nemile
pojave. |

Primena elektricnog lu¢nog zavarivanja kod
izrade celicnih gradevinskih konstrukcija je je-
dan vazan ¢inilac kod ostvarenja ustede u po-
trosnji celika. Usteda treba da iznosi oko 15%.

Pred rat je metalna industrija u Jugoslaviji uci-

nila znatan korak u tom pogledu, narodito kod
izrade drumskih zavarenih mostova. Predratni
standard (propis) za izradu zeljeznih zawvarenih
konstrukcija i sad bi mogac da odigra svoju
uiogu, nmo on nema primene jer projektanti i
konstrukteri idu po liniji majmanjeg otpora i
skoro iskljucivo primenjuju zakovane a ne zava-
rene veze. |

Preduslov za procvat zavarivanja je stan-
dardizacija celika C 37 u pogledu hemijskog sa-
stava i izrada u zemlji standardnih osobina elek-
trode tipa »Triglav« (Bohler B. elite KVA). To
je jedna elekiroda kod koje se oplemenjujuéi sa-
stojei nalaze smeSteni u Supljem -jezgru Zice.
Originalni sastav oplemenjuju¢e smese ima iz-
vanredno dejstvo na zilavost vara izradenog sa
ovom elektrodom. Izvanredna otpornost na umor
ove elektrode bila je opazena kod ispitivanija
najboljih omotanih elekiroda od strane profesora
Biretta u Nemackoj. Krup je izradivao uz li-
cencu ovu elektrodu poznavajuéi njene drago-
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cene osobine. Medulim, posle rata nije bilo mo-
ouce pokrenuti njenu ponovnu proizvodnju zbog
nemogucénosti da se mabavi mala koli¢ina jedi-
njenja titana koje je mavodno poirebno za njenu
proizvodnju. Tek posle ostvarenja proizvednje
ove elektrode trebalo bi za nju propisati stan-
dard, a dotle postaviti zahtev da se ostvari ona-
kva elektroda kao Sto je bila »KVA«. Kod beton-
skog gvozda moze se ustediti u pojedinim sluca-
jevima do 259, metala upotrebom Isteg-celika.
Medutim, posle oslobodenja taj se celik viSe ne
proizvodi u zemlji iako se u Engleskoj na pri-
mer -on mnogo primenjuje. Navodno, to je zbog
toga Sto postoji Tor-celik koji je jos bolji od
Isteg-celika. Medutim, trebalo bi skrenuti paznju
na tu cinjenicu da se Tor-Celik valja prema na-
roCitom profilu, dok Isteg-celik nije niSta drugo
no dve isprepletene Sipke od obiénog betonskog
gvozda. Mehanictka instalacija za pletenje je sa-
svim jednostavna, a moze biti da postoji joS sa-
cuvana kod Zeljezare Jesenice, koja je proizvo-
dila Isteg-celik pred rat.

TABLICA (
Uporednih koeficijenata izvijanja za pritisntite

nema=

| Vitkost | 1ugo- engle= | n-ma- | ¢kipro=-| belgij-
) sloven- | skipro- | Ckipru=-| pisi SKi pro=1 ca~gp
stapa | skiprc- pisi pisi DIN pisl
A pisi prema | DIN | E4114 | mart | 0969-48
1833 g. | Bo 449 1059 1-X1- 1637
1939
10 1,17 | 1,055 | 1,01 i LSS RO
12 1,18 s 1,01 i 1,00 —
2 1,22 1,32 1,02 | 1,016 | 1,05 | 104
30 1:27 10950 | 1:05 Pa1i042 | 120 1106
40 1,32 1.275 1,10 1,09 1,20 1,090 8
50 1,38 1,37 1,17 ALY 1,80 | 1,125 B
60 1,45 1.48 1,26 1,29 1,41 | 1,16 ¢
70 1,52 1,60 1,39 1.455 | 1,04 | 1,23
80 1,60 1,76 1,09 | 1,674 | 1,70 1,33
90 | 169 | 1,95 1.88 | 1,94 | 1,92 | 145
100 L) 2,36 | 2256 | 2.18 | 1.66
110 2.04 | 245 2.86 | 2.61 2.50 | 1.92
120 943 | .76 3,40 | 3.01 2.94. | 292
130 2,85 3,20 4,00 | 3,45 3,08 | 2.50
140 3.31 | 350 463 | 3.93 455 | 218
150 3.80 | 3.90 5.32 | 4,44 526 | 3.12
160 4,32 4.36 6,00 | 5,00 9599 3,45
170 488 | 4,84 6.83 | 5,59 7.15 | 38.85
180 0,417 D,30 7,66 | 6,22 — 4,35
{ 190 | 6.10 [ 5091 853 | 6,90 G
i 200 6,75 | 7,20 9,46 —

' =

7,60 3,26

e i o e L] =t 3

Kao zakljucak moglo bi se kazati da bi radi
dobijanja momentanog efekta kod potroinje ce-
lika u gradevinarstvu, trebalo:

I. izraditi program-minimum za izmenu i do-
punu postojec¢inh propisa za projektovanje celic-
nih konstrukeija u zgradarstvu. Kao primer moze
da posluzi pitanje dimenzionisanja pritisnutih
Stapova (Vidi tablicu uporednih koeficijenata za
Izvijanje u raznim propisima);

II. izraditi standard za kvalitetnu elektrodu
tipa »Triglav;

[1I. izraditi standard za Isteg-celik;

[V. izraditi standard za Tor-&elik.

Ing. Ivan Karpinski
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STANDARDIZACIJA

DK 663/.665 : 658.516

- STANDARDIZATION IN FOOD INDUSTRY

Summing up activities regarding the establish-
ment of standards and quality specifications.
The need of the establishment of standards ana
guality specifications in mill-, can- and meat in-
dustry. Readiness of this country to participate
in the work of the international organizations
concerned.

LA NORMALISATION DANS L INDUSTRIE
| ALIMENTAIRE '

Apercu des travaux se rapportant aux normes
de qualité pour les produits de [Iindustrie ali-
mentaire. La nécéssité d’établir des normes de

gualité pour les produits de meunerie et de [l'in-

dustrie de conserves. Le desir de nolre pays en
viue d’établier des normes pour la plupart des pro-
duits alimentaires et de participer aux travaux
des organisations internationales interessees.

Rad na standardizaciji u prehranbenoj indu-
striji je kod nas novijeg datuma. Citavi sektor
prehranbene industrije dosada su radili bez uje-
dnatenih propisa u pogledu kvaliteta, same pro-
izvodnje, recepture, pakovanja itd. Taj nedosta-
tak imao je za posledicu da su se od istih siro-
vina i polufabrikata u raznim tvornicama proiz-
vodili finalni proizvodi razligitog kvaliteta, koji

ie po nekad bio tako lo§ da se postavilo i pitanje

njihove upotrebe u Sirckoj potrosnji. .
Organizacijom uprava za unapredenje pro-
izvodnie, to stanje se u izvesnim sektorima pro-
izvodnje prehranbenih artikaha popravilo ali se
jo§ uvek osecao nedostatak jedinstvenih propisa
u pogledu proizvodnje i kvaliteta proizvoda.
Uzrok takvom stanju lezac je pre svega u razno-
likoj madleznosti pojedinih resora i direkcija pre-

hranbene industrije, na. osnovit cega su tvornice

imale razli¢ite administrativno-operativne ruko-
vodioce, te se ujednacenje proizvodnje i kvali-
teta nije moglo postici. '

Reorganizacijom u mnasoj privredi i grupisa-
njem prehranbene industrije u pojedine centre,
postigla se moguénost da se izvrdi i ujednacenje
u pogledu kvaliteta sirovina, naéina prerade, kva-
liteta finalmih proizveda i mogucénost priblizno
podjednakog proSirenja asortimana. Taj zadatak
izvriice se uspe$no tek onda kada genmeralne di-
rekcije prehranbene industrije izvrie najtesnju
koordinaciju rada na standardizaciji proizvoda
prehranbene industrije, s tim Sto ¢e o svakom po-
stignutom rezultatu i predlogu u vezi standardi-
zacije obavestavati Centar za standardizaciju pri
Savetu za promet robom FNRJ.

Prema postoje¢em planu i organizaciji Centar
za standardizaciju pri Savetu za promet robom
FNRJ, nema moguénosti da za syakl pojedin

CTAHIAPIH3ALIHS B ITHUIEBOZ
ITPOMBILITEHHOCTH

(O63op pabodi Go clmaxoaporsagull i aslpado-
ike Giexnuveckux ycAoBul apueskuy Lpooyxiros
nutyeroll Bposviinsersocmu. OQ6pawiaeldica BHIUAA-
RUue Ha Heob6x00ugociis BupabOilixl CIIOHOAGPHICR
U MexEuUReckux ycA0BULL Gpueski mMykoMoABHOIL,
korCcepBROL 1 £ACO3GI0TI0BLITEADHOIL [IDO.SBIULLEH -
rociinw. Hacmoanue uwimobw DHP-] soipaboliana
ciianOapiivi 048 Goavulern uacii Upoopkiios
ZuueBoIL GPOMBLIULAEHROCHIL U 30 PRACBUE B UI0-
kux paboiliax B kpyry MEFHCOPH DBOOHOL OPLGHU3A-
UK.

NORMIERUNG DER ERNAHRUNGSINDUSTRIE

Ubersicht der Arbeit an Normen- und Quali-
tatsvorschriften fir dre Erndhrungserzeugnisse.
Notwendigkeit der Einfiihrung der Normen- und
Qualitatsvorczhriften in der Mihl-, Konserven-
und Fleisch — Industrie. Bestrebungen zur Nor-
mierung des grossten-Teiles der Erndhrungser-
zeugnisse und die Beteiligung Jugosiawiens an
den diesbeziiglichen Arbeiten n den entsprdchen-
den internationalen Organ:sationen.

predmet vrsi posebnu i opSirmu prepisku sa ge-
neralnim direkcijama u N Republikama, vec
Zbog toga Sto savezni centar raspolaze malim

‘brojem kadrova, dok je teziSte rada na stamdar-

dizaciji u smislu opSte koncepeije pri reorganiza-
ciji drZavne uprave na republickim privrednim
organizacijama. |

Pojedini nosicel izrade standarda i pojedine
komisije za standardizcaiju nisu dovoljno uocile,
da je potrebno da svoja zaduzenja u pogledu ro-
kova, postavljena u vezi sa izadom standarda 1
prapisa kvaliteta, izvrsivaju u postavljenim vre-
menskim razmacima, kao i da se kod toga rada
namecée potreba uske saradnje, dopunskog rada
i diskusije povedom predloga standarda i save-
zih propisa kvaliteta.

Gotovo je redovan slucaj, da se izrada pro-
pisa o kvalitetu za pojedine proizvode proteze 1z
meseca u mesec, pa 1 na duZe, jer se nadlezne
ustanove i struénjaci nedovoljno zalazu da bi se
rad na propisima kvaliteta pojedinih proizvoeda
zavrsio na vreme. Pojedini prediozi koji delaze
na ocenu i struénc misljenje ostalim zaintereso-
vanim centrima povrino se studiraju i ocenjuju,
Sto u krajnjem slucaju odugovladi donosenje de-
finitivnog predloga za dati¢ni proizvod i ostavlja
moguénosti da podneti predlozi ne budu ‘u do-
valjnoj merni i svestrano precucen.

U pojedinim granama prehranbene industrije
rad na standardizaciji je raznolik. Dok, kod nekih
grana, imamo za sve proizvode vec gotove pro-
pise ili propise koji se pripremaju, kod drugih
orana nikakvi proizvodi nisu jo§ uopste obuhva-
¢eni radom na standardizaciji.

Zbog razligitih kapaciteta i razlicitih kvaliteta
proizvodnje - mlinske industrije, veé¢ se odavno
osecala potreba za donodenje propisa o kvalitetu
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mlinskih proizveda kao i kvalitetu hleba, teste-
nina 1 keksa. Posle mnogobrojnih diskusija i
stru¢nih konferencija nadlezna komisija NR Sr-
bije uspela je krajem 1949 godine da izradi pre-
dlog propisa kvaliteta mlinskih proizvoda hieba.
Taj svestran i opsiran predlog nije naiSao u dru-
gim narcdnim republikama, kojima je bio do-
stavijen, na pravilno razumevanje, niti je dosada
u vezi s tim predlogom dostavijeno Upravi za
unapredenje proizvodnje Savezne planske komi-
sije, odnosno sada nadleznom Centru za standar-
dizaciju pri Savetu za promet robom Vlade FNRJ,
odgovarajuc¢i protivpredlog, analiza, dopuna ili
izmena postojeceg predloga. PovrSnost u ocenji-
vanju predloga najbolje se vidi iz odgovara Gen.
dir. prehranbene industrije LRS, u vezi primedbi
na predlog koje je dostavila NR Srbija u obimu
od 50 stranica, koji odgovor je dostavljen Plan-
skoj komisiji NR Srbije posredstvom Planske ko-
misije LR Slovenije u svega Cetiri recenice. Na-
zalost, i te Cetiri reCenice nemaju nikakav strucni
il naucni karakter veé¢ se odnose na sasvim
drugn materiju tj. na konstataciju da ¢ée se po-
sti¢l propisani kvalitet tek onda, kada se preurede
mlinovi i obezbedi snabdevanje mlinova sa kvali-
tetnom sirovinom. O samim propisima o kvalitetu
meljave i o nacinu i Zavisnosti preuredenja mli-
nova s obzirom na predlozene propise, nema ni
rec¢i. Logicno je da se takvim radom ne dopri-
nosi nikakvom osvetljavanju postojeéih proble-
ma, niti se dovode naprezanja za $to potpuniju i
pravilnu standardizaciju, kao i za donoSenje sa-
veznih propisa kvaliteta, u sklad sa potrebama
nase mlinske industrije i prehranbene industrije
LLopste. Ave

Prilikom podnoSenja predloga za donolenje
propisa o kvalitetu mlinskih proizvoda, bilo je
predvideno da ¢e se ti propisi svestrano prouditi
I prodiskutovati, narofito u pogledu nove preo-
rijentacije mlinske industrije i aktiviziranja me-
djave u svakoj narodnoj republiki, prema mogug-
nostima i potrebama doti¢ne republike. Na osnovu
svih predloga i eventualnih izmena i dopuna po-
stojeci predlog ¢e biti redigovan i podnet na
opStu diskusiju, odnosno zajednicki predlog o
propisima kvaliteta mlinskih proizvoda usvojiée
sé kao vazeci za celo podruéje FNRJ jod pre na-
stupanja zetve. Na taj nacin, bile bi ve¢ u teku-
Co] godini otklonjene vece greike u proizvodnji
brasna, dok bi se pojedini proizvodi mlinske in-
dustrije po kvalitetu i asortimanu manje — vige
izjednadili. Zbog izloZenog stava odgovornih ko-
misija u pojedinim narodnim republikama do-
‘sada je predlog NR Srbije ostao bez protivpre-
dloga, odnosno izmend ili dopuni, te se zhog
loga joS ne moZe objaviti definitivan tekst pro-
pisa, koji bi vazili za celokupnu mlinsku findu-
- s{rijir.

U industriji preradevina od braina pe pO-
stoji ni od jedne generalne direkcije ili druge
nexe ustanove nikakav predlog u pogledu propi-
si:vanja saveznih propisa o kvalitetu, kao ni sli¢-
nih propisa u obimu nadleznosti pojedine na-
rodne republike. Na ovom sektoru potrebno je
da generalne direkcije prehranbene industri je u

-
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narodnim republikama preuzmu inicijativu za
donofenje odgovarajucih predloga, kako bi se
materija, koja je dosada bila ostavljena uvidav-
nosti i sposobnosti pojedinih preduzecéa, odnosno
tvornica, uokvirila propisima koji bi vazili za sve
tvornice testenina i keksa. Poznato je da je keks
u potroinju dolazio u manjim kolicinama (ovde
se podrazumeva Siroka potroSnja), pa’i one ko-
litine koje su se pojavile na trzistu u slobodnoj
prodaji ili pak kao dopunsko snabdevanje Cesto
su kvalitativno bile u takvom stanju koje nije
dozvoljavalo njihovu upotrebu za ljudsku ishranu.

Mnogo je bolja situacija kod propisa kvali-
teta preradevina voca i povréa. Svakako i1 tu
treba da se primeti da standardi za razne proiz-
vode preradevina veca it povréa nisu radeni po
istom sistemu, Sto se tice oblika, niti je izvrSena
klasifikacija na jednoobrazan mnacin u pogledu
vrsia, tipova, raznih kombinacija prerade, recep-
ture itd. Bilo bi potrebno da se uporedo s propi-
sima o kvalitetu proute i donesu i jedinstveni
propisi ambalaZe za sve proizvode prehranbene
industrije. Kod preradevina voc¢a i povréa oséeca
se potreba izmene i iskustava izmedu vec posto-
jec¢ih svetskih standarda i nasih propisa. Komisije
za izradu propisa o standardima drebalo bi da su
u pogledu opsteg i opisnog dela standarda za pre-
radevine voca i povréa, koje imaju u izradi, ru-
kovode ve¢ donetim slicnim standardima United
states department of agriculture, Washington,
USA, koji obraduju svu materiju konzervisanog
povréa i voca, kao i raznih ekstrakta, vecnih so-
kova, susenog i smrznuto voca i povrca. -

Kod voénih preradevina oseca se nedostatak
obrade materijala u pogledu voénih sekova i su-
Senog voca, dok o smrznutom vocéu desada jos
nema nikakvih radova. Isti je slucaj sa povréem.
Razne kombinacije povréa, mesa i drugih proiz-
voda u konzervama, kao i kombinacije raznih
vrsti povréa ili vo¢a u koncentratu odnosno kon-
zervi takade misu jo$ obuhvaceni propisima o
kvalitetu. Proizvodi iz Sumskog vocéa kao i pro-
jzvodi jagoditastog voca takode joS nisu treti-
rani od strane komisija za standardizaciju. Iz-
mene iskustava o izradi propisa kvaliteta iz
oblasti na%e konzervne industrije do sada se vrse
na ograniceno aktivan nacin, te ¢e zadaci Centra

“kao |1 pojedinih komisija za standardizaciju biti

da peslovanje i rad na tim propisima objedine
odnosno ubrzaju. '

U pogledu industrije prerade mesa nemamo
jo§ dovoljno jasnih i potpunih propisa. Problema-
tika oko izrade propisa kvaliteta za meso i mesne
Ereradevine lezi 1 u promenljivosti sirovine, tj.
valitetu stoke i razli¢itosti postrojenja u poije-
dinim klanicama i industriji prerade mesa. Velike
praznine postoje narocfito kod mesnih konzervi.
O rashladenom mesu i smrznutim mesnim proiz-
vodima nema joS nikakvog traga u radu komi-
sija za izradu propisa kvaliteta.

Posto sme veé dodirnuli pitanje rashladenih
1 smrznutih proizvoda, primecujemo da se sve
jace osec¢a neodloZna potreba da i nasa zemlja
ufestvuje u medunarodnoj izmeni iskustava iz
domena frigorifikacije. Pre svega, nas ovde inte-
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resuju medunarodni standardi i standardi poje- ;U industriji prerade uljarica sve se jasnije !
dinih zemalja za pojedine lako kvarljive proiz-  oseéa potreba za jedinstvenim propisima, na ko- z
vode, koji se preteznim delom nalaze u Meduna- jima se intenzivno radi. Naroditoc je ziva delat- ,}.
rodnom birou za frigorifikaciju. Drugo, joS va- nost na izradi propisa za biljna jestiva ulja. Me- |
znije pitanje, je nmaSe ucesce pri razradi i domo- dutim, izgleda da propisi kvaliteta za biljna teb- ?.
genju medunarodnih propisa i primeni jednakih nitka ulja imaju kod nosilaca zaduzenja drugo- -:1
uslova u proizvodnji i medunarodnoj razmeni stepenu vaznost. '
rashladenih i1 smrznutih proizvoda. I jedno 1 Kod ostalih propisa kvaliteta 1 standarda
drugo, kao i naSe utesc¢e u tom medunarodnom  oseta se mnedovoljno pozmavanje poireba priori-
telu, uslovljeno je uélanjenjem Jugoslavijeiu Me- teta i razrade standarda uopsSte. Delava se, da
dunarodni biro za frigorifikaciju. NaSa nasto- se za proizvode drugostepene vaznosti obrazuje |
janja da stvarno doprinesemo podizanju svetskog nekoliko komisija, dok proizvodi primarne vazno-
standarda Zivota i zalaganja da se ucvrsti mirna sti nemaju svog <bradivaca. Slaba koordinacija
izoradnja boljeg Zivota u svim zemljama sveta, i nepoznavanje nadleznosti prilikom obrade i do-
dobi¢e pristupanjem u c¢lanstvo i masim ucescern nosenja saveznih standarda i propisa kvaliteta, |
1 radu Medunarodnog biroa za Irigorifikaciju veé su istaknudti. - | ﬁ
stvaran i nedvosmislen oblik, a istovremeno (e Pored nadleZnosti i zadatka Centra za stam- :
to biti i movo polje nase delatnosti na meduna- dardizaciju pri Savetu za promet robom Vlade -f
rodnoj saradmji. : FNRJ, (da povezuje delatnost na izradi standarda -}-
Veliki nedostatak u nagoj prehranbenoj indu- i propisa kvaliteta za pr_ehranbenu industriju u |
striji bile je otsustvo jedinstvemih propisa o kva- SQIMOIIl [€SOrll proizvodmnje i razmene rot;e, mo-
litetut 1 recepturi kavovina, nadomestaka kave 1 race se uspostaviti i teSnja veza sa ostalim cen- |
zacina, kao 1 standardnih propisa saveznog zna- trima za standardizaciju pmil :drugim“ sa_vetlrpa |
caja koji bi regulisali tu proizvednju. Ma da je FNRJ. Pre svega, prehranbena industrija je zain-
pitanje donoSenja propisa za ovu vrstu delatnosti resovana u pogledu kvaliteta 51rov1_=n-e_za‘.p_reradu, |
nase prehranbene industrije pokretano veé 1947/ zatim u pogledu magsinskih postrojenja i instala-
godine, nije se ni do danas uspelo, poglavito lica, oblika i kvaliteta razne ambalaze itd. ]
- zbog medovoljne koordinacije zainteresovamil, Neka pitanja nadleznosti, odnosno razgrani- |
da se obnaroduju redigovani tekstovi odgovara- tenja u domnosSenju propisa izmedu saveta jos
juc¢ih propisa. Slicna situacija vlada i u proiz- nisu redena, kao Sto je to pitanje donosenja pro-
vodnji alkoholnih pica. ' pisa o kvalitetu i standardu za suSeno voce i po-
Sredenije stanje je sa proizvedima tvornica vrée, etivirano voce, peKkimnez iﬂpreradevi:ne mle}{a
Spirita 1 kvasca, gde su savezni propisi kvaliteta uopste, gde, pored sira i maslaca, spadaju kazein,

evaporirano mleko i mleko u prahu. Ta pitanja
su ve¢ pokretana, samo jos nema nadleznog izve-
Staja Saveta za poljoprivredu Vlade FNRJ o na-

U zavrsnoj fazi. | :

U nasem pivarstvu jos nije postignuta saglas-
nost u pogledu donoSenja saveznog propisa, vec : _ (REUIE A ol
postoje interni propisi u pojedinim narodnim re- CelﬂO'IT} St_aVU_l o nadleznesti resenja pojedini
publikama i privremeni propisi za pivo sa oba- prednjih pitanja. Sl o -_
veznom vaznosSéu za podruéje NR Hrvatske. %HSEbI}O pitanje u_pogledu fl@ﬂ{lfiﬂl]ﬁ“Pl'OPL‘-*a
Otstupanja u pogledu kvaliteta, asortimana, boje, kvailiteta i s’tafndarda J€ U_dHOS ceéma S U'bZHO_m I
kao i jacine piva, koja dele pojedine narodne re- postupak prerade 1 kv :a.lntet _P‘TO'IZVOdﬂs koje ce |
publike, nisu od tolikog znacaja da bi pretstav- Centar za standardlzaguu prt Saxi'etu'z_a pron}et |
Jjja}e ozbiline teskoée za domnoSenje saveznog robom Vl_a-de ENRJ .resavatl_u zajednici sa zain-
standarda, pa ipak taj mali korak ka ujednaca- te_re-sova{u;n SaVEZIIT 15&‘7(?{111‘1_33 odnosno njiho- |
vanju odnosno popustanju, nije uéinjen, ma da vim centrima za stanﬂardlza{;lju, a ma osnovil
smo na najboljem putu da se pitanje proizvednje pOStO]:‘i"(flh propisa o cenama 1 m}dleinostf usta-
kvaliteta piva resl na zadoveljavajuéi i jedno- nova i organa koji se bave pitanjem cena.
obrazan nacin. i Ing. Jotko Simong&i¢
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Standardoteka Savezne komisije za standardi- 2) oznatiti broj svog tekovnog racuna. }
zaciju prima dnevno porudzbine za standarde i Za sada standardoteka nije u stanju da izvr- {
raznu medunarodnu standardnu dokumentaciju Sava porudzbine formulisane na drugi nacin kao §
od preduzeca, direkcija i drugih ustanova. Da bi npr.: »Standarde i standardni materijal koji obra- .
ta sluzba mogla besprekorno da funkcionise po- duje elektritne sklopke« i slitno. U toku je sre- 1
trebno je pridrzavati se sledecega: divanje kartoteke standardoteke po medunarod-
1) u porudZbini naznaciti broj i oznaku do- noj decimalnoj klasifikaciji, tako da ée onda -b_iti :
kumenta (npr. DIN-517, ili ASA B14.2—1944 itd., stvorena moguénost da se udovolji i ovakovim

dokumenat IEC (naziv itd.); porudzbinama.
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THE QUALITY SPECIFICATIONS FOR HOL-
LOW — GLASS TO BE PUBLISCHED SOON

Reasons impeding the Standardization of the

hollow — glass, The systematisation of the hollow

— glass products. Unjustfiably great assortiment

means waste In production. Possiblit’es of the
unification of the commodities for the mass pro-
duction. The unification of the hollow — glass for
the purposes of packaging. What ist to be reached
by the standardization of the hollow — glass?

Principles of the unification. Condit:ons to bee

fulfilled by the Standards.

LES NORMES DE QUALITE POUR LA GOBE-
LETERIE A PARAITRE PROCHAINEMENT

~ Les raisons causant les ‘difficultés pour la nor-
malisation de la gobeleterie. La classifization
sysiématique des produits en verre. -Les grands
assortiment non' justifiables' représentent le
gaspillage des matériaux. La possibilité de [I'uni-
ficat!on des articles destinés a la consommat:on
courante. L'unification de [I'emballage en verre.
Ce que doit étre atteint par la normalisation du
verre soufrle? Conditions a remplir par les
1Ormes,

Proizvodnja Supljeg stakla obuhvata danas
tako veliki broj razlicitih predmeta, da se njihov
broj penje na desetine hiljada, ne uzimajuéi u
obzir razlike u veli¢inrama. I u-nasoj proizvodnji
laj broj predmeta je veoma velik, §to se najbolje
vidi po broju kalupa kojima zbog toga raspolazu
fabrike. Sude¢i po tome, moglo bi se zakljuéiti
da je u industriji Supljeg stakla nemoguce pro-
vesti standardizaciju. Ovo bi mozda narocito
jos otezala cinjenica, da se predmeti mogu razli-
kovati, ne samo po nameni, obliku i veli¢ini, veé¢
1 po boji i hemijskom sastavu, a ponekad i po
lizikalnim oscbinama. Uzmemo li za primjer da
u medicinskoj proizvodnji mogu biti postavljeni
na ambalazu razli¢iti zahtjevi, koji se moraju svi
apsolutno postovati, obzirom na karakter mate-
rijala koji se pakuje, dolazimo do moguénosti
da botica jednog te istog sadrzaja mora odgo-
varatl naizmjence jednom od ovih faktora, ili
opet istovremeno prema vide njih:

a) hemijski sastav stakla (neutralan radj he-
mijskog inaktiviteta na supstancu, ili dr.);

b) boja (smeda radi zaitite od ultravioletnih
zraka, ili koja druga); '

c) oblik (usloyljen prema nafinu uzimanija
lijeka ili vrsti zatyaraga); '

d) termicka svojstva (izdrZljivest na Pro-
mjene temperature kod pasterizacije);

€) eventualni specijalni mehanicki zahtjevi,

Dodago li jo¥ tome da se u kapitallsticko]j
proizvodnji iz reklamnih razloga i svaki proiz-
vod pakuje u razlitit oblik boce, te na konecu
razne velicine bocica, koje su uslovljene uzuel-
nim dozama za uzimanje lijeka, tada se ne mo-
ramo cuditi tako velikom broju predmeta, i1l
tako velikom asortimanu, koji vliada u industriji
supljeg stakla. '

[TEPE/ OBBABIIEAHEM TEXHHAYECKHX
YCIOBHH OTHOCALIHXCI K KAYECTBY
A1YCTOTEJ/IOO CTEKJIA

~ YesoBua komopuie 3a0eprcuBarn @ cidianoapou-
3agui noyciomenolo ciiekaa. O cuciiemaiiuzayui
apou3gedenuil 13 ayciiomenolo ciiekaa. Mieeiica
AU BO3MOINCHOCHID muiu3aguu OGpou3Beoenull uiu-
pokoto doiipebaerus? Tuiu3ayua asbanaxcHo10
dychiomenot0 caekaa. [lpunyuivi ocywecmsas-
AHus muiusaguu. YeaoBus kodopuie 00AHCHbE ObLETY
0OyxBaAueHbL cliaHOapam.

VOR DER ERLASSUNG DER QUALITATSVOR-
SCHRIFTEN FUR HOHLGLAS

Bedingungen, welche dle Normierung des
Hohlglases erschweren. Uber Systematisation des
fiohlglas-Asortiments. Erzeugung des ungerecht-
fertigten und unokonomichen Asortiment. Ob
eine Typisierungsmoéglichkeit der Konsum-Arti-
kel besteht? Typisierung der Hohlglasverpackung.
Was sollen die Hohlglas-Normen sichern? Durch-

ruhrungsprinzipe der Typisierung. Bedingun-
gen, welche die Normen erfassen sollen.

Medutim, i pored svega toga haosa, koji danas
vlada u broju artikala u proizvodnji, te i pored
mnogo opravdanih zahtjeva koji se postavljaju
na izvjesne vrste Supljeg stakla, ipak je moguce
provesti standardizaciju, pa ¢ak je nuzno prove-
sti i tipizaciju onih artikala koji se masovno
proizvode. A tipizacija je opet osnova za to, da-
se mogu tacno i nedvosmisleno utvrditi uslovi
kvaliteta, kojima mora da odgovara izvestan
artikl.

NeSto o sistematizaciji artikala Supljeg stakla

Prije no $to predemo na samu temu, mora-
cemo prethodno da izvr§imo fizvijesnu sistemati-
zaciju unutar tog ogromnog broja artikala. Radi
toga cemo ofstupiti momentalno od pojma arti-
kla, koji je definisan u politickoj ekonomiji.
Artiklom ¢emo smatrati sve one predmete, Kkoji
treba da sluze u istu svrhu i &ija su svojstva
odredena tako da odgovaraju najbolje istoj na-
mjeni. Prema tome, artikal ée nam biti, bez
opzira mna oblik i veli¢inu, boca za pive, zatim
boca za vino, boca za pjenuiava vina, boca za
vodu, boca za Zestoka pic¢a, boca za mirise itd.
Boca za pivo pretstavlja jedan artikal jer sve
one, bez obzira na veli¢inu i oblik, odgovaraju
siijede¢im usiovima:

a) daju se hermeticki zatvoriti;

b) ne propustaju ultravioletno svijetlo:

¢) daju se pasterizirati; .

d) mogu da izdrZe prakti¢ki beskona&no dugo
pritisak ugljicne kiseline u boci.

Za ftu svrhu ne mogu odgovoriti na pr. boce
za vodu, ¢ija su svojstva odredena na bazi dru-
gih uslova tj. da najbolje odgovaraju svrsi
spremanja kisele vode i sliéno. Kad njih se ne
postavljaju uopée uslovi b) i c), a uslovi a) i d)
U manjoj mjeri. '




Isto tako, razlikovacemo i1 artikle kod ¢aga.
Na primjer, masovna <¢asSa za vodu treba da
bude robusna i jaka, da bi zadovoljila svakida-
Smju upotrebu pod raznim okolnostima. Stolna
caSa za vodu treba da bude lakSa od gornje radi
prakti¢nije upotrebe za stolom. CaSa za vino
treba svojim oblikom da omogudéi uzivanje ukusa
vina, ¢asa za piveo treba da, i pored sakupljene
pjene na vrhu, omoguéi ustima da dodu u dodir
sa tekuc¢inom, tj. mora biti dovoljno Sircka. Ca-
Sica za zestoka piéa treba da omoguéi naglo
uzimanje malih koli¢ina, a caSica za dezertna
jaka pica da pored toga omoguéi i osjecanje
ukusa, $to vecom Sirinom doticaja usne i pica.

Tako dolazimo u neku ruku do osnovnih arti-
kala. Ovi osnovni artikli mogu dalje imati svoje
variante oblika — modele — da bi se zadovo-
ljili estetski ukusi potroSada, a to jo3 dalje moze
i¢i oplemenjivanjem izgleda, davanjem specijalne
boje, ukrasavanjem povrsSine brusenjem i slika-
njem u raznom dezenu i nacinu. A dalje unutar
svakog modela mozemo imati razne veli¢ine (di-
menzije) predmeta, keje mam joS viSe granaju
ovo stablo artikla. -

Radi svega gore iznesenog dolazimo do ta-
kovog bezbroja artikala, odnosno modela i veli-
¢ina predmeta, koji se izraduju u industriji
Supljeg stakla. Uslijed toga u nasim fabrikama
lezi stotinu tona kalupa, koji emoguéavaju pro-
1zvodnju bezbroj potrebnih i nepotrebnih pred-
meta, a od kojih se samo jedan, relativno malen
broj stvarno i koristi. Ovo je naslede stihije u
kapitalistickoj privredi predratne Jugoslavije,
koja na Zzalost joS i dans ima osjetnog uticaja
na ekonomicnost nasSe proizvodnje. Ovaj haos
pretstavlja joS i danas priliénu | prepreku serij-
skoj proizvodnji Supljeg stakla, koja je jedino u
stanju da zadovolji rastuce potrebe na jednoj
ekonomi¢noj bazi.

INa primjer, jedan savremeni automat za iz-
radu ¢aSa ima kapacitet od 40 kom. u minuti.
Neka radi slijede¢e osnovne artikle: 1. masovnu
casu za vodu, 2. stolnu ¢asu za vodu, 3. ¢aSu za
vino, 4. ¢asu za dezertno vino, 5. fasu za pivo,
6. asu za pjenuavo vine, 7. ¢asicu za Zestoko
pice, 8. caSicu za dezertno jako pice. Uzevsi u
obzir da ih radimo samo u jednom tipu i najnu-
znije dvije velicine, dolazimo do 16 predmeta —
artikala. Kod prelaska s izrade jednog predmeta
na drugi, moramo zaustaviti masinu, mijenjati
Kalupe, te regulisati hod napajac¢a i masine, obzi-
rom na novi artikal. Taj posao traje prosjecno
dva sata. |

Uzmemo li dalje u obzir da najmanje u roku
od 15 dana treba kompletirati potpunu posiljku
za 1zvjestan' broj narulilaca — distributera,
znadfl da u tom periodu moramo zaustaviti ma-
sinu 16 puta, tj. prosjecno po 2 sata dnevno raci
izmjene Kalupa. Stajanje maSine radi izmjene ka-

lupa pretstavlja dakle gubitak od skoro 10Y%

njene proizvodnje kod ovog jednog jedinog tipa,
odnosno modela. Pove¢avamo li broj modela (va-
. riteta oblika), tada nam u geometrijskoj propor-
ciji raste 1 procenat nuznog gubitka kapaciteta
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masine, pod pretpostavkom da svi potro¥a&i-di-
stributeri traze iste modele. | ~

Neekonomicnost automata je u toitko veéa, u
koliko ima da radi viSe modela jednog te istog

‘artikla. Da bi se sprijetila neekonomi&nost treba

tipizirati artikle. Iz daljeg izlaganja ¢emo vidjeti
da to ne ide na Stetu Zivotnog standarda, niti
vodi »uniformiranju« ukusa, kako tvrde prativ-
nici svake standardizacije.

- Naime, kako je drustveni standard ovisan ©
dva faktora, kvantitetu i kvalitetu proizvodnije,
to obje ove komponente treba da idu paralelne
U progresu mnjegevog povisenja. Konkretno u
ovom slucaju kod stakla, broj artikala moze da
se povecava u razne mecdele samo onda kad ka-
pacitetne mogucnosti proizvodnje budu dozvolile
da se taj broj poveca, a ne na Stetu ekonomic-
nosti proizvodnje. Znaci, da se broj modela jed-
nog artikla moze povecdati tek kad wvedéi broj

‘automata bude radio jedan isti uz' broj artikala.

No, to ipak ne znaci da nije i sada moguée pro-
1zvoditi viSe modela. |

Kako tipizacija moZe da ima jedine osjetncg
uticaja na asortiman Siroke potrosnje, o cemo
ovaj problem kod nje joS dalje preodubiti. Kod
stakla Siroke potrosSnje moramo razlikovati {ri
vrste artikala — modela: - -

a) predmete svakidasnje prakticne i masovne
upotrebe;

b) predmete za usko odredene svrhe i vise
zahtjeve; '

c) predmete za tzv. luksuzne potrebe sa spe-
cijalnim estetskim zahtjevima.

U prvu orupu bi spadali artikli za zadovo-
lienje najSirih potreba, njihova proizvodnja bi
daleko premasivaia svu ostalu proizvodnju, a ci-
jena bi bila najpristupacnija. Ovi artikli se mogu
tipizirati. U drugu grupu bi spadali artikli, od-
nosno modeli (varieteti oblika artikala iz prve
orupe) koji moraju zadovoljiti uZe potrebe sa
visim estetskim zahtjevima. Tako, na primjer,
tu bi spadale garniture c¢asSa za restoran ureden
i1 odredencm arhitektonskom stilu, lusteri za
stanove i reprezentativme prostorije itd. Oni se
ne mogu tipizirati, jer su podredeni estetskim za-
thjevima, obzirom na okolnosti upotrebe. Medu-
tim, njih ipak treba proizvoditi u vgcim serija-
ma, dovoljnim za ekonomican rad ruéne izrade.
U trecu grupu artikala dolaze oni, gdje je svaka
serijska proizvodnja stalnih modela Stetna, a
kamoli tipizacija. To su oni artikli, koji treba da
ostave Siroku imicijativu narudioca 1 proizvodaca
za unosenje Sto vise nesvakidaSnjeg i umjetnic-
kog. Ovi artikli — po praviiu dekorisani — spa-
daju u onu grupu, koja se u nasoj dosadasnjoj

_ praksi naziva luksuzno staklo (bruseno, gravi-

rano, slikano itd.),

[ kod ambalaznog Supljeg stakla imamo opet
slicnu moguénost. I njega moZzema podijeliti na
tri @rupe: | .

a) ambalaza za pakovanje masovnih artikala
Siroke upotrebe; -

b) ambalaza za pakovanje artikala fzrazito
visokog kvaliteta, kod kojih ovaj treba da bude
naglasen izrazitim oblikom ambalaze;
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c) ambalaZa za specijalne svrhe.

Prva grupa se moze tipizirati i u daljem izla-
ganju ¢e se vidjeti prednosti. Ova grupa bi 8
proizvodila ma automat'ma i bila ‘bl po cijeni naj-
niza. Druga se grupa ne moze tipizirati, ali se
radi uvijek u manjim serijama i za nju ostaje
mogucénost iskoriStenja poluautomatske i rucne
proizvodnje. U treédu grupu bi doSli artikli sa
specijalnim zahtjevima tehnitke prircde — naj-
cesée za medicinsku proizvodnju.

Sta treba da nam obezbede standardi kvaliteta
Supljep stakla

Na ovo pitanje se moze odgovoriti, da oni
ireba da obezbede slijedece:

a) najpovoljniji kvalitet u odnosu na nam jenu;
b) najracionalniji tehnoloski proces proiz-
voda;

¢) mogucnest kontrole kvaliteta proizvoda.

Kako smo se na uslov pod b) veé¢ dovoljno
osvrnwi, to ¢emo teziste uglavnom Dbaciti na
ostala dva uslova.

Staklo je materijal sa relativno malenim me-
hani¢kim svojstvima. Prema tome je i mnogo
napora do sada posveéeno usavrsavanju ovih
svojstava. Uglavnom je radeno na poboljSanju
Iizickih svojstava izmjenom hemijskog sastava
I usavrsavanjem procesa obrade, kako termicke,
tfako 1 mehanicéke, a drugl se nacin sastojao Uu
usavriavanju oblika, ve¢ prema svrsi upotrebe.
Oba zahtjeva imaju naravno granice do kojih
se moze i¢i. Kod wusavrsavanja hemijskog sa-
sta cinjenica je da se znacajni rezultati postizu
tek unosenjem veceg broja novih komponenata,
osim .baznih — pijesak, alkalije, kre¢njak. Na-
ravno da sve te komponente znatno uti¢u na ci-
senu. Mehanicki najbolje, borosilikatno staklo,
ne dolazi u obzir kod masovne proizvednje, obzi-
rom na viscku cijenu boraksa. S druge strane,
cesto i ostali uslovi proizvodnje sprefavaju tro-
Senje nekih drugih jeftinijih komponenata. Tako
na pr. povisenje sadrzaja nma aluminijskom oksidu
povlati za sobom teze topljenje. A u krajnjoj

liniji, sve te mjere mogu relativno malo promi-

jeniti silu kidanja kod stakla, koja prakti¢ki malo
varira oko veli¢ine 8 kg/mm*®, Mnogo veée mo-
guénosti postoje usavriavanjem oblika proiz-
voda, prilagodavajuéi ih Sto viSe zahtjevima
njegove upotrebe. '

Za ambalazno staklo, koje prakticki treba da
izdrzi unutrasnji pritisak tekuéine, mehanicki
idealan oblik bi bila kugla, koja bi proporcionalno
raspodijelila pritisak na jednake kolicine stakla
na jedimici povrsine. lz statickih. razioga ove je
neizvodive, te se uslijed toga pribjegava cilin-
dri¢tnom obliku, upotrebljavaju¢i pritom Sto vide
oble povrsine, sa §to manjom zakrivljenoZéu,
gdje god se tom mora pribje¢i (prelaz kod dna
1 kod grlica). Osim toga, kako je dopustivi pri-
fisak u cilindru upravo proporcienalan debljini
stijena, a obrnuto promjeru, to su i ove dvije
Velitine vazne, Isto takoe, iz razloga stabiliteta
veoma je vazan odnos promjera prema visini.
Sve te faktore treba uzimati u obzir prigodom
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odredivanja oblika boce, da bi se postigla opti-
maina mehanitka svojstva.
Medutim, zahtjevi kod procesa proizvodnije

 Supljeg stakla duvanjem, upravo se poklapaju sa

ovim osnovnim principima o kojima ovisi i kva-
litet boce. Naime, i proizvodnja stakla duvanjem
je posljedica unuiraSnjeg pritiska zracnog me-
dijuma na Zitku masu, tako da prirodni razmje-
staj stakla kod procesa duvanjem pretstavija
prakticki idealan oblik gotovog proizvoda. Naj-

 bolje ¢e nam uticaj oblika artikla na kvalitel

boce prikazati slijedece.

Mijerenja koja je proveo autor ¢lanka poka-
zala su da pojedini artikli iz naSe danasnje pro-
izvodnje ambalaznog stakla, kod mcmentainog

opterecenja izdrzavaju slijedeéi pritisak:

Prosjecni pritisak, kod

Artikal Kkojeg nastaje  prskanje
Pivska boca - 22-25 atm.
Buteljka za vino 18-20
Konjak-boca 15-17
Bordo-boca 13-14
Mineralka 10-12
Hobe-boca (Cetvrtast 2=, 30wl
(Gilka-boca (Sestougaon =02

izduZen presjek)

[z ovoga mozemo odmah zakljuciti, da Si-
roke boce bez blagih prelaza izdrzavaju manji
pritisak kod momentalnog opterecenja, nego
uske. Cetvrtaste i uglaste boce, daleko zacstaju
u izdrzljivosti od okruglih boca. Cifre u tabel
ipak ne daju apsolutan medusobni odnos, jer bi
trebalo izvrsiti korekciju rezultata obzirom na
teZinu artikla i na-sadrzaj, tj. na debljinu stijena.
No ipak nam tabela daje orijentacione kvalita-
tivne podatke.

U svakom slu¢aju céemo primijetiti, da je
pivska boca upravo ideaian oblik kod proizvednje
i istovremenc i1 najjac¢i oblik kod wupotrebe.
Naime, oblik pivske boce je proizvoed rezultante
sila rastezanja kod duvanja boce i sile gravita-
cije tj. oblik kalupa (naravno izuzev dna) poklapa
se skoro potpuno sa oblikom mjehura, koji se
dobija prigodom duvanja.

S druge strane, promatranjem izradenih boca
kroz polariziranu svjetlost, zapaza se da cetvrtas
ste boce, bez obzira na duzinu procesa. othladi-

vanja, pokazmju uvijek jako skretanje polarizi-

ranog svjetla — dokaz da nisu wuklonjene unu-
traSnje napetosti — ¢ime se i objainjava tako
'vellka razlika u izdrzljivosti u odnosu na okrugle
hoce. | iR

Rezimiramo li, dakle, sve ovo 3te smo izni-
jeli o uslovima za otpornost ambalaZze, dolazimo
do zakljutka, da svaka promjena jednog od fak-
tora dovodi do promjene otpornosti. Prema tome
nemoguce je odrediti opSte uslove kvaliteta sta-
kla ukoliko se ne odrede tatno svi elementi, koji
mogu na njega uticati (tezina, promjer, presjek,
visina, oblik).

Mogucénost kontrole kvaliteta izraZenog u
jednoznacnim brojevima mogucée je prakticki
vrsiti samo u odnosu na jedan odreden model,
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Cvrstoda stakla.na kidanje moZe se mjeriti samo
na Stapovima obradenim po jednom standard-
nom postupku, koji nije nikad identi¢an sa pro-
mjenama koje je dozivio stakleni predmet u
toku izrade, tako da je neupotrebljiv pojam za
tehni¢ku upotrebu. I ostali uslovi koji mogu uti-
cati na kvalitet stakla (homogenitet, hemijski
sastav, unutrasnje napetosti) ne mogu se odre-
divati na gotovim proizvodima, take da se ni
oni ne mogu upotrebiti. Kao prakticne jedinice
mjerenja, prema tome, mogu doé¢i u obzir samo
otpornost stakla na mehanitke opterecenje
(udar, pritisak i sl.) i mjerene jednim odrede-
nim postupkom na odredenoj aparaturi.

Na Kojim principima treba provesti tipizaciju

Iz svega naprijed iznesenog slijedi da prije
no Sto se pride odredivaniu standarda kvaliteta
staklenih proizvoda, treba izvrsiti tipizaciju pro-
izvoda, jer ¢e samo na taj macdin biti obezbedeni

pomenut! uslovi, koje treba da pruze standardi,

kvaliteta. | .ﬁ

~ Tipizaciju proizvoda treba izvrsiti na slijede-
Clm principimas:

~ 1. broj tipova treba da bude u skladu sa ka-
pacitetima proizvodnje;

2. tipizirati se mogu samo predmeti masovne
potroSnje i upotrebe; |

3. tipovi treba da budu odredeni tako da
najbolje odgovaraju estetskim, kvalitativnim i
tehnolosko-proizvodnim zahtijevimas;

4. tipizacija je jedinstvena i obavezna za
cijelu zemlju; ' |

0. tipovi treba da su tatno i nedvosmisleno
odredeni, obuhvataju¢i samo najnuZnije tole-
rancije.

Sta nam dalje obezbeduje tipizacija? Tipiza-
clja nam omogucéava preduzimanje daljih kori-
snih privrednih mjera. Samo ona ¢e omoguditi
brzo i najekonomicénije prikupljanje ambalaze u
svrhu ponovne cirkulacije. Ona nam dalje omo-
gucava izradu jedinstvenih tipova automata za
mehanizaciju punjenja i zatvaranja ambalaze,
Zza sve vece potrosace. Tipizacija nam omogu-
Cuje izradiut prototipova masina koje bi izradi-
vale tipizirane zatvarade — zapulace. Tipizacija
nam dalje omogucuje izradu tipske ambalaze od
drveta za pakovanje punih boca i racionalnu <cir-
kulaciju iste. Tipizacija proizvoda ¢e ukloniti
dosadasnje razlike u tezini i obliku istih i sli¢nih

proizvoda, koje su damnas razlitite u skoro sva-

koj fabrici, kao zaostatak privrednog haosa u
staro] Jugoslaviji. Time d¢e se posti¢i znatne
uStede u materijalu i povecati mnogi kapaciteti.
Naime, pribliZavanjem idealnom tehnolosko-pro-
1zvodnom izgledu proizvoda, posti¢i ¢emo i vecu
proizvodnost na svim postojeéim uredajima.

Sta treba jo§ obuhvatiti u standardima Supljeg

stakla
Posto se propiSu tipovi artikala masovne po-
troSnje, treba propisati i ostale uslove — opste
uslove — propisa o kvalitetu stakla. Oni ¢e Dbiti

obavezni za sve proizvode, kako tipizirane, tako
t vantipske. U ove uslove treba obuhvatiti:

il
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a) hemijsku otpornmost stakla prema utica-
jima tecnosti;

b) dozvoljene graniéne vrednosti »grefaka u
staklu«, koje poti¢u bilo iz mase bilo od obrade;

c) dozvoljene tolerancije otstupanja od sadr-
zaja 1 tezine, te dimenzija istovrsnih stijena.

Kako je homogenost stakla i »stakle bez gre-
Ske« relativan pojam, to ée frebati ma osnovu
tih uslova podijeliti staklo, odnosno proizvode iz
stakla, u dvije ili tri kvalitetne kategorije.

Tu, medutim, iskrsava joS jedan zadatak.
Metode za utvrdivanje hemijske otpornosti, ho-
mogeniteta itd., su vise manje razlicite u svim
zemljama, koje su donijele propise o kvalitetu
stakla. Treba, dakle, izabrati onu metodu, ili mo-
dificirati jednu od stranih metoda tako, da ona
najbolje odgovara mnasim uslovima, tj. da je
prakticna, da se dade izvesti bez kompliciranih
uredaja i da je mogu vrsiti priuceni kadrovi, bez
viSe Skolske spreme. Istom prilikom ce trebati da
se odrede i metode, aparature i instrumenti, koji
¢e sluziti ispitivanjima, kako za sve ove opste
uslove, tako i za apsoluine veli¢ine otpornosti
kod tipiziranih- artikala. Tu ¢e biti poirebmno da
se provede i veéi broj mjerenja, da bi se dobile
tacne vrijednosti koje treba da udu u standarde.

Ovo je posao koji treba poceti od »a«, posto
je u naSoj industriji stakla do danas ucinjeno
veoma malo za stvarno utvrdivanje kvaliteta
proizvoda iz stakla. Sve mjere do sada svodile
s se samo na subjektivnu vizuelnu ocjenu, koja
j& veoma daleka od stvarnog utvrdivanja kvali-
teta. Radi ovoga je vrlo cesto i dolazilo do spo-
rova izmedu proizvodaca i potroSaca i nije bilo
mogucénosti da se utvrdi na ¢ijoj je strani pravo.

- Naveséu jedan od karakteristiénih primjera.

Jedno vinarsko preduzece Zzalilo se da grlicl
boca prigodom zacepljavanja pucaju. Krivnja za
lom moze biti i na proizvodacu i na potrosacu.
Naime, ili grlici pucaju radi toga Sto su Cepovl

presiroki, ili maSine za zacepljavanje neispravie

i sl., ili opet radi toga Sto staklo sadrzi sakrivene
mane u homogenitetu, ili Sto unutrasnje Napeto-
sti misu uklenjene hladenjem. Kom'sija arbitara,
sastavljena od pretstavnika samo potroSaca sta-
kla, donijela je subjektivnu ocjenu, osudivsi pro-
lzvodaca, iako postoje metode za tacno brejcanc
utvrdivanje, da li su krivi grli¢i boca ili postupak
zalepljavanja — ispitivanjem grlica na veli¢inu
mehani¢kog udara, koji moZe da podnese.

Kako ¢e ovakovih sluajeva biti i u buducno-
sti, 1 kako se uklanjanje sakrivenih gresaka
moze vrsiti samo njihovim stalnim pracenjem u
proizvodnji, to ¢e ovi propisi o kvalitetu i stan-
dardu, doprinijeti kvalitativnom razvitku nase
industrije stakla. Ona je do danas postigla vidne
uspjehe na polju kvantitativnog povecanja, dok
je kvalitetu posvedena mnogo manja paznja.
Ocjena kvaliteta vrsila se samo na osnovu estet-
skog izgleda, a ne na osnovu veli¢na, koje ozna-
cavaju vecu upotrebljivost.

Paraleino s ovim postiéi ¢e se i veliki korak
unaprijed u unapredenju proizvodnosti rada i
postici ce se realna moguénost za organizaciju
cirkulacije ambalaze na trzistu.
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Ffagoslovensii standardi § savezii propisi Ryalitela na disRasiji

Predlozi standarda iz metalurgije

Ovom broju predlozeni su za diskusiju stan-
dardi iz metalurgije.

Misljenja, sa konkretnim predlozmla i protiv-
predlozima, treba da budu dostavljenia najkasnije
do 15. novembra 1950 g. Generalnoj direkciji me-
falurgije, Biro-u za unapredenje proizvodnje Beo-
orad, Kneza MiloSa 26..

Predlog standarda za elekiricne instalacije
u zgradama

Zainteresovanima su cirkularom rasposla-
ni predlozi stlandarda. Propisi za elektri¢ne insta-
lacije u zgradama. Rok za davanje primedaba 15.
novembar 1950 god. Oni zainteresovani, koji taj]
predlog :’[andarda nisu primili, treba da ga hitno
fraze od Saveta za energetiku i ekstraktivnu
industriju FNRJ, Centar za standardizaciju, Beo-
orad — Gepratova 16.

Predlog saveznog propisa kvaliteta za zubne
paste |

Savezna uprava za unapredenje proizvodnje
pocetkom ove godine donela je odluku o zabrani
punjenja paste za zube u olovne tube, odnosno
da se zubna pasta ima puniti samo u dvaputa
kalaisane clovne tube. Ova odluka dosla je kao
posledica toga, Sto je analizom utvrdeno, da upo-
trebom tuba iz wolovo-antimonske legure, pasta
za zube ne odgovara zdravstvenim zahtevima.

—

S druge strane, fipizacija proizvcda nede do-
vesti do smanjenja broja artikala i do smanjenja
kvalitativnog nivoa drustvenog standarda, vec
ce ga, naprotiv, i povecati. Naime, radi stalnog
mijenjanja oblika proizvoda, nije ni ¢udo, Sto se
danas rijetko nade domadinstvo sa garniturom
casa za dnevnu upotrebu. S druge strame, tipi-
Zaclja ce omoguciti da ¢e cijene masovnim arti-
klima biti daleko pristupac¢nije od cijena vantip-
skih proizvoda, ¢ime ¢e se omogudéiti koriStenje

stakla kao nuznog predmeta svakodnevne upo-

trebe.

Sada, u jeku wvelikih radova na kapitalnoj
izgradnji u industriji stakla, dakle na povecaniju
kvantiteta proizvodnje, treba paralelno provesti

i ove cpsezne mjere za podizanje kvaliteta, da bi -

nase staklarstvo u pravom smisiu rijeci doslo
na jedan stvarno vi§i nivo.

Ing. Ivo Kelez

poOSVe proizvodnju

DK 689.6:35.073.3353.2/.534

~

Olovo koje prelazi iz takve tube u pastu, daleko

prelazi dozvaljeni procenat sadrZzaja, Sto Stetno -

utice po covecje zdravlje.

Umesto da predu na pakovanje zubne paste u
tube koje Stetno ne uticu na ¢ovjelije zdravlje,
preduzeéa u izvesnim republikama obustavila su
, dok su opet neke republike
nastavile lproizvadnju i stavljaju u promet nekva-
litetnu pastu.

Da bi se obezbedila upotreba higijenske i kva-
litetne paste za zube Sirokim potrosatima, strucna
komisija, €iji je nosilac bio Min. lake industrije
FNRJ, izradila je propise za pastu za zube.

Zainteresovani proizvodacdi i potroSaci treba
da svoje primedbe i eventualne predloge dostave

najdalje do 15. novembra tg. Savetu za preradi-

vacku industriju FNRJ — Centar za standardi-
Zaciju. |

Diskusija 0 predlozima Saveznih propisa kvaliteta

gumenih proizvoda

Prvi predlog propisa za kvalitet izvesnih gu-
menih proizvoda izraden je i svojevremeno od

strane Savezne uprave za tekstil, kozu i obucu i

dostavljen upravama za unapredenje proizvodnje
narodnih republika, kao i drugim zainteresovanim
ustanovama na misljenje i eventualne primedbe.

Posto od svih zainteresovanih nismo dobili
primedbe na predloge propisa, to molimo one
koji nisu udovoljili trazenom roku da nam daju
odgovor do 10 oktobra tg. Ukoliko do toga roka

Predlog propisa moze se dobiti na uvid kod
Centra za standardizacijru Saveta za preradi-

vacku industriju FNRJ.
Oni zainteresovani koji do gore oznacenih ro-

kova ne dostave svoje primedbe tretirade se da su

saglasni sa ozakonjenjem jugoslovenskih stan-

darda — saveznih propisa kvaliteta u predloZenim

oblicima kako su ovde objavljeni.

Primedba Savezne komisije za standardiza-
ciju. — Posto se veliki broj jugoslovenskih stan-
darda i saveznih propisa kvaliteta nalazi u zavr-
$noj fazi, u svakom novom broju biltena bice
objavljen vec¢i broj standarda i propisa na Siru
diskusiju. Zbog toga se na ovu rubriku narocito
upozoravaju preduzeéa i visa privredna udru-

~ Zenja.



DK 669.71

Predlog jugﬁslﬂvenskbg standarda br. 1.2/1

METALURSKI ALUMINIJ
Klasifikacija

I. 1 Definicija

1. 1. 1 Metalurski aluminijum dobiven je neposrednom
preradom rude

.2 Izliven je u uohitajene oblike cbuhvaéene ovim
standardom

3 Plote i trupci za gnjedenje dcbiveni taljemjem
aluminiskih blokova iz neposredne prerade ru-
de smatraju se takode metalurskim aluminijem.

.4 Aluminij dobiven pretaljivanjem bilo kakvih
otpadaka smatra se kao pretaljeni aluminij, pa
I onda ako bi analititk; odgovarao jednoj cd
kvailteta naznaGenih u ovem standardn.

ﬁqu' Larline

/ bvaalitet

Ozuvbpn/car
S35

STANDARDIZACIJA

- 1. 2 Kyvalitet

Metalurski aluminij moZe biti jedna od slije-

¢ih kvaliteta:

- Dozvoljene primjese u ¢/,

R Ozna- .
~ NAZIV lca,  |Ukupoo Od toga
3 najvise; Fe+Si | Ca+Zn | Ti ma-|
|mznje od{manje od _nje od |
3 8

Alimméjg 1|1?1et&1ur. A7| 03 0,3 0.03 0.03

Aliminij metalur. A5 0.5 0.5 0.05 0.08
99.5 |

Ahminé]grgetalur. A0 1 1 0.01 | 003

M
Ostale primjese kao Mg, Mn, Ni i druge ne gmeju
prelaziti pojedinaéno koli¢inu od 0,01 ¢/,

INatin ispitivanja kvaliteta cdreduje posebns
standard

3!"#)" torline
fé:ra!fifiﬂ'

_ 2. S

znaéa /a_éﬂ'éc ;

Bros Laline
O

D=t fabrilae

;. Ryal;itel
[\
=

1. 3 Uslovi isporuke

1.3.1 Metalurski aluminij isporuuje se u hljepeima,
u ozubnicama za ljevalke svrhe, a u plotama

i trupcima za gnjedilatke svrhe.
2 Ljevacki blokovi treba da imaju glatku i &istu
povrsinu te ne smiju sadrzavati, troske ni
uklju¢evina. Gnjetilacki blockovi ne smiju
osim toga imati ponikvi, spufvina, mjehura-

vosti ni slojevitosti.

DK 669.716.054.8 : 621.745
Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/2

PRETALJENI ALUMINIJ

Klasifikacija
2. 1 Definicija

2.1.1 Pretaljeni aluminij debiven je pretaljivanjem
bilo kakvih aluminijskih otpadaka.

2. 1.2 Iziiven je u obifajene oblike &istode obuhya-
cene ovim standardorm.
- 2 Kvalitet
Pretaljeni aluminij moZe hiti jedan od slije-
deéih kvaliteta:
Nadin ispitivanja
standard.
2. 3 Uslovi isporuke
2.3.1 Pretaljeni aluminij isporuduje se u hljepcima
za ljevatke svrhe, a u plotama ili trupcima
za gnjecilatke svrhe.
.3.2  Ljevacki blokovi treba da imaju glalku i &islu
povrsinu te ne smiju sadrzavati {roska ni

A&

kvalitela odreduje posebni

o

o

.3 Blokovi moraju ncsiti oznaku tvornice, ozna-
ku kvaliteta prema standardu, kao i broj ta-
lina. Kod ozubnica dovoljno je ozna&iti 3 ko-
mada na raznim stranama sveZnja.

. 4a Oblik, dimenzije i teZine gnjedilatkih blokova:
(vidi sliku)

.4b Oblik, dimenzije i teZina gnjetivatkih blo-
kova prema dogcvoru.

— — - =

ukljutevina. Gnjetilatki blckovi ne smiju,
osim toga, imati poenikve, spu?vine, mjehura-
vosti, nj slojevitosti.

—_—— o —_— - E—— . - e - - = _— —— e - — 3 - -

e — —— . =
-

ozw}] Jna primese |

ol od toga
A Oz WDl = :
NAZLY i 5 nap Fe-+Si! Cuf-Zn| Ti ostals
najvise| manje | manoje | manje | prime-
od od | od 5@
L CLETE TG s () ' 0,05 [ 0,08 | u ob-
' o Cajenizm
grani-
Alumin& pretalj.| 5 A 1 1 0.1 0.03 | cama
{ Aluminij pretalj | 2 A 2 2 I 0,2%) | 0,05 %)

*) Od toga Cu manje od 0,19/
') manje od 0,29, a od toga Mn najvife 0,1°
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2.3.3 Blokovi moraju nositi oznaku tvornice, oznaku

kvaliteta prema

standardu kao i broj taline.

2.3.3a Oblik, dimenzije i tezina {jevackih blokova:

3;&:; Earline 7

& vell flf'

51

e | E—

—

92.3.3b Oblik, dimenzije | tezine gnjecilatkih biokova
prema dogovoru.

Blok lezine 15 ks.

ot

—

Broy

Avendit

Lal/ine /
ati i

DK 669.717—422

Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/3
ALUMINIJ KVADRATNI, VUCENI

Dimenzije, dozvoljena otstupanja i teZine

Oznaka vucenog kvadratnog aluminija na pr., kvali-

tete A—0O u tvrdom stanju,

- sa a=25 mm, jeste:

Kvadratni A—O tvrdi 25 po Just....

Mere u mm

| Otvor kljuta

Doz-
voli.
d ptstu-

i5r];'ﬂ
panje

+
* 1'

0.389

1) Kvaliteta i stanje po Just.. .*) list 1 1 2. U slucaju
da kod narudzbe nisu naznaceni kvaliteta i stanje, isporu- |

kg/m |

0,0432

4

45 0,0546|
5 0,0680
5.5 0,0817
6 | 0,0972
7 ) 0,132

g 0.173 |
o e 0,219

10. | 0.270

T 0,327

! 1 Otvor kljula

Presek
mm?a

Doz-
voely.
otstu-
panje

1024

1296

~0,16 | 1600
2025

| 2500

3136

3969

4900

cuje se A—O u tvrdom stanju.
2) Nacin isporuke u Sipkama 2—4 m. Pakovanje
do cca 50 kg netto u okvirima.

#) Predlog jugoslovenskog standarda 1,2/5

DK 669.717—422

Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/4
~ ALUMINIJ, SESTOUGAONI, VUGENI

Dimenzije, dozvoljena otstupanja 1 tezine
Oznaka vutenog Sestougaonog a@iumimija . pr., kva-
litete A—O u tvrdom. stanju, sa a = 22, jeste:
Sestougacni A—Q twrdi 22 po Just... 1).

Mere u mm

Otvor kljuta

Otvor kljuca

TeZina TezZina
o | imme | 8/ Vo keg/m
& | otstu- + 50/, a | otstu- + 59/,
panje panje
, 19 313 | 0,844
99 419 | 1,13
o4 | -0,13| 499 | 1,35
| X 631 | 1.70
: | o Py
887 | 2,39
1122 | 2,03
I 13,9 | 0,0875) 1456 | 3,93
4.5( -0,08] 17.5]0.,0479 1832 | 4,95
5 21,6 | 0,0583] 2165 | 5.84
6 31.2]0,0842) | 55 2692 | 7,08
7 1240115 | | 60 3118 | 8,42
8 5540150 || 65 | -0,30 3684 | 9.95
9 70 210,189 | | 70 4243 114
36,6 | 0,234 e
105 |0,283 | _
125 ‘0.,337 | I
14 | -0.11| 170 |0.458 T
|17 250 (0,675 1 |

1) Kvaliteta i stanje po Just...*) list 1 i 2. U sludaju
da kod narudzbe nisu naznaceni kvaliteta i stanje, isporu-
rucuje se A—O u tvrdom stanju.

2) Nacin

Isporuke u

Siplkama 2—4

do cca 50 kg netto u oekwvirima.

m. Pakovanje

#) Predlog jugoslovenskog standarda br, [.2/%
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DK 669.717—4 I Definicija
Aluminijski poluproizvod dobiven je gnjecilactkom
preradom plo€a i trupaca metaluigkog ili pretalje-
nog aluminija kvaliteta prema jugosl. ‘standardima
S STR ) N (ST =) |

2 Kvaliteta i primena
Aluminijski poluproizvod moZe biti jedne od sli-
jedeéih kvaliteta:

Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/5
ALUMINIJSKI POLUPROIZVODI

=

Klasifikacija i primena — Mehanitka i koroziona svojstva
~ — Fizitka svojstva |

T o e ol b e '-_""_, - N e e T = 4 | el e D - —
-

HONdSSt RO Nz A
NAZIV OZNAKA | Ukupno ' e PRIMEN A
| manie od manje od manje od
1 2 | 3 4 el G T
Aégf)[ilg?fi Za hemisku j elektro-indust-
997 A_D 0.3 0.3 0.03 0.03 Ju pri naroéitim zahtevima
I P%%l?ﬁ LI}IZ;IVE%& | Za hemisku, prehrambenu,
99 5 Ak 0.5 0.5 0.05 0.03 elektro-industriju i brodarstvo
Aluminiski A—0
poluproizvodi ili
99.0 2A—0 1,0 0,9 0,05 0,03

3) Mehani¢ka i koroziona svojstva

] i Py W e S e =y T T e = e,

ﬂ‘é Q|3 gcn = Eéé MOFDIUIL Otpornost pri titranjo (10 miliona Otpornost protiv koro-
o @ 5 Rastegljivost .E.E 5 EE: ‘g.g T:: ot M titraja zije usled | |
~4  |Stanje| 2« ’/o S-S | 503 |5%8a7| énosti [*'E™Y transla- |rotacionom| .. . |
= S8 g E)s BisaEsa S| EE tornom |uzsavijanje|SaVianiem| atmosfer- |morsk. vod.
g ST I= ;_..':',.E = skih uticaja|scl. atmos.
R i a2 b by, kg/mm?2 |0~ kg /mm? kg/mm?2
1 1 2 3 4 5 G| 8 9 | 10 TR R A > 18 -} 14 15
. -_—_—_——__—-—-—_—_________ _____ﬁ___mmmf
- meka- |
na
pOIU‘- ' ry b ae
A=17 e odlicno vrlo dobra
tvrdo |
ﬂ:;ka- 7—9 | 37—50 | 30—40 | 2,5- 4,5 15—25 | 50—60 3—6 3=5
:
A5 | PO~ |9—12 |14-—35| 6-10| 8-11 | 25-35 | 18—25 vrio doora| dobra |
tvrdo | > 12 | 6—15 | 3—8 | 14—17 | 35—45 | 15—20 :-% % 4—7 5T
meka- | g__q7 25—35 | 3—4,5 | 15-28 | 50—60| S S
no . o o
t A—0 patus i1io—13 6—10 | 8—I1 | 28—35 | 16—23 vrlo dobra nedovoljna
tvrdo s s
| tvrdo | > 13 2—6 | 12-16 | 35—45 | 12—18
meka- el
no
BA—-O pﬂ,lfd'o dobra [nedoveljna
i
tvrdo E

Sve vrednosti vaZe pri 20°C Stubac 13: mereno na limovima 2 mm debljine
Stupei 3 do 8: obavezne su samo niZe viednosti Sd ‘pf&koz‘jcam kA, £ -
Stupci 9 do 15: navedeni podaci su orijentacioni Ispitivanje _udubljivanja  po Erichsenu odreduje

st AN JUST A
Stubac 3,6i7: kod velikog stupnja ugnjetenja (na pr. standard JU

pri proizvodnji zice) dobijaju se veée vrednosti °

— " =1
-
e § e ] e — -

'-T"l =21,

Stubac 12 mereno na izglacanim okruglim Sipkama
2 9,5 mm

%) Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/1
**) Predlog jugoslovenskog standarda br. [.2/2

,.-__-l R — q..-u-....';- a '.-.| ] |

T e
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P Topjota od] |
Temeratur-|{ Koeficlie= N

Elektr.

Specific. - . iz | Toplotna | Tovlota |0°C do po- ...| Tempera- | Tempera- |
= elektr. | provod- |1l koel. el.jnat linear. %E?ﬁ;{lc' provodlji- | taijenja tpunog Tallste fura omek-| tura guje-
N otpor liivost, otpora | rastezanja | *9P10a o | Al savanja cenja
S totanje =Sl o mm2| m Cal _
= S Q 5 i -li‘i" 0} Cdl ___C&l 0(}
o) s I i °C = m.h °C . kg b :
1 e R e T 5 6 | 9 10BN T 12 13 14
24 10-5 i 180 92 255 658 |  350— 400—
- 409 540
| _
el O Ol T o T P P I T S e i

Vrednosti vaze pri 20°0 ukol ko nije drugaéue naznacCeno
‘\mmdem podaci su orijentacioni
S- ubac ? 8 i 9 vazl iz mec‘lu 103' i IUO” C

5 Opca prnmedba
Nac¢in ispitivanja kwvalitete i svojstva odreduju posebni
standardi

DK 669.717—413/.415—122.2

Oznaka za aluminijski lim, na pr. kvaliteta A—O, u
polutvrdom stanju, debljine 1,0 mm, Sirine 1000 mm,
duzine 2000 mm jeste: lim A—O polutvrdi 1,0 X 100( X
2000 prema Just..... *)

1) Kvaliteta .i stanje JUST.... .*)

, U slucaju da koed narudZbe nisu oznateni kvaliteta i
‘stanje, isporutuje se A—O u tvrdom stanju.

2) Isporuc¢uje se jedne debljine najmanje 75% uobi-
¢ajenog formata, a najviSe do 25% - u slededim grani-
cama: |

Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/6
ALUMINISKI LIM — HLADNO VALJAN
Dimenzije, dozvoljena otfstupanja i tezine

Mere 1 mm

| deb]jin uabltaiem format 2)

tezina

. .-' . duZina
dozvoliena Siring duzina kg/m2 | Mere u mm | , Jmsi s ‘ it
odstupanja | dozvoljena | odstupanija - 0,5-0,75 | 500-1000
1,0-2.0 50-1000 500 —
h + 10 +15 | + 59, Ds0ie| 200 MO0 i
- - preko 2.0 800-1000 | 2000 ,
| 2 : 5 , )
= : b) ked niarudzbine preko 5000 kg jedne debljine, dsfpo-
_L 0, 0.05 1,35 ruduje se celokupna koli¢ina prema dogovorenom for-
0.6 0.06 * 1.62 mati,
= Pakovanje do cca 100 kg mneto, zaSticeno hantnjom
0,75 0,07 2,02 ptema sanduku i izmedu limova.
1.0 0.08 2.70 Limovi moraju bkiti obrezani praivofug\aﬂmo
_ Merenje d*abl]me mesto merenja mora lezati unutar
1,25 0,09 ‘ 5,37 isprugane povrsine prema skici.
1,50 0,J0 | 1000 2000 | 4,05
2,0 0,10 | 5.40
20 0,12 6,75
3,0 0,14 8,10
4.0 0.16 10.8 .
9,0 0,18 13,5
6,0 0,22 | 16.2
.0 0.33 800-1000 1500-2000 21.6
o0 e 0so0i e i by Sl T s G0 Rl +) Predlog jugoslovenskog standarda br, 1.2/5



669.717—462—124

Predlog Jugoslovenskog standarda br. 1.2/7

ALUMINIJSKE CEVI

VUCENE

Dimenzije, dozvoljena otstupanja i tezine

Ozmaka vudens Al umini jskie cemi n. _
u mekom stanju, spoljadnjeg precnika 30 mm i debljine

stenke 2 mm, jeste:

Cev A—0O meka 30X 2 po Just ....

Mere u mm

e

pr., kvalitete A—O

——— T — e

STANDARDIZACIJA

_Debl]ina stenke P o
il e s L e B
nje Tezina u ke/m sa dozvolj. otstupanjem =+ 5%, il njem |
r ; |
s . | =iy
g | 0,09 0,0318 ' 0,0594 | 0,027 ;o,loi : ________ i
9 0,0360 0,0678 0,0954 0,119 o i do | 40,15
10 0,0403 | 00769 0,108 I 0,136 0 ;
11 0,0445 0,0848 0N 1R 0k 53 |
12 0,0488 I 10,0933 0,134 10.170 0,229 | i ua
14 | +0,10 0,0572 0,110 0,159 _‘ 0,203 0,280
16 0,0657_ 0,127 0,184 0.237 0,331 0,407 5ol e
] 0,0742 0,144 0,210 0,271 0,382 I 0,475 do |
90 0.0827 | 0.161 0,235 0,305 0,432 | 0548 | 0636 | 10 3
22 \ 0,0912 | 0,178 0261 | 0339 0,483 | 0,610 | 0,721 ‘ 10
2 | 40,12 0,104 0,204 | - 0,299 0,390 0560 | 0712 | 0848 | do | 0,10
28 _ 0,117 0,229 0,387 0,441 0636 | o814 | ogrs | 18 |
132 0134 I 0,263 0,388 0,509 0,738 0,950 1,4 | 18
36 0.297 0439
40 | 4013 is0ssill 0,490
45 ::_ 0373 | 0553
0,414 0,617
0,693 0916 | 135 1,76 216 | S0 )
i 0,782 1,03 1,53 2,00 | 246 | 50
F 0,871 1,15 1,70 2,24 2,75 [ od 10,20
W 0908 | 140 1,96 2,58 318 | 80

)y Kvaiiteta 1 stanje po Just..... #) U slucaju da

kod narudzbe nisu naznaceni kvaliteta i stanje,

s¢ A—O u tvrdom stanju.

2) Dopusta se ofstupanje od kruznog preseka za
pelovinu doezvoljenog ofstupanja od preénika D.

e =,

+) Prediog jugosiovenskog standarda br.

ISpOTUCU |

1.2/5

3) Dopuqla se p{m]anc-st 3 mm/m ukljuéno do prec-

mka 162 2,5 mm/m od

@ pa na vide.

4) Ako drukdije nije oznateno isporuka se vr§i u :
duzini 2—5 m. Pakovanje do cca 50 kg netto u okvirima. |

16 do 28 &

1,5 mm/m od

28

--r'lr-l-rl...-|.-ll. af =l
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. 669.717—418—122.2
Predlog jugoslovenskog standarda br. [.2/8

ALUMINISKE TRAKE — HLADNO VALJANE
Dimenzije, dozvoljena otstupanja 1 tezine

Oznaka za aluminijske trake, na pr. kvaliitete A—0O u
polutvrdom stanju debljine 0,5 mm, Sirine 220 mm jeste:
trake A—O polutvrde 0,5 X 220 po JUST.....

Mere u mm

e T L - - e - =

debljin Sirina tez.
dozvoljena otstupanja 1= |dozvoljena odstupa-

kod Sirina od nja + od =

| 100 | 200 | 300 | 100| 200] 300 i:éjf_'

do do Eg

100 | 200 | 300 | 400 | 100/ 200| 300 400|==

1| 2 | 3 4 e I S I 10
5

0.2 0,015 | 0,015 . 0,054

10,25/ 0,015 0,02 | 0,068

1 03] 0,015 0,02/ 0,092 | 0.081i

0,35 0,015| 0,02| 0,025 0.094

| 04| 002| 0,02] 0,025| 0.025 02| 04! 06| 1.0[2108

| 0,40|  0,02] 0.025| 0,030 0,030 | 0,122

| 0.5 0,02| 0,025 0,030 | 0,030 0,135

| 06| 0,02 0,025/ 0,030 0.035 0.162)

;. 0,71 0,025 IO,OS 0,035 | 0.035 ﬁ

0,8/ 0,025| 0,03 0.035| 0,035 0,216

091 0,025 | 0,03 0,035 | 0,04 0,243

1.0/ 0,03| 0,035| 0.04| 0,04 r;.ém

E 1.2| 0.03, 0,035| 0,04 0,045 0,324

1,5/ 0035| 0,04 0,045 | 0.045 0,405
04! 06| 081 1.5

1,8 0,035| 0.045| 0,05| 0,05 0,486

20/ 0,035| 005 0.055| 0.055 2ol

1) Kvaliteta i stanje prema JUST..... %)

U slu¢aju da kod narudzbe nisu naznaéeni kvaliteta
1 stanje, isporutuje se A—O u tvrdom stanju.

Pakovanje u sanduku do cca 40 kg neto u koturima
unutiadnjeg & 100 mm do 0,6 mm debljine a u kotu-
rima unutraSnjeg & 400 mm od 0,7 do 2,0 mm debljine
sa najmanje dozvoljenom duzinom trake 5 m, zastiéene
hartijom prema -sanduku.

Merenje debljine: mesta merenja moraju lezati unu-
tar isprugane povrSine prema skici

i .
‘.-f'-.-:_. : - -
\"“'
#. F
-~

\

Mere 1 mm

i Sirina l 2
) do 300 | ¢
2@

—

*) Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/5

DK 669.717—4922—124

Predlog. jugoslovenskog standarda br. [.2/9
ALUMINIJ OKRUGLI VUGCENI
Dimenzije. dozvol jena otstupanja i teZine
Oznaka okruglo vucenog aluminija, na pr., kvalitete

A—O u polutvrdom .stanju, prefnika 14, jeste: okruglo
vuteni A—O polutvrdi 14 po JUST.....

Mere u mm
=

Prefnik Prelnik
T e TeZina L7 TezZing
o) e el | R e e
pamnje el panje —=
2 3.14 | 0,0085] | 14 154 | 0,416
2,2 3,80 (0,01084 § 16 | -0.11| 201 | 0543
2,5 | -0,06]| 4,91(0,01335 | 18 254 | 0,687
o 6,16 [0,0166§ | 20 | | 314 | 0,848
3 7.07|0,01913 | 22 380 | 1,03
3.5 9.62]0,0260f § 25 TS 1,33
4 12,6 |0,0339f § 28 616 | 1,66
45 i 15,9 |0,04290 | 32 804 | 2.17
5 | 196 |0,0529] | 36 1018 | 2,75
5.5 238 |0,0642f § 40 | -0.16] 1257 | 38.39
6 v8.3 |0,07630 | 45 1590 | 4,29
7 385 |0.104 | | 50 1963 | 5.30
8 000 |2%3 [0,186 56 2463 | 6,66
g : 63,6 |0.172 63 3117 | 8.42
10 78,5 |0,212 70 | -0,30| 3948 [10.4
11 95,0 | 0,257 i
12 113 0,305 |
1) Kvaliteta i stanje po Just.. ... *) u slucaju da kod

narudzbe nisu maznaceni kvaliteta i stanje, isporucuje se-
A—O u tvrdom stanju.

2) DopuSta se otstupanje od kruznog preseka za
polovinu dozvoljenog otstupanja od preénika D.

3) Nacin isporuke u Sipkama 2—4 m. Pakovanje do
cca 90 kg netto u okvirima.

*) Predlog jugoslovenskog standarda br. 1.2/5

668.583.44
Predlog saveznog propisa kvaliteta br. 1.2/10

PASTA ZA ZUBE — PENUSAVA

Obim propisa:

11  Propis se odnosi na proizvode za CiSéenje i negu
zuba, izradene na bazi sredstava za mehanitko
CiScenje i alkaliskih sapuna, uz dodatak omekgivacda,
veziva, konzervansa, dezinfekcionih i mirisnih mate-

—

rija.
2 Naziv:
21 Pasta za zube — Penusava
3 Sirovine:

31  Sredstva za mehanic¢ko ¢idéenje
311 Kalcium karbonat taloZeni

312 Magnezium karbonat

313 Kaolin plavljeni

32 Sredstva za pranje:
321 Alkalijski sapim

322 Sulfonati masnih alkehola
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33 Sredstva za omek3avanje: |
331 Glicerin
332 Sulfo-ricin-oleat

34  Viezivng sredstva:
341 Gumitragant
342 Skrob

35 Sredstva za konzerviranje:
351 Nipagin M

30 Dezinfekciona sredstva:
361 Timol

362 Kalium hlorat

363 Matrium perborat

7/ Mirisne materije:

371 Oleum Menthae piperitas
372 Menthol

373 Oleum Anisi

374 Oleum Eucalypti

376 Eugenol

38  Dodaci:

381 Natrium chlorid
382 Sacharin

383 Secer

384 Boje

Tehnicki uslovi za sirovine:
Sredstva za mehanitko ¢iSéenje:

Kalc

ey Magnez. Kaolin Metoda
SRiLIcRSE tlﬁggggi karb.  plavljeni yiin
Boja Bela Bela Bela -
Miris Bez.mirisa Bez mirisa Bes mirisa
Alkalitet max. 0,05°/, max. 0,1 9/, — br. 1
kao NaOH
Nasimna tezina mMeX. 0,9 max. 0,5 max. 0,8 br. 2
Sedimenta-
Clja min. 3,9 ml min. 35 ml — br. 3
42 Sapun:
[spituje se Metode
I R ispitivanja
Spoljni izgled prah bele boje —
SadrZaj masnih Kis. 83 9/, br. 4
Alkalitet kao max. 0,029/, br. 5

NaOH

ﬂﬂm—-——_lﬂ.l—_____—__

43  Sredstva za omekSavanije: :

431 Glicerin: treba da odgovara propisima Jugoslovenske
Farmakopeje

432 Sulforicinoleat: (tursko crveno ulje 80%)

m

ISpituje se Propis
TR o (AN P o I CONTRLTES 2 ¢ R0 R e S TR O o Pl 10
[zgled kod normalne Ulje svetlo-zute do

temperature zuto-smede boje
Koncentracija sulfonata | 80 9/,
Sadrzaj masnih kiselina min. §8 9/,
Reakcija na metiloranz alkali¢na
Reakcija na fenolftalejn Kisela

p H 6-7

Emulzija (sulforicinoleat: destilisana voda kao 1:9)
ne sme kod normalne temperature nakon 24 casa
izluziti kapljice ulja ma powvrimi.
Emulzija se mora potpuno razbistriti nakon dodatka
malih koli¢ina NaOH ili NH.OH

441

442

443
451
46

461

462

463
A7

471
A72
473
A7d
475

43
481

482
483

484

STANDARDIZACIJA

Vezivna sredstva: -

Gumitragant: treba da odgovara uslovima Jugoslo-
venske Faumakopeje

Skrob treba da odgovara uslovima Jugoslavenske
Farmakopeje

Tiloza:
Sredstva za konzerviranje:
Nipagin M: Metilestar para-oksibenzoeve klselme

Deziniekciona sredstva:

Timol: treba da odgovara propisima Jugoslovenske
Farmakopeje

Kaliium hilorat: treba- da odgovara propisima Jugo-
slovenske Farmakope e

Natrium perborat: treba da odgovara propisima Jugo-
slovenske EFarmakopeje

Mirisne materije:

Oleum Menthae piperitae: treda da odgovara uslo-
vima Jugoslovenske Farmakope)e

Menthol: treba da odgovara uslovima Jugoslovenske
Farmakope e

Oleum Anmnisi: treba da odgovara uslovima Jugoslo-
venske Farmakopeje

Oleum Eucaiypti: treba da odgovara . uslovima Jugo-
slovenske Farmakopeje

Eugenol: bezbojna (svetlo-Zuckasta) tecnost

Diodaci

Natrium chlorid: treba da odgovara uslovima za
prehranbene svrhe
Sacharin: treba da odgovara uslovimg Jugosloven-
ske Farmakopeje
Secer: treba da odgovara uslovima za prehranbene

svrhe
Boje: crvene — za prehranbene svrhe

Tehni¢ki uslovi za zubnu pastu:

[spituje se

Spoljni izgled Belo ili ruzicasto obojena masa

| odredene konzistencije br. 6

Ukus Prijatan, osvezZavajuci

Miris Prijatan—specifican br. 7
p H max. 10 -

Sadrzaj olova Max. 2,5 mg na 100 gr.. paste br. 8

6 Pakovanje:

Zubna pasta pakuje se u tube sadrzine 30, i 60 gra-
ma. Tube su i1zradene od olova, spolja jedanput a
iznutra dva puta kalajisane kalajem c¢istoce m m.
99,5%, i to tako da po 1 cm ® dode najmanje 3 mg
kalaja. Ova kolicina kalaja mora Dbiti potpuno ra-
vinomerno rasporedena po povrSini olova, tako da
nema n.kakv.h nepokrivenih povrSina niti brazdi.
(Metoda ispitivanja br. 9). Mogu se upotrebiti i alu-
minijske tube iznutra provucene odgovarajucim Za-

Stitnim lakom. Tube su ma svom gormnjem kraju otvo-
rene a zatvara® je od metala ili plastmase sa plute

nim uloskom.

Tube se obavezno stavljaju u slozive kartonske ku-
tije.

Oznacavanje:

Na svako] tubi i sloZenoj kutiji stoji maziv i trgo-
vacko ime proizvoda, ime i mesto proizvodnog predu-
zeta, a sem toga na svakoj slozivoj kutiji mora Dbiti
utisnut datum punjenja i eventualno Sifra.

Uzimanje uzoraka:

Na svakih 5000 tuba uz1maju se 4 tube, od kojih iednu
dobija kupac, druga ostaje proizvodacdu, treca se 3alje
Laboratoriji za ispitivanje a Cetvrta sluzi za sludaj
odluéne analize.

Propis isp.
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Alkalitet u 9/, NaOH =
2.

UskladiStene:

Pastu ¢uvati u suvim prostorijama, koje nisu izlozene
previse visokim temperaturama.

Za ispravno lagerovanu pastu proizvodno preduzecde
oaraniuje za kvalitet 1 godinu dana.

METODE ISPITIVANJA

Odredivanje alkaliteta talozZene krede odmnosno magne-
zium karbonata :

10 gr uzorka razmuti se u ¢aSi sa destilovanom vo-
dom i kvantativmo prenese u odmernu .tikvicu od
o000 ml. tako da bude priblizno 250 ml suspenzije.
Suspenzija se zagreje do kljucanja, ostavi da se
ohiadi, a zatim dopuni do marke. PoSto se kreda sle-
gne, pipetom se uzme oko 250 ml rastvora i proiil-
trira kroz suvi filter papir. 200 ml filirata prenese
se pipetom u Erlenmeyerovu tikvicu i titrira sa n/10
rasivorom sone Kiseline uz ienolitalein. Iz utroSenih
ml izracunava se alkalitet u procentima NaOH.
1 ml n/10 HCL = 0,004 gr. NaOH

mi n/10 HCI . 0,004 . 100 . 2,5
odmerena kolicina uzorka

Odredivanje nasipne tezine

U staklenu menzuru od 250 ml odmeri se 40 gr.
suve krede. Menzura se stavi u drveni okvir, prika-
Zan ma priiozenom criezu, dize na visinu od 5 cm,
ko.iko dozvoljava okvir, a zatim pusSta da slobodno
pada na filcanu podlogu i to 100 puta. Nakon toga
procita se zapremina ovako sabijene krede i izracuna

nasipna tezina:

0,040 X 1600
I

gde je »m« zapremina 40 gr. sabijene krede u mil.

Nasipna tezina u kg/lit =

Odredivanje sedimentacije

U specijainu mernu p-osuau prikazanu na prilozenom
Criezu, siavi se pripremljena suspenzija: 1 gr krede
u 100 ml dest. vode. bez vodljivih grubih ¢estica.
Nakon 15 minuta procita se zapremina nastalog ta-
loga. Kod dobrog kalcium karbonata kolicina ialoga
mora biti vecéa od 10 ml. Naredna citanja zapremine
taloga vrse se u toku prvoga c¢asa svakih 15 minuta
a zatum urazmacima od jednog ¢asa 2—3 puta i najzad
nakon 24 casa. Zapremina taioga nakon 24 casa. mora
biti veca od 3,5 ml.

Odredivanje sadrzaja masnih kiselina

3—>5 gr sapuna rastvori se u toploj vodi i kvantitia-
tivno prenese u levak za odvajanje a zatim poste-
peno dodaje HCI (1 + 3) do kisele reakcije na meti-
loranz a na to doda jos 2—3 mi HCI. Posto se smesa
ohladi izdvojene masne kiseline se ekstrahiraju ete-
rom dva puta. Eksiraki se propira 10-to procentinimi
rastvorom NaCl (slobodan od Na.COs;) do neutralne
reakcije na metiloranz. Efer se na vodenom kupatilu
otsirani . a ostatak susi u suSionici na temperaturi
80° C, i merl.

/ ) o 100 X B

90 ukupnih masnih kis. = A

Gde je A odmerena koli¢ina sapuna, a B odmerena
koli¢ina masnih kiselina.

Odredivanje alkaliteta — slobodnih alkalija kod sapuna
5—10 gr sapuna rastvori se u 100 ml prethoedno neu-
tralizovanog 96%-nog alkohola uz zagrevanje. Posle
onladenja, a po dodatku 3—4 kapi fenolftaleina, ra-
stvor se titrira n/10 rastvorom HCL.

0,4 X B

% slobodnih alkalija kao Na OH — N

gde je A odmerena k{}llcma sapuna, a B utroéem ml
n/10 HCI.

6.

~]

o7
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Odredivanije spoljneg izgleda paste

Iz horizontalno postavljene tube, lakim pritiskom se
istisne oko 1 cm dugacak stub paste. Ovako istisnuti
stub mora imati glatku povrSinu, bez ikakvih puko-
tina i meravnina, § mora zadrzati horizontaini poloza]
ili sme tek neznatno da se nagne. Na povrsini stuba
ne smeju se pokazivati nikakve pruge sive boje.

Odredivanje pH paste

5 gr paste razmuti se sa 20 ml destilisane vode,
ostavi da se slegne i odreduje pH bisiroga rastvora
po jednoj od metoda za odredivanje pH (potenciome-
trijskom, Univerzalnim indikatorom, Lyphan-papirom
itd.).

Odredivanje sadrzaja olova u pasti »Ditizon«-om

Sadrzina: tube istisne se normalni mpritiskom (bez
peglanja tube gvrstim predmetima) a ostatak st dsti-
sne uvijanjem (rolovanjem|) tube. U jednoj posudi

- za odredivanje vlage pasta se dobro homogenizira

staklenim §tapicem u jednom porcelanskom loncicu
za zarenje se odmere 4—5 grama. Sadrzina ioncica
OpPre€zno se sagoreva i1 na kraju blago Zzari; po ohla-
denju sadrzaj se prenese u casu od 250 ml, ovlazi i
zakiseli azotnom kiselinom. 2n; zatim se dodaje &vr-
sti KOH ili NaOH sve dok se primecuje obrazovanje
taloga i potom jedan mali viSak; dobivena mesavina
se zagreje do kljucanja i po ohladenju profiltrira.
Filtrat se kvantitativno prenese u odmernu tikvicu
od 250 mi, neutraliSe se azotnom kiselinom (lakmus)
i dopuni vodom do marke. Od dobivenog rastvora
odpipetira se u levak za odvajanje 25 ml, doda neko-
liko ml amonijaka (1:200), 5—10 ml rastvora kalium
cijanida (90%-nog) i1 10 ml rastvora Ditizon-a. Me-

~ Savina se dobro promucka i ostavi da stoji. Pni tome

se Vrlo brzo obrazuju dva sloja: donji — crveno obo-
jeni sloj propusti se kroz levak sQa filter papirom u
kivetu za fotomatriranje (i, u sludaju da se sadi sa
kolorimetrom — u posudu za kolorimetriranje. Ako se
radi sa fotometrom (Pulirich) upotrebi se filter S—
03. Za kolorimetrisko odreidvanje poirebno je naci-
niti rastvor poznate konceniracije olova pri ¢emu
se polazi od olova p. a. i HNOs p. a. ili Pb(NQOs)s.
Pri radu sa fotometrom koristiti prilozeni diagram za
proracunavanje sadrzine olova.

Primedba: Po3to je Ditizon dobijen u trgovini, nedo-
voljno Cist, potirebno je spravljanja rastvora da se
isti prec1st1 u levku za odvajanje rastvori se 6 ml
Ditizona u 100 ml CHCl; ili CCly, rastvoru se doda
100 ml razblazenog amonijaka (1:200) i dobro pro-
mucka; Ditizon prelazi u vodeni rastvor, a u CHCls ili
CCls ostaju oksidacioni produkti. Donji sloj se ispusti,
doda novih 100 ml CCls ili CHCIls i sve zakiseli sa
FINOs i dobro promucka. Pri tome Ditizon iz vodenog
rastvora prelazi ponova u CHCls ili CCli. Ovako do-
biveni rastvor je spremljen za upotrebu te se moze
na tamnom j hladnom mestu, pod rastvorom natrium
tiosulfata, izvesno vreme Cuvati (ne suvise dugo).

Staklarija i sve ostalo za ovo odredivanje, mora biti
apsolutno ¢ista. Zbog toga se sve posude ispiraju sa
10%nim INaOH, zatim vrelom 10%-nom HNOs, pa
se zatim nekoliko puta 1sp1ra redestilovanom vodom

1 OSusi.

[spitivanje tuba
Tuba se razreze po izvodnici pa se unutarnja povr-
Sina nakvasi toplom 10%-nim siréetnom kiselinom i

ostavi nekoliko minuta da stoji. Zatim se jsta povr-
Sina prelije 10%-nim rastvorom kalijum jodida pa se
pazljivo posmatra — me smeju se pojaviti Zute
mrlje. _

J
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STANDARDIZACIJA

DK 0.61.3:061.24 : 621.3(100.2)(443.611)

Zasedanje Medunarodne elefitrotefinicfie Fomisije
(IEC) u Parizu od 10—21 jula 1950 godine

Na po'z‘iv francuskog elektrotehnié-=

kog komiteta, Medunarodna elektroteh-
nicka komisija odrzala je zasedanje od
10—21 juia u Parizu. Ovome sastanku
prisustvovalo je oko 300 delegata koji
su pretstavljai 16 zemalja: Austiralija,
Belgija, Danska, Finska, Francuska,
Holandija, Indija, Italija, Jugosiavija,
Kanada, Norveska, Svajcarska Svedska,
USA i Velika Britanija. Kao pretstav-
nici Jugoslavije ucestvovai su ing.
Ljubici¢ i prof. Avéin. Na ovom najve-
¢em posleratmom zasedanju [EC-a ra-
dilo je 11 medunarodnih tehnickih ko-
miteta, viSe podkomiteta, Akcioni komi-
tet i nezavisni specijalni medunarodni
Radio komitet.

Zadatak IEC-a je da olaksa izjedna--

cenje nacionainih elektrotehnickih stamn-
darda, na taj nacin da se svako pitanje
pretrese u odgovarajuéem telu komi-
teta IEC-a, a mjihove preporuke po po-
jedinim pitanjima sluze kao zvanicne
preporuke IEC-a ako su potvrdene ve-
¢inom od mnajmanje */s Sviju clanova
[EC-a. U medunaronoj elektrotehmnié-
koj komisiji zastypljene su 23 zemlje.

Za vreme svog aktivnog rada u toku
44 godine [EC je daia mnoge medu-
narodne preporuke od najveée koristi

~za medunarodnu sadanju i tehni¢ki raz-
vitak na podrucju elektrotehnike.

Od posle rata praktikovana su svako-
godiSnia zasedanja [EC-a, konbinovaand
sa sastankom Akcionog komiteta, 1 to
svake godine u drugom mesfu (1947
Lucern, 1948 Stokholm, 1949 Streza).
Na svim tim sastancima doSlo je do
mediissbnog upoznavanja Sirucnjaka
raznih zemaija, pored uobicajenog pre-
tresanja raznih pifanja i domoSenja pre-
poruka u interesu boljeg razvitka elek-
Lrotehniice.

Tehaicki komiteti radili su veoma

- aktivno i doneseni su vazni zakljuécl.

Tehnicki komitet AC-3 — Graficki
simboli. Odlutena je revizija drugog
izdanja publikacije 30 — Iniernacional-
nog sistema grafickih simboia za jaku
struju koja je bila izdana 1930 godine.
Postignut je sporazum da se obrazuje
podkomitet strucnjaka koji c¢e izraditl
revidirani nacrt za Tehnicki komitet,
koga ¢e IEC posle toga preporuciti
sviejim c¢lanovima za Sto skoriju pubi-
kaciju u 23 drzave.

U pogledu revizije publikacija 42 —
Medunarodni graficki simboli za siabu
struju ¢e sacekati predloge nadleznih

e

medunarodnih komiteta za telofoniju,
veegraliju i radiekomunikacije.

Tehni¢ki komitet AC-7 — Aluminium
slozio se da se preporuci zemijama Cla-
nicama na odobrenje: 1) medunarodna
specifikacija za otpornost auminiuma;
2) specifikacija aluminiuma za izolirane
kablove; 3) za otpornost aluminiuma
kod autobuskih precaga. |

Da se prepusii zemijama ¢lanicama
na Sestomesecno razmaitranje i ispitiva-
nje: 1) medunarodna specifikacija za
galvanizirane Ccelicne Zice, za sprovod-
nike ceifnih jezgra i Cceliéno-alumini-
jumske legure; 2) medunarodna speci-
fikacija za zice aluminijumskih legura
za vazdusne sprovodnike. Da se piepo-
ruci zamena medunarodnog Oma sa
apsoiutnim Omom medu kojima je raz-
lika za 0,03%.

Tehnicki komitet AC-12 — Radioko-
munikacije, radio je u okviru 4 potko-
miteta (za merenje, za zastitu, za sa-
stavne delove, 7 za ispravljace). Njihov
rad se sastojao uglavnom na pretresa-
nju predloga veé uCinjenih od Holand-
skog sekretarijata i komitet je usvojio
tr1 predloga potkomiteta: za sigurnost
za izolacioni materijal, za kondenzatore
i za pojadivace, i 2 predloga potkomi-
teta za sastavne delove, za boju i tole-
ranciju kod otpornika.

Tehnicki komitet AC 17 — Prekidacka
oprema, posle neprekidne diskusije o
projektu za prekidate struje joS od sa-
stanka u Strezi, odlutio je da se po-
pravijeni projekat def.nitivho pretrese
na sastanku u Brislu 1951 god.

Tehnicki komitet AC-23 — za elekiric-
ni pribor, odluceno je da preporuci
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Akcioni komitet Medunarodne elekirotehnitke komisije (Pariz, jula 1950 god.)
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standardizaciju osigurata za instalacije
1 zoradama i njihova opterecenja.

Tehnicki komitet AC-24 — za elekirié=
ne i magnetne veli¢ine i jedinice, pred-
loZio je usvajanje »Giorgi-ovog« siste-
ma, Njuten za jedinicu snage, amper
za IV osnmovnu jedinicu; kao i racionalni
sitsem wveli¢ina i jedinica.

Tehnicki komitet AC-25—za slova

simbole i znakove, odlutuje da prepo-

ruc¢i zemliama ¢lanicama na odobrenje
prvu listu simbola za vrednosti koje
oznatavaju koli¢inu pod naslovom: »In-
ternacionalni simboli u elektrotehnici«.
Ostala pitanja traze prethodna konsul-
tovanje Komiteta N-12

lovanje Komiteta 2.

Tehnicki komitet AC-28 — Koordini-
ranje izolacije, predloZio je da se uputi
zemljama c¢lanicama na promatranje 1
ispitivanje pitanie standardizaciju u
vezi koordiniranja izolacije, a narodito
u pogledu munjovoda (odvodaa pre-
napcna). Akcioni komitef saclasio se
za formiranje narocitog Komiteta.

Tehni¢ki komitet AC-32 — Osiguraci
I, pretresao je detaljno projekat IEC
specifkacije za osigurate napona do
1000 Wolti koji je vec bio pretresan
na sastanku 1949 godine. Zbog dopumna
nekih pojedinosti, prepusSten je na
dovrSenje mnaroCitom Komitety struc-
nijaka.

Tehnicki komitet AC-33 — UZcinski
kondenzatori. U svojim trima sekcijama
(opitoj, za sigurnosne propise kao i za
kvalitet, uslove i opite) razmotrio je
projekat specifikacije Sent-kondenzaio-
ra, a revidirani projekat ce poslati se-
kretarijat IEC-a drzavama c¢lanicanta
na misienje.

Tehnicki komitet AC-34 — Sijalice,
niihova podnozija i grla. Komitet se sa-
glasio da uputi zemljama ¢€lanicama na
odobrenje projekat internacionalnih ppre-
poruka za siialice. nijihova podno7ia i
orla. Ostala pitanja kao &to su sijalice
sa tansten viaknama predio7zio je na
odobrenje za fluorescentne lampe, na-

staviée se dalje promatranije.

Tehnicki komitet AC-35 — Baterije sa
suvim éelijama, pretresao je sve u po-
o'edu definicije, velicine i kakvoée ée-
lije narocito kod baterije za radiopri-
jemnike; ali je postizanje puncg Spo-
razuma za definitivan projekat odlozen
za iduéi sastanak.

Internacionalni komitet za radio-smet-
" nje (CISPR) u svojim podkomitetima,
pretresao je metode merenja kao i do-

zvo.jene granice smetnji izrazeno u na-

ponu na stezaljkama ili jadini polja.
[ pored razii¢itih prijema zbog geograf-
skih razlika i razlika u naseljenosti po-
jedinih zemalja postignuta je privreme-
na saglasnost, s tim da se projekat no-
Salje ma razmatranje c¢lanicama IEC-a,
i drugim internaciona’nim organizaciia-

ma CISPR.

Alkcioni komitet sastao se 21 jula pod
pretsedniStvom dr. Sisera, pretsednika
IEC-a. Od 9 zemalja ¢&lanica, koje su
sada ¢lanovi Akcionog komiteta zase-
danju je prisustvovalo sedam (Belgija,
Francuska, Italija, Svedska, Svajcarska.
Velika Britanija i SAD).

Prihvacen je poziv nacionalncg ko-

miteta IEC-a Sjedinjenih americkih dr-
7zava da se odrZi sastamak IEC u sep-
tembru 1054 godine u Sjedinjenim ame-
rickim drzavama.

Nacionaini komitet je jednoglasno re-
Slo da se preporuci prijem u ¢lanstvo
Savezna komisija za standardizaciju
Jugosiavije 1 Imstitucija za standarde
Izraela. U smislu pravilnika Akecioni
komitet je raspisao pismenu anketu me-
du zemljama-c¢lanicama. Ako u roku od
2 meseca ne stigne vise od */s nega-
tivnih odgovora obe zem!je ¢e bit prim-
ljene za clanice IEC-a.

Odluéeno je dalje:

1) Da Centralni biro Komisije posa-

lje zemljama — ¢&lanicama IEC na obja-
vljivanje opublikaciju br. 28, — O in-
ternacionalnom standardu kaljenog ba-
kra i o apsolutnom omu.

2) da se hitno razmotri u potkomi-
tetu tehnickog komuteta br. 2 u sara-
dnji sa tehnitkim komitetom br. 5 spe-
cifikacija za turbogeneratore od 50—60
He |(frekvence).

3) Da se pitanje klasifikacije mate-
rijala za 1zolaciju razmotri u uzem ko-

mitetu eksperata TehniCkog komiteta
br. 15.

4) Da potkomitet tehnickog komiteta
br. 2 za rotacione elektriéne masine

pretrese pitanje standarda za dimenzije
e.ektro motora.

DK 061.24 : 389.6 : 002

Pregled primijene d@ Rumerns mfﬁe od Pleduncrodne
organizacije za standardizacija {iSO)

U majnovije vreme primili smo od
Medunarodne orgeznizaciie za standar-
dizacii (IS%) sledec¢i materijal:

ISO/TC 17 — Gvozde i celik

Svajcarski komentar u vezi sa me-
han/¢kim dspitivanjem gvozda i Eelika.

Holandske primedbe u vezi sa de-
finicijama.

Predlozi Velike Britanije za ispiti-
vanje istezanja Cllika.

Predlozi Velike Britanije za ispiti-
vanje tvrdoce gvozda i Celika.

Predlozi Velike Britanije u vezi sa

pretvaranjem mera po metnijskom si-
stemu.

ISO/TC 18 — Trgovacki cink
[zvestaj o radu komisije u. 1949 go-
dini.

ISO/TC 22 — Automobili

Predlog n vezi sa medunarodnor
?txanldjaurdri-moi jom poljoprivrednih trak-
tora.

Pregled razvoja mpitanja standardi-
zacije poljoprivirednih traktora.

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

[zveStaj o radu Tehmitke komisije
ISOTS 27 za 1949 godinu.

ISO/TC 29 — Sitan alat

Pregled delokruga rada Tehnicke
komisije ISO/TC 29.

[SO/TC 32 — Osovine i glavéine sa
urezima

Pred'- - delokruga rada Tehnicke
komisilie ISO/TC 32.

ISO/TC 33 — Vatrostalni materijal

[zvestaj o radu Tehnicke komisije
[SO/TC 33 u 1949 godini.

ISO/TC 35 — Sirovine za boje, politure
i lakovi

Delokrug rada Tehnicke komisije
[SO/TC 35 — Istorijat — Obim rada —
Potkomisije — Predlozi ISA — Tita-
nijum dioksid.

Beli pigmenti — Crni pigmenti —
Plavi pigmenti — Zeleni pigmenti —
Zuti i narandzasti pigmentj — Crveni

pigcmenti — Sekativi — Sel-lak — La-
kovi 1 materijal za lakiranje itd.

Crveno olovo — Belo olove — Cin-
kov oksid — Litopon A — Ltiopon BM
— Utvrdivanje apsobreije vlja kod be-
lih pigmenata — Utvrdivanje spo-
sobnosti premazivanja belih pigmenata
u wliju i slicnim proizvodima — Utvr-
divanje sposobnosti premaza kod belih
pigmenata.

Titanium-dioksid.

Predlog o benzoiu 90%/100°C.

Rastvorliiva nafta I — Rastvorljiva
nafta Il. ‘

Predlog standarda za sirovo i ku-
vano terpentinsko wulje za boje i za
drug; hemijski materijal. |

Pregled standarda i predloga stan-
darda za lakove boje i odgovarajucée
pripremne materijale.

ISO/TC 38 — Tekstil

[zvesta] o madu Tehnitke komisije
[SO/TC 38 za 1949 godinu.

Prvi projekat predloga za utvrdi-
vanje Sinimte, duzine, ‘teZime i debljine
Stofa i za analizu istog matenijala.

Prvi macrt predloga za idspitivanje
sposobnosti rastezanja vunenih tkanina.

Prvi nacrt predlogia za termine g de-
finicije u vezi sa ispitivanjem tkanina.

Prvi macrt predioga za ispitivanje
vlage u tekstilnom materijalu. |

[SO/TC 48 —

Predlog idelokruga rada
komisije 1SO/TC 48. |

Uporedni standardi za razmenljive
koni¢ne delove staklenih sastavnih de-
lova.

Predlog propisa za termometre.

Nacelni predlog kalibriranja i kon-
strukeije volumetriskog stakla.

Materijal o aparatima za destilaciju,
hidrometnima, termometrima li  volu-
meetriskim aparatima.

iISO/TC 60 — Zupcanici

Nacrt programa rada.

Nominalne dimenzije zubaca cilin-
driénih zupcanika.

Laboratorijsko staklo

Tehnicke
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Profil zuplanika — ObnazloZenj i ISOITC 64 — Metode odredivanja rad- Projekt specifikacije za serije pre- !
objainjenje prethodnog projekta. nih karakteristika i uCinka, postrojenja  porufenih vrednosti i odgovarajucée to- T
Module. . r na gorivo osim motora na unutrasnje  leranciie za kondenzatore elektronskih }
4 OI}?':I‘ véelé’ga& 0 11'9&25 gT;}[}fE;IBke komisi e sagorevanje - ajpa-i?-’[a. Jumi 1950. *;
| Sl e e zvestai o ra nidke komisiie Nacrt kodeksa boie. Juni 1950. :
L O]?Taémkérgg rada Tehmnidtke komisije o OI!;Z{,’T éstgﬁ-j 3 1r giél | gT ;d{;;lﬁl..uke KOS i ;..: éci i- n'ftamdfardfizi(l:'ije {_‘I‘H?I‘EH- ﬁlﬁr‘i’}t 23
"~ Pregled postojetih nacionalnih stan-  ISO/TC 70 — Definicija maSina  PUETRATE 72 mocwachs amphifuda 4
darda u cilju koordinacije, I i II deo [zvestaj o radu Tehnitke komisije P riniednb - ) é -E%"HGSIT ovrz; 513 (}é' oleliro- f'
Drugi nacrt programa rada. [SO/TC 70 u 1949 godini. tehnitkoo komitehs ﬁa nacrt :Drrg,v,idznj;]{a ﬁ
za obezbedenje radiofonskih prijemmnika.

Gyl - : Klas‘fikacija § standardizacija pod-
UG, S el (H02) S 0 noZzja elektronskih cevi. Maj 1950.

Tehnicka komisija AC 14 — Transfor- |

Mafterijal primijen od PMedunerodme e
- o e co  sEE Predlozi Sekreterijata za ispitivanie
elerfrofefmicre Romisije {(IEC) olaciie. April 1950, ST |
: y ' Preporuke Medunarodne elektrofeh- 7
Od Medunarodne elekirotehnicke Misljenie Medunarodne »eljeznicke nitke komisije za transformatore. Maj |
komisije primili smo n!edrauﬁn, u cilju  unije (UIC) dostavljeno Meidunar Od'ﬂ'ﬁ‘_]' 1950.
upotpunjavanja mnade dokumentacije, —melovito] komisiii za uredaje za elek- = o -
slededi materijal: toignu vucu (CNT) o pravilima za mo- TEhSICE? kogiiji {a‘(; 7 :1_1; Premdﬂg |
- et tore za elektritn ¢, specifikacijama regice kedakcionog oabora za |
Tehnitka komisiia A? 1 = Nomenk]a- Zer?l-réad - 1?2;:& ﬁa.tzuggjuﬁnaidﬁiﬁ ﬂ"l ota. izdanie fescikle br. 56 Mednnarodne
turafl(@erminoiogiia) lacije, transformatore i momfirane ure- '2lektrohtehnitke komisije: , Pravilnik
Referat o pomovnom preuzimaniu  daje Dizel — i pomoéne uredaje. Ok- 23 prekidate na mnaizmeniénu strujux.
poslova tehnitke komisije AC 1 u vezli  tohar 1049. April 1950.
Sa radom ma Medunarodnom elektro- Zapisnik sa zasedania Medunarodne Predlog Svedskog sekretarijata ©
tehnilfkom recniku. Oktobar 1948. medovite komisiie za ele@®rivnu vuéu  nraviiniku koiji treba da se umese kao
Odgovari naciomalnih komiteta na  odrzanoo u Stokholmu 14 oktobra 1948, U i TII glava u fasciklu br. 56 Medu-
upitnik TEC rnmf-odm obnavljanija rada po pitanjima motora za e'elkiritnu vugu, nNarodne eektrotehnicke komisije.
na re¢niku. Aoril 1949. : specifikacijama za uredajiel i aparate z&  Tehnizka komisiia AC 21 — Akumu-
Predlog Holandskog mnacionalnog  yoradene instalacije. transformatore i aton |
komiteta o mnove] redakeifi i reviziil montirane uredaie. Dizel — i pomocne SR o , AL, |
M'EdIJ'ﬂiﬂ-T@ﬂﬂﬁQ' aﬂg}g{mc},’t@hﬂrﬁﬂ{@g rec- uredaje. Mart 1949. dBruh 18:I1’S-.k:e' Dg’glt{f_;dbe na .*!_L?,':E*E'g'.a-] 0 \
nika, Maj 1949, _ et e Tehmike o rady Kom'sije 21. Mart 1950.
Predlog Sekretanijata o saradnjl sijy AC 9 odrzanog 11 i 12 oktobra  Tehnicka komisija AC 23 — Elektri¢ni
Tehnigka komisije AC 1 sa medunarod- 1948 godine u Stokholmu u vezi sa pi- | - pribor
nim Organizmima z::afimrtfa-r&sova-nriim PO tanjem pravila za uredaje za elekinicnu Standardi za konekiore. Mai 1950.
n:iﬂmu’n}a terminclogije iz oblasti elek-  vugy Dizel-uredaje itd. April 1949. Standardizacija boie i polo¥aja kon-
trotehnike. Pritanske primedbe povodom pita- trolnih dugmadi na elekiri®nim apara-
Tehnitka komisija AC 3 — Grafigki ~ Dia pokrenutih na zasedanju u Stok-  tima, .
simboli holmu. Januar 1950 godine. N Standardi za prekidate u kutijama
Sy dalor o A o o Avils . Q-dg{}vor @dB'-EJ.gq!S]ke 3 ei:'?‘“t'm‘teh*ﬂ”'“kle za domacu upetnebu. Apmil 1950.
_ o misije povoedom praviinika za motore . St :
za oznaku kontakta i odgovarajudi sim- = e UGiXn enecifikaciia 2 Tehnicka komisija AC 28 — Koordina-
boli. Juni 1950. Sl e N R SR S e cifa u oblasti izolacije
uredaje i aparate za ugradene insta- . P : .
Tehnicka komisija AC 5 — Parne lacije. transformatore, montirane Dizel- R‘Eﬂme' Zﬁ‘D‘I‘SHH-kﬁ zasedanja odrza-
turbine uredain i pomocéne madine za elektritnt O U K'I‘W-l-ﬁ’”d% (SAD), 9 februara
- Nacrt Britanskog standarda za parne S-E'O'b!l‘-é':}-éajrm | fond. Januar _195Q: _ 1950 godine. M 1390,
turbine. Maj 11950. . Britanski komentar o D*If[*ﬁ'ﬂ_l'hm*ﬂ- kol@  Tehni¢ka komisija AC 31 — Vatrostalni
Memorandum britanskie delegacije 0 5@ 'O:j“ﬁ"i'? na -mgt-o-re il pribor uredaja - materijal
turbo-zlternatorskim uredajima tkapa- %@ E-ﬁ'ktmanju VUICL. M?] _1950- : Zapisnik sa zasedania u Londonu |
citeta 100 MW. Novembar 1949. r"!t’an"_?“]f'{ D'I,..Cft'l"‘rp md;‘{?:’fl D TH?- iuwla 1948 godine. na kojem Je nasprav- ;
[zvestaj francuske delegacije pri Eﬁt?} ‘S'M!C"'fj'l“a’CI'%e. zalelekt rl'c'ni‘e‘ kl_."'rif‘i = liano o vatrostalnim aparatima uopste. |
E vropsko-ekonomskoj komisiji sektor za=  XCil se upotrebljavaju na eleXtriCmim  qo 4o mpar 1948 :
elektridnu energijit, o standardizaciji —Saobracajn’m sredstvima za vucu. T L ol R R O :
grupe turbo-alternatora. Maj 1949. Tehnicka komisija AC 12 — Radioko- Tt ojsigura(‘ii o ';
Tehnitka komisija AC 8 — Standardne munikacije Standardne ‘karakteristike IEC za :
voltaZe i struje Nacrt specifikacije za klimatska is-  rastopljive osigurate za wvisoki napomn. i
Komentar Ameritkog mnacionalnog pitivanja i ispitivanja trajnosti eleme- Standardne karakteristeke IEC za
komiteta o standardizaciji frekwencija mnata elektronskih aparata. Juni 1950. rastopljive osiguranje za visoki mapon.
iznad 60 pfs. Klasifikacija i standardizacija grla I Cehoslovacke primedbe mna mnacrt "5
Zapisnik sa zasedanija odrzanog sre- leziSta za elektronske cevi. Juni 1950. * IEC-a povodom pravilnika za rastop- ;
dinom juna 1949 godine u Strezi. na Nomenklatura grla i lezista za elek-  ljive osiguratle za napone do 1000 V |
kojem se raspravljalo o normalnim na-  trenske cewi. Juni 1950. | za istosmislenu § naizmenitnu struju. q
ponima i strujama i o frekvencijama Nomenklatura leZiSta elektronskih  Junj 1950. §
iznad 60 pfs, kao i o pravilima za is- cevi. Maj. 1950. Svedske primedbe o macrtu stan-
pitivanja izolatora. Bli-iltﬁrnﬂ-l{ii ,li-gm@rl {{aérﬁ 5} lezistima elek- darda za rastopljive osigurade. Junt {
. o %) tronskih cevi. Junj : ~ 1950. |
Tehnitka komisija th 9 — Materijal Primedbe Svajcarske elektrottehni¢-  Tehnicka komisija AC 323 — Konden-
za elektriénu vucu kie komisije povodem ankete Holandske " zatori
Projekt pravila o transformatorima elektrotehnitke komisije povodom is- Belgiski propisi o statickim kondten-

i uredajima za elektri¢ny yu®u. Maj pitivanja na viagu i izdrzljivost fiksnih  zatorima za industrijske potrebe, nacrt
1948. kondenzatora, April 1950. April 1949.
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Tehnitka komisija AC 34 — Sijalice,
sokle i grla
Nacrt specifikacije za sijalice sa
tungstenovom miti. April 1950.
[zveshaj o anketi povodom doki-
menta »Medunarodne preporuke o sok-
lila # orlima za sijalice, @ za kalibre u

cilin  kontrole razmenljivosti«. Maj
1950.
Tehni¢ka komisija AC 35 — Suve
baterije

Priedlozi Sekretariiata o terminima
koii ¢e se primenjivati u radu Tehnitke
komisije AC 35. Februar 1950.

Predlozi Sekretarijata o programu
rada komisije. Februar 1950.

— = = R s e B e —
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Predlog Pravilnika za baterije de-
polarizovane pomocu manganskog bi-

oksida ili pomoéu vazduha. Maj 1950.

Specijalni Medunarodni komitet
za radio-smetnje (C.L.S.P.R.)

Pregled radio-smetnji koje poticu od
eektriénih- aparata u domadinstvu.
Podaci Kanadske radio-sluzbe. (Ja-
nuar 1950).

Eksperimentalna korelacija izmedu pa-

rametara sluha i objektivnih parame-

tara elektriénog Suma. Rezultati stu-
dija istrazivanja Britanskog radija.
(Avgust 1948).

Memorandum o kerelaciji o subjektiv-
nom efektu i objestivmim parametri-

= — —— e _—

ma u radio-smetmjama. Britanske kon-
statacije. (Januar '1950).

Odgovor Dr. S. Whitehead-a, Pretsed-
nika grupe eksperata C.I.S.P.R. o©
prosirenju nadieznosti C.I.S.P.R. (Sep-
tembar 1949).

Odgovor Belgijskog elektrotehnickog
komiteta na miSljenje Dr. White-
head-a (Novembar 1948).

Referat C.I.S.P.R. o uticaju konstante
vremena ma merne instrumente.
(April 1949).

[zveStaj o sastanku grupe eksperata
C.I.S.P.R. odrzanom u Londonu 18 do
20 novembra 1946 o radio-smetnjama.

[zvestaj C.I.S.P.R. o sastanku struénja-
ka za radio-smetnje u Lucernu 22 do
25 oktobra 1947.

* DK 389 6(083.7)

PRIMLJENI STRANI STANDARDI

METALURGIJA
[talija

UNI 2956 Ne 2 tab. sperimentale

(1949. — Povecdanija i formati u mikro-

skopiiit 1 1 metalograiskoj fotomikro-
s KopiiL.

UNI 2957/1949 (sperimentale). —
Slkizlia slika # formata u metalografsko]
rotomikrografiyf.

UNI 3038/1950. — Metalni silicij za
lievaonice kvalitet — propist.
Svajcarska

VSM 10842/1950. — Cisti alumini]j.
Naziv i hemijskt sista.

VSM 10845/1950. — Cisti alumimij
99,5 7 99,99. Mehanitke i fizikalne oso-
bine odpornost protiv koroziije.

VSM 10846 Bl 1 p.i broi 2 p. 1950.
— Aluminijske legure. — Trgowvaicke
oznake Do markama legura.

VSM 10847 S. 1 p. 1950. — Alu-
mnijske legure. — Leoure za gnjede-
nie i livent. Uputstvo za termicko
oplemenijivamnie.

VSM 10848/1950. — Legure alumm
niig i mangana za ‘gnijetenie. Hemriiski
sastay, Mehani®ke i fizikalne osobine.
Otpornost protiv korozije.

VSM 10850/1950. — Legure alumi-
nija — siliclja — magneziia za gnje-
cenje. Hemiiski sastav. Mehanitke i
lizikalne osobine. Otpornost protiv ko-
TOZIiR.

VSM 10851/1950. — Legure alumi-
Nija — Mmagnezija — silicija za gnie-
tenie za elektmitne wodove. — Hemiiiski
sastay. Mehanfi*ke i fizikalne osobiine.
Otpornost protiv korozije.

VSM 10852/1950. — Legurne alumi-
nifa — bakra — magmezija za gnijece-
nie. Hemfiiski sastav. Mehezmiitke 7 ft-
Zika'ne osobine otpornost protiv koro-
ziifle.

VSM 10853/1950. — Legure alumi-
nflia — bakra — mikla za gnijedenie. —
Hemfbijslki sastay mehanitke 1 fizidke
osobine, Otpornost protiv korozije.

VSM 10859/1950. — Legure alumii-
niia — cinka — magnezija za onjede-
nie. — Hemijski sastav. Mehanitke 1
fizikalne osobine, Otpornosti protiv ko-
rozije.

MASINOGRADNJA I METALOPRE-
RADIVACKA INDUSTRIJA

Italija

UNI 3026/1950. — Elektridne por-
talne obalne dizzlice na jedan kolosek.
Dimenzije. — Glavme karakteristike.

UNI 3027/1950. — Elektritne por-
talne obalne dizalice za dvostruki ko-
JOS'E‘:‘]{ D.'imﬂn_:zﬂ'jjee. — Glavne kanrakter-
sitilke.,

UNI 3028/1950. — Elektricnr polu-
ponti2ime dizalice na tra¥nicama. Dimen-
zije. Glavne karakteristike.

UNI 3037/1950. — Ispitivanie me-
talnih materijala. Ispitivanja na udu-
bljenjima prema Eriksenu-u.

Svajcarska

VSM 16501/1950. — Modeli za liv-
nice, Klasifikacija prema vrsti izvedbe.

VSM 19301 BI. 1. F. iBl. 2./1950. —
Pokazivadi nivoa ulja. Model A ugla-
stio oblik, sa mnarezanim prikljutkom.

SNV 21701/1938. — Otwvoni za 1la-
zenije i otvori za &iSéenje za rezervoare
i kotlowve,

VSM 23865/1950. — Uzad, kruta,
C'Séena ili pocindana.

VSM 23866/1950. — Usad, polukru-
ta, za gole i izolovane provodnilke iz
bakra i aluminija.

VSM 23867/1950. — Uzad, savitlji-
via, [Ciséena ili pocindamna.

VSM 23868/1950. — Uzad, veoma
savitliiva, ista ili pocin®ana.

SNV 24441/1942. — Pancirna cev-
navoi. Oblik navoja. |

SNV 29610/1949. — Kutije za kon-
zerve sa porubljenim zavréetkom.

SNV 29611/1949. — Poklopac za
zatvananje kutija z& konzervie sa mubom
(Savom). Preénik 73 mm.

- SVN 29612/1949. — Poklopac za
konzervis za zatvaranje sa rubom (¥a-
vom)\ precénik 99 mm.

SVN 29613/1949. — Poklopac k-
tija za komzerve za zatvaramie sa ro-
bom ($avom) prefnik 117 mm.

VSM 35331/1950. — Brusne ploge,
konidne.

A ustrija

ONORM 4350/1950. — Plotasta glo-
dala.

ONORM 5351/1950. —
vijci za drvo. :

ONORM 5352/1950. — Upusteni vij-
ci 77 drvo sa ledastim glaviama.

ONORM 5353/1950. — Sestorokutnl

viici 7za drvo.
ONORM 5360/1950. — Cilindriént
ONORM 5361/1950. — Upusteni vij-

viiiei za im.
¢i za lim sa ledastim glavama.

UpusSteni

BRODOGRADNIJA
[talija

UNI 3005/1949. — Liveni ventili za
brodske cevovode. telka serija. Mate-
rijal. Upotneba. Uputstva za upotrebu,

UNTI 3006/1949. — Liveni ventili za
brodske cevovode. Ventili iz livenog
gvozda. Tedke wserije. |

UNI 3007/1949. — Liveni ventili za
brodske cevovode. Okrilja. Teske se-
ri jie. ‘ :
UNI 3008/1949. — Liveni venti z@a
brodske cevovode. Tegke serije. Prstens
zia srediSte okril ja.

UNI 3009/1949. — Liveni ventili za
bradske cevovode. Teske serije. Otwamaic
V-ej‘[]ltﬂllﬂ'_ |

UNI 3010/1949. — Liveni ventili za
brodske cevovode. Teldke serije. Prstes
novi za SjedisSta otwvanada.

SAOBRACAJ
Danska
DS F 701/1849 — Uputstva Komi-
tieta za puteve, za stabilne svetleée ure-
dllje na saobracajnim putevima.
Engleska |

BS 205/1939 — Kontrola drumskog
saobracdaja (elektriéna). Svetlosni sigmnali.

Saobracaj BS 1892/1940 — Rieknik
tehnitkih fizraza za puteve.

Amerika

L]
ASA z 32.25/1950 — Grafiitke ozna
ke za upotrebu ma Zeljezniciama.
ASA 7z 10.7/1950 — Oznake slovima
n vazduhoploynim znanostima,
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STANDARDIZACIJA

ELEKTROTEHNIKA
Svajcarska

SNV 23953e/1943. Aluminijski pri-
kil juiged za I[}'l josnate profilz za dstosm jer-
nu § fzmenicnu struju trajnog, optere-
¢enja. Nazivna sfruja 1'00do 1000. & A

SNV 23954E/1943. Aluminijski pmi-
kljuéei za pljosnizte profile za istosme: -
Ty ¢ dzmendcmi srtem u, mnaziving strivja
trajnog opterecdenja 1500 do 10080 a.
SNV 23955E/1943. Aluminijski prikjuc-
ci za pljosnate profile ma bakrene
okrugle Cepovie za istosmernuh i izme-
ni¢ny stouju, trajnog opteredemijia. Upo-
treba samio 1 Suvim prostontjarra.

SNV 24958E(1943. Aluminijski pri-
kljugei ma okruglim |Gepovima za isto-
Smernu i lzmeniéoun  struju, trajnog
opteredenia.

SVN 24020E/[ 1943. Koncentritme $e-

storok utmne spojnice od aluminijskih le-

gUra.
SNV 24021E/1943. Koncentritne o-

krugle spojnice od aluminijskih leguria.

SNV 24022E/ 1943. Redukcione 1ju-
ske za koncentricne spojnice od alu-
mumiiljskih legura.

SNV 24050E[1943. Koncentritne
spojnice. Umeci za prikijucke pljosma-
tih profila od @luminija w trajno vla-
znim i moknim prostorijama i na sho-
bodnom prostori.

SNV  24051E/1943. « Koncentritne
spojnice. Umeci za prikljucke okruglih
profila od aluminijuma u traino viazmim
1 mokrim prostorijama i ma slobednam
prostoru.

SNV 57610/1949 — Audiometar.

GRADEVINARSTVO
Italija

UNI 2982/1949 — Okwvirii za prozore
Sa jednim kmilom.

UNI 2983/1949 — O*!{vﬁlr*ij Z@ ProzoTe
sa dva krila.

UNIT 2984/1949 — Ol]{VﬂI'?I 712 [Prozore
sia ‘tri krila.

UNI 2985/1949 — Okvinj za prozore
Sla Getiri krila.

UNI 2986/1949 — Okviri za prozoirsa
sia jednim krilom.

UNI 2987/1949 — Okwvir za balkone
sa dva krila.

UNI 2988/1949 — Okwvir za balkone
sa tri krila. |

UNI 2989/1949 — Okvir za balkomne
sia Getiri krila.

UNI 2990/1949 __ Kutiija za prozore
i balkone sa 1, 2, 3 d 4 krila sa Salomnom
za savijanje. Zamenjuje delom UNI
2824.

UNI 2991/1949 — Profili okvira za
prozore i balkone sa 1, 2, 3 i 4 knila. De-
lom zamenije UNI 2828.

UNI 2992/1949 — Usek okwvina za
prozore § balkone sa 1, 2, 3 i 4 krila. Za-
men uje delom UNI 2829.

UNT 2993/1949 — Metalni pribor za
okvire prozora i balkona sa 1.2, 3 i 4
krila. Zamenjuje delom UNI 2830.

UNI 2994/1949 — Metalnd pribor za
Salone za savijanje. Zamenjuje UNL
2331.

UNI 2995/ 1949 — Otvorj za ulazmng.

Virata kod prostorija, sa jednim krilom:.
UNI 2996/1949 — Otvorni za wunu-
irasnja vinata sa jednim krilom,

UN-I 2997/1949 — Viata sa wokvi-
rom i oknima. Prospekt standardmih t-

pova.

Pribor od drveta i metala.

- UNI 2998/1949 — Ulazna vrata kod
prostorija, sa okvirom i oknimia, sa jed-
nim  krilom.

UNI 2999/1949 — Unutrasnja vrata,
sa okvirom i oknima; sa jedmim krilom.

UNI 3000/1949 — Okvir sa oknimia
za ulazma vrata; kod prostomija sa jed-
Oim krilom. |

UNI 3001/ — Okvir sa okinima za
unutradnja vrata sa jednim krilom.

UNI 3002/1949 __ Useci okvira za
ulaz, ma vrata, kod prostorija sa jednim
krilom.

UNI 3003/1949 — Useci okvira za

unutnasnija vrata sa jednim krilom.

- UNI 3003/1949 — Metalni pribor za
ulazna wrata, kod prostorija i za wunu-
traSniag vinata sa jednim krilom.

- DRVO

35

Francuska

NF B 50001/1937. — Drvo. Nomen-
latura. (Nazivi). _

NF B 50002/1937. — Drvo. Termino-
logija, Deo I. Dubede drvo.

NF B 50003/1940. — Drvo. Termiino-
logiija tehnidkog drveta. Steida irezanje.

NF B 50004/1945. — Ukodeno drva
terminologija. |

NEF B 51002/1942. — Drvo. Fizicke .

i mehanitke osobine drveta.

NF B 51003/1942. — Drwvo, Probm
cilinder. Normirane dimenzije.

NE B 51004/1942. — Drve, Metodi
ispitivanja. odredivanje procenta viage.
- NF B 51008/1942. — Ispiftivanje na
staticko izvijanje-povijanje.

NF B 52001/1946. — Drvo, Propist
upotrebe drvieta u gradevinarstvi.

NE B 53001/1941. — Drvo, Dimen-
zije mezanja drvieta. Cetinari i liséar.

NF B 53002/1941. — Drvo, Dimen-
Ziie rezianja. Jela, smnéa, bel bor i @il

NE B 53004/1941. — Drvo, Dimenzi-
je mezanja. Hrast.

NF B 53005/1941. — Dimenzije pre-
nade. Bukva i platana.

NF B 53006/1941. —— Drvo. Dimien-
7Zija rezamja. Onah.

NE B 53015/1945. — Drvo. Kubici-
ranje tehnickih tripaca.

NF B 53016/1946. — Kubiciranje re-
zanog drveta.

NF B 53501/1947. — Drvo. Sortira-
nje domacdih vrsta drvetia. Ostrobridno

1 pliatko rezanje tvrdih liSéara.

NEF B 53504/1950. — Drvo. Kvali-
bativno sortiranje — (asortimani) panel
ploica.

NF B 54001/1942. — Drvo. Klasira-
Nijg hrastovog panketa.

NE B 154007/1948.
pami2] plolde tzv. »Fibraze« (1).
Z1 e,

NE B 55001/1942. — Drvo, Milewvemn:
ofpatei od drveta za ambalazu § raznu
upotrebu.

NE B 55002/1946. — Drvo. Drvemns
kiofie i vedna zi2obiilnu upatmebu.

NE B 51121/1945. — Drvo. Ispitiva-
nje. Ploce od drvnih vlacanaca »Fi-
braze«. Sortiranje plota i opSti prineip:
o probnim cilindrima,

— Drvo. Fiber
Dimen-

NF B 51102/1945. — Drvo. Ispitiva-

s filber P anel ploda. Stepen vilage ili
procenat viage.
NE B 51103/1946 — Drvo. Ispiti-
WViiijs fiber panel ploca. gusting (1).
NFE B 51104/1945. — Drvo. Ispiti-
vanije fiber panel plota. Upijanje vode
¢ promene u dimenzijama ((1).

GUMA | KOZA
Engleska
BS 902/1640 — Engleski standardni
metodi ispitivanja lateksa sirove gume
i mevilkizmizirane izmesSane gume.
BS 424/1931 — Stavijenje vegeta-
bilnim sTedstvima kaida od koe.

Amerika

ASA ¢ 59. 20{ 1949 — V[}‘Lk.a-niizi-ra-[l{:
viakno.

ASA Jb. 5/1950 — Gumens izolira-

fudi rukavei.
ASA Jb. 1/1950 — Gumene izola-
ciione maviake.

ASA Jb. 2/1950 — Gumene kapu-

ljate za dzolacijir.
- ASA Jb. 4/1950 — Gumemne plote za
izohaci ju.

ASA z. 11.36/1949 —--Ctuma u benzi-
np (nadin ‘sparavanja wv2zduSmim mia-
Z0om.

O. L. 169 dec. 1949 — Kozna kon-
fekeija. Prenosti kalis.

ZZ-B-417 Amandment — 1950. Sa-
vezna specifikacija za prekmivace, lito-
onafiske, lofset prese, — guma. — Sa-
vezni stalmi katalog stiandarda. — Ode-
ljak IV (deo 5).

Z7Z-H-496a Amandment — 1950. Sa-
vezna Specifikaclja za [Carape; gume
upletene. Sawvezni stalmi katalog stan-
darda odeljak IV (deo 5).

ZZ-C-746 1940. Savezma specifika-
cija za CaSice, hidraulidma kotnica, pri-
rodma-guma. Saveznistalnikatalog stamn-
darda, odelak IV (deo 5).

Z7-T-38le 1949. Spoljasne i wunt-
tnasnije eume, tockovi i pokretni ure-
daj. — FS.

TEKSTIL
Sva jcarska

VSM 32215/1947 — Babica (Piket)
Doniji boj za svilarski razboj sia prom'e-
niom, Mere i uslovi isneruke.

VSM 32211/1947 — Piker (Babica).
Za npamulne razboje Sa promenom —
dunjiboj. Mere § usiovi isporuke.

VSM 32210/1947 — Piker (Babica).
Za razboje sma jednim (Gunkom, :za raz-

.Oﬂ‘EFSlH'lL]:"I il . ralii | il"! :
b domiim udarcem za pamuk [ za

automatske razboje za vunene tkanine.
Mere i uslovi isporuke.

VSM 32209/1949 — Piker (Babicia) i
specijalne bivelie koze) za nazboje; sa
jednim ‘Qunkom, eonnji brej nazboja za
pamucni materije i razboje za vunemne
tloamine. Mere i uslovi isporuke.

VSM 31903/1946 — Tuljei ukrsnih
kalema, kemnicni 9 stepen i 15 mimuta.

VSM 31902/1946 — Tufjci ukrsnih
katema, komic¢ni 4 stepena 20 minuta.

VSM 31901/1946 — Tuljes uukrsnuh
lvalemia, cllindritni,

iy S W—— —-ﬁ-—"m
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VSM 32202/1946 — Va’how cumn-
KOvVa.

Amerika
- Tekstdl ASA L 14. 44/1949 — Pa'aeda
od juta i uvijeno predivo za elektritne
potrebs i zaplivanja.

Tekstil ASA L 14.22/1949 — Probne
specifikacije § metode fspitivanja wvu-
nene Prece.

HEMIJA
Ausirija

ON 3454/1950. — Magnezijum hilo-
Tod .

tngleska

BS 301/1938 — Engleske standar-
dne specifikacije za snerine dodatke bo-
tama, Silikart.

BS 303/1938 — Engleski skandardni
propisy za premaze zelemfim pigmen-
tma, Brunsvig di hromno zeleno (¢isto
i mazblazeno) za premazie (boje i lakovi).

BS 1460/1948 — Stalozeni kalcium
karbonat. (Odredivanije gustocde pmle
Zbi panija).

BS 1636 : part. 1/1950 — Naziv LpO-
inebljeni u spektegraiskim analizamsa.
Deo 1: Emisione spektograiije.

BS 1427/1949 — Proba vode k-c-]a
sluy za dobijanje pare.

BS 1595/1950 — Izoprozil alkohol
(I1zopropamnot).

BS 1053/1950 — Vodene boje i pig-
menti za unutrasnje zidove.

BS 1594/1950 — Diacetin (glicerin
diacetat).

BS 1593/1950 — Perhloretilen.

BS 808/1938 — Izmemjena tehmika
»Schick-MARTIN-ovog«. Ispitivanja za
sTedstvia za dezimfekciju.

BS 813/1938 — Hemijski ﬁ»ﬂlmbﬁh i
skrademnice.

BS 684/1950 — Mﬂiﬁdﬁ analiza ul
i masti.

BS 662/1950 — Ugljeni disulfid.
ranje avionskog platna i zaStitni pre-
maiz, (Sa specifikaci jama za svako sred-
stvo i1 maéin primene).

BS 549/1950 — Diaceton alkohol.

BS 1493/1948 — Polisterim. Materi-
jal za livenje.

BS 771/1948 — Sintetitka smola (fe-
fiolna), Materijal za livenje.

BS 1634/1650 — Dimenzije _za cev:
od kamena i cevnwe prikljutke za he-
mMijske potrebe.

BS 541/1934 — Odredivanje koefi-

cijenta Rideal-Wa! ker za dezmmfekmmha
sredstva.

BS 655/1950 — Rafinirano wulje od
Pamucnog semena.

- BS 656/1950 — Sirovo sezamove

" L

wlje.
BS 654/1950 — Pertila ulje.
BS 653/1950 — Sirovo sojino ulje

BS 652/1950 — Sirovo ulje od pial-
snminih kodtica.
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BS 6561/1950 — Sirovo kukuruzno

BS 632/1950 — Sirovo lameno ulje
za opSte potmebe.

BS 1582/1950 — Tehnitka mesavina

ulng od bakalara

BS 628/1850 — Sirovo koksovo wulje.

BS 629/1950 — Sirovo tilje od kiki-
riki]a.

BS 630/1950 — Maslinovo ulje za
jelo.

BS 631/1950 — Sirovo ulje od se-
Meng Trepice.

BS ©650/1950
(prvokiasno).

BS 1480/1949 — Mastila za postu-
pak Stampanja pomoéu blokova.

BS 509/1950 — Aceton.

BS 508/1950 — Normalni butil alko-

— Ricinusovo ulje

hol (Butanol).

BS 507/1950 — Etil alkohol (Etamol)

BS 506/1950 — Medil alkohol {(Me-
tanol).

BS 553/1950 — Etilacetat.

BS 552/1950 — Amilacetat. -
1 BS 551/1950 — Normalni buti} ace-

BS 580/1950 — Taihloretilen (tip A.
B i C).

BS 576/1950 __ Sirdetma *k'JSaeﬂtltnﬁ

BS 575/1950 — Tetrahlorid uglje-

naka.

BS 574/1950 C Dietiiftalat. -
BS 573/1950 — Dibutilftalat.

BS 186/1949 — Zelezni odlived § e-
majlirani Zellezni odlivei za parne ure-
daje u hemiskoj industriji i slig. ind.

ISPITIVANJE VODE

Svajcarska

SNV 81505/1948. — Hemija wvode,
Odredivanije atkaliteta.

SNV 81506/1948. — Hemija vode.
Odredivanije kiseonika.

SNV 81507/1948. — Hemija vode.
Odrnedivanje vrednosti p. h.

MINERALNA ULJA
Svajcarska

SNV 81100/1942. — Mineralna ulja.
Anilinska tadka.

SNV 81101/1942. — Mineralng ulja.
Sadrzaj pepela.

SNV 81102/1942. — Mineralma wulja.
Tacka omekSanja i kapania.

SNV 81103/1942. — Minenalnga ulja.

Sadrzaij kiseline, kiselinski broj, meutra-
lizacioni broj.

SNV 81104/1942. — Mineralna wulja.
Koksni brioj po Conradsoni,

SNV 81105/1942. — Mineralina ul]ﬂ.
Sapomifilkiacioni broj.

SNV 81106/1942. — Mineralna ulja.
Viskozitet, unutarnje trenje i Zilavost.

SNV 81107/1942. — Mineralna ulja.
Tadka stinjavamnja. ’

SNV 81108/1942. Mmmﬂm ulja.

Nepon pare kod mineralnit tetnih goriva.
SNV 81109/1942. — Mineraina wlja
Specificna tezina.

- SNV 81110/1%42. __ Mineralna ual.a:’
Tadka paljenia.

SNV 81111/1942 — Mineralna ulja.
Sadrzaj vodte.

SNV 81112/1942. — Minena'na u*lja.
Nevodeni, nerastvoneni sastojci.

SNV 81113/1942. — Mineralna wulja.
Krivulja kljudamnia.

SNV 81114/1843. — Mineralna ulja.
Suvi ostatak.

SNV 81115/1943. — Mineralna wulja.
udetonatorske  osobime  (oktanski

broj).

SNV 81116/1943. — Mineralna ulja.
Razredenpe ulja, isparljivi sastajci upo-
trebljenih wulja.

SNV 81117/1943. — Minenalna ulja.
Dokazivan je 'kaorod,nnauvuceg 8 UITIPOTA.

SNV 81118/1943. — Mineralna ulje.
Sadrzaj sumpora (ukupni-totalni sum-
por).

SNV 81119/1945. — Emulgirajuéa
ulja za measine za Ubradu meiala, Sas’ta?
Smulzija.

SNV 81120/1945. — Emulgirajuéa
ulja za masine za obradu metala. Kon-

centracija vodonikovih jona~vrednost.
P- h.

RAZNDO
Austrija

OENORM A 6401/1949 — Ops‘u
zZnakovi za formule.

OENORM F 1050/1949 — Rudn
aparati za gasenje poZara.

Engleska

BS 1635/1950 — Graficki znacy za
Crteze za zastitu od pozana.

BS 1629/1950 — Bibliografski podaci

Francuska

Poljoprivredni proizvodi NE V
42001/1950 —. Mlecni proizvodi. Maslac
1 komadima.

NF H 21009/1950 — Laka ambalaza
za voce i povrce. Plitke i duboke gaj-
biice. Tmp nepovredne ambalaze.

Amerika

ASA Z 20.3—1950 — Mesta za
Spoljng skupstine (Satori).

ASA K. 13.1—1950 — Oznake za
kutije za gas maske.

DK 002 : 061.24 : 621.3(100.2)

BIBLIOGRAFSKI PODACI
POSEBNA IZDANJA MEBUNAROD-
NE ELEKTROTEHNICKE KOMISIJE

Br. 27. Medunarodnj IS:I!H'I'bOiﬂI [ deo,
Slovni simboli, Objavljeno januara 1'914

pregiledano izdan;] je. marta 1920.

Br. 28. Medunarodnj sltandardu ot

pornosti bakna (1925).

Br. 34. Pravilnik IEC za er[ektmme

masine. [V izdanje (1935).
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Br. 35. Medunaradni simbolty II deo,
Grafitki simbali za sisteme jake straje
(1931). -

. Br. 38. Normalm: maponi IEC. (1938).

Br. 41. Ispitivanje hidraulitnih tur-
Bima (1928). |

Br. 42. Medunarodni silboli, II dec,
Grafitki simboli za sisteme slabe struje
(1931).

Br. 43. Preporuke IEC za merenj9
erergie Na naizmendiénis struju.

- Br. 44. Preporuke IEC za mern®
transformatore (1931). |

Br. 45. Parne turbine, I deo, Spe-
cilikacije (1931). :

- Br. 46. Parne turbine, Il dec, Pra~

Br. 48. Pravilmk IEC za motore za
elektri¢cnu vucu (1933).

Br. 49. Uporedni pregled propisa
koji vaze u raznmim drZzavama za podi-
zan je dalekovoda (1938).

Br. 50. Medunarodnj Elektrotehngdkd
retnik  (izdanje 1938 iscrpljeno, novce
izdanje u Stampi).

Br. 51. Pravilnik za aparate za elek-
irigna merenja: ampermetre, voltmetre
i wattmetre, za jednofaznu struju
(1935).

Br. 52. Pravilnik za merenje prob-
nog mapona industriskih irekvencija o
dielektri¢nim opitimia pomodu iskrista
(1935).

Br. 53. Uputstva za ponudw § naru-
dzbinu elektri®nih mafina (1935).

STANDARDIZACIJA

Br. 54. Preporuke IEC za standardi-
zaciju pravea kretanja rudica § za sig-
nalne lampe prekidate (1936).

Br. 565. Pravilnik IEC za ispitivanje
kablova sa oloviim omotatem ijzolova-
nih vrpcom, za napone od 10 do 66
KV (1936).

Br. 56. Pravilnik IEC za pnekidale
ng mnaizmenitnu stouju (1937).

Br. 57. Pravilnik o Zivinom isrrav-

Lagu za wvudu (1938).

Br. 58. Preporuke definicijd, dimen-
zija § 'pravila o raediofonskim apara:
tima {13938).

Br. 59. Normne struje IEC (1938).

Br. 60. Opsta pravila za ispitivanja
udara (1938).

vila za ispitivanje kod prijema (1931).

Izdavatko preduzecde Savezne planske komi-
sije i Privrednog saveta Vlade FNRJ do sada je
izdalo:

Bilten dokumentacija inostrane strucne litera-
ture, br. 1 (broj 2 i 3—4 pojavi¢e se poiovinom
meseca oktobra). — Mesecni asopis; cena jed-
nom primerku 80 dinara; godiSnja pretplata (na
12 brojeva) 960 dinara. | |

Bilten o rezultatima istrazivackih radova, br.
1, 2 i 3. — Meselni fasopis; cena jednom pri-
merku 30 dinara; godiSnja pretplata (na 12 bro-
jeva) 360 dinara. - -

Standardizacija, br. 1 i 2. — Meselni Casop:s;
cena jednom primerku 25 dinara; godiSnja pret-
plata 300 dinara.

Evidencija — Meseéni ¢asopis. Cena jednom
primerku 20 dinara; godisSnja pretplata (na 12
brojeva) 240 dinara.

Zavriava se Stampanje Saveznih propisa kva-
liteta:

O elementima kvaliteta za industrijsko predivo

ad viskozne, acetatne i bakrene veStacke svile 1
O elementima kvaliteta, klasifikaciji i nacinu
epreme i transporta za tkanine od vestacke svile.
lzlazak i cena biée objavljeni u dnevnoj
Etamgpj).

- Savezna komisija za standardizaciju, raspo-
laze za prodaju sa slede¢im tipizacijama 1 jugo-
slovenskim standardima, preuzetim od ranije po-

stojeée Savezne komisije za standardizaciju; iz-

danja 1947 godine: |

Vatrogasne sprave i vatrogasna sprema —
Zbirka tipizacija. Cena 51 dinar.

Jednodelni i dvodelni dvostruki prozori. —
Cena 15 dinara.

Unutrasnja vrata. — Cena 8 dinara.

Piljena Cetinarska grada — Jela i smreka. —
Cena 4 dinara.

Piljena cCetinarska grada — Bor. — Cena 4

dinara.
Sva gore pomenuta izdanja mogu se dobiti
uz prethodno uplaéeni novéani protiviznos u ko-

rist tekuéeg raluna Izdavalkog preduzeca Sa-

vezne planske komisije i Privrednog savela Vlade
FNRJ. kod Narodne banke, Centrala za NRS,
broj 103-900913. Interesanti iz Beograda mogu
ih dobiti u prostorijama Izd. pred., Admirala Ge-
prata 16. Prilikom uplata ili virmanisanja, na vir-
manskom nalogu i poledini uplatnice naznagiti
svoju tatnu adresu, kao i na koje Se izdanje
upladeni iznes 0dnosl.

iZ REDAKCIJE

Casopis »Standardizacija« nai§ao je na veliko
interesovanje kako u pogledu pretplate tako i u
pogledu dostavljanja stru¢nih i ostalih ¢lanaka.
Da bi redakcija imala moguénosti da vrsi jos
solidniju selekciju primljenog materijala poziva-
mo sve struénjake koji reavaju ili se interesuju
za pitanja standardizacije, narolito van Beogra-
da, na Sto Siru i aktivniju saradnju.
~ Saradnici bi' trebali da se pridrZavaju slede-
¢ih vaznijih pravila:

1) pojedini ¢lanci bi trebalo da obuhvataju.

po moguéstvu maksimalno 6—38 kucanih stranica
sa proredom; | ‘ |

9) ¢lanke treba pisati samo na jednoj strant
i u 2 primerka;

3) uz svaki izvorni ¢lanak doste_tviti_kr.aﬁak Sa-
drzaj, zbog objavljivanja na stranim jezicima;

4) lanci mogu Dbiti ilustrovani (crtez, foto-
orafije), a ilustracije treba da budu prilozene
zasebno i da budu $to jasnije. Ukolika autori ne
naspolazu potrebnim ilustracijama treba rd'g, o
tome na vreme izveste redakeiju, kako bi ib
ona mogla da pribavi.
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