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DA LI SU POTREBNI STANDARDI ZE KVALITET
KOZE | OBUCE

Kada je pre tri godine pokrenut problem stan-
darda za kvalitet proizvoda kozarske grane, jedan
deo strucénjaka gledao je sa nepoverenjem na taj
poduhvat, obzirom na teSkoée oko pronalazenja ]ELSHE}g
kriterijuma za kvalitet uéinjene koze. Gotova koza,
naime, rezultat je hemiskog procesa — §tavl]eq]&,
kod kojeg se lako-truljiva sirova koZa — belancevina
pretvara u stabilan, prema delovanju mikroorgani-
zama otporan produkt. Ipak, ta koZa nije hemisko je-
dinjenje sa stalnim hemiskim i fizikalnim osobinama,
neoo samo oplemenjena sirovina sa Svim raznovrsnim,
karalkteristicnim strukturalnim i histoloskim -svojstvi-
ma sirove zivotinjske koZe. Stoga standard za kvali-
tet, pored malobrojnih hemiskih 1 fizikalnih pokaza-
telja. treba da se oslanja na preteZno empiriske,
iskustvom stefene, manie maucne Kkriterije. Sistem
norme za ucéinjene koze, koji peostoji u drugim zem-
lfama, nfifje mogaop biti primljen, jer on ne odgovara
nasem privrednom -sistemu, koji granu posmatra u Ce-
lini i zahteva - svestrano 1 harmoni¢no obuhvatanje
problema kvaliteta, od osnovne sirovine, pa do final-
nih produkata. To zna#i. da donoSeniem standarda
samo za sirovu ili uginjenu kozu ne bi bio postignut
alco istovremeno ne bt hio obuhvaéen standard
i za olavni finalni nrodukat ove orane. za ko7nu obu-
. 7a vazlilkn od standarda u druesim zemliama. ta
verfikalna povezannst. koja se zasmiva na strukturi
nroizvodnie. trebals ie da hude narodito modvucéena
1 nropisima za kwalitet. Medutim, tefkoée koje su se
ravile veé kod ufiniene koze. mnogostrnko su se vise

AT,

komplikovale kod ko7ne obude, a utoliko pre, Sto ni

1 drugim zemljama ne postote, ni dan danas, nikakve
norme, propisi ili standardi za koZnn obuéu koji
h: se mog'i koristiti barem pri pronalaZzenju orijenta-
cione osnove za utvrdivanje mimimuma kvaliteta. .Po-
red toga, Sto smo se ovde morali osloniti iskjucivo na
iskustyvo nasih obucara, iskrsao je jo$ i drugiproblem:
feSko stanje strojnog parka nafe obuéarske dindustri-
e, koii e odmah pos'e rata trebao da bude obnovljen
isporukom oko 4.000 strojeva iz CSR, do koje isporu-
ke, medutim, iz poznatih razloga nife doslo, a usled
deviznih poteskoéa mnife bilo ni izeleda za nabavku
opreme sa- druge strane, u bliZoj buduénosti. Stoga je
nostavljeno pitanye: da i ima smisla, u takvim prili-
kama, postavitii standard za kvalitet obuée koji, ve-
rovatno, u dogledno vreme nece biti postignut?

- Problem standarda za obuéu izazvao je diskusiju
najsireg razmera u krugovima proizvodaca koze i
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ove rasprave, na-

obuée, Kao neposredna posledica

Se fabrake pocele su da ispituju razloge nedovoljnog

kvaliteta koZzne obuée i da vrSe struénu ocenu ucesca
pojedinih faktora u tome sloZzenom problemu. Upore-
do sa tom pojavom diskusije 1 analiza u fabrikama,
kod kojih su se stalno sukobljavala razlicita glediSta
za, i protiv uvodenja standarda, pmli¢no iznenada je
dosSlo do preokreta u samoj proizvodnji: kvalitet obu-
Ce poceo je da se popravlija. |

Standardi za kvalitet obuce objavice se ovih dana.
Ali svi potro3a¢i zmaju da je kvalitet obuce, koja se
danas proizvodi, neuporedivo bolji nego Sto je Dbio
pre tri godine. Problem obuce je otkrio jednu veoma

zanimljivu pojavu: da sama diskusija o uzroclima ne-

dostataka moze da ih otkloni u znatnoj meri. Mislimo -
da nije potrebno tvrditi

1, da niko od danasSnjih obu-
¢arskih struc¢njaka nije pretpostavljao 1947 godine da
¢e se u martu 1952 godine, na troSnim i neobnovlje-
nim mehanizovanim obuéarskim krugovima Kombi-
nata u Borovu 1 Proletera u Beogradu mocéi pustiti
u serisku proizvodnju »Kalifornija obuca¢, jedna no-
va laka zenska obuéa, koja je posle rata, najpre u
Americi, a zatim i u drugim =zemljama osvojila tr-
71Ste.

Dok su masi obuéani konacéno izradili standarde
kvaliteta obuée, sada se pojavljuju glasine 1 u dru-
oim zemljama., koje energi¢no traze da se u haosu
modela, tehnoloskih procesa i cena obuce uvede red,
postavljanjem standarda za obuéu. U uvodnom ¢lan-
ku poznatog ameri¢ckog c¢asopisa »Koza 1 obucac« od
1. decembra 1951, pod naslovom »Sta je jJeftina obu-
¢a«, trazi se doslovce standard minimalnog kvaliteta
za koznu obuéu«. Pisac &lanka tvrdi,, da potrosac
obuce danas nikad ne zna da i je kupio dobru‘ilr losu,
skupu ili jeftinu obucu. To je iz razloga Sto obucar-
ska industrija »ne raspolaze egzakinim merilom: po-
mocu kojega bi se mogla stvoriti demarkaciona linija
izmedu skupog i jeftinog«. Sta treba da bude merilo
za Jeftinu cipelu, postavlja se pitanje u ¢lanku? Od-
govor glasil: minimum onih faktora, koji sacinjavaju
kvalitet obuce. Obuéa sme biti skuplja samo utoliko,
ukoliko ona prelazi uslove minimalnog kvaliteta. Po
autorovom miSljenju, Cetiri osnovna faktora kvaliteta
su sledeca: prvo, izdrzljivost u noSenju (wear), drugo,
prilagodavanje nozi (fit), treée, udobnost u noSenju
(comfort) 1 Eetvrto, uslovi zdravlja (foot health). Sva
cetiri faktora moraju biti medusobno uskladena. Ta-
ko, na primer, prvi usloy, trajnost,- ne sme da ide na
ustrb udobnosti ili ‘izgleda, jer bi ljudi trebali tada

. Beograd, 1-Il[-1952 -
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da nose tradicionalne holandske drvene cokule, koje
traju decenijama. Ali, s druge strane, pod PpoOjmom

izdrzljivosti treba podrazumevati i odrzavanje obli-
ka obufe, a me samo njeno trajanje do raspadanja.
Ispunjavanje drugog uslova zahteva, kao 1zrazit ir-

ocovacki moment, drzanje na skladistu kompletnih se-
rifa brojeva da bi se potrosacu uvek pruzila moguc-
nost izbora. Udobnost treba da dobije prednost nad
preteranostima mode. Uslov zdravlja zahteva kontro-
luw upotrebljenog materijala,

(

_ koji cCesto prouzrokuje
oboljenje noge. Standard, po miSljenju autora toga
¢lanka, treba da deluje vaspitno, kako na proizvoda-
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ca, tako i na potroSaca i da ujedno omoguéujé bolji
prosperitet grane.

: Pomgnuﬁh clanak, iz zemlje sa najjacom industri-
Jom obuqe, poh:rduje vaznost i znac¢aj uvodenja stan-
darda u 1ndustriji obuce. Stoga nema sumnje, da ‘je

uvodenjem standarda naSa obuéarska findustrija oti-
Sla  veliki korak napred. Standard nije merilo pro-
izvodnje. Postojanje standarda treba da unese etiku
0 moral u proizvodnju 1 trgovinu, i treba da pPruzi
potrosacu garanciju, da za svoj novac nikada neée
dobiti obuc¢u koja bi bila ispod minimalnih uslova
kvaliteta. |

Dr. Ing. E. Gergely

PRIVREMENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI O UGLJU

Raznovrsnost primene uglja i daﬁaﬁnji uslovi
elksploatacije s jedne strane, 1 potrebe naSeg Zzeljez-

nickog i parobrodskog saobraéaja;, eletroprivrede i

industrije u obezbedenju minimalnih uslova kvaliteta
uglja s druge strane, zahtevali su hitno donoSenje
jugoslovenskih standarda za ugalj. Postavljen je cilj,
da se mnoga pitanja, koja su dosad bila predmet
raznovrsnih sporova izmedu proizvodada i potro$aéa,
Jasno i nedvosmisléno definiSu ¢ na taj naéin otklone
proizvoljna tumacenja utvrdenih pojmova. Zbog toga
su doneseni, hitno, kratkim putem, privremeni jugoslo-
venski standardi o uglju. :
. Prema privremenim jugoslovenskim standardi-
ma, promef i plaéanje uglja vrSiée se na osnovu ugo-
vorenih uslova, prema stvarnom donjem toplotnom
efektu uglja. Na ovaj nacin reguliSe Sse, u principu,
pitanje kvaliteta uglja, a i pitanje cene uglja dobija
svoj puni ekonomski znacaj. i

Privremenim jugoslovenskim standardima  za
neali pruzaju se moguénosti, kako proizvodacu, tako
i potrosacu, da u slucaju spora zaStiti sva svoja pra-
va, proistekla iz sklopljenog ugovora., Ukoliko kva-
litet uglia, na primer, ne odgovara ugovorenom  kva-
litetu, tj. ukoliko se kvalitet isporuéenog uglja bude
kretao ispod, ili iznad, granice tolerance predvidene
privremenim jugoslovenskim standardom, tada se mno-
troSacu, odnosno proizvodacu, omogucuje da vrsi ko-
rekciju cene uglja, na wviSe i1li na nize, ve¢ prema
dobijenim rezultatima ispitivanja, idzvrSenith na za-

STANDARDI ZA ELEKTRICNE

7a izvodenje elektriénih instalacita u zeradama
formalno su jo$ mna snazi propisi Ministarstva gra-
devina, objavljeni pred sam Drugi svetski rat (IS m
1641). Ti se propisi nisu mnogo razlikovali od ranijih
prevoda Propisa saveza nemackih elektortehnica-
ra. koiji su primenijivani na teritoriji Jugoslavije pre
rata. Sama ta &injenica jasno kazuje, da jJe izrada
-novih, savremenih propisa iz ove oblasti bila preka
potreba, jer su ti propisi u tesnoj vezl sa podizanjem
zorada kapitalne izgrdnie, drustvenog standarda, po-
ljoprivrednih objekata 1 t. d. '

Nove jugoslovenske standardne propise za izvode-
nje elektri¢nih instalacija, postrojenja i uredaja jake
struje s naponom do 250 V prema zemlji,~1 finstala-
cija malog napona i slabe struje u zgradama, koji ¢e
se objaviti u toku marta t. g., pripremila je komisija
bivSseg Ministarstva gradevina Vlade -I'NR]. Prvobitni

zaciju ,instalacionog

jednicki uzetim uzorcima, tj. cena se koriguje prema
viSe ili manje utvrdenim Kkal. Na taj se nadin naj-
celishodnije otklanjaju eventualne Stete, koje trpi
naSa privreda kao celina, a poslovi administriranja
syode se na najnuzniju meru. :

_ U izdanju Savezne komisije za standarizaciju
publikovana su uz Prvr. JUS B. HO0-001-Ugalj-opsti
uslovi, joS 1 dva priloga. Priloe—1: Pregled zvaniénih
faktora (F) jugoslovenskog uglja po poreklu i vrsta-
ma, pomocu kojih se izra¢unava donji toploini efekat
uglya. Prilog—2: Objasnjenje -0 postupku izratunava-
nja‘ donje kaloriéne vrednosti pomoéu faktora (F).
odnosno, za lizraunavanje novog toplotnog efekta, tj.
korigovane cene ‘uglya.

Privremeni jugoslovenski standardi o uglju, pret-
stav!Tajn na tat nadin obiekfivan instrumenat za re-
onlisanje mnogih tehnickih i finansiskih pitanja, a u
nrvom redu sluze kao osnova proizvodackim specifi-
kacitama za ugalj na domadem trzisStu.

I pored svole privremenosti, primena ovih stan-
darda za ugalj:obavezna je retroaktivho — od 1 ja-
nuara 1952 codine. Da bi se mogli doneti definitivni
fucoslovenski standardi o uglju, na ¢ijoj ce izradi uce-
stvovati svi zainteresovand, potrebno je da se primedbe
na ove privremene jugoslovenske standarde dostave Sa-
veznoi komisiji za standardizaciju. Na osnovu tih
primedaba, posle 30 juna 1952 godine, pristupice se
izradi definitivnih jugoslovenskih standarda za ugalj.

INSTALACIJE U ZGRADA MA

predlog ovih standarda. izmenjen Je nakon_ javne di-
skusiie prema primljenim primedbama, pa je Savelgpa
komisifa za standardizaciju usvojila movu redakelyu.

Ovi definitivni standarda, zasnova_ni ‘na 113%533
praksi. zadrzavaju u suStini dosada uobIE%]em nacin,
irvodenja instaldacija, vodeci pri ’rc:vme racuna, lf:i_ako
o prksi u fnostranstvu, tako:i o Ssto 1‘30101131;11]61:11
koriSéenju materijala, pri najvecoy mogucoy SI-
o(rnosti. L e

Celokupna materija standarda, koja ¢inl jednu
celinu, obradena je u 13 pojedinacnih standarda.
Materija obuhvata, pored proplsa O lzxz'odenju, Jos 1
propise sigurnosti, a zadire delimiéno 1 u standard_l-
materijala. I pored Oprajf“danglz_l
primedaba u ovom pogledu, nije se moglo pristupiti
odvajanju ovib propisa, jer su oni potrebni kao do-
puna, a sem toga, ono bi prouzrokovalo novo odla-
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ganje donoSenja ovih neophodnih standarda. Ali, kada
se prosiri osnova naSe standardizacije, bice omogu-
éeno da se otkloni i ovaj formalni nedostatak. Pored
tooa, podela materije na viSe standarda omogucuje
]aksu izmenu pojedinih delova, Sto se imalo u vidu
kada je usvojen ovakav nacin objavljlvanja.

Savezna komisija za standardizaciju predaje sad
ovu erupu standarda naSoj privredi da 1h prakti¢no

DK 389.6 (049.3)

primeni. Jedino primena moze pokazati do koje mere
odgovaraju ti standardi, pa poSto Zziva praksa
zahteva stalno doterivanje propisa i njihovo prilago-
davanje novostvorenim prilikama, pozivamo sve

stru¢njake koji treba da primenjuju ove propise, da

sve svoje primedbe i predloge dostave Saveznoj ko-
misiji kako bi drugo, eventualno izmenjeno izdanje
bilo savrSenije od prethodnog.

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI

Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe -treba dostaviti najkasnije 30

juna 1952 god.

DK 51 :003.6

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
Osnovni * standardi

Predlog br. 622 Znakovi brojeva (matematski znakovi)
| (JUS. A.A0. 012)

Ovaj predlog standarda obuhvata
pisanje arapskih i rimskih brojki,
vrste brojeva 1 nacéin pisanja (po-
sebni brojevi, razlompeci, decimalni
brojevi, periodi¢éni decimalni ne-
potpuni brojevi, opsSti brojevi), zao-
-kruZenje brojeva, oznacCavanje ra-
da, plsanje 1 Stampanje
brojeva. =

Predlog br. 623 Aritmeticki, algebarski i geometriski
znakovi (matematski znakovi) (JUS
A. A0. 013

Ovaj perdlog standarda cbuhvata

. aritmeticke 1 algebarske znakove,
geometriske znakove 1 pisanje 1
Stampanje znakova.

Predlog br. 624 Znakovi funkcije i infinitezimalnog
racuna (matematski znakovi) (JUS

A, Al. 014 “

Ovaj predlog standarda obuhvata

znakove funkecije i znakove infini-

tezimalnog racuna, kao i pisanje i

stampanje 11h znakova.

Napomena. JUS A. AQ. 012 izraden
je po ugledu na c¢eSki standard, a
pri izradi predloga standarda JUS
A. A0. 013 1 014 primenjeni Su
austriski, nemacki, ruski, C¢ileanski,
finski 1 ceski standardi.

DK 621.71

Predlog br. 625 Vrste crteza ~ (JUS M. A0. 011)
Ovaj predlog standarda obuhvata
podelu erteza po nadéinu prikaziva-
nja predmeta, podelu crteza po sa-
drzini, podelu crteZza po namend, po-
delu crteza po nacinu izrade. Oyaj

~je predlog raden po mnemackom
predlogu DIN 199.

DK 621,9. 001.4

Predlog juguslovenskih standarda iz oblasti masino-
gradnje: |
Grupa: Ispitivanje maSina alatki:
Predlozi standarda ove grupe propi-
suju, kako se vr$i ispitivanje novih

znakova

-Predlog br.

maSina alatki, kao i_takvih oprav-
ljenih maSina, koje su generalnom
opravkom osposobljene za rad istog
stepena ta¢nosti kao i nove masine.
Za svaku vrstu maSina alatki, pred-
lozi propisuju mernja, kojima tre-.
ba da se proveri taénost izrade ma-
Sine. Za ta merenja propisane Su
sprave koje se moraju upotrebiti,
postupak merenja, kao i dozvolje-
na odstupanja tac¢nosti izrade, odn.
montaze pojedinih sklopova masine.
Za izvesne masSine propisano je 1
proveravanje tac¢nosti rada masSina.
U ovu grupu ulaze sledeéi predlozi
standarda: |

br. 626 Ispitivanje vertikalnih busilica (JUS
M. GO0, 130 ~

Ovaj predlog obuhvata 8 vrsta me-
renja tacnosti izrade i montaze ma-
Sine 1 jedne merenje otpornosti ma- .
sine pod statickim optereéenjem.

Predlog

Predlog br. 627 Ispitivanje radijalnih busilica

M. GO0.131

Ovaj predlog standarda obuhvata S
vrsta merenja tacnosti dzrade, mon-

(JUS

taze masSine i 1 merenje otpornostl
- maSine pod statistickim  optere-
¢enjem.

628 Ispitivanje viSevretenskih vertikalnih
busilica (JUS M. GO. 132)

Ovaj predlog standarda obuhvata 9
vrsta merenja ta¢nosti izrade 1 mon-
taze masSine i 1 merenje tacnosti
Q_l'obnog komada, obradenog na ma-
Sini.

Predlog br.

6290 [enitivanier Horizontalniht ikuniverzals
nih glodalica (JUS M. GO0. 140)

Ovaj predlog - standarda obuhvata
16 vrsta merenja tacnosti izrade i
montaze masSine i1 4 vrste obrade
probnih komada radi utvrdivanja
tacnosti rada masine.
Predlog br. 630 Ispitivanje vertikalnih glodalica (JUS
: M. GO0. 141 '
Ovaj predlog standarda obuhvata 11
vrsta mereénja tajnosti izrade 1
montaze masine i 3 vrste obrade
probnih- komada, radi utvrdivanja
tac¢nosti rada masine.
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O CENAMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA.

Izrada , jednog jugoslovenskog standarda obavlja
se u viSe faza 1 predradnji, pa je svaka od tih faza 1
predradnji pracena u manjoj, ili vecoj meri, i mate-
rijalnim izdacima. Razumljivo je stoga, da u prodaj-
noj ceni pojedinih primeraka standarda moraju biti
1zrazeni 1 ti materijalni izdaci, pored izdataka koje
povlace troSkovi izrade i rasturanja. Medutim, ti re-
dakcioni troSkovi, kako smo veé rekli, nisu podjed-
naki kod svih standarda. Iz toga razloga nemoguée je
unapred predvideti sve troSkove koji ¢e pratiti izradu
standarda u toku jedne godine, a ipak je neophodno
da se standardi ve¢ unapred opterete u prodajnoj
ceni i troskovima koji ée uslediti\i za standarde koji
ce se naknadno tek izradivati. Da bi se to postiglo,
Savezna komisija za standardizaciju utvrdila je DTo-
secne opSte troSkove (redakecione), pa je te troskove
dodala proseénim trosSkovima izrade i rasturanja, i
na tay nacin ustanovila cenovnik jugoslovenskih stan-
darda, koji se kreée u sledeéim granficama:

Za standard koji obuhvata Stampanih str. 1 din. 15—
I Ir 3 ’:-: - 3y % 2 i 25;—-'
] I i3 1) i CE 3 3 1 33—"
I " ’) % 39 ¥ 4 b 40‘—‘
1ty 53 s 55 o D,y 45—
17 Fr 33 ‘1- - 33 0 6 ¥ 50.‘——'
' I 1 3) 39 I 7 3 04—
T vi 35 3 )3 123 8 37 58-_'
I I T _ » 13 {;, 9 L 62"—'
I It BT &;F _ 23 2 10 3D 65 =
Iy I 73 ‘ L 3 M 11 s 68.—"'
I I 35 I;- y 53 ¥ 12 i 70.—

DK 389.6 (100)
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Dati_éenovnjk odnosi se iskljucéivo na format
A-4 koji ce dosledno biti primenjivan pri $tampanju ju-
goslovenskih standarda, izuzev eventualne sluéajeve.

Nuzno je, medutim, naglasiti, da u iznetim cena-
ma bitni dep otpada na troskove izrade i rasturanja,
a 1z razumljivih razloga, koji imaju svoje poreklo
u skoraSnjem znatnom poviSenju cena za Stamparske
usluge. Pored toga, treba imati u vidu, da se jugoslo-
venski standardi mogu Stampati, proseéno, u maksi-
nalnom tirazu od 2.500 primeraka, doGim se stan-
dardi na pr. u Nemackoj, SAD., Engleskoj itd. $tam-
paju u desetcima hiljada primeraka, Sto znatno utice
na snizenje troskova proizvodnje, pa prema tome, i
na prodajniu Cent.

Ipak, i pored iznetih negativnih uslova u naSem
sluéaju, cene Jugoslovenskih - standarda joS uvek su

1Spod cena stranih standarda, Sto dokazuje sledece
uporedenge:
Nemacka 1 str. standarda, form. A-4 RM 1.— = Din. 70

Engleska 10 str. standarda, form. A-5 Sil. 2.— = Din. 100
SAD 8 str. standarda, form. A-5 § 0,25 = Din. 75
NorveSska 8 str. standarda, form. A-5 Kr. 1,50 = Din. 60

Dajuéi ovo uporedenje, korisno je naglaSiti, da
ce cene Jugoslovenskih standarda zavisiti u izvesnoj
meri 1 od kvaliteta 1 tempa saradnje pri izradi istih,
pa je stoga u interesu svih obaveznih kupaca stan-
darda, da pojacaju i ubrzaju svoje uceSée u saradnji.

Iz Savezne komisije za standardizaciju

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA
uklju€éenih u nasu standardoteku

ASA — Sjed. Amer. DrZave
BS — Velika Britanija
CS — Sjed. Amer. DrZave

DK 003 — Terminologija
Inditecner 2.64—S8 Znaci za sprecavanje nesretnih slu-
cajeva u dindustrifi.

DK 542/43 — Hemija

- B.S. 1132 Automatske pipete.
B. S: 1728/3 Metoda odredivanja cinka u alumi-
nijumu 1 legurama aluminijuma.
B. S. 1121/23 Metoda analize gvozda i1 Celika. Deo

—23. Mangan u gvozdu i &eliku.

DK 615 — Bolni¢ki pribor

B. S. 1805 Vrsta zaklona (paravana).
Bolnicki patenti.
B. S. 1818 Uokvireni duSeci (Bolnicki tip).
B. S. 1819 Duseci sa oprugama (Bolni¢ki tip).

DK 62 — Opsta tehnika®

B. S. 1806 Dimenzije toroidnih

zaptivanje.

prstenova za

DK 620 — Ispitivanje materijala

VSM 77100/1 Zakaljivanje veStacke materije, pre-
SOvane materije, ispitivanje materi-
jala, izrada probnih tela.

DK 621.3 — Elektrotehnika

DS 770.1 Transformatorska podstanica, toranj,
glavne dimenzije.
DS 770.2 Transformatorska podstanica, toranj,

elektriécna oprema (primer).

DIN — Nemacka
N — Holandija
NF — Francuska °

ONORM — Ausirija
SNV — Svajcarska
UNI — Italija

DS 771/1 Stubovi, drveni, dimenzije 1 raspo-
' red armatura. =

DS 772 [zolatori.

DS 773 Potpore za izolatore.

DS 774 Potpore za izolatore.

DS 775 Kapa koni¢na za stubove.

DS 776 Celiéne klamfne za drvene stubove.

DS 776 Celicne klamfne za stubove.

DS 777 Razdvorna ploca za duple stubove.

DS 778 Veze 1 ploce za stubove.

DS 779/1 Nosac¢ dzolatora za fstubm*e..

DS 780 | Ukocena potpora za dvozicénu liniju.

DS 781 Ukocena potpora za trozi¢nu liniju.

DS 782 Ukocena potpora za cCetvoro—zi¢énu
liniju. |

DS 783 [zolatori sa osiguracem, jajasti.

DS 784/1 Stezaljke za zicu Z7Za elektriéne vo-
dove.

DS 785 Transformatorska potstanica, glavne

dimenzije, el!ektricna oprema (pri-

mer).

DK 621.7 — Masinogradnja

.Crtezi. Kontiranje Konti brojevi.

VSM 10324

VSM 10324/2 - Crtezi. Kontiranje. Linije kota.

DS 801 [SA—tole€rancije, osnovne toleran-

| cije.
DS 802 - ISA — tolerancije, pregled, provrii.
DS 803 ISA — tolerancije, pregled, osovine,
DS 804 ISA — tolerancije, pregled toleran-
clja prema Stepenu provrta.
DS 805 [SA — tolerancije, tolerincije prema

stepenut oSsovine.
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DS 806 [SA — tolerancije dosedi za provrte. DK 665 — Mineralna ulja. Prerada
DS 807 I[SA — tolerandije, dosedi za osovine. SNW 81108 Mineralna ulja — Pritisak pare
B. S. 931 Stabilni kotap sa plamenim cevima, 'SNW 8110f Mineralna uljay Tacka smrzavanja
zakivena konstrukaija. ooT1iva.
B. S. 1737 — 1951 Zaptivacki materijal i delovi. Za ~SNW 81050 Mineralna ulja. Skodljivost penu-
instalacije za vodu, plin za osvetlje- Sanja. -
nje i pidn niskog pritiska. i
B. S. 1782 — 1951 Spojnice za creva (nazivne velicine DK 666 — Industrija stakla
od 1,5 do 8 palaca). osim za vatro- SNW 79100 lava grliéa boce za krunasti za-

gasna creva.

B. S. 417 — 1951 Cisterne, tenkovi 1 cilindri od gal-
nizovanog mekeg celika,

B. S. 46/3 Masivne i razdvojne koli¢ine celije.

B. S. 1814 Sistem oznacCavanja abrazivnih toc-

| Kova.

YSM 12230 Uvrini zavrinjevi sa Sestostranom

rupom 1 koni¢énim zavrSetkom Viit-
vortov navoj 1/4” do 1.
Soc¢ivasti zavrtnji 90° sa unutarnjom

sestostranom rupom, sSa vratom 1
kratkim mnavojem. Metr. navojy od
M5 do M20.

Normalna temperatura za merni alat
| radne komande.

Dvostrani otvoreni kljuéevi, otvori
kljuéeva od 6 do 60 mm.
Jednostrani otvoreni kljucevi, otvori
kljuéeva od 6 do 110 mm.
Otvoreni kljucéevi. Propisi za ispi-
tivanje.

Navoyne burgije za fini metricki
navoj, od M 22x1 do M 52x3 za
ru¢nu 1 masinsku upotrebu.
Navojne burgije za fini metriékil
navof od M 1x02 do M 20x1,5
za rucnu 1 maSinsku upotrebu.
Valjéasta éeona glodala sa zljebom
za povlakac.

Zavrtan] za ucvrsScéenje glodala za
kratki trn sa strmim konusom. =
Prstenasti povlakaé sa osiguranjem

za kratki trn sa strmim konusom.
Kratki trn za glodalp sa strmim ko-

YSM 35899
VSM 54667

YSM 34666

VSM 34340
VSM 33940/3
VSM 339402

VSM 33940/1

NSO,

VSM 12235 Uvrtni zavrinjevi sa Sestostranom
rupom 1 produSkom. Metri¢ki navoj
od M4 do M24.

VSM 12234 Uvrini zavrinjevi sa Sestostranom

rupom 1 produsSkom. Vitvortovy na-
voy od 1/47 do 1.

Uvritni zavrtnjevi sa Sestostranom
rupom d Siljkom. Metriécki navoj od
M4 do M24. | |
Uvrtni zavrtnjevi sa Sestostranom

rupom i Siltkom. Vitvortov navoj od
1/4” do 1.

Uvrtni zavrinjevi sa Sestostranom
rupom 1 koni¢énim zavrSetkom. Me-
tricki navor od M4 do M24.
Uvrtni zavritnjevi sa Sestostranom
rupom i koniénim zavrSetkom. Vit-
vortov navoj od 1/4” do 1.

DK 634 — Vocarstvo

VSM 12233
VSM 12232
V'SM 12231

VSM 12230
VSM 12230

DS 740  side 1  Sanduk za voce, tip [ A.
D5 741 side 1 Sanduk za vocée, tip [ B.
DS 7454 side 1  Sanduk za vocée, tip TII A.

DS 743.2 side 1

Sanduk za voce, tip [II B.
DS 744  side 1

Sanduk za vocée, tip IV.

DK 651 — Trgovacéki obrasci
B. S. 1808 Veli¢ine i preporuceni oblici za tr-
govacke obrasce.

DK 664 — Konzerviranje namirmica
DS 362 Konzervne kutije, okrugle, falcovane,

DIN 50960

pusSac 1 alka zatvarac.

DK 669 — Metalurgija

Zastita protiv korozije, galvanske
previake, pregled vrsta j debljina
slojeva. OpsSte smernice o kyvalitetu.
Al—CU—Ti Ilegure za livenje hemi-
ski sastay. Mehani¢ke i1 fiziécke o-
sobine. Otpornost na koropiju.
Al—S1—Mg legure za livenje, he-
miski sastav. Mehanicke 1 fizikalne
osobine, otpornost protiv korozije.
Al—Si—Mg legure za livenje, hem.
sastavii fizikalne osobine, otpornoist
na koroziju.

Al—8i legure za livenje, hem.
meh. j fizikalne osobine, otpornost
na koroziju. |
Al—Mg legure za livenje hem. sa-
stav. Meh. i fizikalne osobine ot-
pornost na koroziju.

Celiéni liv, nelegiran.

VSM 10857
VSM 10856/2
VSM 10856/1
VSM 10855
VYSM 10854

DS 11510/1

DK 672 — Proizvodi od gvoZda i celika
B. S. 394 Kovani celiéni lanei sa kratkom
" karikom (osim kalibriranih lanaca).

DX 676 — Papirna industrija

NEF Q12—007 Papir, karakteristike vrsta
papira za obicne upotrebe.
Pap'r, karakteristike vrsta papira
za staticke kondenzatore.

Papir, karakteristike vrsta karbon
papira.

Papir, karaktenistike wvrsta, papira
Za abrazive, _
Papir, karakteristike vrsta papira
za fotografsku dindustriju.

Papir, karakteristike papira za po-
Stanske 1 taksene marke.

Papir, karakteristike vrsta papira
jednoslojnih koji sluze za osnovu.
Paplir, karakteristike vrsta kristal
papira.

DK 677 — Tekstilna industrija

E. S. 1781 Lanen tekstilni materijal za po-

trebe bolnica 1 drugih ustanova.

Cevdice za maSine za premotava-

nje 1 dubliranje prediva (Pamudéni

otpact 1 industrija vunenog pre-

diva).

DK 678 — Prerada gume

\VSM 77040/1 Kauc¢uk. Opsti pojmovi i osobine.

B. S. 490 Gumeni kaiSevi za konvejere i
elevatore.

rkrafte
NE Q13—003
NF Q15—002
NE Q15—003
NE Q15—006
NE Q15—009
NEF Q15—005

NE Q12—003

B. S. 1810

DK 685 — Obucarska industrija
b. S. 1801 Pertle sa metalnim vrhom za plit-
| ke 1 duboke cipele (pamuk).

DK 691.4 — Gradevinarstvo
B. S. 1190 Suplje opeke za zidanje, od
“ yvace, |

110-
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DK 387.6 (100)
MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medu-

narodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medu-
narodne elektrotehnic¢ke komisije (IEC).

[SO/TC 4 Kugl, i wvalj. leZaji. Predlozi za
bt sastanak u New Yorku juna 1952 g.
[SO/TC 28 Sitan alat. Francuski predog za
odrzavanje sastanka u Parizu, od
(6—18. X. 1952 i3
TEC/13 Mernj instrumenti. Predlog Sekre-

tarijata Komisije za instrumente za

elektrica merenja. Predlog za
diskusiju.
1SO/ITC 8 Brodogradnja. lzvestaj Sekretari-

jata Komisije o otkazivanju pred-
videnog sastanka u N. Yorku, juna
1952. Predlog da se sastanak oedrzi
: u Istg vreme, negde u Evropi.

Plasticne mase .

Probne metode za dobijanje tem-
perature tcplotne deformacije plast-
masa 1 za dobijanje diagrama tems-
peratura toplotne deformacije plast-
masa. '

ISO/TC 61

DK 669.1 : 389.6 (43)

STANDARDIZACIJA

[SO/TC 38

Terminologija- plastmasa.

Osobiine, probe, primena.

Razvoj procha za elastiGnost i jaci-
nu plastmasa. |

Metode ispitivanja . apSorbovanja
vode kod plastmasa.

Tekstil. Predlog za sistematsko od-
redivanje broja numeracije pre-
| diva. |

1SO/TC- 60 Zupcanici. Godisnji izvestaj za
1951 g. |
Simboli, oznake 1 definicije.
Metode, kontrolni aparati.

[EE/TE 2 Rotirajuce masine. Podaci za sasta-

nak«u londonu, aprila 1952. Pred-
log dnevnog reda.

[SO/TC 76 Uredaji za transfuziju krvi. Fran-
cuski propisi za bocice za krvnu

plazmu za transfuzju.

[SO/TC 6 Papir. Predlozi AFNORA za osni-
vanje cetvrtog potkomiteta: PA-
PIRNA I KARTONSKA AMBALA-

: ZA — obrazloZenje.

IEC/253 Elektr. pribor. Pred'og stand; za

~ utikace i1 prikljuénice za domacin-
stvo 1 sli¢ne svrhe. -

STANDARDIZOVANJE GVOZDPA | CELIKA U NEMACKOJ

Na pocetku izdavanja jugoslovenskih standarda rnarocito vazno mesto zauzima grupa Standarda o Ce-
licima. Prilikom diskusija u okviru pripremnik radova na tim Standardima, ceSto je od Strane pojedinih naSik
Strucnjaka zastupano miSljenje, da te rase standarde, po obliku i sadrzini, treba S$to vise osloniti na nemacke
standarde (DIN), Sto je razumljivo s obzirom na dugogodisnje i mnogostruke privredne veze naSe Zezmlje sa Ne-
mackom. Medutim, bas ta grupa standarda o Celicima, kao jedna od najstarijih grupa nemackih Standarda, obra-
dena Je nejmanje Sistematski, usled ceya je u najnovije vreme podvrgnuta temeljnoj reviziji koja je jos u toku. Zbog
toga ce | za naSe strucnjake, bzz sumnje, biti od interesa stanoviste koje je po tom pitanju izlozeno u jednom
clanku, objavljenom u ¢asopisu ,DIN — Mitteilungen® od oktobra 1951 g. 5lanak_fe reprodukcija predavanja koje

je autor, Dr Ing F. Brohl, odrzao na jednoj sednici Prezidijuma nemacke komisije za standardizaciju. S obzirom
- na C¢injenicu da je ¢lanak objavljen bez komentara, moze se smatrati da se on podudara sa .gédr’s‘tfzm toga cen-
tralnog organa nemacke standardizacije. U slededem dajemo iscrpan izvod iz toga élanka

Gvozde i celik upotrebljavaju se prakti¢no u sva-
koj proizvodnji, bilo kao materijal, bilo kao alat. Ta
mnogostruka upotreba gvozda i celika za najrazliénije
svrhe uslovljava, da zahtevi koji se stavljaju na ma-
terijal budu 1zvanredno raznevrsni. Zbog toga je vrlo
rano nastupila potreba, da se stvore uslovi isporuke
il1 standardi za gvozde i celik. Iz dokumentacije
stru¢ne komisije za gvozde i1 c¢elik moZe se ustanoviti
da su prvi razgovoni o konvencijama, ili standardi-
ma, za gvozde i celik vodenli veé 1881 godine. Prvi
sporazumi sklopljeni su sa velikim potroSackim gru-
pama, na pr. sa Zeleznicom, druStvima inZenjera i ar-

DIN 1612 poc¢inje pregledom oblika preseka, a
zatim obraduje osobine materijala, spoljasnji izgled,
ispitivanje i preuzimanje, i najzad tolerancije dimen-
z1Ja 1 tezina. U DIN 1629 utvrduje se opseg vaznosti,

‘zatim - uslovi kKoje moraju ispunjavati cevi svih kva-

iiteta cevi i, najzad, odredbe o materijalu, tolerancije
dimenzija 1 tezina i ispitivanje. Struktura tih dvaju
standarda ne pokazuje nikakva zajedni¢ka nacela, ko-
Jja se moraju zahtevati od standarda. Dalje, osobine
materijala date su u istom standardu sa podacima o
dimenzijama i tezinama, §to je nepregledno.

TABELA {: Struktura DIN 1612 sProfilni c¢elik, Sip-

hitektama, mornaricom i vojskom. Oni su bili pode-
seni prema potrébama pojedine namene, bez opste
vaznosti.. _ : ] |
Pregled oblika preseka i oznaka

A. Osobine materijala
Podela na‘ vrste, vrednosti mehanickih osobi-
na, zavarljivost
B. Kvalitet
Spoljasnje 1 unutrasnje greske
C. Ispitivanje i preuzimanje
1. Proba kidanjem 1 savijanjem
2. Dokaz zavarljivosti -~
[D). Tolerancije dimenzija i tezina
[ Profilni celik
IT Sipkasti celilk
[IT Siroki pljosnati celik

kasti celik, siroki pljosnati celike.

Posle osnivanja Nemacke kom'sije za standardi-
zaciju, utvrdivani su standardi za gvozde i &elik od
slutaja do slucéaja, prema potrebama i zeljama pro-
izvodaca i1 potroSaca. Karakteristika toga nacina rada
bila je, da se u tim standardima ne more naéi nika-
kav jedinstven sistem.

U tabelama 1 i 2 rasclanjeni su najvazniji stan-
dardi za masovne celike, 1 to DIN 1612 za fazonski,
pljosnati 1 Siroki pljosnati celik, a DIN 1629 za bes-
Savne celicne cevi. Iz njih se vidi, kolikg se medusob-
no razliikuju po strukturi ta dva izvanredno vazna
standarda.
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Rad na standarndizaciji posle 1933 god., usled u- c) tizikalnih osobina -
slova koji su tada vladali, uzeo je veliki zamah. U d) tehnoloskih osobina
dopuni re_tdava_h Nemaé]::e”kon_lisije za Standarizaciju, €) osobina povrsine
preuzeta je 1 1zrada Specijainih standarda za tadaSnje uz citiranje standarda koji dolaze gy obzir.
vojne Iformamje. Potreba Stednje legura prisﬂjatflg * |
Jé stalno na razne mere reorijentisanja, poneka _ S EN A
tako cesto, da vise nije bi]I?j mog‘Uée daJ se gode do TABELA 4. Stmk.tm’a predvidena za standarde o di-
opste primljenih sporazuma, koii bi vazili kag stan- H€NZ1yama
dardi. Zbog toga su tads nastali standardi o materi- A. Opste
Jalu Udruit_enja nemackih metalurga, koji su posle IPO oSt
pregovora izmedu proizvodaca § potrosaca izdati kao 2' VP s%englginoiy' dol :
preporpke.‘Radi ogranicenja velikog broja vrsta, uve- B ]jﬁ;m;;z?jge;l 2.€0JL dolaze U (0bzir
dena je Lista gvozda ; celika. i Procol |
TABELA 2: Struktura DIN 1629 »>BesSavne gelicne 2. Dozvoljena otstupanja za presek |
- cevy, tehnicki uslovi i isporukec. 3. Duzine |
4. Dozvoljena otstupanja za duZine

Opseg vaZnosti o. Ravnost

Opsti zahtevi na cevi svih kvalitetnih k'asa (I C. Iﬂ"f‘}d_& 1 isporuka

do III) u pogledu povrine, obli® 7aren ja, du- D. Ispitivanje e

zine i otstupanja duZina. 1. O_b}}fll ISpltivan ja

Naro¢iti zahtevi, ispitivanje i sirucng preuzima- _ 2. Navcm Ispitivanja

nje cevi | F. Oznacavanje

I trgovackog kvaliteta

II kvaliteta sa propisanim osobinama U tabelama 3 i 4 detaljno je prikazana ta Sema.

[T naro¢itog kvaliteta | lzvrSenp je jasno odvajanje standarda za dimenzije
podeljeno svaki put prema: " od standarda za materijal, s t#m. da se yu standardima
vrstama cevi = - | za materijal samo citiraju brojevi standarda za di-
materijaly menzije i obratno. Na taj nadin, Omogucena je ja-
oistupanjims dimenzija snija i, pre svega, kraéa redakcija pojedinih standar-
ispitivanju da. Ako je potrebno, standardj za materijal  dele  se

na tehnicke uslove isporuke i standarde o osobinama
Otstranjenje toga neorganskog nereda bio ie II]-El.tEI‘ﬁ.‘jalt:.l- Tehnicki us_lov.i iIsporuke sadrze sve od-
glavni zadatak strutne komisije za gvoide i Celik. 1_'edbe_ kc:j_e.- se traze za izvesnu vrstu proizvoda i1 koje
Svi zainteresovani krugovi dodli su do ubedenja, da Moraju biti garantovane. U standardima ¢ osobinama
S€ samo tim putem moZe ostvariti jedinstvena izrada daju e dDP‘_{PSkI podaci, koji su vazni za konstruk-
standarda, koja je potrebna u ecilju postizanja ekono- '€rd 1 prakticara, na pr- 0 modulu elasti¢nosti u za-
micnosti, kako kod proizvodaca, tako i kod potro§ada.  VISHOStI O‘d__ teIPPefamr_e ili o Jf?eflCIJE‘Hfu toplotne ra-
Struéna komisija 7e, posle vrlp iscrpnog prouéavania, Steg:ljvosh i 5!1(:110. Ali ti podaci ne spadaju u. uslove
postavlja pre svega jednu Semu, koja treba da posluzi  KOJi_se orajl garantovati.
kao osnova celokupne buduée standardizacije u obla- F,ﬂo Cesio se postavlja pitanje, u kojoj meri je
sti_gvozda i &elika. | moguce da se standardizuju stvarne osobine pPri upo-

| _ L | | trebi. ‘U tacei C tabele 3 dati su razni odadi o upo-
TABELA 5: Struktura predvidena za standarde o ma-  t{yehnim osobinama. Ako se na pT. mis]iph-a stand&irlzifl?-

terijalu zaciju hemiski postojanih &elika, onda ée se ti c&elici

= - = l:c]_asifﬂkovat_i prema svom hemiskom sastavy. Analiza

A. Opste Je za kasniju upotrebu ipak najvazniyi faktor. S druge
1. Definisanje pojmova o vrsti materijala- i strane, potrosa¢ moze Zeletj da se postave standardi
opseg varnosti standarda za stvarnu upotrebu, dakle 0 ponasanju Celika pod 0-

2. Podaci o proizvodnom postupku dreden}m kKorozivnim l}UC_HJT[_nﬂ- Takte_odredbe, koje

3. Oblici koii dolaze u obzir za isporuku: Su mozda u nekom EﬁiedlIZlaCIlOm_ slucaju moguce, ne-
standardi -koji vaze za dimenzije ce se, prema q?saglasmlm f1§]~:ustvu]%a,“movc1_standardl-

4. Stanja termicke obrade koja dolaze u ob- | Zzovati U j[?hnl'cf{t}_] _upotr?bl‘ nerdajucih celika, na pr.
zir za isporuku: veza ‘sa odgovarajuéim Za InstalaCI_Je za nel{}_h_emaska proces, mogu se pojaviti
standardima. tako mnogi promenljivi faktori u pogonskim uslovima,

5. Proradun teyine da se styarni pogonskj odnosi ne mogu, ili mogu samo

B. Podela i hemiski sastav pojedinih vrsta vrlo tesko obuhvatiti u jednom standardnom'_1_5plt11_:f5'1-
C. Osobine pri upotrebi nju, koje moze da se vrdi samo uvla]_:nqratorljl. Prili-
N emishe kom pretresa predloga standarda o (3611(:111151 za cemen-

2. mehanicke toﬂvanje DIN' 17210 1Zrazeno je na pr. ;E}Ja da se,

3 fizikalne ' osim podataka o hemiskom sastavu. granici razvlace-

nja, ¢vrstoéi i t. d. u Zarenom i cementovanom stan ju,
D. Primeri upotrebe E].ﬂd}l p?ﬁla"?il'lfoji b1 b:::;ljei) 5_0[-]?:01-01?&];.3]_-}-& St‘?a“%ﬁ]}} pona-
E. Orijentacioni podaci (smernice) za preradu i sanju tih celixa u upotrebi, na P* za Ieljacke me-

termic¢ku obradu | lmn%zme._ Ne;awsno od toga Sto Stlucuf_oj_ komisiji za
| gvozde j celik, do danas, nije poznat nj jedan metod
ispitivanja, koji bi ma 1 pribliZzno odgdvarao takvom

4. osobine vazne za .preradu

{. prerada u toplom stanju 1

2. prelrada u]h'ladnﬂm stanju @ zahtevu, takva zelja izgleda vrlo problematiﬁna,_ jer
3. toplotna obrada priroda naprezanja izvanredno jako parira u zavisno-
4. obrad_g e . sti od konstrukcije. U standarde, medutim, mogu se
5. zavarivanje itd.

staviti samo takvi podaci, koji se mogu proveriti u
| svako doba. i na svakom mestu. | E

g U proslosti su u viSe mahova vodene diskusije o,
i - takozvanom, dozvoljenom procentu Skarta. U medu-

F. Ispitivanje _
a) hemiskih osobina
b) mehanic¢kih osobina -

s
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vremenu su se proizvodacdi i potroSaci sporazumeli, da
se u industriji ¢elika i gvozda odustane od toga da se
1 standarde unosi dozvoljeni Skart. Ali, mogucnost

postojanja Skarta treba da bude izrazena sledecom -

formulacijom: |
Unutrasnje i spoljne greske opravdavaju rekla-
macije, ako one pri struénoj preradi prelaze normal-

nu meru i ozbiljnp uti¢u na upotrebljivost. Kupac mo-

ra omoguciti fisporuciocu da se uveri u opravdanost
reklamacije. Zbog toga reklamirani komadi moraju
biti ¢uvani da bi bili na raspolozenju isporuciocu do
reSenja reklamacije. ' i
Posebno treba spomenuti naéin oznacavanja. Na
bazi predloga prof. Dr. E. Siebela i Dr. Fischera,
‘struéna komisija za gvozde i celik izradila je DIN
17006 za oznacavanje vrsta celika, kao privremeno
reSenje. Pokazalo se, da je izvanredno teSko da se
sve moguénosti koje su uslovljene legiranjem, naci-
" pom proizvodnje, postupkom prerade it.d., prakticno
izraze u jednom sistemu oznacavanja, odnosno, da ta-
kav sistem, ako se kruto primenjuje, vodi do oznaka,
koje kod visoko ili viSestruko legiranih celika vise
_nisu celishodne. Zbog toga su veé za nerdajuce celi-
ke, brzorezne Celike i1 legure za otpornu zicu utvrdene
posebne odredbe. Isto vazi i za razne ugljenicne ce-

like, kod kojih male promene sadrzaja mangana, ill.

siliciuma ili fosfora i sumpora izazivaju znatne pro-
~ mene u kona¢nom proizvodu, a koje se po predloze-
nom nacinu oznacCavanje vise ne bi mogle jasno
odvajati. | ; _ - |

Sa merodavne potroSacke strane postavljeni su
ledeéi zahtevi struénoj komisiji za gvozde i celik:

1. oznaka ne sme biti suviSe duga; ona treba da
bude bez Sifrovanja upotrebljiva za Holerit-sistem;
- 2 ona se mora mo¢i besprekorno upisati u crteze
i sastavnice 1

3. ona ne sme omogucavati nesporazume ni kod
najneskolovanije radne snage. |

Ti zahtevi ne bi se uvek mogli zadovoljiti ozna-
kama DIN 17006. Zbog toga je zakljuceno, da se, po-
red oznaka po DIN 17006, objave 1 brojevi za materi-
jale po DIN 17007, i da se zasada skupljaju iskustva
sa oba ta sistemi oznacavanja.

- B standardizovano
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Slika 1: Udeo s'tandardnih ¢elika u proizvodnji celika

Slika 1 poekazuje, u kojoj meri nemacka industrija
celika 1 gvozda proizvodi standardizovane celike, od-
nosno u kojoj meri se standardizacija poklapa sa pro-
izvodnim programom industrije. Medu zadatke struc-
ne komisije za gvozde i celik spada, kao Sto je vec
receno, da postojece standarde dovede na najnovije
stanje 1 da bela polja, slike 1 popuni Sto vise. -

Tabela 5 daje pregled standarda koji su sada u
radu u komisiji za gvozde i celik. Treba joS prouciti

~=. 0 e
-

pitanje, dokle treba standarizacija da ide, t.j. da li
svi~¢elici, ¢ak i ako se oni proizvode samo u vrlo ma-
lim koli¢inama, treba da budu standardizovami. Tu Cde
se morati uéiniti izvesno ogranicenje. Interesantne su
na pr. smernice, po kojima se postupa u Americi u
tom pogledu. Pri izradi kako SAE —, tako i AIST —
propisa, smatra se, da je neki celik sposoban za stan-
dardizovanje, ako kolicina u kojoj se proizvodi do-
stize 0,25% ukupne proizvodnje odgovarajuce grupe.
TABELA 5: Standardi materijala i dimenzija, koji

su u radu.

{. Standardi materijala u radu.
DIN 1599 Oznacavanje gvozda 1 celika
, 1624 Hladno wvaljane trake iz mekih 1
nelegiranih celika
, 1651 Nelegirani celici za automate
, 1652 Vucemi nelegirani konstrukecioni
| “eelik |
» 17007 Brojevi
celik
, 17014 Toplotna obrada c¢elika i livenog
gvoida, struéni terminig i obja-
| snjenja.
» 17155 Kotlovski limovi
» 17175 BesSavne cevi sa garantovanim O-
sobinama toplotne otpornosti
, 17200 Celici za poboljSanje
., 17205 Vuceni celici za poboljsanje, za
hladno presovane vijke
, 17210 Celici za cementovanje
, 17245 Toplootporan celi¢ni liv
,  ..... Materijal za trajne magnete
, 17470 Legure za zicu za grejanje
,, 21540 Celik za rudarstvo
» 46400 Limovi za elektrotehniku
,, 46460 Materijali za otpornike -
., 50049 Atesti o ispitivanju materijala
 Standardi materijala predvideni za preradu:
DIN 1611, 1612, 1613, |
, 1620, 1621, 1622 Nelegirani konstrukeio-
ni celici
» 1623 Tanki limovi

materijala za gvozde 1

2. Standardi dimenzija u radu (veéinom prerada
ve¢ postojecih standarda).
DIN 174, 175, 176, 178, 0668,
s 669, 670 i 671 Svetlo vuceni celici
3 1018 Poluokrugli celik
, 1022 Toplo wvaljani ugaomnici
1025 [—nosaéi, nosac¢i sa Sirokim noZi-
cama obic¢ni i sa tankim rebrom
1027 Z—celik
{028 i 1029 Ravnokraki
ugaonicl
., 1542 Srednji limovi
1543 Debeli limovi
1544 Hladno valjanje trake .
,, 4620 Celik za opruge |
6880 i 6882 Sipkasti celik za klinove
15311 i 15312 Vodeée T- i U-Sine, vucene
59362 Svetli celici za klinove
,, 59470 Grejna zica A
Dalje: Vuéeni ugaonici, Valoviti i koritasti
limovi, Celik za —obrute za burad i Siroki
pljosnati celik.

3)

i i -raznokraki

27

3)

re

Osim izrade standarda za materijal i dimenzije,
narociti znacaj ima joS stvaranje izyesnog broja t. zv.
osnovnih standarda. Ovamo spadaju na pr. definicije
pojmova 0 nelegiranom 1 legiranom celiku, razgrani-
cenja raznih profila, na pr. zice 1 ol{_ruglog celika,
pljosnatog i Sirokog pljosnatog celika 1 t. d. Takya
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utvrdivanja pojmova su od narocite vaznosti, izmedu
ostaloga, za sva statisticka izracunavanja. Dosada se
oni primenjuju samo u uobicajenom jezickom zna-
cenju. Medu osnovne standarde spada, dalje, na pr-
utvrdivanje naind uzimanja analize, koju prema
shvatanju stru¢ne komisije za gvozde i celik pret-
stavlja analiza SarZe, a ne analiza pojedinih komada.

DK 389.6:061.3 (100) »1952«

Mora se razjasniti, da je u slu¢aju analize pojedinac-
noe komada potrebna izvesna odredena ftolerancija
na gore i na dole za svaki pojedini elemenat.

Kada ti osnovni standardi budu jednom izdati, da-
l7i rad na standardizaciji biée vrlo olakSan, posto
sada ta pitanja izazivaju uvek diskusije pri obradi-
vanju svakog pojedinog standarda.

KALENDAR MEBUNARODNIH SASTANAKA PO PITANIMA STANDARDIZACLE

Prema obaveStenjima (Generalnog sekretarijata
Medunardne organizacije za standardizaciju (ISO), za
sada su predvideni u 1952 godini sastanci s'edecih

ISO Komisija:

35 mart LONDON ISO/TC 76 — Transfuzioni
uredaji za medicinske svrhe.

[SO/TC 10—-SC L. — Crtezi
(Glavni principi).

924" 56 mart LONDON

7—10 april MILANO ISO/TC 5 — Cevi i Spojﬂice.
28—30 april PARIZ ISO/TC 46 — Dokumentacija.
Dokument. reprodukeija.

28 30 apmil
Septembar ili -
Oktobar KOPEHAGEN ISO/TC 12 — Veli¢ina, . zna-

LONDON ISO/TC 60 — Zupéanici.

kovi, jedinice i tablice za
pretvaranje.

Oktobar V. BRITANIJA ISO/TC 48 — TIaboratorisko
staklo.

[zmedu 14 1

29 oktobra u PARIZU: ISO/TC 22 Automobili.

ISO/TC 22 T — Poljoprivre-
- dni traktori.

ISO/TC 23 — Poljoprivredne

masine. -

ISO/TC 32 — Osovine i1 glav-

¢ine sa urezima. -

ISO/TC 58 — Boce za plino-

ve (dimenzije izlaznih cevi).

ISO/TC 44 — Zavarivanje.

(Materijal za popunjalvanje

1 elektrode).

ISO/TC 6 — Papir. Termino-

logija. - |

ISO/TC 6 — Papir. Dimen-

zije.

ISO/TC 29 — Sitan alat. .

DK 389.6 : 061:3 (ISO)

GENERALNA SKUPSTINA
MEDUNARODNE ORGANIZACIJE ZA STANDA-
DIZACIJU (ISO), U JUNU 1952 U NEW YORKU

Iduéa Generalna skupstina ISO, koja se inace
odrzava svake treée godine, bi¢e odrzana u junu ove
godine u New Yorku. Za skupS$tinu i za sva zasedanja
stavljene su mna raspolozenje prostorije Kolumbija
Univerziteta, a isto tako i za stanovanje delegata, po-
red predvidena dva hotela. Predvidene su posete in-
dustrijama u New Yorku i u okolini. Pretpostavlja
se da Ce biti zastupljene sve zemlje — ¢lanice ISO.

PoSto se istovremeno sa Generalnom skupStinom odr-

zava 1 zasedanje Saveta ISO i zasedanje 19 radnih
komisija ISO za“medunarodnu standarizaciju po TAaz-
nim temama, ofekuje se da ¢ée juna 1952 u New Yor-
ku biti veliki medunarodni sastanak po pitanjima
standardizacije. Na osmovu provizorne ankete Savezne
komisije za- standarizaciju moze se konstatovati, da

za sastanak u New Yorku vlada veliki interes u kru-
govima naSih privrednika, pa se ocekuje da Ce i Ju-
goslavija biti pretstavljena svojom delegacijom struc-
njaka iz privrede. Teskoce, koje ¢e neki od interese-
nata trebati joS da prebrode, sastoje se u tome, Sto
neki od njih njsu predvideli devizna sSredstva za pu-
tovanja svojih stru¢njaka u inostranstvo. Savezna Kko-
misija za standardizaciju priprema stru¢ni materijal
koji ¢e kona¢no odredenim delegatima biti stavljen
na raspolozenje, kako bi pre odlaska mogli posvetiti
dovoljng vremena detaljnoj studiji materijala o kome
¢ée biti re¢ u New Yorku. U nastavku donosimo op- -
Sti program rada c¢itavog zasedanja.

{{—14 juni ISO/TC L. — Navoji. |

16—19 juni ISO/TC 3/SC 1 — Tolerancije i podesa-

| | vanja (pripremni radovi). Z

16—19 juni ISO/TC 4 — Kugliéni i1 valjkasti lezaji.

23 i 24 juni ISO/TC 4/SC 1 — Kugliéni i valjkasti
lezaji. Radijalni lezaji (izuzev zaoStre-
nih valjk. lezaja). -

25 1 26 juni ISO/TC 4/SC 2 — Kugliéni 1 valjkastt
lezaji.
Zaostreni valjkasti lezaji.

0—12 juni ISO/TC 17 — Gvozde i celik.

9 119-juni ISO/TC 19 — Standardni precnici i nor-
mni brojevi. ' - -

12—14 juni ISO/TC 28 — Petrolejski proizvodi.

9 110 juni ISO/TC 36 — Kinematografija.

{2—16 juni ISO/TC 38/SC 1 — 3. TEKSTIL. Ispitiva-

nje postojanosti boja.
Skupljanje tkanina prilikom pranja.
Ispitivanje prediva.

{{—13 juni ISO/TC 39 — Masine alatljike.

11 112 juni ISO/TC 42 — Fotografija.

23—25 juni ISO/TC 50 — Selak.

9—11 juni ISO/TC 56 — Liskun.

14 juni ISO/TC 73 — Oznake saglasnosti proiz-

voda sa standardima.

16—18 juni Savet I[SO

20 1 21 juni Generalna skupstina ISO.

DK 389.6 : 061.3 (IEC)

ZASED AN JE
MEDUNARODNE ELEKROTEHNICKE KOMISIJE
(IEC) U SCHEWENINGENU (HOLANDIJA)

Generalni sekretarijat IEC obavestio je Saveznu
komisiju za standardizaciju da c¢e se ovogodiSnje za-
sedanje IEC odrzati u Scheweningenu (llolandija) 1
to, verovatno u vremenu od 3—15 septembra 1952 go-
dine. Tac¢an datum bi¢e javljen naknadno. Za delegate,
koji ¢e kao pretstavnici naSe privrede i1 nauke prisu-

stvovati zasedapjima pojedinih komisija, Savezna ko-

misija za standardizaciju priprema sav potreban ma-

terijal. Privredna preduzeéa i ustanove koje bi zelele

da njihovi strucnjaci pretstavljaju nasu zemlju, a
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raspolazu potrebnim deviznim sredstvima, mogu do-
biti sva detaljnija obaveStenja od Savezne komisije za
standardizaciju. | |

Pored sastanka Radnog komiteta IEC i Saveta IEC,
bice odrzana i zasedanja sledeéih radnih komisija za
medunarodnu standardizaciju na podruéju elektro-
tehnike: -

.

[EC/TC 2 - — Rotirajuée masine.
IRENSIB — Dimenzije elektriéne struje.
MC & — Graficki simboli.
TC 8 — Naponi 1 normalne struje.

TC 12/SC1 — Merenja.

I'C 12/SC2- — Sigurnost.
TC 12/SC3 — Komponente.
TC 12/SC 4" — Elektronske cevi.

TE 12 — Radiokomunikacife.

TC 15 = — TIzolacioni materijal (pripremni ko-
mitet strucénjaka).

HHE H17 — Prekidadi.

TC 22 — HKlektronski aparati.

1HE il — Vatrostalni aparati.

RES33 — U¢inski kondenzatori.

@35 — Suve baterije. |

TC 36 — Ispitivanja sa visokim naponom.
Izolatori.
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