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ISPITIVANJE SPOJEVA ZAVARENIH L-SAVOM

(povodom predloga standarda o ispitivanju kvaliteta zavarenih spojeva)

Spajanje celi¢nih delova putem zavarivanja pret-
stavlja, bez sumnje, nenadoknadivo pomoéno sred-
Stvo savremene masinogradnje i gradnje ¢&eliénih
konstrukcija. Zbog toga, standardi koji odreduju me-
tode proveravanja kvaliteta zavarenih spojeva imaju
neobicno veliku wvaznost, utoliko viSe, §to zavareni
Spojevi, po svojoj prirodi pretstavljaju mesta naro-
Cito osetljiva sa glediSta naprezanja i sigurnosti.

Materija proveravanja kvaliteta zavarenih SPO -
leva nije joS medunarodno obradena, a ni u nacio-
nalnim standardima veéine poznatih industriskih ze-
malja nije obradena podjednako isecrpno i jednoobra-
zno. Naprotiv, postoje znatne razlike izmedu standarda
pojedinih zemalja, koji obraduju tu materiju. Za sa-
da Je ispitivanje zavarenih spojeva najiscrpnije oh-
radeno u Svajcarskim standardima iz 1942 i 1944 god.
K0Jj1 obuhvataju, sistematski izloZeno, kako ispitiva-
Nnja razaranjem zavarenog spoja, tako i ispitivanja
bez razaranja spoja. Dok se vetina standarda drugih
zemalja, izdatih ranije, ogranidava uglavnom na ispi-
livanje spojeva zavarenih na suéeljak V — ili X —
savom, predvidajuéi u tom cilju samo kidanje i sa-
vijanje probnih uzoraka, dotle svajcarski standardi
obraduju ispitivanje tih spojeva IsScrpnije, a pored
toga jos ispitivanje spojeva, u kojima se primenjuje
L. — Sav, u prvom redu krstastih spojeva 1 spojeva
s preklopnom trakom. S obzirom na to, da je pri-
mena L. — Sava vrlo Cesta, odredivanje pouzdanih
metoda ispitivanja spojeva s I. — &avom nije manje
znacajno od ispitivanja spojeva na suceliak. Sto to
U standardima vecéine zemalja do sada nije ucinjeno,
svakako nije posledica manijeg znacaja toga Sava, ne-
20 Dpre Cinjenice, da je utvrdivanje stvarne vrednosti
spojeva sa L. — Savom znatno nesigurnije, nego sto
Je to sluéaj kod spojeva na suceljak. To se ogleda
veC u Cinjenici, da se u prvim predlozima standarda
za 1spitivanje spojeva sa L. — savom, koji su izasli
posle izdavanja Svajcarskih standarda, a to su ne-
macki i holandski predlozi iz 1951 god., nac¢in odre-
divanja ¢évrstoée Sava razlikuje od nadina. u Svaj-
carskom standardu, kazo i medusobno, mada razlike
U nacinu vrSenja probe nisu velike ili ih nema uopste.
Nesigurnost odredivanja vrednosti I. — &ava proisti-
Ce iz nesigurnosti odredivanja stvarne velitine na-
pona, koji nastaje u L. — §avu prilikom probe ki-
danjg.

Svajcarski standard VSM 14052 iz 1944 god. pred-
vida ispitivanje dva tipicna pretstavnika spojeva sa
L. — savom: Kkrstastog spoja, prema slici 1, i spoja
s preklopnom trakom, prema slici 2. Svaki od ovih
spojeva ispituje se opet u dve varijante: jednoj, u
kojoj je Sav naprezan na kidanje, sto je slucéaj pri-
likom kidanja uzoraka prema slikama 1 i 2, i dru-
g0], u kojoj je Sav naprezan na smicanje. Ovde ¢emo
rasmatrati samo slucaj kidanija spojeva,
prema slikama 1 i 2, posto iIzracunavanje naprezanja
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prilikom proba smicanjem ne pretstavlja narocite
teskoce. |

U citiranom Svajcarskom standardu predvideno
je, da se Cvrstoc¢a materijala Sava — pretpostavlja
se da ce kidanje nastupiti u materijalu Sava — izra-
cunava iz obrasca:

. 0= kgfmm?‘ ......... dVe)le ])

U ovom obrascu P ozna¢ava najvecu silu prilikom
kidanja probnog uzorka, a a i b dimenzije $ava na
najslabijem mestu, kako je naznaeno na slikama.
Obrazac vazi podjednako za spoj s preklopnom tra-
kom, kao 1 za krstasti spoj. Dobijena évrstoé¢a nazva-
na je c¢vrstocom istezanja (Zugfestigkeit).
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Predlog nemackog standarda DIN 50128 iz sep-
tembra 1951, predvida za ispitivanje spojeva sa I, —
savom iste onakve uzorke kao navedeni Svajcarski
standard; dakle, prema sl. 1 i 2. No, za razliku od
svajcarskog standarda, nemadki predlog standarda
odreduje, da se Cvrstoéa $ava izratunava iz obrasca
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Tzracunata c¢vrstoca nazvana je ovde kombinovanom
évrstocom istezanja i kidanja (Zugscherfestigkeit).
Znacenje slova P, a° i b u obrascu isto Je kao u
obrascu 1), no s tom razlikom, da se ovde ne uzima
teoriska debljina Sava a, nego stvarna debljina a’,
koja je obicno veca od a (vidi sl. 3).

Predlog holandskog standarda - V 1062 iz juna
1951, o elektriénom rucnom zavarivanju predvida, da

se naprezanje spojeva sa L. — Savom, izvedenim pre-
ma slikama 4 1 5, izracunava po obrascu
P .
5'—- s W . ® ® ¥ ® a 8 = 4 * 8)
1,66 al

U ovom obrascu P opet oznacdava silu kojom jJe
spoj napregnut, a i I debljinu i duzinu sava, a o re-
zultujuéi napon u Savu. Treba imati u vidu, da sSpo]
prema sl. 4 ne odgovara u potpunosti spoju prema sl
2, dok se spoj prema sl. 5 moZze smatrati idenficnim
sa spojem prema sl. 1.

V. %
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Sl. 4
Vidimo dakle, da standardi triju zemalja, }_«zoje
su do sada obradile materiju o naprezanju spojeva

sa I. — Savom, odreduju to naprezanje na razne na-
¢ine. Pri istoj wveliéini spoljnjih sila P, koje dovode
do kidanja probnog uzorka, Svajcarski obrazac poO-
kazuje najvetée naprezanje, odn. ¢vrstocu materijgla
Sava, nemacki obrazac pokazuje najmanju cvrstocu,

a po holandskom obrascu ona ¢e lezati negde izmedu

te dve vrednosti.

S1. 5

Predlog jugoslovenskog standarda JUS C.T3.051,
koji obraduje ispitivanje zavarenih spojeva, predvi-
da takode

se pitanje, kako treba ocenjivati rezultate tih ispiti-
vanja, tj. po kome obrascu treba racunati naprezanje

ispitivanje spojeva sa L. — Savom, 1 to
kidanjem probnih uzoraka prema sl. 1 i 2. Postavlja

materijala Sava, pa da ono bude najpribliznije stvar-
nom naprezanju?

Moze se smatrati sigurnim, da naprezanje koje se
dobija po obrascu iz Svajcarskog standarda (obrazac

1) daje previsoke vrednosti, tJ. vrednosti vece
od stvarnog prosec¢nog naprezanja. To potvrduje
indirektno 1 Svajcarski standard VSM 14061 iz
1947 godine. Taj standard odreduje mefode za

ispitivanje strucne sposobnosti zavarivaca. Izmedu
ostalih probnih radova, tu je predvideno 1 zava-
rivanja probnih uzoraka prema napred navede-
nom standardu VSM 14052 1 propisano je, da za-
vareni spoj mora pokazati c¢vrstoéu najmanje 52
kg/mm?. Pri tome je odredeno, da se za zavari-
vanje imaju upotrebiti elekfrode EV2, odn. zZica za
zavarivanje GV2, Cija je cvrstoca (prema standardi-
ma VSM 14043 odn. 14044) najmanje 44 kg/mm?® dok
se kao osnovni materijal ima upotrebiti c¢elik, ¢ija
¢vrstoca iznosi 37 do 45 kg/mm?® (VSM 14061 str. 7).
Uzorci iz istog materijala, zavareni istim elektrodama
V — ili X — Savom na suceljak, moraju, prema istom
standardu, pokazivati prilikom kidanja ¢vrstocu,
ravnu najmanjoj cvrstoci osnovnog materijala, {f].
najmanje 37 kg/mm?®. Materijal L.— Sava freba, dakle,
da pokazuje, u odnosu na materijal V—ili X —sava,
dobijenog zavarivanjem iste vrste elekiroda i1 osnov-
nog materijala, évrstotu povecanu U 0dnNOSU.

d2
=—=14
=T
Ako pak ¢vrstoc¢u, propisanu za L —Sav, pore-
dimo sa ¢vrstoéom elektrode, dobi¢emo povecanje

o2
K= 24 1,18
Oc¢evidno se radi o prividnom povecanju, koje
proisti¢e iz toga, $to upotrebljeni obrazac za izracu-
navanije ¢vrstoée kod L —sSava daje suviSe velike
vrednosti. Ako -hoéemo da tu prividnu cvrstocu
svedemo na pravu meru, tj. na ¢vrstoéu koju ispiti-
vani materijal stvarno ima, moramo vrednosti iz

44
obrasca 1) smanjiti u odnosu 59

Na taj na¢in mi bi iz obrasca 1) dobili obrazac

P P

118y 2 - ab 1,67ab

koji se priblizno poklapa sa obrascom 3) iz holandskqg
standarda. Ako bi se, pak, zahtev u pogledu E‘Ei_?rstoce
. — Sava sveo na istu meru kaq kod V = ili X —
Sava, tj. na najmanje 37 kg/mm-, onda Dbi vredrégst
f
napona iz obrasca 1) trebalo smanjiti u odnosus—?-

a

Tada bi se dobio obrazac

142 ab 2ab

koji se priblizno poklapa sa obrascom iz nemackog
predloga standarda.

Obazac 1) za odredivanje napona u materijalu
I. — Sava, naprezanog na istezanje silom P u spoju
zavarenom prema slici 1 ili 2, proistice 1z pretpo-
stavke, da raspored sila koje napadaju L. — sav, a
koje pretstavljaju rezultante odgovarajucih napona
na granicama — L Sava 1 0snovnog materijala, odgo-

vara slici 6.
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Iz naznacenog rasporeda sila, koji je uslovljen
ravnotezom sila i momenata, proistice, da veli¢ina
rezultante R koja centralno napada presek $ava A—D
1Znosi

F— I P
b’ \r,f '_,_)
Sila R izazvala bi u preseku A—D normalni napon
P
-
V2 ab

Naznaceni raspored sila mogao bi postojati samo
u tom slu€aju, kada bi na povrSinama A-B i A-C bili
Lavilomerno rasporedeni normalni naponi ox, od-
nosno oy .onako kako je naznaceno na slici 7, a pored
toga proizvoljno rasporedeni tangencijalni naponi. Da
ta pretpostavka ni izbliza ne moze odgovarati stvar-
nostl, ocevidno je na prvi pogled.

Nemacki drzavni institut za ispitivanje materi-
jala u Berlin—Dahlemu vrsio Je ispitivanja napona
u L. — Savovima na uzorecima iz lima, koji odgovaraju
profilu spoja s preklopnom trakom, odn. krstastogs
Spoja. Rezultati tih 1Ispitivanja objavljeni su u XXV
Svescl SaopsStenja toga instituta iz 1934 god. (Mit-
teilungen der Deutschen Materialpriifungsanstalten
str. 11 do 22).Ustarlovljeni SU normalni i tangencijalni
naponi ox.gyloxy, kao i glavni Gmax, ominirmax. Na slici
8 pokazani su naponi, ustanovljeni na uzorku koji
odgovara spoju s preklopnom trakom, a na sl. 9 na-
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poni na obrascu koji odgovara krstastom spoju. Pri-
kazam_ naponi ne pretstavljaju apsolutne vrednosti
nadenih mnapona, nego njihovu relativnu vrednost u

odnosu na prosetni napon u preklopnim trakama,
odn. u vertikalnom komadu krstastog spoja, ¢ija je
vrednost uzeta za jedinicu. Taj proseéni napon iz-
nosio je pri pokusima oko 750 kg/cm?. Naponi su od-
redeni iz deformacija koje su merene u odredenom

broju tac¢aka. Krajnje vrednosti, stavljene u zagrade,
nadene su ekstrapolacijom. Pokus na obrascu koji
odgovara spoju s preklopnom trakom vrSen je u dve

varijante: jednom onako, kako je pokazano na sl. 8,
a drugiput na taj nacin, $to su praznine na dodirnim
povrsinama B — B ispunjene umetnutim par¢i¢ima
lima, Cime je ostvareno oslanjanje preklopnih traka
na osnovne (Srednje) trake i prenosenje jednog dela
vucne sile pomocu trenja (prema podacima u saop-
stenju, oko 40%). Nadeni naponi u tom slucaju po-
kazani su na sl. 10. Sliéne rezultate dala su i 1Spiti-
vanja Kkrstastog spoja koja je 1938 g. vrSio I.. A.
Mordvincev (G. A. Nikolajev: Svarnije konstrukeii i
sojedinjenija, 1947 g., str. 77).

Sta nam pokazuju te slike? U prvom redu to, da
stvarni raspored napona u L — $avu nema nikakve
slicnosti sa pretpostavljenim rasporedom napona, koji
je bio podloga obrasca 1) za izraGunavanje naprezanja
materijala. Na drugom mestu to, da postoje znatne
razlike rasporeda napona izmedu Kkrstastog spoja 1
spoja sa preklopnom trakom. Te razlike su naroéito
velike, ako se ima u vidu, da ¢e stvarni zavareni spoj
s preklopnom trakom uvek da se ponasa u manjoj
1li vecoj meri kao uzorak na sl. 10, jer usled skuplja-
nja materijala Sava prilikom hladenja mora doéi do
cvrstog naleganja preklopnih traka na srednje limove
1 prenosenja trenjem jednog dela sile.

4 4 “aor
638 0,45 -0a5
aeo a7s B
O Smax ™" Fia -0,16
L 90E QISR 4 -
0.69 103 EXGENT OPCNS 30
I[}:Jj’ oy B 2 © ‘:1 2,08
On =100 g 5 S)3 541
‘ S = Smox
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JER049
= 0,55/ 07
| Jﬂ I 5,53
:2 ?— o =034 0,51 oy~ ﬂrj]
6 O o @ : N9 9
310, 13 S o g o o
S O LY 0,28 [ 0,38 Tmax o :3. t}j
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Raspored napona koji je naznacen na slikama 8
do 10, a koji odgovara oblasti elastié¢nih deformacija,
morace naravno da pretrpi izvesne izmene u oblasti
plasticnih deformacija, koje prethode kidanju probnog
uzorka, jer wusled trajnog izduzivanija najvise na-
pregnutih vlakana mora doé¢i do izvesnog izravna-
vanja napona u ugrozenim presecima. Kada to ne bi
bio slucaj, kidanje bi moralo nastupiti, s obzirom na
veliku neravnomernost napona, na pr. u preseku
A—B, pri mnogo manjem optereéeniju, nego sto je
stvarno slucaj. No uprkos tome, raspored napona,
koji je ustanovljen eksperimentima nemackog insti-
tuta za ispitivanje materijala, moze da posluzi kao
podloga za postavljanje daleko realnije slike o stvar-
nom odnosu sila na Savu, nego $to ga daje slika 6.
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Koristeéi rezultate tih eksperimenata, moze se iskon-
struisati slika 11, koja daje raspored sila u Krstastom
spoju, koji ¢ée verovatno priblizno odgovarati stvar-
nosti. Slika 12 pokazuje odgovarajuce napone, Upros-
¢eno prikazano.
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U tom sluéaju bice
1
%h P}r:—lg-h'Pg, odn PFH:_ZTPE;
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Iga=—;— ca=2°351, =45 — a=18%251
Na taj natin bismo dobili
P |
R——= 1,12 Px
COSCT |

Komponenta sile R, upravna na presek A—D, bice

Pxy=Rcos = 1,06 Px

a napon Oxy :
! Pxy  1,06Px
XY™ " ab ab

Komponenta koja izaziva tangencijalni napon bice
il=IR&sin B——-01354 Px ,

a napon T:
T 0,354 Px

(= =

ab ab

Kakvo je stvarno dejstvo ovih jednovremenih
napona, o tome, Kkao Sto je poznato, postoje samo
razne pretpostavke. Ako usvojimo jednu, od njih, bio
bi zamisljeni rezultujuci napon, kojl po svome dejstvu
treba da zameni dva stvarna napona

Px Py
= P Jra 2 == 2 | 42— VDD ==
Or VG XY —|—8I' 2b \/],OB 3 0,35'1 ],....2 2b
odnosno, posSto je Px = L PA
e P
g = hlhgs = 1,64 ab
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O strokovni terminologiji

V februarski in aprilski Stevilki »Standardiza-
cije« so bili objavljeni zelo aktuelni ¢lanki kar treh
avtoriev B. Munjize, inz. Stankovic¢a in inz. Poznano-

vica, ki se dotikajo nelahkega wvprasanja strokovne

termigolpgije ob izdajanju jugoslovanskih standardov.
Misli piscev, ki so jih tam v obliki raznih pred-

logov nanizali, zasluzijo vso pozornost tudi v sloven-

ski tehniski javnosti, predvsem seveda tistih, ki imajo
vsa}_{ dan opravitl s standardi in terminologijo, tako
da je skoraj samo po sebi razumljivo, da se kot se-

stavljalec Slovenskega tehniSkega slovarja (v okviru

Dobijamo dakle priblizno istu vrednost kao po obrascu
3), tj. u holandskom predlogu standarda.

U stvarnosti, ugao « imace verovatno nesto manju
vrednost nego Sto je napred izracunato, usled cega
ce 1 or biti manje.

Kod spoja s preklopnom frakom, situacija je u
priliénoj meri razli¢ita, Sto pokazuje jedan pogled na
sl. 10. To joS bolje pokazuje sl. 13, na kojo] su pret-
stavljeni naponi, ustanovljeni u preseku A —D pri-
likom navedenih eksperimenata Nemackog instituta
za ispitivanje materijala. Tu vidimo da je prosecna
P

2 ab

yvrednost napona oxy Cak niza od

P
2ab)'

(; pl‘lbllfl’lo Oxy

> 0.83

Prednja rasmatranja navode na zakljucak, da je,
usled komplikovanosti odnosa koji vladaju u Spoje-
vima sa L. — Savom, nemogucte postaviti neki takav
obrazac za odredivanje ¢vrstoc¢e Sava na bazi nadene
sile kidanja, koji bi bio teoriski. dovoljno obrazlozen.
U takvoj situaciji izgleda najcelishodnije upotrebiti
za izratunavanje ¢vrstoée jednostavan obrazac, koji
priblizno izrazava stvarno stanje, a potrebne korek-
ture uneti odredivanjem empiricki ustanovljenih mi-
nimalnih vrednosti, koje spoj mora pokazati. Iz tog
razloga je u predlogu jugoslovenskog standarda JUS
C.T3.051 upotrebljen za izratunavanje c¢vrstoce L —

savova jednostavni obrazac

_P
~ 2ab

koji se priblizno poklapa sa obrascom 3) iz navedenog
nemackog predloga standarda. Od zainteresovanin
preduzeéa i ustanova, pak, ocekuju se predlozi, koje
minimalne &vrstoée treba propisati za L. — savove
izvedene prema predlogu JUS C.T3.051,110 odvojeno
-a krstasti Sav i za Sav s preklopnom trakom, jer
odredivanje istih vrednosti, svakako, ne bi bild
opravdano.

Treba jo§ istaéi, ‘da empiricke vrednosti koje
budu predlozene mogu da se o0dnose samo na Sav
normalnog preseka (kateta trougla sava pod uglom
459, Ako se u konstrukeiji stvarno primenjuju savovi
sa manjim uglom, koji imaju znaino povoljniji raspo-
red napona od onih koji su pokazani u ovom izla-
sanju, morao bi i uzorak za ispitivanje spojeva s tak-
vim Savovima imati isti nagib katete sava, kao stvar-
no izvedeni Savovi. Zahtevane vrednosti za taj slucaj
mogu, naravno, biti vece. |

O

Ing. B. Stankovic

za jugoslovanske standarde

Terminoloske komisije pri Slovenski akademijl zna-
nosti in umetnosti) oglasam k tem predlogom Prvi
z 7eljo in v pricakovanju, da se bo z nasega jezlkov-
nega obmo¢ja oglasil se kdo drug. tembolj, ker je
arednistvo »Standardizacijac z omenjenimi ¢lanki ta-
ko odprlo vrata Sirokemu razpravljanju o vprasanju
strokovnega izrazoslovja, kajti treba je dokoncno
spraviti s sveta naziranje, da jJe spostranskega pPoO-
mena in malo wvazno, pa tudil nekoristno nacenjati
vprasanje ene besede ali razmisljati o nekem bolj-
fem in primernejsem izrazug za potrebe tehnika,
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Vsekakor je tudi ta prispevek pod prvim dojmom
nujnosti in reSevanja c¢isto osebno mnenje, ki pa te-
melji vsakakor na drugi znacilnosti problema, da je
kontni namen razprave poiskati fako prakticno re-
sitev, s katero bi bilo nujno potrebno izdajanje ju-
goslovanskih standardov izdatno olajsano.

Ce bi hoteli prouciti dejansko stopnjo razvoja
nase tehniske terminologije v vseh treh jezikih jugo-
slovanskih narodov, bi bile potrebne zelo obSirne
analize, tako da se zdi umestnejSe prikljuciti se v
Daple] mnenju enega izmed prej omenjenih piscev,
ki je prisel do precej splosnega toda dovolj pravilne-
ga zakljucéka, da je nasa tehniSka terminologija, 3¢
pravi v vseh treh jezikih jugoslovanskih narodov,
zelo nerazvita. Kakor hitro pa se s te perspektive
lotevamo kompleksnega' vprasanja, t.jJ. ustvarjanja
enotne jugoslovanske tehniske {tferminologije, mora-
mo naprej zelo tehtno preudariti, ali so nasi jeziki
po tehniSki strani v resnici Se tako nerazviti, da bi
jiih lahko »zaradi praktiénosti in smotrenosti« cisto
preprosio — Ce zZe hocete — pometali v en lonec in v
njem skuhali nekaj novega in celo — enotnega.

Slovenska tehniSka terminologija se je v zadnjih
treh desetletjin razvijala povsem samostojno In Si
v tej dobi ustvarila toliko tradicije, da bi si ji zdaj
zaradi utemeljene naglice pri redigiranju standardov,
na Skodo slovenskega tehniskega jezika v celoti z no-
benim pogojem ne kazalo odreci.

Najbrze sodim prav, ¢ce menim, da bodo podobni
tudi glasovi (glede slovenske in glede svoje termino-
logije) iz drugih jezikovnih sredis¢ iIn da resitev tega
vprasanja vendarle ni izvedljiva s pomocjo nekih za-
casnih in kompromisnih — cCeprav ne najboljSin —
prilagoditev za pofrebe standardov in da pri tem pio-
nirskem delu ne moremo sodelovati samo tehniki.

Tudi v drugih jezikovnih podrocjih se bodo lahko
sklicavali na fradicijo in samostojnost. Po vsej ver-
jetnosti sta se srbska in hrvatska terminologija v te-
ku dosedanjega razvoja Se najbol] prepletali, tem-
polj ker se ni zelo dolgo odkar sta zaceli hoditi po
izrazitije zacCrtanih smernicah. Vsem nasim termino-
logijam (Ce jih tako lahko imenujemo) je skupna
znacilnost, da so bile zaradii nerazvite ali vsa] ne-
samostojne obrti in industrije moéno pod ftujim vpli-
vom, tako da se le-tega Se zdaj nismo mogli otresti,
pac pa so ostanki te zalostne dedis¢éine tako trdozivi,
da dajejo v mnogih primerih celo edino mozZnost
za Sporazumevanje med domacimi tehniénimi ljudmi,
po sili razmer primoranimi, da se zatekajo k temu
od vseh vetrov nanesenemu in kot po svoje ustvar-
jenemu besedju za svojo stroko.

Skoda je, da se je zacelo o vprasanju strokovne
ferminologije pisati sSele sedaj, ko so bili objavljeni
nekateri .jugoslovanski standardi in tik pred izdaja-
njem le-feh v veéjem obsegu. Razumljivo pa je, da
SO avtorji standardov v takih razmerah na tehniSkem
jezikovnem podro¢ju in terminologiji Se posebej pri-
sli v zadrego, pa se zato ze ob prvih korakih zaskrb-
ljeno sprasujejo, ali na racéun nereSenega ali slabo
resenega strokovnega izraza ne bo trpela kakovost
vsega dela na standardu. V teh nevsetnih okolisSéi-
nah pa bi si bili avtmji vsekakor lahko prihranili
ELdlcevanje na skoraj ze prlslovmno nujnost, kajti
res je namreé¢ tudi to, da je bilo Ze pred leti mnogo
pobud prav z naSe strani (mislim na prizadevanje
slovensko govorec¢ih tehniskih 1judi), ki so ostale brez
0odziva, pa Ceprav smo ze takrat opozarjali na nujno
potrebno ureditev terminoloskih vprasanj. Morda od-
govor zvezne komisije za standardizacijo, da poziva
takrat nismo naslovili nanjo, jemlje takemu oc¢itku
nekaj prepricevalnosti, slej ko prej pa se ne da z ni-
cimer oporekati nadaljnji ugotovitvi, da v drugih re-
publiskih srediséih za wvso tehtno argumentacijo, da
Je treba problem terminologije premakniti z mrtve
tocke, nismo nasli prav nobenega zanimanja. Po vsem

fem smo se zdaj spet znash na tocki, na kateri je za-
deva nujna.

Ce torej objektivno premotrimo poloZaj, nam ta
cas res ne kaze ve¢ kroziti okoli vpraSanja o enotni
jugoslovanski tehniski terminologiji, se ga oprezno

~tudi makedonskega

dotikati in za reSevanje prihajati s predlogi, Kki: so
vzdrzni samo s pobijanjem »meglenega lokalnega pa-
triotizma, preobcutljivosti in maloburzoaznega senti-
mentalizma.« Vsak poznavalec obSirnega in zaplete-
nega. pa tudi odgovornega dela na terminoloskem
graditvu katerekoli stroke ali kateregakoli jezika —
pri nas gre celo za tri jezike, ki so moc¢no podobni,
pa vendar toliko samosvoji, da jih ni mogoce zliti
vV enega — mora priznati: enotne jugoslovanske tehni-
ske terminologije v sedanjih okolis¢éinah in v roku,
v katerem bi bilo ustrezeno jugoslovanskim standar-
dom, ne moremo sestaviti (pa Ceprav s tem ni receno,
da se wvzlic raznolikosti nasih jezikov ne bomo tod
ali tam zedinili za enoten — jugoslovanski izraz).
V ostalem so to ze zakoni iz prakse in tudi teorije
o zivljenju jezikov, se pravi delovnega podroc¢ja ling-
vistov, ki so nam ze povedali, da brez njih tega dela
ne bomo mogli opraviti v zaadovoljstvo. Nadaljnja
analiza bi potemtakem vedla predalec, neglede na to,
da ftudi presega nase poznavanje Vv raznoterih po-
drobnostih, in bi slednji¢ tudi prav ni¢ ne prispe-
vala k nujni zamasitvi te obcutne vrzeli v standardih.

Zato pa Je ta edino pravilni zakljucek o sestavi
enotne terminologije odlocilnega pomena za 1adalj-
nje delo pri izdajanju standardov in prav gotovo
fudi — najbolj koristen!

Ker vecina nasih narodov — kakor je v enem
izmed prej omenjenih ¢lankov izrecno ugotovljeno —
govori srbohrvatski jezik, tedaj res ni blizje resitve,
kakor da se standardi izdajajo v srbohrvatskem Je-
ziku. Kakrsnokoli upostevanje slovenskega in - 10orda
jezika bi izdajanje standardov
samo zadrzevalo, Skoda pa, ki bl nastalta zavoljo tega,
bi bila prav gotovo vecja od koristi, ¢e bi v kaksno
kombinirano terminologijo kakorkoli vpletali Se iz-
raze 1z nasega in morda tudi makedonskega jezika.
Ko bomo imeli jugoslovanske standarde na srbohr-
vatskem jeziku, trud za njihov jezikovni prenos na
ostala dva jezika ne bo veé¢ najvecji, brz ko bodo
za to dani materialni in fehniéni pogoji.

Mislim, da bo slovenska tehniSka javnost spre-
jela jugoslovanske standarde v srbohrvatskem jeziku
z enakim zadosCenjem kakor vsako drugo dobro srb-
sko ali hrvatsko tehnisko knjigo. Vsekakor pa bo
motilo nas jezikovni cut — po tej strani kazejo do-
sedanje i1zkusnje slabSe od zelja —, ¢e jezik v njih
ne bo ociscen nemsSkih in turSkih spak; seveda tudi
tega jezika, Ce bo Se tako ¢ist in lep, v naSe Sole,
tovarne, rudnke in vso naso obrt ne bomo uvajali,
ker se zavedamo, da bomo s tem nasSi tehniki in na-
menu standardov enako koristili.

In mi nato? Vecina, to je torej srbski in hrvatski
del nasega jezikovnega obmocja si bo po te] poti v
dogledni bodocénosti ustvaril svojo terminologijo ter

‘nas — c¢e bo ociS¢ena spak ne bo motilo. Nasa tehnika

poftrebuje tehniéno stran standardov, In sicer res
tako nujno kakor je povdarjeno v uvodoma omenjenih
clankih. L.e-ta nam bo dostopna ne glede na termi-

nologijo v srbohrvasc¢ini, nanjo pa se bomo — kakor-
koli Ze — prikljucéili z uwvodnim standardom o tolma-
¢enju pojmov ali pa s slovarjem, ki bi ga sestavljali
obenem s standardi. To nalogo bomo s pomocjo Zze
zbranega gradiva za slovenski tehniski slovar opra-
vili hifro in temeljito.

To je nekaj nadelnih misli o strokovni termino-
logiji jugoslovanskih standardov, ki naj potrdijo, da
so tudi slovenski tehnic¢ko-terminoloski delavei pri-
pravljeni dati svo] prispevek k izdaji standardov v
obliki, ki bo najprej privedla do zazelenega smotra,
hkratu pa prinesla jezikovno obogatitev za wvse tri
jezike jugoslovanskih narodov — brez vsake trohice

lokalpatriotizmma ali sence Sovinizma.
Ljubljana, 21. maja 1952.

Prof. ing. Struna Albert
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'Brodogladnja 1 eksploatacija brodova je potrosac
velikog broja proizvoda, gotovo svih industriskih gra-
na: ugalj, naita, crna 1 obojena metalurgija, masino-
gradnja, elektroindustrija, drvo, tekstil, hemija (na
pr. boje) 1 t.d. Racionalno gradenje i odrzavanje bro-
dova zahtevaju, da se za istu svrhu primenjuju uvek
lednoobrazni standardizovani delovi. Od najveceg
proja tih delova ne zahtevaju se samo taéno odre-
deni oblici 1 dimenzije, vec¢ i stalni, jednoobrazni kva-
liteti, koji treba da ispunjavaju odredene uslove u
vezl sa sigurnoScu transporta. Zbog nedovoljno pro-
vedene standardizacije, kako u nacionalnom, tako i
u medunarodnom obimu, skladista brodogradevnih
1 brodoremontnih preduzeca moraju da sadrze mnogo
stotina hiljada najrazliécnijih delova i vrsta materi-
jala, sto bi moglo da bude svedeno na mnogo manji
broj, ako bi oni bili standardizovani. Zato je i ra-
zumljiv interes te wvazne privredne grane za stan-
dardizaciju.

Polovinom aprila 1952 god. odrzan je u Saveznoj
kKomisiji za standardizaciju preliminarni sastanak ne-
kih privrednih i nauc¢nih organizacija koje su zainte-

Standardizacija pri brodogradniji

Jugoslaviji

resovane za standardizaciju na tome podruéju. Tu je
data inicijativa za oblazovan;je Odbora za standardi-
zaciju u bredogradnji i eksploataciji brodova.
| Clanovi odbora trebali bi da budu sve privredne
I naucne organizacije i ustanove te privredne grane.
Odbor ce Dbiti sekcija Savezne komisije za standardi-
zaciju i treba da obavlja zadatke, u prvom redu pri
1zradi 1 donoSenju Jugoslovenslﬂh standarda, t.j. ta-
kvih standarda, koji su potrebni privredi FNRJ uop-
ste, a u drugom redu, na tipizaciji proizvoda za koje
je zainteresovana samo brodogradnja i eksploatacija
brodova. Pri daljem razvitku nasSe privrede, ta tipi-
zacija ce sluziti kao osnova za izradu jugoslovenskih
standarda. |
Sekretarijat odbora nalazi se pri Brodarskom in-
stitutu u Zagrebu, pa on, u ime svih ¢lanova Odbora,
1Zzraduje osnovne predloge jugoslovenskih standarda
1 izrazava zajednitka misSljenja svih ¢&lanova odbora
pri radu u komisijama i kod javne diskusije u wvezi
sa predlozima pojedinih jugoslovenskih standarda,
gde je zainteresovana brodogradnja ili privredne or-
ganizacije za eksploataciju brodova.

50-godiSnjica rada Americke organizacije za ispitivanje materijala

(A. S. T. M. = American Society for Testing Materials)

Organizacija ASTM proslavlja ove godine svoju
50-godisnjicu osnivanja. Od 23 do 27 juna t.g., u New

Yorku, odrzace se zvanicna proslava Zlatnog jubileja..

Kako ova proslava pada u isto vreme kad i Centralna
skupstina Medunarodne organizacije za standardiza-
ciju (ISO), velikom delu ucesnika na Generalnoj
skupstini pruza se mogucnost da prisustvuju proslavi
1 da se ujedno upoznaju sa radom organizacije ASTIM.

Inicijatori ovog jubileja predvideli su za svoje
goste 1 interesantan tehnicki program. Kroz »Desetu
izlozbu aparata i1 pribora za ispitivanje materijalag,
a zatim kroz »Fotografsku izlozbu o rezultatima pri-
mene fotograifija u ispifivanju materijala, moci ce
posetioci da se upoznaju sa tehnic¢kim radom organi-

DK 389.6 (049.3)

Na predloge standarda,
30 jula 1952 godine.
UPOZORENJE:

ustanovama i t. d., koje su se, u smislu poziva objavljenog u biltenu »Standardizacija« br.

anotirane u ovom broju

zacije, a ujedno i sa vaznim doprinosom ASTM pri
1zradi 1 donosenju americkih standarda.

U nedostatku detaljnog programa proslave, po-
minjemo neka pitanja koja ¢ée se ftretirati tom pri-
likom:

1) velicine cestica hidriranog kreca;

2) mogu li se osobine maltera poboljsati boljim

mesanjem?;

3) 1spitivanje drveta bez razaranja:

4) merenje temperature i vlaznosti asfaltnog ma-

terijala za krovove;

9) studija o stvaranju i povecanju pukotina na
celiku.

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSJI

biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije

Predlozi ovih standarda bice dostavljeni samo onim privrednim organizacijama,

1/52 izjasnile,

da Zele da budu saradnici pri izradi pojedinih jugo slovenskih standarda.

Ostali interesenti, Kkoji bi zeleli

da dadu svoje primedbe i dopune na ovde anotirane predloge

standarda, mogu ih takode poruciti ¢ime se nakna dno ukljucuju u saradnike.

Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju ne bude od pojedinih

saradnika primila nikakve

predloge i dopune, neée ih viSe smatrati saradnicima, a predloge ¢e im moéi dostaviti samo uz naplatu.

Ostali interesenti,
¢iti uz naplatu pouzecem.

DK 621 :389.6 (497.1)

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
IZ OBLASTI MASINOGRADNJE

Grupa: Ispitivanje masina alatki

Predlozi standarda ove grupe propi-
suju kako se vrsSi ispitivanje novih
masina alatki, kao 1 takvih opravljenih
masina, koje su generalnom oprav-
kom osposobljene za rad istog stepena
tacnosti kao nove masine. Predlozi
propisuju, za svaku vrstu masina alat-
ki, merenja, kojima treba da se pro-
veri tacnost izrade masSine. Za ta me-
renja propisane su sprave Kkoje se

koji bi zeleli da im se dostave pojedini predlozi standarda, mogu ih poru-

imaju upotrebiti, postupak merenja
kao 1 dozvoljena odstupanja tacnosti
izrade, odnosno montaze pojedinih
sklopova masine. Za izvesne masine
propisano je 1 proveravanje tacnostl
rada masine. U ovu grupu ulaze sle-
deci predlozi standarda:

Predlog br. 647 Ispitivanje horizontalnih busilica 1

| glodalica sa cvrstim vretenikom (JUS
M.G0.160).
Ovaj predlog standarda obuhvata 14
vrsta merenja tacénosti izrade 1 mon-
taze masSina i 3 vrste obrade probnih
komada, radi utvrdivanja tacnosti

rada masine.
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Predlog br. 648 Ispitivanje horizontalnih buSalica i

glodalica sa c¢vrstim stubom i pokret-
nim stolom (JUS M.G0.161)
Ovaj predlog standarda obuhvata 19
vrsta merenja tacnosti izrade i mon-
taze masine i1 4 vrste obrade probnih
komada, radi utvrdivanja tac¢nosti
rada masine.

Predlog br. 649 Ispitivanje horizontalnih busilica i
glodalica sa pokretnim stubom JUS
M.G0.162) e,
Ovaj predlog standarda obuhvata 8
vrsta merenja tacénosti izrade i mon-
taze masSina i 3 vrste obrade probnih
komada, radi wutvrdivanja tacénosti
rada masine.

DK 621.3 : 003.6

FREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
ZA SIMBOLE JAKE STRUJE

Predlog br. 650 Simboli za Seme el. centrala, podsta-
nica, razvodnih ploéa itd. Releji i oki-
daci (JUS N.A4.015)

Za ova] predlog je kao osnova po-
sluzio DIN 40716.

Predlog br. 651 Simboli za Seme el. centrala, podsta-
nica, razvodnih ploéa itd. Transfor-
matori (JUS N.A4.016)

Ovaj predlog obuhvata simbole trans-
formatora snage i izraden je po pre-
porukama IEC.

Predlog br. 653 Simboli za Seme el. centrala, podsta-
nica, razvodnih plec¢a itd. Usmerivaci,
elementi i akumulatori (JUS N.A4.018)
Ovaj predlog obuhvata simbole za
usmerivace, za elemente i akumula-
tore. Izraden je po preporuci IEC. -

Predlog br. 654 Simbol za Seme el. centrala, podsta-

' nica, razvodnih ploca itd. Merni in-
strumenti (JUS N.A4.019) |
Predlog obuhvata simbole mernih in-
strumenata. Izraden je po preporuka-
ma IEC 1 dopunjen mernim transfor-
matorima prema DIN 407186.
Fredlog br. 655 Simboli za el. instalacije u zgradama
| (JUS N.A4.022)
Predlog obuhvata simbole za instala-
cije jake struje u zgradama. Izraden
je prema DIN i propisima ESC.

ISPRAVKA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA
Navodi — definicije i oznake pojmova JUS M.B0. 001

Prilikom Stampanja JUS M.B0. 001 potkrala se
greska, pa su u definiciji »Dubina navoja« (tac. 20.)
izostavljene reci: »navoja i pre¢nika«. Prema tome,
doslovan tekst ove definicije treba da glasi:

Dubina navoja t', odnosno T (kod trapeznog unutra-
snjeg navoja), jeste polovina raziike vrednosti prec-
niks navoja i precnika jezgra (sl. 4 i 6).

S obzirom na izlozeno, molimo sva lica, ustanove
1 preduzeca koja poseduju navedeni standard, da u
Istome izvrSe odgovarajucu ispravku.

Iz Savezne komisije za standardizacija

Sluzbena objasSnjenja Savezne komisije za standardizaciju

Pitanje:

Glavna direkcija za ugalj NR Hrvatske, Zagreb,
uputila je Saveznoj komisiji za standardizaciju sle-
deca pitanja:

a) Kako ¢e se izvrsiti obrac¢un placanja uglja,
kad isporuceni ugalj ne odgovara ugovorenom asorti-
manu, tj. kad isporuceni ugalj po sortimanu preko-
racuje dopusStena otstupanja, izraZena u procentima
nizeg zrna (podzrna), predvidenih taékom 3.6 Privr.
JUS B.H0.001? -

b) Kako ¢e se izvrsiti obraéun placanja uglja,
ako isporuceni ugalj sadrzi veéi procenat uodljive ja-
lovine, od procenta predvidenog tatkom 3.7 Priv. JUS
B.H0.0017?

Odgovor:

Prilikom diskusije o definitivnoj redakciji Privre-
men'lh jugoslovenskih standarda za ugalj, po tackama
3.6 1 3.7 Priv. JUS BHO0.001 intencija je bila u tome.

da pri svakom prekoradenju dopustenih granica tole-
rancl potrosac (kupac) ima pravo da odbije ISporu-
ceni ugalj.

Ukoliko, pak, isporuc¢eni ugalj, i pored toga Sto
ne odgovara ugovorenom sortimanu ili prekoracuje
dopustene granice u pogledu uoélijive jalovine, moze
ipak da se koristi za namenjenu svrhu, obraCun pla-
canja uglja zavisi¢ée od sporazuma potrosaca i proiz-
vodaca.

Prema glediStu Savezne komisije za standardiza-
ciju, svako dublje detaljisanje ili utvrdivanje bilo
kakvih granica po tatkama 3.6 i 3.7 Privr. JUS
B.H0.001, u vezi nacina obradunavanja za placanje
uglja, negativno bi se odrazilo, na kvalitet uglja, tj.
principijelno bi se omoguc¢ilo pogor$anie kvaliteta,
suprotno onome, Cemu se tezilo u samom poéetku pri-
likom pokretanja pitanja »da 1li treba doneti jugoslo-
venske standarde za ugalj u cilju obezbedenja mini-
malnih uslova kvaliteta jugoslovenskog ugljac.

Otkad postoje organizacije za standardizaciju u pojedinim zemljama

Argentina 1934 Japan 1921
Australija 1922  Juzna Afrika 1933
Austrija 1920 Kanada 1919
Belgija 1919 Kina 1932
Cehoslovadka 1922 Madarska 1921
Danska 1926 Novi Zeland 1932
Finska 1924 Nemacka 1917
Francuska 1928 Norveska 1923
Grcéka 1934  Poljska 1924
Holandija 19166 Rumunija 1928
Italija 19215 S ESTAND): 1918

Spahija 1934 Swedska 1922
SSSR 1925 Velika Britanija 1901
Svajcarska 1918

Organizacija za standardizaciju u Indiji stvorena
Je tokom Drugog svetskog rata, a u Irskoj, Cileu’
Braziliji i Urugvaju posle rata. U J ugoslaviji datiraju
prvi pokusSaji rada na organizaciii standardizacije jos
od pre rata, od 1938 god. a nastavljeni. su odmah
posle oslobodenja. Sadasnja organizacija za standar-
dizaciju postoji od aprila 1949 godine.

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA
ukljucenih u nasu standardoteku

ASA = Sjed. Ameréke Drzave DIN = Nemacka

BS = Vel. Britanija

DK 542 — Eksperimentalna hemija

BS 1428: Part Hl Merne posude za mikrohemisku

H. C. N. N. = Holandija

NEN = Belgija
SI = lzrael

BS 1428: Part A2 analizu. Mikrohemiski aparat za
odredivanje azota A. Aparat za od-
redivanje elemenata sagorevanjem.
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Taboratoriski filtri u obliku ploce
od sinterovanog materijala.

DK 547 — Organska hemija

BS 1752/52

BS 1834/52 Izopropil acetat.

BS 1835/52 9-etilheksilni alkohol (2-etilhek-
sanol).

BS 1835/52 2-etilheksilni (2-etilheksanol).

DK 613 — Ishrana

S1-HD Obi¢no kravlje mleko.

DK 620 — Ispitiva.nje materijala
ASA 1.14.36—51 Opitne metode za ispitivanje 1 to-
lerancije za stakleno predivo.

Standardna metoda ispitivanja tacke
zapaljivosti u zatvorenoj posudi.

ASA Z11.24—751

ASA Z11.28 Standardne definicije pojmova u
vezi sa mineralnim uljima.

ASA Z11.71 Olefinski i aromatic¢ni ugljovodoni-
ci u destilatima petroleuma.

ASA Z11.72 Standardne metode za ispitivanje

_ za prividnu viskoznost maziva.

ASA Z11.73 Natrijum u mazivim uljima 1 u
njihovim dodacima.

ASA 1.14.26 Opitne metode za ispitivanje fino-
ce vune.

ASA 1.14.29 Fino¢a vunenih traka za predenje.

DK 621.3 — Elektrotehnika

DIN 49705 Navoji za sijalice S 7 1 S 8.

DIN 49361 Kontrolnici za osigurace, dubinski
kontrolnik za navecje osiguraca E
16, E 27 1 E 33.

DIN 47660 Izolacione C¢aure za okrugle prese-
ke i preseke kruznog isetka od
bakra ili aluminijuma od 1—6 mm".

DIN 43769 Otporni termometar i termoele-
menti sa umecima bez zasStitne cevi.

DIN 43766 Otporni termometar i termoele-
menti sa zastithom cevi oblika C
DIN 43763.

DIN 43765 Otpmm termometar sa zastitnom
cevi, oblik B DIN 43763.

DIN 43764 Otporni termometar za dimne ga-

- SOVE.

DIN 43733 Termoelementi — umeci. .

DIN 43732 Termoelementi, parovi za termo-
elemente po DIN 43733.

DIN 43729 Prikljuéne glave termoelemenata
i otpornih termometara.

DIN 43617 Rastavlja¢ za spoljnu i unutrasnju
montazu, jednopolni i tropolni, 1
do 220 kV, 200—6000 A.

DIN 43155 Elektricna wvuca, drzac stezaljke.

DIN 41490 Aparati u kutijama, raspored na
prikljuénim letvama, Civije za U-
cvrscivanje 1 vodove.

DIN 41330 Rapave aluminijumske 1folije za
elektroliticke kondenzatore.

DIN 40712 Simboli jake i slabe str uje, opsti
elementi za Seme.

DIN 40711 Simboli jake i slabe struje, vodovi
i njihovi spojevVi.

DIN 40710 Simboli jake i slabe struje, napon
struje, vrsta spojeva, sistemi spre-
zanja.

BS 1270/52 Spisak elektriénih lampi za praz-
njenje, za opstu upotrebu.

NBN 286/52 Propisi za konstrukciju i ispitiva-
nje kutija (kartera) elektricnih apa-
rata osiguranih od pozara.

ASA (C55.1 Kondenzatorski agregat.

ASA B46.2—52 Fizikalni uzorci za povrsinsku ra-

pavost 1 slojeve.
DK 621.8 — Masinogradnja. Alati

BS 1845/52 Legure za lemljenje, Srebrni lem
1 lemovi za zalemljivanje.

BS 639/52 Elektrode sa plastom za lu¢no za-
varivanje mekog celika.

BS 1821/52 Zavarivanje cevi za visoke tempe-

rature i visoke pritiske sa kiseoni-
kom i acitilenom.

DIN 769 bl. 4

HCNN 1080/d. 1951 Sigurnosni
zgradama.

HCNN 1241/j.1951 Vijci sa cilindriénom glavom i unu-
tarnjom Sestougaonom rupom, Imne-
tarski navoj.

propisi za liftove u

ASA B16.3 Armature sa navojem od kovnog
| | zeleza.
ASA B16.22 Armatura (zalemljena) od obrade-
nog bakra i obradene bronze.
ST 47 Tecnost za hidrauliéne kocCnice za
velika opferecenja.
DIN 4760 Tehnic¢ke povrsine. Opsti pojmovi
- o obliku povrsina.
DIN 4761 Tehnicke povrSine. Pojmovi 1 Sim-
bolicne oznake hrapavosti.
DIN 4762 Tehnicke povrsine. Osnovni sistem
i mere za finocu.
DIN 15261 Kontinualni fransporteri, puzasti
transporter.
DIN 3226 Klinasti okrugli zasun iz livenog
gvozda za nazivni pritisak 16.
DIN 3972 - Osnovni profili za alate za ozublja-

vanje za evolventna ozubljavanja
prema DIN 867.

Pre¢nik rupe jezgra navoja, gra-
niécne mere, Metricki fini navo] sa
korakom 0,5 mm.

DK 624 — Gradevinska tehnika

DIN 4810 . Sudovi pod pritiskom (zavareni) za
| vodovodne instalacije, pogonski pri-
tisak 4 kg/em i 6 kg/em”.
NBN 256/51 Propisi za uredaje, za mnapajanje,
| za elektricne ograde.
DIN 4420 Propisi o skelama.

Lanci za orijantacija za
uslove.

Sipkaste skele narocitog tipa.

DIN 4420 bl. 1 skele,

DIN 4420 bl. 2

DIN 1172 LLNA — cevi. LLake normalne ka-
nalizacione cevi. |

DIN 1174 LNA — lukovi.

DIN 1175 LINA — ogranci pod 45°.

DIN 1176 LLNA — dvostruki ogranci pod 45"

DIN 1234 Zaklopeci jama u kolovozima, za
kolovoze bez jevnog saobracaja.

'DIN 1394 I.LNA — ogranci pod T70°.

Sl 44 Kalkulacija za cenu vode.

DK 631 — Poljoprivreda

BS 1841/52 Elementi wvezivanja i montaze za

poljoprivredne traktore sa tocko-
vima.

DK 63%7.13 — Prerada mleka

"HCNN 975/f. 1952 Mlekarstvo. Bakarne besavne cevi

i armatura za mleko. Predlog stan-
darda.

DK 643.2 — Kuhinjski uredaji

BS 438/52 Kontrolni uredaji za elektricne re-
Soe za upotrebu u dvoziénim Kru-
covima ispod 250 V.

BS 1816/52 Stednjaci za Skolske kuhinje, loze-

ne cvrstim gorivom.
DK 663 — Tehnicka mikrobiologija

HCNN 1056/d. 1951 Propisi za fizicka i hemiska 1spi-
tivanja vode za pice. II deo. Pred-

log standarda.
DK 665 — Mineralna ulja. Masnoce

HCNN 961/j. 1952 Mineralna ulja. Odredivanje sadr-

| Zine sumpora.

BS 1832/52 Komprimirane azbestne armature
za petrolejsku industriju.

ASA Z11.70 Standardne metode za ispitivanje
benzola i toluola pomocu ultravio-
letne spektrofotometrije.

ASA Z11.59 Standardne metode ispitivanja za

neutralizacioni broj (kiselinski 1
bazni brojevi) pomocu elektrome-
tricke titracije.
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Opitna metoda ispitavanja za uglje-
niéni ostatak u petrolejskim pro-
izvodima = (metoda kuvanja po
Ramshbhottom-u).

ASA Z11.47

ASA Z11.43 Opitna metoda ispitivanja za de-
stilaciju ulja za prskanje bilja.

ASA 7Z11.41 Opitna metoda ispifivanja za ne-
sulfatni ostatak petroleumskih ulja
za prskanje bilja.

ASA Z11.13 Standardna metoda ispitivanja
sumpora u petrolejskim proizvodi-
ma i mazivima (metod ispifivanja
bombom).

DK 669 — Metalurgija

BS 1824/52 Trake i listiéi od nikel srebra za

telekomunikacionu industriju.
Odredivanje kadmiuma u legura-
ma bakra i kadmijuma (elektroli-
ticki metod).

DK 677 — Tekstilna industrija

BS 1825/52

BS 1836/52 Kalemovi za tekstilne masine.

ASA 1.14.48 Univerzalni sistem za numerisanje
prediva.

ASA T.14.40 Standardna metoda 1smtwanja Ja-

ko prane vune u zamasStenoj vuni
(laboratoriska metoda).

DK 38%.6 (100)

MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Me-

dunarodne organizacje za standardizaciju (ISO) 1 Me-
dunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

ISO/TC 3 Tolerancije. Predlog dnevnog
stanka Komisije u New York-u.
Izvestaj Sekretarijata kao osnova za di-
skusiju sastanka u New-Yorku.

ISO/TC 5 Cevi i spojnice. Predprojekt standardiza-
cije uobicajenih boja 1 oznaka Zza oOzZna-
¢avanje cevi kroz koje proticu tecnosti.

ISO/TC 20 Vazduhoplovstvo. Izvestaj sa sastanka Kko-
misije u Londonu, novembra 19551.
Predlog daljeg rada Komisije (prema za-
klju¢cima donetim na gornjem sastanku).

ISO/TC 22 Automobili. Sekecija 23 b — Komisija za
auto-osvetlenje. Program sastanka komi-
sije u Bruxelles-u, Maja 1952.

ISO/TC 27 Ugalj. Odredivanje isparljivih ina,terija
po rezultatima razliéitih metoda raznih

laboratorija.
Izvestaj sa Drugog sastanka Komisije u

L.ondonu, decembra 1951 godine.

ISO/TC 37 Terminologija. Poziv na prvo zasedanje
Komisije u Kopenhagenu, oktcbra 1952.

ISO/TC 38 Tekstil. Definitivni izvestaj sa Drugog sa-
stanka Komisije u Bornemouth-u, juna
1951.
Obavestenje o sastancima Potkomisija na
zasedanju u New Yorku, juna 1952. Re-

PREGLED

reda sa-
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—

ferat o sakupljanju platna i pamucnih
proizvoda pri pranju (americki referat).
Drugi predlog za metode ispitivanja pre-
diva.

ISO/TC 39 Masine alatljike. Izvestaj sa sastanka Kko-.
misije u Bruxelles-u, 24—26 marta 1952.
Izvestaj o prihvacenim rezolucijama.
Drugi predlog dnevnog reda za sastanak
komisije u New York-u.

ISO/TC 41 Remenice i remenje. Izvestaj sa sastanka
u Parizu, oktobra 1951.
Predlozi osnovnih principa za donoﬁenje
- Medunarodnih standarda za remenje, sa
~ detalinim objasnjenjima.
Primedbe Norveskog udruzenja za stan-
- dardizaciju, na rezolucije donete na sa-
stanku Komisije u Parizu. Beleske na
norveski predlog za duzinske mere zlje-
bova remenja.

ISO/TC 46 Dokumentacija. Nove belgiske primedbe
- na predlog Preporuke ISO za mikrofil-
move.

ISO/TC 46 Dokumentacija. Izvestaj sa plenarnog sa-
stanka u Rimu, septembra 1951.

ISO/TC 52 Hermeticki zatvoreni metalni sudovi za
branu. Predlog ISO - Preporuke No. 10,
o dimenzijama i tezini sadrzine.

ISO/TC 56 Liskun. Primedbe britanskog delegata na
drugi predlog o metodama za gradiranj2
i klasifikaciju muskovitnog liskuna.
Primedbe indiskog delegata na komentare
po gornjem pitanju.

IEC/TC 1 Elektrotehnicka terminologija. Primedbe 1
predlozi Swvajcarskog komiteta na grupu
12 — »Veze«.

IEC/TC 2 Rotirajuce elektricne masine. Potkomitet
2 C: Klasifikacija izolacionog materijala.
Predlog Americkog komiteta za klasifi-
kaciju i za temperaturu odredenu u vezi
sa time.
Zapisnik sa sastanka u Estorilu, jula 1951.

IES/TC 12 Radiokomunikacije. Potkomitet 4 — Cevl.
Americke primedbe mna drugi predlog:
osnove elektronskih cevi.

Zapisnik sa sastanka odrzanog u Mon-
treux-u, Novembra 1951.

Predlog za standardizaciju metoda za me-
renje kod radioprijemnika.

IEC/TC 13 Merni aparati. Predlog preporuke predlo-
zen od strane Madarske, za watmeter, za
merenje elektricne energije nalzmemcne
struje.

IEC/TC 23 Elektricni pribor. Standardizacija konek-
tora. Izmena predloga standarda C 103

i C 102 u pogledu njihove koordinacije
sa BS 562.

IEC/TS 36 Ispitivanje visokog napona — Izolatori.
Medunarodni propisi za staklene izolatore
za vazdusne vodove napona do 1 preko
1000 V. (Predlog).

STANDARDA

[. UGALJ — Sluzbeni list FNRJ broj 9/52 g

UGALJ — {J!péﬁ uslovi

UGALJ — uzimanje i obrada uzo-
raka za ispitivamnje )

UGALJ — metode ispitivanja . .

Prilog 1, uz JUS B/HO.001 —
pregled zvanic¢nih faktora (F)

PTIVT.

JUS B.H0.001 1 prim.din. 33.—

,  JUS B.H9.001 % 26—
JUS B.H9.002 ,, 33.—

£ 12.—
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Prilog 2, uz privremeni JUS
B. HO 001 izracunavanje nove ko-
rigovane  kaloricne vrednosti

11'3’1]21 AL R e | prim. din. 7.—

II. NAVOJI — Sluzbeni list FNRJ broj 21/52 g

NAVOJI — denmcue 1 oznake ‘
pojmova . . . i, e Y JUS M.B0.001 1 prim. din. 15—

NAVOJI — pregled i oznatavanje JUS M.B0.003 s 15—
METRICKI NAVOJ — definicija i | |
izracunavanie elemenata . . . JUS M.B0.010 " [5.—
METRICKI NAVOJ — pregled . JUS M.B0.011 ¢ 15—
METRICKI NAVOJI reda A od 1
do 150 mm — osnovne vrednosti JUS M .B0.012 = 15—
METRICKI NAVOJI reda B od 1
do 150 mm — osnovne vrednosti JUS M .B0.013 » H—
- METRICKI NAVOJI reda C od 8 |
do 150 mm — osnovne vrednosti JUS M.B0.014 s 15—
METRICKI NAVOJI reda D od 24
do 150 mm — osnovne vrednosti JUS M B0.015 - 15—
METRICKI NAVOJI reda E od 35
. do 150 mm — osnovne vrednost JUS M.B0.016 15—
VITVORTOV NAVOJ — defini-
Clja 1 izracumavanje elemenata JUS M.B0.050 o ==
VITVORTOV NAVOJ — osnovne
vrednosty . . . . . . . JUS M. .B0.051 s 15—

VITVORTOVI CEVNI NAVOIJI
CILINDRICNI I KONICNI —

osnovmne vrednosti . . JUS M.B0.056 . 15—
TRAPEZNI NAVOJ — defmlm]a

1 IzraCunavamije elemenata . . - JUS M.B0.060 - 15—
TRAPEZNI NAVOIJI — pregled JUS M.B0.061 ) 15—
TRAPEZNI NORMALNI NAVOIJI

od 10 do 300 mm -— osnovne _

vrednosti za iednovoini navoj JUS M.B0.062 - 15.—

TRAPEZNI SITNI NAVOJI od 10
do 300 mm — osnovne vrednosti )
za jednovojni navoj JUS M .B0.063 15.—

TRAPEZNI KRUPNI \IAVOJI od
22 do 300 mm — osnovne vred-

_nosti za jednovojni navoj . . JUS M.B0.064 5 —
KOSI NAVOJ — definicija i izra-

cunavanje elemenata . . . . JUS M.B0.070 ,, 15—
KOSI NAVOJ — pregled . . JUS M.B0.071 £ 15—

KOSI NORMALNI NAVOIJI od 92
do 300 mm — osnovne vrednosti

za Jednovoini naveoj . . . . . JUS M.B0.072 i lIS==
KOSI SITNI NAVOJI od 10 do

300 mm — osnovne vrednosti |

za jednovaini navoj . JUS M.B0.073 . 15—
KOSI KRUPNI NAVOIJI od 92 d{}

300 mm — wosnovne vrednosti

za Jednovojni mavej . . . JUS M.B0.074 i 15.—
OBLI NAVGIJI od 8 do 220 mm —

osnovne vrednosti JUS M.B0.081 L=

OBLI KRUPNI NAVOIJI ZA ZE-
LEZNICKA VOZILA — gsnovne
vrednosty ., . . . o o .. JUS M.B0.082 s
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OBLI NAVOJ ZA ZELEZNICKA
KVACILA — osnovne vrednosti
EDISONOVI NAVOIJI — osnovne
vrednosti .
NAVOIJI ZA OKLOPNE CEVI ZA
ELEKTRICNE INSTALACIJE —
osnovie vrednosti .

[II. SIROVA KOZA — Sluzbeni list broj 27/52 g.
JUS G.B0.001 1 prim.

SIROVA KOZA — opsti pojmovi
SIROVA KOZA — krupna sirova

koza . .

SIROVA KOZA — swnjska sirova
koza . .

SIROVA I(OZA — Sh‘[na sinova
koza .

[V. STAVLJENA KOZA — Sluzbeni list

STAVLJENA KOZA — uzimanje
uzoraka i nacin ispitivanja . .

STAVLJENA KOZA — Zuta kra-
vina za opremu .

STAVLJENA KOZA prlrodna ma-
sna kravina

STAVLIJENA KOZA — telem Ju-
neci i govedi boks .

STAVLIJENA KOZA — galante-
riska goveda koza, prirodna i
u boji . . e =Rl

STAVLJENA KOZA — crnj i prl-
rodni blank

STAVLIJENA KOZA — 51tna k-o'za

ZAMD.0S T AN 1 N e e
STAVLJENA KOZA — domnska
koza biljno Stavljena . . . .
STAVLIJENA KOZA — donska
koza specijal . . . . . L.
STAVLJENA KOZA — biljno

Stavljena remenska leda

V. [KOZNA OBUCA — Sluzbeni list FNRJ broj 27/52 g

KOZNA OBUCA — ram-Sivena
obuca . . =TT i = I
KOZNA OBU CA —  prosivena
obuca :

KOZNA OBUCA — gc}]zer Sivena
obuca . . . .
KOZNA OBUCA — ﬂek&bl Sive-

na obuca . LY
KOZNA OBUCA —  klamovana

obuca . . e R R
KOZNA OBUCA E ag@ Ie;ﬂ]ena

obuca |

KOZNA OBUCA 2L koivana obuca

KOZNA OBUCA — radnicka ko-
vana okuca el S !

JUS M.B0.083 1 prim. din. 15—

JUS M .B0.086

JUS M.B0.090

JUS G.B1.006

JUS G.B1.011
JUS G.B1.016

4 313

)

1)

3.

5l

Ko

a2y e——
13RI

et

40.—

FNRJ broj 27/52 g.

JUS G.B1.006 1 prim. din. 25.—

JUS G.B1.051

JUS G.B1.052

JUS G.B1.056

JUS G.B1.066
JUS G.B1.067
JUS G.B1.071

JUS G.B1.081

JUS GB1.082

JUS G.B1.091

1)

23

23

71

1)

2.3

15—
15.—

B)—

1..5.——
Jlo—
20—
)

65—

JUS G.B2.121 1 prim.din. 25.—

J.US G.B2.122
JUS G.B2.123
JUS G.B2.124
JUS G.B2.131

JUS G.B2.136
JUS G.B2.141

JUS G.B2.142

1)

b B

12

3}

2.

13

S

20—

B

2O

205
20.—
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VI. ELEKTRICNE INSTALACIJE U ZGRADAMA — Sluzbeni list FNRJ
broj 28/1952 g.

ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — opseg i pre-
-~ gied standarda . . . . . .
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
LZGRADAMA — pojam 1 defi-

JUS N.B2.700 1 prim.din. 15.—

IR St S R A S JUS N:BO.101 . . 15—
ELEKTRICNE INSTALACIIE U '
ZGRADAMA — opsSte tehni-

. . ke odredbe . . o L JUS N.B2.701 . 40—
- ELEKTRICNE INSTALACIJE U | |
ZGRADAMA — p. ostavljanje
elektricnih provodnika . . . JUS N.B2.702 = ,, - 40.—
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — cevi i njihov | |
pribor — opSte odredbe: . . . - JUS N.B2.703 3 N ——
"ELEKTRICNE INSTALACIJE U
- ZGRADAMA — instalacioni pri- o
bor. — opstl uslevi = - - . JUS N.B2.704 S 25.—
ELEKTRICNE INSTALACIJE U | |
ZGRADAMA — svitiljke 1 pre- _ ‘
nosive naprave — opSti uslovi - JUS N.B2.705 o D
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — el. masine,
transtormatori 1 akumuiatori _
epstitusleomi T JUS N.B2.706 i 15—
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
- ZGRADAMA — instalacije u
prostorijama sa specificnim uslo-
AR S s S e
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — instalacije u
prostorijama sa specificnim ure-
Ak el N S A e e JUS N.B2.708 s —
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — uredaji sa svet- | .
le¢im cevima za visoki mapon . JUS N.B2.709 5 15—
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — privr. instala-
cije u barakama . . . . . JUS N.B2.710 i» L5 —
ELEKTRICNE INSTALACIJE U
ZGRADAMA — instalacije ma-
log napena i slabe struje . . . JUS N.B2.900 25.—

Svi napred mavedeni jugeslovenski standardi mogu se dobiti nepo-
sredno kod: Izdavackog preduzeéa SUZUP Beograd, Adm. Geprata 16, Za-
orebatkog knjizarskog poduzeéa — Zagreb, Ilica 30 (otsek knjiga) i kod
[zdavatkog preduzeca »Kultura« — Skopje.

)
Ol
\

JUS N.B2.707 %

Stampanje zavrseno 9 juna 1952

1 = RS . , - SOR B j dnik:
Izdavad: Savezna komisija za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 25-318. Odgovorni urednis:
Tng. Mile Ljubic¢ié¢ — Nakladnik: Preduzece z’a mikrofilmski servis i izdavacku delatneost, SUZUP-a, Bqagrad, Ast‘:lmual%
Geprata br. 16, tel. br. 27-661 lok. br. 149. Cena pojedinom primerku din. 2o. GodisSnja pretplata cl_m. 240. { tampa:
Jugastanipa Beograd. Pretplatu slati na tek. racun br. 1031-900913 neposredno na gore naznacenu adresu nakladnika.
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