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NOVI DRUSTVENI ODNOSI u NASOJ ZEIVILJ!

| STANDARDIZACIJA

(INICIJATIVA ZA DISKUSIJU)

Istoriski procesi koji se deSavaju u naso] zemlji,
nemaju, dosad, joS nigde svo] primer. Likvidacijom
burzoazije kao vladajuc¢e Kklase, kod nas je nastao pre-
lazni period od kapitalizma ka socijalizmu, period
kojiusebi nosi elemente buduceg besklasnog drustva.
Taj je period zapocet na rusevinama kapitalistickog
sistema, pa zbog toga, u pocetku svoga postojanja, on
nosi elemente toga sistema, koji sve vise nestaju raz-
vitkom novog drustva. Novo drustvo ne odbacuje
sve elemente ranijeg drusStvenog sistema, ve¢ od nje-
ga preuzima racionalno jezgro i obogacuje ga novom
sadrzinom. Slobodno vazZenje zakona vrednosti u na-
sem ekonomskom sistemu je sastavni deo. tog racio-
nalnog jezgra, a upravo taj elemenat je jedan od
bitno karakteristicnih za nas novi sistem. Radniéko
samoupravljanje; stvaranje wveca proizvodaca, decen-
tralizacija vlasti i spajanje zakonodavne i upravne
vlasti nadopunjuju taj sistem u jednu celinu, na sa-
dasnjem stupnju razvitka drustvenih odnosa u nasoj
zemlji. Naravno je, da slobodno vazenije zakona vred-
nosti ne moze kod nas urod1t1-anarh130m kao pri kla-
sicnom kapitalisticCkom nacinu proizvodnje. Osnovne
proporcije drustvenog plana daju slobodnom wvazenju
zakona vrednosti onaj pravac, k0jl je najpodesniji za
izgradnju novog drusStva i za stalno podizanje Zivot-
nog standarda radnih 1judi, Sto je osnovni cilj éitavog
naseg razvitka. |

Pored osnovnih proporcija drustvenog plana, kao
najvaznijeg regulatora, socijalisticka drzava prime-
njuje niz instrumenata za regulisanje anarhije na
trzistu pri slobodnom vazenju zakona vrednosti. Kao
jedan od takvih instrumenata sluzi i standardizacija
(koja, pored te ekonomske, ima itehnoloskih funkecija).
Zbog toga se, kako je iz diskusije vidljivo, projektom
novog Ustavnog zakona predvida zakonodavstvo o
standardizaciji u iskljucivoj nadleznosti federacije, t. j.
vrhovnih organa cbjedinjene zakonodavne i upravne
viasti.

Pred donosenjem novog Ustavnog zakona, kao
formalne potvrde izvrsSenih drus$tveno-politickih pro-
mena u nasoj zemlji, postavljaju se, pored ostalih
krupnih pitanja, i nova pitanja o mestu i radu organa
- koji treba da organizuje izradu standarda, da wvrsi
redakeiju standarda nakon javne diskusije i da izdaje
jugoslovenske standarde. Ovom pitanju prethodi niz
nacelnih pitanja, na koja ¢emo se osyvrnuti u sledeéem.

Da li jugoslovenski standardi treba da budu obavezni
ili fakultativni?

ReSavanje ovog pitanja je prvo no redu vaznosti.
U vezi s tim pitanjem treba prethodno razraditi pi-
tanja: Sta su to standardi, zadatak standarda i kako
nastaju jugoslovenski standardi,
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Postoje mnogobrojne definicije pojma ,standard”,
ali sve se one mogu svesti u odgovor, da su to uglav-
nom ,,jednoobrazna reSenja za tehnoloSka, i ona Kko-
mercijalna i pravna pitanja, koja su neposredno po-
vezana s njima, a koja se pitanja cesto postavljaju
pri proizvodnji i prometu proizvodima”. Standardi
treba da resavaju ta pitanja na nacine koji su opti-
malni, najprikladniji sa stanovisSta svih faktora koji
su ekonomski zainteresovani na tom standardu, t. j.

proizvodaca i potrosaca.

Sami zadaci standarda su mnogobrojni,
najvaznije spadaju: |
— svodenje vrsta, dlIIlE‘IlZlJLL i kvaliteta na. sto
manji broj, ¢ime se omogucuje masovna proizvodnja,
olakSava 1zmen;|1;|1vost delova i ‘postize specijalizacija
preduzetéa — osnovni uslovi za racionalizaciju pro-

1zvodn;1e _

— prenoSenje tehni¢kih i ekonomski na]prlklad-
nijih iskustava, na $to veéi broj proizvodaca;

—— davanje jednoobrazne, nedvosmislene defini-
cije i jednoobrazne metode ispitivanja, ¢ime se isklju-
¢uje nesporazum pri prometu;

— obezbedivanje krajnjem potrosacu prm,?vada

sigurnog, odredenog kvaliteta;

Ti se zadaci izvrS8avaju kroz razne stepene stan-
dardizacije, na pr.:

a medu

— ops$ti standardi: ecrtezi, standardni brojevi,
jednoobrazne slovne oznake u tehnici 1 t. d.;
— osnovni standardi: u masinogradnji — navoji,

sistem naleganja i toleracija itd.; u gradevinarstvu
— modularni sistem: kod tekstila — sistem numera-
cije; u elektrotehnici — simboli u elektrotehnici, stan-
dardni naponi i t. d.;

— standardi materijala za repmdukm]u kojima
se odreduje niz taéno definisanih kvalitetnih osobina

ili dimenzija, ili oboje; u metalurgiji — limovi, Sipke,
profili: u tekstilu — preda, tkanine; u kozarstvu —
sirova koza, $tavljena koza; u hemiji — Kkiseline, soli,
itd.; |

- — standardi kojima se odreduje izmenjljivost

delova: odredivanje prikljuénih dimenzija i vrste na-
voja, taénost obrade delova i t. d.;

— standardi kojima se odreduju osnovni elementi
ili neki detalji pogonskih i radnih masina: parametri,
uéini, visine osovina, spoljnje dimenzije i t. d.;

— standardi kojima se odreduju neke, ili sve, 0s0-
bine proizvoda Siroke potroSnje: kvalitet obuce, di-
menzije konfekcionirane odece, sigurnost elektricnih
aparata za Siroku potrosnju i f. d.

Ranijim uredbama, a 1 poslednjom Uledbom 0
jugoslovenskim standardlma od aprila 1951 g., odre-
dena je obaveznost pridrzavanja standarda, s time da
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svi zainteresevani imaju prave da ucCestvuju pri iz-
radi standarda. pre njihove konaéne: redakéije Pod
uslovima administrativnog poslovanja, to je pravo
ucestvovanja bilo minimalno koriSéeno. Standardi,
koji bi bili donoSeni pod takvim prﬂlkama pret-
stavljali bi samo administrativne i ne uvek Kkorisne
odredbe drZzavne uprave. Posle stupanja na - snagu
vaznog ekonomskog faktora — privrednog automa-
tizma, ispoljio se naglo pojacan interes za ucestvo-
vanje pri izradi standarda. Ti su uslovi omogucili da
se u aprilu ove godine moglo poceti sa izdavanjem
prvih jugoslovenskih standarda. Ovi standardi donose
se na osnovi predloga standarda koji su radeni joS u
toku 1950 i 1951 godine, dakle, kada su joS vazili sa-
sasvim drugi uslovi i odnosi U nasoj prlvredl Zbog to-

ga se mnogi takvi predlozl standarda moraju dataljno:

izmeniti ili, eventualn®d i sasvim odbaciti pri sadasn]m
zavrsnoj redakeiji standarda.

U vezi sa tendencijom oslobodavanja:od admini-
strativnih zahvata u nasoj privredi postavlja se pi-
tanje: pretstavljaju li obavezni standardi privredno-
administrativne mere? Kod razrade pitanja o zada-
cima ‘standarda ukazano je na neke od najvaznijih za-
dataka i nacina njihovog izvrsavanja putem raznih
stepena standardizacije. Ako se to pitanje tako sagle-
da, onda je ocito da jedan deo zadataka koje treba da
1zvrsava]u standardi, spade medu mere kojim se u
izvesnoj meri ogranicava slobodno vazenje zakona
ponude i potraznje. To se odnosi naro¢ito na standar-
de kojima se odreduje niz jednoobraznih kvalitetnih
osobina ili -dimenzija materijala za reprodukciju, na
standarde kojima se odreduju osnovni elementi ili
neki detalji pogenskih i radnih masSina, i na standarde
kojima se odreduju kvaliteti i demenzije finalnih pro-
izvoda sSiroke potrosnje. Te se osobine nedvosmisleno
definiSu standardima, ili se eventualno pre$iroki asor-
timan tih proizvoda svodi na optimalni broj razli¢itih
kvaliteta i dimenzija (odnosno kod masSina na najnuz-
niji broj parametara, uc¢ina i t. d.). PosSto se to svo-
denje vrsi iz razloga racionalizacije. te se mere mogu
opravdatii pri slobodnom vazenju ekonomskih zakona.

Ogranicavanja sorftimana kod finalnih proizvoda
Siroke potrosnje moglo bi biti predmet za diskusiju.
U cilju prosirenja i prenalazenja novih sortimana,
standardizacija takvih proizvoda trebala bi da bude
manje rigorozna. Medutim, od obiénih gradana — ku-
paca proizvoda Siroke potrosnje, ne moze se traziti da
poznaju ili da imaju mogucnosti da strucno ispituju
robu koju kupuju, onako, kao od privrednih organi-
zacija — kupaca takvih proizvoda. ..U burzoaskom
drustvu vlada fictio juris (pravna fikcija), da se svaki
covek, kao kupac, enciklopediski razume u robama’.
(Marks, Kapital 1, str. 5). Stoga bi tu, u interesu
zaStite Sirokih potroSaca, trebali da posluze standardi.
Protiv onih koji se pri proizvodnji i prometu ne pri-
drzavaju standarda trebalo bi, takode,-da budu prime-
njivane zakonske sankcije.

Da se ne bi ogranicavala sloboda pri prosirivanju
sortimana (misli se i u pogledu kvaliteta), kod takwvih
standarda trebalo bi, samo u izvesnim sluc¢ajevima,
da bude zasticen samo naziv koji se definiSe standar-
dom i oznaka JUS. Pod udar sankcija spadali bi samo
onl proizvodaci i svi oni koji stavljaju u promet pro-
izvode pod nazivima koji su navedeni u standardu,
ako ti proizvodi ne odgovaraju uslovima koje propi-
suju odnosni standardi ili, pak, proizvodi koji su
oznaceni oznakom JUS, a koji proizvodi u pogledu

kvalitetnih osobina ne odgovaraju odnosnom stan-
dardu.

Opsti 1 osnovni standardi spadaju medu veé pri-
znate obifaje pri proizvodnji i prometu u nacional-
‘nom, a neki od njih i u medunarodnom znacaju. Kao
takvi, oni su usvojeni gotovo kao zakonske konvencije
u svima privredno naprednijim zemljama, a u nekima
od njih su 1 formalno obavezni, ili su takve mere u
toku primene. U nasoj zemlji. gde se privreda razvija
brzim tempom, oni mogu da doprinose pravilnom
usmeravanju razvitka, pa bi bilo potrebno da njihova

upotreba bude i nadalje obayezna,
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Pitanje organizacije i metodologije.

U svima zemljama gde je standardizacija shva-
cena kao vazan faktor pri proizvodnji i razmeni, a to
su sve privredno naprednije zemlje, sprovedeno je
slicno organizaciono i metodolosko nacelo. Predloge
standarda izraduju ekonomski zainteresovana predu-
zeca 1 ustanove, a jedan njihov specijalni, ‘zajednicki
organ, organizuje sa svojim aparatom c¢itav taj posao.
vrsSl redakciju svih standarda i njihovu medusobnu
koordinaciju 1 donosi standarde u ime njih sviju. U
nekim -zemljama takvi su standardi, doneseni-od za-
jednicke drustvene organizacije, fakultativni, a u
drugim zemljama neke od tih standarda ili, veéinu
njih, odgovarajuci organ drazvne vlasti ozakonjuje
kao potpuno ili delimi¢no obavezne. Izuzetak od foga
cini Sovjetski savez, gde je cCitav postupak izrade i

-donosenja standarda stvar drzavne uprave.

Metodologija rada n organizacija izrade i donose-
nja standarda je i kod nas dozivljavala izmene koje
su iSle uporedo sa razvitkom drustvenih odnosa. Izra-
da 1 donosenje standarda bilo je u pocetku nacelnd
zamislieno kao posao drzavne uprave. Organizaciono
bilo je postavljeno tako, da odredeni organ drzavne
uprave poverava izradu i redakciju predloga stan-
darda svojim spoljnjim, honorarnim saradnicima.
Predlozi standarda stavljani su na javnu diskusiju.
Zbog administrativnog nac¢ina rukovodenja privre-
dom i u vezi s time ekonomske nezainteresovanosti
preduzeca i t. d., primedbe su mogle da budu uglav-
nom samo formalne. Zbog tako neznatnih izmena u
toku diskusije, odredeni organ drzavne uprave (koji
je organizovao 1 izradu) konacno bi donosio standard,

- gotovo neizmenjen u odnosu na prvobitni predlog, iz-

raden od honorarnih saradnika. U vezi sa izmenama
u privrednom sistemu promenila se nacelno i meto-
dologija izrade i donoSenja standarda. Inicijativu za
donosSenje odredenih standarda i1 predloge =za njih
podnose ekonomski @ zainteresovani faktori. Takawv
predlog iznosi se na javnu diskusiju. Sada. kada inte-
rese ekonomskih jedinica — preduzeca pokrece motor
privrednog automatizma, naravno je da ta diskusija
postaje zivlja i konkretnija. Diskusijom nastaju stan-
dardi koji ¢e se zaista priblizavati optimumu sa sta-
novista svih zainteresovanih, proizvodaca, potrosaca
i t. d. Tako iskristalizovane standarde konacno ure-
duje 1 donosi organ drzavne uprave — Savezna Kko-
misija za standardizaciju pri Privrednom savetu Vlade
FNRJ, koja je i organizator toga rada.

U cilju uskladivanja sa novim drusStvenim i1 poli-
tickim odnosima u nasoj zemlji, novim zakonima po-
stavlja se princip, da je potrebno razlikovati izvrsne
organe drzavne uprave od njihove administracije.
Projekat novog Ustavnog zakona predvida da ce iz-
vrSne poslove obavljati Prezidium skupstine preko
svojih odbora, koji ne bi neposredno vrsili nikakve
poslove drzavne administracije. Za poslove drzavne
administracije bili bi obrazovani posebni, samostalni
organi drzavne administracije za privredu i1 druge
oblasti. Prema tim formulacijama, administracija je
skup sluzbi tehnike, poslovanja i1 ljudi koji ukazuju
strucénu, tehnicku i drugu saradnju organima vlasti u
vrSenju njihovih funkcija. ,.Drzavni aparat Kkoji se
bavi pitanjima privrede treba da se iz ranijih ,,ope-
rativaca”, smelim koracima pretvara u visoko kwvali-
fikovane ekonomiste — analiticare koji mogu narod-
nim odborima, narodnim skupStinama, pa i samim
neposrednim proizvodac¢ima pruzati sto kvaliteinije
preglede medusobnih wveza u privredi 1 predlagafi
dobro argumentovane 1 svestrano osvetljene mere
drustvenih planova” (Kidric).

Postavlja se pitanje, da li je pri takvim formula-
cijama jednom organu, koji u ime privrednih predu-
zeca treba da organizuje izradu standarda i da ih do-
nosi, jo§ uvek mesto u sastavu drzavne adminisira-
cije? Sustina rada takvog organa sasto]l se upravo u
,operativi’: organizacija izrade, redakcija standar-
da i njihovo izdavanje. Iako standardi, ako su oba-
vezni, pretstavljaju jednu vrstu  zakonskih propisa,
nacin nastajanja i Kristalisanja standarda razlikuju se
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od postupka kod izrade zakonskih propisa. Pored toga,
standardi treba da budu stalan registrator i1 veran
pratilac napretka proizvodnih snaga u detaljima, pa
su prema tome izlozeni mnogo ceS¢im promenama.
Dok zakonski propisi pletstavljaju pravne principe
i regulisu pravnu materiju u opsStim crtama, standardi
ulaze u tehnoloske detalje (1 one komercijalne 1 prav-
ne detalje koji su s njima najuze povezani). Pri

upornom insistiranju na tome. da 11 organ za standar-

dizaciju joS uvek treba da ostane, uprkos tim formu-
lacijama, u sastavu drzavne administracije, moglo bi
se postaviti pitanje; dali tu treba primeniti re¢i druga
Kidrica: ,,Sustina takvih shvatanja sastojl se u tome,
Sto se neki drugovi boje da se drzavna uprava .od-
rekne onoga Sto jo] ne spada, nego u novom privred-
nom sistemu spada neposredno proizvodacima”. Tim
pre, Sto se taj organ, u skladu sa izvrSenim drus-
tvenim promenama nalazi na putu prerastanja u
takav organ koji ¢e, konacno, samo formalno bili u
sastavu drzavne administracije, s kojomx nece imati
druge veze, sem Sto ¢e biti finansiran iz budzeta.
Zbog toga se postavlja kao zakljucak, da 1i je mozda
celishodnije da otpadne ta suvisna formalnost 1 da
organ za standardizaciju postane jedan od vidova
- ujedinjavanja, udruzivanja preduzeéa, kao jedna od
zajednickih wvrsta servisa ili tehnickih sluzbi wvelikog
dela privrednih grana u zemlji. Za tako ujedinjavanje
postoje uglavnom 1 svi uslovi koje pretstavlja novi
privredni sistem. Prvo, ono odgovara ekonomskim in-
teresima samih preduzec¢a, bez obzira na to da jedan
deo preduzeca joS nije svestan toga. Drugo, takvo
ujedinjavanje ne bi likvidiralo privrednu samostal-
nost preduzeca, jer bi ono pretstavljalo samo zajed-
nicki servis preduzeca. Dosadasnji nacin rada na
standardizaciji, koji bi nastavio i tai organ, obez-
beduje puna prava ekonomski zainteresovanim predu-
zecima da utiéu na donoSenje samo takvih standarda,
koji c¢e pretstavljati najprikladnija resenja sa stano-
vista svih zainteresovanih (uzimajuc¢i ftu u obzir 1
interesa socijalisticke zajednice). Treée, ve¢ pri do-
sadasnjoj metodologiji, koju bi trebalo da nastavi 1
takav novi, drusStveni crgan, obezbedeno je da aparat
toga organa ne moze da postane naredbodavac rad-
nim kolektivima, nego moze da fungira samo kao
jedna vrsta servisa ujedinjenih preduzeca (jer u
stvari, on, takoreci, i danas funkcioniSe, iako se na-
lazi u sastavu drzavne uprave).

Pri usvajanju predloga, da rad na standarcizaciji
treba da razvijaju sama zainferesovana privredna
preduzeca, naucne ustanove i t. d., postavlja se jos

pitanje konacénog donoSenja standarda. Ako bi se
prihvatile postavke iznete u prethodnom poglavlju,
tada bi se to pitanje moglo resiti prenoSenjem funk-

cija oko donoSenja standarda sa drzavne uprave, na
drustveni organ za standardizaciju, Sto sigurno nece
pretfstavlijati jedini presedan te vrste u novom siste-
mu. Pri punom obezbedenju prava, da sva zaintere-
sovana preduzeca uticu na donosenje baS takvih
standarda koji ¢e biti najprihvatljiviji za sve njih,
donoSenje obaveznih standarda pretstavljac¢e joS samo
dopunsku formalnost, ali, koja ¢e obezbedivati spro-
vodenje dobrovoljno preuzetin disciplinskih obaveza.

U cilju sprovodenja zadataka, na takav mnacin
obrazovala bi se drusStvena organizacija — Jugoslo-
vensko udruzenje za standardizaciju.

Najvisi organ udruzenja bila bi Glavna skupstina,
koja bi odredivala godiSnji program izrade i dono-
senja standarda i odobravala finansiski plan udru-
zenja. Glavna skupstina birala bi upravni odbor i
strucne odbore. Struéni odbori, koji bi se sastojali
najvise od po 10 ¢lanova, bili bi obrazovani za pojedine
ili kompleksne privredne grane (masSinogradnja, tek-
stil, drvna industrija, gradevinarstvo i t. d.). Njihov
bi najvazniji zadatak bio da kontroliSu 1 koordiniraju
rad struénih komisija i da odluc¢uju o definitivnom
donosSenju standarda za odnosne grane. Upravni odbor
bi se sastojao od pretsednika struénih odbora i1 on bi
resavao o svima opstim pitanjima koja bi se pojavlji-
vala u periodu izmedu glavnih skupstina. Aparat
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udruienja (strucni 1 administrativni sluzbenici) re-
Savao bi i obavljao prema ovlastenju Glavne skup-
Stine, sva izvrSna pitanja. Na ¢elu aparata nalazio bi
se dllektor koji bi istovremeno kao sluzbenik bio i
tehnicki _sekretar upravnog -odbora. Pojedini strucéni
sluzbenici iz aparata bili bi isto tako i tehnicki sekre-
tari struénih odbora. Struéni odbor za elektrotehniku
obavljao bi istovremeno i funkcije nacionalnog komi-
feta IEC (Medunarodne elektrotehniéke komisije)
a to ¢lanstvo preuzelo bi i novoobrazovano udruzenje
I ostali sfruéni odbori obavljali bi funkcije koje pro-
isticu 1z obaveza na clanstvu u ISO (Medunarodn2
organizacija za standardizaciju), u vezi sa meduna-
rodnem standardlzam]om Osnovni zadatak, izrada
predloga standarda i detaljna diskusija o svakam poO-
jedinom standardu, obavljao bi se u struénim komi-
sijama, koje bi se sastojale od delegiranih struc¢nih
pretstavitika pojedinih zainteresovanih privrednih
organizacija, naucnih "ustanova 1 t. d.

ITako bi takvo organizaciono reSenje bilo potpuno
ispravno 1 uskladeno sa izvrSenim druStvenim i poli-
tickim promenama, sa dosta opravdanja namecée 3e
pitanje, da 1li je svest o potrebi i koristi standardiza-
cije za nasu privredu ve¢ obuhvatila dovoljno Sirok
krug onih, koji bi ustvari bili najzainteresovaniji na
donosenju standarda? Svest o pravima 1 duznostima
1 0 sirokim moguénostima koje pruza novi -privredni
sistem tek je pocela da prozima radne kolektfive u
preduzecima, pa istom primena novoga sistema uka-
zacte im pravi put. I kod izrade i donoéenja standarda
posledice takvih iskustava tek pocCinju da se osecaju.
PocCinje da se prosiruje krug onih koji svojim pri-
medbama, na vlastitu inicijativu, aktivno udestvuju
pri razradi pojedinih predloga standarda. Ali, istovre-
meno joS je uvek veliki krug onih koji su, dodusSe,
ekonomski zainteresovani (a da cesto toga joS nisu
svesni), ali koji daju svoje primedbe tek na uporno
insistiranje aparata Savezne komisije za standardiza -
ciju, ili ih uopsSte ne daju. Osim pojedinacnih izni-
maka, Citava inicijativa nalazi se joS uvek u rukama
sadasnjeg organa drZzavne uprave — Savezne Kkomi-
sije za standardizaciju. Kao i za pofpuno dosledan
prelaz na novi drustveni sistem, tako i za potpuno
prilagodavanje tome sistemu rada na standardima,

vazan je faktor vreme, kako iz materijalnih razloga,
tako 1 zbog dozrevanja svesti koja se stvara upravo
pri sprovodenju novog ekonomskog sistema.

Zato bi tfrebalo da taj prelaz bude izvrSen u eta-
pama. U sastavu vrhovnih organa vlasti trebalo bi
obrazovati Upravu za standardizaciju kao ustanovu
sa samostalnim finansiranjem, koja bi samo jedan
deo rashoda pokrivala iz drzavnog budzeta. Njena bi
se metodologija zasnivala na dosadasnjim principima
rada Savezne komisije za standardizaciju. Kao save-
todavni organi uprave, bili bi obrazovani struc¢ni sa-
veti po granama. Clanove struénog saveta — naj-
vaznija preduzeca, imenovao bi, na predlog Uprave
za standardizaciju, skupstinski odbor, pod ¢&iju bi
konfrolu spadala Uprava. Stru¢éni saveti sastajali bi
se povremeno i imali bi zadatak da savetodavno uce-
stvuju pri izradi programa rada i pre donosenja sva-
kog pojedinog standarda. Uz godisnji program od oko
300—400 definitivnih standarda i priblizno isto toliko
predloga standarda, broj stru¢nog i administrativnog
osoblja u aparatu Uprave trebao bi da ostane pri-
blizno isti koji je sistematizacijom predviden u sa- -
dasnjoj Saveznoj komisiji za standardizaciju. Iak?s
postoji opravdano nastojanje da drzavna administra-
cija ima Sto manji aparat, ipak treba voditi racuna o
tome, da bi za razliku od ostalih organa drzavne upra-
ve, tako formirana Uprava za standardizaciju ostala
nosioc uglavnom operativnih funkecija i da bi smanji-
vanjerm aparata, samo iz nac¢elnih razloga, moglo da
se dovede u pitanje pravilno obavljanje poslova.
Uprava za standardizaciju ostala bi i posle reorgani-
zacije, do daljega, nosilac citavog rada, cije ¢e neke
funkecije tek u perspektivi moéi da budu prenosene
neposredno na privredne organizacije.
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Kontrola primene standarda

mealno kontrola kvaliteta zapoéela je Uredbom
O odred‘lvanju 1 kontroli kvaliteta proizvoda od 1948
godine. Zaceta u uslovima administrativnog poslova-
nja, ona je i sama morala nositi administrativni ka-
rakter. Distributivni na¢in raspodele nije mogao pro-
izvodacima da daje stimulus za poboljSanje kvaliteta
i zato je u ono vreme i mogao da bude primenjen
jedino administrativni nac¢in kontrole. I tfakav sistem
kontrole kvaliteta nije mogao da se ostvaruje, jer je
nedostajala objektivna podloga za ocenjivanje kwvali-
teta: proizvodactke specifikacije, propisi kvaliteta 1
standardi. Postepeno napusStanje administrativnog po-
slovanja naslo je, u vezi sa kontrolom kvaliteta, svoga
odraza i u Uredbi o jugoslovenskim standardima od
4 aprila 1951 godine. U novom privrednom sistemu,
sa potpuno izmenjenim uslovima, i kontrola kvaliteta
dobija sasvim nov karakter. Kontrolu kvalitefa vrse

u prvom redu sami proizvodaéi, koji zele da se, po-
red drugih istorodnih proizvodaca, s uspehom plam—
raju na trzistu.

Kontrola kvaliteta kod stavljanja u promet tre—
bala bi da bude razli¢ita u odnosu na razne katego-

rije standarda. - - \

Pridrzavanje opstih 1 osnovnih standarda trebalo
bi da bude najstrozije obavezno bez ikakvih iznima-
ka. Posto je nepridrzavanje takvih standarda rela-
tivno lako uocljivo, bio bi pofreban samo jedan organ
koji bi u slucaju otstupanja pokretao postupak na
osnovu odgovarajucih ¢lanova Krivicnog zakona.

Kontrolu primene standarda kod materijala za
reprodukeciju i kod standardnih delova i ostalih stan-
dardnih elemenata vrSile bi same privredne organi-
zacije koje taj materijal,.i . d., nabavljaju.

Za kontrolu pridrzavanja standarda kod srade-
vina i gradevinskog materijala predvidena Je Grade-
vinska inspekcija, Uredbom 0 gradevinskoj inspek-
ciji, Sl. list br. 11/52.

- Kontrolu kvaliteta prehranbenih proizvoda vrse
sreske sanitarne inspekcije prema veC postojec¢im za-
konskim propisima. :

'H

DK 621.753.2

TOLERANCIJE U

Grupa standarda o tolerancijama u masinogradnji,
koja se sada stavlja na javnu diskusiju, spada medu
one osnovne standarde, na kojima poc€iva savremena
pmlzvodnja u masinogradnji. Zbog svoga i1zuzetnog
znacaja, to je materija, koja je medu prvima uzeta u
rad i obradena od strane Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISA). Tako je danas stvoren u
celom svetu poznati ISA-sistem tolers—mmja koji ]e u
stvari izdat samo u vidu preporuka, ali je od vecine
evasklh zemalja usvojen, bilo u celini, bilo sa 1iz-
vesnim proSirenjima. Zasada, taj] mstem obuhvata
samo oblast nazivnih mera od 1 do 500 mm, Kkoja
pretstavlja oblast u masinstvu najcesce upotlebljtl—
vanih mera. Oblasti ispod 1 i preko 500 mm joS su

1 proucavanju.

U pogledu same oblasti od'1 do 500 mm postoji
takode izvestan broj neresSenih pitanja, po Kkojima
¢ce se raspravljati na pretstoje¢im sastancima ISO-eg,
naslednice predratne organizacije ISA. To Je U pr-
vom redu pitanje izmena nekih tolerancija u oblasti
malih preénika (od 1 do 3 mm), a zatim vazno DI-
tanje napusStanja t.zv. vrednosti y i yi, koje su u
prvobltnom sistemu ISA tolerancija bile usvojene
kao privremena mera, diktovana tadasnjim moguc-
nostima proizvodnje mernog alata, 1{0nk1etno gra-
ni¢nih  merila. Sa y 1 y: bile su tada oznacene vred-
nosti, za koje su date tolmancije mogle da budu u
prmzvodml prekoracene u izvesnim finijim kwvalite-
tima (kod rupa u kvalitetima 6 do 8, a kod osovina

- _ STANDARDIZACIJA

“ Kako je veé ranije pomenuto, primena standarda
kod proizvoda Siroke pofrosnje ne bi morala da bude
tako dosledna i potpuna kao kod ostalih proizvoda.
Pridrzavanje standarda trebalo bi da bude obavezno
samo kod proizvoda koji se stavljaju u promet pod
standardizovanom oznakom toga proizvoda (na pr.
»,80jzer Sivena 0Obuca’), ili pod oznakom ,,JUS”, posto
se pod fakvom oznakom pretpostavlja kvalitet koji je
definisan sfandardom za odnosni proizvod. Prema
Uputstvu o organizaciji adm-irlistracije sreskih 1 opstin-
skih narodnih odbora, koje je 15 aprila 1952 godine
doneo Savet za zakonodavstvo i ugradnju narodne
vliasti Vlade FNRJ, nadleznost za vrsen]e inspekecije
nad kvalitetom robe u frgovini imaju privredne in-
spekcije u sreskim, ili privredni mspektorl u opsStin-
skim narodnim odborima.

Iako nepravilno izradeni elektriéni aparati i pri-
bor, i loSe izvedene -clektriéne instalacije mogu da
pretstavljaju opasnost po ljudske Zivote i imovinu,
u nasem zakonodavstvu, zasada, joS ne postoje za-
konski propisi koji bi tu materiju regulisali na sli¢an
nacin kao kod sanitarne i gradevinske inspekcije.
Potrebno je donosSenje zakonskog propisa i obrazo-
vanje inspekcija u vezi sa elektrotehnikom, koje bi
odobravale stavljanje u pogon odredenih elektri¢nih
instalacija izvedenih prema jugoslovenskim standar-
dima, ili stavl]anje u vromet standardizovanih elek-
trlcmh aparata 1 pribora.

Pri spoljnjoj trgovini, nas bi izvoznik bio oba-
vezan da se pridrzava jugoslovenskog standarda za
odnosni proizvod, ukoliko sam strani kupac ne za-
trazi odredenu izmenu. Zakonskim odredbama pred-
videno je da kontrolu kvaliteta pri izvezu mogu da
obrazuju trgevinske komore.

Kazne za nepridrzavanje standarda trebale bi da
budu visoke. Kod. manjih prekrsaja, pri -prometu
robom Siroke potrosnje, postupak bi sprovodile trgo-
vinske inspekcije ili sudovi za prekrsaje. Kod ostalin
slucajeva, postupak bi sprovodile nadleZne arbitfraze,
ukoliko karaktier prekrSaja ne bi zahtevao postupak
po krivicnom zakonu. Postupkom bi trebali da budu
obuhvaceni i proizvodaci,ioni koji proizvode stavlja-
ju u promet.

Ing. Mile Ljubicié

MASINOGRADNUJI

u kvalitetima 5 do 8), usled istrosenosti sftrane »idec«
graniénih merila. Posto se smatra, da danasnji ste-
pen razvitka proizvodnje granicnih merila omogu-
cava da dozvoljena istrosenost granicnih merila
ostane u granicama tolerancija za delove koji se
mere tim merilom, ucinjen je od sirane podkomi-
teta SC3 predlog, da se vrednosti y i y; anuliraju, ftj.
da se stvarne tolerancije u proizvodnji poklope sa
nazivnim tolerancijama, utvrdenim u ISA sistemu,
u svima kvalitetima.
- Dalje nereseno pitanje je pitanje prosirenja si-
stema za dalje tri toleranciske zone (foleranciska po-=
lja) iza zone z odnosno Z, uvodenjem zona za, zb
1 zc, odn. ZA, ZB 1 ZC. Osnovna ofstupanja za fte
zone utvrdena su privremeno, a konacéna odluka jos
nije doneta. Uvodenjem ovih zona znatno se prosi-
ruje mogucnost formiranja ¢évrstih spojeva sa wveli-
kKim preklopom, tj. velikim viskom prec¢nika osovine
iznad prec¢nika rupe sa kojom osovina ulazi u spoj.

Kao Sto se vidi, mora se ocekivati da ce ISA-si-
stem tolerancija biti vremenom dopunjavan, a u ne-
kKim detaljima i korigovan. No, to ne smeta da se
osnove sistema, kao i najveci deo utvrdenih detalja,
mogu smatrati potpuno stabilnim.

Kada se govori o ISA-sistemu tolerancija 1 o
prihvatanju toga sistema od strane pojedinih zema-
lja, treba razlikovati sledece:

1) nacela po kojima se odreduju dozvoljena ot-
stupanja komada koji se obraduju;

)
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2) nacela, po kojima se odreduju dozvoljena ot-
stupanja merila, ¢ija primena treba da obez-
bedi izradu komada u granicama predvidenih
dozvoljenih otstupanja;

3) nacela, po kojima se vrsi kombinovanje tole-
ranmskjh zona osovina 1 rupa radi obrazo-
vanja spojeva;

4) izbor toleranciskih zona koje treba upotreblja-
vati; -

9) lzbor kombinacija toleranciskih zona koje tre-
ba upotrebljavati u spojevima.

Prilikom ©postavljanja ISA-stistema tolerancija,
dat je tako Sirok okvir za obrazovanje toleranciskih
zona, da bl njegovo puno iskoriScenje, to znaci 21 niz
toleranciskih zona u po 16 kwvaliteta, dovelo do obra-
zovanja 336 toleranciskih zona za rupe i isto toliko
za 0Osovine, a sa naknadnim uvodenjem po tri dalja
niza zone (za, zb, zc, ZA, ZB, ZC), ¢ak do 384 toleran-
ciske zone. Ako bi se, pak, vrsilo slobodno kombi-
novanje svih tih zona za osovine i rupe radi obra-
zovanja spojeva, doSlo bi se do broja spojeva koji
se praktiéno moze oznaciti beskonac¢nim.

Zbog toga je prilikom stvaranja ISA-sistema to-
lerancija izvrSen izbor preporuCenih toleranciskih
zona, a isto tako 1 izbor preporucenih spojeva. Na
ta] nacin je broj mogucih toleranciskih zona sveden
na 72 zone za osovine i 61 za rupe. Ovi brojevi su
naknadnim uvodenjem (1950 godine) grupa zona za,
zb, ze, odnosno ZA, ZB, ZC povecani za 31 zonu za
osovine 1 18 zona za rupe. U navedenim brojevima
uracunate su i zone (iz grupa v, y odn. V, Y) kOJe
su uvedene samo kao privremene, probne zone. '

Prilikom davanja izbora preporucenih spojeva,
izvrseno je dalje veliko suzavanje koriSéenja pred-
videnih zona, prvo, postavljanjem nacela da se®oso-
vine svih toleranclsklh zona kombinuju samo sa ru-
pama jedne (H) zone (sistem zajednicke rupe), i isto
tako, da se rupe svih zona kombinuju samo sa 0s0-
vinama jedne (h) zone (sistem zajednitke osovine),
a drugo, izborom samo jednog ograni¢enog broja
kombinacija, za koje se smatralo da mogu zadovo-
Ijiti sve tekuce potrebe. Na taj nadin, broj spojeva
ogranicen je na svega 62 preporufena spoja u siste-
mu ;ajedniéke rupe 1 53 spoja u sistemu zajedniéke
osovine.

Sve zemlje koje su usvojile ISA-sistem toleran-
cija, usvojile su nacelo za odredivanje dozvoljenih
oistupanja (obrazovanja toleranciskih zona) komada,
dalje nacelo za odredivanje tolerancija za merila,
kao 1 nacela za obrazovanje spojeva.

Medutim, u pogledu prihvatanja preporucenih to-
leranciskih zona i preporucenih spojeva, razne zemlje
postupale su na razne nacine. Rasmotricemo, kako
je u tom pogledu postupilo sledeé¢ih sedam evropskih
zemalja koje su usvojile ISA-sistem tolerancija: Fran-
cuska, Nemacka, Italija, Cehoslovacka, Poljska, Sved-
ska 1 SvaJcarska (fime naravno nisu iscrpljene zemlje
koje su usvojile ISA-sistem tolerancija, no nabraja-
nje svih ostalih zemalja presSlo bi okvir ovoga izla-
ganja). U dijagramu br. 1, koji sadrzi sve toleran-
ciske zone koje bi se po ISA-sistemu tolerancija mo-
gle obrazovati, dat je pregled preporuéenih toleran-
ciskih zona za osovine u ISA-sistemu, kao i pregled
usvojenih zona od strane pojedinih pobrojanih ze-
malja. U dijagramu br. 2 dat je odgovarajuci pregled
za rupe. Kao Sto se vidi iz tih dijagrama, Italija, Ce-
hoslovacka 1 Poljska izvrsile su neznatna suzenja
111 proSirenja izbora toleranciskih zona, preporucenog
u ISA-sistemu (ne racunajuc¢i zone za do zc, odn. ZA
do ZC iz 1950. g). Nesto vete proSirenje preporucenog
izpora izvrseno je u francuskim standardima, a naj-
vece Jje u nemackim standardima. Pored ostalog, u
nemackim standardima proSiren je broj kvaliteta iz
ISA-sistema za dva kvaliteta (17-ti i 18-ti), grublja
od najgrubljeg kvaliteta u. ISA-sistemu, koji samo
nacelno predvida moguénost uvodenja takvih grubljih
kvaliteta.

Predlog jugoslovenskih standarda o tolerancija-
ma, u prvobitnom obimu koji mu je dao referent
Dr. ing. Hercegonja, predvideo je usvajanje svih

toleranciskih zona koje se nalaze u nemackim stan-
dardima, a preko toga joS sedam daljih zona za 0so-
vine 1 pet zona za rupe. U dijagramima broj 1 i 2
naznacene su i te zone. |

Pregled preporucenih spojeva u ISA-sistemu to-
lerancija dat je u dijagramima br. 3 i 4. U ovim
dijagramima naznaceni su, pored toga, spojevi koji
su usvojeni -u standardima nabrojanih zemalja, kao
1 u prvobitnom predlogu Dr. Hercigonje. Ovde vi-
dimo, da je od strane ISA - preporuceni izbor spo-
jeva u potpunosti usvojila Svajcarska; Francuska je
usvojila samo spojeve u sistemu zajednicke rupe, dok

- spojeve u sistemu zajednitke osovine uopsSte ne pred-

vida; Italija, Cehoslovacka, Poljska i Svedska izvr-
Sile su neznatna proSirenja ili suzenja preporucenog
izbora spojeva, dok je u nemackim standardima iz-
bor spojeva znatno prosSiren. Narocito pada u o0c¢i,
da su u nemackim standardima za spojeve predvi-
dene 1 zone u kvalitetima 12 1 13, mada je u ISA- -
preporukama izri¢ito predvideno da se za spojeve
koriste samo kvaliteti od 1l-og =zakljucno, dok su
kvaliteti 12-ti do 16-ti predvideni samo za komads=
koji ne ulaze u spojeve. No, pored toga Sireg izbora
spojeva, nemacki standardi daju i jedan uzi izbor,
koji prvenstveno treba koristiti. predvidajuci ]os 1 u
tom uzem izboru tri stepena prioriteta.

Prvobitni predlog jugoslovenskih standarda pred-
vida u spojevima dosta odstupanja od nemackih stan-
darda, mada se u pretezno] vecini poklapa s njima.

U sledeéem tabelarnom Dregledu dato je upore-
denje broja toleranciskih zona 1 spojeva u standar-
dima pojedinih zemalja:

br. toleranc. : s br. spojeva-
| zona broj spojeva® uzi izbor
Standardi _ : 2 Sl 0 @
odnosno za o ks E%-{_f == =52
preporuke 050- S | 222 | 82| 822 | 223
vine 3 282 EEE 28 E 288
ISA 93 70 62 62 =
NF (francuski) 87 76 62 = —
DIN (nemacki) 123 112 88 15 13
UNI (italijanski 72 62 62 62 =
Cvsargk(i)“h“““" 52 55 52 56 —
‘ PN (poliski) | 78 72 55 49 =
v aMitsvaleatapeioy 74 62 62 —
SMS (svedski) | 63 | 85 | 55 | 47 -
U | =
JHSrE:ITEE%lg% 2 130 117 97 08 21

Grupa standarda o tolerancijama, koja se sada
stavlja na javnu diskusiju, obuhvata u grubim pote-
zima, sledecu materiju:

1) definicije pojmova, termina, 1 opsta obja-

sSnjenja o tolerancijama i o granicnim merilima;

2) osnove ISA-sistema i to:

a) opsta nacela,

b) nacela za odredivanje osnovnih tolerancija,

c) nacela za formiranje toleranciskih zona,

d) nacela za obrazovanje spojeva,

e) nacela za odredivanje tolerancija za izradu
granicnih merila koja su potrebna radi
ostvarenja propisanih tolerancija u proiz-
vodniji i

f) osnovna nacela za upotrebu granié¢nih
merila;

3) pregled standardizovanih toleranciskih zona i

spojeva (bez brojéanih vrednosti):

*) Istovetni spojevi u sistemu zajednicke rupe i cisternu za-
jednicke osovine (n.pr. HII/h9 i h9/dH1]) racunati su samo u broju
spojeva u sistemu zajednicke rupe.
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Dijagram broj 3

4) tabele brojcanih vrednosti za:

a) osnovne tolerancije,

b) osnovna otstupanja toleranciskih zona,

c) dozvoljena otfstupanja svih standardizova-
nih toleranciskih 2zona,

d) velicinu zracnosti, odnosno, preklopa u stan-
dardizovanim Sspojevima, |

e) tolerancije izrade granicnih radnih 1 kon-
frolnih merila 1 tolerancije {frosenja gra-
niénih radnih merila, i

f) dozvoljena ofstupanja granicnih radnih 1
kontrolnih merila.

Grupisanje materija izvrSeno je tako, da jednu
grupu c¢ine standardi o tolerancijama, a odvojenu
osrupu ¢ine standardi o granic¢nim merilima.

Nabrojani predlozi standarda pretstavljaju glavni
i Do obimu najvec¢i deo standarda o tolerancijama.
Naknadno c¢e biti stavljene na diskusiju dopunske
srupe, koje, uglavnom, obraduju nacin primene stan-
darda (obrazovanje spojeva sparivanjem, formiranje
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¢vrstih spojeva i sl.), zatim tolerancije takozvanih ne-
tolerovanih mera i td. Odvojenu grupu c¢Cinice stan-
dardi o geometriji povrSina, koji, ustvari, ne spadaju
direktno u standarde o tolerancijama, nego s njima
zajedno ulaze u oblast standarda o povrsinskoj obradi.

Prilikom stavljanja na diskusiju ove grupe stan-
darda potrebo je istaci nekoliko momenata, narocito

u pogledu toga, Sta se ocCekuje od diskusije o ovoj

specificnoj materiji.

PoSto su predlozi jugoslovenskih standarda o to-
lerancijama bazirani na ISA-sistemu tolerancija, ¢ija
su nacela u celini usvojena, to nacela toga sistema,
kao 1 brojcane vrednosti dozvoljenih odstupanja, sva-
kako ne mogu biti predmet diskusije. Zbog toga je
prilikom tehnicke redakcije predloga svaka grupa
tabela sa brojcanim vrednostima predstavljena samo
. sa po jednom tabelom, koja je izradena kao uzorak,
da bi' se videlo, kako c¢e tabele izgledati i da bi se
na nacin grupisanja materije u njima mogle staviti
primedbe. |

No, ima jedno wvazno pitanje, u stvari osnovno
pitanje u ovom slucaju, na koje diskusija treba da
odgovori. To je, pitanje izbora toleranciskih zona i
spojeva koje treba standardizowvafi.

S obzirom na znatan ekonomski znacaj toga
pitanja, bice mozda korisno podvuci neke cCinjenice
u vezi s njim. Kao Sto je poznato, osnovni zadatak
postavljanja sistema folerancija je ostvarenje zamen-
ljivosti delova. Taj zadatak dolazi do izrazaja u pr-
vom redu, U masovno] proizvodnji, posto u pojedi-
nacnoj proizvodnji zamenljivost nema tako veliki
znacaj. Racionalna masovna bproizvodnja delova u gra-
nicama odredenih tolerancija zahteva, pak, upofrebu
granicnih merila, radnih i1 kontrolnih.

Sad, ako se ima u vidu da se jednim granicnim
merilom, koje je u stvari kombinacija dvaju merila,
»ide« 1 »ne ide«, moze “proveravati samo jedna je-
dina dimenzija, tako da jedna garnitura merila samo
za interval, na pr. od 10 do 100 mm i sa dosta gru-
bom gradacijom, mora da sadrzi oko 15 do 20 merila
za jednu jJedinu tolerancisku zonu za osovine 1 isto
toliko merila za rupe, onda nije tesko zamisliti, ko-
liki novCani izdatak predstavlja nabavka, odrzavanje
1 obnavljanje granic¢nih merila samo za rad u dese-
tak toleranciskih zona. Tome treba joS. dodati odgo-
varajuci broj kontrolnih merila, koja su potrebna
ako se zeli izbeci spor i skupo proveravanje granic¢nih
. merila direktnim merenjem pomocu preciznih instru-
menata.

Na sve ove, uglavhom poznate stvari, potrebno
je skrenuti paznju, kad je re¢ o pitanju izbora to-
leranciskih zona 1 spojeva koje treba standardizo-
vati. Ocevidno je, da uvodenje svake nove toleran-
ciske zone izaziva znatno opterecenje troSkova pro-
izvodnje izdacima za merila, 1 da zbog toga broj stan-
dardizovanih toleranciskih zona treba ograniditi sa-
mo na ono, sto je stvarno potrebno. Zbog toga je
od prvenstvene vaznosti, da svi ucesnici u diskusiji,
prvenstveno projektaniske organizacije i proizvodna
preduzeca, najbrizljivije ocene, koje je toleranciske
zone 1 spojeve stvarno potrebno standardizovati i da
u tom smislu dadu svoje predloge. Prvobitni predlog
standarda dao je u tom pogledu vrlo Sirok okvir,
koji, kako je ranije izloZeno, prevazilazi po Sirini niz
industriski najrazvijenijih zemalja, te koji bi se ve-
rovatno dao znatno suziti. Koje od predlozenih zona
treba zadrzati, a koje izostaviti,» to je najvaznije pi-
tanje na koje treba odgovoriti. Bilo bi korisno, da
se tom prilikom izdvoje prioritetne grupe toleranci-
skih zona, na primer grupe I i II, koje bi se u pr-
vom redu Kkoristile u masovnoj proizvodnji, uglav-
nom za spojeve, tako da bi se grani¢éna merila obez-
bedivala samo za te grupe. Za rad u zonama van
- prioritetnih grupa, koje bi se samo rede Kkoristile,
mogla bl se upotrebljavati i pokazna merila (mikro-
metri 1 sl.).

- Drugo pitanje koje treba reSiti jeste: koje spo-
jeve treba standardizovati uopste, a koje izmedu niih
treba odrediti za prioritetne. I odgovor na ovo pi-

tanje freba da bude bazirano na iskustvima i potre-
bama zainteresovanih preduzeéa i ustanova.

U vezi sa .pitanjem izbora toleranciskih zona i
spojeva treba ista¢i joS sledece:

Posto su sve toleranciske zone, koje su udaljenije
od o-linije, namenjene isklju¢ivo komadima koji ula-
Zze U spojeve, bilo bi celishodno da se takve toleran-
ciske zone uzimaju u obzir za standardizaciju samo
u-tom slucaju, ako se jednovremeno predlazu da udu
u standardizovane spojeve. To se odnosi na zone

od a odn. A, do g odn. G zakljuéno i od p odn. P,

do zc odn. ZC zakljucno. No. ako izuzetro proizvodni

postupak-ili drugi razlozi zahtevaju standardizovanije

1 takvih zona, to treba ista¢i u predlozima, kako se
ne bl standardizovala ni jedna takva zona za koju
ne postoji stvarna potreba.

Dalje pitanje, koje se po znacaju ne moze upore-
divati sa prva dva,-ali koje ipak treba takode re-
Siti, jeste pitanje terminologije. U predlozima stan-
darda upotrebljeni su termini koji su smatrani celi-
shodnima kao zajednicki termini za standarde. Treba
dati primedbe na te termine, a pored toga, predloge
odgovarajucih tfermina za pojedina jezicka podrucja.

Najzad, poslednje pitanje, upravo kompleks pi-
fanja, jeste pitanje grupisanja materije u standardi-
ma, pitanje jasnoce izlaganja, suviSne opSirnosti ili
preterane konciznosti, tehnicke redakcije i sl. Jedno

- konkretno potpitanje Jje na pr., nacin sastavljanja

brojcanih fabela za dozvoljena odsftupanja. Te tabele
sredene su na primer u ISA-biltenu i u nemackim
standardima po toleranciskim zonama, tj. tako, da u
jednu tabelu ulaze svi kvaliteti jedne grupe zona, na
pr. a, b 1 ¢ (taj nacin primenjen je i u predlogu

- JUS-a), dok su u standardima svih ostalih zemalja

koje su ranije pomenute, te tabele sredene po kvali-
tetima, tj. tako, da u jednu tabelu ulaze sve toleran-
ciske zone, na pr. 8-og kvaliteta. Mada su ovo pri-

- tanja podredenog znacaja, ipak odgovori na njih mo-

gu doprineti da naSi standardi budu Sto podesniji
za prakticnu upotrebu.

Na kraju, nekoliko napomena u vezi sa redak-
cijom predloga. Prvobitni predlog ove grupe stan-
darda, koji je podnet Saveznoj komisiji za standardi-
zaciju, bio je vrlo obiman. On je po sSv0jo] O0bimMnosti
viSestruko premasSao sve Sto sadrze standardi ma
koje druge zemlje, sa kojima SKS. raspolaze. Zbog
toga nije bilo moguce da se predlog stavi na javnu
diskusiju u tom obliku, jer bi obimnost materije u
velikoj meri otezavala rad svima ucCesnicima u diskKu-
siji. Isto tako, nije se moglo pomisljati na to, da bez
prerade i znatnih skrac¢ivanja cela predlozena mate-

rija ude u konac¢ne standarde, jer bi to s jedne stra-

ne, vrlo otezavalo upotrebu standarda u kojima bi se,
sem uzih strucénjaka, vecéina Kkorisnika tesko mogla
snaéi, a s druge strane, cena tako velike grupe stan-
darda bila bi vrlo visoka. Ovde treba napomenuti,
da je posle primanja prvobitnog predloga Dr Herci-
gonje primljen i od Centralne uprave vojne industri-
je delimi¢an predlog grupe standarda o tolerancijama,
koji se u naéinu obrade materije razlikuje od pred-
loga Dr Hercigonje. Prilikom redakcije predloga koji
se sada stavljaju na diskusiju uzeta je u obzir 1 ta
grupa .predloga. Na vaznije pojedinosti u pogledu na-
¢ina obrade materije u predlozima Dr Hercegonje kao
i Centralne uprave vojne industrije bice ukazano
u sprovodnom pismu, kojim ¢e ovi predlozi standar-
da biti dostavljeni interesentima.

Prilikom prerade predlozene materije radi stavlja-
nja na javnu diskusiju, tezilo se da se postigne sle-
dece:

1) podelom celokupne materije u wviSe manjih
zaokruzenih delova olaksSati koriséenje pojedinih gru-
pa standarda, koje po prirodi stvari pretstavljaju vise
ili manje odvojene celine; to vazi narocito o standar-
dima koji sadrZze objasnjenja sistema (tekst);

9) izostavljanjem svega onoga Stonije neophodno,

opet olaksati koriSéenje standarda, a s druge strane,

smanjiti izdatke za nabavku od strane korisnika; ovo
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se odnosi u prvom redu na tabele sa brojcanim po-
dacima u kojima je, po mogucnosti, izostavljeno po-
navljanje istih podataka, grupisanih u razne tabele,
na razne nacine.

U celini, moze se reci, da u standardima koji
sadrze objasnjenja, nije.izbegavano ni opSirnije iz-
laganje, kako bi se Sto viSe olaksalo upoznavanje

DK 675 -+ 685.31 : 389.6 |

sistema od strane zainteresovani, ali je zato kod stan-
darda koji sadrZe brojéane podatke vrSeno izdvajanje
samo onoga, sto za praksu zaista moze imati znadaja.
Cilj je pri fome bio, da se postigne jasnoéa, pregled-
nost i-po mogucnosti Sto lakSa upotreba. Predlozi u
diskusiji treba da doprinesu, da se taj cilj $to potpu-
nije ostvari. ;

Ing. B. Stankovié

POVODOM DONOSENJA STANDARDA
ZA KOZU | OBUCU

(,SL. LIST FNRJ BR.®27/52)

Donosenjem standarda za kozu i obucéu, nasoj se
privredi daju prvi standardi koji se odnose na artikle
namenjene Sirokoj potrosnji.

Jedna od glavnih smernica prilikom izrade ovih
standarda bilo je obezbedenje minimuma kvaliteta
finalnog proizvoda obuc¢e, u skladu sa nasSim proiz-
vodnim mogucénostima, a u cilju da se zasStite interesi
Sirokih narodnih slojeva.

Standardi za sirovu kozu odnose se na koZe do-
maceg porekla. - Oni odreduju nacine konzervisanja i
uslove frgovackog prometa. Na taj nac¢in, ovim stan-
dardima obezbeduje se naSoj industriji Stavljenjem
koze, kvalitetna sirova koza. Prema vrsti i nacdinu
osStecenja, sirova koza svrstava se standardima u klase
kvaliteta, sto olakSava dalju preradu, kao i uslove i
nacine upofrebe te vrste koze. |

U odnosu na stavljenu kozu, standardima je pred-
videna klasifikacifa na osnovu: a) tehni¢kih osobina,
sto je bitno za kvalitet koze, i b) kori$éenje povrsine,
sto ufice na sam normativ utroska koZe. Na osnovu
ovih dveju osobina, Stavljena koza dobija trgovacku
klasu kvaliteta.

DK 389.6 (049.3)

Standardi za obuéu propisuju upotrebu odgova-
rajuce sirovine i materijala za izradu kozne obuée, da
bi se zadovoljili uslovi trajnosti, udobnosti i izgleda.
Oni obuhvataju osam glavnih naéina proizvodnje
obuce. Standardi za obucu ne odnose se na odredene
modele, desene i boju. Proizvodacima je ostavljeno
potpuno slobodno polje rada u tom pravcu; pa prema
tome, potrosa¢ ima mogucnost da zadovolji svoj ukus
1 potrzbe, a da mu kvalitet, obucé¢e izak bude zagaran-
tovan. L

Prema ovim standardima, sve obuhvacéene vrste
obuce svrstavaju se u dve klase kvaliteta: prima i
sekunda, polazeci od kvaliteta izrade (time Sto je za
svaku Kklasu obuce odreden minimalni kvalitet koze).
U diskusiji, wvodenoj prilikom izrade definitivnog
teksta standarda, ucCestvovao je prilican broj predu-
zeca za proizvodnju koze i obuce i pretstavnici Saveta
za Industriju i gradevinarstvo, Generalne direkecije za
kozu, Centrotekstila i Koteksa, koji su korisno uticali
na niz odredaba ove grupe standarda, ukazujuéi pra-
vilno, bilo na moguénosti nase proizvodnje, bilo na
ostale neophodne elemente.

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSLJI

Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije
20 avgusta 1952 godine.
UPOZORENJE: Predlozi ovih sftandarda biée dostavljeni samo onim privrednim organizacijama,

ustanovama i td. koje su se u smislu poziva objavljenog u biltenu »Standardizacija« br. 1/52 izjasnile, da
zele da budu saradnici pri izradi:pojedinih jugoslovenskih standarda.
Ostali interesenti, koji bi Zeleli da dadu svoje primedbe i dopune na ovde anotirane predloge stan-
mogu ih fakode poruciti, c¢ime se naknadno ukljuéuju u saradnike. |
Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju ne bude od pojedinih saradnika primila nikakve pred-
loge 1 dopune, nece ih viSe smatrati saradnicima, a predloge ée im moéi dostaviti samo uz naplatu.
Ostali interesenti, koji bi Zeleli da im se dostave pojedini predlozi standarda,. mogu ih poruciti
uz naplatu pouzecem.

darda,

DK 621 :389.6 (497.1) Predlog br. 658 Osnovne tolerancije za interval prec-
nika od 1 do 500 mm (JUS M.Al 110)
Predlog sadrzi tabelu brojcanih wvred-
nosti osnovnih tolerancija za kvali-

tete 1 do 18; pored toga, sadrzi jos

FPREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
iZ OBLASTI MASINOGRADNJE

Grupa: Tolerancije u masSinogradnji

s e e ) nje tolerancija usled nesavrsenosti
Fredlog br. 656 ObjaSnjenja i definicije pojmova (JUS merila).

M.AL.101)
Predlog sadrzi definicije pojmova, ter-

mine i oznake koje ée se upotreblja-
vati u standardima o tolerancijama.

Predlog br. 659 Osnovna odstupanja toleranciskih zona.
za osovine (JUS M.AL115)

Predlog sadrzi tabelu broj¢anih vred-

nosti osnovnih odstupanja za sve gru-

e toleranciskih 2zona (a do 2zec) za

Predlog br. 657 Osnove ISA — sistema tolerancija Esovine. (

(JUS M.A1. 103)
Predlog sadrzi nacela, po kojima je

izgraden ISA — sistem tolerancija i
osnovne brojcane podatke sistema.

Predlog br. 660 Osnovna otstupanja toleranciskih zona
za rupe (JUS M.AL116)
Predlog sadrzi iste vrednosti za rupe,
kao prethodni za osovine.

¥

vrednosti faktora y i yv: (prekorace- -
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Predlog br. 661 Pregled standardizovanih 1 prepo-
rucenih toleranciskih zona i1 spojeva
(JUS M.AL120) |
Predlog sadrzi sve standardizovane 1
preporucene toleranciske zone, bez
brojcanih vrednosti. Isto ftako sadrzi
SVe spreporucene spojeve. .

Predlog br. 662 Graficki prikaz standardizovanih to-
leranciskih zona za osovine ((JUS
M.AL121)
Predlog sadrzi graficki prikazane stan-
dardizovane zone (po polozaju 1 ve-
li¢ini) za osovine, za podrucje precni-
ka iznad 24 do 30 mm.

FPredlog br. 663 Graficki prikaz standardizovanih to-
leranciskih zona za rupe (JUS M.AL122)
Predlog sadrzi toleranciske zone za
rupe, na isti nacin ‘kao prethodni za
OSOoVIne.

Predlog br. 664 Dozvoljena odstupanja za osovine zona
a, b, e, d, e, £1g (JUS MAL.130)
Predlog sadrzi tabelu brojc¢anih vred-
nosti dozvoljenih odstupanja za nave-
dene toleranciske zone za O0soOvine.
Brojéane vrednosti u tabeli identi¢ne
su sa odgovarajucom tabelom ISA-
sistema, te mnisu predmet diskusije.
Predlog se daje samo radi uvida u
nac¢in sredjivanja podataka i slace se
interesentima radi davanja primedaba
po tom pitanju. Predlozi nabrojani
e pod br. 665 do 672 nece se slati inte-
resentima, jer sadrze samo brojke koje
su uzete iz ISA-sistema.

Predlog br. 665 Dozvoljena  odstupanja za osovine zona

h i j (JUS M.AL131)

666 Dozvﬂljena odstupanja za osovine zonga
Kk, m n, p, r, sit (JUS MAL 132)

Predlog br. 667 Dozvoljena odstupanja za osovine zona
u, x, 7z, i za (JUS M.AL133)

Predlog br. 668 Dozvoljena odstupanja za osovine zona
zb 1 zc¢c (JUS M.AlL134)

Predlog br. 669 Dozvoljena odstupanja za rupe “zona
A, B, C D E FiG (JUS M.A1.140)

Predlog br. 670 Dozvoljena odstupanja ZzZa rupe zona
H, Ji1 K (JUS M.AL 141)

671 Dozvoljena odstupanja za rupe 2zona
MN,P,R, S, T, Ui X (JUS M.AL 142)

Predlog br. 672 Dozvoljena odstupanja za rupe zona
Z, ZA, ZB 1 ZC (JUS M.Al 143)

Predlog br. 673 Velicina zrac¢nosti, odnosno preklopa
u standardizovanim spojevima fami-
lija H6, H7 i H8 (JUS M.AL150)
Predlog sadrzi tabelu brojc¢anih vred-
nosti najveée 1 najmanje zracnosti,
odnosno preklopa za sve standardizo-
vane spojeve navedenih familija spo-
jeva u sistemu zajednicke rupe. Broj-
cane vrednosti u tabeli identicne su
sa odgovarajucim tabelama u standar-
dima drugih zemalja koje su usvojile
ISA-sistem. I ovaj predlog slace se
interesentima samo radi uvida u na-
¢in sredivanja podataka, kao pretstav-
nik cele grupe predloga br. 674 do
676. Ostali predlozi iste grupe nece se
slati interesentima, jer ne sadrze ni-
kakve nove elemente za diskusiju.

Predlog br. 674 Velicina zracnosti, odnosno, preklopa
u standardizovanim spojevima fami-

lija HY9, H10 i H11 (JUS M. Al151)

Predlog Dr.

Predlog br.

Predlog br. 675 Velicina zrac¢nosti, odnosno, preklopa
u standardizovanim spojevima fami-

lija h5, h6 i h7 (JUS M.AL160)

Predleg br. 676 Vilicina zracnosti, odnosno, preklopa
u standardizovanim spojevima familija
b8, h9, h10 i hil (JUS M.AL 161)

677 Granicna merila: objasnjenja i defi-
nicije pojmova (JUS M.A1.300)
Predlog s‘adrii definicije pojmova 1
termine koji ¢e se upotrebljavati u
standardima o granitnim merilima.

Predlog Dbr.

678 Nacela za odredivanje tolerancija iz-
rade granicnih merila (JUS M.A1.302)

Predlog sadrzi nacela, utvrdena u
ISA-sistemu, po kojima se odreduju
tolerancije izrade i dozvoljeno frose-
nje granicnih merila.

Predlog br.

Predlog br. 679 Tolerancije izrade i troSenja granicnih
merila (JUS M.A1.310) h

Predlog sadrzi tabelu brojcanih vre-
dnost: svih faktora koji odreduju to-
lerancije izrade granicnih merila, za
sve kvalitete merenih komada.

B

Predloz br. 680 Odstupanja, tresSenje i telerancije iz-
% rade granicnih merila za osovine kva-
liteta 5 (JUS ML.A1.320)

Predlog sadrzi tabelu brojéanih vred-
nosti odstupanja novih i istrosenih
grani¢énih merila za osovine za sve to-
leranciske zone koje su predvidene u
kvalitetu 5. Brojéane vrednosti U ta-
beli identi¢tne su sa vrednostima u
odgovarajuéim = standardima drugih
zemalja . koje su usvojile ISA-sistem.
Ovaj predlog, kao 1 ranije pomenutl
predlozi ove vrste, Slace se interesen-
tima samo radi uvida u naéin sredi-
vanja podataka, a kao pretstavnik
srupe predloga broj 681 do 692. Ostali
predlozi te grupe nece se slati.

Predlog br. 681 Odstupanja, troSenje i tolerancija 1z-
rade granicnih merila za oscvine kva-

liteta 6 (JUS M.AIL321)

Predlog br. 682 Odstupanja, trosenje 1 tolerancije 1z-
| rade granicénih merila za osovine kva-

liteta 7 (JUS M.AL322)

Predlog br. 683 Odstupanja, trosenje 1 tolerancije 1iz-
rade granicnih merila za osovine EKva-
liteta 8 (JUS M.AL323)

Predlog br. 684 Odstupanja, trosenje i tolerancije iz-
rade granicnih merila za osovine kKva-
liteta 9 (JUS NML.AL324)

Predlog br. 685 Odstupanja, trosenje i toleraz_:tcije VA
rade granicnih merila za osovine Eva-

liteta 10 (JUS M.AL325)

Predlog br. 686 Odstupanja, troSenje i toleral_:acije iz-
rade graniénih merila za osovine Kva-

liteta 11 (JUS M.AL 3526)

687 Odstupanja, troSenje i tolerancije i%-
rade sranicnih merila za rupe kvali-
teta 6 (JUS M.AL330)

Predlog br. 688 Odstupanja, trosenje i tolerancije i:'z-
rade eranicnih merila za rupe kvali-

teta 7 (JUS M.AL331)

Predlog br. 689 Odstupanja, trosenje 1 tolerancije ir?'-
rade granicnih merila za rupe Kkvali-
teta 8 (JUS M.AL332)

Predlog br. 690 Odstupanja, troSenje 1 tolerancije ig-
rade granicnih merila za rupe kvali-
teta 9 (JUS M.AL333)

Predlog br. 691 Odstupanja, trosenje I tolerancije ig-
rade granicnih merila za rupe kvali-

teta 10 (JUS M.AL334)

Predlog br.
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Predlog br. 692 Odstupanja,, trosenje 1 tolerancije iz-
rade 2za rupe kvaliteta 11 (JUS
M.Al.335) |

DK 621.3

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
IZ OBLASTI ELEKTROTEHNIKE

Predlog br. 693 Medunarodni elekirotehnicéki recnik,
grupa 15. Razvodne ploce i aparati za
spajanje i regulisanje (JUS N.A0.015)
Predlog je izraden prema projektu
za reviziju prvog m®mdanja recnika od
1938 godine i dopunjen je novim ter-
minima. On ima sledece odeljke: 15 —
05 Opsti pojmovi, 15— 25 Tipovi kon-
strukcije 1 zaStite, 15—30 Elementi
konstrukcije, 15—33 TUslovi funkcio-

- nisanja, 15— 35 Karakteristi¢ne wveli-
Cine, 15 —45 Aparati za uspostavlja-
nje i prekidanje elektriénog kola,
15—50 Automati, 15—55 Topivi 0si-
gurac, 15 — 60 Prikljuéne viljuske,
prikljucénice, grla, 15—65 Aparati za
pustanje u rad i regulisanje, 15— 70
Aparati za zaStitu od nadnapona i

prevelike struje, 15 — 75 Razvodne

ploce, ormani, oklopne kutije, 15— 80
Pribor elektriénih wvodova, 15 — 85
Pribor elektrostanieca.

DK 621 : 003.6

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
IZ OBLASTI OPSTIH STANDARDA

FPredlog br. 694 Oznake za pojmove primenjene u
tehnici (JUS A.A0.021)
Ova] predlog standarda obuhvata
oznake sledeéih wveliéina: geometri-
skih, vremenskih, termiékih i optic¢kih,
mase 1 atomsko- flzlcklh oznake veli-
cina ene1g1;|e

Izraden je prema preporukama ISO- -a
1 TEC-a.

Predlog br. 695 Oznake za -elektricne i magnetske
velicine u ftehnici (JUS A.A0. 022)
Ovaj predlog obuhvata oznake za
elekfricne i magnetske veli¢ine. _
Izraden je po preporukama IEC-a.

Ispravka:

predlog br. 652 — JUS.N.A4.017 koji glasi:

Prilikom preloma prethodnog broja biltena

Predlog br. 696 Oznake jedinica
(JUS A.A0.031)

Ovaj standard daje oznake za jedi-
- nice duzine, povrSine, zapremine, uglo-
va, vremena, frekvencija i broja obrta,
mase, sile, momenta sile, pritiska, vis-
koznosti, energije, snage, temperatu-
re 1 optickih i akustiénih jedinica.
Izraden je po preporukama ISO-a
1 IEC-a. | =

metarskog sistema

Predlog br. 697 Oznake elektriénih i magnetskih je-
| dinica (JUS A.A0.032)
Ovaj standard daje oznake elektricnih

1 magnetskih jedinica.

Predlog je izraden po preporukama
IEC-a.

DK 677

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA 17
OBLASTI TEKSTILNE: INDUSTRIJE

Predlog br. 698 Pamucna predja

Ovaj predlog standarda odnosi se na
pamucnu predju dobivenu na indu-
striski.naéin, a koja sluzi za indus-
_trisku i zanatsku preradu i za upo-
“trebu u kucnoj radinosti.

Fredlog br. 699 Laneno vlakno
Ova] predlog standalda 0dnosi se na
laneno vlakno Jugoslovensl{og_ PO-
rekla, dobiveno iz mocene ili rosSene

1ar1ene stabljike ozimog ili jarog lana.

Predlog br. 700 Lanena preda

Ovaj]. predlog standarda 0dn051 se na
lanenu predu izradenu na industriski
nacin od lanene stabljike, a koja
sluzi za industrisku i zanatsku pre-
radu.

Predlog br. 701 Lanene tkanine

Ova] predlog standarda 0dn051 se na
tkanine izradene od lanene prede 1
od mesSavine lanene prede i prede od
drugih wvlakana.

=3

»Standardizacija«, greSkom je izostavljen

— Simboli za Seme el. centrala, podstanica, raz vodnih ploéa i td. Rotacione masSine (JUS.N.A4.01%).
Predlog obuhvata simbole rotacionih masina. Izraden je po preporukama IEC:

i

DK 621.3 : 061.3 (IEC) »1952«

ZASEDANJE MEBDUNARODNE ELEKTROTEHNICKE KOMISIJE
U SEVENINGENU .

Od 3 do 13 septembra t. g. odrzace se zasedan]e
Medunarodne elektrotehniéne kOI'rllSl]e (IEC) u Se-
veningenu, u Holandiji. Prema jo§ nepotpunim poda-
cima, koje je Savezna komisija za standardizaciju
primila od sekretarijata ove medunarodne organiza-
cije, rad zasedanja obuhvati¢e devet komiteta.

Rad komiteta za rotacione masine obaviée se kako
u plenumu tako i u tri potkomiteta. Zasedanje po-

cinje u potkomitetu za dimenzije motora, a rasprav-

ljace, pored ostalog, o zakljuécima u Estorllu 0 stan-
dardizaciji dlmenmJa osnovica motora sa Sapama 1
krajeva osovina. Zatim ¢ée se rad nastaviti u potko—
mitetu za Kklasifikaciju izolacionog materijala, gde ¢e
se rasmotriti zakljucei sa zasedanja u Londonu, kao
1 preporuke koje se odnose na klasifikaciju materi-
jala za izolaciju elektri¢nih masina i aparata. U pot-
kKomitetu za gubitke i metode za odredivanje koefici-

jenata korisnog dejstva, rasmatracée se zakljucci za-
sedanja u Londonu, kao i priprema pravila za odre-
divanje gubitaka i metode odredivanja koeficijenata
korisnog dejstva obrtnih elektriénih masina (izuzev
vucne motore). Plenum ovog komiteta treba da usvoji
na dnevnom redu zakljucke zasedanja u Estorilu i da
primi izvestaje svojih potkomiteta za turbogeneratore,
dimenzije motora, klasifikaciju izolacionog materijala
1 gubitke i metode odredivanja koeficijenta korisnog
dejstva.

U komitetu za graficke simbole rasmatrace se
zakljucei doneti na zasedanju u Parizu i lista simbola
donetih na zasedanju u Montreu:

Komitet za standardizaciju napona, struja i uce-
stanosti, rasmatrace zakljutke sastanka u Estorilu i
u Montreu kao i primedbeé pojedinih nacionalnih ko-
miteta po pitanju definicija napona mreza i vred-
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nosti tih napona. Predvida se i rasmatranje standar-
dizacije ucestanosti vec¢ih od 60 Hz.

Komitet za izolacioni materijal, pored usvajanja
izveStaja sa zasedanja u Estorilu, imace da rasmotri
jednu uporednu studiju americkih, engleskih, ne-

mackih, francuskih, belgiskih i ¢ehoslovac¢kih propisa,-

koji se odnose na dielektriénu c¢vrstoéu izolacionih
materijala. Ovaj komitet rasmatrace, takode, predloge
komiteta SAD koji se odnose na 1sp1t1van3a dielek -
triénih ¢évrstoéa pri industriskim frekvencijama, elek-
triéne otpornostiiotpora prema elektriénim lukovima
visokog napona 1 slabe struje. Najzad, komitet ce
rasmotriti i mogucnost klasiranja izolacionog materi-
jala prema predlogu svajcalskog nacionalnog ko-
miteta.

Rad komiteta za aparate za iskljufivanje sasto-
jace se u rasmatranju tri predloga sekretarijata: pra-
vila koja se odnose na zagrevanje, pravila koja se od-
nose na uslove rada pod normalnim optereéenjem i
pravila koja se odnose na izolovanje. Istovremeno ¢e

se rasmoftriti 1 primedbe mnacionalnih kormteta na

gore navedene predloge.

Komitet za koordinaciju izolacije pozabavice se
novim cinjenicama, koje su nastupile posle zasedanja
u Estorilu, a koje su onemogucile redakcionom komi-
tetu da pripremi svoj predlog kao Sto je to bilo
predvideno. % e

Komitet za aparate za rad u atmosferi buktawvin
gasova rasmatirace predlog medunarodnih preporuk:a
za konstrukciju kuc¢ista aparata za rad u atmosferi
buktavih gasova, kao i primedbe pojedinih nacional-

nih komiteta na ovaj predlog.

Rad komiteta za kondenzatore sastmace se u
rasmatranju zakljucka sa zasedanja u Montreu, kao
i u pretresu teksta za specifikaciju za otocCne konden—
zatore mreza.

Komitet za visokonaponska ispitivanja ima na
dnevnom redu predloge preporuka za ispitivanije por-
celanskih 1 staklenih izolatora i1 siernih wvarnicara.

DELATNOST MEBUNARODNE ORGANIZACIJE

ZA STANDARDIZACIJU (ISO)

- Prvog januara 1951 g. u ISO je bilo uélanjeno 29
organizacija za standardizaciju, iz raznih zemalja. Pri-

jemom u c¢lanstvo Nemacke, Irske, Pakistana i Spa-
nije, taj je broj povecan do 31 decembra 1952 g. na 33.

Posto je u toku 1951 g. obrazovana stru¢na komi-
sija za standardizaciju medicinskih instrumenata za
transfuziju krvi, do kraja 1951 g. broj stru¢nih komi-
sija iznosio je T75. U pocetku godine, broj aktivnih
¢lanova (P) u stru¢nim komisijama iznosio je 834. Taj
se broj do kraja 1951 g. popeo na 860. Broj ¢lanova
koji nisu aktivno ucestvovali pri radu komisija, vec

su bili samoe redovno informisani o toku tih radowva,
iznosio je 815, odnosno 894.
U toku 1951 g. odrzalo je svoja =zasedanja 20

- strucnih komisija, 16 potkomisija 1 24 radne grupe.

Od ‘tih zasedanja 20 je odrzano u Parizu, 15 u Engle-
skoj (Bournemouth, Oxford, IL.ondon), 13 u Svajcar-
skoj (Zurich, Bern, Luzern, Geneve), 8 u Holandiji
(Haag, Scheveningen), 3 u Italiji (Firenza, Roma,
Milano) 1 jedno u New Yorku. Ukupno vreme ovin
zasedanje iznosi 140 dana. |

. (Podaci iz Izvestaja Generalnog Sekretarijata
ISO). -

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

ASA
BS
CP

[

Sjed. Amer, Drzave =
Velika Britanija
Velika Britanija

DIN = Nemacka
NBN = Belgija
UNIT = Urugvaj

DK 389 — Standardizacija

DIN 1333 ' Zaokruzavanje 1 skracivanje bro-
jeva. Predlog.

DK 535 — Fotometrija

~ velicine 1 jedinice.
DK 242 — Eksperimentalna hemija

BS 1761:52 Staklene slavine za opStu upotrebu.

BS 1792:52 Boce sa jednim znakom mere. |

BS 604:52 Sudovi za odmeravanje sa ViSe po-
dela.

BS 605:52 Posude za destilaciju.

BS 1428:52 Birete sa napravom 2za punjenje

automatskom nulom.

DK 545 — Analiticka hemija

BS 1728:52 Odredivanje cinka u aluminijumu
| 1 legurama (polarografska metoda).

DK 614 — Vatrogasna zaStita

DIN 14422 Vatrogasne pumpe.

NBN 61 Fotometriski reénik, I deo: pojmovi,

DK 615.4 — Medicinski pribor, Farmakologija

BS 1865:52 - Prstenasti pneumatski jastuei za
bolnicku upotrebu.

BS 1854:52 Podupirac¢i za bolni¢ke krevete.

BS 1831:52 Termini Zza proizvode za zastitu
pbilja.

DK 620 — Ispitivanje materijala

BS 1837:52 , Metode uzimanja uzoraka za gvozde
i Celik 1 metalurskih mateu]ala Za
analizu.

ASA Z 11.68 Standardne metode ispitivanja za
sulfatni ostatak u novom mazivnom

ulju.

DK 621.3 — Elekirotehnika

DIN 43002 Ugljene cetkice 1 drzaci za_ elek-
fricne masine.

DIN 48102 Izolatori. |

NBN 229 Propisi za minijaturne strujne kru-
gove.

BS 1853:52 Cevaste fluorescentne lampe

DIN 49403 Dvopolni utika¢ 10A 25V.

DIN 49310 Osiguraci za vodove 25A 500 V.
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DIN 49311 Osiguraci za vodove 60A.

DIN 49810 Elektricne lampe za opstu upo-
trebu. _

DIN 40751 Celi¢éni akumulatori za rutne lampe,
glavne razmere.

DIN 43710 Elektriécni instrumenti za mer enje
temperatura.

DIN 44929 Elektricni aparati za zagrevanje,
nosaci toplotnih vodova, dimenzije.

BS 1862:52 Elektricni provodnici za vozila.

CP 327 . 402 Sistemi zidanih uredaja.

BS 1650:52 Kondenzatorl za energetske siste-
me, Kkondenzatori u stepenastim
velicinama. .
Industriski kondenzatori u nepre-
Kidnim velic¢inama, ispod 1 KVA.

BS 1793:52 Audio-frekventni ‘transformator za

kinematograiske aparate.

DK 621.7/9 — Masinogradnja. Alati

BS 919:52 Granicni I{ahbrl za navo] 1 ftole-
rancije.

Opsti uslovi za luéno zavarivanje
mekog celika.

BS 1856:52

CP 407.101 Elektricni liffovi za osobe, robw 1
ostale pofrebe. |

DIN 5471 Alatne masSine, osovina 1i:glavéine.

BS 1857:52 Naprave za rezanje cevi.

DIN 8804 MasSine za obradu drveta. Stolarske
testere — razmere.

DIN 3842 Masine za obradu metala. Glodali-
ce, radni ugao 50° i 60° Predlog
standarda. -

DK 624 — Gradevinska tehnika

CP 204 Podovi sa podlogom .

CP 201 Drveni podovi

CP 121 . 201 Zidani zidovi od tesanog kamena ili
livenog kamenja.

CP 121. 202 Zidovi od lomljenog kamena.
DHE 628 — Sanitarna tehnika .

BS 540:52 Gledosane keramicke cevi (cevi i
: armature). :
BS 65'52 PeCene cevi gledosane solju.

DK 629 — Saobracéaina tehnika

DIN 72417 Dinamo za osvetljenje, za automo-
pbile.

DIN 72457 Upustaci za automobile.

DIN 73356 Pumpe za gorivo, za uStrcavanje ili
dizel motore. -

DIN 72627 Straznja signalna svetla za moto-

| cikle.
DIN 74371 Zbice za motocikle.

DK 387.6 (100)

DK 637 — Prerada mleka

BS 1838:52 Cedila za mleko.

BS 770:52 Metode za hemisku analizu sira.
BS 1864:52 Cevi 1 armature za mleko.

DIN 10082 Ambalaza za buter.

DIN 10069 Buter. Definicije, klasifikacija.
DIN 10079 Ambalaza za buter, kartoni iz je-

dnog ili dva dela
DK643 .3 — Kuhinjski uredaji

BS 1859:52 Tiganji od livenog aliminijuma, za
domacu upofrebu.

CP 324 . 202 Elektriéne instalacije za zagrevanje

| vode, za domacinstva.

DK 662 — Hemiska industrija

BS 1846:52 - Recénik termina koji se LlthlEblja-
vaju kod sagorevanja cvrstih go-
riva i odgovarajucih naprava.

BS 318:52 Zeleni oksid hroma za boje.

BS 1852:52 Propisi za boje za stalne aparature
za telekomunikacione svrhe.

DIN 51753 Tecna goriva, odredivanje ostatka
Isparivanja kod auto motora. |

DIN 51759 Ispitivanje aktivnhog sumpora u
teénim gorivima.

DK 664 — Konzerviranje cvrstih namirnica

DIN 2019 Kutije za zele od mesa.

DIN 2020 Kutije za salate od mesa i majo-
neza.

DK 666 — Cement. Beton -

UNIT 84—52 Standard za beton od portland ce-
menta.

DK 667 — Boje '

BS 217:52 Olovni minium za boje 1 zaptlvm

materijal.
DK 677 — Tekstilna inustrija

NBN 285 Odredivanje skupljanja tkanina pri
pranju. Predlog standarda.

BS 1118:52 Skupljanje lanenih i pamucnih tka-
nina pri pranju.

BS 947:52 Preda, sistemi brojanja 1 faktori
konverzije.

BS 946:52 Preda. Oznacavanje struktur je-
dnostavne 1 sastavljene prede.

DK £81 — Precizna mehanika

BS 1794:52 Opseg skala za registrujuce termo-
meftre.

DK 69 — Gradevinarstvo

BS 1860:52 Gradevinarsko mekano drvo. Me-
renje karakteristika otpornosti.

BS 1297:52 Stepen i veli¢ine podova od mekog

drveta.

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i
Medunarcdne elektrotehnicke komisije (IEC).

ISO/TC 3 Tolerancije

Izvestaj Sekretarijata za sastanak komisije
u New-Yorku, u junu 1952.
Podkomitet 1: ogranicenja i podeéavanja.
ISO/TC 4 Lezajevi
Izvestaj podkomiteta br. 1 o radijalnim
lezajima.

ISO/TC 5 Cevi i spojnice

Izvestaj sa sastanka komisije u Milanu,
10. TV. 1952.

ISO/TC 10 Crtezi

Izvesta] sa sastanka komisije u Londonu,
24—26 III. 1952,

ISO/TC 12 Veli¢ine, simboli, jedinice
Poziv na prvi sastanak komisije koji c¢e
se odrzati u Kopenhagenu krajem okto-
bra 1952. Prilog dnevnog reda sastanka.

ISO/TC 17 Gvozde 1 celik

Predlozi Radnog komiteta za ispitivanje
celika na savijanje. Belgiske primedbe i
predlozi za sastanak komisije u New-
York-u. Predlozi Sekretarijata o nazivu i
opsegu rada komisije. Preporuka za kali-
briranje masina za ispifivanje. Program
buduceg rada komisije.

IS()/TC 19 Normni brojevi
Holandski predlog za plomenu projekta

ISO Preporuke br. 7; serije normnih hro-
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jeva. Referat o komentarima po ovom
predlogu. Holandske primedbe na predlog
G. Alber Kako-a, Pretsednika ISO, o op-
Stoj medunarodnoj standardizaciji. *
Holandski referat: »Normni brojevi u
okviru medunarodne sftandardizacije«, sa
dodatkom »O. primenljivosti normnih bro-
jevi u metrickom s:Lstemu 1 U sistemu en-
gleskih merac.

ISO/TC 22 Automobili

Sazivanje pefog sastanka sekcije za elek-
tlicne'ured'aje mehaniku i kocnice, koji
Ce se odrzati od 14 do 19 oktobra u Parizu.

ISO,TC 22 Sitan alat | |
Dnevni red treceg sastanka komisije, 28
oktobra 1952 u Parizu. Referat sekretari-
jata komisije.

IS0 TC- 32 Osovine 1 glavéine sa urezima
Drugi sastanak komisije u Pamzu 2T ok-
tobra 1952.

ISO/TC 36 Kinematografija
Predlog dnevnog reda za sastanak komi-
sije u New-YDrk-u 1952

ISO/TC 38 Tekstil
Radna grupa 1 — Fabricko ispitivanje iz-
drzljivosti tkanina.
ISO/TC 39 Alatne masSine
Belgiske primedbe na izvesa] sekretari-
jata o odrZzanom sastanku komisije u Pa-

rizu, aprila 1951 g.
Radna grupa 3: Elementi masina.

ISO/TC 41 Remenice i remenje

Izvestaj sa sastanka komisije u Parizu,
- oktobra 1951.

Predlog za osnivanje nove sekcilje za trape-
zoidno remenje. Svedska tabla za duzine
trapezoidnih remenova, podneta na prvom
sastanku. komisije.

Rcferat o doprinosu Norveske na rado-

vima u komisiji.
Norveske primedbe na rezolucije prihva-
cene u toku zasedanja u Parizu, oktobra

1951 godine.

ISO/TC 56 Liskun

| Gradiranje muskovitog liskuna. Primedbe
. francuskog delegata.

ISO/TC 60 Zupcanici

IzveStaj] sa sastanka komisije odrzanog u
Londonu, aprila 1952.
[ista prihvacenih rezolucija.
Predlozi sekretarijata po pitanju »tacnosti
zubacax.

ISO/TC 61 Plasticne mase
Poziv na Drugi sastanak komisije, prvog
oktobra 1952 u Torinu (Italija). Predlog
dnevnog reda.

ISO/TC 75 Nosila i prlbor
Predlog ISO preporuke za dimenzije no-
sila i bolni¢ckih kolica.

Stampanje zavrseno 30 juna 1952 ﬁ

IEC/TC 12 —

IEC/TC 1 Nomenklatura |
- Predlog za medunarodni elektrotehnicki
recnik.
IEC/TC 2 Rotirajuée masine
Zapisnik sa sastanka podkomiteta & za
klasifikaciju izoliraju¢ih materijala, odr-
. zanog 1 aprila 1952 u Londonu.
IEC/TC 3 Graficki simboli
Zapisnik sa sastanka struénjaka u Mon-
treux-u, novembra 1951.
5 Parne turbine

IEC/TC
- - Grupa 5A — Turbo alternatori. TEC pre-
poruke za parne turbine: I deo o opstim
propisima.

IEC/TC 8 Naponi, struje i frekvence
IEC.standardni sistem napona

IEC/TC 12 Radiokomunikacije

- Predlog detaljnog dnevnog reda sastanaka
svih potkomifeta, koji ¢e se odrzati prili-
kom Godisnje skupstine IEC u Scheve-
ningen-u, septembra 1952.

- Potkomifet I: merenje. Prihvatanje zapi-
snika sa sastanaka u 1951 g. Zavrsno ispi-
fivanje dokumenta »Standardizacija me-
toda merenja kod radioprijemnika«.
Potkomitet 2: sigurnost. Predlog za linije
brzog prolazenja i razdaljine u vazduhu.
Potkomitet 3: komponente. Propisi za pa-
pirne kondenzatore.

IEC/TC 33 Ucinski kondenzafori
Brifanski komentari o predlogu propisa

o kondenzatorima za sisteme elektrocen-
trala. -

IEC/TC 35 Baterije
Holandski predlozi propisa o suvim bate-
rijama.

IEC/CA — Predlog dnevnog reda zasedanja u Cche-
veningen-u (Holandija) septembra 1952:
1) Prihvatanje zapisnika sa zasedanja 1951
2) Izvestaj gener. sekretara za 1951/52
3) Finansiska pifanja
4) Naimenovanje pretsednika komisija sle-

decih radnih grupa:

— CE 4 — hidrauli¢éne turbine

— CE 13 — merni instrumenti

— CE 16 — oznake granica

— CE 19 — motori sa unutrasnjim sa-

vanjem
— CE 38 — merni transformatori.
Prihvatanje raznih grupa Medunarodnog elekiro-

tehnic¢kog recnika — Komisija 1: Nomenklatura.

IEC/TC 1 — grupa 2B: Dimenzije moftora.
Rasmatranje $vajcarskog predloga o ukidanju ovog
Potkomiteta, zajedno sa misSljenjima ostalih nacional-

nih komiteta.
Radiokumunikacije 1 IEC/TC 29 —
nlektroakustika. Rasmatranje pitanja pretsednika ko-
misije 12, povodom elektroakustiénih merenja kod ra-
dio aparata.
' Odluka o preuzimanju radova komisije 29.
Predlog dnevnog reda sastanka Saveta IEC.
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