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VAZNO UPOZORENJE U VEZI OBJAVLJENIH PREDLOGA
STANDARDA O ZAKIVCIMA

U februarskom broju biltena »Standardizacija«
obijavljeno je stavljanje na diskusiju grupe predloga
standarda o zakiveima. Predlozi su poslati_na mislje-
nie onim preduze¢ima, za koja se moglo pretpostaviti
da su zainteresovana. Primedbe koje su primljene od
nekih od tih interesanata, daju povoda da se pitanje
zakivaka joS jednom iznese pred Siru javnost. Radi
se 0 sledecem.

U objavljenim predlozima standarda usvojena Je,
za zakivke iznad 9 mm precnika, skala preénika od
10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 27, 30, 33, 36 mm. Istu
{u skalu imaju francuski i cehoslovacki, kao i novi
nemacki standardi. Medutim, od strane nekih zainte-
resovanih potrosaca, u prvom redu od sirane Bro-
darskog instituta, postavljen je zahtev da odgova-
rajuta skala precnika glasi: 10, 13, 16, 19, 22, 25, 23,
31, 34, 37 i 40 mm. To je skala koja je (do zakljucno
37 mm) preporutena od strane komiteta za zakivke
Medunarcdne organizacije za standardizaciju (ISA 7).
u biltenu br. 13 — januar 1937 godine. Ta skala
usvojena je u Svajcarskim, talijanskim, austriskim 1
madarskim standardima, a sa izvesnom modifika-
cijom (kod preénika iznad 25 mm) i u Svedskim stan-
dardima.

Od strane drz. zeleznica, kao drugog krupnog
potroSaca zakivaka predlaze se, bar kao privremena
mera, uvodenje prec¢nika 13, 19. 21, 23 i 25 mm, pored
precnika koji ve¢ postoje u predlozima standarda.

Razlozi koji se navode za izmenu, odnosno do-
punu predlozene skale pre¢nika jesu sledeci: Bro-
darski institut navodi da skalu 10, 13, 16, it.d. traze
brodarska klasifikaciona drusStva, a Glavna direkcija
zeleznica navodi da su precnici 13, 19, 21, 23 1 25
potrebni za odrzavanje postojeteg voznog parka.
Posto se preko tih razloga ne moze prec¢i, pojavljuje
se potreba, da se pitanje preénika standardizovanih
zakivaka ponova stavi na diskusiju.

DK 621.882.21

POVODOM DONOSENJA

Savezna komisija za standardizaciju vec je izda-
la jedan deo standarda — wvijci, a drugi se deo
nalazi u Stampi i biée uskoro zavrsSen.

U vezi s tim, zelimo da ucinimo kratak osvrt na
primedbe o toj grupi standarda. Ali, pre nego sSto to
Uc¢inimo. iznecemo kratak istorijat i sastav same KkoO-
misije za izradu predloga standarda — wvijci.

Kao $to je napred receno, to pitanje u svetu nije

- reSeno na jedinstven nacin, nego postoje dve glavne

skale pre¢nika (pored tre¢e u colovima, koja je usvo-
jena u engleskim i ameri¢kim  standardima). Skala
koja je usvojena u nemackim i francuskim standar-
dima poklapa se sa skalom pretnika za vijke, no 10
ne pretstavlja nikakvu narocitu prednost, jer se za
izradu zakivaka i tako ne koristi isti Sipkasti mate-
rijal kao za izradu vijaka, a sem toga, posio se zakKi-
vanjem pre¢nik zakivka povecava, to se precnici za-
kovanih zakivaka svejedno ne poklapaju sa precni-
cima vijaka. Pitanje burgija za rupe za zakivke tu,
takode, ne igra ulogu, jer su fto u svakom slucaju
standardni precnici, bilo da se uzme skala parnih
brojeva za zakivke,ili ISA skala.

Prema tome, sa glediSta proizvodnje ne bl se
mogli navesti neki razlozi u korist jedne 1ili druge
skale precnika, sem - osnovnog razloga manjeg asor-
timana, koji govori u korist ISA skale. Isti razlog
govori u korist te skale i sa gledista potrosnje, uko-
liko usled smanjenog izbora ne bi bilo teskoca sa
gledidta projektovanja zakovanih konstrukcija. INoO
¢injenica, da ‘je u nizu zemalja ta skala usvojena,
daje pravo na zakljutak da se takve teSkoCe nece
pojaviti. :

S obzirom na izloZeno, pozivaju se svi zaintere-
sovani da najkasnije do 30 septembra t. g. dostave
Saveznoj komisiji za standardizaciju svoje obrazlo-
7zeno glediste po pitanju izbora skale precnika zd
zakivke iznad 9 mm prec¢nika, koju treba standardi-
zovati, t.j. da se izjasne, da 1li treba zadrzati skalu
iz prvobitnog predloga koji je interesentima dostav-
lien, ili treba usvojiti ISA skalu.

Ukoliko ne bi bilo suprotnih predloga, prvobitni
predlog ¢e biti preraden, tako da c¢e definitivni stan-
dardi sadrzavati preénike po ISA skali (10, 13, 16, 19,
22. 25, 28, 31, 34 i 37T mm).

STANDARDA O VIJCIMA

Sastav referenata — ¢lanova komisije, bio je
nekoliko puta menjan, a pri davanju konacnog pre-
dloga, komisiju su sacinjavali sledec¢i referenti —
clanovi komisije;: |

Tehn. Vidan Nikoli¢ za vijke, navrtke i pribor;
definicije i oznake pojmova:; poluobradene i neobra-
dene vijke. Ing. Branko Kovac za izlaze 1 zlebove kod
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spoljasnjih i unutrasnjih metri¢ckih i Vitvortovih na-
voja. Ing. Milan Cvetni¢ za obradene vijke. Tehn.
Vladimir Vojinovic za vijke za drvo.

Clanovi komisije: Ing. Otokar Lisi,
Stefanovi¢ 1 Tehn. Viktor Mohoric.

Sam nacin izrade predloga standarda poklapao
se sa radom ostalih komisija (vidi bilten »Standardi-
zacija« br. 7/52). Rad na izradi ovih predloga pocCeo
je krajem 1949 godine.

Sto se tice primedbi na predlog standarda za
vijke, njih su dostavile sledece ustanove i preduzecéa:

Tehn. Sava

| Srpska akademija nauka — Masinski instiftut,
Beograd
sRade Kontar« — Tvornica elektrlcmh strmeva
Zagreb -
Generalna direkcija vazduhoplovne industrije,
Beograd | i
»Masinoprojekt«, Beograd
Preduzece »Prva Petoljetka«, Trstenik

Vojna posta br. 3070, Zarkovo
Centralna uprava vojne industrije, Beograd

sFranc LeskoSek« — Tovarna metalnih konstruk-

cij, Maribor

Titovi zavodi »Litostroj«, I.jubljana.

Iz ovog pregleda ucesnika vidi se da je broj di-
skutanata prilicnho mali, imajuéi u vidu razgranatost
1 prosirenost primene vijaka u nasSoj privredi. Ta-
kode, pada u oci, da je iz Hrvatske i ovog puta ule-
stvovalo samo jedno preduzece, i to »Rade Koncarc,
a 1z Slovenije dva, »Litostroj« i »Franc LeskoSekx«.
Od proizvodac¢a vijcane robe nije ufestvovalo nijedno
preduzece. Putem casopisa i biltena »Standardiza-
cija« vise puta su pozivani na saradnju i dostavljanje
primedbi, kako proizvodaci, tako i potrosac¢i vijcane
robe. I pored toga, odziv je bio nezadovoljavajuéi.
Usled toga, moglo bi se dogoditi (dosad nismo pri-
mili nikakve primedbe na definitivhe standarde) da
proizvodaci ili potrosaci, koji ranije nisu dostavili
nikakve primedbe, izjave izvesno neslaganje sa poO-
jedinim standardom. Istina, tu moZe biti i opravda-
nih primedbi, ali je sasvim razumljivo da one mogu
biti uzete u obzir samo kod izrade dzugocf izdanja
standarda, s obzirom da je prvo izdanje veé pusteno
u _t;}romet.

Od primljenih primedbi uzete su u obzir i obra-
dene sve one, koje su bile obrazlozene jasnim i
opravdanim razlozima.

Pre nego sSto predemo na analizu samih pri-
medbi, zelimo da podvuéemo izvesne stvari. Nasi
standardi wvijaka sliéni su i baziraju na nemackim
industriskim normama — DIN. Razlika je, uglavnom,
U znacima oznacavanja, zatim u zavrsSetku vijka, koji
je kod nas nacelno koni¢an, a kod DIN-a sotivast i
konican; dalje, kod nas je manji izbor c¢elika od ko-
jih se izraduju wvijei. Kod dimenzionisanja duzine
navoja vijka (l1) mi u istoj obuhvatamo i izlaz na-
voja (x) 1 zavrSetak vijka (c...Cn): medutim, to je
Kod DIN-a razliéito. Zatim, u izboru prec¢nika vijka
(d), pre¢nici koji se ne preporucuju zadrzani su,
uglavnom, kod manjih veli¢ina, pretezno kod izrade
3, a kod vijaka izrade 1 izostavljeni su. Kod izbora
duzine vijka (I) nasi se standardi ne podudaraju sa
DIN-om, jer su neke veli¢ine ispusStene usled ruko-
vodenja opstom primedbom koja je upisana u sva-
kom standardu, a ta je: da se vijci normalno izra-
duju u duzinama za koje su tezine navedene u tabeli.
Po potrebi, vijeli se izraduju u svima duzinama na-
vedenim u tabeli. Pored ovoga, kod izvesnog broja
standarda data je moguénost da se duzine, koje u
dotiécnom standardu ne postoje, mogu stepenovati
navise, na 5 ili 10 mm.

U odnosu na objavljene predloge standarda izvr-
sena je mala izmena, tako da smo predloge broj 242
1 244 1izostavili iz razloga Sto sa obe strane imaju
razlicit navoj — red A i B — te bi konstrukter
iIzgubio ono Sto je zeleo, t.j. da poveca koristan
precnik 1 da smanji dejstvo zareza. Smatramo da ova
dva predloga mogu biti zamenjena sa JUS M.B1.260,
JUS M.B1.261 i JUS M.B1.262.

Takode je izostavljen predlog standarda br. 262.
a za opstu primenu uveden je predlog br. 263 —
JUS M.B1.210, jer ovaj prvi ne moze da prima mo-
mente saw]ama pa. je nepodesan i opasan, dok ga
drugi moze zameniti na svakom mestu.

Prilikom definitivne redakcije ove grupe stan-
darda zapazeno je da u predlozima nedostaju neki
tipovi vijaka koji se u praksi koriste. Izdavaniem
standarda JUS M. B1.061, JUS M.B1.062 i JUS

~ M. B1.280, ta je omaska ispravljena.

Verovatno ce se joS zapaziti da su neki tipovi
vijaka za industriju potrebni, a da nisu standardizo-
vani. Stoga se umoljavaju interesenti, da takve slu-
cajeve prijave Saveznoj komisiji za standardizaciju,
radi naknadne izrade odgovarajucih standarda.

Iskljucujuci gore navedene promene, Savezna ko-
misija za standardizaciju nacelno je stala na stano-
viste, da standardi treba da obuhvate sve predloge
koji su objavljeni, razumljivo, rukovode¢i se sagla-
snosScu diskutanata.

U odnosu na sam karakter primedbi, njih mo-
zemo podeliti na: terminoloske, formalne i1 sustinske.

Sto se tice terminoloskih primedbi, one su deli-
micno posluzile kao osnova za usvajanje terminsa 1{0—
riScenih u definitivnim standardima.

Predlozi su u tom pogledu, uglavnom, protivu-
recni, Sto delimi¢no dolazi otuda, jer primedbe po-
titu sa raznih jezickih podruéja. Takvi predlozi mo-
cice docCi do izrazaja prilikom izdavanja standarda
kKoji Ce sadrzati samo termine iz cetiri jezi¢ka po-
drucja.

Sve formalne primedbe koje se odnose na nazive
vijaka, komentare i napomene na kraju pojedinacnih
standarda, pozivanje na nepoznate standarde JUS-a,
na nejednoobraznost i neskladnost izmedu pojedinih
predloga standarda, Stamparske greske, kliSea, oznake.
slova itd., uzete su u obzir prilikom definitivhe re-
dakcije standarda, ukoliko su bile obrazlozene.

Neki od diskutanata stavljali su primedbe, zasto
se izlaz navoja X — negde oznacava sa X. a negde
sa X:. X oznacava normalni izlaz i primenjuje se kod
vijaka izrade 2 i 3, a X: je dugl izlaz i primenjuje

se kod wvijaka izrade 1, iskljuGujucéi jedino JUS
M. B1.230.
Predlog br. 113 odloZzen je za docnije izdavanje,

a na njegovo mesto 1zdati su standardi JUS M. B1.007
1 JUS M. B1.008.

Jedan od interesenata sta\*lo je prigovor na odre-
divanje materijala za izradu vijaka u pojedinaénim
standardima. Povodom toga, smatramo pofrebnim da
objasnimo, da materijal naveden u standardima pret-
stavlja materijal iz koga se odnosni vijci normalno
izraduju. Ali, to ne iskljuCcuje mogucnost da kori-
snicl standarda poruce po potrebi vijke iz bilo koga
drugog materijala, koji ¢e biti predviden u standardu
»Tehnicki propisi za izradu i isporuku wvijaka i na-
vrtki«, koji c¢e biti naknadno izdat. — Owvaj stan-
dard obuhvata dovoljan broj vrsta materijala za za-
dovoljenje svih potreba (vidi predlog br. 272, caso-
pis »Standardizacijac« br. 10/51).

U predlozima standarda bilo je predvideno ste-
penovanje duzine vijka 12, 14, 16, 18. itd. Na
predlog nekih interesenata, stepenovanje je izmenjeno
na ... 12, 15, 18... itd., ¢ime je postignuto smanjenje
asortimana.

Od strane nekih diskutanata pokrenuto je pita-
nje standardizovanja vijka sa Vitvortovim navojem.
To je jedno pitanje od dalekoseznog znacaja, cije je
resavanje moglo usporiti izdavanje standarda vijaka
sa metricki;m navojem. Zbog toga, zasad nije izdat
nijedan standard za vijke sa Vitvortovim navojem,
§to, medutim, ne iskljucuje mogucénost da to bude
naknadno ucinjeno u sluc¢aju uslovljene potrebe. Sa-
vezna komisija za standardizaciju stoji na gledistu
da vijke sa Vitvortovim navojem treba standardizo_—
vati samo u sluc¢aju neosporno dokazane opravdanostl.

Tehn. Vidan Nikolic
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DK 51:003.6
OSNOVNA GRUPA
PREDLOZI STANDARDA MATEMATICKI ZNACI!
Savemm kKomisija za 'standardizaciju pripremila je predloge standarda iz osnovne grupe — mate-

maticki znaci, 1 to:
pledlag — znaci brojeva JUS A.AQ. 012,
predlog — aritmeticki, algebarski i geomefriski znaci JUS A.A0.013, i
predlog — znaci funkecija 1 infinitezimalnog racuna JUS A.AP.014.

U biltenu »Standardizacijac br. 3 od marta 1952 godine, pod br. 622, 623 1 624 ti su predlozl
stavljeni na javnu diskusiju.

Od javne diskusije Savezna komisija za standardizaciju o¢ekuje po ovim predlozima sledece:

1) da 1li su predlozeni znaci prihvatljivi, tj. mogu li da udu u definitivni standard, ili-ih treba
izmeniti 1 kako?

2) da 1i predlozi obuhvataju sve znake, a ako ne, koji se znaci predlazu da se konaéno unesu?

3) koje znake iz predloga treba izbaciti kao suvisne?

Ovom prilikom zelimo ujedno da obavestimoO sye interesente, koji su strani nacionalni standardi
sluzili kao osnova za izradu predloga, 1 da damo jzyesne podatke, kako bi olak$ali i omogué¢ili javnu
diskusiju. |

PREGLED MEDUSOBNIH OTSTUPANJA MEDU NACIONALNIM STRANIM STANDARDIMA U
NIATEIVIATICKII\«I ZNACIMA, I ZNAKOVA ZA KOJE SE ODLUCILA SAVEZNA KOMISIJA
ZA STANDARDIZACIJU
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AritmetiCki, algebarski i gecmetriski znaci JUS A.A0.013
3 | do S0 it =58 s ls B es 3...5 3...5
4 | tri do iskljuzivo pet 3...(5) 3...(5 3...(5)
5 | tri isklju® no do pet (3)...5 3)...5 - (3)...5
T tﬂ*éka, ZapEta T . . } ': - y -
11 | puta X - X X - X X . X . X
17 uije jednako, nije ravno =3 == == == 7 -+ == ==
19 | nije identiéno = == = =
20 | priblizno, skoro j dnako ~ ~ ~ ~ & ~ ~ o~ ~
95 | v ¢e ili manje nego }z =
26 | veée ili jednako > > > > > = > =
97 | manje ili jednako =< < < < = < < =
32 | kvadratni koren VAR 1/ﬁ| VAR = o Vs v 1/_ V /a ]/_HI
, e N i } )
40 | matrisa |()1 — = ( ) §
geowmetrigski znaci
5 | 1k AB AB | AB~AB| AB AB AB AB
6 | ugao | X X |z x| & L X x X
novi stepen 158 15 15¢ 158
16 novi minat 20¢ 20c
novi sekund 30cce | 30cc
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£53 [ZGOVOR ONORM| Din Gost | SFES | GOSN | 2O | IS0/TS 12 | Jus
1 50 E
Zmaci funkcije 1 infiterimalnog ratuna Jons A.AQ (14
f od x f(x) f(x) f (x) t (x) t (x) fa(@n) f (x) f (x)
2 [fodxiy t(x, p) | e(xp)| £(X )| e (xp) | P (X, V)|
iogarité.'m 9a osnovom @ alog alog loga = alog loga 121;5 loga
5. ; lg
logaritam lg Ig. lg lg log 1{;}_ lou lg
prirodni logaritam In In In In loge In. L In In
sinus sin g8in sin 8in 3in sen gin sin
8
kotangens ctg ctgo ctg cot cot COt cot- ctg
L
9 arktangens arc tg arctg arctg arctg arctg arc tg BB’TTGC tagn arctg
10 | hiperboli¢ki sinus sh 61n sh sinh sinh senh +inh sinhyp
11 | area sinus hiperboliéni ar sh Ar oin Arsh arsinh | arsinh | arsenh zlgzil?-? arsinhyp

- PREGLED ZNAKOVA KOJE SADRZE STRANI NACIONALNI STANDARDI I

N aziyv

Eliptiki integral-normal- | F

ni tip Legendrova

A NASIM PREDLOGOM

ECky) =

NISU OBUHVACENI

ObjasSnjenije

=X
/ =
J VA — %) (1— k)

ISO KOMIT]

/2
[] X
L(k, X)= f \/(1 — x2) (A —k2x2) - dx
0
| .
ks = [ L
S (1+ nx?) VI — x2) (1 — k2x2)
Eliptic¢ke funkcije
[Legendrova 8N
Sinusna amplituda cn
kosinusna amplituda dn
delta amplituda
Integral Eulerov B 2 -
f i : /
fggiggg zg;"& r B (p, q) = J xp=1 (1—x) ¢-1dx, (p>0), ¢>0);
0
| 5
F(p)= [ e=x xo=1dx, (p>0);
o
Hulerova konstanta C _ 1 1 1 s
C=LlLim|| + ,‘ R loge n | =0,51722....
= o 2 3 . 1l
T
I%;aEPGVEl- Gausova funkeci- b @ (x) = ]/g_f o—x2 ] v
Tt
0
2 X X %
(Beselova) ciliondri¢ne funk- = | IS [P )
| ) | In Jo () 21 n! ( 22(n+1) 24¢.2!(n+1) (n+2)

cije

Nastavak na sledecoj strani
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(Legendrova) sfericna 1 -38x5-...-(2n—1) n(n—1
funkeija Pn - Pn (x) = l (xﬂ 5 ( ) xXn—2+4
! 2(2n—1)
- n(n—1) (n—2) (n—3) .
T o 4 (2n—1) (2n—3) e
On On(x)= Pn( -’5)‘]
(1—2x2 P 2(%)
Veéi, ili jednak, ili manji >
<
Krllg | ©
Krug sa cenfrom u A,
poluprecnika © (A, r)
Paralelogram | #
Proporcionalno prema ca Na primer |/ je propocionaluo prema ¢ piSe se I/ oc ¢
b
| | F(x) = 5
| Inditechnor | Fx, u granicama a i b "i F(x)] = F(b) - F(a)
| ad
F(x 3
700)|
P(x,y,z) | Kordinate tatke P
P(r,p 6) | Polarne kordinate tatke P
P(p, ® z) | Cilindri¢ue kordinate tatke P
I - & I a> 005 o a2 > 1b2
Odakle proizilazi U JEa = <rayne S NVAB Ci~n /N ABLC?
Upotrebljava se kao znak za oznalavanje netatnog diferencijala, u
S.F.5 Znak netad .og diferen- diferencijalnim izrazima, na primer d7=X. dx+ Y dy elemen-
cijala Al tarni rad jedne sile (X, Y) za pomeranje (dx, dy) ako gornji
X 3
izraz nije taéan diferencijal JY% 3;
Glavna vrednost od a a
Realna vrednost od Zz Re z
Imaginarna vrednost
od z Im z .
Oznacava amplitudu kompleksnog broja z na pr.
: ST e
Argument od z arg z D) = o 2
Kompleksni proizvod
od z 2y 7

m

Znacenje skracenica u tabeli, odnosno, strani ‘nacionalni standardi koji su sluzili kao osnova za
izradu predloga:

ONORM A 6406 — austriske norme
DIN 1302 — nemacke norme

GOST — ruski standardi

SFS A.I21 i A1.22 — finski standardi
CSN 1295 — cehoslovacke norme
INDITECHNOR 2.2-3ch — standardi Cile

ISO/TC 12 (Secretariat — 9) 12 E E May 1952. — Medunarodna organizacija za standardizaciju.
(Preporuke ISO sekrefarijata dobili smo posle izlaska nasSih predloga).
JUS — jugoslovenski standard.
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" 0 PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA ZA REZNI
ALAT ZA RAVOJE ‘

— obuhvataju osnovne i1 najproSirenije alate za re-
zanje spoljasnjeg i unutrasnjeg metrickog i Vitvort-
OVOg navoja. |

Mada se standardom JUS M.B0.051 ne dozvoeljava
upotreba Vitvortovog navoja za nove konstrukcije,
Savezna komisija za standardizaciju, kao i komisija
koja je radila ove predloge, stale su na stanoviste da
predloze standardizovanje reznog alata za Vitvortove
navoje, iz razloga S$to u nasSoj industriji postoji jos
uvek dobar deo masSina, uredaja 1 objekata sa ugra-
denim Vitvortovim navojem Kkoji se joS uvek mora
odrzavati. Razumljivo je, medutim, da potiskivanjem
Vitvortovog navoja iz masSinogradnje prestaje 1 po-
treba reznog alata za ovaj navoj. JoS jedan od ra-
zloga kojim smo se rukovodili, da predlozimo i uzme-
mo alat za Vitvortov navoj, jeste reSenje br. 1833
koje je izdala Savezna komisija za standardizaciju u
»Sluzbenom listu FNRJ«, br. 21/52, tatka 4 — druga
recenica, koja glasi: »Izuzetak od toga Cine one li-
cence kupljene u inostranstvu, kod kojih nije moguca
primena navoja obuhvacenih jugoslovenskim stan-
dardimac.

Kod izrade ovih predloga standarda, nac¢in rada
bio je istovetan kao kod grupa ostalih predloga kojl
su donoSeni putem komisija. Da u ovom ¢lanku ne bl
ponavljali sve Sto smo rekli u biltenu »Standardi-
zacija« br. 7/52, pod naslovom »NeSto o primedbama
na predloge standarda za navoje«, skrecemo citaocima
paznju na taj clanak.

Potetkom 1951 godine odredeni su referent i Cla-
novi komisije za izradu ovih predloga 1 fo:

Referent: Tehn. Sava Stevanovié, sluzbenik Ind.
motora — Rakovica. |

Clanovi komisije: |

Prof. Ing. Pavle Stankovic,
Dr Ing. Ivo Hercigonja,
Ing., Bora MiloSevic,

Ing. Zivadin SimicC i

Tehn. Vidan Nikolic.

Po prvobitnoj zamisli referenta frebalo je izdatl
predloge standarda za celokupnu materiju koja se
odnosi na alat za izradu navoja, ali prema misljenju
Savezne komisije za standardizaciju, kao i clanova
komisije koji su redigovali ove predloge, prvobitnl
predlozi sazeti su i preradeni i to tako, da se na di-
skusiju iznose samo osnovni i u industriji najvise
upotrebljavani alati. Isto tako, smanjen je 1z tehnic-
kih razloga i obim, usled nemogucnosti da se u re-
lativno kratkom vremenu izda znatno vec¢i broj stan-
darda. Razumlijivo, docnije ¢ée postepeno biti izdavani
i ostali standardi iz ove grupe.

Upotrebljavajuéi prvobitan broj nasih predloga
(54) sa brojem standarda drugih zemalja, dosli smoO
do zakljutka da taj broj treba smanjiti. Sada posto]l
sledeéi odnos broja nasih predloga sa brojem stan-
darda stranih zemalja:

Jugoslavija 26
Svajcarska 12
Svedska 15
Nemacka | 2
SoSR - 20
" Cehoslovacka 92 sveske
Francuska 6

—M

lozi jugoslovenskih standarda iz oblasti masinograd-
nje, grupa rezni alat za navoje« dat je kratak sa-
drza] pojedinacnih predloga iz koga se unekoliko mo-
ze videtl, koja je materija obuhvacéena i obradena.

Kod sastavljanja ovih predloga referent je kori-
stio sledece inostrane standarde:

DIN — nemacke industriske norme, SMS — Sved-
ske standarde, UNI — italijanske norme, Ansaldo

norme, Alfa Romeo norme, GOST i OST — sovjetski
drzavni standardi, GDIOR — glavna direkcija indu-
strije oruda, IMR — norme industrije motora Rako-

vica 1 kataloge Fritz Werner, Stock, Holem Hahn 1
Kolb i1 Elli-Zorboni.

Analizom 1 proucavanjem navedenih standarda i
kataloga doslo se do zakljucka da poreklo veceg dela

podataka potice od DIN-a, tako, da su neki standardi
doslovan prevod DIN-a. |

Prema ovome, 1 predlozi standarda koji se stav-
ljaju na diskusiju zasnivaju se, uglavnom, i proisticu
iz DIN-a.

Prilikom proucavanja ovih predloga potrebno je
obratiti paznju na sadrzaj i sastav materije, posma-
tran prvenstveno sa stanovista potreba masinograd-
nje. Sto se pak tice tehnicke redakcije, potrebno je

‘napomenuti, da ¢e ona u potpunosti biti prilagodena

propisima izrade jugoslovenskog standarda, tek pri-
likom definitivne izrade.

Kod analize i kontrole sadrzaja, kako tehnickih
propisa za izradu i sporuku navojnih burgija 1 na-
reznica, tako i pojedinacnih standarda, potrebno je
da nagi struénjaci prouce tablicu materijala iz teh-
nickih propisa, da kaZu, da li je dovoljan i pravilan
izbor ¢celika, i da istovremeno navedu od koga mate-
rijala, pa njihovom misljenju, treba izradivati poje-
dine vrste alata za rezanje navoja. Tablica materijala
sastavljena je na bazi podataka iz kataloga nasih 1
stranih zeljezara, zatim inostranih standarda i uslova
nekih nasih preduzec¢a. Prilikom sastava tablice vO-
dilo se racuna, da se uzmu celici koji se u svetu
najvise upotrebljavaju za ovu vrstu alata, i drugo,
te¥ilo se da broj vrsta éelika ne bude i suviSe veliki.

U predlogu standarda »Definicije 1 pojmovi Zza
alate za rezanje navoja« treba kriticki razmotriti na-
ziv pojma i njegovu definiciju, tfako da se usvojl ter-
min koji je najrasprostranjeniji i koji zivi u jeziku
nasih tehnicara. -

Kod razmatranja ostalih standarda treba obrafitl
paznju na izbor prec¢nika i ostalih velicina koje uslov-
ljavaju pravilnu, brzu i laku, kako konstrukeciju alata,
tako i njegovu izradu. Jednom rec¢ju, prilikom razma-
tranja predloga, iste treba detaljno proucCiti, a uz
dostavljene primedbe nuzno je nedvosmisleno iznetl
razloge sa obrazlozenjem, zasto jedna stvar ne 0dgo-
vara i istovremeno, kakva bi ona trebala da bude.
Sasvim je razumljivo da nepotpune, nejasne 1 ne-
dovoljno obradene primedbe ne mogu Dbitl uzete U
obzir, jer bas takve primedbe otezavaju rad na izradl

definitivnih standarda.

Tehn. V. N.

PRATITE PREDLOGE JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

jer je to u Vasem interesu:

f

M
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DK 389.6 (049.3)

* PREDLOZI STAND

ARDA NA JAVNOJ

DISKUSIJI

Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije 30
novembra 1952 godine.

UFPOZORENJE: Predlozi ovih siandarda bice dostavljeni samo onim privrednim organizacijama,
usitanovama i td. koje su se u smislu poziva objavljenog u biltenu »Standardizacijac br. 1/52 izjasnile,
da zZele da budu saradnici pri izradi peojedinih jugosiovenskih standarda.

Ostali interesenti, koji bi Zeleli da dadu svoje primedbe i donune na ovde anotirane predloge stan-
darda, mogu ih takode poruciti, ¢ime se naknadno ukljucéuju u saradnike.

Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju ne bude od pojedinih saradnika primila nikakve

predloge i

La

dopune, nece ih viSe smatrati saradnicima, 3 predloge ée im moéi dostaviti samo uz naplat.

Ostali interesenti, koji bi Zeleli da im se dsstave pojedini predlozi standarda, mogu ih porudéiti
uz naplatu pouzeéem.

DK 621:389.6 (4971)

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ OBLASTI MASINOGRADNJE
GRUPA: REZNI ALAT ZA NAVOJE

" Ova grupa obuhvata predloge standarda za definicije i pojmove za alate za rezanje navoja, teh-
nicke propise za izradu i isporuku, pojedinacne standarde navojnih burgija, nareznica i pripadajuéeg pri-

bora, 1 to:

Predlog br.

Predlo

uQ

br.

Predlog br. 713

Predlog br. 714

Predlog br. 715

Predlog br. 716

Predlog br, 717

11

DEFINICIJE I POJMOVI ZA ATLA-
TE ZA REZANJE NAVOJA

(JUS K.126.001)

Ova] predlog standarda obuhwvata 28
Dojmova, sa odgovarajucim oznaka-
ma; ukoliko pojam ima oznaku, pred-
log obuhvata definiciju pojma sa
slikom, radi jasnoce same definicije.

TEHNICKI PROPISI ZA IZRADU I

ISPORUKU NAVOJNIH BURGIJA
I NAREZNICA

(JUS K.D6.010)

Ovaj predlog standarda objavljuje-
mo u celosti u ovom broju naseg
pbiltena.

ULAZI KOD NAVOINIH BURGIJA
(JUS K.D6.020) _

Ova] predlog standarda sadrzi slike
sa uglovima ulaza kod {frostupih i
dvostupih navojnih burgija, i ugao
zleba i duzine navoja, kod navojne
burgije za navrtke.

BREGOVI PODBRUSENJA — POT-
STRUZENJA NA REZNOM EKONU-
SU NAVOIJNE BURGIJE

(JUS K.I26.021)

Ovaj predlog standarda obuhvata
metricke navoje od M1 do M52,
Vitvortove navoje od 1/16" do 2" i
cevni navoj od R1/8" do R15/8",
sa velicinama podbrusenija pot-
struzenja xe i el (u tabelarnom pre-
gledu).

BREGOVI PODBRUSENJA — PQOT-
STRUZENJA, U OBLIKU NAVOJNE
BURGIJE

(JUS K.D6.022)

Ova] predlog standarda obuhvata
iste podatke kao 1 JUS K.D6.021, sa-
mo sa drugim vrednostima.

DVOSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA NAVOJE REDA A1 B
(JUS K.D6.030)

ngj p}?edlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije, tezZinu i promene
precnika.

TROSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA NAVOJE REDA A1 B
(JUS K.DD6.031)

e ——

Predlog br.

Predlog

Predlog

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Ovaj predlog standarda obuhvata

br.

br.

713

19

129

121

1R2

{23

124

125

oblik, dimenzije, tezinu

precnika.

NAVOJNE BURGIJE ZA NAVRTRE
ZA NAVOJE REDA A1 B
(JUS K.D6.040)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i tezinu.

NAVOINE BURGIJE SA VOPICOM
7ZA NAVOJE REDA A I B
(JUS K.D6.045)

Ovaj predlog standarda obi.lhvata
oblik, dimenzije i1 tezinu.

NAVOJNE BURGIJE ZA NAREZ-
NICE ZA NAVOJE REDA A I B
(JUS K.D6.050)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i tezinu.

1 promene

DVOSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA VITVORTOVE NAVOJE
(JUS K.D6.100)

Ova] predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije, tezinu 1 promene
precnika.

DVOSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA VITVORTOV CEVNI NAVOJ
JUS K.D6.101)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije, tezinu 1 promene
precnika.

TROSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA VITVORTOVE NAVOJE
(JUS K.D6.102)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije, tezinu 1 promene
precnika.

TROSTUPE NAVOJNE BURGIJE
ZA VITVORTOV CEVNI NAVOJ
(JUS K.D6.103)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije, tezinu 1 promene
precnika.

NAVOJNE BURGIJE ZA NAVRTKE
7ZA VITVORTOV NAVOJ
(JUS K.D6.110)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i tezinu.
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NAVOJNE BURGIJE ZA NAREZ-
NICE ZA VITVORTOV NAVOJ
(JUS K.D6.115) =%

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije 1 tezinu.

Predlog br. 726

Predlog br. 727 NAVOJNE BURGIJE NAREZNICE
ZA VITVORTOV CEVNI NAVOJ

(JUS K.D6.120)

Ovaj predlog standarda
oblik, dimenzije i1 tezinu.

obuhwvata

Predlog br. 728 NAREZNICE ZA METRICKI NA-
VOJ REDA A

(JUS K.D6.200)

Ovaj  predlog standarda obuhvata
oblik otvorenih i1 zatvorenih narez-
nica, dimenzije, tezinu, upusStanje i
precnike upusStanja.

Predlog br. 729 NAREZNICE ZA METRICKI NA-
VOJ REDA B I REDA A 0D Ml
DO M26

(JUS K.D6.201) |

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik otvorenih i zatvorenih narez-
nica, dimenzije, tezinu, otstupanja i
precnike upuStanja.

Predlog br. 730 NAREZNICE ZA
VOJ REDA C, D I E
(JUS K.D6.202)

Ovaj] predlog Staﬁdarda obuhvata
oblik otvorenih i zatvorenih narez-

DK 621.882.082.1:621.13

METRICKI NA-

nica, dimenzije, tezinu, upusStanja 1 .
precnike upustanja.

Predlog br. 731 NAREZNICE ZA VITVORTOVE NA-
YOJE -
(JUS K.DDE.210)
Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik otvorenih i zatvorenih narez-
nica, dimenzije, tezinu, upusStanja 1
precnike upustanja.

Predlog br. 732 OEKRETAC NAVOJNIH BURGIJA

(JUS K.D6.300)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i fezinu.

Predlog br. 733 PRODUZIVAC ZA NAVOJNU BUR-

GIJU
(JUS K.D6.201)
Ovaj predlog standarda obuhvaia

= oblik, dimenzije i tezinu.

POLUGA ZA NAREZNICE
(JUS K.D6.310)

Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i tezinu.

Predlog br. 734

Predlog br. Y35 UMETCI ZA NAREZN‘ICE
(JUS EK.D6.311)
Ovaj predlog standarda obuhvata
oblik, dimenzije i tezinu.

Predlog br. 736 VODICA VIJKA

(JUS K.D6.312)
Ovaj predlog standarda
oblik, dimenzije i tezinu.

obuhvata

PRIMENA METRICKOG NAVOJA NA LOKOMOTIVAMA

(Referat iz »Lona — Nachrichten« br. 22 — 1952)

Suprotno prvobitnoj odluci, da se na lokomoti-
vama prede na vijke sa metrickim navojem i to,
do M16 sa normalnim, a preko MI16 sa finim metric-
kim navojem, struc¢ni odbor »Lokomotive« (Lona)
zakljuCio je da primenjuje vijke od materijala kwva-
liteta do 5D (fj. ne za vijke najvece cvrstoce), sa
normalnim metrickim navojem do ukljucivo 33 mm
precnika. (Za vece precnike ostaje se i dalje pri me-
trickom finom navoju sa hodom od 3 mm). Samo Zza
krajeve svornih vijaka za uvrtanje, koji se uvrcu,
pitanje vrste navoja jos nije reseno.

Ova mera opravdava se time, Sto se vijcani Spo-
jevi metrickog finog navoja, koji su izloZzeni dejstvu
toplote, nisu pokazali dobro, a narocito ako se ovome
pridruzi jos i prljavstina, kao na pr. u dimnjaci, na
resetci, na kotlu i cilindru. Navrtke se zapeku 1 mogu
se praktiéno razreSiti samo razaranjem. Iako se ove

UPOZORENJE

otezavajucée okolnosii ne mogu odnositiwna sve slu-
tajeve u primeni; ipak je ova mera prosirena na sve
vijke, radi jednoobraznosti. |

Navedena iskustva nameéu opreznost 1 za names=
ravani prelaz sa Vitvortovog navoja od 10 lg.:orak:,?
na 1", na metricki fini navo] za cevie SPOJEVE 1
armature. Sem toga, pri tome ¢e igrati ulogu 1 eko-
nomski faktori. Nemacke savezne zeleznice su u 11:01{1,‘1
proteklih decenija standardizovale svoO] ]_Lolmrnthslﬂ
park i uvele Vitvortov desethodni navoj. Novi pre-
laz mogao bi se opravdati samo tada, kad pored OCI-
gledne praktitne koristi apsolutno ne postojl nika-
kav rizik. Sem toga, ne moze se predvideti da i u
doglednom vremenu neée biti izmena po liniji medu-=
narodnih sporazuma. I pored toga nastavljaju se ra-
dovi na standardizaciji u smislu primene metrickog
navoja za cevne spojeve 1 armature.

Prev. Ing. G. A.

U ovom broju madeg biltena objavljujemo wu celini predlog JUS K.D6.010 — Tehnicki propist =a

izradu navojnih burgija 1 nareznicd.

Na taj maéin, otstupili ‘smo delimi¢no od naSe ranije namere, da predloge standarda me objav-
liujemo wu celosti. Ovde usvojeno otstupanje mastalo je sa razloga, $to se ukazalo kao korisno, da se nred-
lozi standarda, koji se odnose ma materiju naéelne prirvode, i koji su kao takvi cesto nodlozZni veco) SpPor-
nosti, objave wu celini radi svestranijeg razmatranje od strane interesenatd.

Prema tome, sliéne predloge objavljivaéemo wu celini @ wbuduce, smatrajuci da to 1de zZnaAino
u prilog svima interesentima koji su pozvani da ma njih stave svoje primedbe.

Nasuprot tome, predloge koji pretezno obuhwvataju brojcane nodatke (tabele i sli¢no) mecemo
i dalie objavljivati u celosti, nego samo u vidu anotacije kao i dosad.

Iz Savezne komisije za standardizaciju
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Predlog TEHNICKI PROPISI W, T2 S
jugoslovenskeg ZA IZRADU. | ISPORUKU FAVOJNIH JUS E.FD 6010
standarda BURGIJA I NAREZNICA :
—
1. OPSEG VAZNOSTI
1.1 Ovaj standard vazi za sve navojne burgije 1 nareznice ciji su oblik i dimenzije pro-
pisane u pojedinac¢nim jugoslovenskim standardima za navojne burgije i nareznice.
2. MATERIJAL I OSOBINE .
9.1 Navojne burgije i nareznice izraduju se od alatnog ugljeni¢nog, legiranog ili brzoreznog
celika, u kvalitetima prema sledecoj tablici:
> e -
Srednji hemigki sastay Oznaka
C Si Mn Cr W Mo V P S ranija nova
- max. | max.
1,00 0,23 0,25 - — — — 0,03 0,025 0C 100 C 0980
< s > . = i — ~ max. max. 1
1,15 | 0,25 0.*,25. 0.03 0.095 0C 120 C 0983
meax. max.
1,10 0,20 0,30 1,00 — — 0,15 0.025 0,02 OCR 1 C 3720 l
max, | = max. max. MERILO
1.40 0,25 0,500 1 1,60 | =} = | 0181 ;505 005 | spEcIAL | C 371 | |
max, max. o -~ = max. max. ‘_
1.20 0.25 0.30 _ 0.98 0.025 0.02 OW 1 C 5020
max. max. 5 AT . Inax. max. = i
0,68 0.30 - 0.20 4925 ( 925! 030 | 0,50 0.025 0,02 BRY 3 * C 5371
wm_w
2.2 U pojedina¢nim standardima za navojne burgije i nareznice materijal nije oznacen,
nego poruCioci treba da navedu jedan od celika iz gornje tablice.

2.3 Navojne burgije od brzoreznog c¢elika izraduju se sa navarenom drskom od konstruk-
cionog celika,
9.31 Kod navojnih burgija sa navarenom drikom, drSka se izraduje od celika cvrstoce
60 kg/mm* C...

9.4 Posle termitke obrade (kaljenja, popusStanja) tvrdoéa navojne burgije i nareznice, me-
rena na grudnoj povrSini setiva, na duzini ozljebljenog dela, izrazena u Rokvelovim
jedinicama, freba da bude:

2.41 za navojne burgije izradene od alatnog ugljeni¢nog ili legiranog celika

— precnika od M1 do MI10 Rokvela Rec = 59—63
— precnika iznad MI0 Rokvela Rc = 60—64

Nastavak na str. 2
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2.42 za navojne burgije izradene od brzoreznog celika
— precnika M1 do N5 Rokvela Rec = 60—64
— precnika iznad M5 Rokvela Rec = 62—65

2.9 N_avc_}jne burgije i nareznice, na mestima gde su seCiva, ne smeju imati mestimi¢no me-
kih 1 odugljenisanih povrsina.

2-6 Drska navojne burgije, posle termicke obrade, mora imati tvrdo¢u Rc = 30—40.

3. SPOLJASNI IZGLED

Shil N_gvojne burgije 1 nareznice normalno se izraduju »desne«. »Leve« se izraduju na spe-
cijalan zahtev.

3.2 Navojne burgije izraduju se:
— strugane 1 potstrugane, u obliku navoja,
— brusene i1 podbrusene, u obliku navoja.

3.3 Spoljasnje cilindricne i Ceone povrsine navojnih burgija i nareznica moraju biti Gisto
obradene ili brusSene.

3.4 Ivice rubova koji ne rezu, moraju biti zaobljene ili zakoZene pod 45°.

3.5 Naqojl}? _burgije i_ nareznice, strugane 1 bruSene, ne smeju imati ljuskica, vidljivih i
nevidljivih prskotina, opiljenih i iskrzanih mesta, tragova rde i ogorelih povrsina.

3.6 Zlebovi treba da budu glatki i ¢isti po celoj duZini navojne burgije i nareznice.

3.7 Zlebovi se izraduju pravi ili spiralni; u popreénom preseku su pravilno smesSteni po
krugu, a njihova Sirina je ista.

3.8 Naxic:}jnle burgij;a- i_n—a;*eznice ne smeju posle termicke obrade (kaljenja, popusStanja) i
'bl“_Ll'SEIl]a pokazivati nikakve daljnje deformacije, kao na pr.: ispupCenja, udubljenia,
1zvijanja, savijanja itd. _ ﬂ
Navojne burgije i nareznice isporucuju se u naostrenom stanju.

e

3.9 Navojne burgije treba da budu na krajevima snabdevene srediSnjim gnezdima za cen-
triranje, radi lakSeg i tacnog brusenja. |

4, DOZVOLJENA OTSTUPANJA

4.1 Tolerancije spoljaSnjeg i srednjeg precnika, koraka i ugla, treba da budu u granicama
datim u JUS...

- e — L F i e =

4.2 Ukupna duzina L i duzina ozljebljenog dela navojne burgije imaju toleranciju po j 18.

4.3 Jezgro navojne burgije radi se u toleranciskoj zoni hil2

—— e - F

_l".

4.4 Ulazni delovi navojnih burgija i nareznica (navojna burgija i nareznica sa cetiri Zleba ;
Ima cetiri wlazna dela) moraju da budu jednaki radi ravnomernog opterecenja. |

0. PROVERAVANJE KVALITETA I PREUZIMANJE

-a . - —

5.1 Prilikom preuzimanja navojnih burgija i nareznica vrSe se sledeca ispitivanja:

— spoljasnji pregled,

— konftrolisanje mera,

— konftrolisanje koraka, :
— kontrolisanje profila, ¢

Naglavak na str. 3
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— kontrolisanje tvrdoce i
— proba izdrzljivosti u radu.

5.2 Za ispitivanje navojnih burgija i nareznica tUzima se 5% od koli¢ine koja se preuzima,
ali ne manje od 5 komada. |

2.21 Za proveru koraka i profila kod nebruSenih navojnih burgija i nareznica uzima
se 109 od kolicine koja se preuzima, a kod bruSenih navojnih burgija i na-
reznica uzima se 15%.

5.22 Za proveru tvrdoce i ispitivanje u radu uzima se 2%, ali ne manje od 2 komada.

5.3 Kod spoljasnjeg pregleda proverava se uglavnom sve ono Sto je predvideno pod tac. 3.

: 0.4 Kod kontrolisanja mera proveravaju sé dozvoljena ofstupanja, kao i mere date u po-
| jedinim standardima za navojne burgije i nareznice.

5.5 Kod konftrolisanja twvrdoce, ispifivanje se wvrsi pomocu Rokvel aparata (vidi JUS
C.A4.003). Mesto merenja odredeno je na radionickom crtezu.

| 0.6 Proba izdrzljivesti u radu vrSi se obradom celika évrstoce 60 kg/mm® prakfitnim ispi-
tivanjem.

0.61 Predmet na kome se vrSi ispitivanje mora da bude c¢isto izbuSen, sa preC¢nikom
rupe za odgovarajuci navoj, kao 1 sa obradenim povrsinama sa ulazne 1 izlazne
strane rupe. Rupe ne smeju imatl nikakve zljebove i ogrebotine.

5.62 Masina za rezanje navoja (busSilica itd.) na kojoj se vrsi-ispifivanje, mora ispu-
njavati uslove tacnosti propisane za odgovarajucu vrstu masina.

5.63 Kod ispitivanja u radu treba obezbediti pravilan pomak navojne burgije i na-
reznice prema tablici:

Navojne burgije I nareznice od

?ﬁi?;ﬁgjﬁé 2;13&21.3 legiranog celika | brzoreznog Celika
E;;‘eg;ﬂeicel vanja Brzigla}nl‘fﬂzanj% Broj rupa Brzi;la/niie;auj& Broj rupa
3 4 | '
1 \ - l 1 —2 25 - 9 50
5 8
6 i 10 ‘ 3} | 20 10 | 40
8 12
0 | 15 | 4 15 R 30
12 18
1 l 5 | 5_ 12 12 24
=
18 28
20 30 l 6 10 13 20
22 32
24 35 ‘
D e I s S e i e e e
30 44 7 14
2 2 7 14—15 L
36 99 6 12
39 60 192
42 64 5*- - 10

Nastavak na str. 4
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6. OZNACAVANJE I ISPORUKA

6:1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

5.64 Hiadenje ispitivane navojne burgije i nareznice vrsi se repicnim uljem ili 10%-111111
rastvorom ulja za hladenje, utroskom najmanje 5 lit/min.

5.65 Ispitivanje rezanja navoja kod slepih rupa, isto je kao i kod prolaznih rupa,
s tim, Sto duzina narezanog dela iznosi (1,50 + 2) m, gde je m normalna wvisina
navrike.

5.66 Pri rezanju navoja iver treba da izlazi slobodno, jednovremeno i jednake debljine
iz svih zlebova navojne burgije odn. nareznice. Izrezani navoj ne sme imati preki-
nute ili zbijene ivice, a povrsina mora bifi cista.

5.67 Posle ispitivanja, svaka navojna burgija odn. nareznica mora sacuvati svoje 0SO-
bine i biti upotrebljiva za dalji rad. Ne smeju se primetiti tragovi istupljenosti.

U slucaju da bi ispitane navojne burgije i nareznice bile za preko 10% neispravne, a
narocito usled kakve greske koja se ponavlja' onda se ispitfivanje mora protegnuti na
daljih 10% preuzetlh navojnih burgija i nareznica. Ako i sada broj nempravmh na-
vo;jmh burgija i nareznica prelazi 10% ukupnog broja ispitanih navojnih burgija i na-
rezniea istog tipa, tada se one odbacuju u celosti.

e

Navojne burgije na svojo] drsSci, a nareznice na jednoj €¢eonoj povrsSini, moraju 1mati:
— oznaku proizvodaca,
— oznaku navoja,

— oznaku celika.

—

6.11 Za precnike do 2 mm obelezavanje nije obavezno.

2 Oznake obelezavanja moraju biti jasno citljive.

3 Navojne burgije i nareznice od alatnog ugljeni¢nog celika ne nose oznaku celika.
6.14 Navogne burgije i nareznice od alatnog legiranog celika nose oznaku ...

5 Navojne burgije i nareznice od brzoreznog celika nose oznaku ...

Pre pakovanja, navojne burgije i nareznice moraju se pazljivo ocistiti i premazati za-
Stitnim sredstvom protiv rdanja.

e

Posle premazivanja, navojne burgije i nareznice uvijaju se u masnu, odnosno parafi-
niranu hartiju, radi zaStite od wvlage. Navojne burgije preko 6 mm prec¢nika uvijaju
se pojedinacno, a manjeg precnika, po vise komada ujedno.

Navojne burgije i nareznice jedne vrste i dimenzije stavljaju se u omote od po 1 do
100 komada, u zavisnosti od dimenzija.

Svaki omot mora nositi sledec¢i natpis:

— oznaku proizvodacéa — naziv fabrike,

— naziv navojne burgije 1 nareznice,

— nazivni pre¢nik navojne burgije 1 nareznice,
— oznaku celika i

— broj komada — garnituru u omoftu.

Omoti navojnih burgija 1 nareznica SI'I'lEStEI]LI se u suve, solidne drvene sanduke, oblo-
7ene iznutra hartijom. Bruto tezina ovih sanduka ne sme da je veca od 50 kg; u cilju
zasStite od osSteéenja, omoti se moraju cvrsto sloziti u sanduke.
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ISPRAVKA STAMPARSKIH GRESAKA

Prilikom Stampanja standarda iz grupe »vijCik,
potkrale su se izvesne Stamparske greske na koje
ukazujemo ovim putem, molec¢i zainteresovana lica
i ustanove, da u svojim primercima standarda izvrse
odgovarajuce ispravke.

— U JUS M.B0.010, u tac¢. 2.2, u recenici »lizra-
cunava se pomocu«, nedostaje re¢c — obrasca.

— U JUS M.B0.051, u koloni »nazivni prec¢nik u
colovima«, u 12 redu odozgo, naznacena je velic¢ina
1°/s, a treba da stoji — 1%/s; u koloni »zaobljenjex,
u 13 redu odozgo, naznacena je velicina 0,521, a treba
da stoji — 0,981.

— U JUS M.B0.056, u crtezu »konicni navoj«, nisu
ucertani znaci strelica, suprotstavljenih jedna drugo]
kod kotiranja ugla. |

— U JUS M.B0.063, kod precnika navoja d = 280,
u koloni »presek jezgra« stoji 56290, a treba da stoji
— 56200.

— U JUS M.B1.003, u nastavku naslova, iza reci
ymetrickim navojeme, treba dodati joS reCi — reda A;
1 koloni »nazivni prec¢nik navoja«, iza M24 stoji M37,
a treba da stoji — M27. |

— U JUS M.B1.005, u koloni »kosi navoj«, iza
1 stoji 1,75, a treba da stoji — 1,20.

— U JUS M.B1.0513 u prvoj vertikalnoj koloni,

iza slova r, treba da stoji slovo — s.
— U JUS M.B1.054, kod precnika M2, velicina s
izrazena je sa 3,5, a treba da bude izrazena sa — 4.

— U JUS M.B1.100, kod duzine vijka [ = 120, u
koloni M36, naznacena je ftezina 1229, a treba da
stoji — 1226.

Isto tako, u standardu JUS N.B2.701 — Elektricne
instalacije u zgradama, na str. 2 u taé. 1.53 ispre-
turani su redovi i-izmenjen tekst, usled ¢ega je sStam-
parsko preduzece moralo da o svom trosku naknadno
otStampa ovaj standard u celini. Iz ovog razloga, bice
izvrSena zamena kupcima, s tim Sto ¢e im u naknadu
za pogresno otsStampan standard biti besplatno dostav-
lien naknadno ofStampan i ispravan primerak. Ali,
ukoliko pojedina lica ili ustanove ne bi primila odgo-
varajucu zamenu (usled nemogucnosti da se utvrdi ko
su sve bili kupeci), molimo ih da odnosni standard
hitno vrate na nasu adresu, da bi im se u naknadu
dostavio odgovarajuéi primerak (odnosno odgovara-

~juci broj primeraka, u zavisnosti od broja primeraka

koji su kupili). = _
Tako ove greske ne cine odnosne standarde ne-
upotrebljivim, izuzev citirani sfandard iz grupe »Elek-
tricne instalacije u zgradama«, razumljive je da su
te greSke mnezeljen propusi. Iz tih razloga skreéemo
na njih paznju radi blagovremene ispravke. Ujedno,
ovom prilikom naglasavamo, da su preduzete odgo-
varajuce mere Kkoje iskljucuju ponavljanje slicnih
gresaka, pa je medu ostalim, stampa standarda po-
verena drugom Stamparskom preduzecu, koje pruza
garanciju znatno boljeg kvaliteta grafiécke obrade.

UredniStvo

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

ASA = Sjedinjene Americke Drzave
DIN = Nemacka
DK 614 — Vatrogasna zastita

DIN 14220 Vatrogasni cevni bunari. Plitki bu-
- nari. Tehn. propisi.

DIN 14422 Vatrogasna tehnika. Injektor.

DIN 14820 Vatrogasna tehnika. Usisna creva. Di-

menzije. Primena.
DK 621.1 — Parne lokomotive

DIN 36004 Donja signalna drska za lokomotive,
sa vertikalnom prirubnicom

DIN 33044 Lokomotivske slavine, osiguranje sa

| ploéicom i navrtkom.

DIN 32128 Otvori za pranje na lokomotivskim
kotlovima.

DIN 32126 Otvori za pranje na lokomotivama,
pregled i sastavni delovi.

DIN 36001 Donja signalna drSka za lokomotive,
sa vodovodnom prirubnicom.

DIN 32135 Otvor za ispiranje lokomotivskih ko-

tlova sa spoljnjim zatvaracéem. Pecur-
kasti poklopac

DK 621.3 — Elektrotehnika

DIN 47642 Kablovski pribor. Kablovske obujmice.

DIN 47643 Kablovski pribor. Poklopac za kablov-
sku spojku.

DIN 47675 Kablovski pribor. Caura za uzemljenje.

DIN 49310 Instalacioni materijal. Osnova o0Sigu-
raca DE 27 25 A 500V sa priklju¢kom
pozadi.

DIN 49311 Instalacioni materijal. Osnova o0sigu-
raca DE 27 25 A 500V sa prikljuékom
pozadi.

DIN 49312 Instalacioni materijal. Osnova 0sigu-

raca DR 17%/4" 100 A 500V sa prikljuc-
kom pozadi.

DIN 49313 Instalacioni materijal. Osnova o0sigu-
raca R 2" 200 A 500V sa prikljué¢kom
pozadi. -

DIN 49316 Instalacioni materijal. Osnova o0sigu-
raca DE 27 25 A 500V sa prikljuckom
pozadi.

DIN 49317 Instalacioni materijal. Osnova osigu-
raca DE 33 60 A 500 V sa priklju¢kom
pozadi.

DIN 49321 Instalacioni materijal. Osnova o0sigu-
raca DE 33 60 A 500V sa prikljuckom
spreda.

DIN 49322 Instalacioni materijal. Osnova 0sigu-
raca DRa */s'"" 100 A 500V sa prikljuc-

_ kom spreda. ;

DIN 49327 Instalacioni materijal. Osnova osigu-
raca DE 33 60 A 500V sa prikljuckom
spreda.

DIN 49332 Instalacioni materijal. Prstenasti D ka-
librirani umetak E 27 i E 33.

- DIN 49363 ~ Instalacioni materijal. Grani¢na me-
rila. Prstenovi za D kalibrirane umet-
ke E27 1 E33, 500V i E 33 750 V.

DIN 49365 Instalacioni materijal. Glava D osigu-
raca R1'/." i R2" 500V i 750V

DIN 49366 Instalacioni materijal. Granina me-
rila. Prstenovi za D osigurac¢e i D ka-
librirane umetke R /" i R2" 500V i
750 V.

DIN 48105 Provodni izolatori za unutrasnje pro-
storije. Grupa B, re’'a 30.

DIN 42675 Trofazni motori za razboje. Dimen-
zlje za ugradivanije. |

DIN 41509 Osnova radio-cevi. 8-polna ovalna i

okrugla.
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DIN 40751 Celir“':n% akumulgtpri. Baterije od 2,41{ DIN 849 Masinski alat =za Lmetale glodala za
z:i, 1‘1.1(:12}:{53T svej;}ljke. — Kapacitetl 1 Kljuceve za otvore, prema DIN 475.
glavne dimenzije.

_ . DIN 842 =

DIN 43002 Ugljene dirke i drzac¢i dirki. Ugljene g;‘:[l?lzfé{éaf;agofaj rgoetale Ceona uga
dirke za drza¢ oblika »dzZepa«, radi- s
ialan, po DIN 43032. DIN 2254 Prstenasti kalibri za izdvajanje.

DIN 43174 Elektricna wvuca. Pantograf. Skrace- LS ) = Saobra.é:ajna. Ll
n]_ce ]_ pOJmQVl 7 a dlmenzlonalne pO.. DIN 7808 Spiﬂ]l’la ngma Zd tﬁékove tl‘aktﬁra.
datke. DIN 7812 Guma za kola za poljoprivredu, za

DIN 43270 Elektricna vuca. Izolacioni prsten za precnike toCka 16" i 20".

Komutator, konican. DIN 73356 Pumpe za teCno gorivo za ugradiva-

DIN 43280 ﬂ,}el{tllcna vuca. Lokomotive za dnev- nje na pumpe za ubrizgavanje ili di-
ni kop* 100 t. Principijelna Sema glav- zelmotore.
osg0la DIN 74309 Kocione papuce od aluminiuma za

DIN 43282 Efeigr;{m% e‘;r‘f;a Vle*;’éml;l;tg’l? ;;Clinai;’; 125, 150 i 160 mm precnika kocione

OV : -
| svetla crveno-belo. - = 5 Hl'SIIlE ; |

DIN 43670 Razvodna postrojenja. Sabirnice od DAY e Stk e, Raplcagod 1151‘3 za 125, 150
aluminijmna Opsti uslovi. -1 160 mm precnika koCione povrsSine.

DIN 43671  Razvodna postrojenja. Sabirnice od DIN 74371 Zbice savijene za motorne to&kove.

' bakra. Ops$ti uslovi. . - DIN 73356 Napojna pumpa za gorivo,* za _mon_’taiu

DIN 43734 Elektriéni termometri. Prirubnice za 13 pumpama tza ustreavanjefiliSaizels
termoelemente i otporne termometre. motore za moterna vozila. e

DIN 43600 Aparati za ukljudivanie i merni trans- DIN 72629 Straznje signalno svetlo za prikolicu.
formatori. Vozni to¢kiéi. DIN 72628 Straznje signalno svetlo za znak Kko-

DIN 46006 Aparati za ukljuéivanje. Cilindri¢ni | Cenjatzatmotocikie
upuéteni VlJC]_ 7.9 kontaktl‘le-prev]_ake_ DIN 72627 Straznje Sigﬂalnﬂ svetlo za motocikle.

DK 271-7/8 ey Ma_ginogra,dnja — alati DIN 12457 Automobilski upuétaﬁ 76 mm =

DIN 2781 Kosi naVOj 4:5” Zza hidraulicne prese. DIN 72417 Automobilski dinamo za OSETEtIEDjE

2 & 5

DIN 2985 Vijei sa soivastom glavom, sa krsta- . S (55 g SO DL SEEI

_ St e h o DIN 72463 Zuzt}castl venac za upustanje za auto-

DIN 7987 Vijel sa upustenom glavom, sa krsta- - e
stim Zlebom. DIN 72456 Upustac 1za autobomile prec¢nika 150

: D, | mm, stavljanje u dejstvo pritiskom na

DIN 7986 ;{Eg;%;aﬁ);;gsnkruglom glavom, sa kr- dugme preko rotora.J =

: e = ' DIN 72455 Upustac za “automobile precnika 120

BIONT. itz ;Eiﬁl iﬁibg%us,;:nlﬁ glavom, sa krsta- mm, stavljanje u dejstvo pritiskom na

_ = =g 2 dugme preko rotora.

DIN 7983 Vl]f{l 51;':1 stqmv%stom upustenom glavom, N 72454 Upusta¢ za uatomobile, preénika 112
sa krstastim zlebom za lim. mm, mehani¢ko stavljanje u dejstvo

DIN 7981 Vijcl sa socivastom glavom, sa krsta- preko zavrinja.

_ S comBzaR I DK 631 — Poljoprivreda

DIN 7997 svaljirsigstivglesgoglestenom glavom, DN 11618 Sekaci oblika »S«, presovani 1 kovanl.

i ' DIN 11720 Elevatori. Vodice.

DIN 2996 ;Q]f{lrszti Sc%;it*glo islaEb%?%luokruglom glavom, DN 11580 Lopata za repu.

DIN 7995 Vijel za drvo sa socivastom upuste- 2N L0k el vaﬂe.n;[e 'lil*omplra. :
nom glavom, sa krstastim Zlebom. DIN 11742 Kola za poljoprivredu sa pumpanim

: R 2 ' gumama.

DIN 7988 Vijel sa socivastom upusStenom gla- e .m
vom, sa krstastim Zlebom. DK 666.9 —’Betonslq cement |

DIN 8838 Ma$ine za obradu drveta — glodalice. ASA A37.20/51 Osiguranje, priprema 1 uzorci za 1Spl-
Navrtka za trn glodala. tivanje betona koji izdrzava napone

DIN 8837 NaShe oa obré di drveta - slsdalice ASA A37.17/51 Izrada i priprema betona na licu me-
Trn. glodala. Prsten. Sta. _ |

DIN 8836 Matine za  ohradii diveta Todalice ASA A37.18/51 Otpornost na pritisak betonskih ci-

= " lindera.
Trn glodala. -

: B i z el _ . ASA A37.22 Naprezanje betona na savijanje (UpOo-

DIN 8835 %‘81.15122 iiioegleadll drveta — glﬂdallce- treba j@dllDStavne grede)_

DIN 1893 Masinski alat za metale glodala za D @) == ME
trapezni navoj, ugao profila 30°. DIN 50145 Ispitivanje metala. Ispitivanje isteza-

DIN 1892 Maginski alat za metale. Valjéasta I REOIIHoMIERcEna te
glodala spojena. DIN 50117 Ispitivanje celika i-celicnog liva. Odre-

DIN 1891 Maginski alat za metale glodala  za JIYAnle S B TATHC SaZV atSRIEs
zljebove, rez na 3 strane, spojena. P g : p ' e _

DIN 1890 Masginski alat za metale glodala za DPIN 50115 Ispitivanje celika i celicnog liva. U-
zljebove, glodana i potstrugana. darna proba sa zarezom.

DIN 883 Maginski alat za metale. Valjcasta ASA A37.24/51 Naprezanje betona na pr_itisala: upo-
teona glodala sa Zljebom za prihvatad, trebom delova grede slomljene pri sa-
prema DIN 138. vijanju. |

DIN 859 Masinski alat za metale. Ruéni raz- DIN 17014 Toplotna obrada celika 1 gvozda —

termini.
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NEMACKA UPRAVA ZA STANDARDE

(DEUTSCHER NORMENAUSSHUSS)—CNA

Po politicko] podeli Nemacke na dve glavne zone
(iIstocnu 1 zapadnu), Nemacka uprava za standarde
mora da ima wvise svojih biro-a, i to:

1) Centralni biro u-Zapadnom Berlinu,

2) Biro za Zapadnu zonu,

3) Biro za Isto¢nu zonu.

Poslednja dva biro-a su ustanovljena tek nakon
podele Nemacke.

Sa svojim tehni¢kim komisijama, DNA sacinjava
jednu cvrstu celinu. Pored toga Sto su tehnicke ko-
misije potpuno samostalne u tome, da zapoénu ra-
dove na standardizaciji po svojoj zamisli, bez tra-
zenja saglasnosti od DNA, one su ipak obavezne da
svoje standarde prilagode standardima koji su doneti
od strane drugih tehni¢kih komisija. Delatnost ko-
misija je odredena prema »Richtlinien fiir Fachnor-
menausschiisse (Direktive za tehnitke Lkomisije), u
izdanju DNA.

Tehnicke komisije su sastavljene od pretstavnika
proizvodaca i potrosaca, nautnih radnika i javnih lica,
sa podjednakim pravima.

DNA ima u svom sastavu jedan biro za wverifi-
kaciju standarda, koji ispituje sve nove standarde i
nove predloge, sa gledista njihovog podnoSenja i da
bi bili u saglasnosti sa nacéinom obrade standarda.
Biro za verifikaciju je ovlaséen da vrati predlog stan-
darda komisiji koja ga je podnela, ako komisija nije
koordinirala svoj rad sa onim tehni¢kim komisijama,
koje je trebalo konsultovati u cilju usvajanja jednog
zajednickog stava u odnosu na dotiéni predlog. Teh-
nicke komisije su sastavni delovi DNA.

Finansiranje tehnickih komisija obezbedeno je
obiécno od industriskih organizacija i, ma da ne tako
cesto, od strane privatnih drusStava. U Zapadnoj zoni
Nemacke, jedan deo troskova pokriva se iz sredstava
saveznih upravnih organa, jer su ti organi narocito
zainteresovani za donoSenje posebnih propisa i stan-
darda.

DK 387.6 (100)

DNA je jedno kolektivno udruzenje, ¢iji su ¢la-
novi industriska drusStva. Kotizacije (¢lanarine) pokri-
vaju jedva jednu trec¢inu svih troskova. (Na teritoriji
Istocne Nemacke kofizacije su povecane, da hi otsek
za Istok DINA bio u mogucénosti da sam finansira
tehnicke komisije u tom delu Nemacke). U cilju fi-
nansiske pomoci u drugom delu, snizene su cene stan-
dardima za c¢lanove DNA; izmedu ostalog, oni pri-
maju- mesecni bilten »DIN-Mitteilungen« i spisak
standarda »Normblatt Verzeichnis«. Ostatak rashoda
pokriva se putem prodaje standarda preko preduzecéa -
»Beuth-Vertrieb«. |

DNA istovremeno izdrzava svoje sopstvene radne
komisije za obradu osnovnih standarda i za pripre-
manje obrade obicnih propisa u tehnici, kojima se ne
bavi neka posebna komisija.

Izvan DNA, viSe ustanova za standardizaciju
objavljuju svoje sopstvene standarde. DNA ulaze na-
pore da sve takve ustanove uklopi u svoju ergani-
zaclju. U wvanrednim slucajevima, jedan deo radova
ovih ustanova je, po posebnom postupku, preveden
na DIN-standarde.

U Zapadnoj] Nemackoj je pridrzavanje propisa
nemackih standarda stvar licnog shvatanja 1 wvolje,
dok su u Isto¢noj Nemackoj mnogi standardi progla-
Seni od strane Vlade obaveznim. DNA smatra da nije
nadlezna da odlucuje o tome, da standardi treba da
imaju obaveznu snagu, nego da je to stvar drzavne
uprave. 12

U Zapadnoj Nemackoj je organizovan jedan nov
servis za oznake kvaliteta. On se bavi savetovanjem
proizvocdaca i1 donoSenjem propisa o obavezno] upo-
trebi oznaka kvaliteta. Smatra se da ¢e ovaj zadatak
postati veoma wvazan.

(Podatak iz dokumenata ISO)

MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC)

ISQ/TC 8
Komisije, koji ¢e se odrzati u Hagu, kra-
jem novembra 1952 g. =

Veli¢ine, Simboli, Jedinice. Predlozi Se-
kretarijata za prvi sastanak Komisije,
20—25 ktobra 1952 u Kopenhagenu.

GuvozZde 1 Celik. IzvesStaj sa sastanka Ko-
misije u New-York-u, 12 juna o. g.

Normni brojewvi. Izvestaj sa sastanka Ko-
misije u New-York-u, 9 i 10 juna 1952:
Lista delegata, izbor radnog pretsednistva.
Komisija je usvojila predlog ISO Prepo-
ruke No. 7 i 8 — Normalni brojevi i Uput-
stvo za primenu normnih brojeva. Izve-
staj narodnih grupa o pripremi rezolucija.

Automobili. Predlog ISO

Preporuke za auto-osvetlenje i
zacliju.

Traktori. Predlozi Sekretarijata za nave-
deni sastanak Komisije, 20 oktobra 1952
g. u Parizu.

Ugalj. Eksperimenti sa uzimanjem uzo-
raka uglja — pregled izvrsenih radova
za BSI.

[SO@/TC 12

ISO/TC 17

ISO/TC 19

ISO/TC 22
signali-

ISO/TC 22

LS @/IE@S27

Brodogradnja. Obavestenje o II. sastanku

. ISO/TC 47

- ISO/TC 61

Predlog za odredivanje vlage u uglju po-
mocu azeotropske destilacione metode.
Predlog za odredivanje kaloricne vredno-
sti uglija metodom kalorimetricke bombe.
Predlog za odredivanje ugljenika 1 vodo-
nika u uglju, po metodi Liebig-a.

Krajevi i glavéine osovina. Predlog dnev-
nog reda narednog sastanka Komisije, 27

oktobra 1952 u Parizu.
Program 1 domen radova.

Zavarivanje. Osnivanje novog potkomi-
teta: ,,Materijal za zavarivanje otporom".
Hemija. Plan standarda za hemiske pro-
izvode.

Plasticne mase. Predlog izvesStaja sa Prvog
medunardnog sastanka Komisije, 17 sep-
tembra 1951 g. u New-York-u.

Poziv na ovogodisnji sastanak Komisije,
koji ce bhiti odrzan 2—4 oktobra t.g. u
Torinu.

Oznake saglasnosti sa standardima. Izve-
staj Sekretarijata o primljenim odgovo-
rima raznih nacionalnih komiteta po pi-
tanju postojanja oznaka saglasnosti kva-
liteta proizvoda sa standardima,

ISO/TC 32

ISO/TC 44

ISO/TC 73
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[EC/RESS

IEC/TC 8

IEC/TC 10

IEC/TC 12

Parne turbine. Svedski komentar na IEC
Preporuke za parne fturbine, I deo
Propisi.

Struje, maponi i frekvence.
Svajcarske primedbe na referat:
standardni sistem navoja’.

Ulje za izolaciju. Svedski standard o odr-
zavanju izolatorskog ulja u transiorma-
torima. ' :
Potkomitet 3 — Komponente. Predlog Ilzo-
deksa boja za oznacavanje keramickih
kondenzatora. Predlog propisa za posto-
jane ugljene otpornike.

Program buduceg rada.

Svedske primedbe na grupne propise za
papirne kondenzatore. . e
Svajcarske primedbe na dokument o pro-

Austriske 1
AIHE

pisima za postojane okrugle papirne kon-

denzatore.

IEC/TC 34

IEC/TC 36

Propisi za kondenzatore od keramike.
Radiokomunikacije. Potkomaitet 4 — Cewi.
[zvestaj o 1zvesnim problemima nastalim
po objavljivanju referata o podnozjima
elekirotehnickih cevi, sa komenfarima 1
odgovorima nekih nacionalnih komiteta.
Americki sistem nomenklature za elek-
tronske cevi i kapice. Predlog podnoZzZjz
za elektrotehnicke cevi.

Pomoéna sretstva za fluorescentno osvet-
[7enje. Predlog Medunarodnih propisa za
opterecenje fluorescentnih lampi.

Ispitivanje wvisokih mnapona 1izolatori.
Svedske i americke primedbe na Meduna-
rodne propise za porcelanske izolatore,
za nadzemne vodove, za napone preko

1000 V.

- Komplete, kao i pojedine primerke
jugoslovenskih standarda, mozete nepo-
sredno nabaviti ili poruc¢iti kod

L
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