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DK 389.6 (497.1) ,,1953”

RAD NA STANDARDIZACIJI U 1953 GODINI

| U mr_ogodiénjem-januarskom broju biltena »Standardizacijac objavljen je program rada na izradi
zugaslovensk‘m stqﬂdal*da u 1952 godini, keji je davao orijentaciju o jednom delu materije koja je zahva- -
céna u prvoj etapl rada na standardizaciji. To je bila, s jedne strane, ona materija, koja je u ranijim godi-
nama pripremljena i stavljena na diskusiju, te je njena obrada u vidu definitivnih standarda bila predvi-
c‘}r:ana uw 1952 godini, a s druge strane, materija, koja je ranije pripremljena, ali jo3 nije bila stavljena na
diskusiju. U taj program nije uneta materija koja je ranije veé bila stavljena na diskusiju, ali iz raznih
razloga nij§ }*pogla biti predvidena za konacnu obradu u 1952 godini. Pridrzavajuéi -se toga programa, Sa-
vezna komisija za standardizaciju izdala je u toku ove godine znatan broj standarda, a i znatan broj pred-

loga standarda stavila je na javnu diskusiju. Do kraja godine bi¢e izdat, odnosno stavljen na diskusiju, jo$
izvestan broj standarda, odnosno broj predloga standarda.

B _ Uzimajuci za bazu stanje koje se moze predvideti u pogledu izdavanja standarda, odnosno objav-
ljivanja predloga standarda do kraja ove godine i imajuéi u vidu tokom ove godine primljene sugestije u
pogledu uzimanja u rad nove materije, Savezna komisija za standardizaciiu izradila je predlog programa
rada na standardizaciji u 1953 godini. Taj program objavljujemo u ovom broju naseg biltena, pozivajuéi
Sva zainteresovana preduzeca, organizacije, ustanove i pojedince, da svoje primedbe i predloge za dopune

1 1zmene upute Saveznoj komisiji za standardizaciju, najdalje do 15 decembra 1952 godine.

Predlog programa obuhvata tri oblasti rada na standardizaciji.
U prvu ulazi materija za koju se predvida izdavanje standarda u 1953 god., jer su predlozi tih
standarda ve¢ bili na javnoj diskusiji tokom 1952 godine, ili ranije. | |
U drugu ulazi materija na ¢ijem je standardizovanju rad veé podeo i nalazi se u nekoj od pri-
pz_vemmh faza. Predvida se produzenje toga rada, ali izdavanje konatnih standarda uslediée, prema pred-
vidanju, u 1954 godinu. ‘ | |
U ftrecu ulazi materija koja jos uopSte nije obuhvaéena standardizacijom, a u 1953 godini treba

da que uzeta u rad prvenstveno, ukoliko se na bazi primljenih primedaba na ovaj predlog ne pokaze, da
postoje druge, prece potrebe. '

_ Jednovremeno, ovde objavljujemo »Pregled grana i glavnih grupa jugoslovenskih standardac« koii,
ustvari (_dajl.}fii klasifikaeciju postojecih, kao i buduc¢ih jugoslovenskih standarda), pretstavlja opsti program
Sta.ndardigacue, Cije se postepeno popunjavanje predvida tokom niza godina. Taj ce pregled olakSati zain-
teresovanima uvid u celokupnu materiju koja moze da bude obuhvaéena standardizacijom 1 omogucice
k_onkretnije stavljanje primedaba i predloga. Taj pregled pretstavlja, naravno, samo kostur klasifikacije,
jer obim biltena ne omogucuje da se ovde objavi detaljna, na grupe razradena klasifikacija, koja c¢e biti
objavljena kasnije, kao posebna publikaciia. |

Sve_ pri'med_'t)e i predloge na ovde objavljeni program treba uputiti neposredno Saveznoj komisiji
za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16). |

I Grupa: STANDARDI CIJE SE DONOSENJE 13)- C.D5 Bakarnal 1 mesingana cev
PREDVIDA U 1953 GODINI 14) C.D6 Bakarne zice: obi¢na, taéno wvucena, za
Metalurgija, i tehnologija prerade metala V:azdusne 1 telﬁegrafsko—telefonske ‘'vodove
1) CA0 Oznadavanje Selika 0) gooh - Sl osoving :
3 - ) [l 16) C.E4 Cinkani lim i1 cinkografske ploce
) C.BO0 Pregled standardnih celika e o : e e
- : = . et 17) CI3  Odlivei od celicnog liva — definicije i
3) C.B1l Standardi kvaliteta celika | podela

4) C.B3 Tehnicéki propisi za isporuku vruce valja- 18)

: .., G C.H3 Elekfrode za gradevinske, kotlovske, ma-
nog i vucenog celika

sinske i brodske konstrukecije; zica za ga-

5) C.B4 Celi¢ni limovi: kotlovski, brodski i kon-
strukcioni

6) C.C1 Kvaliteti aluminijuma: metalurski Al:
pretopljeni Al

7) C.C3 Okrugli, kvadratni i Sestougaoni Al i trake
g) C.C4 Aluminijev lim

9) C.C5 Aluminijeve cevi vucene

10) C.D1 Bakar i mesing u blokovima

11) C.D3 Bakar okrugli, pljosnati i trake: Mesing
okrugli, kvadratni, Sestougaoni i trake

12) C.D4 Bakarni 1 mesingani lim

SNO varenje

19) C. T3 Tehnika zavarivanja: definicije i1 nazivi,
oznacavanje, metode ispitivanja spojeva i
zavarivaca

Poljoprivreda, ribarstvo i brehranbena industrija

20) E.G1 Proizvodi mlinske industrije

21) E.I1 Meso i1 kobasicarski proizvodi

22) E.I2 Mesne konzerve i ostali proizvodi prerade
mesa

23) E.K1 Jestiva ulja i masti
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24)
25)
26)
27)
23)

EI.1 Se¢er i proizvodi

E.M1 Kvasae i drugi fermenti

E.M2 Pivo; slad 1 ekstrakti

E.M5 Bezalkoholna pica

E.M9 Razni proizvodi industriskog vrenja

Industrija i prerada organskih vlaknastih materija

29)

34)
39)

36)
37)

38)

39)
40)
41)
42)
43)
44)
45)

46)

47)
48)
49)

20)

ol)

D2)

03)

04)

15)

D6)

FB1 Laneno vlakno, preda od celuloznih vla-
kana

F.B2 = Lanena preda, preda od vlakana jute

) F.B3 ILaneni konac

F.Cl Proizvodi od lanene prede i prede od ce-
luloznih vlakana za izradu odece

F.C2 Proizvodi od lanene prede i prede od ce-
luloznih vlakana za potrebe ugostiteljstva
i kucanstva

B.C9 Jutane tkanine

F.S0 Opsti standardi o ispitivanju tekstilnog
materijala

F.S1 - Hemisko ispitivanje vlaknastog materijala
F.S2 Fizitko ispitivanje wvlaknastih materija

F.S3 Mehanic¢ko-tehnoloska ispitivanja vlakna-
stih materija

Hemiska industriia

H.B1 Anorganske kiseline, baze 1 soli
H.C1 Mineralne i metalne bhoje

H.C4 TUljane boje i lakovi

H.C5 Firnisi

"H.C6 Kitovi

H.E2 Industrija‘ sapuna i sinfeticnih sredstava

HK1 Tutkalo i drugi lepkovi na bazi zivotinj-
skih i biljnih sirovina
H.M2 Pomoéna sredstva za kozu

Radni 1 merni alat i pribor

K.C1 Masinski nozevi
K.D3 Spiralne burgije, razvrtac¢i i upuStaci
K.G5 MasSinski kljucevi i odvijaci

Masinogradnja i metalna industrija

M.AQ Crtezi u masinstvu: oznake cevnih vodo-
va; simboli zavarivanja

M.A1 Tolerancije u masinogradnji: osnovni st'an—
dardi, dozvoljena otstupanja, standardizo-
vani spojevi, tolerancije izrade i trosenja
granictnih merila

M.G0 Ispitivanje masina alatki: ispitivanje bl:l—
§ilica, glodalica, brusilica i horizontalnih
busilica i glodalica |

Elektrotehnika i elektroindustrija

N.A0 Pojmovi iz oblasti elektrotehnike: Elel{-*
trotehni¢ki recénik: Grupe: 05 Osnovnl
pojmovi, 10 Masine i1 transformatori, 1§
Razvodne ploCe i aparati za spajanje 1
regulisanije i 25' Proizvodnja, prenos i di-
stribucija energije

Uredaji, postrojenja i vozila Sinskog saobracaja

P.A4 TIzbor c¢eliénog Sipkastog i profilnog rrfate—_
rijala, vijaka, navrtki, podloznih plocica 1
zakovica za lokomotive 1 Kkola

P.B1 Elementi gornjeg stroja Sinskog saobra-
caja: Sine, vezice, pricvrsne ploce, ekseri,
tirfoni

P.C1 Mehanicki i elektromehanicéki signalnl
uredaji Sinskog saobracaja: zicovodni toc-
kiéi, zatezaci, odvodni koturovi, reduk-
cione poluge, »C« kopce, zicovodni kanali

P F2

P F3
P.F4

P.G3

2200

RAP2

- U.NT -

Bandazi lokomotivski i kolski, tockovi,

osovine

Puzaste opruge
Tegljenicki i odbojnicki uredaj normalnog

lkoloseka

Kocione papuce lokomotivske i kaolske
Lokomotivski kotao i armatura: olovnjaci,

resetka
Patosnice i oplatnice za kola

Gradevinarstvo

Betonskl i armirano betonski prefabriko-
vani- gradevinski elementi. Zicovodni ka-
nali za zeljeznicke signalne uredaje

II Grupa: STANDARDI U RADU, ALI SE PREMA
PREDVIDANJU NECE DONETI U 1953 GODINI

2)

Rudarstvo i prerada minerala, uglja i nafte

B

B.

El
B.H2

H3

B.H4

C.

Staklo za potrebe gradevinarstva

Nafta, tecna i gasovita goriva od naftie i
uglja

Maziva od nafte 1 katrana od uglja

Katran, bitumen, parafin, zemni vosak 1
njihovi proizvodi

Metalurgija 1 tehnologija prerade metala

B6

6) F.DI

7)
8)
9)
10)

11)

12)
13)
14)

15)

16)

17)

Celi¢na zica: tehniCki propisi za wvucenu
zicu 1 vucena zica: obi¢na, kalibrovana,
profilisana, knjigovezacka, poluokrugla,
pljosnata i kvadratna

Industrija i prerada organskih vlaknastih materija

Odeca, rublje i sliéni proizvodi od vune-
nih, poluvunenih i pamucnih tkanina

Proizvodi prerade koZe, gume, smola i masa

G.
G.
G.
G.

H.

AN A A

C2
C6
D1
E3

1o

DY
D4
D6

L.G2

M.EO

N.

B3

18) P.Bl1

19)
20)

12
P.

BY
D3

Ploce: od gume

- Cevi od gume

Obuca od gume
Pneumatike

Hemiska industrija

Hartija, karton i1 lepenka

Radni i merni alat 1 pribor
Glodala
Turpije
Rezni alat za navoje

Merni alat i proizvodi precizne mehanike

Pravila o elektriénim brojilima

MasSinogradnja i metalna industrija

Metode ispitivanja pumpi

Elektrotehnika i elektroindustrija

Izvodenje elektriénih instalicija u rudni-
clma

Uredaji, postrojenja i vozila Sinskog saobracaja

Elementi gornjeg stroja: Sine, grudobrani,
stalne oznake na pruzi, skretnicke brave,
zasunski mehanizam, postavne sprave, me-
dici, gran. znaci, opomenice.

Septicke jame

Napojnici vodostanica, rezervoari, bunari.
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21) P.F3 Lisnate opruge za 2-osovna kola Masinogradnja i metalna industrija
29 & : . eTan
:}" P'F{_i Zamsx}e SRS TENETOF SdEjainge] 21) M.AO Crtezi u masSinstvu: Sematski prikazi vo-
23) P.FT  Mazalice za 2-osovna kola denih turbina, transmisija, termouredaja;
24) P.G5 Ceone slavine vazdusnog voda numerisanje crteza.
29) AT Lokomotivski kotao i armatura: vodogrej- 22) M.A5 Standardne mere: principi, zacbljenja i sl.
ne 1 dimne cevi, resetke, probne slavine, o3y n\[BQ Tolerancije za navoj
‘odokazi, S ski j i lo- ' - s
%ioétg. azl, samoftski svodovi, elementi lo 94) M.C3 Svor‘n] o = |
26) P.I3 Parni cilindri lokomotiva 20) M.Co Sla:n:.ne, yent%h’ zasiny
27) P.N4 Unufrasnji uredaj putnic¢kih kola: pepe- 25) M'_C7 Rl_'mm‘ tOCka_ _ )
ljare, natpisne tablice. 27) M.D1  Dizalice: glavni parameftri
28) M.GO0 Ispitivanje masSina alatki: opSte odredbe,
ispitfivanje sfrugova.
III. Grupa: STANDARDI KOJI TREBA DA BUDU 29 M.NO Opéti‘standardi_ 0 dgul_nskim_ vozilima:
UZETI U RAD U 1953 G., ALI ZA NJIH JOS NEMA (o |-leiavilsbaranic b zapreznlh wozlls
PREDLOGA 30) M.N2 Osgmn? zapregmh dlumsk%h vo;%la
31) M.N3 Tockovi zapreznih drumskih vozila
Osnovnil 1 Opgﬁ Staﬂdal‘di 32) M.Z2 _MeJEah’la ambalaza
1) AA0 J edfinice pritiska, ugla, vremena. Oznake Elektrotehnika i elektfroindustrija
u formulama wu hidraulici. Oznac¢avanje ) Rl i
vektora. _Sr_ner _D}_ortanja,‘ smer uvijanja, S AR g]‘refgéﬁg%h%le‘ilélg;;?gki' telefoniia
ugao, levi i desni koordinatni sistem. Col G 60 Radiot hJ 1
1 milimetar. rupa adliotennika
34) N.A3 Simboli slabe struje
: : e i 39) N.A9 Razni osnovni i opSti standardi iz elektro-
R 3.k aa o b
udarstvo 1 prerada minerala uglja i nafte tehnike i elektroindustrije. Vrste i oznake
2) B.E2 Staklo za potrebe ugostiteljstva i kuéanstva zastite na eliektriénim maéinaxp_‘a, trans-
3) B.E6 Staklena ambalaza fg;gﬁjlgn'slfeéaaparatlma. Propisi za obe-
Metalurgija i tehnologija prerade metala 36) IN.B2 Progisi za gradenje vazdusnih vodova jake
4) C.Bl1 Sirovo gvozde, ferohrom i ferosilicium stru]? ' I
5 @ B5 | Bezsavne cevi 37) N.B4 Pra?ﬂa 0 postgvhgn;u gromobrana na gra-
) CI2  Odlivel od e 0 _ devinskim objektima.
L _ v D_ 511’0"05 1 temperliva 38) N.C1 Zice za vazduSne vodove jake i slabe
7) C.KS5 Dinamo i trafo limovi struje. |
8) C.T4 -feif_illf{ﬁdje 1 termini za termiCku obradu 39) N.C2 Izolovani provodnici za slabu struju
celxa 40) N.C3 Izolovani provodnici za jaku struju
Hemiska industriia 41) N.C4 T: t. kablovi z? kablozske.mreze
| 42) N.C7 Zice za elektri¢ne masine i aparate
Jd) H.B1 Anorganske kiseline, baze i soli 43) N.E1 Izolacione cevi i pribor
SR B EombrimovaniSgasoy 44) N.E3 Prikljuénice i prikljuéne viljuske
11) H.F2 Tecni gast?m 45) N.F1 Izolatori i nosaci izolatora
12) H.F3 Rastvoreni gasovi 46) N.F3 CevCice za spajanje vazdu$nih vodova
. T, _ : 47) N.I3  Olovni akumulatori za t.t. postrojenja
Poljoprivreda, ribarstvo i prehranbena industrija 48) N.RO Mere za smanjenje radio smetnii
13) E.LLZ Skrob, dekstrini i drugi proizvodi :
Uredaji, postrojenja i vozila Sinskog saobracaja
Hemiska industrija 49) P.BO0 Nazivi pribora, opreme i delova gornjeg
, : | = stroja
14) H.MI1 Pomoc¢na sretstva za tekstilnu industriju 50) P.D9 Signali ruéni, peronski, skretniéki, signalni
loparic¢i, pristaljke, signalne trube, papuce
Industrija i prerada organskih vlaknastih materija za zaustavljanje kola, kljeSta kondukterska
_ _ _ ey _ _ ey, 1 za plombiranje, buktinje, praskalice.
15) F.D5 Trikotazni proizvodi od tekstilnih vlakana 51) P.F9 Signali lokomotivski zavrini
i _ =L 52) P.H2 Cepovi za kretne i spojne poluge lokomo-
Radni 1 merni alat i pribor tiva
16) KD2 Glodala 23) P.H3 Kretne i1 spojne motke
17 KD A% Turoiie 54) P.I3  Klizne motele
18) KF1 Tocila 00) P.N4 Klozetske éolje,'sudcrvi za tecan sapun.
19) K.M7  Penjalice i pojasevi za drvene stubove Gradevinarstvo
20) K.R6 Specijalni pribor i alat za industrisku i 06) U.N1 Betonski blokovi za kablovsku kanaliza-

zanatsku preradu tekstilnog materijala.

ciju.
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DK 389. 6 (497.1): 025.4

A

Oznaka
grane gl. grupe

AA

AC
AD

AF

BA
BB
BC

BE
BF
BG
BH

BT

BZ

CA

CB
CC

CD

Q2
&

CE
CG
CH
CJ
CK

CL

CM

CS

(S

CZ

KLASIFIKACIJA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

PREGLED GRANA | GLAVNIH GRUPA

Naziv grafie odnosno glavne grupe

Osnovni 1 opsti standardi

Standardni brojevi,
jedinice mere 1 sl

Tehnicka merenja:
merenja |
Tehnoloski postupci univerzalne prirode
Organizacija rada

Administracija, statistika
Propisi bezbednosti opSte prirode

termini, oznake,

dozvoljene greske

Rudarstvo i prerada mmera,la., uglja i

- nafte

Osnovni 1 opsti standardi za granu ru-
darstva i prerade minerala, ugljainaffe

Zemlja 1 kamen

Cement, gips 1 dr.
njihovi proizvodi

mineralna veziva 1

- Keramika

Staklo

Mineralije i njihovi proizvodi

Rude - '

Ugalj, nafta, bitumen, zemni vosak 1
njihovi proizvodi

Tehnoloski postupeci u rudarstvu i pre-
radi minerala, nafte i uglja

Razni standardi iz oblasti rudarstva 1
prerade minerala, uglja i nafte

Metalurgl;la i tehnologija prerade me -

tala

Osnovni 1 opsti standardi za granu me-
talurgije i tehnologiju prerade metala

Osnovni proizvodi crne metalurgije
Osnovni proizvodi od lakih metala 1
njihovih legura

Osnovni proizvodi od bakra i drugilh
teSko topljivih metala i njihovih legura
Proizvodi cinka, olova i drugih lako
topljivih metala i njihovih legura
Proizvodi volframa i drugih vrlo tesko
topljivih metala i njihovih legura
Proizvodi plemenitih metala i njihovih
legura

Izvedeni proizvodi crne i obojene me-
talurgije

Livacki proizvodi crne i obojene me-
talurgije

Proizvodi crne metalurgije sa specijal-
nom namenom

Proizvodi obojene metalurgije sa spe-
cijalnom namenom

Sinterovani proizvodi
metalurgije
Tehnoloskil procesi dobijanja metala
Tehnoloskil procesi prerade metala

Razni standardi iz oblasti metalurgije
i tehnologije prerade metala

crne i obojene

D

Oznaka
grane gl.grupe

EP
ET

EZ

Naziv grane odnosno glavne grupe

Sumarstvo, drvna industrija i prerada
drvenastih materija

Osnovni 1 opsSti standardi za granu Su-
marstva, drvne industrije 1 prerade dr-
venastih materija

Proizvodi eksploatacije Suma

Pilanski proizvodi, furniri i ploce
Proizvodi eksploatacije Suma 1 drvne
industrije sa specijalnom namenom
Stolarski proizvodi

Drvena ambalaza i drveni sudovi
Drvene barake i montazni elementi za
gradnju kuca

Drveni pribor i galanterija

Prepleti od drveta, trske i drugih drve-

- nastih materija

Ispitivanje drveta i drvenastih materija
Tehnoloski postupci u Sumarstvu, drv-
noj industriji i pletarstvu

Razni standardi iz oblasti sumarstva,
drvne industrije i prerade drvenastin
materija

Poljoprivreda, ribarstvo 1 prehlanbena
industrija

Osnovni i opSti standardi za granu po-
ljoprivrede, ribarstva i prehranbene
industrije

Biljni proizvodi

Stocarstvo i divljac

Zivinarstvo

Pcelarstvo 1 svilarstvo

Ribarstvo
Mlinska
brasna
Prerada voca i povrca |
Klani¢na industrija i1 prerada stoke.
divljac¢i i ribe

industrija 1 proizvodi od

Biljna i zivotinjska ulja 1 masti; pro-
izvodi prerade mleka 1 jJaja; stoéna
hrana

Industrija Secera i skroba ‘ |
Industrija vrenja, bezalkoholna pica 1
mineralne vode

Duvan i proizvodi od duvana
Tehnoloski postupei u poljoprivredi, ri-
barstvu i prehranbenoj industriji
Razni standardi iz oblasti poljoprivre-
de, ribarstva i prehranbene industrije

Industrija vlaknastih materija

Osnovni 1 opsti standardi za
prerade vlaknastih materija

Tekstilna vlakna i1 prediva
Proizvodi od prediva

Konfekecija

Tekstilni otpaci

Ispitivanje tekstilnog materijala
Tehnoloski postupei u industriji vlax
nastih materija

Razni standardi iz. oblasti industriske
prerade vlaknastih materija

granu
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G

Oznaka
grane gl. grupe

GA

GB
G

GD

Gl

L

GG

GS
GT
GZ

HM

HS

HT

HZ.

Naziv grane odnosno glavne grupe

Industrija kozZze, gume, smola i masa

Osnovni 1 opsti standardi za granu
kKoza, guma, smole i masa

Proizvodi prerade koze i krzna
Polufabrikati od gume, smole i vestac-
kih masa

Proizvodi od gume i vesStackih masa
za Siroku potrosnju |
Proizvodi od gume i veStac¢kih masa za
tehnicke svrhe _

Rozina, krljusti, kosti, sunderi i njihovi
proizvodi

Ispitivanje koZe, gume, smole i masa i
njihovih proizvoda

- Tehnoloski postupei u industriji koze,

gume, smole 1 masa
Razni standardi iz oblasti industrije
kKoze, gume, smole i masa

Hemiska industrija

Osnovni i opsti standardi za granu he-
miske industrije

Velika i elektro-hemiska industrija
Boje, lakovi, firnisi i sretstva za Pi-
sanje i crtanje

Industrija eksploziva i pirotehni¢kog
materijala

Proizvodi prerade masti, ulja i voskova

Komprimovani, feéni i rastvoreni ga-

SOV1

Industrija hemiski ¢&istih elemenata i
jedinjenja

Droge 1 lekovi

Fotoosetljive mase

Tutkalo, lepkovi i druge lepljive mase
Proizvodi hemiske prerade drveta i dr-
venasfih materija

Pomocna sretstva za industrije teksti-
la, koze, gume i sl. '

Metode ispitivanja proizvoda hemiske
Industrije

Tehnoloski postupeci u hemiskoj indu-
striji _

Razni standardi iz oblasti hemiske in-
dustrije

Radni i merni alat i pribor

KA  Osnovni i opsti standardi o alatu

KB

KC

KD
KE

KFE
KG

KH

KJ

KL,

KM

Cekici, sekire, budaci, éuskije i sl. alat

za kovanje, cepanje i sliéne radnje

udarcima

Nozevi, makaze, sekac¢i, dleta, kose,
SrpOV1, asovl, motike i sl. alat za se-
cenje sa jJjednim ili dva seéiva
Testere, glodala, burgije, turpije i sl
rezni alat sa viSe seciva

Probojei, Sila, igle i sl. alat za probi-
janje

Alat za brusenje i glacanije

Kljesta, stege, kljufevi i sl. alat za
hvatanje i stezanije.

K_alupi za kovanje i presovanje, pro-
bijanje 1 sl. alat za oblikovanje

Lopate, vile, grabulje, kaSike i sl. alat
za grabljenje i zahvatanije

Cetke, ¢esljevi i sl. alat za grebanie i
razmazivanje

Specijalni alat i pribor za metalopre-
radivacku delatnost

Oznaka
grane gl. grupe

KN

KPP

KR
KS

KIS
KU
KZ

LA
LB
LC

LD

I

&

LE

LG
LH

LJ

LK
LN

LP

LR

LZ

- MA

MB

MC

MD

ME

MF
MG

MH

MJ

MK

ML,

MV

“

Naziv grane odnosno glavne grupe

Specijalni alat i priboer za preradu dr-
veta i drvenastih materija

Specijalni alat i pribor za peljoprivre-
du, sumarstvo, lov i ribarstvo i za in-
dustriju hrane i pica

Specijalni - alat i pribor za industriju
vlaknastih materija

Specijalni alat i pribor za razne indu-
striske 1 zanatske delatnosti

Merni alat za gruba merenja

Merni alat za precizna merenja
Razni alat i pribor

Merni aparati i proizvodi precizne me-
hanike

Osnovni 1 opsti standardi o aparatima
1 proizvodima precizne mehanike
Elementi za preciznu mehaniku i grad-
nju mernih aparata

Aparati za merenje duzine, povrsine,
zapremine, uglova i sl.

Aparatl za merenje tezine, pritiska,
sile, napona 1 sl.

Aparati za merenje vremena, brzine,
predenog puta, izvrSenog rada i sl.

Aparati za merenje temperature i dru-
ga toplotna merenja

Aparati za elektricna merenja .-
Aparati za merenje koli¢ine, protica-
nja i sl

Aparati za razna tehnic¢ka i laborato-
riska merenja

Opticki aparati opste namene

Aparati za regulisanje temperatura,
vlaznosti i sl.

Kombinovani aparati za merenje i re-
gulisanje

Pisace 1 racunske masSine, aparati za
umnozavanje i drugi aparati birotehni-
ke 1 Siroke potrosnje

Razni proizvodi precizne mehanike

Masinogradnja i metalna industrija

Osnovni 1 opsti standardi za granu ma-
Sinogradnje i metalne industrije

Vijel, zakovice i ostali elementi za spa-
janje

Masinski elementi, sem elemenata za
spajanje

Radne masine i uredaji univerzalnog
tipa

Termoenergetski uredaji

Masine za transformaciju energije
Masine i uredaji za obradu metala ski-
danjem strugotina

Masine 1 uredaji za metalurgiju i za
plastiénu i termicku obradu metala
Specijalne masSine, uredaji i drugi me-
talni proizvodi za rudarstvo i indu-
striju mineralnih proizvoda i za gra-
devinarstvo 1 zemljane radove
Masine, uredaji i razni metalni pro-
1zvodi za Sumarstvo, drvnu industriju
1 preradu drvenastih materija

Masine, uredaji i razni metalni proiz-
vodi za poljoprivredu, prehranbenu
industriju, hemisku industriju i indu-
striju prerade nafte

Masine, uredaji i razni metalni pro-
1zvodi za industriju vlaknastih mate-
rija, koze, gume, smole i masa
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Oznaka
grane gl. grupe

_—

MN Drumska vozﬂa; parametri i opsti ele- 123

Oznaka

] 3 odnosno glavne gru
grane gl. grupe INfVZLY. CHEEINE S SHHPDC

Naziv grane odnosno glavne grupe

z Brvodogradnja, uredaji 1 postrojenia
menti : _ recnog 1 pomorskog saobraéaia
MP Specijalni elementi drumskih vozila = 2
MR Metalni namestaj; masine i metalni RA Osnovni i opsti standardi o brodo-
proizvodi za kancelariske i skolske po- _ gl‘ad-’fl.]l
trebe i za graficku industriju RB  Plovila sa pogonom
MS Metalni proizvodi za kucanstvo 1 ugo- RC  Plovila bez pogona
stiteljstvo 1 metalna galanterija - RD  Glavni brodski pogonski strojevi i
MT Metalni proizvodi za vatrogastvo (1zu- kotlovi _
zev vozila) i za sluzbu zaéti‘te ;dravlja RE Pomoéni strojevi brodova
MU Aparati i uredaji za regulisanje rada RF Propulziona sredstva brodova
masina ‘ RE Intaloci .
MZ Razne masine, uredaji, alat i metalni o "hlaelﬁeﬁpmvﬂa |
proizvodi | R Elementi trupa plovila
RJ Ugradnja plovila
Elektrotehnika i elektroindustrija RK  Nagradnja plovila
NA Osnovni i op$ti standardi iz elektro- RL  Oprema, pribor i namestaj plovila
tehnike i elektroindustrije RM Ispifivanje plovnih sredstava
NB Proizvodnja, prenos i distribucija elek- RN  Tehnoloski procesi u brodogradnji i
triCne energije vodnom saobracaju
NC  Elekfriécni provodnici RP Mehanizacija luka, pristanista, skladi-
ND  Elektfricni izolacioni materijal Stva 1 brodogradilista
NE  Materijal za elektriCne instalacije RZ  Razni standardi iz oblasti brodogradnje
NF  Materijal za elektricne, vazduSne i pod- i vodnog saobracéaija
zemne vodove niskog i visokog napona '
NG  Elekfricne rotacione masine - S Vazduho S
> ; = FSMRECTA L e plovna saobracéajna sredstva.
NH dT;j?nstImat011, usmerivaci 1 shcnl ure uredaji i postrojenja
NJ  Elementi, akumulatori i kondenzatori SA  Osnovni i opsti standardi za granu
NK Naprave za ukljuéivanje vazduhoplovstva
NL Elektricne sijalice i rasvetna tela SB Specijalni elementi za konstrukeije u
NM  Elektrotehnicki proizvodi za pofrebe vazduhoplovstvu
domacinstva SC Vazduhoplovni motori
NN  Telegraf, telefon 1 signalni aparati SE ILetilice
NP  Elekfricne aparature na vozilima SF  Cepelini i baloni
NR Radiotehnika SH e { =
NS Specijalne elektriéne masine, uredaji i U En }etﬂlca
aparati za industriske i medicinske SJ  Radio-uredaji za vazduhoplovstvo
svrhe - SK  Unufrasnja oprema letilica
NZ Razni proizvodi elektrotehnicke indu- SM  Stajni trap i drljaca
strije SN Letadka oprema
L L R _ 2 SP  Uredaiji i strojenja aerodroma
Uredaji, postrojenja i vozila Sinskog .J o .J .] .
saobraéaja SZ -Razni standardi iz oblasti vazduho-
plovstva .
PA  Osnovni i opsti standardi o uredajima, _
postrojenjima i vozilima Sinskog sao- U - Gradevinarstvo
brac:*a]-a | e e UA Osnovni i opsti standardi za granu
PB Egsﬁglrmgnja gornjeg stroja sinskog sa- sradevinarstva
s e i UB Gradevinsko tlo
PC Signalno-sigurnosna postrojenja sinskog . . :
saobraéaija UC = Gradevinsko projektovanje
PD Stani¢na i loZzioni¢ka postrojenja, ma- WD) Zeioalyehabl SR WL (Rl (MBECEINAN
Sine, naprave i pribor UE Cisto gradevinski radovi u gradevi-
PE  Pruzna postrojenja elektriécne wvuce narstvu. ; , .
PF Zajednitki elementi Sinskih vozila UF  Zanatski gradevinski radovi
PG Kocioni uredaji Sinskih vozila UG Gradevinski instalaterski radovi
PH Zajednicki elementi lokomotiva UH  Gradevinski montazni radovi
PJ  Parne lokomotive | UJ  Specijalni gradevinski radovi
PK Elektricne ].OkOlTl‘OthE} | UM Gradevinski Inaterijal
PL Motorne lokomotive, drezine i pogon- UN Gradevinski prefabrikovani elementi
skl uredaji motornih kola =0 % : .
: _ St US  Tipizacije gradevinskih elemenata, kon-
PM Tramvajska motorna kola i prikolice ukeiia i ok
PN Paicial oy Al strukcija i objekata
shena kojlal OSUAT SR OSOVI AHE S U UZ Razni standardi iz oblasti gradevinar-
PP Teretna i 2-osovna sluzbena kola Stva
PS  Sinska vozila specijalne namene ‘ _
PR  Vagoneti i motorna kolica Z Standardi koji ne ulaze ni u jednu po-
PZ  Razni standardi iz oblasti Sinskog sao- sebnu granu standardizacije
bracaja ZB  Graficki 1 knjigovezacki proizvodi
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DRUGA VARIJANTA PREDLOGA STANDARDA ,HLADNO YALJANE CELICNE TRAKE“

Predlozi standarda JUS C.B3.521 1 JUS C.B3.522 pubhkovam su prvi put u blltenu »Standardiza-
cija« br. 5—6/51. Za dobivene primedbe ne bi se moglo re¢i da su u punoj meri odgovorile svome zadatku,
pre svega Sto ih je primljen vrlo mali broj (svega tri), a drugo, Sto su u vrlo kratkim potezima tretirale Viée
pitanje terminologije, a manje se upustale u susStinu. I najzad, izuzev jedne primedbe koja je dobivena od
pravog potrosaca ovih traka, ostale dve su dobijene od administrativnih ustanova. Na taj nac¢in dobije-
nim primedbama nisu bili u puno] meri zastupljeni interesi potroSaca. Medutim, ocevidno je bilo da su
publikovani predlozi navedenih standarda trebali da pretrpe izvesne izmene. Iz tih razloga, i u nedo-
statku primedaba na osnovu Kkojih bi se glediSta zastupljena u tim standardima (predloge je  izradila
zeljezara Jesenice — referent ing. Miroslav Nikoli¢) mogla da koriguju, tako da konac¢no pretstavljaju obo-
strani sporazum proizvodaca 1 potrosSaca, Savezna komisija za standardizaciju bila je primorana da do
lZzvesne granice, preuzme na sebe ulogu potrosSaca, i da ZzZeljezari predlozi izmene.

Zatrazene izmene tekstova zeljezara nije u potpunosti prihvatila, tako da nize navedene nove vari-
jante predloga ovih standarda pretstavljaju u punoj meri prihvatljiva reSenja za zeljezaru; ukoliko su ona
prihvatljiva 1 za potrosace, potrebno je da se to resi primedbama. Skrece se paznja potrosac¢ima na tacke
9.13 — 9.15 — 9.22 (zadnja recenica). Pozivaju se potrosacéi da, u roku od 30 dana od dana Stampanja 0vVOg
biltena, dostave svoje primedbe na adresu Savezne komisije za standardizaciju. Ukoliko bi primedbe izo-
stale, definitivni standardi Stampace sz prema navedenom tekstu.

JUS C.B3.521 HLADNO VALJANE CELICNE TRAKE OD NISKOUGLJENICNOG CELIKA
Oznaka za hladno valjanu traku Sirine 250 mm, 1 debljine 0,40 mm, u koturovima, izradenu iz

celika kwvaliteta C...., ojacanu, normalne povrsine, sa obrezanim rubovima jeste:
Cehcna, traka 250 X< 0,40 JUS C.B3.521, C...... , 0jacana, obrezana
Oznaka za hladno valjanu fraku Sirine 250 mm, i debljine 0,40 mm, ravnanu i rezanu na duzinu
4000 mm, izradenu iz celika kvaliteta C...... : Gjaéanu, normalne povrsine, sa obrezanim rubovima jJjeste:
Celiéna traka 250 X 0,40 X 4000 JUS C.B3.521, C...... , 0jaCtana, obrezana

1. Opseg standarda:

Ovaj standard obuhvata hladno valjane trake od mekog ugljenic¢nog c¢elika, uglavnom istog osnov-
nog sastava, koje u raznim stepenima tvrdoce postign ute hladnim wvaljanjem, imaju najsiru primenu.

Pri upotrebi, trake ove grupe normalno se ne podvrgavaju termickoj obradi, izuzev eventualnog
zarenja pri dubokom izvlacenju. |

Osim zarenih, mekih traka, sve ostale gube Zarenjem, odnosno zagrevanjem svoje mehanicke
osobine u isporucenom stanju. Za 1/8 i 1/4 tvrde postoji pri tome joS opasnost postanka grubo zrnate

2. Dimenzije i folerancije: + Tabela 1
S 1 R I N A bmm
- 5 ko 400 ko 500
DEBLJINA G0io0 ‘ P 900 I "o 200 I D050 ‘ P o 400 | ¥ do 500 l Pdo 1 00-
d ITm Dozvolijena otstupanja debljine i Sirine za trake sa obrezanim rubovima
a | b | a b | ane:|h; ‘ a b | a b | a b l a )
0,08 + 0,01 + 0,01 — = N = =
0,10 + 0,01 + 0,01 — = oo - e
012 + 0,01 -+ 0,01 —= = == . s
0,14 + 0,0% +— 0,02 — — —— — —
0,16 0,0l 402 |=0,02| 0.2 0.3 | —
018  [E0,02{—  [F002|= " [+0,02| =" |+002[E0% |+ 0,02
0,20 + 0,02 + 0,02 | 0,02 + 002 - (0,02
0,22 + 0,02 + 0,02 - 0,02 + 0,02 + 0,02
0,25 +0,02 + 0,02 + 0,02 + O 02 + (.02
0,28 + 0,02 + 0,02 + 0,02 - 0,03 + 0,03
0,32 + 0,03 + 0,03 + 0,03
0,40 — 0,03 | — " |10,03 + 0,03
0,45 + 0,03 + 0,03 + 0,03
0,50 + 0,03 + 0,03 + 004
0,56 + 0,03 + 0,03 1+ 0,04
0,63 + 0,03 + 0,03 - 0,04
0,80 = 0,03 — "~ |1=0,03 0,05
0,90 + 0,04 + 0,04 0,05
1,00 + 0,04 + 0,04 0,05
1,20 0,06 5
1,40 0,06 +0
1,60 0,07!+08 [+0,07} = 1,0 +0,07; 1,0
1,80 0,07 F 0,08 +0,08 i
2,00 0,08 + 0,08 + 0,09
2.25 0,09 + 0,09 ! —
2,50 0,09 + 0,10 — o
2.80 0:10/ =98 |0l | =LY | =
3 0,11 =012 -
9,5 +0,13 + 0,15 - L
_____4________ —= _0]4 iOrB 20117 iI,O el
4 + 0,14 - — — =
: +0,7 |+014 +07| SalpEn = R

Dozvoljena ofstupanja Sirine b za trake sa neobrezanim rubovima
Sve debljine e b + 1.8 + 2.() | +2.0 | +3,0 _ aroflT + 6,0
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2.1 Na zahtev porucioca frake se mogu isporuciti samo sa plus, ili samo sa minus tolerancijom: u tom

slucaju folerancija u odredenom smeru ravna je dvostrukom dozvoljenom otstupanju za doti¢ni
smer, prema tabeli 1.

Izuzetno po dogovoru porucioca i isporucioca trake mogu biti isporuéene i sa uzim ili Sirim fole-
rancijama od navedenih normalnih, predvidenih tabelom 1.

Tabela 2.
m

SMERNA ANALIZA CISTUCA !

Re‘d. Oznaka :
| VALITET =
broj celika RVALY C o/, Si 9/, Mn 9/, P S (P-S)

: I max %/, | max9/, {max?/

—_— e e e ST Yo JRAT i

1 Cone Normalni meki | 0,06-0,10 fraz. | 030-0,50 | 0,06 0,06 | 0,10

2 Cio 1A% ML VO] psman (- i 030040 | 0045 | 0045 | 008
1zviacenje | | |

4. Stepen tvrdoée i mehani¢ke osobine

Postupkom hladne prerade trake od gore navedenih gelika izr

aduju se i isporuCuju u raznim stepenima

tvrdoce, koji su sa odgovarajuéim mehanic¢kim osobinama navedeni u tabeli 3.

' Osnaka stepena

Tabela 3
| — — e
Cvrstoca

: = KARAKTERISTIKA TRAKE
tvrdoce | kg/mm?2 _

M

a— = s a— e - — —_— = R A e, il

[zduZenje u 9,

Ve?n__;a pl'astitﬁna, neelasticna, podesna za duboko

Sk = 1ISviacCenje, utiskivanje i savijanje. NajmekSa. U

Meko zarenje 28=088 = 25 debljinama od 0,30 mm naviSe rado ,kleca“2) pri
odvijanju iz Kotura.

Meka, plasticna, malo elasti¢na, podesna za du-
Ojacanje - - 30—40 < 93 boko izvlaCenje, utiskivanje i savijanje; slicna je

-

meKo zarenoj traci. U manjim debljinama veé se
moze ravnati bez pojave ,klecanja®.

| _ Dosta plasticna, nesto elasticna, podesna za iz-
1/8 tvrde 32—42 cca 16!) vlacenje, utiskivanje i savijanje. U vecim deblji-
nama ve¢ Se moze ravriatiibez pojave  klecanja“.

' Nesto plasti¢na, prilicno elasticna, podesna za
= 1 ) . )
s BT L cealllg plitko izvlaCenje i savijanje; za Stancovanje.

T ———— e ——————

Malo plasticna, dosta elasticna, ograniceno upo-

1/2 1vrde 45—355 cca o') | ftrebljiva za izvlaCenje i za savijanje; dobra za
Stancovarnje.
3/4 tvrie . 29--6d cca 31) | Elasticna, podesna za Stancovanje ravnih delova.

Elasticna; podesna za Stancovanje ravnih delova.
Tvrde > 60 cca 21) Prilikom porudzbine navesti uvek:
cvrstoca 60 kg/mmz2.

Hladno valjana direktno iz sirovog materijala,

Neebaverna o bez konacnog zarenja. Mehanicke os bine zavise
od oilnosa debljina i nisu obavezne. Stvarna cvr-
stoca varira od 45 kg/mm?2 navise.

Svetlotvrde

mm

—

1) Kod ovih stepenova 'tvrdoce, istezanja pokazuju osetna kolebanja. Navedene vrednosti su prosecne i

orijentacione.

2) Podrazumeva se pojava, da trake prilikom ispravljanja iz navijenog stanja ili pokusSaja savijanja, dobiju

ostro izrazene linije savijanja, odnosno bore, koje se gladenjem ne mogu ukloniti.

5. Povrsina

Povrsina isporucenih traka moze po izgledu da bude: |
0.1 Normalna. Svetla i glatka usled hladnog valjanja; eventualne pore i pojedina tamna 1 necista
mesta dopusteni su.
0.2 Belo zarena. Svetla i glatka; tamnija povrS§ina prvih unutrasnjih i spoljnih zavojaka, kao i
pojedinih mesta na rubovima, dopustena je. |
0.3 Modro zarena. Modro-sive oksidne boje; pojedina svetla mesta na unutrasnjim zavojcima. kao
. 1 deblji oksidni sloj na rubovima i krajnjim zavojcima, dopusteni su.

04 Sjajno svetla. Po dogovoru sa isporudiocem. Izrada trake sa ovom povrsinom uobicajena jé
samo kod debljina ispod 0,50 mm.
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556 Specijalno obraden a. Smirglovana, polirana, bez pora i riseva, o¢i$éena od masti itd. Po
dogovoru sa isporuciocem. | | ; '

56 Poolovljena. Poolovl_JavanJe se vrsi termickim putem. Mestimiéna mala zadebljanja i nerav-
nine olovne prevlake, koji ne uticu na upotrebljivost, dopusteni su. |

6. Rubovi
Obzirom na rubove trake se isporucuju:
6.1 Obrezane. Sa obrezanim rubovima; normalan nacin isporuke.
62 Neobrezane. Sa prirodnim neobrezanim rubovima; izuzetno po porudzbini.
63 Arondirane. Sa zaobljenim, odnosno zatupljenim rubovima; po dogovoru sa isporuiocem.
Ako zZeljeno stahje rubova nije navedeno u porudzbini, trake se isporucuju obrezane.
7. Ispitivanje
Po potrebi, a u zavisnosti od kvaliteta i svrhe upotrebe, za pro-
veravanje mehanic¢kih i hemiskih osobina na hladno valjanim trakama,

obuhvacenim ovim standardem, vrSe se sledeca ispitivanja: Diagram vrecnosti 2a dubskoizrviacene
71 Proba na kidanje. Uzorak za ovo ispitivanje uzima se U po Eriksend
pravcu valjanja. Proba se vrsi na proporcionalnom probnom Stapu.
7Za oblik, dimenzije i na¢in izrade probnog Stapa, kao | postupak 13.5 amasamasesmREREAgES T
ispitivanja, merodavan je standard JUS C.A4.002. | BnnEsgsangEdnEnEsncaBS
79 Proba na savijanje. Meko zarene trake savijenme u pravcu 3.0E REdcsEaEmEaEREEaE
valjanja za 180° do potpunog dodira krakova ne smeju imati na . aEasasiasaaryazas
spoljnoj strani pregibne ivice nikakve prskotine. H SHAEagamur adeats
7.3 Proba dubokog izvlacenja po Erichsenu Za po- 2.0 HasadEe.sammnety g
stupak ispitivanja merodavan je standard JUS...... Vrednostl ;cfi} gvrdn
za meko zarene i ojacane trake navedene su u diagramdu. ] maE A apse EEges
74 Analiza hemiskog sastava. Nactin uzimanja, kao i bro] g tERP AT
uzoraka za odredivanje proseéne merodavne analize, utanacuju 3 yasuansfSEREan
sporazumno- porucilac i isporucilac, ukoliko postupak -nije reguli- g f0SHH EEEENNABEEES
san posebnim jugoslovenskim standardom. S b SEssinanes
3. Isporuka, oznacavanje i pakovanje ) 52 g5ie
Hladno valjane trake, obuhvaéene ovim standardom, iSporu- A gEmmnE
éuju se: | 90 aEEsasss
81 U normalnim fabrickim koturovima, sa tezinom U /
zavisnosti od dimenzija i kvaliteta, do 100 kg. g ffEsesasseay
Po dogovoru isporucioca i porucioca mogu se isporucivati i kotu- o0 agas
rovi vece tezine. Koturovi moraju biti vezani najmanje na 3 mesta THCT
7zicom ili hladno valjanom trakom. A | EasmEmEsE
Vise koturova manje Sirine i teZine, a iste dimenzije i kvaliteta, | -
mogu biti naknadno svezani u jedan svezanj. L ot 02 030905 08 07,09 08 (0. L1 12 1.3 19 15 L6 L7 1819 20
82 U ravnanim i rezanim trakama (ploé¢ama), uobica- Deojinaltn s
jene trgovacke duzine 2000 do 4000 mm, ili ugovorene duzine od Drimedba: %ﬁsfnfk; ;;;aﬁ;?ﬁ su.20 ,*?ifﬂmff;i{gﬁ;n
750 do 4000 mm. lod istih dimenzija. Probg voZi za trake
Tolerancija duzine traka sa ugovorenom duzinom iznosi: §irine b2 70 mm.
-za ftrake duzine do 2000 mm. . .. ........ + 10 mm.
za trake duzine preko 2000 mm. . . . . . . . - . - 0,5%

Ravnane i rezane trake isporuc¢uju se u sveznjevima tezine do 80 kg. Isporucdilac ima pravo, da pored
traka (ploca) trgovadke, odnosno ugovorene duzine, prilaze i ostatke koturova u manjim duzinama.
U posebnom sluéaju porucilac moze utanaciti sa isporuéiocem najmanju duzindu, kao i procenat iSpo-
ruke ovih ostataka. | ,

- Meko zarene trake ne mogu se lepo ravnati, posto pri odvijanju iz kotura siklecaju«. Da bi se
mogle lepo ravnati za debljine do cca 0,50 mm najmanji stepen tvrdoée je »ojacane«, a za debljine
iznad 0,5 mm »1/8 tvrde. | :

83 Oznacavanie. Svaki kotur ili sveZanj mora biti opremljen plo¢icom iz lima 1l tvrde hartije,
sa oznakom: isporucioca, dimenzije i kvaliteta materijala prema ovom standardu. Na zahtev poru-
¢ioca, kod traka za specijalnu primenu na ploCici moze biti oznacen i broj sarze.

Osim navedenih, na plo¢ici mogu biti ispisani i drugi podaci, na pr. broj ugovora itd.

84 Pakovanje. Po dogovoru poruéioca i isporuc¢ioca, a u zavisnosti od svrhe upotrebe, dimenzija 1
kvaliteta, kao i nac¢ina transporta, trake se mogu isporucivati premazane neutralnom mascu il
uljem, zavijene u papir ili jutu, stavljene u sanduke itd.

9. Propisi preuzimanja

9.1 OpSti propisi:

9.11 Isporuéene trake po svom spoljnjem izgledu, merama i tolerancijama, kao i osobinama, moraju odgo-
- varati propisima ovog standarda.

9.12 Isporucene trake ne smeju imati spoljnjih i unutrasnjih .mana, kao sto su ljuske, zacepke, kraste,
mrlje od rde, mehuravost, dvoplatnost, ukljuceci itd., koje prelaze granicu pojedinac¢nih pojava, a
uticu na upotrebljivost materijala.

9.13 Pri praktiénoj preradi traka isporuéenih za namenjene svrhe, Skart usled svih mana 1 nedostataka
sme iznositi najvise do 3% isporucene koli¢ine, po dimenzijama i kvalitetu.

9.14 Merenje debljine i §irine na hladno  valjanim trakama, vrSi se najmanje 3 m od krajeva.

Merenje debljine vréi se najmanije 20 mm udaljeno od rubova, a kod traka Sirine ispod 40 mm, na
srednjoj liniji. |

Merodavna je aritmeti¢ka sredina vrednosti dobivenih merenjem na 3 susedna mesta u razmaku od
cca 150 mm.

9.15 U slucaju da prilikom ispitivanja mehani¢kih i hemiskih osobina materijal pokaze u pojedinim tac-
kama izvesna mala otstupanja od propisanih vrednosti za doticni kvalitet, tada je za presudivanje
i prijem merodavna ukupna slika materijala, dobivena pregledom 1 ispitivanjem, 1 na prvom mestu
njegova stvarna upotrebljivost i ponasanje pri praktiénoj preradi u namenjenu svrhu.

9.2 Postupak ispitivanja i prijema | ‘

9.21 Ispitivanje se vrSi posebno za svaki kvalitet 1 dimenziju po posilikama, odnosno prijemnim parti-
jama, ¢iju veli¢inu- odreduju sporazumno porucilac i isporucilac.
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Kod materijala za specijalne svrhe porucilac moze zahtevati da prijemna partija bude samo iz jedne
sarze, kao 1 da isporucilac dostavi atest mehanickih i hemiskih osobina materijala. '

9.22 Pregledom cele partije od oka, kojim se proveravaju spoljnji izgled, povriina i rubovi, a dimenzije
1 tolerancije odgovarajucim instrumentima za merenje, odvaja se za ispitfivanje mehanickih osobina
0% koturova ili sveznjeva, ali ne manje od dva kotura, odnosno sveznia.
Od svakog odabranog kotura, oednosno sveznja, uzimaju se za ispitivanie po dva uzorka, i to od
kotura po jedan uzorak sa spoljnjeg i unutraSnjeg kraja, a od sverznija po jedan uzorak od dwve
trake (ploce) odnosno od dva kotura, ako se svezanj sastoji iz vise koturova male Sirine i te¥ine. Ako
bilo koje ispitivanje da nezadovoljavajuce rezultate, dotiéni se koturovi, odnosno sveznjevi, skarti-
raju, a za ponovno Iispitivanje iste vrste uzima se dvostruki broj koturova, odnosno svezZnjeva, a
1Ispitivanje se vrsi na isti nacin kao ranije. .
Akoe ponovno ispitivanje da takode nezadovoljavajuée rezultate, obostranim Sporazumom rezultati se
mogu smatrati kao merodavni za celu partiju, i ona odbaciti. Ako bilo koja strana nije sporazumna,
Ispitivanju se podvrgava svaki pojedini kotur, odnosne svezanj partije, i odbacuju samo oni koji ne
odgovaraju. :

9.23 Na zahtev porucioca ispitivanje se moze vrsiti od poéetka na svakom koturu, odnosno sveznju, par-
tije, 1 u tom slucaju odbacuju se samo oni kod Kkojih su dobiveni nezadovoljavajuéi rezultati.

9.24 Mate}‘ijal moze bi‘Ei podvrgnut praktiénoj probi prerade za namenjenu svrhu, na osnovu dogovora
porucioca i isporucioca. -

9.25 U slucaju da se nezadovoljavajuc¢e osobine materijala -odbacene partije mogu popraviti naknadnim
postupkom, isporucilac ima pravo da po izvrsenoj popravel predlozi materijal za ponovni prijem.

JUS C.B3.522 HLADNO VALJANE CELICNE TRAKE GD CELIKA ZA TERMICKU OBRADU
| I SPECIJALNU PRIMENU

Oznaka za hladno valjanu traku sirine 90 mm i debljine 1 mm, u koturovima, izradene od C¢celika

kvaliteta C... meko, belo zarenu, jeste: .
Celicna traka 90 X 1 JUS C.B3.522, C... meko, belo Zarena.
Oznaka za hladno valjanu traku Sirine 90 mm i debljine 1 mm, ravnu i rezanu na duzinu 2.000 mm.

izradenu od celika kvaliteta C..., meko, belo Zarenu, jeste:
' Celicna traka 90 X 1 X 2.600 JUS ©.B3.522, C ... meko, belo Zarena.
Ukoliko budu zz2htevane i osobine koje nisu obuhvaéene gornjim primerima oznake, freba ih na-

vestli u oznaci.

1. Opseg standarda:
-~ Ovaj standard obuhvata hladno valjane trake od ugljeni¢nih i legiranih ¢elika, za specijalnu pri-

menu 1 termicku obradu, ukoliko za pojedine vrste traka ne postoje posebni standardi.
Termicki obradene, tj. kaljene i napustene, odnosno poboljSane trake, nisu obuhvacéene ovim

standardom. :

2. Dimenzije i tolerancije:
Tabela 1

-eko 5 o 1 : ko 300
DEBLJINA|__ dos0 | e’ | Pt | P | P
cg Dozvoljena ctstupanja debljine i Sirine za trake sa obrezanim rubovima
a o b I a | b l a b | a b

0,08 -+ 0,01 -+ (.01 = =3 =

0,10 1 0,01 + (0,01 — = -

0,12 + (1,01 + 0,01 — — =

0,14 + 0,01 + 0,02 — — = X
0,16 + 0,01 + 0,2 + 0,02 +(),2 — + 0,3 — + 0,4 — 0,0
0.18 + 0,02 + 0,02 + 0,02 +0,02 +0,02

0,20 -+ 0,02 -+ 0,02 + 0,02 - 0,02 + 0,02

0.22 + (0,02 - (0,02 + (.02 + (0,02 + (0,02

0,25 + 0,02 +0.02 + 0,02 + 0,02 + 0,02

.28 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,03 +0.03

0,32 + (0,03 + 0,03 -+ 0,03 i 0.83 aF 8,83

{,36 + 0,03 G -+ 0,03 + 0,03 -+ 0,03 Sini(); o
0,40 =103 || =028 R i s | SRl 2R B 5 S IRRatel0i B8 B i 8 et 0.4 B i g =00
0,45 + 0,03 -+ (.03 -+ 0,03 + 0,03 =+ 0,03

0,50 + 0,03 + 0,03 + 0,03 4+ 0,03 + 0,04

0,56 + (),03 -+ 0,03 (0,03 + 0,04 =+ 0,04

(0,63 + 0,03 + 0,03 4 0.03 + 0,04 il 8:8%

0,70 + 0,03 -+ 0,03 i + 0,03 4 0,04 - U,

0.80 +003 | T% | o3 | T3 [ Fo04 | £O3 | Fooa | 9 | Foos | 9 E
0,90 +0.04 + 0,04 + 0,04 = 0,05 ¥ 0,05

1,00 + 0,04 | 40,04 + 0,05 = (0,05 + 0,05 |

1,20 -+ 0,04 -+ 0,04 |

1,40 -+ (),04 + 0,05

1,60 -+ 0,04 + 0,3 1= 0,05

1,80 - 0,05 + 0,05

2.00 + 0,06 -+ (),06

7.5 \ 0,07 l 70,07

. 2,80 + 0,08 =% + 0,08
: 3 I -+ (0,09 + 0,08
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2.1 Na zahtev porutioca frake se mogu isporuciti samo sa plus, ili samo sa minus tolerancijom: u tom
slucaju tolerancija u odredenom smeru ravia je dvostrukom dozvoljenom otstupanju za dotiéni
smer, prema tabeli 1.

Izuzetno po dogovoru porucioca i isporucioca, trake mogu. biti isporuc¢ene i sa uzim ili Sirim to-
lerancijama od navedenih normalnih, predvidenih tabelom 1.

3. Osnovini materijal:

Za 1zradu hladno valjanih traka, obuhvacenih ovim standardom. mogu biti primenjeni svi stan-
dardi ugljenicni i legirani konstrukcioni, alatni i specijalni ¢elici: pogodni za hladno valjanje.

Preporucuje se, da se u pojedinim slucajevima po pitanju mogucénosti izrade porucilac prethodno
Ssporazume sa isporuciocem. :

4, Stanje isporuke:

Hladno valjane trake po ovom standardu mogu biti isporudene: |

21 Meko zarene. Normalno stanje isporuke. U veéini sluéajeva trake su u ovom stanju prerade
odnosno isporuke, najpogodnije za mehanic¢ku i termi¢ku obradu za namenijene svrhe. Obzirom na
cinjenicu, da se hladnom preradom i naknadnim mekim Zarenjem postize optimalna mekoéa ma-
terijala, to hladno valjane trake u ovom stanju prerade mogu 1mati ¢vrstocu ispod vrednosti propi-
sanih za doficni celik u vruce valjanom, 0dnosno normalizovanom stanju. Kod uglieniénih ¢celika
otstupanja rastu prosetno sa procentom ugljenika.

22 Valjane na odredenu ¢vrstocé¢u. Po sporazumu porucioca sa isporuciocem. Zeljena pove-
cana tvrdoca i c¢vrsto¢a, u odnosu na osobine materijala u meko Zarenom stanju, posti%e se po-
trebnim stepenom naknadne hladne prerade, odnosno hladnim valjanjem.

U slucaju da stanje isporuke nije u porudzbini propisano ili dogovoreno, trake se isporuduju u
meko zarenom stanju.

5. PovrSina (Tekst isti kao u JUS C.B3.521)

6. Rubovi Obzirom na rubove trake se isporuéuju obrezane, tj. sa obrezanim rubovima.

7. Ispitivanje |
Po potrebi, a u zavisnosti od kvaliteta i cilja upotrebe, za proveravanije osobina na hladno valja-
nim frakama obuhvacéenih ovim standardom vrse se sledeca ispitivanja:

.1 Proba kidanja. (Tekst isti kao u JUS C.B3.521) i

7.2 Analiza hemiskog sastava. (Tekst isti kao u JUS E:B3:521l)

7.3 Metalografski pregled mikrostrukture kao i dubine povrsinske dekarbo-
nizacije. Po dogovoru poruéioca i iIsporucioca, a u saglasnosti sa odgovarajuéim jugoslovenskim
standardom za ove postupke ispitivanja.

7.4 Po sporazumu poruéioca “sa isporu¢iocem, na trakama se mogu vrsiti 1 druge vrste ispitivanja.

8. Isporuka, oznacavanje i pakovanje

6.1 (Tekst isti kao u JUS C.B3.521).

6.2- (Tekst isti kao u JUS C.B3.521, sem poslednjega pasusa koji za ovaj standard ne wvazi).
8.3 (Tekst isti kao u JUS C.B3.521).
8.4 (Tekst isti kao u JUS C.B.3.521).

J. Propisi preuzimanja _
(Tekst isti kao u JUS C.B3521).

DK 389.6 (049.3)

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI

Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije 30
jJanuara 1953 godine.

UPOZORENIJE: Predlozi ovih standarda bice dostavljeni samo onim privrednim organizacijama,
ustanovama i td. koje su se u smislu poziva cbjavijenog u biltenu »Standardizacijax br. 1/52 izjasnile,
da Zele da budu saradnici pri izradi pojedinih jugosiovenskih standarda.

Ostali interesenti, koji bi zZeleli da dadu svoje primedbe i dopune na ovde anotirane predloge stan-
darda, mogu ih takode poruciti, ¢ime se naknadno ukljucuju u saradnike.

Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju ne bude od pojedinih saradnika primila nikakve
predloge i dopune, nece ih vise smatrati saradnicima, g predloge c¢e im moci dostaviti samo uz naplatu.

Ostali intferesenti, koji bi Zeleli da im se dostave pojedini predliozi standarda, mogu ih poruciti
uz naplatu pouzecem. ‘

DK 637.1

FREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ OBLASTI PREHRANBENE INDUSTRIJE

Predlog br. 741 MLEEKQ U PRAHU JUS E.K4.005 Predleg br. 742 PAVLAEKA JUS E.K4.007
‘ Ova] predlog standarda odnosi se na

Ova] predlog standarda odnosi se na mlec¢ni proizvod dobiven obiranjem
proizvod dobiven naroc¢itim tehno- mileka 1li prokislog mleka. Predlog
loskim postupkom susenja mleka. standarda obuhvata: opseg, definici-

Predlog standarda obuhvata: opseg, ju, klasifikaciju, tehnicke propise,

klasifikaciju, tehni¢ke propise, siro-
vine, proveravanje kvaliteta (uzima-
nje uzoraka, broj i veli¢ina uzoraka,
nacin ispitivanja), pakovanje, ispo-

ruku, oznake, smestanje i c¢uvanje.

sirovine, proveravanje kvaliteta (uzi-
manje uzoraka, broj i veli¢inu uzo-
raka 1 nacin ispitivanja), pakovanje,
Isporuku, oznake, smeStanje 1 Cu-

vanje,
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Predlggse =S . ,
Jugoslovenskr | Elasticni prstenovr

sfandard

TISHB2 100

Mere u mm

ol = [1p 2
I1ZVIijen = ravan
/)
. :
} |
|
!
:
: ;
Y :
—— : .
h,=(2n+2k) 215 %  h=2n215% | B B
Isprekidgna linyo odgovara
Primer oznake: E | ravnom prstenu
Oznaka elasticnog prstena tipal sa rupom naz vnog precnika =116 mm, od celika
C.... jeste 2
_ ko
Elasticni prsten 16 Tip 1-C.... = Jus MB2 100
- . | Tezing Za navos i
Nf;?;fk a L) s, g, I K (7,85kg/0m7) S LA l
2 z | kg /w000 Kom- | L ofricki| Whitw. | |
> 2,170,3 | 3,9 0.9%70,1 | 05*g7 | 02 | | 0,0332 | 2 |
(2,3) 2,4+0,3 | 4.4 I 201 | 06%07 0,2 0,0502 2,3 I
2,6 |I 27f03 4,7 1201 | 06*01 0,2 0,0546 2,6
3 3,7t 0,3 S 1,3 £ 01 0.8% 0.1 0,2 0,112 3 l ]
(3.,5) 3,67 0,3 6,2 1,3 #0.1 | 0.810.1 0.4 0:15 0,120 o
L - 4,170,3 71 " L,S 200 | 0.9%0,1 0,4 0:115 0,180 L
S 5.7+ 03 8,7 1.8 20,1 1,27 0.1 0,4 0.15 0,360 S5
6 I 6,77 0,4 1.1 2,5 2075 1.6*01 0.5 0,2 0,831 &
8 8,24 0.4 14,2 3 0S| 2 #0i 0,8 0,3 1.60 8
1 i 10,24 0,6 1712 3.5%02 | 2,205 0,8 0,3 2,53 [0
12 | 12,2408 20,2 4 *0,2 | 2.5%0.15 I 1,2 0.4 3,82 12
(14) 14,240, | 23,2 4:5 20,2 | 3. 2045 | 1,2 0,4 .01 14 V2
16 16,241 26,2 § 02| 35102 1,2 04 §.91 16 S/
(18) 18,2+ 1 28 , 2 SE 0020 | FR 350725 [ SN2 0,4 9,73 18
20 20,241 32,2 6 02| 4 0.2 TP 0.4 [5,2 20 3/ |
(22) 22,571 34,5 6 202 [ 4 %072 2 0.4 16,5 22 7/8 " I I
24 24 541 38,5 T X0, 25| S +10)2 2 0,5 26:2 2L
(26) 26,541 40,5 7 *025] S *0.2 2 0.5 | 27,9 26 [N ]
(27 27,511 41,5 /7 _*025| 5 t0.2 2 OrSH | D A 27
(28) 28,571 S 025 S 0} 2 0,5 29,5 28 J
30 305213 46,5 | 8 *p2| 6 *0,2 2 0.8 44, 3 30 1 Yau
(32) 32,5413 | 48,5 | B *025 & t 0.2 2 0.8 46,7 32 1 1y “__i
(33) i 33.5+1,3 | 53,5 | 10 r02[ 6 t02 [ 2 0.8 63,0 33
(35) 35,5+ 1,3 | 55,5 0 %025 6 t0.2 2 0,8 £5,9 35 1 3/3%
36 { 36,5+ 1,3 | S6.5 0 #025] 6 *0.2 2 0.8 G7.3 36
(38) 28,5+ 13 | 58.5 0 *p2) 6 to02 [ -2 0,8 70,3 38
(39) | 395#73 | 59,5 10 1025 6 t0.2 2 0,8 Tl 39 [ 17k«
(40) ¥ 40.5+#1.3 | 60.5 10 0,25 & 1072 2 0.8 73:2 40 |
42 I_ 255730 | BNGE 15 (2 0,25 7 10i25 2 0,8 111 42 {5]g !
(45) 45,5713 | 59,5 12 025 7 102§ 2 0.8 117 45 ]3/4 "
48 | 49 #15] 73 12 *025] 7 *025| 2.5 0.8 123 48
(50) S, 51| TS (25| 2S5 0.8 127 50
(52) $3 +71,5] 81 4_*025] 8 T0.25[ 2.5 f 182 52 2 7
(55) 56 +1.5| 84 4 *0,25§ 8 *T0,25| 2.5 l | 130 55
56 57 +#1,5| B85S fy 70,250 8 *0,25| 2.5 ] 133 56
(58) 59 +15| 87 4 0,25\ 8 Z%0.25| 2,5 1 198 58 s
(60) 61 +1.5] 89 j4 *+0,25) 8 0,25 2.5 203 60

Nazivne precnke w zagradamg treba |zbegavali.
Materyal | izrada prema 7JTehnick;m propisima na stran; 2

Nostovok no stroni 2
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JUS M.B.100 s

1. Materijal i osobine

1.1
1.2

1.3
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2.1
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Elasti¢ni prstenovi izraduju se od ¢Celika za opruge, Cls o JAUST:

Na zahtev potrosaca izrada moze da se vrsi i od dlugog matelljala Sto se mora posebno ugovoriti.
Zica za izradu ovih prstenova mora da ima Cvrstoc¢u u normalizovanom stanju najmanje 70 kg/mm
1 1zduzen3e najmanje 15% na ploporcwnalnom probnom Stapu 0.

Kaljeni i otpusteni plstenom moraju da imaju tvrdocu po Brinelu H.B = 400—480 kg/mm”°.

. Spoljasnji izgled

Elastiécni prstenovi normalno se izraduju bez specijalne pov1smske zastite. Na zahtev potrosaca
mogu da se izrade i sa povrSinskom zastitom (fosfatizirani, poniklovani, pocinkovani itd.). Povrsin-
ska zastita ne sme uticati na promenu kvaliteta.

Povrsina elastichog prstena mora da bude glatka, bez ogoretina i okrajaka.

Elasti¢éni prstenovi moraju imati ravnomeran uspon, bez preloma (sa izuzetkom izvijanja na kra-
jevima). *

Ivice na krajevima tz.el:’:ls’clcnr::n~==*r prstena, koje se oslanjajuna predmet pri upofrebi, moraju da budu
ostre.

ZakoSeni krajevi ne smeju da razmicu prsten prilikom stezanja.

Spoljasne ivice elastiénih prstenova uopSte su ostre, a mogu da budu i malo zaobljene.

veravanje kvaliteta i preuzimanje

Ako se elastiéni prstenovi nabavljaju od isporucioca u kohcmama do 4.000 komada onda porucilac
moze da ispita nekoliko komada ne birajuci.

Ako se elastiéni prstenovi nabavljaju u koliéinama veéim od 4.000 komada, porucilac moze da 1h
preuzme u samom preduzecu. O broju komada koji ¢e se ispitivati, kao i o ispitivanju materijala,
treba se unapred sporazumetl.

U slucaju neuspelih proba, za svaku neuspelu probu mogu da se izvrSse po dve naknadne probe,
stim da obe moraju da zadovolje; u protivmhom se odgovarajuca kolicina odbacuje.

Proba opterecenja — Elasti¢ni prstenovi, koje treba ispitati, opterecuju se oko 3 minuta tegovima
prema sledecoj ftabeli: S ! == I
Posle optereéenja meri se visina nestegnutog I ' e e = t =
prstena. Razlika izmedu visine izmerene i 1zra- Nazwm precnik Opterecenje '
¢cunate na osnovu obrasca h=—2n, h.=2n-2Kk, I mm kg I
ne sme da prede - 15%. ‘ e e e e e
Isti postupak ponavlja se sa istim tegovima ‘ do 3 10
jos 10 puta. I ovom prilikom navedena ra-
zlika u wvisinama pod tackom 3.21 ne sme od 3.5 do 4 20
preéi + 15%.
Elastiéni prstenovi smatraju se upotreblji- od 5 do 6_ >0
*_m_m? ako _posle ove probe ne nastupe prelomi od 7 do 12 100
ili prskotine. iz
Proba trajnog optereé¢enja — 10 EIEIStl;EITEIh od 14 od 22 200
prstenova, medusobno razdvojenih podlezmm
ploéicama i nanizanih na svornjak, ne smeju od 24 od 27 300
da se slomiju posle 48-Casovnog pritezanja
do potpunog naleganja. Tom prilikom visina % - e _ﬂ_éomo
pojedmog nestegnutog prstena ne sme biti
manija od: h ....21'1—-15%

| — 2n -+ 2k — 15%
Ispitivanije tvrdocée — Ispitivanje tvrdoc¢e po Brinelu i Rokvelu vrsi se prema standardu JUS
G.A4.003.
Proba um]ama — FElastiéni prsten ne sme se prelomiti prilikom uvijanja do 90° (sl. 1). On se

mora polako i stalno savijati, uz preduzimanje mere sigurnosti protiv odlamanja krajeva. Celjusti,
pri tom, treba da budu medusobno udaljene oko 0,5D (D je spoljasni precnik prstena) (sl. 2).

1. Oznacavanje i pakovanje

4.1

42

Elastiéni prstenovi pakuju se u kuftije i fo:

— do 10 mm nazivnog precnika, po 1.000 kom

— od 12 do 14 mm nazivnog prec¢nika, po 500 komada,

— preko 14 do 18 mm nazwnog precnika, po250 komada, |

— preko 20 mm pa navise, pakuju se u sanduke ili vrece slobodno ali po posebnom sporazumu
mogu se pakovati i u ].{U_tl]e od po 250, odnosno 100 komada.

Svaki omot mora da nosi slede¢i natpis:

— oznaku proizvodaca,

— nazivni precnik,

— tlp:

— broj ovog standarda i

— 1 koli¢inu.
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DISKUSIJA O OBJAVLJENIM PREDLOZIMA STANDARDA

Primedbe na pojedine objavljene predloge standarda sadrze cesto zahteve, ko
trebu da se ceo predlog objavi ponova, kao mnova varvjanta, ali uslovljavaiju
se oStetile potrebe drugih interesenata. Usled toga,
hodno ponovo mne konsultuju interesenti &ije su potrebe pogodene tim mnovim zaht
D1 Savezna komisija za standardizaciju dostavljala na mislienje
sama odabrala, moglo bi se desiti, da Sse iz ponovne konsultacije

Jji ne nmamedéu po-
1zmenu predloga, kojom bi

nemoguce je izvrsiti zahtevane 1zmene, a da se pret-

evima. Medutim, ako
zahtevane izmene interesentima koje bi

1Skljuce bas najzainteresovaniji. Da bi

se 1zbegla takva pojava, i da bi se izbegla suvisna, a ponekad i neefikasna prepiska, odluéeno je da se
u biltenu ,,Standardizacija” otvori rubrika pod maslovom ,Diskusija o objavljenim predlozima standarda’.
Ova naSa nova rubrika bice popunjavana po potrebi, a tretiraée sporna. pitanja iz objavlijenih

predloga. Na taj nacin, Sirokim publicitetom nastalih SPOTNOST1,

na vreme wuocCe i zZAuUzZMU Prema njima Svoj

Dice omogucéeno svima interesentima da in

stav. Ujedno, na taj naéin izbeéi ée se potreba ponovnog

objavljwanja odnosnog predloga, uz garanciju da ée u njega biti ukljucene sve neophodne i korisne 1zZmene.

JUS C.B4.151. Trakasti (obruc¢ni) celik — vruce
valjani | |

U tabeli dimenzija proizvodac zahteva da se na-
vedene tolerancije za Sirine trake izmene i to:

za sirine trake od 45—70 mm na mesto = 0,15
uvede - 0,20: |

za Sirine trake od 10— 70 mm na mesto + 0,15
uvede T+ 0,25: |

za Sirine trake od 80—150 mm na mesto = 0,15
odnosno = 0,20, uvede =+ 0,30.
- Preduzece »Rade Konéar« zahteva da se na mesto
debljina 1,50 i 1,75 mm uvede debljina 1,60, sem toga
da se uvede joS i debljina od 1,0 mm.

JUS C.B4.161 Siroki nljosnati celik
Proizvoda¢ zahteva da se u ‘tabeli 2, na mesto

navedene tolerancije za duzinu - 20 mm, uvede tole-
rancija -+ 25 mm.

JUS (C.B3.131 Celi¢éni I-nosacdi

Proizvodac¢ zahteva da se fabela 2 izmeni kao sto
se nize navodi: |

Tabela 2
Dozvoljeno otstupanje
Oznaka _ =
velicing visine Sirine Debljine
nosaca nozice rebra |
8 do 16 A ==
| 18 do 22 + 25 + 3
24 do 30 3 44 -
; =l
_382 do 40 S S — 0,5

Pozivaju se interesenti, ukoliko se ne slayu sa
zahtevanim izmenama, da dostave svoje primedbe u:
roku od 30 dana od dana publikovanja ovog biltena,
na adresu Savezne komisije za standardizaciju: uko-
liko primedbe ne stignu do navedenog roka, standardi
ce se doneti prema gore navedenim zahtevima.

POVODOM DONOSENJA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
ZA PROI!ZVODE PREHRANBENE INDUSTRIJE

DonosSenje prve grupe jugoslovenskih standarda
za proizvode 1 poluproizvode iz oblasti prehranbene
industrije, pretstavlja prvu etapu ka sredivanju od-
nosa u razmeni dobara ove vrste izmedu proizvo-
daca 1 potfrosaca. :

Propisivanje standardnog kvaliteta proizvoda 1
poluproizvoda namenjenih za ljudsku ishranu, pret-
stavlja veoma slozen i tezak zadatak. Taj se zadatak
sastoji u logicnom wuskladivanju citavog niza zbiva-
nja, pocev od momenta proizvodnje jednog odredenog
predmeta, pa do njegove neposredne upotrebe, pri
cemu moraju da budu zadovoljeni, pored ekonomsko-
tehnickih,
jugoslovenski standardi za predmete ljudske ishrane
imaju za cilj i unapredenje ove industriske proiz-
vodnje, obuhvatanjem jednoobraznih odredbi u od-
nosu na kvalitet i kontrolu proizvoda. Od posebnog
znacaja je, medutim, da svaki jugoslovenski standard
za predmetfe ljudske ishrane sluzi i kao instrumenat
u rukama sanitetskih organa, koji ¢e putem njega
uspesnije vrsiti kontrolu primene sanitarnih propisa
1 higijenskih uslova u ishrani nas$ih naroda.

Da bi se moglo pravilno oceniti, od kakvog je
znacaja donoSenje prvih jugoslovenskih standarda Za
proizvode iz oblasti prehranbene industrije, moramo
1 ovom prilikom da istaknemo, Sta zapravo znadi
standardizovani proizvod. Ako se nekom proizvodu
unapred postave izvesni zahtevi u pogledu spolinjeg
1izgleda, fizickih osobina i hemiskog sastava, tezine i
mere, nacina pakovanja i isporuke, nacina provera-

joS 1 posebni sanitetski wuslovi. Ujedno,.

vanja Kkvaliteta proizvoda, oznake, smesStanja i ¢uva-
nja (magazioniranja) itd., tada se takav proizvod
smatra standardnim proizvodom. Isto to vazi i za si-
rovinu 1li pmoluproizvod. Razumljivo, ovo postavljanje
zahteva vrsSi se unapred, na osnovu stecenih iskustava
u praksi i nasih proizvodnih potreba i moguénosti.
Ovi su zahtevi razli€iti, gotovo za svaki artikal, na-
rocito u pogledu tehnickih propisa, koji sadrze ele-
mente karakteristicne za optimalni kvalitet jednog
odredenog proizvoda. Kod predmeta prehranbene in-
dustrije, vrlo vaznu ulogu ima organolepticko ispiti-
vanje proizvoda, koje se zasniva na organima nasih
cula (vid, ukus, miris), a koje se ¢esto primenjuje kao
metod kontrole prehranbenih proizvoda, obzirom na
njihovu izuzetnu i brzu pokvarljivost s jedne, i dugo
cekanje na rezultate hemisko-tehnickog ispitivanja,
s druge strane.

Prvi predlozi jugoslovenskih standarda za pre-
radevine i polupreradevine od vocéa stavljeni su na
javnu diskusiju putem biltena »Standardizacijac pre
ravno godinu 1 po dana.

Ti predlozi nisu bili izradeni po istom sistemu
u pogledu oblika, niti je bila izvrSena klasifikacija
proizvoda na jednoobrazan naéin u odnosu na VISTE,
tipove, razne kombinacije prerade itd. Pored toga, u
pomenutim predlozima nije bilo, ni jednom tackom
(odredbom), tretfirano pitanje o natinu uzimanja Uuzo-
raka i broja i1 wveli¢ihe uzoraka, iako od tih odre-
daba prvenstveno zavisi efikasnost primene standarda
za jedan odredeni proizved, kao 1 pravilno regulisa-
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nje ekonomsko-komercijalnih i tehnickih pitanja, pri-
likom proveravanja uslova koje su postavile zainte-
resovane strane.

Uz saradnju struénjaka, odgovornih po ovim pi-
tanjima, zatim prestavnika organa za zaStitu narod-
nog zdravlja i Trgovinske komore, podneti predlozi
za preradevine i polupreradevine od voca razmatrani
su ponovo, obzirom da na iste nisu primljeni nikakvi
zahtevi za izmenu ili dopunu Prilikom analize starih
predloga standarda uoceni su izvesni nedostaci i pPro-
pusti, pa su poslednjom redakcuom isti - otklonjeni,
nacin izlaganja je prestilizovan i unete su odgovara-
juce dopune. Obzirom na c¢injenicu, da je ova mate-
rija u inostranim standardima veoma slabo obradena,
sve odredbe ovih jugoslovenskih standarda su, gotovo
u celosti, izvorne. _

Ova grupa jugoslovenskih
osam standarda za preradevine i polupreradevine od
voca, 1 to:

JUS E

.H0.001 Polupreradevme od voéa — Zajednicki
propisi za vocnu pulpu vocénu kasu (srz,
mark), sirovi voéni sok i sukus. Defi-
nicija, proveravanje kvalitefa, nacin pa-
kovanja, oznake, smeStanje i cuvanje.

H1.005 Polupreradevine od wvocta — Pulpa.
Opseg, definicija, klasifikacija, tehnicki
propisi, sirovine, konzervisanje i oznake.

H1.010 Polupreradevine od vo¢a — Vocna kasa
(srz. mark). Sve odredbe kao kod pulpe.

H1.015 Polupreradevine od vo¢a — Sirovi vocni
sok i sukus. Sve odredbe kao kod pulpe.

JUS E.H2.005 Preradevine od vocéa — Vocni sokovi

(Vocéni sok, zgusnuti voéni sok i sirup).

Opseg, definicije, tehni¢ki propisi, Siro-

vine, konzervisanje, proveravanje Kkva-

liteta, nacéin pakovanja i oznake.

JUS E

JUS E

JUS E

JUS E.H3.005 Preradevine od voéa — Dzem. Sve 0d-
redbe kao kod wvocénih sokova.

JUS E.H3.010 Preradevine od voca — Kompot. Sve
odredbe kao kod wvocnih sokova.

POVODOM

Krajem oktobra t. g. Savezna komisija za stan-
dardizaciju 1zdala je grupu standarda o navrtkama.

Referent za ovu grupu standarda bio je ing.
Otokar Lisi, a clanovi komisije sledec¢i strucnjaci: Ing.
Branko Kovac Ing. Milan Cvetnie, tehnic¢ari Sava
Stefanovic, Vlktr::-f Mohoric, Vladlmlr Vojinovié i Vi-
dan leehc.

Metod izrade, kako predloga, tako i definitivnih
standarda, odgovarao je radu ostalih komisija (vidi
bilten »Standardizacija« br. 7/52 o navojima, i br.
8/52 o wvijcima). Rad na izradi ovih predloga poceo
je krajem 1949 godine.

Primedbe na ove predloge dostavilo je preduzece
»Rade Koncar« i Jugoslovenske zZeleznice.

Imajuci u vidu Siroku primenu navrtki u privredi,

ocigledno je da je broj diskutanata bio wvrlo mali.
I ovde, kao i kod vijaka, od proizvodaca vijcane robe
nije ucestvovalo nijedno preduzec¢e, mada su putem
naseg biltena pozivani na javnu diskusiju i dostav-
IJanje primedaba i potrosacéi i proizvodaci. To je Ci-
njeno sa namerom da se otkloni mogucénost prigovora.
da se izrada standarda vrsi jednostrano, tj. bez ucesca
zainteresovanih privrednika, i drugo, da hi se blago-
vremeno 1zbegla eventualna neslaganja u pogledu sa-
drzaja samih sftandarda. Obzirom na tu meru, sve
eventualne naknadne primedbe, ukoliko stignu posle
izlaska standarda iz Stampe, mogu hiti uzete u razma-
franje tek prilikom redakecije drugog izdanja owvih
standarda. -

U ovom konkretnom slucaju, i sama primedba
preduzeca »Rade Koncar« nedovoljna je., jer u celo-
sti glasi: »Prijedlog broj 275 1 t. d. i 294. Sa ovim pri-
jedlozima se slazemo u pogledu wveli¢ina i tablica,

standarda ‘' obuhvata_

JUS E.H3.015 Preradevine od voca — Marmelada. Sve
odredbe kao kod vocnih sokova.

U standardima nije tretirano pitanje metoda ispi-
tivanja preradevina i polupreradevina od voc¢a zato,
Sto ¢ce metode ispitivanja za ove proizvode biti pred-
met posebnih jugoslovenskih standarda, usled obi- .
mnosti same. materije o kojoj je rec. Ali, u svakom
napred citiranom jJugoslovenskom standardu posebno
jé receno, da se ispitivanje preradevina i poluprera-
devina od voca, do donosenja posebnih jugoslovenskih
standarda za metode ispitivanja, vrsi po postojecim
poznatim metodama za 1spitivanje pomﬂnutlh arti-
kala, primenjenim u praksi.

Prema napred izlozencmm, smatramo da c¢e se do-
nosSenjem ove prve grupe jugoslovenskih standarda
za gotove proizvecde i poluproizvode od wvoca ispuniti
jedna praznina u ovo] vazno] oblasti narodne pri-
vrede, a utoliko pre, ukoliko primena ovih jugoslo-
venskih standarda bude shvacena kao obostran inte-
res i proizvodaca i potroSaca.

Jednovremeno, sa ovom grupom jugoslovenskih
standarda, publikovana su jos dva standarda za pre-
hranbene artikle 1 to: JUS E.C3.001 — Mleko 1
JUS E.K4.001 Maslac (buter). Oba ova jugoslovenska
standarda odnose se na kravlje mleko i kravlji ma-
slac, za kojima se na nasem organizovanom trzistu
oseca trajna potreba. Ovi standardi sadrze sve ele-
mente koji karakferisu standard kao takav (opseg,
definiciju, klasifikaciju, sirovine, tehni¢ke propise,
proveravanje kvaliteta, natin pakovanja i isporuke,
oznake, smestanje i Cuvanje), 1 koji ¢e omoguciti ra-
cionalno poslovanje, na bazi standardnog kvaliteta
proizvoda. Jugoslovenski standard za mleko tretira za
sada tri vrste kravljeg mleka — sirovo (prirodno)
mleko, pasterizovano mleko 1 mleko za decu.

U fazi definitivnog redigovanja teksta nalaze se
jos dva jugoslovenska standarda za proizvode pre-
rade mleka — za sir i maslo (topljeni maslace), kojl
ce biti publikovani u najskorije vreme.

Ing. M. B

IZDAVANJA STANDARDA O NAVRTKAMA

osim za terminologiju«. Drugovi iz navedenog predu-
zeca nisu se izjasnili, koje termine smatraju isprav-
nim u ovom slucaju, jer bi na taj nacin u mnogom
olaksali i sam rad na utvrdivanju tih termina. Do-
sadasnje iskustvo pokazuje, da su najveca razmimo-
ilazenja nastajala bas po pitanju terminologije, pa Je
utoliko bilo celishodnije da se suprotan stav izrazi
jasno i konkretno.

Sto se, pak, ti¢e primedbi Jugoslovenskih zele-
znica, one su dostavljene u wvidu izbornih standarda
za tipove i velicine koje se upotrebljavaju na zele-
znicama, tj. dostavljen -je pregled navrtki koje su
potre bne zeleznicama. Kod izrade definitivnih stan-
darda navrtki stoprocentno su uzeti u obzir zahtevi
zeleznice kod navrtki sa metfrickim navojem, ‘a pi-
tanje navrtki sa Vitvortovim navojem zasad nije
uzeto u postupak, Sto ne znaci da se ono nece na-
knadno obradivati. Razumljivo, to ¢e do¢i u obzir tek
tada, kada se prouce mogucnosti, koje se Vitvortove
navrtke mogu zameniti sa metrickim. U ovu grupu
takode nisu uvedene i holender navrtke, jer su uklju-
cene u grupu cevnih spojki sa kojima c¢e biti zajedno
izdate.

Od objavljenih predloga u casopisu »Standardi-
zacija« br. 10/51 nije izdat predlog br. 281 radi toga,
sto se uporedenjem sa Sestostranim navrtkama doSlo
do saznanja da je suviSan, tj. da moze biti zamenjen
nekom druzom navrtkom. Ovo ne znacGi da je taj
predlog konaéno odbacen, jer, ukoliko se bude javio
neko od interesenata sa opravdanim 1 sa tehnicke
strane obrazlozenim zahtevima, on ¢e biti uzet u po-
stupak 1 izradice se odgovarajuci definitivni stan-
dard. -
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Ovi standardi za navrtke sliéni su i baziraju na
nemackim industriskim normama — DIN. Razlika je,
uglavnom, u znacima oznacavanja i tehni¢koj redak-
ciji.

Vodilo se ratuna da se nazivni preénici navrtki
poklapaju sa nazivnim prec¢nicima vijaka:; razumljivo
je, da jedna vrsta navrtki moZe "i¢i na viSe raznih
vijaka. '

Standardi JUS M.B1.633. — 662 i — 700 nisu bili
objavljeni na javnu diskusiju, jer je u toku rada
konstatovano, da bi bilo potrebno ‘i njih izdati, ali
zbog njihove specifiénosti smatralo se da je nepo-
trebno izlagati ih na diskusiju. Standard JUS M.B1.633
— Krunaste navrtke — Izrada, obli krupni navoj —
Rd 54 X 7 1 Rd 64 X 7, sadrzi samo dve veli¢cine na-
zlvnog precnika d=54 mm i 64 mm sa korakom
h =7 mm, uglavhom za potrebe Zeleznica, sa kojima
Je postignuta saglasnost o donoSenju ovog standarda.
Standard JUS M.B1.662 — Navrtke sa é&etiri rupe na

obodu — Izrada 3 — metricki navoj — M2 do M10.
Ove navrike su iste vrste kao JUS M.B1.660 i — 661
¢iji su predlozi bili objavljeni pod brojem 289 i1 290.
Kako na ove predloge nije bilo primedaba. Savezna
komisija za standardizaciju odlucila je da pored njih
izda 1 ova] standard.

Standard JUS M.B1.670 — Trostrane navrtke —
izrada 3, metricki navoj — M4 do M24. Obzirom da
je izdat standard za vijke sa trostranom glavom
JUS M.B1.240, logiéno je da njemu odgovara i ova
navrtka. I ovaj standard, kao 1 ostali, raden je na
bazi DIN-a od koga se razlikuje u tome Sto DIN
nema nazivni precnik d =24, koji smo mi ukljucili
ST :

Zavrsavajucei ovo kratko izlaganje, i ovom prili-
kom pozivamo naSe strucnjake da kazu do koje mere
su ovi standardi kvalitetno izradeni, pa ukoliko ima
propusta u ovim standardima, da dostave svoje pri-
medbe kako bi drugo izdanje bilo bolje i potpunije.

Tehn. V. N.

Komplete, kao i pojedine primerke
jugoslovenskih standarda, mozete nepo-
sredno nabaviti ili poruciti kod
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