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U junu t. g odrzano je u Nju Jorku druge Zzase-
danje Glavne skupstine Medunarodne organizaclje z2
standardizaciju (ISO), koje se ponavlja svake {trece
sodine. Na zasedanju su bile zastupljene 33 zemlje —

clanice organizacije, a ulogu domacina vrsile su SAD.

OpSirna problematika sa podrucja uskladivanja
rada na standardizaciji tretirana je u petnaest komi-
teta 1 potkomiteta.

Obzirom na medunarodne preporuke koje su tom
prilikom rasmatrane, kao 1 obzirom na znaca] medu-
narodne saradnje sa podrucja standardizacije uopste,
donosimo sazete izvestaje rada pojedinih komiteta,
prenete i1z objavljenih dokumenata o skupstiti ISO.

Rad tehnickog komitfeta broj 1 — za navoje

Sekretarijat komiteta drzi
Standardizaciju.

Na zasedanju komiteta razmatrani su novi stan-
dardi za navoje vrlo malih dimenzija, za c¢asovnike,
opticke naprave i precizne instrumente, kao i navoje
vecih dimenzija, za masine.

Komitet je razmotrio, zatim, pitanje osnovnih
proiila, niza precnika i odnose preénika prema ko-
raku za navoje, preCnika od 0,25 do 05 milimetara.

Komitet preporuc¢uje da se ISO osnovni profil.
koji je usvojen (na zasedanju 1949 godine u Parizi)
za navoje sa korakom od 1 milimetra ili vise, treba
takode da upotrebljava za navoje sa manjim kora-
kom, od 0,075 do 0,8 mm (za precnika od 025 do 5 mm).
Medutim, SAD i Vel. Britanija su se od toga uzdrzali,
dok se ne izvrsi daljnje istrazivanje ISO 0snovnog
profila, primenjenog na prec¢nike od 0.25 do 0.9 mili-
metara. Mada delegati SSSR-a pretpostavljaju profile
navfoja koji je usvojen u Zirihu 1939 godine, ipak su
dali pristanak za ISO osnovni profil, uz uslov, da on
bude usvojen kao deo svetskog standarda za navoj,
precnike, korake i profile. |

Za precnike od 0.25 do zakljuéno 0,9 mm, prepo-
rucen je jedan jedini niz navoja, sa odnosom preénika
prema koraku, sliCan nizu navoja NHS (Svajcarske
casovnicarske industrije) i nizu navoja. BA (britanske
asocijacije). Za ovaj opseg preporufen je primarni
niz od 7 prec¢nika i sekundarni niz od 4 preénika.

Osim toga, preporucen je jedan dodatni primarni
I'lJ:lZ od 8 prec¢nika, i jedan sekundarni niz od 6 prec-
nika, za opseg od 1 do 5 milimetara. Ukupni opseg
precnika od 0,25 do 5 milimetara sastoji se prema
tome, od primarnog niza od 15 i od sekundarnog niza

Svedska komisija za

od 10 precnika, Sto ée znatno smanjiti razne veliéine -

vuak_a, u,'kljut’:ivs‘;i i vrlo male vijke koje sada upo-
trebljavaju proizvodaéi €asovnika i preciznih instru-
menata. Preporuceni nizovi preénika su (U mm):

J,
: {,}4

Proéi ce jos neko vreme dok ISC komitet ne
prihvati uopSte ove wveli¢ine. Britanska industrija na-
stavice, za to vreme, da upotrebljava svoje BA navoje
umesto predlozenih dimenzija za precnike iznad
1.4 mm. Isto tako, delegati SAD-a izjavili su da je
potreban drugi niz navoja, sa vecim korakom, od o0ko
3 do ispod 6 milimetara. Naglaseno je da su americkoj
industriji potrebni ovi grublji koraci, 1 to za navoje
1 mekom metalu 1 plastiécnim masama, kao 1 za brzu
montazu. Radna grupa komiteta iznece odnosne pred-
loge na razmatranje. | |

- Komitet je prihvatio jednoglasno preporuke za
korake za sve precnike (primarne i sekundarne) od
1 mm (korak 0,1 mm) do 5 mm (korak 0.& mm). Ve-
¢ina je prihvatila preporuku da se za tri najmanja
precnika (0,25, 0,30 i 0,35 mm) uzmu koraci od 0,073,
0,680 1 0,90 mm. Medutim, SAD i Vel. Britanija odvo-
jile su misljenje za ova tri koraka.

ISO komitet za navoje, odlucio je takode, da iz-
radi tolerancije za svoje standardizovane navoje.

Na kraju zasedanja ove komisije, njen je pret-
sednik izjavio, da je ucinjen prvi korak ka svetsko]
unifikaciji navoja i da ce uskoro biti donet standard
za male vijke, od 0.25 do 1 milimetra.

Rad tehnickog komifeta broj 3 — za granicna merila
1 folerancije Prethodni rad potkomiteta br. 1

Na sastanku tehnickog komiteta broj 3 (1949 god.
u Parizu) zaduzen je potkomitet broj 1 da prouci,
da li je potrebno izvrsSiti reviziju, dopunu ili proSi-
renje ISA sistema ftfolerancija, spojeva 1 merenja
tolerancija. Ovaj sistem, kako je poznato, usvojila je
jos pre Drugog svetskog rata Medunarodna organi-
zaclja za standardizaciju (ISA).

ISA sistem obuhvata precnike od 1 do 500 milime-
tara. Medutim, poslednjih godina pojavila se u indu-
striji c¢asovnika 1 drugim granama industrije pre-
ciznih proizvoda, koje proizvode sitne i precizne de-
love, potreba za precnike ispod 1 milimetra. Isto tako
se 1 u srednjoj 1 tesko]j industriji pojavio interes za
podatke za prec¢nike iznad 500 milimetra. Najzad, po-
javilo se pitanje da 1li je potrebno 16 stepenova tacno-
stl, koje predvida ISA sistem 1 koji se odnose na
osnovne toleranciske zone (IT 1 do IT 16), dopuniti
jos 1 finijim stepenovima. - |

Posle svestrane diskusije, potkomitet je (na sa
stanku u Nju Jorku) usvojio tabelu osnovnih toleran-
cija za precnike do 500 mm u dva nova stepena, IT 01
i1 IT 0, koji su finiji nego IT 1. PredloZena tabela ta-
kode sadrzi osnovne tolerancije za stepenove IT 1
do IT 4, koje delimicno revidirane, da hi se dobilo
pravilniji niz vrednosti za stepenove krupnije od IT 4.

Radna grupa za metrologiju bila je zaduzZena da
prouci standardizaciju tolerancija za etalone sa za-
vrsnom povrsinom.

Iscrpne diskusije po pitanju odnosa tolerancija
kontrolnih merila prema tolerancijama predmeta Kko]1

0,25 0,5 0,9 1,6 3,0
0,3 (0,55) 1,0 (1,8) (3,5)
(0,35) OE (Gl 2.0 4.0
0,4 (0,7) 1,2 (2,2) (4,5) .
(0,45) 0,8 (1,4) 2.5 5,0

.STANDARDIZAC[JA Godino 1952 I

Br. 11

| Strana 135—146 Beograd, 1-X1-1952.

i



136

se obraduje, 1 granicnih otstupanja merila za Tevi-
ziju, dovele su do saglasnosti, Cije ce rezultate izraditl
i objaviti Sekretarijat. - | ks
Izvestan broj rupa 1 osovina, izmedu postojecin
ISA rupa i osovina, dodanl su nizu precnika od 0‘5‘10
ispod 10 milimetara, narocito da bl se zaqpvolg—l}e
potrebe industrije tasovnika i ostale industrije koja
proizvodi male 1 precizne delove. =
Progirenje niza precnika iznad 500 milimetara 1zZi-
skuje, u prvom redu, potrebnu unifikaciju metoda za
merenje velikih predmeta. Radna grupa Za metrolo-
giju zaduzena je da izradi nacrt programa radova na
istrazivaniu koje treba da preuzmu razne zemlje.
~ Potkomitet je primio preporuku u odnosu na tole-
rancije koni¢nih alata masina za obradu, koje je 1iz-

radio tehni¢ki komitet broj 39 —za masine alatljike,

i koji je takode zasedao ove godine u Nju Jorku.
Ustanovlijeno je da ovaj predlog zadovoljava svoju
specifiétnu namenu, ali je potkomitet odlucio da odredi
novu radnu grupu koja treba u opstem da Pproucil
problem tolerancija za koni¢ne drske. To Ce se 1zra-
diti u saradnji sa tehnifkim komitetom broj 10 —
za crteze.

Bad tehknickog komifeta broj 4

St B " W

valjkasta 1ezisita

Na zasedanju ovog komiteta, pod pretsednistvem
Svedske komisije za standardizaciju, doSlo je do sa-
slasnosti o dimenzijama za najveci broj tipova kuglic-
nih i valjkastih leZiSta i njihovih delova. Za cetirl
dana rada komitet je doneo 35 rezolucija o standardi-
zovanju anti-frikecionih leziSta. Posle sastanka potko-
miteta za radialna lezista i konic¢nih valjkastih lezista
sledeli su sastanci tehnié¢kog komiteta, na kojima su
razmatrana pitanja opsSirnog projekta Zza standardi-
Zaciju.
| Zadatak ISO proiekta je standardizacija termino-
logije i definicija za lezista i njihove delove, nazivnih
dimenzija i tolerancija za kuglicna i 'valjkasta lezista,
koji su u vezi sa delovima ostalih  masSina:; zatim,

— za kuglicna

standardizacija metoda ispitivanja, metoda za odre-

divanie opterecenja i dimenzija pomocnih delova.

Komitet je prvenstveno radio na predlozenom
opStem planu za dimenzije, kojeg je izradio potkomi-
tet broj 1, posle tri godine rada. Plan je prihvacen
sa manjim modifikacijama. Plan obuhvata kuglicha
i valjkasta lezista sa provrtom od 3 milimetra do oko
1700 milimetara vanjskog precnika.

Dredlozi standarda za minijaturna lezista, koje su
izradili Svajcarsko udruZenje za - standardizaciju 1
Ameritko udruzenje za standardizaciju dati su potko-
mitetu broj 1 na dalje proucavanje.

Na osnovu misljenja veéine, u komitetu su izra-
dene preporuke za tolerancije za rupe. vanjske prec-

nike, za izmenljivest delova i tacnost obrtanja. Na-

ove su predloge stavile primedbe pojedine drzave.

Komitet je doneo odluku o standardizaciji for-
mula za izracunavanije kapaciteta opterecenja kuglic-
nih lezista. Preporuke za definicije u odnosu na kapa-
citet omterecenja, predlozene od potkomiteta, prihva-
Cene Su vecinom glasova.

Osnovana je radna grupa sa zadatkom da izradi
kompletne predloge propisa za oznacavanje svih anti-
frikcionih lezista. Clanovi grupe su SAD, Francuska,
Ttalija, Svedska i Nemacka. Jedan komitet Americkog
udruzenja za standardizaciju zaduzen je sa izradom
predloga americkog standarda.

Preporuka SSSR-a, da se opsti plan za dimenzije
prosiri tako, da obuhvata i veca leziSta, sa vanjskim
prec¢nikom do 2,5 metra, poverena je potkomitetu bro]
1 na dalinje proucavanje.

Pretsednik komiteta Dr. Tornebohm izjavio je na
kraju sastanka, da se ve¢ 20 godina radi na problemu

medunarodne standardizacije i sada Je u svemu pPoO-

stignut sporazum; vaznost odluka vidi se po c¢injenici,
da je obuhvaceno vise od 1600 dimenzija leziSta.
Rad tehnickog komiteta broj 17 — za celik

Sekretarijat ovog komiteta drzi Britanska in-
stitucija za standardizaciju,

STANDARDIZACIJA

Na cetverodnevnom sastanku komitet se spora-
ZUmeo o cetirli standardne metode za ispitivanje ¢ilika
1 celicnih odlivaka. Medunarodnoj organizaciji za
standardizaciju predloZzene su kao medunarodné pre-
pc_}ruke: 1spifivanje tvrdoce po Rockwellu, Brinellu i
chkersu (sa dijamantom), ispitivanje na savijanje i
ispitivanje na udar po Izodu i Charpyiju.

- Nije doneta saglasnost o tolerancijama za razne
dlII'l}EIlZl]-E, koje se pojavljuju pri vrsenju ispitivanja.
Medut:i_m:, komitet. je uvideo vaznost prihvatljivih fo-
lerancija u ispitivanju, koje se upotrebkavaju u me-
duna:rodnoj razmeni podataka, kaoiwvaznost standarda
za _dlmenzionisanje i za tacnost masSina za izvodenie
Ispitivanja. Odredene su radne grupe koje treba da
proratunaju ova specifitna pitanja. Nacrt predloga
Za iSpitivanje otpornosti pri istezanju, izraden 1950 go-
dine na sastanku u Londonu, preradice se tako, da
bude u saglasnosti sa odlukama donetim na sadasnjem
zasedanju. Treba da se pripreme predlozi za ispiti-
vanje metalnih limova i traka, a jedna freca gfupa
treba da pripremi predlog za ispitivanje Zica.

Predvideno je da se tehnicki komitet broj 17
sastane opet posle dve godine i da za to vreme jedna
radna grupa izvrsSi svoje zadatke.

Na kraju sastanka naglaseno je da racionalna
1:.1potreba cilika zahteva, da se za vreme proizvodnje
1 docnije prerade celik stalno ispituje na svoje -fizicke
osobine 1 to metodama ispitivanja koje daju pouzdane
podatke. Zadatak tehnickog komiteta broj 17 je, da
postavi takve metode za ispitivanje, koje ¢e se moci
prihvatiti kao medunarodna preporuka. To znaci da
podatke za celik, proizveden 1 ispitan u jedno] zemlji,
moze lako da shvati potrosac¢i u drugoj zemlji. |

Rad ftehnickog komiteta broj 19 — za sfandardne
brojeve |

Sekretarijat drzi Francusko udruzenje za standar-
dizaciju.

Jednoglasno su prihvacene dve medunarodne pre-
poruke za nizove standardnih brojeva. |

Prva preporuka predvida 4 osnovna niza: niz 5,
niz 10, niz 20 i niz 40, koji prvenstveno treba da se
upotrebljavaju. |

]Ei_:;:nstruktori treba da pokusSaju najpre sa nizom
9, koji daje stepenove brojeva sa medusobnom razli-
kom u vrednosti od 60%. Ako se pokaze da su ovi
stepenovi pregrubi, treba da se upotrebi niz 10 u
kKojem se brojevi postepeno povecavaju za 25%. Ako
j& potrebna jos finija raspodela, to niz 20 1 niz 40
daju stepen sa razlikom od 12%. odnosno 6%. Niz 80
'tl*:Eba da se upotrebljava samo u iznimnimi slucaje-
vima gde su potrebne razlike stepena od samo 3%.

Kao druga preporuka izdate Su smernice za Uupo-
tl‘efbu nizova standardnih brojeva. One daju op_éi_
principe za primenu standardnih brojeva za razn
]E)D'tl"&be? kao sSto je uvodenje niza velicina za optere-
cenja nekog tipa motora, ili niz debljina limova od
metala. -

Komitet je takode razmotirio nacrt predlozenih
smernic:a za primenu standardnih brojeva za nazivne
linearne dimenzije, koji se upotrebljavaju u masin-
skoj ili nekoj drugoj industriji. Odluceno je da treba
pripremiti novi nacrt, a u saglasnosti sa diskusijama
vodenim na ovom sastanku.

—3
i
~—

Rad tehnitkog lkomiteta broj 28 — za proizvode nafis

Sekretarijat komiteta drzi Americka komisija za
standardizaciju.

Tehnicki komitet za proizvode naite, na pPrvom
zasedanju, uneo je u- plan svoga rada sledece RPro-
bleme: metode merenja, metode uzimanja uzoraka,
metode ispitivanja, nomenklaturu, terminologiju 1
specifikacije za naftu i proizvode od nafte.

U plan rada, kao svoje prve zadatse, Uuneo je
pribavljanje saglasnosti izmedu zemalja U pogledu
tabela za merenje nafte, izradu metoda odredivanja
oktanskog broja kod motornih goriva 1 izradu termi-
nologije.

Obzirom na veliki promet ulja izmedu pojedinih
zemalja, smatra se da je od velike vaznosti da sve
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zemlje upotrebljavaju isti faktor pretvaranja, jer
bi se na taj nacin 1zbegao svaki razlog za nesugla—-
sice, izmedu isporucioca i kupca zbog zapremine i
teiine. Tokom 1949 god. sprovedena jJe anketa pa jJe
ustanovljeno, da ne postoji jednoobraznost u tabe-
lama za merenje nafte u zemljama koje upotreblja-
vaju metarski sistem. Zbog toga je Americko drustvo
za ispitivanje materijala (ASTM) i Engleski institut
za naftu (IP) prlstupllo izradi standarda ASTM/IP
za tabele merenja. Ovaj se standard sastoji iz 39 ta-
bela koje odgovaraju potrebama zemalja koje upo-
trebljavaju fri glavna merna sistema — SAD sistem,
engleski sistem i metarski sistem (The U. S. System,
The Imperial British System i The Metric System).
Tabele za prva dva sistema publikovane su u
avgustu.

Kao osnovu za rad na ovom zasedanju komitet
je uzeo ove ASTM/IP tabele.

Pretstavnici SAD-a opisali su pred komitetom
tok svoga rada na izradi metoda odredivanja oktan-
skog broja za motorna goriva i ukazali na postojanje
ASTM prirucnika za maSinsko ispitivanje goriva,
a koji obuhwvata i ASTM privremene metode odre-
divanja oktanskog broja motornih goriva, metodom
istrazivanja i metodom motornog ispitivanja.

Rad na terminologiji sastojace se u prevodenju
sa jednog jezika na drugi, koji se upotrebljavaju u
vezi sa proizvodima nafte. Komitet nece raditi na
formulisanju definicija.

Neosporan 1 vazan rezultat ovog sastanka jeste
vverenje koje su stekle clanice ucesnice, da je tamo,
gde postoji principijelna saglasnost, moguce bez
teskoca postici 1 saglasnost u postavljanju medu-
narodnog programa standardizacije.

Predvideno je da se iduci sastanak odrzi u jesen

1953. u Londonu.

Rad tehnickog komiteta broj 36 — za kinematografiju

Sekretarijat komiteta drZzi Americka komisija za
standardizaciju.

Komitet za kinematoegrafiju uneo je u program
rada na ovom zasedanju nekoliko problema koje
je smatrao od narocite vaznosti i ¢ijim bi se resenjem
omogucilo, da se kinematografski filmovi izradeni u
jednoj zemlji, mogu sa uspehom da prikazuju u osta-
lim zemljama. Od primarne vaznosti smatralo se
resenje dimenzija sirovog filma, stancdardizovanje
neupaljivog -filma, polozaj emulzije i zvudéne piste
L kamerama 1 projekcionim aparatima, dimenzije
zvucne piste 1 polja zvuka, polozaj i velicine otvora
za sliku i norme u pogledu veli¢ine projekcione
komore.

Komitet je, kao bazu za diskusiju 1 resavanje
ovih problema, uzeo americ¢ke standarde, kao i fran-
cuske 1 engleske komentare na ove standarde. Razmi-
moilazenje u gledistima bilo je neznatno.

Prihvacen je sa wvrlo malim izmenama veéi broj
ameri¢kih standarda. Tako, na primer, ameriéki
standard za dimenzije pozitivnog sirovog filma prim-
mljen Je sa izmenom metoda odredivanja velidine
filma, tako da je omogucéeno Sirenje filma u slucéaju
povecane vlage, a da film ipak ne prede standardi-
zovanu velicinu od 35 rmm. Prihvacéena je francuska
metoda odredivanja dimenzija filma ogranicenjem
stepena inklinacije perforacije.

Reseno je da ameri¢ke morme za neupaljivi film
produ kroz pismenu diskusiju. Svi delegati su mi-
slienja da je metoda ispitivanja koju ovaj standard
propisuje nepotrebno komplikovana. Clanice svih
pretstavljenih zemalja smatraju da treba uzeti za
razmatranje jednosfavniju metodu koju su demon-
strirali pretstavnici Engleske.

Sa malim izmenama usvojeno je 10 americkih
standarda koji se odnose na postavljanje i wveli¢inu
otvora za sliku u kameri, projekcionom aparatu i
printeru.

U svoj buduéi program rada, komitet je uneo
izradu definicija, dimenzija, metoda odredivanja
dimenzija i metode ispitivanja i uslove izrade mate-
rijala 1 aparata koji se upotrebljavaju u nemom i
zvuénom filmu, instalacijama za prenos zvuka, pro-

jekcionim aparatima i postrojenjima za reprodukciju
zvuka. Isto tako, resSeno je da se uspostavi saradnja
sa svima tehnléklm komitetima (‘:131 rad ima veze sa
ovim problemima.

Izraden jJje nacrt medunamdnog standarda za
emulziju i polozaj zvucne trake na filmu, na bazi
sedam americkih standarda.

Odluke donete na ovom zasedanju 1 buducim
zasedanjima tehnickog Lkomiteta za kinematografiju
jesu Kklju¢ za uspeSnu medunarodnu saradnju. Rad
ovog komiteta prosSirice se 1 na televiziju, jer c¢e 1
televizija, kao sto je i kinematografija, dobiti medu-
narodni oblik. Problemi tran:amlslje preko okeana,
koji sada izgledaju neresljivi, resice vreme i nauka
— rec¢eno je u pozdravnom govoru.

Rad tehni¢ckog komiteta broj 38 — za tekstil

Iz oblasti tekstilne industrije komitet je resavao
dva problema i to: u potkomitetu broj 2 problem
skupljanja tkanina u pranju i u potkomitetu broj 5,
probleme ispitivanja wvlakna.

Potkomitet 2 postigao je znatne rezultate u do-
nosenju medunarodnih metoda za odredivanje ste-
pena skupljanja pri pranju. Resavana su sledeca
pitanja; veli¢ina uzoraka za ispifivanje, koliko dugo
i na kojoj temperaturi treba prati uzorak, kako treba
susiti i glacati oprani uzorak, koliki treba da bude
pritisak na tkanini za vreme glacanja, tezina uzorka,
odnos izmedu tkanine i teCnosti. NarocCite Ziva bila

je diskusija o tome, koji nain pranja treba usvojiii.

Nac¢in dizanja i spuStanja tkanine u tecénosti ili nacin
okretanja (kovitlanja tkanine w tecCnosfi.). ISO je
doneo odluku da se preporu¢i nacin ,,dizanja i sSpu-
Stanja” tkanine, kako je veé propisano u americkim
i engleskim standardima. Ova odluka doneta je jer
se smatra, da se tkanina treba da pere prilikom
15p1t1vanja pod istim uslovima, pod kojima se vrsi
i kod komercijalnog pranja. Kao baza za ovu disku-
siju uzet je ameriéki standard za odredivanje ste-
pena skupljanja u pranju pamucnih, lanenih i pa-
mucno-lanenih tkanina.

Po zavrSenoj diskusiji PO svim podnetim pita-
njima, potkomitet 2 zaduzio je americku delegaciju
da rediguje predlozeni tekst standarda i primerke
dostavi svima c¢lanicama ucesnicima, zajedno sa 1zve-
Stajem 0 nereSenim pifanjima o vremenskom tra-
janju pranja 1 ispiranja uzoraka, da bi cClanice na-
stavile rad na proucavanju ovih pitanja.

Potkomitet broj 5 radio je na donoSenju medu-
narodnih metoda ispitivanja wvlakna. Izradeni su
predlozi standarda i oni ¢e biti dostavljeni svima
¢lanicama ucdesnicama. Potkomitet smatra da je
savladao veliki materijal za izradu pojedinatnih
standarda o metodama odredivanja osobina: srednje
linearne gustine, jacine kidanja i istegljivosti.

Doneta je principijelna odluka u pogledu defi-
nicija. Detaljno je diskutovano o aparatima koje
treba upotrebiti  prilikom propisanih ispitivanja.
Raspravljano je o tipovima dinamometara — "dina-
mometru koiji radi na principu jednake brzine opte-
recenja, dinamometru koji radi na principu jednake
brzine okretanja i1 dinamometru tipa klatna. Resa-
vano je o metodama pripremanja uzoraka za ispiti-
vanije, o metodama kondicioniranja, o vlaznim uzor-
cima, o nac¢inu belezenja, o0 mnacinu izratunavanja
rezultata i nadinu spremanja izvestaja.

Rad tehnickog Lkomiteta broj 39 — maSine alatljike

Sekretarijat ovog komiteta drzi Francusko udru-
zenje za standardizaciju. | |

Na sastancima komiteta, na kojim Jje kao po-
smatraé¢ takode udestvovala i Jugoslavija, razmotrilo
se pitanje donoSenja preporuka za svetski standard
za masine alatljike.

Organizovana je nova radna grupa za ispitivanje
taénosti koja ¢e upotrebiti podatke koje je pripremila
radna grupa za definicije i merenja.

Predlozi sekretarijata za koniéne drske alata 1
glave vretena glodalica izmenjeni su tako, da se
pribliZzavaju ameri¢kom standardu za alatne koni¢ne
drske, drske sa velikim i malim nagibom (B5. 10-1943).
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Prihvacene su preporuke o tome, kako treba da se
izrade specifikacije tolerancija za koni¢ne drske.

Nista nije odluceno o predlogu za brzine masina
alatljika, ve¢ je reseno da to pitanje prouéi najpre
svaka drzava.

Prihvacéen je vecinom glasova prisutnih pretstav-
nika drzava, predlog o posmacima kod masSina alat-
Ijika. Delegac:lja SAD objasmla je da ce se predlozem
standardni posmaci moc¢i primeniti samo na maSsine
alatljlke sa mehanicki konfrolisanim posmacima, ali
ne 1 na masSine sa hidraulickom ili elektronskom
kontrolom.

Prihvacen je predlog o Siljeima sa uglom od 60°
sa preporukom da ugao od 90° treba upotrebiti samo
u izuzetnim slucajevima kada je ugao od 60° pre-
malen.

Duga diskusija o predlogu dimenzija za T-Zlje-
bove, vijke sa T-glavom i za odgovarajuée navrtke,
dovela je do odluke da podatke ameri¢kog standarda
za T-Zljebove (B5. 1-1919) treba $to je moguée tadnije
upotrebljavati stim, da se podaci dati u inéima pre-
racunaju u metarske mere. Isto tako odlu¢eno je da
se sadaSnja Sirina niza T-Zljebova prosiri na manje i
vece dimenzije. | |

Predlog o smeru rada kontrolnihh naprava za
masSine alatljike prihvaéen je sa napomenom, da se
smer obltanja rucnog tocka na kon;jlc:u struga oba-
vezno naznaci, a ne da se to samo izuzetno &ini.

Odluceno je da se skupe podaci za pripremanije
predloga o postavljanju abrazivnih totkova na ma-
Sinama za obradu. Za prouc¢avanje tog pitanja uzets
je kao osnova americka dokumentacija, a narodito
americki standardni propisi za wupotrebu, duvanje
i zastitu abrazivnih tockova (B7 1—1947).

Pozvati su aktfivni é&lanovi komiteta da podnesu
podatke o glavama za vretena struga. U vezi stim
pozvana je delegacija SAD-a da objasni americki
standard o glavama vretena za strugove (B5 9—1948).

Nacéeto je novo pitanje o natpisnim ploticama za
masine. alatljike. Radi se o standardizaciji plo&ica
koje se ulvrsScuju na masSine alatljike i koje daju
podatke o brzinama, posmacima i radu kontrolnih
naprava i to pomocu simbola koji se mogu razumeti
u svim zemljama.

Pad tehnickog komiteta broj 50 — za lakove

Komitet broj 50 razmatrao je probleme onih
vrsta Selaka koje su od interesa za medunarodni
promet — Selak u listovima, Selak u zrnu i beljeni
selak u suvom stanju. Kao baza za diskusiju uzete
su odluke donete u januaru 1950 u Njudelhije — Indija.
Donefa su reSenja skoro po svim pitanjima — date
su definicije termina, odreden obim rada, propisani
nac¢in uzimanja uzoraka i ispitivanja, date su granice
tolerancije pronisanih osobina.

Doneto je resenje da Selak za medunarodni pro-
met treba da bude Kklasificiran kao Sto je prvobitno
bilo predlozeno, u sedam kvalitetnih vrsta, bez
obzira na poreklo. Odludeno je da se pristupi iznala-
zenju metoda ispitivanija stepena beljenosti da bi se
izbegla upotreba standardnih uzoraka Selaka i ova
vrsta 1ispitivanja ucinila Sto jednostavnijom. Pristu-
pice se izradi metoda ispitivanja boje i materijala
nerastvorljivih u alkoholu, a koje bi odgovarale
potrebama svih zainteresovanih. |

Selak je klasificiran u 12 vrsta: Sest za ruénu
proizvodnju i Sest za mehanicku proizvodnju. U od-
nosu na beljeni lak, raspravljano je o donoSeniu
standarda za vlazZzan beljeni lak i reSeno da se metode
ispitivanja regularnog i rafinisanog beljenog laka
mogu da primene i za ovu vrstu laka. Ovo pitanie
ie trebalo raspraviti zato, $to neke zemlje proizvode
i prodaju beljeni lak u vlaZznom stanju.
na donosSenju medunarodni

Ocekuije se da ¢ée ove odluke, zato S§to imaju
medunarodni karakter, uticati na uklanjanje nespo-
razuma koji nastaju usled primena razli¢itih speci-
fikacija pojedinih zemalja, i da prema tome pret-
stavlja korist, kako za proizvodaca, tako i za potro-
saca. fregovinu i sye ostale interesente,

Komitet je doneo odluku da se nastavi sa radom
na donosenju metoda za ispitivanje boje, osobina
beljenja, rastvorljivih materija u hladnom alkoholu,

nerastvorljivih materija u tOplom alkoholu i smola
za selak.

Razmatranje metoda ispitivanja adhezivhe moéi
selaka odloZzeno je dok se ne dobiju podam O PIopi-
sima probojne 1zdrzljwost1 Odlu¢eno je da ovaj

komitet ne unosi u program svoga rada lakove niZih
kvaliteta.

Rad tehnickog komitefa broj 56 — za liskun

Pretsednik sekretarijata komiteta za liskun, koji
drzi Institucija za standardlzamju Indije, 1z;|avio je
posle zasedanja komiteta da je to prvi put u 1st0r131
industrije liskuna da su se okupili struénjaci i raz

trili pitanje kvaliteta liskuna. Postignute od_uka
{pizerija]_no ce doprineti medunarodnoj trgovini
iskuna.

Na zasedanju demosfrirane su vrednost i prak-
ticnost nove elektriéne metode za klasﬁlkacuu Si-
rovog liskuna. Ova meftoda je predmet reviziie
americke standardne metode za ispitivanje materijala
(ASTM—D—7485—52T).

Izgladene su razlike u tferminologiji. Demarka-
ciona linija izmedu blokova i listova ostace i dalje
kod sadasnje minimalne debljme od 0,007 inca
(= 0,177,8 mm). Donefe su speci kamje zZza obrezi-
vanje, za uklanjanje pukot'na rupa 1 drugih nepra-
vilnosti; definisana je razmera ukupne povrsine
prema upotrebljenoj povrsini. Ogranic¢avanje V ureza
treba da bude predmet sporazuma izmedu prodavca
1 kupca.

Izabrana je radna grupa sa zadatkom da izradi

standardne uzorke blokova liskuna. Posto je ispitan

veliki broj uzoraka koje je podnela indijska delega-
cija, odabrano je Sest klasa ,bihar” blokova koji
odgovaraju uslovima specifikacija. Medutim, bilo je
nemoguce posti¢i o tome konacnu saglasnost i indij-
ska delegacija je zaduZena da vrSi dalje proucdavanje.
Pored toga, zatrazeno je od americkog drusfva za
isptivanje materijala (ASTM) da pripremi niz stan-
dardnih uzoraka.

Posle sastanka komiteta, ameriécko drustvo za
ispitivanje materijala (ASTM) izjavilo je da c¢ce sazvati
sastanak potkomiteta II. svog komiteta D-9 za liskun,
da bi se izvrSila revizija standarda ASTM D—351 i
D—748, u vezl sa 1zvesnim primedbama koje su Do
tome pitanju stavljene na sastancima ISO-a.

Rad tehnickog komiteta broj 73 — za oznake za
standardizovane proizvode

Sekretarijat komiteta drZzi Francusko udruZenie
za standardizaciju.

U komitetu je diskutovano obelezavanje proizvoda
koji odgovaraju standardima. Mnoga nacionalna
udruzenja za standardizaciju, koja su d¢lanovi Medu-
narodne organizacije za standardizaciju, oznacavaju
izvesnim znakom proizvode ¢&iji kvalitet odgovara
propisima standarda za tu vrstu proizvoda. Ovi su
znakovi u nekim zemljama zastiéeni zakonom. Nacin
obelezaavnja nije jednoobrazan u svima zemljama.
U nekim zemhama znak za obelezavanje standardi-
zovanih proizvoda ima Siroku primenu 1 prmzvodaél
ga smatraju kao sretstvo koje u velikoj meri pomazZe

produ njihovog proizvoda. Medutim, u nekim zem-
ljama se ni¢im ne obelezavaju standardizovan:
proizvodi.

Danas, znak ISO na nekom dokumentu znaci. da
on odgovara preporukama koje je izdala Meduna-
rodna organizacija za standardizaciju (ISO).- Predlo-
zeno je da se ovaj znak upotrebljava u medunarodnoj
trgovini za oznadavanje proizvoda koji odgovaraju
propisima medunarodnih preporuka. Posle zavrsene
diskusije. komitet je zatraZio od Generalnog sekre-
tarijata da preduzme korake radi zastite ovog znaka,
registrujuéi ga prema postoje¢im zakonima syake
pojedine zemlije,



STANDARDIZACIJA

DK 621.3 : 061.24 (497.1) -

' OSNIVANJE

it el e T = == - e e e B e e S B - —_

JUGOSLOVENSKOG o

ELEKTROTEHNICKOG KOMITETA

Savezna komisija za standardizaciju odlucila je
da osnuje Jugoslovenski elektrotehnic¢ki komitet, kao
svoj savetodavni organ. Neposredan povod da se
osnivanju ovog komiteta pristupi sad, jeste proslava
stogodiSnjice rodenja Nikole Tesle.

Drzavni odbor, kome je stavljeno u duznost da
.organizuje ovu proslavu, postavio je, izmedu ostalog,
sebi zadatak da ufini sve Sto lezi u njegovo] mo-
gucénosti, kako bi se ime ,Tesla” osvojilo za jednu
od jedinica u elektrotehnici. Iz tih razloga, Odbor je
narocito zainteresovan za rad Medunarodne elekto-
tehni¢ke komisije (IEC), jer je ova institucija jedina
nadlezna da punovazno diskutuje i donosi konacne
odluke po ovakvim pitanjima. U tom cilju Privredni
savet Vlade FNRJ slozio se sa predlogom da Sa-
vezna komisija za standardizaciju uputi poziv IEC-u,
da svoje iduce zasedanje u 1953 god. odrzi u Opatiji.
Ova ponuda usvojena je jednoglasno na sednici akeci-

onog komiteta, odrzanoj na zasedanju IEC-a, septem- °

bra t.g. u Scheveningenu — Holandija. Prema tome,
sledece zasedanje IEC-a odrzace se od 22 juna do 4
jula 1953 god. u Opatiji. Samim tim, nasSa je drzava
preuzela obavezu oko organizacije i uspeSnog rada
toga zasedanja.

Mada ce jedan od prvih zadataka Jugoslovenskog
elektrotehnickog komiteta biti priprema zasedanja
IEC-a u Opatiji, to nece biti jedini i glavni njegov
zadatak. Savezna komisija za standardizaciju océekuje
od ovog komiteta, da on preuzme na sebe izradu pre-
dloga 1 definitivnih jugoslovenskih standarda iz obla-
sti elekirotehnike. Paralelno sa tim, komitet ¢e se ba-
viti prouCavanjem tehnicke dokumentacije koju nam
dostavlja Medunarodna elektrotehni¢ka komisija.

Ukazujuc¢i na osnivanje Jugoslovenskecg elektro-
tehnickog komiteta, smatramo, takode, da je potrebno.
da se naSa javnost upozna i sa istorijatorn Meduna-
rodr}e eilektrotehniéke komisije, njenim zadacima i or-
ganizacijom.

Medunarodna elektrotehni¢ka komisija stavila je
sebi u zadatak da olakSa koordinaciju i unifikaciju
nacionalnih standarda koji se odnose na elektroteh-
niku, ukoliko nisu obuhvaéeni statutima neke druge.
priznate medunarodne organizacije.

Omnsivacka skupStina koju je sazvala . Institution
o1 Electrical Engineers” 1906 god. u Londonu, pod
pretsednistvom Aleksandra Simensa, redigovala je
pr-iv_ljemene statute Medunarodne elektrotehnicke ko-
misije. Na skups$tini su uéestvovali prestavnici 13 ze-
malja. Za prvog pretsednika izabran je lord Kelvin.
Odmah zatim zvani¢no su osnovani nacionalni komi-
teti u 14 zemalja. Savet IEC-a sastao se prvi put 1908
u Longlonu 1 usvojio statute, koji su ostali skoro ne-
1zmenjeni do 1949 god. Od tada, izuzev ratnih godina
1914—18 i 1939—45, komisija je odrzala mnogobrojne
sastanke, koji su doveli do publikovanija izvesnog
brc:;lgl _?ainih medunarodnih preporuka. U 1947 god.
komlsua_ se pridruzila Medunarodnoj organizaciji za
stan@ardlzaciju (ISO) kao njeno odelenje za elektro-
tehniku, zadrzavajuéi svoju tehni¢ku i finansisku
autgnomiju. Pocetkom 1948 god. komisija je prenela
svoje sediste iz Londona u Zenevu. Njen centralni
biro nalazi se u istoj zgradi u kojoj je smesSten i ge-
neralni sekretar ISO-a. U junu 1949 g., U Stresi, savet
IEC-a usvojio je novi statut, jer je izmena starog
postala neophodna usled Spajanja sa ISO.

| Za gada Jje u IEC-u ucélanjeno 28 nacionalnih ko-
miteta iz sledeéih zemalja:

Argentine Danske
Australije Egipta
Austrije Finske
Belgije Francuske
Brazilije Holandije
Cehoslovatke Indije

Italije Poljske
Izraela - Portugalije
Jugoslavije SAD
Juzno afri¢ke unije SSSR
Kanade Spanije
Madarske Svajcarske
Nemacke federalne Svedske
republike Ujedinjene Kkraljevine
Norveske

Nacionalni komiteti pojedinih zemalja organizo-
vani su na nacin koji im omogucuje da izraze gle-
diste svoje zemlje po pitanjima o kojima se raspra-
vlja. Oni su sastavljeni od prestavnika raznih tehni-
¢kih 1 nauc¢nih ustanova, koje razmatraju pitanja na-
cionalnih standarda iz oblasti elektrotehnike. Vecina
njih dobija tehnicku i finansisku pomo¢ od drzave.
U svim zemljama nacionalni komiteti TEC-a rade za-
jedno sa nacionalnim ustanovama za standardizaciju.

Rukovodec¢i organi komisije su Savet i Akcioni
komitet. |

Savet sacinjavaju: -

pretsednik;

potpretsednici komisije: pretsedaici svih ucla-
njenih nacionalnih komiteta;

blagajnik i generalni sekretar (oba bez prava
glasa). - ‘

Za period od 1952—55 za pretsednika izabran je
Dr. H. S. Osborn (SAD). |

Savet se sastaje najmanje jedanput u iri godine.
Poslednji njegov sastanak odrzan je u Seveningenu
septembra t. g. Sledeci sastanak saveta bite verovatno
na zasedanju 1945 u Sjedinjenim drZzavama.

Akcioni komitet, koga imenuje savet, sastoji se
od pretsednika komisije i 9 potpretsednika, ili njiho-
vih opunomocenih pretstavnika. Clanovi akcionog ko-
miteta biraju se na 9 godina. Svake tri godine vrsi

se obnova jedne treéine ¢lanova.

Zemlje koje su sada zastupljene u akcionom ko-

mitetu je su:
Cehoslovadéka
SAD
SSSR
1946—1955
Belgija
Italija
Ujedienjena kraljevina
1949—1958 -
Holandija
Indija
Norveska
1952—1961

Akcioni komitet je ovlaséen da reSava administra-
tivna pitanja u razdoblju izmedu sastanaka saveta.
On donosi odluke koje smatra potrebnim u cilju
boljeg otpravljanja tehnic¢kih poslova komisije. On o
svojim odlukama podnosi izveStaj savetu. Akcioni ko-
mitet sasfaje se najmanje jedanput godiSnje. Njegov
poslednji .sastanak odrZzan je u Seveningenu t.g.. a
sledeci ¢e se odrzati u Opatiji 1953 god.

Novcana sredstva, potrebna za rad komisije; pri-
bavljaju se putem godi$njih uloga koje uplaéuju
nacionalni komiteti. Visinu uloga utvrduje savet.
Izdaci za 1953 god. utvrdeni su na 180.000 Sv. fr.
(u 1952 god. 160.000 Sv. fr.).

Komisija se sluzi enegleskim. francuskim i ruskim
jezikom. Preporuke IEC-a publikuju se na ta tri
jezika.

Tehnicki poslovi komisije obavljaju se u tehnié-
kim komitetima od kojih se svaki bavi odredenom
materijom. (Lista tehni¢kih komiteta objavljena je u
Biltenu br. 1 od avgusta 1950 god.). Tehni¢ke komitete
obrazuje savet, ili akcioni komitet. Jedan tehniéki ko-
mitet moZe se obrazovati na predlog jednog ili vise
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nacionalnih komiteta, posle konsultovanje svih nacio-
nalnih komiteta od strane cenfralnog biroa, ako se
najmanje trecina nacionalnih komiteta slozi sa pred-
logom 1 ako akcioni komitet smatra da razmatranje
predlozene materije treba preduzeti. Delokrug rada
svakog tehnit¢kog komiteta je jasno utvrden prilikom
njegovog obrazovanja i treba da ga odobri akecioni ko-
mitet; on se moze menjati ili prosiriti samo uz saglas-
nost akclonog komiteta.

Tehnicki komiteti sastoje se od po jednog delegata
svakog nacionalnog komiteta, koji je zainteresovan za
materiju o kojoj se u njemu raspravlja.

Svaki tehnicki komitet ima pretsednika i sekre-
tarijat koga imenuje akcioni komitet. Ovaj sekretari-
jat je poveren jednom od nacionalnih komiteta, kome
Je stavljeno u duznost da se stara, da se poslovi ko-
miteta uredno vode. Tehni¢ki komiteti sastaju se na
predlog pretsednika i sekretarijata. |

Tekstovi preporuka IEC-a, doneti od strane na-
- dleZnog tehnitkog komiteta, i koje su ratifikovali

najmanje Cetiri petine nacionalnih komiteta posle

pismenog glasanja po Sestomesecnom postupku, publi-
kuju se u vidu preporuka IEC-a. Ove preporuke,
prihvactene od svih zemalja ¢lanica, kao izraz medu-
narodne saglasnosti po raspravljenim predmetima,
obavezuju sve zemlje da, u granicama koje to domaéi
uslovi dopustaju, usklade svoje nacionalne standarde
sa ovim preporukama.

Radovi IEC-a obuhvataju gotovo sve grane elek-
trotehnike i mogu se podeliti u dve vrste:

1) Radove kojima je cilj da omoguée dobro spo-
razumevanje medu elektro inZenjerima raznih ze-
malja, stavljaju¢i im na raspoloZenje zajednidka
sredstva izrazavanja: unifikacijom terminologije upo-
trebljene u elektrotehnici pomoéu medunarodnog
recnika redigovanog na vise jezika, sporazumom o
veli¢inama 1 jedinicama upotrebljenim u elektro-
tehniei, njihovim simbolima i skraéenicama: sistemom
jedinica 1 utvrdivanjem medunarodnih grafi¢kih
simbola za Seme i planove.

2) Standardizacija elektriénog materijala, koja
sobom povlaci studiju problema o elektriénim svoj-
stvima materijala za elektri¢na postrojenja (materi-
jal za sprovodnike kao $to su bakar i aluminijum i
razni izelacioni materijal), unifikaciju garancija koje
treba dati izvesnom materijalu; zatim karakteristike,
metode ispitivanja kvaliteta, propise bezbednosti, di-
menezije kao uslov za izmenljivost na elektriénim
masinama i aparatima. Cilj ove standardizacije je, da
Se po svima gornjim tadkama utvrdi jedan meduna-
rodni prihvacen kriterijum koji treba da olak$a
razmenu medu zemljama, omoguéujuéi kupcu da na
praviénoj osnovi uporedi ponude koje prima od fabri-
kanata raznih zemalja.

IEC odrZava svoja zasedanja najmanje jedanput
godisnje, grupisuéi sastanke wviSe tehni¢kih Kkomiteta
sa sastankom akcionog komiteta. Sastanak saveta
odrzava se svake tri godine u okviru Erupnog zase-
danja. Posle rata grupna zasedanja IEC-a odrzala su
se u: -

Lucernu (Svajcarska) oktobar 1947

Stokholmu (Svedska) oktobra 1948

Strezi (Italija) juna 1949 |

Parizu (Francuska) jula 1950

Estorilu (Portugalija) jula 1951

Seveningenu (Holandija) septembra 1952

Jubilarno zasedanije odzaée se u Sjedinjenim ame-
rickim drZavama — septembra 1954 god.

Kao odelenje za elektrotehniku ISO-a, Meduna-
rodna elektrotehnicka komisija vaziikao savetodavni
organ ekonomskog i socijalnog saveta Ujedinjenih
nacija. Sem toga, ona isto tako saraduje u resavanju

pitanja opsSteg znalaja sa medunarodnim organizaci-
Jama koje navodimo:

Organizacija ujedinjenih nacija za vaspitanje,
nauku i kulturu (UNESCO)

Veza izmedu EIC-a i Unije medunarodnih
tehnickih udruZenja (UATI) vrE se preko
g. A. Lange (Francuska).

Medunarodni biro rada (BIT)

Medunarodni biro za mere i teZine

Br.

Br.

Br.
Br.

Br.

Br.

Br.

Br,
Br.

Br.

Br.

Br.

Br.

Br.
. 60

Medunarodna unija za telekomunikaciju (UI'T)
Medunarodni savetodavni komitet za telefo-
niju (CCIF) -

Medunarodni savetodavni komitet za radio
komuniikacije (CCIR)
Medunarodni savetodavni komitet za tele-

grafiju (CCIT)

Medunarodna komisija za ispitivanje zastite
telegrafskih i telefonskih linija (CMTI)
Medunarodna komisija za osvetlenje (CIE)
Medunarodna komisija za pravila o ispitiva-

- nju elektriéne opreme (CEE) (Odnos izmedu

s Al
. 28

. 347
- 397
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Br.

49%

46

. 48
. 49

50+
51

02

% 93

o4

99O

20
o7
08

29

61

62
63

IEC i CEE regulisan je konvencijom).
Medunarodna konferencija velikih elektrié-

- nih mreza (CIGRE)

Medunarodna unija proizvodaca i distributera
elekiriéne energije (UNIPEDE)

Svetska konferencija za energiju (WPC)
Medunarodna unija za javni transport (UIT)
Medunarodna zelezni¢ka unija (UIC)
Evropska unija za radio difuziju (UEC)
Medunarodna organizacija za radio difuziju

(OIR)
Medunarodna federacija za dokumentaciju
(FID)
Medunarodna unija za ¢éistu i1 primenjenu

fiziku (UIPPA)

Ovom prilikom, objavljujemo i listu publi-
kacija koje je objavila IEC u svom dosa-
dasnjem radu, i to:
Medunarodni simboli 1 deo,
(1920)

Medunarodni standard o otporu bakra (1925)
Pravila za elektriéne masine (1935)
Medunarodni simboli 2 deo, Grafi¢ki simboli
za Jaku struju (1931)
Standardni naponi (1938)
Publikacija o ispitivanju
(1928)

Medunarodni simboli 3 deo, Grafidki simbol
za slabu struju (1931)

Preporuke za elektriéna brojila naizmeniéne
struje (1931)

Preporuke za merne transformatore (1931)
Publikacija o parnim turbinama 1 deo. Teh-
nicki uslovi (1931) | |
Publikacija o parnim turbinama 2 deo. Pro-
pisi za preuzimanje (1931)

Pravila za elektriécne vucéne motore (1950)
Uporedenje postojecih propisa raznih zemalija
0 gradenju elektriénih vodova (1938)
Medunarodni elektrotehni¢ki reénik (1938)
TehniCcki uslovi za amper-, volt- i vatmetre
(1935)

Pravila za merenje ispitnog napona pomoéu
sternih varnicara kod industriske frekvencije
(1935)

Spisak obaveStenja koja se daju prilikom
porudzbina elektriénih masina (1935)
Preporuke za standardni smer kretanja na
regulatorima i za kontrolne lampe na pre-
kKidacima (1936) |
Tehnicki uslovi za ispitivanje impregnisanih
papirom izolovanih olovnih kablova za na-
zlvne napone od 10 do 66 kV (1936)

Slovni simboli

vodnih tufbina

Tehni¢ki wuslovi za prekidate naizmeniéne
struje (1937) -
Tehnic¢ki uslovi za usmerivade sa Zivom za

potrebe elektricne vuce (1938)

Preporuke za mere, pojmove i pravila prime-
njenih u radiotehnici (1938)

Standardne jacine struje (1938)

Opsti tehnicki uslovi za ispitne udarne napone
(1938)

Medunarodne preporuke za ispitivanje sijali¢-
nih osnova i grla pomoéu graniénih merila u
cilju izmenljivosti (1952) ‘
Propisi za boje za oznacavanje stalnih otpor-
nika (zamena str. 9 publikacije br. 58) (1952)
Niz standardnih vrednosti odgovarajuéih to-
lerancija za otpornike i kondenzatore (1952)

#) Ove se publikacije revidiraju.
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DK 389.6 (049.3) —

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNGJ DISKUSLJI

Na predloge staﬁdarda, anotirane u ovom broju bhiltena, primedbe_ treba dostaviti najkasnije 30

januara 1953 godine.

UPOZORENJE: Predlozi ovih standarda bice dastavljéni samo onim privrednim organizacijama,

ustanovama i td. koje su se u smislu poziva objavijernog u biltenu , Standardizacija” br.

. izjasnile,

da Zele da budu saradnicl pri izradi pojedinih jugoslcovenskih standarda. _ |
Ostali interesenti, koji bi Zeleli na dadu svo je primedbei dopune na ovde anotirane predloge stan-
darda, mogu ih takode poruciti, ¢éime se nzknadno ukljuéuju u saradnike.
Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju ne bude od pojedinih saradnika primila nikakve
predloge 1 dopune, necée ih vise smatrati saradnicima, a predloge ¢e im mocéi dostaviti samo uz naplatu.
Ostali interesenti, koji bi Zeleli da im se dostave pojedini predlozi standarda, mogu ih poruciti

uz naplatu pouzecem.

DK 637.1

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ OBLASTI HEMISKE INDUSTRIJE

Predlog br. 743 AMONIJACNA VODA, TEHNICKA Predlog br. 745

JUS H.B3.011.

Ovaj predlog standarda odnosi se na
proizvod dobiven apsoricijom amo-
nijaka u vodi, oslobodenog iz kalci-
jum-cijanamida. Predlog obuhvata:
opseg, tehnicke propise, nacdin uzi-
manja uzoraka, mnacin ispitivanja.
pakovanje, oznake, smesStanje i1 CGu-
vanje. Upotrebljava se u industriji
vrenja, hemiskih,
tekstninih proizvoda i zanatstvu.

NATRIJUM-SULFAT, TEHNICKI.

BEZ KRISTALNE VODE

JUS H.B1.033. |
Ova] predlog standarda odnosi se
na prolizvod dobiven dejstvom sum-
porne Kiseline na nafrijum-hlorid.
Predlog obuhvata: opseg, tehnicke
propise, nacin uzimanja uzoraka.
nacin ispitivanja, pakovanje, oznake,
smeStanje i cuvanje. Upotrebljava se
u industriji hemiskih proizvoda,
. stakla, boja i drugih proizvoda.

Predlog br. 744

DK 621. 882.4/.5 : 389.6 (497.1)

farmaceutskih.

MAGNEZIJUM-SULFAT, TEHNIC-
KI, KRISTALNI (GORKA SQO)
JUS H.B1.046.

Ova] predlog standarda odnosi se na
proizvod dobiven dejstvem sumporne
kiseline na peceni magnezit, pre-
¢is¢en Kkristalisanjem. Predlog obuh-
vata: opseg, tennitke propise, nacin
uzimanja uzoraka, nacin ispitivanje,
pakovanje, oznake, smestanje 1 Cu-
vanje. Upotrebljava se u indusfiriji
tekstilnih, kozarskih, hemiskih, far-
maceutskih i drugih proizvoda

ARSENOL JUS H.B5.018.

Ovaj predlog standarda odnosi se na
proizvod dobiven iz smese olovnog
arsenata, pinotana, kaolina, glice-
rina 1 emulgovanih kalijumovanih
sapuna. Predlog obuhvata: opseg,
tehnicke propise, nacin uzimanja
uzoraka, nacin ispitivanja, pakovanje,
oznake, smestanje i c¢uvanje. Upo-
trebljava se kao insekticid za za-
stitu bilja.

FPredlog br. 746

POVODOM IZDAVANJA STANDARDA O PODLOZNIM
'PLOCICAMA, CIVIJAMA | RASCEPKAMA ‘

Savezna komisija za standardizaciju izdala je
krajem novembra 1952 godine grupu standarda o
podloZznim plo€icama, Givijama i rascepkama.

= Referent za ove tri grupe standarda bio je teh-
nicar Sava Stevanovié, a &lanovi komisije, drugovi:
ing. Branko Kova¢, ing. Otokar Lisi, ing. Milan Cvet-
ni¢, tehnicari Vladimir Vojinovié, Viktor Mohorié i
Vidan Nikolié.

Metod izrade, kako predloga, tako i definitivnih
st-_an-darda poklapao se se radom ostalih KkKomisija
(vidi bilten ,,Standardizacija” br. 7/52 o navojima,
br. 8/52 o vijeima, i br. 10/52 o navrtkama). Rad na
1zradil ovih predloga poéeo je krajem 1949 godine,.

1. Podlozne plodice *

Primedbe na ove predloge dostavili su preduzeée
,Rade Iflogéar” 1 Jugoslovenske Zeleznice,

Imajugl U vidu Siroku primenu ovih standarda
u privredi, jasno je da je broj diskutanata odista
nedpvoljag. I ovde, kao i kod vijaka i navrkti, od
proizvodaca vij¢ane robe nije udestvovalo ni jedno
preduzece, mada su pozivani na diskusiju i proizvo-
fiaéi 1 potrosSaci, kako bi ge 1zbegla 1 uskladila
izvesna neslaganja. Ukoliko pojedine primedbe stignu
posle izlaska standarda iz Stampe, iste mogu biti
uzeie u obzir tek tada, kada se bude radila redakciia
drugog izdanja ovih standarda. = .

% ovog puta, kao i kod navrtki, preduzeée ., .Rade
Koncar” daje svoju saglasnost u pogledu velid¢ina i

- |

tabela ,,0sim za terminologiju”. Drugovi iz preduzeca
,Rade Konc¢ar”, nisu se izjasnili i ovom prilikom, sa
kojom se terminologijom oni slazu. |

Jugoslovenske zZeleznice dostavile su svoje i1zborne
standarde za tipove i veliC¢ine koje se upotrebljavaju
na zeleznicama. Kod izrade deiinitivnih standarda 1z
ove grupe, uzeti su u obzir svi zahtevi ZzZeleznice sa
1zuzetkom njihovih predloga za podlozne plocice za
slavine, koje smo uvrstili u grupu cevnih spojki sa
kojmma ce zajedno biti izdate. Zatim, predloga ze-
leznice za osiguravajuce prsienove za Sestougaone
zavrinje 1 navrtke, kojl su uzeti u obradu i cbjavljeni
u biltenu ,,Standardizacija” br. 10/52 kao predlog
JUS-a pod naslovom: Elasti¢ni prstenovi JUS M.B2.100,
ko]l Ce po prijemu primedbi ‘biti uzet u rad i izdat
kao definitivni standard. Dalje, predlog zeleznice
,Podlozne plo¢ice — sirove, za Cepove’ nije uzet u
obzir jer se isti nalazi u standardu PodloZzne ploéice
za vijke sa cilindricnom i poluokruglom glavom i
svornjake JUS M.B2.013.

U casopisu ,,Standardizacija” br. 11—12/51 objav-
ljeno je sledece upozorenje: ,,U broju 10 biltena , Stan-
dardizacija” 1951 god. objavljen je na str. 248 predlog

,Podloske za ci-

standarda br. 297, pod naslovom
lindriéne i poluokrugle zavrtnijeve”.

Posto se u toku razmatranja svih predlosa o
podloskama doSlo do zakljucka, da ovaj tip podloski
ne bi bilo potrebno standardizavati, umoljavaiju. se



142

’.

STANDARDIZACIJA

y =

svi zainteresovani da jo$ jednom razmotre navedeni
oredlog i upute Komisiji za standardizaciju misljenje,
da 1i ovaj tip podloski treba standardizovati -ili ne”.

Nije nam poznato, da li su zainteresovani proéitali

ovo upozorenje, ali je taéno da su drugovi iz predu-

zeGa ,,Rade Konc¢ar” jedini poslali svoje obrazlozeno
miSljenje na ovaj poziv, pa smatramo za korisno da
ga ovde citirar-o, posto je na bazi njihovog izlaganja
doneta odlukz da se predlog br. 297 izda kao defini-
tivni standard.

Njihovo misljenje glasi:

,Podloske obuhvaéene u gore navedenom pred-
logu, primjenjuju se u konstrukcijama kako slijedi:

a) Kod proizvodnje el. motora za prikljucne ste-
zaljke, koje su utisnute u bakelitnu podlogu 1 smjeste-
ne u posebno kuciste, gdje zbog minimalnog prostora
ne dolaze u obzir podloske prema prijedlogu br. 295.

b) Kod transformatora, kao flacne podloske kod
ventila, gdje su usadno umjestene.

¢) Kod proizvodnje el. aparata: poluznih sklopki,
otko¢nih magneta, ugradnih sklopki, krajnjih sklopki
1 tipkala, ugradenih preklopki, signalnih takloa, ure-
daja za kratki spoj], valjcastih sklopki, pomo¢nih kon-

takta, komandnik sklopki, magnetskih 1 poluznih
sklopki.
Upotreba: kod kontaktnih zavrtnjeva utisnutih

u podlogu od keramickog i bakelitnog materijala, za
zavrinjeve sa cilindricnom glavom koji su usadno
smjesteni, gde se zbog pomanjkanja prostora ne
mogu upotrebiti podloske prema prijedlogu br. 295.

Za prijelaz na podloske prema prijedlogu br. 295,
ne samo da bi bilo petrebno mijenjati postojece- kon-
strukeije, vec i alate za izradu dijelova iz keramic¢kog
1 bakelitnog materijala. |

Osim foga dolazi u obzir i vanjski promjer po-
dloski, kao debljina, koja je manja, te se sa ovim
podloSkama postize 1 usteda na materijalu.”

Od objavljenih predloga u c¢asopisu ,Standardi-
zacija” br. 10/51 nije i.dat predlog br. 298 radi toga,
Sto isti moze biti zamenjen izdatim standardima =za
podlozne ploCice. Ovo ne znac¢i da je ova] predlog
konacno odbacen jer, ukoliko se bude javio neko od
interesenata sa opravdanim isa tehnicke strane obraz-
lozenim zahtevima, isti ée se uzeti u postupak i iz-
raditi njegov definitivni standard.

U standardu ,,Podlozne ploc¢ice za Sestostrane
navrtkeivijke sa Sestostranom glavom JUS M.B2 0117,
uneti su nazivni precnici koje je zahtevala zeleznica
za svoje potrebe. |

Standard ,,Podlozne plocice za vijke sa cilindri¢-
nom 1 poluokruglom glavom 1 svornjake — JUS
M.B2.013”, na zahtev Zzeleznice izmenjen je u odnosu
na predlog s tim, Sto su uneti podaci za svornjake i
dodata je i izrada 1.

Standard ,,Sidrene plo¢e — JUS M.B2.200”, nije iz-
nosen na javnu diskusiju, veé je direktno izdat kao
definitivan radi toga, $to su ranije osvojeni kao
predlog iizdati standardi: ,,Sidreni vijei-JUS M.B1.310”
1 ,,Sidrene navrtke-JUS M.B1.642”, a ovaj standard
je 1zdat, obzirom da je u tesnoj vezi sa pomenutim
standardima, kao njihova dopuna.

Obzirom da se ne predvida posebni standard za
tehni¢ke propise za izradu i isporuku, u sve standarde

podloznih plocica unete su tabele sa tolerancijama.
Pored toga, unekoliko su izmenjene i oznake kotnih
slova u odnosu na predloge, kao i naslovi koji su
morali biti prilagodeni ranije izdatom standardu , Vijci.
navrtke 1 pribor — definicije i oznake pojmova, JUS
M.B1.001”.

Ova grupa standarda slicna je 1 bazira na ne-
mackim industriskim noermama — DIN. Razlika je u
znacima oznacavanja i tehnic¢koj redakeiji.

2. Civije

Primedbe na ove predloge dostavilo je samo pre-
duzece ,,Rade Konéar” sa kojima se potpuno sloZilo,
sem sa terminologijom.

Ovi standardi, u odngsu na svoje predloge, nisu
se mnogo izmenili i ukoliko je to u€injeno, izmene su
cisto tehnincCke prirode. Kod standarda JUS M.C2201-
gp2-203 i -204 unefo je dozvoljeno otstupanje du-
Zine: '

Standard ,,Zakaljene cilindri¢éne ¢ivije u toleran-
ciskom polju m6” nije imalo potrebe objavljivati kao
predlog, obzirom da je njemu sli¢éan standard ,,Cilin-
driéne ¢ivije u toleranciskom polju m6” veé¢ ranije
izdat kao predlog. Stoga je on donesen odmah kao de-
finitivni standard,

-~ I ova grupa standarda sli¢cna je i1 bazira na ne-
mackim industriskim normama, izuzev standarda , Ko-
nicne C¢ivije sa unutrasnjim navojima-JUS M.C2.207.”
za koji je predlog izradila Republikanska komisija za
standardizaciju — Zagreb.

3. Rascepke

Ovde smo imali dva predloga: br. 303 i 304, a do-
bijene su primedbe od preduzeéa ., Rade Konéar”’ koje
se u svemu slaZze sa istima.

Kod izrade definitivnog standarda, ova dva pred-
loga spojili smo u jedan naziv i broj ,,Rascepke — JUS
M.B2.300.”

U odnosu na svoje predloge. ovaj standard nema
suStinske promene, izuzev tehniéku redakciju. Sli¢an
j&é 1 bazira na nemackim industriskim normama.

Sa ovim grupama standarda, Savezna komisija za
standardizaciju izdala je sve planirane predloge stan-
darda iz oblasti ,,Vijcana roba,’” izuzev standarda
,Lehni¢ki propisi za izradu i isporuku vijaka i na-
vrtki-JUS M.B1.024” i ,Pregled standardizovanih wvi-
Jaka 1 navrtki”, ¢ije je izdavanje iz tehni¢kih razloga
odlozeno za kasnije. U radu su ostali nekoliko speci-
jalnih tipova vijaka i navrtki za potrebe Zeleznica.
od kojih se oc¢ekuju primedbe i saglasnost za njihovo
definitivno izdavanje.

Od strane,,Masinoprojekta’” — Beograd, postavljen
je zahtev za izdavanje vijaka sa krstastim urezom na
glavi. Ovaj zahtev nije odbacen, ve¢ je odloZen za
kasnije, obzirom na opterec¢enost sa poslovima u SKS
1 potrebu da se izdadu veé objavljeni predlozi na koje
su stigle primedbe i miSljenja od zainteresovanih.

Ukoliko se praktiécno pokaze, da izvesni tipovi
vijaka, navrtki itd. nedostaju, nuzno je podneti svoj
zahtev Saveznoj komisiji za standardizaciju sa obraz-
]Eoienim 1 dokumentovanim predlozima ili primed-

ama.

Tehn. Vidan Nikolié

DISKUSIJA OBJAVLJENIH PREDLOGA STANDARDA

JUS C.B4.151 TRAKASTI (OBRUCNI) CELIK — VRUCE VALJAN

U biltenu br. 10 pri diskusiji navedenog predloga
standarda, u citiranju S§irina traka, odnosno, toleran-
cija, desile su se Stamparske greske, koje se ovim
putem ispravljaju. Radi preglednosti donosimo nize
ceo tekst ponovo sa izvrSenim ispravkama.

»U tabeli dimenzija proizvoda¢ zahteva da se na-
vedene tolerancije za Sirine trake izmene i to:

za Sirine trake od 10—40 mm, na mesto + 0,15
uvede 4 0,20; o
za Sirine trake od 45—70 mm, na mesto . 0,15

uvede o 0,25;

za Sirine trake od 80—150 mm, na mesto o 0,15
odnosno 4 0,20, uvede 4 0,30. =

Preduzece R. Koncar zahteva da se na mesto
debljina 1,50 i 1,75 mm uvede debljina 1,60, sem toga
da se uvede jos i debljina 1,0 mm.«

Ukoliko se interesenti ne slazu sa gore trazenim
izmenama, potrebno je da dostave svoje primedbe u
roku od 20 dana od dana Stampanja ovog biltena, na
adresu Savezne komisije za standardizaciju; u koliko
primedbe ne stignu do navedenog roka standard ce
se doneti prema gore navedenim zahtevima.
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DK 621.643 — 777 : 389.6 (100)

PREDLOG MEDUNARODNIH PREPORUKA

ZA OZNACAVANJE CEVOVODA BOJOM

Tehnicki komitet ISO/TC 5 izradio je predlog
preporuka za oznacavanje bojama 1 oznakama cevo-
voda u cilju identifikovanja tec¢nosti, odn. gasa koji se
sprovodi pomocu cevovoda, kao i upozorenja na even-
tualno opasni sadrzaj cevovoda. NasSa zemlja, kao cla-
nica ISO-a (Medunarodne organizacije za standardiza-
ciju), treba da se izjasni, da li usvaja taj predlog u
potpunosti, delimi¢no, ili sa rezervom izvesnih modi-
fikacija. Glavne odredbe predloga su sledece:

1. Preporuke za oznacavanje cevovoda odnose se
kako na stabilne instalacije, tako i na cevovode na
plovnim objektima 1 na vozilima.

~ 2. S obzirom na potreban stepen tacnosti identi-
fikovanja sadrzaja cevovoda, oznacavanje se vrsSi na
sledeca tri nacina:
| 2.1 Oznacavanje osnovnom bojom, Kkoje se pri-
menjuje kada nije potrebno da sadrzaj cevovoda bude
blize odreden.

2.2 Oznacavanje osnovnom beojom 1 dopunskim
oznakama, koje se primenjuje kada je potrebno da
sadrza] cevovoda bude taéno odreden. |

2.3 Oznacavanje opasnosti, koje, kada je to po-
frebno, dopunjuje prethodne dve vrste oznaka.

3. Oznacéavanje osnovnom bojom

3.1 Osnovne boje za oznacavanje cevovoda su:

za vodu — zelena
., paru — crvena (karmin)
vazduh — plava
., Eas — zZufta
,, Kiseline
i baze — svetlo ljubicasta
,, ulja — mrka
,, druge
te¢nosti — mrka

3.2 Nacin primene osnovnih boja.

Oznacavanje osnovnom bojom vrsi se proizvoljno
na jJjedan od sledeca tri nadina:

3.21 Bojenjem cevovoda po celom obimu i celoj
duzini.

3.22 Bojenjem cevovoda po celom obimu na jednoj
odredenoj duzini.

3.23 Bojenjem jedne poduzne trake na jednoj od-
redeno] duZzini.

U svakom slucaju treba osnovnom bojom obojiti
mesto gde se nalaze ventili ili zasuni, spojevi, ogranci,
aparati za posluzivinje it.d.

4. Dopunske oznake. Kao dopunske oznake sluze:

Kruzne trake (prsteni) u boji

Oznake reéima ili Siframa

2.1 Prsteni kao dopunske oznake na oznaci osnov-

nom boJom upotrebljavaju se samo u sledeéim sludéa-
jevima:

411 Crveni
gasenje pozara. |

4.12 Plavi prsten na zelenoj podlozi, za oznada-
vanje slatke vode (u instalacijama pomorskih plovila).

4.2 Kao dopunske oznake reéima ili Sifrom, koje
sluZe za bliZze oznaCavanje sadrzaja cevovoda, mogu
se koristiti (po izboru korisnika):

4.21 1spisivanje celog naziva, na pr. ,,Pitka voda”

INICIJATIVA

O cilju 1 zadacima standardizacije govoreno je i
pisano u biltenu ,,Standardizacija” viSe puta. NaZalost,
odziv nasih privrednika nije bio zadovoljavajuéi. Pa.
ipak, da se znacdaj standardizacije sve vi%e uoéava,
vidi se iz sledeCeg primera.

Savezna komisija za standardizaciju bila je pozva-
ta od strane Sekretarijata struénog saveta gradskih
saobracajnih preduzeta Jugoslavije, da prisustvuje

prsten,

za oznacavanje teénosti za

4.22 ispisivanje hemiske oznake, na pr. H-:0

4.23 ispisivanje medunarodne Sifre, na pr. 1.0

424 ispisivanje skracenih oznaka.

4.3 Kao dalja dopunska oznaka sluzi strelica koja
oznacava smer proticanja. Pored toga mogu se stavlja-
ti i druge potrebne oznake (pritisak, temperaturaisl.).

44 Kao Medunarodne Sifre za blize oznacavanje
sadrzaja cevovoda u smislu tacke 4.23 predvidene su
sledece sifre:
1.0 Pitka voda

4.9 Otpadni gas

1.1 Sirova voda 5.0 Sumporna Kkiselina
1.2 Industriska wvoda 5.1 Hlorovodonicka
1.3 Preciséena voda kiselina
1.4 Destilovana voda, 5.3 Druge. mineralne
kondenzat kiseline
1.5 Voda pod pritiskom 5.4 Organske kiseline
1.6 Voda u kruzenju 5.5 Kausticna soda
1.9 Otpadna voda 5.6 Amoniacéna voda
2.0 Para niskog pritiska 5.8 Druga sredstva za
2.1 Zasicena para vViso- pranje
kog pritiska . 5.9 Otpadne kiseline 1
2.2- Pregrejana para Vi- baze '
sokog pritiska 6.0 Ulja zapaljiva ispod
2.3 Ekspandovana para 21°C (stepen opasno- _

(para sa kontrapri- sti Al)

tiskom) 6.1 Ulja zapaljiva od
2.4 Isparavanje 210C do 65°C
2.5 Para pod vakuumom- (stepen opasnosti As)
2.6 Para u cirkulaciji Ulja zapaljiva iznad
2.9 Izlazna para 65°C (stepen opasno-
3.0 Svez vazduh sti A3)
3.1 Vazduh pod pritiskom 6.3 Ulja rastvorljiva u
vodi, sa tackom pa-

2
&

3.2 Vru¢ vazduh

3.3 Kondicioniran vazduh ljenja ispod 21°C
3.5 Vakuum (stepen opasnosti B)
3.6 Vazduh u cirkulaciji 6.4 Tehnicke mastl
3.7 Vazduh transporter 6.6 Eksplozivna ulja
3.9 Otfpadni vazduh 6.9 Otfpaci ulja

4.0 Svetleci gas 7.0 Hranjive tecnosti
4.1 Acetilen 7.1 Vodeni rastvori
4. Vodonik 7.2 Drugl rastvori
4.3 Metan 7. Vodene suspenzije
4.4 Drugi zapaljivi gasovi 7. Druge suspenzije
45 Azot 7.5 Pihtijaste mase

4.6 Kiseonik
4.8 Drugi nezapaljivi
gasovi

7.6 Emulzije, paste
7.7 Ostale tecnosti
7.9 Otpaci.

5. Oznaka opasnosti. Kao medunarodna oznaka za
opasnost sluzi narandzasta traka (prsten), oivicen sa
oba kraja uskim crnim trakama. Stavlja se na sva
mesta, na kojima postoji oznaka osnovnom bojom _111
dopunske oznake. Oznaka opasnosti stavlja se u onim
slu¢ajevima, kada tehni¢ke okolnosti uslovljavaju po-
stojanie opasnosti, Sto ima da odredi korisnik.

Saopstavajuéi sadrzaj ovog medunarodnog pred-
loga, Savezna komisija za standardizaciju poziva sve
zainteresovane, da joj svoje predloge u pogledu prihva-
tanja ovog predloga saopsSte najkasnije do 20. de-
cembra 1952 god.

ZA POHVALU

konferenciji struénjaka iz auto-industrije koja je
odrzZzana 13 oktobra 1952 god.
Saobracajna preduzeca za prevoz putnika u gra-

dovima Jugoslavije osnovala su 1951 god. svo] Strucni

" savet, sa sedistem u Beogradu. Strucni savet sacdinja-

vaju pretstavnici gradskih saobracajnih preduzeca u
Beogradu, Zagrebu, Ljubljani, Sarajevu, Skoplju,
Nisu, Novom Sadu, Supotici, Osijeku, Rijeci, Dubroy-
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niku 1 Splitu. Cilj i sadrzaj rada ovog Saveta su:
opSte unapredenje gradskog saobracaja, tipizacija
tramvaja, trolejbusa 1 autobusa, standardizacija nji-
hovih delova, elektricne mreze, elektricnih postro-
jenja 1 napona, izmena iskustva izmedu preduzeca,
poboljSanje 1 ujednacenje organizacije gradskog sao-
bracaja i rada u preduzecima, proucavanje ekonom-
skih pitanja u vezi sa poslovanjem saobracajnih pre-
duzeca, koriscenje iskustava iz inostranstva i sva osfa-
la tehnicka 1 ekonomska pitanja u vezi sa gradskim
saobracajem. |

Na drugom redovnom sastanku Strucnog saveta
K0oj1 Je organizovan od strane Sekretarijata, u saradnji
sa gradskim autotramvajskim 1 trolejbuskim predu-
zecima u Rijeci, a koji je odrzan na Rijeci septembra

0.8., procitani su strucni referati i diskutovano je o

slede¢im pitanjima: o izboru najpovoljnijih tipova

autobusa za gradskl saobracaj, prema ponudama stra-

nih proizvodaca (koje je prikupilo Gradsko saobra-
cajno preduzece Beograd), o gradenju i odrzavanju
tramvajskih pruga, o dosadasnjim iskustvima u eks-
ploataciji trolejbusa 1 autobusa, o izboru najekono-
micnijeg sistema gradskog. saobracaja pri obnovi
(tramvaja, ftrolejbusa i1 autobusa), prosSirenju i po-
jacanju gradskih saobracajnih linija, o aktuelnim eko-
nomskim problemima gradskih saobracajnih predu-
zeca 1 o pripremama za planiranje za 1953 god., o
analizi realizacije prihoda i rashoda svakog gradskog
saobracajnog preduzeca za prvih Sest meseci 1952 god.

Najvaznije pitanje i najopsirnija diskusija vodena
Je oko nabavke novih autobusa. Prisutrni su se sagla-
sili da za najhitnije potrebe ovoga puta treba izvrsiti
zajednicku nabavku tri tipa autobusa za gradski sao-
bracaj (mali, srednji i veliki) i to, svaki tip po mo-
gucnosti istog fabrikata. Odabrane su najpoznatije
marke autobusa iz Francuske, Engleske, Italije, Ne-
macke i Austrije.

Odluceno je, osim toga, da se stupi u vezu sa do-
macim fabrikama i radionicama karoserija, radi ispi-

livanja mogucnosti izrade autobuskih Kkaroserija u
zemlji 1 to, po zajedniCkim nacrtima za sva preduzeca.
-~ Na osnovu ovih zakljucaka odrzana je u Beogradu
(13.X.52) konferencija sa struénjacima po ovom pita-
nju. Na konferenciji bili su prisutni pretstavnici fabri-
ka: TAM—Maribor, Auto-karoserije Ljubljana i Ma-
ribor, karoseriskih radionica u Zagrebu, Skoplju, Sa-
rajevu, Novom Sadu i Zemunu, konstrukteri iz Ma-
Sinoprojekta, CUB-a i gradskog saobra¢ajnog predu-
zeca u Beogradu, Zajednice transportnih preduzeca
NR Srbije, zainteresovani profesori univerziteta i
pretstavnik Savezne komisije za standardizaciju.
Posle opsirne diskusije “zakljutao je, da nase
fabrike 1 radionice mogu primiti izradu tipiziranih

‘karoserija tek u 1953 i 54 godni, ali da je potrebno

1zraditi crteze, dati glavne dimenzije i tehnidke uslove

1 traziti od fabrika i radionica da podnesu svoje po-

nude 1 uslove za izradu. Potrebno je, takode, odluditi
na kojima ce se Sasijama raditi karoserije i nabaviti
Sasije a uporedo sa ovim, preduzeti izradu predloga
standarda, prvenstveno glavnih elemenata autobusa

Po nasem misljenju, a posmatrano sa opsteg sta-
novista standardizacije, pogresno bi bilo vrSiti podva-
janje izmedu gradskog 1 medugradskog saobraéaja.
Radi toga, potrebno bi bilo da se u $to skorijem wvre-
menu sastanu pretstavnici gradskog i medugradskog
saobracaja i utvrde listu delova koji se mogu zajed-
nicki standardizovati. Posle toga, trebalo bi pristupiti
izradl prvih predloga standarda, Sto treba da ide pa-
ralelno sa izradom projekata karoserija, Sasija i t. d.

Bitno je, da gornji primer Sekretarijata gradskih
saobracajnih preduzec¢a Jugoslavije treba da posluzi i
drugim proizvodacima i potrosacima za ugled, pa da
kod reSavanja ovakvih i slicnih pitanja stupe u vezu
sa Saveznom komisijom za standardizaciju, jer je ona
spona izmedu jednih i drugih, a istovremeno i pozva-
na da vodi racuna o svim ekonomskim i tehni¢kim
faktorima koji treba da se usmere na korist nase pri-
vrede, bas kroz standarde.

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH -
U NASU STANDARDOTEKU

BS = Velika Britanija
DIN = Nemacka
SNV = Svajcarska

DK 620.1 — Ispifivanje materijala

SNV 95876 Postojanost bojenih 1 sStampanih tka-
nina prema neutralnim, kiselim i hro-
mnim sredstvima na fiksiranje.
Ispifivanje postojanosti boje sStampa-
nih 1 bojenih tkanina na iskuvavanije
u toploj wvodi.

Ispitivanje postojanosti boje 1 stampe
tkanina prema sumpordioksidu.

Ispitivanje i postojanost boja prema
karbonizaciji. -

[spitivanje postojanosti boja 1 stampe
- tkanina prema slabim mineralnim Ki-

SNV 95875

SNV 95874
SNV 95873

SNV 95872

selinama.

SNV 95871 I[spitivanje postojanosti boja prema
alkalijama.

SNV 95861 Ispitivanje -postojanosti boja 1 stampe
tkanina za proces merceriniranja.

SNV 95857 [spitivanje postojanosti boje 1 Stampe
tkanina na sredstva za belenje.

SNV 95854 Ispitivanje postojanosti boje 1 stampe
tkanina prema superoksidu,

SINV 95852 Ispitivanje postojanosti boje 1 stampe
tkanina prema pranju pod pritiskom
u razblazenoj vodi.

SNV 95851 Ispitivanje na postojanost boje i stam-

pe tkanina prema kuvanju u razbla-
zenoj vodi,

SNV 95846 Ispitivanje postojanosti boje 1 Stampe
tkanina na dejstvo razblazenih alka-
lija.

SNV 95844 Ispitivanje na postojanost boje i stam-

‘pe tkanina na dejstvo razblazenih
kiselina,

Osnovi za ocenu postojanosti boje.

Opste odredbe o izvodenju probe na
postojanost boje i1 stampe.

SNV 95805/s.1
SNV 95800/s.1

SNV 620.1 Aparati za ispitivanje postojanosti
boja.

SNV 620.1 Ispitivanje postojanosti boje 1 obo-
jenje 1 Stampe tkanina na svetlost.

SNV 85818 Ispitivanje postojanosti boje 1 stampe

. tkanina na vodene kapi.

SNV 95819 Ispitivanje postojanosti boje 1 stampe
tkanina za duze stajanje u vodi.

SNV 95820 Ispitivanje postojanosti boje 1 Stampe
tkanina prema morskoj vodi.

SNV 95821 Ispitivanje postojanosti boje 1 Stampe

tkanina na pranje.

Ispitivanje na postojanost boje 1 stam-
pe tkanina na znoj.

I[spitivanje postojanosti boje 1 stampe
tkanina na hemisko c¢iS¢enje.
Ispitivanje postojanosti boja 1 stampe
tkanina na ofiranje.

Ispitivanje postojanosti boje i Stampe
tkanina prema peglanju.

SNV 95824

SNV 05825

SNV 95841 Ispitivanje postojanosti beja 1 stampe
tkanina prema kiselinama.
SNV 95879 Ispitivanje postojanosti boje na deka-

firanje.
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DK 621.3 — Elektrotehnika

DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN 4

DIN

DIN' 4.

DIN 43

49995
49992
49991
49990
45515
43142
43152
43120

43119

N 49599
| 48320
N 41146

41181
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NBN 134
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BN 260

DTN

DIN
DIN

»Standardization«,
standardizaciju (ASA) (avgust 1952) objavljuje, da se
prlplemam za Stampu standardi za tkanine od Vi-
skoznih i acetatnih vlakana. Prema elemenftima kOJL
sadrze. ovi standardi pretstavljaju

43356

79590
49201

DIN 49490,&

DIN 49490/

Bl1.1
B1.2

B1.1

- Elektricne lampe,

‘kutijom 160V, do 500 v-,

Elektriéne 1ampe, zaokruzene 1vice S€-
-nila, dimenzije.

Elektriécne lampe,
okruglom ivicom.
Elektricne lampe,
okruglom ivicom.

st aklene kugle sa

staklene kugle sa

staklene kugle sa

navojem.

Uredaji za reprodukciju zvuka, ma-
snetoni. jezgra za namotavanje tkala
stezaljke wvozne
7ice za obrtni svornjak.

Elektricne zeleznice, stezaljke za VO-
ZNnu ZICU.

-Elektricne zeleznice, stremenasti klin

za stezaljku vozne Zzice.

Elektriéne zeleznice, obrtni svornjak
sa prstenastim zlebom za stezaljku
vozne Zice.

Snage asinhronih trofaznih motora sa

kratko vezani mrotorom i motora je-

dnosmislene struje.

Elektriécna brojila (strujomeri). Vijcl
za plombiranje. |
Elektriéni otporni termometri, uloscl

Za Imerenje.

Propisi za olovne kablove sa papnnom
izolacijom za elektriéne vodove vuce,
20 do 70 kV.

Elekiricne lampe. Staklene kugle.
Pokretni nosac¢i za PTT izolatore.
Cvrsti kondenzatori od hartije 3,2 —
6.4 kV. Wetvrta kutija, kl. 1.

Cvrsti kondenzatori sa metalizovanom
1 X 30 X 30,

kl. 1.

Vozne zice elektricnih zeleznica prema
DIN 43143. Tehnicki uslovi.

Elektricna zeleznica, stezaljke za vO-
ZNu Zieu.

Motori elektriécnih wuliénih wvozila, 60
kW, 600 V, 113 A, 830 o./mm, dimen-
zije 1 karakteristike.

Motori elektriénih uliénih wvozila,-60
kW, 600 V, 113 A, 830 o./mm,
pogon.

Rastavliac¢i za unufrasnju montazu,
10—30 kV, 200 i 400 A, dimenzije.
Izolatori za 10, 20 1 30 kV.

Izolatori za 10, 20 1 30 kV, telo od ke-
ramike.

Propisi za merne transiormatore.

Propisi za upotrebu kondenzatora za
popravku faktora snage mreze.
Elektricna brojila (strujomeri) Seme 1
terminoelogija.

Elektricne sreéice ja dizel motore.
Prekidac¢i 15 A. 250 V, glavne dimen-
zije.

Dvopolni utikaéi 10 A, 250 V, glavne
dimenzije.

Dvopolni utikacéi 10 A, 250 V, delovi
od keramike.

DK 677.46.06 : 389.6 (73)

lezaj 1

DIN 49993 Elektricne lampe, staklene kugle sa
pljosnatom ivicom.
DIN 73379 Creva za gorivo. Ispitivanja.
DIN 74294/B1.2 Vazdusne koc¢nice. Glayva spojnice sa
| civijom.
DIN 74291/B1.1 VazduSne kocnice glava spojnice sa
| ventilom.
DIN 74272 - Vazdusne kocCnice. Jednocilindriéni
: kompresor.
DIN 7623 Cevne spojne u obliku Supljeg vijka
za gradnju automobila.
DIN 7624 Cevne spojke u obliku Supljeg vijka
sa ispustom za gradnju automobil=.
DIN 4626 Vijei za gibnjeve.
DIN 86006/Bl.1 Cevi za blodogladnju
DIN 86007 BezSavne vucene bakarne cevi.
DIN 386011 Cevi iz tvrdog olova.
DIN 86003 BezSavne celicne cevi.
DIN 86010 Zavarene celiCne cevi.
DIN 86020 _ Okrugle prirubnice za brodogradnju.
DIN 86021 Bronzane prirubnice za nazivni priti-
| | sak do 16. |
DIN 86022 Bronzane prirubnice za nazivni priti-
sak 25.
DIN 86024 Livene prirubnice za prikljucke izvan
palube.
DIN 86031 Glatke prirubnice za DllVElllVElI‘l]E 3
DIN 86032 Prirubnice za vezivanje posuvraciva-
- njem.
DIN 86033 Prirubnice za lemljenje.
DIN 86034 1 Slobodne prirubnice 1 prstenovi za
86035 lemljenje.
DIIN 86041 Prirubnice za privarivanje za IezZer-
voare.
DIN 86043 Slabe prirubnice.
DIN 86331 Pokriveni vijci za brodogradnju.
DIN 80704 Kotaricaste navrtke za brodogradnju.
DIN 74309 Kocéione papuce od aluminijevih Ile-
oura za automobilsku industriju.
DIN 74306 Vazdusna Kkocnica za motorna vozila.
Stega za crevo.
DIN 74273 Vazdusna kocCnica za motorna vozila.
Kompresor sa 2 cilindra.
DIN 73400 Gradnja motornih wvozila. Zatvarac za
rezervoar goriva.
DIN 73365/B1.4 Gradnja motornih wvozila. Pumpe za
ubrizgavanje za dizel motore.
DIN 72623/B1.1 Lampa zavrsnog signala za motorna
vozila.
DIN 7801 Spoljna guma za motocikle.

DK 638 — Pcelarstvo

DIN

11662

Kosnice. Unufrasnje mere.

DIN 11660/B1.1 Okviri za sace. Standardne mere.
DIN 11660/B1.2 Okviri za sace U lokalnoj upofrebi.

DK 669 Metalur gija

DIN 1706
DIN 1605/

BS 1378

BS 1877
BS 899

B1.2

DIN 50950/5

Cink.
Mehanicko ispitivanje metala.
odredbe 1 prije.

Bakarna ftraka sa naborom za dilataci-
one Vveze.

Elektrolitska prevlaka kalaja.

Valjani bakarni lim i trake za opstu
upotirebu.
Ispitivanie galvanskih prevlaka. Mi-
kroskopsko odredivanje debljine sloja.

Opste

D2

STANDARDI ZA TKANINE OD VISKOZNIH | ACETATNIH VLAKANA

organ Americke komisije za

jednu novinu, 1e1

odredu]u tipove tkanina od ovih vlakana 1 nacin n11-
hove izrade, u cilju zastite potrosaca. Kako se i mi
nalazimo pred izradom sliénih standarda, donosimo

prevod citiranog ¢lanka u

celosti.

*
s

b
Americka komisija za standardizaciju (ASA) odo-
brila je juna meseca o. g. pedeset i dva standarda za

tkanine od

viskoznih 1 acetatnih vlakana. Ovi stan-

dardi propisuju uslove izrade, tako da prodavci, pPro-
izvodaci konfekecije i potrosac¢i mogu prema tim uslo-

vima da

izaberu
predvideno] nameni.

tkanine koje
Propisani

najbolje odgovaraju
uslovi izrade odnose

se na tkanine od viskoznih i1 acetatnih vlakana, 1 na
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tkanine od mesavine ovih vlakana i drugih wvlakana.
Propisana su 24 tipa tkanina za Zensku odecu, 16
raznih tipova za potrebe muskaraca i decaka, i 11
tipova tkanina za kuéne potrebe.

Prilikom objavljivanja ovih standarda, tehnicki
direktor Americke komisije za standardizaciju izjavio
je: »Uvodenjem ovih standarda osigurava se pove-
renje potrosaca. Oni sada znaju da c¢e se proizvodi

obuhvaceni ovim standardima prodavati na solidnoj

tehnickoj osnovi, jer ¢e u Kupovne ugovore moé¢i da
unesu klauzulu, da roba mdra da odgovara ovim stan-
dardima. Prodavei u radnjama imace pri ruci stan-
darde, tako da ée moéi da daju svojim musSterijama
sva obavestenja o robi na koju se odnose ovi stan—
dardi. '

Standarde je izradio potkomitet ASA, odreden od
strane Nacionalnog udruZenja detaljista za promet
suvom robom. Izdavacki Komitet radi sada na defini-
1ivinoj redakciji i pripremi za Stampu. Oc¢ekuje se da
ce gotovi standardi biti pusteni u promet ove jeseni.

Svaki standard propisuje stepen postojanosti na
pranje i hemisko ¢iséenje (suvo CiScenje), i odreduje
metode utvrdivanija propisanog stepena postojanosti.

Propisan je stepen skupljanja tkanina posle pra-
nja, pa on moze da iznosi najvise 2.5%. Propisani su
stepeni postojanosti boja na pranje, hemisko ¢iSée-
nje, znoj, glacanje, svetlost i atmosferski utijac. Za
kostime za kupanje propisana Je postojanost boje
prema slatkim i slanim vodama. Postavljena je baza
Za odredivanje dozvoljenog stepena guzvanja tkanina
1 date su metode ispitfivanja tkanina nsa zapaljivost.

Svaki od ovih standarda obuhvata i propise za
jaciny tkanina. Dok je za lake tkanine za zenske ha-
ljine predvidena jac¢ina od svega nekoliko kilograma,
z3 tkanine namenjene sportskim. uniformama propi-
sana je jacina od preko 50 kg.

Radi kontrole propisanih kvaliteta tkanina, pro-
pisana je 31 metoda ispitivanja. Ove metode 1Spiti-
vanja uzete su iz raznih izvora - Americkog dru-
stva za ispitivanije materijala (ASTM), Komercijalnog
Standarda, Americ¢kog drustva tekstilnih hemiéara i
farbara (AATCQC), i iz metoda ispitivanja koje su
usvojili pojedini koncerni. Ova poslednja kategorija
obuhvata Monsanto metode za ispitivanje tkanina na
guzvanje, metode Americkog drustva za viskozu o
1spitivanju postojanosti sredstava za doradu (ople-
menjavanje) tkanina, prilikom hemiskog ¢iSéenja i
vliaznog pranja i metode U.S. Drustva za ispitivanije
distorcije prede u tkanim tkaninama.

Prema definiciii u ovim standardima, termin ra-
jon i acetat odnose se na sva vlakna dobivena na bazi
celuloze, bez obzira na tehnolodki proces proizvodnije.
Termini, rajon i acetat tkanine ;i fkanine od mesSa-

vina, odnose se na tkanine Koje sadrze vise od 50%
viskoznih i acetatnih vlakana. Dopuna do 100% moze
da sadrzi najlon, pamuk, vunu, 1li makoja od novih
vlakana koja se upotrebljavaju u tekstilnoj industriji.

Nacionalno udruzenje detaljista za promet su-—

irom robom, koje je predlozilo izradu ovih standarda..

naglasava da potrosace vise interesuje kako -¢e se
tkanina pokazati u no$enju, nego, od koje je wvrste
vlakana tkanina izradens. Ovaj princip, pogodnost
tkanina za predvidenu namenu, sluzio je kao osnova

za 1zradu ovih standarda.

- Pre no Sto se saglasila sa prihvatanjem ovih
standarda, Americka Komisija =za standardizaciju:
(ASA) imala je da re$i problem njihovog opsteg na-
cionalnog prihvatanja. Tokom izrade predloga ovih
standarda u potkomitetu, sve proizvodacke grupe
Imale su stav posmatrac¢a, navodeéi da JOS nisu do-
voljno zainteresovane takvim standardima. Prema.
proceduri ASA, sve grupe Imaju pravo ucestovanija.
s tim da stepen (obim) ucestvovanja odrede same.
ASA je ovlastila specijalan komitet, da po ovom pi-
tanju prouci stav proizvodaéa, pa je prilikom prihva-
tanja ovih standarda odista imala u vidu polozaj
proizvodaca.

- ASA Komitet L22 izradio je i potvrdio predlog
za informativne obeleZavanje i 1zdavanje certifikata
za tkanine od viskoznih i acetatnih vlakana i mesa-
vina. Mada se ovaj predlog ne moze da smafra kao
Americki Standard, on treba da posluzi kao. voda
svakoj organizaciji koja zeli da uvede etiketiranje.

Prema predlogu o etiketiranju, svaka tkanina ili
stvar izradena od te tkanine, treba da dobije etiketu
sa upustvom kako treba da se pere ili &isti.

Oznaka »moze se prati« zna¢i, da se tkanina ili
konfekcionisani komad moze da pere kod kuce ili u
perionici debrim sapunom ili nekim drugim sredstvom
za pranje, u vodi koja ima temperaturu ispod 70°C.

Oznaka »pere se na temperaturi koju moze da
izdrzi ruka” znac¢i, da se tkanina moZe da pere ru-
kom ili masinom za pranje kod kuce ili u perionici.
U sapunici nacinjenoj od blagog sapuna (neutralnog).
koja ima temperaturu ispod 40°C.

Oznaka »Cisti se hemiski«c znaéi, da se materijal
ne moze da pere, nego se mora da ¢isti samo hemi-
skim nacinom. |

ASA FKomitet za tkanine od celuloznih vlakana
izjavljuje, da uspeh ovakvog etiketiranja zavisi _od
integriteta, objektivnosti i nac¢ina rada onih koji iz-=
daju certifikate. |

Komitet koji je zaduzen da izradi predlog o eti-
ketiranju i izdavanju certifikata, obrazovao je pof-
komitet, sa zadatkom da ove standarde uvede u in-
dustriju, trgovinu i kod potrosaca.
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