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POVODOM NASEG PROCGRAMA RADA ZA 1953 GODINU

U br. 10/52 naSeg biltena objavljen je program rada na standardizaciji uw 1953 godini. Uporedo

st prograniom, dat je @ pregled granc @ glavnih grupa jugoslovenskih

opsti program Standardizacije.

IznosSenjem ova dva podatka, Savezna komisija za standardizaciju smatrala je

standarda, koji ustvari pretstavlja

za duznost, da

blagovremeno i detaljno obavesti sve zainteresovane 0 perspektiwi njenih zadataka. Ujedno, time je pruzZena
i mogucnost svima zainteresovanima, da w tim podacima uoce svoje vlastite prioritetne potrebe, postav-
ljajucéi zahteve, da njihove sugestije budu uzete u obzir pri izradi konacnog programa rada za 1953 god.

Pretpostavljajuéi da pojedini interesenti nece blagovremeno

preporuke ili savete, upozoravamo ih na sledece:

mocéi da dostave svoja trazZenja.

Savezna komisija za standardizaciju duzna je da stupi u naredanu godinu sSvog delovanja sa maksi-
malno utvrdenim programom rada. Iz ovog razloga, Savezna komisija mnece moci da odlaZe izradu svog
programa rada ofekujuéi odziv interesenata, mego ¢e morati de mu do zavr$ni oblik na osnovu predloga

1 sugestija koje su prispele do konca godine i na 0SNOvU

nase privrede.

svojihh procena o prvenstvenim wpotrebama

Razumljivo, medutim, to ne znaci da Je iskljucena svaka mogucénost, da ZzZivot i praksa ne
nametnu naknaedne uzZe izmene novog programa radd, Koje ce imati svoje bezuslovno opravdanie.
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OBRAZLOZENJE

PRIJEDLOGA PROPISA ZA IZVOBENJE ELEKTRICNIE INSTALACIJA U RUDNICIMA

Kod izrade ovog prijedloga propiSa za izvodenje

"elektriénih instalacija u rudnlcima uveliko je ko-

‘iScent  propis Saveza njemackih elektrotehnicara,
To je cinjeno iz dva osnovna razloga. Prvo, predlo-
zeni Ppropisi jesu nastavak privremenih propisa za
izvedbu i ispitivanje elektri¢nih instalacija, sigurnih
Zza rad u atmosferi buktavih i eksplozivnih smjesa,
koje je izdalo Ministarstvo rudarstva FNRJ, a Kkojl
baziraju na njemackim propisima. Neophodno je pO-
trebno ovo zapoceto djelo zavrSiti joS pre¢im propi-
sima | to za pogon elektriénih instalacija u rudni-
cima. Time bi se dobila zaokruzena i potpuna 0snova
Za 1spravno izvodenje i sSiguran pogon elektriécnih
uredaja u naSim rudnicima.

Drugo, cjelokupna elektrifikacija nasih rudnika.
Kroz cijeli dosadaSnji period, vrSena je iskljuéivo po
propisima Saveza njemackih elektrotehniéara, Vrlo
rano, ¢cak ranije megop u ostalim tehnicki napred-
nijim zemljama, elektriCha energija koriséena je
veoma smjelo u nasim rudnicima. Postoji o tome vec
vliastita tradicija i dobro iskustvo masih struénjaka.
T'a] pravac razvoja potrebno je samo korigirati novi-
JIm tehnickim tekovinama i oziviti smiSao za ured-
o 1zvodenje 1 nadziranje elektriénih uredaja, koji
JE€ U znatnoj mjeri popustio u naSim rudarskim po-
oonima.

Propisi su razvrstani u pet poglavlia. Glavho
poglavlje je drugo koje obuhvata cjelokupne elek-
tricne instalacije za aktivnu- orskrbu elekiriénom
energijom. Ostala poglavlja odnose se na pomoéne
uredaje i dopunjuju ovo druzo dotatnim odredbama.

_Poglavlje opc¢ih odredaba i definicija opéih
pojmova, daje CSNOVNO razjaSnjenje za upotrebljene
Lermine u oOviml propisima. Izabrani su nazivi k0oji
Sé vec upotrebljavaju, a koji pored Specifiénecg zna-
Cénja u rudarstvu imaju i Siru primjenu u sveukup-
noj elektrotehniei,
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Uvodne gdredbe zahtevaju situacionl nacrt, elek-

fricnu sSemu i energetsko obrazlozenje upotreblje-

nih elektricnih instalacija.

Upcireba elektricne struje u rudarstvu za van]-
slka postrojenja slicna je u sigurnosnom pogledu
drugim industrijskim pogonima. Za jamska poO-
Strojenja potrebne su posebne mjere. Jame su oblCno
uske, slabo osvjetljene i vecinom vlazne. Elektricne
instalacije, narcc¢ito u otkopu (radilistu), jako su
1zvrgnute ostecenjima i, u pravilu, pristupacne ve-
llkom breju nestrucnih ljudi. Upotrebom elektricnih
pastrojenja pojavljuje se ozbiljna opasnost od pPo-
Zara 1 eksplozije u metanskim jamama. |

Situacioni nacrt, ustvari »pcgonski plan« omoO-
gucuje da se ispita 1 odluci, da 1li se elektricne in-
stalacije mogu upotrebiti i Koje narocite mjere
predostroznosti treba eventualno preduzeti,

Na temelju situacionog nacrta i elektricne seme
pcgonske rukovodstvo je u stanju, da u Svako doba
odmah prosudi sustinu nastale smetnje, te da usta-
novi obhim kvara. Prema tome, 0no moze brzo podu-
zeti korisne protumjere. |

Enercetsko ogbrazlozenje je sazet rezultat pro-

uéavanja energetskih prilika na osnovu podataka

iz idejnog i glavnog projekta snabdjevanja rudnika

energijom. Dosada se tome pitanju nije poklanjala

nikakva bhriga. Energija u obliku pare, komprimi-
rancg zraka i elektriciteta upotrebljava se Dbez
ozbhilinog ekonomskoz i tehnickog razmatranja. PO-
sebno kod elektricnih instalacija vlada potpuna
zhrka 1 pogledu izabranih transformatora, Kako poO
broju i ucinku, tako i po smjestaju i naponu. Ra-
Zvodne i pojne mreze granaju se i polaZu skoro bez
ikakvog tehnickog i ekonomskog gsnova. Smatramo,
da samo perspektivno rjesavanje snabdjevanja elek-
tricnom energijom rudnika -daje pravilnu bazu za
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izvodenje ekonomski opravdanih i propisanih elek-
triénih instalacija i potcrtava vazne€st njlhova odr-
Zavan]a. &
Zastitne mjere obuhvacéaju cdredbe o zaS.iti 0d
dodira, zaStitl od previsckog dodirnog nagCia, za-
Stiti od previsekog napona i cdredbe ¢ prezostrujno]
zasStiti. Postupajuéi po odredbama propisa, to ce s€
u granicama ljudske moc¢i sprijeCiti sve nezgode 1
Stete, koje mogu nastati u rudnicima iz upotrebe
elektriéne struje. Vazno je medutim. da se pored
propisncg izvodenja postrojenja 1 instalacija, wvrsl
trajne strucno odrzavanje i nadziravan]e.
"~ Odredbe o zastiti od dodira predvidaju meha-

nicku zastitu za sve elektricne uredaje viSeg napodna -

od 50 V. Ova mehanicka zaStita spreCava, da rudarl
nivkem slu¢aju ne me2u doéi u dodir sa dijelovima
elektricnih instalacija koji su pod nagonom.

Kac zasStita od previsokog dodirncg napoha
predvideno je zaStitno uzemljenie za sve pogonske
napcne, 1 nulovanje za napon 380/220 V. KaO pre-
visok dodirni napon smatra se svaki napOn KOj1 je
veéi od 50 V prema zemlii. Razne zemlje biraju
ovaj napon u granicama .cd 40 do 65 V. To su Vi-
sine narcona za koje Se smatra da Su bezopasne za
covjeka u vlaZnim jamskim bproStorijama.

Ziastitno uzemljenje smije se upotrebiti Samo U
nrezama, gdje nulta ta¢ka nije nogonski uzemljena.
Kod nas je u upotrebi samo trofazni sSistem bez
uzemlijene nulte tacke. Preimuc¢stvo ovog sistema
sa izolovanom nultom tackom je u tome. da je Stru-
ja greSke malena i da Cak dodir sa jednom fazom
rod naponom nije opasan: akoe je izolacija ciljele
mreze ispravna. Medutim, ako mnostoji u mrezi Sa
izolovancem nultom tackom zemljospo] jedne faze,
onda je dodir druge faze smrtonosan. 4boz to2a
odredbe predvidaju pregaranje osiguraCa, u Slu-
caju prekoracenja dodirnog hapona. Posto je Kat-
kada tesko postiéi propisan otpor uzemljenja, to
Se za vece potroSace dopusSta i vecéi otpor uzemljenja
s tim. Sto se uw tom slucaju zahtijeva da mreza ne
radi duze vrijeme sa zemljospcjom. radi cega ge
stanie izolacije mora stalno kontrolisati, a sSvaku
oreSku signalizirati opfickim i akustickim mnaprava-
ma. Takav uredaj za kontrolu izolacije ubraja Se
zapravo. takoder. medu zastitme mjere.

DosadasSnie iskustvo u rudarstvu gCvOori o ne-
dovoljnoj zastiti od wvosljedica greSaka izolacile.
Oncéenito. dobro provedeno zasStitno uzemljenie nije
dovoljno da sprijeci onasnost od dedirncz napona
i te, iz slijedecih razloza:

1) prakticki je tesSko postiéci tako malen pro-
lazni ofpor uzemlienia, da Se poStigne pPro-
pisha struja iskapcanja;

2) ne moze se postici vremenski nepromjenljlva
veliCina otpora uzemljenja:

3) uzemljeni metalni provodnik, ili slicno, ne
mora da ima uvijek potencijal zemlje.

Stoga je u propisima wpredvidena odredba, da
glavine razvodne stanice treba snabdjevati uredaiem
7a Rokazivanie zemljospoja. Isto tako, elektri¢ na
kakyvecca uzemljenja od velike je vaZnosti za elek-
tricnu vodljivost kod svih jamskih ecijevi i ostalih
metalnih uredaja u rudnicima.

ITako neke zemlje nulovanje potpuno zabranjuju
U Jamama. upotreba istog dopuSta Se u jamama u
koiima smiie goriti otvorsno svijetlo. To su jame
blizu novrSine, u direktnoi vezi sa vanjskim pogo-
nom. gdie se unotrebljava trofazna struia 380/220 V.
U vlaznim jamama velik je medostatak nulovania
u Ttome, sto svaki dodir sa provodnikom moze pro-
uzrokovati smrt. Pored toga, nulovanie ima tri
mane. koje su napred navedene za zaStitno muze-
mlienje. a uslijed Kkoiih nulti provednik moOze da
dobhiie razlicit potenciial prema zemlji

Zastita nomocu zastitne veze (zasStitne automat-
ske sklopke) zabranjena ie u Jamama poO 0vOom
predlogu propisa. Ova -zaStita je vani dopustena i
omiljena, jer za nju prelazni otpor uzemljenja uzem-

ljivaca ne mora biti malen. Nezgoda je ove zaStite, da
iskapca i u slutaju pojedinacneg zemljospoja, koji
ne precstavlja opasnost, i time oObusStavlja pogon.
Z.asStitna veza zahtijeva veoma izvjezbano i pouzdano
ccoblie za montazu i za mnadzor. SvakKa nepaznja
utiCe na njeno pravilno funkcionisanje. Stoga S€
ova zaStita zasada mne dcpusta.

Pojavljivanje previsokog mnapona u Trazvodnoj]
mrezi moze se lako sprijeciti upotrebom probojnih
osiguraca preko kojih se uzemljuje nulta tacka
transformatora. Propisi preporucuju da sSe ZzaStita
od previsokog napona sprovede i da Se odabéeru Zza
to po volji bilo koje prikladne zaStitne mjere.

Qdredbe prekostrujne zastite obuhvataju sve
mijere potrebne: za obezbedenje strojeva, transior-
matora i provodnika. Ove odredbe nemaju ustvari
nista specificnog, Sto bi vrijedilo samo za Jamske
uredaje. Odredbe su u skladu sa opc¢im elektroteh-
nickim propisima i ne zahtijevaJu posebno Obraz-
lozenje. |

Opce tehnicke odredbe, nakon zaStitnih mjera,
odnose se na elektricne strojeve, transformatore i
akumulatore.

ogonski uslovi rudnika zahtijevaju od elek-
tricnih uredaja da su otporni protiv jamske vlage,
preopterecenja i grubog postupanja s njima. Kako
je elektromotorni pcgon o0svojio podrucje rada na
koiem je dominirao pozon komprimiranim gzrakom,
deSava se u rudnicima redovito propust, da se pPri-
likom postavljanja elektricnog motora ne misli na
njegcvo hladenja. Nalme, pegon kKomprimiranlm
zrakom ne trazi hladenje, ve¢ sam po sSebi pObol]-
Sava ' vjetrene uslove na radilistu. Stoga je ta DPO-
treba hladenja elektromotora narocitp istaknuta u
propisima. Dalje je istaknuta potreba mehanicke
otpornosti strojeva. Odronjavanja su cesta i Spada-
ju u Specificnost samog posla, uslijed cega treba
osigurati uredaje od takvih vanjskih mehanickih
uticaja. Moctori otvorene izrade dopusStaju se Samo
iznimne za velike snage, Kad su uslovi rada slicnl
vaniskom pogonu, Zatvoreni motori Sa poOvISinskim
hladenjem predvidaju se za male i srednje Snage.
Ovakvi motori majbolje odgovaraju Taznovrsnim
uslovima rada u rudarstvu,

Redovita je pojava u jamama, da motori u DO-
cetku rade sa neznatnim opterecenjem, dok Kasnije
bivaju preoptereceni, jer su u pocetku preslabo
izabrati. Na pr. izvozni niskopi postaju duzi, um]e-
stc jednog vagoneta potrebno je voziti dva i VISe,
crpka se postavlja nize, dodaje se daljnji tlac¢ni
stepen i slicho. Prema tome, opcenito treba biratl
moetore sa dobrom rezervom za vjerovatne Kasnije
vece potrebe snage.

Za transformatore predlozeni propisi donose
odredbe o hladenju i poZzarne SigurnosSne mjere,
zbog ulia, kojim su transformatori punjeni i Koj€
pretstavlja stalnu pogibel].

O akumulatorima nije potrebno iznijeti naro-
Gito obrazloZenje, jer su propisi o njima vrlo jasnl

Once odredbe za uklopna i razvodna postrojénja
predvidaju mogucénost odvajanja svake uklopne 1
razvodne stanice od dolazeéih i odlazec¢ih vodoOva.
7a napone vise od 100 V obavezno je da se OVo razdva-
janije izvrsi sklopkom, ali osim nje mora bill
predvideno i vidliivo razdvajanje rastavljacem ill
rastavnim osiguracem.

Kako u jamama ima u vecéini sluCaieva i 0gra-
naka sa glavnih nanojnih kablova izvedenih sa T-
komadima ili ukrsnim komadima, to provisi izriclto
navode da se ovi otcjepi me smatraju Kaop razvodl
na koje treba primijeniti once odredbe,

U odredbama za izvodenje uklonnih i razvodnih
nostrojenia misu spomenuti elektrotehnicki pronist
koii vaze za Svako ovakvo poStrojenie, ali Su taf:mD-
ndredena minimalna depuStena otstojania. Zato StO,
no pravilu, rudari teze da izvode vrlo skucene jam-
ske prostoriie. To ima svakako svoie ekonomsko 1
rudarsko opravdanie, ali dovodi do znatnih smetnjl
u elektricnim instalacijama,
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Kod odredaba za naprave treba primij etiti, da
se preporutuje upotreba SklopKi bez ulja. Za napone
ispcd 1000 V treba nacelno teziti da sklopke budu

bez ulja, a za veCe napone dopuStena je upotreba

sklopki samo Sa 75% od nominalnog ucinka iskKap-
canja sklopke. Za pokretne pogonske uredaje o
ovim propisima zabranjena je upotreba uljnih sklepXi.

Odredbe za prikljucénice i osiguraCe predvidaju
Sve mjere za bezopasSan i ispravan pogon. Tu je sStru-
¢nno odrzZzavanje i nadziravanje veoma vazno. U na-
Sim rudnicima Sazrelo je Saznanje da oSlguraCe mo-
ze stavljati 1 mijenjati samo Strucno lice.

Zia rucne sprave sa eliktr. pogonom upotrebljen
je napon od 125 V naizmenicéne, a 250 V jednosmer-
ne struje. Sve rucne Sprave moraju imati ugradene
sklecpke. Pojedinacne zice gibljivih dovodnih vodova
za pokretne sSprave moraju biti tako tanke, da pri
prekidu ne probiju izolaciju. Zato je i propisana
uoptreba samo gumenih vodova jake izrade, Rucnim
napravama rukuje rudar na radiliStu, a ove odredbe
vode racuna o radnim prilikama na tom mjestu.

Zia Tasvjetne instalacije nije idzricito odreden
napcn, ali opterecenje strujncg kruga je ograni¢eno
Sa najvecim dopuStenim osiguratem od 25 A za 1z-
mjenicnu Struju i 15 A za istosmjernu struju. Isku-

Stvo je pckazalo, da sijalice sa manjim haponom

(1spod 280 V) imaju vecéu svetlosnu iskoristivoest i
trajnost a, takoder, neosjetljivije su protiv tresnje.
St0Z2a u jamskim razvodnim mrezama, Sa hapChom
od 500 V, prepcrucuje se uoptreba lokalne raswiete
Sa naponom od 50 V (radiliSte), a opcée rasvjete Sa
220 1li 125 Volti (hodnieci).

Za provodnike cdredbe su, uglavnom, istovjetne
Sa cdredbama Kkoje vaZe za vanjske instalacije. Za
kablove se trazi da imaju omot koji ne moze goriti,
1 kK0ji codoljeva kemijskim uticajima koji postoje u
rudnicima. Za kablove koji se polazu Sa veéim na-
gibom od 45" trazi se mehani¢ka Cvrstoéa potrebna
za Naprezanje od vlastite tezine.

Za dimenzionisanje prevodnika vazna je odred-
ba da treba voditi raCuna oSim o termickom oOpte-
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reéenju jos-i o mehanickom naprezanju. Isto tako,
trazi se pouzdano izgaranje OsiguraCa u sSluCaju Kra-
tkog Spoja. _ _

Za polaganje vodova ocdredbe uzimaju u Obzir Sve
mogucénosti ostecenja i predvidaju protumjere, da
se sprije¢i svako oStecenje i omoguc¢i dobar nadzor
uz sigurno pogonsko KoriScenje,

L.okomotivske instalacije jasno su obradene. L.O-
kemotiva sa voznim vodom je i danas mnajekonc-
micnije, pogonski najsigurnije i po Snazi MNajbolje
transportng sredstvo u rudmicima.

Uoptrebljavani naponi za vucu jesu 250 i 500 V
i to istosmjerne struje, Cija je primena van diskusi]e
obzircm na upotrebe u jamama. PrimacCi Struje treba
da zadovolje ovim zZahtjevima:

1.) da je moguce primanje Struje bez iSkrenja,

2.) da imaju veliku pogonsku Sigurnost,

3.) da pruzaju Sto vecu slgurnost protiv ne-
zooda. |

Kombinovana lokmotiva za rad preko v0znog
voda i sa akumulatorom ima znatne prednosti. Kad
Se punjenje baterije vrS. za vrijeme pogona, mora
se predvideti naponski rele Koji ograniGava preko-
mjerno razvijanje praskavog plina.

Upctreba elektriéne energije u rudarskim Jja-
malma Sa buktavim plinovima dopusStena je Samo U
tom slucaju, ako su elektricni uredaji tako 1zra-
deni, da od njih me moze nastati paljenje eksplozlv-
nih smjesa metala i zraka.

Kako je ve¢ u uvedu sSpomenuto, postoje poO-
sebni propisi za izradu i ispitivanje elektricnih ure-
daja, sigurnih za rad u atmosieri buktavih i eksplo-
zivnih sSmjesa. Ovi propisi tactno definiSu Kakvl se
elextriécni uredaji smiju koristiti u metanskim - Ja-
Mmama.

Strucno odrzavanje i nadziravanje rudarskih
elektiriénih instalacija isto je toliko vazZzno kao i nji-
hove propisno izvodenje te treba Kao dodatak pro-
Fisima Zza izvedenje Sto prije pristupiti izradi pro-
pisa za odrzavanje i1 za pogon elektriécnih instalacija

11 rudnicima.

Ing. Karlo Hum|l

OSNOVNI PREDLOG JUGOSLOVENSKOG STANDARDA
ZA MLEVENU PAPRIKU

Prema rasturenim, nesredenim i prilicno oskud-
nim podacima wu Stranoj struénoj literaturi o pa-
prici, moze se uglavhom zakljuciti, da se ovom
preametu ljudske hrane-zacCinu, poklanja Ssve vecéa
paznja i daje sve veéi znaCaj. Kako Se i nasa ze-
mlja ubraja u red zemalja proizvodaca paprike, a
I ucesnica je na svetskom trziStu sa oyvim proizvo-
dom, donosSenje Jugoslovenskog Standarda za mle-
venu papriku je sasvim prirodno i nuzno. Standard
Zza mlevenu papriku treba i mora da sadrzi sye od-
t‘egi.lge Koje bi odgovarale zahtevima na Svetskom
trzistu, ednosnc izvoznim wuslovima. a isto tako |1
Za promet u zemlji.

Mlevena paprika sluzi u prvom redu kao za€in
za 1shranu, ali ona je joS interesantna i kao siro-
vVirta Za 1zZvesne proizvode farmaceutske industrije,
Da Se stoga smatra vrlo kurentnim predmetom Sa
Siroklm izvoznim mogucénostima, U nasSem izv0znom
bilancu do drugog svetskog rata, mlevena paprika
pretstavljala je znaCajnu stavku Od 1947 o0d. Pro-
lzvodnja mlevene paprike stalno se pOvVecava, a 1z-
vozne mogucénosti takode,

Sircvinska baza za proizvodnju mlevene papri-
Ke, odnosno centar proizvodnje kvalitetne paprike
. nasd] zemlji je Horgos (Martonos, Knezevei).

Mlevena paprika iz Svog reona uglavnom Se 1zZvozl,
a manji deo trosi se u zemlji. |

Prosirene mogucnosti izvoza mlevene paprike
1 velika ‘potraznja ma domacem trzistu, stalno Su
posticale dalji razvitak ove grane privrede u dru-
gim Krajevima naSe zemlje, sa pogodnim Klimat-
skim uslovima za gajenje paprike. Take su postala
JOS dva nova centra za proizvodnju kvalitetne mle-
vene paprike, slicne horgoskoj (Pevdelija i Lesko-
vac). Danas naSa preizvodnja mlevene paprike za-
dovoljava potrebe u zemlji i stavlja znatne koli¢ine
prveckzlasnog kvaliteta na raspolozenje za 1zvoz.

Povecana proizvodnja, prosSirena moguénost pla-
SIMana Na inostranim trziStima i znaaj njen Kao
predmeta ljudske ishrane jos jednom potvrduju
nuznost donoSenja jugoslovenskoe standarda za
mlevenu papriku, kojim cée se konaGno oObezbediti
standardni kvalitet ovog proizvoda i ozakoniti od-
redbe na osnovu Kkojih ¢e se omozudéiti Svestrano
proveravanje kakvocée i pravilno razvrstavanje mle-
vene paprike.

NaSa paprika, (koja se upotrebljava kao sirovina
Za. prolzvodnju mlevene paprike, pripada istoj bota-
nickoj vrsti kao Spanska i madarska, Sa izvesnim
varietetima KkKao: Capsicum annum I var
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Szeged Augustin, Capsicum annum var. longum
Sandth 1 t. d. - 4
Klasifikovanje mlevene paprike, prema preadlo-
- gu jugoslovenskog standarda, izvrSeno je Slicno
Klasifikovanju madarske i Spanske paprike i uskla-
deno je sSa Klasifikacionom podelom uvedenom U
praksu na svetskom trziStu. Prema OSnovnom pred-
logu jugeslovenskog standarda, mlevena paprika
razvrstaha . Je prema sSvom Kkvalitetu uglavhom Uu
5 Klasa. Redosled kvaliteta mlevene paprike poéinje
od najboljeg kvaliteta sa mnajmanjom Sadrzinom
Kapsaicina (ljutine) — »delikates« i zavrSava se
Sa najslabijim kvalitetom — »bledocrvena ljuta«.
Osnovnim predlogom jugoslovenskog standarda
za mlevenu papriku predvida Se proveravanje Kva-
liteta: uzimanje uzoraka, broj i veli¢ina uzoraka i
nacCin ispitivanja elemenata koji karakterisu svaki
cd ustanovljenih kvalitefa posebno. _
Predlozene analiticke metode, prema kojima se
postupa prilikom odredivanja pojedinih elemenata
date su tako, da se one meCzu primeniti u naSoj
praksi; mne zahtevaju kemplikovanu aparaturu,
prakticne su i brzo se Obavljaju. Prilikom izbora
analitickih metoda rukovodili smo se jos i time, da
cne budu u skladu sa metodama kcje se primenjuju
u drugim zemljama Kkoje obraduju ovu materiju, i
da rezultati budu precizni, odnosno, da rezultati
budu u granicama dozvoljenih analitickih greSaka.
' Metodika analize mlevene paprike i date norme
zasnivaju Se na duzem proucvanju i primenjivanju
na velikom brcju analiza domace mlevene paprike.
U mnogim Slucajevima prepcrucuje sSe sSpecijalna
metcdika. - '
~  Analiticka odredivanja i dokazivanja elemenata
(metode). navedena u osncvnom predlogcu jugoslo-
venskog standarda za mlevenu papriku, teku redom
kojim Se pestupa pri radu. U cilin davania pravil-
nog toka diskusiji, po pitanju eventualnih prime-
daba (izmene ili dopune) od strane zainteresovanilh
pCe ovoj materiji, dajemo objasnjenje ¢ pojedinim me-
todama i osnovne razloge Koji su nas rukovodili da
predlozimo takve metode.

1) Vlaga

Prema predlozenoj metodi, vlaga se ocdredujée
susenjem supstance za vreme od 7 CaSOva u SuSlo-
nici na temperaturi 105°C. U stvari, prilikom odre-
divanja vlage, kao glavnog elementa, susenjem Se€
oubi joeS 1 oko 0,4% etarskog ulja, Sto svaki analiti-
Car mora imati u vidu prilikom oObraCunavanja. Me-
dutim, duze vreme suSenja od 7 cCasova nepodesno
je zbcg razlaganja raznih drugih Sastojaka, Sto iza-

7Zlva oOpadanje tezine 1 povecanje procenta vlage.

Kratkotrajno susSenje u SuSionieci, 30 minuta, na
povecanoj temperaturi od 130°C, ne dolazi u obzir.

2) Pepeo

Pepeo se cdreduje na uohicajeni nacin, spaljiva-
njem. Kod nekih metoda, autori navode upotrebu
rastvora magnezijum acetata u koli¢ini koja odgo-
vara 20 mg magnezijum-oksida: ali na osnovu prak-
ticnog iskustva dosSli smo do zakljuéka, da je 0Ova
faza rada nepotrebna, pa je zbog toga i1 predlozéen
uohicajeni nacin za odredivanje pepela. Povecani
sadrZaj pepela ukazuje basS na to da za proizvodnju
nije upotrebljena odgovarajuéa Sirovina ili je do-
data nedozvoljena primesa u cilju falsifikovanja.

3) Pesak

Odredivanje peska vrsi se rastvaranjem pepela
u 10%-noj hlorovodonicnoj Kkiselini pri zagrevanju.
Nerastvoreni deo pepela pretstavlja ili necistoéu Sa
pledova biljke, 1li potice iz tKiva ploda paprike i
smatra se Kao pesak.

4) Etarski ekstrakt

Ebarski ekstrakt u stvari pretstavlja sirovo ujle
paprike, posSto Se najvecim delom onho nalazi rastvo-
reno u etru pored malih kolicina drugih primesa, ta-

kode rastvorljivih u etru. Odredivanje etarskog ek-
strakta vazno je i zbog toga, Sto Se na osnovu njega
moze utvrditi da 1i je mlevena paprika cista (prirod-
na), 1i je proizved veStacki namaSéen u cilju po-
boljSanja izgleda (kvaliteta).

Predlozena metoda za odredivanje etarskog
ekstrakta ima prednost nad drugim uobiCajenim me-
tocdama. Na primer, ekstrakecijom u Soxhlet-ovom
aparatu dobljaju sSe slichi rezultati, ali rad po me-
tcdi Soxhlet zahteva, pored specijalne aparature 1
upoirebu vece koli¢ine ekstrakcionog sredstva (etra)
1 traje duze vremena nego po predlozenoj me-
todi. Etarski ekstrakt (sirovo ulje) upotrebljava se
JOS i za odredivanje jodnog broja, koji pretstavlja
Jjednu od Konstanti na osnovu koje se vrsi takode
ocenjilvanje kvaliteta mlevene paprike.

5) Sirova celuloza

Ped sirovom celulczom u mlevenoj paprici pod-
razumeva sSe: celuloza, hemiceluloza, lisnin, pento-
zaili. NekKi propisi u stranoj struénoj literaturi po-
stavljaju odredenu granicu gza sadrzinu Sirove ce-
luloze, jer se ma osnovu poznate koli¢ine sirove ce-
luloze u ¢istoj mlevenoj paprici i eventualno na-
dene vece koliC¢ine celuloze moZe zakljuCiti i eventu-
alni dodatak drugih delova paprike (peteljke koje
sadrze viSe celuloze).

Zia edredivanje celuloze poOstoje brojne meto-
de. Sve te metode osnivaju Se uglavnom na hidro-
lizi, kuvanjem sa kaselinama i odvajanju celuloznog
tkiva koje se gravimetriski odreduje. Medutim, Sve
te metode su prilicne komplikovane i dugo traju.
Zato je za osnovni predlog jugeslovenskog standar-
da za mlevenu papriku izabraha titrometriska me-
tcda po J. H. van de Kramer-u. Princip Ove metode
lezi u izdvajanju celuloze putem rastvaranja pomocu
sumporne Kkiseline, zatim - na o0ksidaciji celuloze
hrom-sumpornom Kkiselinom i titrovanju oslobode-
nocg joda iz dodatog Kkalijum-jodida pri zavrsetku
operacije. Ova metoda daje Saglasne rezultate Sa
drugim metodama i pretstavlja veliku uStedu u vre-
menu. Tako na primer, dok se primenom drugih
metoda Zza radno vreme 7—8 CasSOva  moze izvrIsitl
najvise 45 odredivanja celulcze, za isto to vreme,
primenom J. H. van de Kramercve metode, moZzZe
se izvrsSiti cko 20 odredivanja i rezultati su dovoljno
precizni.

6) Miris

Miris mlevene paprike, kao zaCina namenjenog
ljudskoj ishrani, igra vaznu ulogu pri odredivanju
Kvaliteta paprike. U idzvesnim sSluCajevima mir.S
pretstavlja odlucujuci faktor pri ocenjivanju Kvall-
teta 1 ispravnosSti proizvoda, jer paprika vrlo lako
prima stabilne mirise drugih roba pri magazlonl-
ranju; uz to moze da pestane i plesniva ili uzegnuta
zbog velike sadrzine masnoca, a pored toga ipak da
pokKazuje odgovarajuce analitiCke rezultate u grani-
cama tehnickih propisa. Zato se na miris, Kao Na
element spoljnjeg izgleda paprike, obraCa naroclta
Paznja. Pored mirisa i ukus paprike ima sSlicnu ulo-
ou; u mhogobrojnim sSlucajevima, nedostaci Se OL-
krivaju tek preko ukusa.

7) KapsSaicln

Kapsaicin ili, kako Se to prosto kaze, ljutina pa-
prike jeste alkaloid fenolskih 0Sobina. Prema Sadr-
zini kKapSaicina u paprici vrSi se u2lavnom i Klasifi-
Kaclja mlevene paprike; ukoliko je ta sadrzina ma-
Nja, utoliko se smatra da je paprika boljeg kvaliteta
1 obratno, Postoje razne metode za odredivanje
kapsaicina, ali vecéina od njih je vrlo komplikovana.
Izbor metode za odredivanje KapSaicina, koju SmoO
cpisali u osnovnom predlogu JUS-a za mlevenu pa-
priku, dzvrsen je na osnovu nhjene jednostavnosti 1
lakocée izvedenja, a pored toga, ova metoda se pri-
menjuje danas u praksi i u drugim zemljama. Me-
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tecda Kalman-Fodorova, zasniva se na hemiskoj re-
akciji amonijumvanadata sa KapSaicinom. Kao Ie-
zultat dejstva ovih supstanci javlja se zelena bola-
Ustvari, pri hemiskoj reakcl]i postaje vahadljum-
oksihlorid, koji sa kapsaicinom daje 1zl"aZl’§0 plavu
boju, odneosno u vecim koncentracijama daje talog.
Medutim, u paprici se lzmedu ostalih Sastojaka na-
laze i karotinoidi, koji su zute boje, pa se usled na-
stale meSavine zute i plave boje dobija prali\‘plcno
zelena bCja. Na osnovu Inteziteta obojenja, prilikom
ISpitivanja uzoraka mlevene paprike, i poredenjem
Sa Standardnim rastvorima cistog KapsSaicina (poO-
znatih Koncentracija), dodatog acetonskcm ekstrak-
tu plemenite slatke paprike, vrSi se odredivanje Sa-
drz.ne kapsaicina. Rezultati koje daje ova metoda
dovoljno su precizni, te se metoda mozZs usvojiti
za standardnu metodu. Na ovom mestu moramo Na-
glasiti da sadrzina kapsSaicina u plodu paprike jako
vVarira i da ona ne zavisi Samo 0d vrste paprike,
teholeSkog pracesa njene prerade, veé i od Kklimat-
skih prilika pre berbe. U suSnim i toplim godinama,
Sadrzna Kkapsaicina u plodovima paprike veéa je
nego u normalnim godinama.

8) Mikroskopsko ispitivanje

Zniacaj mikroskopskog ispitivanja je u tome,
sto se mikroskopskom analizom proizvoda dokazuju
Osriovni elementi paprike i eventualne druge primese
biljnog porekla. Ovo ispitivanje sluzi prilikem pro-
Veravanja Kvaliteta paprike, za dokazivanje raznih
falsifikata paprike biljnog porekla koji se danas
susrecu na trziStu. Medu njima se najvise pOjav-
ljuju slucéajevi falsifikata sa brasnom, a ima i tak-
vih Koji su Stetni po ljudsko zdravlie. Na osnovu
Sadrzine Skrobnih zrnaca. mikroskopskim pregledom
mcze se zakljuéiti o vrsti dodatog bradna. U vezi
Stim napominjemo da zrela paprika ne sadrzi skrob.
a zelena u vrlo malim koliéinama; ovaj skrob, Koji

DK 389.6 (049.3)
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potice od =zelene paprike, razlikuje se po SvVOjo]
strukturi od zrmaca skroba poreklom od zitarica.

9) Pacovske i miSije dlake. -

Papriku napadaju i njom sSe hrane misevi 1 Pa-
covi, te postoji mogucnosti zagadenja paprike njiho-
vim dlakama. Ove StetoCine ulaze u vreée i drugu
ambalazu sa paprikom, pa -Gak i u Same mlinove.
Mikroskopskim pregledom moze se lako wutvrditi
prisustve pacovskih i ‘miSijih dlaka, k‘oje Se razl_l—
kKuju po Svojoj bioloSkoj gradi od ostalih animalnih

i vegetabilnih vlakana. Prisustvo pacovskih i mi-

Sijih dlaka u mleveno] paprici ukazuje na njenu
zazadenost i takva paprika ne bi smela doéi u pro-
met. Na svetskom trziStu mlevene paprike, na ovu
VIStu zagadenasti obrac¢a se naroCita paznja. pa
zato smatramo da Standard treba da sadrzi i ovu
odredbir. |

Pored kontrolnog pregleda, za ovu vrstu zaga-
denja vrsi Se i bakterioloSki pregled paprike na
bakterium colli.

10) Vestacke boje

U cilju postizanja veée cene, mlevena paprika
Seé bejl vestackim bojama. Ove boje obi¢no su sin-
teticke i mogu biti neskodljive i veoma Skodljive po
ljudske zdravlje. Prisustvo vesStaCkih boja u mleve-
N0] papricl smatra se kao falsifikat. Obzirom na
nase sanitetske propise, koji zabranjuju bojenje
mlevene paprike veStackim bGjama, smatramo da
je nuzno da i predlog jugcslovenskog standarda za
mlevenu papriku treba da sadrzi odredbu o doka-
zivanju prisustva vestackih boja. Metoda koju smo
predlozili, po CONKI, vrlo je jednostavna, prak-
ticna, sigurna d lako izvodljiva za maSe prilike. Ova
metoda se kod nas primenjuje u praksi i pokazala
s¢ kao vrlo dobra i dovoljno precizna.
Dr. Aleksandar Jankovié

DARDA HA JAVNOJ DISKUSLI

Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije 29

februara 1953 godine.

UPOZORENJE: Predlozi ovih standarda biée dostavljeni
ustanovama i td. koje su se u smislu poziva objavl

Samo onim privrednim organizacijama,

Jenog u biltenu sotandardizacija” br. 1 %2 izjasnile,

da- Zele da budu saraénici pri izradi pojedinih jugoslovenskih standarda.
Ostali interesenti, koji bi Zeleli na dadu svoje primedbe i dopune na ovde anotirane predloge stan-

darda, mogu ih takode poruciti,

Ukoliko Savezna komisija za standardizaciju

¢cime se naknadno ukljucuju u saradnike.
22 bude od pojedinih

saradnika primila nikakve

predloge i dopune, neée ih vige smatrati saradnicima, a predloge ée im moéi dostaviti samo uz naplatu.

Ostali interesenti, koji bi 7elel; da im se dostave pojedini predlozi standarda, mogu ih poruditi

Uz naplatu pouzeéem.

DK 637.1

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA 17 OBLASTI HEMISKE INDUSTRIJE

Predlog br. 747 Kalcijum karbid, CaC.. Ovaj predlog
standarda odnosi se na proizvod do-
biven redukeijom pecenog kreca po-
-mocu koksa ili antracita. u elektrié-
nim pecima. Predlog obuhvata sle-
dece odredbe: opseg. primenu, klasi-
fikaciju, tehnicke Propise, nacin uzi-

Manja uzoraka, broj i veliéinu uzo- -

raka, mnaCin ispitivanja, pakovanije.
oznake, smestanje i Cuvanje. Upo-
trebljava se za rasvetu, u hemisko]
industriji, i drugim eranama privre-
de 1 zanatstva. JUS H.B9.020.

i"rediog br. 748 Acetilen .C.H.. Ovaj predlog standar-
da odnosi se na proizvod dobiven dej-
stvom vode na Kalcijum karbid, ra-
stvoren u acetonu i pakovan u ée-
licne boce. Predlog obuhvata sledece
odredbe: opseg, primenu, klasifika-
clju, tehnicke propise, uzimanije uzo-
raka, broj i veli¢inu uzoraka, nacéin °
iSpitivanja, pakovanje, Oznake, Sme-
Stanje i ¢uvanije. Upotrebljava se za
autogeno zavarivanje, Za plovne sve-
tlosne signale i druge specifiéne PO-
trebe u industrijii i gzanatstvu
JUS HF3.011.
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DK 664.521 : |
PREDLOG JUGOSLOVENSKOG STANDARDA IZ OBLASTI PREHRAMBENE INDUSTRIJE
Predlocg br. 749 Paprika (mlevena). Ovaj predlog cke propise, Sirovine, proveravanje_
standarda _odnosi se na papriku u kvaliteta (uzimanje uzorakKa, Dbroj 1
13T§h11= gl‘Plz.Yﬁdﬁ}l kﬂdozrelpg ploda veliéinu uzoraka, naCin ispitivanja),
jednogoaisnji iljaka Capslcum an- I : Ak S e
. : ZFE | pakKovanje, 0znake, smestanje 1 CU
UMl S CapSICUIIR OGNS BIRe: vanje. Upotrebljava se kao zaCin Za

Predlog obuhvata sledece odredbe:

opseg, definiciju, klasifikaciju, tehni- ljudsku hranu. JUS E.H6.031.

DK 622:621.3
PREDLOG JUGOSLOVENSKOG STANDARDA 1IZ OBLASTI ELEKTROTEHNIKE

Predlog br. 750 Propisi za izvodenje elekiricnih In- ska sredstva, osvetljenje, vodovi,
stalacija u rudnicima. JUS N.B2. 800 lokomotivska vu€a, laguman]e
Materija predloga podeljena Je u jakom strujom) ;
5 odeljaka: | 3) dopunske odredbe za poOsebne
1) opSte odredbe 1 pojmovi; | : jamske prostorije;
2) opste tehnicke odredbe (zaStit- 4) telekomunikacione instalaclje i
ne mere, elektrine masine i 5) zavrsne odredbe.
akumulatori, razvedna pOstroje- Predlog je pripremljen po ugledu na
Nnja, hNaprave, prenosSna pogon- . VDE 0118)/v. 44.

OBAVESTENJE NASIM PRETPLATNICIMA

Rasturanje publikacija Savezne komisije za standardizaciju (biltena »Standardizacija« i jugosloven-
skih standarda) vrSenog je dosad preko Izdavackog preduzeca Savezne uprave za Uunapredenje prolz-
vodnje — Beograd, Adm. Geprata 16. Medutim, kako se ukazala potreba da to preduzece bude likvidirano,
Savezna komisija za standardizaciju morala je naCi drugeg distributora, koji bi pocev od 1. I. 1953 god.
preuzeo brigu oko rasturanja njenih publikacija.

Iz navedenih razloga sklopljen je ugovor sa Izdavackim preduzeéem N. R. Srbije »NAUCNA KNJIGA«
— Beograd, Knez Mihajlova 40/IV, kojem Savezna komisija poverava ubuduce rasturanje svOjih pPU-
blikacijea. |

Izdavacko preduzece »NAUCNA RNJIGA« obavljacée taj zadatak neposrednom prodaJom u SvOjo] PTO-
davnici u Beogradu (ul. MarSala Tita br. 4), zatim preko knjizarske mreze u centrima republika i poOje-
dinim veéim gradovima FNRJ, kao i putem svojih sluzbenika, koji povremeno obilaze nase kulturne i m-
dustriske centre i sva znacCajnija preduzeca.

Prema tome, sve porudzbine za bilten »Standardizacija« i jugoslovenske standarde treba ubuduce do-
stavljati na adresu: Izdavacko preduzeée »NAUCNA EKNJIGA« — Beograd, Knez Mihajlova 40/IV (Post.
fah 690, tek. ra¢. kod N. B. br. 102—901880). Na istu adresu neophodno je dostavljati i obnovljenu pret-
platu na bilten »Standardizacija«, za god. 1953.

Ukoliko su pojedini pretplatnici veé obnovili pretplatu preko dosadaSnjeg izdavackog preduzeca, Oba-
veze prema njima bice preneta nha naSeg novog distributora.

Objavljivanje pojedinih jugoslovenskih standarda kcji se tek donose, sledi¢e i ubuduce preko Sluzbeé-
Nnog lista FNRJ i preko pojedinih dnevnih listova. :

Pretplata na bilten »Standardizacija« staje godiSnje din. 240—, a cena pojedinom primerku je din.
25— Cene jugoslovenskim standardima kretaée se i nbuduce u dosadanjem okviru.
| Dajuci prednje obavestenje, molimo Sve pretplatnike da hitno obnove pretplatu na bilten »Standar-
dizacija«, a Sve interesente za jugoslovenske standarde molimo da Se njima snabdevaju na napred uka-
zani nacin. Ujedno skrecemo paznju, da c¢emo pocetkom naredne godine dostaviti svima znacCajnijim pre-
duzecima pregled jugoslovenskih standarda objavlijenih u 1952 gcdini, pruzajuci im moguénost da u tém
pregledn uoce svoje joS nezadovoljene potrebe.

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

ASA = Sjed. Amer. Drzave SNV — Svajcarska

DIN = NemacCka | VSM = Svajcarska

BS = Vel. Britanija S = [ndija

Onorm = Austrija | SEN Svedska

DK 620. 1 — Ispitivanje materijala SNV 95821 Ispitivanje postojancsti boje 1

SNV 95819 Ispitivanje postojanosti boje 1 Stampe tkanina na pranje.
Stampa tkanina za duze sStajan)je SNV 95824 Ispitivanje postojanosti boje 1
u vodi, Stampe ktanina na znoj.

SNV 95820 Ispltivanje postojanosti boje 1 SNV 95825 Isptivanje postojanostli boje 1
Stampe tkanina prema moOrsko] Stampe tkanina na tehnicko CiS-

vodi. éenje.
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| : : - S o = _ g i T no-
tioomdie  postojanosti boje i ONORM Mb5285 qustaste podloske za U 1
SNVELL0S gﬁﬂg&aﬂmﬁa_ : VSM 12697 Visoke navrtke sa cedOnim urezoin
| Ispitivanie postojanosti hoje i sace. ]
S Leter étaPI%npe 1:3-]1'61‘1%3&1 peglanju. DIN 16722 Potisna '.Plﬁca.
SNV 95841 Tspitivanje pPddiojaniosti boja i Pravi noz za grybg obradu. Seciva
Stampe tkanina prema kiselinama. od brzoreznog cel}lga. ; 1
SNV 95879 Ispitivanje postojanosti boja na DIN 8044 Glodala sa cilindricnom drskom
dekantil‘al”lje _ ‘ plG-CiCama ocd tVI‘dOg 1lletala.. iy
| _ DIN 833 Valjéasta Ceona glodala, sa 2%1368
= == Sine i rema bom Za prthata_c prema ]':“)-IN :
phpe ks EIEktHCI_w, e/ e 1 _ BS 1886 Nazivi i defincije za rezni alat Sa
NBN 259/52 Propisi za olovne Xablove Sa Dba radnim vrhom za strugove, busi-
pirnom izolacijom za radove elek- lice, Sepinge itd.
tricne vuce, 20—T70 KV. = _
NBN 270/25 Elementi maSina, Osovine i WAlj€- prx eog _ zdravstvena tehnika
bljenje osovina. II deo: OSovilla 1 - G R g ks _
uzlieblienje osovine na rubovima DIN 1209 Kanalizacioni sifoni preenika 50 :
na periferiji kruga. T gaevanl, e
SEN 14—1951 Odrzavanje transformatorskog u- NBN 254 Osvetljenje javnih puteva (ulica)
' lia. t Propisi.
SEN 37 Olovni kablovi sa papirnom 1z0- - 3
lacijom za napon veéi od 600 V. DK 629 — Saobracajna tehnika,
SENES Elektricni instrumenti. . DIN 86 054 Fazonski komadi, Zavareni prola-
NBN 134 Propisi za merne transformatore. i pregradi. 3
DIN 86 052 Flazonski komadi. Spojni Komadi 1

DK 621. 8 — Masinogradnja. Alati

ASA B. 18. 2 Vijci i navrtke sa cetvrtastom 1
Sestostranom glavom. |

DIN 4953 Unutrasnji noz za grubu obTradu.

DIN 4952 Krivi noz za grubu Cbradu.

DIN 771 PloCice od brzoreznog celika.

DIN 4961 Pravi noz zZa usecanje,

DIN 4963 UnutraSnji noz za usSecanje.

DIN 4960 Savijeni boCni noz za Otsecan]e.

DIN 4959 . Botni noz za grubu obradu.

DIN 4954 Unutrasniji botni noz.

DIN 4956 Ceoni noz.

VSM 15520 Evolventno orubljivanje. ODblik
' zuba, normalni profil.

Evolventno orubljivanje. Modulni

red.

Navrtke sa ceonim urezom 0,8d.

Vijei sa upusStenom socivastom

glavom, sa malom glavom M1 do

M10, *

Vijei Sa Sestostranom glavom —

izrade 3 i 2.

Vijei sa cilindricnom glavom od

M1 do MI10.

Vijei sa upustenom glavom od

MaS nski alati za Obradu metala.

M1 do M10.

PoaloSke — grube za svornjake.

Podloske grube za vezu drveta.

égtvrta-ste- podloske za vezu dr-

veta.

VSM 15521
VSM 12696
ONORM M5128
ONORM M5100
ONORM M5119

ONORM M5124
DIN 4951

ONORM M5281
ONORM M5283
ONORM M5284

389.6 : 658.516 (41)

lukovi od celicnog liva. :
Fazonski komadi. Spojni komadl
i lukovi od bronze.

DIN 86 053

DIN 86 051 Fazonski komadi. Spojni Komadl
i lukovi cd sivog liva za nazlvil
pritisak do 16, za paru do 190°C.

DIN 86 073 Zaptivanje. Pljosnati zaptivaci.

DIN 86 074 Zaptivaci. Pljosnati zaptivacl.

DIN 86 1062 F'azonski komadi. Luk od Siv0Z

DIN 86 058 Fazoncki kKomadi. T-komad od S1-

vog liva za nazlvni pritisak do

16, za paru od 190°C.

DK 665 — Mineralne masti i ulja

IS 217 Propisi za gradcvinski asfaltni bi-
tumen.

LS 317 Tecnost za hidraulicne Kkocnilce
moternlh vozlla.

IS 218 Specifikacija Kkreozota 1 antra-
censkog ulja =za Kkongzerviranje
drveta.

IS 347 Propisi za {firnis, selak, za opstu
primenu.

IS 346 Propisi za firnis, alkohol, providan
liva.

IS 341 Propisi za japanski crni lak.

IS 340 Propisi za firnis Kao Sredstvo 2za
dobljanje meSavina.

IS 348 Propisi za francuska sredstva za
poliranje.

IS 216 Smola iz katrana uglja.

STANDARDIZACIJA U ENGLESKOJ

Ovim clankom. Zelimo prikazati rad na standar-
glizaqui u Engleskoj, zemlji industriski vrlo razvi-
Jenoj u kojoj se veé¢ odavno radi na tom poslu uz
Veoma _anaéajne rezultate rada.

Prosle godine odrzan je u Engleskoj cetrnaesto-
anevni medunarodni kurs o standardizaciji u bri-
tanskoj industriji. Kurs, odrzan u zajednici sa Bri-
tanskim wudruzenjem za sStandardizaciju (British
S’pandardq Assoclation), imao je cilj, da se inostra-
nim strucnjacima za standardizaciju pruzi prilika,
da_ge u raznim struénim predavanjima i posetama
industriskih preduzeca i nauénih instituta da pri-
Kaz sadaSnjeg stanja, metoda rada i znacaja stan-
dardizacije uopste.

Prema jzvestaju sa kursa, dajemo sledec¢i prikaz
stanja standardizacije u Engleskoj.

Na prvi pogled vidi se da je racionalizacija u
Engleskoj postigla visi stepen. To je proisteklo otud
sto je, zbog velikog trziSnog podrucja, engleska in-
dustrija u stanju da unutar pojedinih proizvodac-
Kih preduzeca izvrsi viSekratno znatno smanjiva-
nje tipova. Drugim recima, engleska jndustrija Pro-
1zvodi u svim slucajevima, gde zato postoji moguc-
nost, mali broj standardizovanih tipova, ali u 02Trom-
nim kol:Cinnama, te se opseznom mehanizacijom pro-
izvodnje dobijaju velike privredne prednosti. Pro-
gram gstandardizacije je opsezan i obuhvata, pored
standardizovanja proizvoda i postupaka proizyodnje,
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joS 1 sva pitanja koja su u vezi Sa tlplzam]om 1

racionalnim smanjivanjem tipova proizvoda.

Jako razvijena industrija Engleske, koja odgo-
vara dimenzijama Britanske zajednice nharoda zah-
teva, prirodno, i dovoljno razgranatu oOrganizaciju
za Standardizaciju.

Britansko udruzenje za standardizaciju ubrajJa u
svoje clanove T000 preduzeéa; 23000 pocasnih sSa-
radnika zaduzeno je sprovodenjem raznih radova
na standardizaciji, a 2251 odbor i pododpor su 1O0T-
mirani za pojedina strucna pitanja. U administraelil
Britanskog 'leI'L‘LZE:D_Ja za standardizaciju zapeslemnl
su direktor i njegov zamenik, 4 tehnicka direktora
i 25 tehnickih sluzbenika. Sa Kancelariskim i uprav-
nim sluzbenicima ima ukupno preko 300 sluzbenika.
U prcsloj godini izdato je 169 novih standarda.

Pravni poloza] Britanskog udruzenja za stan-
dardizaciju zasnovan je na t. zv. Royal Charfer —
aktu 1z 1529 godine. Ovim aktom nije doneta neka
zakonska obaveza za standardizaciju, veé¢ je sSamoO
priznata organizacija i zajeméena njena nezavisnost
1 Samostalnost. Englezi ove jako cene jer smatraju.
da svaki pesac na standardizaciji treba da bude
proveden samo na dobrevoljnoj osnovi. Pored toga.
oni su svesni psholoskog znaCaja c¢injenice, da ¢e
Se Samo Onhaj dobrovoljno povinoOvati izvesnim od-
redbama, ko ih sSam Stvara iz razloga korlsnostl 1
ekonomicnosti

Prema stavu koji je zauzet u Engleskoj, sve ze-

lje 1 stremljenja ka standardizaciji treba u prvom.

redu da dolaze iz Industrije, pa i nadlezna orga-
Nizacija za Standardizaciju treba da bude nezavisna 1
u finansiskom i u tehniékom pogledu i bez ikakve
kontrole vlade i njenih organa. Finansiranje se vrsi
lednom polovinom od ¢lanskih priloga, a druga po-
-lovina potrebnih sretstava dobiva se subvencu om
od drzave, kO]a seé dobroveljno obavezala da ée dafi
1ZN0OS koJl je jednak clanskim prilozima. Clanski
prilog iznosi 3 funte, ali postoje firme koje prema
SVo]oj veli¢ini d@hrovolmo daju i velike iznose, koji
se ponekad penju na viSe hiljada funti.

U Engleskoj se takode pridaje veliko znacenje
standardizaciji unutar pojedinih pogona. To se vidi
1 iz velikog broja lica odredenih za taj posao, kao i
17 Zlatlllh raspolozivih sretstava za podmirenje od-
nosnih troskova. Firma English Electric Commp. Ltd.
koja ima jednu centralu i 8 tvornica sa 1]£up110
30.000 radnika, u bhirou za Stqndardlzacuu zanesljava
43 lica, od kojih 30 inzenjera. Medu ostalim, Sest
lica je zaposleno mna standardizaciji materij ala B
rada. Birou za standardizaciju pripada obavestai'm
biro, ¢iji je zadatak da prikuplja peda‘cke 0 1skrshim
poteskocama u pogonu, da SasluSa Zalbe i Zelje i da
prema tome poboljSa rad pogona. Jedna daljnja
grupa, odelenje za inspekeciju (Inspection Departe-
ment), zaduzena ie nadzorom pojedinih Pogonskih
odelenja i kontrolige primenu Standardizacije; 1n-
suektori to g odelenja opunomoceni su da nestandar-
dizovane delove iskljuce iz proizvodnie i da ih za-
mene Standardizovanim delovima.

U Engleskoj postoii mislienje, da samo vlasti-
U bire za standardizaciiu. koji je izravno podreden
tehnickom voéstvu pogona. moze da izvrsi ove opsSe-
zne radove ha zadovoliavaiuél nac¢in. Rrdavo je. ako

, Kako je to Cest~ nohicaieno, u© manjim poconima
110‘1101.71 na standardizaciii natovare Sefu pozona, kojl
zbog zauzetosti mmoeobrojnim nitanjima pogona, i
pored naibolie volie nema vremena da == dovolino
nosverl nroblemima standardizaciie. Vedina sred-
niih i velikih firmi u Engleskoj svesna je da inten-
7zivan rad na standardizacijii u poconu pruza eko-
nomske rrednosti 1 da onaj ko preza od" troskova
za Standardizaciin neizheZno mora da docnije za-
nstame. TT prirodi standardizacije le#i da se njene
nrednosti ne pokazuiu odmah, neco u veéini slhi-
cajeva tek ftokom eodina ili ¢ak decenija. ali zato
11 takvom intezitetu. da njome postiocnute ustede

mnogokratno premasSaju uCinjene troskove. Britan-

sko udruzenje za standardizaciju skupilo je vise pri-
mera koji dokazuju tacnost ove tvrdnje.

Primerice navodimo, da engleska industrija ce-
lika ceni ustede postignute uvoedenjem standarda
Za Valjane proizvode, na jedan milion funti go-
disnje.

Jedno engleskp elektricno preduzeée, Kkoje je
Za odredenu svrhu trosilo nestandardizovani celik,
preslo je na standardizovanu vrstu, koja je jeftinija
za 12 1/2 funti po jednoj tonli. Sa godiSnjom po-
trosnjcm od prosecno 200 tona dobija se, samo U
ovom specijalnom Slucaju, usteda od 2500 funti go-
disnje. -

Uvodenjem sStandardizovanih kutiia americka
industrija c¢arapa ostvarﬂa je ustedu od 2 milijona
dolara gedisnje.

Jedna americka firma za poljopllvrﬁdne alate
J€ svo] obimmni program proizvodnje ograni€ila Samo
na sStandardizovane tipove i time snizila trosSkove
proizvodnje, u dve godine, za 10 milijona dolara.

Tvornice Ford, koje su u 1948 godini imale sto-
variste cd preko 80000 pojedinih delova, mogle Su
intezivnom standardizacijom da snize ovaj broj na
12600 delova i1 time su postigle smanjivanje Inve-
sticionih troSkova za ovo stovariste za 27%.

Firma Morris utvrdila je, da je 1924 godine mall
automobil, sa dva sediSta, koji je ima¢ brzinu od
70 km/sat i1 iziskavao potrosSnju benzina od 60 li-
tara/100 km kosStap 550 funti. DanaSnja Kola, MO-
rris-minor, sa 4 sediSta, razvijaju brzinu cod 110
kKm/sat 1 trosSe 15 litara benzina ma 100 kilemetara,
a kKosStaju samo 333 funte. Pri tome treba uzeti u
obzir da su od 1924 codine cene materijalu i plate
porasle 2,5 puta. Kad bi se ova kola proizvodila sad
Sa ondasnjim metocdama i bez standardizacije, ko-
Stala bi 1375 funti.

Iz ovog se vidi da je intezivma Standardizacija
] tlplzam]a i te kako rentabilna. Svakako je potrebna
izvesna velikocduSnost od strane firmil koje moraju
da snose potrebne treskove za odrzavanje sposob-
Nnoz aparata za Standardizaciju. Kod gore pomenute
Fnglish Electric Comp. godiSnji izdaci neophodnl
za standardizaciju iznaSaju 10 000 funti.

Uverljive dokaze za pomenute c¢injenice pruza

elektricno preduzece Joseph Lucas u Birmingemu.

Ovo preduzece Kkoje, uglavnom, proizvodi automo-
bilske dinamo maSine za osvetlenje, upusStace i fa-
rove, sSprovodi od 1927 godine sistematske radove
Na standardizaciji i tipizaciji i dostiglo je pomeocu
racicnalizacije sveg pegona zavidnu visinu. Od tada
proizvodi 2 standardizovana tipa dinama i 7 Stan-
dardizovanih tipova upustaca. Pored toga, zbog
naknadnih isporuka proizvodi se veci broj nestan-
dardizovanih tipova dinama i 17 nestandardizovanih
upustaca. Ipak, proizvodnja standardizovanih tipo-
va ¢ini 80% ukupne proizvodnje. Prolzvodnja stan-
dardizevanih tipova je do maksSimalno moguceg ste-
pena mehanizovana i sopstvenik IL.uecas se hvali, da
je njegovo preduzece jedino na svetu kKoje ima pot-
pPUNU automatsku masinu za namotavanje. Kapacl-
tet je saobrazno tome velik i proizvedi ss 21000
Komada dinmama, 15000 komada upustaca i 125000
farcva mnedeljno. Firma je prostorno odvojila radi-
onice za doradu za Standardizovane gd mnestandar-
dizovanih proizvoda, tako da se po20n u halama za
standardizovanu doradu odvija nesmetano.

DosSlo se do zakljucka, da je celishodnije da s€
kod gbuhvatanja proizvodnih treSkova za neStandar-
dizovane proeizvode, oni potpuno odvoje od troskova
7za Standardizovane proizvode, jer se Spoznalo, da

-joS 1 danas cesto upotrebljavana metoda ravnomerne

pocdele trosSkova, sa procentualnim dodatkOm do-
vedi do toga, da se nestandardizovanoj proizvednji.
na teret standardizovane pruza pojaCana potpora,

tako da se ne istice dovolmo 11881{01‘101111(111081} PIVE.
Ako se, naprotiv, razdvoje oba dela, onda ¢e troskovi
Za srtandardlzovane proizvede ispasti manji, dok ¢e
rroSkovi. za nestandardizovane biti znatno veci, pa
ce i ovi proizvodi, Nasuprot standardizovanim, blti
znatno skuplji 1 time ¢ée na prirodan nacin za kratko
vreme biti eliminisani,



STANDARDIZACIJA

Britanskp udruzenje za standardizaciju daje
ispitni znak Kojim se proizvodaCu priznaje da njegov
proizvod odgovara podacima o0dnosnog standarda.
Proizvodac¢ dobija pravo na iSpitni znak na osnovu
licence koju mu izdaje zasebni organ na njegovu
molbu. Na poledini dokumenta o0 licéenci navedenl
su od ministarstva trgovine propisani uslovi za 1z-
davanje ispitnog znaka. Navedeni su Svi slucajevi upo-
trebe ispitnog i standardnog znaka. Znak se sa-
stoji od slova BS, kKoja odgovaraju recima: britan-
ski standardi. Znak ima oblik lezeceg slova B i na
poluzi u trouglu je umetnuto slovo S; iSpod toga
se nalazi broj odgovarajuceg britanskog standarda.
Ovim se znakom jedino potvrduje da je odnosni
proizvod Saglasan sa odgovarajucéim britanskim stan-
dardom, Kko0ji je u licenei izriCitpo naveden. Li-
cenci su prilozena dva dokumenta i to, propis o
primeni znaka, i propisi o ispitivanju proizvoda.
Prcoise za Spitivanje izdaje odbor gza ispitivanje
Britanskog udruzenja za standardizaciju.

Dodeljivanju licence prethodi ispitivanje pro-
1zvoda da li on odgovara odnosnom standardu. Za
tu svrhu udruzenje je odabralo spoljne struc¢njake
koji, kao Inspektor, vrSi ispitivanje na uredajima za
1spitvanje koje stavlja ma raspolozenje proizvodac.
Inspitivanje se vrSi u vecini sluCajeva u postroje-
njima proizvodaca, ali inspektori imaju pravo da
daju da se ispitivanje vrSi u nekoj drzavnoj labora-

DK 389.6 (100)
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toriji. Izbor inspektora vrsSi se brizljivo. Stranka
koja trazi licencu ima pravo da otkloni sa motiva-
cijom kojeg inspektora. Svakih Sest meseca, ali u
roku koji utvrdi odbor za znakove udruzenja za
standardizaciju, pridrzalac licence moera da dostav-
lja udruzenju potvrdu da on sam (na SvOjim SOpP-
stvenim uredajima za ispitivanje) vrsi stalno po-
trebna ispitivanja prozvoda oznacenih znakom stal-
dardizacije, odnosno, da to ispitivanje vrsi lice koje

je odebrio Odbor za znakove. O svim tim ispitiva-

njima proizvodac je duzan da vodi evidencliju i da
se drzi svih propisanih uslova. £

Prdrzalac licence plaé¢a pristojbu za svaki bri-
tanski standard, ali ne vise od 5 1/4 funte godi-
Snje. Zatim, placa naknade za izvrSeno 1ispitivanje
vise 10% u Kkorist Udruzenja za sStandardizacijii:
Maksimalni iznos naznaCen je u propisu za IiSpiti-
vanje. -

Ukoliko se pridrzalac licence ne drzi pomenu-
tih uslova, ili ako padme u stecaj, licenca se gasi.
Udruzenje 2za standardizaciju izlaze javnosti Spi-
sak licenci. = S g

Odbor za ispltivanje (Odbor za znakove) odlu-
cuje o davanju, obnovi ili oduzimanju licence. Za
ocduzimanje licence mora odbor za znakove da izda

na zahtev obrazlozenje. O prigovoru na oduzimanje

iicence odlucuje, kao apelaciona instanca, glavni
savet odbora za ispitivanje i to u roku od tri meseca.

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za Standardizaciju (ISO) i

Medunarodne elektrotehnicke

ISO/TS 3 Tolerancije. Pregled rezolucija prihvace-

nih, u decembru 1951 na sastancima pot-
komisija

Vazduhoplovstvo. Dnevni red sastanka
komisije u Parizu, 9—11 oktobra 1952.
Brifanski komentar na talijanske predlo-
ge o elekfroinstalacijama na avionima.

Automobili. Holandska glediSta po pitanju
elektricnih instalacija na automobilima

(pripremni radovi za V. sastanak komi-
sije).

ISO/TS 20

ISO/TS 2

0\

ISG/TS 22T Traktori. Pripreme za sastanak kofisije u |

Parizu, 20—21 oktobra 1952.

Poljoprivredne masine. Britanske primed-
be na predloge Sekretarijata za prvi sa-
stanak komisije 23.

Cursta goriva. Ugalj. Ispitivanje goriva
dilatometriskom metodom Audibert-Arnu
(1zvod 1z dokumenta Evropske Ekonom-
ske Komisije — komitet zat ugalj).

Sitan alat. Primedbe i predlozi $vedskog
1 belgiskog komiteta na dokumente koji

ce se obradivati na sastanku komisije,
oktobra 1952.

Merenje proticanja tecnosti. Referat A.
9. _Jm_:'lsen-a, USA, o koeficijentima pra-
znjenja Venturi cevi tipa Hershel.

Terminologija. Predlog TUNESCO-a za
specijalizovane recnike.

Dokumenti za prvi sastanak komisije:
»,Kultura tehnickog izrazavanja”, ekspoze
Ing. Spang-Hansena, Kopenhagen.
Postupak za standardizaciju u termino-
logiji (primedbe sekretarijata).

Predlog dnevnog reda sastanka (projekt).

Laboratoriski pribor. Moguénosti primene

opsieg sistema numeracije u komisiji
ISO/TS 48.

ISO/TS 23

ISO/TS 27

ISO/TS 29

ISO/TS 30

ISO/TS 37

:SO/TS 48

ISO/TS 51

ISO/TS 52
ISO/TS 62

IEC/CA

IEC/TC 1

IEC/TC 12

komisije (IEC).

Platforme za pretovar jednoobraznih te-
reta.
Predlog dnevnog reda I sastanka komi-

sije u Londonu, 8—10 decembra 1952.
Predlog za delokrug rada komisije.

Metalni hermeticki sudovi za hranu. Dne-
vni red IV. sastanka komisije u Londonu,
28—30 1anuara 1953.

Merila za limove 1 2Zicu. Dnevni red II
sastanka komisije u Londonu, 26—27 ja-
nuaru 1953.

Akeciont komitet IEC.

Izvestaj sa otvaranja Godisnje skupstine
IEC 1 sa sastanka nekih tehnickih komi-
sija, od 9—12 septembra 1952 u Scheve-
ningenu. '“

Prihvatanje jugoslovenskog predloga da
se Godisnja skupstina odrzi iduce godine
u Jugoslaviji (Opatija), od 22 juna do
4 jula. J

Nomenklatura. Britanski predlog zarevi-
ziju Medunarodnog elektrotehnickog re-
¢nika — Grupa37: ,,Sistemi automatskih
komandi.

Svajcarske primedbe na gornji predlog.
Predlog Medunarodne Zelezni¢ke Unije
za reviziju grupe 31: ,Elektoaparati za
bezbednost 1 signalizaciju na zelezni-
cama’’.

IEC/TC 9 Materijal za elektriénu vucu. Komentari

britanskog, holandskog 1 americkog ko-
miteta na predlog propisa za elektricne
instalacije na motftornim vozilima.

Radiokomunikacije. Potkomitet 3: Kom-
ponente.

Britanski predlog za propise klimatske
1 mehanicke izdrzljivosti kod postupka
za 1ispifivanje komponenata,




STANDARDIZACIJA

— - -

156
s o —o e e W ——t —

IEC/TC 13 Merni instrumenti. Britanski komentar ISOQ/TC

na madarski predlog IEC Preporuke za

A. C. Watt-metre.
IEC/TC 29 Elektroakustika. Izvestaj sa sastanka ko-

misije u Scheveningenu, 12 septembrza

1952. ‘
IEC/TC 34 Sijalice, podnozja i grla. Dnevni red sa- 150/TC

stanka potkomiteta za podnozja 1 grla.
17 novembra 1952 u Londonu.
Dnevnil red sastanka potkomiteta za si-
jalice, 20 1 21 novembra u Londonu.
ISG/TC 8 Brodogradnja |
Obavestenje delegatima za drugi SaSta-
nak Komisije, 25 novembra u Hagu. Ma-
terijali za diskusiju na zassdanju.
12 Velicine, jedinice 1 simbpoli,
Detaljan izvestaj o radu sSa sSasStanka
komisije u Kopenhagenu, oktopbra 1952.
~ . Lista usvojenih rezolucija.
ISO/TC 23 Poljoprivredne masine.
Predlozi sekretarijata za sSaStanak Ko-
misije u Parizu.
27 Ugalj.
Definitivan 1zvestaj Sa SaStanka Komi-
Slje novembra 1951 u Londonu, Sa pri-
mljenim preporukama i rezolucijama.
ISO/TC 32 Osovine i glaveéine sa urezima.
IzvesStaj sSa satnaka KomiSije u oktobru
1952. Zajedno sa dokumentima u radu.
36 Kinematografija.
Metode za ispitivanje filmske trake na
zapaljivost.
41 Remenice i remenje.
Predlozi sekretarijata za trepezoidalno
merenje 10 X 6 i1 za odgovarajuce re-
menice,

ISG/TC

ISO/TC

ISO/TC

ISO/TC

ISQ/TC

TEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

47 Hemija. '
Predlozi sekretarijata za trapezonidalno
u Milanu, 5—7 novembbra 1952. Izve-
Staj obuhvata rad Komisije na rezoluci-
Jama, diskusiju o buduéim zadacima itd.

52 Metalni hermeticki sudovi za hranu.
Predlog za cetvrti sastanah Komisije, za-
jedno sa dokumentima koji ée se obra-
g{wa’l% Drugi predlog ISO preopruke
1% :

56 Liskun.
Predlog izveStaja Sa drugog sastanka
Komisije za liskun.

13 Merni instrumenti.
Britanski predlozi za dopunu madarskih
predloga preporuka za merne instru-
mente. Revidirani predlog preporuka za
elektricne merne instumente (volt-
metre, wattmetre, ohmmetre itd.).

2 Rotiragjuée masine.
Indikacije Ameri¢kog komiteta o nepra-
vilnostima oblika talasa.
29 Eelektironske cevi.
Depune Svedskog komiteta na
preporuka za fluorescentne lampe.

34 Sij&ﬁqej podnczja, grla.
Pitanje za razmatranje od strane nacio-
nalnih komiteta.

12 Radic-komunikacije. Potkomitet 4: Cevi.
Nepotvrdeni zapisnik sa zasedanja U
Scheveningen-u, 4—6-IX 1952 godine.
Zapisnik sa sastanka komiSije na dan
12-TX-1952 godine, sa punim brojem de-
legata.

predlog
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