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Godina 1952 Decembar

POVODOM NAŠEG PROGRAMA RADA ZA 1953 GODINU
U br. 10/52 mašeg biltena objavljem je program, rada ma stamdardizaciji u 1953 godini. Uporedo

sa prograniom, dat je i pregled grana i glavnih grupa jugoslovemskih stamdarda, koji ustvaTi pretstavlja

opšti program, stamdardizacije. :

Iznošemjem, ova dva podatka, Savezna komisija za stamdardizaciju smatrala je za dužnost, da
blagovrememo i detaljno obavesti sve zaimteresovame O perspektivi mjemih zadataka. Ujedmo, time je pružema

i mogućnost svima zaimteresovamima, da u tim, podacima uoče svoje vlastite prioritetne potrebe, postav-
ljajući zahteve, da mjihove sugestije budu uzete u obzir pri izradi konačnog programa rada za 1953 god.

moći da dostave svoja tražemja,Pretpostavljajući da pojedini interesenti meće blagovrememo
preporuke ili savete, uwpozoravamo ih ma sledeće:

Savezna komisija za standardizaciju dužna je da stupi u marednu godinu svog delovamja sa maksi-

malno utvrđenim, programom rada. Iz ovog razloga, Savezma komisija meće moći da odlaže izradu sbOg
programa Yada očekujući odzip interesemata, meqgo će
i sugestija koje su mprispele do komca godime i ma
naše privrede.

Razumljivo, međutim, to me zuači da je isključena svaka mogućnost,

morati da mu da završni oblik na osnovu predloga
OSnOD U svojih Đrocema o prvemstvemim, potrebama

da život i praksa we
nametnu naknadne uže izmene movog programa rada, koje će imati svoje bezuslovno opravdamje.
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OBRAZL OŽEN.IE
PRIJEDLOGA PROPISA ZA IZVOĐENJE BLERTRIČNIH INSTALACIJA U RUDNICIMA

Kod izrade ovog prijedloga propisa za izvođenje
električnih instalacija u rudnicima uveliko je KOo-
Tišćen propis Saveza njemačkih elektrotehničara.,
To je Činjeno iz dva osnovna razloga. Prvo, predlo-
ženi propisi jesu nastavak privremenih propisa za
izvedbu i ispitivanje električnih instalacija, sigurnil
Za Tad u atmosferi buktavih i eksplozivnih smjesa,
koje je izdalo Ministarstvo rudarstva FNRJ, a koji
baziraju na njemačkim propisima. Neophodno je po-
trebno ovo započeto djelo završiti još prečim propi-
sima i to Za pogom električnih imstalacija u rudmi-
cima. Time bi se dobila zaokružena i potpuna Osnova
Za ispravmo izvođenje i Ssiguram pogom električnih
uređaja u našim rudmicima.

Drugo, cjelokupna elektrifikacija naših rudnika,
kroz cijeli dosadašnji period, vršena je isključivo po
propisima Saveza njemačkih elektrotenničara. VTrIO
Tano, Čak ranjje mego u Ostalim tehnički napred-
nijim zemljama, električna energija korišćena je
veoma smjelo u našim rudnicima. Postoji o tome već
vlastita tradicija i dobro iskustvo maših stručnjaka.
Taj pravac razvoja potrebno je samo korigirati novi-
jim tehničkim tekovinama i oživiti smisao za ured-
no izvođenje | nadziranje električnih uređaja, koji
Je u maWtmoj mjeri popustio u našim rudarskim po-
gonima.

Propisi su razvrstani u pet poplavlja. Glavmo
poglavlje je drugo koje obuhvaća cjelokupne elek-
trične instalacije za aktivnu. ormstrbu električnom
energijom. Ostala poglavlja odnose se na pomoćne
uređaje i dopunjuju ovo druzo dotatnim odredbama.

. Poglavlje općih odredaba i definicija općih
pojmova, daje osnovno razjašnjenje za upotrebljene
termine u OViImi: propisima. Izabrani su nazivi koji
se već upotrebljavaju, a koji pored specifičnog zna-
čenja u rudarstvu imaju i širu primjenu u sveukup-
moj elektrotehnici,
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Uvodne odredbe zahtevaju situacioni nacrt, elek-
tričnu Šemu i energetsko obrazloženje upotreblje-
nih električnih instalacija. . :

Upotreba električne struje u rudarstvu za Vanj-
ska postrojenja slična je u sigurmosnom pogledu
arugim jnadustrijskim pogomima. Za jamska po-
strojenja potrebne su posebne mjere. Jame su obićno
uske, slabo osvjetljene i većinom vlažne. Mlektrične
imstalacije, naročito u otkopu (radilištu), jako su
izvrpgnute oštećenjima i, u pravilu, pristupačne ve-
likom broju nestručnih ljudi. Upotrebom električnih
postrojenja pojavljuje se ozbiljna opasnost od po-
Žara i eksplozije u metanskim jamama.

Situacioni nacrt, ustvari »pogonmski planm« omo-
gućuje da se ispita i odluči, da li se električne in-
Stalacije mopu upotrebiti i koje maročite mjere

predostrožnosti treba eventualno preduzeti,

Na temelju situacionosz nacrta i električne šeme
pagonsko rukovodstvo je u stanju, da u svako doba
odmah prosudi suštinu nastale smetnje, te da usta-
novi obim kvara. Prema tome, ono može brzo podu-
zeti korisne protumjere. li

Energetsko obrazloženje je sažet rezultab pro-
ućčavanja energetskih prilika na osnovu podataka
iz idejnog: i glavnog: projekta snabdjevanja rudmika
energijom. Dosada se tome pitanju nije poklanjala

nikakva briga. FPmergija u obliku pare, komprimi-
Tanogp zraka i elektriciteta upotrebljava se bez

ozbiljnog ekonomsko» i tehmičkog razmatranja. PO-
sebnc kod električnih instalacija vlada potpuna
zbrka u pogledu izabranih transformatora, kako po
broju i učinku, tako i po Ssmještaju i naponu. Ra-
zvodne i pojne mreže granaju se i polažu skoro bez
ikakvog tehničkog i ekonomskog: osnova. Smatramo,
da „Samo perspektivno rješavanje snabdjevanja elek-
tričnom energijom rudnika daje pravilnu bazu za
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izvođenje ekonomski opravdanih i propisanih elek-

tričnih instalacija i potcrtava važncwb njihova OdT-

žavanja. o:

Zaštitne mjere obuhvaćaju odredbe o zaš.iti Od
dodira, zaštiti od previsokog dodirnos mnmarOna, Za-

štiti od previsokog napona i odredbe o. prekostrujnoj

zaštiti. Postupajući po odredbama propisa, to će se

u granicama ljudske moći spriječiti sve nezgode i

štete, koje mosu nastati u rudpicima iz upotrebe

električne struje. Važno je međutim. da se pored

propisnog izvođenja pecstrojenja i instalacija, vrši

trajno stručno održavanje i mnadgziravanje.

| Odredbe O zaštiti od dodira predviđaju meha-

ničku zaštitu za sve električne uređaje višeg nmapoma ·

od 50 V. Ova mehanička zaštita sprečava, da rudari

niukcm slučaju ne mesu doći u dodir sa dijelovima

električnih jinmstalacija koji su pod naponom.

Kac zaštita od previsokos dodirmog napona

predviđeno je zaštilmo uzemljenie za sve pogonske
napone, i nulovanje za mapon 880/220 V. Kao pre-
visok dodirni napom smatra se svaki napom koji je

veći od 50 V prema zemli. Razne zemlje biraju
ovaj napom w granicama -cd 40 do 65 V. To su Vi-
sine naroma za koje se smatra da su bezopasne za

čovjeka u vlažnim jamskim prostorijama.
Zašlitno uzemljenje smije se upotrebiti samo u

mrežama, gdje nulta tačka nije pogonski uzemljena.
Kod mas je u upotrebi samo, trofazni sistem bez
uzemljene nulte tltačke. Preimućstvo ovog sistema
sa izolovanom nultom tačkom je u tome. da je stru-

ja greške malena i da čak dodir sa jedmom fazom
pod naponom nije opasan” ako je ipolacija cijele

mreže ispravma. Međutim» ako mostoji u mreži sa
izolovanom nultom tačkom zemljospoj jedme faze,

onda je dodir druge faze smrtomosam. Zboz toa
odredbe predviđaju pregaranje osigurača, u Slu-
čaju prekoračenia dodirmog mapoma. Pošto je Kat-
kada teško postići propisan Otpor uzemljenja, to
se za veće potrošače dopušta i veći otpor uzemljenja
s tim. što se u tom slučaju zahtijeva da mreža ne
radi duže vrijeme sa zemljospojom radi čega qe
stanie izolacije mora stalno KFkontrolisati, a Svaku
grešku sicnalizirati optičkim i akustičkim mnapraVa–

ma. Takav uređaj za kontrolu izolacije ubraja se
Zapravo, hakođer. među zaštilme mjere.

Dosadašnie iskustvo ı rudarstvu ĐOVOTiI O Je-
dovoljnoj zaštiti od wosljedicn grešaka izolaciie.
Općenito, dobro Đrovedeno zaštilmo uzemljenie nije
dovolino da spriječi oĐasmost od dodirmoz mapoma
i to, iz slijedećih TrTazloa:

1) praktički je teško postići tako malem pro-
lazni otpor uzemliemia, da se postigne DprO-
Disma struja iskapčanja;

2) me može se postići vremenski nepromjenljiva
veličina otpora uzemljenja;

3) uzemljeni metalni provodnik, ili slično, ne
mora da ima uvijek potencijal semlje.

Stoga je u propisima predviđena odredba, da
glavne razvodne stanice treba snabdjevati uređaiem
Za MPOokazivanie zemljospoja. ISto tako, električma
Fakvoća uzemljenja od velike ie važnosti za elek-
tričnu vodljivost kod wvih jamskih cijevi i Ostalih
metalnih uređaia u rudnicima.

Tako neke zemlje nulovanje potpuno zabranjuju
U iamama. upotreba istos dopušta se u jamama u
koiima smiie goriti otbvoremo svijetlo. To su jame
blizu površine, u direktnoi vezi sa vanjskim bOomO-
nom. gzdie se umotrebliava trofama struia 380/990 V.
U vlažnim jamama velik je medostatak mulovanmia
u tome, Što svaki dodir sa provodmikom može brO-
uzrokovati smrt. Pored toga, nulovanie ima tri
mame. koje su napred navedene za zaštikao umze-
mlienje. a wsliied Rkoih multi provodnik može da
dobiie različit potenciial prema zemlil

Zaštita pomoću zaštitne veze (zaštitne automat-
ske sklopke) zabramjema ie ıl jamama po OVOm
predlogu mropišsa. Ova Zaštita je vani dopuštena i
omiljena, jer za nju prelazni otpor uzemljenja uzem-
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ljivača ne mora biti malen. Nezgoda je ove zaštite, da
iskapča i u slučaju pojedinačnog zemljospoja, koji
me pretstavlja opasnost, i time obustavlja pogom.

Zaštilma veza zahtijeva veoma izvježbano i pouzdano
czoblje za montažu i za madzor. Svaka nepažnja
utiče na njeno pravilno fumkcionisanje. Stoga Se
ova zaštita zasada ne dopušta.

Pojavljivanje previsokog: mapoma u Tazvodmoj
mreži može se lako spriječiti upotrebom probojmih
os:gurača preko kojih se uzemljuje multa tačka
transformatora. Propisi preporučuju da se zaštita
od previsokog mapona sprovede i da se odaberu za
to po volji bilo koje prikladne zaštitne mjere:

Odredbe prekostrujne zaštite obuhvataju sve
mjere potrebne' za obezbeđenje strojeva, transfor-

matora i provodnika. Ove odredbe nemaju ustvari
ništa specifičnog, Što bi vrijedilo samo za jamske
uređaje. Odredbe su u skladu sa općim elektroteh-
ničkim propisima i ne zahtijevaju posebno ObTaz-
loženijE.

Opće tehničke odredbe, nakom zaštitnih mjeTa,
odnose se ma clektrične strojeve, transformatore i
akumulatore.

Pogonski uslovi rudnika zahtijevaju od elek-

tričnih uređaja da su otpormi protiv jamske vlage,
preopterećenja i grubog postupanja s njima. Kako
je elektromotorni pogon osvojio područje rada na
koiem je dominirao posom komprimiranim zrakom,
dešava se u rudnicima redovito propust, da se Dpri-
likom postavljanja električnog motora me misli ma
njegovo hlađenja. Naime, pogom komprimiranim
zrakom ne traži hlađenje, već Sam po sebi pobolj-
Šava vjetrene uslove ma radilištu. Stoga je ta DO-
treba hlađenja elektromotora maročito istakmuta u
propisima. Dalje je istakmuta potreba mehaničke
otpornosti strojeva. Odronjavanja Su česta i Sspada-
ju u specifičnost samog posla, uslijed čega treba
osigurati uređaje od takvih vanjskih mehaničkih
uticaja. Motori otvoreme izrade dopuštaju se Samo
izmimno za Velike snage, kad su uslovi rada slični
vaniskom pogomu, Zatvoremi motori Sa površinskim

hlađenjem predviđaju se za male i sredmje snage.
Ovakvi motori majbolje odgovaraju raznovrsnim
uslovima Tada u rudarstvu.

Redovita je pojava u jamama, da motori u DO-
četku rade sa neznatnim opterećenjem, dok Kasnije
bivaju preopterećeni, jer su u početku preslabo
jzabrati. Na pr. izvozni miskopi postaju duži, umje-
sto jednos vagometa potrebno je voziti dva i Više,
erpka se mostavljia miže, dodaje se daljnji tlačni
stepen ji slično. Prema tome, Općenito treba birati
motore sa dobrom rezervom za vjerovatne kasnije
veće potrebe snage.

Za transformatore predloženi propisi donose

odredbe o hlađenju i požarme sigurmosne mjere,

zbog ulja, kojim su transformatori punjeni i koje
pretstavlja stalnu pogibelj.

O akumulatorima mije potrebno iznijeti marO-

čito obrazloženje, jer su propisi o njima vrlo jasnl.

Ovće odredbe za uklopna i razvodna postrojenja

predviđaju mogućmost odvajanja Svake uklopne i

razvodne stanice od dolazećih i odlazećih vodova.

Za napone više od 100 V obavezno je da se Ovo razdvVa—
janie izvrši sklopkom, ali osim mie mora biti

predviđeno i vidliivo razdvajanje rastavljačem ili

rastavnim Oosiguračem.

Kako u jamama ima u većini slučaieVa i Opra-

maka sa glavnih napojnih kablova izvedenih saT-
komadima ili ukrsnim komadima, ko probDisi izričito

navode da se ovi otcjepi me smatraiu kao razvodi
na koje breba primijeniti opće odredbe.

U odredbama za izvođenje uklonnih i razvodmih
mosfirojenja nisu spomenuti elektrotehnički propisi

koji važe za svako Ovakvo postroienie, ali su tačno.
ndređena minimalna dopuštema otstojania. ZatoŠUO,
Đo pravilu, rudari teže da izvode vrlo skučene lam-

ske mrostoriie. To ima svakako svoie ekonomsko 1
Tudarsko opravdanie, ali dovodi do matbnih smetnji
u električnim instalacijama,
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Kod odredaba za maprave treba primijetiti, da

se preporučuje upotreba sklopki bez ulja. Za napone

ispod 1000 V treba načelno težiti da sklopke budu

bez ulja, a za veće napone dopuštema je upotreba

sklopki samo sa 75% od nominalnog učinka iskap-

čanja sklopke. Za pokrete pogonske uređaje po

ovim propisima zabranjena je upotreba uljnih sklopki.

Odredbe za priključnice i osigurače predviđaju
sve mjere za bezopaSšan i ispravan pogsom. Tu je Stru-

čČno održavanje i nadziravanje veoma Važno. U mna-

šim rudnicima sazrelo je Saznanje da osigurače mo-
Žže stavljati i mijenjati samo stručno lice.

Za ručne sprave sa eliktr. pogonom upotrebljenm

je napon od 125 V naizmenične, a 250 V jednosmer-
ne struje. Sve ručne sprave moraju imati uzračene
sklopke. Pojedinačne žice gibljivih dovodnih vodova
za pokretne Sprave moraju biti tako tanke, da pri
prekidu ne probiju izolaciju. Zato je i propisana
uoptreba samo gumenih vodova jake izrade. Ručnim
napravama rukuje rudar na radilištu, a ove odredbe
vode računa o radnim prilikama na tom mjestu.

Za rasvjetne instalacije nije izričito određen
napon, ali opterećenje strujnog kruga je ograničemo
sa najvećim dopuštenim osiguračem od 25 A za iz-
mjeničnu struju i 15 A za istosmjernu struju. Isku-
stvo je pckazalo, da sijalice Sa manjim maponom:
(ispod 280 V) imaju veću svetlosnu iskoristivost i
trajnost a, također, neosjetljivije su protiv trešnje.
Stoga u jamsšim razvodmim mrežama, Sa naponom
od 500 V, preporučuje se uoptreba lokalne raswjiete
sa naponom od 50 V (radilište), a opće rasvjete sa
2920 ili 125 Volti (hodnici).

Za provodnike odredbe su, uglavnom, istovjetne
sa odredbama Koje važe za vanjske instalacije. Za
kablove se traži da imaju omot koji ne može gor:ti,
i Koji odoljeva kemijskim uticajima koji postoje u
rudnicima. Za kablove koji se polažu sa većim na-
gibom od 45" traži se mehanička čvrstoća potrebna
za naprezanje od vlastite težine.

Za dimenzionisanje provodnika važna je odred-
ba datreba voditi računa osim o termičkom opte-
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rećenju još-i o mehaničkom naprezanju. Isto tako,
traži se pouzdano izgaranje Osigurača u Slučaju Kra-
tkog spoja.

Za polaganje vodova odredbe uzimaju u Obzir sve
mogućnosti oštećenja i predviđaju protumjere, da

se spriječi svako oštećenje i omogući dobar nadzor
uz Sigurno DpogOomsko korišćenje.

T.okomotivske instalacije jasno su obrađene. LO-
komotiva sa voznim vodom je i damas najekono-

mićčnije, pogonski najsigurnije i po snazi majbolje
tranmsporimo sredstvo u rudmicima.

'Uoptrebljavani naponi za vuču jesu 250 i 500 V
i to istosmjerne struje, Čija je primena van diskusije
obzirom na upotrebe u Jamama. Primači struje treba
da zadovolje ovim zahtjevima:

1.) da je moguće primanje struje bez iskrenja,
2.) da imaju veliku pogomsku sigurnost,
3.) da pružaju Što veću sigurnost protiv ne-

zgoda.
Kombinovana lokmotiva za rad preko VvOznoB

voda i sa akumulatorom ima znane prednosti. Kad
se punjenje baterije Vrš. za vrijeme pogoma, moTa
se predvideti naponski rele koji ograničava preKo-
mjerno razvijanje praskavog plina.

Upotreba električne energije u rudarskim ja-
mama sa buktavim plinovima dopuštema je Samo U
tom slučaju, ako su električni uređaji tako izra-
deni, da od njih me može nastati paljenje eksploziv-
nih smjesa metala i zraka.

Kako je već u uvodu spomenuto, postoje Dpo-
sebni propisi za izradu i ispitivanje električnih ure-
đaja, Ssigurnih za rad u atmosferi buktavih i eksplo-
zivnih smjesa. Ovi propisi tačno defimišu kakvi se
elexirični uređaji smiju koristiti u metanskim · ja-
mama.

Stručno održavanje i mnadziravanje rudarskih
elektiričnih instalacija isto je toliko važno kao i nji-
hovo propismo izvođenje te treba kao dodatak Dpro-
risima za izvođenje što prije pristupiti izradi pro-
Disa za održavanje i za pogon električnih instalacija
„u. rudnicima.

Ing. Karlo Huml

OSNOVNI PREDLOG JUGOSLOVENSKOG STANDARDA
ZA MLEVENU PAPRIKU

Prema rasturenim, nesređenim i prilično oskud-
nim podacima u stranoj stručnoj literaturi o Da-
prici, može se uglavnom zaključiti, da se Ovom
predmetu ljudske hrane-začinu, poklanja sve veća
pažnja i daje sve veći mmačaj. Kako se i naša ze-
mlja ubraja u red zemalja proizvođača paprike, a
i učesnica je na svetskom tržištu sa Ovim proizVo-
dom, donošenje Jugoslovenskog stamdarda za mle-
venu papriku je sasvim prirodno i. nužno. Standard
za mlevenu papriku treba i mora da sadrži sve Ocd-
redbe koje bi odgovarale zahtevima na svetskom
tržišvu, odmosno izvoznim uslovima. a isto tako ı
za promet u zemlji.

Mlevena paprika služi u prvom redu kao začin
Za ishranu, ali ona je još interesantna i kao SsirO-
Via Za iZVesne proizvode farmaceutske industrije,
ba se Stoga Smatra vrlo kurentnim predmetom Sa
širokim izvoznim mogućnostima. U našem izvoznom
bilancu do drugog svetskog rata, mlevema pabrika
pretstavljala je značajnu stavku. Od 1947 god. DTo-
izvodnja mlevene paprike stalmo se povećava, a iZ-
vozne mogućnosti takođe.

Sirovinska baza za proizvodnju mlevene Dapri-
ke, odnosno centar proizvodnje kvalitetne paprike
u našoj zemlji je Horgoš (Martonoš, Kneževci).

Mlevena paprika iz Svog reoma uglavnom Se izvVOZI,
a manji deo troši se u zemlji. .

Proširene mogućnosti izvoza mlevene paprike
i velika potražnja ma domacem tržištu, stalno su
posticale dalji razvitak ove gsrame privrede u dru-
gim. krajevima naše zemlje, sa pogodnim WRlimat-
skim slovima za gajenje paprike. Tako su postala
još dva nova centra za proizvodnju kvalitetne mle-
Vene paprike, slične horgoškoj (Đevđelija i Lesko-
Vac). Danas naša proizvodnja mlevene paprike Za-
dojvoljava potrebe u zemlji i stavlja znatne količine
prvcklasnog kvaliteta na raspoloženje za IZVOZ.

Povećana proizvodnja, proširena mogućnost pla-
Ssmana na inostranim tržištima i značaj mjen Kao
predmeta ljudske ishrane još jednom potvrđuju
nužnost domošenja jugoslovenskop „standarda za
mlevenu papriku, kojim će se konačno obezbediti
standardni kvalitet ovog proizvoda i ozakoniti od-
Tredbe ma osnovu kojih će se omozućiti svestrano
proveravanje kakvoće i pravilno razvrstavanje mle-
vene Paprike.

Naša paprika, 'koja se upotrebljava kao sirovina
Za proizvodnju mlevene paprike, pripada istoj bota-
mličkoj vrsti kao Španska i mađarska, sa izsvesnim
Varietetima kao: Capsicum annum II, —5—— Va
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Szeged Augustin, Capsicum annum Var. lomgum
Sandth i t. d. |

Klasifikovanje mlevene paprike, prema predlo-
gu jugoslovemskog stamdarda, izvršeno je Ssličmo
klasifikovanju mađarske i španske paprike i uskla-
đeno je sa klasifikaciomom podelom uvedemom u
praksu ma svetskom tržištu. Prema osnovnom pred-
losu jugoslovemskog. stamdarda, mulevenma paprika
razvrstana je prema svom kvalitetu uglavnom u
5 klasa. Redosled kvaliteta mlevene paprike počinje
od najboljeg kvaliteta Sa majmanjom sadržinom
kapsaicina (ljutme) — »delikates« li završava se
sa majslabijim Kvalitekom — »bledocrvena ljuta«.

Osnovnim predlogom jugoslovemskog stamdarda
Za mlevenu papriku predviđa se proveravanje kva-
liteta: uzimanje uzoraka, broj i veličina uzoraka i
način ispitivanja elemenata koji karakterišu svaki
od ustamovljemih Kvaliteta posebno. .

Predložene analitičke metode, prema kojima se
postupa prilikom određivanja pojedimih elemenata
date su tako, da se one mosu primeniti u Mmašoj
praksi; me zahtevaju komplikovanu  „aparaturu,
praktične su i brzo se Obavljaju. Prilikom izbora ·
analitičkih metoda rukovodili smo se još i time, da
one budu u skladu sa metodama koje se primenjuju

. u drugim zemljama koje obrađuju ovu materiju, i
da rezultati budu precizni, odmosno, da rezultati
-budu u granicama dozvoljenih amalitičkih grešaka.

Metodika analize mlevene pabDbr:Ke i date norme
zasnivaju se ma dužem proučvanju i primenjivanju
ma velikom broju analiza domaće mlevene paprike.
U mnogim slučajevima preporučuje se specijalna
metodika. ~ :
_ Amalitička određivanja i dokazivanja elememata
(metode). navedena u osmovmom predlosu jugoslo-

venskog: standarda za mlevenmu paovriku, teku redom
kojim se postupa pri radu. U cilin davanina Dpravil-
nom toka diskusiji, po pitanju eventualmih prime-
daba (izmene ili dopune) od strane zainteresovanih
DO ovoj materiji,dajemo objiašnjenje oc pojedinim me=
todama i osnovne razloge koji su nas rukovodili da
predložimo takve metode.

1) Vlaga

Prema predloženoj metodi, vlaga se određuje
sušenjem supstance za vreme od 7 Časova u Sušio-
nici na temperaturi 105"'C. U stvari, prilikom odre-
đivanja vlage, kao glavnog: elemenla, sušenjem Se
gubi još i oko 0,4% etarskog ulja, Što svaki anmaliti-
Čar mora imati u vidu prilikom obračunavanja. Me-
dđutim, duže vreme sušenja od 7 časova nepodesno
je zbog razlaganja raznih drugih Sastojaka, Što iza-
ziva opadanje težine i povećanje procemta vlage.
Kratkotrajno sušemje u sušionici, 30 minuta, ma
povećanoj temperaturi od 130"'C, ne dolazi w obzir.

2) Pepeo

Pepeo se određuje na uobičajeni način, spaljiva-
njem. Kod nekih metoda, autori navode upotrebu
Tastvora magnezijum acetata u količini koja odgo-
vara 20 mg mapgnezijum-oksida: ali na osnovu prak-
tičnog iskustva došli smo do zaključka, da je ova
faza Tada nepotrebna, pa je zbog toga i predložem
uobičajeni način za određivanje mepela. Povećahi
sadržaj pepela ukazuje baš ma to, da za proizvodnju
nije upotrebljena odgovarajuća sirovina ili je do-
data nedogvoliena primesa m cilju falsifikovanja.

3) Pesak

Određivanje peska vrši se rastvaranjem pebpeln
u 10%-noj hlorovodomičnoj kiselini pri zagrevanju.
Nerasvvoreni deo pepela pretstavlja ili nećistoću Sa
plodova biljke, ili potiče iz tkiva ploda paprike i
smatra se kao pesak.

4) Mtarski ekstrakt

RBtarski ekstrakt u stvari pretstavlja Sirovo ujle
paprike, pošto se najvećim delom ono nalazi rastvo-
reno u etru pored malih količina drugih primesa, ta-
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kođe rastvorljivih u etru. Određivanje etarskog ek-
strakta važno je i zbog toga, što se na osnovu Njeza
može utvrditi da li je mlevena paprika čista (prirod-
na), ili je proizvod veštački nmamašćem u cilju pO-
boljšanja izgleda (kvaliteta).

Predložena metoda za određivanje etarskog
ekstrakta ima prednost nad drugim uobičajenim me-
todama. Na primer, ekstrakcijom u Soxhlet-ovom
aparatu dobijaju se slični rezultati, ali rad po me-
todi Soxhlet zahteva, pored specijalne aparature i
upotrebu veće količine ekstrakcionog sredstva (etra)
i traje duže vremema nego po predloženoj me-
tcdi. Etarski ekstrakt (sirovo ulje) upotrebljava se
još i za određivanje jodnog broja, koji pretstavlja
jednu od konstanti na osnovu koje se vrši takođe
ocenjivanje kvaliteta mlevene paprike.

5) Sirova celuloza,

Pod sirovom celulozom u mlevenoj paprici pod-
TazumeVvVa se: celuloza, hemiceluloza, ligninm, pento-
Zani. Neki propisi u stranoj stručnoj literaturi Do-
stavljaju određemu granicu za sadržinu sirove Ce-
luloze, jer se na osnovu pomate količine sirove ce-
luloze u čistoj mlevenoj paprici i evemtualno mna-
dene veće količine celuloze može zaključiti i eventu-
alni dodatak drugih delova paprike (peteljke koje
sadrže više celuloze).

Za određivanje celuloze postoje brojne mefo-
de. Sve te metode osnivaju se uglavnom ma hidro-
lizi,kuvanjem sa kaselinama i odvajanju celuloznoS
tkiva koje se gravimetriski određuje. Međutim, sve
te metode su prilično komplikovane i dugo traju.
Zato je za osnovni predlog jugoslovenskog stamdar-
da za mlevemu papriku izabrana titrometriska me-
toda po J. H. van de Kramer-u. Princip ove metode
leži u izdvajanju celuloze putem rastvaranja pomoću
summporne kiseline, zatim na oksidaciji celuloze
hrom-sumpornom žkiselinom i titrovanju oslobodđe-

nog joda iz dodatog Kkalijum-jodida pri završetku
operacije. Ova metoda daje Saglasne rezultate sa
drugim metodama i pretstavlja veliku uštedu ıı Vre-
menu. Tako na primer, dok se primenom drugih
metoda za radmo vreme 7—8 časova: može izvršiti
najviše 4—5 određivanja celuloze, za isto to Vreme,
primenom J. H. van de Kramerove metode, može
se izvršiti oko 20 određivanja i rezultati su dovoljno
precizmi.

6) Miris

Miris mlevene paprike, kao začina namenjenog
ljudskoj ishrani, igra važnu ulogu pri određivanju
kvaliteta paprike. U izvesnim slučajevima mir.s
pretstavlja odlučujući faktor pri ocenjivanju Kvali-
teta i ispravnosti proizvoda, jer paprika vrlo lako
prima stabilne mirise drugih roba pri magazioni-
Tanju; uz to može da postane i plesniva ili užegnuta
zbog velike sadržine masnoća, a pored toga ipak da
pokazuje odgovarajuće analitičke rezultate u grani-
cama tehničkih propisa. Zato se na miris, kao ma
element spoljnjeg izgleda paprike, obraća naročita
Đažnja. Pored mirisa i ukus paprike ima sličnu lo-
gu; ı mnogobrojnim slučajevima, nedostaci Se Ol-
krivaju tek preko ukusa.

7) Kapsaicii

Kapsaicin ili, kako se to prosto Eaže, ljutina Da-
prike, jeste alkaloid fenolskih osobina. Prema sadT-
Žini kapsaicina u paprici vrši se uslavnomi Klasifi-
kacija mlevene paprike; ukoliko je ta sadržina ma-
nja, utoliko se smatra da je paprika boljeg kvaliteta
i obratno. Postoje razme metode za određivanje
kapsaicina, ali većina od njih je vrlo komplikovana.
Izbor metode za određivanje kapsaicina, koju smo
Cpisali u osnovnom predlosu JUS-a za mlevenu pa-
priku, izvršen je ma osnovu njene jednostavnosti i
lakoće izvođenja, a pored toga, ova metoda se Dpri-
menjuje danas u praksi i u drugim zemljama. Me-
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toda Kalman-Fodorova, zasniva se na hemiskoj re-
akciji amonijumvanadata Sa kapsaicinom, Kao re-
zultat dejstva ovih supstamci javlja se zelema boja.
Ustvari, pri hemiskoj reakciji postaje vanadijum-
oksihlorid, koji sa kapsaicinom daje izrazito plavu
boju, odnosno u većim koncentracijama daje talog.
Međutim, u Daprici se između ostalih sastojaka na-
laze i karotinoidi, koji su žute boje, pa se usled na-
stale mešavine Žute i plave boje dobija praktično
zelena boja. Na osnovu inteziteta obojenja, prilikom
ispitivanja uzoraka mlevene paprike, i poređenjem
sa standardnim rastvorima čistog Kapsaicina (pO-
znatih koneentracija), dodatop acetonskom ekstrak-
tu plemenite slatke paprike, vrši se određivanje Sa-
drže kapsaicina. Rezultati koje daje ova metoda
dovoljno su precizni, te se metoda možs usvojiti
za standardnu metodu. Na ovom mestu moramo Ta-
glasiti da sadržina Kapsaicina u plodu paprike jako
varira i da ona ne zavisi Samo od vrste Daprike,
tehološkog pracesa njene prerade, već i od Kklimat-
skih prilika pre berbe. U sušnim i toplim godinama,
sadržna Kapsaicina u mplodovima paprike veća je
nego u normalnim godinama.

8) Mikroskopsko ispitivanje

Značaj mikroskopskog ispitivanja je u tome,
Što se mikroskopskom analizom proizvoda dokazuju
Osnovni elementi paprike i eventualne druge primese
biljnog porekla. Ovo ispitivanje služi prilikom pro-
veravanja kvaliteta paprike, za dokazivanje raznih
falsifikata paprike biljnog porekla koji se damas
susreću na tržištu. Među njima se najviše pojav-
ljuju slučajevi falsifikata Sa brašnom, a ima i tak-
Vvih koji su štetni po ljudsko zdravlje. Na osnovu
sadržine skrobnih zrmaca, mikroskopskim pregledom
može se zaključiti o vrsti dodatog: brašna. U vezi
stim napominjemo da zrela paprika ne Sadrži skrob,
a zelena u vrlo malim količinama: ovaj Skrob, Koji

DKE 389.6 (049.3)

potiče od zelene paprike, razlikuje se Dpo svojoj
strukturi od zrnaca skroba poreklom od žitarica.

9) Pacovske i mišije dlake. -

Papriku napadaju i njom se hrane miševi i pa-
covi, te postoji mogućnosti zagađenja paprike njiho-
vim Wdlakama. Ove Štetočine ulaze u vreće i drugu
ambalažu sa paprikom, pa Čak i u Same mlinove.
Mikroskopskim pregledom može se lako utvrditi
prisustvo pacovskih i mišijih dlaka, koje se razli-
kuju po svojoj biološkoj građi od ostalih animalnih
i vegetabilnih vlakana. Prisustvo pacovskih i mi-
šijih dlaka u mlevenoj paprici ukazuje na njenu
zagađenost i takva paprika ne bi smela doći u pro-
met. Na svetskom tržištu mlevene Daprike, na ovu
Vrstu zagađemosti obraća se maročita pažnja, Dba
zato smatramo da standard treba da sadrži i ovu
odredbi.

Pored kontromog pregleda, za ovu VrStu ZaBa-
đenja vrši se i bakteriološki pregled paprike ma
bakterium colli.

| 10) Veštačke boje

U cilju postizanja veće cene, mlevema paprika
se boji veštačkim bojama. Ove boje obično su sin-
tetičke i mogu biti neškodljive i veoma škodljive po
ljudsko zdravlje. Prisustvo veštačkih boja u mleve-
noj paprici smatra &e kao falsifikat. Obzirom na
naše sanitetske propise, koji zabranjuju bojenje
mlevene paprike veštačkim bojama, smatramo da
je nužno da i predlo jugoslovenskog standarda za
mlevenu papriku treba da sadrži odredbu o doka-
zivanju prisustva veštačkih boja. Metoda koju smo
predložili, po ČONKI, vrlo je jednostavma, prak-
ična, sigurna di lako izvodljiva za naše prilike. Ova
metoda se kod mas primenjuje u praksi i pokazala
se kao vrlo dobra i dovoljno preciszma.

- Dr. Aleksandar Janković

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI
Na predloge standarda, anotirane u ovom broju biltena, primedbe treba dostaviti najkasnije 29februara 1953 godine.
UPOZORENJE: Predlozi ovih standarda, biće dostavljeni samo onim privrednim organizacijama,ustanovama i td. koje su se mw smislu poziva objavljenog u biltenu „Standardizacija” br. I 9 izjasnile,da, žele da budu saradnici pri izradi pojedinih jugoslovenskih standarda.
Ostali interesenti, koji bi želeli na dadu svoje primedbe i dopune na ovde anolflirane predloge stan~darda, mogu ih fakođe poručiti, čime se naknadno uključuju u saradnike. ~Dkoliko Savezna komisija za standardizacijii

predloge i dopune, neće ih više smatrati saradnicima,
Ostali interesenfi, koji bi želeli da im se duz naplatu pouzećem.

DK 637.1

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH

Predlog br. 747 Kalcijum karbid, CaC-. Ovaj predlog
Standarda odmosi se na proizvod do-
biven redukcijom pečenog kreča po-
moću koksa ili antracita, u električ-
nim pećima. Predlog: obuhvata Sle-
deće odredbe: opseg, primenu, klasi-
fikaciju, tehničke propise, način uzi-
manja uzoraka, broj i veličinu uzo-
Taka, mačin ispitivanja, pakovanje,
Oznake, smeštanje i čuvanje. Upo-iS tirebljava se za rasvetu, u hemiskoj
industriji, i drugim granama privre-
de i zanatstva. JUS H.B9.090.

ne bude od pojedinih

STANDARDA

saradnika primila nikakve
a predloge će im moći dostaviti samo uz naplatu.

ostave pojedini predlozi standarda, mogu ih poručiti

IZ OBLASTI HEMISKE INDUSTRIJE

Predlog br. 748 Acetilen C.H.. Ovaj predlog: standar-
da odnosi se na proizvod dobiven dej-
stvom vode ma kalcijum karbid, ra-
stvoren u acetonu i pakovan u čČe-
lične boce. Predlog obuhvata sledeće
odredbe: opseg, primenu, klasifika-
ciju, tehničke propise, uzimanje uzo-
raka, broj i veličinu uzoraka, načil
ispitivanja, pakovanje, oznake, Sme-
štanje i čuvanje. Upotrebljava se za
autogeno zavarivanje, za plovne sve-
tlosne signale i druge specifične po-
trebe u industriji i „gzanatshvu
JUS H.FP3.011.
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PREDLOG JUGOSLOVENSKOG STANDARDA IZ OBLASTI PREHRAMBENE INDUSTRIJE

Predlog br. 749 Paprika (mlevenma). Ovaj predlog

DK 622:621.3

PREDLOG JUGOSLOVENSKOG

standarda odnosi se ma papriku u
prahu, proizvedenu od zrelog ploda

iednogodišnjih biljaka Capsicum an-
num IL. i Capsicum longum Fing.

Predlog obuhvata sledeće odredbe:

opseg, definiciju, klasifikaciju, tebni-

Predlog br. 750 Propisi za izvođenje električnih in-
stalacija u rudnicima. JUS N.B2. 800
Materija predloga podeliena je u
5. odeljaka:
1) opšte odredbe i pojmovi;
2) opšte tehničke odredbe (zaštit-

ne mere, električne mašine i
akumulatori, razvodma postroje-
nja, naprave, prenosma DogOm=

čČke propise, sirovine, proveravanje

kvaliteta (uzimanje uzoraka, broj 1

veličinu uzoraka, način ispitivanja),
pakovanje, omake, smeštanje i Ču-

vanje. Upotrebljava se kao začin za

ljudsku hranu. JUS E.H6.031.

STANDARDA IZ OBLASTI ELBKTROTEHNIKE,

ska sredstva, Osvetljenje, vodovi,
lokomotivska vuča, lagumanje

jakom strujom);
3) dopunske odredbe za posebne

jamske prostorije;
4) telekomunikacione instalacije i
5) završne odredbe.
Predlog je pripremljen po ugledu na

VDE: 0118)/v. 44.

OBAVEŠTENJE NAŠIM PRETPLATNICIMA

Rasturanje rlblikacija Savezne komisije za standardizaciju (biltena »Standardizacija« i jugosloven-

skih standarda) vršeno je dosad preko IzdaVačkog preduzeća Savezme uprave za unapređenje proiz-
vodnje — Beograd, Adm. Geprata 16. Međutim, kako se ukazala potreba da to preduzeće bude likvidiran0o,

Savezna komisija za standardizaciju morala je naći drugog: distributora, koji bi počev od 1. 1. 1953 god.
preuzeo brigu oko rasturanja njenih publikacija.

Tz navedenih razloga sklopljen je ugovor sa Izdavačkim preduzećem N. HR. Srbije »NAUČNA KNJIGA«

oO Knez Mihajlova 40/IV, kojem Savezna komisija poverava ubuduće rasturanje svojih pu-

ikacija. :
Izdavačko preduzeće >»NAUČNA KNJIGA«obavljaće taj zadatak neposrednom prodajom u SsvOjoj DrO-

davnici u Beogradu (ul. Maršala Tita br. 4), zatim preko knjižarske mreže u centrima republika i poje-
dinim većim gradovima FNRJ, kao i putem svojih službenika, koji povremeno obilaze naše kulturne i in-

dustriske centre i sva značajnija preduzeća.

Prema tome, sve porudžbine za bilten »Standardizacija« i jugoslovenske standarde treba ubuduće doO-
stavljati na adresu: Izdavačko preduzeće »NAUČNA KNJIGA« — Beograd, Knez Mihajlova 40/IV (Pošt.
fah 690, tek. rač. kod N. B. br. 102—901880). Na istu adresu neophodno je dostavljati i obnovljenu pret-
platu na bilten »Stanđardizacija«, za god. 1953.

Ukoliko su pojedini pretplatnici već obnovili pretplatu preko dosadašnjeg izdavačkog preduzeća, Oba-
veze prema njima biće preneta na našeg novog distributora.

Objavljivanje pojedinih jugoslovenskih standarda koji se tek donose, slediće i ubuduće preko Službe-
nog lista ENRJ i preko pojedinih dnevnih listova. |

Pretplata na bilten »Standardizacija« staje godišnje dim. 240.—, a cema pojedinom primerku je din.
25.—. Cene jugoslovenskim standardima kretaće se i ubuduće u dosadanjem okviru.

| Dajući prednje obaveštenje, molimo sve pretplatnike da hitno obnove pretplatu na bilten »Standar-
dizacija«, a sve interesente za jugoslovenske standarde molimo da se njima snabdevaju na nmapred uka-
Zani način. Ujedno skrećemo pažnju, da ćemo početkom naredne godine dostaviti svima značajnijim pre-
duzećima pregled jugoslovenskih standarda objavljenih wu 1959 gscdini, pružajući im mogućnost da u tom
pregledu uoče svoje još nezadovoljene potrebe.

PREGLED VAŽNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUČENIH

U NAŠU STANDARDOTEKU

ASA — Sjed. Amer. Države SNV = Švajcarska
DIN =—= Nemačka VSM = Svajcarska
ES = Vel. Britanija Ta = Tndija
Onorm = Austrija SEN Švedska

DE' 620. 1 — Ispitivanje materijala, SNV95821 Ispitivanje postojanosti boje ı
SNV 95819 Ispitivanje postojanosti boje i štampe tkanina ma pranje.

štampa tkanina za duže Stajanje SNV 95824 Ispitivanje postojanosti boje 1
u Vodi, štampe ktanina na moj.

SNV 95820 Ispitivanje postojanosti boje i SNV 958925 Isptivanje postojanosti boje i
štampe tkamina prema morskoj štampe tkanina na tehničko Ćiš-

vodi. ćenje.
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( itivonie ostojanosti boje i „ONORM M5285 Čvrstaste podloške za U i I nO-

OE raLi 3 : VSM 12697 Visoke navrtke sa čeonim urezom

i Ditivanje postojanosti boje i Sače. in

OKO ODN) rep peglanju. DIN 16722 Potisna ploča. iS

SNV 95841 Tapikhvanje Iodiojanosti boja i Pravi nož za grubu obradu. 9eČiVa

štampe tkanina prema kiselinama. od brzcreznom čelika. ? ;

SNV 95879 Ispitivanje postojanosvi boja ma DIN 8044 Glodala sa cilimdričnom drškom

dekantiranje i pločicama od tvrdog metala.. Mi

j DIN 833 Valjčasta čeona plodala, sa žlje-
ič ši i i bom za prihvatač prema DIN :

= rem. ( i

OL ~ ZO ESLi ROE Š _ BS 1886 Nazivi i defincije za rezni alat sa

NBN 259/52 Propisi za olovne kablove sa pa EOiR

O

o1OA 2_0 SDFUDOVE DOJE

pirnom izolacijom za radove elek- - OSMI: itd,
p < lice, šepinge
trične vuče, 20—70 kV. eo

NBN 270/25 Blementi mašina. Osovine i užlje- „ww Gog — Zdravstvena tehnika

bljenje osovina. II deo: Osovima 1 | POO | 8 :

užljebljenje osovine na rubovima DIN i209 Kanalizacioni sifoni prečnika 50 :

na periferiji kruga. 1107 Tarn OJ e :

SEN 14—1951 Održavanja transformatorskog u- „NEN 254 Osvetljenje javnih puteva (ulica)

lja Jr Propisi.

SEN 37 Olovni kablovi sa papirmom izO- ica 7.

lacijom za napon veći od 600 V. DK 620 — Saobraćajna tehnika,

E Blektrični instrumenti. DIN 86 054 Pazonski komadi, Zavareni prola-
ASA C15T17. 12a Transformatori, 67000 V i manje. zi krom brodske pregrde spojnica

NEN 134 Propisi za merne transformatore. i pregrađdi. |

DIN 86 052 Fazonski komadi. Spojni komadi i
DK 621. 8 — Mašinogradnja. Alati

ASA B. 18. 2 Vijci i navrtke sa četvrtastom i
šestostranom glavom.

DIN 4953 Unutrašnji nož za grubu obradu.
DIN 4952 Krivi nož za grubu obradu.
DIN 771 Pločice od brzoreznog čelika.
DIN 4961 Pravi nož za usecanje.
DIN 4963 Unutrašnji nož za usecanje.
DIN 4965) Savijeni bočni nož za Otsecanje.
DIN 4959 :• Bočni nož za grubu obradu.
DIN 4954 Unutrašnji bočni mož.
DIN 4956 Čeoni nož.

Evolventno orubljivanje. Oblik
zuba, normalni profil.
EBvolvenino orubljivanje. Modulni
red.
Navrtke sa čeonim urezom 0,8d.

Vijci sa upuštenom swočivastom
glavom, sa malom glavom M1I do
M190. :
Vijci sa šestostranom glavom —
izrade 3 i 2.

 Vijci sa cilmdričnom glavom od
M1 do MIO.
Vijci sa upuštenom glavom od

VSM 15520

VSM15591

VSM 126906
ONORM M5128

ONORM M5100

ONORM M5119

ONORMI M5124
DIN 4951 Mašmnski alati za Obradu metala.
: M1 do M10O.
ONORBR.M M5981 Poaloške — prube za Ssvornjake.
ONORM M5283j Podloške grube za vezu drveta.
ONORM M5284 Četvrtaste podloške za vezu dr-

veta.

389.6 : 658.516 (41)

lukovi od čeličnog liva. -
Pazonski komadi. Spojni komadi
i lukovi od bronze.

DIN 86 053

DIN 86 051 Fazonski komadi. Spojni komadi
i lukovi od sivog liva za nazivni
pritisak do 16, za paru do 190"C.

DIN 86 0%3 Zaptivanje. Pljosnati zaptivači.
DIN 86 074 Zabtivači. Pljosnati zabptivači.
DIN 86 1062 Pazonski komadi. Luk od SsivVOm
DIN 86 058 Razonski komadi. T-komad od Ssi-

VogS liva za nazlvNni
16, za paru od 190".

pritisak do

DK 665 — Mineralne masti i ulja

IS 217 Propisi za građevinski asfaltni bi-
tumen.

IS 317 Tečnost za hidraulične kočnice
motornih vozila.

IS 218 Specifikacija kreozota i antra-
censkog ulja za konzerviranje
drveta.

IS 347 Propisi za firnis, šelak, za opštu
primenu.

IS 346 Propisi za firmis, alkohol, providan
liva.

JS 341 Propisi za japanski crni lak.
IS 340 Propisi za firmis kao sredstvo za

dobijanje mešavina.
IS. 348 Propisi za francuska sredstva za

poliranje.
IS 216 Smola iz katrana uglja,

STANDARDIZŽACIJA U ENGLESKOJ
Ovim člankom. želimo prikazati rad na standar-

dizaciji u Engleskoj, zemlji industriski vrlo razvi-
Jenoj u kojoj se već odavno radi na tom poslu uz
veoma značajne rezultate rada.

Prošle godine održan je u Engleskoi četrnaesto-
dnevni međunarodni kurs o standardizaciji wu bri-
tanskoj industriji. Kurs, održan u zajednici Sa Bri-
tanskim udružemjem za standardizaciju (British
Standards Association), imao je cilj, da se inostra-
nim stručnjacima za standardizaciju pruži prilika,
da se u raznim stručnim predavanjima i posetama
inđustriskih preduzeća i naučnih instituta da pri-
kaz šadašnjeg stanja, metoda rada i mmačaja Sstan-
dardizacije uopšte,

Prema izveštaju sa kursa, dajemo sledeći prikaz
stanja standardizacije u Engleskoj.

Na prvi pogled vidi se da je racionalizacija u
Bnpleskoj postigla viši stepen. To je proisteklo otud
što je, zbog: velikog tržišnog područja, engleska in-
dustnija u stanju da unutar pojedinih proizvođač-
kih preduzeća izvrši višekrakno znatno smanjiva-
nje tipova. Drugim rečima, engleska industrija pro-
izvodi u svim slučajevima, gde zato postoji mozuć-
nost, mali broj, standardizovanih tipova, ali u ogrom-
nim ko!činama, te se opsežnom mehanizacijom DrO-
izvodnje dobijaju velike privredne prednosti. Pro-
gram. wtandardizacije je opsežam i obuhvata, pored
standardizovanja proizvoda i postupaka proizyodmje,
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još i sva pitanja koja su u vezi Sa btipizacijom i
Tacionalnim smanjivanjem tipova proizvoda. ·

Jako razvijena industrija Engleske, koja odgo-
vara dimenzijama Britanske zajedmice naroda Zah-
teva, prirodno, i dovoljno razgranatu organizaciju

za standardizaciju.

Britansko udruženje za standardizaciju ubraja u
svoje članove 7000 preduzeća; 23000 počasmih Ssa-
radmika zaduženo je sprovođenjem razmih radova
ma Standardizaciji, a 2251 odbor i pododbor su fOT-
mirani za pojedina stručma pitamja. U administraciji
Britanskog udruženja za stamdardizaciju zaposlemi
su direktor i njegov zamenik, 4 tehmička direktora
i 25 tehmičkih službenika. Sa kamcelariskim i uprav-
nim službenicima ima ukupno preko 300 službemika.
U prošloj godini izdato je 169 novih standarda.

Pravni položaj Britanskog udružemja za slam-
dardizaciju zasmovam je na t. zv. Royal Charter —
aktu iz 1929 godine. Ovim aktom mije dometa meka
zakomska obaveza za standardizaciju, već je samo
priznata orgamizacija i zajemčema njena mezavisnmost
i samostalnost. Bmglezi ovo jako ceme jer smatraju,
da svaki posao na stanmdardizaciji treba da bude
provedem samo na dobrovoljnoj osnovi. Pored toga.
oni su svesni ps'hološkog: mmačaja činjenice, da će
se Samo omaj dobrovoljno povinovati izvesnim. od-
redbama, ko ih sam stvara iz razloga korismosti i
ekonomičnosti. SJ

Prema stavu koji je zauzet u Engleskoj, sve Žže-
lje i stremlienja ka stamdardizaciji treba u prvom.
redu da dolaze iz industrije, pa i nadležna OrSa-
mizacija za standardizaciju treba da bude nezavisma i
u finansiskom i u tehmićkom posledu i bez ikakve
komtrole vlade i njenih orgama. Finansiranje se vrši
jednom polovinom od članskih priloga, a druga DpO-
~lovina potrebnih sretstava dobiva Se subvencijom
od države, koja se dobrovoljno obavezala da će dati
izmos koji je jedmak članskim prilozima. Člamski
prilog imosi 3 funte, ali postoje firme koje prema
svojoj veličini dobrovoljno daju i velike ismose, Koji
se ponekad penju ma više hiljada funti.

U Engleskoj se takođe pridaje veliko mačenje
standardizaciji unutar pojedinih pogona. TO se vidi
i iz velikog: broja lica određenih za taj posao, kao i
iz matnih raspoloživih sretstava za podmirenje od-
nosnih troškova. Firma English Electric Comp. Ltd.
koja ima iedmu cemtram i 8 tvormica sa ukupno
30.000 radnika, u birou za standardizaciju zapošljava
48 lica, od kojih 30 inženjera. Među ostalim, šest
lica je zaposleno ma standardizaciji materijala
Tada. Birou za standardizaciju pripada obaveštajmi
biro, čiji je zadatak da prikuplja podatke o iskrslim
poteškoćama u pogonu, da sasluša žalbe i želje i da
prema tome poboljša rad pogona. Jedma daljnja
grupa, odelenje za inspekciju (Inspectiom Departe-
ment), zadužena ie madzorom pojedinih pogomskih
odelenia i komtroliše primenu standardizacije; im-
spektori to e odelenja opunomoćeni su da nestandar–
dizovane delove iskliuče iz proizvodnie i da ih za-
mene standardizovanim delovima.

U Emngleskoi postoii mišlienje, da samo Vlasti-
ti biro za standardđizaciiu. kojii ie igravno nodređen
tehničkom voćstvu poeoma. može da ivvrši ove OpSse-
Žžne radove ma zadovoliavaiući način. Rrđavo ie, ako
e, kako jie to česte naohičaieno, u manjim pogonima

Đoslovi na standavdizaciii natovare šefu pomoma., koji
Zboc zauzetosti mnogobrojnim mitanjima pogona, i
pored mnaibolie volie nema vremen=s da <e dovolimo
vOosvetbi mroblemima standardizacije. Većina sred-
niih ji velikih firmi w Rmpleskoj svesna je da intem-
zivam rad ma sfamdardizaciji u pooconu pruža eko-
nomsuze vredmosti i da omai ko preza od froškova
Za standardjizacii meiphežmo moa da docnije za-
ostoeme. TI prirodi staomdardizmcije leži da se mjene
mredmosti me pokazuiu odmah, neoco w većini slu-
Čaieva tek fokom godjma ili čak decemija. ali zato
u takvom intezitetu. da mjome posfiomute uštede
mnogokratno premašaju učinjene iroškove. Britan-

sko udruženje za standardizaciju skupilo je više pri-
mera koji dokazuju tačnost ove bvrdnmje.

Primerice navodimo, da engleska industrija če-
lika cemi uštede postignute uvođenjem standarda
za Valjane proizvode, ma jedan milion funti gO-
dišnje.

Jedmo englesko električno. preduzeće, koje je
za određenu svrhu trošilo nestandardizovani čelik,
prešlo je ma_standardizovamu vrstu, koja je jeftinija
za 12 1/2 funti po jedmoj tomi. Sa godišnjom po-
trošnjom. od prosečno 200 toma dobija se, samo u
ovom specijalnom slučaju, ušteda od 2500 funti EZo-
dišnje.. -

Uvođenjem stamdardizovanih Kutija američka
industrija čarapa ostvarila je uštedu od 2 milijona
dolara godišnje. -

Jedma američka firma za poljoprivredne alate
je svoj obimni program proizvodnje ograničila Samo
na standardizovane tipove i time snizila troškove
proizvodnje, u dve godine, za 10 milijona dolara.

'"'vornice Ford, koje su u 1948 sodini imale sto-
Varište od preko 80000 pojedinih delova, mogle su
intezivnom.standardizacijom da snize ovaj broj ma
12000 delova i time su Dostisle smanjivanje inv"-
sticionih troškova za OvO stovarište za 27%.

Firma Morris utvrdila je, da je 19924 godine mali
automobil, sa dva sedišta, koji je imao brzinu od
TO Rm/sat i iziskavao potrošnju benzina od 60 li
tara/100 km koštao 550 fumti. Današnja kola, MO-
Tris-minoT, sa 4 sedišta, razvijaju brzimu od 110
km/sat i troše 15 litara bemzina ma 100 kilometara,
a koštaju samo 333 fumite. Pri tome freba uzeli u
obzir da su od 1924 eodine cene materijalu i plate
porasle 2,5 puta. Kad bi se ova kola proizvodila sad
sa ondašnjim metodama i bez standardizacije, ko-
Štala bi 1375 funti.

Iz ovog se vidi da je imtezivma standardizacija
i tipizacija i te kako rentabilna. Svakako je potrebna
izvesma velikodušnost od strane firmi koje moraju
da snose potrebne troškove za održavanje spOsob-
nos aparata Za standardizaciju. Kod gore pomenute
English MBlectrie Comp. godišnji izdaci meophodni
za standardizaciju iznašaju 10 000, fumti.

'·wverljive dokaze za pomenute činjenice pruža
električno preduzeće Joseph TIdicas u Birmingemu.
Ovo preduzeće koje, uglavnom, proizvodi automo-
bilske dinamo mašine za osvetllenje, upuštače i fa-
Tove, sprovodi od 1927. godine sistematske radove
ma standardizaciji i tipizaciji i dostiglo je pomoću
Tacicmalizacije svog pogoma zavidnu visinu. Od tada
proizvodi 2 stamdardizovama tipa dinama i 7 Stan-
dardizovanih tipova lupuštača. Pored toga, zbos
naknadnih isporuka proizvodi se veći broj nestan-
dardizovanih tipova dinama i 17 nestandardizovanih
upuštača. Ipak, proizvodnja standardizovanih tipo-
va Čini 80% ukupne proizvodnje. Proizvodnja stan-
dardizovanih tipova je do maksimalno mogućeg ste-
pena mehanizovana i sopstvenik Tacas se hvali, da
je njegovo preduzeće jedimo ma svetu koje ima pot-
punu automatsku mašinu za namotavanje. Kapaci-
tet je saobrazmo tome velik i proizvodi se 21000
komada dinama, 15000 komada upuštača i 125000
farova medeljno. Firma je prostormo odvojila radi-
onice za doradu za standardizovane od mestandar-
dizovanmih proizvoda, tako da se posom u halama za
standardizovanu doradu odvija nesmetano.

Došlo se do zaključka, da je celishodnije da se
kod obuhvatania proizvodmih troškova za nestandar-
dizovane proizvode, oni potpuno odvoje od troškova
Za standardizovane proizvode, jer se Sspoznalo, da

-još i danas često upotrebljavana metoda ravnomerne
podele troškova, sa procenvualnim dodatkom wdo-
vodi do toga, da se nestandardizovanoi proizvodmji,
na teret standardizovane pruža Dojačama potpoTa,
tako da se ne ističe dovoljno neekonomičnost prve.
Alko se, naprotiv, razdvoje oba dela, onda će troškovi
Za standardizovane proizvode ispasti mamji, dok će
froškovi za nestandardizovane biti zmabno veći, pa
će i ovi proizvodi, nasuprot stanmdardizovanim, biti
znatno skuplji i time će na prirodan način za kratko
vreme biti eliminisani,
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Britansko udruženje za standardizaciju daje

ispitni smak kojim se proizvođaču prizmaje da njegov
proizvođ, odgovara podacima odmosnop standarda.

Proizvođač dobija pravo ma ispitni znak na osnovu
licence koju mu izdaje zasebni orgam ma Njegovu
molbu. Na poleđini dokumenta o licenci navedeni
su od ministarstva trgovine propisani uslovi za iZ-
davanje ispitnog znaka. Navedeni susvi slučajevi upo-

trebe ispitnog i standardnog: maka. Znak se Ssa-
stoji od slova BS, koja odgovaraju rečima: britan-
ski standardi. Znak ima oblik ležećeg slova B i na
poluzi u trouglu je umetnuto slovo S; ispod toga
se nalazi broj odgovarajućeg britanskog standarda.
Ovim se znakom jedino potvrđuje da je odmosni
proizvod Saglasam sa OdgovaTajućim britanskim stan-
dardom, Koji je u licemci izričiko mavedem. Li-
cenci su priložena dva dokumenta i to, propis o
Frrimeni maka, i propisi o ispitivanju proizvoda.
Prcpise za wspitivanje izdaje odbor za ispitivanje
Britanskog udruženja za standardizaciju.

Dodeljivanju licence prethodi jspitivanje pTro-
izvoda da li on odgovara odnosnom standardu. Za
tu svrhu udruženje je odabralo spoline stručnjake
koji, kao inspektor, vrši ispitivanje na uređajima za
ispitvanje koje stavlja ma raspoloženje proizvođač.
Inspitivanje se vrši u većini slučajeva u postroje-
njima proizvođača, ali imspektori imaju pravo da
daju da se ispitivanje vrši u nekoj državnoj labora-

DK 389.6 (100)
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toriji. Izbor imspektora vrši se brižljivo. Stranka
koja traži licencu ima pravo da obkloni sa motiva-
cijom kojeg inspektora. Svakih šest meseca, ali u
roku koji utvrdi odbor za makove udružemja za
standardizaciju, pridržalac licence mora da dostav-
lja udruženju potvrdu da om sam (ma Svojim SsOp-

stvenim uređajima za ispitivanje) vrši stalmo Dpo-
trebna ispitivanja prozvoda označenih znakom stan-
dardizacije, odnosno, da to ispitivanje vrši lice koje
je odobrio Odbor za znakove. O svim tim ispitiva-
njima proizvođač je dužan da vodi evidenciju i da
se drži svih propisanih uslova. :

Prdržalac licence plaća pristojbu za svaki bri-
tanmski standard, ali ne više od 5 1/4 funte godi-
Šnje. Zatim, plaća nakmade za izvršeno ispitivanje
više 10% u korist Udružemja za standardizacij\i
Maksimalni iznos naznačen je u propisu za ispiti-
vanje. -

Ukoliko se pridržalac licence ne drži pomenu-
tih uslova, ili ako padme u stečaj, licenca se gasi.
Udruženje za standardizaciju izlaže javnosti Spi-
sak licenci. R=

Odbor za ispitivanje (Odbor za mmakove) odlu-
čuje o davanju, obnovi ili oduzimanju licence. Za
oduzimanje licence mora odbor za makove da izda
na zahtev obrazloženje. O prigovoru na oduzimanje
iicemce odlučuje, kao apelaciona instanca, glavni
savet odbora za ispitivanje i to u roku od tri meseca.

MEĐUNARODNA STANDARDIZACIJA
Pregled važnijih dokumenata, primljenih od Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

Međunarodne elektrotehničke komisije

Toleramcije. Pregled rezolucija prihvaće-
nih, u decembru 1951 na sastancima pot-
komisija

Vazduhoplovstvpo. Dnevni red sastanka
komisije u Parizu, 9—11 oktobra 1952.
Britanski komentar na talijanske predlo-
ge o elektroinstalacijama na avionima.
Automobili. Holandska gledišta po pitanju
električnih instalacija na automobilima
(pripremni radovi za V. sastanak komi-
sije).

ISO/PS 3

ISO/TS 20

|
CISO/TPS 2

ISO/TS 227 Traktori. Pripreme za sastanak kofisije u i
Parizu, 20—21 oktobra 1952.

Poljoprivredme mašine. Britanske primed-
be na predloge Sekretarijata za prvi sa-
stanak komisije 23.

Čorsta goriva. Ugalj. Ispitivanje goriva
dilatometriskom metodom Audibert-Arnu
(izvod iz dokumenta Evropske Bkonom-
ske Komisije — komitet zat ugalj).

Sitam, alat. Primedbe i predlozi švedskog
i belgiskog komiteta na dokumente koji
će se obrađivati na sastanku komisije,
oktobra 1952.

Merenje mproticanja tečnosti. Referat A.
L. Jorisen-a, USA, o koeficijentima pra-
žnjenja Venturi cevi tipa Hershel.
Terminologija. Predlog UNBSCO-a. za
specijalizovane rečnike.
Dokumenti za prvi sastanak komisije:
„Kultura tehničkog izražavanja”, ekspoze
ing. Spang-Hansena, Kopenhagen.
Postupak za standardizaciju u ftermino-
logiji (primedbe sekretarijata).
Predlog dnevnog reda sastanka (projekt).
Laboratoriski pribor. Mogućnosti primene
opšteg sistema numeracije u komisiji
ISO/TS 48.

ISO/TS 23

ISO/TS 27

ISO/TS 29

ITSO/PSL 30)

JTSO/TS..37

ISO/TS 48

(IEC).

ISO/TS 51 „Platforme za pretovar jedmoobraznih te-
Teta.
Predlog dnevnog reda I sastanka komi-
sije u Londonu, 8—10 decembra 1952.
Predlog za delokrug rada komisije.

Metalni hermetički sudovi za hramu. Dne-
vni red IV. sastanka komisije u Londonu,
28—830 ianuara 1953.

Merila za limove i žicu. Dnevni red II
sastanka komisije u Londonu, 26—27 ja-
nuaru 1953.

Akcioni komitet IEC.
Izveštaj sa otvaranja Godišnje skupštine
IBC i sa sastanka nekih tehničkih komi-
sija, od 9—12 septembra 1952 u Scheve-
ningenu. 2
Prihvatanje jugoslovenskog predloga da
se Godišnja skupština održi iduće godine
u Jugoslaviji (Opatija), od 22 juna do
4 jula. _

ISO/TS 52

ISO/TS 62

IEC/CA

IRC/TC 1 Nomenklatura. Britanski predlog zarevi-
ziju Međunarodnog elektrotehničkog re-
čnika — Grupa387: „Sistemi automatskih
komandi.
Švajcarske primedbe na gornji predlog.
Predlog Međunarodne Železničke Unije
za reviziju grupe 31: „Mlektoaparati za

bezbednost i signalizaciju na železni-

cama”.

Materijal za električnu, vuču. Komentari
britanskog, holandskog i američkog ko-
miteta na predlog propisa za električne
instalacije na motornim vozilima.

Potkomitet 3: Kom-

IRC/TC 9

IRC/TC 12 „Radiokomumikacije.
pomemte.

Britanski predlog za propise klimatske
i mehaničke izdržljivosti kod postupka
za ispitivanje komponenata,
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IEC/TC 13

IEC/'PC 29

IEC/TC 34

ISO/TC

TISO/TC

_ ISO/TG.

ISO/TC

ISO/MC 3

ISO/TRC

ISO/NRC

8

i2

27

36

41

Merni Wwstrumemli. Britanski komentar
na mađarski predlog IEC Preporuke za
A. C. Watt-metre.
RBlektroakustika. Izveštaj sa sastanka ko-
misije u Scheveningenu, 12 septembra
1952:

Sijalice, podnožja ı grla. Dnevni red sa-
stanka potkomiteta za podnožja i grla.
17 novembra 1952 u Londonu.
Dnevni red sastanka potkomiteta za si-
jalice, 20 i 21 novembra u Londonu.
Brodogradnja
Obaveštenje delegatima za drugi Sasta-
mak Komisije, 25 novembra u Hagu. Ma-
torijali za diskusiju na zasedanju.
Veličine, jedinice i simboli.
Detaljan izveštaj o radu sa sastanka
komisije u Kopenhagemu, oktobra 1952.
Lista usvojenih rezolucija.
Poljoprivredne mašine.
Predlozi sekretarijata za sastanak Ko-
misije u Parizu.
ugalj.
Dofinitivan izveštaj Sa Sastanka Komi-
sije novembra 1951 u Londonu, Sa DPri-
mljenim preporukama i rezolucijama.
Osovine i glavčine sa urezima.
Izveštaj Sa satmaka Komisije u oktobru
1952. Zajedno sa dokumentima u radu.
Kinematogra?fija.
Metode za ispitivanje filmske trake na
zapaljivost.
Remenice i remenje.
Predlozi sekretarijata za trepezoidalno
merenje 10 X 6 i za odgovarajuće re-
menice,

ISO/TC

ISO/TC

TISO/TC

0OLOJ/4U 0)

TRBC/TC

TRBC/TC

TIRO/TC

TEC/TC

E—
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47 Hemija.
Predlozi sekretarijata za trapezonidalno
u Milanu, 5—7 mnmovembbra 1952. Izve-

 Štaj obuhvata rad Komisije na rezoluci-
jama, diskusiju o budućim zadacima itd.

59 Metalni hermetički sudovi za hranu.
Predlog za četvrti sastanah Komisije, za-
jedno sa dokumentima koji će se Obra-
a Drugi predlog ISO preopruke

Tr: 10)
56 Niskun.

Predlog izveštaja Sa drugom sastanka
Komisije za liskum.

13 Merni instrumenti.
Britanski predlozi za dopunu mađarskih
predloSa preporuka za mere instru-
mente. Revidirani predlog preporuka za
električne merne instumente (volt-
metre, Wattmetre, ohmmetre, itd.).

2 Rotirajuće mašine.
Indikacije Američkog komiteta o nepra-
vimostima oblika talasa.

39 Eelektronske cevi.
Dopune Švedskog komiteta na predlog

preporuka za fluorescentne lampe.
34 Sijalice, podnožja, grla.

Pitanje za razmatranje od strane naciO-
nalnih komiteta.

12 Radio-komunikacije. Potkomitet 4: Cevi.
Nepotvrđeni zapisnik sa zasedanja u
Scheveningem-u, 4-6-IX 1952 godine.
Zapisnik sa sastanka komisije na dam
12-I1X-1955 godine, sa punim brojem de-
legata.

OBNOVITE PRETPLATU NA BILTEN
„STANDARDIZACIJA“

OBRATITE PAŽNJU NA PROMENU NAŠEG
DISTRIBUTORA |I NJEGOVU NOVU ADRESU

—-

Stampanje završeno 2 decembra 1952
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