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BILTEN SAVEZNE KOMISIJE ZA STANDARDIZACIJU — BEOGRAD

Godina 1933

Juni

Broj 6

__ Povodom donoSenja Uredbe o organizaciji i radu Savezne komisije za standardizaciju, a rafij
holjeg obavestavanja svih zainteresovanih preduzeéa i ustanova, objavljujemo  tekst Uredbe u ovom broju

naseg biltena.

Na osnovu ¢l. 79 taé. 6 Ustavnog zakona, Savezno
izvrsno vece donosi

UREDBU

'O ORGANIZACIJI I RADU SAVEZNE KOMISIJE
ZA STANDARDIZACIJU

Clan 1

Savezna komisija -za standardizaciju (u daljem
tekstu: Komisija) je savezni organ uprave Kkoji vrsi
upravne poslove iz nadleznosti federacije po pitanjima
propisivanja i primene jugoslovenskih standarda.
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@lan 2

Komisija vrsi sledece poslove: |

— organizuje rad na izradi jugoslovenskih stan-
darda;

— donosi reSenja o propisivanju jugoslovenskih
standarda; ~

— donosi resenja o otstupanju od jugoslovenskih
standarda; -

—— donosi reSenja o prestanku wvazenja jugoslo-
venskih standarda;

— daje uputstva i objasSnjenja po pitanjima od
opsteg znacaja iz oblasti primene jugoslovenskih
standarda;

— prati 1 proucava primenu jugoslovenskih stan-
darda, kao razvoj privrednog i tehni¢kog napretka u
zemlii i inostranstvu, radi uskladivanja postojecih ju-
gcslovenskih standarda sa stepenom razvitka narodne
privrede i tehnike u Federativnoj Narodnoj Republici
Jugoslaviji, kao i sa napretkom medunarodne stan-
dardizacije;

— odrzava veze sa inostranim organizacijama za
standardizaciju;

— vrs$i druge poslove koji su joj stavljeni u nad-
leznost posebnim propisima.

Komisija ima pravo da vrSi nadzor nad primenom
iugoslovenskih standarda od strane privrednih organi-
zacija i da predlaze nadleznim drzZavnim organima po-
trebne mere u cilju pravilne primene propisanih stan-
darda. Ovaj nadzor Komisija vrsi neposredno ili preko

republi¢kih i lokalnih organa na koje prenese vrsenje
tog nadzora.

Clan 3

) Komisiju sac¢injavaju pretsednik i potreban broj
¢lanova iz redova privrednih strucnjaka.

| Pretsednika i ¢lanove Komisije imenuje Savezno
iZvrsno vece.

Clanovi Komisije, po svom. polozaju, su i strucéni
referenti — sluzbenici Komisije.

Clan 4

U sastavu Komisije obrazuju se struéne sekcije Zaj

pojedine grane privrede. AN
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Strudne sekcije proutavaju pripremljene standarde,
odlu¢uju o njihovom usvajanju i usvojene standarde
tlanovi sekcije overavaju svojim potpisima.

Standarde usvojene na nacin izlozen u prethodnom
stavu propisuje pretsednik Komisije svojim resenjem.

Clan 5

Komisija moZe uzimati za struéne saradnike lica
koja nisu ¢lanovi Komisije 1 PO potrebi obrazovati
stalne i povremene potkomisije za proucavanje poje-
dinih pitanja iz nadleznosti Komisije. |

Vise potkomisija za istu privrednu granu mogu
obrazovati tehnicki komitet. ~ -‘

Clan 6

Protiv resenja Komisije donetog u prvom stepenu
moZe se pokrenuti upravni spor. Ako se radi o stvari
u kojoj se ne moze voditi upravni Spor, protiv prvo-
stepenog reSenja Komisije dopustena je zalba Save-
znom izvrsSnom vecu.

Clan 7

Komisija ima potreban broj sluzbenika za vrsenje
administrativnih i tehnickih poslova.
Administracijom Komisije rukovodi pretsednik.

Clan 8

Komisija ima poseban predracun.
Pretsednik Komisije je naredbodavac za 1zvrsenje
predracuna.

Clan 9

Poslovanije i unutrasnju organizaciju Komisije, kao
i naé¢in honorisanja ¢lanova Komisije i struc¢nih sa-
radnika propisuje pretsednik Komisije uz saglasnost
Saveznog izvrsSnog veca. ,. -

Clan 10

Stupanjem na snagu ove uredbe prestaju da vaze
odredbe Odluke Saveznog izvrSnog veta o organima
i ustanovama savezne uprave koji su nastavili sa ra-
dom (»Sluzbeni list FNRJ«, br. 8/53) ukoliko se odnose
na Komisiju, kao i odredbe Uredbe o jugoslovenskim
standardima, saveznim propisima kvaliteta proizvoda
i proizvodackim specifikacijama (»Sluzbeni list FNRJ«,
broj 17/51) ukoliko su u suprotnosti sa odredbama ove
uredbe.

Clan 11

Ova uredba stupa na snagu danom objavljivanja
u »Sluzbenom listu FNRJ«.

Savezno 1zvrsSno vece

R. p. br. 121
e 20-maja 1953 godine
WHBET S BHEMSTBeograd
NN Pretsednik Republike,
'41;. Josip Broz-Tito, s. T.
s ==

Beograd
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STANDARDIZACIJA

STANDARDIZOVANJE KLINASTOG REMENJA | REMENICA
SA KLINASTIM ZLJEBOVIMA

Preduzece »Jugoslovenski kombinat gume i obu-
ce«,- Borovo, predlozilo je da se izrade jugoslovenski
standardi za klinasto remenje, jer, u nedostatku tih
standarda, potroSaci porucéuju remenje po raznim
standardima stranih zemalja koji se medu sobom
razlikuju. Pored toga, porudzbine c¢esto sadrZe netac-
ne podatke, usled Cega nastaju Stete, a proizvodnja se
poskupljuje. |

Prihvatajuc¢i inicijativu »Jugoslovenskog kombi-
nata gume i obucée«, Savezna komisija za standardi-
zaciju smatra da treba Sto pre pristupiti izradi odgo-
varajucih standarda. A poSto je to pitanje koje mora
interesovati mnoge proizvodace masSina i §irok Kkrug
potrosaca, potrebno je da se formira telo, koje ¢e
moci sa autoritetom da pretresa probleme koji ¢e se
pojaviti i da donosi nalCelne zakljucke. Pri tome je
potrebno, da se kompleksno resi ceo problem prenosa
pomocu klinastog remenja. Problem je utoliko kom-
plikovan, Sto se postoje¢i standardi evropskih zema-
lja medusobno razlikuju, a naroc¢ito se razlikuju stan-
dardi kontinentalnih zemalja od Britanskih standar-
da. Jedan komitet Medunarodne organizacije za stan-
dardizaciju (ISO/TC 41) bavi se iznalaZenjem nadina,
da se ti razni nacionalni standardi usklade, odn. da
se stvore jJedinstvene medunarodne preporuke za
standardizaciju klinastog remenja i odgovarajuc¢ih re-

DK 621.951.45:389.6(049.3)

menica. Prema dosadasnjem toku diskusije postoji
verovatnoca, da ¢e se te medunarodne preporuke
znatno razlikovati od svih nacionalnih standarda, su-
deCi po predlozima Sekretarijata kome je povereno
obradivanje materije, kao.-i po diskusiji na dosada-
sSnjim sastancima Komiteta. Pored razlika u dimenzi-
Jama, postoje razlike u odredivanju 0SNovnog para-
metra: nazivne Sirine remena. |

Zbog izlozene situacije potrebno je, da se prili-
kom donoSenja jugoslovenskih standarda o klinastom
remenju 1 odgovarajuéim remenicama postupa s ve-
likom paznjom. Zbog toga SKS smatra da treba, na
osnovu cl. 5 Uredbe o organizaciji SKS, da formira
strucnu potkomisiju, koja bi bila savetodavni organ
SKS po svima pitanjima iz ove materije. Obavesta-

vajuci o tome sve =zainteresovane, SKS poziva sva

preduzeca, privredne organizacije i ustanove koje zZele
da budu zastupljene u »Potkomisiji za klinasto re-
menje 1 remenice sa klinastim Zzljebovima«, da imena
svojih pretstavnika prijave SKS najdalje do 15 avgu-
sta 1953 god. TroSkovi za rad pojedinih pretstavnika u
strucnoj potkomisiji padaju na teret preduzeéa koje
1h delegira. Prijave slati na adresu: Savezna komisiia
za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16.

Iz Savezne komisije za standardizaciju

POVODOM DONOSENJA STANDARDA
ZA SPIRALNE BURGIJE

U biltenu »Standardizacija« br. 11—12/51, u krat-
kom 1izlaganju anofirani su i objavljeni na javnu
diskusiju predlozi standarda za spiralne burgije. Ovi
su predlozi umnozeni 1 dostavljeni u celini na 176
adresa vecCih preduzeta i ustanova, za koje se sma-
tralo da su zainteresovana i da mogu dati svoje
misljenje 1 dostaviti primedbe.

Predloge je izradila komisija u sledecem sastavu:

Referent ing. Zivadin Simié, Direktor fabrike
alata »Alat¢« — Trebinje; ¢lanovi komisije: Vanredni
profesor TVS — Beograd, ing. Pavle Stankovié, ing.
Milorad Risti¢, ing. Branko Dukié, ing. Zivojin Milo-
vanovi¢, ing. Bora MiloSevi¢, tehn. Tomislay Kralj,
tehn. Sava Stevanovi¢ i tehn. Vidan Nikolié; sekretar
komisije Ing. Eugen Lazarevi¢c. Predloge ovih stan-
darda donela je komisija na ve¢ uobitajeni nacin (vi-
di bilten »Standardizacija« br. 7/52 i br. 8/52). Rad na
1zradi ovih predloga poceo je 1949 godine, a rok =za
dostavljanje primedaba bio je 3 Imeseca, ali je taj rok
produzen do 1 novembra 1952 godine, jer zaintereso-
vanl mnisu dostavljali svoje primedbe. |

Ako se uzme vreme objavljivanja predloga stan-
darda na diskusiju — februar 1952 — i vreme uzi-
manja predloga za definitivnhu obradu — april 1953
— tada se vidi da je diskusija trajala jednu godinu
1 dva meseca. Ako, pak, uzmemo u ocenu na koliko
je adresa upucen celokupni materijal predloga (176)
1 od koliko je preduzeca 1 ustanova dobiveno pri-
medaba ((8), proizilazi da je broj diskutanata bio vrlo
mali. Ovde se mozZe uzeti u wobzir i éinjenica, da
izvestan broj preduzec¢a i ustanova nisu imali nikak-
vih primedaba, pa isu smatrali da mema potrebe da
potvrduju svoju saglasnost kad se sa predlozima pot-
puno slazu.

Primedbe su dostavili:
1. Brodarski institut — Zagreb

2. Tehnicka visoka skola — Masinski fakultet —
Beograd |

3. »Zadrugar« fabrika poljoprivrednih masSina —
Zemun - '_ , . | |

4. Zeljezara »Zenica« — Zenica

9. Glavna direkcija JZ — Masinsko odeljenje —
Beograd

6. Vojna posta br. 5467-2 — Beograd
7. Preduzetg »Rade KoncCar« — Zagreb
8. »Jugoalat« fabrika alata — Novi Sad

Sa objavljenim predlozima standarda za spiralne
burgije u celosti su se slozili: Brodarski institut, Voj-
na posta br. 5467-2, »Jugoalat« i bRade Kondar«, »Ra-
de Koncar« predlozio je da se izradi standard za
»Izmenljive vitke za Morze Konus« (Redukcione ca-
ure). Predlog za ova] standard uzeCe se u izradu
1 na veC¢ uobiCajen natin bi¢e anotiran i iznet na
Javnu diskusiju. Prispele primedbe ostalih diskuta-
nata proucene su i prihvaéene ukoliko su bile oprav-
dane i obrazloZene. A u daljem naSem izlaganju na-
vescemo objasSnjenja, obrazloZenja i primedbe koije
se odnose na pojedinatne standarde, ali pre toga
dacemo nekoliko opStih napomena.

1) U smislu zakljuéaka sa prvog radnog sastanka
komisije za izradu ovih predloga, referentu ing. Si-
micu stavljena je u zadatak izrada predloga stan-
darda za burgije za metale, koje se najceSée upo-
trebljavaju. Prema tome, uzete su samo spiralne bur-
glje, a izostavljene su prave, topovske i sl. burgije.
Od spiralnih uzete su osnovne vrste, a specijalne (za
bakar, lake metale, mermer itd.) su izostavljene.
U ovu grupu standarda uSli su zabuSivaci, gde do-
laze po srodnosti 1 pogledu tehnolosSkog procesa koji
obavljaju. Slicno se, uostalom, ¢ini i u inostranim
standardima.

2) Prilikom izrade kako predloga standarda, tako
i definitivnih standarda, koriSceni su inostrani stan-
dardi i to:
GOST 1 OST — Sovjetski drzavni standardi
DIN — Nemacke industriske norme
ISA — Medunarodna organizacija za stan-
dardizaciju (Bilten 14, Komitet 29)
UNI — Talijanske industriske norme
PN — Poljske norme

L
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definitivnih standarda ukazala se
u toku rada potreba za izmenom brojeva u o0znaci
<tandarda u odnosu na brojeve predloga standarda.

Tehnitka velika Skola — Beograd, stavila je pri-
medbu, da »kod JUS K.D3.011 (Tehnicki propisi ZzZa
izradu i isporuku spiralnih burgija) — strana 2, kod
materijala nije navedeno da se burgije izraduju 1 sa
navarenim plo¢icama od tvrdih metala«. Pod tackom
1 napred navedenih napomena izneto je objasnjenje
po ovom pitanju, sa dopunom, da tvrdi metal c¢ini
posebnu kategoriju alata koja u ovoj grupi nije obu-
hvacéena, jer su telo i drska burgije od konstrukci-
onog ¢elika, a vrh burgije od plocica od tvrdih me-
tala — vidia i sl. |

U svakom slucaju, izrada ovih, kao 1 drugih spe-
cijalnih burgija, dolazi u obzir za Kkasnije izdanje.
Dalje, da »Kod K.D3.063 naziv nije u .saglasnostli sa
K .D3.051 (sada — 050) slog 1.3 (upustaé-ubusivac)«.
Ova primedba je opravdana, pa su naslovi u defini-
tivnoj redakeciji u potpunosti uskladeni.

Preduzeée »Zadrugar« — Zemun, dostavilo je sle-
deée primedbe: »K.D3.004 — U tablici precnika spi-
ralnih burgija nije predviden & 34,25 iako treba za
rupu za navoj M 39 reda 1. Za grube prolazne rupe
za vijke = 36 predvidena je rupa < 40, a treba
or 41, stim pre, $to je takva burgija i predvidena. Za
vijke 114” predvidene su iste prolazne rupe kao { za
2 39, a trebalo bi po 1 mm manje. Za vijke & 1%s”
predviden je fini 1 prolaz & 50, Sto je previse —
trebalo bi & 49«.

Na ovaj predlog standarda stavila je svoje pri-
medbe i Zeljezara »Zenica«: »Precnicl od 3 mm, pa
dalje, nema medudimenzije 3,05; 3.15; 3,25; 3,35; 3,49;
3.55; 3,65; 3,75; 3,85; 8,95; {to sve vazi do & 10 mm.
Nema svih dimenzija prema DIN—336, DIN 13 i 14
i DIN 11, kao i DIN 337 i DIN 338.«

Prilikom izrade predloga za ovaj standard, refe-
rentu je sluzio kao potstrek sovjetski standard GOST

3) Kod izrade

985—41. Pri izboru pretnika vodilo se racuna da u

standard ne udu preénici koji u naSim uslovima ne
bi nadli stvarnu primenu, tj. da asortuman ne bude
suvide &rok i optere¢en dimenzijama za koje mnema

izeleda da bi sigurno nasSle primenu U nasoj metalo-

preradivackoj industriji.

) U ecilju izbora asorfimana pref’:nika burgija 1zvr-
Seno je uporedenje sa inostranim standardima, pa
to uporedenje dajemo u donjoj tabell.

Bro] prectnika

Precnik burgije ISA
UNI DIN GOST PN JUS
e e
lOd 0,3 do 3 55 55 42 | 55 55
Iznad 3 do 10 84 108 66 | 84 70
Iznad 10 do 20 20 40 80 30 26
Jznad 20 co 30 30 88 140 50 47 \
lmad 50dolo0| 32 | 5 | 17| 0 | 20
Svega: ‘ 221 | 331 | 346 | 260 | 218
Pocetni | 03 | 03 | 025 | 03 | 03
Zavrsni 100 100 80 100 8,0

Kao $to se iz tabele vidi, veéina inostranih stan-
darda ima pocetni preénik 0,3 mm, kojl |SMO i mil
takode usvojili, a zavr$ni precnik usvojen je od
80 Imm, 5to odgovara GOST 885—4l. Engleska firma
English steel Corporation Ltd. ne ide iznad & 6.
DIN i ISA idu do & 100; medutim, smatramo da
dimenzije iznad & 80 nete kod nas imati takvu pri-
menu da bi ugle u standard normalnih dimenzija.

Iz tabele se vidi raznolikost izmedu pojedinih
inostranih standarda, a iz definitivnog standarda
JI_JS K.D3.004, moze se videti kako je izvrseno stup-
njevanje precnika,

‘nici burgija za rupe Sa

Standard K.D3.004 pretrpio je prilikom defini-
tivne redakcije izvesnu l1zmenu, utoliko, S$to su 2, 3
i 4 strana predloga izostavljena, a zadrzana je samo
prva sfrana sa izvesnim izmenama, {tj. uneseni su 1ili
izbateni izvesni precnici. Izostavljanie pomenutih
strana iz ovog standarda nastupilo je kao posledica
postojanja sledecih jugoslovenskih standarda: Prec-
metrickim 'navojem reda
A, JUS M.B1.003 1 Preénici prolaznih rupa za vijke
i slicne delove, sa metrickim navojem svih redova,
JUS M.B1.004.

Medudimenzije precnika od 3,05; 3155 3,25; itd.
do & 10 upotrebljavaju se u specijalnim slucajevima
i nema pofrebe za standardizovanjem istih, jer bi se
~sortiman u mnogom prosirio. Sto se, pak, ticCe DIN
337. on  je zastareo i zamenjen, a Zza nase potrebe
i prilike najpovoljnije je resenje prema ISA.

JUS K.D3.004 upotpunosti je uskladen sa gore
navedenim standardima JUS M.B1.003 i — 004, kao

i sa standardima za rascepke 1 zakovice.

Preduzete »Zadrugar« — Zemul, predlozilo ]e
da se naziv »drika« zameni sa nazivom yusadnik«;
susice« sa »povlakat« i »pomak« Ssa sposmak«. Ovaj
predlog nije usvojen iz razloga S$to je termin »drskac
veé uveden kod niza drugih alata 1 oznacuje uvek
onaj deo alata za koji se hvata, bilo da je masSinsko
ili Tuéno hvatanje. Termin spovlakaC« veC je Upo-
trebljen za oznacavanje jednog samostalnog dela koji
se upotrebljava napr. kod glodala, razvrtaca 1 upusta-
¢a. koji stvarno ima funkeiju da prenosi snagu na
alat. Ugica ima tu funkeciju samo delimi¢no. Pomak
je pravilnije nego posmak, jer dolazi od Teéi pomicati.

Po pitanju terminologije dobijene su primedbe 1
od Glavne direkcije JZ — Beograd koje navodimo
»...d) U predlogu K.D3.051 (sada — 050) Imamo
salat za zabuSivanje«. On vuce za sobom izraze: »za-
busivad«, >»ubusSivack, szabudivanje« i »ubuSivanjex.
Ove izraze neizostavno freba zameniti«.

taténo protivpredloge sa izvesnim obrazlozenjem,
govi iz JZ kazu: »...Ove 1zraze treba neizostavno za-
meniti«, @ sa kojim drugim izrazima, o tome ne gO-
vore mista. |

Nasuprot primedbama sZadrugara«, koji navodi
dru-

Na osnovu primedaba TVS (koje smo napred naveli)

izvrieno je uskladivanje termina u celoj grupi stan-
darda za spiralne burgije.

Zeljezara »Zenica« dostavlja mniz primedaba koje
temo izneti prema pojedinacnim predlozima.

$94. Predlog br. 410 — JUS K.D3.002 — red br. 2
spiralne burgije, U predlogu stoji & 2 do 80 mm, a
standardi drugih zemalja propisuju od 1 do 40 mm.
U rednom broju 3, u predlogu stoji pre¢nik od 6 do 80,
a2 moze da ide i od 2 do 100 mm. Kod rednog br. &
ne rade se u standardima @ 11; 125 13; 13,5 1 14,5«.

Redni br. 2: Ovde je zadrzan povobitni predlog
od i 2 do 30 mm, jer se radi stezanja prakticno ne
upotrebljavaju ili vrlo retko burgije sa vetim precni-
cima: obiéno se upotrebljavaju burgije do = 20.

Redni br. 3: Radi smanjenja asortimana — kako
ie |gore navedeno — 'uzet je zavrini preénik od ‘80 mm.
Primena velikih burgija je vrlo retka 1 danas se upo-
trebljavaju jednostavniji i daleko jevtiniji alati, no-
*ovi i sl. Treba imati u vidu da danas jedan Kkilogram
brzoreznog celika stoji oko 8.000 dinara, tako da se
cena velikih burgija krece od 30.000 do 50.000 dinara.

Redni br. 4: korigovano i popravljeno & 12 na
o 14 kako stoji u standardu: Spiralne burgije sa kKo-
nitnom ojactanom drikom, JUS K.D3.023. -

$26. Predlog br. 416 — Sada JUS K.D3.020 — spi-
ralne burgije kratke sa valjkastom drskom: vaze Ppri-
medbe kao pod tackom 25. DIN 337«.

ObrazloZenje na ove primedbe izneli
K. D3.004.

»27. Predlog br. 417 — Sada JUS K.D3.021 — Spi-
ralne burgije duge sa valjkastom drskom: idu od & 1
do 40 mm (DIN 339)«. -.

»98. Predlog br. 418 — Sada JUS K.D3.022 — Spi-
ralne burgije sa konusnom drskom: precnici obi¢no idu

smo pod

-
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od 2 do 100 mm (DIN 341); precnici u mm geceli su
brojevi, a za celove dati su brojevi u decimalnim bro-
jevima. Potrebno je otvoriti rubriku za colovex.

Za predloge br. 417 i 418 wvazi obrazloZenje koje
smo napred naveli kod predloga br. 410.

»29. Predlog br. 419 — Sada JUS K.D3.023 — Spi-
ralne burgije sa konusnom ojac¢anom drikom: dimen-
zija nije Ju ;standardu & 145 mm, vidi DIN B46.«
»Precnik veli¢ine 14,5 mm izostavljen je iz defini-
tivnog standarda. ;

Kod predloga br. 416, 417, 418 i 419 obrazloZenje se
moze prosiriti sledeéim: U pogledu glavnih dimenzija
spiralnth burgija sa wvaljéastom drskom, ISA, DIN i
GOST pokazuju kod nekih dimenzija neznatna otstupa-
nja. UNI i PN se slazu sa ISA. Mi smo;se {u ovim pred-
lozima koristili takode sa merama koje daje ISA —
Komitet 29. PreCnik dugih burgija ide do = 30 uz
ogranicenja da se precnici iznad & 20 izraduju na
poseban zahtev korisnika. Ovo se slaze sa UNI 450 i
ide u prilog smanjenja asortimana. GOST se takode
ogranicava na precnik 20, (kod kratkih, medutim, ide
na .= 30) ISA, DIN i PN idu do .= 75. Smatramo da
Je u nasem slucaju neekonomicno paralelno postojanije
dve vrste burgija, sa koni¢nom i valjéastom drskom,
U podrucju vecih precnika.

Spiralne burgije sa konitnom drskom — JUS
K.D3.022, izradene su na osnovu ISA — Bilten 14, DIN
345 1 GOST 888—41. Osnovne dimenzije odgovaraju
ISA. Smatramo da je za prakti¢énu upotrebu standarda
korisno da se uvedu osnovne dimenzije za Morze-ko-
nus, a takode i mere 1s i 1s. Uzimajuéi u obzir redu
upotrebu Morze-konusa kod malih dimenzija, kao i
njihovu laku lomljivost koja ¢ini Morze-konus ne-
dovoljno koriScenim, uzeli smo & 6 za pocetni pretnik.
Ovo je usvojeno i u GOST — 888 — 41,

U pogledu spiralnih burgija sa koniénom oja¢anom
drskom ,— JUS (K.D3.023, ovaj standard odgovara
)IN-u 346, a glavne mere su kao i kod ostalih bur-
gija, po ISA — Bilten 14. |

»30. Predlog br. 421 — Sada JUS M.A5.210 — 211
1 212 — SrediSna gnezda: precnici se ne slazu sa DIN
532 za di, 1 ds, nema za di, kolika je dubina (t:)« (sada
1). Za ovu meru postoje i ugao i ulazni preénik po-
mocu kojih se moze odrediti i dubina 1.

U predlogu br. 421 dato je nekoliko tipova sre-
disnjih gnezda, koja ne sluZze samo za spiralne bur-
glje, veCc i za sve ostale valjcaste alate kao i druge
predmete valjcastog oblika, koji u procesu proizvodnje
111 1zrade zahtevaju srediSna gnezda. Radi toga ovaj
predlog standarda je ras¢lanjen na tri definitivna stan-
darda, da bi se buduce standardizovanje specijalnih
sredisnih gnezda moglo uvrstiti u ovu grupu, sa no-
vim oznakama i brojevima. -
Dalje, da bi se mogli izraditi standardi za zabusdi-
vace bilo je potrebno prethodno izraditi predlog stan-
darda za srediSna gnezda, kome inacde ne bi bilo mesta
u grupi alata.

Standardi JUS M.A5.210 — 211 { — 212 odgovaraju
DIN-u 332 — 43, 44 godina.

DK. 677.31 : 620.1

»31. Predlog br. 422 — Sada JUS K.D3.060 — Burgija
— zabusivac: ne slazu se preénici po DIN 331 kod
koga ide d, od & 0,5 do 68 mm a ne do 12 mm « Ova
primedba je opravdana, pa obzirom da nema potrebe
raditi specijalno zabusSivate preénika od 6 i 12 mm,
Jer za to mogu posluziti normalne spiralne burgije,
ove dve veliCtine nisu unete u definitivni standard. DIN
531 1z 1924 god. ima  sledeéi redosled preénika: 0,9;
0,79; 1; 1,5; 2; 2,5; 3; 4; 5 i 6 mm, medutim isti DIN
1z (1945 god. ima drugi niz preénika: 0,5; 0,75; 1: 2;
3 15.0Ovaj niz pre¢nika usvojen Jje za nas standard tako,
da se JUS K.D3.060 podudara sa DIN 331-45.

»32. Predlog br. 423 — Sada JUS K.D3.061 — za-
busivaci: Ne slazu se sa DIN 333 i DIN 320« Ovaj
standard uskladen je prema DIN 333—43.

Sa ovim bi bile iserpljene primedbe dobivene od na-
vedenih preduzeca i ustanova.

Prilikom rada pokazala se potreba da se izmene
izvesne oznake u crtezima i zaglavljima tabela, radi
toga da bi se uskladile sa veé izaslim standardima,
Sto niukoliko nije izmenilo su$tinu standarda.

Dalje, u predlogu br. 409, redni broj 4 promenjen
je naziv »ozljebljeni deo« u nov naziv »telo«, jer vise
odgovara samom tom delu.

Isto tako, izvesni izrazi delimi¢no su ili potpuno
promenjeni ili ispravljeni kao naprimer:

— konusan u koniéan,

— valjkasti u valjcéasti,

— skazaljka u kazaljka.

Izraz strugotina upotrebljen je kod objasnjenia
alata koji daju sitne otpatke (testere, turpije i sl.)

Izraz iver upotrebljen je kod objasnjenja alata koji
daju krupne otpatke (burgije, glodala, noZevi i sl).

Zljeb u Zleb itd.

Pored ovih standarda koji su objavljeni u grupi
spiralnih burgija, ovom prilikom izdaju se i dole
1avedeni standardi, a iz razloga Sto sadrZe elemente
koji su potrebni pri proizvodnji spiralnih burgija.
Ovi standardi opjavljeni Su na javnu dispusiju sa
grupom alata, a primedaba na iste nije bilo. Tj su
standardi:

— Dodatak za ogorevanje za alate sa navarenom
arskom, JUS C.T3.100 (odgovara DIN-u 881—47).

— Cetvrtke za alate,- JUS K.A2.001 (odgovars
DiN-u 10—48). '

— Oblasti primene raznog alata, JUS K.A2.013 (od
govara DIN-u 1836—51).

— Konictne drSke za alate, JUS K.D0.011 (odgo-
vara DIN-u 228/1—43).

— Prelaz od vrata ka drsci kod alata, JUS K.D0.012
(odgovara DIN-u 232—43).

— Unufrasnji konusi za masSine alatke, JUS
M.G0.051 (odgovara DIN-u 228/2—43).

Od objavljenih predloga nije izraden definitivni
standard: Tehnicki propisi za izradu i isporuku spiral-

nih burgija, JUS K.D3.010 — iz razloga Sto jos nije
reseno pitanje standardizovanja celika.
Tehnicar

VYidan Nikolié

PREDLOG STANDARDA ZA ODREDIVANJE KOLICINE VUNSKOG VLAKNA
U ISPORUCI SIROVE ILI DELIMICNO OPRANE VUNE

U ovom broju naSeg biltena iznosimo u celosti
predlog standarda za odredivanje koli¢ine wvunskog
vlakna u isporuci sirove ili delimi¢no oprane wvune.
To cinimo da bi sa tim predlogom upoznali sve zain-
leresovane radi diskusije i davanja primedaba.

Obzirom na veliki privredni znacaj ovog standarda
i potrebe da se po ovom pitanju donesu nacelne od-
luke, SKS je donela reSenje (br. 312 od 27. II. 1953)
da prva redakcija ovog predloga (koju je izradio od-
govarajuci strucéni sekretar SKS) prode kroz disku-

siju jednog Sireg foruma, pre nego sto standard bude
objavljen. .

Kako NRS 1ma najrazvijeniju industriju wvune,
bilo je uputno da u diskusiji ucestvuju sledec¢i stru-
él]jaCi: | .

Dr. Dragisa Nikoli¢, profesor Poljoprivrednog fa-
kulteta, Beograd,

Ing. Miodrag Nikoli¢, pretstavnik preduzeca »Cen-
trotekstil¢, Beograd,

Ing. Srda Dokic, pretstavnik preduzeca »Koteksx,
Beograd,

e — - - =
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Kosta Vinokié, direktor Tekstilne laboratorije u
Beogradu, | |

Milutin Jorgacevié, pretstavnik Tekstilne labora-
torije, Beograd,

Radisav Lukié¢, tehni¢ki direktor Tekst. preduzeca
»Oktobarska sloboda«, Beograd. ‘

Slavko Teokarevié, stru¢njak Tekst.
»Qktobarska sloboda«, Beograd,

Laza Teokarevié, struénjak Tekst. preduzeca »Ivan
Milutinovic«, Beograd,

TLijubomir Tasigc,
N. R. Srbije, Beograd.

Vodeéi ratuna o nasSim potrebama i mogucnostima,
komisija stru¢énjaka koju je obrazovala SKS, predlo-
zila je:

1) jugoslovenski standard za odredivanje koliCine
vunskog vlakna u jednoj skupini isporuke (lotu), freba
da se osniva na Propisima medunarodnih odluka 1
sporazuma (Arbitration Agreement, Standard Con-
tracts and Other International Decisions and Agre-
ements);

2) kao osnovu za propisivanje metoda odredivanja
i kontrole propisanih uslova treba uzeti metode Ame-
rickog drusStva za ispitivanje materijala (American
Sociaty for Testing Materials — A. S. T. M.): D 1060—49
— Uzimanje uzoraka vune iz bala pomoc¢u busilice
-adi odredivanja procenta sadrzaja industriski oprane
vune, i D 548—50. — Metoda odredivanja vunskog
viakna u sirovoj vuni). F .

Komisija je stala na stanoviSte, da bi ovako for-
‘mulisan standard uspeSno posluzio za regulisanje od-
rnosa u trgovini vunom, kako za unutarnje, tako i1 za
spoljnje potrebe. |

Komisija je isto tako smatrala da bi (i pored toga
$to su propisane metode jednostavne, lako izvodljive
i ne iziskuju narocite uredaje sem aparata busilice, te
su pristupacéne svakoj laboratoriji) bilo potrebno, da
u nasoj zemlji bar jedna institucija bude snabdevena
svirna potrebnim uredajima za ovo odredivanje, tako
da bi njeni nalazi bili meritorni kako za domace tr-
7ziste, tako 1 za izvoz 1 uvoz.

Kao pretstavnici NRS, ¢lanovi ove komisije oba-
vezali su se da preduzmu sve potrebne korake da se
u toku diskusije ovog predloga i tokom donosenja stan-
darda Tekstilna laboratorija u Beogradu snabde po-
trebnim uredajima i izdejstvuje njena nadleznost za
vrsenje ovih analiza. |

preduzeca

pretlstavnik Privrednog saveta

—— —_—

Kao obrazlozenje, zasto su u jugoslovenskom stan-
dardu za odredivanje koli¢ine vunskog vlakna propi-
sane metode ASTM, izneéemo ukratko, zasto su SAD
pristupile izradi ovih metoda i od kakvog su znacaja
te metode.

Uvodenjem Tarifnog akta 1930, kdjiﬂ*n se carina

odreduje na bazi koli¢ine vunskog vlakna u skupini

jedne isporuke, SAD su se nasle pred zadatkom pro-
nalazenja i uvodenja jedne precizne metode, donete na
osnovu nautnih podataka za odredivanje kolicine vun-
skog vlakna, zato, Sto se deSavalo da se u procenl
koli¢ine vunskog vlakna u skupini jedne isporuke kod
vune istih opstih karakteristika i istih opStih uslova,
pojedine carinarnice razlikuju.

Jedan od glavnih problema pri resavanju 0vV0g
pitanja bio je problem pronalazenja nacina, kako da
se iz jednog velikog broja bala, koji sacinjava jednu
celinu u jednoj isporuci, uzme uzorak koji Ce pret-
stavljati stvarni kvalitet te celine. U tom cilju osno- .
van je u Bostonu Bureau of Customs. Ova laboratorija
radila je na ovom problemu od 1937 do 1941. Tokom
ovog istrazivanja izradeno je vise od 100.000 analiza,
pa se doslo do metoda kojima se dobijaju rezultati
dotad nepoznate tatnosti. Izradene su metode uzi-
manija uzoraka iz bala pomocu busilice (Gore testing
of Wool) i laboratoriskog odredivanja koli¢ine vunskog
vlakna u sirovoj vuni. Ameri¢ko odeljenje za poljo-
privredu usvojilo je ove metode kao zvanicne za tak-
siranje uvezene vune. Ovim se preslo na ocenjivanje
randmana putem nauc¢nih ispitivanja, mesto dotada
uobi¢ajenih ocenjivanja putem slobodne ocene stru-
¢njaka. Ove metode su naisle na veliki prijem kod
svih industrija vune i postale su obavezne za sve
one koji uvoze vunu u SAD.

Iz statistickih podataka vidi se da je od nekoliko
stotina odredivanja randmana tokom jedne godine
samo u 30 slucajeva trazeno da se vrsi ponovna labo-
ratoriska analiza. Pri tome se pokazalo, da je razlika
izmedu prvog i drugog laboratoriskog ispitivanja bila
prosecéno 0,09%. Samo 12 uvoznika je trazilo primenu
fabricke metode. U ovim slucajevima razlika izmedu
laboratoriskog ispitivanja i fabricke metode bila je
prose¢no 1,017%.

Smatramo stoga, da iznete Cinjenice dovoljno prav-
daju prisvajanje metoda koje je usvojila prethodno
navedena struc¢na komisija.
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PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI

- Na predloge standarda, koje donosimo kako sledi, primedbe treba dostaviti najkasnije 1 okfobra
1953 godine.

_ - REDUKCIONE CAURE DK 621.9-229
EEECIOREDEREAD SA MORZE KONUSOM I USICOM S LT

Mere 1t mm

A
Y

Primer oznake: |
Oznaka redukcione caure sa uSicom i sa Morze-konusom: spoljasnjim 4, a unu'rasnjim 3, jeste

REDUKCIONA CAURA 4/3 JUS K.G3.050

____M
e ——— e e e
Morze konus

' D DI DE d [ ll
Spoljasnji Unutradnji

17,780
23,825
23,825
31,267
31,267
31,267
44,399
44,399
44,399
63,348
| 63,348
6 63,348

e ———————————r—omeees e I r———

&2 N I B 1 B S S B < I S L S B e

o | S

S 2 TRV S I UR Y SO AFSTRN I TR IR ST I STl il

"Mere kije nisu navedene u tabeli {reba uzeti prema:
— Konicéne diske za alat, JUS K. DO0.011
— Unutrasnji konusi za masine alatke, JUS M. G0.05]

Materijal: ugljenicni celik za cemantaciju.

= =
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REDUKCIONE CAURE DK 621.9-229
SA MORZE KONUSOM I NAVOJEM JUS K.G3.051

e

Predlog br. 830

_f‘

v (VvY)
Mesto zg oznake
e
o —r‘ —
Qe o
* [, _
he==22
~= { —

P imer oznate:

Oznaka redukcione ¢aure sa navojem I 843 Morze-%onusom: spoljasnjim 4, a unutrasojim 3, jeste

REDUKCIONA CAURA 4/3 JUS K. G3.051

_ﬂ

Morze konus
. D Dy D3 d | [ [
Spoljagn]i Unutradn|l
! () IS [ — S— S ¢
2 1 17,780 19,8 __1_2,065 14,583 | 105 64,0
£ 3 1 23,825 25,3 12,065 19,784 110 80,5
3 2 23,825 26,1 17,780 19,784 [25 80,5
4 1 31,267 32,4 12,065 25,933 125 102,7
4 2 31,267 33 17,780 25,933 135 102,7
4 3 31,267 34 23,825 25,933 155 102,7
5 2 44,399 46 17,780 37,574 160 129,7
5 3 44,399 46,3 23,825 37,574 1RS 129,7
5 4 44 399 47,6 31,267 37,574 190 129,7
6 3 63,343 65,4 23,825 53,905 220 181,1
6 4 63,348 65,4 31,267 53,905 <20 181,1
6 5 63,348 66,4 44,399 53,905 240 181,1 |

#

Mere koje nisu navedene u tabeli treba uzeti prema:

— Koniére dréke za alat, JUS K. D0.011.

— Unutrasoji konusi za masine al.tke, JUS M, G0.051.
Materijal ug!jen ¢ni celik za cementaciju.
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DK 621.733.4

Predlog br. 831 | NAKOVN]I .
JUS K.H1.020

KOVACKI NAKOVANJ
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1 Opseg standarda
Ovim standardom obuhvacdeni su kovacki nakovanji leviidesni, i bravarsko-kovacki nakovnj: levi i desni, izradeni od liveaog celika.



STANDARDIZACIJA | , 83

Strana 2 JUS K. H1.020

2 Dimenzije, tolerancije i tezine

Tabela ]

KOVACKI NAKOVANJI

Mﬁﬁigfgféﬂ%‘obcde Flag\h i \j Lk Thlylo|\plris|tu|\viw|Z|Z|X\Y

e — R — ___—______,_'—__—..— i — e ————— e ———

e ———————— __-_ ————_ — e E— | . e ———

— -1

50 550 r00250l2500220| 170|210\ 130| 88| 20015015 ")) 5 |108  |30|80|50|80|110|80|2 0d27] 60| w0
T | | 0|80| 50|80 110
100 ||750/125 |285(32¢]270| 215|320 160100 295|160 118 |7

10 |108] |40 |100| 60 |100|/30| 90 |200|77 | 80|40

BES 19 1770) /25 |
160 |l850l150 |20 |350|3001260(330|170 |125 | 325|200 40| /- | 10 |15¢ s | 0|65 | 120|750 /0320¢‘7 90|45

. L /5

200 ||lss0ire0 350 |40 32030d350|200(135|365|220|158 ’5/,5 10
[ o)

2
250 1020185 |365 430|320 (320380210 13_8 385|250|/65 4 10

Tabela 2 | |

BRAVARSKO KOVACKI NAKOVANJ _
fazima i g T Tc |a e | £\ gn )i ||k [{|m|n]o|p|r|S |7 4|V W|ZIZIX]Y
= . ——— ——*———-—————————————————-————-————-_——-—— ———

| 10 125 2eor55 43|240| 90|100 70_1_50_2? go| 55|72 | 4 55/5 50| 8| 10| 750 /.?ol g0 _o‘_ 40 50/5
{5 150\310| 65| 53|270|105 | 120| 85 |100| 25| 90| 65|15 | S /70| 135|700 _8__ 5_0_ 70 |20

20 170|350 75 | 63|295|120|130|100|115| 25|100| 75 6 13| /60l45\ 12| 8 | 60|20 |20

L el il = . | - e . ﬂ
' 30 195 |400|85 |73 |300| 140 |140|115 |130 30(100|80 |25 | 8 | 99 J_Ks 85 rlz_ 15 |190]155120| [0 | 70 |10 25 |
35 20044301_90 73 1320|165 | 140|125 |160|30 |100|90 |25 | 8 |100 25/ 90| 13 | 16 |200|165 |130| 10 | 70 |120| 25

— e 4 — b — 1= __7_2.5,__—____ - - : —

Lh 220\480\100|83 |360|185 | 150|140|180| 40 |105|105|30 | IO |105 V 100! 15 | 18 1235|/90|145| 12 |80 (/35|25
50 230|500| 105|188 385|195 |155 |150(190 | 40 110 115 | 39| 10 |1€§ /25.105 16 | 19 |245(200|155| 13 |85 | 140 254

60  |l245|530| 115 |93 |415 |210 |160| 160|205| 40 | 115 |125| 30 | I 116 24115 | 17 | 21 |260| 210|160 15 | 90 |/45 | 30

—_— : + 4+ H + - {

70 260\560|120 | 98 |425|225|170|165 |220|45 |120|130 | 30 12 (115 BOML?D 18 | 22 1275|225\175| 17 |95 |150 304

80 |1275 s00\125 |105|475235|180(175|230| 45 |130 |135 |35 |13 |120 > 45[130| 19 |23 |290 240|190 19 |00 |155 |30

100 2907520 130 110 |500\|245|190|185 240| 50 |140 |140| 40O | 15 125% 135| 20 | 24 |310|275|225|20 |/0§|160|30

50 |220(165 |40 | 18 |135 3535 160| 22 |30 |360|290|220(25 |/40|/80| 70
90|40 |22 [150[%%|190| 25 |32 [390\325|275| 27 |150| 240 5oJ

| | i | e | 269 O) | |

2.1 Dozvoljena otstupanja tezina, od nazivuih tezina nakovanja, ne s neju prekoraciti granice od — 3, do + 79,. Prekoracenje tezine
vise od - 7%, nije razlog odbijanju nakovanja, all taj visak tezine ne placa pofrosac.

2.2 Tolerancije dimenzija navedenih u tabelama 1 1 2 dozvoljavaju se u granicama tolerancija 2a tezinu,

3 Kvalitet materijala i osobine€ )
Osnovni materijal za izradu ovih nakovanja jeste liveni telik kvaliteta C1..., JUS... (évrstoée na kidanje 55 do 60 kg/mm?2).

Radna povrsina nakovnja duz cele sredine u okaljenom stanju mora imati tvrdocu 450 do 550 kg/mm2 po Brinelu, a na ivicama
i ¢oskovima 300 do 450 kg/mm?, ‘
Pri udarcu cekiéem od 0,5 kg tezine po okaljenoj radnoj povrsini, nakovanj mora da odaje cist fanak zvuk.

4 Spoljnji izgled
Sve povrsine nakovinja moraju biti ravne shodno postupku izrade, bez prskotina I supljina, i o¢iscene od rde, nijedna povrsina ne
sme biti deformisana ili nepravilnog oblika.
Slucajne tri do cetiri Supljine na radnoj povrsinl precnika najvise do 5 mm, dopustene su, no moraju Diti brizljivo i homogeno
zayarene pre kaljenja odgovarajuéim elekfrodama.

Radna povrsina nakovnja mora biti glatko obradena i okaljena i zaSticena providnim zastitnim lakom, a ostale povrsine premazane
lakom za gvozde.

7avarena mesta na nakovnju (Supljine) moraju biti oznacena drugom bojom ili l[akom.

o Ispitivanje i preuzimanje

5.1 Preuzimanje nakovanja obuhvaéenih ovim standardom vrsi se po prijemnim partijama, cije se velicine odredu’u sporazumont iSpo=
rucioca i porucioca.

5.2 Po pravilu, za ,male isporuke“ nakovanja, Ciji broj u jednoj partiji iznosi do 20 komada zakliuéno, preuzimanje se vrsi kod po-

rn¢ioca, a kod ,velike isporuke“ nakovanja, Cijl bro] u jednoj pariji iznosi preko 20 komada nakovanja, u tvornicl proizvodaca.
Medutim, bez obzira na veli¢inu isporuke, mesto preuzimanja moze se odrediti sporazumom izmedu isporucioca i porucioca.

bi3 Nakovnji obuhvaéeni ovim standardom ispituju se prilikom preuziman a.
Ispitivanje obuhvata: ispitivanje spoljnjeg izgleda, proveravanje dimenzija i teZine, i proveravanje kvaliteta materijala,

5.4 Ispitivanje spoljnjeg izgleda vtS§i se na svima nakovnjima jedne isporuke.
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Prilikom ovog ispitivanja nakovnji moraju zadovoljiti uslove postavijene u tac. 4 ovog standarda; nakovnji koji ne zadovolie ove
uslove odbacuju se kao neispravni.

oD Proveravanje dimenzija i teZine vrsi se kod omale isporuke®, na najmanje 50°; odabranih nakovania jedne partije; kod ,velike ‘spo-
ruke®, ovo proveravanje vrsi se na najmanje 159/ odabranih nakovan'a ‘edne partije.
Prilikom ovog proveravanija, nakovnji mcraju zadovoljiti usiove pos:avljene u tac, 2 oveg standarda.
Nakovnii koji ne zadovolie ove uslove smatra u se neis ravnlm i odbacu u, 2 namesto svakog odbacenog nakcvnja ova vrsta ispi-
tivanja ponavlja se na nova dva. Ako se makar 1 jedan od movih ispitivanih n:kovanja pokaze neispravnim, smatrace se cela
partija nakyvanja neispraviom i biée odbacena.

5.6 Proveravanje kvaliteta materijala nakovanja vrsi sa: _
— kod ,male ispcruke®, na svakom pojedinom komadu jedne partije:
— Kkod ,velike isporuke®, na ¢5%, o 'abranih nakovania jedne partije.
Proveravanje kvaliteta materijala na:ovanja obuhvata Ispitivanje tvrdoée po Brinelu prema skici, na nekoliko mesta d Z sr dine
radne puvrsine, ivica i ¢oSkova nakovnia, i ispitivan'e ¢istoée zvu a. Prilikom ovog ispitivan'a nakovnji moraju zadovoljiti usliove
postavljene u tac. 3 ovog standarda.

L

nainane /10 m/m

naiman/é 10 mjm

Nakovn'i koji se prilikom proveravaija kvaliteta marerijala kod .male isperuke® pckaZu neispravnim, odbacuju se.
Namesto svakog neispravnog nakovnja .velike Isporuke” ispituju” se po nova dva. Ako makar i {edan nakovanj kod ponovnog
Ispitivania ne zadovolji postavljene uslove, smatraée se cela partija neispravnom i bice odbacena.

5.7 Isporucilac ima pravo da iz odbacenih partija nakovanja izdvoji kvalitetno dobre nakovnje, ili u slucaju ako se odbaceni neispravni
nakovnoji mogu popraviti naknadnim postupkom, da ih popravi, i zatim predloZi poruciocu na ponovan prijem.
58 Ako se u upotrebl u toku jedne godine, pri normalnom trajoom radu pokaze, da nakovanj nije ispravan vsled gresaka u proizvodnji

koje se obiCnim metodama ne mogu proveriti (nehomogenost materijala, unutrasnje Supljine, fine prskotine itd.), proizvodac je
duzZan da takav nakovanj nadoknadi.

6 Oznalavanje i pakovanje
6.1 Nacin pakovanja radi transporta odreduje se spcrazumom isporucioca i porucioca.
6.2 Na svakom nakovnju moraju biti naznac¢eni: naziv ili oznaka proizvodaca, godina fabrikacije i nazivna teZzina nakovnia.

Prema izboru proizvodaca, ove oznake mogu biti oblikovane prilikom livenja, ili naknadno utisnute, na najpodesnijem mazstu nakovnia

x T x

Predlog predhodno navedenog standarda za nakovnje izradila je Tvornice i ljevaonica cCelika ,JelSingrad® — Banja Luka,
koja je istoviemeno bila i inicijator za njegovo donosenje. |
Mnoge nesuglasice i razpma otvorena pitanja koia su do sada postojala izmedu potrosaca i proizvodaca, a narocito zahtev
potrosaca da se na razne neobjektivne naéine merenja izvrse ispitivanja kod prijema nakovanja, pobudili su tvornicu ,Jelsingrzd® da pu-
tem ovoga predloga standzrda stvori megucénost za njihovo resenje.
_ Primedbe na ovaj predlog standarda treba dostaviti poaveznoj komisiji za standardizaciju”, Beograd, Admirala Geprata 16,
do 1 oktobra 1953 godine.

=_ e ————— e ——

ODREDIVANJE KOLICINE VUNSKOG VLAKNA U ISPORUCI DK 677.31:620.1
bitediogbre 832 SIROVE ILI DELIMICNO OPRANE VUNE TUSIFSSio0

1 Opseg vaznosti :
Ovaj standard odnosi se na nacin odredivenja koliline vunskog vlakna (prinosa, randmana) u skupini (grupi) isporuke (lotu) sirove
ili delimicno upra.e vure.

2 Definicije

2.1 Skupina
Skupina se sastoji iz svih bala koje sadinjavaju celinu kod koje treba da se ustanovi randman. Pojedine bale moraju da odgcvaraju
gledecim uslovima:

2.11 Sve bale moraju da budu iste viste, pribliZno istih dimenzi a 1 teZine, sa uobidajenim trgovackim ftolerancijama.

2,12 Sve ba'e mora’u da sadr/e istu \rstn vune, iz istog geografskog podrucia, istih opstih karakteristika (runa, delovi, okrajci itd,) |
istih opstih uslova (masna, oprana, ¢upana itd.). |

2.2 Uzorak, Uzcrak se sastoji iz svih 1zvadaka vune, uzetih iz jedne skupine isporuke na nacin propisan ped tac. 4

2.3 Izvadak. Izvadak ‘e deo vune koji se dobija iednim busenjem prema tac. 4.1.

2.4 Pod industriski opranom ouvéijom vunom podrazumeva se:

2.41 Kod vune kupljere ili prcdane po randmanu yranja, tezina dobijena pr sle pran'a, sa 179, vlage,

2.42 Kod vune kupliene ili prodane po randmanu karbonizacije, teZzina dobivena posle prenja i otstranjivanja biljnih primesa, sa 170/
viage.

2.43 Kod vune kupljene ili prodane po randmanu pranja uz ugovoreni maksimalni procenat ¢i¢aka, tezina dobivena posle pranja i ot=
stranfivavja cicaka, sa 17"/, vlage, sa dodatkom ugovorenog procenta &.éaka, odnosno vegetabilnih primesa.

2.44 Kod v.ne kupljene ili prodane po randmanu suvog ceslja: ja, teZina iscesljane trake, isceska i ostalih otpadaka, sa 18,259/, vlage.

2.45 Kod vune kupl'ene po randmanu ¢esljatja u ulju, tezina iscesSljane trake, isceska i ostalih otpadaka, sa 199/, vlage.

Vlaga (repriza) se dodaje na apsolutno obezmaséenu suvu teZinu. _
Dozvoljen procenat masnoce za vune pod 2.41, 2.42, 2.43 i 2.44 iznosi 19/, a za vunu pod 2.45 — 59, i dodaje se na apsolutno
obezmagéenu suvu teZinu.
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3.1

3.2

3.3

34

3.9

3.6

3.61
3.62
3.63
3.64
3.65
3.66
3-07

3:7

(==

(¥ &S
s

4,11

4,12
413

4.3

4.4

4.6

4.7

4.8

4.9

5.1

0.2

k)

Uredaiji za ispitivanje

Odredivanie se vrsi upotrebom sledecih aparata: | _ |
Otvarac vune — aparat za otvaran’e ili rastresanje vune, ko1 je konstruisan tako, da omogucuje potpuno otvaranje (rastnsanje)
svih delova vune. 3
Sudovi za pranje koji se sastoje 1z serije od cetiri suda, korisne zapremine pojedinog suda od 38 do 45 lttara. Prva dvaﬁsuda sluze
za pranje, a druga dva za ispiranje vune. Sudovi mogu da budu okrugli ili Zetvrtasti. Podesne dimenzije sudova su: duzina ﬁ? cmi,
Sirina 40 cm, i dubina 23 cm. Preporucuje sé izgradnja jedne stalne instalacije od cetvriastih sudova, nacinjenih od bakra, Celika
koji ne rda ili legure nikela — bakra. Qvaki sud treba da bude snabdeven uredajem za zagrevanje, odvodn.m kanalom i termo-
metrom. |

Korpe sa sitastim dnom, otvora velicine 0,15 cm, nacinjene od materijala od koga i sudovi za pranje, U njih se stavlja vuna za
vreme pranja. Korpe treba da budu udesene tako da se mogu lako da vade iz sudova za pranje. Dno (sito) korpe treba da bude
izdignuto oko 5 cm iznad dna snda. |
Lopate od drveta, uglacCane, duZine 50 cm, Sirine 8 cm i debljine 1 cm. One sluZe za pokretanje vune u korpama zd VIEME l'l‘ﬂlilja
Fino sito (45 rupica na 1 cm) koje se smesta u odvodnu cev i koje zadrzava fina sitna vlakna koja produ kroz sito na korpl.
Pribor:

Valici za cedenje — za istiskivanje teZnosti iz vune. Oni treba da budu montirani na postolju.

Cenirifuga, za uklanjanje suvisne tecnosti iz uzorka pre nego Sto se uzorak stavi u susnicu.

Hermeticki zatvoren sud za drZanje uzoraka.

Vaga od 10 kg, osetljiva na 1 g i vaga od jednog Kg, osetliiva na 0,1 g.

PecC za susenje.

Sekundomer.

Kese od tkanine od najlona ili slicnog materijala, za drZanje vune za vreme centrifugovanja i susenja.

Sredstva za pranje: '

a) Natrijum karbonat kvaliteta prema JUS H. B1.035;

b) Sinteticki detergent.

Naéin uzimanja uzoraka

Izbor bala i broj izvauaka vrsi se prema sledec¢im odredbama:

S
Broj izvadaka iz jedne bale odreduie se prema jednacinl k= 3
prema tabeli I. 0

gde je k broj izvadaka iz bale, a Sy 1 Sp klasifikacioni faktorl

Broj bala u jednoj isporuci, iz kojih se uzimaju izvaci, prema tabeli Il.
Tekuéi brojevi bala iz kojih se uzimaju izvaci:

Za merino vunu
No. 1, 6, 11, 16, 21 itd.,
No. 2, 7, 12, 17, 22 itd.,
No. 3, 8 itd..

Za ukrstenu vunu. =

No. 1, 4, 7, 10, 13, 16, 19 itd.,

No. 2, 5, 8, 11, 14, 17 itd.,

No. 3, 6, 9 itd.
Uzorei se uzimaju pomocu elektricne busilice koja se sastoji iz celi¢ne cevl, na Cijem se jednom kraju nalazi cirkularni noz, a
na drugom kraju prijemnik u koji ulazi izvadak.

Pri uzimanju izvadaka ceo aparat treba da prodre kroz sve delove bale. Svi izvaci jednog uzorka treba da budu pr:bliZno iste
velicine.

Pravac i mesto uvlacenja cevi aparata u balu treba da budu tako izabrani, da dobijeni uzorak gadrzi podjednak broj Izvadaka iz
svakog dela bale.

Ako se iz jedne bale uzima vise izvadaka, oni se vade na velikim medusobnim razmacima.

Svi pojedini izvaci, cdmah po unzimanju, stavl;aju sa u zato odreden sud sa hermetfickim zatvaracem i zatvore, zatvaracC osigura
kapnapom za koji je pricvrsCen karton sa oznakom i zapecate pecatom prodavca, kupca ili kontrolnog organa. Pecacenje mora da
bude izvréeno na nacin koji iskljucuje mogucnost skidanja zatvaraca, a da se ne osteti pecat i pakovanje.

Uzorak uzimaju lica koja su zato ovlascena, a u prisustvu zainteresovanih strana, ili od njih ovlascenih lica.

Uzorak treba uzimati u prosterijama zaklonjenim od jakog sunca i suviSne vlage, da to ne bi uticalo na sadrzaj vlage u vunl.
Pre uzimanja uzorka treba proveriti tezinu nekoliko bala, pa ako se ona razlikuje od tezine utvrdene pri preuzimanju cele ispo-
ruke, tada mora da se meri cela isporucena kolicina.

Pre uzimanja izvadaka, bala iz koje se€ uzimaju izvaci izmeri se pazljivo, a zatim rasece omot u obliku V i kroz taj otvor vrsi
busenje.

Karton sa oznakama mora da sadrzi sledece podatke:

— oznaku isporucioca i oznaku farme,

— naziv 1 vrstu vune,

— naziv 1 sediste prodavecea,

— utovarnu tezinu isporucene vune,

— datum isporuke,

— datum i mesec uzimanja uzorka,

— potpise lica koja su uzimala uzorak i
— broj bale.

O uzimanju uzorka sastavlja se zapisnik koji potpisuju lica koja su prisustvovala uzimanju uzorka. Po jedan primerak zapisnika
uzima svaka zainteresovana strana.

Ispitivanje se vrsi na uzorku koji se sastoil iz svih izvadaka uzetih 1z razn ih mesta bala i iz raznlh bala iz kojih se sastoji isporuka
Tehnika 1ada

Pripremanje uzorka.

Uzorak za ispitivanje, koji ne sme da bude laksi od jednog kg, pazljivo se izmeri do tacnost od | g, a zatim propusti dva do ftr.
ruta kroz otvaraC koji ga ocCisti od prasine i homogeno izmesa. Nakon poslednjeg prolaska kroz otvaracé ovaj se otvori i iz njega
pazljivo izvadi sva zaostzla vuna koja se doda glavnoj kolicini. Posle ovih postupaka, uzorak se ponovo izmeri do tacnos 1 1 g.

Iz oveko pripremljenog uzorka napravi se 6 manjih uzoraka od najmanje 150 g, koji se izmere do tacnosti od 0,1 g. Dva uzorka sei
éuvaju kao rezerva, a ostala se cetiri ispituju.

Postupak pranja i susenja uzoraka.
Svaki od Getiri uzorka, dobiven po tac. 5.1, pere se i susi na sledeéi nadin:
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Uzorak se stavi u korpu i zamodi u prvi sud za pranje koji sadrZi rastvor od 0,19 natrijum karbonata i 0,057, sintetickog deter-
genta (taCka 3/g), zagrejanog na 50°C { uz lako pokretanje lopaticom pere 10 min. Vuna se zatim za krace vreme stavi pod valjak
za cedeanje da bi se istisla glavna kolicina tecnosti; zatim se sa korpom spusti u drugi sud za pranje, koJi sadrzi rastvor od 0,039/,
detergenta, bez Na,COs, zagreian na 45'C i uz pokretanie lopaticom pere 10 min, pa potom cedi i sa korpom stavlja u trecéi sud sa
obicnom vodom, zagrejanom na 45°C.

Posle cedenja stavlja se sa korpom u Getvrii sud, da bi se isprao ostatak detergenta, i pDSIILﬂ pokretanja od 5 min. izvadi u kesicu
od najlona, propusti kroz centrifugu i, najzad, susi u suSionict na 105 do 110°C do konstantne tezZine, Sto pretstavljs njegovu apso-
lutno suvu tezi.u. | H

Pre stavljanja u centrifugu, opranom vlaknu se doda vlakno koje se nakupilo u situ 1 odvodnoj cevi, a ko’e je prethodno dobro
isprano u nekom manjem sudu. '

Napomena: pri pranju australiske vuue, koja sadrZi mnogo masnoéa, temperatura prvog i drugog kupatila {reba da Fude 60°C.

Hemisko ispitivanje nzoraka

Odredivanje masnoce (u alkoholu rastvornih materija). Odmeri se oko 10 g iz uzorka apsolutno suve vune i ekstrahuje u Sok-
sletovom aparatu (20 ekstrakcija —prolaza) neutralnim 959, alkoholom. (Na dno Soksletovog aparata freba staviti ovlas tanak sioj
pamuka, koji je pre toga ekstrahovan neutralnim alkoholom, a koji sluzi kao filtsr na otvoru sifona). Alkohol se zatim ispari i
ostatak (talog) susi na 100 do 150°C do konstantne tezine.

Odredivanje biljnih sastojaka (za vunu pod tac. d2). U sud od vatrostalnog stakla stavi se 200 ml 109/ rastvora natrijum hidrok-
sida, zagreje do kljucanja i zatim sud stavi na suvu azbestnu ili drvenu plocu i odmah doda oko 20 g 1z uzorka apsolutno suve
vune. Rastvor sa vunom se dobro izmes$a, a zatim s mesanje ponavlja s vremena na vreme u roku od 2 min. Posle toga u sud
se doda 20 m] hladne destilovane vode, promesa i ostavi da se slegne. Posle sleganja rastvor se profiltruje, u sud doda 50 ml de-
stilovane hladne vode i cela sadrzina suda prenese na filter. Talog na filtru dobro se ispere toplom destilovanom vodom i zatim sa
filtrom prenese u izmereni porcelanski sud i susi na 110°C do konstantne tezine. |

U slufaju da jedna od zainteresovanih strana me bude zadovoljna rezultatom laboratoriskog ispitivanja, ona ima pravo
da traZi jos jedno laboratorisko ispitivauje.

IzraCunavanje prinosa i trgovacdke teZine vune vrdi se prema sledeé¢im obrascima:
Kod vune kupl ene po randmanu pranja

(1 1—-———P \'118-1{2
P — 100 |
G'.H.I
KR
K3 =75
K+ R
K‘:j:__ IO{J )

Gde je:

G = tezina uzorka neprane vune, uzetog za odredivanje prinosa, taé. 5.1 (srednja vrednost 4 probe):
Gi1= apsolutno suva teZina istog uzorka posle pranja, tac. 5.2 (srednja vrednost 4 probe);

P ustanovljeni procenat masnoce u opranom uzorku, taé. 6.1 (srednja vrcdnost 4 uzorka);

R ustanovljeni prinos (randman) na bazi fakturisane teZine vcne, u procentima;

K = ukupno deklarisana teZina isporucene skupine vune od strane prodaveca;

Ki = ukupna deklarisana tezina bala iz kojih su uzeti izvaci;

Ko = ukupna teZina bala iz kojih su uzeti izvaci ustanovljeni premeravanjem orilikom uzimanija 1zvadaka;
K3= ustanovljena trgovacka tezina na bazi deklarisanog randmaina iSsporucene skupine vune:

H4 = ustanovljena trgovacka tezZina na bazi ispitivanja isporucene skupine vune i

Ry = deklarisani randman od strane prodavca

Napomena: sve teZine oznaceme sa G su u gramovima, a sa K u kilogramima i to: Ky i K3 sa ambalazom, a K i Ax po odbitku
ambalaze,

Kod vune kupljene po randmainu karbonizacije (tac. D3):

P Pl)
Gl(l 700 « 118 « K>

Ri= G- K r

Gde je:

P1= procenat biljnih primesa, ustanovljen prema tac. 6.2, a ostale oznake pretstavijaju vrednost kao pod tac. 8.1.

Kod vune kupljene po randmanu pranja i otstranjivanju biljuih primesa, obracunavanje se vrsi kao i za vunu pod tac. 8.1 stim, Sto
se dobivenom procentu privosa vune doda ugovoreni procenat ¢icaka odm. biljuih primesa.

TABELA 1

Klasifikacija sirove vune u balama za uzimanje uzoraka
_____I__“

—— e |
A.Vuna sa malo ili bez c¢icaka:
Oprana vuna, svili tipova 1,0 1,0
Tabacka vuna, svih vrsti 1,9 1,9
Argentinska 2,5 2,5
Australiska 1,5 4.0
Brazilijanska 2,5 2,5
Cileanska 2,0 5,0
Juzno-africka 1,5 4.0
Urugvajska 1,0 135
Jugoslovenska 3
B. Vuna sa mnogo ¢icaka i drugih primesa:
Prana vuna, svih vrsta 2,0 1,0
T'abacka vuna, svih vrsta 2,5 1,5
Argentinska oD 2,5
Australijanska 2,5 4,0
Brazilijanska 3,5 245
Cileauska 3,0 5,0
Juzno-slricka 2.5 4.0 -
Urugvajska 3,0 1,5
C. Vuna za tepihe
Grupa 1 (prana vuna iz grupe 2) 2,0 155
Grupa 2 B/A - Runo 2,0 2,0
Grupa 3 B A, drugi strig 2,0 3,0
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Grupa 4 Tibet 2,0 4.0
Grupa 5 Alepo-runo - 3,0 20
Grupa 6 Novozelandska 3,0 3,0
Grupa 7 Indiska (srednja) 3,0 4,0

i Grupa 8 Sk .tska mesavina 3,0 6,0

Gde je:
S, = faktor ocekivane razlike u kvalitetu u pojedinoj bali iz jedne isporuke;
S, = faktor ocCekivane ra like u kvalitetu izmedu pojedinih bala u jednoj isporucl.

TABELA II

Mﬂ

éfﬂl Broj bala u  isporuc.i
Sw So izvadaka 0| 25| 5 | 7 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 500 | 750 | 1000 | 2000
po bali

Broj bala iz kojih se uzimaju izvaci

: 1,0 1 § i 8 8 8 8 8 3 8 8 8 8 88
5 1,5 1 10 14 16 16 17 17 18 18 18 18 18 18 18
1, 4.0 1 10 21 32 40 45 52 56 59 . 61 65 68 69 - T1
o0 0 1 — 18 19 19 20) 20 20 20 20 20 21 20 20
- ’ 2 g 11 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
0 o 1 = 19 29 23 23 24 21 25 25 25 25 25 25
& ™ 2 9 3 15 16 16 16 17 17 17 17 17 17 17
510 I — 20 25 27 28 29 30 30 31 31 32 32 32

25 9 10 15 19 20 21 22 23 23 23 24 24 24 24

2 0 1 = 22 31 36 39 42 44 46 47 49 50 51 51

* 2 10 18 26 30 33 36 38 30 40 41 42 43 44

10 1 — 23 35 44 49 56 61 64 66 71 74 76 78

- 2 10 21 32 30 44 51 55 58 60 64 67 68 70

=0 1 — 24 30 50 53 70 78 83 87 07 103 106 111

A 2 10 22 36 47 54 65 72 78 81 90 G 99 103

15 1 = 25 29 31 32 32 33 33 33 34 34 34 34

’ 2 = 16 19 20 20 21 21 21 21 22 22 22 22

1 — 25 34 38 40 43 45 46 47 48 49 49 50

5 2 - 19 25 29 30 33 34 34 35 36 37 37 37

’ 4 9 16 21 24 25 27 28 29 29 30 3 31 31

o 40 1 = 25 39 48 55 63 68 71 74 79 82 84 87
’ ’ 2 = 22 34 42 47 54 58 51 63 68 71 T2 75
1 = = 39 41 42 43 44 44 45 45 45 45 45

0 1,5 2 = 20 23 25 25 26 26 26 27 27 27 27 27

4 10 14 16 16 17 17 18 18 18 18 18 18 18

1 = — 41 46 49 53 55 56 57 58 59 50 61

0 2.5 2 — 22 29 33 35 3 39 39 40 41 42 42 43
4 10 17 23 26 28 30 31 31 32 33 33 34 34

1 = = 42 49 3 58 61 63 65 68 69 70 71

J 3,0 2 = 23 3; 37 40 44 453 48 49 51 52 53 53
4 10 19 27 31 33 37 39 40 41 42 43 44 45

1 — =4 44 54 61 70 76 80 83 80 03 04 97

0 4,0 2 — 23 36 45 50 58 63 66 68 73 76 17 80
4 10 21 32 40) 45 52 56 59 61 65 68 69 71

1 - == 46 59 68 82 01 08 | 102 114 120 124 130

0 5,0 2 — 24 40) 51 59 71 79 85 89 99 105 108 113
4 10 2.2 37 47 55 66 73 78 82 91 07 99 104

I = = 47 62 74 92 105 115 122 140 151 158 168

0 6,0 2 = 24 42 56 67 83 95 103 110 126 136 142 152

4 10 23 40 53 63 78 89 97 104 119 129 134 143

i s i == — 50 56 60 64 66 68 69 1 72 73 73
: : 2 — 25 33 37 40 42 44 45 46 47 48 48 49
1 = - = = 84 88 g0 02 92 | 94 05 08 97

A o0 2 =S == 43 47 49 51 53 54 54 55 56 56 56
- ’ 4 — 23 28 30 32 33 31 34 35 36 36 36 36
S 10 16 2() 22 23 24 25 25 25 26 26 26 26

1 - = - == 100 105 108 109 111 113 114 115 115

5,0 2,0 2 — = 50 55 57 60 62 62 63 G4 65 65 66
4 == 25 31 34 36 37 38 30 39 40 41 41 41

1 = — = - —— 124 127 129 130 133 135 135 136

- o0 2 — - — 63 66 70 71 72 73 75 75 76 76
2 ' 4 — — 35 39 40 42 . 43 44 44 45 46 46 46
G - 22 28 30 32 33 34 34 35 39 36 36 36
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Z JUGOSLOVENSKOG ELEKTROTEHNIGKOG ODBORA

Novi c¢lanovi

»Dalekovod«

Poduzece za izgradnju dalekovoda, razvodnih postro-
ljenja i transformatorskih stanica.
Zagreb, post. pret. 208

Drustvo inzenjera i tehni¢ara NR Crne Gore
— Sekcija elektromasinaca

Titograd

»Elektra«

Poduzece za elektrifikaciju sjeverne Hrvatske
Zagreb, post. pret. 36

Fabrika kablova
Svetozarevo

»Hidroelektroprojekt« ;
Skopje, ul. 8 udarne brigade 4/III

»Kontakt« |
Elektrotehni¢ka tvornica
Zagreb, post. pret. 25
»Munja«

Tvornica akumulatora
Zagreb, Vrbaniceva 50

Novosadska fabrika kablova
Novi Sad, post. fah 6
»Sever«

Tvornica elektriénih strojeva
Subotica, post. fah 100

»ovetlost«
Elektrotehnicko poduzece
Split, post. pret. 77
Tehnicka Skola

Zagreb, Klajiceva

Tehnic¢ka visoka Sola
Fakulteta za elektrotehniko
Ljubljana, post. pred. 311

TEP |
Tvornica elektrotehnickih proizvoda
Zagreb — Vrapce

Tvornica elekftri¢nih zarulja
Zagreb, Folnigoviceva 10

Novi sekretarijati tehnickih odbora
TO 11 Vazdusni vodovi

Poduzece »Dalekovod« — Zagreb, post. pret. 208
telefon: 34-641, Telegrafska adresa: Dalekovod

Sekretar: ing. Ranko Skarica

TO 21 Akumulatori

Tvornica »Munja« — Zagreb, Vrbanicéeva 50
telefon: 32-245 |
Sekretar: ing. Thaller

VESTI O AKTIVNOSTI 1SO-a

Svedska priprema sastanak ISO/TC61 za plastitne
materije, jul ili poc¢etkom avgusta ove god. Ovaj ce
se sastanak odrzati posle konferencije Medunarodnog
udruzenja za ¢istu i primenjenu hemiju. Sekretarijat
ovog medunarodnog komiteta drZzi Ameri¢ko drustvo
za standardizaciju.

ISO je dobila izvestan broj novih predloga =za
1zradu standarda koje je uputila ISO élanovima da
se izjasne o potrebi donosenja predloZenih predloga.

Nemacka nacionalna ustanova predlozila je uni-
fikaciju nacionalnih standarda za gimnasti¢ke i Sport-
ske uredaje. Jedan od glavnih razloga za ovu unifi-
kaciju, kaze se u obrazloZenju, bilo bi pruZanje olak-
sica ucesnicima u medunarodnim sportskim utakmi-
cama, jer bi uredaji u raznim zemljama u kojima se
takmice, bili izradeni prema istim propisima. Pri izradi
ovih standarda uzele bi se u obzir dimenzije, teZine
1 funkcija uredaja, kao i propisi napr. za stepen ela-
sticnosti gimnasti¢kih paralelnih barni, materijal za
za 1zradu itd. li

|

Holandsko druStvo za standardizaciju predlozilo
Je izradu medunarodnih standarda za boje sigurnosti.
Ovi bi se standardi odnosili na identifikaciju cevnih
sistema, na oznake za spretavanje nesreénih slucéajeva

1 pravilnike o bejama sigurnosti za spretavanje fizic-
kih nesretnih slucéajeva.

Nemacko nacionalno telo za standardizaciju pred-
lozilo je izradu predloga za unifikaciju medunarodne
terminologije koja se upotrebljava u automatskoi kon-
troli procesa. U obrazlozenju ovoga predloga navodi
se, da bi se unifikacijom izbegli nesporazumi u pogledu
garantnih klauzula izmedu proizvodaca i potrosaca
uredaja za automatsku kontrolu procesa. .

Engleska ustanova za standardizaciju predlozila je
izradu medunarodnog predloga za insekticide. Prilo-
zena je lista naziva pesticida, koja bi posluzila kao baza
pri donosSenju odluka. Americko drustvo za standardi-
zaciju zatrazilo je misljenje o potrebi izrade ovoga
predloga od svih svojih organizacija koje se intere-
suju za pitanja poljoprivrednih insekticida, fungicida
i sredstava za unisStenje StetoCina u zemlji, da! bi odlu-
cila da 1li ce glasati za ovaj predlog. Iz ovih podataka
ce USA ujedno videti da 1li treba da aktivno ucestvuju
u izradi ovoga predloga, ako se njegova izrada prihvatfi.

Ako se prihvati predlog Nemackog nacionalnog

udruzenja za standardizaciju, pristupice se izradi me-

(lunarodnog predloga za unifikaciju pmpi_sa za ope-
rativne rudarske masine 1 uredaje, kao i izradi stan-

~darda za sigurnost i inspekciju rudokopa.

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) .

IEC/TC 9 Pribor za elektricnu vucu

Predlog britanskog standarda za kontrol-
nu opremu kod elektricne wvuce.

Primedbe belgiskog nacionalnog komiteta
koje se odnose na materiju koja ¢e se
diskutovati na sastanku u Interlakenu,
u junu t.g.

I[EC/TC 12 Radio-komunikacije

Primedbe Svajcarskog komiteta na grup-

ne specifikacije za fiksne ugljene otpore.
Primedbe sSvedskog komiteta na grupne
specifikacije za fiksne ugljene otpore, uzi-
majuci u obzir britanske komentare na
pomenute specifikacije.

IEC/TC 13 Merni instrumenti

Primedbe svedskog komiteta na predlﬁog
preporuka za elektricna brojila za naiz-
menicnu struju.
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IEC/TC 15 Izolacioni materijal )
Metode ispitivanja specificnog zapremin-
skog otpora elektricnog izolacionog ma-
terijala.
Metode ispitivanja specificnog povrsin-
skog otpora elektricnog izolacionog ma-
terijala. |
Predlog nacionalnog komiteta SAD za

klasifikaciju izolacionog materijala i tem-
peraturskih granica.

IEC/TC 29 Elektroakustika

Primedbe britanskog komiteta na predlog
standarda za definicije 1 karakteristike U
elektroakustici. '
Primedbe britanskog komiteta na predlog

metoda za akusti¢na merenja karakteri-
stika na radioprijemnicima sa amplitud-
nom modulacijom. |

IEC/TC 34 Sijalice, osnove i grla

Ekonomi¢nost proizvodnje svetlosti kod
sijalica za opstu upotrebu sa volframovim

viaknom.
Specifikacije za sijalice sa volframovim
vlaknom, sa ‘trajnoS¢u od 2 500 casova

IEC/TC 39 Elektronske cevi

Izmenjeni britanski predlozi za drzace
cevl. -

o

Britanski predlozi za ocenu bitnih karak-

teristika kvaliteta elektronskih cevi.

Lista A.S.T.M. (American Society for Testing Materials — Americko drustvo
za ispitivanje materijala) predloga standarda i standarda
za ispitivanje tekstilnog materijala

Standardi obuhvataju specifikacije 1 metode koje
je ovo Drustvo zvanicno prihvatilo prema propisima
pismenog glasanja svih ¢lanova drustva.

Odgovarajuéi komiteti jamce da predlozi stan-
darda pretstavljaju poslednju re¢ nauke i prakse 1 da
su prihvaceni od strane
ceduri za pravo upotrebe u vremenu dok ne postanu
standardi. -

Prilozena lista pretstavlja poslednje izdanje.

1 D 123—49. Termini koji se odnose na tekstilni
materijal. I. deo: definicije termina
koji se odnose na tekstilni materijal.
II. deo: lista weStackih 1 prirodnih
vlakana. Dodatak I: retnik termina
koji se odnose na tekstilni materijal.
Dodatak II: defekti tkanih tkanina
— definicije i fotografije.

193—49. T. Termini koji se odnose na tekstilni
materijal.

Drustva prema utvrdenoj pro- .

93 D 861—47. Univerzalni sistem numerisanja prede.

4 D 990—49. T. Planiranje medulaboratoriskog ispi-
vitanja tekstilnih materijala.

5 D 76—49. Masine za ispitivanje tekstilija.

6. D 337—34. Odredivanje relativne vlage.

7 D 9276—49. Identifikacija vlakana u tekstilijama.

8 D 629—46. T. Kvantitativna analiza tekstilija.

9. D 508—43. Preda od meSavine vlakana.

10. D 1059—49. T. Odredivanje numere prede u tkani-
nama. ]

11. D 39—49. Ispitivanje tkanih tekstilnih tkanina.

12. D 231—46. Pletena roba.

13. D 1058—49. T. Ispitivanje elasti¢nosti kod carapa.

14. D 737—46. Propustljivost vazduha kod tekstilnih
tkanina.

15. D 506—45. T. Postojanost obojenih tekstilija na
svetlost.

16. D 683—42. T. Identifikacija sredstava za apretu-
ru na tekstilijama.

17. D 626—41. T. Osobine (fire-retardant) tekstilnih
‘Ekanina na otpornost sagorevanja (ko-
je su prosle kroz proces odredenog
impregniranja).

18. D 582—49. T. Otpornost tekstilnih tkanina i pre-
de prema insekfima.

19. D 627—49. T. Ispitivanje efikasnosti sredstava za
tretiranje tekstilija protiv insekata.

20. D 684-—45. T. Otpornost tekstilija prema mikro-
organizmima.

91. D 862—45, T. Ispitivanje efikasnosti tretiranih
tekstilija prema mikroorganizmima.

22. D

583—40. T. Otpornost tekstilnih tkanina prema

23.

30.
31.
32.

37,
38,
39.
40.
41,
4,
43,
44,
45,
46.
47,
8.

49,
00.
ol.

24.
20.
26,
27.
28.
29.

D
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=

3T T—4T

379—49.
299—489.
315—49.
677—46.
B7T—42.
628—44.

1061—489.
541—49.
681—48.

738—46.
739—46.
1057—49.

437—36.

435—42.

539—48.

414—49.
180—49.

204—42.

181—42.

230—44.

274—36.

334—40.

433—39.

679—44.

680—44.

004—41.
505—40.

205—39.

vodi (metoda hidrostatistickog prifi-
ska, metoda prodiranja vode i meto-
da apsorpcije vode).

T Odredivanje malih koli¢ina bakra,
mangana i nikela u tekstilijama.

Azbestni fitilji za elektricne svrhe.

T. Preda od azbesta.

Azbestne trake za elektricne potrebe.
T. Tkane azbestne tkanine.
Ispitivanje azbestnih tkanina.

Ispitivanje azbestnih cevastih ruka-
vaca.

T Azbestna nepredena traka.
Jednozi¢na jutana '-.préda.

Trake (_nepredene) i preda od jute za
elektricne svrhe.

Uzad.

Predeni, uvijeni i pleteni proizvodi od
lana, konoplje, ramije 1 od njihovih
mesavina.

T. Ispitivanje jednozicne kraft prede.
Skupljanje pri pranju tkanih pamu-
¢nih tkanina.

Postojanost boje pamucnih i lanenih
tkanina prema trgovackom 1 doma-
cem pranju.

T Prividna fluidnost disperzija celu-
loznih wvlakana.

T. Ispitivanje pamucnih vlakana.

T. Ispitivanje i tolerance za pamucnu
predu. '

Tolerance 1
konca.

Teske pamucne tkanine Zza proizvod-
nju creva i remenja.

Propisi za teSka pamutna platna za
civilne i vojne potrebe.

Neke lake i poluteske pamucne tka-
nine.

Pamuéna roba za prevliacenje gumom
i piroksilinom.

Sirove pamucéne izradevine od vlacene
prede.

Neke sirove pamuéne izradevine od
fine prede.

Pomodne izradevine od pamuka 1 me-
savine pamuka i veStacke svile.

T. Beljena pamucé¢na Siroka platna.
Cupavi (turski) peskiri.
Cementni dzakovi Osnaburg.

ispitivanje pamucnog
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D7.
28.
29,

60.
61.

63.

G4.
69.

60.

67.

68.

wiilefieflsEils ol

O O

o U

w ol ol

O

304—41.
209—44.
330—438.

179—46.

122—37.
376—39.
278—49.
386—49.

079—A9.
081—49.

080—49.
259—48.

040—44.
007T—44.

830—46.

416—39.

436—3T7.

Cevkasti rukavei i trake.
Tkane ftrake.

T. Tkane pamucne trake za elektric¢ne
potrebe.

T. Ispitivanje i tolerance za pamucni
kord. . *

Tkanine za autogume, sem korda.
Holandsko platno. |

T. Staklena preda.

Prijemcivost izolacionog laka na sta-
klenu predu.

Tkane staklene tkanine.

Tkani stakleni cevkasti rukavei j
trake.
Tkane staklene trake.

T. Prede od vestacke svile i estrona,
od beskrajnih wvlakana.

Staple od vesStacke svile 1 estrona.

Predena preda i konac od vestadke
svile 1 estrona.

T. Ispifivanje i1 tolerance za kord od
vestacke svile. -

Maksimalno skupljanje pri pranju
tkanina od prirodne svile, veStacke
svile 1 estrona.

Postojanost obojenja na pranje boje-
nih ili stampanih vunenih, svilenih
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69.

70.

79.
76.
i
78.
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80.

81. .
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019—49.
403—48.
404—48.
418—42.

461—49.
944—49,

—

tkanina i tkanina od vedtatke svile i
estrona. -

T. Postojanost boje obojenog estrona
prema atmosferskim gasovima.

2. Otpornost na klizanje prede u tkani-

nama od prirodne i1 vesStacke svile i
estrona.

. T. Uzimanje uzoraka busilicom iz ha-

la radi odredivanja prinosa vune.

. Odredivanje koli¢ine wvunskog vlakna

U nepranoj vuni.

. T. Odredivanje fino¢e wvune.
. T. Odredivanje fino¢e wvunenih traka

(beskrajnih neuvrnutih traka od wvu-
nenih wvlakana).

Odredivanje duzine vunskog vlakna.
T. Ispitivanje vlacene vunene prede.
T. Ispitivanje vunene cesSljane prede.

Ispitivanje »pile« (sa lepljenom af-
kom) cilimova za pod.

Ispitivanje filca (pusta).

Ispitivanje fileca u rolnama za meha-
nicke potrebe.

. Ispitivanje i tolerance za neke tkani-

ne vunene- 1 poluvunene.

. Ispitivanje debljine ¢vrstih izolacionih

materijala,
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