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SILTEN SAVEZNE KOMISIJE ZA STANDARDIZACIJU = BEOGRAD

Godina 1954

Februar

Broj 2

0BJASNJENJE UZ STANDARDE ZA MASINSKE NOZEVE

Savezna komisija za standardizaciju anotirala je
i stavila na javnu diskusiju u svom biltenu »Standar-
dizacija« br. 11—12/51 predloge standarda za masin-
ske nozeve. Ovi su predlozi umnozeni 1 u celini do-
stavlieni na 176 adresa vecih preduzeca 1 ustanova,
7za koje se smatralo da su zainteresovane i da mogu
dati svoje miSljenje i dostavitl primedbe.

Predloge je izradila komisija u sledetem sastavu:
referent ing. Milorad Ristic; ¢lanovi komisije: van-
redni profesor TVS-Beograd Dr. ing. Pavie Stankovic,
ing. Zivadin Simié, direktor fabrike alata »Alat« —
Trebinje; ing. Zivojin Milovanovié, ing. Bora Milose-
vié, ing. Branko Dukic, tehn. Tomislav Kralj, tehn.
Sova Stevanovié i tehn. Vidan Nikoli¢; sekretar ko-
misiie bio je ing. Eugen Lazarevi¢. Predloge ovih stan-
darda objavila je SKS na veé uobitajeni nacin (vidi
bilten ,,Standardizacija™ Dbr. 7/52 i 8/52). Rad na izradi
ovih predloga poceo je 1949 god., a rok za dostavljanje
primedaba bio je 3 meseca, ali, taj je rok produzen
do 1 novembra 1952 jer zainteresovani nisu dostavljall
svoje primedbe.

Ako se uzme u obzir vreme objavljivanja pred-
loga standarda na diskusiju — februar 1952 god. — ]
vreme uzimanija predloga za definitivhu obradu —
novembar 1953 god., tada se vidi da je diskusija tra-
jala jednu godinu i osam meseci. Ako pak uzmemo u
ocenu na koliko je adresa upucen celokupni materi-
jal predloga (176) i od koliko je preduzeca i ustanova
dobiveno primedaba (6), proizilazi da je za ovu vrstu
alata broj diskutanata bio vrlo mali. Ovde se moze
uzeti u obzir i Ginjenica, da izvestan broj preduzeca
i ustanova nisu imali nikakvih primedaba, pa su sma-
trali da nema potrebe da potvrduju svoju saglasnost
kad se sa predlozima potpuno slazu.

Primedbe i saglasnost dostavili su sledeca pre-
duzeca 1 ustanove, koje u celini 1znosimao:

1.) Vojna posta br. 5467-2, Beograd — nema pri-
medaba i slaze se sa predlozima.

2.) Brodarski institut, Zagreb — nema primedaba.
_ 3.) Glavna direkecija JZ — Masinsko odeljenje —
Beograd: |

,p) U predlogu K. Cl. 001, redni broj 29, 1zraz
shbuSeni noz« ili u sledetem predlogu pod
rednim brojem 7 — »biéni noZ« verovatno
su greske.«

4) Preduzece »Rade KontCar« — Zagreb:

) »6. Uz prijedloge standarda za masinske no-
zeve trebao je biti poslan i prijedlog JUS K. CI. 005
»Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku«, za koji sma-
‘Frama da bi trebao da izade zajedno sa ostalim pri-
jedlozima za masinske nozZeve, kao Sto je to uc¢injeno
%{od glqdala, gdje je prijedlog »Tehnicki propisi za
121‘:adu 1 isporuku glodala (JUS K.D2. 011) dosfavljen
zajedno sa ostalim prijedlozima za glodala. Takode,

{r}anjka puri.jedlog ,Ploc¢ica iz tvrdog metala za ma-
sinske nozeve”,

DK 621.9.025:389.6(049.3)

5.) Tehnitka visoka Skola — Masinski fakultet —

Beograd: | .
»yKod K. Cl. 001, str. 2 ta¢. 10, treba izmenitl de-

finiciju glavnog seciva s obzirom na noz za usecanje
(taé. 21), na prvi zavrsni noZ (tac. 29) — kao 1 s obzi-
rom na noz sa radiusom.

Kod K. Cl. 002, strana 1, ta¢ka 1, predlazemo da
se uvede jos i pojam noza za spoljnu obradu (spoljni
noz) kao $to je uveden i pojam unutrasnjeg noza.

Takode da se umesto zavrsne obrade uvede pojam

fine obrade, kao $to je uveden i pojam grube obrade.

Kod K. ClL 004 umesto »oznake« GB da se upotrebl
oznaka GMe, a mesto izraza »otpornost na kKidanje«
ili wevrstoéa na kidanje« da se upotrebi »jacina na
kidanje« jer su ovi izrazi, odnosno oznaka, kod nas
veé uvedeni i odomaceni.«

8) Zeljezara »Zenicacx — Zenica:
»2. Predlog br. 361 — masinski nozevi:
red. br. 29, mesto buSeni noz treba da stoji bru-
Seni Nnoz;
3. Predlog br. 362 — masinski nozevi:
red. br. 7. mesto biéni noz treba da stoji bocni NoZ;
4. Predlog br. 363 — masinski nozevi:

profil & 30 mm nije stavljen w tablici a & 32 mm
koji sluzi veé¢inom za revolvere strugove unesen je.
Pored toga nema & 4 mm, kvadrat 4 mm a PpoO-
trebno je i to uneti u tablice. Kod pravougaonos
preseka uobitajen je odnos 1:1,5, 1:2. Po ostalim
standardima su 20.30, 30.50, 40.60 itd. Odnosi 1:3
i 1:4 nisu uobic¢ajeni (DIN 770);
5. Predlog br. 364 — masinski nozevi:

preporuc¢ene veli¢ine uglova noZa ne slazu se sa
standardima drugih industriskih zemalja.

U predlogu stojl Preporucujemo uglove

10" 50" 30" 10° 40" 40"
8 27 20 8 55 21
8 67 15 8 68 14
8 72 10 8 4 . 8
6 79 D 6 84 0
6. Predlog br. 365 — pravi ‘noz za grubu obradu:

U predlogu uglovi 8° 67° 15° 45", 90° a preporu-
étujemo 8° 68° 14° 45° 100" do 110°. Potrebno je
uneti dimenziju 30 mm.

7. Predlog br. 366 — krivi noz za grubu obradu:
Vazi primedba kao pod tackom 6.

8. Predlog br. 368 — pravi noz za zavrsSnu obradu:
Vazi primedba kao pod tackom 6.

9. Predlog br. 369 — krivi noz za zavrSnu obradu:
Vazi primedba kao pod tackom 6.

10. Predlog br. 370 — unutrasnji noz za zavrsnu
obradu:
Treba da stoji noz za unutrasnju zavrsnu obradu,
ostalo vazi kao pod tackom 6.

11. Predlog br. 371 — boéni noz:
Vazi primedba kao pod tackom 6.
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12. Predlog br. 372 — pravi‘ noz za usecanje:
Uglovi 6°, 79° 50°, po DIN 4961 su 8°% 82° O°

13. Predlog br. 373 — savijeni moz [za usecanje:
Vazi primedba kao pod tatkom 12.

14. Predlog br. 374 — krivi noz za usecanje:
Vazi primedba kao pod tackom 12.
15. Predlog br. 375 — unutrasnji noZ za usecanje:

Treba da stoji noZ za unutrasSnje usecanje; uglovi

80 70° 10° treba promeniti u 15°% 75° 0°; potrebno.

je uneti dimenziju 30 mm.

16. Predlog br. 376 — pravi Siljasti noz:
Stoje uglovi 8°, 67°, 15° a treba 89, 68°, ldo; treba
uneti dimenziju profila 30 mm.

17. Predlog br. 377 — savijeni Siljasti Nnoz:
Vazi primedba kao pod tackom I16.

18. Predlog br. 379 — pravi zavrsSni noz:
Vazi primedba kao pod tackom 16.

19. Predlog br. 380 — savijeni zavrsni noz:
Vazi primedba kao pod tackom 16.

920. Predlog br. 381 — noz za otsecanje:

Vazi primedba kao pod tackom 16.

91. Predlozi koji nisu usli u standard za masinske
nozeve, a potrebno je da se izrade 1 u crtezima:

I Alat i komad za obradu
A Kretanje izmedu noza i komada za obradu

B Glavne ravni
C Sile kod struganja (secenja)
D Povrsine kod komada za obradu.

Pored toga u predlozima standarda nema masin-
<skih noreva za obradu zavojnica. U predlozima nema
reznih plodica od tvrdog metala za masinske NoZeve,
$to je veoma Vvazno.«

Fabrika za izradu alata s»Jugoalat« — Novi Sad,
iako posebno zainteresovana kao proizvodacC obecala
je dostaviti svoje primedbe, Sto do dana uzimania u
i7radu  definitivnih standarda mije ucdinila. DIT —
Jugoslavije nije dostavilo svoje primedbe, iako je po-
sebnim aktom izjavilo spremnost, da ¢e primedbe
dostaviti o roku.

Sve gore navedene primedbe uzete su U razma-
tranje, prouctene i prihvacene, ukoliko su bile oprav-
dane. U daliem izlaganju navestemo objasnjenja 1
obrazlozenja koja se odnose na dobivene primedbe,
ali pre toga daéemo nekoliko opstih napomena.

1. U smislu zakljudaka sa prvog radnog sastanka
komisije za izradu ovih predloga referentu jev:stav-
liena u zadatak izrada predloga standarda za masinske
nozeve koiji se najceSc¢e upotrebljavaju.

9 Prilikom izrade kako predloga standarda, tako 1
definitivnih standarda, koriséeni su standardi drugih
zemalija (francuski, Svajcarski, nemacki. sovjetski) kao
i podaci iz literature, ali se izabrati parametri' ne po-
klapaju u potpunosti ni sa jiednim od koriS¢enih stra-
nih standarda.

3. Kod izrade definitivnih standarda ukazala se
u toku rada potreba za izmenom Dbrojeva u 0znacl

standarda u odnosu na predloge standarda.

4. U pogledu tehnicke redakcije izvrSene su izmene
izvesnih oznaka dimenzija, §to, ustvari, pretstavlja
ispravku propustenih greSaka mpri izradi predloga
standarda. }

5. Kod oznacavanja levog ili desnog noza, obiCnog
ili zavarenog kod svih pojedinac¢nih standarda nozeva,
broj 100 ili° 200 zamenjen je sa 1 ili 2, radi skracenja
oznake. Ovde ne moze do¢i do zabune iz razloga, sto
svaki noz u svojoj oznaci obavezno sadrzi i oznaku
odgovarajuceg JUS-a.

6. Analizirajuci standarde navedenih drugih ze-
malja, u pogledu duzine nozeva, uza komisija je od-
lucéila da u nasSim standardima uzmemo kao najvecu
duzinu 400 mm. Tako su iz predloga standarda izba-
cene duzine od 500 i 600 mm, tj. duzine nozeva koje
se?rede upotrebljavaju i obicno zamenjuju drzacem
noza.

7. Svi nazivi pojedinacnih standarda nozeva uskla-
deni su prema standardu: Masinski nozevi — Defini-
cije 1 oznake pojmova, JUS K.CIL. 001.

8. U predlozima standarda naslovi su davani u
jednini; analogno ostalim izdatim standardima, kod
definitivnih standarda naslovi su dati u mnozini.

Obzirom da su pojedine primedbe istovetno upu-
cene od dva ili tri diskutanta, fo ¢e se u daljem izla-
ganju, uglavnom bazirati ne na diskutantu koji je
uputio primedbe, ve¢ na materiji. |

Nacelno, sve primedbe na tekstuelne greske, na-
stale kucanjem predloga, usvojene su i pri definitiv-
noj redakeiji ispravljene.

Sto se pak ti¢e predloga standarda »Tehnicki pro-
pisi za izradu i1 isporuku masinskih nozeva« — JUS
K. Cl. 005, nije izraden iz razloga, sto joS nije reseno
pitanje standardizovanja c¢elika. Dalje, izradeni su
predlozi za rezne plocCice i objavljeni u ovom broju
pbiltena »Standardizacija« i to:

1) Oznake alata od tvrdih metala, JUS K. A9.020
2) Rezne plocCice od brzoreznog celika, JUS K.C1.100

3) Rezne plocice od tvrdog metala, za plitki rez,
JUS K.C1.150

4) Rezne plocCice od tvrdog metala, za srednji I
dubokil rez, JUS K.C1.151.

Na osnovu primedbe TVS na tacku 10 predloga
standarda JUS K.C1.001, definicija za glavno se€ivo
je izmenjena 1 glasi:

»Secivo koje je okrenuto pravcu bocnog pomeranja

noza ili materijala, izuzimajué¢i ceoni noz, kod

koga se glavno seCivo nalazi na celu glavec.

Predlog da se uvede pojam »spoljnog noza« nije
usvojen jer ne postoji pojam »unutrasnjeg noza« (vidi
JUS K.C1.001).

U nazivima pojedinih standarda rec »zavrsna
obrada«, zamenjeno je sa »fina obrada« sto je u skladu
i odgovara »gruboj obradi«.

Pored dopune predloga standarda JUS K.CI1.001
koja je objavljena u biltenu br. 1/54 naknadno je
unesena i definicija za »obiCtni noz« koja glasi:

»Noz, kod koga su glava i telo izradeni iz jednog
komada od alatnog celikac.

U vezi primedbe na K.C1.004, usvojena je oznaka
6m-i »Cvrstoéa na kidanje kg/mmZ«; ovaj pojam nije
jos dobio svojul konacénu redakeciju, ali je w SKS usvo-
jen i upotrebljava se do definitivnog resenja.

Dalje izlaganje odnosi se na primedbe koje je
uputila zZeljezara Zenica.

Predlog br. 363: kao sto se vidi primedbe su pro-
izagle na osnovi DIN 770, 2-go prosireno izdanje od
jula 1925 godine. Medutim, 3-Ce izdanje od novembra
1942 godine predvida odnose 1:1,6, 1:2 i 1:4. Ovi odnosi
sadrze se u JUS K.C1.003. Navedeni DIN iz 1942
godine ne sadrzi nazivhu dimenziju profila 30 mm,
i sasvim je opravdano izostavljanje ove dimenzije,
obzirom na postojanje profila od 32 mm s jedne sirane,
i s druge strane, radi smanjenja nepotrebnog asorti-
mana. Okrugli i kvadratni profil od 4 mm uneti su
u definitivni standard.

Predlog br. 364: preporucene veliC¢ine uglova noza

JUS K.C1.004. Kod ove primedbe uglavhom se pod-
viaéi da se: »...uglovi noza ne slazu sa standardima

drugih industriskih zemalja« i kao Sto se vidi napred,
daje se uporedenje izmedu DIN-a i predloga JUS-a.
Smatrajuéi ovo pitanje kao vrlo vazno, obrazovana j€
komisija struénjaka sa zadatkom da ovaj problem
re$i najcelishodnije. Komisiju su sacinjavali sledecl
strucnjaci:

Dr. ing. Pavle
TVS — Beograd,

Ing. Milorad Risti¢, (kao referent),
- Visi ind. tehn. Sava Stevanovi¢, sluzbenik Indu-
strije motora — Rakovica,

Visi ind. tehn. Vidan Nikolic,
SKS.

Stankovi¢, vanredni profesor

strucéni sekretar
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Ova komisija je posle izvrSene studije i detaljne
analize ovog problema donela sledece resenje:

sUsled velikog broja faktora koji uslovljavaju
uglove noza, nemoguce je dati potpuno odredene
vrednosti uglova, te je stoga opravdano davati samo
orijentacione vrednosti (preporucene velicine uglova
JUS K. Cl. 004). Ovakav princip je usvojen skoro kod
svih standarda«. (Sleduju potoisi gore navedenih cla-
nova komisije).

Za donoSenje ovakve odluke vrSena je analiza
standarda sledeé¢ih zemalja: francuskih, nemackih,
sovietskih, Svajcarskih i druge literature. Obzirom na
gornje resenje, predlozeni uglovi u predlogu zadrzani
su i u definitivnom standardu, tako, da i ostale pri-
medbe kod pojedinacnih standarda, na bazi ovog re-
Senja, nisu uzete u obzir. :

Predlog br. 375. — UnutrasSnji noz za usecanje,
ova primedba je prihvacena i usvojena tako, da nazilv
definitivnog standarda glasi: Nozevi za unutrasnje
usecanje, JUS K. Cl. 020.

Pod tackom 21. — primedbe ZzZelezare »Zenicac —
govori se o materiji koja nije usSla u standarde ma-

-

§inskih nozeva. Ova primedba je prihvacena i predlog
standarda »Definicije i oznake pojmova za maSinske
nozeve« JUS K. Cl. 001 je proSiren, a njegova dopuna
je objavljena u biltenu yStandardizacija« br. 1/54.
U ovu dopunu nisu unete definicije za glavne ravni
i sile na secivu.

Glavne ravni nisu uzete u obzir posto su defini-

cije uglova, kao i ostalih elmenata noza date posma-
trajucéi alat kao geometrisko telo, a ne u procesu
rezanja, tj. u odnosu na predmet. Ovakav nacin
definisanja pogodniji je zato, Sto su 1 standardi svih
velidina elemenata noza dati u odnosw na noz kao
gseometrisko telo. Ovo je u skladu sa vec objavljenim
standardima ostalih reznih alata.

Sile na setivu nisu definisane, posto same defi-
nicije ne bi bile od koristi bez poznavanja veli¢ina
tih sila. Medutim, odredivanje tih sila zahtevalo bl
uvodenje novih pojmova, ¢ime bi se prekoracio oblm
standarda. |

V. Nikolic

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI

Na predloge standarda koje donosimo kako.sledi, primedbe treba dostaviti najkasnije do 15 apri.a 1954 god.

_-ﬂ

DK 621.9.013
OZNAKE ALATA OD TVRDIH METALA JUS K.A9.020

Predlog br. 939

Vrsta tvrdog metala (kvalitet) oznacuje se bojenjem drske noza u duzini 30 mm od kraja drske.
Oznaka slovom i brojem moze se staviti sa leve strane drske (posmatrajuci od zadnjeg kraja drske).

x

Oznaka
slovom

Oblast primene
i brojem

Bojal) Oznaéaﬁanje drske bojom

Najfinije struganje i busenje celika, to jest pri
F1 obradi sa vrlo malim presekom ivera i silom
rezanja.

siva

Za velike brzine rezanja pri pomacima do

ol I mm/obrt.

Crlla

Za srednje brzine rezanja pri pomacima do
2 mm/obrt, naroCito kad se upotrebljavaju
stare masine alatke ili pri radovima sa preki-
danjem reza ili pri promenljivim dubinama

reza. Brzine rezanja su oko 30°/, nize nego
kod grupe SI.

S2 bela

Za niske i srednje brzine rezanja pri poma-
cima do 3 mm/obrt, narocito za radove sa
iako promenljivim dubinama reza ili sa preki-

danjem reza. Brzine rezanja su oko 509/, nize
nego kod grupe SI.

S3 crvena

Obrada celika i ¢elicngo liva svih vrsta

Obrada livenog gvozda tvrdoce po Brinelu HEg
30 < 200 Ijg/mmﬂ, bakra, bakarnih legura, lakih

Gl metala, vestackih, presovanih i slicnih materijala;
z_a‘um za Siljke za strugove, merne Kkontrolnike,
fine merne alate i klizne povrsine vodice.

plava
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Oznaka | _
slovom @ bl s Fp oL I maesnse Bojal) Oznacavanje drSke bojom
I brojem |
Obrada vestackog i tvrdog drveta, vlaknastih ma-
G2 terija, raznih presovanih materijala i alata za | mrka
probijanje.
plava sa
G3 Obrada uglja za elektrode Crnom
crtom
Obrada tvr .0oJ liva, livenog gvozda tvrdoce po
H Brinelu Hp >~ 200 kg/mm?, za mestimicno tvrdo Siita
| liveno gvozde, temper liv, staklo, porcelar, kamen,
tvrdi papir. '
S BT , w3 . . 7uto sa
Specijalni tvrdi liv (napr. legiran sa niklom) tvr- zll
H2 : X Crnom
doce po Soru preko 100. o
') Boje za obelezavanje prema JUS M.AT7.010.
MASINSKI NOZEVI DK 621.9.025
Predlog br. 960 z = |
REZNE PLOCICE OD BRZOREZNOG CELIKA JUS K.C1.1900

Mere u mm

¢ 0

R
by

1)

—q
I—ﬂ

Primer oznake:

Oznaka rezne plocice od brzoreznog ¢elika oblikaB (A, C, D), duzine | = 25 mm, debljine s =10 mm,
od celika C...!), jeste
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REZNA PLOCICA B 25 X10 — C...})) — JUS K.C1.100

#-_-—-_—_—ﬂ

OIblk =k
[ XS AT B S e (D)
t
I 12 % 4 = 10 10 i
LS 10 14 14 20
16 X 8
20 x 6 =
18 18
20 X 8 12. )
20 x 10
29, XIS 16 20 20 =
25 % 10 32
25 X 14 — = _ —
S 20 29 25
32 X 14 40
32 X 18 = — =
U5 IE: 25 30 2 =
40 x 18
50 x 14
250 %187 32 40 40 _
50 x 20 -

1) Materijal (navesti pri porudzbini): brzorezni celik.
PlocCice se izraduju isecanjem iz pljosnatog celika.

MASINSKI NOZEVI

Predlog br. 961 REZNE PLOCICE OD TVRDOG METALA ZA PLITKI
REZ
Mere 1. mm _
F G H J K L
. '1’
\ !
S e e z P z
b 20l | - - ‘
2"‘1—._)(‘/ 7 il é?ﬂ-___ar/ >
\
qr | | !
.,fn P ~— ~
RO ) - 1 e
At |

Primer oznake: 2]
Oznaka rezne ploéice oblika F (G, H, J, K, L)), duzine I — 10 mm, od tvrdog metala S2'), jeste
REZNA PLOCICA F 10 S2 JUS K.C1.150

|, | Oblik F | Oblik G, HiJ [ Oblik KilL
| t S t S r GRS r
4| =1zh e
5 | B2
sl Ie s 2 2
g8 | 18| 4| 5| 2| 8| ¢4 | 2| 3
0|2 | 5| 6| 25/ 4| 5 | 25 3
120 | 2o e | P e S| el e
16 O e O e A B S
20 | 10 | 5| 6

1) Oznaka za tvrde metale prema JUS K.A9.020,
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Ivice se mogu malo skinufi. |
Ivice osnove naleganja skidaju se ravno pod uglom od 45° ili zaobljuju priblizno 1/6 s. Ovo se ne
vrsi na reznim plodicama debljine s=2; 2,5 i 3 mm, niti se 1zraduje grudni ugao.

_— e —
MASINSKI NOZEVI -~

Predlog br. 962 REZNE PLOCICE OD TVRDOG METALA ZA DK 621.9.025
SREDNJI I DUBOKI REZ JUS K.C1.151

Mere u mm

Primer oznake:
Oznaka rezne plocCice oblika A (B, C, D), duzine [ — 25 mm, od tvrdog metala S2), jeste

REZNA PLOCICA A 25 S21) JUS K.Cl1.151

, Oblik A, B i C | Oblik D
A S I 2 S
L , T2
4 8 3
5 = 10 4
5B 12 R
3 | 14 6
10 17 S
12 20 10
20 12 | 6 3
29 14 1 3
32 16 8 10
4() 18 10 10
S0 20 12 12

1) Oznaka za tvrde metale prema JUS K.A9.020.
Ivice se mogu malo skinuti.
Ivice osnove naleganja skidaju se ravno pod uglom od 45° ili zaobljuju priblizno 1/6 s. Ovo se ne
vrsi na' reznim ploticama debljine s —2 i 3 mm, nifi se izraduje grudni ugao.

Primedbe na predloge standarda dostavljajte u oznadenom roku!
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Mere u mm -

Pljosnata rascepka | Klina-st;u rascepka

SI. 1 Sl. 2

H Oznaka. U sastavnicama i drugoj tehni¢koj dokumentaciji, pljosnate odn. klinaste rascepke po ovom
standardu oznacuju se sa:

PLJOSNATA RASCEPKA h X1 JUS M.B2.301
odn. PLLJOSNATA RASCEPKA h X1 JUS M.B2. 301

Primer oznake: Klinasta rascepka dimenzija: h —= 12 mm i 1 = 40 mm:

KILINASTA: RASCEPKA 12 X 40 JUS M.B2.302

3

Dimenzije i tolerancije. Pljosnate i klinaste rascepke izraduju se u dimenzijama, pokazanim u sledeco]
tabeli. koja sadrzi i dozvoljena otstupanja od nazivnih mera:

= ——— "1

Tezina (7,85 kg/dm?)

Nazivne mere i dozvoljena otstupanja

Kg ~
| . plijosnate | klinaste
no-y | 2 4 b|c| do5| e rascepke | rascepke
30 0,017 0,016
12 12 | 18| 4 + 10
40 0,021 0,020
18 | 60 16 [24]| 4 6 15 0,066 0,063
22 80 20 |28| 6 8 18 0,139 0,132

Marterijal i1 izrada.

Rascepke po ovom standardu izraduju se od c¢elika ¢évrstoée 34 do 42 kg/mm? istezanja 0610 = 25%o.

Povrsine rascepki moraju bhiti glatke i imetalno svetle. Okrajci moraju biti ‘odstranjeni.

4 Proveravanje kvaliteta i preuzimanje.

4.1 Proveravanje kvaliteta vrsi se na taj nacin, sto se od svakihh 1000 kom. isporucenih rascepki izuzmu
po 2 rascepke i podvrgnu probi savijanjem na sledeci nacin: rascepka se stegne w skripac tako da
priblizno polovina njene duzine bude stegnuta, pa se mjeni kraci savijaju u polje za 90°. To savijanje
ponovi se dvaput, a pri tom se na materijalu ne smeju pojaviti prskotine.

4.2 U slucaju da neke od ispitivamih rascepki ne izdrze navedenu probu, uzimajw se za svaku neuspelu
probu po dve dalje rascepke iz iste skupine koje moraju izdrzati istu probu. U slucaju da ma jedna
naknadna proba ne uspe, odbacuje se cela pripadajuca skupina rascepki.

4.3 Proveravanje kvaliteta vrsi se bilo kod proizvodaca odn. prodavca ili kod kupca, prema medusobnom

sporazumu prodavca i kupca.

Lo

3 Pakovanje i oznacavanije.

5.1  Rascepke po ovom standardu isporucuju se pakovane u omotima od po 100, 250, 500 ili 1000 kom., u
zavisnosti od wveliéine.

5.2 Svaki omot mora nositi sledet¢e oznake:

a) oznaku proizvodaca

b) glavne nazivne mere (duzinu [ i debljmu c)
¢) kolicinu

d) oznaku JUS M.B2.301.
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Predlog br. 964
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2.2
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2.22

NizZe navedene predloge sta,nda,rda, JUS C.K5.021, JUS C.K5.022 i JUS C.K5.011 samoinicija-
tivno je izradilo preduzeée »Rade Koncar« — Zagreb. Navedeni predlozi standarda iznose se u celini
u ovom broju biltena radi javne diskusije. Rok za davanje primedaba je 15 april 1954 god. Primedbe
dostavite na adresu Savezna komisija za standardizaciju — Admirala Geprata 16.

TEHNICKI PROPISI ZA DOBAVU PREUZIMANIJE I
USKLADISTENJE DINAMO I TRANSFORMATOR-
SKOG LIMA

DK 669.14.018. 583:621.311
JUS C.K5.011

SVREHA PROPISA

Ovaj propis izdaje se u cilju jednoobraznog postupka kod nabavke neizoliranog dinamo i transitorma-
torskog lima.

Propis dopunjuje standarde JUS C.K5.021 i JUS C.K5.022 u pogledu dobave, ispitivanja, preuzimanja
i uskladiStenja, kao i ostalih uvjeta, koji nisu sadrzani u spomenutim standardima.

OPSEG PROPISA

Propis obuhwvaca:

Opce uvjete

Mehamicka svojstva i1 njihovo ispitivanje
Magnetska svojstva 1 njihovo ispitivanje
Pakovanje 1 oznacavanje

Preuzimanje

Uskladistenje

OPCI UVJETI

Za sve Sarze isporucenog lima moraju biti dostavljeni atesti od strane dobavljaca.

Dinamo i transformatorski lim mora u pogledu debljine, tolerancije, spec. tezine i previjanja, zadovo-
ljavati vrijednost date u tabeli 1. navedenih standarda.

_Debljma se ispituje mjerenjem na bilo kojem mjestu lima, te mora lezati u granicama datih tole-
rancija.

Za velicine ploce (Sirinu i duljinu) Cije dimenzije nisu obuhvacene u navedenim standardima, tole-
rancije iznose o 1%.

Povrsina lima

Povrsina lima mora biti glatka, bez jamica i kvIZica

Kao mjerilo za pI’DVJETaVEHJE glaﬂ{ostl povrsine uzima se omjer stvarne (efektivne) debljine 111‘11& jzra-
Cunate iz tezine, duljine, Sirine i specifitne tezine uzorka i debljine (prividne) mjerene mikrometrom.
Iznos toga omjera mora biti barem 0,95, koji iZnos se uzima kao mjerilo za maksimalno dozvoljenu
hrapavost lima.

Mjerenje se vrsi na 10 traka lima, koje su predvidene za ispitivanje prema tocki 3.3 ovog propisa.
Na svakoj traci se izvrSi po jedno mjerenje, a kao rezultat uzima se srednja od 10 mjerenih vrijed-
nosti. |

Ovo mjerenje se vrsi izborom nasumice (Stih-proba) na svakih 5 do 10 ili viSe Sarzi, prema kolicini
Isporucenog lima. |
Lim mora biti bez ogara, $to znac¢i da kod ispitivanja na previjanje lima ne smije dolaziti do ljustenja
povrsine.

MEHANICKA SVOJSTVA I NJIHOVO ISPITIVANJE

Za provjeru mehanickih svojstava lima vrsi se ispitivanje tvrdocée, previjanja i starenja.
Tvrdoca |
Tvrdoca transformatorskog lima mjerena po metodi Vickers treba da iznosi:

za TL. — 92, 100 i 110 max. 137 VH
., T, — 125, 135 1 145 ,, — 130 VH

Tvrdoca dinamo lima, mjerena po metodi Vickers, treba da iznosi:

za DL 43 — max. 127 VH
- 1Dy R — 121 VH
,, DL 68 — 90 VH
, DL 80 1 160 78 VH

[spitivanje na previjanje

Za ocjenu zilavosti lima vrsi se ispitivanje na previjanje (Bends test)

Za ovo ispitivanje uzima se traka lima predwdena za ispitivanje prema tocki 3.3 ovog ploplsa

Traka se stavi u ¢eljusti Skripca koje imajw zaobljenje radiusa r =5 mm, te se ima previjatli za 180"
u oba smjera.

Za jednu polovinu previjanja racuna se jedno savijanje od 90 u bilo kojem smjeru.

Nacin previjanja prikazan je u slici strjelicama, oznaceni brojevi znace broj previjanja.
Brojevi previjanja, oznaceni u tabeli i tabelama odnosnih standarda daju minimalne moguce brojeve
previjanja do prekida lima.
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Starenja. | gk _ =i ) g
21 Provijera starenja vrsi se grijanjem limova predvidenih za ispitivanje po toc-_kJ 3.1t ajanju od t:_uE).O
sati kod temperature od 100° C. Nakon starenja ne smiju se magnetska svojstva promjeniti sa VISE
od 10%.

3. MAGNETSKA SVOJSTVA I NJIHOVO ISPITIVANJE

N NS
¢ LI

a.1 U pogledu magnetskih svojstava lim mora zado Vo_ljavati vrijednosti dane u tabeli 2 1 3 odnosnih stan-
darda. S

3.2 Uzimanje i koli¢ina uzoraka i

3.21 Za ispitivanje uzima se od svake 2,5 tone isporucenog lima, barem 4 ploce. e |

392 Iz ovih plo¢a treba oStrim alatom ‘izrezati trake veliCine 3 X 50 cm u ukupnoj tezini od 10 kg i to po-
lovicu trake u smijeru valjanja lima, a drugu polovicu okomito na taj smjer.

S5 Ispitivanje _

%.51 OGE)IEﬁiVE?HjE cubitaka u Zeljezu vrsi se u Epstélnovom aparatu vatrometarskom me-t_q-dom na u};klipnoil
kolicini od 10 kg. Merenje se vrsi izmjeni¢nom strujom 350 Hz -za magnetske indukcije-1,0 Wh/m- od-
nosno 1,5 Wh/m?. Gubitci se daju u W/kg. & ] _ S

3.32 Snimanje krivuljg magnetiziranja vrsi se na istom uzorku slozenom u preklopni vez. Mjerenje s€
vrsi istosmjernom strujom balistiCkom metodom.

4. Pakovanje i oznacavanje. | |

4.1 Plote moraju biti pakovane u pakete, a trake smotane u koture (role). Na svakom paketu i koturu
mora biti oznaka Sarze. L

4.2 Lim u paketima ili koturima mora biti omotan limenom ambalazom i povezan ¢eli¢nom trakom.

4.3 Svaki omot mora na gornjoj i donjoj strani ambalaze imati oznaku Sarze.

4.4 Paketi i koturi moraju biti tako pakowvani, da za vrijeme transporta ne moze doci do
— oStetenja lima usled atmosferskih utjecaja :li morske vode,
— oStecenja ili previjanja rubova 1
— 1 previjanja plohe lima

D. PREUZIMANJE =

0.1 Preuzimanije limova vrsi se kvantitativno odmah po primitku posiljke, a reklamacije na trazena teh-
nicka svojstva, vrijede sve do zavrSetka ispitivanja ili prema ugovoru. | 2 :

59  Naruéilac zadrzava pravo da isporuteni lim ispita na sva mehani¢ka i magnetska svojsiva, koja
su trazena za dinamo i trasformatorski lim.

3o Ocjena rezultata ispitivanja | -

5.31 Smatra se da lim odgovara standardu, ako sva ispitivanja predvidena ovim propisom daju vrijedno-
sti propisane tabelama 1, 2, i 3 odnosnih standarda, kao i ostalim uslovima iz ovog propisa. |

5.32 U sluéaju da ma koje ispitivanje ne zadovolji propisane uvjete ponovice se isto ispitivanje na novim
uzorcima, uzetim iz iste Sarze lima i to tako, da se za svako prvo neuspjelo ispitivanje izvrse dva na
knadna ispitivanja. .

5.33 Ako ova naknadna ispitivanja zadovolje propisane uvjete smatra se da lim odgovara standardu.

5.34 Ako ma i jedno od naknadnih ispitivanja ne zadovolji trazene uslove, odbacuje se cijela koli¢ina lima
one Sarze iz koje je vrsSeno ispitivanje. ]

54 U sludaju spora merodavna su ispitivanja jednog priznatog instituta, koji ¢e biti odreden obostranim

ugovorom.

6. USKLADISTENJA

6.1 Nakon preuzimanja, lim se mora uskladiti odvojeno po Sarzama i tako,“da se sprije¢i oStecenje lima,
koje bi imalo utjecaja na njegovu kvantitativnu i kvalitativnu upotrebljivost.

__“

DK 669.14.018.583 — 621.314
JUS C.K5.021

#—_

Predlog br. 965 DINAMO LIM

Mere U mm

1 OPSEG STANDARDA

Ovim se standardom propisuju vrste neizoliranog dinamo lima, koji se upotrebljava za zeljezne pakete
rotacionih elektriénih strojeva.

2 OPCE ODREDBE

2.1 Za proizvodnju rotacionih strojeva uzima se lim samo prema ovom standardu.

2.2 Jednom propisana vrsta lima za neki stroj moze se zameniti s nekim drugim prema OvOom standardu,
samo u sporazumu s odgovornim konstruktorom.

3 VRSTE I OZNAKE LIMOVA

3.1 Za zeljezne pakete rotacionih elektriénih strojeva upotrebljava se prema ovom standardu 5 vrsta

dinamo lima i to:

DL, 43
DL, 53
DL, 68
DL 80
DL 160

3.2 Kratica DL zna¢i dinamo lim, a pripadna brojka predstavlja desetero-struke gubitke u W/kg kod 1,5
Wh/m?* zaokruzene na cijeli broj.

ey Primer za oznaku dinamo lima, debljine 0,5 mm, s gubitcima od 5,26 W/kg je:

DINAMO LIM 0,5 DL 53 JUS C.K5.021

4 TEHNICKI PODACI
4.1 Debljina, tolerancije, tezina kg/dm?®, i broj previjanja, sadrzane su w tabeli 1.
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Tabela 1
R ———————
Oznaka el g Specificna Broj
lima Naziv | Toleran-| lezina previjanja
mere cija kg/dm? (min)
e e e e ———— L L | SR
DISEOSHI==i06 7,70
DL 68 max
100,
‘ DL 180 1,715 30
IDL 180 | 1

*-_“

Specifcne tezine navedene u tabeli vrijede za lim bez ogara.

Velicina lima

Lim [se iI_I}a isporuciti w plo¢ama veli¢ine 1000 X 2000 mm ili u trakama Sirine 914 mm.
Tolerancije za veli¢inu plo¢e i §irinu trake iznose . 1%.
Ukoliko su potrebne druge velidine lima, tada treba to u narudzbi posebno navesti.

MAGNETSKA SVOJSTVA

Gubici W/kg :
Vrijednosti za maksimalno dozvoljene gubitke sadr¥ame su u tabeli 2.
Tabela 2.
Vrsta lima (}Ublt“ (W]kg) max
kod 1,5 Wbjm? kod 1 Wb|m?

DL 43 43 __(“ﬁ]")___

DL 68 6,78 (2,43)

DL 80 7,96 - (2,77)

Gubici u vatima kod indukcije od 1,5 Wh/m? navedeni u gornjoj tabeli smatraju se kao normalni i
uzimaju se za 1 kg lima kod 50 Hz i indukcije od 1,5 Whb/m?2, te su obavezni kod isporuke, mereno

Epstein aparatom na koli¢inu od 10 kg lima.

Gubici navedeni kod 1 Wh/m?2, samo su pribliZzni, te ne pretstavljaju obavezu kod isporuke prema ovom

standardu.

Za lim DL 160 predvidaju se gubici ca. 15 do 16 W/kg kod indukcije od 1,5 Wh/m2 Ti gubici zasada

nisu obavezni prema ovom standardu.
Magnetska indukcija |

Vrijednost za minimalne indukcije za pojedine

vrste limova sadrzane su u tabeli 3.

Tabela 3 ]
Jakost posle H Indukcija B za DL
za sve limove DL 43 i DL 53 |DL 68 DL 80 i DL 160
Alm Wb|m?2 Wb|m?
200 0,92 1,02
400 1,15 1,22
1000 1,34 1,38
3000 1,50 1,55
10000 1,70 1,76
50000 2,00 2,08
100000 2,08 217
200000 2,22 2,29

Tok krivulja magnetiziranja za pojedine vrste limova, karakteriziran je uvjetom maksimalno po-

trebnog uzbudnog polja izrazenog u A/m za indukcije u Wbh/m? prema tabeli 3.
Diagram — krivulje magnetizranja w prilogu 1.

Klasifikacija lima

Lim se klasificira u jednu od navedenih vrsta samo onda ako ispunjava uvjete iz tocke 5.1 i 5.2 ovo§g

standarda.
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ISPORUKA I PAKOVANJE

6

Isporuka i preuzimanje vrsi se prema tehniCkim propisima za isporuku dinamo i tramnsformatorskog

lima, prema JUS C.K5.021.
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T DK 69.14.018.583:621.314
Predlog br. 966 TRANSFORMATORSEKI LIM JUS CK5.025
Mjere u mm -
1 OPSEG STANDARDA
Ovim se standardom propisuju vrste neizoliranog transformatorskog lima, koji se upotrebljava za
zeljezne jezgre transformatora. |
2 OPCE ODREDBE
2.1 Za proizvodnju {ransformatora uzima se lim samo prema ovom standardu.
2.2 Jednom propisana vrsta lima za neki transformator, moze se zamijeniti s nekim drugim prema
ovom sStandardu, samo u sporazumu S odgovornim konstrukterom.
c. VRSTE I OZNAKE
3.1 Za zeljezne jezgre transformatora upotrebljava se prema ovom standardu 6 vrsta transformatorskog
lima i fo:
TL 92
TI. 100
TL. 110
TL 125
188 el
TL 145
Sh Kratica TL zna¢i transformatorski lim, a pripa dna brojka predstavlja Uublthe u W/kg kod 1 Wh/m-
pomnozene s faktorom 100.
3.3 Primer za oznaku transformatorskog lima debljine 0,35 mm s gubicima od 1,10 W/kg je:
TRANSFORMATORSKI LIM, ¢35 TL 110 JUS C.K5.022
TEHNICKI PODACI |
4.1 Debljina, tolerancije, tezina kg/dm?® i broj previjanja sadrzani su u tabeli 1.
Tabela 1.
Debljina Specifi- | Broj
Oznaka cna tezi- i
lima Nazivna To!eran- na p;?gua
mjera cl:a kgidm3? (min.)
TL 92| l
TL 100 1,99
TL 110 e >
B2 0,35 +]OU|0 )
TL 135 1,60
TL 145 | |
Specificne tezine navedene u tabeli vrijede za lim bez ogaraka.
4.2 Veli¢ina lima.
4.21 Lim se isporucuje normalno u plocama vehcme 50 X 1300 mm.
4.22 Tolerancije za veli¢inu plocCe iznose 1+ 1%
4.23 U koliko su potrebne druge veliéine, tada treba to u narudzbi posebno navesti.
D. MAGNETSKA SVOJSTVA
5.1 Gubitei W—kg.
0.11 Vrijednosti za maksimalno dozvoljene gubitke kod indukcije od 1 Wh/m?® sadrzane su u tabeli 2.

Tabela 2
: (ubici
Vrsta lima (Wkg) max
TL 92 0,92
TL 100 1,00
TL 110 1,10
TL 125 1,25
T3S 1,35

TL 145 1,45
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sadrzani u tabeli 2. pretstavljaju gubitke za 1 (jedan) kg lima kod indukcije od

1 Wh/m? i 50 Hz, mjereno Epstein aparatom na koli¢ini od 10 kg. lima.

Magnetska indukecija
Vrijednosti za minimalne indukecije za sve vrste lima sadrzane su u tabeli 3.

Gubitei u vatima

2.12
9.2
0.21



32 STANDARDIZACIJA

Tabela 3

Za jakost Indukcija

polja H B
Alm Wb|m?
40 0,2
65 0,4
90 06
135 0,8
220 1,0
400 | 1,2
1600 1,4

63500 1,6

0.22  Tok krivulje magnetiziranja za sve vrste limova, karakteriziran je uvjetom maksimalno potrebnog
uzbudnog polja izrazenog u A/m za odgovarajuce indukcije u Wh/m? dane u tabeli 3

0.23 Diagram — krivulja magnetiziranja u prilogu 1.

D3 Klasifikacija lima |

0.31 Lim se Klasificira u jednu od navedenih vrsta samo onda ako iIspunjava uvjete iz tocke 5.1 i 5.2 ovog
standarda.

6. ISPORUKA I PREUZIMANJE

Isporuka i preuzimanje vrsi se prema tehni¢kim propisima za isporuku dinamo i transformatorskog
lima, prema JUS C.K5.011.

Na predloge standarda koji slede, primedbe treba dostaviti najkasnije do 1 aprila 1551 godine

_— ]

Predlog br. 967 MOTORNI BENZIN 74 OKTANA - ]}1586%2'1;7[33&]53

1 Opseg
Ovaj standard odnosi se na benzin dobiven prim arnom destilacijom sirove nafte koji je po notrebi ra-
finisan. |
Jopusteno je dodavanje rafinovanog i stabilizo vanog kreking ili reforming benzina sa dozvoljenom
kolicinom tetraetilolova. Benzin mora bhiti obojen.

2 Oznaka: MB 74
3 Fizicko-hemiske osobine
Oktanski broj (motor metoda) najmanje 74
Sadrzina tetraetilolova: najvise 0,8 ml/1000
ml benzina
Destilacija: 10% Vol, do najvise HE
50% Vol, do najvise 130°C
90% Vol, do najvise 200°C
svrsetak destilacije
najmanje 97 Vol, do najvise 210°C
ostatak posle destilacije najvise 1,5% Vol
gubitak najvise 2,0% Vol
Pritisak pare , najvise 0,8 kg/cm?
Sadrzina smola najvise 10 mg/100 ml
Sadrzina sumpora najvise 0,15%
Korozija (Cu-traka na 50°C) najvise br. 1
Indukcioni period - | najmanje 240 minuta
Kiseline i baze rastvorljive u vodi ne sadrzi
Vode 1 taloga SR ne sadrzi

4 Upotreba .
Motorni benzin 74 oktana upotrebljava se kao pogonsko gorivo za benzinske motore sa povecanom
kompresijom, uglavnom za motorna vozila. “
5 Uzimanje uzoraka
Do donoSenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivania., uzimanje uzoraka proizvoda opisanog
u ovom standardu vrsi se po metodi naznacenoj u JUS B.HS8.010. -
§ Ispitivanje
Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode isptivanja, proveravanije fizicko-hemiskih osobina
uzetih uzoraka proizvoda opisanog u ovom standardu vrsi se po metodama naznaéenim u JUS B.H8.010.
T Nacin isporuke
7.1 Motorni benzin 74 oktana isporudéuje se u Cistim tenkerima, cisternama i buradima od gvozdenog lima.
Burad moraju biti snabdevena natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda prerade nafte sa
slede¢im podacima:
— hazlv i oznaka proizvoda
— naziv proizvodaca (ili isporucéioca)
— bruto, tara i neto teZina. |
{7 Svaku isporuku moraju da prate odgovarajuéa dokumenta i uverenje o kvalitetu robe potvrdeno od
strane proizvodaca (ili isporucioca).
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DEK 662.753.22
Predlog br. 968 DIZELGORIVO, VRLO LAKO (D1)

JUS B.H2.410

—— e e e e e e e e — ————————

1 Opseg :

Oxpraj standard odnosi se na dizelgorivo dobiveno destilacijom sirove nafte, bez drugih dodataka.
2 Oznaka: DI
3 Fizicko-hemiske osobine:

Destilacija: 90% Vol do najvise 300"C
svrsetak destilacije do najvise 330°C
ostatak posle destilacije najvise 3% Vol

Tacka paljenja (u zatvorenom sudu) najmanje 40°C

Tacka stinjavanja 1Ispod —20°C1)

Tactka zamucenja ispod = —8°CY)

Koks., od 10% ostatka posle destilacije najvise 0,15%

SadrZina sumpora najvise 0,5%

Sadrzina pepela najvise 0,01%

Sadrzina vode i taloga najvise 0,05 %

Korozija (Cu-traka 3h/50°C) najvise broj 3

Cetanski broj najmanje 45

1) U vremenu od pocetka aprila do Kkraja septe mbra moze da bude:
— tacka stinjavanja ispod —10°C
— tacka zamucenja ispod L 0°C

Upotreba

JJI-)ZEEDI'IVO prema ovom standardu upotrebljava se kao pogonsko gorivo za dizelmotore sa preko 300

obrta uw minutu, sa Cestim promenama opterecénja i broja obrta, a narodito za dizelmotore motornih

vozila.

Uzimanje uzoraka

Do donoSenja ]ugoslovensklh standarda za me tode ispitivanja, uzimanje uzoraka proizvoda oplsanog
u ovom standardu vrsi se po metodi naznaceno] u JUS B.HS.010.

6 Nacin ispitivanja

Do donosSenja jugoslovenskih standarda za metode 15p11,1va11]a proveravanje fizicko-hemiskih osobina

uzetih uzoraka proizvoda opisanog w ovom standardu vrsi se prema metodama naznacenim u JUS

e

Il

B.HB8.010.

T Nacin isporuke

7.1 Dizelgorivo se isporucuje u ¢istim tenkerima, cisternama ili buradima od gvozdenog lima. Burad mo-
raju biti snabdevena natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda prerade nafte sa sledecim
podacima:
— naziv 1 oznaka proizvoda
— Naziv promvodaca (ili 15pomc1oca)
— bruto, tara i neto tezina.

1.2 Tspor'uka i cuvanje dizelgoriva ne sme se vrsitli u pocmkovamm buradima.

(.3 Svaku isporuku moraju da prate odgovarajuca dokumenta i uverenje o l«zvahtetu robe potvrdeno od
strane proizvodaca ili isporucioca.

PREGLED

TEHNICKIH KOMITETA I POTKOMITETA MEDUNARODNE ORGANIZACIJE ZA
STANDARDIZACIJU (ISO/TQC):

Oznaka
komiteta 1 potkomiteta

IN[ ) 74 oL 2%

Ko drzi sekretarijat

Nacin ucesca
nase zemlje

ISO/TC 1 Navoji Svedska O
ISO/TC 2 Vijci, matrice i pribor Nemacka O
ISO/TC 3 | Tolerancije Francuska O
ISO/TC 3/SC 1 Pripremni radovi Francuska
ISO/TC 4 Kugliéna i valjkasta lezista Svedska O
ISO/TC 4/SC 1 Radijalna lezista (izuzev ko- Svajcarska
nusna lezista)
/SC 2 Konusna lezista SAD
ISO/TC 5 Cevi i prikljuéei Svajcarska O
I[SO/TC 5/SC 1 Gasne i dr. éeliéne cevi Svajcarska
- /SC 2 Cevi od livenog gvozda, pri- Francuska
kljucei 1 spojke
/SC 3 Cevi od obojenih metala i dr. Francuska
materijala za iste svrhe (privremeno)
/SC 4 Prirubnice Svajcarska
/SC 5 Cevi i prikljucci (izuzev od li- Svajcarska
venog gvozda)
ISO/TC 6 Papir Francuska O
ISO/TC 6/SC 1 Nomenklatura — Terminolo- Francuska
gija—Materije
ISEC2 Metode ispitivanja i propisi Vel. Britanija
kvaliteta
/SC 3 Dimenzije Francuska
/SC 4 Ambalaza od papira i kartona (nije dodeljen)
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Nacin ucesca
nase zemlije

Oznaka

 komiteta i potkomiteta Ko drzi sekretarijat

Ni¥a 7z i v

ES@/E T Zakovice Holandija O
ISO/TC 8 Brodogradnja za pomorsku Holandija O
plovidbu i
_ ISO/TC 9 Brodogradnja za reénu plo- Holandija O
vidbu :
ISO/TC 10 Crtezi (opSti principi) Svajcarska O
ISO/TC 10/SC 1 Potkomitet br. 1 Svajcarska
ISO/TC 11 Ispitivanje 1 unifikacija pro- SAD O
pisa za parne kotlove
IS@/EECE11Y/SE Materijal za kotlove Nemacka
1SCED Otpornost delova pod pritiskom Francuska
1S E 3 Zavarene konstrukcije - Holandija
ISO/TC 12 Velicine, jedinice, simboli i Danska O.
faktori i tablice za preracu-
navanje
[SO/TE 13 Visina osa masina Belgija O
IS@/LE 14 Zavrseci vratila Belgija- O
ISO/TC 15 Spojnice Belgija O
ISO/TC 16 Klinovi Belgija ®
SO/ LRE 15 Celik Vel. Britanija O
ISO/TC 18 Trgovacki cink Belgija P
ISO/TC 19 Standardni brojevi Francuska O
[SO/TC 19/SE 1 Potkomitet broj 1 Francuska
ISO/TC 20 Vazduhoplovstvo Vel. Britanija O
ISO/TE@ 21 Vatrogasna oprema Austrija O
[SO/TE 22 Automobili Francuska O
ISO/TC 23 Poljoprivredne masine Portugalija O
ISO/TC 24 Sita — —
ISO/TC 25 Liveno gvozde Vel. Britanija O
ISO/TC 26 Bakar i bakarne legure SAD 12
ISO/RECL 27 Cvrsta mineralna goriva Vel. Britanija I
ISO/TC 28 Nafta i proizvodi prerade SAD O
-nafte
ISO/TC 29 Sitan alat Francuska O
ISO/TC 30 Merenja strujanja fluida - Francuska O
ISO/TC 31 Gume, naplateci i ventili Vel. Britanija O
ISO/TC 32 Spojni zljebovi Francuska O
ISO/TC 33 Vatrostalni materijal Vel. Britanija O
ISO/TC 34 Poljoprivredni proizvodi — P
ISO/TC 35 Sirovine za boje, lakove i =li- Holandija O

ISO/TC 35/SC 1

e R e R )

cne proizvode
Terminologija

Vel. Britanija

/SC 2 Metode ispitivanja 1 uzima- Vel. Britanija
nje uzoraka
/SC 3 Stabilizovano laneno ulje za Holandija
razne primene
/SC 4 Titan dioksid Vel. Britanija
/SC 5 White Spirit (spec. teski hen- Vel. Britanija
Zin) i
/SC 6 Ultramarin Francuska
/SCT Okeri (zemljane boje) Francuska
ISO/TC 35/SC 8 Litopon Holandija
ISO/TC 36 Kinematografija SAD ®
ISO/TC 37 Terminologija Austrija O
ISO/TC 38 Tekstil Vel. Britanija O
ISO/TC 38/SC 1 Ispitivanje postojanosti boja ggl_-jBl‘itanija 1
/SE 2 Skupljanie tkanina pri pranju SAD
/SE3 Unifikacija Sirina tkanina CSR
/SC 4 Unifikacija numeracije prede Holandija
/SC 5 Tspitivanie prede SAD
/SC 6 Isnitivanje wvlakana Francuska
ISCAT Tzarija i kanapi Francuska
ISO/TC 39 Masine alatke Francuska O
ISO/TC 40 (Slobodno) —' L
ISO/TC 41 Remenice i remenje (ukljucu- Francuska O
juéi i klinasto remenje)
ISO/TC 42 Fotografija SAD O
ISO/TC 43 Akustika Vel. Britanija O
ISO/TC 44 Zavarivanje Francuska O
ISO/TC 44/SC 1 Definicije polozaja wvara Svedska
(SER2 Prorac¢un zavarenih spojeva Belgija
/SER3 Materijal za dodavanje i elek- Francuska
trode
/SC 4 Materijal za lut¢no zavarivanje Vel. Britanija
/SC 5 Ispitivanje zavarivanja Italija
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M
Dsziilha Z | Ko drzi sekretarijat
komiteta i potkomiteta N'aziv 1 r )

Nacin ucesca
nase zemlje

____————_———__—__-_—_—_—-

/SC 6 Oprema za elektrootporno za- Vel. Britanija
varivanje
[SC T Simboli¢no pretstavljanje
vara na crtezima Francuska
ISO/TC 45 Guma Vel. Britanija N
ISO/TC 46 Dokumentacija Holandija O
ISO/TC 46/SC 1 Reprodukcija dokumenata - Francuska O
ISO/TC 47 Hemija Italija O
ISO/TC 48 Laboratorisko stakleno pnsu- Vel. Britanija O
de i aparati
ISO/TC 49 (Slobodno) | — —
ISO/TC 50 Platforme za prevoz tereta Indija N
ISO/TC 51 Metalne hermeti¢ne kutije Vel. Britanija O
ISO/TC 52 Selak Vel. Britanija O
za hranu
ISO/TC 53 AmbalaZa za smrznutu hranu Norveska O
ISO/TC 54 Etarska ulja Portugalija P
ISO/TC 55 Gradevinsko drvo d&etinara SSSR P
(dimenzije i greske)
ISO;’FTC 06 Liskuni (mica) Indija O
ISO/TC 57 Povrsinska obrada SSSR O
ISO;’JTC 28 Boce za gasove Vel. :BI‘it&I'lijEl Q)=
ISO/TC 58/SC 1 Boje za raspoznavanje boca SAD
za gasove
/SC 2 Ventili Francuska
ISO/TC 59 Podizanje zgrada Francuska O
ISO/TC 59/SC 1 Koordinacija modula Belgija
/SC 2 Elementi konstrukecije i (nije dodeljen)
opreme
ISO/TC 60 Zupétanici Belgija O
ISO/TC 61 Plastiéne materije SAD O
ISO/TC 62 Merila za limove i Zicu Australija O
(precnici i debljine) ’
ISO/TC 63 Navoji za staklene sudove Norveska O
ISO/TC 64 Ispitivanja stepena korisno- Vel. Britanija O
sti naprava koje troSe gorivo
izuzev motora sa unutrasnjim
sagorevanjem
ISO/TC 65 Manganska ruda SSSR O
ISO/TC 66 Odredivanije visokziteta SAD O
[SO/TC 6T Materijal za cevovode i druge SAD O
stabilne instalacije u oblasti
industrije nafte
ISO/TC 68 Standardizacija u bankarstvu Francuska O
ISO/TC 69 Statisticka analiza rezultata Holandija O
ispitivanja
ISO/TC 70 Definicije motora i masina Holandija Q
ISO/TC 171 Beton i armirani beton Austrija IE-
ISO/TC 72 Tekstilne magine i pomoéni Svajcarska O
) uredaji )
ISO/TC 72/SC 1 Masine predilice za pripremu, Svajcarska
predenje i udvajanje (sukanje)
prede
/SC 2 Magine za pripremanje mate-
rijala za tkanje (namotavanje Vel. Britanija
cevcica 1 snovanije)
/SC 4 Masgine za tkanie Vel. Britanija
/SC 3 MaSine za bojadisanje i do- Francuska
radu
ISO/TC 73 Zigovi standardnih proizvoda Francuska O
ISO/TC 74 Hidrauli¢na veziva Belgija P
ISO/TC 75 Nosila i nogari Vel. Britanija P
ISO/TC 16 Aparati za transfuziju krvi Vel. Britanija ®
ISO/TC 717 Azbestno-cementni proizvodi Svajcarska P
ISO/TC 178 Aromatiéni ugliovodonici Vel. Britanija O
ISO/TC 179 Laki metali i njihove legure Francuska O
ISO/TC 80 Boje bezbednosti | Holandija O
ISO/TC 81 Opnsti nazivi proizvoda za Vel. Britanija O

unistavanje parazita

Tumac znakova:

P = akfivno ucesée u radu
O — primamije 1zvesta]a 1 pracenje radova
N — ne prati rad i ne prlma izvestaje

anedba Nacin ucesca nase zemlje u radu pojedinih tehnic¢kih komiteta naveden je, uglavnom., prema prl-

Javama od pre 2 godine, a to je i sadasnje stanje. Umoljavaju se preduzeca, ustanove i organiza-
\
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cije, da nam dostave svoje primedbe i 7elje u pogledu eventualne izmene nacina ucfesca nase
zemlje u tom radu, kao napr. prelaz na aktivno ucesce u radu izvesnih tehnickih komiteta, ako
za to postoje uslovi. U tim slucajevima bhi se SKS prijavila za ¢lana »P« tih tehnickih ko-
miteta.

PREGLED TEHNICKIH KOMITETA I POTKOMITETA MEDUNARODNE ELEKTROTEHNICKE
KOMISIJE — IEC

= I

Broj

——
=

Naziv komiteta i potkomiteta

- Medunarodni
sekretarijat

r.-__-_—_-___m____'m

komiteta
1 potkomiteta

Nacionalni sekretarijat

@S Nomenklatura Francuska Institut za elektroprivredu
Zagreb, Gunduliceva 32
Prof. Ing. Vladimir Zepic
EES 2 Rotacione masine Velika Britanija Tvornica »Rade Koncar«
= Zagreb, Post. pretinac 304
S.C. 2 A Turboalternatori Velika Britanija Ing. Tomo Bosanac
S.C. 2 B Dimenzije elektromotora Svedska Ing. Zlatko Petrovic
S.C. 2 C Klasifikacija izolacionog mate- Velika Britanija Ing. Dragutin Leskovar
rijala
S.C. 2D Gubici i stepen korisnosti Velika Britanija Ing. Vojislav Bego
Zavod za visoki napon
&3 Graficki simboli Svajcarska Docent Ing. Bozidar Stefanini
Zagreb, ulica 8 maja 82/1
T.C. 4 Hidrauli¢éne turbine S.A.D.
, : Tvornica »Edvard Kardelj«
TRES =S Parne turbine S.A.D. Zagreb, Palmoticeva 7/II
S.C. 5 A Parne turbine za turbo-agregate Belgija Ing. Milan Jencic
T.C. 6 (zasada slobodan)
(@] Aluminijum Kanada
Institut za elektroprivredu
EECS Standardni naponi, struje i frek- Italija Zagreb, Gunduliceva 32
vencije Ing. Dragutin Kaiser
(llavna direkcija jugosl. zeleznica
BG5S Oprema za elektriénu vucu Francuska Beograd, Post. fah 563
- Ing. Juraj Ivancevic
Institut za elektriSko gospodarstvo
4L @y M0 TIzolaciona ulja Belgija Ljubljana, PoStni predal 2895
Ing. Jurij Deticek
Poduzece »Dalekovod«
1R €, 21 Propisi za vazdusSne vodove Belgija Zagreb, Post. pret. 208
Ing. Ranko Skarica
Radioindustrija »Nikola Tesla«
L Col2 Radiokomunikacije Holandija Beograd, Post. fah 159
Ing. Vladislav Bradic
S.C. 12—1 DMerenja
S.C. 12—2 Bezbednost
S.C. 12—3 Sastavni delovi
S.C. 12—5 Kablovi i prikljucei visoke frek-
vencije
A @ 5! Merni instrumenti Madarska
Tvornica »Rade Koncar«
T.C. 14 Transformatori Velika Britanija Zagreb, Post. pret. 304
Ing. Velimir Cihlar
Institut SAN »Nikola Tesla«
E 1D Izolacioni materijali Italija Beograd, Post. fah 139
Ing. Dejan SkendziC
Tvornica »Rade Koncar«
THEN 16 Oznacavanje krajeva namotaja 1 Holandija Zagreb, Post. pretinac 304
druge oznake za raspoznavanje Ing. Milan Adanic
TG ALY Prekidaci Svedska Tvornica »Rade Koncar«
S.C. 17 A Prekidaci visokog napona Svedska Zagreb, Post. pret. 304
S.C. 17 B Prekidaé¢i niskog napona FFrancuska Ing. Boris Belin
T.C. 18 Brodske elektri¢ne instalacije Holandija
REI0 Motori sa unutrasnjim sagore- S.A.D.
VAaSIEs Tvornica »EKElka«
A5 Cai2() Elektricni kablovi Velika Britanija Zagreb, Post. pret. 113
Ing. Branko Posavec
Tvornica »Munjax
TG 21 Akumulatori 1 Cehoslovacka Zagreb, Vrbaniceva 50

Ing. Thaller
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Broj komitetﬁ
i potkomi eta

_,____—m-——__-_—_“—_—__-—

T.C. 29
IECie
1ELC,

S.C.

S.C.

31 A

31l B

S.C. 31 C

S.C. 31 D

S.C.
S.C.
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T.C. 37

T.C. 38

= CN39

C.I.S.P.R.

S.C
S.C.
S

31 E
31 E

. 36—1

Naziv komiteta
i petkomiteta

Usmeraci

Zivini usmeraci

Suvi usmeraci

Instalacioni pribor

Elektricne i magnetitne velicine
i jedinice

Slovni simboli 1 znaci

Elektriéno zavarivanje
Industrisko elektri¢éno grejanje

Koordinacija izolacije

Elektroakustika
Vrlo visokl naponi

Aparati za rad u atmosferi buk-
tavih gasova

Odredivanje najveceg bezbednog
procepa

Elektricni aparati ispunjenl pe-
skom

Elektricni aparati za upotrebu u

udaljenim opasnim zonama

Elektriéni aparati sa prinudnim -

provetravanjem
Elektriécni aparati u ulju

Elektricni aparati u hermeticnom

oklopu
Osiguraci
Kondenzatori za mreze

Sijalice 1 pribor

Sijalice

Osnove 1 grla

Pribor za fluorescentno osvet-
[jenje

Elementi

Visokonaponska ispitivanja —
Izolatori

Provodni izolatori

36—2 Ispitivanja udarnim naponom

. 36—3 Visokonaponska ispitivanja

Nadnaponski odvodnici

Merni transformatori

Elektronske cevi

Specijalni medunarodni
za radiozastitu

komitet

Medunarodni sekretarijata

Svajcarska

Belgija
Francuska

S.A.D.

Velika Brifanija

Francuska

Holandija
Svajcarska

Velika Britanija

Velika Britanija
Francuska

Nemactka Fede-
ralna Repubika
Italija

Holandija
S.ALD.

Francuska
Holandija

Velika Britanija
Velika Britanija
Velika Britanija
Velika Britanija

Francuska
1talija

S.ALD.

Velika Britanija

Holandija

Velika Britanija

Tvornica »Rade Koncgar«
Zagreb, Post. pret. 304
Ing. Zlatko Plenkovic

Elektrotehnicki fakultet TVS
Beograd, Post. fah 339

Prof. Miodrag Ranojevit
Elektrotehnicki fakultet TVS
Beograd, Post. fah 339

Prof. Miodrag Ranojevic
Tvornica »Rade Koncar«
Zagreb, Post. pret. 304

Ing. Egon Najman

Institut za elektrisko gospodarstvo,

Ljubljana, Postni predal 285
Ing. Eduard Hoefler
Elektrotehni¢ki fakultet TVS
Beograd, Post. fah 339

Prof. Aleksandar Damjanovic

Tvornica »Rade Koncar«
Zagreb, Post. pret. 304
Ing. Stjepan Hankonyi

Fabrika sijalica »Tesla«
Pancevo, Post. fah 33
Ing. Ivan Boskovic

Tvornica »Rade Koncar«
Zagreb, Post. pret. 304
Ing. Milan Cvjeti¢anin

Institut SAN »Nikola Tesla«
Beograd, Post. fah 139

Tvan Plesnik

Tvornica »Rade Koncars
Zagreb, Post. fah 304

Ing. Stjepan Sirié

Zavodi RR

Nis, Post. fah 79

Ing. Sava Aéimovié

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

UNI = Italija
DIN — Nemacka
IND = Indija

NBN — Belgija

ASA = S.A.D.

UNIT = Urugvaj
NF — Francuska

JIS = Japan

Nacionalni sekretarijat
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DK 535
DIN 58881

DIN 58882

DIN 58883

DIN 58885

DIN

588838

DK 551

ASA Y10.10—1953
DK 614

NE J 41—666

NE J 41-665

NBN 309—310—311

DK 621
UNIT 94—53
ASA A 21.3—1953

ASA A 21.7—1953

ASA A 21.9—1953

ASA A 17.15—1953

ASA B 5.31—1933

DIN

DIN
DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

JIS B.

1899
1898

37116
00411

3971

8543

1910 Blatt 2

30360

30323

30322

1131

DIN 55158

DIN

00197

DIN 55152

DIN 55151

Optika

Mikroskopi. Okulari i tubusl za
okulare. Dimenzije okulara 1
prikgijucaka.

Mikroskopi. Pomicéna kosuljica za
kondenzor. Kondenzor. kiltar.

Njihove dimenzije 1 dimenzije

prikijucaka.

- Mikroskopi. Ugledalo za osvetlja-

vanje.

Mikrossgopi. Opruge i rupe za mi-
kroskopski stocic.

Mikroskopi. Navoji za objektive
1 Tubuse.

Meteorologija

Slovni simpoli za meteorologiju

Vatrogasni materijal

Broaogracmja — vatrogasne cevi.
Doposi za creva sa dva para
zglopbova

Broaogradnja — vatmﬂasne cevl.
Doposi za creva sa JEdIlJ_‘[‘ﬂ pa-
rom zglopova.

Vatrogasni materijal. Spojke za
podzemne hidrante 1 za creva.

Masinogradnja — Opste

Cevi od livenog gvozda.

Cevi za gasove od vertikalno li-
venog gvozda.

Cevi od livenog gvozda za gasoVeE,
centrifugalno livene u metal-
nim kalupima.

Cevi od livenog gvozda za ga-
sove centritugalno livene Uu
kalupima oblozenim peskom.

Elektriéni liftovi za male kuce za
stanovanje.

Kontrolnici za evolventne Zzlebo-
ve osovina.

Sitne burgije. Spiralne sa pravim
zlebom. Topovske.

Burgije za konic¢ne cCivije.

Zatege za kocnice.

Drveni sanduci za prenos Supljeg
stakla. Okovi.

Ozubljenja. Merodavne veli¢ine 1
greske na koni¢nim zupcanici-
ma. Osnovni pojmovi.

Gora¢i za zavarivanje i secenja.
Konstrukecija i ispitivanje.

Zavarivanje. Podela zavarivacklh
postupaka. Zavarivanje ve-
Stackih masa.

Vijci sa zarezom za klinastu ras-
cepku. Svornjaci sa zarezom ZzZa
klinastu rascepku.

Svorni vijei — uvrtni deo 1 d sa
Vitvortovim navojem 10 kora-
ka na 1” na uvrtnom delu. Deo
za navrtku sa metrickim na-
vojem.

Svorni vijei — uvrtni deo 1,25 d
sa Vitvortovim finim navojem
10 koraka na 1”7 na uvrtnom
delu.

Deo za navrtku sa metuclmm na-
vojem.

Vijeli za drvo.

Cekiéi za kovanje u kalupu. Ce-
ki¢i sa protivudarom.

Glavni parametri.

Cekici za kovanje u kalupu. Dvo-
stubni ¢ekici sa pritiskom odo-
zgo. Glavni parametri.

Cekic¢i za slobodno kovanje. Dvo-
stubni ¢ekic¢i sa pritiskom odo-
zgo. Glavni parametri.

Ceki¢i za slobodno kovanje. Jed-
nostubni ¢éeki¢i sa pritiskom
odozgo. Glavni parametri.

—

DIN 55150

DK 622
DIN 205875

DIN 6436 -
DIN 20042

DK 624
ASA A88.7—1952

ASA A88.8—1952

ASA A88.1—1951

ASA AB88.5—1952

ASA A88.6—1952

-

DIN 1054

DK 625
DIN 5600

NEF F 54—019

NF F 54—020

NF F 54—018

NFEF F 54—017

NF F 54—016

DK 629

DIN 72618

DIN 7803

UNI 3294

UNI 3295

UNI 3296

UNI 3297
UNI 3288
UNI 3299
| UNI 3300
UNI 3301

DK 666
IND 483—1953

STANDARDIZACIJA

Cekiéi za slobodno kovanje. Jed-
nostubni vazdusni ¢ekici. Glav-
ni parametri.

Rudarstvo |

Kola za prevoz osoblja u jami.
Propisi za gradnju.

Pijuei.

Vodovodni - ventil za pritsak
25 kg/cm?

Gradevinarstvo

Standardne specifikacije za indu-
striske ksilolitne podove i nji-
hovo postavljanje.

Standardne specitikacije za oksl-
cementne podloge za pod 1 nji-
hovo pOSt&Vl]Ell’lJe

Standardne specﬁkam]e za ksilo-
litne podove i njihovu izradu.
Standardne specifikacije za ra-
pave ksilolitne podove i nji-
hovo postavljanje

Standardne specifikacije za tera-
co ksilolitne podove i njihovo

postavljanje.

Fundiranje. Dozvoljeno opterece-
nje tla.

Zeleznice

Propisi za tolerancije za Sinska
vozila.

7Z.eleznicka stabilna postrojenja.
Zicovodi za signale. Okrugli
tegovi.

Zeleznicka stabilna postrojenja.
7Zicovodi za signale. Kopca.
Zeleznicka stabilma postrojenja.
Zicovodi za signale. Sistem DPO-

luga sa postoljem.

Zeleznicka stabilna postrojenja.
7icovod za signale. Tegovi.

Zeleznicka stabiina postrojenja.
7Zicovod za signale. Stubic¢i od
armiranog betona.

Automobilska ftehnika 1

gradnja

Trouglasti katadiopter za aulo-
mobilske prikolice.

Gume za putnicke automobile i
njihove prikolice.

Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode.

Pravougle nazivnog precnika 100:
125 za pritsak 2,9.

Teske slavine 1 prirubnice za
brodske cevovode.

Trokrake, nazivnog precnika 20 1
50 za pritisak 6; n. pr. 65 i 80
za pritisak 4.

Teske slavine 1 prirubnice za
brodske cevovode.

Trokrake, nazivnog preénika 100

1 15‘3, za pritisak 2.

TesSke slavine sa pllrubmcom za
brodske cevovode.

Dvokrako pravuo kuciste.

Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode.

Dvokrako pravouglo kuciste.

Teske slavine sa prirubnicom Zza
brodske cevovode.

Trokrako Kkuciste.

TeSke slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode.

Poklopci.

TesSke slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode.

Zaptivaci poklopca za slavine.

Vatrostalni materijal

Standardne specifikacije za va-
trostalni materijal

brodo-



STANDARDIZACIJA 30
DK 669 Crna metalurgija u aluminijumu i u aluminiju-
UNI 3349 Metode hemiske analize metalnih movim legurama. Fotometri-

UNI 3377

UNI 3378

proizvoda. Odredivanje silici-
juma u feromanganu i u me-
talnom manganu.
Gravimetriska metoda.

Metode hemiske analize metalnih
proizvoda. Odredivanje bakra
u aluminijumu i w aluminju-
movim legurama. Elektroliti-
¢ka metoda.

Metode hemiske analize metalnih
proizvoda. Odredivanje bakra

ska metoda.

DK 679 Plasticni materijal

DIN 7708 Plastmase na bazi polistriola za
proizvodnju putem brizganja.
Tablica kvalifeta.

DIN 7736 Proizvodi izradeni od slojastog

plastitnog materijala. Tvrdi
papir (prespan). Tvrdi materi-
jal na bazi tekstila. Uzimanje
uzoraka. Ispitivanje.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od MedunaTrodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Meduna-
rodne elektrotehnicke komisije (IEC)

ISO

Izvestaj o I zasedanju Stalnog komiteta za
proucavanje naucnih principa standardi-
zacije, koje je odrzano 13 i 14 oktobra 1953
u Parizu.

Obavestenja o tehnickim komitetima ISO
(naslov, oblast delatnosti i veze sa drugim
Medunarodnim organizacijama). Izvesta]
o konsultativhom statusu izmedu ISO 1
Ujedinjenih nacija, oktobar 1953.

I1SO/TC 4 Kugliéna i valjkasta leziSta

ISO/TC

Spisak rezolucija usvojenih na zasedanju
od 14 do 16 septembra 1953 u Goeteborg-u.
Kratak zapisnik sa ovog zasedanja. Clanak
Arvid-a Palmgren-a »0O medunarodno]
standardizaciji<.

o Cevi i prikljuceci

IzvesStaj sekretarijata o rezultatima ankete
po predlogu preporuke ISO br. 15 »Kon-
vencionalne boje i znaci za raspoznavanje
cevi za sprovodenje fluida«.

ISO/TC 7 Zakovice

Predlog za oznacavanje materijala zako-
vica sa pre¢nikom ispod 10 ‘mm pomocu
oznaka na glavi i kodeksa - -za upotrebu u
tehnickim dokumentima. -

[ISO/TC 8 Brodogradnja za pomersku plovidbu

Zapisnik sa II zasedanja odrzanog u Hagu
od 26 do 29 novembra 1952. Nacrt pled—
loga »Cameci za spasavanje za najvise 100
licaw dat je na diskusiju do 1 marta 1954.
Drugi nacrt predloga » Brodske elise — to-
lerancije u dimenzijama«.

ISO/TC 11 Ispitivanje i unifikacija propisa za parne

kotlove

Nacrt predloga Velike Britanije za medu-
narodne propise za kotlove.

ISO/TC 12 Veli¢ine, jedinice, simboli i faktori i tablice

preracunavanja.

Potpun spisak rezolucija usvojenih na dru-
gom zasedanju u Kopenhagenu od 23 do
28 novembra: 1953. Skracen zapisnik sa-
stanaka od 23 1 27 novembra 1953 u Ko-
penhagenu.

ISO/TC 17 Celik

Predlozi za ispitivanje zilavosti po Izodu.
Kopija japanskog standarda G 0303 (1951)
»Opste specifikacije za 1sp1t1van]e i kon-
trolu celika«.

ISO/TC 19 Standardni brojevi

Drugi nacrt preporuke ISO br. 18 »Uput-
stvo za upotrebu standardnih brojevax.

Trec¢i pretprojekat preporuke ISO »Nomi-

nalne linearne dimenzije za mehaniku«.

ISO/TC 20 Vazduhoplovstvo

ISO/TC 22 Automobili
Izvestaj o zasedanju uzeg odbora radne
grupe G.T.B. komiteta 23 b »Automobilsko
osvetljenje« Medunarodne komisije za

osvetljenje koje je odrzano 4 i 5 decembra
1953 u Parizu.

ISO/TC 27 Cvrsta mineralna goriva
Metode pripreme uzoraka, koje se prime-
njuju u Svedskoj.
ISO/TC 29 Siftan alaft
Rezolucije, koje je donela radna grupa
G.T. 5 »Brusne plote« na svom sastanku
24 oktobra 1953 w Parizu.
ISO/TC 35 Sirovine za boje, lakove i slicne proizvode
Nacrti predloga preporuka, koji su stav-
lieni na diskusiju do 1 aprila 1954:
Sirovo, kuvano i rafinisano laneno ulje,
Stabilizovano laneno ulje i litografski
lakovi,
Sirovo tungovo ulje za premaze.
ISO/TC 41 Remenice i remenje (ukljucujuéi i klinasto
remenje)
Nacrt predloga za preporuku ISO »Reme-
nice za klinasto remenje«.

ISO/TC 43 Akustika
Nacrt izveStaja sa prvog zasedanja odr-
zanog w Londonu 20 i 21 oktobra 1953.

ISO/TC 46 Dokumentacija
Nacrt dnevnog reda za sastanak potkomi-
teta ISO/TC 46/SC 1 »Reprodukcija doku-
menata«, koji se predvida za pocetak 1954.
Nacrt izvestaja o zasedanju strucnjaka O
mikrokopiranju, koje je odrZano u Parizu
od 1 do 4 jula 1953.

ISO/TC 52 Metalne hermetiécne kutije za hranu
Predlog Belgiskog instituta za standardi-
zaciju u pogledu odnosa izmedu visine 1
kapaciteta konzervi.

ISO/TC 55 Gradevinsko drve cetinara (dimenzije 1
oreske)
Kratak izvestaj o radu u 1933.

ISO/TC 62 Merila za limove i Zicu (precnici i debljine)
Tzvestaj o zasedanju u Londonu od 26 do

28 januara 19353.
ISO/TC 80 Boje sigurnosti
Prvi dokumenat, koji treba da posluzi za
prethodno proucavanje boja sigurnosti.
IEC/TC 1 Nomenklatura
Medunarodni elektrotehnicki reénik. Gru-
pa 15: Razvodne ploce 1 aparati za spa]a—
nje i regulisanje. Rok za primedbe 10 juni
1954.

IEC/TC 3 Graficki simboli

Dopunjeni nacrt programa rada ovog te-
hni¢kog komiteta. Izvestaj o saradnji Me-
dunarodnog udruZenja za vazdusSni tran-
sport sa tehnickim komitetom.

Zapisnik sa zasedanja komiteta eksperata
odrzanog 22, 23 i 25 juna 1954 u Opatijl.
Predlog Svedskog komiteta za oznacava-
nje kontrolnih uredaja.



40

STANDARDIZACIJA

IEC/TC 5 Parne turbine

Primedbe francuskog komiteta: na predlog
IEC preporuka za parne turbine, prvi deo.
Primedbe francuskog komiteta na predloge
IEC preporuka za parne turbine, drugi deo
1 dopunu publikacije broj 46.

Primedbe Svedskog komiteta na predloge
IEC preporuka za parne turbine, drugi deo
i dopunu publikacije br. 46. Primedbe ne-
mackog komiteta na zapisnik sa zasedanja
potkomiteta 5 A% Parne turbine za turbo-
agregate, odrzanog 3, 4, 1 5 septembra 1952
u Scheveningenu.

IEC/TC 12 Radio komunikacije

Zapisnik sa zasedanja potkomiteta 12-1:
Merenja, odrzanog od 22 do 26 juna 1953
u Opatiji. |

Predlog opstih uslova i metoda merenja
za kablove upotrebljene za radiokomuni-
kacije. |

Ispravka predloga opsStih uslova i metoda

merenja za kablove upotrebljene za radio-
komunikacije.

Upucen nacionalnim komitetima na sa-
glasnost po pravilu od 6 meseci. Rok za
odgovor 15 juni 1954.

IEC/TC 16 Oznacavanje KEkrajeva namotaja i druge

oznake za raspoznavanje

Primedbe i predlozi belgiskog komiteta u
vezl Irancuskog predloga za oznacavanje
krajeva namotaja na mernim transforma-
torima.

IEC/TC 36 Visokonaponska ispitivanja

Odgovor svedskog komiteta na pitanja u
vezl 1spitivanja izolatora na kiSi i udarnim
naponom.

Primedbe juzno-africkog komiteta na pred-
log pravila za ispitivanja udarnim napo-
1.0IM..

IEC/TC 37 Nadnaponski odvodnici

Zapisnik sa zasedanja komiteta eksperatza
odrzanog 25 i 26 juma 1953 u Opatiji.
Primedbe holandskog komiteta na pred-
log pravila za nadnaponske odvodnike.
Primedbe britanskog komiteta na predlog
pravila za nadnaponske odvodnike.

Zapisnik sa zasedanja potkomiteta 12-3: _ _ )
Sastavni delovi, odrzanog uw Opatiji od 22 IEC/TC 38 Merni transformatori |
do 26 juna 1953. Komentari i predlozi belgiskog komiteta u

IEC/TC 13 Merni instrumenti vezi projekta za reviziju IEC preporuka

redlog preporuka z tricna brojila za za merne transiormatore. _

iai;ffm%ﬁ Ostfujwa(ileﬁdﬁzm ?prf]adlog). Primedbe komiteta Sjedinjenih Drzava I}1a

Rok za primedbe 1 maj 1954. | predlt:_)g za TEeviZIju IEC publikacije 44:

ObrazloZzenje revidiranog predloga prepo- Merni transiormatori.

ruka za elektri¢éna brojila za naizmeniénu IEC/TC 39 Elektronske cevi

struju. : Novi tipovi podnoZja i grla za elekironske
IEC/TC 14 Transformatori cevi. Predlog dat na saglasnost po pravilu

Predlog IEC standarda za transformatore. od 6 meseci. Rok do 10 juna 1954.

—_— e ————

PRODUZIVANJE ROKA ZA JAVNU DISKUSIJU

U biltenu »Standardizacija« br. 12 za 1953 god. objavljeni su predlozi jugoslovenskih standarda za
piljenu gradu liSéara sa krajnjim rokom stavljanja primedbi do 15 februara 1954 god.

Medutim, kako veéi broj interesenata narocito potrosaca izvoznika zahteva da se navedeni rok isteka
diskusije pomeri do 15 aprila 1954 god., to obzirom na vaZnost i obimneost materije, SKS usvaja to njihovo
trazenje. | |

Prema tome krajnji rok za dostavlijanje primedbi na predlog standarda za piljenu gradu liS¢ara

je 15 april 1934 god.

WM

Stampanje zavrseno 25 februara 1954

M
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