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U ovom izlaganju posli smo od opSte priznate
Cinjenice, da pravilno shvacena i potrebama jedne
zemlje prilagodena standardizacija deluje snazno i
POZILivno W njezinony privrednom! razvoju, Imajuci
vanredno veliki ekonomski znacaj.

Prethodno navedena opSta konstatacija ima ne-
Sumnjivo svoju punu vrednost i za rudarsku granu
privrede, koju standardizacija dovodi do mnogostru-
k0g poboljSanja, pocevsi od olak3anja projekiovania,
poboljsanja kvaliteta proizvoda, smanjenja potrosnoga
materijala, podizanjal pogonske sigurnosti, pojedno-
stavljenja nabavke, smanjenja robe na skladistu, oba-
ranja proizvodnih troskova, povetanja radnoga udinka
1 proizvodnje itd. U krajnjoj liniji ona dovodi do zna-
cajnih ekonomskih rezultata. Iz ovih razloga smatra-
mo da interesi rudarske privrede zahtevaju i kod nas,
Neosporno, da se standardizacija sprovede i u naSem
rudarstvu w dovolino Sirokom obimu, kao Sto se to
radi u drugim granama privrede, gde je taj razvoj
vet vidno napredovao.

Pre nego $to predemo na konkretno razmatranje
pitanja standardizacije u naSem rudarstvu, nuZno je
da makar i delimiéno pogledamo na kojem se ona
nivou nalazi kod nas danas. Osvetlivsi danasnje sta-
nje i ispitavsi naSe potrebe i moguénosti, mi éemo
mocCi da bolje uoéimo njezinu osnovanost i da pravil-
nije trasiramo puteve njezinog razvoja.

Pitanje standardizacije u nagem rudarstvu bilo je
dosad malo tretirano, i kao celina rudarsivo je do
danas ostalo gotovo sasvim po strani. Ono je, ustvari,
ostalo neobradeno podruéje, koje ¢eka ng svoje re-
senje. O nerazvijenosti standardizacije u naSem ru-
darstvu najbolje nam govori ¢injenica da danas ima-
Mo svega nekoliko standarda, a i ti su privremeni.
Vredno je ipak spomenuti nastojanje bivseg Biroa
za standardizaciju i tipizaciju bivSeg Ministarstva ru-
darstva FNRJ, koji je podeo da deluje konstruktivno
na ovome podrucju., ali radi kratkoée svoga postojanja
nije mogao da dode do punijeg izrazaja. I tako, ne
riukovodeno standardima, nase rudarstvo se silom pri-
lika i izrazite specifi¢nosti svoga rada u veéini slu-
cajeva podizalo i Zivelo priliéno samostalno. Rudniei
su razvijali forme koje su im w danom momentu naj-
bolje odgovarale, rukovodeéi se Gesto 1 sluc¢ajnostima.
Prirodno je da posledice ovakoga rada nisu izostale, i
da je na rudnicima doslo do velikih medusobnih razno-
likosti, do pojave mnogobroinih ustaljenih lokalnih
normi i tipa, ukratko, do$lo je do stanija koje u sebi
latentne teskoée, i koje je ujedno i kocnica u

krije
radu. Da ukaZemo samo na tipican slucéaj Sirine jam-
skih koloseka, kojih na na%im rudnicima imamo i da-
nas ceo niz razlic¢itih veliéina. i to u sasvim uskoj
granici izmedu 500 i 630 mm. Sliéno Je napr. i sa jam-
skim kolicima, gde je raznolikost oblika, zapremine,
konstrukcije. dimenzija itd. jo¥ veca, i gde se cesto
na jednom te istom rudniku sreée po nekoliko razli-
Gitih - tipova. Ovakih primera mnaéi. éemo| U, nagem
rudarstvu vige. Radi ovakoga stania ¢esto se dogadalo,
da jedan rudnik u sluéaiu vaznije potrebe, obustave
radz ili kakve teze nesrete nije mogao da pruzi punu
pemoc drugom rudniku. Ovakvo stanje, gledano od¢ima

NASEM RUDARSTVU

zajednice, Stetno je i nesumnjivo je da postoji stvar-

‘na potreba da se na ovom varnom podrucju ozbiljno

1 sisternatski pride problemu standardizacije, da bi se
sredivanjem i uklanjanjem haoti¢nosti izbegle &tet-

ne posledice. ¢ |

Problem koji se pred nas postavlja nije lak, a- sam
proces standardizovanja je dugotrajan. To je u do-
broj} meri uslovljeno specificnoS¢éu rudarske struke.
Jer ta osobina upravo i stvara standardizaciji najvece
teSkoc¢e. Ona je svakako Jjedan od glavnih razloga, da
su 1 velike i visoko-industrijalizovane zemlje pitanje
standardizacije njihovog rudarstva resile dosad samo
delimi¢no, iako one deluju veé nekoliko decenija i ras-
polazu sa celim S$tabovima istaknutih strucnjaka, sa
prvorazrednim institutima. kao i sa zavidnim tehnic-
Kim i materijalnim sredstvima. Pa i danas, u svom
daljnjem radu na standardizaciji, one iz istog uzroka
postupaju vrlo obazrivo.

Usvajajuci® potrebu standardizacije u naSem ru-
darstvu kao neophodno nuZnu i korisnu, mi moramo

da odmah u poéetku postavimo ;i razjasnimo nekoliko

osnovnih pitanja. Moramo da vidimao Sta sve treba
da se u rudarstvu obuvhati standardizacijom, do ko-
Jih bi granica trebalo da ona ide. po kojem redosledu
da se donose standardi itd. Da bi pravilno odgovorili
na ovo, potrebno je da prethodno izloZimo nase nacel-
ne poglede po nekim opStim, osnovnim problemima,
vaznim za rad na donosenju standarda.

Misljenja smo. da rudarski standardi Cine sastavni
deo standarda nage celokupne privrede, i da sa stan-
dardima drugih privrednih grana pretstavljaju har-
monicnu celinu. Oni treba da budu na visini, na nivou
savremene rudarske tehnike i nauke, da deluju eko-
nomski pozitivno na unutrasnjem. a i inostranom trzi-
stvu, i da u saglasnosti sa vazet¢im rudarskim propi-
Sima pruzaju punu higijensko-tehni¢ku zastitu rada.
Oni treba da budu progresivni, da slede savremena
shvatanja standardizaciie. da se ne ogranicavaju samo
na dimenzije j teZine, nego da daju standarde kvaliteta
1 metoda ispitivania. osnove zs tehniéke proracéune.
glavne smernice, itd. Pod ovim uglom gledamo. vecé
doneseni standardi nodloZni su vremenom preradi, nd-
nosno. izmeni. da ih razvoj tehnike ne bi nremasio.
Radi toga. oni moraju stalno da se prate. Sto zahteva
odrzavanie tesnog kontakta sa proizvodacima i potrosa-
rima. sa istakniutim institutima. ustanovama itd., iden-
ticno kao i kod njihovog donodenia. Ovako usmereni i
na visini odrZavani standardi uplivisace aesumnijivo
povolino u praveu unapredenja rudarstva.

Razvoj n=2&ih standarda bijée svakako umnlivisan
standardima Medunarodne organizaciie za standardiza-
ciiu »ISO«, koia svoje standarde salje u vidu prepo-
ruka svim zemliama ¢lanicama, pa i nama. Ukoliko hi
ovi standardi odgovarali interesima nase zemlje, ko-
risticemo ih 1z notrebno prilagodivanie nasim prill-
kama, jer mnrednosti OvVoga mogu da budu za na2su nri-
vredu znacajne. i to ne samo na nasem unutarnijem
trzistu. nego Sto je za nas posebno varno i na ino-
stranom. |
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Slicno stoji stvar i sa nacionalnim standardima
pojedinih drzava, narocito onih, tehni¢ki visoko razvi-
jenih. U mnogo slucajeva oni mogu da nam posluze
kao vrlo dobar oslonac za izradu naSih standarda, jer
kao i kod ISO-a, i njihovi standardi pretstaviljaju plod
ozbiljnog visegodiSnjeg proucavanja i iskustava, kao i
osvedoCene primene u prakti¢nom zivotu, radi Cega i
njihova korist za nasu privredu moze da bude veoma
velika. Naravno, problem mora da se uvek posmatra
obazrivo sa stanomsta nasih sopstvenih interesa.
Doticuci se pitanja Sta treba da se w naSem ru-
darstvu standardizuje, miSljenja smo da u osnovi tre-
ba da se obuhvati samo ono, Sto mi sami u nasoj
zemlji proizvodimo. Ukoliko treba da se neke potrebe
nabave iz inostranstva, za koje mi nemamo josS stan-
darde, to se ima uzimati po standardima doti¢éne ili
neke druge zemlje, kako nam veé bolje konvenira,
pazeci da bi to bilo u saglasnosti sa nasSim propisima.
Samo, ovde treba postaviti izvesnu ogradu. Nabavka,
kojw bi nekontrolisano i pojedinaéno wvrSila razna
preduzeca u inostranstvu, prepustena sama sebi i svo-
joj uvidavnosti, dovela bi neminovno do gomilanja
najrazli¢itijih tipova, Sto bi, ustvari, povecéalo veé iona-
kio veliku raznolikost tipova na naSim rudnicima. Tu
bl morao da se nade podesan nacin — ali izvan SKS —
da se ovakve nabavke svedu na Sto ograniceniji broj
istovetnih tipova, po mogucnosti onih koje veé pose-
dujemo, tako da bi se izbeglo barem pogorsSavanje po-
stojeceg stanja.

-Nadalje, trebalo bi da standardizam]a obuhvati
1 obradi u prvom redu onu materiju, koja za rudarsku
privredu, a tim i za celokupnu privredu zemlje ima
veCl znacaj, i na Cijem je reSenju zainteresovan Sto
Siri krug mproizvodaca i mpotrosaca. Posle reSenja
ovakvih wvaznijih problema, za njima bi sledili ostali
po redu vaznosti. To bi bio, svakako, nacelan stav.
Moze se, medutim, odmah primetiti da se ovo nacelo
suksecivnog resavanja problema prema njihovoj vaz-
nosti u praksi teSko moze da odrzi, i da mora da se
prilagodi stvarnosti, jer ¢ée tu do¢i do mnogobrojnijih
otstupanja. To je pokazalo i naSe dosadasSnje iskustvo
U onim granama standardizacije, u kojima je ona vise
napredovala; to se slaze i sa iskustvima steenim na
standardizaciji u inostranstvu. Cesto ¢e se, naprimer,
javiti potreba da se hitno donese neki standard, ne
toliko basS vazan sa opSteg stanovista, ali za jedno uze
podrueje momentalno wvrlo potreban i aktuelan. Ili
ce se pokazati da su za izradu manje znatajnoga
standarda stvorene povoljne realne mogucnosti, jer
je uspelo da se obrazuje radna grupa, prikupi dovoljna
dokumentacija itci Ponekad ¢e pojedina preduzeca
sama forsirati izradu standarda na koje su neposredno
zainteresovana, i pruzice SKS u tome pogledu svoju
punu struénu saradnju i pomoé¢, i tako bitno olaksati
1 ubrzati rad na izradi standarda. Novoosnovana pre-
duzeca, ukljucujuci se u proizvodnju, tezice svakako
da oftpocnu rad sa standardizovanim proizvodima, da
bi sprecila investicije u- fabrikaciju proizvoda kojl
mozda nece kasnije odgovarati standardu, ili da bi iz-
begla zavodenje veceg broja tipova i kvaliteta, koji
bi mogli da se pokazu suvisnim. Osvajanje novih pro-
izvoda trazice takoder i hitno donoSenje njihovih stan-
darda, itd. S druge strane i pored izricite potrebe nece
uvek biti moguée iz bilo kojih razloga, da se izrade
standardi, inaCe neoma vazni za celokupnu privredu.
Ovakvi i sli¢éni primeri mnogobrojni su u praksi stan-
dardizacije, pa je jasno da se 0O njima mora realno
da povede racuna. Zato mislimo da sve povoljne mo-
gucnosti za donoSenjem standarda treba da koristimo
racionalno, jer kruto drzanje i postupanje, profivno
- ovome, ne bi vodilo cilju. Sta vise to bi bilo Stetno.

Cesto je neizvesno do koje mere treba da ide
standardizacija u nekom podrucju i gde treba da se
zaustavi. Uzmimo za primer standarde profila jomskih
prostorija — podzemnih hodnika, wnckopa, niskopa,
okana itd. Tu se ponekad misljenja prili¢no razlikuju,
jer je u pitanju ¢isto specifican problem, zavisan od
mnogobrojnih razli¢itih i promenljivih montangeolo-
skih, a i drugih faktora, ponekad nejednakih na jed-
nom te istom rudniku, ¢ak i u istome sloju, Sto neo-
sporno otezava postavljanje standarda. Radi toga ima

misljenja, koja postavljaju pitanje celishodnosti stan-
dardizovanja ovakve materije w nekom Sirem obimu.
Ima medutim i suprotnih shvatanja i argumenata. Raz-
like u gledanju na pojedine probleme uoéavaju se i
na standardima tehni¢ki naprednih drzava, a sli¢ni
problemi javljace se i u razvoju standardizacije nage-
ga rudarstva. Njihovo resenje treba da bude uslov-
ljeno temeljitim proucavanjem.

Standardizacija svakako ima svoje prirodne gra-
nice. Jasno je da sve ne treba i ne moze da bude
standardizovano. Treba paziti da se ne padne u gre-
Sku, i da se Cak ne prede granica moguceg, razumnog
1 ekonomicnog. Jer, umesto da deluje kao potstrek,
standardizacija bi tada mogla da postane ko¢nica teh-
nickog razvoja.

Analizirajuci napred izloZeno pitanje, Sta treba
standardizovati u naSem rudarstvu, mi smo tim uglav-
nom dali odgovor i na pitanje, po kojem je redosledu
kod nas neophodno da se donose standardi. Pridr-
zavajuci se napred istaknutih nacdela mislimo, da cée
redosled izrade rudarskih standarda biti u svojoj osno-
vl uslovljen naSim prilikama i realnim moguénostima.

Gornja izlaganja daju nam osnovne smernice 0
materiji koju treba i koju mozemo da obuhvatimo stan-
dardizacijom u rudarstvu. OSlELIl]EL]UCl se na njih, a
koristeci i rezultate ankete izvrSene koncem 1953 go-
dine, u kojoj je ucestvovao veliki broj nasih rudnika,
mshtuta, ustanova i fakulteta, mi smo miSljsnja da bl
u rudarstvu konkretno trebalo da se donesu standardi
za materiju koju cemo u daljem izloziti. Pri ovome
napominjemo da na ovome mestu namerno nismo ula-
zili u pojedinosti i objaSnjenja, nego smo se ogranicili
gotovo jedino na izlaganje primarnog problema, t. j.
na opsti pregled materije, za koju je potrebno da se
donesu standardi. Po naSem misljenju, standardizacija
bl imala zadacu da donese slede¢e standarde:

" Rudarski alat: ruéni rudarski alat:
za ugalj, rudu i dr., jednoSiljak, dvosiljak, sekira, te-
stera, vile itd. Od mnogobrojnih tipova, svesti ih na
Sto manji broj osnovnih.

Mehanicki alat 1 pribor: pneumaticki ¢ekic¢i i bu-
Silice — standardizovati postepeno prema osvajanju
proizvoda.

BusSaca svrdla, rutna i za mehamckl alat. Gumena
creva za busace cekice.

Duboko buSen je: busacée garniture za istraz-
no i eksploataciono busSenje. Pribor: oblozne cevi, bu-
sate Sipke itd. Svesti na par osnovnih tipova. Prec¢nik
busotine.

Mini ranje: sredstva za miniranje i paljenje
Rudarski eksploziv. Vrste, dimenzije i teZine pafrona,
hemiski sastav, fizicke osobine, snaga. brizantnost, hi-
groskopnost, otpornost na zimu, upotreba.

Sporogoreci Stapin. Rudarske kapisle.

Pored jamskog miniranja narocito obraditi mini-
ranje na dnevnim kopovima.

Podgradivanje: materijal za podgradivanje:
jamsko drvo: ¢elicni profili, opeke, beton, Zelezo-beton.

Jamske prostorije: profili rudarskih pro-
storija — hodnika, uskopa, niskopa, okana za odva-
zanje, prolaz i zracenje, navozista, taloznika i drugih
velikih jamskih prostorija. Izdvojiti glavne osnovne
standarde.

Oprema okana:
lista.

Transport i izvoz: jamski koloseci, kolose-
ci na dnevnom kopu. Svesti ih na Sto manji broj eko-
nomskih §irina. Sine i kolose¢ni pribor, skretnice, spoj-
nice, zavrtnji, podlozne plocice, Sinski ekseri, tirfonl.

Okretne plocCe. Pragovi drveni i celicnl.

Vagoneti jamski i za dnevne kopove, za ugalj,
rudu itd. Kolski slogovi sa kugliénim lezajima i tocko-
vima. Vlacéni i odbojni uredaji. Sanduci. .

Prekretaé — viper za istresanje vagoneta. Rucnl
1 mehamclﬂ

“Izvozni strojevi. Ko$ i skip, hvataljke, spoj uzeta
i tako dalje.

Vitlovi, svoznice.

Transporteri: stresaljke,
sporteri.

lopata

vodice, precnici, lestve, odmara-

tran-

trake, grabuljasti
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Jamske i povrsinske lokomotive.

SKkreperi.

Zicare jamske i spoljne. Konstrukecija, potpore,
korpe sa uredajem, skretnice, Sine.

Celi¢na uzeta.

Signalizacija, znakovl.

Provetravanje, odvodnjavanje, osvet-
l1jenje: centrifugalni ventilatori, cevi za wvazduh.

Centrifugalne sisaljke, cevi za vodu, armature.

Osvetljenje: ruc¢no: svetiljke karbidne, elektri¢no-
alkumulatorske, benzinske -sigurnosne. Stacionarno
osvetljenje.

Ostala tehn. oprema, pribor i dr.

Kompresor:
Bageri
Drobilice |

Jamski transiormatori, el. motori, uredaji 1 insta-
lacije za obic¢ne i metanske jame. |

Rezervoari i cevi za komprimirani vazduh. Arma-
ture. ~ |

Sita za resetanje.

Razni strojni elementi: uzetnjace, kleme itd.

Energija: el. energija, vrste i napon cl. struje
za jamski 1 povrsinski rad.

Komprimirani vazduh-pritisak.

Para — vrsta i pritisak.

Materijal: celik, rezana i tesana grada, ce-
ment, karbid, benzin za lampe, kablovi itd.

Proizvodi: ugalj-cvrsta goriva: sadasnje pri-
vremene standarde revidirati i proSiriti. Preraditi me-
tode ispitivanje. Izraditi standarde: definicija i opSta
klasitikacija, uzimanje i obrada uzoraka, odredivanje
velicine zrna, kaloricne vrednosti, vlage, pepela, ispar-
ljivih delova i prinosa koksa, ugljenika i vodonika, du-

Sika, sumpora, fosfora, karbonatnog ugljicnog dioksi-
da, tacke topljenja pepela, specifiéne tezine, osobina
bakovanja i kokovanja. Uskladistenje. Klasifikacija po
zrnovitosti. -

Rude: boksit, zeljezna ruda itd. |

Koncentrati ruda: bakra, olova, cinka, hroma, anti-
mona itd.

Nemetali: glina, azbest, magnezit, pesci itd.

Vatrostalni proizvodi: vrste. Upotreba. Dimenzije.
Metode ispitivanja: opsti pojmovi, hemiska analiza, va-
trostalnost, omekSavanje na niskim temperaturama pod
optereéenjem, specifiéna tezina, moé¢ upijanja vode, itd.

Zastitna oprem a: Slemovi, ¢izme, cipele, ru-
kavice, odela za rad pod specijalnim uslovima itd.

Nosila za prvu pomoc.

Karte i1 znakovi: rudnicki planovi: jamske
i situacione karte, znakovi i simboli jamski i povrsin-
ski itd.

Povrsinski grad. objekti: magacini ek-
sploziva, kapisli, tecnog goriva. Lamparnice.

=

Rad koji prema izlozenom programu pretstoji na
izvrSenju ovoga zadatka tezak je, veoma obiman i du-
gorocan, i trazi stalno pracenje 1 proucavanje proble-
ma. On zahteva Siroku saradnju struénjaka specijali-
sta, instituta, fakulteta i drugih ustanova, kao i sta-
lan kontakt sa proizvodac¢ima i potrosac¢ima, da bi tako
donoseni standardi bili na potrebnoj, tehnicki savre-
meno] visini. U nastojanju da u Sto vec¢oj meri udo-
volji ovoj potrebi, SKS ¢ée doprineti svoj obol u podi-
zanju nase rudarske privrede, a time i na unapredenju
celokupne privrede nasSe zemlje.

Ing. R. Misita

Terminologija za stati¢ko ispitivanje metala

) Poznata je Cinjenica da se u velikom broju standarda, naroéito u standardima materijala, pro-
vlace pojmovi iz statiCkog ispitivanja metala, kojima se regulidu razne klauzule odnosnih standarda. Isto
tako pozna.m je i cinjenica, da se za ove pojmove upotrebljavaju termini koji za jedan pojam mnisu jedin-
stveni ne samo u granicama FNRJ, nego i unutar granica jednog jezickog podruéja FNRJ. Medutim, po-
trebno je iz sasvim razumljivih razloga, radi izbegavanje dvosmislenosti u razumevanju jednog pojma iz
oblasti statiCkog ispitivanja metala, da se jednom upotrebljeni termin, vezan za odnosni pojam, dosledno
Sp?io--mdi kroz sve standarde; w obrnutom sluéaju, kada bi se u raznim standardima, za jedan odredeni
pojom upotrebljavali termini prema slucaju, €as sa jednog ¢as sa drugog jeziékog podrulia FNRJ, moguc-
nost dvosmislenosti razumevanja dotiénog pojma pojavila bi se kao prirodna posledica sprovodenja takve
c_Z::;::':_IFd_nosti. U trecem slucaju, ako bi se u standard uveli svi termini koji se upotrebljavaju na raznim
jezickim podrucjima za jedan pojam, posledica bi bila preterana nepreglednost standarda (vidi »Standardi-

zacija« br. 2/52 »Pitanje struéne terminologije u Jugoslovenskim standardimac).

_ Da D1 se regulisala ova materija izraden je ishodni predlog standarda JUS C.A4.001, anotiran u
b@lte*{l:u, »otandardizacija« br. 11—12/51, a kao posledica diskusije ovog predloga standarda izradena je
kKasnije nova varjanta ovog predloga, koji je predmet niZe navedenog komentara.

__ Clanak koji donosimo pretstavlja liéno gledi$te Prof. ing. Mire Arsenijeviéa, Sefa Katedre za
mehanicku terminologiju na Tehnifkoj velikoj $koli w Beogradu, o onim terminima koje ona smatra
spornum. Medutim, merodavno reSenje ovog pitanja treba da donese u kratkom wvremenu odgovarajucta

potkomisija SKS-a, koja je sada wu formiraniju.

Zelimo da skrenemo paznju Citaocima, radi pravilnog shvatanja autorovog poslednjeg dela ¢lanka.

da SKS ne menja termine kao i klau

zule uw pojedinim standardima samovlasno, veé na predlog odgovara-

?HC?Q fO?‘Hmﬂ'StTuéﬂjﬂkﬂ (P?_’Ekﬂm_isije), a posle iscrpne diskusije i razmatranja svih prispelih primedaba, i
prema potrebi uz konsuljacwu smtz onith koji stavljoju primedbe; prema tome, nije potrebno ubediti SKS u
opravdanost svoga glediSta, kao $to autor élanka primeéuije, nego odgovarajuéi forum strucnjaka.

"

‘U Jugoslaviji ne postoji usvojena i od svih pri-
znata terminologija za staticko ispitivanje metala.
Pa, ne samo S$to istu terminologiju ne upotrebljavaju
Beograd, Zagreb i Ljubljana, ve¢ ni u samom Beo-
graduv nemamo preciséene pojmove o tome i svako
se §1pzi_ onim tehnic¢kim izrazima, koji su po njegovom
misljenju najprikladniji i najbolji.

Da bi se na ovom polju raséistili pojmovi. Sa-
vezna komisija za standarizaciju je, sasvim opravdano,
uzela u razmatranje ovaj problem i uputila apel teh-
nickim velikim Skolama u Beogradu, Zagrebu, Ljub-
1;|a_ni 1 Skoplju, da naznace termine koji se upotreblja-
vaju i koje smatraju najispravnijim za svoja jezitéka
podruéja. Docnije je ideja, da se za svako jezicko

£

podrucje dadu standardni termini, napustena i reSeno
je da se izrade jedinstveni standardi za celu Jugo-
slaviju.

Ova ¢e odluka obradovati svakog strucénjaka kojl
se bavi ispitivanjem materijala ili koji prima rezulta-
te ispitivanja i'na osnovu njih dalje radi, jer danasnja
neujednacena terminologija smeta i otezava rad na
ovom polju. |

Na apel Savezne komisije odgovorila je Tehnicka
velika Skola iz Beograda i Tehnicki fakultet univer-
ziteta iz Zagreba.

Kako ostale nisu odgovorile, Komisija je iz ova
dva predloga napravila kompromisni predlog i dosta-
vila ga je TVS na ponovno razmatranje i usvajanje,
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ili na stavljanje obrazlozenih primedaba, kako bl se
na osnovu njih mogao izraditi novi predlog za ter-
minologiju, definicije i oznake.

Ovaj predlog Savezne komisije sadrzi: predlog ju-
goslovenskog standarda i uporedni pregled fterminolo-
gije. Uporedni pregled terminologije Komisija je dala
radi laksSeg pregleda predloga Beograda i Zagreba 1
kompromisnih predloga Komisije za standardizaciju.
Glavno pitanje koje ovde treba reSiti jeste, izabratfi
najbolje termine koji ¢e zadovoljiti sve zainteresovane,
bez nametanja pojmova koji ne odgovaraju bilo teh-
nicki, bile jezicki. Predlog SKS je dobra podloga da

se ovo pitanje detaljno prodiskutuje i na osnovu toga

pravilno resi.

Uporedni pregled terminologije deli se na iri dela
i to, na deo gde izmedu Beograda. i Zagreba nema
razlike u terminu, a takvih ima dosta. Takve slucaje-
ve SKS je primila i dala kao svoj predlog. Prema tome,
fu nema nicega spornog, te o tome necemo dalje govo-
riti. Drugi slucaj je gde izmedu Beograda i Zagreba
postoji izvesna razlika, ali je SKS primila termin Beo-
grada kao bolji i o tome, takode, nije potrebno dalje
govoriti. Tre¢i deo je gde izmedu Beograda i Zagreba
postoji razlika i gde je SKS primila termin Zagreba
ili dala kombinaciju izmedu oba termina, da bi na taj
nacin zadovoljila obe strane.

Taj trec¢i deo je po nasem misSljenju sporan i tre-
ba svaki termin za sebe proanalizirati i videti, da 11
je predlog dobar i koji razlozi govore protiwv.

Predlog Beograda Predlog Zagreba Predlog SKS
1. sMerne tacke« »Znacke« »Znacke«

Zagreb je vet prethodno usvojio termin: »Merna
duzina probne Sipke«; zbog toga nema razloga da se od
toga vet u cetvrtom redu otstupa, te treba usvojiti iz-
raz »MNerne taCke«, da bi terminologija bila jasnija i
ujednacena. Pored toga, izraz »Merne tacke« bolje
1 konktretnije definiSe pojam grani¢nih tacaka merne
duzine epruvete.

2. »Ukupno izduzenje«
»Prekidno produzenje«
»Prekidno izduzenje«

Pored ovih termina Katedra za mehaniku TVS iz
Beograda predlaze da se uzme termin »Izduzenje pri
prekidu«. Mogu se usvo]iti ili predlog Katedre za me-
haniku ili predlog S.K.S., jer izmedu Beograda i S.K.S.
ne postoji u ovom slucaju bitna razlika.

3. »Skracenje epruvete«
»Sabijanje probnog stapa«
»Sabijanje epruvete«

Definicija ovog pojma glasi: »Razlika izmedu pr-
vobitne duzine i duzZine u trenutku posmatranja«. Pre-
ma tome, ovde je re¢ o duzini epruvete posle dej-
stva neke sile. Kad je tako, onda se mora reci »Skra-
Cenje epruvete«, a ne »Sabijanje epruvete«. Sabijanje
je rad koji se izvrSi na epruveti za vreme dejstva sile,
a termin skracenja epruvete bolje definiSe razliku
izmedu prvobitne i duzine u trenutku posmatranja.

4. »Jedinicno skracenje«
»Jedinicno stlacenje«
»Jedini¢éno stlacenjex
Vet je ranije receno da se jedared usvojen termin
mora konzekventno dalje zadrzati, a ne sme se usvo-
jen termin »Sabijanje epruvete« veé u drugom redu
promeniti i mesto »Sabijanje« uzeti »Stlacenjex.
Beogradski predlog je bolji i konzekventno spro-
veden i u ovom slucaju.
0. »Elasti¢no jedini¢no skracenje«
»Klastiécno jediniéno stlacenje»
»Elasticno jedini¢no stlacenje»

6. »Plasti¢no jedini¢no skracéenje«
»Plasticno jedini¢éno stlacenje«
»Plasticno jedinicno stlacdenje«

Isti razlozi izneti pod tackom 3 i 4 vaze i za ove
tactke sa primedbom, da je re¢ »stlacditi« kod nas neu-
obicajena i ne zvuci lepo pa se i iz tog razloga ne
moze usvojiti. Pojam »skraéenje« je isto tako svako-
dnevni izraz u Zagrebu kao i u Beogradu, dok je
»stlacenje« za nas strana, tj. neuobicajena reé,

7. »B0o¢no prosirenje«
»Odebljanje«
»Bo¢no odebljanje«

Definicija za ovaj termin glasi: »Procentualno pro-
Sirenje povrSine preseka na mestu najveéeg odeb-
ljanja«.

Iz definicije se vidi da se pojam koji definiZze ovaj
1Zraz odnosi na promenu veliCine ravni, a ne prostora.
Prema tome, ne moze se izraz »odebljanje« primeniti
na povrsinu, jer se ne kaze da je neko odebljao zem-
ljiSte, nego prosirio; proSirio kué¢u; prosirio dwvoriste
itd. Iz ovoga je jasno da je »Bo¢no prosirenje« pojam
koji bolje definiSe nastalu promenu pri ispitivanju
pritiskom.

8. »Savitljivost«
»Progibljenje«
»Progibljenje«

SKS je usvojila predlog Beograda »Ugibh« dok je
predlog Zagreba bio »Progib«. Ovde je usvojeno »Pro-
gibljenje« kao kompromis. |

Izrazi: »progib« i »progibljenje« su za naSu sre-
dinu strane reci, niko ih ne upotrebljava i ne poznaje,
pa 1h ne treba usvojiti. Meni izgleda da ni reé »savit-
ljivost« nije najsre¢nija za pojam koji treba da ozna-
ci, ali je odomacena w opStoj upotrebi, te se ne bi
sr_nela zamenjivati, a narocito gorim izrazom. Mozda
bi re-.(‘?': >>ugi;banje<< bolje odgovarala, ali nije uobicaje-
na ni usvojena. H‘

9. »Sila na pocetku velikih izduZenja«
* . »Sila kod popustanja«
| »Sila popuStanja«.

- Pored gornjih predloga postoji predlog Katedre za
mehaniku da se ovde upotrebi termin »Sila na granici
tecenja« (razvlacenja, gnjetenja), ali je to doslovni pre-
vod nemackog pojma i smatram da je ovaj predlog
gorl od naseg predloZzenog termina.

»Sila na pocetku velikih izduZenja« (skracenja) je
termin koji konkretnije i uZe definiSe momenat. kad
nastane veliko izduzenje ili veliko skraéenje. »Sila po-
pustanja« pokazuje promene koje nastaju u materi-
jalu, ali je to Sirok pojam i ne mora da znaéi da je
to bas sila pod kojom nastupa veliko izduzenije ili skra-
cenje, koje je okarakterisano odredenom tatkom na di-
jagramu i skazaljkom na aparatu za merenje. Zbog
toga sto izraz »Silai na pocetkw velikih izduZenja« bolje
definise silu bas u trenutku pocetka velikih izduZenja
ili velikih sracenja, smatram da je mnogo bolji i od-
redeniji nego »Sila popusStanja«.

10. »Sila prekida
»Prekidna sila<
»Prekidna sila«

Bitna razlika ovde izmedu Beograda i Zagreba ne

postoji, te se moze primiti termin Zagreba, koji je pred-
lozila i SKS.

11. »Zatezna jacina«
»Vliacna c¢vrstocac
vZ.atezna ¢vrstota«

Katedra za mehaniku predlaze »Jac¢ina kidanjas.

Cvrstocéa je opSti pojam za sva ¢vrsta tela. Ona
mogu biti ¢vrsta, meka ili tetna. Telo moze biti ¢vrsto,
ali male jacine. Jacina je kod nas potpuno usvojen
termin, ma da ima tu i tamo strucénjaka koji mesSaju
pojmove »cvrstoca« i »jacina«. Smatramo da je bolji
1 odredeniji termin »jac¢ina« nego »c¢vrstocéa«, tj. bolje
je rec¢i: »Jadina pri zatezanjuk, »Jactina pri savijanjus,
»JTacina pri smicanju« itd. nego »Cvrstoca pri kidanjux,
»Cvrstota pri savijanjukg itd.

Sto se tice predloga Katedre za mehaniku, taj ie
1zraz nama blizak 1 u delimi¢noj upotrebi. Ipak ga ne
bi trebalo usvojiti jer ova »jacina« ne mora uvek biti
»jacina kidanja«, vet¢ »zatezanja« do izvesnog stemena,
koji je ispod sile kidanja tj. prekida, te zbog toga sma-
tramo da je »Zatezna jacina« bolji termin.

12. »Pocetak velikih izduzenjas«
»Naprezanje popustanja«
»Naprezanje popustanja«

Ono, S$to je receno pod tackom 9, vazi i ovde, te
se zbog iznetog obrazlozenja ne moze usvoiiti predlog
SKS, posto je predlog Beograda tacno definisan pojam,
a za predlog Komisije se to ne moze reéi.
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13. »Koeficijenat kakvoce pri kidahju«
»Specificna radnja kidanja«
»Specifican rad kidanja«

To je proizvod iz zatezne jacine u kg/mm? i izdu-
zenja w procentima podeljen sa 1000. Smatram da je
predlog Beograda bolji, ali razlika izmedu predloga
Beograda i SKS nije velika i ne bi bila greSka, ako se
predlog SKS usvoji.

14. »Stepen iskoriSc¢enja zatezne jacCine«
(Zagreb ga smatra zastarelim)
»Stepen iskoriS¢enja zatezne évrstocée«

S obzirom da se ovaj termin joS delimi¢no upo-
trebljava treba ga uneti u standard iako je zastareo.
Smatramo da predlog
se 1z razloga iznetih kod tacke 2 ne mozZemo sloZiti sa
pojmom »cvrstota«, vet ga treba zameniti sa vjaéinac.

15. »Slika razaranjac«
»oila drobljenja«
»Sila drobljenja«

Katedra za mehaniku predlaze: »Sila mrvljenjac.

Kao objasnjenje izraza predloZeno je: »Sila pri kojoj
Je epruveta razorena pritiskom.« Kad je takvo objas-
njenje usvojeno, ne bi bilo umesno davati termin kojl
se objasnjava drugim razli¢itim pojmom, veé treba
osiatl dosledan kako u terminu, tako i w objasnjenju
termina.

Smatramo da je pojam »Sila razaranja« najbolji
1zraz, jer pri pritisku moZe; a ne mora nastati droblje-
nje ili mrvljenje epruvete.

16. »Maksimalna sila pritiskivanja«
»Maksimalna tlacéna silac
»Naksimalna tlatna sila«

Kako je Zagreb primio pojam »pritisak« u termi-
nu »Svojstvo otpornosti pr! ispitivanju pritiskom« to
se mora dosledno tome svuda mesto »tlak« uzeti »PTi-
tisak«. Uostalom reé »tlak«¢ nije odomaéena kod nas.
Ona je kod nas delimi¢no odomaéena 1 izrazima: stla-
Citi« i »potlacen« i to u smislu ugnjetavati. Red »Pri-
tisaé:f:{ manje je strana u Zagrebu, nego »tlak« u Beo-
gradu.

17. »Sila na pocetku velikih skraéenja«
»Sila popustanja« '
»Sila popusStanja«

18. »Sila sabijanja 0.2«
»Tlacéna sila pri 0.2«
»Tlactna sila pri 0.2«

I za ove dve taéke vazZe objasnjenja data pod 9 i
16 1 preimuéstva data predlogom: Beograda.
19. »Pritisna jacdina«

»Tlacéna ¢évrstola«
»Pritisna évrstoéa«

"Katedra za mehaniky TVS iz
»Jadina pritiskax.

Beograda predlaze

— —— T . - —

OBNOVITE
PRETPLATU NA BILTEN

Beograda treba usvojiti, jer se

45

Ne mozemo se sloziti sa izrazom »cvrstoca« iz raz-
loga napred iznetih. Isto tako nam: se i':ini{ da je »Pr;-
tisna jacina« bolji izraz nego »Jacina pritiska« kad je
veC ranije usvojen termin »Zatezna jacinac.

20. »sPotetak velikih skraéenja«
s»Naprezanje popustanja«
»Naprezanje popustanja«

21. »Granica velikih skracenja<
: »Tlacno naprezanje pri 0,2«
»Granica stlacenja 0,2«

Razlozi, da se predlozeni termin ne moze primitli,
1zneti su pod 9.

22. »Granica proporcionalnosti pri pritisku«
»Tlacno naprezanje pri granici proporcionalnosti«

»Granica proporcionalnosti pri tlakuc«

23. »Granica elasticnosti pri pritisku«
»Tlacno naprezanje pri granici elasti¢nosti«
»Granica elasti¢nosti pri tlakux

Zbog kojih razloga ne treba primiti prediog SKS,
obrazlozeno je pod 16.

24. »Jacina pri savijanju«
»Cvrsto¢a pri savijanjux
»Cvrstota pri savijanju«
29. »Jacina pri uvijanju«
»Cvrsto¢a pri uvijanju«
»Cvrstota pri uvijanju«
26. »Smicajna jacinac
»Posmicna ¢évrstocac«
»Smicajna ¢évrstocac.

ObrazloZzenje zasto ne bi trebalo primiti predlog
SKS dato je pod 2, jer ostajemo pri izrazu »jacCina« a
ne »cvrstoca«.

Napor Komisije za standardizaciju je u svakom
slucaju za priznanje i pohvalu, ali se' nadamo da smo
je ovim c¢lankom ubedili, da su mnogi predlozeni ter-
mini, koji su gore analizirani, nepodesni i da se ne
mogu usvo]iti, iz iznetih opravdanih razloga. Sigurni smo
da sami predlagac¢i iz SKS nisu uvereni da je njihov
predlog najbolji, ali su Zeleli da se ovo pitanje okon-
Ca zajednickorn terminologijom, pa 1 ako ona ide izves-
nim delom na jasnost i uvodi nove termine koji su u
nasem podruéju strani, neuobicajeni i nisu u duhu
srpskog jezika.

IzZnoseci mane i zamerke uéinjene predlogu Sa-
vezne komisije za standardizaciju smatramo da bi bilo
pogresno ove objekti "nravdane ne uzeti u ob-
zir 1 uvaziti, jer verujemo da bi nagi prelozi mogli za-
dovoljiti i Zagreb i Beograd. Gredka bi bila, ako se
usvojl predlog SKS, jer bi svi napred prodiskutovani
predlozi mogli ostati i pored toga van upotrebe, posto
su strani i neuobic¢ajeni i ne bi se mogli odomaéiti
1 nama postai bliski, ma koliko dugo bili propisani.

Ing. Miro Arsenijevicé

~STANDARDIZACIJA¢

UKOLIKO TO JOS NISTE UCINILI:

_—:———__l‘\\____
\____—*__———_
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PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJI

Na predloge standarda koje donosimo kako sledi, primedbe treba dostaviti najkasnije do 15 maja 1954 god.

DX 621.886.6
JUS M.C2.050

Predlog br. 969

\ < Zaobljenje osnove
ZakosSenjfe (K) Zaobljenje (0) Zleba u glavéin/
& | osovini
< %
727 7

/ 'f///

# -~
- s

e

2
X >

Pri

mer oznake:

Oznaka segmentnog klina S§irine b= 3 mm,visine h —= 5 mm, od &elika C...1), jeste

SEGMENTNI KLIN 3 X5 — C...1)) — JUS M.C2.050
: iznad 3 4 6 8 10
I Za osovinu |
precnika d L0 4 B ] 10 12
Name-
na 2) . iznad | 6 3 10 12 17
11 Za osovinu
precoika d do 8 10 12 17 22
b h9 1 1,5 2 - 2,56 3 4
sirina .
tolerancija | —0,025 | —0,025 — 0,025 —0,025 —0,025 — 0,030 |
Presek = ==
h hl2 1,4 2,6 2,6 3,7 3,7 3,7 5 €,5 5 6,5 [
= visina -
= tolerancija | —0,0%0 | —0,080 | —0,090 ! —0,120 | —0,120 | —0,120 | —0,120 | —0,150 | —0,120 ' —0,150 | —0,130
—ry
| © dy 4 7 i 10 10 10 13 16 13 16 19
= Precnlk —
= tolerancija | —0,1 —0,1 —0,1 —0,1 —0,1 —0,1
=
= . . r 0,2 0,2 0,2 0,2 0,4
A | Zako$ nje ili = 0,2
zaobljenje 3) tolerancija | -+0,1 |01 0,1 10,1 —+0,1 0,2
DuZina [ A 382 | 676 | 676 | 966 | 96 | 9,66 | 12,65 | 1572 | 12,65 | 1572 | 18,57
= RS
Tezina (7,85 kg/dms3) kg/1000 kom. = 0,031 | 0,153| 0,204 | 0,414 0,518 0,622 | 1,10 1,80 1,47 2,40 3,217
max 0,991 1,491 1,991 2,491 2,991 3,988
= 3 2aSCTRstiepolane min 0,977 | 1,477 1,977 2,317 2,977 3,970
TS rina
??, b max 0,999 | 1,499 1,999 2,499 2,989 3,998
© i N8 ,, 3
- 2 £abavichd! | 0oss| 1,485 1,085 2,485 2,085 3,080
- Re. A 1,0 2,0 1,8 2,9 2, 2,5 3,8 9,3 3,5 3,0 6,0 |
S D“bi;ﬂa Red B 1,0 2,0 1,8 2,9 2,9 2,8 4.1 5,6 4.1 5,6 3,6
= L
E toleiancija za A i C +01 |-+0,1 |+401 |40, [+401 401 |-40,1 |01 |40,1 |+01 |01
| E dj 4 7 7 10 10 10 13 16 13 16 19
= Precnik . .
fUIEraﬂCija —|—G,1 '—}‘"0,1 _|_D,1 "I“O,l +O:1 | +U,1 +0,1 O:]- '{_Dnl +011 "'I_Orl
. Z 0,991 | 1,491 1,991 2 491 2 991 3,088 r
2 “a cvest spol B8 | 0,017 | 1,477 1,077 2,477 2,977 3,970
| = | Sirina
= i, max 1,007 1,507 2,007 2,507 3,007 4.009 |
= | \V i
S 28 2ADAV42D 0171 80) min 0,993 1,493 | 1,993 2,493 2,993 3,991
ab)
N Red A 0]5 D}? D,Q U,g ],3 1,6
&b
= Aiclias 10,1 0,1 +0,1 0,1 +0,1 |
> | Dubina toleraucija za A 10,1 {- 5 - &
= 114) Red B 0,5 05 0,9 0,9 1,0 1,0
= tolerancija za B 40,1 |+0,1 40,1 0,1 +0,1 10,1
r1 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,4
ZakoSenje ili zaobljenje
toler ncija | —0,1 - 0,1 —0,1 - 0,1 —0,1 —0,2
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#

; iznad 12 17 22 30
I Za osovinu
precnika d do 17 22 30 38
Name-|__
na 2) ‘ znad 22 30 — —_
11 Za osovinu
precnika d do 30 38 — —
b h9 6 6 8 10
sirina =
tolerau CIjB. —-U,USD —'01030 -O!DSb o 01036
Prosek =
_ h h12 6,5 "l 7:55 1|9 5 | 9 (10) | 11 9 11 13 11 13 |16
visina
E_'_ toleranciia |—0,150/—0,150;—0,150{—0,150|-0,150;—0,150{—0,180}—0,150|—0,180,—0,180}—0,180 —0,180; 0,180
= d 16 19 22 19 |22 |25 28 22 28 | 32 28 32 | 45
= Precnik '
> tolerancija |—-0,1 |—-0,1 [-O0,0 }|-0,1 |-0O0,0 |—0,2 |-—0,1 }|-0O0,1 |—0,2 |—0,2 |-0,2 [-0,2 |-0,2
=
= 0,4 4 0,4 0
= | Zakosenje ili 2 Y, ,6
zaobljenje 3) tolerancija -+0,2 +0,2 -+0,2 =1=0,2
Duzina I = 15,72 | 18,57 | 21,63 | 18,57 | 21,63 | 24,49 | 27,35 | 21,63 | 27,35 | 31,43 | 27,35 | 31,43 | 43,08
I Tezina (7,85 kg/dm?3) kg/1000 k rm. ~~ 3,01 | 409 | 573 | 491 | 6,88 | 8,64 | 10,6 9,17 | 14,1 | 19,28 | 17,6 | 24,1 | 39,9
max 4,988 5,988 7,983 9,985
= za cvrst spoj P8 ‘ oy '
2 | Sirina min 97 5,970 7,970 9,970
l'-g, b max 4,998 5,993 7,997 9,997
= za labav spoj NS
> min 4,980 5,980 7,975 9,975
{o
E Red A 4.5 BID 7,0 5,1 6,6 1,6 8,6 6,2 8,2 10,2 7,8 9,8 12,8
_ |Dubina =
I_._Ej,' ”ﬂ_;ﬂ Red B 54 | 64 | 719 | 60 | 75 | 85 | 95 | 75 | 95 [11,5 | g1 |11,1 | 14,1
N
5 tolerancija za A i B +-0,1  |4:0,1 0,2 |+0,1 |+0,1 (40,2 [+0,2 |4+0,2 |40,2 |+0,2 |402 |+0,2 [+0,2
E :
= == d; 16 19 22 19 22 25 28 22 28 32 28 | 32 45
Precnik
toleroncija |4+0,1 (+0,1 |+0,1 |40,1 |=30,1 0,2 [40,2 0,1 0,2 40,2 |4+0,2 (40,2 0,2
= max 4,988 5,988 7.985 9,085
= ] za c¢vrst spoj P8 :
IE | Sivina min 4,970 5,970 7,970 9,970
=] @ max 5,009 6,009 8,012 10,012
za labav spoj J85)
& min 4,991 5,991 7,990 9,990
= =
l ~ Red A 2.1 2.5 2.9 3.3
';- Dabina tolerancija za A 40,1 40,1 -+0,1 40,2
2| #a) Red B 1,2 1,6 1,6 40
= tolerancija za B 40,1 40,1 0.1 40,1
T, LB r 0,4 0,4 .
Zakosenje ili zaobljenje : _0’4 2
tolerancija —0,2 = - r—0,2 —0,2 - 0,2
—— e B T

Visinu klina u zagradi h — 10 mm treba izbegavati.
1) Materijal navesti u porudzbini:/elik najmanje évrstoée 60 kg/mma?.
celik najmanje ¢vrstoée 80 kg/mm?.
2) Za prikljuéne mere, naroc¢ito u slucaju prikljuénih osovina, treba presek klina izabrati prema
precniku. Alineja I primenjuje se ako segmentni klin prenosi celokupni obrtni momenat. Alineja Il
primenjuje se u svim sluc¢ajevima gde segmentni klin sluZi samo za utvrdivanje polozaja pogonskog
elementa, dok za prenos obrtnog momenta postoje drugi elementi n.pr. poprecni klin ili konus.
3) Zakosenje (K) ili zaobljenje (O) ivica prema izboru proizvodaca, izuzev specijalnih slucajeva obe-
lezenih oznakom K ili O.

4) U radionicke crteze treba uneti mere t i (d-t) kao i t1 i (d +1t1) pritom treba, prema potrebi, uzeti u
- obzir tolerancije i podatke o obradi osovine i rupe glavéine.

o) U slucaju namene po alineji II moze se izabrati spoj D10 izmedu klina i preénika osovine.
6) Samo za motorna vozila.

Predlog br. 970

m

1

ZELEZNICKI PRAGOVI ZA SKRETNICE

m

zakljucno sa duzinom od 4,50 m.

1.1

imaju slede¢e mere:

DK 634.983.3
JUS D.D1.021

Pragovi za skretnice izraduju se u duZinama od 1,20 m naviSe postepeno w razmakw od po 0,10 m

)

Pragovi za skretnice moraju biti ostrobridni, pravougaonog preseka 1 u prosusenom stanju treba da
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I ZEN
Profil praga / EQ\
b e\
Duzina I Presek
104 CIm
a) Normalni kolosek 1,435 m Za glavne pruge
Od 2,40 do 4,50 m postepeno u 16 X 26
razmaku po 10 cm, prema i
specifikaciji | 16 x 30
Za sporedne pruge
19 X 25
1
15 X 30
b) Uzani kolosek 1,00 i 0,76 m
Od 1,60 do 3,40 m postepeno u 14X 21
razmaku po 10 cm, prema
specifikaciji.
¢) Uzani kolosek 0,60 m |
Od 1,20 do 2,60 m postepeno u e Clle I
razmaku po 10 cm, prema
specifikaciji

.2 Pragovi za skretnice izraduju se od hrastovine i bukovine piljenjem i tesanjem.

13 Hrastovi pragovi izraduju se iz)drveta zimske sefe; mogu se izradivati i iz drveta oborenog pre dve
godine. ,

1.4 Bukovi pragovi izraduju se iz drveta zimske sefe. Isporuka bukovih pragova. ima se izvrsiti do
konca maja. Mogu imati zdravo crveno srce (neéprava srz) do jedne polovine Ceone povrSine. Crveno
srce ne sme da se pojavljuje na gornjoj povrsSini praga.

1.5 Pragovi za skretnice moraju biti zdravi. Ne primaju se zaguseni (prozukli), natruli, musSicavi, crvo-
tocni, mrazopucljivi, okruzljivi, usukani, izvitopereni i horizontalno raspukli pragovi.

1.6 Dozvoljene greske i otstupanja u dimenzijama. |

1.61 Dozvoljene greske:

a) jednostrana zakrivljenost do 1 ecm za pragove od 2,60 m, a do 1,5 cm za pragove preko 2.60 m, na
svaki metar duzine, s tim da wvisina luka krivine ne sme biti ve¢a od 5 cm;
b) lisicavost do 1 ecm na gornjoj povrsini praga kod pragova za normalni kolosek preseka 15 X 30 i
16 X30, a kod ostalih do 3 cm. U oba slucaja do 50% od ukupno isporufenog broja pragova:
c) lisicavost do 2 cm sa obe strane ili do 3 cm s jedne strane kod pragova za uzane koloseke 0,76 i
1,00 m;
d) lisicavost do 1,5 cm sa obe strane ili do 2 cm s jedne strane kod pragova za uzani kolosek 0.60 m:
e) zdrave srednje kvrge do 3 cm precnika na gornjoj povrsSini praga.
611 Beljika se dozvoljava u granicama dozvoljene lisi¢avosti.
52 Dozvoljena otstupanja u dimenzijama Lkod svih pragova za skretnice za normalni i uzani kolosek:

a) u duzini + 3 cm;
b) u Sirini L+ 1 cm;
c) u visini L+ 0,5 cm.

1.621 Kod jednog praga dozvoljava se samo jedno negativno otstupanje u Sirini odnosno u visini pored otstu-
panja u duzini.

Oy oy e e e ———— .

DK 634.983.3
Predlog br. 971 ZELEZNICKI PRAGOVF ZA MOSTOVE JUS D.D1.022

m

1 Pragovi za mostove izraduju se u duzinama od 1,20 m naviSe postepeno u razmaku od po 0,10 m,
zakljuctno sa duzinom od 4,00 m prema specifikaciji.

ik Pragovi za mostove moraju biti ostrobridni, pravougaonog preseka i u prosusenom stranju treba da
imaju sledeée mere: |
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1.6
1.61

1.62

Proftil praga

Duzina

a) Normalni kolosek 1,435 m

[Tl

24 x 26
250 do 4,00 22 X 28
W22%26
22 X 24
20 X 24

b) Uzani kolosek 1,001 0,76 m
.70 do 3,20 - 18 x 18

¢, Uzani kolosek 0,60 m

1,20 15 % 19

I e
| 24 x 30

Pragovi za mostove izraduju se od hrastovine i bukovine, samo piljenjem.
Hrastovi pragovi izraduju se od drveta zimske seCe; mogu se izradivati i iz drveta oborenog pre dve

_godine.

Bukovi pragovi izraduju se iz drveta zimske secCe. Isporuka bukovih pragova ima se izvrsiti do konca

maja. Mogu imati zdravo crveno srce (neprava srz) do jedne polovine ¢eone povrSine s tim da crveno

srce ne prelazi u gor

nju trecinu visine praga.

Pragovi za mostove moraju biti zdravi. Ne primaju se zagusSeni (prozukli), natruli, musSicavi, crvo-
tfocni, mrazopucljivi, okruzljivi, usukani, izvitopereni i horizontalno raspukli pragovi. Kod Lrastovih
pragova beljika se ne dozvoljava.

Dozvoljene greske i otstupanja u dimenzijama.
Dozvoljene greske:

zdrave srednje kvrge do 3 cm preénika na gornjoj povrsini praga.

PREDLOZI STANDARDA ZA GRANU P: UREDPAJI, POSTROJENJA

U vezi obavesten

obavestavaju se svi zaint

br.

972 JUS P.A4.050

973
974
975
976
977

22

’3

3y

)

3

Dozvoljena otfstupanja u dimenzijama kod svih pragova za mostove normalnog 1 uzanog koloseka:

a) u duzini 4 3 cm;
b) u Sirini + 1 cm
c) u visini + 0,5 cm.

| VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

‘ estay eresovani da su
1 vozila sinskog saobracéaja, pripremljeni za
protiv toga neki prigovor u roku

Predlog

P.A4.051
P.F2.900
P.F2.901
P.F2.911

P.F2.921

2. grupa

Tehnicki propisi za izradu i isporuku bakarnih ploéa
za lokomotivska lozista

Tehnicki propisi za izradu i isporuku bakarnih $ipki
za lokomotivska lozista |

Tehnicki propisi za izradu i isporuku osovinskih sklo-
pova za zeleznitka vozila javnog saobraéaja

Tehnicki propisi za izradu i isporuku tvrdo-livenih to-
ckova za zeleznitka Sinska vozila

Tehnicki propisi za izradu i isporuku todkova za Ze-
leznicka vozila javnog saobracaja

Tehnicki propisi za izradu i isporuku obruda za Zele-
znicka vozila javnog saobracaja

ja datog pod gornjim naslovom u biltenu »Standardizacija«, broj 11 za 1953 god.,
slede¢i predlozi standarda, koji se odnose na uredaje, postrojenja
proglasenje za jugoslovenske standarde, ukoliko ne bi bio stavljen
koji navodimo: :
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978 » P.JF2.931 Tehnicéki propisi za izradu i isporuku osovina, krivaja
i Cepova za zeleznicka vozila javnog saobracaja
979 ,, P.F2.941 Tehnicki propisi za izradu i isporuku profilisanog
| celika za prstene za pri¢vrscivanje obruca
980 y P.G3.901 Tehnicki propisi za izradu i isporuku koc¢nih papuca
| za zeleznicka vozila
981 ,» P.J1.901 Tehnicki propisi za izradu i1 isporuku pregrejacevih
komora iz sivog livenog gvozda
982 » P.J1.902 Tehnickl propisi za izradu i isporuku lokomotivskih
parnih cilindara iz sivog livenog gvozda.
983 e B 3:901 Tehnickl propisi za izradu i isporuku lokomeotivskih
parnih cilindara iz sivog livenog gvozda
984 ,, P.N4.802 Zidna pepeljara za zeleznicka putnicka kola

Interesenti koji bi Zeleli da stave primedbe na prednje predloge, mogu ih dobiti na uvid do 30
aprila 1954 godine. Ukoliko do toga: roka ne bude takvih zahteva, smatraée se da su svi interesenti vet
ucestvovali u prethodnoj diskusiji koju je organizovala Glawvna dlre:lcm;ja jugoslovenskih zeleznica i da su sa-
glasni sa predlozima podnetim od strane te direkcije. Zahteve za stavljanje na uvid pobrojanih predloga

standarda ili prigovore u vezi sa istima uputiti u navedenom roku na adresu: Savezna Kkomisija za stan-
dardizaciju, Admirala Geprata 16, Beograd.

KALENDAR ZASEDANJA

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

Medunarodne elekfrotehnicke komisije (IEC)
1) Zasedanja koja su veé sazvana

Datum Mesto Oznaka 1 naziv
5-7 aprila 1954 Firenca ISO/TC 58/SC 2 — Boce za gosavo (Ventili).
21-24 aprila 1954 Hag ISO{/"I‘C 10/SC 1 — Crtezi (opSti principi)
| — Potkomitet br. 1. -

26-30 aprila 1954 Lisabon ISO/TC 6/SC 1 — Papir/nomenklatura-terminologija-mate-
rija.

26-28 aprild 1954 L.ondon ISO/TC 44/SC 4 — Zavarivanje./Materijal za lu¢no zava-

| rivanje.

29-30 aprila 1954 London ISO/TC 44/SC 6 — Zavarivanje./Oprema za elektrootpomo
zavarivanje.

3-4 maja 1954 L.ondon ISO/TC 44)SC 1 — Zavarivanje./Definicije polozaja 1 vara.

6-8 maja 1954 | Brisel ‘ ISO/TC 5/SC 5 — Cevi i prikljuéci./Prikljuéci izuzev livenog
gvozda.

13-15(17) maja 1954 Cirih ISO/TC 77T — Azbestno cementni proizvodi.

14-16 juna 1954 Brisel ISO/TC 46 — Dokumentacija.

21-23 juna 1954 London ISO/TC 01 — Platforme za prevoz tereta.

2) Planirana zasedanja

22-27 marta 1954 Holandija IEC/SC 12-1 — Ra-diokomunikaeije — Merenja.

na prolece 1954 Holandija ISO/TC 46/SC 1 — Dokumentacija./Reprodukcija dokumenata.

12-14 aprila 1954 Pariz ISO/TC 44/SC 3 — Zavarivanje./Materijal za dodavanje i
elektrode.

7-8 maja 1954 Pariz IEC/SC 16/38 — Oznacavanje krajeva 11&11101',8]‘&1 na mer-

* | nim transformatorima. ,
10-11 maja 1954 Pariz IEC/TC 16 — OznacCavanje krajeva namotaja.
u drugoj polovini 1954 — ‘ | ISO/TC 50 — Selak.
- u julu i septembru 1954 Hag ISO/TC 80 — Boje bezbednosti.
u septembru 1954 Engleska - ISO/TC 61 — Plasti¢ne materije.

Primedbe: Informacije o planiranim zasedanjima su privremene. Deﬁni’civni datumi mesta zasedanja bice
objavljeni naknadno.

U ovoj rubrici objavicéemo povremeno nova utvrdena i plamrana zasedanja prema informacijama
iz ISO zurnala.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustanove, koje Zele da na ova zasedanja posSalju svoje
delegate_ na svoj trosak, treba da se obrate Savezno] komisiji za standardizaciju, Beograd, Post.
fah 933 radi obavestenja o uslovima ucéesc¢a, dnevnonv redu i ostalom.

ZASEDANJA TEHNICKIH KOMITETA IEC-a

TEHNICKI KOMITET I »NOMENKLATURAX

Tehnic¢ki pripremni potkomitet komiteta br. 1 »Nomenklaturag, zaduzen izradom teksta Medunarod-
nog elektrotehni¢kog recénika za grupu 20 »Merni aparati za naucne i industriske svrhe«, odrzace sasta-
nak od 11 do 13 marta t. g. u Brislu. Sastanak pocinje 11 marta u 10 ¢asova u prostorijama belgiskog elex-
trotehni¢kog komiteta, ulica Ducale 63.

Na ovom sastanku bhice razmotrene primedbe nacionalnih komiteta Belgije, Svedske, Nemacke, I[fa-
lije, Velike Britanije i Sjedinjenih drzava na predlozeni tekst reénika za merne aprate.

TEHNICKI KOMITET 2 »ROTACIONE MASINE«

Potkomitet 2C »Klasifikacija izolacionih materijala¢ predvida da odrzi sastanak u dane 16, 17 i 18

marta t.g. u prostomama Britishk Standards Institution, 2 Park Street, London W. 1. Da 1li ¢e se aastanak
odrazati ili ne to zavisi od ankete koja je u toku.
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Interesenti za ovaj sastanak mogu dobiti sva potrebna obavesStenja u sekretarijatu potkomiteta 2C:

Tvornica »Rade Koncar«
Zagreb, post. pret. 304, telefon 34-051
Ing. Dragutin Leskovar

TEHNICKI KONMITET 12 »TELEKOMUNIKACIJEL

Novoosnovani potkomitet 12—5 »Visokoifrekventni kablovi« odrzace od o—3 aprila t.g. svo] prvi sa-
stanak u Luganu. Sastanak pocinje 5 aprila w 1u casova u hotelu »Beauy Rivage«. rrijave 0O ucescu trepba

aostaviti najaalje do 6 marta t. g.

Interesenti za ovaj sastanak mogu dobltl sva potrebna obavesStenja u sekretarijatu odbora 12:

Radioindustrija »INikola Teslax
Beograd, post. fah 159, teleion 43-788
Ing. Vladislav Bradic

DELOKRUG RADA - _

TEENICKIH KOMITETA MEDUNARODNE ORGANIZACIJE ZA STANDARDIZACIJU (ISO) I SARADNJA
SA DRUGIM MEDUNARODNIM ORGANIZACIJAMA

S obzirom da Sirem krugu zainteresovanih u nasoj
zemlji nije u dovoljnoj meri poznat delokrug radaa
pojedinih tehnickih komiteta Medunarodne organiza-
cije za standardizaciju (ISO), na kojima i lezi tezisie
rada te Medunarodne organizacije uopste, odlucili smo
da potev od ovog broja biltena. »Standardizacija«, a
ukupno u tri broja iznesemo u prevodu tekstove delo-
kruga rada svih tehni¢kih komiteta, kojih sada ima u
prilicnom broju i to svega 81. Teksfovi su iznetl prema
dokumentu Generalnog sekretarijata ISO/TC (GS — 6)
6 1 sadrze najnovije stanje, s obzirom da se povreme-
no donose 1zmene.

Naslovi tehni¢kih komiteta su navedeni kako ih je
odobrio Savet ISO, naravno, u prevodu na nas jezik.
Kod izvesnog broja komiteta naveden je i predlozeni
nov naslov, koji ce tek biti podnet na odobrenje Save-
tu ISO.

Tekstove delokruga rada usvojili suw sami tehnickl
komiteti, a odobrio ih je Savet. Gde je naveden pred-
lozeni delokrug rada, znacéi da joS nema odobrenje Sa-
veta. Za izvestan broj komiteta dat je tekst samo u iz-
vodu, o cemu se Generalni sekretarijat ISO prethodno
saglasio sa sekretarijatom odnosnog komiteta.

PrimecCuje se ne samo da je propisani cobrazac za
redakciju delokruga rada menjan vise puta, nego d&
su 1 razni tekstovi, izneti u pregledu, bili redigovani
nezavisno jedan od drugog u raznim tehnickim komi-
tetima 1 w razli¢itim periodima vremena, C¢ime se i
objasnjava raznolikost njihovog sastava.

Kod svakog tehni¢kog komiteta navedene su i skra-
cenice drugih medunarodnih organizacija, s kojima taj
komitet saraduje. Da ne bi doslo do ponavljanja du-
gih naziva raznih medunarodnih organizacija, kod sva-
£0g komifeta sa kojima on odrzava saradnju, dajemo
U nastavku u ovom broju biltena pregled naslova svih
lih medunarodnih organizacija prema njihovim skra-
cenicama. Tako ¢e svakom ¢itaocu biti lako da prema
skracenici pronade naslov odgovarajuée medunarodne
organizacije.U spisak su unete kod svakog komiteta
samo one medunarodne organizacije, s kojima je taj
komitet uspostavio stalnu saradnju i koje se zvani¢éno
pozivaju na zasedanja odnosnog komiteta.

ISO/TC 1 Navoji

Ustanovljava nizove navoja, koji omogu-
cuju zamenljivost u medunarodnim razme-
rama 1 koji bi odgovarali tehni¢kim po-
trebama u raznim oblastima primene sa
minamalnom raznoliko$¢u osnovnih pro-
fila, koraka i precnika. Unifikacija ame-
rickih i engleskih navoja za cevi nije une-
ta u oblast rada ovog komiteta.

Naknadno je odluceno, da se u oblast rada
ovog komifeta unese i pitanje tolerancija
Zza. one navoje, koji su predmet proucava-
nja ISO/TC 1.

Vijei, navrtke i pribor

Cilj rada ovog komiteta je unifikacija raz-
nih nacionalnih standarda, koji se odnose
na dimenzije vijaka, navrtki i pribora (kao

ISO/TC 2

Sto su podmetacli i rascepke) a, takode, i
obrada sistema simbola za nedvosmaisleno
raspoznavanje svih vrsta, varijanata i vaz-
nih osobina radnih predmeta (napr. masin-
ska 1 zavrsna obrada).

- U delokrug rada ne ulaze svi specijalnl
vijei, kao 1 vijci-zakivel 1 spreznjaci).
Saradnja sa UIC.

ISO/TC 3 Tolerancije

Utvrduje tolerancije i simbole — za siro-
ve 1 obradene komade — primenljive na-
rocito u spojevima.

Utvrduje principe za proveravanje.
Razvija svetski sistem spojeva na bazi bil-
tena ISA 24 i 25, i uopstava njihovu pri-
menu prema potrebi u vezi sa drugim

teh. komitetima ISO, ¢ija je oblast rada u
uzajamno] vezi sa oblas¢u rada Ssa
S @/EE 3!

ISO/TC 4 Kuglicna, valjkasta i dr. lezista

Oblast rada obuhvata pitanja koja se od-
nose na standardizaciju elemenata lezista
svih tipova 1 dimenzija baziranih na prin-
cipu kotrljanja, kao i1 njihovog pribora,
zatim njihove primene i njihovog raspo-
znavanja.

Odrzava veze sa UIC.

Cevi i1 prikljucei

Polje rada ovog komiteta obuhvata cevi:
od celika, livenog gvozda, obojenih metala
i raznih materijala koji se upotrebljavaju
za. iste svrhe, kao i na cevne sastavke po-
mocu oboda (prirubnica), spojki drugih si-
stema 1ili zavarivanjem kod:

a) nepokretnih instalacija,
b) brodova,
¢) lokomotiva.

U oblast rada ovog teh. komiteta ne spadaju, za-
tvaraci; manometri i termometri; cevi koje su u upo-
trebi za vazduhoplovne konstrukcije (ISO/TC 20); va-
trogasni uredaji (ISO/TC 21); motorna vozila (ISO/TC
22); materijal za naftovode i stabilne instalacije w obla-
sti industrije nafte (ISO/TC 67).

Ako iz razloga ustede na prostoru ili tezini treba
da se predvidi poseban standard za cevi na brodovima
(ISO/TC 8.1 9) ili lokomotivama, tad se pozivaju speci-
jalno zainteresovani komiteti za taj problem, da izveste
Sekretarijat ISO/TC 5 koji ¢e koordinirati radove.

Ova] teh. komitet saraduje sa OIT i FIL.

ISO/TC 6 Papir

ReSava sva pitanja, koja se odnose uopste
na ispitivanje i metode ispitivanja, na pro-
izvodnju, preradu i upotrebu papira i kar-
tona, ali izuzev oblasti koje sacinjavaju ili
mogu da budu predmet rada posebnih teh.
komiteta, kao napr. bankovna dokumenta
koja proucava ISO/TC 68.

ISO/TC 5
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ISC/TC 7

ISO/TC 8

ISO/TC 9

Zakovice

Bavi se problemima standardizacije dimen-
zija 1 tolerancija dimenzija zakovica i od-
govarajucih otvora.

Saradnja sa UIC.

Bodogradnja za pomorsku plovidbu

Oblast rada obuhvata brodsku opremu (ili
aparate) za pomorsku plovidbu. Pod opre-
mom (ili aparatima) podrazumevaju sel
uglavnom: uredaji za cuvanje tovara, opre-
ma, za privezivanje i vucwu broda, sidreni
lanci, dnevno prirodno osvetljenje (okrugli
prozori, nepokretni prozori itd.), prirodna
ventilacija, pomocni uredaj na palubi (di-
zalice sa katarkama, uredaji za kormilare-
nje, cekreci, dizalice), cevi u brodskom ko-
ritu, vodonepropusna vrata, ograde, ¢amecl
(sa priborom) i elementi za uévrséivanje dr-
venih odbojnika i pokrivaci palube.

Nije obuhvaceno: gradenje brodskog trupa,
propulziona sredstva, elekfriéne instalaci-

je, uredaji za smeStaj putnika i posade,

premazi, kao ni pokrivaci palube osim
drvenih obloga.

Naknadno je ukljuceno i pitanje brodskih
elisa. Saradnja postoji sa OIT.
Brodogradnja za rec¢nu plovidbu

Oblast rada obuhvata opremu brodova za
recnu plovidbu. Pod opremom podrazume-
va Se: oprema; za manipulaciju tovara,
oprema za privezivanje i vucu, sidreni lan-
cl, uredaji za prirodno osvetljavanje (okru-
gli prozori, nepokretni prozori, itd) ure-
dajil za prirodno provetravanje, uredajl
na palubi (dizalice sa katarkom, kormilar-
ski uredaji, cekrci, dizalice), pribori brod-
skog cevovoda, pregrade, ograde i1 priklju-
¢cl za ucfrsScivanje drvenih odbojnika, kao
1 plovidbena sigurnost transporta, utovar
1 istovar zapaljivih proizvoda, obezbedenje
protiv pozara i eksplozije ovog brodskog
tipa 1 sredstava za signalizaciju.

U oblast rada ne ulazi: kostur brodskog
trupa, masine za pokretanje, elektri¢ne in-
stalacije, uredaji za smestaj putnika 1 po-
sade, pokrivaci palube (osimi drvenih za-
stita) 1 premazi. ~

Naknadno je ukljuCeno i pitanje brodskih
elisa. Veza se odrzava sa Medunarodnom
organizacijom; rada (OIT).

ISQ/TC 10 Crtezi (OpsSti principi)

Bavi se problemima standardizacije pre-
poruka i metoda koje se odnose na teh-
nicke crteze radi olakSanja c¢itanja i1 iz-
rade crteza.

ISO/TC 11 Ispitivanje i unifikacija propisa za parne

kotlove

Ostvaruje Medunarodnu saradnju u cilju
utvrdivanja:

1) propisa u pogledu koncepcije i kon-
strukeije stabilnih kotlova, koji bi
pruzili svu bezbednost,

2) metoda za prijem 1 ispitivanje,

3) teh. uslova za materijal, koji se upo-
trebljava za gradenje kotlova.

Rad se sprovodi, prema potrebi, u saradnji
sa ostalim tehnickim komitetima, cija je
oblast w vezi sa domenom rada ISO/TC 11.
Zelezni¢ki i brodski kotlovi nisu obhvacéeni
u ovo] oblasti delatnosti.

Veze se odrzavaju sa OIT i IIS.

ISO/TC 12 Velicine, jedinice, mere, simboli i faktori i

tablice za preracunavanje

Uspostavlja sporazume po pitanju jedinica.

I simbola za veli¢ine i jedinice mere pod-
razumevajuci i matematske simbole), koje
St u upotrebi uw raznim oblastima nauke
1 tehnike, dajuc¢i po potrebi definicije tih
velicina i jedinica.

—

Pored toga, odreduje faktore za preracu-
navanje raznih jedinica i izraduje tablice
za preracunavanje jedinica baziranih na
tim faktorima.

Veze se odrzavaju sa CEI (IEC), CIPM,
UIPPA, UICPA, CIE I CIML.

ISO/TC 13 Visina osa masina.

Objasnjenje: — Pod visinom ose masine
treba razumeti — kod motora i masina ra-
dilica sa horizontalnim vratilom, otstoja-
nje oseg vratila od osovine ravni«.

Oblast rada: Utvrdivanje medunarodnih
lestvica za visine ose motora i masina ra-
dilica.

Veza se odrzava sa CEIL.

ISO/TC 14 ZavrsSeci vratila

Objasnjenje: — Pod zavrSetkom vratila ne-
kog motora ili masSine radilice podrazume-
va se ona] kraj vratila, preko koga motor
prenosi proizvedeni obrtni momenat od-
nosno masina radilica prima obrtni mome-
nat koji je pokrece.
Zavrsetak vratila obi¢no nosi odgovaraju-
¢ci deo spojnica, zupcCanik ili remenicu.
Oblast rada: Ostvaruje medunarodni spo-
razum u pogledu nominalnih dimenzija i
odgovarajucih tolerancija i to

a) valjkastih zavrSetaka vratila i

b) konicnih zavrSetaka wvratila.
Saradnja sa: CEIL

1SO/TC 15 Spojnice

Objasnjenje uz naslov: — Spojnicama se
nazivaju masinski elementi koji sluze za
spajanje vratila dveju masinag, uglavnom
motora 1 masine radilice tako, da se oba
vratila okrecu zajedno.
Oblast rada:
Ostvaruje medunarodni sporazum, i to:
a) za lestvice velicina spojnica (otkiva-=
ka za spojnice sa obodima),
b) za dimenzije i tolerancije svih ve=
licéina spojnica.
Saradnja sa: CEL

ISO/TC 16 Klinovi

Objasnjenje uz tekst: Klin je masinski deo,
uglavnom, kvadratnog ili pravougaonog
preseka, a sluzi za utvrdivanje glavéine na
vratilu.

Oblast rada:

Ostvaruje medunarodnl sporazum u po-
gledu:

) nominalnih dimenzija i tolerancija
klinova i zlebova za klinove,

b) odnosg izmedu precnika! vratila 1
preseka klinova,

c) dimenzionalnih karakteristika wvuce-
nih c¢elika, koji sluze za fabrikaciju kli-
nova,

d) ostalih karakteristika ovih celika u

sporazum sa ISO/TC 17, }
e) dimenzija alatki za obradu zlebova

za klinove u saglasnosti sa ISO/TC 29.
Saradnja sa: CEL

ISO/TC 17 Celik

Bavi se unapredenjem medunarodne trgo-
vine, uskladivanjem nacionalnih standar-
da za celik kao i, u cilju pomaganja za
postizavanje tog cilja, uskladivanjem fter-
minologije, definicije i metoda ispitivanja.
Saradnja sa: CEE, UIC i IIS.

ISO/TC 18 Komercijalni cink

Tekst oblasti rada joS nije definitivno

utvrden.

ISO/TC 19 Standardni brojevi

Utvrduju brojeve, koji odreduju standar-
dne nizove koji bi se upotrebili za izbor
karakteristicnih vrednosti svake vrste.

Uskladuje primenu standardnih brojeva u
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raznim oblastima standardizacije.
Izraduje uputstvo 2za usvajanje nizova
standardnih linearnih dimenzija u oblasti
mehanike,

ISO/TC 20 Vazduheplovstvo

Objasnjenje naslova: — Naslov »Vazduho-
plovstvo« obuhvata sve tehnicke potrebe
koje se odnose na vazduhoplovstvo, t. J.
konstrukeiju, opremu (podrazumevajuci tu
i instrumente i posluzivanje na zemlji), ali
ne i navigaciju.

Oblast rada:

Bavi se problemima standardizacije ure-
daja, opreme i materijala namenjenog za
vazduhoplovne konstrukcije, kao i pojedi-
nih delova uredaja za odrzavanje. U po-
¢cetku, rad treba da se odnosi na delove i
uredaje koji sluze za snabdevanje i odr-
zavanje aviona sa zemlje, kao i na delove
koji po svojoj prirodi moraju Cesto da se
zamenjuju.

Saradnja sa: OACI i TATA.

ISO/TC 21 Vatrogasna oprema

Rad ovog teh. komiteta obuhvata svu me-
henicku opremu pa i li¢nu opremu va-
frogasaca.

Saradanja sa: CTIF I OIT.

ISO/TC 22 Automobili

Predlozeni delokrug rada: — Izraz »auto-
mobil« treba razumeti u njegovom najsi-
rem smislu, kao vozilo snabdeveno meha-
nickom napravom za pokretanje, koja se
krece drumom pomoc¢u sopstvenih sredsta-
va. Pored toga, tTu se podrazumevaju i pri-
kolice, motorcikli i bicikli, kao i poljopri-
vredni traktori, koji se kreé¢u i drumovima
a podvrgnuti su istim propisima drum-
skog saobracaja, i koji sadrze standardi-
zovane elemente analogne prirode, naroci-
to za signalizaciju, osvetljenje i u slucaju
potrebe uobic¢ajene vucne uredaje.

Saradnju odrzavaju sekcije i to:

Sekcija za osvetljenje 1 signalizaciju sa:

CIE i CEE,

Sekcija za elektricnu opremu sa: CEIL,
auto-mehaniku sa: BRICA 1T

CEE.
Sekcecija za kocfnice sa: BRICA I CEE.
,, poljopr.  traktore sa: CIGR,

FAO, CEA: I OIT.
ISO/TC 23 Poljoprivredne masiine

Bavi se _-problemima standardizacije di-
menzija 1zvesnih delova poljoprivrednih
masina u dvostrukom cilju, i to:

1) da se olaksSa, ubrza i pojeftini zamena
delova, koji se podvrgavaju brzom tro-
Senju ili su narotito izlozeni propadanju,

92) da se omoguci, bez razlike na vise
masina, koriS¢enje delova koji su 1Im za-
jednicki.

Primedba: kao poljoprivredne masine sma-
traju se one, koje se pored toga sStol se
mogu koristiti van oblasti poljoprivrede,
Gesée upotrebljavaju w poljoprivredi (U
bilinoj i animalnoj proizvodnji).
Izuzimaju se: poljoprivredni traktori, kojl
spadaju u oblast rada ISO/TC 22 T, mo-
torni kultivatori, koji su takode u nadle-
Znosti ISO/TFC 22 T, ali alatke koje rade
na ovim masSinama neophodno spadaju u
oblast rada ISO/TC 23. |
Posebni slutajevi sumnje ispitace se pre-
ma potrebi.

Saradnja sa: CIGR, FAO, CEA, OMS i OIT.

ISO/TC 24 Sita
Predlog naslova: »Delovi sita, koja sluze
Za prosejavanje«.

Predlozeni delokrug rada:
Standardizacija delova sita, koji sluze za
odvajanje, primenjuje se na sve vrste ple-
tenog, tkanog i probusenog materijala, kao
i- reSetki za odvajanje c¢vrstih tela po kru-
pnoé¢i zrna ili za odvajanje c¢vrstih tela od
teCnosti izuzev poroznih masa koje sluze za
preciscavanje.
Standardizacija elemenata za odvajanje ne
primenjuje se na spoljne dimenzije, na
izradu rubova, na nac¢in ucévrséivanja i spa-
janja sa napravama od kojih su nacinjeni
instrumenti, aparati ili masine za odvaja-
nje niti na nacéin upotrebe i na postignuti
ucinak. |

ISO/TC 25 Liveno gvozde

JoS nije utvrden definitivan tekst oblastl
delatnosti.

ISO/TC 26 Bakar i bakarne legure
Kao pod ISO/TC 25.
ISO/TC 27 Cvrsta i mineralna goriva

Cilj ovog tehn. komiteta je uskladivanje
standarda (podrazumevaju¢i tu i nomen-
klaturu, metode uzimanja uzoraka, analiza
1 ispitivanje) potrebnih radi olakSanja me-
dunarodne razmene obavesStenja, kao i
uporedivanje i1 raspravljanje dokumenata
kojl se odnose na ta goriva i na njihovu
upotrebu. Komitet ¢e se baviti takode i
klasifikacijom ovih goriva po obliku i po
prirodi,

Saradnja sa: CEE i UIIIG.

DELOKRUG RADA
TEHNICKIH KOMITETA LE.C-a I SARADNJA SA DRUGIM MEPUNARODNIM ORGANIZACIIAMA

Nize navedeni tekst odobrio je Akcioni komitet I.E.C.-a
TC 1: Nomenklatura

Potwr:’[uje termine i definicije primenjene u raznim
r::l::_lasmn*a elekirotehnike i odreduje odgovarajuée ter-
Mine primenjene u raznim jezicima.

o S ’Eirp u vezi ustrojava medunarodni elektrotehni-
cki recnik sa ciljem da se standardizuju i koordini-
ra]u_zlau_cni 1 tehnicki termini primenjeni u govoru i
tehnicko] literaturi, nastavi, tehni¢kim specifikacija-
ma i trgeva.:r:koj razmeni, dajué¢i termine istog zna-
Ceénja u raznim jezicima.
Saradnja sa: ISO — UNESCO — BIPM — CIE —
CIGRE — FID — IIW — OER — OIR

— UIC — UIPA — UNIPEDE — URSKI
— UIT. |

na svom zasedanju od 1 jula 1953 god. w Opatiji.
TC 2: Rotacione maSine

Utvrduje medunarodne preporuke za specifikacije ro-
tacionih masina bez ogranitenja napona, snage ili di-
menzija, izuzimajuc¢i vucne i brodske rotacione ma-
Sine. |

Tehnicki komitet No. 2 ima sledeée potkomitete:
S. C. 2A : Turboalternatori

Utvrduje medunarodne preporuke za specifikacije
turboalternatora od 50 i 60 Hz.
S. C.2B : Dimenzije elektromotolra
Utvrdujg medunarodne preporuke za standarde
dimenzija elektromotora kojima se omoguéuije zamena
motfora istog tipa i iste snage, gradenih u fabrikama
raznih zemalja sveta.
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S. C. 2C : Klasifikacija
terijala
Proutava klafisikaciju izolacionih materijala pro-
pisanu u publikaciji No 34 od 1953 god. w cilju rem'zij_e
i dopune, radi objavljivanja posebne publikacije koja
bi se odnosila na materijale za izolaciju masina, tran-
sformatora, aparata i t. d.
S C. 2D : Gubici i stepen korisnostl
Utvrduje pravila o pojedinostima gubifaka 1 me-
tode za odredivanje stepena korisnosti elektric¢nih ro-
tacionih masina (izuzev wvucénih masina).

T. C. 3 : Graficki simboli

Utvrduje medunarodne preporuke za:

— graficke simbole za sve w©oblasti elektrotehnike 1
njoj srodne oblasti;

— klasifikaciju $ema i nacela upotrebe simbola u ra-
zli¢itim vrstama Sema;

Saradnja sa CCIF — CCIR — CCIT — UIC.

~T. C. 4 : Hidrauli¢ne turbine

Utvrduje medunarodne preporuke za speciﬁikacije
nazivnih karakteristika i ispitivanja hidraulicnih tur-
bina.

T. C. 5 : Parne turbine | .
Utvrduje medunarodne preporuke za specifikacije

nazivnih karakteristika i ispitivanja parnih tfurbina.
Saradnja sa ISO.

Tehnictki komitet' No. 5 ima potkomitet:
S. C HA :Parne turbine za turbo-agre-

gate

Utvrduje medunarodne preporuke za standardiza-
ciju parnih turbina velike snage za turboalternatorske
agregate od 50 Hz. |
Saradnja sa UNIPEDE.
Tehnicki komitet No. 6 zasada ne postoji.
T. C. 7 : Aluminijum

Utvrduje medunarodne preporuke za standarde o
elektritnim i mehani¢kim osobinama aluminijuma 1
njegovim legurama koje se upotrebljavaju za elek-
tri¢ne provodnike. | '
T. C. 8 : Standardni naponi, struje i frekvencije

Utvrduje medunarodne preporuke za:
— definicije napona (mreza i oprema),
— standardne vrednosti koje im pripadaju,
__ standardne vrednosti struja za masine i aparate,
— standardne vrednosti frekvencija za masine 1 apa-
rate.

T. C. 9 : Oprema za elektricnu vucu

U saradnji sa drugim medunarodnim telom, c¢la-
nom MeSovitog komiteta za opremu elektri¢ne wvuce
(Medunarodna Zeleznic¢ka unija), i uz saglasnost poO-
slednjeg komiteta, utvrduje medunarodne preporuke
za specifikacije:

— motora elektriéne vufe u uzem smislu (tramvaja,
zeleznica, trolejbusa i elektrobusa),

— elektriénog prenosa na vozilima sa termic¢kim moO-
torima,

— pomocéne elektriéne masine i opremu instalisanu na
kolima,

— materijal i opremu stabilnih postrojenja koje sluze
napajanju vodova elektri¢ne wvuce.

PRIMEDBA: MeSoviti medunarodni komitet za ma-
terijal elektriéne wvuce sastoji se od:

— b5 pretstavnika IL.E.C.-a
— 5 pretstavnika proizvodaca

izolacionihh m a-

— 9 pretstavnika Medunarodne Zelezni-
cke unije (UIC).

Saradnja sa: UIC — UIT — UITP — CMI.
T. C. 10 : Izolaciona ulja

Utw;r.rduje medunarodni nac¢in ispitivanja koji bi
omogucio odredivanje teznje starenja transformator-
skih ulja, a koji ki ispunjavao sledeée uslove:

.) da nacin ispitivanja bude Sto prostiji,

b.) da vreme ispitivanja bude Sto krace,

c.) da se ispitivanje moze dovoljno puta ponoviti,

d.) da nacin ispitivanja ima potrebnu selektivnost,
da bi se omogucila klasifikaecija u grupe, koja bi se
mogla potkrepiti rezultatima u normalnom radu pod
najstrozijim uslovima. |

Ovo ispitivanje, koje treba da sluzi po mogucstvu
za uporedivanje novih ulja i za ocenu upotrebljenih
ulja, treba da ima u vidu problem ulja kojima su
dodati inhibitori.

PRIMEDBA: Komitet No. 10 obrazovao je stalni pot-

komitet koji tesno saraduje sa komite-
tom za ulja CIGRE.

Saradnja sa ISO 1 CIGRE.
T. C. 11 : Propisi za vazdusne vodove
Ova] komitet zasada nije aktivan.

T, C. 12 : Radiokomunikacije

Utvrduje medunarodne preporuke =za materijal
upotrebljen za radiokomunikacije, kao i elemente fo-
ga materijala, izuzev elektronskih cevi.

Sledstveno tome, ove preporuke nabrajaju karak-
teristike, utvrduju njihove standarde vrednosti, opi-
suju sredstva proveravanja i podesne mefode mere-
nja: one preciziraju rasporede koje zahteva sigurnost
lica i predohrana od pozara.

Proucavanja se sada odnose na:

. prijemne radio aparate,

prijemne televiziske aparate,

. pojacala, |

aparate za modulaciju i reprodukeiju,

pomocne aparate (aparati ukljuceni izmedu raz-

vodne mreZe i ranije pomenutih aparata u cilju

niihovog napajanja elektricnom energijom),

6. elemente koji sac¢injavaju ranije pomenute apa-
rate (na prvom mestu kondenzatore i otpornike).

Tehnicki komitet No. 12 ima sledece potkomitete:

S. C. 12—1 Merenja

S. C. 12—2 Bezbednost

S. C. 12—3 Sastavni delovi

S. C. 12—5 Visokovrekventni kablovi i prikljucel.
Saradnja sa CEE.

T. C. 13 : Merni instrumenti

Utvrduje medunarodne preporuke za specifikaije
za elektricna brojila i elektricne merne aparate.

T. C. 14 : Transformatori

Utvrduje medunarodne preporuke za specifikacije
za transformatore bez ogranitenja napona i snage (1zu-
zev transformatora za ispitivanje i transformatora za
zavarivanje); ove specifikacije su namenjene jedno-
faznim i viSefaznim transformatorima (ukljucujuci i
auto-transformatore) za snagu i osvetljenje, sa nomi-
nalnom snagom od 1 kVa pa navise, za jednofazne
transformatore i od 5 kVa pa navise, za visefazne fran-
sformatore.

Saradnja sa CIGRE.
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PREGLED MEDPUNARODNIH ORGANIZACIJA

SA KOJIMA SARADUJU RAZNI TEHNICKI KOMITETI MEDUNARODNE
ORGANIZACIJE ZA STANDARDIZACIJU (ISO)

Skracenica Naziv Medunarodne crganizacije
ATPC Association Internationale des Ponts et Charpentes.

AIS Association Internationale de la Soie.

BIC Bureau International des Containers.

BISFA

Synthétiques.

Bureau International pour la Standardisation de la Rayonne et des Fibres
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BPICA

OCDSS*

elell
CEA
CEAEO
CEE
CEI
CIB
CIE
CIGR
SCIMI*
CIMS*
CIOL*

CIEEC*
CIPL
CIPM*
EIIVEE
CPCIA*
CTIFE
ECSO*
FAO
FIAB
"FIBTP
FID
FIEJ
FIL,
ELRTER
FLI
TATA
TCHCA
ITE
ITSY)
11S?)
I.SCR*
OACI
OIC
OIT
ONMM
OMS
PRE
RITLEM

QTA*
=B
STTS*
TTATT
TTER
TTTA.
[J1C
TTTCPA
TTT1G
UIPPA

UNESCO

Skractenica

BIPM
UlT
CCIF
CCIR
CCIT
CMI

CEE

CIE
CIGRE
CMT
EID
ITW
ILO

- ISO
OER

Bureau Permanent International des Construecteurs d’Automobiles.
Comite de Coordination pour la Documentation des Sciences Sociales.
Chambre de Commerce Internationale.

Confédération Européenne de I’Agriculture.

Commission Economique pour I’Asie et ’Extréme Orient.

Commission Economique pour I’Europe

Commission Electrotechnique Internationale.

Conseil International du Batiment pour la Recherche, I’'Etude et la Documentation.

Commission Internationale d I’'Eclairage.

Commission Internationale du Geénie Rural.

Comité International Provisoire de Métrologie Légale.
Commission Internationale du Matériel Sanitaire.

Comite de ILiaison des Organisations Internationales des Blbhotheques Archives et

Documentation. | '
Comité International Permanent de la Conserve.

Comité International Permanent de Linguistes.

Comite International des Poids et Mesures.

Commission Internationale |du Verre.

Comité Permanent des Congres Internationaux d’Actuaires.

Comité Technique International de Préevention et d’Extinction du Feu.

Société d° Economeétrie. -

Organisation des Nations Unies pour I’Alimentation et I’Agriculture.
Federation Internationale des Associations de Bibliotheéecaires.
Fedération Internationale du Batiment et des Travaux Publics.
Feédération Internationale de Documentation.

Fédération Internationale des Editeurs de Journaux et Publications.
Fédération Internationale de ILaiterie.

Feédération Internationale de la Presse Technique et Périodigque.
Fédeération Lainiére Internationale.

Association du Transport Aérien International.

International Cargo Handling Co-ordination Association.

Institut International dwu Froid. |

Institut International de la Soudure.

Institut International de la Statistique.

Ligue des Sociétés de la Croix-Rouge.

Organisation de I’Aviation Civile Internationale.

Office Central des Transports Internationaux par Chemins d-Fer.
Organisation Internationale du Travail.

Organisation Météorologique Mondiale.

Organisation Mondiale de la Santé.

Feéderation Européenne des Fabricants de Produits Réfractaires.

Réunion Internationale des Laboratoires d’Essais et de Recherches sur les Materiaux

et les Constructions. !
Sociéeté Internationale d’° Audiologie.

Societé Internationale de Biométrie.

Sociéte Internationale de Trasfusion Sanguine.

Union des Associations Techniques Internationales.
Union Buropeenne de Radiodiffusion.

[Tnion Internstionale des Architectes.

Union Internationale des Chemins de Fer.

TTnion Internationale de Chimie Pure et Appliguée.
TTmion Internafionale de !'Industrie du Gaz.

Union Internationale de Phyvsique Pure et Apnliquée.

Organisation des Nations Unies pour 1’ Education, la Science et la Culture.

* Skracenice oznacCene zvezdicom nisu zvanicne.

PREGLED MEPUNARNDNIH ORGANIZACIJA

SA KOJIMA SARADUJU TEHNICKI KOMITETI MEDUNARODNE
ELEKTROTEHNICKE KOMISIJE (IEC)

Naziv medunarodne organizacije

Bureau International des Poids et Mesures.

Union Internationale des Télécomunications.

Comité Consultatif International Téléphonique.

Comite Consultatif International des Radiocommunications.
Comité Consultatif International Télégraphique.

Commission Mixte Internationale pour la Protection des Linges te Télécommunica-

tions et des canalisations souterraines.

Commission Internafionale de Réglementation en vue de I’Approbation de

IEquipement Electrique.
Commission Internationale de I’Eclairage.

Conférence Internationale des Grands Reseaux FElectriques.

Comité Mixte International du Matériel de Traction Electrique.
Fédération Internationale de Documentation.

Institut International de la Soudure.
Organisation Internationale du Trawvail.
Organisation Internationale de Normalisation.
Organisation Européenne de Radiodiffusion.,
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‘Energie Electrique,

OIR Organisation Internationale de Radiodiffusion.

UIC Union Internationale des Chemins de Fer.

UIPPA Unlon Internationale de Physique pure et appliquée.

UiTR Union Internationale des Transports Publics.

UNESCO Organisation des Nations Unies pour I’Education, la Science et 1a Culture.
UNIPEDE Union Internationale des Producteurs et Distributeurs d

URSI Union Radio-Scientifique Internationale. 2

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUGENIH

U NASU STANDARDOTEKU

CSN = Ceska

DIN — Nemacka
HCNN — Holandija
NF = Francuska

UNI = Italija

DK 543 — Ispitivanje vode |

NF T 90-008/1953 Ispitivanje vode. Elektrometrisko
* merenje pH pomocu staklene

| elektrode.

DK 615 — Medicinski aparati °

DIN 58231/1953 Hirurski instrumenti. Stezaljka
arterije (Moskito) po Halstre-
ad-u.

Hirurski instrumenti. Stezaljke za
arterije po Kocher-u.

Hirurski instrumenti. Stezaljke
za arterije, sa kratkim celju-
stima po Pean-u.

Hirurski instrumenti. Drzac¢ igle.
po Hegar-u.

Hirurski instrumenti. Kuke za ra-
ne, savijene. Sa 4 i 6 zuba po
Israel-u.

Ortopedska tehnika. Svornjak za
koleno.

Ortopedska tehnika. Zglobni wvi-
jak za sSine sa kuglastim leza-
jem za koleno.

Ortopedska tehnika. Loptasta na-

vrtka.
Ortfopedska tehnika. Okrugle na-

vrtke.

DK 620 — Ispitivanje materijala

CSK 640160/53 Ispitivanje ¢vrstih nekovinskih
materijala. PovrSinski izolacij-
ski otpor. -

DIN 58232/1953
DIN 58233/1953

DIN 58235/1953

DIN 58240/1953

il

DIN 58325/1953

DIN 58328/1953

DIN 58329/1953
DIN 58330/1953

CSN 640161/53 Ispitivanje ¢vrstih nekovinskih
materijala. Unutrasnji izolacij-
ski odpor.

CSN 640163/53 Ispitivanje ¢vrstih nekovinskih

materijala. Faktor gubitka tg
1 dielektricka konstanta.
Ispitivanje ¢évrstih nekovinskih
materijala Faktor tubitka tg i
dielektricka konstanta.
Ispitivanje ¢vrstih nekovinskih
materijala. Faktor gubitka tg i
dielektricka konstanta.

SN 640164/53

CSN 640165/53

CSN 640167/53 Ispitivanje ¢é&vrstih nekovinskih
materijala. Dielektricna ¢vrsto-
ca.

Ispitivanje. alata Ispitivanje za-
mora usled oscilacije. Termino-
logija na 4 jezika.

Ispitivanje metala. Ispitivanje
savijanja na materijalu sa
ogranicenim deformacijama.

DK 629 — Brodogradnja. Vozila.

DIN 7816/1953 Duboki naplatei za motorcikle i

tricikle.

DIN 50100/1053

UNT 3219/1952

DIN 7825/1953
kolica (kare).

Aksijalna kugliéna leZista sa ra-
vnim bo¢nim stranama.

Aksijalna kueliéna leZista. Tole-
rancije precnika.

Industrijska vozila. Otvor snage.

NF E 22-351/1952
NF E 22-359/1952
NF R 124-01/1952

Naplatei za industriska prevozna:

UNI 3289,1952 Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode. Materijali —
Radni i probni pritisci.

Teske slavine sa prirubnicom z2
brodske cevovode. Pregled uni-
ficiranih tipowva.

Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode. Prave 20 do
o0 za pritisak 6. 65 i 80 za pri-
tisak 4.

DK 629 — Brodogradnja. Vozila.

UNI 3292/1952 Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode. Prave 100 i
125 za pritisak 2.5.

Teske slavine sa prirubnicom za
brodske cevovode. Pravougaone
20 do 50 za pritisak 6. 65 i 80
za pritisak 4.

DK 661 — Poljoprivreda.

NF U 42-101/1953 Proizvodi primenljivi u poljopri-
vredi Dubrivo. Hemijska ana-
liza amonijum-sulfata. Uzima-
nje uzoraka, vlaga, kiseline
slobodne, sadrzina azota iz amo-
nijum grupe.

Proizvodi primenljivi w poljopri-
vredi. Sredstva za zastitu bilja.
Hemijska analiza kalijum per-

_ manganata. Odredivanje titra.

DK 662 — Goriva. Cvrsta, motorna

CSN 656171/1952 Motorna goriva. Metoda odredi-
vanja tetraetil-olova.

Motorna goriva. Odredivanje di-
zel-indeksa.

Motorna goriva. Metoda odredi-
vanja frakciskog sastava.

Motorna goriva. Odredivanje je-
dinjenja koja sadrze sumpor
(Doktor—proba).

Motorna goriva. Metoda odredi-
vanja frakecija u petroleumu za
motore. .

Motorna goriva. Odredivanje
femperature zgusnjavanja.

Motorna goriva. Sposobnost upi-
janja vlage.

Motorna goriva. Metoda odredi-
vanja sadrzine smola.

Motorna goriva. Odredivanje al-
kohola.

Motorna goriva. Odredivanje na-
pone pare po Reid-u.

Motorna goriva. Metode ispitiva-
nja slobodnog sumpora.

Motorni benzin za automobile.

Dizel goriva za motore.

Cvrsta goriva. Ispitivanje osobi-
na koksovanja pomocu dilato-
metra.

DK 665 — Mineralna ulja. Asfalt

CSN 657059/1953 uzoraka.
Asfalti Proizvodi nafte. Uzimanje

UNI 3290/1952

UNI 3291/1952

UNI 3293/1952

NF U 43-109/1953

CSN 656172/1952
CSN 656173/1952
CSN 656174/1952

CSN 656175/1952

CSN 656176/1952
CSN 656177/1952
CSN 656178/1952
CSN 656179/1953
CSN 656181/1953
CSN 656183/1953
CSN 65650/1953

CSN 656506/1953
HCNN V 934/1953
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O

~ Asfalti. Odredivanje temperature
razmeksSavanja bitumena PO
metodi »prsten i kugla«.

CSN 657060/1953

CSN 657061/1953 Asfalt. Odredivanje plasti¢nosti
bitumena. __

CSN 657062,/1953 Asfalti. Odredivanje penetracije
bitumena.

Asfalti. Odredivanje tactke omek-
Savanja bitumena.

Asfalti. Odredivanje sadrzine ne-
rastvornihj materija w bitu-
menu.

Mineralna ulja. Proba karboniza-
cije (Koks-proba).

Mineralna ulja. Metoda odredi-
vanja temperature paljenja 1
sagorevanja u otvorenom sudu.

Mineralna ulja. Odredivanje-tem-
perature ocvrscavanja.

Mineralna ulja. Odredivanje ne-
utralizacionog broja.

Mineralna ulja. Odredivanje bro-
ja osapunjenja.

Mineralna ulja. Odredivanje ki-
nematickog visokziteta.

Mineralna ulja. Metoda odrediva-
nija indeksa visokziteta.

Mineralna ulja. Odredivanje me-
hanickih primesa.

Mineralna maziva. Uzimanje Uzo-
raka.

Mineralna meaziva. Odredivanje
temperature kapanja konzisten-
tnih, masti.

Mineralna maziva. Odredivanje
sadrzine vode u konstantnim

CSN 657063/1953

CSN 657080/1953

CSN 656211/1952

CSN 656212/1952

CSN 656213/1952
CSN 656214/1952

CSN 656215/1952
CSN 656216/1952
CSN 656218/1953

CSN 656301/1953
CSN 656219/1953

CSN 656305/1953

CSN 656306/1953

mastima. |
CSN 656307/1953 Mineralna maziva. Metode ispiti-
vanja. Ispitivanje stabilnostl
podmazivanja.
-CSN 656309/1953 ~ Mineralna maziva. Ispitivanje na
} koroziju.
CSN 656310/1952 Mineralna maziva. Odredivanje

mehani¢kih mprimesa u konzi-
stentnim mastima.

Maziva. Odredivanje sadrzine slo-
bodnih alkalija i slobodnih or-
ganskih kiselina.

Mineralna maziva. Odredivanje
mehani¢kih neéistoé¢a u konzi-
stentnim mmastima.

CSN 656311/1952

CSN 656312/1952

_NF A 06-502/1953

Mineralna maziva. Metoda odre-
divanja postojanosti konzistent-
nih maziva pri lagerovanju.

Konzistentna maziva. Metoda od-
redivanja penetracije pri niskoj
temperaturi.

Mineralna maziva. Odredivanje
sadrzine slobodnih Kkiselina 1
baza u mazivima.

DK 669 — Crna metalurgija

UNI 3272/1952

CSN 656313/1952
CSN 656314/1953

CSN 656315/1953

Ispitivanje metala. Ispitivanje 1iS-
tezanja na celicima 1 legurama
otpornim na visokim temperatu-
rama.

Metodd hemiske analize metal-
nih proizvoda. Uzimanje uzora-
kg livenog gvozda i celika.

Metode hemiske analize metalnih
proizvoda. Odredivanje ukup-
nog ugljenika w ferolegurama.
Gravimetriska metoda.

Metode hemiske analize metalnih
proizvoda. Odredivanje ukup-
nog ugljenika u ferolegurama.
Volumetriska metoda.

Hemiska analiza olova. Odrediva-
nje srebra i zlata.

UNI 3345/1953

UNI 3347/1953

UNI 3348/1953

DK 674 — Drvo
NF B 53-502/53

Drvo. Klasiranje domacih wvrsta
drveta po spoljnjem izgledu.

DK 676 — (Celuloza

NE T 12-002/1953  Celuloza. Odredivanje procenta

pepela i analiza pepela. |
Celuloza. Odredivanje gubitka u
sodi (NaCOH) od 7,2% na masu.

NF T 12-003/1953

DK 677 — Tekstil

CSN 801210/1953

DIN 62100/1953
NBN 302/1953

TL.aneno vlakno.

MasSine za izradu pletene robe.

Tekstil. Duzine vlakana. PonaVv-
ljanje izrazeno brojem vlakana.

Tekstil.- Duzina vlakana. PonavVv-
ljanje izrazeno tezinom via-
kana.

NBN 303/1953

DX 678 — Guma

NF T 43-005/1953 Guma. Merenje konzistometriskog

indeksa sirove gume.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije Zza standardizaciju (ISO) i
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC)

ISO Od sekretarijata veéine tehnickih komi-
teta primljeni su izvestaji o radu u 1953
godini.

ISO/STACO Cetiri preporuke koje je asvojio Stalni
komitet za proucavanje nauc¢nih principa
standardizacije (STACO) na svom [ zase-
danju 15 juna 1953 godine u Parizu.

Rok za primedbe je 1 april 1954 godine.

ISO/TC 2 Vijei, navrtke i pribor
Rezolucija broj 2 ovog tehnickog komiteta
0 dimenzioniranju vijaka.

ISO/TC 27 Cvrsta mineralna goriva
Recnik izraza, koji se odnose na vatro-
stalni materijal.

ISO/TC 36 Kinemategrafija
Nepotpun izvestaj sa I medunarodnog za-

sedanja odrzanog u Njujorku od 9 do 11
juna 1952 godine.

ISO /38 Tekstil
Izvesta] sekretarijata o vlagi u tekstilu.

ISO/TC 41 Remenice i remenje
Nacrt preporuke ISO »Uzlebljene reme-
nice za klinaste kajisevecx.

ISO/TC 42 Fotografija
Nacrt preporuke ISO broj 4 »Gustoca pre-
nosom u difuznoj svetlosti«.

ISO/TC 46 Dokumentacija "

Nacrt dnevnog reda V plenarnog zase-
danja koje ce se odrzati od 14 do 16 juna
1954 godine u Briselu.

ISO/TC 54 Etarska ulja
Nacrt izveStaja o zasedanju u Lisabonu od
16 do 18 aprila 1953 godine i spisak usvo-
jenih rezolucija.

ISO/TC 69 Statisticka analiza rezultata ispitivanja
Nacrt izvestaja o II zasedanju, koje je odr-
zano u Amsterdamu od 26 do 28 avgusta
1953 godine.

ISO/TC 73 Zigovi standardne robe |
Brosura »Zigovi standardne robe« na en-
gleskom 1 francuskom w jedno] Svescl.
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ISO/TC 74 Hidrauliéna veziva
Prvi pretprojekat za metodu ispitivanja
cemenata u plasticCnom malteru »Metoda
Cembureau — RILENMX«.

ISO/TC 77 Azbestno-cementni proizvodi
Dnevni red I zasedanja ovog tehnickog ko-
miteta zakazanog za 13 — 15 maja 1954
godine u Cirihu.

ISCG/TC 80 Boje sigurnosti
Pregled opstih oznaka u bojama prema
postojecim nacionalnim standardima ra-
znih zemalja sa pregledom znacenja i pri-
mene.

IEC/TC 1° Nomenklatura
Medunarodni elekfrotehnic¢ki reénik. Gru-
pa 08: Elektroakustika. Primedbe Svedskog
komiteta na predlog.

IEC/TC 2 Rotacione masine
Rezime odgovora nacionalnih komiteta po
pitanju ukljucivanja snaga od 80 i 120
MW u LE.C. preporuke za turbo alterna-
tore. |
Odgovor britanskog komiteta po pitanju
uklju¢ivanja snaga od 80 1 120 MW u le-
stvicu standardnih snaga za turboalterna-
tore.
Primedbe francuskog komiteta po pitanju
standardnih snaga elektri¢cnih motora.
Primedbe madarskog komiteta po pitanju
standardne lestvice snaga elektromotora.
Izvesta] o glasanju po I.E.C. projektu o
standardnim dimenzijamsa elektromotora sa
zakljuckom pretsednika potkomiteta.
Upotreba standardnih brojeva za dimenzi-
onisanje nizova elektricnih masina i mo-
tora.
Izvod iz VDE 0530 »Propisi za elektricne
masine« u pogledu klasifikacije izolacio-
nih materijalax«.

IEC/TC 5 Parne turbine .
Primedbe {finskog komiteta na predlog
I.LE.C. preporuka za parne turbine.
Primedbe danskog komiteta na predlog
IL.E.C. preporuka za parne turbine II deo.

IEC/TC 12 Radiokomunikacije
Prvi predlog grupnih specifikacija kristala
za oscilatore.
Objasnjenja uz predlog grupnih specifika-
cija za kristale. |

Drugi predlog sigurnosnih propisa za te-
levizijske prijemnike prikljutene na mrezu.

IEC/TC 15 Izolacioni materijali
Zapisnik sa zasedanja komiteta eksperata
TC 15 odrzanog u Opatiji 29, 30 juna i 1
jula 1953 godine. '

IEC/TC 17 Prekidaci
Nova osnova za tipizaciju prekidaca. (Ela-
borat koji je pripremio American Institu-
te of Electrial Engineers.) Zapisnik sa za-
sedanja komiteta odrzanog u Opatiji 27,
29 i 30 juna 1953 godine.

[IEC/TC 20 Elektri¢éni kablovi
Projekt I.E.C. propisa za ispitivanje olov-
nih kablova sa papirnom izolacijom za na-
pone od 10 do 66 KkV.
Projekt upucen na saglasnost po pravilu od
6 meseci.
Rok za primedbe 30 jul 1954 godine.

IEC/TC 24 Elektriécne i magnetiéne veliéine i jedinice
Anketa po pitanju davanja imena jedi-
nici magnetne indukcije u sistemu Giorgi.
ok za odgovor 1 jun 1954 godine.

IEC/TC 34 Sijalice i pribor
Zapisnik sa zasedanja potkomiteta 34 A
odrzanog u Opatiji 22 1 23 juna 1953 go-
* dine.
IEC/TC 36 Visokonaponska ispitivanja
Glediste britanskog komitefa po pitanju
ispitivanja preskoka na wvlaznim izolato-
rima.
IEC/TC 37 Nadnaponski odvoednici

Predlog sekretarijata za one delove pro-
pisa za nadnaponske odvodnike po kojima
nije postignut sporazum u komitetu ek-
sperata 1 kojli nisuw ukljuceni u ireci pro-
jekt pravila za nadnaponske odvodnike.
Primedbe Svedskih delegata na treci pro-
jekt pravila za nadnaponske odvodnike.
Primedbe komiteta Sjedinjenih drzava na
predlog sekretarijata za one delove pro-
pisa za nadnaponske odvodnike za koje ni-
je postignuta saglasnost uw komitetu ekspe-
rata. Primedbe komiteta Sjedinjenih dr-
zava na treci predlog propisa za nadna-
ponske odvodnike.

Primedbe nemackog komiteta na trecl
predlog propisa za nadnaponske odvodnike.

IEC/TC 39 Elektronske cevi

Potsetnik britanskog komiteta po pitanju
skidanja lema sa Cepova na postolju cevi
pre kontrolnog merenja.

Odgovor britanskog komiteta na holand-
ske primedbe na britanski predlog za grla
elektronskih cevi.

Primedbe finskog komiteta na predloge o
minimalnim podacima.

Primedbe francuskog komiteta na predloge
0 minimalnim podacima.

Stampanje zavrseno 21 marta 1954 g.
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