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STANDARDI ZA DRVENU AMBALAZU

Iz grupe standarda »drvena ambalaza« doneseno jé
reSenje za 20 standarda drvene ambalaZze zal voce (i PO-
vrée, ¢ije sul odredbe stupilg na) snagu 1 majar 1994 go-
dine. DonoSenjem ovih standarda resen je vrlo aktu-
elan problem iz grame poljoprivrede u cilju unapre-
denja vocarstva i povrtarstva, jer dosadanja ambalaza,
2 narotito ambalaza za eksport vocal i povréa, usled
svoje raznolikosti, slabeg kvaliteta i loSe izrade pPrici-
njavala je narodnoj privredi znatne materijalne stete.

72 donosSenjem ovih standarda oseca se potreba vec
duze vremena. Prvi standardni propisil za drvenu am-
balazu datiraju iz 1932 godine, kada su doneseni od
strane Zavodal za unapredenje spoljne trgovine i kad
su obuhvatali samo pakovanje sveze Sljivd i) svezeg
ogrozda. Tek 1938 godine donesena je Uredba o kontroli
vocéa i voénih preradevina, namenjenal izvozu, ul kojoj]
su bili predvideni pored propisa kvaliteta joS i/ tipovi
drvene i ostale ambalaze za svel ostale vrstel vocal i
voénih preradevina. Poslel oslobodenja, 1946 godine,
pomenuta uredba je izmenjena, a 1948 godine i ukinu-
ta; mestol nje donesenal su dva nova pravilnikay i to
jedan o kontroli svezeg vocéa, a drugi o kontroli voénih
i povrtarskih preradevina- U toj uredbi kao i pravil-
nicima, ostalil sul skoro svi tipovi drvene ambalaze za
sveze vocée i povrée, koji su pre rata bili predvideni
za) pakovanje i izvoz ovih proizvoda. {

U 1947 godini, al na osnovu tadanjih potreba, izra-
den je od strane Komisije za standardizaciju NR Hrvat-
ske predlog za stamndardizaciju| kvaliteta i pakovanja
za sveze voce. Ovi predlozi standarda nisu se mogli oza-
koniti radi reorganizovanjal drzavne uprave.

U periodul od 1947 do 1954 po traZenju inostranih
kupaca, kao i po Zeljama kupaca domaceg trzista, uve-
deno je nekoliko tipova ambalaze, iako ti tipovi nisu
bili standardizovani.|

Iz napred iznetog istorijata o donoSenju standarda
predmetne ambalaze moze se zakljuciti, da su u periodu
od 7 godina, it. j. od) 1947 godine do danag svi glavni ti-
povi drvene ambalaze bhili u dugoj, upotrebi, da su te-
melino isprobani u naSoj zemlji, i inostranstvu, i da
su se zal to vreme mogle upoznati njihove dobre il lose

strame, $to je korisno posluzilo: pri izradi novih propisa

za ambalazu.

Ambalaza jg vrlo vazan faktor u trgovimi, il od
njegovog resenja uveliko zavisi plasman robe i nivo
cena koji se postize kako na inostranim, take i na
domacem trziStu, pal se § pravom, moze rec¢i — robu
prodaje ambalaza, jer se|l i za odlicnu robu ul slaboj
ambalazi postize niza, cena, nego za nestq kvalitetng
slabiju robu u boljoj ambalazi.

AmbalaZza mora biti ne samo celishodna, nego i
ukusna. Posto| se robal prodaje bruto za] neto, ekono-
miénost je prvi uslov za dobru ambalazu, pai zato) am-
balaza i roba treba daj stoje medusobno 1§ zdravom
ekonomskom odnosu- Ambalaza u svakom pogledu
treba da zadovoljava; zZelje kupaca, prema mogucno-
stima proizvodnje, kako po spoljnjem izgledu, tako i
po teZini, tj. da se krece oko, 107 sadrzaja. Dakle, am-
balaza, treba da bude esteticna i jeftina. Osim toga,
dobra ambalazal moral da zadovoljava uslove obez-
bedenja pri transportu, tj. da je dovoljno cvrsta, da
se ne raspada usled tereta koji se nalazi w njoj il iznad
nje u vagonu i da pril manipulaciji na stanicamaj ostane
kakd je sloZzena, a sve u cilju otuvanja robe od oSte-
cenja. _ ., ] -. }

Vodeél ractuna o sadanjim, zahtevima kako ino-
strancog, tako i domaceg trzista, kao i o izgledu i kva-

litetu ambalaze konkurentnih zemalja izvoznica voca

i povréa, s jedne strane, i navednim odlikama dobre
ambalaze kao il uvedenim, tipovima ambalaze po ze-
liama kupca s druge strane, a imajuci pri tom| u vidu
ekonomic¢nost 1 stanje Sumskog fonda, Savezna ko-
misija zd standardizaciju donela je predmetne stan-
darde za drvenu ambalazu za vocée i povrce.

Sva nova proizvodnja drvene ambalaze miora da se
prilagodi propisimal ovih standarda od dana stupanja
na snagu, dok se sva dosad proizvedena ambalaza, koja
se nalazi na zalihama bilo proizvodackih, bilo potro-

$adkih preduzeca, u cilju njenog konaé¢nog iskoriscenja

mozea upotrebljavatil do 31 decembral 1954 godine.

Ing. D. Civsa

PRVI JUGOSLOVENSKI STANDARDI 1Z OBLAST
PRERADE NAFTE

Posle objavljivanja i stavljanja na javnu disku-
siju osnovnih predloga jugoslovenskih standarda; za je-
dant ograni¢en broj proizvoda prerade nafte (bilten
»Standardizacijad br., 2/53 i br. 5/53), kojim je, uglav-
nom, obuhvaéena grupa najvaznijih i najvise upotreb-
ljavanih produkatal teénih goriva. i specijalnily benzina,
Sawveznal komisija za standardizaciju primila jel prigo-
vore i primedbe na pomenute predloge uglavnom; od
svih zainteresovanih po ovom! pitanju — glavnih pro-
izvodaca i najveéih potrosaca, distributivnihl predu-
zeGa, 1, specijalizovanih struénih i nauc¢nih ustanova,
JNA i JRNM-e.

Na osnovu analize primljenih primedaba, realnih
mogucénosti proizvodnje i upotrebe, kao 1 na osnovu
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brojnih analiti¢kih podataka nasih i inostranih proizvo-
da naftinih derivata koji. sul bili na xaspolozenju za
vremd rada na;, definitivnoj redakciji teksta predloga,

pa sledstveno uporedivanjem predloga jugoslovenskih

standarda sa naiconalnim standardima drugih zemalja
u kojima je industrija nafte vrlo razvijena i studijom
strucne literature iz oblasti proizvodnje i prerade nafte,
izvrsene su izvesne izmene u pomenutim predlozima.
Pri tome se nastojalo da se optimalno zadovolje zahtevi,
postavljeni bilo od strane proizvodaca, bilo od strané

potrogaca, a istovremeno je vodeno racuna i o tome

da se kvalitet svakog pojedinpg proizvoda odrzi na

potrebnoj visini-
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Poznata je ¢injenica da, naftal i njenil mnogobrojni
derivati imaju ogromamn, gotovo presudan: uticaj na tem~

' . po razvitka motorizacije i industrijalizacije, pa time i

na celokupni privredni zivot svake zemlje. Bez nafti-
nih derivata nema savremene privrede, ali ako se od-

' . govarajuéi kvalitetni naftini proizvodi ne primenjuju

pravilno, privreda trpi ogromnu Stetu. Prema tome, pot-
puno je opravdano interesovanje za oblik, sadrzinu i
potpunost jugoslovenskih standarda za proizvode pre-
~ rade nafte, ne samol od strane industrije nafte, nego u
znatno vecoj meri od strane skoro svih grama privrede,
koje preko tih standarda ocekuju reSenje svojih pro-
blemay vezanih) za ovu materiju.

Asortiman naftinih proizvoda, na domacem trzi-
stu je nepotpun, a i kvaliteti ne zadovoljava u svima
slucajevima. Cinjenica je, dal je blize poznavanje oso-
bina i karakteristika svih proizvoda nafte danas veo-
mal slabo i nepotpuno. Metode ispitivanja nisu svuda
uvedene i) utvrdene, a pojmovi o vrednosti i znacaju
pojedinih fizi¢ko-hemiskih konstanata, koje w izvesnoj
meri karakterisu kvalitet jednog odredenog proizvoda,
kao i pojmovi o-upotrebljivosti datog proizvoda uopste,
nisu kod nas dovoljno preciSéeni i objasnjeni. Posledica
ovakve situacifje, u velikom broju slutajeva w praksi,
jeste nepravilna i neracionalna primena naftinih deri-
vata sal velikim materijalnim Stetama.

Ovo stanje istiCemo na ovom mestu iz razloga, sto
smatramo da jugoslovenski standardi za naftine deri-
vate 1reba da doprinesu sredivanju ovog stanja na po-
lju primene naftinih proizvoda i uopsSte prometa u
nasoj zemliji. ; :

Jugoslovenski standardi za proizvode prerade natte,
koji su doneseni u skladu sa postojeé¢im moguénostima
proizvodnje i potrebama potrosnje, jednoznacéno defi-
nisu osnovne pojmove za jedan odredeni proizvod, pro-
pisuju najneophodniji asortiman mnajmasovnijih grti-
kala na unutrasnjem trzistu, utvrduju kvalitetne ka-
rakteristike i daju osnovna tumacenja znadaja i vred-
nosti elementarnih konstanti. Pored toga, jugosloven-

ski standardi, daju osnovna i jasno definisana uputstva

Zza pravilnu primenu svakog naftinog proizvoda po-
sebno. _

Ozakonjeni jugoslovenski standardi za proizvode
prerade nafte pretstavljaju, prema naSem gledistu,
insfrument za racionalno reSavanje, doduSe, samo jed-
nim delom: veoma vazne i obimne problematike koju

smo ovde izneli uw kratkim ecrtama i to, ne samo sa
stanovista sadasnjih tehnoloskih moguénosti ili komer-
cijalnih tendencija rafinerija ve¢, posmatrano iz dublje
perspektive, i sa stamovista stvarnih potreba u nafti-
nim proizvodima) — grupe tecnih goriva i specijalnih
benzina — w primeni i pogonskoj praksi. Zasada oni
pretstavljaju, uglavnom, putokaz ka daljem pravilnom
usmeravanju proizvodnje s jedne strane i pravilne i
racionalne upotrebe, odnosno, potrosnje s druge strane.
Doneti jugoslovenski standardi baziraju na savremenim
naucnim i tehnic¢kim dostignuéima zemalja sa razvije-
nom industrijom proizvodnje i prerade nafte i naj-
razvijenijom industrijom motora sa unutrasnjim sago-
ravanjem za razli¢ite svrhe, a prilagodeni su nasim
mogucnostimal i potrebama-

Posebnim jugoslovenskim standardom JUS B.HS8.010
koji ima privremeni karakter, regulisaée se pitanje:
na koji ce se nacCin jednoznacéno vrsiti uzimanje uzo-
raka tecnih goriva i specijalnih benzina i sprovesti
Ispitivanje utvrdenihl fizicko-hemiskih osobina za po-
jedine proizvode. Ovo je u¢injeno u cilju da: se izbegnu
nesuglasice koje mogu nastati usled primenjivanja raz-
licitih metoda uzimanja uzoraka i odredivamnja fizic¢ko-
hemiskih konstanti prilikom isporuke i prijema robe.
Poznato je da se usled primene dveju razli¢itih metoda
moze dogoditi da se rezultati ispitivanja istog elementa
nekog proizvoda toliko razlikuju, da dovedu u sumnju
ispravnost uslovljenih cdredaba bilo fizickih, bilo he-
miskih ili mehanickih osobina za dati proizvod i datu
konstantu, Sto u spornim sluc¢ajevima onemogucéuje do-
nosenje bilo kakve odluke.

Zbog toga su, do vremena donosSenja jugosloven-
skih standarda za metode ispitivanja te¢nih goriva i spe-
cljalnihy benzina, za koje se u Savezno] komisiji za
standardizaciju veC sada vrSe opsezne pripreme, pri-
vremeno prihvacene metode uzimanja uzoraka i ispi-
tivanja utvrdenih fizicko-hemiskih osobina za ove arti-
kle iz nacionalnih standarda stranihl zemalja sa jako
razvijenom industrijom proizvodnje i prerade nafte i
motora sa unutrasnjinmy sagorevanjem. Sve ove metode
navedene su u pomenutom standardu. Uglavnom, one
se vec danas primenjuju u praksi gotovo w svim po-
gonskim: laboratorijama, zavodima i institutima kojl
se u nasoj zemlj? bave ovom problematikom.

Dipl. hem. M. MARIC

Savetovanje potkomisije za zavarivanje

Od 22 februara do 3 marta 1954 god. odrzano je u
Zagrebu prvo savetovanje potkomisije za zavarivanje,
koja je formirana poctetkom ove godine kao savetodav:
ni organ Savezne komisije za standardizaciju. Pred-
met savetovanja bio je pretres prve grupe predloga
standarda iz oblasti zavarivanja, koji su prethodno
prosli kroz javnu diskusiju, te je bilo potrebno utvrditi
njihovu konacénu redakeiju, imajuéi u vidu primedbe i
predloge, stavljene w toku javne diskusije. To su sle-
decl predlozi’ standarda: | -
1. JUS C-H3.011 — Elektrode za gradevinske, masin-

- ske, kotlovske i brodske konstruk-
cije. |
2. JUS C.H3.001 — Zice za gasno varenje gvozdenog i
negvozdenog materijala.
3. JUS C.T3.001 — Tehnicka zavarivanja:
| pojmova i nazivi-
4. JUS C.T3.051 — Ispitivanje kvaliteta elektriéno ili
plamenom zavarenih spojeva.
9. JUS C.T3.061 — Ispitivanje stru¢ne sposobnosti za-
' varivaca za elektroluéno i gasno
E zavarivanje celika.
6. JUS C.T3.011 — OznacCavanje zavarenih spojeva na
| criezima.
U savetovanju su uzeli ucedéa sledeéi élanovi pot-

definicije

komisije za zavarivanje, kao pretstavnici organizacija, -

‘preduzeca i ustanova koje su ih delegirale: |
1. Ing. Buli¢ Marin, pretstavnik Jugoslovenskog regi-
stra brodova, Split

2. ing. Knez Leo, pretstavnik Zelezarne Jesenice
3. ing- Landau Leo, pretstavnik Brodogradilista »3
Maj«, Rijeka
4. ing. Pipan Leo, pretstavnik Drustva za varilno teh-
niko L. R. Slovenije
0. ing. Rakar Zlatko, pretstavnik Drustva za unapre-
denje zavarivanja N. R. Srbije
6. ing. Stefanec Joze, pretstavnik preduzeéa »Metalna«,
Maribor
. ing. Vrtek Jaroslav, pretstavnik Zeljezare Zenica
. Ing. Vukicevic Slobodan, pretstavnik Drustva za' teh-
niku zavarivanja N. R. Hrvatske 1 jednovremeno
pretstavnik Tvornice parnih kotlova, Zagreb
9. ing. Zrni¢ Branko, pretstavnik tvornice »Elektroda,
Zagreb. e

Delimiéno je uzeo ucescéa w savetovanju ing. Sah-
nazarov Artemije, redovni profesor Tehmickog fakul-
teta u Zagrebu.

Nisu se odazvali pozivu, zbog bolesti odn. zbog
sprecenosti sluzbenimy poslom, ¢lanovi potkomisije za
zavarivanje: | i

ing. Blagojevic Dorde, pretstavnik Instituta za ispi-

o =1

tivanje materijala N. R. Srbije i

ing. Savi¢ Vladimir, pretstavniki Odeljenja za teh-
nicke propise i tehmicke inspekcije pri Drzavnom se-
kretarijatu za poslove narodne privrede FNRJ.

Od strane Saveznd komisije za standardizaciju u
savetovanju su ucestvovali njeni strucni sekretari za
masinogradnju i metalurgiju.
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Na savetovanju su detaljno prodiskutovani svi gorq

pobrojani predlozi standarda, sem predloga JUS C. T3
011. koji zbog nedostatka vremena nije mogao biti pro-
diskutovan u plenumuy nego je po skra¢enom postupku
prefresen od strane jednog uzeg odbora, ovlasScenog za
to od strane plenuma. No i upogledu toga pledloﬂ'a

standarda donetil sw takvi zakljucel,

koji omogucuju

izradu njegove definitivne redakcije.

Kao rezultat iscrpne diskusije doneti su mnogo-
brojni zakljucci,

kojima  su upotpunjene, precizirane,

pravilnije postavljene ili ispravljene razne odredbe
pretresenih predloga standarda. Sa malim izuzetkom,
zakljuccl su donetl ]ednoﬂ*lasmm usvajanjem od sura-
ne svih ucéesnika. Svi zakljuéei formulisani su u odgo-
varajuéim zapisnicima, iz kojih éemo ovde datil naj-
vaznije odredbe u kratkom izvodu, sredeno po predlo-
zima standarda.

1

1.01

}..--J..
o
o

1.03

1.09

1.08

1.09

U pogledu predloga standarda o elktrodama (JUS
C.H3.011) usvojeni su slede¢i zakljucci:

Oznake elektroda nece 1zrazavat1 11a3mzu gvrsto-
ca 11lat61‘13a1a elektrode (napr. E 38, E 44), nego
najnizu ¢vrstoéu materijala ko;1 se tltm elektro-
dama po pravilu zavaruje, dakle, u gornjem pri-
meru, E 37, E 42).

Kod ne]ﬂh kvaliteta elekfroda poboljsane su ne-
Sto mehanicke osobine, predvidene predlogom.
Tako je povetano najmanje izduZenje za elek-
trﬂde E 42 (sa 18 na 20%).

R, 42 K. (sa 24 na 25%) E 52 (sa 16 na 18%) 1E 52 U
(Sa 20 ma 22%) — sve na kratkom probnom sta-

pu. Pored toga, povetama je najmanja zilavost

za elekirodu E 52 U (sa 10 na 13 mkg/cm’).
Granica velikih izduZenja, kao elemenat kvali-
teta elektroda, napustena je iz razloga, sto se fa
granica, kao i ostale mehanicke osobine, odnose
na ¢ist, varenjem stopljeni meaterijal elektrode,
a ne na materijal vara u zavarenim Sspojevima,
tako da ona za konstruktora nema prakticnog
znacaja. Po ovom pitanju potkomisija nije bila
jednodusna, ali je zakljucak usvojen wvecinom
glasova.

Uveden jJe najmanji ugao savijanja zavarenog
spoja kao elemenat kvaliteta elektroda. To je
ugao koji zavareni probni komad mora izdrzati
bez namprslina. Propisanil ugao iznosi 120° oko
trna pre¢nika 2a za elektrode E 37 U, 180° oko
trna precnika 2a za elekﬁode E 42 E 42 U i
E 42 K, 90° za elektrode E 52 i 180° za elektrode
E 52 U (= trna zal obe elekitrode ravamn '3a) i naj-
zad 120° oko trna precnika 4a za elektrode E 60
(2ko je debljina probnog stapa).

Izostavljene su specijalne (legirane) elektrod«
koje su predlogom bile predvidene, s obzirom na
0 da o njihovim mehani¢kim osobinama nema
dovoljno proverenih podataka.

Pored oznaka koje odgovaraju nasoj dosada uo-
bicajeno] praksi, elektrode ¢e nositi i oznake.
predvidene predlogoem novih medunarodnih pre-
poruka (ISO tehnicki komitet za varenje).
Precnicl elektroda i tolerancije prec¢nika uskladi-
ce se potpuno sa preénicima predvidenim: u ISO-
preporukama (precnici u skladu sa nizom stan-
dardnih brojeva R 10). Izuzetno je predvideno da
se koristi precnik 3,25, koji se ne nalazi u nizt
standardnih brojeva, dok traju zalihe materijala
za ta] precnik.

Umesto standardnih duzina elektroda od 225, 325
1 450 mm, sa tolerancijom . 15 mm, kako je

predvideno w predlogu uvode se duzine 250, 350
1 450 mm, sa tolerancijom - 5 mm.

Umesto predvidenih tolerancija za debljinu pla-
sta elektroda od . 15% za elektrode s tankim
plastom, odn. 4 10% za elektrode sa debelim
plastom, uvedene su sledeée tolerancije za de-
bljinu plasta:

4 0,1 mm za elektrode sa tankim plastom,

L+ 0,3 mm za elektrode sa srednjim i sa debelim
p_laétom.

-~

1.10

1.11

1.12

1.13

1.14

1.15

1.16

1.17

1.18

- 1.19

1.20
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Precizirano je da se pod elektrodama sa tankim
plastom podrazumevaju takve elektrode Ciji je
spoljni precnik ravan najvise 1,2 precnika zice,
elektrode sa srednjim plastom imaju prec¢nik ra-
van iznad 1,2 do 1,4 preénika zice, a elektrode
sa debelim plastom imaju precnik iznad 1,4 pre-
cnika zice.
Izvrsena je podela elektroda s plastom, s DbZl-
rom na karakter plasta, na sledeée vrste, u skila-
du sa predlogom ISO-preporuke:

A kisele
B bazictne

C celulozne

O oksidirajuce

R rutilske tipa I

T rutilske tipa II

V ‘ostale
Isto tako uvedna je podela elektroda s obzirom
na polozaje varenja w skladu sa predlogom: ISO-
preporuke.
Izbatena je odredba koja je postojalas u pred-
logu, o ograni¢enju sadrzaja sumpora u plastu
odn. jezgru elektroda.
Duzina slobodnog dela elektrode s plastom kiO]l
sluzi- za njihovo ucvrsSéenje mora iznositi 15 doO
25 mm, umesto 25 do 35 mm, kako je predvideno
predlogom. Duzing slobodnog dela na drugom
kraju elektrode mora da iznosi najviSe 1 mm,
umesto da bude najvise ravan precniku elek-
trode, kako je predvideno u predlogu.
Izmenjene su neke odredbe postupka ispitivanja
elektroda upogledu osetljivostli na prskan]e Za -
varenih spojeva.
Tako je debljina limova koji se zavaruju pove-
cana sa 15 mm, kako je bilo w predlogu, na 23
mm:; odredena je najmanja visina verhkalnog
rebra i bolje preciziram postupak varenja.
Izostavljeno je ispitivanje oblika wvara, kﬁje je
bilo predvideno u predlogu, a isto tako. ispitiva-
nje specifiéne tezine vara.
Izmenjen je predlogom predvideni postmpak Za.
dobljame vara iz koga se izraduju probni stapo-
vi za ispitivanje mehanic¢kih osobina materijala
vara. Umesto predlogom predvidenog postupka,
usvojen je postupak predviden u predlogu ISO-
preporuke, koji je takode uveden u najnovijem
predlogu odgovarajuceg mnemackog standarrda
(predlog DIN 1913 iz oktobra 1953).
Za probu kidanja usvojen je samo jedan tip
probnog stapa. Specijalni probni stap merne du-
zine T0 mm, koji je u predlogu bio predviden,
napusten je.
Za ispitivanje zilawvosti usvojen je nacin pripre-
manja Stapa prema predlogu ISO-preporuke, ali
je zadrzat oblik, dimenzije i poloza] probnoX
Stapa kako su predvideni u predlogu, posto i
predvidene vrednosti zilavosti odﬁgovaraju tome
Stapu.
Izostavljena su ispitivanja materijala vara pod
promenljivim opterecenjem i na povisenim: tem-
peraturama, koje su u predlogu bile predvidene,
posto nikakve odgovarajuce odredbe kvalitets

elektroda nisu propisane, tako da bir ta ispitiva- > :

nja bila besciljna. |
Postupak ispitivanja tvrdote navarenog materi-
jala elektroda za navarivanje izmenjen je. Ume-
sto postupka u predlogu, usvojen je postupak ko-
ji je za to mpitiwanje propisan. u nemackom
standardu DIN 1913 iz 1942 god. tacka II C 2b.
Usvojeno je da se utvrdi postupak preummam'}
elektroda kod proizvodaca. Broj proba i nacin
nithovog uzimanja usvojen je prema predlogt
nemackog standarda DIN 1913 iz 1953 god. tacka
3.5, treéi stav.

Pored pobrojanih susStinskih izmena, usvojen jc
veci broj manje vaznih izmena, koje se odnose
delimiéno na susStinu materije, a delimi¢éno na
natin njenog izlaganja. |

Upogledu predloga standarda 'o zicama za gasno
varenje (JUS C.H3.051) usvojeni sw sledecCi za-
Kljucet:
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2.1

2.2

2.3

24

Ovaj standard treba da se odnosi samo na zicu

za gasno zavarivanje i navarivanje celika. Zice

za gasno varenje livenog gvozda i obojenih me-

 tala treba obraditi u posebnim standardima. Sve
odredbe koje se odnose na liveno gvozde i na obo-

jene metale ispusStaju se iz ovog standarda.

Iz standarda treba ispustiti odredbe o nac¢inu iz-
rade zica za gasno varenje, koje su predlogom
bile predvidene (tacka 2 predloga).

Treba izostaviti odredbuw o nac¢inu obelezavanja
bojom pojedinih vrsta zical za varenje. Izbor bo-
ja prepusta se proizvodacu.

Upogledu propisanihi mehamnickih osobina Zica za

varenje usvojene su sledece izmene u odnosu na
predlog standarda:

kod kvaliteta Va 52 kut savijanja povecan je sa
65° na 90°.

Umesto kwvaliteta Va 62 uvodi se kvaliteta Va
60 sa minimalnom ¢évrstocom 60 kg/mm?®.

Uvodi se novi kvalitet zice za navarivanje VAN
200 sa miaksimalnom tvrdocom 200 HB.

Kod kvaliteta zZica za navarivanje VAN 300 odn
VAN 400 uvode se za tvrdocu granice 250 do 300
HB, odn. 340 do 400 HB.

2.5 Umes’m postu[pka za ispitivanje kovnosti zica za

2.6

3.1

3.2

3.3

3.4

3.9

3.6

zavarivanje, predvidenog predlogom, usvaja so
postupak propisan 1 nemackom: standardu DIN
1913 iz 1942 god., tacka ITI C 2 a, dopunjeno ski-

com prema tehmickim uslovima jugoslovenskib

zeleznica.

Najmanja koli¢ina zica za varenje, za koju po-
troSa¢ moze zahtevati ispitivanje prilikom preu-
zimanja, smanjuje se sa 1000 kg, koliko je pred-
videno u predlogu, na 500 kg.

Sem pobrojanih vaznijih izmena, usvojen je jo3

izvestan broj manje vaznih izmena I sugestija -

u pogledu stilizacije standarda.

Upogledu predloga standarda JUS C.T3.001, koji
sadrzi definicije pojmova i terminologiju za te-
hniku varenja usvojeni su sledecil zakljucei:

Standard treba da se odnosi samo na varenje me-
- tala. U tom smislu treba izmeniti naziv standarda

1 tekst.

Usvojeni su novi termini za veéi broj pojmova
koji se odnose na tehnikw varenja. Najvazniji od
tih termina su sledeci:

Varenje, kao zbirni naziv koji obuhvata i zava-
rivanje i navarivanje. U skladw s tim:

~— varilac — umesto dosadasnjeg termina »za-
varivac«;
— varivost — umesto termina »zavarljivosts,

— var.— kao zbirni pojam za stvrdnuti materlja‘
dobijen postupkom varenja,

— zavar — kao termin za var dobijen zavariva-
njem- umesto dosadasnjeg termina »Sav,

- — navar — kao termin za var dobijen navariva:

njem,

— svar kao termin za jedan elemenat vara, ume-
sto dosadasSnjeg »gusenica« i sl. i

— zavareni spoj — kao termin za cehnul zavare-
nih delova.

Usvojena je nova, uprosScena, defimicija za va-
renje i varivost, dok je za stepen varivosti usvo-
jena nesto uprosSéena i duhu naseg jezika prila-
godena stilizacija definicije, predlozene od stranc
Medunarodnog imstituta za varenje (IIS), koja je
zasada uzeta i za bazu prvog nacrta odgovara-
juce ISO-preporuke (dokumenat 47 iz maja 1952
tehnitkog komiteta ISO/TC 44).

Lista nacina zavarivanja dopunjena je nekim
novim nacinima, kojih nije bilo u predlogu.
Upotpunjena je tablica elemenata vara kao i poj-
mova Kkoji se odnose na greSke vara.

IzvrSeno je potpuno odvajanje podele zavarenih
spojeva od podele zavara (dosada »Savovax) koje
je ul predlogu bilo izvrseno delimi¢no. Povecan je
broj kako prikazanih spojeva tako i vrsta zavara,
tako da su obuhvaceni svi vazniji oblici spojeva
i vrste zavara, Pri tome je izvrSemo celishodno

3.7

4.01

4-02

403

4.04

4.05

4.06

4.07

- 4.08

4.09

4.10

4.11

4.12

4.13

0.01

Spajanje prvobitnog predloga standarda sa no-~
vim predlogom koji je izradilo Drustvo za va-
rilacku tehniku N.R. Slovenije.
Usvojen je niz uprescenja, dopuna ili poboljsa-
nja u izlaganju materije ovoga standarda, kao {
zajednicki srpsko-hrvatski termini za sve poj-
move tehnike varenja, obuhvacene ovim stan-
dardom.
Upogledu predloga standarda o ispitivanju kva-
liteta zavarenih spojeva (JUS C.T3.051) usvojeni
su sledec¢i zakljuccei:
Standard treba da se odnosi samo na ¢eliéne
Spojeve.
Postu.pak izrade zavalemh uzoraka iz kojih se
rezu probni Stapovi treba upotpuniti odredbom
da obe polovine uzorka pre zavarivanja treba da
zakilapaju izvesni ugao koji ¢e obezbediti da za-
vareni uzorak bude ravan.
Dimenzije probnog Stapa sa paralelnim bokovimsa
za probu kidanjem treba izmeniti. Umesto dimen-
zija 1z predloga standarda, uzeti dimenzije, s2
izuzetkom duzine paralelnog dela, prema nemac-
kom: standardu DIN 50120 iz 1952 god.
Umesto probnog Stapa sa udubljenim bokovimeé
za. probu kidanjem, koja je predvidena predlo-
gom, uvestl probni stap sa izbuSenim rupama.
prema Svedskom standardu za ispitivanje elek-
troda. S fim U vezi menja se I predvideni nacin
izraCumavanja rezultata kidanja tog probnog
stapa.
Za duzinu probnog Stapa za probu savijanjen:
umesto obrasca w predlogu
I, ='5a - 150
uvodi se obrazac
Li=d-—+3a <+ D -+ 20

gde znaci:

d — precnik trna oko koga se vrSi savijanje,

a — debljinu probnog stapa,

D — precnik oslonca na koji se probni stap

stavlja prilikom savijanja.

Utvrduje se da Sirina probnog Stapa bude 30 do
39 mm.
Menja se odnos izmedu CGvrstote osnovnog ma-
terijala probnog Stapa i precnika trma oko koga
se vIsi savijanje.
Umesto da se precnik trna 3a upotrebljava za ma-
terijal sa najmanjom ¢vrstoéom do 50 kg/mm’,
upotrebljavace se taj trn za materijal sa najma-
njom ¢vrstotom do zakljuéno 52 kg/mm°.
Odredbu o dinamickom ispitivanju zawvarenilh
spojeva treba izostaviti kao nepotrebnu dok ne
budu izradeni opsti standardi o dinamic¢kom: ispi-
tivanju ¢elika i ne budu propisane vrednosti koje
treba da budu postignute.
Tacnije je precizilano Sta treba da se utvrdi
ispitivanjem makro- 1 mikrostrukture zavara.
Dimenziie probnog Stapa za kidanje preklopnih
i krstastih spojeva, predvidene u predlogu, treba
koristiti prilikom: ispitivanja varilaca. Prilikom
ispitivanja zavarenih konstrukcija, dimenzije
probnog Stapa treba prilagoditi’ stvarnim dimen-
zijamal konstrukcije.
Nesto sw izmenjene dimenzije probnog
probu smicanjem.
U odeljku o ispitivanju zavara tetnoscu dodata
je odredba o ispitivanju zavara na nepr opmtno:ﬂ
Ispitivanje zavara prosvetljavanjem rentgenskim
zracima sa direktnim posmatranjem slike na
fluorescirajuéem zaklonu, koje je predvideno
predlogom, izostavljeno je, posto je kao standard-
ni metod ispitivanja predvideno fotografsko sni-
manje.
Pored izloZzenih izmena i dopuna predlozen jC
niz manjih ispravaka u stilizaciji.
Upocrledu predloga standarda o ispifivanju siru-
tne sposobnosti varilaca (JUS C.T3.061) usvojen:
sul sledec¢i zakljucei: |
Nacelno treba razlikovati ispite varilaca za ga-
sno od onih za elektrolu¢no varenje. To treba
vrsiti na taj macdin, Sto na teoriskom ispitu, iz
programa koji obuhvata celokupnu materiju va-

stapa za
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0.02

2.08

renja, svaka vrsta varilaca treba da se ispituje
pretezno iz onoga dela materije, koji se odnosi
na odnosnu vrstuw varenja. Na prakti¢nom ispitu,
pak, obe vrste varilaca vrsice iste Qra-ktii‘ing ra-
dove, mo svaka onim nacinom varenja za koju jc¢
osposobljena, odn. za koju se osposobljuje.

Tako isto, umesto odvajanja materije za 05-1'10VI_1-1
i dopunski ispit uw dva programa, kako je predvi-
deno predlogom standarda, spojena su oba pPro-
grama u jedan jedinstveni koji obuhvata celu
materiju. Razlika izmedu osnovnog i dopunskog
ispita treba da se ostvari na taj nacin, sto ce se
prilikom osnovnog ispita traziti samo najnuzni-
je (osnovno) poznavanje, a na dopunskom ispitu
potpuno poznavanje cele materije programa.
Program teoriskog ispita neSto je preraden 1
prosiren.

Izmenjene su tolerancije za debljinu zavara na
normalnom dopunskom praktiénom ispitu: wme-
sto - 0,8 mm, kako je bilo u predlogu, treba

e =y
staviti ", mm.

Izmenjeni su uglovi savijanja Kkoje moraju iz-

drzati zavareni probni Stapovi na normalnom.

dopunskom ispitu. Namesto uglova 105° (koren
zavara u istegnutoj zoni), odn. 140° (koren zava-
ra u sabijenoj zoni) treba uvesti 90° odno. 120°

Smanjena je Zilavost koju mora pokazati probni
Stap izrezan iz zavarenog uzorka. Umesto naj-
manje zahtevane Zilavosti od 8 kgm/cm? (za hori-
zontalni zavar), odn. 7 kgm/cm?® (za vertikalni
zavar) treba uvesti 6, odn. 5 kgm/cm?>.

Izmenjen je ugao savijanja probnog stapa n’
specijalnom dopunskom ispitu za varenje iznad
glave. Umesto predvidenog ugla od 90° treba
staviti 120°. | |

Izmenjen je zahtev upogledu ¢évrstoce koju mora
pokazati probni Stap na probi kidanjem: prilikom
specijalnog dopunskog ispita za varenje ukrste-
nih 1 preklopnih spojeva.

Umesto uslova da se na probi mora posti¢i kar
najniza ¢vrstoca osnovnog materijala, treba sta-
viti da se mora posti¢i bar 75% te &vrstoce.

Zavarivanje najtanjih limova (ispod 1 mmm debs
ljine) ne treba smatrati posebnom specijalnoscu.
kako je predvideno w predlogu. U skladu s tim,
jedan od predvidenih probnih radowva prikljucujq
se programu specijalnog ispita za varenje tankih
limova, a drugi se izostavlja kao nepotreban.

Pored izlozenih izmena predlozen je izvestan broj
manjih ispravaka u stilizaciji.

UzZi odbor koji je pretresao predlog standarda
0 oznacCavanju zavarenih spojeva na crtezima
(JUS C.T3.011) saglasio se sa sledecim:

MNacelno, kao bazu za konacénu redakciju toga
predloga standarda treba smatrati predlog Dru-
stva za varilnu tehniku N-R. Slovenije, posto
iscrpnije obraduje materiju od prvobitnog pred-
loga. No, posto taj predlog predvida znatno veci
broj znakova za zavare, nego Sto je neophodno

potrebno, to je izvrSeno sazimanje odgovarajucih

tablica cime je postignuto osetno smanjenje bro-
ija znakova. Preradom toga predloga dobiée se
sazetiji 1 za praksu podesniji standard, koji ¢e
ipak mnogo potpunije i detaljnije obuhwvatiti ma-
teriju od prvobitnog predloga. Preradena redak-

cija bice stavljena na uvid svima ucesnicima sa-

vetovanja, radi konacne saglasnosti.
o

% B

Posle zavrsene diskusije o predlozima standarda,
¢iii je pretres pretstavljao glavni predmet savetovanja,
potkomisija je razmotrila perspektive daljeg rada na
standardizaciji iz oblasti varenja. Tom prilikom je 1Z-
raden jedan plan, koji je obuhvatio one standarde ko]l
se mogu smatrati za prvi mah najpotrebnijima, a ¢ija
se jzrada moze obezbediti u blisko] buduénosti. Tim
planomy obuhvaceni su sledecCi standardi: |

1. Zica i elektrode za varenje livenog gvozda

2. Zice i elektrode za varenje bakra i njegovih
legura

3. Tipizacija razvijaca acetilena

4. Zica i elektrode za varenje aluminijuma i nje-
govih legura

5. Plamenici za varenje i secenje

6. Redukcioni ventili za zbljene gasove

7. Boce za zbijene te¢ne i pod pritiskom: rastvo:
rene gasove

8. Projektovanje, izvodenje i preuzimanje zava-
renih konstrukecija

9. Varilacke rukavice

10. Varilacke kecelje

11. Varilacki gleznjaci

12. Varilacka odela.

13. Zastita od v i rentgen zrakova

14. Dimenzije zljebova za zavarivanje

15. Prikljucni navoj za ventile gasnih boca.

Clanovi potkomisije saglasili su se da C¢e izrady
prvih predloga tih standarda obezbediti tri drustva za
tehniku varenja, i to:

Drustvo za unapredenje zavarivanja INR Srbije,
predloge pod red. br. 1, 2,3, 51 6;

Drustvo za tehniku zavarivanja NR Hrvatske, pred .
loge pod red. brojevima 7,9, 10, 11, 12, 13 1 15 i

Drustvo za varilno tehniko LR Slovenije, pred-
loga pod red. brojevimas 4, 8 1 14.

Konstatovano je da je potreban joS niz drugih stan-
darda iz drugih oblasti varenja, ali, imajué¢i u viduy
tehmicke mogucnosti, kao i uslovljenost izrade mekih
od potrebnih standarda prethodnim donosenjem dru-
gih standarda opstije prirode, usvojen je napred nave:-
deni minimalni program, kao realno ostvarljiv u do-
glednom vremenu.

=
* S

Na zavrSetku ovog prikaza treba istaci, da je raq
potkomisije za zavarivanje na ovom prvom savetova-
nju bio vrlo plodan i konstruktivan, te se moze smatrati
da ¢e usvojeni zakljucci u znatnoj meri poboljsati kva-
litet pretresenih standarda i povecati prakti¢nw korist
od njihove buduc¢e primene. Takode, treba podvuci da
je u toku celog savetovanja, i pored doslednog stru-

- tnog zastupanja pojedinih gledista, diskusija uvek osta-

jala principijelna i kod svih ucesnika je bila jasno iz-
razena teznja, da se madu takva kompromisna reSenja
spornih pitanja za koja ¢e govoriti najvise tehnickih i
ekonomskih argumenata. Moze se pozeleti da i daljs
sastanci potkomisija budu tako korisni kao ovo prvo
savetovanje.

Posebno jos treba odati priznanje preduzecu »Elek-
troda« iz Zagreba, koje je preuzelo ulogu domacina
prilikom ovog savetovanja potkomisije i koje je potko-
misiji obezbedilo najpovioljnije radne uslove, Sto je u
znatnoj meri doprinelo njenom uspesnom radu.

Ing. B. Stankovic
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Predlog br. 990

Za korak navoja

Za korak navoja

{2 do 2

2 do {0
|
o
\
30°215
| O
b
I;"-—-—-'l

Primer oznake:
Oznaka glodala za trapezni navoj za korak h — 4 mm, sa uglom stranica od 30°, od ¢elika C . ..Y), jeste

GLODALO ZANAVOJ 4 X30—C...)—JUSK.D2.135

Zub za merenje

PREDLOZI STANDARDA NA JAVKOJ DSKIUSIJI

Na niZe objavljene predloge standarda primedbe treba dostaviti najkasnije do 1 avgusta 1954 godine

DK 621.914
JUS K.D2.135

—____-—_——__-_____________

—_—— e —

1) Materijal navesti u porudzbini prema JUS K.D2.010.

d Dubina Ti
”a‘;f'ja k11 o1 |16 H 7 o ‘ glodanja e
2 8 5 70 22 38 0,75 1,25 |
3 8 5 70 922 38 1 1,75
4 8 5 70 22 38 1,25 2 .25
5 8 5,5 70 29 38 1,5 2,75
6 8 6 70 22 38 1,75 3.95
7 8 6,5 70 29 38 2 3 75
8 8 7 10 22 38 2.95 4.25
9 10 8 80 22 38 2.5 4,75 |
10 10 8,5 80 22 38 2,75 5,25 L
12 10 = 80 29 = 3.95 6.25
14 10 = 30 922 e 4 7.5
16 12 i 80 29 = 4,5 8,5
18 12 = 00 27 = 5 9,5
20 14 = 100 27 — 9,9 10,5
22 15 = 100 27 = 6 11,5
24 17 = 100 97 — 6,5 / 12,5
2% 18 = 100 27 o 7 13,5

Izrada, tolerancije i ispitivanje prema: Tehnic¢ki propisi za izradu i isporuku glodala, JUS K.D2.010,
Veza sa drugim standardima:
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Trapezni navoj — Definicija i izra¢unavanje €lemenata, JUS M.B0.060.
Trapezni navoji — Pregled, JUS M.B0.061.

Oblasti primene reznog alata, JUS K.AZ2.013.

Rupe za osovine za glodala, razvrtate i upustace, JUS K.D0.013.
Rupe i zlebovi za glodala, JUS K.D0.015.

GLODALA SA MORZE DK 621.914
KONICNOM DRSKOM ZA METRICKE NAVOJE JUS K.D2.132

e e e e e e e

Mere u mm

W (VIV)
A podsfrugano
bff h B2 Patbzal B podbrusenc

zavarenog Spofa

\/\/\/

////‘//}%/4

(1

) = =
=

Morze konus

I —— — S  —

L

Primer oznake:

Oznaka glodala sa Morze koni¢nom drskom za metri¢ki navoj oblika A, prec¢nika d = 20 mm, nazivne
1
. ), Jeste

..y — JUS K.D2.132

duzine 32 mm, sa korakom navoja h — 2 mm, desnorezno®), od elika C..

GLODALO ZA NAVOJ A 20 X 32 X 2 DESNO") — C .

1) Materijal: Rezni deo: brzorezni &elik
Drska: ¢éelik najmanje ¢évrstoce 70 kg/mm?

2) Smer rezanja navesti u porudzbini: desnorezno — desno

Veliécine Morze konusa prema JUS K.D0.011.

levorezno — levo

= o L o D
EARHW: _ h LEEE S
161 .25 051 061 071 075] 08| 1 |125] 15| 1,35] 2 | 25| 3 S<| o

| 16 | 92| 16 | 162 | 16,1 [1575] 16 | 16 | 1625 165 [ 1575 16 68 | 2
10005 (102 25 | 252 | 252 | 2475| 248 | 25 | 25 | 255 | 245 | 24 63 | 2
o | 20 | 98 2025 20 | 20 [20 | 195 |1925| 20 | :0 21 | 68| 2|

32 110 32925| 32 | 32 325 |3 (315 | 82 |325| 3 |68 2
) |25 |12 25 |25 | 255 | 245 | 24 | 25 24 |8 | 3

10 | 135 40 | 40 | 40,5 | 40,25| 40 | 40 39 [85| 3

Izrada, tolerancije i ispitivanje prema: Tehnic¢ki propisi za izradu i isporukw glodala; JUS K.D2.010.
Veza sa drugim standardima:

Metri¢cki navoj — Definicija i izradunavanje elemenata, JUS M.B0.010.

Metricki navoji — Pregled, JUS M.B0.011.

Oblasti primene reznog alata, JUS K.A2.013.
Glodala — Smer rezanja, smer Zlebova i uzduzni pritisak, JUS K.D2.003.
Koni¢ne drske za alate, JUS K.DO0.011.

-_—
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m
GLODALA SA VALJCASTOM DRSKOM

Predlog br. 992

e e e e e T ]

Primer oznake: .
Oznaka glodala sa valjtastom drskom za metricki navoj oblika A, preénika d = 12 mm, nazivne duzine
20 mm, sa korakom navoja h —1 mm, desnorezno?), od &elika C. ... 1), jeste

GLODALO ZA NAVOJ A 12 X 20 X1 DESNO — C

no -

h

b

- Polozaj

ZA METRICKE NAVOJE

Mere u mm

\VaVAR (vav,v)

A podstrugano
B podbruseno

zavarenog Spoja

. " [

..} — JUS K.D2.131

(vu]

d | EE | 4 o — s
. N }g . l f 12 o ©
] 16| « — h8 = — 3

Z 05 | 06 | 07 |075 | 08 | 1 [125| 15[175] 2 | 25| 8 ~
— =1 | (R [ e et /o (S| [ N [ O (SR [T B
q 8 8 | 53 8 1,8 1,1 | 8,25 8 40
12 | 858 12 | 12 | 11,9 |12 | 12 10
10 10 | 10 | 63 | 10 10,2 9,8 | 9,75 9.6 | 10 45
16 | 10 | 70 |16 16,2 | 16,1 | 15,75 | 16 16 45
19 12 |12 | 70 | 12 12 11,9 |12 12 12 |12, 12 .- S0 -
20 |12 |80 | 20 19,8 | 20,3 (20,25 | 20 20 |20 19,5 o0
16 16 |16 |80 | 16 16,2 | 16,1 | 15,75 | 16 16 (16,25 16,5 [ 15,75 16 S6
' 25 |16 |90 | 25 25,2 | 25,2 124,75 | 248 | 25 |25 | 255 | 24,5 24 o6
20 20 | 20| 92 20,25 | 20 20 |20 19,5 | 19,25 | 20 20 21 63
| 32 | 20 |105 82,25 | 32 32 |32,5 33 31,5 32 32,9 | 33 | 63
1) Materijal: Rezni deo: brzorezni &elik
Drska: ¢€elik najmanje ¢&vrstoée T0kg/mm?
2) Smer rezanja navesti w porudzbini: desnorezno — desno
levorezno — levo
Izrada, tolerancije i ispitivanje prema: Tehnic¢ki propisi za izradu i isporuku glodala, JUS K.D2.010.

Veza sa drugim standardima:

Metrick? navoj — Definicija i izra¢unavanje elemenata, JUS M.B0.010.

Metricki navo] — Pregled, JUS M.B0.011.

Oblasti primene reznog alata, JUS K.A2.013.
Glodala — Smer rezanja, smer zlebova i uzduzni pritisak, JUS K.D2.003.
SrediSna gnezda od 60°, JUS M.A5.210.

e e

DK 621.914
JUS K.D2.131

[ ————— —
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DK 621.914
Predlog br. 993

DVODELNA _KOTUR{&STA GLODALA JUS K.D2.045

AN
A

4

5
|
e
A
S
g
B

AN
.

A

Primer oznake: ..,
Oznaka dvodelnog koturastog glodala oblika A, preénika d = 80 mm, Sirine b = 20 mm, tipa alata N°),

od ¢elika C....%), jeste
DVODELNO KOTURASTO GLODALO A 80 X20 N*) — C....%) — JUS K.D2.045

d b d

j16 k11 | HI'I dy

50 | 10 12 14 16 = = = = = — 16 26
63 = 12 14 16 18 = — - = — 22 34
80 e e e e e 27 2 |
100 - - = 16 18 20 20 H=D5 = = 32 48
125 — — — — 18 20 22 25 | 28 — 32 48
160 — — — — — 20 22 25 28 32 40 58
200 — | = e oo o oS o e 40 | 58

3) 1 1 1,5 2 2 2,5 3 3515 8,5 4 = —

1) Materijal navesti u porudzbini prema JUS K.D2.010.

2) Tip alata navesti u porudzbimi: N. T. prema JUS K.A2.013.

3) Moguénost povetanja Sirine glodala b, koja se postiZze umetanjem prstenova odgovarajuce debljine.
Izrada, tolerancije i ispitivanje prema: Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku glodala, JUS K.D2.010.
Veza sa drugim standardima:

Oblasti primene reznog alata, JUS K.A2.013,
Rupe za osovine za glodala, razvrtacde i upustace, JUS K.D0.013.
Rupe i zlebovi za glodala, JUS K.D0.015.
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, DK 621.91%
Predlog br. 994 DVODELNA VALJCASTA GLODALA JUS K D2 025

e — - g — J—— P

Mere u mm

e B

——

O
o
Primer oznake:

Oznaka dvodelnog valjcastog glodala preénika d — 100 mm, Sirine b = 200 mm, od Celika C....?%), jeste
DVODELNO VALJCASTO GLODALO 100 X200 — C ....%) — JUS K.D2.025

a b d, Tip
i 16 l i 16 H 7 alata
80 80 100 125 160 = — 32 |
100 = 100 125 160 200 . 40 i
125 == = 125 160 200 = 51)
160 = = = 160 200 25 60

1) Maiterijal navesti u porudzbini prema JUS K.D2.010.
Izrada, tolerancije i ispitivanje prema: Tehni ki propist za izradu i isporuku glodala, JUS K.D2.010
Veza sa drugim standardima:
Oblasti primene reznog alata, JUS K.A2.013,
Rupe za osovine za glodala, razvrtade i upustade, JUS K.D0.018.
Rupe i zlebovi za glodala, JUS K.D0.015.
Glodalo — Smer rezanja, smer Zlebova i uzduzni pritisak, JUS K.D2.003.
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PROPISI ZA ELEKTRICNE BAKRENE VODICE,
Predlog br. 995 17 OLIRANE PROVODNIKE I KABLOVE. JUS N.C0.010

~ mm

1. Opcenito

1.1 Podrucje primjene |

1.11 Ovaj propis obuhvata vodite bakra, gole ] izolirane gumenom izolacijom (na bazi prirodnog ili sintet-
skog kaucuka), termo-plasticnom masom (na bazi polivinilhlorida, polietilena i njima odgovarajucim sin-
teskim materijalima), podesnih za upotrebu kao elektriéni provodnici i kabeli, za elektri¢ne instalacije
jake struje pod zbukom i nad zbukom, prikljuc¢ke kuc¢nih elektri¢nih aparata, prikljucke strojeva elektri-
tnog pogona, telefonskih linija za unutarnja polaganja i sl.

1.12 Ovaj propis se ne 0dnosi: = ot
— na vodide za namatanje elektri¢nih strojeva 1 aparata
__ na vazdusne vodove za prenos elektricne ener gije

1.2 Nacin primjene

1.21 Proizvodaé koji se kod prodaje svojih proizvoda poziva na ove propise, treba da dokaze (Ispitnim pro-
tokolom) da su zadovoljeni brojni propisi koji se odnose na promatranu tipu provodnika ili kabela, a
napose, da su izvrSena odgovarajuca tipska ispitivanja. '

199 Kupac je ovliasten da zahteva od proizvodata, da se u laboratoriju tvornice izvrse kontrolna ispitivanja,
koja se odnose na promatranu tipu provodnika il1 kabela. |

1.23 Odredbe prethodnog ¢lana nisu obavezne 1 za tipe provodnika i kabela, koji nosi »marku kvalitetex,

buduéi su tipska i kontrolna ispitivanja pod per: odicki povremnim nadzorom kompetentnih komisija.
1.3 Definicije
U ovim propisima upotrebljeni izrazi imnadu slije deCe znacenje:
Provodnik, skup sastavljen od vodica i razli ¢itih slojeva (izolacija zile, plast, vanjski oplet) koji
okruzuju vodié¢ i doprinose njegovoj izolaciono] sposobnosti i njegovoj zastiti, a koji se ne moze tako
dograditi da bude sposoban za polaganje u zemlju.
Kabel, isto kao provodnik, a moze se dograditi tako da bude sposoban za polaganje u zemilju.
Vodié centralni metalni dio provodnika ili kabela, koji vodi struju, naziva se:
masivni vodié kada se sastoji iz samo jedne Zzice,
uzica i uze, kada je sastavljen od vise medusobno usukanih ili pouzenih zica, ili od viSe me-
dusobno usukanih ili pouZenih snopova pouzenih ili usukanih Zica.
Snop pouzenih Zica, skup mehanickl ¢vrstih Zica postavljenih spiralno u jedan ili wise
slojeva (a pretstavlja elemenat za izradu uzadi), a smisao pouZenja se izmenjuje prelazeci iz jed-
nog sloja zica u drugi sloj.
Snop usukanih zZica, skup zica mehanicki ¢vrstih, postavljenih u istom smislu.
Konstrukcija vodiéa, oznaéivanje broja i promjera zica od kojih je vodi¢ sastavljen.
Teoretski presjek, izraéunati presjek polazeci od konstrukcije vodica.
Nominalni presjek, priblizna vrijednost presjeka koja siuzi za oznacCivanje provodnika.
Tipa, skup provodnika ili kabela koji odgovaraju jednom istom sastavu vodica.

1.4  Klasifikacija

141 U okviru ovih propisa vodi¢i se Kklasificiraju prema slijedecCem:

—— na vodiée od svijetlo Zarenog golog bakra,

— na vodi¢e od pokositrenog bakra,

i prema obliku presjeka

— vodi¢i okruglog presjeka’) *

1} Vodiéi sektorskog presjeka mogu biti predmef kasnije dopune ovih propisa.

OznacCivanje vodica

7Za odredivanje vodi¢a u najopéenitijem obliku treba naznaciti:

— vrstu (Zice ili uze),

— prirodu metala,

— nominalni presjek.

U sluéaju neke tipe provodnika ili kabela dovoljno je naznaciti samo nominalni presjek.

U sluéaju da nije drugo naznaeno podrazumijeva se metal — bakar.

Primjer: 1. Bakarno uze 25 mm?®

2. Gola bakarna zica 6 mm?*
3. NG 4 mm? (bakarni, okrugli)

U slucéaju 3. rije¢i u zagradi se izostavljaju.

Proizvodnja

1 Priroda i upotreba sastavnih elemenata.

11 Vrsta metala, tabele nominalnih presjeka i odgovarajuce konstrukcije vodic¢a dati su za svaku tipu
1 odgovarajutim standardima odnosno u katalogu proizvodaca prema kojemu se vrsi narudzba neke
odredene tipe provodnika ili kabela.

9.12 Na jednoj fabrikacionoj duljini masivni vodiéi ili snopovi, koji' safinjavajul uzicu ili uze u pravilu

treba da su bez spojnih mjesta.

Medutim popravak prekida u toku proizvodnje se ipak dozvoljava. U slucaju:

— masivnog jednozZitnog voda na duljini od 100 metara smiju biti dva spojna mesta odnosno jedno
na 50 metara.

— uzeta, na duljini jednakoj 10-ero strukom koraku pouzenja vanjskog sloja ne smije biti sadrzano
vise od jedno spojno mjesto (jedna zica). ‘

Spoj treba da je izveden: u sludaju vodi¢a od bakra, lotanjem sa legurom srebra (bez upotrebe kiseli-

ne). On treba da je izveden tako da vodi¢ na spojnom mjestu ostane cilindriénog oblika bez znat-

nijeg zadebljanja.

Specificiranja

Karakteristika

Svijetlo zareni goli bakar.

Kada je specificirano da vodié mora biti od svijetlo zarenog golog bakra, karakteristike metala su:
e , 1
— elektriéni otpor kod temperature 20°C ne smije biti ve€d od 3 = 0,01777 oma mm® po metru

| =

dimenzije masivne Zzice promjera iznad 1,2 mm. Ova vrijednost ne smije biti veca od .+

A
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3.12

0,01794 oma mm® po metru u sluc¢aju masivne Zice promjera manjeg ili jednakog 1,2 mm;

— koeficijent promjene otpora sa temperaturom kod stalne mase i slobodne diletacije iznosi 0,00393
omal mm? po °C. |

Napomena: propisane vrijednosti sluZe za ra¢unanje i provjeravamje otpora.

Pokositrena bakrena Zica

Kada se u konstrukcijama zahtjeva da vodi¢ mora bifi iz pokositrene bakrene Zice karakteristike

metala su: |

— elekiriéni otpor kod temperature 20°C ne smije prelaziti vrijednosti oznacene u donjoj tabeli, prika-
zan kao funkcija nominalnog promjera d posmatrane zice:

__-___'_——_-———_—______________

d Masivni vodic Pouzeni vodic
/mm/ (mm2/m) | (mm-*, m)
%m
1
d < 0,3 — 0,01852 =
54
08 < d < 09 0,01818 0.01817 2_%
09 < d = 1.2 | 0,01818 0,01786—-_;)
5
1,2 < d 0,01786

3.2
3.21

.22

3.23

3.24.

QO Www
CO W P P
Yy N

3.32 -

sl ol
=t

4.12

4.2
4.21

4.22

4.23

- — koeficijent promjene otpora

0,01785

sa temperaturom Kkonstantne mase i slobodne diletacije iznosi 0,00393
oma mm®/m po °C.
Napomena: propisane vrijednosti za ratunanje i provjeravanje otpora (tac. 4.2).

— Zastitnil metalni sloj: povrSinska zastita bakra osigurana Je slojem kositra ili kojeg drugog metala

ili legure. Ovaj sloj treba dobre da priamja, da je homogen, neprekidan i bez kapljica.
Provjeravanje zastite vrsi se kako je oznafeno u tag. 4.5.
Sastav vodicCa
Kada je predvideno da vodi¢ ima okrugli presjek, on mora imati najmanje predvideni broj Zzica
za nominalni oznaceni presjek prema propisima JUS za promatranu Tipw vodica ili konstrukeiju w kata-
logu proizvodacda. -
Kada provodnik sadrzi viSe vodiéa izoliranih jedan od drugog, svi vodi¢i moraju imati isti sastav
osim ako nije drugacije dogovoreno izmedu prolzvodada i kupca.
AKO je vodi¢ pouZzen w uze ili usukan, svaka pojedina %ica mora imati nominalni promjer.
Zice Ciji je nominalni promjer jednak i ve¢i od 0,09 mm, pouZene su u uzastopnim slojevima u formi
uzeta. Ako je njihov promjer maniji od 0,9 mm, pouzavaju se w formi uzeta ili se usukaju.
Provjeravanje odgovaranja propisma gornjih tacaka 3.21 do 3.23 vrsi se kako j& naznaceno w tac. 4.3.
Korak pouZenja Zica koje sacinjavaju vanjski sloj uzeta ili zasukanja ne smije prelaziti:
— 20-struki nominalni promjer vodida ako se vodi¢ sastoji samo od jednog uzeta ili zasuknja, ¢Giji
J& nominalni promjer pojedinih Zica manji ili jednak 0,3 mm;
— l7-struki nominalni promjer vodit¢a ako se on sastoji od samo jednog snopa uzeta ili zasuknja
Ciji nominalni promjer pojedinih Zica prelazi 0,3 mm: a manji je od! 0,9 mm; .
— l4-struki nominalni promijer vodida ako je ovaj izveden od samo jednog uzeta, Ciji je nominalni
promjer pojedinih zica veéi ili jednak 0,9 mm.
U slucaju vodica koji se sastoji od viSe snopova uzeta ili zasuknija pouzenih zajedno, korak pouzenja
izmedu snopova uzeta ili zasuknja mjereno na vanjskom sloju ne smije prelaziti 14-struki promjer
vodica. Korak pouzZenja zica koje sadinjavaju svaki pojedini snop ne podlijezu nikakovim uvjetima.
Provjeravanje koraka pouzenja vrsi se kako je oznaceno u ¢l. 4.4.
Kao dodatak ovih propisa moze se ukljuéiti i bakarna uZeta sektorskog presjeka.
Uzorci i probni komadi -
Provjeravanje specificiranih prejseka po taé¢. 3.1 do 3.2 vrsi se na uzorku. Ovaj se sastoji od komada
uzetog sa bubnja ili kotura provodnika ili kabela gotovog za' otpremu kod kojeg se podrazumijevaju ne
samo vodic¢i nego takoder i razli¢iti slojevi (izolacija, plast, oplet) koji okruzuju vodi¢e i doprinose
1zolaciono] sposobnosti i zastiti.
Uzorak se skine uz svu paznju da se izbjegne petljane Zice. Ovaj] posao se vrsi uglavnom rukom ili,
kada je provodnik suviSe tvrd, drvenim batom na drvenoj drsci. |
Od ovog uzorka uzimaju se probni komadi za razli¢ite predvidene probe. Ovi probni komadi su du-
ljine i pripremaju se kao $to je oznadeno u kasnijim tatkama 4.2 do 4.5.
Treba voditi brigu da se ne o$tete vodié¢i kada im se skida izolacija, plast i eventualni oplet.
Tehnicka ispitivanjas
Opcenito
Poredak ispitivanja je razli¢it osim ako je vodi¢ pouZen i ako se upotrebljavaju isti probni komadi.
U tome slu€aju odgovara da se izvrSe najprije ispitivanija koja dolaze prije raspletanja uzeta, tj. po-
ceti sa mjerenjem otpora, zatim sa provjeravanjem koraka pouzenja.
Ispitivanja se vrSe u prostoriji ¢ija temperatura iznosi SR E
Provjeravanje otpora.
Ovo ispitivanje se sastoji w mjerenju otpora poznate duzine provodnika.
Ispitni komad se sastoji od dobro ispraviljenog komada vodica, duljine majmanje 1 metar. Samo sa
krajeva vodi¢a skine se njegov plast i eventualni oplet i njegova izolacija na duljini potrebnoj da bi
se mogao uciniti kontakt. U sluéaju kada se radi o kabelu sa vise izoliranih zila, ove se prethodno
odmotaju.
Otpor vodical ilij svakog vodié¢a probnog komada mjeri se jednom od pogodnih uobicajenih metoda sto je
diktirano veli¢inom rezultata. Kod mjerenja temperatura probnog komada (podrzavana grijanjem koje
Je uzrokovano upotrebom struje za mjerenje), mora biti izmedu 10 i 30°C. Ako ova temperatura
nije 20°C, trazena temperatura prema uputi, ona se pribiljezi dok se rezultat mjerenja mora prera-
cunati na 20°C primjenom formule




STANDARDIZACIJA 9]
R20 it
T 1tc (t—20)
gdje jJe | = . . ¥ -
o — koeficijent promjene otpora ispitivanog materijala stalne mase i slobodne diletacije kao funkcija
temperature.
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Za izratunavanje otpora uzima se kao duljina probnog komada, duljina izmedw dviju tacaka kon-
takta izmedu kojih se mjerio otpor. | | - i
Tako dobiveni otpor ne smije prelaziti veli¢inu koja se dobije prema formuli:

1000 % Oma po Kilometru

gdje jJe .

o —otpor u omima milimetru kvadratom po metru posmatrane bakrene Zice kako je oznafeno u
tac. 3.1 do 3.2.

S — teoretski presjek u kvadratnim milimetrima Koji odgovara nominalnom presjeku vodida.
BiljeSka: uw izvodenju rezultata treba voditi racuna o preciznosti sa kojom su poznati duljina i otpor
u pogledu upotrebljenih sredstava. Sto je izmjereni rezultat blize propisanoj vrijednosti, to mora biti
veca preciznost poznatih rezultata. U svakom slucaju smatra se dostatnom preciznost od 4+ 0,5%.
Provjeravanje sastava vodica. =5

Ovo provjeravanje se odnosi na broj zica, relatiyvne dimenzije Zica istog wvodiéa, oblik njihovog
skupljanja (pouzeno ili usukano) i napokon na jstovjetnost sastava vodida u slutaju kada se vodifi
sastoje od viSe njih.

Broj zica, oblik njegovog skupljanja i istovjeln ost| sastavas vodi¢a provjerava se vizuelnim ispiti-
vanjem.

Dimenzije vodita mjere se pomocu frikcionog mjerila (mikrometra) ili mikrometra sa kazaljkom
izmedu ploha okruglog oblika, promjeras najManje 5 mm. U sluéaju zice okruglog presjeka uzima se

kao srednja vrijednost promjera srednja vrijednost dvaju otitanja izvréenih w dva medusobno oko-
mita smjera.

Broj zica mora biti po propisima. Ipak ako je promjer Zica manji ili jednak 0,3 mm, otsutnost koje
zice se toleriras ali tako, da odnos ne prelazi iednu Zicu na 20 i da to ne bude sistematski, Sto se pro-
vjerava na drugim tackama vodica.

Odstupanje izmedu dimenzija zica i njihovih nominalnih vrijednosti ne smije prelaziti sljedece vri-
jednosti:

Ako je presjek okrugao, promjer se ne smije razlikovati od normalnog promiera za vige od:

1 3% ako je nominalni promjer veéi od 0,5 mm;

+ 0,01 mm ako je nominalni promjem izmedu 0,2 i 0,5 mm;
L 0,007 mm ako je nominalni promjer 0,15 mm.

S_kup. ?ica mora biti izveden uzasto:pr}im slojev_' Ima oblika uzeta kada je nominalni promjer Zica jed-
nak ili veci od 0,9 mm. Kada je njihov nominalni promjer manji, pouzenje se izradi bilo u obliku
uzeta bilo usukanjem.

U slucaju provodnika koji se sastoji od viSe Zzila izoliranih jedna od druge, sastav svake od njih mora
biti identican, osim ako je zahtjevamno drugadije. |

Provjeravanje koraka pouzenja pouzenih vodiés.

Ovo provjeravanje sastoji se u kontroli da zauzeti prostor vanjskog zavoja uzeta ne prelazi pro-
pisane vrijednosti. - |

}T%‘m se na p_robx}om komadu du-lj;in-e oko 1 gfr{eta.r Ciji su eventualni wvanjski plastevi i opleti kao
1 1z.olac1;[a skinuti. Kada se to radi treba paziti da se ne razmota vodié niti da se kontrolira na kra-
jevima.

Korak pouzenja ne smije prelaziti dolje ozna éene vrijednosti.

[zolirani Sastay Maksimalna granica
provodnik vodiCa koraka pouzenja
—
[zolirana gumom i PVC-om d < 03 20 D
03 <<d < 09 17 D
0,9 < d 14 D
Vise pouzenih sno-
pova uzeta ili usukanija 14 D

HEe S PRI
w ) D ) (e )
i

d = nominalni promjer Zice uw mm

D — nominalni promjer vodi¢a u mm

Provjeravanje metalne zastite pokositrenog bakra.

Ovo provjeravanje se sastoji uw kontroli prianjanja i neprekidnosti zastitnog sloja.

Za kontrolu prianjanja zastitnog sloja upotrebljava se kao probni uzorak komad Zice pogodne duljine.

On‘ se namotas na valjak promjera. jednakog njegovom, tako da se ucini 5 zavoja koji se dodiruju-

Ispitivan prostim okom zastitni sloj ne smije pokazivati nikakvog ljustenja.

Za konfrolu neprekidnosti zastitnog sloja upotirebljavaju se kao probni uzorci komadi Zice duljine

oko 20 cm, koji se medu prstima isprave.

Svgki ispitni vzorak se zatim uroni kroz 1 sat u benzin ili toluol, a zatim osusSi pamu¢nom vatom

koja upija vlagu. Tada se uroni maksimalno 3 puta kroz 30 sek. u otopini polisulfida od sode, koji

}«md 2(;}”(3 imgde gustocu 1,142. Zatim se osuSe sa pamuénom hidroskopnom vatom da bi se skinula obo-

Jena 1 neprianjajuca naslaga i ispituje prostim okom.

Ispitni uzorak ne smije pokazivati slepljene i jasno vidljive crne mrlje. Mrlje na najmanje 1 santime-

ta; od kraja se ne uzimaju u razmatranje. Lagane promjene boje zastitnog sloja se dozvoljavaju pod

uvjetom, da se ona dade skinuti trljanjem, struganjem ili kojim drugim postupkom bez da se ogoli

ba%{ar. Na uzicama dozvoljavaju se razmrljana, jedna na 7 Zica.

Primedba: ovaj predlog standarda pripremio je sekretarijat Tehnickog odbora 20 — Jugoslovenskosn
elektrotehnickog komiteta,
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OSNOVNI PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ
OBLASTI PRERADE NAFTE

Na niZze objavljene predloge standarda primedb;e treba dostaviti najdocnije u roku od 30 dana, ra-

cunajuci od damna izlaska

Predlog br. 996
Predlog br. 997
Predlog br. 998
Predlog br. 999

Predlog br. 1009

Predlog br. 1301

ta ove

ovog broja.

Kalcijumove masti JUS B. HY.010.
Ovaj predlog standarda odnosi se na
mast za podmazivanje, dobivenu ho-
mogenom disperzijom kalcijumovog
sapuna w rafinisanom mineralnom
ulju, sa ili bez dodatka wvoskova, a
uz dodatak potrebne kolic¢ine wvode.
Predlogom se predvidaju 4 kvalite-
masti: vrlo meka, meka,
srednje tvrda i tvrda. Predlog obu-
hvata sledece odredbe: opSte osobine,

karakteristi¢ne oschine i propise kva-

liteta sa fiziéko-hemiskim podacima,

proveravanje Kvaliteta, upotrebu,
natin pakovanja, smesStanje i cuva-
nje.

Natrijumove masti JUS B.H9.020.
Ovaj predlog standarda odnosi se na
mast za podmazivanje, dobivenu ho-
mogenom disperzijom natrijumovosg
sapuna u rafinisanom mineralnom
ulju, sa ili bez dodatka vode.
Predlogom se predvidaju 5 kvaliteta
ove masti: meka, srednje tvrda, tvr-
da, za vrucéa lezista, briketna. Pred-
log obuhvata slede¢e odredbe: opste
osobine, karakteristitcne osobine 1
propise kvaliteta sa fizicko-hemiskim
podacima, proveravanje kvaliteta,
upotrebu, nac¢in pakovanja, smesSta-
nje i ¢cuvanje.

Aluminijumova mast JUS B.H9.030.
Ovaj predlog standarda odnosi se na
mast za podmazivanje, dobivenu ho-
mogenom disperzijom aluminijumo-
vog sapuna w mineralnom ulju, sa ili
bez dodatka voskova. Predlogom se€
predvidaju 2 kvaliteta ove masti: me-
ka i srednje tvrda. Predlog obuhva-
ta sledecée odredbe: opste osobine, ka-
rakteristiécne osobine i propise kva-
liteta sa fizicko-hemiskim podacima,
proveravanje kvaliteta, upotrebu, na-
¢in pakovanja, smesStanje i ¢uvanje
Barijumova mast JUS B.H9.040. Ovaj
predlog standarda odnosi se na mast
za podmazivanje, dobivenu homoge-
nom disperzijom barijumovog sapu-
na 1 mineralnom wlju, sa ili bez do-
datka voskova. Predlogom se pred-
vida samo jedan kvalitet ove mastl.
Predlog obuhvata sledeée odredbe:
opsSte osobine, karakteristi¢ne osobine
i propise kvaliteta sa fizicko-hemi-
skim podacima, provelavanje kvall-
teta, upotrebu, nacin pakovanja sme-
§-tanje 1 E:uvannje.

Litijumova mast JUS B.H9.050. Ovaj
predlog standarda odnosi se na mast
za podmazivanje, dobivenu homoge-
nom disperzijom litfijumovog sapuna
u rafinisanom ulju, sa ili bez dodat-
ka voskova. Predlogom se predvida
samo jedan kvalitet ove masti. Pred-
log obuhvata sledece odredbe: opste
osobine, karakteristiéne osobine 1
propise kvaliteta sa fizicko-hemiskim
podacima, proveravanje Kkvaliteta,
upotrebu, nadéin pakovanja, smesSta-
nje i euvanje.

Ulje za rezanje JUS B.H9.100. Ova]
predlog standarda odnosi se na ulje
za rezanje, izradeno na bazi mine-

Predlog br. 1002

Predleg br. 1003

Predlog br. 1G04

Predlog br. 1005

ralnog ulja uz dodatak biljnog ulja
ili sumpora u cilju povetanja mazl-
vosti. Predlogom se 2

predvidaju 2
kvaliteta ovog wmulja: lako 1 tesko.
Predlog obuhvata sledete odredbe:
opSte osobine, karakteristicne 0s0-
bine i propise kvaliteta sa fizicko-
hemiskim - podacima, proveravanje
kvaliteta, upotrebu, nac¢in pakovanjs,
smesStanje 1 cuvanje.

Ulje za buSenje JUS B.H9.110, Ova]
predlog standarda odnosi se na ulje
za busenje, izradeno na bazi vreten-
skog ulja uz dodatak odredene koli-

cine emulgatora i stabilizatora u C"
lju osiguranja sistema emulzije ulje/

voda. Predlogom se predvida jedan
kvalitet ovog ulja. Predlog obuhvata
sledeée odredbe: opsSte osobine, ka-
rakteristiCne osobine i propise kva-
liteta sa fiziGko-hemiskim podacima,
proveravanje kvaliteta, upoirebu, na-
¢in pakovanja, smeStanje i cuvanje.
Koleomast JUS B.H9.300. Ova] pred-
log standarda odnosi se na kolomast
izradenu na bazi ulja za loZenje, od-
nosno dizelgoriva i kaleijumovog sa-
puna uz dodatak smolnih kiselina i
potrebne koli¢ine vode u cilju osl-
curanja sistema emulzije sapun/na-

ftini derivati. Predlogom se predvida
samo jedan kvalitet kolomasti, ali u
dve boje: zuta i crna. Predlog obu-
hvata sledece odredbe: DpHTE' osobi-
ne, karakteristicne osobine i propise
kvaliteta sa fizicko-hemiskim poda-
cima, proveravanje kvaliteta, upo-
trebu, nac¢in pakovanja, smestanje i
cuvanje.

Ulje za hipoidne zupcéanike JUS
B.H3.202. Ovaj predlog standarda od-
nosi se na ulje za hipoidne zupca-
nike izradeno na bazi mineralnog
ulja uz dodatak organskih adifiva
(koja u svom sastavu sadrze hlor,
sumpor, fosfor ili druge aktivne ele-
mente) u cilju povecanja adhezije 1Z-
medu ulja i metalne povrsine. Pred-
locom se predvidaju dva kvaliteta
ove masti: lako i teSko. Predlog obu-
hvata sledece odredbe: opSte osobineg,
karakteristitne osobine 1 propise
kvaliteta sa fizicko-hemiskim poda-
cima, proveramraﬁ;je kvaliteta, upo-
trebu natin pakovanja, smestanje I
cuvanje.

Mazivo za zicare, za ofvorene i polu-
zatvorene zupcanike JUS B.H3.270.
Ovaj preleD standarda odnosi se na
mazivo za zi¢are, za otvorene i polu-
zatvorene zupcanike, izradeno na ba-
zi cilindarskog ulja za zasicenu paru
ili koncentrata destilata nafte uz do-
datak sredstava za povecéanje mazi-
vosti i otpornosti na visoke pritiske.
Predlogom se predvidaju 4 vrsie
ovog maziva. Predlog obuhvata sle-
dece odredbe: opqte osobine, karak-
teristiéne osobine i propise kvalite-
ta sa fizicko-hemiskim podacima,
ploveravamehvahteta upotrebu, na-
¢in pakovanja, smestanje i cuvanje.
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Predlog br. 1006 Hidrauli¢no ulje na bazi mineralnog
ulja JUS B.H9.200. Ovaj predlog od-
nosi se na hidrauli¢éno ulje izradeno
na bazi mineralnog ulja sa ili bez do-
datka aditiva u cilju poboljsanja vi-
skozitetno-temperaturskih karakte-
ristika. Predlogom se predvida sa-
mo jedan kvalitet ovog ulja. Pred-
log obuhvata sledece odredbe: opste
osobine, karakteristi¢ne osobine 1
propise kvaliteta sa fiz¢ko-hemiskim
podacima, proveravanje kvaliteta,
upotrebu, na¢in pakovanja, smesta-
nje i cuvanje.

Predlog br.1007 Hidraulicno ulje na baz ricinusa
JUS B.H9.210. Ovaj predlog standar-
da odnosi se na hidrauli¢no ulje iz-
radeno na bazi ricinusovog ulja i ra-
stvaraca koji ne dejstvuju na prirod-
nu gumu. Predlogom se predvidaju
dva kvaliteta ovog ulja: lako i tesko.
Predlog obuhvata sledece odredbe:
opste osobine, karakteristicne osobi-
ne i propise kvaliteta sa fizicko-he-
miskim podacima, proveravanje kva-
liteta, upotrebu, nacin pakovanja,
smestanje i Cuvanje.

Teéna goriva i specijalni benzini —

Uzimanje uzoraka i metode ispitiva-

nja JUS B.H8.016. U cilju otklanja-

nja sporova koji mogu nastati usled
primenjivanja razli¢itih metoda pri
proveravanju kvaliteta proizvoda
prerade nafte od strane zaintereso-
vanih proizvodaca, potroSaca ili dru-
gih pravnih lica i pojedinaca, do do-
nosenja definitivnih jugoslovenskih
standarda koji bi regulisali ovu ma-

FPredlog br. 1008

teriju stavlja se na diskusiju ovaj
predlog; ovim predlogom predvidene
su metode koje su vec usvojene i Ko-
je se veCtinom primenjuju 1w nasoj
zemlji; te metode, zavisno od priro-
de, namene i nasSih specifiénih po-
treba uzete su za pojedine nasSe stan-
darde iz stranih standarda ASTM
(American Cociety for Testing Mate-
rials), DIN (Deutscher Normenaus-
schuss) i drugih. Ovaj predlog obu-
hvata sve metode koje se odnose na
postupak uzimanja uzoraka i pro-
veravanja fizicko-hemiskih osobina
teénih goriva 1 specijalnih benzina,
obuhvacenih jugoslovenskim stan-
dardima: JUS B.H2.220-Motorni ben-
zin 70 oktana; JUS B.H2.222-Motor-
ni benzin 74 oktana; JUS B.H2.230-
Osnovni benzin 67 oktana; JUS
B.H2.261-Specijalni benzin 35/75;
JUS B.H2.262-Specijalni benzin 65/
105; JUS B.H2-263-Specijalni benzin
80/120; JUS B.H2.267-Specijalni ben-
zin 35/105; JUS B.H2.268-Specijalni
benzin 75/130; JUS B.H2.271-Speci-
jalni benzin 140/200; JUS B.H2.311-
Petroleum za osvetljenje: JUS B.H2.
312-Petroleum za osvetljenje speci-
jalni; JUS B.H2.320-Petroleum za
motore; JUS B.H2.410-Dizel-gorivo
vrio lako (D1); JUS B.H2.411-Dizel-
gorivo lako (D2); JUS B.H2.413-Di-
zel-gorivo srednje (D3); JUS B.H2.
420-Dizel-gorivo tesko (D4); JUS
B.H2.430-Ulje za lozenje specijalno,
JUS B.H2.440-Ulje za lozenje lako;
JUS B.H2.442-Ulje za lozenje tesko.

PREDLCG STANDARDA PCKRETNOG I NEPOKRETNOG LEZISTA
ZA ZELEZNICKE GREDICNE MOSTOVE

| Glavna direkecija jugoslovenskih Zeleznica dosta-
vila je svojim dopisom br. 19239/52 od 6 februara 1954
predloge jugoslovenskih standarda: JUS P.B9.011 =za
pokretno leziSte na tri lista i JUS P.B9.012 za nepo-
Kretno lezisSte na dva lista. Oba lezista su predvidena
za zeleznic¢ke grediéne mostove. Uz predlozene stan-
darde priloZzeno je i detalino »Tehniéko obrazlozenje«
na 94 lista sa solidnom statickom dokumentacijom.
~ Predlozeni standardi pretresani su od uZe komi-
sije za pregled standarda pri Glavnoj direkeiji jugo-
slm--'e#nsl«:ih zeleznica. Zainteresovana industriska pre-
duzeCa i naucfne ustanove bile su blagovremeno po-
z:.*.:e}newda uzmu ucesca u javnoj diskusiji. Pojedinci su
L0 1 ucinili, dostavljajuéi svoje primedbe, odnosno pred-
loge. O njima se na sednici anketne komisije disku-
tovalo, i u wvezi zakljuéaka te sednice autori predlo-
standarda dopunili su tehniéko obrazlozenje.
[sti su izvrSili i zahtevane manje konstruktivno-te-
hmicke dopune na samim crtezima standarda.
U vezi s tim daju se sledeé¢i tehnicki detalji:

| I Kod pokretnog leziSta za gornju i donju stolicu
1 donju ploé¢u predviden je materijal liveni éelik I1,.C.
22, za valjke kovani ¢elik K.C.C. 35 (C- 52), a za ankere
i palice C. 37. Beton u kvaderima lezigne grede treba
da ima najmanju M.B. 300 sa odgovarajuéom armatu-

rom. Izbor dimenzija je izvrSen prema dozvoljenim
naponima;

Ly

c0sSn. sav=1.609 kg/cm2
cosn. Hertz=8.500 kg/cm?2
cosn. prit. Kvad.=100 kg/cm?2

otot. sav=1.900 kg/cm
otot.Hertz=10.000kg/cm?2
stot. prit. Kvad. =120 ,,

IT Kod nepokretnog leziSta za gornju i donju sto-
licu predviden je materijal liveni ¢elik I.C. 52 a za
ankere C. 37 Beton u kvaderima lezisSne grede mora
biti najmanje M.B. 300 sa odgovarajué¢om armaturom.
Dozvoljeni naponi i ovde su predvideni isto toliki kao
1 kod pokretnog lezista kako je to navedeno u tacki I.

ITI. Izmedu leziSta i kvadera predvidena je pri-
mena cementnog maltera 1:2 umesto skupih olovnih
ploca 5 mm koje su ranije bile upotrebljavane.

U skladu sa napred izlozenim podacima mole se
zainteresovana privredna preduzeca i nauéne ustanove,
da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju za
posiljku pomenutih standarda, ukoliko Zele da na-
knadno stave svoje primedbe odn. predloge.

Rok za to odreduje se 30 dana, od dana objavlji-
vanja u biltenu »Standardizacija«. Posle toga roka. pri-
stupice se definitivnoj redakciji, Stampanju i objav-
ljivanjw ovih standarda.
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tehnickih komiteta Medunarodne organizacije za stan dardizaciju (ISQ) i saradnja sa drugim medunarodnim
organizacijama (zavrsetak).

ISO/TC 55 Gradevinsko drvo cetinara
U delokrug rada ovog tehnié¢kog ko-
miteta spada izrada projekta medu-
narodnog standarda u pogledu jedin-
stvenosti i pregleda ops$tih mera za
gradevno drvo cCetinara.

ISO/TC 56 Liskun
Oblast delatnosti obuhvata sve tipo-
ve poluobradenih proizvoda liskuna,
koji sluze kao sirovina za razne vrste
industrije.
Odrzava vezu sa: CEL
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ISO/TC 57 Povrsinska obrada
Izrada projekta medunarodnog stan-
darda za mikrogeometriju obradenih
povrsina.

ISO/TC 58 Boce za gasove
Oblast rada obuhvata:

1) karakteristike koje se odnose
na upotrebu boca;

2) prikljucke;

3) specifikacije za boce.

Odrzava vezu sa: OIT i OIC.

ISO/TC 59 Podizanje zgrada
Delokrug rada obuhvata:

1) dokumentaciju 1 terminologiju,

2) modulaciju,

3) gradevinski materijal, koji se
upotrebljava iskljucivo za gra-
devine osim narocito onog, koji
je predmet posebnih tehnicékih
komiteta;

4) spoljne dimenzije i zamenlji-
vost izvesnih elemenata opreme.

Odrzava wvezu sa: AIPC, UIA, CIB,
FIBTP i RILEM.

ISO/TC 60 Zupcanici
Pod zupcCanicima se podrazumevaju
razne vrste zupcanika, koji se nor-
malno upotrebljavaju u masinograd-
nji.

Cilj je umifikacija terminciogije, no-
minalnih dimenzija, tolerancija i ala-
ta za izradu i proveravazrije.

ISO/TC 61 Plastiécne materije

_Delokrug rada ocbuhvata standardi-
zaciju nomenklature i metoda isp:i-
tivanja, koje se mogu primeniti za
plastiCne materije.

Odrzava vezu sa: CEI, UICPA i Me-
dunarodnim kongresom za plasticne
materije.

ISO/TC 62 Merila za limove i Zicu (prec¢nici i

debljine) -
Cesto se deSava, a toga mozZe biti i
ubuduce, da se za debljine limova
i precnike zica, u kojima se fabriku-
ju, usvajajw proizvoljni brojevi. Do-
men rada ovog tehnickog komiteta
obuhvata:

a) ispitivanje mogucnosti postiza-
nja jednoobraznosti w stvarnim
debljinama 1 prec¢nicima, koji
obrazuju izvestan niz,

b) ispitivanje metode oznacavanja
debljina ili precnika za takav
niz pomocu brojeva merila ili
pomocu stvarnih dimenzija.

ISO/TC 63 Navoji za staklene sudove
U cilju olaksSanja medunarodne ftr-
govine postici medunarodni spora-
zum o0 formi i dimenzijama, sa tole-
rancijama, navoja i prstenova sa na-
vojima za staklene sudove sa odgo-
varajucéim zatvaracima od razlicitih
matenija.

ISO/TC 64 Ispitivanje stepena korisnosti napra-
va koje frose gorivo izuzev motora
sa unutrasnjim sagorevanjem
Koordiniranje metoda za ispitivanje
stepena korisnosti naprava koje tro-
Se gorivo izuzev motora sa unuira-
Snjim sagorevanjem. (Izvod iz teksia
kojl je privremeno prdelozio Sekre-
tarijat).

ISO/TC 65 Manganska ruda
Delokrug rada je izrada meduna-
rodnog standarda za metode izbora
uzoraka i za metode hemiske ana-
lize manganske rude.

ISO/TC 66 Odredivanje viskoziteta
Delokrug rada ogranicava se na.:

1) donosenje standarda za odredi-
vanje viskoziteta;

2) standardizovanje gparata i po-
stupaka za odredivanje apsolu-
tnog viskoziteta.

ISO/TC 67 Materijal za cevovode i druge stabil-

ne instalacije u oblasti industrijs
nafte

Delokrug rada ovog teh. komiteta
joS mnije predlozen.

Vezu odrzava sa: OIT.

ISO/TC 68 Standardizacija u bankarstvu

Prouéavanﬂe pitanja standardizaci-
je koja bi mogla da 018_1{5&'11' medu-
narodne bankarske operacije- (Izvod
iz teksta kojir je Sekretarijat pred-
loZio).

Veza sa: CCI.

ISO/TC 69 Statisticka analiza rezultata ispiti-

vanja

Cil] proucavanja je standardizova-
nje terminologije i tehnike prikazi-
vanja kao i donosSenje zakljucaka iz
rezultata ispitivanja, uzev uopste iz
svih vrsta posmatranja a narocito
U nauénoj, industriskoj i ekonomskoj
oblasti.

Odrzava veze sa: I1S®), UICPA, SIB.
CPICA i ECSO.

ISO/FTC 70 Definicija motora i Iﬁ&sma

Delokrug rada obuhvata:
definicije sa glediSta terminologije
za sledece:

— smer obrtanja,

— obelezavanje cilindara,

— raspored masina,

— Ssnagu/napr. nominalnu snagu,

indiciranu snagu,
efektivnu snagu)

— razne pritiske, brzinu itd.,

— specifikaciju masa/koje tetno-
sti dolaze u obzir kod motora 1
kod masina i koje pomocéne ure-
daje treba motor da ima).

Odrzava vezu sa: CEL.

{I

‘h’SO*’TC 71 Beton i armirani beton

Donosenje unificiranih preporuka za
tehnologiju betona, kao i za prora-
cun i izvrsenje betonskih 1 armirano
betonskilh radova tako, da bi se za-
carantovalo poboljsanje kwvaliteta 1
snizenje cena. Unifikacija definicija
i termina, kao i metoda ispitivanja
1t cilju olaksanja medunarodne ra-
zmene istrazivackih radova.

ISG/TC 72 Tekstilne masine 7 pomoéni uredajl

Standardizovanje masina za tekstil-
nu industriju, elemenata masina 1
pomocnih uredaja.

Odrzava vezu sa: OIT.

ISO/TC 73 Zigovi standardnih proizvoda

Utvrdivanje nacionalnog polozaja
ziga u svakoj zemlji, koja je clanica.
Ubrzati na taj nacin razvitak nacio-
nalnih Zigova celog sveta, baziranih
na-opstim principima standardizaci-
je. Favorizovati medunarodnu trgo-
vinu standardizovanih proizvoda ta-
étno odredenih, snabdevenih zigovi-
ma standardnih proizvoda, Ciju pri-
menu kontrolisu institucije, koje su
¢lanice, pruzajuci uzajamno povere-
nje.

ISO/TC 74 Hidraulicna veziva

Pod hidrauli¢cnim;: vezivima podla—
zumevaju se proizvodi, koji se uglav-
nom upofrebljavaju u arhitekturi i
sradevinarstvu, a koji sluze bilo za
medusobno vezivanje gradevinskih
materijala (tesani kamen, lomljeni
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kamen, opeke), bilo za pravljenje
maltera i obloga, ili koji ulaze u sa-
stav betona i armiranih betona.

Ti proizvodi obuhvataju cemente,
krec 1 gips.

ISO/TC 75 Nosila i nogari

Standardizovanje osnovnih dimenzi-
ja nosila 1 nogara za nosila u ambu-
lantama, ¢éime ¢e se omoguciti me-
dusobno zmenjivanje.

Odrzava vezu sa: LSCR, CIMS, OMS
INOTE.

ISO/TC 76 Aparati za transfuziju Kkrvi

Pod aparatima za transfuziju krvi
podrazumevaju se aparati koji se
upotrebljavaju za transfuziju ljud-
ske krvi i njenih derivata, kao 1 per-
fuziju drugih tecnosti, me obuhva-
tajuéi Strcaljke za ubrizgavanje 1
specijalne mehanicke naprave.
Delokrug rada je realizacija mogu-
¢nosti funkcionalnog razmenjivanja
aparata za transfuziju u raznim Zze-
mljama, unifikacija termina i ozna-
ka za taj materijal i ukoliko to bude
moguce redigovanje specifikacija za
prirodu i kvalitet materijala.
Odrzava vezu sa: LSCR, CIMS.
SITS 1 OMS.

ISO/TC 77 Azbestno-cementni proizvodi -

Unifikacija proizvoda koji sadrze
spojena azbestna vliakna pomocu ce-
menata odredujuéi kwvalitete, propil-
se za isporuku, dimenzije i toleran-
cije za navedene proizvode.

ISO/TC 78 Aromaticéni ugljovodonici

Upocetku prouc¢avanje onih groma-
ticnih ugljovodnika, koji se dobija-
ju destilacijom kamenog uglja i sli-
¢nih materija prirodnog porekla. Ti
ugljovodnici obuhvataju benzol, to-
luol, ksilol i rastvaraé¢ naftinog po-
rekla, koji su od narocitog interesa
za Iindustriju boja.

OdrzZzava vezu sa: OIT.

ISO/TC 79 Laki metali i njihove legure

Laik metali, koji se razmaitraju, jesu
aluminijum i magnezijum. Kod nji-
hovih legura aluminijum ili magne-
zijum sacCinjavaju glavni elemenat.
Rad komiteta ima svrhu:

— donosSenje terminologije, defini-
cija 1 klasifikacije,

— standardizovanje:

— kvaliteta metala 1 legura,
koje se tu tretiraju, odrede-
nog putem ispitivanja;

— dimenzija, koje se odnose na
izvesne komercijalne oblike.
kao Sto su poluge, ploce ili
limovi;

— proucavanje slu¢ajeva upofre-
be tih metala i legura ispituju-

DELOKRUG RADA

¢i uglavnom one slucajeve, gde

se zamenjuju drugim metalima,
Naprotiv, u delokrug rada ovog teh.
komiteta ne ulazi: obrada metala 1
njihovih legura, koje se ovde razma-
traju, mehanicke ili fizicke opera-
cije putem kojih se dobijaju komer-
cijalni proizvodi, ili operacije koje
sy potrebne za upotrebu tih pro-
izvoda.
Nisu uzeti u obzu:' slucajevi, u koji-
ma se vrsi iskljucivo hemiska pro-
mena ovih metala i legura, kao ni
oni u kojima se upotrebljavaju u
obliku zrna, ljuspica i praha.
U delokrug rada ne ulazi upotreba
aluminijuma ilil njegovih legura kao
elektriénog sprovodnika a odgovara-
juéa pitanja spadaju u nadleznost
Medunarodne elektrotehnicke komi-
sije, kao mi upotreba lakih metala 1
legura za elektriénu aparaturu kojim
radovima se bavi CEE (Commission
Internationale de Reglementation en
vue de 1’Appreobation de I'Equipe-
ment Electrique).

ISQO/TC 80 Boje sigurnosti

Donosenje kodeksa za znacenje Loja
koje ¢ée se upotrebiti, kad se radi O
preduzimanju mera bezbednosti, u
svrhu obelezavanja objekata 1 ozna-
cavanja lokalnih uslova radi prika-
zivnja karateristika i skretanja pa-

znje na glavne fizicke opasnosti, kao

i u cilju pruzanja sredstava, da bi se
uocile sve eventualnosti i izbegli ne-
sretni slucajevi.

Koordiniranje preporuka, koje su iz-
radili drugi teh. komiteti ISO u ob-
lasti primene boja za signalizaciju.
Odredivanje boja podesnih za signa-
lizaciju i sredstava za njihovo iden-
tifikovanje, ukoliko se radi o bojama
upotrebljenim u tu svrhiu.

Odrzava vezu sa: OIT.

ISO/EC 81 Opsti nazivi proizvoda: za unistavanje

parazita

Standardizovanje termina, koji o-
znacavaju hemiske proizvode kojl se
najvise upotrebljavaju kao fitofar-
maceutski proizvodi.

Pod izrazom »standardizovan naziv«
razume se naziv (izuzev fabricku
marku) koji oznacuje hemiski Cciste
itofarmaceutske proizvode.

Pod izrazom »fitofarmaceutski pro-
izvodi« podrazumevaju se hemiski
cisti proizvodi, bilo da su u smeSi
sa drugim materijama ili ne, koji
sluze poljoprivrednicima, wveterina-
rima, zdravstvenim ustanovama i u
industriji za unistavanje parazita
kao sto su insekti, korov, gljive, glo-
dari itd.

TEHNICKIH EKOMITETA I.E.C-a I SARADNJA SA DRUGIM MEDUNARODNIM ORGANIZACIJAMA

TC 28

(Zavrsetak)

Koordinacija izolacije
Utvrduje medunarodne preporuke
Za:

1. oblast primene direktiva;

2. definisanje posebnih pojmova
koji se primenjuju pri standar-
dizaciji i pri koordinaciji izo-
lacija;

3. osnovne principe koordinacije
1zolacija;

4, uspostavljanje standardnog tipa
nivoa izolacija (ne odnoseéi se
ni na koju posebnu vrstu apa-
rata);

5. specifikacije uslova ispitivanja
koje treba predvideti da bi se
obezbedilo ispitivanje materija-
la u okwviru nivoa izolacije pred-
videnih pod 4.
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TC 29

TC 30

TC 31

S.C. 31 A

S5.C. 31 B

6- direkfive za najmanje razmaka
u vazduhu izmedu delova pod
naponoms;

7. prakti¢ni prirucnik namenjen
korisnicima elektriénog. materi-
jala koji bi sadrzao sve prepo-

ruke za izbor raznih nivoa izo-

lacije s obzirom na moguénosti
1 uslove postavljanja uredaja za
zastitu od prednapona.

Elektroakustika

Utvrduje medunarodne preporuke za

elektroakustiéne uredaje namenjene

proizvodnji, prenosu i reprodukeiji
zvukova (podrazumevajuéi infrazvuk

1 ultrazvuk), kao sto su mikrofoni,

zvucnici, pojacala itd. i (u saradnji

sa komitetom ISO/TC 43) aparate za
osobe sa slabim sluhom. Preporuke
za bezbednost obraduje tehmicki ko-
mitet No 12 u saradnji sa komite-

tom INo 29,

Tehnicki komitet No 29 proucava jos

1 akusti¢na merenja koja se odnose

na ulazne i izlazne signale aparata

radiodifuzije, televizije, kinemato-
grafije, itd.

Saradnja: ISO — UIT — OIR —

OER.

Vrlo visoki naponi

Utvrduje medunarodne preporuke za

standardizaciju napona iznad 220

kV.

Materijal za rad u atmosferi bukta-

vih gasova

Utvrduje medunarodne preporuke za

specifikacije elektriénih  aparata

predvidenih za upotrebu na mesti-
ma ugrozenim od eksplozije.

Tehnicki komitet No 31 ima sledece

podkomitete:

Odredivanje najveceg bezbednog

procepa

Elektri¢ni aparati ispunjeni peskom

S.C. 31 C Elektri¢ni aparati za upotrebu u uda-

S.C. 31 D

ljenim opasnim zonama
Elektri¢ni aparati sa prinudnim pro-
vetravanjem.

S.C. 31 E Elektriéni aparati u ulju
S.C. 31 F Elektriéni aparati w hermeti¢kom

TC 32

TC 33

oklopu

Osiguraci

Utvrduje medunarodne preporuke za
specifikacije osiguraca sa topljivim
umetkom za potrebe industrije, ra-
zvodnih mreza, prenosa i vude, sa
zadatkom da utvrdi:

1. karakteristike koje odreduju
uslove postavljanja i dejstva
osiguraca;

2. uslove kojima treba da odgo-
varaju aparati; ispitivanja ko-
Jima se proverava da li su uslo-
vi zadovoljeni kao i metode ko-
je treba usvojiti pri tim ispiti-
vanjima;

3. oznake i obaveStenja koja tre-
ba istaviti na aparate.

Za gornje osigurace/ utvrduje
medunarodne  preporuke za
standardne vrednosti:

1. karakteristika: napona, struja i
nazivnih kapaciteta prekidanja,

2. mera za pri¢vrséivanije i zamen-
ljivost aparata visokog i niskog
napona.

Kondenzatori za mreze

Utvrduje medunarodne preporuke za
kondenzatore za mreZe radi posti-
zanja:

a) bezbednost 1judi,

b) jednoobraznih propisa kvalite-
ta, nazivnih karakteristika, kon-
strukcije i ispitivanja,

c) uputstava za primenu i stavlja-
nje uw pogon.

TC 34 Sijalice i pribor
Utvrduje medunarodne preporuke za
specifikacije za:

a) sijalice sa wusijanim vlaknom
(sijalice za opste osvetljenje i
sijalice za specijalnu upotrebu
kao Sfo su sijalice za automo-
bile, sijalice za skale na radioc
prijemmnicima, i t.d.).

b) sijalice sa elektriénim praznje-
njem u gasovima. (fluorescen-
tne, 1 t.d.);

c) osnove sijalica i grla sa zada-
tkom da se obezbedi zamenlji-
vost i sigurnost:

d) pomocne aparate, ukljuéivo pu-
Stace (startere):

e) karakteristike aparata za osvet-
ljenje neophodne da obezbede
gamenljivost sijalica u apara-
timai i za karakteristike koje
mogu uticati na rad sijalica i
pomocnih aparata ili samo tih

aparata.
Tehnigcki komitet 34 ima sledeée pot-
komitete:
5.C. 34 A Sijalice
5.C. 34 B Osnove i grla
S.C. 34 C Pomo¢ne naprave za fluorescenino
osvetljenje
Saradnja ISO  — CEE — CIE.
TC 35 Elementi
Utvrduje medunarodne preporuke za
elemente i njihove baterije narocito
one, koje se odnose na specifikacije
1 na cdredivanje njihovih dimenzija
1 karakteristika.
TC 36 Visckonaponska ispitivanja — Izola-
tori
Utvrduje medunarodne preporuke
Za:

a) visokonaponska ispitivanja,
b) provodne izolatore,
c) izolatore za vodove.
Tehnicki komitet 36 ima sledeée pot-
kKomitete:
S.C. 36-1 Provodni izolatori
S.C. 36-2 Ispitivanja udarnim naponom
S.C. 36-3 Visoko naponska ispitivanja
TC 37 Nadnaponski odvodnici
Uvrduje specifikacije za nadnapon-
ske odvodnike koji se sastoje od pro-
stog ili viSestrukog varnitara, veza-
nog na red sa jednim ili viSse pro-
menljivih otpora.
Ove specifikacije se odnose na mre-
Ze naizmeni¢ne struje ¢&iji je radni
napon ravan 3,6 KV ili preko toga
(vidli publikaciju I.E.C. No. 38, Stan-
dardni naponi).
TC 38 Merni transformatori
Priprema novo izdanje I.E.C. publi-
kacije 44 koje Ce sadrzati preporu-
ke za merne transformatore.
TC 39 Elekironske cevi
Utvrduje medunarodne preporuke za
elektronske cevi (izuzev rentgentskih
cevi) 1 cvrste poluprovodnike kao
sto su diode i triode sa Kkristalima
1 1.d., kao i za njihov pribor, grla,
kape i t.d- upogledu saglasnostil pri-
kljucka sa cevima ili poluprovodni-
cumnai; ove preporuke imaju narodito
svrhu da olakSajw sporazum ijzmedu
kupca i isporudcioca.
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C.IS.P.R. Specijalni medunarodni komitet za
radio smetinje
C.I.S.P.R. ima za svrhu da svim za-
interesovanim medunarodnim orga-
nizacijama pruzi moguénost za di-
skusiju njihovih pretstavnika po pl-
tanjima radioelektriénih smetnji.
Zasada su uclanjene sledece orga-
nizacije:

CCIR CME
CELT TIEC
CEE OER

UIC
UIT
UNIPEDE

CIGRE OIR

Na: osnovu ovih diskusija povremeno
se objavljuju medunarodne prepo-
ruke koje se odnose na propise po
pitanjima smeinji (dozvoljene gra-
nice napona, metode merenja i pri-
gusivanja).

Generalni medunarodni sekretarijat
C.I.SP.R. smesten je kod Meduna-
rodne elektrotehnicke komisije, a te-
hnic¢ki sekretarijat kod Britanskog
nacionalnog komiteta ILE.C.-ad

KALENDAR ZASEDAN]JA

tehnicékih komiteta, potkomiteta i drugih organa Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medu-
narodne elektrotehnitke komisije (IEC)

1) Zasedanja koja su veC sazvana

Datum
3—4 maja 1954
7—8 maja 19354

10—11 maja 1954
13—15 maja 1954
14 maja 19954
1—4 juna 1954
4 5 1 7 juna 1954
12 juna 1954
10—12 juna 1954
14—16 juna 1954
21—26 juna 1954

1—3 jula 1954
8—9 jula 1954

Mesto
L.ondon
Pariz

Pariz
Firenca
Pariz
Diisseldort

Scarborough
(Engleska)
Scarporough
(Engleska)
Bruxelles

Bruxelles
Pariz

Pariz
Boln

2) Planirana zasedanja

Sept. 1954

27—30 sept. 1954
Jesen 1954

Sept. ili okt. 1954
13—16 oktobra 1954
18—20 oktobra 1954
21—22 oktobra 1954
25—28 oktobra 1954
25—29 oktobra 1954

3—>5 novembra 1954
10—13 movembra 1954
15—17 novembra 1954
Nov. ili dec, 1954
Nov. ili dec. 1954
Krajem 1954

Primedba: Informacije o plenarmm zasedanjima su privremene.

Hag
Zeneva

i ———

—_

Bec
London
Pariz
Pariz
L.ondon

Lisabon
Lisabon
Lisabon

Bruxelles

IEC/SC 36—3
IEC/SC 16/38

IEC/TC 16
ISO/TC 58/SC 2
IEC/TC 10
ISO/TC 5/SC 1

ISO/TC 38/SC 1
ISO/TC 38/SC 2
ISO/TC 46/SC 1

[SO/TC 46
[SO/TC 11/SC 2

ISO/TC 19
ISO/STACO

ISO/TC 80
LSO

ISO/TC 178
ISO/TC 27
ISO/TC 3T
ISO/TC 54
ISO/TC 56
ISO/TC 29
ISO/TC 48

ISO/TC 52
ISO/TC 22 T
ISO/TC 23
ISO/TC 25
ISO/TC 60
ISO/TC 58

Oznake i naziv

Visokonaponska ispitivanja

— Oznacavanje krajeva namotaja mer-

nih transformatora

— Oznactavanje krajeva namotaja

Boce za gasove/Ventili
Izolaciona ulja

— Cevi i prikljucei/Gasne i druge Cce-

- ——

licne cevi |
Tekstil /Ispitivanje postojanosti boja

Tekstil/Skupljanje tkanina pri pranju

— Dokumentacija/Reprodukeija dokume-

e

nata

Dokumentacija 3
Ispitivanje 1 unifikacija propisa za par-
ne kotlove/Otpornost delova pod pri-
tiskom

Standardni brojevi

Stalni komitet za proucavanje naucnih
principa standardizacije

Boje sigurnosti

Savet

Aromati¢éni ugljovodonici
Cvrsta mineralna goriva
Terminologija

Etarska ulja

. Liskuni

Sitan alat

L.aboratorisko stakleno posude i apa-
rafi

Metalne hermetiéne kutije za hranu
Automobili/Poljoprivredni traktori
Poljoprivredne masine

Liveno gvozde

Zupcanicl

Boce za gasove

Definitivni datumi i mesta zasedanja objavice se naknadno pod taé. 1) ovog kalendara.
U ovoj rubrici objavljivaéemo povremeno nova sazvana i planirana zasedanja prema infor-

macijama iz ISO zurnala.
Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustanove koje Zele da na ova zasedanja posalju
svoje stru¢njake o svome trosku, treba da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju,

Beograd, Admirala Geprata ul. br. 16, Post. fah 933, radi potrebnih obavestenja.

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaZnijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medu-
narodne elektrotehnicke komisije (IEC)

ISO/TC 3 Tolerancije
Izvestaj P. Nicolau-a: Opsti princi-
pi kontrole funkcionalne vrednosti
elemenata cilindriénih spojeva.

ISO/TC 9 Brodogradnja za recnu plovidbu
Nacrt preporuke ISO br. 34 »Zako-

vice za drvenu gradu«.

Nacrt preporuke ISO br. 35 »Kotu-
ri za lance«.

Nacrt preporuke ISO br. 36 »Tran-
sport tec¢nih goriva. Nominalni pre-
¢nici cevovodax.

Nacrt preporuke ISO br. 37 »Po-
klopei za pumpu 220 mm«.
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ISO/TC 15 Spojnice
Izvestaj Sekretarijata: o standardiza-
clji spojnica, kojim otvara diskusiju
0 problemu spojnica. Rok podnose-
nja primedaba putem Savezne ko-
misije za standardizaciju je 1 juli
1954 god.

ISO/TC 22 Automobili
Privremeni program III zasedanja
grupe Komiteta CIE 23b — Automo-

bilsko osvetljenje, koje ée se odrza-.

t: od 3 do 10 maja 1954 godine u
Rimu.

ISO/TC 35 Sirovine za boje, lakove i sliéne pro-
izvode
Nacrt preporuke ISO br. 32 »Mini-
jum« 1 Nacrt preporuke ISO br. 33
»Olovno belilo«.

ISO/TC 44 Varenje
Nacrt preporuke ISO za materijal za
lusno varenje. Nacrt pre:poruke ISO
za materijal za otporno varenje. Pri-
vremenli dnevni red II =zasedanja
podkomiteta I — definicije polozaja
vara, koje se odrzava 3 i 4 maja
1954 g. w Londonu. Privremeni dnev-
ni red II zasedanja podkomiteta 4
— Materijal za lutno varenje — 26
do 28 aprila 1954 u Londonu. Privre-
meni dnevni red II zasedanja pod-
komiteta 6 — Oprema za elektroot-
porno wvarenje, 29 i 30 aprila 1954
godine u Londonu.

Izvestaj Happe-a i Pedersen-a: Iz-
vodi standarda i predloga standarda,
koji se odnose na odredivanje ka-
rakteristika materijala za dodawvanije,
rekapitulativna tabela. Rezime prve
SE‘:I‘lJe ispitivanja varenja koja je iz-
vrsio Medunarodni institut za vare-
nje.

Rezime druge serije ispitivanja wva-
renja, koja je izvrSio Medunarodmni
institut za varenje.

ISO/TC 51 Platforme za prevoz tereta
Privremeni dnevni red I zasedanja
radne grupe 1, koje ¢e se odrzati 18
1 19 juna 1954 godine u Londonu. Pr-
vi nacrti predloga sekretarijata za
I zasedanje radne grupe 1.

ISO/TC 58 Boce za gasove
Izvadak iz dodatka I Medunarodnog
komiteta za Zeleznic¢ki transport robe
(CIM) — Klasa I d komprimovanih,
kondenzovanih ili rastvoremh ga-
sova pod pritiskom.

ISO/TC 72 Tekstilne maSine i pomoéni uredagji
Cilindri¢ni sudovi za pamuk, vunu.
sap 1 sinteti¢na vlakna. Radna Siri-
na masina za Cc¢is¢enje, grebenaljki
za pamuk 1 vunu. Odredivanje prav-
ca obrtanja masina predilica.

ISO/TC 77 Azbestno-cementni proizvodi
Uslovi za azbestno cementne cevi za
kanalizaciju pod pritiskom.

IEC/TC 1 Nomenklatura

Predlog za reviziju elektrotehni¢kog

recnika za grupe:
37-Sistemi automatskog regulisanja.
Na diskusiji do; 1 oktobra 1954 god.
65-Radiologija. Na diskusiji do 15
jular 1954 god.

IEC/TC 2 Rotacione masine
Primedbe francuskog komiteta na
projekt preporuka =za klasifikaciju
izolacionog materijala.
Primedbe belgiskog komiteta na pro-
Jekt preporuka za klasifikaciju {zo-
lacionog materijala.

IEC/TC 4 Hidraulicne turbine
Propisi ameri¢kog udruZenja masin-
skih inzenjera za ispitivanje hidra-
ulicnih motora.
Privremena metoda za ispitivanje
protoka vode.

IEC/TC 5 Parne turbine

Primedbe belgiskog komiteta na pro-

jekt priloga za IEC publikaciju 46.
IEC/TC 7 Aluminijum

Pregled odgovora nacionalnih komi-

teta na izvestaj sa sastanka komite-

ta odrzanog 7 juma 1952 u Parizu.

IEC/TC 8 Standardni naponi, struje i frekven-
cije
Standardizacija frekvencija iznad 60
Hz. Upitnik na koji treba dati odgo-
vor od 1 juna 1954 godine.
Izvestaj o rezultatu glasanja po dvo-
mesecnoj proceduri o tretem izda-
nju IEC publikacije 38.

IEC/TC 9 Oprema za elektriénu vudu

Primedbe britanskog Xkomiteta na
prediog propisa za pomoéne masine
na motornim vozilima.

IEC/TC 12 Radiokomunikacije
Preporucene metode merenja na
prijemnicima za emisije sa modula-
cijom frekvencije. Drugi predlog.
Treca redakcija preporuka za mer-
ne metode na televiziskim prijem-
nicima. Na diskusiji do 1 jula 1954 g.
Primedbe britanskog komiteta na
predlog preporuka za merne mge-
tode na prijemmicima za ermsne sa
modulacijom frekvencije.
Dopuna drugog predloga sigurnosnily
propisa za televiziske prijemnike na
mrezu.
Predlog sekretarijata za dodatak IEG
publikaciji 65.
Odgovor francuskog komiteta- na
upitnik po pitanjw visokofrekveninih
kablova.

Izvestaj o glasanju izvrSenom po
pravilu od Sest meseci po pitanju
usvajanja propisa sigurnosti za po-
jacala prikljuéena na mrezu sa za-
kljugkom pretsednika komiteta.

Nova redakcija propisa sigurnosti za
pojacala prikljutena na mrezu.
Predlog upucen nacionalnim komite-
tima na saglasnost po skra¢enoj pro-

ceduri od dva meseca. Rok za od-
govor je 30 maj 1954 god.

Izvestaj o izvrSenom glasanju po
pravilu od Sest meseci o usvajanju
projekta propisa sigurnosti za odvo-
jene zvucnike sa zakljuckom pret-
sednika komiteta o ishodu glasanja
Revidirani predlog propisa sigurno-
sti za odvojene zvucnike sa zaklju-
Ckom pretsednika komiteta o ishodu
glasanja.

Revidirani predlog propisa sigurno-
sti za odvojene zvucnike. Na usva-
janju po skracenoj proceduri od dva
meseca. Rok za odgovor je 2 jun
1954 godine.

Primedbe britanskog komiteta na
predlog opstih uslova i mernih me-
toda za visokofrekventne kablove.
Predlozi britanskog komiteta na
standardizaciju karakteristiénih im-
pedansa i dimenzija visokoirekven-
tnih kablova.

Primedbe britanskog komiteta na
upitnik po pitanju predloga specifi-
kacija za visokofrekventne kablove.
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IEC/TC 13 Merni instrumenti
Primedbe italijanskog komiteta na
predlo-g: preporuka za elekiricne mer-
ne instrumente.

IEC/TC 15 Izolacioni materijali
Primedbe nacionalnog komiteta Sje-
dinjenih drzava na predlog standard-
nih metoda za ispitivanje dielektri-
¢nog otpora izolacionih materijala
pri industriskim frekvenecijama.

IEC/TC 16 Oznacavanje Krajeva namotaja 1
druge oznake zZa raspozmavanje
Predlog holandskog komiteta za
oznatavanje krajeva mnamotaja za
transformatore i rotacione masine.

IEC/TC 17 Prekidaci
Projekt beleske koju ¢e ovaj komi-
tet uputiti komitetu za rotacione ma-
S$ine po pitanju specijalnih osobina
koje treba da imaju motori za poO-
kretanje prekidaca.

IzveStaj sekretarijata o ‘odgovorima
nacionalnih komiteta na upitnik o
izolaciji.

Odgovori nacionalnih komiteta Bel-
gife, Sjedinjenih Drzava, Italije, Ho-
landije, Britanije, Juzne Afrike 1
Jugoslavije na upitnik o izolaciji.
Predlog Svedskog sekretarijata za

IEC publikaciju 56, drugo izdanje,
deo ITI: Propisi o IZDlaCIJIl Na disku-
siji do 1 jula 1954 godine.

Predlog Svedskog sekretarijata o do-
punama koje treba ukljuciti u deo
IV i V IEC publikacije 56, II izda-
nje. Na diskusiji do 1 jula 1954 go-
dine.

Dopuna IEC publikacije 56, deo I,
Preporuke za ispitivanje prekidaga
po elementima upogledu kapaciteta
ukljucivanja i isklju¢ivanja — pro-
jekt C. Ovaj predlog upucen je na-
cionalnim komitetima na saglasnost
po pravilu od| Sest meseci. Rok za
odgovor je 2 oktobar 1954.

Predlog TEC propisa za agparate na-
menjene ukljucivanju i iskljuciva-
nju strujnih kola naizmeni¢ne stru-
je sa nominalnim naponom do 1 kV
i 45 kV jednosmerne struje. Na di-
skusiji do 1 jula 1954 god.

IEC/TC 19 Motori sa unufrasnjim sagorevanjem
Projekt TEC publikacije za motore
sa unutrasnjim sagorevanjem. DeoO
I, specifikacije.

Predlog nacionalnog komiteta Sjedi-
njenih Drzava za izmenu i dopunu
TEC publikacije za maSine sa unu-
trasnjim sagorevanjem.

Propisi amermkog mdruzema. masin-
skih inzenjera za ispitivanje meotora
sa unutrasnjim sagorevanjem.

Na diskusiji <o 1 jula 1954 god.

IEC/TC 20 Elektricni kablovi
Predlog specifikacija za olovne ka-
blove sa papirnom izolacijom u ulju
za napone do 275 kV. Na diskusiji
do 1 jula 1954 godine.

TIEC/TC 22 Usmeraci
Predlog TEC preporuka za usmerace
sar Zivinom: parom.

Na diskusiji do 1 jula 1954 godine.

Memorandum' po C¢lanu 420 gornjeg
- predloga o pitanju faktora snage. Na

diskusiji do 1 jula 1954 godine.

IEC/TC 24 Elektriéne i magneti¢ne veli¢ine i je-
dinice
Primedbe jugoslovenskog komiteta
na predlog rezolucije o racionaliza-
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IEC/TC 25

IEC/TC 29

IEC/TC 33

IEC/TC 34

IEC/TC 35

IEC/TC 36

JEC/TC 37

IEC/TC 38

IEC/TC 39

ciji jednac¢ina elekiromagneimog
polja.

Slovni simboli i znaci

Zapisnik sa zasedanja komiteta ek-
sperata odrzanog u Opatiji 1 jula
1954 godine.

Elektroakustika

Karakteristike elektroakusticnih apa-
rata koje treba specificirati. Na di-
skusiji do 1 jula 1954 god.
Kondenzatori za mreze

Specifikacije za kondenzatore Zza
frekvencije izmedu 100 i 20.000 Hz
na diskusiji do 1 jula 1954 god;
Sijalice i pribor

Podacil za sijalice sa wolframovim
viaknom sa trajnoscéu 2500 casova.
Izvestaj o rezultatu glasanja po pra-
vilu od 6 meseci po pitanju predlo-
ga II izdanja IEC publikacije 64 sa
izjavom pretsednika komiteta.
Obavestenje nacionalnog komiteta
Sjedinjenih Drzava u vezl sa pitanji-
ma postavljenim americkom delega-
tu na zasedanju podkomiteta 34 A
w Opati]i.

Izvestaj Dr. W. Geiss-as 0 bojama
fluorescentnih sijalica.

Obavestenje nacionalnog komiteta
Sjedinjenih Drzava u vezi sa pita-
njima postavljenim ameritkom dele-
gatu na zasedanju podkomiteta 34 G
u Opartiji.

Elementi

Uporedne tablice sa rezultatima ispl- -
tivanja koje su vrsili nacionalni ko-
miteti saobrazno programu za IS
tivanja kapaciteta postavljenom u
Schevieningenu 1952 god.
Visokonaponska ispitivanja — Izola-
tori

Primedbe britanskog komiteta mna
projekt propisa za ispitivanja udar-
nim naponom. ' |
Nadnaponski odvodnicl

Primedbe Svajcarskog komiteta na
predlog specifikacija za nadnapomn-
ske odvodnike.

Dopunska objasnjenja pO-S*ledhlJE“ ta-
tke primedaba belgiskog komiteta
o karakteristikama ispitnog genera-
tora.

Merni transformatori

Primedbe i predlozi mnemackog ko-
miteta ma predlog sekretarijata za
reviziju IEC publikacije 44.
Elektronske cevi

Obavestenje holandskog komiteta a
spoljnim dimenzijama elektronskih
cevi sa minijaturnim postoljem sa 8
klinova.

Primedbe holandskogl komiteta na
ameritke standardne metode ispiti-
vanja elektronskih cevi.

Primedbe britanskog komiteta na
americke standarde o merenju di-
rektnog meduelektrodnog kapaciteta.
Predlog sekretarijata za amandman
uz IEC publikaciju 67, deo I: Elek-
tronske cevi i podnozja. Na disku-
siji do 1 jula 1954 godine.

Predlog sekretarijata za amandman
uz IEC publikaciju 67, deo II: Spolj-
ne dimenzije elektronskih cevi. Na
diskusiji do 1 jula 1954 godine.
Primedbe francuskog komiteta na
britanske predloge i predloge sekre-
tarijata po pitanju postolja cevi.
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STANDARDIZACIJA

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

ASA = Amerika

BS — Britanija
CSN — Cehoslovacka
DGIN = Meksiko

HCNN = Holandija

Ir.S — Irska
Indjtechnor = Cile

DK 543 — Ispifivanje ﬁoﬂe

NF T 90-011/1953

Isthiiranje vode. Odredivanje
ugljene kiseline. -

DK 615 — Bolnice. Posude

NS 654 bl. 2/1953
NS 648/1953

NS 647/1951

NS 452 A/1953
NS 655 A/1953
NS 655 A/1953

NS 687/1953
NS 688/1953

NS 689/1953
NS 690/1953

NS 691/1953
NS 692/1953
NS 693/1953
NS 694/M /1953 .
NS 649/1953

NS 654 A/1953

Bolesni¢ko posude za servira-

nje jela. Plitki tanjiri od
majolike ili porcelana.
Bolni¢ko posude za serviranje
jela. Ibrici za kafu od ma-
jolike ili porcelana.
Bolnicko posude za serviranje
- jela. CasSe za ‘jaja od majo-
like ili porcelana.
Portlandcement. Propisi kvali-
teta 1 isporuke i ispitivanja.

" Bolni¢ko posude za serviranje

jela. Bokal za mleko i pa-
vlaku od majolike ili porce-
lana.

Oprema za transfuziju. Sinop-
tigkal tablica.
Oprema za transfuziju. Boce

- za transfuziju od 100 mi, 300

mil, 500 ml, i 1000 ml.

Oprema' za ftransfuziju. Zapu-
Saci za bocu i cedilo.

Oprema zal transfuziju. Cev za
cedenje, drzac cedila i ceVv
za vazduino cedilo.

Oprema za transfuziju. Injek-
ciona igla za bocu 1 njen
drzac.

Oprema za tramsfuziju. Zatva-
ra¢ 1 =zaStitha ploc¢ica =za
transfuzionu bocu. .

Oprema za tramsfuziju. Cevl,
kontrolne cevi 1 cevli za va-
zduh.

Oprema za tramsfuziju. Na-
prava za odrzavanje suspen-
zije u transfuzionim bocama.

Bolnitko posude za serviranje
jela.,, Lonc¢i¢ sa siskom zal
tectnu hranu.

Bolnitko posude za serviranje
jela. Duboki tanjiri od ma-
jolike ili porcelana. :

DK 621 — Masinogradnja — Opste

DGN B45-1951
DGN B47-1951
DGN B58-1953

ASA A 17.1.5-1953

ASA A 21.3-1953

ASA A 21.7-1953

ASA A 31.9-1953

ASA B5.18-1915
ASA Bb5.31-1953

Celi¢ni zavrtnji za drvo.

ZitGani "ekseri.

Ventili za boce za kondenzo-
vane gasove, derivate nafte.

Elektricéni liftovi za male kuce
za Stanovanje.

Cevi za gasove od vertikalno
livenog gvozda.

Cevi od livenog gvozda za ga-
sove, centrifugalno livene u
metalnim kalupima.

Cevi od livenog gvozda za ga-
sove centrifugalno livene u
kalupima obloZzenim peskom.

Vretena i trnovi za glodalice.

Kontrolnici za evolventne zle-
bove osovina.

I.S._: Indija
NEF — Francuska

OENORM = Austrija

SIS — Svedska

UNIT — Urugvaj

- NS = Norveska

ASA B18.1-1953
ASTM B3-52 T/

ASTM B1-52 T

ASTM B33-52 T

ASTM B189-02 T

ASTM B 188-52
ASTM B 236-52 T
ASA (C9.1-1953
ASA C9.-2-1953
ASA C.9.3-1953

ASA C9.4-1953

ASA CHT.19-

ASA C57,20

ASTN B 66-52
ASTM B 100-52

HCNN V 1048/1953
BS 2054:1993
BS 2084:1954

NBN 31/31953

NBN 322/1953

OENORM E 6800
NF T 47-114/1953

Male pune zakovice.

Probni standard. Meka ili za-
rena bakarna zica.

Probni standard. Tvrdo vuce-
na bakarna zica.

Pokalaisana mekana ili zarena
7zica za  elektro-tehnigke
svrhe.

Probni standard. Meka bakar-
na zica za elektriéne prime-
ne, obelezene olovom i 0lov-
nim: legurama.

Bakarne cevaste sabirnice 1 cé-
vasti provodnici.

Aluminijumske sabirnice i Sip-
kasti provodnici.

Emajlirana okrugla
zica za magnete.

Okrugla bakarna zica za ma-
ocnete izolovana pamukom.

Okruglal bakarna Zzica za ma-
gnete izolovana svilom.

Okrugla bakarna zica za ma-

gnete izolovana: sa najlon-
Fibrom. -

Transformatori za razvodne
mreze. Konvencionalni tip za
montazu pod zemljom. Vi-
soki napon 2400—15.000 Vol-
ti. Niski naponi 600 Voltl i
nize.

Jednofazni 167 kVA i manje.
Trofaznil 150 kKVA i manje.

Transformatori za razvodne
mreze za montazu na stubu.
Jedno — i trofazni — 500
kVA i manje:

Visoki napon 67000 volti 1 ma-
nje. Niski napon 15000 volt]
1 manje.

U pesku liveni bronzani odliv-
ci za lokomotivske delove 1z-
lozene abanju.

Ploce, limovi i leziSta za moO-
stove i druge konstrukeije od
valjanih bakarnih legura.

Ventilatori. Pojmovi i simboli.

Burgije za drvo.

Okrugla bakarna zica izolo-
vana pamukom.

Propisi za gole zice i uzad za
vazdusSne mreze i preporuke
za porudzbine i1 prijem zica
i uzadi.

Boje za obelezavanje elektri-
¢nih provodnika.

Zidni bojleri.

Gumena gasna cev 12 mm.

bakarna

DK 624 — Gradevinarstvo. Opste

DGN B43-1951

DGN (C1-1948
DGN C2-1943
DGN C11-1946
DGN C13-1945
DGN C21-1947
DGIN C22-1947

Prozori od profilnog gvozda za
stanbene zgrade.

Portland cement.

Pucolanski portland cement.

Przen gips.

Suplja opeka (cigla).

Cementno mieko. |

Betonske cevi za navodnjava-
nje.
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DGN C23-1948

DGN C26-1950
DGN C21-1947

UNIT 74-30
UNIT 75-50
UNIT 78-50
UNIT 82-31

ASA A 881-4/1952
ASA A88-5-—1952‘
ASA 88.6-1952
ASA A 88.7-1952

ASA A 88.8-1952

INDITEHNOR 2.53-2

DGN C10-1945
DGN (C5-1944
DGIN C4-1944
DGN C3-1944
DE 625 — Zeleznice
DGIN B25-1947
DGN C12-1947
DGN (C9-1944
DGN C20-1947

UNIT 81-51

OENORM B 5101

Nomenklatura za Dbetonske

konstrukcije.

Suplji betonski blokovi.

Izmene standarda za ceme:nt-
no mleko.

Ispitivanje betona na savija-
nje.
Odredivanje koli¢ine glinovi-
tih sastojaka u agregafu.
Betonski blokovi od portland
cementa.

Veli¢ina zrna za samilevene
dodatke zg maltere.

Standardne specifikacije za
ksilolitne podove i njihovu
izradu.

Standardne specifikacije za ra-

pave ksilolitne podove 1 nji- -

hovo postavljanje.

Standardne specifikaecije za
teraco ksilolitne podove 1
njihovo postavljanje.

Standardne specifikacije za
industriske ksilolitne podove
i njihovo postavljanje.

Standardne specifikacije za
oksicementne podloge za
pod i njihovo postavljanje.

Propisi za bezbednost pri ru-
Senju gradevina.

Betonski blok.:

Hidrauliéni kree¢.

Negaseni krec.

Hidratisani krec.

Sinski ekseri od mekog céelika.

Azbest-cementne cevi.

Betonske kanalizacione cevi.

Kanalizacione cevi, armirano-
betonske.

Talasaste ploCte azbestno-ce-
mentne.

Separator za zapaljive te¢nostl.

DK 662 — Toplotna tehnika

DGN B 30-1948
DGN K-4-1944
ASTM D 1070-52

OENORM M 7430

Domace gasne peci.

Sibice (vostane i drvene).

Odredivanje spec. tezine gaso-
vitily goriva. | .

Propan, propilen i butan, Sa-
stav — Odredivanje ¢istoce.

DE 663 — Industrija piéca

DGN F24-19351
DE 664
DGN
DGN
DGN
DGN
DGN
DGN
DGN

F3~1947
FT7-1947
F9-1947
F11-1947
F12-1947
F13-1947
F18-1930

DGNN.
DGN
DGN

F'16-1950
F17-1952
F18-1951

DGN
DGN
DGN
DGN
DGN

F19-1953
F21-1951
F22-1951
F23-1951
F25-1951

DGN F28-1952
DGN F-29-1952
DGN F30-1952
DGN F31-1952
DGN F32-1952
DGN F33-1953

DGN F34-1952
DGN F35-1953
DGN F37-1953

Rum.

— Prehranbena industrija

Seéer od Secerne trske.
PsSeni¢no brasno.

Masti za ljudsku ishramu.
Konzerve od gnanasa.

- 1.0j.

Przena kafa.

Definicija termina mdustrue
konzervi,

Margarin.

Konzervisan paradajz.

Konzervisani sok od narandm
sa debelom korom.

Konzervisani rakovi.

Majonez.

S0S tlpa majonez.

Testenine.

Konzerva gusto ukuvanog pa-
radajza.

Grasak u teglama.

- Mesani kompot.

Ulje iz kukuruznih klica.

MesSan kompot.

Sok od paradajza.

Konzervisana pulpa paradaj-
Za..

Kompot od bresaka

Kompot od krusaka,

Kompot od zelenih smokawva.

DGN F38-1953
INDITECHNOR 2.23-21
DK 665 — Ulja i masti
DGN F4-1947

DGN F27-1952

DGN F14-1948

DGN F10-1947

DGN F26-1952

UNIT 73-50

UNIT 77-50
IR.S.57:1953

UNIT 76--30
ASTM D 1023-1952
ASTM D 1025-1952

ASTM D 1020-1952

-

v

ASTM D 908-51

BS 2072:1954

INDITEHNOR 2.23-40
INDITEHNOR 2.23-41

INDITEHNOR 2.23-42

INDITEHNOR

2.23-43

INDITEHNOR 2.23-44

2.23-49

=l
a

INDITEHNOR

INDITEHNOR 2.23-46

INDITEHNOR 2.23-47
INDITEHNOR 2.23-49
INDITEHNOR 2.23-48
INDITEHNOR 2.23-50

INDITEHNOR

2.23-99

INDITEHNOR 2.23-61

INDITEHNOR 2.23-61

INDITEHNOR 2.23-62

INDITEHNOR 2.23.54

INDITEHNOR 2.23-58

INDITEHNOR 2.23-56

INDITEHNOR 2.23-55

INDITEHNOR 2.23-53

Slacica (senf).
Hlebno brasno.

Ulje od pamukovog semena.
Ulje od kikirikija.
"Kokosovo ulje.

Buter.

Mleko u prahu.

Definicije asfalta 1 asfaltmh
proizvoda.

Definicije petroleuma 1 nekih
njegovih derivata.

Bitumen za izolaciju protiv
viage. |

Definicije katrana i tera.

Odvajanje taloga od butadiena.

Neisparljivi ostatak polimerl-
utacionog proizvoda buta-
diena.

Standardna metoda ispitivanja
butadiena. Odredivanje ace-
tilena u polimerizovanoln
kvalitetu.

(Metoda za AgNOs-om).

Odredivanje oksidnog broja
motornim gorivima ASTM-
metodom. '

Betonske senare sa krovovima
premazanim bitumenom.

Terminologija za biljne masti.

Biljine mastlt — uzimanje uzo-
raka.

Biljne masti i ulja: metoda za
odredivanje relativne specl-
ficne tezine.

Metoda odredivanja
broja biljnih ulja.

Metod odredivanja indeksa re-
frakeije vegetalih ulja i ma-
sti.

Bilina ulja: metod odredivanja
sadrzine slobodnih masnih
kiselina.

Metoda odredivanja indeksa
saponifikacije biljnog ulja.
Odredivanje tacke stvrdnjava-

nja biljnih ulja.

Biljna ulja i masti za ishranu.

Maslinovo ulje.

Biljna ulja i masti: nomenkla-
tura, fizicke i hemiske 0S0-
bme i karakteristike.

Biljna ulja za ishranu: metode
za, utvrdivanje falmﬁkata
nastalih dodavanjem boja,
zivotinjskihh 1 mineralnih
ulja.

Biljna ulja za jelo: metod od-
redivanja dodatih drugih
biljnih ulja.

Maslinovo ulje: metoda za
utvrdivanja falsifikata: na-
stalog dodavanjem drugih
ulja ili boja.

Metoda odredivanja procenta
nesaponificiranih materija u
biljnim: uljima.

Biljna ulja i masti. Odrediva-
nje  Reichert—Meissl-ovog
broja ili indeksa rastvorlji-
vih 1isparljivih Kkiselina.

Biljna wlja: odredivanje pro-
centa stranih primesa.

Odredivanje procenta vlage i
isparljivih materija u bil]-
nim uljima.

Bilina ulja: metoda odrediva-
nja procenta pepela.

jednog

|
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DK 666 — Vatrostalni materijal

1S:8-1953 Specifikacija za vatrostalni

| materijal, izraden od visoko-
vatrostalmh glina (Predlog).

Specifikacije za vatrostalni
materijal, izraden od umere-
novatrostalnih glina, grupa
»A« (Predlog).

Specifikacija za vatrostalni
materijal, izraden od umere-
novatrostalnih. glina Grupa

»B«. (Predlog).

BEK 669 — Crna metalurgija

ASTM B 99-1951 - Bakar-silicijumska zZica za op-
Ste svrhe.

Profili i Sipke od olovne bron-
zZe.

Opsti propisi za kovane pro-
file 1 Sipke od bakra i ba-
karnih legura.

Sipke i profili od mesinga na-
menjeni izradi mnavoja na
automobilima.

Opsti propisi za profile i Sip-
ke od kovanog bakra i ba-
karnih legura.

Sipkasti i profilisani odkivei od
bakra i baarnih legura.

Opsti propisi za profile i Sipke
od kovanog bakra i bakarnih
legura.

Katode 1 blokovi elektrlcnog
bakra.

Celi¢ni pisa¢i stolovi.

Meko lemiljenje.

[S:6-1953

I[S:7-1953

ASTM B 140-352
ASTM B 249-52 T

ASTM B.16-92

ASTM B 249-52 T

ASTM B 124-1952

ASTM B 249-52 T

DGN B27-1947

DGN B21-1947
DGN B26-1947

DGN B48-1951 Fpacilijum.

DGN B40-1950 Feromangan.

ASTM B 187-52 Bakarne sabirnice, Sipke i pro-
fili.

NF PN X 41-002/1953 Zastita protivu fizickih, hemi-
skih i bioloSkih uticaja. Ispi-
tivanje uticaja pulverizira-
nog slanog rastvora.

Proba postojanosti zastitnih
materijala prema vodenoj
pari.

Ventili od bakarnth legura za
opsSte svrhe.

DEK 672 — Predmeti od celika i liva

NF PN X 41-001/1953

BS 2060:1953

DGN B54-1952 Ciode.

SIS 71 01 06 Limena ambalaza. Plitka okru-

| gla limenka.

SIS T1 01 05 Limena ambalaza. Limenka za

| gilete 220 ml.

SIS 71 01 04 Limena ambalaza. Ovalna li-
menka plitka.

SIS 71 01 03 Limena ambalaza. Cetvrtasta
limenka sa zaobljenim kra-
jevima, plitka.

SIS 71 01 02 Limena ambalaza, Okrugla li-
menka duboka za specijalnu
nament.

SIS 71 01 01 LLimena ambalaza. Okrugla

normalna duboka limenka.
DK 675 — Kezna industrija

DGN 11-1946 Sirove krupne koze.

DGN I12-1946 Nomenklatura za sirove 1
Stavljene koze.

DGN 13-1947 ‘ Sirove sitne koze.

DGN I4-1949 Terminologija o Stavljenju
koze.

DGN I5-1949 Donska koza, bilo Stavljena, za
obucu.

DGN I6-1951 Stavljena i bojena krupna ko-
zZa, za obudéu.

DGN I7-1951 Kozni kaiS za pokretanje ¢un-

ka na razboju.
DK 676 — Industrija hartije
Ir.S. 55:1953 Osnova za izradu tapeta.
Ir.S. 56:1953 Gotovi tapeti.
CSN 01 0402-1953 Formati papira.

STANDARDIZACIJA

IS: 461-19353

Metoda klasificiranja sirove

prirodne svile.

DEK 677 — Tekstilna industrija

IS:464-1953

1S:475-1953

I1S: 476-1953

I[S: 477-1993

IS: 478-1953
IS: 479-1953
IS: 480-1953
IS: 481-19583

ASTNM: D 739-52

ASTM: D 299-52 T

Ir.S: 29-18353
Ir.S: 49-1953

DGN A2-1347
DGN A3-1947
DGN Ab5-194T7
DGIN A8-1946
DGN A12-1947
DGN A13-19547
DGN A14-1947
DGN A15-1947

SIS 65 00 28-33

SIS 65 00 27-1953
SIS 65 00 30-1953
SIS 65 00 29-1953

HCNN 1052/1953

Metoda: odredivanja broja ki-
danja sirove svile I katego-
rija prilikom namotavanja
cevceice.

Odredivanje odstupanja od de-
bljine (denaze) sirove svile
II kategorije.

Metoda odredivanja prosecne
kondicionirane debljine (de-
naze) sirove svile II kate-
gorije.

Odredivanje ravnomernosti de-
bljine vlakna sirove svile Il
kategorije.

Odredivanje ¢istoCe sirove svi-
le IT lkategorije.

Odredivanje nepravilnosti kod
sirove svile II kategorije.

Odredivanje jacine i izduzenja
kod sirove svile u kategoriji.

Odredivanje kohezione moci
izmedu pojedinih vlakansa Si-
rove svile IT kategorije.

Metode ispitivanja i tolerancije
za predene, uvijene i plete-
ne proizvode od lana, konop-
lja, ramije i njihovih mesa-
vina.

Propisi i metode
azbestne prede.

Irski tvid domace radinosti,

Pamuéne tkanine za gornju
odecu.

Sirovo pamucno platno.

Sarene pamugne tkanine.

Kanap od henekena.

Pamucno platno.

Definicije i terminologija tek-
stilnih materija.

Kanapi i vrpee od henekena.

Uzad od henekena.

Definicije i uobic¢ajeni termini
industrije henekena.

Tekstil. Metode ispitivanja po-
stojanosti boje prema kise-
linama.

Tekstil. Metode ispitivanja po-
stojanosti boje prema alkali-
jama.

Tekstil. Metode ispitivanja po-
stojanosti boje prema kuva-
nju i sodi.

Tekstil. Metode ispitivanja po-
stojanosti boje prema karbo-
nizaciji.

Tekstilne masine za tkanje.

ispitivanja

DK 694 — Drvna industrija

BS 2078:1954

NS 192 A

NS T72

NS 773

NS 774

NS 774 Tillegg

NS 775

Letvarica za salatu u glavica-

Hrastov parket dimenzije, SoTr-
tiranje i polaganje. Grade-
vinska struka.

Unuttas$nja vrata od drveta.
Detalji vrata.

Gradnja kuca. Ravna vrata sa
gornjim zljebom.

Unutrasnja vrata od drveta.
Glavna vrata bez gornjesg
7zleba. Detalji vrata. Gradnja
vrata.

Unutrasnja vrata od drveta.
Vrata sa ispunama.

Detalji vrata. Gradnja vrata.

Unutarnja vrata od drveta.
Vrata sa ispunama. Gradnja
vrata.

Unutarnja vrata od drveta. De-
talji pervaza. Gradnja kuca.
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Unutarnja vrata od drveta.
Montiranje vrata na kupati-
lima. Gradnja kuce.

DK 697 — Uredaji za zagrevanje vode

OENORM

OENORM B 8131

B 8133

Obezbedenje uredaja za zagre-

vanje vode.

Obezbedenje zatvorenih insta-
lacija za grejanje toplom VO-
dom.

DK 699 — Zastita zgrada od pozara i drugih zapalji-

INDIT:

TN

INDIT]

(sl

DITE

Hs

[NOR 2

DITEHNOR 2.56-2

DITEE

vih materija

56-1 Terminologija i Kklasifikacija
zapaljivih i eksplozivnih ma-
terija.

Mere bezbednosti pri uskladi-
Stenju eksploziva.

DK 744 — Crtanje

OENORM A 6063 |

HCNN N 1066

Tehnic¢ko crtanje. Oznake ma-
terijala u Srafurama i boja-
ma. |

Graficki simboli za situacione

* skice pri uvidajima saobra-
cajnih udesa i zlocina.

CeSke standarde objavljujemo u grupama;
DK 621 — Alati za navoje — 223001, 223201

Zavarivanje. Propisi Zza 1sp1t1va11]e celic.
konstr. parnih kotlova, zavarivaé¢ cevi —
015335-015337.

Konicni razvrtadi za-rupe — 221400-2214606.
Civije — 022100-022112.

Tuljak za stezanje — 021381- 0234986.
Elipsaste navrtke — 021401-021669.

HNOR 2.56-3 Mere sigurnosti pri upotrebil Ruéno stezanje predmeta za vreme obrade
eksploziva i drugih materija. — 243000-244000.
HNOR 2.56-4 Mere sigurnosti pri transportu Prizmaticni klinovi — 022502-022579.
zapaljivih i eksplozivnih ma- Zatezac¢i — 021371-021940.
terija. Obrtni Siljei — 243303-243324.
INOR 2.56-5 Mere bezbednosti u slucaju po- Ugvrscivanje alata — 220403-220404.
zara ili opasnosti od eksplo- Masinski koniéni razvrtaci — 221470-221417.
zije detonija eksploziva ili Prstenovi za zaStitu otvora. — 022910-
drugih zapaljivih materija. 022931.
0BJAVLJENI JUGOSLOVERSKI STANDARDS
SLUZBENI LIST FNRJ BR. 8 — 19 FEBRUAR 1954
1 primerak din.
JUS K.D3.103 Pregled standardizovanih razvrtaca 50.—
JUS K.D3.104 Pregled standardizovanith upusStaca 3D.—
JUS K.D4.002 Pregled standardizovanih turpija 1
raspi o e e s 20.—
JUS M.C3.020 Svornjaci sa malom glavom — obra-
deni, prec¢nika od 3 mm do 130 mm 35.—
JUS M.C3.021 Svornjaci sa velikom glavom — polu-
obradeni, precnika od 6 mm do 100 mm 35.—
JUS M.C3.022 Svornjaci sa malom glavom — polu-
obradeni, pre¢nika od 5 mm do 100 mm 35.—
JUS M.C3.030 Svornjaci sa upuStenom glavom 1 no-
som, poluobradeni, precnika od 6 mm
do 24 mm 5 = ST e i 20.—
JUS M.C3.040 Svornjaci bez glave — Gbradem prec-
nika od 3 mm do 100 mm . : 35.—
JUS M.C3.060 Svornjaci sa navojem — poluobradem
precnika od 8 mm do 100 mm . 35.—
SLUZBENI LIST FNRJ BR. 16 — 14 APRIL 1954
AMBALAZA OD DRVETA
JUS DB.F1.020 Mala otvorena plitka letvarica . 20.—
JUS D.F1.021 Srednja otvorena plitka letvarica . 20.—
JUS D.F1.022 Velika otvorena plitka letvarica 20.—
JUS D.FI1.023 Zatvorena plitka letvarica 20.—
JUS D.F1.024 Slozena plitka letvarica 20.—
JUS L.F1.025 Dvostruka plitka letvarica 20.—
JUS D.F1.026 Letvarica — jabucar : 20.—
JUS D.FL027 Zatvorena mala letvarica, ]abucal 20.—
JUS D.F1.028 Duboka letvarica za povrcée 20.—
JUS ‘D.F1.029 Plitka letvarica za povrée 20.—
JUS D.F1.030 Kosa  letvarica : 50.—
JUS D.F1.031 Zatvoreni amerlkanskl sanduk 2(0.—
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JUS D.F1.632 Zatvoreni kabinetski sanduk . . . 20.—
JUS D.F1.033 Ram za pakovanje malih otvorenih

plitkih letvarica . . . . . . . . 20.—
JUS D.F1.034 Sanduk za suve Sljive . . . i 20.—

JUS D.F1.035 ° Pregrade za otvoreno pakovanje
| (xintuza) -.. = F . o L s e e - 20.—
JUS D.F1.036 Otvorena plitka letvarica (povratna

ambalaza) , . . . . . . . . . 3D.—
JUS D.F1.037 Letvarica — jabucar (povratna amba-

LAz ) e e 5 s T e 20.—
JUS D.F3.020 Bacva za pulpu i sokove . . . . . 20.—
JUS D.F3.021 Bacva za pekmez . . . . . . . . 20.—

Stampanje zavrSeno 25 maja 1954 g.
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[zdavac¢: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata DT. }6, tel. ‘tzr. 28-9_:;10. — O_dgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzﬁeca »Naucpa knjiga« — %eg—
srad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-459. — Cena pojedinom primerku Din. 30— Godisnja

pretplata Din. 360.— Pretplatu slati neposredno na naznaéenu adresu distributora ili na tek. rac. kod N. B.
br. 101-T-297. — Stampa: »Jugostampa« — Beograd.



