SILTEN SAVEZNE KOMISIJE ZA

—— e —— e

Godina 1054

.JYHH

Broj 6

! PRILOG JEDINSTVENE TEHNIGKE TERMINOL

Starajuci se u Saveznoj komisiji za standardizaci-
ju o Stampanju i rasturanju jugoslovenskih standarda,
traino uocavam teSkoée koje proisticw iz nedostatka
1
1

ase jasno utvrdene i ustaljene jedinstvene tehnicke
iferminologije.

Pored toga, trajno mi se pruza prilika da uocim,
u kojoj se meri ispoljava pozitivan ili negativan stav
nojedinaca u praveu reSavanja terminoloskih problema,
odnosno, w kojoj meri postoje objektivne, a u kojoO]
meri ¢esto i subjektivne teSkoce. '

Prema tome, cilj mi je da u ovom napisu ukazem
na niz pojava koje prate naglaSeni problem, verujuci
da ée iznoSenje tih pojava biti bar delimi¢no u prilog
refavanju ovog aktuelnog pitanja.

Pristupajuéi izradi i izdavanju veC prvih jugo-
lovenskih standarda, Savezna komisija za standardi-
ciju uotila je odmah u kojoj ¢e meri biti osetljivo
anije izbora i usvajanja termina koje treba uneti U
ugoslovenske standarde. |

Namenjeni regulisanju niza propisa o proizvodnji
1 ukljucéujuéi fiksne odredbe koje obavezuju bilo pro-
izvodaca, bilo potrosaca ili obadivojicu u isto vreme,
standardi moraju da budu jasni i nedvosmisleni, t.].
besprekorni kako u odnosu na jasnost odredaba, metod
i stil izlaganja, tako isto, i gotovo prvenstveno, i u
odnosu na usvojene termine. |

Ova jasno utvrdena nuznost stavljala je pred Sa-
veznu komisijul za standardizaciju niz drugih teSkoca.
Te su tedkote proisticale iz ¢injenice, da se jugoslo-
venski standardi mogu Stampati u veoma ogranice-
nom tirazu i da veé usled toga mogu biti redigovani u
duhu samo jednog jezika i narecja. Sledstveno tome,
i izbor termina morao je biti uzak, sveden: na jezi€ko
obli¢ie u kome se standardi Stampaju, uz uslov da tako
odabrata terminologija bude pristupacna i razumljiva
svima interesentima za naSe standarde. No kad se
uzme u obzir da mi joS nemamo nasu jedinstvenu
tehniéku terminologiju, postavilo se pitanje: kako da
se postupli w ovom delikatnoms slucaju?

Jasno je bilo odmah, da pitanje izdavanja Jugo-
slovenskih standarda ne moze biti odgodeno dotad,
dok se ne izlu¢i i ne ustali naSa jedinstvena termino-
logija. Drugo, jasno je bhilo, takode, da se ne moze pri-
stupiti ni izdavanju standarda na svima nasim: jezicima,
uz usvajanje termina koji se upotrebljavaju na pod-
rucju tih jezika. Dakle, bilo je neizbezno da se nade
jedno provizorno resSenje, koje moze da zadovoljl u
maksimalnoj meri, pod uslovom da nasi standardi i u
tom provizornom resSenju budu kvalitetni. Odnosno,
bilo je prioritetno da se maso] privredi stave na raspo-
laganje standardi, pa i uz cenu da se terminoloski
problem donekle i privremeno podredi.

Iznalaze€i takvo resSenje Savezna komisija za stan-
dardizaciju odluéila je: da jugoslovenske standarde
stampa iskljucivo srpsko-hrvatskim jezikom u istocnom
narecju, latinicom, i uz uklju¢ivanje fermina koji su
dosad maksimalno poznati na S$to veéem delu terito-
rije FNRJ. |

Odlucujuci se za ovakvo resenje, Savezna komisija
za standardizaciju konzultovala je prethodno Srpsku
akademiju nauka, Jugoslovensku akademiju znanostl
i umjetnosti, Slovensku akademiju znanosti in umet-
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nosti i Filozofske fakultete nasih Univerziteta. Vecina
odgovora tih ustanova slozila se sa stavom Savezne
komisije za standardizaciju, pa se s toga taj stav zasad
primenjuje u potpunosti. : | ._

Jasno je, medutim, da je taj stav samo jedno nu-
¥no i provizorno stanje. On je privremeno iznalazenje
optimalno povoljnog reSenja. Ali, taj stav niposto ne
znati da je time konacéno reSeno i pitanje nase termi-
nologije, i da termini uneti u jugoslovenske standarde
pretstavljaju definitivne, besprekorne, jezicki 1 tehni-
¢ki opravdane izraze. Naprotiv, vec u toku same pri-

preme i diskusije o tekstuw buduc¢ih definitivnih stan-

darda uotava se, koliko ¢esto postoje suprotna shva-
tanja 0 pojedinim terminima. Odnosno, ve¢ i pri samoj
teznji da se do konac¢nog reSenja nase terminologije
usvoje dosad maksimalno poznati i primenjivanl ter-
mini, Cesto se uotava ostra podvojenost misSljenja i za
ta privremena terminoloska resenja. Znaci, da bas usled
takvog stanja pojedinci nece mocCi da budu zadovoljni
pojedinim terminima, ne uvidajuci da ni nasi stan-
dardi, bas§ zato Sto su standardi ne mogu usvajati vise
uporednih termina, odnosno, da moraju ukljuciti samo
jedan termin na jednom odredenom mestu- Nosioci ta-
kvih prigovora ne uvidaju, u kojoj meri i sami nisu
pomogli stvaranju naSe terminologije ili, bar, njenom
delimi¢nomi i povremeno najpovoljnijem resavanju.
I njima se moze staviti na teret dosia prigovora, pa
éu iz dosadasgnje prakse izneti nekoliko primera.

Tehnitka terminologija kojom se zasada sluzimo
moze da se podeli, uglavnom, u;f:etiri domena:

3.) termini koji vode poreklo iz narodnog jezika,
stvoreni iskustvom, jasni, nedvosmisleni i jezicki pot-

puno ispravni;

b.) termini koji imaju nasu jezi¢ku osnovu, ali su
novijeg porekla, ¢esto stvarani na brzinu i jezicki vrlo
¢testo potpuno neopravdani. :

c.) internacionalizovani termini, koji su postali op-
Stepriznati, te prema tome imaju i puno opravdanje;

d.) termini stranog porekla koji nemaju nikavo
dalje opravdanje za primenu U nasoj terminologiji, pa
je nuzno da budu ¢&im pre zamenjeni nasim izrazima.

Nazalost, terminologija kojom se zasad sluzimo
ukljutuje najviSe termina navedenih pod Db) 1 d), sto
je oc¢it dokaz o slozenosti ovog pitanja i neophodnostl
da se pristupi resavanju nase jedinstvene tehnicke ter-
minologije. A dosadasnja praksa ukazuje nam na niz
prepreka koje koée to reSavanje, pa cu pokusati da
ukazem na te prepreke-

1.) Otpor prema jedinstvenoj jugoslovenskoj te-
hnickoj terminologiji. Pojedinci nikako ne mogu da
shvate od kolike je prednosti stvaranje naSe jedin-
stvene tehnitke terminologije. Oni ne mogu da shvate
i to, da takva terminologija nipoSto nece moci da zna-
¢ potcenjivanje ma ¢ijeg nacionalnog osecanja, il
kotenje daljeg razvoja ma kog od nasih jezika.

U naSoj opStoj razmeni naucno-tehnickih saznanja,
struéne literature i raznih propisa, jedinstvena termi-
nologija mora da sebi podredi sva sentimentalna ose-
éanja, ¢ineéi svaku od tih informacija ili propisa ra-
zumljivom svakom nasSem coveku koji je za njih za-
interesovan. Jedinstven i jasno odreden termin postao
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bi nase op$te dobro; on bi postao i sredstvo naseg
évriéeg povezivanja, pa prema tome i sredstvo koje
ima i svoje drustveno opravdanje.

Takav termin postaje automatski i sredstvo niza
ckonomskih prednosti, zatim sredstvo za kvalitetnije
uzdizanje struc¢nih kadrova i lakSe usvajanje naucno-
tehnic¢kih tekovina. Prema tome, otpor jedinstvenoj ter-
minologiji zna¢i vutenje unazad, znacCi usporavanje
nasSeg razvitka.

2) Otpor saradnji sa strucnjacima za jezik. Poje-
dini nasSi struénjaci, inZenjeri i tehnicari, ne prihva-
taju saradnju stru¢njaka za jezik, potcenjuju je i sma-
traju kocnicom. Mnogi od njih smatraju i naglasavaju
da je dovoljno krstiti neki detal] masine, radnu opera-
ciju ili alatku kako bilo, samo pod! uslovom da se to
skrstenje« ustali 1 usvoji u sredini kojoj je namenjeno.
Pa kako svaki od njih pokusSava da vrsi takva krstenja
u duhu svog jezika, a Cesto bez mnogo poznavanja
toga jezika, radaju se termini koji stvaraju rasplinja-
vanje na mnogo izraza za jedan isti pojam, jezicki ne-
opravdanih i sa stanovista celine neprihvatljivih.

Naslede takvih termina, rodenih bez ucesca i kon-
zultovanja strucnjaka za jezik, bez pazljivog razma-
tranja pozitivnih i negativnih osobina, ne samo da je
veliko, nego je i teSko. Sa tim nasledem gotov je teze
izboriti se nego sa terminima stranog jezickog po-
rekla. _

Medutim, kad se uzme u ocenu ¢injenica da ispra-
van termin nije lako odrediti ni po nameni, ni PO je-
zickom obliku, jasno je da saradnja sa strucnjacima
za jezik ne sme biti potcenjena. Koliko je ta saradnja
neopohodna pokazac¢e vreme kad se pristupi oceni do-
sad postojecih termina i izboru definitivnih.

3.)Nedovoljna borba protiv stranih naziva. Pone-

kad izgleda kao da naSi ljudi prosto nemaju smelosti
da se bore protiv raznih s»SrafStoka« i »cvikcangi«. Iako
na rukovodec¢im polozZzajima uw nasSo] proizvodnji, sa
dovoljnim autoritetom za primenu svake korisne mere,
ti ljudi ne ¢ine mnogo u borbi protiv takvih izraza.

Oni zaboravljaju da pored njih danas prolaze nove
generacije koje se ve¢ na prvom Kkoraku zaraze fim
stranim nazivima, i da ¢e borba za otklanjanje tih na-
vika biti docnije veoma duga i 'teska.

Mnogi od njih Zive u zabludi da je ¢ak prakticno,
pa prema tome i opravdano da ljude iz proizyodnje
povezuju ti strani nazivi. Oni na taj nacin gube iz
vida da sebe iskljuCuju iz jedne vazne funkcije — 1z
kultivisanja i obogac¢ivanja nasSeg jezika. A ta funkcija

- mora da bude sastavni deo njihovog odnosa prema za-

jednici, jer se nasa terminologija ne moze stvarati pr-
venstveno bez njih.

4.) Stvaranje termina na brzinu. Neosporno je da
nasa praksa i tempo razvoja i usvajanja tehnike izi-
skuju da se ponekad neodlozno stvori odgovarajucl
termin. Tu je nemoguc¢e vrsiti neko odlaganje do ko-
nacnog resavanja nasSe terminologije. Ali tu je moguce,
bar u skromnoj meri, izbe¢i kakav god izraz, nakara-
dan, nejasan i u svakom pravcu neopravdan. Zar je
nemoguce da se w takvim slucajevima konzultuju, bar
za privremeno resSenje, i strucnjaci van uskog kruga
zainteresovanih? Da smo to ¢inili dosad, mi sad ne bl

imali obilje termina koji su vec uhvatili dubok koren
1 koje cemo veoma tesko iScupati iz terminoloskog ko-
rova.

5.) Lokalpatriotsko zastranjivanje i sitnicavost.
Mnogi nasi ljudi smatraju da je stvaranje nasSe iedin-
stvene terminologije suviSe slozeno pitanje iskljucivo
radi nacionalne preosetljivosti pojedinaca. Da takvih
pojedinaca ima, to se ne moze poreci. Oni sil Cesto
uporni, tvrdoglavi i Zuc¢ni uw odbrani izraza 'koji su
svojstveni kraju i sredini iz kojih oni poticu. Oni ¢esto
brane pojedini izraz argumentima koje je lako obo-
riti, pa je jasno da se ispod te slabe kore razloga kriju
nesvesna ili svesna lokalpatriotska zastranjivanja. Ta-
kvi ne priznaju opravdane kompromise, jer je oCito
da ¢e kompromisa biti kadl se poctnemo odlucivati za
jedinstveni izraz. Njima nije dovoljno ni opravdanje,

‘da e w svojoj uzoj sredini moci da se sluze kojim god

7zele izrazom, a da c¢e jedinstveni naziv sluziti kao
opsSte sredstvo i kao zajedni¢ka svojina.

Sitnicéari idu josS dlalje. Ponekad medu dvojicom
sitnitara nastaje zucéna prepirka, iako se ta oba sitni-
Cara sluze istim jezikom i mare¢jem. Svaki od njih
brani svoj izraz, samo zato Sto je na njega navikao,
ili Sto je mozda on sam taj izraz i krstio-

Izneti prigovori nisu, razumljivo, mogli da obu-
hvate sve iznijansirane pojave koje se uoavaju pri
reSavanju nasSe terminologije. Pa ipak, mislim da je
u grubim' crtama reCeno osnovno, a to je bilo neop-
hodno rec¢i iz vise razloga.

U prvom redu, mi smo u fazi donosenja mnogih
propisa, koji bi i w prelaznom periodu radanja nase
terminologije morali da usvoje jedinstven mnacin
strutnog izrazavanja. Drugo, pazljivim promatranjem
naSe strucéne publicistike uoCicemo da se ide na sve
vecu podvojenost i Sarolikost w struénim’ izrazima. TTe-
¢e, pitanje jedinstvene terminologije, iako zahteva dug,
uporan i pazljiv rad, jo§ uvek se odlaZe iako praksa
ne moze da ¢eka njeno konaCno resenje.

S druge, pak, strane uoava se da mnogi nasi ljudil
i sa podruc¢ja tehni¢kih nauka, i sa podrucja nauke o
jeziku, ¢ine znatne napore u tom pravecu. Delujuci od-
vojeno i reSavajuéi terminologiju svedenu na uZe polje
rada, njihovi napori ostaju nezapazeni, a rezultatl ne-
primenjeni.

Uporedo sa njima deluje i niz strucnih organa, kKo-
iima je osnovni zadatak da daju npr. kvalitetne pro-
pise, i da u te propise unesu terminologiju koju u da-
nom trenutku smatraju najpogodnijom. Razumljivo je
da ovi poslednji, rukovodeni teznjom za ekspeditiviiO-
$éu, i liSeni svestrane pomo¢i struc¢njaka za jezik, 911
lideni i svake pogresne tendencije, mogu da pogrese
i nakaleme veoma loSe termine. Na taj nacin ide se u
raskorak, a mnogi dragoceni napori ostaju neplodni.

Mnoge pojave, a prvenstveno u strucnoj litera-
turi, ukazujw da je u krugovima zainteresovanih pre-
kaljeno misljenje, da bi rad na nasoj jedinstveno] ter-
minologiji trebalo krenuti sa mrtve tacke. Svi su 1z-
sledi da nedostaje samo jedinstven autoritet koji bl
objedinio taj rad, dao mu osnovne smernice I smelo
i odlutno ukazao do koje mere moramo podredifi tome
zadatku svoja li¢na shvatanja i osecaje.

| B. Munjyiza

| OBRAZLOZEN]JE
PREDLOGA STANDARDA ZA JELOVU-SMRCEVU REZANU GRABU

Mogucénosti koriSéenja smrcée i jele koje iz godine
u godinu opadaju, s jedne strane, a velike potrebe za
jelovom i smréevom rezanom gradom, s druge strane,
postavljaju sasvim ozbiljno kako pred potrosace, tako
i pred proizvodace problem 5to racionalnijeg koris-
¢cenja. Ovo se narocito ostro postavlja basS u nasim
sada$njim uslovima. Industrijalizacija zemlje, izgrad-
nja objekata, zatim stanbena izgradnja (marocito u
ovoj godini) koja sobom povlac¢i i povisenje zlvoinog
standarda, pa stim u vezi i povetanu pofrosnjw name-
Staja, primoravaju nas da nastojimo da za takvu 1z-
gradnju, odnosno reprodukciju, koristimo gradu koja
po svojim kvalitetnim osobinama odgovara bas to]

nameni, a ne i gradu koja se moze upotrebiti za daleko
kvalitetnije proizvode. Neophodna mera ekonomisanja
svakako je i Stednja. Stedeti se moze narocito u gra-
devinarstvu pazljivim rukovanjem gradom, a prven-
stveno njenom ponovljenom upotrebom. Nije svejedno,

da 1i se neka grada upotrebi samo na jednom objektu,

ili na dva i viSe objekata- :

Bas iz tih razloga oseCala se potreba za donose-
njem odgovaraju¢eg standarda, w kome Dbi potrosaci
nadli upravo onakve kvalitete, kakvi su 1m potrebni,
a ne kako je to bilo po dosada vasecem standardu. Do-
sadadnji standard uw »A« kvalitetu obuhvatao je 1 s’Eo:
larsku i gradevinsku robu. To znaci, da ]e potrosac




STANDARDIZACIJA | o e 2 107

prisilno uzimao nestc Sto mu nije bilo potrebno, a s govoriti ovoj postavei, navodeci da nemaju prostora
druge strane, liSavao je drugog potroSaca da dobije ono  za sortiranje, da je to skupo itd. Na to se moze odgo-

sto je njemu neophodno. voriti samo to, da 807 pilanskih pogona radi na istom
Da bi lakSe -uocili stvarnu sliku opadanja etata ili veéem prostoru od predratnog, pa ako je kapitalista
sete jele i smrée za industriske svrhe, navescemo po- nasao racunicu da mu je sortiranje, a narocito pe-
datke kako se taj etet prosecno kretao: - dantno sortiranje, jeftinije nego da gazduje nacinom
1920 do 40 god. oko 6,500.000 m*® loSeg domacina, onda je to ¢injenica koja se ne moze
1947 ~ ,, 4.939.000 ,, | pobiti. No, u svahom sluéaju, u to mozemo uveriti

1948 = L, 1,360.000 ,, svakoga 1 u danasSnjim uslovima.
1949 ) ,, 1,249.000 Za pilane malih kapaciteta standard predvida i
1990 ) » 6,093.000 ,, kvalitet »po ispadu« (tombante), ukoliko se ne nade
1991 i s 4171.000 -, " ekonomsko opravdanje za Sire klasiranje i te klase
1952 a ., 9,100.000 ,, crade. , e _
1953 - ,  4,500.000 ,, oo _ e e e i
1954 " 37400.000 . Samo takvim radom, primenom standarda, dobice

svaki potrosa¢ Sta treba, izbe¢i ¢e se losi kvalitetl
finalnih proizvoda od drveta, uStedeée se na odpatku
kakav komentar i da je neophodnost hitne sStednje 1 inaimu prol . 0 dp

‘ ( . 5 : prilikom izrade itd. !
racionalne upotrebe rezane grade jele i smrce dovoljno s e _ ; ;
jasna. Nije, takode, potrebno ponovo naglasavati, u Ko- PredloZeni standard narocito je vodio racuna bas
j0i su nam meri neophodni standardi koji mogw da uti- © tr._:rme, da se ET ada PI‘_OIZWJ‘di 1 §Dl’tl‘fa’ kako ce naj-
‘1 i na obezbedenje kvaliteta koje uslovl] avaju tryista. bolje p.-dngﬂvaratl nameni, tako da je predlog standarda
Dole navedeno uporedenje proizvodnje i izvoza Predvideo: 5 ‘
jasno ukazuje na nase izvozne mogucnosti, koje w nasim — Cistu i | polucistu kao gradu za narocito finu
specifitnim uslovima mogu biti obezbedene samo upor- izradu finalnih proizvoda,
nom borbom za pravilnu prolzvodn]u 1 racmnalnu po- I klasu kao bolju stolarsku,

troSnju w nasoj Zemlll IT klasu kao slabiju stolarsku,

Smatramo da Gvakvam prikazu nije potreban ni-

1947 god. 1,741.000 m | 302.600 17,4 — TIII klasu kao bolju gradevinsku,

1948 ,, 2,628.000 ,, 657.600 25,0 — IV klasu kao slabiju gradevinsku,

1949 ' 2,549.000 ,, 730.400 | 28’6 — V klasu kao gra-dul za betonske radove.

S9O0E S, B, 200 U0, 199999 gg’g Posebno standard predvida i gradu za izradu ze-
19‘?_% £ 1’74_6'000 2 631'639; 29’0 leznickih kola, ladarskog poda i rezonantno drvo za
%99%5 1’16%%'8%%0” | 4%6645079’?50 40’0 upotrebu u avionskoj mdustrl]l i proizvodnji muzickih
1954 . 1.060.000 ,, oko 400.000 37,8 lostrumenata.. = - _ 5 ,

Kao &to vidimo, upadljivo je da izvoz' nije sma- Ovakvo sortiranje, pored stimulacije domaéeg po-
nien u onim razmerama, u kojima je opadala proiz- trosaca, daje ogromne prednosti izvoznicima drveta —
vodnia. prmzvodacuna koji mogu stvarati sve moguce kombi-

Usled mnogostnﬂ{e upotrebe jelove i smrceve sra- hacije trazene na inosiranim trzistima, te su time za-

de doéi ée do jos veée potroinje te grade, a narodito u  dovoljeni zahtevi koji ¢e se w krajnjoj liniji odrazitl u
ambalaZi. Potrebno je stoga, da se potroSadi pozabave ekonomskim prednostima proizvodnih i potrosackih

. problemom zamene drvne ambalaZe drugim materi- Preduzeca. .

jalom kao kartonom, staklom, limom itd., a gradevi- Posebno je obraden ladarski pod, u kome su pred-

nari veéom upotrebom vestackih drvnih ploc:a itd. videna tri kvaliteta, iz razloga koje smo napred naveli
U predratnoj Jugoslaviji velika industriska pre- i za jelovu-smréevu rezanu gradu.

duzeta — pilane polagale su najvecu pazinju sOrti- U zakljutku moramo jo§ jednom naglasiti, da je-

ranju grade. Tako je, naprimer, nekad bilo u jelovo] love i smréeve grade imamo sve manje, pa iz tih razloga
i smréevoj gradi (NaSicka) 7 klasa kvaliteta samo zal0, moramo da je cenimo, a analogno tome i $tedimo. Iz

da bi se izvuklo Sto viSe materijalne koristi. Mislim0,  dana w dan ona ¢e postajati sve vrednija, te u vezi s
da ni naSi proizvodaCi ne mogu poicenjlvail ove Cl=  tim biéemo prisiljeni da ograni¢avamo njenu primenu

njenice, pa bi bilo pravilno da seibore da za svO]€  gyygde, gde se ona moZe zameniti drugim materijalom.
preduzece ostvare maksimalne dobiti kroz ekonomski

opravdan i racionalan rad. Verovatno ¢e mnogi pri- : , Marko Sprung

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSISI

Na nize objavijene predloge standarda primedbe treba dostaviti najkasnije do 1 oktobra 1954 godine

Predlog br. 1009 TEHNICKI PROPISI ZA DK 621.9.025
. : _ IZRADU I ISPORUKU MASINSKIH NOZEVA JUS K.C1.005

1 Opseg vaznosti |

1.1 Ovaj standard vazi za sve maSinske nozeve Cijl su c¢blik i dimenzije propisani pojedina¢nim jugoslo-
venskim standardima za masinske nozeve,

2 Materijal i osobine

2.1 Masinski nozevi izraduju se iz alatnog ugljenl ¢nog, legiranog i brzoreznog ¢elika ili sa telom od uglje-
nitnog konstruktivnog celika sa navarenom gla vom ili plo¢icom. od brzoreznog celika, ili zalemljenom
ploGicomy od tvrdog metala. Srednji hemiski sas tav ovihh materijala dat je u tabeli br. 1.

2.2 Prilikom porudzbine maSinskih nozeva mora s€ navesti zeljeni materijal prema 2.1

23 Masinski nozevi sa navarenom glavom ili plo€li com izraduju se prema sledecem:

231 Telo iz ugljeniénog celika c¢vrstoée 60 kg/mm?”.

2.32 SeCivo iz brzoreznog alatnog celika C 5780, 5781, 5371 ili tvrdog metala

2.4  Posle termicke obrade (kalenja i pcpustanja) tvr do¢a noza merena u Rokvelovim jedinicama, na delu 1
gde se nalazi seéivo, treba da bude: |

2.41 Za nozeve izradene od alatnog ugljeni¢nog i legi ranog celika Rc 60 — 64. Z
2.42 Za nozeve izradene od brzoreznog celika Rc 63 —66 7 = cxnan
2.5  Nozevi na mestu gde su se¢iva ne smeju imati mestimi¢no mekih i odugljenisanih mesta. "“*-;-*" 2ol
3 Soljni izgled

31 Masinski nozevi ne smejw imati ljuskica, vidljl vih i nevidljivih prskotina, opaljenih i iskrzanih mesta
tragova rde i ogorelih povrsina,

g
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Tabela 1
Red. ' - Srednji hemiski sastav Ozaka
broj — - ' -
TG Si Mn Cr W Ni | Mo ‘ V L = S ranija nova
! .- Imax max max
1 11,80 | 0,22 | 0.25 | 3 . 0030 | 0025 | ©OC 180 C 0986
max | max | max max max =
2 1120 | 025 | 0,30 | 003 | %% | 0025) + |0 021 [ O ELE SR 020
max max |OSIKRO| x
g - |N0is2 | 21,00 =025 1S T0s (22 0.025 0.02 A C 5340
max max max UTOP | x
4 [026 | g3 | 05 | 225 | 95 . 1,65 023 | 0,020 0.02 spec.. | © 5870
| : max | max | - | Tmax max =
5 1 1.9 | o3 | 03 | 12 | 0,12 | (025 0,02 |OCR 12| C 8770
| - I —
6 | 1,25 | 05 | 05 | 485 | 125 0,70 | 8,25 BRW 1 | C 5781
7 080 | 0% | D5 | 425 | 125 0,70 | 1,8 BRW 5 | € 5780
81 [ H0ieBE A EEll FESC E405 5 §0.05 03 | 05 BRW 3 | C 5371

3.2 Grudna i ledna povrsina moraju biti brusene dok rubovi seciva mora]ur imati istu Sirinu po celoj duzini.
3.3 Posle termicke obrade (kalenje, otpustan] e) ne smeju se na nozu mpoljavatl nikakvi znaci deformat:l]a
kao napr. mpupcema udubljenja, lZ'Vl] anja, savijanja i sl.
3.4 MasSinski nozevi se izraduju kao desni 1 levi. NoOTr malno se izvode levi, dok se desni izvode na specija-
| lan zahtev.

4 Dozvoljena otstupanja

4.1 Otstupanja od duzine noza su sledeca:

411 do 100 mm duzine . 1 mm

412 preko 100 mm dhzine -+ 2 mm
4.2 Otstupanja od dimenzija profila prema tabeli br. 2.

Tabela 2

Tolerancije u mm za debljinu u mm

Profil Tolerancije za 4 _ 920 21 _ 50
N + 04 A2 0iD
NN - debljinu o =0

bttt L e e M Rl s B e T
: valjano | + 0,3 + 04
@ debljinu

bruSeno =010

b | + 0,25 + 0,25

":s valjano h ‘ + 0,30 | + 0,50
b b | + 0,10

—— ‘ bruseno ~ T | e

43 Otstupanja od uglova noza.
431 od grudnog ugla v I 20’

432 1od| lednog ugla o | 30

5 Proveravanje kvaliteta i preuzimanje
5.01 Prilikom preuzimanja masSinskih nozeva vrSe se sledeca ispitivanja:
— spoljni pregled,
— kontrolisanje mera,
— kontrolisanje tvrdoce,
— proba 1zdr21]1vost1 u radu.
5.02 Za ispitivanje nozeva uzima se 5% od svake VI ste nozeva koja se preuzima
5.03 Pri spoljnjem pregledu proverava se uglavnom sye ono §to je predvideno pod 3.
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5.04 Pri kontrolisanju mera proveravaju se dozvoljena 10tstwpanj’a.
505 Pri kontrolisanju tvrdoce 1sp1t1varn]a se vrse pomocu Rokvel-aparata — vidi JUS C.A4.003.
5.06 Proba izdrzljivosti u radiu vrsi se obradom na strugu celika: évrstoce 50 kg/mm?.
U zavisnosti od namene noza vrsi se gruba ili fina obrada.
5.061 Pri gruboj obradi dubina rezan]a je 5 mm, a korak noza 1,5 mm
5.062 Pri finoj obradi je dubina rezanja 1 mm, a koerak noza 0,1 mm. -
5.063 Brzina rezanja pri probi izdrzljivosti m*ora bifl sledeca.

materijal brzina rezanja u mjmin
alata gruba obrada fina obrada

alatni

celik 18 75

brzorezni

I

064 Pri obradi usecanjem odnosno otsecanjem treba brzina rezanja pri probi izdrzljivosti das bude upola
manja od brzina rezanja prema 5.063, a pri istom preseku strugotine.

5.07 Pri probi izdrZljivosti sa propisanom brzinom rezanja ne sme da nastupi zatupljenje alata pre isteka
vremena rezanja od 20 minuta.

0.08 Zatupljenje alata utvrduje se pojavom SJaJne povrsine na msaterijalu usled klizanja alata.

5.09 Noz ne sme posle rada da ima iskrzane ivice seciva.

0.10 Za vreme ispi :wan;ja izdrzljivosti ne vrsi se nikakvo hladenje. '

2.11 U slucaju da bi viSe od 10% ispitanih nozZeva bilo neispravno, mora se ispitivanje protegnuti na da-
1jih 10% preuzetih noZeva. |
Ako i sada broj neispravnih nhozeva prelazi 10% od ukupnog broja ispitanih nozZeva istog tipa, takvl
se nozevi u celosti odbacuju.,

6 Oznacavanje i isporuka

6.1 Oznacavanje se vrsi samo na nozevima od legiramog ugljenitnog i od brzoreznog celika. Nozevi od
ugljenicnog alatnog celika se ne obelezavaju. -

6.2 Oznacavani= se vrsi na telu noza

6.3 Nozevi nose sledete oznake:

— oznaku proizvodaca,

— oznaku grudnog ugla,

— oznaku celika.

Oznake obelezavanja moraju biti jasno ¢itljive. |

Pre pakovama nozevi m@ra]u biti pazljivo oc¢isceni i premazani zastitnim sredstvom protiv rdanja.

Posle preuzimanja noZevi se uvijaju u masnu hartiju radi zastite od vlage.

Nozevi jedne vrste uvijaju se jo$§ u zajednicéki omot od 1 dio 10 komada w zavisnosti og veli¢ine. -

Svaki omot mora nositi sledec¢i natpis:

— 0znaku proizvodaca

— naziv noza

— grudni ugao

— oznaku celika

— broj komada u omotu.

6.9 Omoti sa nozevima smesStaju se u suve solidne drvene sanduke obloZene iznutra hartijom. Bruto te-
zina ovih sanduka ne sme da je veca od 100 kg.

h DD
o0 ~1 O O ([
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= , | - _ DK 669.5-41
' br. 1010 | |
Predlog br. 1010 CINK LIM JUS C.E4.020

e e e e e e,

Oznaka cink lima debljine 0,2 mm, Sirine 1000 mm i duzine 2000 mm, izradenog od cinka kvaliteta
21 3 Jeste_

Cink lim 0,2 X 1000 X 2000 JUS C.E4.020, Zn 3
1 Opseg standarda

Ova] standard obuhvata cink lim namenjen proizvodnji cinkanih posuda koje su podlozne koroziji.
2 Dimenzije, tolerancije i tezine

Velic¢ina table

Debljina = =
s1r1namm| duzina mm Tezinal)
.2 Toleran- Tolerancija mm kg/m?)
Cijamm | 4 5 + 10
- 0,2 1.44
0,25 1,80
0,3 2,15
0,35 4+ 0,03 2.51
0.4 T 2,87
0,45 1000 2000 3,23
0,5 3,99
0.55 3,35
0,6 < 431
Oiast | 4 67
0,7 5,03 =~
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Velicina table

o
L neolitia §irinamdeuii_na mm | TeZina 1)
A Tgleran_ TO]eranCija IT1IT1 kg/m_g
Clla IT1IT1 i 5 i 10 '

0.75 | 5,38
0,3 | | _ S, 14
0,8_5 | { - 6,10
09 | + 0,07 6,46
0,95 2L, f 7,238
1. 8,62

.- 1.2 10,02
15 | 10,8
1.8 10| 100 200 12,9
L i 0,10 0 0 i
2.9 15,8
250 - 18,0
27 19.4
3 21.5
$ | o )

45 32 3

5 35.9
5.5 39 5
6 431

1) TeZine su izradunate na osnovu spec. tezine cinka 7,18 kg/dm?
2.1 Prema dogovoru porucioca sa isporuciocem cink lim se moze isporuciti i u drugim veli¢inama: tabli.
2.2 Merenje debljine lima vrsi se na mestima koja moraju lezati unutar sSrafirane povrSine, prema skici;
aritmeti¢ka sredina vrednosti dobijenihi merénjem na cetiri mesta, smatra se kao debljina lima i
mora lezati u granicama tolerancija za debljinu.

W7

05_

—]

3 Kvalitet osnovnog m&teﬂjﬁh
T.imovi obuhvaéeni ovim standardom izraduju se od cinka slede¢ih kvaliteta: Znl, Zn2, Zn3, Zn4, 1
Zn5, prema standardu JUS C.E1.002; porudilac je duzan da u svojoj porudzbini navede kvalitet osnov-
nog materijala; ukoliko ovo ne bi bilo navedeno, isporucilac ¢e isporuciti cink lim kvaliteta prema svom
izboru. ~

4 Spoljni izgled
Povrsina lima mora biti glatka, svetla, neoksidi sana. sitno kristaliniéne strukture i neizgorela, i bez
ogreSaka koje se mogu primetiti golim okom. Ll movi ne smeju bitl talasasti, nego potpuno ravni.
Limovi moraju biti obrezani pod pravim uglom; odstupanja od pravog ugla dozvoljavaju se u granicama
tolerancija za Sirinu i duzinu. |

5 Ispitivanje. Limovi obuhvaéeni ovim standardom jspituju se:

a) savijanjem,

b) pakovanjem,

c¢) dvostrukim savijanjem.

Ova ispitivanja vrse se, za limove do ukljuc¢ivo 1,2 mm debljine, na temperaturi ne ispod 15°C, a za
limove preko 1,2 mm debljine po prethodnom za grevanju na temperaturama cca 40°C.

R

5.1 Ispitivanje savijanjem vrsi se na probnoj traci girine 100 mm: pri ovom ispitivanju traka se _savpja
drvenim c¢eki¢em u pljosnati S-oblik; savijanje se vrSi u pravcu valjanja i upravno na pravac valjanja.

0.2 Ispitivanje pakovanjem. Dve probne trake Sirine po 100 mm, izuzete iz lima po Sirini ostro se duplo
pakuju prema skicama na sl. 2.
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Ispitivanje dvostrukim savijanjem. Probna iraka Sirine 100 mm, izuzeta iz lima po sirini, sayija se
za ugao 180° do potpunog naleganja krakova, zatim se, upravno na pregibnu ivicu, traka savije JOS
jednom za ugao 180° do potpunog naleganja krakova.

Prilikom ispitivanja po tad. 5.1, 5.2 i 5.3 na pregibnim ivicama savijenih traka ne smeju se pokazivati

prskotfine.

Preuzimangje |

Prilikom preuzimanja limova obuhvaéenih ovim standardom, organ porucioca pa pravilu ne proverava
kvalitet osnovnog materijala niti vrsi ispitivanja obuhvacena ovim standardom, u kom sluc¢aju je ispo-
rucilac duzan da izvrsi odgovarajuéa ispitivanja i da izda atest o rezultatima istih.

Organ porudioca u tom sluéaju vrsi samo kontrolu dimenzija i spoljnjeg izgleda.

Ako potrosaé¢ obzirom na namenu limova, ili iz drugih razloga to zeli, on moze preko svog prijemnog
organa da izvrSi proveravanje hemiskog sastava i ispitivanja obuhvacena ovim standardom.
Porucilac i isporuédilac utanatuju medusobnim dogovorom vrste ispitivanja koja ce se vrsiti pri preu-
Ziman]ju.

Naéin uzimanja kao i broj uzoraka za odredivanje prosetne merodavne analize ufanacuju spora-
zumno porudilac i isporucilac, ukoliko postupak nije regulisan posebnim. jugoslovenskim standardom.
Ispitivanje se vrsi po partijama od po 500 kg ili otpocetih 500 kg jednog kvaliteta i jedne debljine
Na mesto svakeg neuspelog ispitivanja jedne vrste vrSe se naknadna dva na probnim trakama izuze-
tim iz drugih tabli lima iste partije; ako se ponovno ispitivanje takode pokaze neuspelim, cela par-
tija se odbacuje. _ - |

U slucaju da se materijal odbacene partije nakmadnim postupkom moze popraviti, isporucilac ima
pravo po izvrsenoj popravel predloziti materijal za ponovni prijem.

Materijal moze biti podvrgnut praktiénoj probl prerade u namenjenu svrhu, na osnovu dogovora po-
rucioca i1 isporucioca.

Pakovanje i oznacavanje

Pakovanje limova vrsi se prema dogovoru isporucioca i porucioca, u rolnama ili okvirima.

Na svakoj tabli lima u jednom uglu moraju biti utisnuti oznaka proizvodaca i debljina lima.

JELOVA — SMRCEVA REZANA GRADA

Jelova — smréeva rezana grada je pomeSana rezana grada jele i smrée (smreka) bez obzira na koli-
¢inski odnos jedne vrste prema drugoj.
Jelova — smréeva rezana grada deli se na:
A) normalnu gradu i to:
a) piljenice okrajtene, komercijalnih duzina;
b) piljenice okrajtene, kratice i kratke;
c) piljenice neokrajcene;
d) po ispadu;
e) daske za izradu brodarskog poda;
f) tezinska robaj
g) gredice;
h) letve.
B) specijalnu gradu i to:
2) rezonantno drvo za avione;
b) radionicka grada;
¢) podnice za gradevinske skele;
d) rezane grede.
C) sporedne proizvode 1 to:
a) kolje za vinograde;
b) okorei.
Dimenzije jelove — smrcéeve rezane grade

. Debljina| Presek - Sirina DuZzina
Naziv fos s l il l =
A. Normalna grada

Piljenice okrajcene komer- -
cijalne duzine
Kvalitet: |
Cista-polucista |
h [;:(]Ia.alssaa ]2, 18:, 24 8 i Vi§e 8100 do 8}00
[l Klasa 28, 38, 48 12 i vise - rastucipo 25 cm
V- Klasa 16, 100
V Klasa
Pijlenice okrajéene kratice
i kratke
| Klasa 112, 18, 24 j
Il Klasa 28: 38: 48 s 0,50 i 0,75
[11 Klasa 76. 100 81 vise 1,00 ,do 2,15

Piljenice neokrajéene tasticl o cm
Cista-polucista 12, 18, 24 16 i vise :
| Klasa 28, 38, 48 gk 3,00 do 6,00
Il Klasa 76 1 100 18 i vise rastuci po 25 cm

JUS D.C1.041

w
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Naziv. Deblina Presek Sirina Duzine
mm cm m
Po ispadu
1) paralelno okrajcene piljenice |12, 18,24 8 i vise 0,50 i 0,75
| 1,00 do 2,75
| 2781 e 12 i vise 3,00 do 6,00
6, 100 rastuci po 25 cm
2) konidno okrajiene piljemice |18, 24, 28 i 3,00 do 6,00
| i vise rastuci po 25 cm
Daske za izradu brodarskog poda
| Klasa )
Il Klasa 24, 28 10 do 18 O
Ml Klaca ) rastuci po 25 cm
Tezinska roba 12,18 |
- 24, 28,38 | 8 i vise 0,50 do 6,00
48, 76,100
Gredice
a) normal
) alne 38 x 48 2,00 do 2,75
: 42 X ?!8 3,00 do 6,00
b) za oplatu 36 X 72 rastuci po 29 cm
76 x 100
100 x 100
Letve 0 x 24
12 x 38
12 x 43 1,0 do 1,75
18 x 38 2,00 do 2,75
18 x 48 3,00 do 6,00
24 X 2% rastuci po 25 cm
24 x 38
24 x 48
28 x 28
28 x 38
28 x 48
B. Specijalna grada
pecijalna g S 4,001 viSe ras-
Rezonatno drvo za avione 28 gg 8 1 vise tuéi po 10 cm
2,00 do 6,00
Radioniéka graﬁa 18 8: ]Or ]21 14 rastuci PO 25 cm
2,00 do 6,00
24 S:10,15,12.18 rastuci po 25 cm
| 2,00 do 6,00
28 17 ’ :
rastuci po 25 sm
i 2.00 do 6,00
a2 rastuci po 25 cm
14 17. 92 3,00 do 6,00
- rastuci po 25 cm
3,00 do 6,00
40 = rastuci po=25 cm
2,60 do 6,00
43 17 rastuéi po 25 cm
I8 do 36 2.30 i/ili 4.60
o 260, 2,70, 2,80
_ 2,90, 3,00 i/ili
18 do 36 dvostruke i kombino-

vane duzine

STANDARDIZACIJA
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N f Debljina.] Presek Sirina Duzina
| A% Z I mim CIml Im
2,60, 2,70, 2,80
2.90, 3,00 i/ili
63 18 do s6 dvostruke;i*kombino-
vane duzine - -
Podnice za gradevinske skele 48 30 do 34 4,00
Rezane grede : 0 porudzbini
C. Sporedni proizvodi PO Pl;)_I' udz- PY P
Kolje za vinograde o4 1}?138 1,00 do 2,00
l 24 % 48 rastuci po 25 cm
' 18 i 24 1,00 do 4,00
| xorel rastuci po 25 cm
R P s T ae— U e
141 Dimenzije jelove — smréeve rezane grade moraju odgovarati propisanim merama kod sadrzaja 207
viage. ol | .
1411 Grada mora imati propisane mere u sve tri dimenzije 1 na svakom mestu. Samo kod) neokrajcene
grade piljenice moraju imati obractunatu Sirinu na odredenom mestu.
1.42 Dozvoljena otstupanja:
1421 — u debljinzt
kod piljenica
1 5%
121 18 mm do
— 3%
+ 4%
24, 1 28 mm. do
— 2%
38 do 100 mm. do 4 2%
Otstupanja su dozvoljena u koli¢ini do 5%.
1422 — u preseku
a) kod gredica do 1 2%
otstupanja su dozvoljena u koli¢ini do 5%;
b) kod letava do - 3%
otstupanja su dozvoljena u koli¢ini do 5%;
c) kod greda do . 3%
otstupanja su diozvoljena do 10% koli¢ine;
1423 — u Sirini |
kod piljenica u propisanim §irinama dozvoljeéna su otstupanja u Sirini do 4+ 5 mm kod 5% od ispo-
rucene koli¢ine. |
1424 — u duzini su dozvoljena otstupanja do - O mm (bez ogranitenja)
1.495 Dozvoljena otstupanja u meri mogu biti na jednom komadu samo u debljini, cdnosno u preseku ili u
Sirini.
143 Merenje sirine | | |
Sirina piljenica meri se u celim centimetrima. Ako Sirina piljenice preko celog cm iznosi do 5 mm,
onda: se zaokruzuje nanize, a ako iznosi 6 do 9 mm, onda se zaokruzuje naviSe. -
1.431 Kod neokrajcenih piljenica:
— daske 24 i 28 mm mere Se na uzoj S-tl_*ani' na polovini duzine;
— podnice 38 do 100 mm mere se na uzoj i Siro] strani na polovini duzine, a zbir Sirina se deli sa 2.
1.432° Kod koni¢no okrajcenih piljenica sirina se merl ng polovini duzZine.
144 Jedinica mere | T
1.441 Piljenice (osim tezinske robe), gredice, grede i letye obratunavaju se po m?.
1.442 Tezinska roba se meri po toni, s tim da grada ne sme da sadrZi viSe od 20%: vlage.
1.443 Kolje za vinograde obra¢unava se po komadu jli po m.
1.444 Okorci se obrac¢unavajw po m.
2 Kvalitet jelove — smrceve rezane grade |
o Z.E’f., geenu k_v:aJlLte-ta pljenica merpdavﬁgg Jet bﬂl;a strana; loSija strana mora da odgovara bar sledecem
nizem kvalitetnom razredu. Ako je losija strala nijjenjce glabija za dva kvalitetna razreda, onda se
piljenica svrstava u sledecCi kvalitetni razred pre, . i-valitetw bolije strane. .:
2.2 U trgovini na veliko freba ceniti kvalitet partlsy resone grade koja se preuzima, kao celine.
3 Normalna grada jele — smrce |
3.1 U normalnu gradu spadaju piljenice, g:recgp-e} lgtve, koje se proizvode redovno za opste potrebe u sto-
lariji i gradevinarsivu, za koje je ta grada SPOgghng po svojim strukturnim i kvalitetnim svojstvima,
kao 1 po svojim dimenzijama.
3.2 Piljenice okrajéene komercijalnih duzina.
ggdzskgfnfiewﬂamm duzinama razumeju se Pll€pjce u normalnoj gradi od 3,00 do 6,00 m duZine, rastuti
321 Cista — poludista '
Mora bhiti pravilne strukture, svetle (bele) boje.
3.211 Dozvoljene greske:

a) kvrzice srasle i mesrasle, jedna na 1 M peagoraniéeno sa jedne strane. koie mo i
debliinu piljenice do 80% od isporutene koli Einegf ] , koje mogu p -

P) jedna mala srasla kvrga sa jedne sirane, na s m kod dasaka preko 22 cm Sirine ili jedna na celoj
;ﬁ‘?;l il;? je daska ispod 22 cm Sirine, ;10 607 isporucene kolicine. Kvrge ne smeju biti na rubu
c) sitne smolnjace sa jedne sirane, jedna na g 1, do 5% od isporuéene kolidine:

d) ravne raspukline na jednom celu u Sirini d@gyke jli na oba ¢ela zajedno u &irini daske, do 5% od
isporucene koli¢ine. | et _
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Od navedenih gresaka mogu biti samo dve na jed noj piljenici, od kojih iz grupe kvrga samo jedna.
3.22 I klasa |
Strukitura pravilna, svetle (bele) boje.
3.221 Dozvoljene greske:
a) srasle i mesrasle kvrzice neogranic¢eno;
b) jedna mala srasla kvrga na 1 m;
c) jedna srednja srasla kvrga na 3 m do 20% od isporudene koli¢ine:
(kvrge pod b) i ¢) ne smeju biti na rubu pi ljenice);
d) male zdrave poleguSe kod podnica sa jedne strane, pa i na rubu do % debljine podnice;
e) sitne i male smolnjacte sa jedne strane: ' | ‘
f) ravne raspukline na jednom ¢elu u Sirini daske ili na oba &ela zajedno u Sirini daske:
g) mala lisiCavost do 10% od isporucene koli¢ine,
h) mala rujavost do 10% od isporuéene koli¢ine;
1) mala musSic¢avost sa jedne strane do 5% od isporucene kolidine.
Od navedenih greSaka najviSe dve mogu biti najednoj piljenici, od kojih jedna iz grupe kvrga.
3.23 Il klasa
Struktura pravilna, sposobna za rendisanje.
3.231 Dozvoljene greske:
a) male srasle kvrge neograniceno, a nesrasle dve na duZini piljenice:
b) dve srednje srasle kvrge na duzini piljenice;
¢) male poleguse, koje ne prolaze kroz debljinu piljenice, a kod podnica srednje poleguse, koje ne pro-
laz kroz debljinu podnice;
d) mala usukanost do 10% od isporucene koli¢ine; |
e) smolnjace male i do dve srednje na jednoj strani;
f) raspukline na jednom Celu piljenice ili na oba Cela zajedno do Sirine pilienice. Kose pukotine na celu
u smeru male usukanosti do 10% od isporucéene koli¢ine; |
g) izbocenost do 5% od isporulene koli¢ine; -
h) laka i srednja rujavost i zelenilo do 30% od isporucene koli¢ine:
1) mala musicavost; srednja musicavost do 5% od isporucene koli¢ine:
J) mala lisicavost; srednja lisicavost do 5% od isporufene kolid¢ine.
Od navedenih gresaka najviSe dve mogu biti na jednoj piljenici, od kojih jedna iz grupe kvrea.
3.24 IITI klasa
Za gradevinske svrhe
3.241 Dozvoljene greske:
a) tri male nesrasle kvrge na duzZini piljenice;
b) srednje srasle kvrge neograniceno, jedna srednja nesrasla na duzini piljenice:
c) pojedinacne velike srasle kvrge, dve do 50 mm prec¢nika na 3 m:
d) male, a na podnicama i srednje polegusSe, pa i rubne;
e) srednja usukanost; - '
f) smolnjace sve;
g) ravne pukotine na celima ukupno do Sirine piljenice, ili kose pukotine na ¢elu u smeru otklona
srednje usukanosti do pola Sirine piljenice;
hymala paljivost do 20% od isporutene koli¢ine:
1) pukotine od okruzljivosti trupaca do jedne Sirine piljenice;
j) izboctenost do 5% od isporutene kolitine:;
k) jaka rujavost;
1) srednja musi¢avost do 20% od isporucene koOligine:
m) srednja lisicavost do 10% od isporucene KkoOligine.
Od nabrojanih gresaka najvise tri mogu biti na jednoj piljenici, od kojih iz grupe kvrga samo jedna.
3.25 IV klasa
~Z.a grube gradevinske radove.
3.201 Dozvoljene greske:
a) srasle kvrge do 60 mm precnika neograniceno;
b) srednje mesrasle kvrge dve na 3 m, jedna nesrasla velika kvrga na duZini piljenice;
¢) male poleguSe neograniceno; _
d) srednje poleguse, pa i rubne poleguse, jedna prema drugoj, ukoliko ne utidu na &évrstoéu piljenice;
e) velika usukanost, ukoliko ne ugrozava c¢vrstoéu piljenice;
f) sve smolnjace;
g) ravne pukotine na oba cela do Sirine piljenice: kose pukotine u smeru otklona srednje usukanosti
na oba ¢ela u Sirini piljenice; pukotine na ivici kod piljenica od 38 mm i debljih do jedne cetvrtine
Sirine;
h) srednja paljivost;
1) pukotine od okruzljivosti trupaca na celima do Sirine piljenice;
]) izbocenost neogranicena;
k) koritavost i vitoperenost do 10% od isporucéne koli¢ine;
I) pojedinatne male mrlje trulezi kod podnica, do % debljine:
m) musicéavost jaka do 20% od isporucene kolidine:
n) do dve crvotocine na piljenici;-
0) velika lisicavost do 5% od isporucene koliéine; | |
Od nabrojanih gresaka najviSe ¢etiri greSke mogu biti na jednoj piljenici, od kojih dve iz grupe kvrga,
3.26 V klasa
Za grube gradevinske radove i betonsku oplatu;piljenice moraju biti sposobne za skivanije.
3.261 Dozvoljene gresSke:
a) kvrge neograniteno:
b) smolnjace sve:
¢) raspukline koje ne ugrozavaju celinu (celovitost) piljenice:
d) paljivost velika, koja ne ugrozava celinu piljenice;
e) pukotine od okruzljivosti trupaca do te mere, da nije ugrozena celina piljenice;-
f) iskrivljenost i vitoperenost neogranic¢ena;
g) musicavost jaka;
h) crvotocina, ukoliko ne iskljud¢uje moguénost upotrebe piljenice za oplatu:
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i) lisidavost velika do 10% od isporuéene koll &ine;
i) trule mrlje ili pruge, koje ne iskljucuju qut-rebu piljenice za opl.gt}l. | ; =)
Od nabrojanih greSaka na jednoj piljenici moze ih biti toliko, da se piljenica mozZe upotrebiti za oplatu
ili za zemljane radove.
3t Piljenice okrajcéene — Kkratice i kratke
Kratice su odresci piljenica duzina 0,50 i 0,79 m. 2
Kratke piljenice su u duzinama 1,00 do 2,75 m rastuci po 25 cm.
3.31 I Klasa '
Mora biti sposobna za rendisanje.
3.311 Dozvoljene greske:
2) male srasle kvrge neograniteno. a nesrasle jedna na 1 mj;
b) jedna srednja srasla kvrga na 2 m; o _ __, _
¢) male polegude. koje ne prolaze kroz debljinu daske, a kod podnica srednje poleguse, koje ne prolaze
kroz debljinu podnice;
d) mala usukanost do 5% od isporucene koliCine; |
e) smolnjate male i do dve srednje na jedno] stranil; e e . | :
f) raspukline na jednom cCelu piljenice ili na oba cela zajedno u Sirini piljenice. Kose pukotine na celu, u
smeru male usukanosti, do 5% od isporucene kolicine;
g) izbotenost do 5% od isporucene koli¢ine; ) 3
h) laka i srednja rujavost-i zelenilo do 30% od lsporucene 1‘2011*‘3111@}“_ |
iy mala musitavost: srednja musSicéavost do 5% od isporuc¢ene kolicCine,
j) mala lisi¢avost; srednja ~ -itavost do 5% od isporucene koli¢ine. = |
Od navedenih gresaka najviSe dve mogu biti najednoj piljenici, od kojih jedna iz grupe kvrga.
3.32 II Klasa -
Za gradevinske radove, bez loma i trulezi.
3.321 Dozvoljene greske:
a) srasle kvrge do 60 mm precnika:
b) srednje nesrasle kvrge jedna na 1,5 m;
c) male poleguSe neogranic¢eno;
d) srednje poleguse, pa i rubne poleguse, ukoliko ne uticu na cvrstocu piljenice;
e) srednja usukanost:
f) sve smolnjace;
g) ravne pukotine na oba &ela u Sirini piljenice, kose pukotine u Sirini piljenice u smeru srednje usu-
kanosti;
h) srednja paljivost:
i) pukotine od okruzljivost] piljenice;
j) izbocenost do 30% od isporucene koliéine;
k) koritavost;
1) musicéavost jaka do 10% od isporutene kolicine;
m) velika lisiavost do 5% od isporucene kolicine.
Od nabrojanih gresaka najvisSe tri mogu biti na jednoj piljenici, od kojih dve iz grupe kvrga.
3.33 IITI Klasa
Za grube gradevinske radove i betonsku oplaitu.
3.331 Dozvoljene greske:
kao kod piljenica V klase komercijalnih duzina.
3.4  Neokrajtene piljenice - _
3.41 Izraduju se u klasama kvaliteta: cista-polucista, I klasa i II klasa.
3.42 Propisi zal kvalitet neokrajéenih piljenica za pojedine klase su isti kao i za okrajcene piljenice.
3.5
3.5

£ Jelova — smrcéeva rezana grada po ispadu.

.01 Paralelno okrajcene piljenice. :
Piljenice po ispadu izraduju se iz zdravih neprobranih trupaca poslednje sece, koje se razvrstavaju
na pojedine klase kvaliteta. Moraju se izdvojiti piljenice trule i lomne. Ne smeju se izdvojiti boljl
kvaliteti.

Piljenice moraju biti paralelno i ostroiviéno piljene i pod pravim uglom prerezane.
3.02 Koni¢ne piljenice
Kod koni¢ne piljenice Sirina na, ¢elima nije jednaka, nego je na jednom ¢elu uvek manja, odnosno
veta od one na drugom celu. - '
Razlika u Sirini izmedu oba ¢ela kod piljenice duzZine 4 m ne moze biti veéa od 30 mm.
Piljenice moraju biti izradene iz neprobranih trupaca poslednje sefe i ne razvrstavaju se po kla-
sama kvaliteta. Moraju se izdovijiti samo daskeloma i trulezi. Ne smeju se izdvojiti bolji kvaliteti.
3.6 Daske za izradu brodarskog poda
Paralelno i oStroiviéno rezane i pod pravim uglom prerezane. Mogu biti boénog, radijalnog ili polu-
radijalnog reza.
3.61 I Klasa
Pravilna struktura, svetle (bele) boje.
3.611 Dozvoljene greske:
a) pojedinacéne srasle kvrzice jedna na 1 m;
b) jedna mala srasla kvrga na 2 m samo na Jednoj strani, do 20% od isporuc¢ene kolicine.
Kvrge ne smeju biti na rubu daske.
3.62 II Klasa
- Pravilna struktura, svetle (bele) boje.
3.621 Dozvoljene greske:
_ a) srasle i nesrasle kvrzice;
b) pojedina¢ne male srasle kvrge, koje ne smeju biti na rubu;
c) sitne smolnjaée jedna na 2 m, do 5% od isporucene koli¢ine;
d) raspukline do polovine Sirine daske, do 10% od isporucé¢ene koli¢ine;
e) mala rujavost sa jedne strane, do 10% od ispoructene koli¢ine.
Na jednoj dasci dozvoljene su dve greske.
3.63 III Klasa
3.631 Dozvoljene greske:
a) male srasle kvrge;
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b) pojedinacne srednje srasle kvrge dve na 3 ms;
¢) male poleguse;
d) po jedna srednja smolnjac¢a na dasci;
e) raspukline do Sirine daske; -
f) male pukotine do 5% od isporutene koli¢ine;
g) mala paljivost do 5% od isporucene koliéine;
h) mala rujavost do 30% od isporucene koli¢ine;
Na jedno] dasci dozvoljene su samo dve greske.
3T Tezinska roba ' |
Pod teZinskom robom razumevaju se piljenice koje su usled greSaka u samom drvetu ili pod utica-
jem gljivica i insekata, kao i usled loSe manipulacije, samo ograni¢eno sposobne za tehniéke svrhe.
Za tezinsku robu nema ogranitenja u kvalitetu. -
3.8 Gredice |
3.81 Normalne gredice
Paralelno i oStroiviéno rezane i pod pravim ug‘lom prerezane. Bez loma i frulezi.
3.811 Dozvoljene greske:
a) pojedinacCne zdrave srednje kvrge: | LA
b) po jedna velika kvrga na 2 m, ako ne ugrozavaju ¢vrstoéu gredice:
¢) male poleguse; |
d) mala usukanost do 5% od ]_SPOI'UCE‘HE k@llcme
e) smolnjace sve;
f) zelenilo i rujavost peotpuna do 20% od isporugene kolitine:
g) musicavost srednja, do 10% od isporufene koligine:
h) lisicavost mala, do 10% od isporufene koOligine.
Na jednoj gredici mogu biti samo do dve dozvoljene greske.
3.82 Gredice za oplatu
Paralelno i ostroiviéno rezane i pod pravim uglom prerezane.
3.821 Dozvoljene greske: .
a) Kvrge sve;
b) smolnjaée sve:
c) obojenost potpuna;
d) musicavost jaka;
e) usukanost neogranicena:
f) raspukline koje ne ugrozavaju celinu gredice;
g) izbocenost;
h) lisicavost srednja.
Na jednoj gredici moze biti onoliko dozvoljenih greSaka, koliko ne ugr OZHVHJH celinu gredice.
3.9 Letve
Paralelno i oStroivitno rezane i pod pravim. uglom prerezane.
3.91 Dozvoljene greske: e ... ~
a) pojedinacéne kvrge, male i srednje, ukoliko ne ug“ozavaju cvrstocu letve;
b) male polegusSe, ukoliko ne prelaze jednu trecmu uze strane letve;
c) smolnjace sve; '
d) male raspukline na éelu, do 5% od isporutene kolicine;
e) zelenilo 1 rujavost, neogranicena;
f) musicavost, srednja;
g) lisicavost, mala. : -
Na jednoj letvi moze biti onoliko dozvoljenih gresaka, koliko ne ugrozavaju ¢vrstocu letve.
4 Specijalna grada jele — smrce -
4.1  Specijalna rezana grada je ona, koja se izraduje za spemflcne namene, te se razlikuje od normalne
rezane grade time, Sto se izraduje u narocitim dlmenmjama 1 po posebnun uslovima kvaliteta.
411 Rezonantno drvo za avione
Od cetinara moze se upotrebiti za rezonantno drvo samo smréa. Izrada rezonantnn:}g drveta vrsi se iz
narocito biranih stabala prsnog precnika 45 cm i viSe, oborenih u zimskoj seci.
Grada se izraduje prvo cetvrtanjem trupaca, a zatim radijalnim rezom izabranih c¢etvrtaca.
Godovi moraju biti Sto pravilniji, a Sirina godova §to manja, al najviSe do 3 mm. Ovo se proverava na taj
nacin, da se izmeri srednja vrednost Sirine svih godova i prema njoj se uporeduje pojedinacna Sirina.
Najsiri razmak pojedinacénog goda ne treba da prede viSe od' 115 nadene srednje vrednosti Sirine goda.
Boja rezonantnog drveta mora biti prirodna. :
Rezonantna grada ne sme se upotrebiti iz blizine srca trupca. Debljina piljenice prema srcu mora biti
pod pravim uglom okrajcena, a druga zadrzava prirodpu oblinu.
Prema kvalitetu rezonantno drvo deli se na dveé klase:
4.12 I Klasa — mora imati paralelne i prave zZice
4121 Dozvoljene greske:
a) vlakanca mogu skretati do 50 mm po m;
b) pojedina¢ne kvrzice jedna po m do 15% od isporucene koli¢ine;
c) smolnjaée male do dve na piljenici.
Na jednoj piljenici mozZe biti samo jedna od dozvoljenih gresaka.
413 II Klasa
mora imati paralelne i prave Zice.
4131 Dozvoljene greske:
a) vlakanca mogu skretati dc:» 9 cm pol m;
b) pojedinaéne kvrzice jedna po m, do 30% od isporuc¢ene kolitine;
¢c) male kvrge do 10 mm, jedna na 2 m;
d) smolnjace male, dve na piljenici.
Na jednoj piljenici mozZe biti samo jedna od dozvoljenih greSaka.
4.14 Radionicka grada |
Piljenice moraju biti paralelno i oS$trobridno piljene i pod pravim uglom prerezane, bez loma i trulezi.
4141 Dozvoljene greske:
a) male srasle kvrge i do dve nesrasle na piljenici;
b) srednje srasle kvrge, kod dasaka jedna na m, a kod podnica neograni¢eno;
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c) srednje nesrasle kvrge, jedna na podnicu, do 5% od isporucene kolii":ix}e; (7= |

d) poleguSe male neograniceno, a srednje jedna na 1 m s tim da nisu d=u1q13-e od Y5 pilj enice.

Kvrga se smatra sraslom ako je bar na jedno]strani piljenice na 24 obima srasla sa tkivom drveta;
e) mala usukanost do 10% od isporucene kolicine;

f) smolnjate male neogranifeno, a srednje do 1090 od isporucene kohcu_ns:; AL

g) ravne pukotine na jednom celu do Sirine piljenice ili na oba ¢ela do Sirine piljenice;

h) male pukotine neogranifeno, a srednje do 19 %0 od isporucene kolicine;

i) paljivost mala (sréane pukotine) neograniceno, a srednja do 15‘%- od isporucene kolicine;

4.15

4,151

iy izbotenost do 5% iod| isporucene kolicine; | ]

k) obojenost: rujavost i modrilo ili zelenilo, srednja neograniceno, a jaka do 10% wod isporucene ko-
licine; | | |

1) mala muSi¢avost neograniceno, a srednja do 5% od isporutene koli¢ine. CrvotocCina nije dozvoljena;

m) lisiéavost mala do 5% od isporucene kolicine. %,

Na jednoj piljenici ne smeju biti viSe od tri dozvoljene greske,

Podnice za gradevinske skele - . =

Paralelno i ostroiviéno rezane i pod pravim uglomy prerezane. Bez loma i trulezl.

Dozvoljene greske: - '

a) pojedinacne srednje srasle kvrge;

b) do dve velike srasle zdrave kvrge do 6 cm precnika;

¢) male poleguse; |

d) smolnjace srednje;

e) raspukline na jednom ¢eluw u Sirinu podnice ili na oba cela zajedno do Sirine podnice;

f) mala paljivost (sréane pukotine) de 10% od isporucene kolicine;

g) rujavost do 14 povrsine podnice do 30% od isporucene koli¢ine;

h) lisitavost srednja do 5% od isporucene koll¢ine. ;

Na jednoj podnici mogu biti do tri dozvoljene greske. | ,

416 Rezane grede
Grede moraju biti paralelno i ostrobridno rezane i pod pravim uglom prerezane. Bez loma i frulezi.

4161 Dozvoljene greske: '

a) zdrave kvrge neograniceno. Veli¢inag kvrge ne sme preCi 13 Sirine Sire strane grede;

D) smolnjace neograniceno,; | - ;

c) ravne male kose pukotine na povrsini kod greda sa Sirom. stranom do 20 cm, do 10% dubine Sire

strane; kod greda sa Sirom stranom preko 20 cm, do 15% dubine Sire strane, do 30% od isporuene ko-

licine;

d) kose pukotine na uzduzZnim bridovima kao posledica usukanosti trupaca, do 20% uze strane grede.
Greda, sa kosim pukotinama na bridovima moze biti do 5% od isporutene koliCine;

e) sréane pukotine (paljivost) kod greda sa prorezanim srcem: mogu biti u dubini dlo 15% uZe strane;

f) vitlanje do 5% od isporucene koli¢ine;

g) obojenost potpuna do 5% od isporucene Kkolicine;

h) musi¢avost mala do 10% od isporucene kollédine;

i) musi¢avost srednja do 5% od isporucene koli¢ine;

k) lisi¢avost mala do 20% od isporucene kolicine. e

Od navedenih greSaka mogu biti tri na jedno] gredi.

D Sporedni proizvodi -

0.1 Kolje za vinograde
Kolje mora biti bez loma i trulezi 1 bez usukanosti.

Izraduje se sa tri osStra ugla, a jedan ugao moze biti sa oblom ivicom, s tim da bar jedna uza i1 jedna
Sira strana moraju imati propisane dimenzije na najuzem mestu.

0.2 Okoroci
Bez loma i trulezi. Okorci moraju imati propisanu debljinu, tako da je spoljna strama okorka na celo]
duzini bar mestimiéno zahvacena testerom.

5.21 Dozvoljene gresSke i otstupanja u dimenzijama.

5.211 Dozvoljene greSke: |
Raspukline i pukotine koje ne umanjuju upotrebivost okorka za oplatu u rudnicima, za ograde i dr.

0.212 Dozvoljena otstupanja u dimenzijama: |
Na mestima na kojima okorak nije zahvacéen testerom, moze okorak biti tanji za 4 mm od propisane
debljine.

Predlog br. 1012 BRODARSKI POD | . JUS D.C1.042
e r——er e e ey e e e e e e

1 Brodarski pod se izraduje iz dasaka jele — smrce pomeSano, a belog i crnog bora i ariSa po sporazumau.

1.1 Daske mogu biti bo¢nog, radijalnog ili poluradijalnog reza. |

1.11 Dfske za izradu brodarskog poda moraju biti prethodno prirodno ili veStacki osuSene na 15 do 17%
vliage.

1.12 Obrada brodarskog poda mora biti pravilno izvedena, da su obradeni delovi glatki, da se pero i zljeb
poklapaju i da je povrsina sastavljenog poda sasvim ravna. Cela moraju biti pod pravim uglom pre-
rezana. Brodarski pod mozZe biti rendisan na jednoj ili na obe strane po sporazumdu.

1.2 Dimenzijer

1.21 — debljine, utora, pera, sastava i razmaka

T p—

S

d
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v — debljina brodarskog poda
S — sastavi ,
p — debljina pera

d — duzina pera

' — razmak
Debljina Visina Debljina Duzina | Sirina
Neobradenih Brodarskog sastava pera pera razmaxa
dasaka poda S D ad T
18 mm 16 mm 7 mm 45 mm 7 mm 1 mm
24 » 22 b} 9 b} 6 3) 1 N
28 s 2685 10/ -, o - 5 LT

1.22 — duzine |

normalne 3.00 do 6.00 m rastuc¢i po 25 cm

kratke po sporazumau:

2.00 do 2.7 m

1.23 — Sirine

8 do 18 cm.
1.3 Brodarski- pod mora imati propisane mere u sve tri dimenzije i na svakom mestu.
1.31 Dozvoljeno otstupanje u dimenzijama:

— u debljini daske do 1. 0,5 mm, kod 5% kolié&ine;

— u $irini daske do 4 5 mm kod 5% kolitine;
— u duzini daske do -+ 5 mm.

1.4 Merenje Sirine : o : e 4
L R | ., R P ‘ . .. U celim centimetrima. Ako Sirina daske preko celog
Sirina brodarskog poda (pojedine daske) meri se 2 ako iznosi 6. do 9 mim onda se zaokruZuje navise.

cm iznosi do 5 mm, onda se zaokruzuje nanize, | =
1.5 Jedinica mere |
Brodarski pod obradunava se po m* s tim da se
2 Kvialitet
| Kvalitet brodarskog poda ceni se po rendisanoj
strani ako su obe Sire strane rendisane.
2 I Klasa
prirodne boje, bez dekoloracije, pravilne strukture, bez greSaka u obradi.
2.11 Dozvoljene greske:
a) pojedinac¢ne srasle kvrzice jedna na m:;
b) jedna mala srasla kvrga na 2 m samo na donjoj strani poda;
Kvrge ne smew biti na rubu daske;
¢) male smolnjace na donjoj strani daske;
d) lako modrilo kod bora ili laka rujavost kod jele — smrée samo sa donje strane poda do 10% ko-
licine.
2 II Klasa
prirodne boje i pravilne strukture bez gresaka u obradi.
2.21 Dozvoljene greske:
a) kvrzice neograniceno;
b) pojedinatne male zdrave kvrge koje ne smeju biti na rubu;
c) male ¢vrsto srasle zdrave poleguse, koje ne smeju biti jedna prema drugoj, a koje ne idu dublje
nego do jedne treéine debljine daske — jedna na 1,5 m.
Na jednoj dasci mogu biti ili male kvrge ili poleguse;
d) male i srednje poleguSe na donjoj strani poda, koje ne idu dublje od jedne tre¢ine debljine daske:
e) sitne smolnjace jedna na 2 m, do 5% kolicine;
f) sitne i srednje smolnjace sa dc::snje strane poda;
g) raspukline do polovine Sirine daske do 10% Kkolitine:
h) mala rujavost kod jele — smrée i lako modrilo kod bora do 10% kolic¢ine.
Na jednoj dasci dozvoljene su na gornjem delu poda dve greske.
Ay IIT Klasa
2.31 Dozvoljene greske:
a) male srasle kvrge;
b) pojedinacne srednje srasle kvrge dve na 3 m;
c) male poleguse;
d) srednje poleguSe na donjem delu daske,
e) jedna srednja smolnjaca na dasci;
f) raspukline ma c¢elu do Sirine daske;
g) male povrsinske pukotine, do 5% kolic¢ine;
h) mala paljivost (sréane pukotine) do 5% kolléme
i) srednja rujavost kod jele —smrée i srednje modrilo, do 20% koli¢ine;
j) manje greSke u obradi, koje ne iskljucujl upotlebw daske kao brodarsﬂ{i' pod.
Na jednoj dasci dozvolj‘ene si na gornjem delu poda dve greske.
3 Otprema J |
Sl Brodarskil pod se oltprema u zatvorenim vagonima ili drugun prevoznim sredstvima zasticen od
atmosferilija.
3.2 Daske se otpremaju w vezama po 5 komada i to I i II klasa vezana na dva mesta sa kudeljnim ka-
napom, a III klasa sa paljenom zicom br. 16.

meri Sirina bez pera.

strani, ako je samo jedna strana rendisana, a po boljo]
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenadta primljenih od Medunar odne organizacije za standardizaciju (ISO) i Meduna-
rodne elektrotehnicke komisije (IEC)

ISO/TC 7 Zakovice

Predlozi Francuskog udruzenja za standar-
dizaciju o zakovicama precnika ispod 10
mm (na diskusiji do 1 juna 1954).
Primedbe Nematkog odbora za standardi-
zaciju na predlog Sekretarijata-o zakovi-
cama precnika ispod 10 mm.

Tabela oznake za materijal za zakovice.

ISQO/TC 17 Celik |
Predlozi za ispitivaenje zatezanjemi -celi-
¢nih limova debljine ispod 3 mm.
Pretprojekat o ispitivanju savijanjem ce-
licnih limova debljine ispod 3 mm.
Pretprojekat za metodu ispitivanja previ-
janjem ¢&eli¢nih limova i fraka ispod 3 mm.
ISO/TC 22 Automobili
Izvestaj o zasedanju komiteta br. 7 odr-
7zanog u Briselu 12 i 13 aprila 1954
Rezultati merenja osetljivosti prema Zza-
senjivanju (Briselska radna grupa).
ISO/TC 25 Liveno gvozde |
Predlog ciljeva i programa rada ovog Te-
hnickog komiteta.

ISO/TC 30 Merenje proticanja fluida:

Studija o razmatranju elastiéne deforma-
cije dijafragme I.S.A. od Guy Thibes-
sard-a.

ISO/TC 33 Vatrostalni materijal
Retnik terminologije vatrostalnih proiz-
voda, deo 1 do 6 (francuski prevod sa en-
gleskog).

ISO/TC 39 Masine alatke
Primedbe i predlozi Belgiskog instituta za
standardizaciju po
dnevnog reda zasedanja uw Londonu (17-12
maja 1954).

ISO/TC 44 Varenje
Clanak E.Flintham-a o definiciji peloz=aja
vara. | |
Primedbe Kanade, Japana, Belgije i Svec
ske na predloge o opremi za elektrootpor-
no varenje. |

1ISO/TC 46 Dokumentacija
Projekat preporuke ISO br. 40: Sadrzaj.
Nacrt predloga o karakteristikama ¢itaca
mikrofilma.

Novi pretprojekat za analiti¢cki izvestaj:
autorove analize i kratki sadrzaji.
~ Predlozi za transliteraciju grcke azbuke.

ISO/TC 51 Platforme za prevoz tereta
Glediste Holandije na predlog dnevnog
reda II zasedanja, koje ¢e se odrzati u
Londonu od 21 do 23 juna 1954 god.
Projekat preporuke ISO br. 42 »Platforme
za utovar tereta — dimenzije i broj prila-
znih strana za podizanje pomocu viljuskex.

ISO/TC 52 Metalne hermeticke kutije za hranu
Projekat dnevnog reda V zasedanja, koje€
¢e se odrzati u Lisabonu od 3 do 5 no-
vembra 1954 god.

ISO/TC 58 Boce za gasove
Memorandum o konstrukciji bezSavnih
boca za gasove. Faktor sigurnosti u kon-
strukeiji bezSsavnih boca za gasove.
sove uw raznim zemljama.

[SO/TC 60 Zupcanici
Spisak nacionalnog standarda raznih ze-
malja za alat za rezanje zupcanika prema
tipu alata.

ISO/TC 61 Plasticne mase
Nacrt izvestaja o III zasedanju odrzanom
u Stokholmu od 10 do 14 avgusta 1953.
Drugi nacrt predloga ISO o odredivanju
absorpcije vode koju vrse plastiéne mase.

pojedinim tackama .

IEC/TC 1 Nomenklatura

| Predlog za reviziju elektrotehnickog rec-
nika za grupu 16: Elektri¢ni releji. Pred-
log upuéen na saglasnost po pravilu od 6
meseci. Rok za odgovor 7 novembra 1954
godine.

2 Rotacione masine
Preporuke potkomiteta eksperata za masi-
ne za rad sa prekidima. Na diskusiji do
1 januara 1355 godine.

3 Graficki simboli +
Tablica grafickih simbola za masine i tran-
sformatore. Na diskusiji do 15 jula 1954.

5 Parne turbine |
Primedbe nemackog komifeta na predlog
IEC preporuka za parne turbine, I i IT deo.
Primedbe belgiskog komiteta na predlog

IEC preporuka za parne turbine, I deo —
specifikacije.

8 Standardni naponi, struje i frekvencije
Odgovori nacionalnih komiteta SAD 1
Svedske na upitnik o standardizaciji na-
pona 1 elekfricne opreme.

TBC/TC 12 Radickomumikacija.

IEC publikacija 69: Preporufene metode
merenja za radioprijemnike za emisije sa
modulacijom amplitude. Prvo izdanje 1994
godina. Cena 10 Sv. fr.
Predlog Sekretarijata za dopunu publika-
cije 65. Na diskusiji do I jula 1954.
Primedbe Belgiskog komiteta na predlog
opstih uslova i mernih metoda za visoko-
frekventne kablove. |
Odgovor belgiskog komiteta na upitnik o
projektu propisa za visokofrekventene ka-
blove.
Zapazanja francuskog komiteta na pred-
log ops$tih uslova i mernihl metoda za vi-
sokofrekventne kablove. Predlog Sekreta-
rijata za osnivanje potkomiteta: za preda]-
ne aparate. Na diskusiji do 1 jula 1954.
IEC/TC 13 Merni instrumenti
Primedbe francuskog komiteta na pred-
log Sekretarijata za preporuke za elek-
triéne merne instrumente.

ISO/TC 15 Izolacioni materijali

Uredaj za automatsko kapanje za aparate
za ispitivanje preskoka po povrsini.
Nacin ispitivanja ¢vrstih izolacionih mate-
rijala koji su skloni proboju po POVTSINI.
Standardne metode za odredivanje deilek-
triéne konstante i faktora gubitka elektri-
¢nih izolacionih materijala.

Standardni postupci za odredivanje izola-
cionog otpora cvrstih izolacionih materi-
jala.

ISO/TC 16 Ozmacavanje krajeva mnamotaja i druge

oznake zZa Taspoznavanje

Primedbe britanskog komiteta na francu-
ski predlog za oznacavanje krajeva namo-
taja na mernim transformatorima.
Predlog britanskog komiteta . za nacin
oznatavanja krajeva namotaja mernih
transformatora.

ISO/TC 17 Prekidaci

Predlog Sekretarijata za III deo drugog
izdanja IEC publikacije broj 56. Na disku-
siji do/ 1 jula 1954.

ISO/TC 21 Akumulatori

. Projekt c¢ehoslovackog komiteta za pro-

pise za olovne akumulatore za motore sa
unutrasnjim sagorevanjem i vozila sa mo-
torima (baterije za startere). Na diskusijl
do 1 novembra 1954. !

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC
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ISO/TC 22 Usmeraci .
Zapisnik sa zasedanja Kon:uteta odrzanog
- u Opatiji 26 juna 1953.
Zapisnik sa zasedanja potkmmteta 22~1
odrzanog u Opatiji od 22 do 26 juna 1953.
ISO/TC 23 Instalacioni pribor
Predlog IEC preporuka o bojama dugmeta
za ukljucivanje i iskljucivanje na daljinu.
Na saglasnosti po skrac¢enoj proceduri od
2 meseca. Rok 13 jun: 1954 god. '~
Izvestaj g.A. Lange-a o bojama dugmeta
za ukljucéivanje 1 isklju€ivanje na daljinu.
IEC/TC 28 Koordinacija izolacije |
Izvestaj o glasanju izvrSenom po skrace-—
noj proceduri od 2 meseca po pitanju usva-
janja direktiva za koordinaciju izolacije
sa izjavom pretsednika komiteta o posti-
gnutim rezultatima glasanja.
Referat koji je pripremio pretsednik i se-
- kretarijat a koji sadrzi pregle'd: pitanja sa-
zrelih za razmatranje na zasedanju komi-
teta u Filadelfiji u septembru 1954 god. Od
govore na ovaj referat treba dostaviti d» s
15 jula: 1954.
IEC/TC 29 Elektroakustika
Predlog preporuka- za gramofonske ploce
- sa bocnim ubelezavanjem.
IEC/ TC 31 Aparati za rad u atmosferi buktavih gasova
| Zaplsnik sa  zasedanja potkomiteta 31 A
odrzanog 18 i 19 movembra 1953 u Brislu.
Predlog medunarodnih & specifikajica za
konstrukeiju elektri¢nih aparata u ulju za
ugrozena mesta. Na diskusiji do 15 jula
1954
IEC/TC 33 Kondenzatori za mrezZe
IEC publikacija 70-1: Spemflkacue Za kon-
denzatore za mreze. Prvo izdanje, 1954.
Deo I cena 3 Sv. fr.

L

_ Izvestaj o glasanju izvrSenom po pravilu

od 6 meseci o predlogu II dela preporuke
za kondenzatore za mreze, -sa zaklju¢kom
pretsednika komiteta.
Druga redakcija specifikacija za konden-
zatore za mreze, IT deo. Upucé¢eno nacional-
nim komitetima na saglasnost po skrace-
noj proceduri od 2 meseca. Rok za odgo-
vor 30 Ju-n 1954. -

'IEC/ TC 34 Sijalice i pribor

Predlog medunarodnih specifikacija za
fluorescentne cevi za opStu upotrebu.
Predlog uupten na saglasnost po pravilu
od 6 meseci. Rok za odgovor, 7 novembar
1954 god.

IEC/TC 36 Visokonaponska ispitivanja — Izolaton

| Primedbe nemackog komiteta na predlog
specifikacije za ispitivanje udarnim napo-
N.OM. , |
Primedbe indiskog komiteta na prediog
specifikacija za ispitivanje udarnim na-
PONOMm.
Francuski predlog specifikacija za ispiti-
- vanja udarnim naponom.
Primedbe francuskog komiteta na predlog
Specifikacija za ispitivanje udarnim napo-

| NOm. |
IEC/TC 38 Merni transformatori
- Primedbe Svajcarskog komiteta na pred-

log za reviziju publikacije 44.
Primedbe francuskog komiteta na prediog
preporuka za merne transformatore.

IEC/TC 39 Elektronske cevi
Primedba francuskog komiteta na mere-
nja kapaciteta zagrejane elektronske cevi.
Zapazanja francuskog komiteta o americ-
kom standardu za merenje meduelektrod-
nog kapaciteta hladne cevi.

PREGLED VAZNIJIH STRANIH STANDARDA UKLJUCENIH
U NASU STANDARDOTEKU

CSN — Cehoslovadka |
. DIN — Nemacka |
ASA — Sjed. amer. drz. sy
NBN — Belgija
OENORM — Austrija

DIN 003.62 — Slova. |
ASA Y 10.9-1953 . Slovni simboli za radiotehniku
ASA Y 10.10-1953 Slovni simboli za meteorologiju
DK 542 — Hemiljm.. 0.=p§!t'a:;.
DIN 12035/53 Laboratoriski pribor. Regens bo-
ce za laboratorije. Boce sa uskim
griom. bez zapusaca.
Laboratoriski pribor. Regens bo-
ce za laboratorije- Boce sa Siro-
kim grlom bez zapusSaca.
Laboratoriski pribor. Slavine =za
birete.

Laboratoriski pribor. Nastavei za
destilaciju sa normiranim brusom
(lzmenjivi).

Pribor za merenJe Termometar
sa normiranim brusom. Uputstvo
za porudzbinu i izradu veli¢ina.
Pribor za merenje. . Termometar
sa mormalnim brusom NS 14,5/23.
(Termometar za destilaciju i de-
stilacione balone).
DIN 12912/53 Plocice za laboratoriske stolove:
DK 614 — Samitarni uredayji
DIN 13024/54 ;’ Nemacke dimenzije za bolesnicka
nosila.
Bolesnicki kreveti za mlade i od-
rasle.
Bolesni¢ka nosila sa tockic¢ima.
Vatrogasni hidrant.

Vatrogastvo. Klju¢ za spojnicu.

DIN 12038/53

DIN 12560/53
DIN 12594/53

DIN 12784/53

DIN 12784/53

DIN 13001/54

DIN 13025/54
DIN 14244/54
DIN 14822/54

Vatrogastvo. Vreéa za nosSenje

platna za hvatanje.

DK 614 8 — Zastnte od nesrece.

DIN 4818/53 Boje za oznaku mesta opasnosii,
sigurnosne uredaje i vazna upo-
zorenja. (Boje mgurnos‘tl)

DK 621 — Masinogradnja. Opste.

DIN 41572/1953 Telekomunikacije. Osiguraci za
aparate. G-topljivi umetci sa no-
zevima 60 V, izmenljivi.

Telekomunikacije. Osiguraci za
aparate. G-drzaCi osiguraca GA
200 V. Kape za uvrtanje..

Telekomunikacije. Osiguraci za
~aparate. G-drzaci osiguraca 6A 60
V za 12:111@1:11] ive G-umetke sa no-

DIN 14921/54

DIN 41674/1953

DIN 41682/1953

zevima.
DIN 41683/1953 Telekomunikacije. Osiguradi za
aparate G-topljivi umetci 6 KV 1z-
menljivi.
DIN 41684/1953 Telekomunikacije. Osiguraci za
aparate G-topljivi umetci 10 kV
izmenljivi.

Zeleznice i wvozila. Pantograf za

jamske lokomotive. Glavne di-

menzije.

Drumska bateriska vozila. Zavrs-

na svetiljka dvopolna.

Moé¢ni visokonaponski® osiguraci
(HH-osiguradi). Jednopolni HH-

DIN 43189/1953

DIN 43544/1953
DIN 43624/1953
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DIN 43625/1953

DIN 46205/1953

osiguradi za napone od 3 do
30 kV.

Moéni visokonaponski osiguraci
(HH-osigurac¢i) HH-osigura¢i na-
pona od 3 do 30 kV.

Stezalike. Nos za ukljestenje.

- Konstrukcioni list.

DIN 47610/1953

DIN 47610/1953

DIN 47610/1953

DIN 47656/1953

DIN 47661/1953
OENORM M 3191 /53

OENORM M 5101/53

OENORM M 5103/53

ENORM M 5135/53

ENORM M 5136/53

ENORM M 5138/53

ENORM M 5154/53

@ (o) (el (@ e

ENORM M 5155/53

OENORM M 5156

@,

ENORM M 5157

ENORM M 5211

ENORM M 5214

ENORDM M 95225

ENORM M 5240
ENORM M 5250

@)@t ol oo,

DIN 75/53
DIN 404/53
DIN 1412/53

DIN 1414/53

DIN 40757/54

DIN 6275/53

DIN 6277/53
DIN 6278/53

DIN 9630/53

DIN 15315/53
DIN 33061/54

DIN 33063/53

Kablovski pribor- Spojnice za te-
lekomunikacioni kabel. Jedno-
strano produino pmvezana unu-
trasnja spojnica.
Kablovski pnbar Spojmce za te-
lekomunikacioni kabel: ZaStitne
spojnice za armirani kabel.
Kablovski pribor. Spojnice za té-
lekomunikacioni kabel. Direktive
za izbor spojnica prema kablu.
Kablovski pribor. Caure za spaja-
nje za bakarne provodnike tele-
komunikacionih kablowva.
Kablovski pribor. Izolacione ca-
ure za telekomunikacioni kabel:
Sivi liv, nelegirani i niskolegirani.
Vijci sa Sestostranom glavom. Na-
vo‘_' pribliZno do glave.
Vijci sa malom Sestostranom gla-
vom i zavrsetkom sa navojem do
slave. M 6 do M 36 i X M 20 X 2
so 11 36 X 3.
Vijeci sa velikom: soéivastom gla-
vormy M-1 do M 10. <
Vijei sa cilindriécnom glavom sa
rupama. M 1 do M 10.
Vijei sa glavom oblikas T sa ce‘c—
vrtkom. M 6 do M 48. -
Svorni vijci za uvrtanje u liveno
gyvozde, uvrtni kraj 8 d 20 mm. -
Svorni vijci sa zZlebom- Obe stra-
ne fini navoj 18 do 52 mmi pre-
cnika. | [ Al B
Svorni vijci za uvrtanje u alumi-
nium: legure. M 3 do M 24.
Svorni vijei za uvrtanje w.alumi-
nium legure. Uvrtni kraj 8 do 20
mm precnika.
Ravne Sestougaone navrtke. M 1,7
do M 10.
Ravne Cetvorostrane navrtke. Me-
tricki navoj.
Ravne Sestostrane navrtke: Metrl-
¢ki i metriéki fini navoj.
Sestostrane navrtke. Izrada 2 i 1.
Navrtke sa Ceonim urezom. M 1
do M 20 i 1” do 24”.
Upusti za vijke. UpusSteni vijci.
Crtezi. Kotiranje.
Masinski alat za metale. Spiralne
burgije. Pojmovi-
Masinski alat za metale. Spiralne
burgije od alatnog i brzoreznog
¢elika. Smernice za izradu i pri-
mentu.
Akumulatori. Olovni akumulatori
sa reSetkastim ploctama za elek-
triécna vozila. Elektricna ispitiva-
nja.
Dizelmotori za opsStu primenu. Re-
zervoari zbijenog vazduha, zava-
reni.
Dizelmotori za opstu
Rezervoari goriva.
Dizelmotori za opstu primenu.
Prigusnici (izduvni lonci), zava-
reni.
Poljoprivredni %raktori. KaiSnik
za. odvod snage. Obimna brzina.
Dizalice. Drza¢ konopca.
Kotlovska ispusna slavina sa pri-
kljuckom sa navojem.
Kotlovska ispusna slavina savije-
na. Nazivni precnik 40,

primenu.

DIN 33262/53

DIN 40731
DIN 40852/54

DIN 41166/54

DIN- 41167/54

DIN 41326/54
DIN 41332/54

DIN 42533/54

DIN 42965/54

DIN 43137/54
DIN 43139/54

DIN 43636/54

DIN 43673/54

DIN 48063/54
DIN 48350/54

DIN 48501 /54

DIN 52911 /54

DIN -3780/54

NBN 251/51

- proizvoda.

Vodomerno stakle sa automat-
skim zatvaranjem- Glave kucista.
Detalji.

Stabilni olovni agkumulatori. Sa-
drzaj metal.

Galvanske baterije. Baterije za
stabilne i pokretne radio prijem-
nike.

Cvrsti kondenzatori. Papirni kon-
denzatori. 125 Vi do 1 kV. Cilin-
dri¢na izolaciona cev.

Cvrsti kondenzatori. Papirni kon-
denzatori od 250 'do 750 V. Cilin-
dricna izolaciona cev: Klasa 3.
Fiksni kondenzatori. Elektric¢ni
kondenzatori 12 do 100 V. £
Fiksni kondenzatori. Elektricni
kondenzatori za ]ednosmernu
struju. Tehnicke VrednostL 1 sa-
stav.

Transformatori. Provodni izolatori
za spoljnu i unutrasSnju upotrebu.
Standardni naponi 10 do 30 kV,
1000 do 3000 A.

Elektrictne masine. Klizni prste-
novi. Pre¢nici i duzine.

Elektriéne Zeleznice- Bakarne Zi-
ce za uzemljenje i povratni vod.
Elektritne zeleznice. Bubnjevi za
zice voznog voda.

Izolacioni materijal. Vazdusni vo-
dovi jake struje. Kutije za kuéni
prikljuéak na vazdusSni vod za
D-osigurace 25 1 60A 500 v. |
Razvodna postrojenja. Rupe i vij-
cani spojevi na Sipkama. Kon-
strukciona uputstva.

Vazdusni vodovi jake struje. Ela-
sti¢ne rascepke.

Vodovi za tt. i jaku struju. Dr-
veni stubovi.

Kondenzatori snage. Kondenzatori
za motore. Tehnicke vrednosti.
Ispitivanje azbesta i @zbestnih
Odredivanje gubitka

pri Zarenju.

Zaptivaci. Precniki zaptivace 1
odgovarajuce Sirine nabivki.
Specijalni propisi za male mono-
fazne industriske motore.

DK 621.327 — Elektrotehnika.

DIN 40270/54

DIN 49653 /54
DIN 49654/54

DIN 49655/54

DIN 49656/54

DIN 49862/54

DIN 49863/54

DIN 49865/54

Boje za raspoznavanje zica za Spo-
jeve.

- Elektri¢ne sijalice: Fluorescentne

sijalice. Sijali¢na osnova G 2,4 X
13/38.

Elektri¢ne sijalice. Fluorescentne
sijalice.

Kontrolnik A za sijali¢na grla.
Elektriéne sijalice. Fluorescentne
sijalice.

Kontrolnik B 1 C za grla za star-
tere. | |
Elektri¢ne sijalice. Fluorescentne
sijalice. Grla, pokrivena, sa NoZi-
com za prlcvrscwanje

Elektriéne sijalice. Fluorescentne

sijalice.

Elektriéne sijalice. Fluorescentne
sijalice.
Starter — glavne dimenzije.

Elektri¢ne sijalice. Fluorescentne

sijalice. Pribor, induktivan, ne-

komperniran.

DK 624 — Gradevinarstvo.

OENORM B 2207/

OENORM B 4200

Radovi na izradi blokova i mon-
taznih ploca. Tehnicki proplsl u

gradevinarstvu-

Nosive konstrwkcue iz celicnih be_

tona, " { |
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DK 651 — Kancelariska tehnika.
NBN 336/53

NBN 337/54

Administrativni i
obrasci. Zaglavlja pisma A4, list
za nastavak pisma i koverte sa
»prozorcetom« za ova pisma.
Administrativni 1 komercijalni
obrasci zaglavlja pisma A5 i ko-
verte sa »prozorcetom« za ova
pismia.

DIN 669 — Crna metalurgija.

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DK 677 — Tekstil.

17660/54

17660/54

17661 /54

17661 /54

17662 /54

17662/54

17663/54

17663/54

NBN 303/53

DIN

DIN

DIN

DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN
DIN
DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

53903/53
53949 /54
53950/54

53951 /54
53952 /54
53953 /54

53954:/54
53955/54

53956/54
53957 /54
53958 /54
53959 /54
53960/54

53961 /54
53962/54
53963 /54
53964/54

53965/54

Bakarne legure za gnjetenje. Me-
sing. Svojstva i smernice za upo-
trebu.

Bakarne legure za gjetnjenje. Me-
sing. Sastav.

Bakarne legure za gnjecenje.- Spe-
cijalni mesing. Svojstva, smernice
za upotrebu.

Bakarne legure za gnjecenje. Spe-
cijalni mesing. Sastav.

Bakarne legure za gjetenje. Ka-
lajna bronza i kalajna bronza sa-
stavljena iz vise metala. Svojstva,
smernica za upotrebu.

Bakarne legure za gnjetenje. Ka-
lajna bronza! i kalajna bronza sa-
stavljena iz vise metala.
Bakarne legure za gnjetenje- No-
vo srebro. Svojstva i smernice za
upotrebu.

Bakarne legure. Novo srebro. Sa-
stav.

Tekstil. Duzina vlakana. Ponav-
Ijanje izrazeno tezinom vlakana.
Ispitivanje tekstilnih pomoénih
sredstava. Sredstva za spretava-
nje stvaranja krecnog sapuna.
Uputstva o odredivanju postoja-
nosti boje na tekstilima- Pregled.
Objasnjenja. Opseg.

Opste odredbe o izvodenju proba
na postojanost boje i Stampe na
tekstilu.

Osnovna uputstva o ocenjivanju
postojanosti boje na tekstilima.
Oredivanje postojanosti boje na
tekstiliima prema svetlosti.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema potapanju u
hladnoj vodi.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema morskoj vodi.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema vodenim Kka-
pima.

Odredivanje postojanosti boje na
pranje.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema znoju.

‘Odredivanje postojanosti boje na

tekstilima sredstvima za ¢is¢enje:
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima na otiranje.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema glacanju.
Odredivanje postojanosti boje na

tekstilima prema kiselim rastvo-

rima.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema razblazenim or-
ganskim kiselinama.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema razblazenim al-
kalnim, rastvorima.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema kuvanju u raz-
blazenom rastvoru sode.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema iskuvavanju u
razblazenoj natriumovoj luzini,

DIN

DIN
DIN

DIN

DIN
DIN
DIN
DIN

DIN

DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN 53966/54
komercijalni

53967 /54

53968 /54
53969 /54

53970 /54
53971 /54
53972 /54

03973 /54
H3974/54

53975/54

53976/54

61712/53
64079 /54
64074 /54

64122/53

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema peroksidu.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema klornim sred-
stvima za beljenje.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema merceriziranju.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema alkalnim sred-
stvima kod procesa valjanja.
Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima razblazenim mineral-
nim kiselinama kod procesa va-
Ijanja.

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilima prema karboniziranju.
Odredivanje postojanosti boja na
tekstilima prema sumpordioksidu.
Odredivanje postojanosti boja na
tekstilima na vlazno dekantiranje.
Odredivanje postojanosti boja na
tekstilima prema neutralnim ki-
selinama i1 bromnim kupatilima za
fiksiranje. -

Odredivanje postojanosti boje na
tekstilijama za dekantiranje.
Uredaji za odredivanje postojano-
sti boje na tekstilima.

Ind. dorada tekstila. Kartoni
dascice za namotavanije.
Predionica.- Uredaj za otvaranje i
GiS¢enje pamuctnih vlakana.
Masina za otvaranje, mesSanje i
istezanje pamuka iz bala.

Zica za zub testere za masine pre-
dilice. Oblik zuba. Profil. Zice.

'—-l-

DR 77 — Fotografija.
DIN 4531/54

ASA PHI1.11/53
ASA PHI1.12/53
ASA PH4.10/53
ASA PH4.183/53

"ASA PH4.184/53

Stereoskopija. Posmatranje odn.
reprodukeija slika. Zarezi za sli-
ke. (maske).

Fotopapir u rolnama-

Dimenzije fotopapira w listovima.

- Fotografske upijace hartije.

Amonijum-hlorid fotografskl kva-
litet (NH1Ck).

Amonijum-sulfat fotografskocf
kvaliteta (NHa1)2SOa.

Cehoslovatke standarde objavljujemo u grupama:
DK 615 — Farmakologija
CSN 86 4610
CSN 66 4061

DK 621 — Masmogra,dn,]m Opste.

CSN 021115

CSN
CSN

021116

021121

— Penicilin

— Supozitorija (cepici, kuglice,
Stapici)

UcvrSéenje ureznika i nareznica

— 241500 — 244204

Prirubnice za sivi ljev: Radni pri-
tisak: 2,56 131411—131415.
Mineralna maziva ulja. Autoulje
za hipoidne zupcanike 656640—
656642.

Granicna merila. Pregled granic-
nih merila — 253100—253196.
Alati za stezanje. Prikljuéne mere
steznih ploca — 243803—243837
Alat za stezanje za strugove —
243300-243386 Zavrsetci osovina
pomocnih naprava- Konicni (VO-
deni) zavrSetci osovina — 300780
— 300782

Granicna merila za navo] — ‘733101
—254106

Klizna leziSta — 023090—0‘?3091
Razvrtaci. Koniéni razvrtaci za
koni¢ne cilvije — 221469
Ucvrscenje alata — 220400—220476
Vijel sa cilindriénom glavony i ci-
lindricnim: zavrsetkom

Vijci, sa Sestostranom: glavom 1
koni¢tnim zavrSetkom

Vijci sa Cetvrtastom glavom i Ci=
lindri¢nim zavrSetkom
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CSN 021122 Viici sa eetvrtastom glavom il za- CSN 684340 — Amonijum-bromid
obljenim zavrsetkom CSN 684341: — Kalijum-bromid
CSN 02 1134 Vijei sa cilindriénom glavom CSN 684420 == g%mhga;mmn_tmtfat
CSN 02 1149 Vijci sa poluokruglom glavom CSN 684422 — Ka ':]mn-m_,trat
CSN 021154 Vijei sa upustenom glavom CSN 684460 —— KH]JJ-UI‘I?I];H-}C ra
CSN 021158 Vijci sa polupustenom glavom CSN 685402 — Fero-sulia e
CSN 021183 Uvrtni vijci sa cilindri¢nim zavr- CSN 685440 — Natrijum-suliid
- Setlcom CSN GSﬂ 43 — Iéaigum—lglﬂaft )
9 ni viiel sa konitnim: zavr- ~CSN 684475 — Kalijum-bihromat |
ol glies ;gﬁiﬁ s S SO CSN 685000 — Ciste hemik _all;]e 1 reagensl.
9 i viici Sostostranom rTu- Sumporna kiselina |
Sl e L L SN 685002 — Ciste hemikalije. Azotna kise-
CSN 02 1191 i vijei sa Sestostranom ru- - _ lina T
- e CSN 686312 _ Oksalna kiselina
CSN 02 1341 Vijci sa T-glavom CSN 687123 — Reagensl. Rastvor sapuna poO
G 2 - Vijei sa T-glavom 1 rupom | 3.11.‘51'0-311(_:1&-1:{_ : .
%gi %igﬁ VEE - T—ggladvom i E:et?rrtkom CSN 687124 — Ciste hemikalije i reagensi. Ra-
CSN 021351 Vijci sa malom cetvrtastom gla- | stvor sapuna po Klarku
vom CSN 685551 — Natrijum karbonat
CSN 021352 — Vijci sa velikom tetvrtastom CSN 686545 — Olova-ocetat
slavom gSN 686546 — Natrl]um—aci:ti-t
SQIT SN 686547 — Barijum-aceta
con otz Vi ltom gavon. GRS Ao
> = g o - SN 686663 — Feri-amonijum-oksala
CSN 021368 ';7111]1-::; 1?; Eodlzan]e fundament ESN 636922 B
= 25 : CSN 686926 — Kalcijum-galaktonat
I N9 < = .
cow iz Vel s prsenastom g SNSRER ZRSRTAG
CSN 021393 Sidreni vijci Lol o0er TG e
CSN 241540 Automatske navojne glave za o 060813 =i 2LEOMAESPITLL A o
TS E e r -~ CSN 660814 — Sirovi Spirit iz melasne dzibre
CSN 34 7557 a=el S(’_"'I:unieni el 7 s CSN 660820 — Sirovi Spirit iz sulfiinog luka
CSN 26 7201 S e e e vz o Snaba eV CSN 567230 — Prozdma; oldtll}zron'_lplra
i S oEEEe 0 R
. = -, ") - — Trinitroto. .
=lie20 5001 — Stabilni Clankoviti transpor-  =gN 658320 _ Benzol sirovi iz koksara
teri sa‘ravnim i fazoniranim . =gN 686928 — Kalcijum-karbonat
clancima CSN 441356 — Odredivanje azota
DK 624 — Gradevinarstvo. CSN 441357 = Odredlvame ugljen-dioksida
ni mostova CSN 655180 — Anulinski indeks
CSNI23101 = g rrimwano - betonsk, montazm CSN 661125 — Acetilen rastvoren u acetonu
= TS v el | (Disugas)
s o022 — Gradenje Celicnih mostova CSN 655184 — Odredivanje vode i taloga po

CSN 736204

- — Projektovanje celicnih mostova
CSN 731331

— Projektovanje zidanih kon-
strukcija

_. Celitne krovne konstrukeije
industrijskih zgrada

DK 661 — Hemija. OpsSta.

Smola. Hemiske metode ispiti-

vanja — 6025, 621111 — 621119.

— Natrijum-hidroksid — 651414—

CSN 745610

651415 |
Kalijum - cijanid — 652515—
6522516

CSN 652625 — Natrijum fosfat !

CSN 652650 — Aluminijum sulfat

CSN 653110 — Natrijum-karbonat

CSN 653115 — Natrijum~bihromat

CSN 8653130 — Natrijum-silikofluorid —
653130

CSN 654427 — Ugljen-disulfid

CSN 654801 — Kalecijum-karbid

CSN 684041 — (Ciste hemikzlije i reagensi.
Uzimanje uzoraka, pakovanje
i oznacavanje ¢istih hemikali-
]ja 1 reagensa.

CSN 65 0512 — Uzimanje uzoraka tekué¢ina

KALENDAR ZASEDAN]A

tehnickih komifeta, potkomiteta i d:

Datum Mesto

1) Sazvana zasedanja

4—8 oktobra 1854 Brighton (Engl.)

21—22 oktobra 1954 Paris
2) Planirama zasedanja
11—13 oktobra 1954 L.ondony

DK 665 — Masti, ulja.
CSN 580219

CSN 580230

CSN 657066

CSN

673007

CSN 656641

e

—

DK 666 — Ind.- stakla.
CSN 709051

CSN

CSN

709082
704930

e

—

-——4

metodi sa centrifugom

DK 664 — Prehranb&na industrija.

Masa za kolacte. — 5616D1--
561721, 562220—562261

Sirove ocvrsnute masti
Oc¢vrsnute masti za ishranu
Gubitak w tezini pri zagreva-
nju
Premazi A
Mineralna maziva. Auto-ulje
za visoko opterecenje

l

Ravno staklo. Staklo u ploca-
ma masinske izrade

Ravno staklo. Sigurnosno sta-
klo u plocama.

Boce. Boce za mleko

DK 676 — Industrija hartije.

CSN
CSN

CSN
B

067250
660870

665775

i

Sulfitne otpadne vode
Otpadna luzina (SmesSa homo-
loga alkohola alifatiénog reda)
Sulfitna odpadna luzina za za-
stitu bilja

gih organa Me dunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Me-
dunarodne elektrotehnicke komisije (IEC)

Oznaka

Naziv

ISO/TS 56 — Plastiéne mase
\ ISO/TC 61 — Liskuni (mica)

ISO/TC 50 — Selak {(, RETHSAR &
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25—2T7 novembra 1954 Bruxelles ISO/TC 44/SC 2 — Varenje (Proratun zavarenih
spojeva

nov. ili dec. 1954 Paris ISO/TC 44/SC 3 — Varenje (Materijal za dodavanje

ST 1 elekirode
8—10 decembra 1954 Bruxelles ISO/TC 60 — Zupctanici
april ili maj 1955 Italija: ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo |
2—14 maja 1955 Madrid ISO/TC 11 — Ispitivanje i unifikacija propisa
za parne kotlove = N
maj 1955 - ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva
28 juna — 18 jula 1955 Engleska. IEC — grupna zasedanja

PRIMEDBA: Informacije o planiranim zasedanjima su privremene; definitivan- datum i mesta zasedanja

-' objavice se naknadno. U ovo] rubrici objavljujemo povremeno nova sazvana i planirana ZzZa-
sedanja prema informacijama iz ISO Zurnala- Zainteresovana preduzeta, organizacije i usta-
nove koje Zele da na ova zasedanja posalju svoje delegate na svoj trosSak, treba da se obrate
Saveznoj komisiji za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata ul. br. 16, Post fah. 933,
radi obaveStenja o uslovima uceSca, dnevnom redu i ostalom. :

0BJAVLJENI JUGOSLOVERSKI STARDARDI

SLUZBENI LIST FNRJ BR. 22 — 26 MAJ 1954

1 primerak din.

JUS B.H2.420 Dizelgorivo — teSko . 20.—
JUS B.H2.271 Specijalni benzin 140/200 . 20.—
JUS B.H2.440 Ulje za lozenje — lako . 20.—
JUS B.H2.412 Dizelgorivo — srednje 20.—
JUS B.H2.311 Petroieum za osvetlenje . 20—
JUS B.H2.230 Osnovni benzin 67 oktana . 20.—
JUS B.H2.267 Specijalni benzin 35/105 20.—
JUS B.H2.312 Petroleum za osvetlenje specijalni . 20.—
JUS B.H2.268 Specijalni benzin 75/130 2(0.—
JUS B.H2.263 Specijalni benzin 80/120 20.—
JUS B.H2.261 Specijalni benzin 35/75 20.—
JUS B.H2.442 Ulje za lozenje — teSko 20.—
JUS B.H2.220 Motorni benzin 70 oktana 20.—-
\ JUS B.H2.320 Petroleum za motore . 20.—
JUS B.H2.262 Specijalni benzin 65/105 20.—

Stampanje zavrSeno 27 juna 1954 g.

e

Izdavad: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. 1:31'. 28-930. — (Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeca »Naucya Enjigac — %e?—
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-459. — Cena pojedinom primerku Din. 30.— Godisnja

pretplata Din.l 360.— Pretpl

atu slati neposredno na naznadenu adresu distributora ili na tek. ra¢. kod N. B.
br. 101-T-297, — Stampa: »JugoStampa« — Beograd, '



