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razloga keoji navodime u notici kkoja
energije, poziv na pretplatu upucuje

uperedoe sa ovim brojem biltena upuéen i pose

POZIV NA PRETPLATU

Radi zadocnjenja koja su nastala prilikom Stampanja 0V0g broja biltena sStandardizacijac, a iZ

sledi, kao i iz razlega zastoja u Stampariji usled nedostatka elekiricne
mo veé u ovom broju naSega biltena.

Povodom *oga naglaSavamo "1 upozoravamid Sve interesente za bilten »Standardizacija«, da im je

nretplata obavi na najpogodniji nacin.

Melimo stoga sve interesente za bilten »Standar
toga zavisi i broj primeraka u kom ¢ée bl

ban poziv na pretplatu, koji sadrZzi i sve pogodnosti da se

dizacija« da pretplatu cbave bez cdlagamja jer od
ten biti ubuduée Stampan. Naime, usled visokih troSkova Stampe

neophodno je da tiraZ bude ogranic¢en na broj pretplatnika kojl se na vreme pretplate. Prema tome postojl

meguénest da ustanovama i preduzeéima koja sa za

preko svoje zasebno formirane komisije i dostavilo
derda iz podruéja pribora za istrazno rotaciono
ie da ovi predlozi budu objavljeni i na diskusiju stavljeni w

docnjenjem dostave pretplatu ne mognemo udovoljiti.

POVODOM OBJAVLJIVANJA PREDLOGA STANDARDA
_ PRIBOR ZA ISTRAZNO ROTACIONO BUSENJE —

Udruzenje preduzeéa za geolosko istrazivanje i konsolidacione radove FNRJ u Beogradu, izradilo je

ie uobhitzjeni postupak. | 1
U poslednjem momentu UdruZenje je izvestilo Saveznu komisiju za standardizaciju da svoje pome-

nute predloge standa

zzdocnjenjem, "

PREDLOZI STANDARDA NA JAVNOJ DISKUSIJ

Nz nize objavljene predloge standarda, bT.

rda povlaci, mole¢i da se ne objavlj

voljila je ovom zahtevu, usled cega je ovaj broj biltena

Saveznoj komisijli za standardizaciju 12 predloga stan-
buSenje. Savezna komisija za standardizaciju predvidela

ovom broju biltena, i u tome pravcu preduzet

uju. Savezna komisija za standardizaciju udo-
morao da izade u skracenom obimu 1 sa znatnim

1095 do br. 1102 primedbe treba dostavitl najkasnije

1 roku od dva meseca racunajuci od dana objavljivanja ovog broja biltena »Standardizacija«.

Predlog br. 1095

Opseg standarda

VUCENA CELICNA ZICA OBICNA TRGOVACEKA
TEHNICKI PROPISI ZA IZRADU I ISPORUEU

DK 669.14—32
JUSs C.B6.010

1 4.2 Modro (tammno) zZarena, konacno 2a-
Ovim standardom obuhvaéena je obi¢na okrugla rena (modro); zatezna ¢vrstoca zice u ovom sta-
¢eliétna Zica za opsStu upofrebw i najsiru pri- nju je < 42 kg/mm? i popravilu se ne ispituje.
menu, poznata pod nazivom »obitna trgovackak 7ica w ovom stanju upotrebljava se kiao meka
ili »gvozdena« Zica. yica za opstu upotrebu, za zi¢ana pletiva, vezl-

2 Dimenzije i tolerancije odredene su w standardu vanje, i t.d.

JUS C.B6.110. 4.3 Pocinkovana, meka Zzica, posle wvucenja i
Kod pocinkovane Zzice mestimiéna zadebl] anja konatnog zarenja pocinkovana termickim putem.
ili ovalnost na kratim duzinama, neizbezni kod Upotrebljava se za iste svrhe kao i zica u modro
termickog pocinkovanja, dopusteni su i preko zarenom Sstanju.

navedenih tolerancija. 5 Povrsina

3 Osnovni materijal - Povriina zice usled vucenja mora biti slatka;
7Zica obuhvactena ovim' standardom izraduje s€ pojedine manje greske, kao POTE, sitne puko-
od éelike trgovackog kvalitetar C... JUS... tine, zacepci, mestimicna zadebljanja kod poO-

4 Stanje isporuke cinkovene zice, koje ne uticu bitno na; upotreb-
Zica obuhvaéena ovim standardom izraduje se€ ljiivost zice, dopustene su.

i isporucuje kao: Povriina uw pojedinim stanjima isporuke, MOZEe

4.1 Svetlo-tvrda ((tvrdo vucena), prema biti i to kod:
nacinu i proizvodnom postupku proizvodaca, ne- 9.1 Svetlo-tvrde zice, u zavisnosti od izbo-
7arena konacno; u zavisnostli od precnika zice, ra proizvodnog postupka proizvodaca, manje ill
zatezna Gvrstoéa zice u ovom stanju je od 45 k& vige svetla, zelezno-sive ili lako pobakrene boje,
{TLELVi?fE- (obhitno kod manjih| precénika zatezina vucena u masti, sepunskom prahu, uljw ili sj aj-
¢vrstoca je veca), i po pravilu se ne ispituje. no-mokro u vufénoj luzini (obitno Zzica ispod
Zica u ovom stanju isporuke upotrebljava se za 2. mm mprecnika). [
izradu eksera i za druge svrhe, gde sé od zice 52 Modro-zarene zice, modro-sive oksidne
pored potrebne zilavosti zahtewval 1 1zvesna boje; pojedina svetlija mesta u unutrasnjosti
elasticnost. koturova dopuStena su. |
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9.3 Pocinkovane zice, prevulena cinkanom naknadno svezani i po viSe u jedan sveZanj.
prevliekom; sitna zrnca, naroéito na tanjoj zicl Ovo je normalan nadin isporuke:
1 mestimicna zadebljanja na debljoj Zici, neiz- 5 : e _ . __
pezni kod termickog pocinkovanja, dopusteni su. 0.2 U ravnanim/ i Edzanlm' Sipk am a

6 Isporuka, oznalavanje i pakovanie nf}rmalne tvormckve_ dllz_'me, svezanim u sveznje-

6.1 IsporuCena Zica, po svom spoljasnjem izgledu, vima cca 90 kg tezine, i fo preteZno Zica precni-
dimenzijama i tolerancijama i gstalim osobina- ka 5 mm navise. Ovaj nacin ISporuke, kao 1
ma mora odgovarati propisima ovog standarda: eventualni nacin pakovanja, VISl s€& samo po
ona ne sme imati spoljnih i unutra$njih mana posebnom dogovoru naruéioca i isporucioca.
kao ljusaka, zacepaka, dvoplatnosti i t.d., koje Ispvqmmla_c SO2) IS0 da pored Sipki nc?zrmalne
prelize granicu pojedinaénih pojava i $tetno duzine pr.%lazel L ostatke koturova w manjim du-
utiéu na upotrebljivost materijala. crama o] DeRDed s m.

6.2 Zica obuhvaéenal ovim standardom 1ISporucur~ 6.3 Svaki kotur, odnosno sveZanj Zice, mora biti
je se: : opremljen etiketom na kojoj moraju biti ispi-

0.21 uU nevaganim tvorniékim koturo- sanl: oznaka isporudioca i dimenzije zice: van
vima, vezanim na tri do &etiri mesta: manji navedenih na etiketi mogw biti i drugi podaci
koturovi tanje zice, a iste dimenzije, mogu biti kao broj ugovora i t.d.

VUCENA CELICNA ZICA OD NISKOUGLJENICNOG DE 6691445
Predlog br. 1096 CELIKA (Specijalna Zica) ' :

TEHNICKI PROPISI ZA IZRADU I ISPORUKU JUS C.B6.011

1 Opseg standarda Tablica 3
Ovaj standard odnosi se ns okruglu ¢eliénu - e

zicu izradenu od niskougljenitnog ¢&elika niZe ey Zatezna &vrstoza v .
navedenog sastava, vulenu u odredenim ste- Stepen tvrdoce s m 'zduzenje
penima tvrdoce, sa odgovarajuéim mehanidtkim zZice kg/mm?2 c 109/,
osobinama i povrsinskim izgledom, za odredene
svrhe, ukoliko nije obuhvaéena posebnim jugo= |7 3 !
slovenskim standardima. | =) _Zare_r_la meka_ o0 do 40 == = 29
2 Dimenzije i tolerancije 1,8 tvrda 34 do 44 ~u 161)
Zica na koju se odnosi ovai standard izraduje === :
s€é u dimenzijama j tolerancijama prema stan- 1/4 tvrda 40 do 30 ~v10t)
dardima: ) =g
»Vucena cCelitna Zica, normalne dimenzije i to- /2 tvrda £21C0700 NS
-lterancije«u JUS C.B6.110. ~  8/4 tyrda 55 do 65 ~u31)
»Celi¢na zica kalibrovano vudena« JUS C.B6.111. =
2.1 Ova zica moZe se porudivati i u medudimenzi- Tvrda = 00 | ~y 21)
jama; u tom slucaju vaze tolerancije prve vece .
dimenzije. 1) Kod ovih stepena tvrdocée izduZenja pokazuju

2.2  Prema dogovoru porué¢ioca i isporudioca Zica za osetna kolehbanja; navedene vrednosti su pro-
posebne svrhe moze biti isporutena i sa urim e Or lentaclons
tolerancijama od navedenih u JUS C.B6.110 od- secne 1 orijentacio
nosno JUS C.B6.111.

23 U zavisnosti od stepena tvrdoée, ova se ¥ica

normalno izraduje u podrudii imenzija pre- ¢ PovrSina we, ' -
ma tabeli 11 S ¥ jing i y. P Povrsina usled vucCenja mora biti glatka; poje—

dine manje gresSke, kao pore, sitne pukcrtine,‘ Za-
cepci i t.d.,, koje ne prelaze granicu pojedina-
Tablica 1 ¢cnih pojava i ne uticu bitno na upotrebljivost,
e e NN SN R e dopusStene su. . )
- .. U zavisnosti od stanja jsporuke, povrsina moze
Stepentvrdoce Podrucja dimenzija bitis
precnici u mm :
e — T — 4.1 Belo zarena

zarena meka 411 Obitno belo zZarena. Zica meko Zarena
1/8 i 1/4 tvrda od 0,4 do 13 bez pristupa vazduha, sa neoksidisanom povrsi-
1/2, 8/4 tvrda 1.0 do 13 nom,; eventualna nei"iisto{’:& 1 tammm *izgled zb_t?g

i tvrda 04 do 10 ostatka vucnog maziva, kao i pojedina tamnija

oksidirana mesta, dozvoljeni su.

212 Specijalno belo Zarena., Samo po do-
govoru porucioca i isporucioca. Zica meko za-
rena bez pristupa vazduha, sa neoksidisanom i
cistom povrSinom; pojedina tammnija i necista
mesta dozvoljena su.

4.2 Obicno svetla. Po izboru proizvodnog Eo-
stupka proizvodata manje ili viSe svetla, Ze-

m

3 Osnovni materijal
Zica obuhvaéena ovim standardom izraduje se
od niskougljeni¢nog ¢&elika kvaliteta prema ta-
beli 2, i u stepenima tvrdoée prema tabeli 3.

Tablica 2 lezno sive ili lako pobakrene boje, vuéenakru
P S e T —— masti, sapunskom prahu, ulju ili sjajno-mokro
| Oznaka SImernaganaliza Clstoca u vuénoj luzini,
<l . - 0 0 +S)0 43 Sjajno svetla, Zica vutena u luZini tako
ce Lt <% Sl% }MHDK” rﬁa/}? r‘?’lé{?{ (Pma})c L da ima Ssjajnu suvu povrsinu zelezno sive ili
lako pobakrene boje.
0,06 = 0,30 44 Pobakrena. Zica vufena u luZini; prethod-
€. do S0 do| 0,06 | 0.06 0,10 no ili za vreme postupka vuéex_l]a- pobakrena
0.10 E 0.50 galvanskim putem, tako da ima sjajnu suvu po-
; ’ vrsinu bakarne boje.
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Predlog br. 1097

- Prema sporazumu porucioca j

Fosfatirana. Zica pre postupka vucenja

fosfatirana a zatim vutena po izboru proizvod-

nog postupka proizvodaca.
Pocinkovan a:

Termicki pocinkovana. Normalni na-
%in jzrade. Sitna zrnca i mestimic¢na zadeblja-
nja, neizbezni kod ovog postupka, dopusteni su.
Galvanski (ellektrolitiéki) pocin-
kovan a.

Prevutéena drugom metalnom DpPTE-
vlakom. termickim ili galvanskim putem;
prema dogovoru porucioca 1 isporucioca.

Ako porutilac u svojoj porudzbini ne navede
stanie povrsine, isporutilac ce isporuciti zicu sa
povrSinom prema tac. 4.2

Ispitivanje
Po potrebi, a u zavisnosti od stanja isporuke i
svrhe upotrebe, na Zici pobuhvacenoj ovim stan-
dardom vrde se sledec¢e vrste ispitivanja:
Ispitivanje zatezanjem. Za 0VO iSDI-
tivanje merodavan je standard JUS C.A4.00%;
izdusenie se ratuna na normalnoj epruvetl
lo = 10Ls. _
Ispitivanje savijanjem. Za 0VO iSpl-
tivanje merodavan je standard JUS...

Ovo ispitivanje vrsi se po dogovoru porucioca i
isporucioca. * _
Ispitivanje wuvijanjem. Za ovo ISpl-
tivenie merodavan je standard JUS...

Ovo ispitivanje vrdi se po dogovoru porucioca
i isporucdioca. | =
Ispitivanje cinkove prevlake.
Kod pocinkovane Zice za odredene specijalne
svrhe, po dogovoru porudioca sa isporuciocem
vrii se ispitivanje debliine i mehanitke izdr-
¥liivosti cinkove prevlake prema standardu
JIUS T

Analiza hemiskog sastava. Ovo ispl-
tivanie utanaéuju sporazumno porucilac i ispo-
rutilac ukoliko postupak nije regulisan poseb-
nim jugoslovenskim standardom.

isporucioca na
7zici se mogu vrsiti 1 druga ispitivanja.
Tsnoruka. oznatavanie i pakovanje

7Zica obuhvacéena ovim standardom isporutuje se:
u nevaganim tvorni¢c¢kim koturo-
vima. vezanim na tri do Cetiri mesta;

u rTavnenim i rezanim Sipkama,
treovactke duzine (3000 do 4000 mm) prema za-
htevu porudioca. ili w posebno odredenim duzi-
nama i toleranciiama duZine, prema dogovoru
porucioca i- isporucioca.

Prl isporuki &ipki trgovalke duzine, isporucilec
ima pravo da prilaze i ostatke koturova u ma-
niim duzinama ali ne isnod 0.5 m.

Sipke se normalno isporucuju u sveznjevima od
cca 50 kg tezine. -

Sveki kotur pdnosno svezanj mora biti onrem-
lien etiketom. odnosno plocicom od tvrde hartiie
ili lima. na kojoj moraju biti jspisani: oznaka
proizvodaca, dimenziia 1 stepen tvrdote Zzice;
van navedenih na etiketi mogu biti i drugi pi-
daci.

Prema porudzbini odnosno dogovoru porucioca
i isporuéioca. pri isporuci zica mo7e biti pre-
mazana uljem, zavijena u papir ili jutw i t.d.

VUCENA CELTONA ZICA ZA TFRMIOKU OBRADU
‘ I SPECIJALNU PRIMENU
TEHNICKI PROPISI ZA IZRADU I ISPORUKU

S
-

7.12

7.13

7.14

7.2
7.21

1.22

1.23
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Propisi preuzimanja

OpsSti propisi:

Isporudena zica po svom spoljnjem izgledu, di-
menzijama i tolereancijama i ostalim osobinama
mora odgovarati propisima ovog standarda; ona

ne sme imati spoljnih i unutrasnjih mana kao

" ljusaka, zacepaka, krasti, mrlja od rde, dvo-

platnosti, ukljuevina i t.d., koje prelaze gra-
nicu pojedinac¢nih pejava i Stetno uticu na upO-
trebljivost materijala.

Pri prakti¢noj preradi isporucene zice u name-
njenuw svrhu. Skart usled svih mena 1 nedosta-
taka sme iznositi najvise do 3% isporucene ko-
licine po dimenziji i kvalitetu.

Merenje deblfjine odnosno preénika Zice vrsi s€
naimanje 1 m od kraja; aritmeti¢ka sredina
vrednosti dobijenih merenjem - na tri susedna
mesta u razmaku od po cca 150 mm, mero-
davna je.

U slutaju da prilikom ispitivanja zica pokaze u
pojedinim tatkema izvesna mala otstupanja oG
propisanih vrednosti za presudivanje i prijem
merodavna je ukupna slika materijala dobivena
pregledom i ispitivanjem, i na prvom mestu
njegova stvarna upotrebljivost i ponasanje pri
praktiénoj preradi u namenjenu svrhu.
Postupak ispitivanja i prijema

Ispitivanje se vrdi posebno za svaki kvalitetl i
dimenziju po posiljkama odnosno prijemnim par-
tijema, ¢iju veliéinu odreduju sporazumno pPoO-
rucilac i isporucilac.

Pregledom cele partije od oka, kojim se prove-
ravaju spoljni izgled i povrSina, a dimenzija i
tolerancija odgoverajucim instrumentima za me-
renje. odvaja se za ispitivanje mehanitkih sO-
bind 5% koturova ili sveZnjeva, ali ne manje
od dva kotura odnosno sveznja.

Od svakog odabranog kotura ili sveznja uzimaju
se za ispitivanje po dva uzorka, i to od. kotura
po jedan uzorak sa spoljnjeg i unutrasnjeg
kraja, a od sveznja po jedan uzorak od dve
Sipke.

Ako bilo koje ispitivanje da nezadovoljsvajuce
rezultate, doti¢ni koturovi odnosno sveznjevli se€
odbacuju, a za ponovno ispitivanje iste wvrste
uzima dvostruki broj koturova odnosno sveznja
i ispitivanje vrsi na isti nacin kao ramnije.

Ako ponovno ispitivanje da takode nezadovolja-
vajuée rezultate, na obostrani sporazum rezultati
se mogu smatrati kao merodavni za celu partiju
i ova odbaciti; ako bilo koja strana nije spo-
razumna. podvrgava se ispitivanjuw svaki pojedini
kotur odnosno svezanj partije i odbacuju samo
oni koji ne -odgovaraju.

Na zahtev poruéioca ispitivanje se moZe vrsiti
od nofetka na svakom koturu odnosno sveznju
partije. u kom sludaju se odbacuju samo onl
koji ne odgovaraju.

7.24 U sluéaju da se nezadovoljavajuée osobine mate-

7.2

rijala odbadene partije mogw naknadnim poO-
stunkom popraviti, jsporucilac ima pravo po iz-
vréenoj popravei predlioziti materijal za ponovnl
prijem.

Na osnovu dogovora porucioca i isporucioca ma-—
terijal moZe biti podvrgnut i prakti¢noj probi
prerade u namenjenu svrhu.

DK 669.14—42
JUS C.B6.012

Ompseg standarda: ;

Ovaj standard se odnosi na okruglu vuéenu zicuw
iz ugljeni¢énih i legiranih ¢&elika iz SM i elektro-
peci, z2 termicku obradu i specijalnu primenu,
ukoliko za pojedine vrste Zice ne postoje posebni
standardi.

Termic¢ki obradena, t.j. kaljene i otpustene, kao
i patentirana zica, nisuw obuhvactene ovim stan-
dardom. ity |

Dimenzije i tolerancije

Zica na koju se odnosi ovaj standard izraduje se
u zavisnosti od kvaliteta, normalno u dimenzi-
jama u podruc¢jw od 0,2 do 12 mm precnika, pre-
ma stendardima:

»Vucena ¢elitna Zica, normalne dimenzije i 10-
lerancije« JUS C.B6.110.

»Celitna zica kalibrovano vutena« JUS C.B6.111.
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4.1

4.2
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2.1
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9.12

3.2

5.3
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9.0

Ova zica moze se porucivati i u medudimenzija-
ma; u tom slucajw vaze tolerancije prve vece
dimenzije.:

Prema dogovioru porucioca i isporucioca Zica moze
bitl isporucena i sa uZim tolerancijema od na-
vedenih 1w JUS C.B6.110 odnosno JUS C.B6.111.

- Osnovni materijal "

Zica obuhvaéena ovim standardom izraduje se
od celika za automate, konstrukcionih, alatnih
I drugih, koji se mogu vuéi w obliku Zice za odre-
dene svrhe, a Ciji sastav i osobine su odredeni
u posebnim jugoslovenskim standardima za vrste
celika,

Stanje isporuke -

Zica na koju se odnosi ovaj standard, moZe se
Isporuciti kao:

Meko zarena; normalni nadin isporuke; ako
se drugacije ne propise, zica se jsporucuje u
ovom stanju, koje je u veeéini slucajeva najpo-
desnije kako za mehanidku tako i termidku
obradu. | :

S obzirom da se hladnom preradom (vucenjem)
1 naknadnim mekim, rekristalizacionim Zarenjem.
postize veta mekocéa nego Sto je ima dotiéni
celik u vruée valjanom odnosno normalizova-
nom stanju, to zZica u ovom stanju isporuke moze
imati zateznu cvrstoéu i ispod donje propisane
granice za' taj celik u vruée valjanom odnosno
normalizovanom stanju; kod ugljeni¢énih c¢elika
otstupanja prosetno rastu sa procentom uglje-
nika. |

Vucena na odredenu zateznu ¢&vr-
stocu. Prema sporazumu poruéioca i isporu~
cioca, ukoliko za pojedine kvalitete u ovom sta-
nju isporuke ne postoje odgovarajuéi jugosloven-
ski standard:i.

Zahtevana povecana tvrdoca odnosno zatezna
cvrstoca materijala, u odnosu na osobine u meko
zarenom stanju, postizu se potrebnim stepenom
naknadne hladne prerade, odnosno vucenjem.

Svetla tvrda (tvrdo vuwéena) Zica
vucena po proizvodnom postupku proizvodaca,
nezarena konacno, Mehanitke osobine Zice u
ovom stanju nisu obavezne, obavezan je, medu-
tim, sastav propisanog osnovnog materijala.
Povrsina

Povrsina usled vuCenja mora biti glatka:; poje-
dine manje greSke kao pore, sitne pukotine, za-
cepcl itd., koje ne prelaze granicu pojedinacénih
pojava i me uti¢u bitno na upotrebljivost, dopu-
stene su. |

U zavisnosti od stanja isporuke, povriina moze
biti; '

Belo zarena:

Obi¢no belo Zarena. Zica meko Zarena
bez pristupa wvazduha, sa neoksidisanom povr-
sinom; eventualna necistoéa i tamniji izgled zbog
ostatka vucnog maziva, kao i pojedina tamnija
oksidisana mesta, dopusteni su.

Specijalno belo Zarena. Samo po do-
govoru porucioca i isporut¢ioca. Zica meko Zarena
bez pristupa vazduha, sa neoksidisanom i ¢istom
povrsinony; pojedina tamnija i necéista mesta do-
zvoljena su.

Obi¢no swvetla. Pg izboru proizvodnog DO-
stupka proizvodata manje ili viSe svetla, Zelezno
sive ili lako pobakrene boje, vucena u masti, sa-
punskom prahu, ulju ili sjajno-mokro u’vuénoj
luzini, |
Sjajno svetla. Zica vutena u lugini tako
da ima sjajnu suvu povrsinu Zelezno sive ili
lako pobakrene bhoje.

Pobakrena. Zica vutena u luzini; prethodno
111--213 vreme postupka vucenja pobakrens galvan-
skim putem, tako da ima sjajnu suvu povrsinu
bakarne boje.

IFosfatirana. Zica pre postupka vucenija

fostatirana a zatim vuéena po izboru proizvodnog
postupka proizvodaca.
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- Ispitivanje

Pocinkovana: |
Termicki pocinkovana. Normalni na-
Cin izrade. Sitna zrnca i mestimiéna zadebljanja
neizbezna kod ovog postupka, dopusteni su.
Galvanski : (elektroliti¢ki) pocin-
Kovana. - SSE |
Prevucena drwgom metalnom pre-
viakom, termi¢kim ili gavanskim putem; pre-
mia dogovoru porucioca i isporucioca.
Brusena (polirana). Po dogovoru poru-
cioca i isporucioca. PovrSina bez greSaka, glatka
u zavisnosti od bruSenja ili sjajno glatka usled
poliranja. Obi¢no zica 1w Sipkama za alate.

Ako porucilac u svojoj narudzZbini ne navede
stanje povrsine, isporucilac ¢e isporuciti Zicu sa
povrsinom prema tac. 4.2.

Ispitivanje "

Prema potrebi, a w zavisnosti od kvaliteta éelika,
stenja isporuke i-svrhe upotrebe, radi provera-
vanja osobina na- zici obuhvaéencj ovim stan-
dardom vrSe se sledec¢a ispitivania.
Ispitivanje zatezanjem. Za ovo ispi-
tivanje merodavan je standard JUS C.A4.002:
izduzZzenje se ratuna na normalnoj epruveti
savijanjem. Za ovo ispi-
tivanje merodavan je standard JUS ...

Ovo ispitivanje vrsSi se po dogovoru porucéicca
I isporulcioca.

Ispitivanje uvijanjem. Za ovo isSpi-
tfivanje merodavan je standard JUS...

Ovo ispitivanje vrsi se po dogovoru porucioca i
isporucioca.

Ispitivanje cinkove prevlake.

Kod pocinkovane Zice za odredene specijalne svr-
he, po dogovoru porucioca sa isporuciocem vrsi
se Ispitivanje debljine i mehanitke izdrzljivostl
cinkove prevlake prema standardu JUS...
Aanliza hemiskog sastava. Ovo ispi-
tivanje utanacujw sporazumno porucilac i iSpoO-
rucilac ukoliko postupak nije regulisan posebnim
jugoslovenskim standardom.

Prema sporazumu porucioca i isporucioca na ZiCi
se mogu vrsiti 1 druga ispitivanja kao napr. iSpi-
tivanje mikrostrukture, dubine dekarbonizacije
povrsinskog slojar i t.d., a u skladu sa odgovara-
juéim jugoslovenskim standardima za ove po-
stupke dspitivanja.

Isporuka, oznacavanje i pakovanje .
Zica obuhvaéena ovim standardom isporucuje se:
U nevaganim tvornickim koturi-
m a, vezanim na tri do cetiri mesta;

uw TrTavnanim 1 rezanim Sipkama
tvorni¢ke duzine 1000 do 4000 mm ili prema: do-
goveory porucioca i isporucioca u posebno pdre-
denim duzinama i toleramncijama duZzine.

Pri isporuci Sipki tvornicke duzine isporucilac
ima pravo da prilaze i ostatke koturova u ma-
njim duzinama, €¢iji procenat u isporuci i naj-
manja duzina utanacuju se dogovorom porucioca
i isporucioca.

Sipke se normalno isporutuju u sveznjevima cca
50 kg tezine.

Svakl kotur odnosno svezanj mora biti oprem-
ljen etiketom, odrosno plo¢icom od tvrde hartije
ili lima, na kojoj moraju biti ispisani: oznaka
proizvodaca, kvalitet ¢elika, stanje isporuke, broj
Sarze i dimenzije zice; van navedenih na etikefl

- mogu biti i drugi podaci.

Prema porudzbini odnosno dogovoru porucioca
i isporucioca, pri isporuci zica moze biti prema-
zana uljem, zavijena u papir ili jutu i t.d.
Propisi preuzimanja

OpsSti propisi:

[sporucena zica po svom spoljnjem izgledu, di-
menzijama i tolerancijama i ostalim osoblnama
mora odgovarati propisima ovog standarda; ona
ne sme imati spoljnjih i unutrasnjih mang kao
ljusaka, zacepaka;, krasti, mrlja od rde, dvoplat-
nosti, ukljucevina, i t.d., koje prelaze granicu po-
jedinacénih pojava i Stetno uticu na upotrebljivost
materijala. &
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8.12 Pri prakti¢noj preradi isporucene zice u name- se za ispitivanje po dva uzorka, i to od kotura
njenu svrhu, sSkart usled svih mana i nedosta- po jedan uzorak sa spoljnjeg i unutrasnjeg kraja,
taka sme iznositi najvise do 3% isporucene KO- a od sveznja po jedan uzorak od dve Sipke.
licine po dimenziji i kvalitetu. Ako bilo koje ispitivanje da nezadovoljavajuce

8.13 Merenje debljine odnosno pretnika zice vrsSi s€ rezultate, dotiéni koturovi pdnosno sveznjevi se
najmanje 1 m od kraja; aritmeti¢ka sredina vred- cdbacuju, a za ponovno ispitivanje iste wvrste
nosti dobijenih merenjem na tri susedna mesta uzima se dvostruki broj koturova odnosno sve-
u razmaku od po cca 150 mm, merodavna jJe. Znja i ispitivanje vrsi na isti nacin kao ranije.

§.14 U slucaju da prilikom ispitivanja zica pokaze u Ako ponovno ispitivanje da takode nmezadovolja-
pojedinim tatkama izvesna mala otstupanja od vajuce rezultate, na obostrani sporazum rezultatl
propisanih vrednosti, za presudivanje i prijem se mogu smatrati kao merodavni zag celu partiju
merodavna je ukupna slika materijala dobivena i ova odbaciti; ako bilo koja strana nije spora-
pregledom i ispitivanjem, i na prvom mestu nje- zumna, podvrgava se ispitivanju svaki pojedinl
sova stverna upotrebljivost i ponasSanje pri prak- kotur odnosno svezanj partije i odbacuju samo
ti¢noj preradi u namenjenu svrhu. oni koji- ne odgovaraju. |

8.2 Postupak ispitivanja i prijema 8.23 Na zahtev poruéioca ispitivanje se moze vrsiti od

8.21 Ispitivanje se vrsi posebno za svaki kvalitet i poctetka na svakom koturu odnosno sveznju par-
dimenziju po posiljkama odnosno prijemnim par- tije, u kom slucaju se odbacuju samo Oni kojl
tijama, ¢iju veli¢inu odreduju sporazumno pPoru- ne odgovaraju. __
cilac i isporucilac. - , 8.24 U slucaju da se nezadovoljavajuce osobine ma-

8.22 Pregledom cele partije od oka, kojim se prove- terijala odbacene partije mogu naknadnim po-
ravaju spoljni izgled i povrsSina, a dimenzija i - stupkom popraviti, isporucilac ima pravo po 1ZVI-
tolerancija odgovarajutim instrumentima za me- $enoj popravei predloziti materijal za ponovni
renje, odvaja se za ispitivanje mehanickih 0S0- prijem.
bina 5% koturova ili sveZznjeva, ali ne manje od 8.25 Na osnovu dogovora porucioca i isporucioca ma-
dva kotura odnosno sveznja. terijal moze biti podvrgnut i praktiénoj probi
Od svakog odabranog kotura ili sveznja uzimaju prerade U namenjenu svrhu.

| TEKSTIL DK 677:535.68:620.1
POSTOJANOST BOJE PREMA KISELINAMA

Predlog br. 1098 JUS F.S3.022

e e = — ]

1 Cil] 1 opseg | 42  Ako je tekstil koji se ispituje preda, ona se isple-

1.1 Ovom metodom se ocenjuje otpornost boje tekstila te u komad veli¢ine 10 em X 4 cm, ili se od nje
svih vrsta u svim oblicima, prema dejstvu raz- | natini fitili duzine 10 em i pre¢nika 0,5 cm i veze
blazenih restvora organskih i mineralnih kiselina. na oba kraja. =

12 Predvidena su tri stepena postupaka koji se razli- _ 4.3 Ako je tekstil koji se ispituje w vidw rastresitih
kuju po jacéini. U zavisnosti od prirode vlakna vlakena, ona se is¢eSljaju i uvaljuju u ploc¢u veli-
primenjuje se pojedini ili sva tri postupka. ¢ine 10 em X 4 cm.

2 Princip 5 Postupak

91 Kapi rastvora kiseline utrljaju se w tekstil sta- 5.1  Na uzorak se spuste dve kapi odgovarajuceg ra-
klenim Stapiéem i promena boje na tekstilu oce- . stvora koji ima sobnu temperaturu, pa se kapl
njuje pomo¢u standardne »Sive skale« prvo na utrljaju staklenim Stapicem w uzorak.
vlaznoj, a zatim na suvoj tkanini. 0.2 Uzora:k se osusi na vazduhu, na sobnoj tempe-

3 Aperati i hemikalije | Il | -, ik

3.1 Pipeta 5.3 Promena boje ocenjuje se pomocu »Sive skale«

(vidi tac. T7.1).

3.2 Stakleni StapiCc sa zaokruglenim krajem.

= _ , e e 6 Izvestaj] |
3.3 Siva skala za ocenul promene boje (vidi taé. 7.1) . - S,
. , s B e 6.1 Promena boje obelezava se odgovarajucim bro-
3.4  Rastvor sircetne kiseline koji sadrzi 300 g ledene jem za svaku upotrebljenu kiselinu (na zahtev
sircetne kiseline na 1 litar. i za promenu boje na vlaznom uzorku).
3.9 Rastvor sumporne kiseline koji sadrzi 50 g konc. ¢ Primedba
sumporne kiseline (sp. tez. 1,84) na: 1 litar. N , )

36 Rast e i o T e e 7.1  Vidi sledecu dokumentaciju: A :
22 astvor vinske kiseline koji sadrzi 100 g vinske a) Postojenost boje tekstila: OpSti principi ispl-
kKiseline na 1 litar (za acetatna vlakna umesto D . |

sircetne Kkiseline). b) Postojanost boje: »Siva skala« za ocenu pro-
4 Uzorak mene boje.
41  Ako je tekstil koji se ispituje tkanina, uzorak 7.2  Posmatranje promene boje moZe se vrsiti 10 min.
treba da bude veli¢ine najmanje 10 ecm X 4 cm. posle vlazenja, ako se zeli ocena tekstilnih boja.
8 POSTOJANOST BOJE PREMA ALKALITAMA JUS F.S3.023
T R e e T e e
1 Cilj i opseg | 3.4  Rastvor natrijum-karbonata koji sadrzi 100 g
Ovom metodom ocenjuje se ctpornost boje tek- bezvodnog natrijum-karbonata na 1 litar.
stila svih vrsta 1 u svima oblicima, prema dej- 4 Uzorak
> g“'fu razblazenih alkalnih rastvora. 41 Ako je tekstil koji se ispituje tkanina, uzorak
TINCIP treba da bude veli¢ine najmanje 10 cm X 4 cm.

2 Kapi rastvora natrijum karbonata utrljaju se
u tekstil staklenimy Stapiécem, a promena boje na
tekstilu ocenjuje se pomoc¢u standardne sive

4.2 Ako je tekstil koji se ispituje preda, ona se€
isplete u komad veli¢cine 10 em X 4 cm, ill se
od nje naéini fitilj duzine 10 cm i prec¢nika 0,0

skale. I ‘
3 Aparati i hemikali] cm i veze na oba kraja.
;1 Pi .t{a =ttt 4.3 Ako je tekstil koji se ispituje u vidu rastre-
i the 3 sitih vlakana, ona se is¢eSljavaju i uvaljuju u
3.2 Stakleni stapi¢ sa zaobljenim vrhom. plocw veli¢ine 10 ecm X 4 cm.

3.3  Siva skala za ocenu promene boje (Vidi ta¢. 7.) 5 Postupak
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8.12 Pri prakti¢noj preradi isporucene zice u name-
njenw svrhu, Skart usled svih mana i nedosta-
taka sme iznositi najviSe do 3% isporucene ko-
“liéine po dimenziji i kvalitetu.

5.1 Na uzorak se spuste dve kapi rastvora natrijum-
karbonata koji jma sobnu temperaturu, pa se
kapi utrljaju staklenim Stapicem w uzorak. Uzo-
rak se osuSi na vazduhu, na sobno] tempera-
turi, @ povrsSina se ocetka da bi se uklonio talog
natrijum-karbonata. |

STANDARDIZACLIA

6 Izvestaj]

6.1 Promena boje obelezava se odgovaraju¢im bro-
jem.

= Primedbg

7.1 Vidi sledecu dokumentaciju:

a) Postojanost boje tekstila: OpSti principi ispi-
tivanja;

B2 Promena boje ocenjuje se pomocu »Sive skale« b) Postojanost boje: »Sive skale« za opcenu pro-
(Vidi tac. 7.1) mene boje.

' TEKSTIL |

Predlog br. 1100 POSTOJANOST BOJE PREMA BELJENJU vl ns

HIPOHLORITOM E e

1 Cilj i opseg

1.1 Ovom metodom ocenjuje se otpornost boje tek-
stila u svima oblicima prema dejstvu kupatila
za beljenje, koja sadrze natrijum i kalcijum-
hipohlorit u kecncentracijama koje se normalno
upotrebljavaju kod komercijalnog beljenja. Ova
metoda namenjena je prvenstveno tekstilima od
prirodne i regenerisane celuloze.

92  Princip

2.1  Uzormak se pokrece u rastvoru natrijum-hipo-
hlorita, ispere vodom, pokree u rastvoru natri-
jum=bisulfita, a zatim ispere i susi. Promena
boje ocenjuje se pomocu standardne sive skale.

3 Aparati 1 hemikalije

3.1 Rastvor natrijum-hipohlorita koji sadrzi 2 g
aktivnog hlora na 1 litar, puferovan na pH
11. 0+ 0,2 sa 10 g bezvodnog natrijum-karbonatsz

na 1 litar, temperature 25°C 4 2°C. TeZina ra-

stvora treba da bude 50 puta veca od teZine
uzorka.
Natrijum~hipohlorit mora da ima slede¢i sastav:

Niatrijum hipohlorita, NaOCl 14% do 16%

i hlorida, NaCl 12% do 17%

5 hidroksida, NaOH  2,0% maksimum

s karbonata, Na:CO3; 2,0% =
Gvozda, Fe : 0,001% s

3.2  Rastvor vodonik superoksida xoji sadrzi 2,5 ml
30% wvodonik-superoksida na 1 litar. TeZina upo-
trebljenog rastvora treba da bude 50 puta veca
od tezZzine uzorka.

3.3 Sud sa poklopcem od gledosanog porcelana za
uzorak i1 rastvor za beljenje (Vidi tac. 5.1).

3.4  Siva skala za ocenjivanje promene boje.

4 Uzorak

Predlog br. 1101

e e e e — o ————m———

TEKSTIL
POSTOJANOST BOJE PREMA BELJENJU VODONIK

4.1 Ako Je tekstil koji se ispituje tkanina, uzorak
treba da bude veli¢ine najmanje 10 cm X 4 cm.

42 Ako je tekstil koji se ispituje preda, ona se
isplete u komad veli¢ine 10 em X 4 cm, ili se od
nje nacini fitil] duzine 10 cm i precnika 0,5 cm
i veze na oba kraja.

4.3 Ako je tekstil koji se ispituje u vidu rastrese-
nih vlakana, ona se is¢eSljaju i uvaljuju u plocu
(u vidu filca) veli¢ine 10 ecm X 4 cm.

5 Postupak

5.1 Uzorak se pokvasi destilovanom vodom, pa se€
suviSna voda istisne a uzormak stavi razvijen ili
uvijen u labavu rolnu u rastvor natrijum-hipo-
hlorita (vidi tac¢. 3.1). Sud se zatvori i uzorak
drzi u rastvoru temp. 20°C 4 2°C za vreme od

60- min, Sud sa uzorkom ne treba izlagati di-
rektno] suncanoj svetlosti.

5.2 Uzorak se dobro ispere hladnom tekucom wvodom,
pa zatim uz pokretanje drzi 10 min u rastvoru
natrijum-bisulfita na 20°C o 2°C.

D3 Uzorak se dobro ispere hladnom tekucom vodom,
lako ocedi i suSi na vazduhu zagrejanom do 60°C.

54 Promena boje uzorka ocenjuje se prema »Sivoj
skali« (Vidi tac. 7.1).

6 Izvestaj

6.1 Promena boje obelezava se odgovarajucim bro-

jem.
7 Primedba

7.1 Vidi slede¢u dokumentaciju:
2) Postojanost boje tekstila: OpSti principi ispi-
tivanja;
b) Pestojanost boje: »Siva skala« za ocenu pro-
mene boje.

DK 677:535.68:620.1
JUS F.S3.025

SUPEROKSIDOM ,

\
1 Cil] 1 opseg
Ovom metodom ocenjuje. se otpornost boje tek-
stila svih vrsta sem poliamida, u svima oblicima,
prema dejstvu kupatila za beljenje koje sadrzl
vodonik-superoksid u koncentracijama koje se
obi¢no upotrebljavaju kod tekstilnih postupaka.
2 Princip
2.1 Uzorak sa propisanom belom propratnom tka-
ninom potap2a se u rastvor za beljenje, ispira,
suSi i promena boje i prelazak boje na propratnu
tkaninu ocenjuje prema standardnoj sivoj skall.
3 Aparati i hemikalije
3.1 + Epruveta pogodnih dimenzija u kojoj

uzorak

moze da se smesti nesteSnjen i prelije rastvo-
rem za beljenje.

3.2 Povratni hladnjak koji odgovara dimenzijama
epruvete da bi se umanjilo isparenje iz kupa-
tila za beljenje za vreme probe.

3.3 Kupatilo za beljenje sastavljeno prema tabeli I.

3.4 Dva komada Dbele tkanine, svaki velicine
10 ecm X 4 cm, od kojih je jedan izraden od iste
vrste vlakena od koje i tekstilni materijal kojl
Se ispituje, a druga od vlakana naznacenih u
tabeli II, ili prema specijalnom =zahtevu (Vidi
tac. 7.1)
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Tabela |

Sastav kupatila za beljenje i uslovi upotrebe

Kupatilo i za
prirodnu i rege-
risanu celulozu

Pocetno kupatilo
(na litar destilizovane vode)

prirodnu [ rege-
risanu celulozu

Kupatilo II
Pl rase. | Kupatilo 11l za

Kupatilo IV za
vunu i acetat

za Svilu

— | 20 ‘ 20

Vodonik-superksid (a) ml S

Natrijum = (b) g : - 3 _— | —

Natrijum silikat (e) ml S — — S
3 pirofosfat (d) g- iy - = 5 3

Magnezijum-hlorid (e) g 0,1 — - i 0,1

p-H, pocetna vredn;st_i 0, 2 (f) 10,5 11,5 9.3 10,0

Temperatura °C + 29 | 90 8) S0 70

Trajanje postupka, sati 149 I'76 122 158

Odnos k1, atila, zapr-mina

u ml: tezini Tkanine u g 30:1 30:1 30:1 30:1

a) 30% H:0: zapreminski

b) 100% Na2:0-

c) oko 26% SiO2 i 10% Na,O spec. tez. 1,32, 359Be
d) Na:P:07, 10H-0

e) MgCl,

f) Po potrebi udesiti dodavanjem rastvora NaOH

i

9.2  Uzorak se izvuce iz epruvete, i posle ispiranja
od 10 mm u hladnoj fekuc¢oj vodi iscedi. Obe
duze i jedna kracéa strana razviju se, uzorak
otvori i1 osusi na temperaturi 60°C, pri ¢emu do-
dir izmedu uzoraka sme da bude samo na ne-
rasivenoj strani.

Tabela Il

Ako je prvi komad od

Vune, svile, lana, viskoze
Pamuka acetata

Drugi komad treba da bude od

pamuka
viskoze

3.5 Siva skala za ocenu promene boje i obojenja bele
tkanine (Vidi taé. 7.2)

2 Uzorak

4.1 Ako je tekstil koji se ispituje tkanina, uzorak

velicine 10 cm X 4 cm uSije se na sve cetiri
strane izmedu bele tkanine (Vidi taé¢. 3.3) da bi
se doblio kombinovan uzorak.
42  Ako je tekstil koji se ispituje preda, ona se
isplete u komad veli¢ine 10 ecm X 4 cm, ili se
poreda paralelno u jednom sloju po povrsini bele
tkenine pokrije drugim komadom bele tkanine i
usije sa svih strana, tako da se ne pomere poje-
dini koneci.
4.3 Ako je tekstil koji se ispituje u vidu vlakana,
ona se iscesljaju i uvaljuju u ploéu veli¢ine
10 ecm X 4 cm koja se zatim uSije izmedu dve
bele tkanine.
Postupak

l U labavu rolnu preénika oko 4 cm usije se
kombinovani uzorak u pravcu duzZe strane j stavi
U epruvetu sa odgovarajucim rastvorom za be-
ljenje (Tabele I), m epruveta se drzi dobro za-
tvorena onoliko vremena i na onoj temperaturi
koja je propisana u tabeli.

ot O

m

Predlog br. 1102

1 Cilj 1 opseg
1] Ovom metodom ocenjuje se otpornost boje pre-

de prema dejstvu koncentrisanog rastvora na-

trijum~hidroksidar upotrebljenog za mercerizi-

5.3 Promena boje na uzorku i ja¢ina prelaska boje
na bele tkanine ocenjuje se pomocu odgovara-
jucéih »Sivih skala« (Vidi tacé.. 7.2).

6 Izvestaj

6.1 U izvestaju navesti vrstu rastvora za beljenje,
brojéanu vrednost za postojanost boje i prelaske
boje na obe vrste bele tkanine.

T Primedbe

7.1 Neohojena tkanina treba da bude u platnenom
prepletaju, srednje tezine, ne sme da sadrzi sred-
stva za doradu, ostatke hemikalija i ne sme da
ima hemikalijama oStecena vlakna. Pamucne 1
lanene tkanine moraju da budu beljene; ostale
vrste tkanine moraju bez beljenja da imaju
uobicajen stepen beline.

2 Videti sledecu dokumentaciju:
a) Postojanost boje tekstila: »Opsti principi ispi-
tivanja«;
b) Postojanost boje: »Siva skala« za ocenu pro-
mene boje;

c) Postojanost boje: »Siva skala« za ocenu pre-
laska boje na propratnu tkaninu.

TEKSTIL
POSTOJANOST BOJE PREMA MERCERIZIRANJU

DK 677:535.68:620.1

ranje. Ona se poglavito primenjuje na pamucnu
predu i predu od meSavine uc¢nih i drugih

prirodnih celuloznih viaketi BT EiE i
2 Princip £/ 2N
§ 1.3° 1”5 ;"'"'r | 5 AP H“H I‘j‘!":: ‘-nI:-;;.ﬂ
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STANDARDIZACIJA

.1 Kombinovani uzorak i nebojena pamucna tkani-
na potope se u rastvor natrijum hidroksida, ispe-
ru, zakisele, isperu i susSe. Promena boje i pre-
lazzk boje na belu tkaninuw ocenjuju se pomocu
standardnih »Sivih skala«.

A Uzorci sa2 potpuno otpornom: bojom: na merceri-
ziranje pokazuju ocfevidno povecanje dubine ni-
janse i oni se ne ubelezavaju brojem 5 kako
propisuju mormalne metode ocenjivanja. U ta-
kvim slucajevima ocenjuje se samo promena u
nijansi (tonu) boje pomiocu standardne »Sive
skale«, a obelezavanje se vrsi dodavanjem zvez-
dica uz broj napr. »5*«, »3-4 crvenije*, ili »2
plavlje, tammnije*«. |
Uzorci kod kojih se ne pokazuje povecanje du-

bine nijanse, w©znacavaju se normalno bez
zvezdice.

3 Pomocna sredstva i hemikalije

3.1 Nebojena, beljene pamuc¢ne tkiznine veli¢ine naj-
manje 10 cm X 10 cm radi ispitivanja pre-

. laska boje.
3.2 Ram za drzanje uzorka (Vidi tac. 4)
3.3  Rastvor nsatrijum-hidroksida, 300 g natrijum-

hidroksida na 1 litar.

3.4 Rastvor sumporne kiseline, 3 ml koncentrovane
- sumporne Kiseline (sp. tezina 1,48) ma 1 litar.

HEAIRS I

5 Standardne »Sive skale« (Vidi tacé. 7.1)
Uzorak |
1 Ako je tekstil koji se ispituje tkanina, uzoraki

veli¢ine najmanje 10 ecmy X 4 cm uSije |se& na sve
Cetiri strane za belu tkaninu iste wvelic¢ine (Vidi
tac. 3.1). Kombinovani uzorak se ucvrsti bez
velikog istezanja za ram, tako da obojeni uzorak
bude sa gornje strane.

4.2 Ako je tekstil koji se ispituje preda ili konac,
ova] se Cvrsto namota, ali bez velikog istezanja,
na ¢vrst ram, tako da zice budu paralelno pore-
dane jedna uz drugw dok se ne dobije povrsina

od najmanje 10 emu X 10 cm. Uz ovu povrsinu .

PREDLOZ| STANDARDA

Sekretarijat tehnickog odbora br. 20 pripremio je
nize navedene predloge i uputio ih zainteresovanim
ustanovama na diskusiju.

Predliog br. 1103 N.C0.005 — Oznacavenje izolovanih

' povodnika i kablova.
Predlozena su dwva si-
stema, jedan slovni i je-
dan slovno-brojcani. Za-
interersovani treba da se
izjasne za jedan od ova
dva sistema.

Predliog br. 1104 N.C0.015 — Ispitivanje mprovodnika
izolovanih poelivinilhlo-
ridom.

Predlog br. 1165 N.C2.005 — Provodnik za telefonske
instalacije izolovan PVC

| masom.

Fredlog br. 1106 N.C2.015 — Zica za telefonske ure-
daje izolovana PVC ma-
SOm.

usije se na dvema stranama, hvatajuci zice, bele
tkanina tako da obojeni tekstil dode sa spo-
ljasnje strane.
D Postupak
5.1 Kombinovani uzocrak potapa se u rastvoru na-
trijum hidroksida temp. 20 1 2°C oko 5 min.
Zatim se ispira u 1 I vode temp. 70° 1 2°C oko
5 min i oko 9 min u hladnoj tekuc¢oj vodi.
D.2 Posle toga treba: ga skinuti sa rama i drzati po-
topljenog u rastvoru sumporne Kkiseline 5 min
da bi se zakiselio. Uzorak se ispira w hladno]
tekucoj vodi do neutralne reakcije.
5.3 Kombinovani uzorak rasiva se na tri strane, ako
se ispituje tkanina, a samo na jednoj strani ako
je u pitanjuw preda i konaec, i susi na vazduhu
zagrejanom €0°C, tako da se uzorak sa proprat-
nom tkaninem dodiruje samo na sastavu.
5.4 Ako uzorak pokazuje povecanje dubine nijanse
promena nijanse boje, kao i prelazak boje na
belu tkaninu, ocenjuje se pomocu cdgovarajuclin
»Sivih skala« (Vidi tac. 7.1).
2.5 Ako uzorak ne pokazuje povecanje dubine ni-
janse, ocena postojanosti boje 1 prelaska baje
na belu tkaninu vrsi se pomocu sivih skala
(tac. 7.1
6 Izvestaj
6.1 U slucaju ocenjivanja prema tac¢. 5.1, uz ocenu
postojanosti dodaje se zvezdica, a za prelazak
beje na belu tkaninu odgovarajuci broj.
6.2 U slucaju ocenjivanja prema tac. 5.5 u izvesia]
se unosi broj postojanosti boje uzorka i broj za
prelazak boje na belu tkaninu.
7 Primedba
sl Videti sledecu dokumentacuu
a) Postojanost boje tekstila: OpsSti principl ispi-
tfivanja;

b) Postojanost boje:
mene boje;

c) Postojanost boje: »Siva skalak za ocenu obO-
jenja bele tkanine.

»Siva skalak za ocenu pro-

NA JAVNOJ DISKUSIJI

Predlog br. 1107 N.C3.005 — Provodnik za elektricne
instalacije izolovan PVC
masom.

Predlog br. 1108 N.C3.006 — Provodnik za elektricne
instalacije izolovan PVC
masom, savitljiv.

Predlog br. 1109 N.C3.010 — ViSezilni provodnik za
elekiri¢éne instalacije sa
PVC plastem.

Primena provodnika, izolovanih PVC masom. na-
1lazi u praksi na smetnje iako je njihova upotreba
dozvoljena postoje¢im propisima. Da bi se izaSlo iz
ove situacije, gornji standardi donece se po skracenom

postupku. Primedbe treba dostaviti najkasnne do 1

februara 1955 godine na adresu:

Tvornica »Elkac
Ing. Osman Kulenovic

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

FPregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Komiteta
72 ugal) — Radna grupa za klasifikaciju prii Ekonom skoj komisiji za Evropu (ECE)

ISO/TC 22 Poljoprivredni tralktori

IzveStaj Sekretarijata o smeru okretanja
prikljuénih wvratila poljoprivrednih trak-
tora. |

Izvestaj Sekretarijata u vezi priprema za
zasedanje u Lisabonu (10 do 13 nov. 1954)
po tac¢. 3 dnevnog reda: Dimenzija pri-
kljuénih wvratila poljoprivrednih traktora.
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Tabela |

Sastav kupatila za beljenje i uslovi upotrebe

|

| _ Kupatilo i za Kupatilo Il za _ =]
Pocetno kupatilo prirodnu i rege- | prirodnu | rege- Kupatilo Il za Kupatilo IV za
(na litar dEStilizovaﬂe VOde) risanu celulozu risanu celulozu vunu i acetat za Svilu
Vodonik-superksid (a) ml S — 20 20
Natrijum . (b) g — 3 — —
Natrijum silikat (e) ml d — | — S
- pirofosfat (d) g — - S | —
Magnezijum-hlorid (e) g 0,1 — — 0,1
pH, pocetna vrednost &+ 0, 2 () : 10,5 11,5 9,3 10,0
Temperatura °C + 2° 90 80 _ S0 70
Trajanje postupka, sati 149 I'i6 122 158
Odnos kupatila, zapr: mina
u ml: tezini Tkanine u g - 30:1 30:1 30:1 30:1
a) 30% H:0. zapreminski 5.2 Uzorak se izvuce iz epruvete, i posle ispiranja
~b) 100% Na=20- od 10 mm u hladnoj tekuc¢oj vodi iscedi. Obe
c) oko 26% SiO: i 10% Na:O spec. tez. 1,32, 35°Be duze i jedna kraéa strana razviju se, uzorak
d) NasP:07, 10H-;O otvori 1 osusi na temperaturi 60°C, pri ¢emu do-
e) MgCl, dir izmedu uzoraka sme da bude samo na ne-
) Po potrebi udesiti dodavanjem rastvora NaOH | rasivenoj strani.
Tabela 1I
Ako je prvi komad od Drugi komad treba da bude od
Vune, svile, lana, viskoze pamuka
Pamuka, acetata viskoze

3.0 Siva‘skala Za ocenu promene boje i obojenja bele 0.3 Promena boje na uzorku i jatina prelaska boje
tkanine (Vidi taé. 7.2) - na bele tkanine ocenjuje se pomoéu opdgovara-

= Uzora}c jucih »Sivih skala« (Vidi tac.. 7.2).
21  Ako je tekstil koji se ispituje tkanina, uzorak g Tzvesta]

velicine 10 em X 4 Sije s cetiri . . A
strane izmedu bge t-kcan;inlfg\?’ic?ie tgéa gg? gztlbi 6.1 U izvestaju navesti vostu restvora za beljenje

se dobio kombinovan uzorak brojéanu vrednost za postojanost boje i prelaske
4.2 Ako je tekstil koji se ispituje preda, ona se boq-e na obe vrste bele tkanine.

isplete u komad veli¢ine 10 cm X 4 cm, ili se Primedbe

poreda paralelno u jednom sloju po povrsini bele 7.1  Neobojena tkanina treba da bude u platnenom

-]

tkenine pokrije drugim komadom bele tkanine i - prepletaju, srednje tezine, ne sme da sadrzi sred-

usije sa svih strana, tako da se ne pomere poje- stva za doradu, ostatke hemikalija i ne sme da

dini koneci. ima hemikalijama oStecena vlakna. Pamucne 1
23  Ako je tekstil koji se ispituje u vidu vlakana, lanene tkanine moraju da budu beljene; ostale

ona se iscesljaju i uvaljuju u ploéu veli¢ine vrste tkanine moraju bez beljenja da imaju

10 em X 4 cm koja se zatim uSije jzmedu dve uobicajen stepen beline.

bele tkanine. 7.2  Videti slede¢u dokumentaciju:

5 Postupek
5

1 U labavu rolnu prefnika oko 4 cm uSije se a) Postojanost boje tekstila: »Opsti principi ispi-

kombinovani uzorak u pravcu duzZe strane i stavi fivanjas; . :

u epruvetu sa odgovarajuCim rastvorom za be- D) Po'stojamqs't boje: »Siva skala« za ocenu pro-
Ijenje (Tabele I), @ epruveta se drzi dobro za- mene boje;

tvorena onoliko vremena i na onoj temperaturi c) Postojanost boje: »Siva skala« za ocenu pre-
koja je propisana u tabeli. laska boje na propratnu tkaninu.

mm

, TEKSTIL e
LECOEabER T2  POSTOJANOST BOJE PREMA MERCERIZIRANJU DI 817:935-88:020.1

e e e e e e e e )

1 Cilj 1 opseg ranje. Ona se poglavito primenjuje na pamucnu
1.1~ Ovom metodom ocenjuje se otpornost boje pre- predu i predu od mesavine pamucnih i drugih
de prema dejstvu koncentrisanog rastvora na- - prirodnih celuloznih viakana. s

trijum~hidroksida upotrebljenog za mercerizi- 2 Princip
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STANDARDIZACIJA

21 Kombinovani uzorak i nebojena pamucna tkani-
na potope se u rastvor natrijum hidroksida, ispe-
ru, zakisele, isperu i suSe. Promena boje i pre'~
laz .k boje na belu tkaninuw ocenjuju se pomocu
standardnih »Sivih skala«.

2.2 Uzorci s2 potpuno otpornom bojom: na merceri-
ziranje pokazuju oCevidno povecanje dubine ni-
janse i oni se ne ubelezavaju brojem 5 kako
propisuju normalne metode ocenjivenja. U ta-
kvim slutajevima ocenjuje se samo promena u
nijansi (tonu) boje pomiocu standardne »Sive
skale«, a obelezavanje se vrsi dodavanjem: zvez-
dica uz broj napr. »5*«, »3-4 crvenije*, dili »2
plavlje, tammije*«.

Uzorci kod kojih se ne pokazuje povecanje du-
- bine nijanse, o©znatavaju se normalno bez

zvezdice.

Pomoéna sredstva i hemjkahje

1 Nebojena, beljene pamucne tkienine vellcme naj-
manje 10 ecm X 10 cmy radi ispitivanja pre-
laska boje.

.2 Q0

3.2° - Ram za drzanje uzorka (Vidi tac. 4)

3.3 ~ Rastvor natrijum-hidroksida, 300 g natrijum- -
hidroksida na 1 litar.

3.4  Rastvor sumporne kiseline, 3 mil koncentrovane

sumporne Kkiseline (sp. tezina 1,48) na 1 litar.
5 Standardne »Sive: skale« (Vldl tac. 7.1)
4 Uzorak

4.1 Ako je tekstil koji se 1sp1tu;1e tkanina, uzorak
velicine najmanje 10 coy X 4 cm. uSije se na sve
Cetiri strane za belu tkaninu iste wveli¢ine (Vidi
tac. 3.1). Kombinovani uzorak se ucvrsti bez
velikog 1stezan;|a za ram, tako da obojeni uzorak
bude sa gornje strame.

4.2 Ako je tekstil koji se ispituje preda ili konac,
ova] se c¢vrsto namota, ali bez velikog istezanja,
na cvrst ram, tako da zice budu paralelno pore-
dane jedna uz druguw dok se ne dobije povrsina
od nzjmanje 10 ecmy X 10 cm. Uz ovu povrsSinu

PREDLOZ|I STANDARDA

Sekretarijat tehmic¢kog odbora br. 20 pripremio je
nize navedene predloge i uputio ih zainteresovanim
usteanovama na diskusiju.

Predliog br. 1103 N.C0.005 — Oznactavenje Izolovanih
povodnika i kablova.
Predlozena su dva Si-
stema, jedan slovni i je-
dan slovno-brojcani. Za-

| interersovani treba da se
izjasne za jeden od ova
dva sistema.

Predlog bri 1104 N.C0.015 — Ispitivanje  provodnika

. izolovanih polivinilhlo-
ridom.

Predlog br. 11065 N.C2.005 — Provodnik za telefonske
instalacije izolovan PVC
masom.

Fredlog br. 1106 N.C2.015 — Zica -za telefonske ure-

‘daje izolovama PVC ma-
som.

usije se na dvema stranama, hvatajuci zice, bele
tkanina tako da obojeni tekstil dode sa spo-
ljasnje strane.

D Postupiak

5.1 Kombinovani uzorak potapa se w rastvoru na-
trijum hidroksida temp. 20 _ 2°C oko 5 min.
Zatim se ispira w 1 1 vode temp. 70° L 2°C oko

5 min i oko 5 min u hladnoj tekuéoj vodi.

5.2  Posle toga treba ga skinuti sa rama i drzati po-
topljenog u Tastvoru summporne XKkiseline 5 min
da bi se zakiselio. Uzorak se ispira u hladno]
tekucoj vodi do neutralne reakcije.

9.3 Kombinovani uzorak rasiva se na tri strane, ako
se ispituje tkanina, a samo na jednoj streni ako
je u pitanjw preda i konac, i suSi na vazduhu
zagrejanom 60°C, tako da se uzorak sa proprat-
nom tkaninom dodiruje samo na sastavu.

54  Ako uzorak pokazuje povecanje dubine nijanse
promena nijense boje, kao 1 prelazak boje na
belu tkaninu, oecenjuje se pomocu cdgovarajucin
»Sivih skala« (Vidi tacé. 7.1).

2.5 Ako uzorak ne pokazuje povecanje dubine ni-
janse, ocena postojanosti boje i prelaska boje
na belu tkaninu vrsi se pomocu sivih skala
(taé. 7.1).

6 Izvestaj]

6.1 U slucaju ocenjivanja prema tac. 5.1, uz ocenu
postojanosti dodaje se zvezdica, a za prelazak
boje na belu tkaninu odgovarajuci broj.

6.2 U slutaju ocenjivanja prema tac. 5.5 w izvesta]
se unosi broj postojanosti boje uzorka i broj za
prelazak boje na belu tkaninu.

1 Primedba |

7.1 Videti sledecu dokumentaciju:

a) Postojanost boje tekstila: OpSti principl iSpl-
tivanja;

b) Postojanost boje:
mene boje;

c) Postojenost boje: »Siva skala« za ocenu oboO-
jenja bele tkanine. -

»Siva skalak za ocenu pro-

NA JAVNOJ DISKUSIJI

Predlog br. 1107 N.C3.005 — Provodnik za elekiricne
instalacije izolovan PVC
masom.

Predlog br. 1108 N.C3.006 — Provodnik =za elekiricne
instalacije izolovan PVC
masom, savitljiv.

Predlog br. 1109 N.C3.010 — Visezilni provodnik za
elekiriéne instalacije sa
PVC plastem.

Primena provodnika, izolovanih PVC masom, na-
ilazi u praksi na smetnje iako je njihova u|pm:1eba
dozvoljena postojectim propisima. Da bi se izasSlo iz
ove situacije, gornji standardi donece se po skracenom

postupku. Primedbe treba dostaviti najkasnije do 1
februara 1955 godine na adresu:

Tvornica »Elka«
Ing. Osman Kulenovie

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata primljenih od Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Komiteta
73, uwgaly — Radna grupa za klasifikaciju pri Ekonomskoj komisiji za Evropu (ECE)

ISO/TC 22 Poljoprivredni traktori

I[zvesta] Sekretarijata o smeru okretanja
prikljucnih wvratila poljoprivrednih trak-
tora.

Izvesta] Sekretarijata u vezi priprema za
zasedanje u Lisabonu (10 do 13 nov. 1954)
po tac. 3 dnevnog reda: Dimenzija pri-
kljuénih wvratila poljoprivrednih traktora.
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ISO/TC 27 Cvrsta mineralna goriva

Definitivan izvestaj o III zasedanju, koj€

je odrzano w Londonu od 2 do 6 novem-

bra 1993.

Primedbe Belgije na francuski nacrt pred-
loga o odredivanju kaloricne MI0CI. |
Izvestaj  Velike Britanije o adijabatsxim
kalorimetrima za odredivanje kaloricne
vrednosti uglja i koksa.

ISO/TC 30 Merenje strujanja fluida

Prof. Dr. ing. C. Cadegone: O granici koja
odvaja stisljive fluide od nestisljivih sa
cledista standarda ISO o merenju stru-
janja. _

II predlog dnevnog reda zasedanja Rad-
ne grupe 1 »Klasi¢éne Venturi dizne« 2[_1
septembra 1954 god. u Parizu. Ispravljeni
tekst rezolucija, koje su usvojene na sa-

stanku Radne grupe 1 w Parizu 20 sep-

tembra 1954 god.

II predlog dnevnog reda zasedanja Radne
stupe 2 »Redakcija« 21-22 septembra 1954
u Parizu.

Rezolucije, koje su usvojene na sastanku
Radne grupe 2 na dan 21 septembra 1954
giod.

Rezolucije Radne grupe 2 koje su usvo-
jene na sastanku 22 septembra 1954.

II projekat dnevnog reda III zasedanja
ovog tehnickog komiteta 23-25 septembra
1954 u Parizu. '

Predlog Indije za reviziju delokruga rada
ovog tehnitkog komiteta.

Rezolucije, koje su usvojene na zasedanju
tehnitkog komiteta 23 i 24 septembra
1954 godine.

Kratak zapisnik sa sastanka tehnickog
komiteta od 23 septembra i sa sastanka
24 septembra 1954.

ISO/TC 36 Kinematografija

II nacrt predloga ISO o dimenzijama za
isecanje i perforiranje negativa i pozitl-
va nemog filma od 16 mm.

II necrt predloga ISO o dimenzijamal Zza
isecanje i perforiranje negativa i pozitiva
zvucnog filma od 16 mm. |

II Nacrt predloga ISO o dimenzijama Zza
isecanije i perforiranje pozitiva filma od
39 mm.

Nacrt predloga ISO za definiciju sigur-
nosne filmske trake.

Pet nacrta predloga o standardizaciji
zvuénih filmova, Izvestej Radne grupe o
c smestaju i veli¢ini otvoras za sliku na
aparatima za snimanje, projektorima 1
printerima (dodatak 13 uz izvestaj sa 1 za-
sedanja, koje je odrzano u Njujorkw 10
1 11 juna 1952).

ISO/TC 38 Tekstil

IT nacrt projekta za uzad od kudelje, ma-
nile i sisela. Preliminarni izvestaj za IL
zasedanje potkomiteta 7 »Uzarija 1 ka-
napi«.

ISO/TC 44 Varenje

Dnevni red III zasedanja Radne grupe 3
»Materijal za dodavanje i elektrode«, ko-
ie ¢ée se odrzati od 10 do 12 januara 1959
u Parizu.

ISO/TC 45 Guma,

Nepotvrden izvestaj sa sastanka Radne
grupe 4 »Otpornost na hladnoci«, koji je

. neo na IV zasedanju ISO/TC 48).

II nacrt predloga za standardizovanje bi-
reta. |
Predlog o otpornosti laboratoriskog stakle-

- nog posuda prema naglim temperaturskim
promenama:

temperaturska razlika do
100°C.

Predlog o otpornosti laboratoriskog s-takl‘e-
nog posuda prema naglim temperaturskim

promenama: temperaturska razlika preko

100°C. =
Definicija tehni¢kih izreza na engleskom.

ISO/TC 52 Metalne hermetiéne kutije za hranu

Predlog belgiskog Instituta za standardi-
zaciju o seriji formata za medunarodnu

trgovinu.

ISO/TC 53 Ambalaza za smrznutu hranu

Konatan izvestaj sa I zesedanja odrzanog
u Londonu od 12 do 14 oktobra 19933.

ISO/TC 54 Etarska ulja

Predlozi Holandije u vezi sa zasedanjem
u Liondonu od 19-21 oktobra: 1954:
Odredivanje tatke mrznjenja - etarskih
ulja;

odredivanje prividne gustine etarskih ulja
(tezina mililitra);

odredivanje indeksa 'refrakcije etarskih
ulja; | -
odredivanije optic¢ke rotacije etarskih ulja;
odredivenje kiselinskog Dbrojal etarskih
uljas;

odredivanje estarskog broja etarskih ulja;
odredivanje aldehida i ketona u etarskim
uljima; :

odredivanje estarskog broja posle aceti-
liranja;

odredivanje fenolnih jedinjenja u etar-
skim uljima; |

odredivanje cineola u etarskim uljima.
Dokumentacija Portugelije po pitanjima
koja. su na dnevnom redu II zasedanja,
koje je sazvano za 19-21 oktobar 1954.
Sema apareta za odredivanje tacke mr-
znjenja etarskih ulja. |

ISO/TC 60 Standardizacija u bankarstvu

I nacrt predloga preporuke ISO »Simiboll
monetarnih jedinica u Medunarodnoj pri-
meni«.

ISO/TC 80 Boje sigurnosti

(=

[=]

Svedska publikacija o primeni boja za
upozoravanje na opasnost.

Komitet za ugalj — Radna grupa za Kla-

sifikacigu

Izvestaj jugoslovenskog pretstavnika o re-
zultatima analiza uzoraka mrkog uglja 1z
Grcke. |

Predlog holandskog eksperta D. J. W.
Kreulen-a o reviziji dokumenta COAL/
CWPR/77 w cilju primene jednoobraznih
metoda za odredivanje bitumena, humid-

nih kiselina, kao lignoznih' i celuloznih

supstanca u uglju.

Preliminarni izvesStaj holandskog eksperta
D. J. W. Kreulen-a po pitanju donoSenja
sistema Medunarodne klasifikacije mrkih
uglieva i lignita (COAL/CWE/85).
uzoraka mrkog uglja iz Istotne Nemacke.
Izvestaj Italije o rezultatima analiza uzo-
raka mrkog uglja (dokumenat COAL/
CWP/81 — Add. 4).

Izvesta] Italije o rezultatima analiza izvr-

odrzan 28 juna 1954 uw Londonu.

ISO/TC 48 Laboratorisko stakleno posude i aparati
Standardi koje je usvojila Svetska mete-
oroloSka organizacija o termometfrima (1z-
vadak iz uputstva o medunarodnim me-
todama w pogledu meteoroloskih instru-
menata i posmatranja, koji je Sekretari-
jat Svetske meteoroloske organizacije pod-.

Senih sa uzorcima mrkog uglja i lignita
iz T Medunarodne razmene.

Izvesta] o rezultatima analiza izvrsSenih
u laboratorijama SAD sa uzorcima mrkog
ugljpa iz Istocne Nemaicke.

IzvesStaj Instituta za ugalj SAN o rezulta-
tima analiza uzoraka mrkog uglja iz Isto-
¢tne Nemacke.,
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CSA = Kanada
DIN = Nemacka
HCNN = Holandija: -
I5S. = Izrael

NBN — Belgija

DK 003 — Sredstva za pisanje. Oznake

HCNN N 333/53
HCNN V 995/54
HCNN N 1268/53

HCNN N 1269/53

HCNN N 1394/54:

DK 523 — Hidromehanika
I.S. 98/53

DK 543.6 — Analiticka.

UNI
UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI
UNI

UNI

3523/54
3524 /54

3525/54

3526/54
3527 /54

3528/54

3529 /54

3530/54:

3531 /54

3632/54

3533/54
3634/54

3535 /54

Merenje protoka vode u cevi-
ma pomocu plocCe sa standard-
nim otvorom ISA 1932.
hemija. Analiza ruda.

Metode hemiske analize ruda.
Uzimanje uzoraka.

Metode hemiske agnalize ruda.
Odredivenje vlage u manga-
novoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Od_‘redwame ponasanja pri pr-
zenju na vazduhw manganove
rude,

Metode hemiske snalize ruda.
Odredivanje olova u manga-
novo] rudi. Gravimetriska me-
toda kao molidbat.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje olova u manga-
novo] rudi. Elektroliti¢ka me-
toda.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje sumpora u man-
ganovoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje mangana uw man-
ganovo] rudi. Modifikovana
Volhard-ova metoda za svako-
dnevne analize.

Metode hemiske analije ruda.
Odredivanje mangana u man-
ganovo] rudi. Metoda sa biz-
mutom.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje mangana u man-
ganovo] rudi. Metoda sa (INa-
arsenatom)-(amonijum-persul-
fatom), za pogonske analize.
Metode hemiske analize ruda.
Odredwanje silicijuma, bari-
jum-oksida, Al-trwkSlda kal-
Cijuma i magnezijuma w man-
ganovoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Odredwanje bakra uw manga-

novoj] rudi. Elektrolitictka me-
toda.

Metode hemiske analize ruda.
Odledlvan]e arsena u manga-

novoj rudi. Gravimetriska me-
toda.

Metode hemiske analize ruda.
Odredmanje arsena u manga-
novoj rudi, Metoda redukcije
stano-hloridom i titracije s jo-
dom.

NF = Francuska
NS — Norvedka
P = Portugalija
SES — Finska
SIS = Svedska

UNI — I‘t&lijf:ﬁ

UNI 3536/54
Oznake jedinica raznih fizi¢kih
veli¢ina,
Nomenklatura i oznake waero- TUNI 3537 /54
mehanici.
Oznake u fiziei I — Opéte 1
posebne veli¢ine, masa, vreme,
sila i rad, UNI 3538/54
Simboli u fizici II — zvuk,
svetlost, magnetizam, elektri-
citet.
Uputstvo za pisanje maSinom. UNI 3539 /54

o | | STANDARDIZACIJA
__‘“——-f“—————————_~ — =

STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARD A

Metode hemiske gnalize ruda.
Odredivanje gvozda u manga-
novoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje fosfora u manga-
novoj rudi, Gravimetriska me-
toda.

- Metcde hemiske analize ruda.

Odredivanje fosfora u manga-
novoj rudi. Alkalimetriska me-
toda za pogonske svrhe,
Metode hemiske gnalize ruda.
Odredivanje titana u manga-
novo] rudi. Fotometriska i ko-
Iprimetriska metoda razlaga-
njem sa Na-superoksidom.

DK 614.84 — Vatrogastvo. Javna zastita

CSA B89.2/54
CSA B89/54

DIN 14010/54

DIN 14530/54

DIN 14531/54
NE S 63-101/53

NS 814/54

SMS 1188/53
DIN 14421/54
SIS 90 00 03/53

SIS 90 00 04/53
SIS 90 00 05/53

SIS 90 00 06/53

Spojke i1 prikljucci za vatro-
gastvo, od 2 1/2 in¢a.

Navoji za vatrogasna creva od
1 1/2 cola i unutrasnji preénik
zavrsnog dela.

Vatrogastvo. Klasifikacija po-
zara.

Vatrogasna vozila. OpSti pro-
P1si.

Vatrogasna vozila sa posadom.
Vatrogasni materijal. Pokret-
ne motorne pumpe.

Oznake opasnosti. Boje i sim-
pboli.

Vatrogastvo. Klju¢ za hidran-
te.

Manomeitri za vatrogasne pum-
pe. Tehnicki uslovi jsporuke.
Znaci za opasnost. Boja, oblik
1 oznake. |

Znaci za -opasnost. Boje.
Znaci za opasnost. Oblici i di-

-menzije.

Znaci za opasnost. Slova i bro-
jevi,

DK 615.4 — Bolnice. Oprema

NS 640/53

NS 644/53

NS 662/54
NS 663/54

NS 685/54

NS 697/53

Oprema za bolnicke kujne. I1z-
buSene pregrade za sud za
hranu tipa A.

Jedik za bolnice. Ovalni PO-
sluzavnici od aluminijuma ili
nerdajuceg celika.

Kolica za prenos hrane.

Nosa¢ za posluzavnike za ko-
lica za prenos hrane.

Bolni¢ka oprema. Spanski zid
od celi¢nih cevi. Mere, izrada,
materijal itd.

Bolnicki inventar. Spisak in-
ventara bolnice sa 25 kreveta.

DK 620 — Ispitivanje materijala

DIN 50011/54

NF FD P 15-352/54

NF FD P 15-351/54

Ispitivanje materijala. Toplot-
ni ormmani. Pojmovi, zahtevi,
lagerovanje proba.

Hidrauli¢ka vezivna sredstva.
Ispitivanje skupljanja i nadi-
manja.

Terasa, zidovi i armirani be-
ton. I—I1dra:u11~éka vezivna sred-
siva. Ispitivanje pukotina.
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ISO/TC 27 Cvréta: mineralna goriva

neo na IV zasedanju ISO/TC 48).

Definitivan izvestaj o III zasedanju, koje€
je odrzano w Londonu od 2 do 6 novem-
bra 1993.

Primedbe Belgije na francuski nacrt pred-
loga o odredivanju kalori¢éne moci. |
Izvestaj Velike Britanije O adijabatskim
kalorimetrima za odredivanje kaloricne
vrednosti uglja i koksa.

ISO/TC 30 Merenje strujanja fluida

Prof. Dr. ing. C. Cadegone: O granici koja
odvaja stisljive fluide od nestisljivih sa
gledi$ta standarda ISO o merenju stru-
janja.

II predlog dnevnog reda zasedanja Rad-
ne grupe 1 »Klasitne Venturi dizne« 20
septembra 1954 god. u Parizu. Ispravljeni
tekst rezolucija, koje su usvojene na sa-
stanku Radne grupe 1 w Parizw 20 sep-
tembra 1954 god. |

II predlog dnevnog reda zasedanja Radne
srupe 2 »Redakecijas 21-22 septembra 1994
u Parizu.

Rezolucije, koje su usvojene na sastanku
Radne grupe 2 na dan 21 septembra 1954
god. -
Rezolucije Radne grupe 2 koje su usvO-
jene na Sastanku 22 septembra 18954.

II projekat dnevnog reda III zasedanja
ovog tehnitkog komiteta 23-25 septembra
1954 u Parizu.

Predlog Indije za reviziju delokruga rada
ovog tehmnickog komiteta.

Rezolucije, koje su usvojene na zasedanju
tehni¢kog komiteta 23 i 24 septembra
1954 godine.

Kratak zapisnik sa sastanka tehnickog
komiteta od 23 septembra i sa sastanka
24 septembra 1954.

ISO/TC 36 Kinematografija

IT nacrt predloga ISO o dimenzijama za
isecanje i perforiranje negativa i poziti-
va nemog filma od 16 mm.

IT nzcrt predloga ISO o dimenzijamal za
isecanje i perforiranje negativa i pozifiva
zvucnog filma od 16 mm.

IT Nacrt predloga ISO o dimenzljama 2za
isecanje 1 perforiranje pozitiva filma od
35 mm.

Nacrt predloga ISO 2za definiciju sigur-
nosne filmske trake.

Pet nacrta predloga o standardizaciji
zvucnih filmova., Izveste] Radne grupe 9
c smesStaju i veli¢ini otvora za sliku na
aparatima za snimanje, projektorima 1
printerima (dodatak 13 uz izvesta] sa I za-
sedanja, koje je odrzano u Njujorkw 10
i 11 juma 1952).

ISO/TC 38 Tekstil

IT nacrt projekta za uzad od kudelje, ma-
nile i sisela. Preliminarni jzvestaj za II
zasedanje potkomiteta 7 »Uzarija i1 ka-
napi«.

ISO/TC 44 Varenje

Dnevni red III zasedanja Radne grupe 3
»Materijal za dodavanje i1 elektrode«, ko-
je ¢ée se odrzati od 10 do 12 januara 1955
u Parizu.

ISO/TC 45 Guma

Nepotvrden izvestaj sa sastanka Radne
grupe 4 »Otpornost na hladnoci«, koji je
odrzan 28 juna 1954 uw Londonu.

[SO/TC 48 Laboratorisko stakleno posude i aparati

Standardi koje je usvojila Svetska mete-
orolosSka organizacija o termometrima (iz-
vadak iz uputstva o medunarodnim me-
todama , u pogledu meteoroloskih instru-
menata i posmatranja, koji je Sekretari-
jat Svetske meteoroloske organizacije pod-

- II nacrt predloga za standardizovanje bi-
reta.
Predlog o otpornosti laboratoriskog stakle-
nog posuda prema naglim temperaturskim
promenama: temperaturska razlika do
100°C.
Predlog o otpornosti laboratoriskog -si.akl_e—
nog posuda prema naglim temperaturskim
promename: temperaturska razlika preko
100°C.

-

Definicija tehnickih izreza na engleskom.

ISO/TC 52 Metalne hermeticne kutije za hranu
Predlog belgiskog Instituta za standardi-
zaciju o seriji formata za medunarodnu
trgovinu.

ISO/TC 52 Ambalaza za smrznutu hranu
Konatan izvestaj sa I zesedanja odrzanog
u Londonu od 12 do 14 oktobra 1993.

ISO/TC 54 Etarska ulja
Predlozi Holandije u vezi sa zasedanjem
u Lrondonu od 19-21 oktobra 1954:
Odredivanje tadke - mrznjenja etarskih
ulje;
odredivanje prividne gustine etarskih ulja
(tezina mililitra);
odredivanje indeksa refrakcije etarskih
ulja; |
odredivanje opticke rotacije etarskih ulja;
odredivenije kiselinskog broja etarskih
ulja;
odredivanje estarskog broja etarskih ulja;
odredivanje aldehida i ketona u etarskim
uljima; |
odredivanje estarskog broja posle aceti-
liranja;
odredivanje fenolnih' jedinjenja u etar-
skim uljima;
odredivanje cineola u etarskim uljima.

Dcockumentacija Portugelije po piltanjima
koja su na dnevnom redu II zasedanja.
koje je sazvano za 19-21 oktobar 1954.
Sema apareta za odredivanje tatke mr-
znjenja etarskih ulja.

ISO/TC 60 Standardizacija u bankarstvu
I nacrt predloga preporuke ISO »Simboll
monetarnih jedinica u Medunarodnoj pri-
meni«. |

ISO/TC 80 Boje sigurnosti

Svedska publikacija o primeni boje za
upozoravanje mna opasnost.

Komitet za ugal)] — Radna grupa za kla-
sifikaciju

I[zvestaj jugoslovenskog pretstavnika o re-
zultatima analiza uzoraka mrkog uglja 1z
Grcke.

Predlog holandskog eksperta D. J. W.
Kreulen-a o reviziji dokumenta COAL/
CWP/77 w cilju primene jednoobraznih
metoda zg odredivanje bitumena, humid-
nih kiselina, kao lignoznih j celuloznih
supstamnca u uglju.

Preliminarni izvestaj holandskog eksperta
D. J. W. Kreulen-a po pitanju donosSenja
sistema Medunarodne klasifikacije mrkih
ugljeva i lignita (COAL/CWZP/85).
uzoraka mrkog uglja iz Istoéne Nemacke.
Izvestaj Italije o rezultatima analiza uzo-
raka mrkog uglja (dokumenat COAL/
CWP/81 — Add. 4).

Izvestaj Italije o rezultatima analiza izvr-
Senih sa uzorcima mrkog uglja i lignita
iz T Medunarodne razmene.

Izvesta] o rezultatima analiza izvrsenih
u laboratorijama SAD sa uzorcima mrkog
ugljpa iz Istoéne Nemacke.

Izvestaj Instituta za ugalj SAN o rezulta-
tima analiza uzoraka mrkog uglja iz Isto-
cne Nemacke.

EC]

L)
.
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STANDARDOTEKA SKS

CSA — Kanada
DIN = Nemacdcka
HCNN — Holandija
I.S. = Izrael

NBN — Belgija

DK 003 — Sredstva za pisanje. Oznake

HCNN N 333/53
HCNN V 995/54
HCNN N 1268/53

HCNN N 1269/53

HCNN N 1394/54
DK 523 — Hidromehanika

I.S. 98/53

DK 543.6 — Analliticka

UNI

UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

3523/54
3524 /54

3525/54

3526/54

3527 /54

3528/54

3529/54

3530/54

3531/54

3532/54

3533/54

UNI 3534/54

UNI

3535/54

NF = Francuska
NS — Norveska
P = Portugalija
SES — Finska
SIS = Svedska

S

TANDARDIZACIJA

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Metode hemiske gmalize ruda.

Odredivanje gvozda u manga-

Metode hemiske analize ruda.

je- fosiora U manga-

novoj rudi, Gravimetriska me-

Metcde hemiske gnalize ruda.

Odredivanje fosfora u manga-
novo] rudi. Alkalimetriska me-

za pogonske svrhe,

UNI = Italija

UNI 3536/54
Oznake jedinica raznih fizi¢kih
velicina. novoj rudi.
Nomenklatura i ozna.ke u aero- UNI 3537/54
mehanici. Odrediva
Oznake w fizici I — Opste i
pose:bne velicine, masa, vreme, toda.
sila 1 rad. UNI 3538/54
Simboli uw fizici II — zvuk,
svetlost, magnetizam, elektri-
citet. toda
Uputstvo za pisanje maSinom: {UNI 3539 /54

Merenje protoka vode u cevi-
ma pomocu ploce sa standard-
nim otvorom ISA 1932.
hemija. Analiza ruda.

Metode hemiske analize ruda.
Uzimanje uzoraka.

Metode hemiske amalize ruda.
Odredivanje vlage u manga-
novoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Odredlvanje ponasanja pri pr-
zenju na vazduhw manganove
rude,

Metode hemiske gnalize ruda.
Odredivanje olova u manga-
novoj rudi. Gravimetriska me-
toda kao molidbat.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje olova u manga-
novoj rudi. Elektroliti¢ka me-
toda. \
Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje sumpora u man-
ganovoj] rudi.

Metode hemiske analize ‘ruda.
Odredivanje mangana w man-
ganovo] rudi. Modifikovana
Volhard-ova metoda za svako-
dnevne analize.

Metode hemiske analije ruda.
Odredivanje mangana u man-
ganovo] rudi. Metoda sa biz-
mutom.

Metode hemiske anahze ruda.
Odredivanje mangana u man-
ganovoj rudi. Metoda sa (INa-
arsenatom)-(amonijum-persul-
fatom), za pogonske analize.
Metode hemiske analize ruda.
Odredlvan]e silicijuma, bari-
jum-oksida, Al-trioksida, kal-
cijuma i magnezijuma u man-
ganovoj rudi.

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje bakra uw manga-
novoj rudi. Elektroliticka me-
toda,

Metode hemiske analize ruda.
Odredivanje arsena u manga-

novoj rudi. Grawmetrlsl{a me-
toda.

Metode hemiske analize ruda.
O-dredivranje arsena u manga-
novoj rudi, Metoda redukcije

stano-hloridom i titracije s jo-
dom.

NS 644/53

Metode hemiske gnalize ruda.

Odredivanje titana u manga-

nevo] rudi. Fotometriska i ko-

Iprimetriska metoda razlaga-

njem sa Na-superoksidom.
DK 614.84 — Vatrogastvo. Javna =zastita

CSA B89.2/54

Spojke i prikljucci za wvatro-

gastvo, od 2 1/2 inéa.

CSA B89/54

Navoji za vatrogasna creva od

J 1 1/2 cola i unutrasnji preénik
zavrsnog dela.

DIN 14010/54
zara.
DIN 14530/54
pisi.
DIN 14531/54
NE S 63-101/53

Vatrogasna vozla.

Vatrogastvo. Klasifikacija po-

Opsti pro-

Vatrogasna vozila sa posadom.
Vatrogasni materijal. Pokret-

ne motorne pumpe.

NS 814/54
boli.
SMS 1188/53.-

te.
DIN 14421/54

Oznake opasnosti. Boje i sim-
Vatrogastvo. Kljué za hidran-

Manometri za vatrogasne pum-

) pe. TehniCki uslovi jsporuke.

SIS 90 00 03/53

SIS 90 00 04/53
SIS 90 00 05/53

SIS 90 00 06/53
jevi.

DK 615.4 — Bolnice. Oprema

NS 640/53

Znaci za opasnost. Boja, oblik
1 oznake.

Znacil za opasnost. Boje.
Znaci za opasnost. Oblici i di-
menzije.

Znaci za opasnost. Slova i bro-

Oprema za bolnitke kujne. Iz-

busene pregrade za sud za

hranu tipa A.
Jedik za bolnice.

Ovalni po-

sluzavnici od aluminijuma ill
nerdajuceg celika.

NS 662/54
NS 663/54

Kolica za prenos hrame.
Nosat¢ za posluzavnike za koO-

lica za prenos hrane.

NS 685/54

Bolnitka oprema. Spanski zid

od Celitnih cevi. Mere, izrada,
materijal itd. -

NS 697/53

Bolni¢ki inventar. Spisak in-

ventara bolnice sa 25 kreveta.

DK 620 — Ispnt}ivame materijala

Ispitivanje materijala. Toplot-
ni ormani.

DIN 50011/54

Pojmovi, zahtevi,

lagerovanje proba.

NE FD P 15-352/54

Hidrauli¢ka vezivna sredstva.

Ispitivanje, skupljanja i nadi-

manja.
NEF FD P 15-351/54

Terasa, zidovi i armirani be-

ton. Hidrauli¢ka vezivna sred-
stva. Ispitivanje pukotina.
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DK 621 — Masinogradnja. Opste

CSA

HCNN V 630b/54
HCNN V 973/54
HCNN V 1794/54

HCNN V 1798/54

HCNN V 1811/54

HCNN V 1846/54

HCNN V 1853/54
HCNN V 1880/54
HCNN V 1881/54
HCNN V 1976/53
HCNN V 2100754
HCNN V 2102/54
HCNN V 2103/54
HCNN V 2104/54
HCNN V 2105/54
HCNN V 2106/54
HCNN V 2107/54
HCNN V 2108/54
HCNN V 2109/54
HCNN V 2110/54
HCNN V 2111/54
HCNN V 2112/54
HCNN V 2128/54
HCNN V 2160/54

HCNN V 3045/54
NS 580/54 list 1
NS 580/54 list 2
NS 580/54 list 3

NS 580/54 list 4
NS 580/54 list 5
NS 874/54

NS 878/54
NS 879/54

DIN 407/54

DIN 605/54

DIN 6782/54

Prirucnik za standardne navo-
je za vijke za konstrukcione
biroe i radionice.

Oznake za povrSinsku obradu.
Kuke za prlhva-tan;]e tereta.
Strugaé¢, nozevli za otsecanje,
brzorezni celik, Cceono zava-
reni.

Strugarski nozevi za otseca-
nje, brzorezni celik, CeOno za-
vareni.

Koordinatne ose za aeromeha-

-niku. _
Mlaznik za avionsko gOT1VO.
Viljuska i gnezdo odvoda za
uzemljenje.

Pletena ziéana sita za avija-
ciju.

Zica za osiguranje za primenu
u avijaciji.

Obezbedna Zzica za upotrebu u
avijaciji.

Noz za botnu obradu sa plo-
éicom od tvrdog metaila.

Plave kanslizacione cevi.
Kanalizaciona S krivina.
Kanealizaciona kolena.
Redukcione cevi i1 kolena za
kanalizaciju.

Kanalizacione rac¢ve 45°,
Kanalizacione ratve T0°.
Spojke i Cepovi z2 kanalizaci-
one cevi.

Kanalizacione cevi sa okruglim

- otvorom.

Kanalizacione cevi sa pravo-
ugaonim otvorom.
Kanalizaciona prava cev Sa
revizionim ofvorom.
Kanalizacioni sifoni nazivnog
prec¢nika 50 i 70.

Kanalizacioni mfom nazivnog
precnika 100.

Plovek uredaja za ispiranje
klozeta.

Uli¢éna okna za gasne i vodo-
vodne cevi.

Cevi od livenog gvozc’[a spe-
cijalni odlivei i delovi od live-
nog gvozda za vodove pod pri-
fiskom.

Cevni spoj za prehranbenw in-_

dustriju.

Naglavak bez navoja za CeV-
ne spojeve za prehranbenu in-
dustriju.

Naglavak sa navojem za CeV-
ne spojke za prehranbenu in-
dustriju.

Navrtka za cevnu spojku za
prehranbenu industriju.
Zaptivac za cevne spojeve za
prehranbenu industriju.

Vijei sa okruglom glavom 1
Sestostranom navrtkom.

Vijei sa soCivastom glavom sa
prorezom 1 Sestougaonom nar-
vrtkom (za talasasti lim).
Navrtke sa vencem, sa desnim
i levim navojem, za 0SOVINe.
Simboli za zakovice i vijke.
Vijei sa upustenom glavom 1
zaglavkom za upusStanje y dr-
vo Vitvorov navoj.

Crtezi. Polja za ispitivanje.
Crtezi. Sastavnice.

Dozvoljena otstupanja za me-
re bez podataka za toleramcije.
Konié¢ne ¢&ivije sa unutras$njim
navojem.

DIN 6783/54
DIN 7168/54

DIN 7978/54

- DIN 7980/54

DIN 8905/54

DIN 36503/54

DIN 55023/54

DIN 55470/54
SFS B.1.5/53
SFS B.1.7/53
SFS B.1.8/53

SES

B.II1.1/53

SFS C.V.12/53
SFS C.V.14/53

SES B.V.30/53
SMS 911/54
SMS 1029/53

SMS 1567/53
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Prstenaste elastiéne podloske.
Rashladna tehnika. Cevi bez
Sava. Izbor za industriju ma-
lih rashladnih uredaja. Preg-
led.

Cevne spojke za vodw za lo-
komotive. UcvrsScenje creva,
drzac¢i za spojke.

Masine alatke. Glava vretena
sa konusom sa cenfriranjem 1
prirubnicom po DIN 535021 1
DIN 55022.

Cevcice za namotavanje alu-
minijumskih folija.

Vitvortov cevni navoj 1/8” do
12>,

Cilindri¢éni navoji za spojke
1/8” do 6.

Koni¢ni navoji 1/8” do 6.
Cetvrtke za alate.

Navoji za oklopne cevi.
Navoji za oklopne cevi. Kon-
trolnici za navoj.

Vijci sa cilindriénom socivas
stom glavom M 2,6 do M 10.
Valjcasta glodala.

Ispusna resetka, konveksna za
bazene za pranje sa prelivni-
kom.

Loptaste mazalice.
Elektrotehnitka terminologija.
Izolovani provodnici jake stru-
je.

Plastiéne nabitke za uvodnike
elektricnih kablova, nepro-
pustljive za vodu.

DK 621.3 — Elektrotehmika,

HCNN V 1277/54
HCNN V 2115/54
HCNN V 2165/54

HCNN V 3041/54
IS 396/53

NBN 7/54

NBN 31/53

b

NBN 96/49

NBN 156/54

NBN 323/54

DIN 22442 /54

DIN 40050/54

DIN 43310/54

SIS SEN 1402 /54

DK 622 — Rudarstvo

NEF M 81-611/54

NEF M 81-612/54

Elektrotehnicka terminologilja.
Domace hladnjace.

Razvodni uredaji za industri-
ska elektrotehnic¢ka postroje-
nja.

Gola zarena bakerna Zzica vyi-
soke provodljivosti za elektri-
¢ne masine i gparate.
Predlog propisa o tehnickim

uslovima i prijema rotacionih
masina.

Graficki
tehnici.,
Propisi za armirano-betonske
stubove.

Predlog propisa o telefonskim
i signalizacionim kablovima sa
gumenom izelacijom.

Propisi o elektriénim aparati-
ma Sa motorom za domace i
slicne svrhe.

Oruda zaSticena od buktavih
plinova. Sema prekidacéa =za
elektromotore.

Elektriéne masine, naprave za
_wlnljuéivanje, transformatori,
mmstalacione naprave, usmeri-
vaci) Vrste zasStite. Izbor za
suve usmerivace.

Elektricne zeleznice. Ukljudi-

vaC za vozZznju lokomotive.
Rucni todak za vertikalnu gso-
vinu. Dispozicija,

Izolaciono ulje. Propisi kvali-

teta za isporuku transforma-
torskog ulja.

simboli wuw elektro-

Alat i materijal za rudnike.
Stezaljke. Motke i radvasti

zglobovi za pneumatske: mo-
tore s klipo

Alat i mat&rljalf za rudnike.
Stezaljke. Pogonska motka;

svornjak za klipne pneumat-
ske motore.
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NF M 81-613/54

NF M 81-614/54

NE M 81-700/54
NF M 82-200/54
SIS SMS 1603/54

Alat 1 pribor za rudnike. Ste-
zaljke. Pogonski Zljeb za po-
gon odozdo.

Alat i pribor za rudnike. Ste-
zaljke. Pogonski zZljeb — Pri-
kKljuéni zglob za bo¢ni pogon.
Oprema za ugljenokiope. . Si-
rine koloseka.

Oprema za ugljenokope. Rota-
cioni vazdusSni motori snage.
Rucni alat za rudarstvo. Otvo-
ri za drzalje.

DK 624 — Gradevinarstvo. Opste

DIN 4233/53

ASA A97.1/53
NBN 306/54
UNIT 102/54
NS 757/54
NS 758/54

P 51/54
P 52/54

P 53/54

P 56/54

Armirano-betonske grede i re-
braste ploce. Gotove grede sa
umetnutim delovima.
Standardni wuslovi za unutra-
Snje gipsane radove.
Krovovi na zgradama. Istica-

‘nje vode.

Grubi pesak za malter od por-
tland cementa.

Prozori i balkonska vrata, dr-
veni, na sarkama.

Oblaganje unutrasnjih mdova

u zgradema.

Skriljac.

Keramicke plocice i lake ope-
ke.

Ispitivanje prefabriciranih po-
dova za stanbene zgrade.
Pasttavlj anje keramickih plo-
Cica i lakih opeka.

DK 625.23 — Zeleznicka vozila

NF F 14-003/45

NF F 14-401/53

NF F 31-002/53

NF F 76-008/53
NF F 76-023/53

DIN 5624/54

DIN 25005/54

DIN 25006/54

DIN 25042/54

Zeleznitka wvozila.

Zeleznitka vozila, Nosaé bar-
jacica.
Zeleznicka vozila
Koloseka. Dispozicija signalnih
nosaca na vozilima.

Dugme za
dizanje prozora za debljinu
stakla 4,5 do 10 em. Odgovara-
juca rupa w staklu.
ZelezniCka pruzna postrojenja.
Pruzni alat. Pl]U_k kratak.
Zelezni¢ka pruzna postrojenja.
Pruzni alat. Pljosnate éetke za
mazanje.

Pokazna stakla za agregate za
mazanje 1 za rezervoare za go-
rivo sinskihi vozila. Tehnicki
uslovi isporuke.

Putnicki i teretni vagoni. Pri-
kazivanje ma crtezima u Se-
mama.,

Putnicki i teretni vagoni.
Oznacavanje brojevima 0sovi-
ne, leziSta, psovinskih wvodica,
capkova, gpruga i obrtnih pPO-
stolja.

Teretni vagoni sa obrtnim po-
stoljima sa pomicnim| 0SoVi-
nama. Premeravanje novih va-
gona.

DK 625.8 — Putogradnja

HCNN N 1561/54

HCNN N 1562/54

Prirodni kamen. L.omljenje i
drobljenje kamena za drumo-
ve. Opsti uslovi i dspitivanje.
Prirodni kamen. Ispitivanje.

DK 627 — Gradnja na rekama

DIN 4048/54

Hidrauli¢na postrojenja i bra-
ne. Strucni izrazi i1 definicije

Pojmova.

DK 628 — Sanmitarna tehnika

HCNN N 62/53
HCNN N 370/54

HCNN V 106-9/53_

HCNN V 2126/54
HCNN V 3028/54

Kanalizaciona cev sa ptvorom
za ofpusavanje.

Betonske cevi. Uslovi tehniéki.
Osnovi gradevinskih propisa.
Dnevno osvetljavanje stanova.
Septi¢na jama.

Propisi bezbednosti za instala-
cije centralnog grejanja (pred-

log).

normalnog

DIN 3621/54
DIN 3622/54

DIN 4045/54

NBN 238/53

Gradenje bunara. @ — delovi
sa nastavkom za usisnu cev.
Gradenje bunara. Zastitna cev
za usisnu cev.

Tehnika odvodnjavanja. Stru-
cni termini i.objasnjenje.
Centralno grejanje sa toplom
vodom.

DK 629.1 — Tehnika saobraéajnih sredstava. Vozila

DIN 7759/54
DIN 7765/54
DIN T7766/54
DIN 7767/54
DIN 7775/54

DIN 7776/54

DIN 7777/54

DIN 7778/54

Ventil za pneumatike bicikla,
pod uglom 60° sa metalnim sto-
palom.

Ventili za pneumatike wvozila.
Ventil pod uglom 86° sa me-
talnim stopalom.
Ventili za pneumatike vozila.
Ventil 38M pod ugloml 90% sa
metalnim stopalom.

Ventili za pneumatike vozila.
Ventil 41,5 M pod uglom 70/ sa
metalnim stopalom.

Ventili za pneumatike vozila.
Ventil pod uglom 86° sa gu-
menim: stopalom. |
Ventili za pneumatike vozila.
Ventil pod uglom: 86° sa iglom
pri¢vrSéenom navojem.

- Ventili za pneumatike vozila.

Ventil - 388G pod uglom 90° sa
gumenim stopalom.

Ventili za pneumatike wvozila.
Ventil 41,6 G pod iglom' 70"
sa gumenim stopalom.

DEK 629.12 — Brodogradnja.
HCNIN N 964/54

NF

NF

NF

NEF

NFE

NE

NF

NF

- NF

NF

NF

NF

NF

NFE

NF

NF

J 37-210/53
J 37-212/53

J 37-213/53

J 37-214/53

J 37-216/53

J 37-272/53
J 37-274/53

PN J 37/812/53

J 41-645/53

J 45-700/53

J 45-710/53

J 45-T712/53
J 45-714/53
J 45-716/53

J 45-718/53
J 45-730/53

J 45-732/583

Detfalji brodogradnje. TUsSice
oblika D.

Brodske konstrukcije. Bitve i
oka za privezu. OpsSta speci-
fikacija.

Brodske konstrukcije. Ob*rr:na
dvostruka bitva od livenog
gvozda ili livenog celika.

Brodrske konstrukecije. Obi¢na

-dvostruka bitva varena od li-

ma.
Brodske konstrukcije. Dvoe-
struka krstasta bitva od live-
nog gvozda ili livenog celika.
Brodske konstrukcije. Jedno-
stavna krstasta bitva od live-
nog gvozda ili livenog celika.
Brodske konstrukcije. Elipti-
¢no zastitno oko.

Brodske konstrukeije. Kruzno
zaStitno oko.

Brodske konstr UkCIJe Camel
za spasavanje za manje od 100
lica.

Brodske konstrukecije. Vatiro-
gasni cevovod. Drza¢ mlaznice.

Brodske konstrukecije. Instala-
cija sondaznih cevi. Opsta spe-
cifikacija.

Brodske konstrukcije. Sediste
sonde. Dispozicija.

Brodske konstrukcije. Sediste
sonde. Tip A. Na limeno] pa-
lubi bez pplate.

Brodske konstrukecije. Sediste
sonde. Tip B. Ispod limene pa-
lube sa ill bez oplate.

Brodske konstrukcije. Sediste
sonde. Tip C. Ispod limene pa-
lube sa oplatom.

Brodske konstrukcije. Cepovi
i kljucevi za sedista sondi.
Brodske konstrukeije. Sonde.
Prolazi kroz palube.

- Brodske konstrukecije. Sonde.

Prolaz kroz tavan vodenog ba-
lasta.
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NE J 45-736/53

NFE J 45-740/53
NF J 45-750/53

NFE J 45-760/53
NF J 45-762/53
NFE J 45-764/53

NF J 45-T766/53 -

NF J 45-768/53
NF J 45-780/53
NF J 45-782/53
NFE J 45-784/53

NF J 45-788/53

NE J 83-110/34

DIN 80421/54

Brodske konstrukcije. Sonde.
Granicna plo¢a i granicni oslo-
nac.

Brodske konstrukecije. Sonde.
Granicéni-oslonac. — Detal].
Brodske konstrukcije. Sonde.
Stapovi sonde.

Brodske konstrukcije. Sediste
sonde sa preklopnim zaklop-
cem. Dispozicija ugradivanja.
Brodske konstrukcije. Sediste
sodne sa preklopnim zaklop-
cem. Dispozicija montaze.
Brodske konstrukcije. Sediste
sonde s preklopnim zaklop-
cem. SediSte.

Sediste sonde s preklopnim za-
klopcem. Detalj zaklopca.
Brodske konstrukcije. Sediste
sonde s preklopnim zaklopcem.
Detalji.

Brodske konstrukcije.: Sonde
sa automatskim zatvaracem.
Dispozicija: ugradivanja.
Brodske konstrukeije.

Glava

sonde s automatskim zatvara--

cem. Dispozicija montaze.
Brodske konstrukcije. Glava
sonde sa automatskim zatva-
racem. Detal] kutije.

Brodske konstrukecije. Glava
sonde sa automatskim zatva-
racem. Detalji.

Reéno brodarstvo. Prozori. Kla-
sifikacija, terminologija, 0zna-
ke.

Vijei sa Sestostranom glavom,
i malim otvorom za kljuc,
kratkim navojem i zavrSetkom

za rascepku za ravne Sesto-

strane navrtke po DIN 80709.
Metricki navoj M10 do 1M48.

DK 631 — Poljoprivredne masSine

SIS-JTI Meddelande
DIN 11830/54

229-94
DK 637.1 — Mleko
NF V04-202/54

NF V04-203/54
NFE V04-204/54
NF V04-205/54
NFE V04-206/54
NFE V04-207/54
NFE V04-208/54

NFE V04-209/54

NF V04-210/54
NE V 04-211/54

NF V04-212/54

NE V04-213/54

Tockovi glavéine i osovine po-
lIjoprivrednih prikolica.
Crpke za gnoj.

Fizicka i hemiska gnaliza mle-
ka. Uzimanje i konzervisanje
uzoraka mleka.

Fizi¢ka 1 hemiskg analiza mle-
ka. Pripremanje uzoraka na-
menjenih ispitivanju.

Fizicka i hemiska analiza mle-
ka. Odredivanje specifiéne te-
zine mleka.

Fizicke i hemiska analiza mle-
Ka. Odredivanje tacke mrznje-
nja.

Fizicka i hemiska analiza mle-

ka. Odredivanje kiselosti mle-
ka.

Fizicka i hemiska analiza mle-
ka. Odredivanje suve materije
uw mleku.

Fizicka 1 hemiska analiza mile-
ka. Odredivanje pepela w mile-
ku.

Fizi¢cka i hemiska analiza mle-
ka. Odredivanje K-bihromata.

Fizicka i hemiska analiza mle-

“ka. Odredivanje masti u mle-

ku. Butirometriska metoda.

Fizicka i hemiska analiza mle-
ka. Ordedivanje ukupnog azo-
ta.

Fizicka { hemiska analiza mle-
ka. Odredivanje hloridra.

Fizicka i hemiska analiza mle-

ka. Odedivanje laktoze.

NE V04-214/54
NF PN V04-215/54

DK 645 — NameSta]j
HCNN N 1797/54

HCNN N 1796/54

Fizicka i hemiska gnaliza mle-
ka. Odredivanje masti w mile-
ku. Metoda ekstrakcije sa
etar-amonijakom.

Fizitka i hemiska analiza mle-
ka. Odredivanje masti u mie-
ku. Metoda ekstrakcije etar-
sirCetnom kiselinom.

Stone daske za ucenike osnov-
nih skola.

Sedista za ucenike osnovnih
skola.

DK 662.7 — Tehmologija goriva

DIN 23200/54

DIN 23273/54

SIS 15 02 20/54

Postrojenja za koksovanje.
Uputstva za gradnju koksnih
peci.

Postrojenja za ugljovodonicne
materijale. Oslonci za cevl za
gasovode.

TeCna goriva i maziva. Odre-
divanje pritiska pare za mo-
torna goriva po Reid-u.

DK 664 — Nemirnice. Tehmicka konzerviranja

SIS 12 02 21/54

NS 751/54

DK 665 — Ulja, masti
NS 752/54

HCNN V 1253/54
HCNN N 1946/54
HCNN N 1950/54

SIS 16 -02 02/54
SIS 15 02 16/54

DE 661. — Staklo
HCNN N 936/54

HCNN N 1302/54
HCNN N 1747/54

DK 667 — Boje
SIS 16 04 06/54
HCNN N 887/54

DK 668.3 — Lepilo
DIN 16920/54

Odredivanje smolnog broja u
teénim gorivima.

Dehidrisani krompir u prahu.
Vrste i pakovanje.

Dehidrisani krompir u prahu
Ummame uzoraka: ispitivanje
i analiza.

Dehidrovano i zgusnuto rici-
nusovo ulje.
Mineralna ulja.
anilinske tacke.
Konsistentne masti.
nje tacke kapanja.
Drvno ulje. Tungovo ulje. Ki-
nesko drvno ulje. Propisi kva-
liteta.

TeCna goriva j maziva. Odre-
divanje sadrzine sumpora Ssa
lampom.

Odredivanje
Odrediva-

Laboratorisko staklo. Metode
ispitivanja. Staklo za zastak-
ljivenje. Vrste i debljine.
Laboratorisko staklo. Klasifi-
kacija materijala i pregled me-
toda ispitivanja.
Laboratorisko staklo. Odredi-
vanje stabilnosti prema naglim
promenama temperature.

Pigmenti. Crveni oksid (Fez203)
— ferioksid. Propisi.
Terpentin za izradw boja 1 la-
kova.

Lepila. Uputstvo za podelu

DK 669 — Crna metalurgija

DIN 1700/54

DIN 50127/54

DIN 50901/54

NE A 06-574/54

NFEF A 06-575/54

NF A 06-576/54

Negvozdeni metali. Sistemarti-
ka opznaka.
Epruvete za ocenu povrsine

preloma kod topljenjem zava-
renih suéeonih spojeva. 1 Spo-
jeva sa kutnim zavarom.
Korozicne veli¢cine (jedinice)
upotrebljene kod korozije rav-
nih povrsina. Pojmovi jedinice.
Hemiska analiza aluminijuma
i njegovih legura. Odrediva-
nje titana u legurama glumi-
nijuma.

Hemiska analiza aluminijuma
i njegovih legura. Odredivanje
nikla.

Hemiska analiza aluminijuma
i njegovih legura. Odredivanje
mangana.
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NFE A 06-577/54

SIS-MNC
SIS-MNC

SIS-MNC

SIS
SIS

SIS
SIS
SIS
SIS
SIS
SIS

SIS
SLS
SIS
SIS

SIS
SLS

11

10

14
14
14
14
14
14

14
14
14
14

14
14

01
01

01

01

01
01
13
13

13
14
14
15

16
217

705/50
810/54

880/54
20/54

35/54

15/54
20/54
25 /54
30/54
05 E/54
10/54

11/54
10/54
11/54
50 E/54

06 E/54
22/54

HCNN V 329/54

HCNN N 1033-1/54

UNI 2953/54

UNI 2954/54

UNI 3487/54

UNI 3488/54

UNI 3489/54

UNT 3490/54

UNI 3491/54

UNI 3492/54

UNI 3493/54

UNI 3494/54

UNTI 3495/54

UNI 3496/54

UNI 3497/54

UNTI 3498/54

Hemiska analiza sluminijumaUNI 3499/54

1 njegovih legura. Kolorime-
trisko odredivanje kobalta.
Liveno gvozde. Pregled.

Celik za izgradnju mostova,
zgrada, Kkranova, zeleznickih
vagona, rezervoara, potpora za
masSine itd., i za armiranje.
Alatni celici pregled.
Uzimenje uzoraka za ispitiva-
nje celika.

Uzimanje uzoraka za ispitiva-
nje sivog liva zatezanjem 1
tvrdoce.

Liveno gvozde 01 15.

Liveno gvozde 01 20.

Liveno gvozde 01 25.

I.iveno gvozde 01 30.

Celik 13 05. Celi¢éni odlivei.
Celik 13 10. Konstrukcwm ce-
lik za opSte svrhe.

Celik 13 11. Konstrukcioni ce-
lik za opste svrhe.

Celik 14 10. KO—IIStlUkClUIll Ce-
lik za opste svrhe.

Celik 14 11. Ronstrukcioni cée-:

lik za opste svrhe.

Celik 15 05. Celi¢ni odlivei.
Celik 16 06. Celi¢ni odlivei.
Celik 27 22. Alatni éelik.
Klektroliticne prevlake nikla i
hroma na c¢eliku { bakru. Pro-
pisi kvaliteta.

Hemiska gnaliza metala, T deoc
gvozde, Celik.

Celici za cementaciju kvalitet,
propisi, probe.

Celici za poboljSanje. Kvalitet,
propisi, probe.

Makroskopsko ispitivanje cin-
ka i cinkovih legura. Uzimanje
uzoraka, priprema epruvete,
sredstva za nagrizanje.
Makroskopsko ispitivanje cin-
ka i cinkovih legura. Pripre-
ma povrsine, sredstva za na-
grizanje.

Mikroskopsko ispitivanje ba-
kra i bakarnih legura. Uzima-
nje uzoraka, priprema epru-
7ete, sredstva za nagrizanje.
Makroskopsko ispitivanje ba-
kra, bakarnih legura. Pripre-
ma povrsine, sredstva za na-
gri.anje.

Mikroskopsko ispitivanje nikla
1 legura nikla. Uzimanje uzo-
raka Priprema epruvete. Sred-
stva za nagrizanje.
Makroskopsko ispitivanje nikla
I legura nikla, Priprema povr-
Sine. Sredstva za nagrizanje.
Mikroskopsko jispitivanje olo-
va i olovnih legura. Uzimanje
uzoraka. Priprema epruvete.
Sredstva za nagrizanje.
Makroskopsko ispitivanje olo-
va 1 olovnih legura. Priprema

~_povrSine. Sredstva za nagri-

zanje,

Metode hemiske analize me-
tala. Odredivanje antimona u
olovu. Gravimetriska metoda.
Metode hemiske @gnalize meta-
la. Odiredivanje antimona u
olovu. Volumetriska metoda.

Metode hemiske analize meta-

la. Odredivanje kalaja u olo-
vu. Gravimetriska metoda,

Metode hemiske analize me-
tala. Odredivanje bizmuta u
olovu. Kolorimetriska metoda.

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

3500/54

3501 /54

3502/54

3503/54
3504/54

3505/54

3506/54

3507/54
3508 /54

3509/54

Metode hemiske analize me-
tala. Odredivanje blzmuta u
olovu. Kolorimetriska direk-

- tna metoda.

Metode hemiske analize meta-
la. Odredivanje bizmuta u olo-
vu. Gravimetriskg metoda.
Metode hemiske analize meta-
l2. Odredivanje bakra u olo-
vit. Kolorimetriska direkina
metoda.

Metode hemiske analize meta-
la. Odredivanje bakra u olovu.
Elektroliticka metoda.

Metode heimske gnalize meta-
la. Odredivanje kadmijuma u
olovu. Gravimetriska i elek-
troliticka metoda.

Metode hemiske analize meta-
la. Odredivenje arsena u olo-
vu. Volumetriska 1 gravime-
triska metoda.

Metode hemiske analize meta-
la. Odredivanje gvozda u clo-
vu. Kolorimetriska metoda.
Metode hemiske analize meta-
la. Odredivanje gvozda u olo-
vu. Kolorimetriska direkina
metoda.

Metode hemiske analize meta-
la. Odredivanje cinka u olovu.
Gravimetriska metoda.
Metode hemiske gnalize meta-
la. Odredivanje nikla uw olovu.
Gravimetriska metoda.
Metode hemiske analize meta-
la. Odredivenje srebra u olo-
vu. Kupelaciona metoda.

DK 672 — Predmeti od gvozda i celika
DIN 58684/54

Kalibrisani ¢eli¢ni lanci velike
otpornosti za dizalice,

DK 674 — Drvna industrija
DS 146/53
DS 366/53

Dimenzije drveta.
Letve, rezane.

DK 676 — Industrija hartije

HCNN N 1764/54

HCNN N 1765/54
HCNN V 1768/54
HCNN N 3008/54

DIN 53113/54

Ispitivanje papira. Odrediva-
nje pravca papira prilikom 1z-
rade na papirnoj masini.
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje otpornosti protiv cepanja.
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje propustljivostl vazduha.
Kartonski posluzavnici. Uput-
stva za proizvodnju.
Ispitivanje papira i lepenke.
Ogled prskanja.

DK 677 — Tekstilna mdustrija

DIN 60300/54
HCNN V 2170/54

DIN 53901/54

Pamutna preda.

Odredivanje skupljanja posle
pranja pamuc¢nih i lanenih
tkanina. ,

Ispitivanje tekstilnih pomoc-
nih sredstava. Sredstva za me-
senje.

DK 679 — Industrija vestackih materija

DIN 53453/54

DIN 53458/54

ISpltlvanJe masa za presova-
nje i proizvoda od pres-maqte—
rijala. Ogled savijanja PIl
udaru.

Ispitivanje masa za presova-
nje i proizvoda od pres-mate-
rijala. Odredivanje postojano-
sti oblika na toploti po Mar-
tens-u.

DK 681.1 — Tehnika merenja

DIN 19202/54

S.I. 104/53

Tehnika merenja protoka. O-
znake 1 metode ispitivanja.
Vodomeri za hladnu vodu 50
(2”) i vedi.
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NBN 352

Precizne vage.

Imersioni termometri za indu-
striske svrhe.

Pravougli imersioni termomet-
ri za industriske svrhe.

DE 683 — Gvozdena roba

HCNN N 445/53 Okov. Kvake i rozete za vrata.
NS 808/1953 Gradevinski okov. Zakacke za
prozore,

Gradevinskl okov. Ugaonici za
prozore. :

DK 69 — Gradevinski materijal

NS 450/1953 Gradevinski modul. Moduli za
mere gradevina, delova i opre-
me.

Rukodrzi za unutrasnja stepe-
nista.
Glavne dimenzije unutrasnjih

stepenista od nezapaljivog ma-
terijala.

HCNN N 1294/54
HCNN N 1295/54

NS 807/1953

NS 740/1953

NS 781/1953

T T S —— — — e——— 3 = S
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NS 782/1953 Unutrasnja stepeni$ta. Beton-

ska stepenica, slobodna.

Unutrasnja stepenista. Uzida-
na betonska stepenista. |

Unutrasnje stepenice. Ruko-
drzi, drveni, za ogradu i za
uzidane nosace,

Uzidani nosaéi za rukodrze
unutrasnjih stepenica.

Nosati rukodrza za drvene zi-
dove unutrasnjih stepenista.

Pravila za merenje povrsSina i
zapremina zgrada.

DK 744 — Tehnicko crtanje

HCNN V 1330/1954 Tehni¢ko crtanje. Simboli za
hidrauli¢na postrojenja.

NS 783/1953

NS 785/1953

NS 786/1954
NS 787/1954

NS 848/1954

HCNN N 114/1954 Tehni¢ko crtanje. Oznake za

delove zgrada u razmeri 1:100
1 1:200.
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JUS' | | 1 primerak Din
G.C6.020 — Cevi za zavarivanije topljenjerh SRS ol S 20.—
G.C6.021 — Cevi za prskalicé ST L R 20.—
G.C6.022 —_Cevi Za pretakanje vina, . ool o L s e e 20.—
G.C6.023 — Cevi za vrelu vodu . . . . . . . . . . 20.—
G.C6.024 — Cevi za hladnu vodu i neutralne tefnosti . . . = 35—
-.C6.025 — Cevj za zbijeni vazduh . . . . . . . . . | 20.—
G.C6.026 — Cevi za zasiéenu paru . . . . . . . . _ . 20.—
G.C6.027 — Cevi za usisavanje i pritisak, sa metalnom spiralom 39 .—
K.D6.001 — Alat za rezanje navoja — definicije 1 oznake

pojmova . . . . . . . . . .o 80.—
K.D6.020 — Ureznici — ulazi . . . . . . . . . . . 20.—
K.D6.030 — Tfostupi ureznici za metricke navoeje reda A . . 30.—
K.D6.031 — Dvostupi ureznici za metricke navoje reda B . . 35—
K.D6.040 — Ureznici za navrtke, za metricke navoje reda A . 39.—
K.D6.100 — Dvostupi ureznici za cevni navoy . . . . . . 3D.—
K.D6.200 — Nareznica za metricke navoje reda A . . . . 35.—
K.D6.201 — Nareznice za metricke navoje reda B 1 reda A,

od M1 doM2,6 . . . . . . . . . . . . 3. —
K.D6.300 — Okreta¢i za ureznike . . . . . . . . . 20.—
K.D6.310 — Okreta¢i za nareznice . . . . . . . . 20.—,

K.D6.311 — Umetci za nareznice . . . . . . S e s 20.—

Izdavac: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 28-920. — Odgo-

vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeéa »Naucna knjiga« — geq—

grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-495. — Cena pojedinom primerku Din. 30.— Godisnja

pretplata Din. 360. Pretplatu slati neposredno na naznadéenu adresu distributora ili na tek. raé. kod N. B.
br. 101-T-297. — Stampa: »JugoStampac — Beograd.



