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GALVANSKU TEHNIKU U FNRJ

Uvidajuéi potrebu za unapredenjem i razvojem
galvanske tehnike u FNRJ, Drustvo za zasStitu materi-
jala od korozije sazvalo je savetovanje o 0OVO] PpToO-
blematici, koje je odrzano u aprilu 1954 godine i kon}_e
je prisustvovalo 120 delegata iz oko 80 preduzeca nase€
industrije za preradu metala.

Na ovom savetovanju izneti su u mnogim refera-
tima nedostaci i teSkote na koje ova tehmnicka grana

nailazi 1 svom razvoju. Pored mnogih problema, kao

$to su: zastareli uredaji, metodi rada, nedostaci stru-
" ¢énih kadrova i drugo, pokrenuto je bilo i pitanje uvo-
denja jugoslovenskih standarda (JUS) u galvansku
tehniku, iz razloga Sto ona sada svoje poslove obavlja
bez ikakve kontrole u pogledu debljina i kvaliteta
metalnih prevlaka, kao i u pogledu poroznosti me-
talnih prevlaka i trajnosti zastite protiv korozije.

Sav ovaj dosadanji, da ga nazovemo »stihijski«

rad, skrivao je i skriva u sebi nezeljene posledice 1
to iz sledecih razloga:

1.) Ako se u nekom preduzec¢u vrsSi galvanizovanje
bez ugovorenih tehnickih podataka koje svakl
standard po pravilu sadrzi, a Sto prakticno
znaCi bez kontrole debljina i kvaliteta metal-
nih prevlaka, onda je jasno da nije poznata ni
tezina utroSenih dragocenih metala; u kraj-
njoj liniji to povlaé¢i i nemogutnost odrediva-
nja realne cene kostanja galvanizovanog pred-
meta.

2.) Nekontrolisanjem, prema standardu, istaloze-

nih metalnih prevlaka na poroznost, ne znaju
se nl njihove zastitne vrednosti protivu koro-
zije, a to znacCi: da onaj koji isporucuje galva-
nizovani predmet, naprimer bicikl, S$tednjak,
reso, sanitarne uredaje i ostalo, uops$te ne zna
njihovu trajnost i zastithu moé protivu koro-
zije 1 nije u mogucnosti da za te proizvode
pruzi neku odredenu garanciju.

U prvom slucaju, usled nepoznavanja kolika treba
da bude debljina metalne prevlake za odnosnu za-
stitu, moZe se utrositi bez ikakve potrebe veéa koli-
Cina dragocenog metala, ili obratno, moZe se istalo-

ziti suviSe tanka prevlaka, nedovoljno gusta i otporna
da pruzi predmetu odredenu zastitu. U ovom bi slu-
caju galvanizovani predmeti zardali pre vremena, Sto
bi dovelo do reklamacije od strane porucilaca.

Da bi se sve ove opasnosti i nesigurnosti u indu-
striskoj proizvodnji otklonile, i da bi se poslovanje,
narocCito sa inostranim poruciocima, gdvijalo pravilno
1 po ugovorenim uslovima (standardima), i za galva-
nizovane metalne prevlake propisani su u svetu stan-
dardi, koji sadrze odgovarajuce propise i uslove od
kojih se sa poruciocem ugovaraju oni, koji najbolje
odgovaraju nameni galvanizovanih predmeta. S dru-
ge strane, standardi Stite proizvodaca od neuspeha u
radu, do kojih uvek moze do¢l nepridrzavanjem odre-
denih uslova.

Imajuci u vidu sve ovo, i znajuc¢i u kakvu bi opa- .
snost po naS izvoz ovakav rad mogao dovesti nasu
industriju za preradu metala, Drustvo za zastitu ma-
terijala od korozije izradilo je u zajednici sa Saveznom
komisijom za standardizaciju predloge standarda za
izvesne metalne galvanske prevlake koje se kod nas,
zasada, najvise upotrebljavaju kao i predlog opsSteg
uputstva 1 uputstva za ispitivanje debljina metalnih
prevlaka. Po svojoj sadrzini, ovi predlozi standarda
odgovaraju uglavnom nemackim DIN—standardima,
koji u ovem trenutku vaze joS kao njihovi predlozl.
Medutim, jugoslovenski predlozi standarda su dopu-
njeni i prilagodeni nasSim uslovima i pofrebama. Sem
toga, nastavice se i rad na izradi predloga standarda
1 za ostale metalne galvanske prevlake i nacine nji-
hove kontrole i ispitivanja.

Nadamo se da ¢e nasa metalopreradivacka i ostala
industrija, uvidajuéi vaznost ovih napora za pravilno
usmeravanje ove tehnicke grane, predloge jugoslo-
venskih standarda pravilno i savesno proceniti i dosta-
viti na njih svoje sugestije i eventualne primedbe,
kako bi smo 1 na ovom polju mogli da izdrzimo na
stranom trzistu konkurenciju ma kog inostranog pro-
izvodaca.

A. Plener

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugeslovenskih, standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
Ovaj nacin ma javnu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (orgamnizacija, ustanova,
preduzece i strucnjak) ima na ovaj nacin moguénost,
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-

skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl.

Ali, _ fla. bi se ova javna diskusija mogla obaviti
pez Suvisnog odugovlacenja, neophodno je da svaki
mt«e:rese*gt dostavi svoje primedbe, misljenja i sl u
roku koji je naznacen u zaéelju svakog pojedinog pred-
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loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju neée mocéi da uzme
u obzir i neée ih smatrati obaveznim.

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slati
na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933.

Ukoliko u pojedinim brojevima biltena »Stan-
dardizacija« budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanju samo
mali broj interesenata, u tom sluc¢aju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga koji
ih interesuje.
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Predlog br. 1148 ~ PAMUK - - DK 677.21.062

KONAC ZA SIVENJE PAMUCNOG TIPA JUS F.B3.021

Kra,jnjil_rok zZa dosfg,_vlj-a_.?je primedbi: 1 jun 1955 32 Srednja debljina konca svakog namotaja sme

SRR da otg-turpa za 2,07 od ugovorene debljine, ali

najvece pojedino otstupanje ne sme da bude vece

1 Opseg od 4 4% od ugovorenog.
Ovaj standard propis-'uje uslove za konac za Si- 3.3 T%Wd*aiéadlaonca Ebé‘-’oi uvoja Ili 1 m) sme da otl- i
. venje, izraden od prede prema JUS F.B2.021, 2vpe 'HQOEFOIEHE Zag e l0e, |

za potrebe industrije, zanatstva i domacinstva. 3.4  Otstupanje od oznaCene duzine na pojedinom
namotaju sme da iznosi najvise — 2%. _
2 Karakteristicne oschine i propisi kvaliteta S : |
4 Oznacavanje koneca |

2l Konac mora da prolazi kroz uSice igle za rucno
ili masinsko Sivenje bez smetnje i ne sme da
- ima zadebljanja niti ¢évorice.

2 Konac mora da ima dobar balans, pri Sivenju 5 Uzimanje uzoraka i1 nacin proveravaﬂja

Oznacavanje konca vrsi se prema JUS F.B0.021.

ne sme da se mrsi i vezuje u ¢&vorove. Balans kvaliteta
konca se utvrduje kad se 1 m konca isete iz ;
kalema paZljive bez istezanja, uzme za pojedine Uzimanje uzoraka i natin proveravanja kwvalite-
krajeve obema rukama, zatim oba kraja sastave ta vrii se prema odgovarajué¢im jugoslovenskim
1 konac pusti da se sam oko sebe uvije. Ukoliko standardima JUS...
je manji broj uvoja, utoliko konac ima bolji ba-
lans. Ako se na sredini konca posle sastavljanja g Nadin isporuke
oba kraja napravi slovo U, smatra se da konac
ima idealan balans. : 6.1 Velicina i vrsta namotaja predvida se ugovo-
2.3 Kod obojenog konca postojanost boje mora da rom. Konac mora da bude pravilno namotan i
bude najmanie: pocetni kraj mora biti pri¢vrséen efiketom ili
— na svetlost — e T R uvucen u zarezak kalema. _,
— na pranje — — — — 5 Svaki pojedini namotaj konca mora da ima eti-
— na znoj —LTes e | ketu sa slede¢im oznakama: |
: — na glatanje — — e sk o — oznakom proizvodaca, |
24  Konac mora da bude jednako obojen. Otstupa- — etiketnim brojem konca, i
nje u nijansi u jednoj isporuci ne sme da prede — duzinom konca, |
ugovorenu toleranciju. — oznakom JUS F.B3.021 { ?'

— vrstom konca.

6.2 Paketi sa odredenim brojem namotaja uvijaju
se u papirni omot. Vise ovakvih paketa ispo-
rucuje se u jutanoj ili kudeljnoj ambalazi.

6.3 Na papirnom omotu svakoga paketa mora hbhiti

2.5 Posebne osobine: zatezna ¢vrstoca, elasti¢nost,
tvrdoca, debljina, dorada itd. zavise od namene
1 vrste prede i odreduju se uwgovorom.

3 Tolerancije nalepljena etiketa sa sledecim podacima:
- | — oznakom proizvodaca,
Sl Srednja vrednost zatezne cvrstoce svakog poje- — specifikacijama konca (broj, tvrdoca, Nm
dinog namotaja ne sme da bude manja od ugo- prede itd.), i
vorene. — kontrolnim znakom.

DK 677.21.061
Predlog br. 1149 TEKS@IL
| PREDA PAMUCNOG TIPA JUS F.B2.021

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1 jun 1955

(R

Oznacavanje prede 1 preracunavanje

2.1 Jednozicna preda ima po pravilu Z pravac WVi-

1 Opseg janja. Otstupanje od ovog pravila predvida se
ugovorom. Za viSeziénu predu vaze propisi
Ovaj] standard propisuje uslove za predu izradenu JUS F.B0.021.
u vigonj, dvocilindarskim, i tro- i c¢etvorocilin- 2.2  Debljina prede oznatava se metarskom nume-
darskim predionicama, od; racijom (Nm) 1 izrazava brojem koji znaci du-
a) pamucnih vlakana | zinu 1 kg prede izrazenu u km

b) cel vlakana

¢) mesavine pamucnih i cel vlakana

d) meSavine pamuc¢nih i drugih vlakana
€) mesavine cel i drugih vlakana.

Ova preda sluzi za izradu svih vrsta konca, tka- U pripremi je prelaz na novo medunarodno ozna-
nina i trikotaze. cavanje prede kod koga sa stexc opznhacavamo

duzina u kme-

Nm —
tezina u kg
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te¥inski broj prede u gramima za duZinu od 3.3
1 km. Odnos izmedu Nm i tex jeste siedeci:
1000 1000

tex =

- Nm =
tex fex
Preracunavanje broja prede iz jednog sistema 3 4
u drugi vrsi se prema JUS F.B2.022. '
99 U tabelama 1i 2 dati su uobicajeni brojevi prede. 2 5
a) za vigonj i dvocilindarsku predu: :

| Nm lezing 9;?2 Nmy 4f=lena i 3.6
g/km tex g/KIm tex
] 1000 1000 6 167 170
1,2 833 850 Ji 143 143
1,4 714 . 120 8,9 118 120
|7/ o83 600 10 100 100
2 S00 o200 12 83 85
10259 400 400 14 11 12
3 300 0410 16 63 64
4 250 250 (IS 56 o6
5 | 20) 200 20 S0 S0
e e e
Napomena: Kod ove prede, da bi se Nm 10 do
Nm 20 razlikovala cd istih Nm prede tro-i cetvo-
rocilindarskih predionica, stavlja se iza Nm: ozna-
ka V, napr. Nm 16 V.
b) za tro- i ¢éetvorocilindarsku predu: A
- doo- s doo-
Nm | sz]\}na l sza?g Nm Teima Ova?‘g
== el tex SR tex
10 | 100 l 100 90 | 11, 11
12 | 83 85 100 10 10 9
14 71 712 110 9,1 9 2
16 63 64 125 8 8
| 18 i o6 =56 i 140 Al 1,2 5.9
| 20 50 50 160 6,25 6,4
| 24 42 49 180 555 5.6
28 36 510 200 S d
24 29 30 220) 4.59 4.5
40) 29 29 250 + +
50 20 I 20 280 3,58 3.6 6
60 16,7 17 320 3,13 3,2 6.1
10 14,3 14 360 2,18 2,8 L
30 | 12,5 12,5 — — = 69
2.4  Broj uvoja kod jednozicéne prede zavisi od sa-
stava prede i njene namene, Sto se predvida
ugovorom, a prema JUS F.B2.023. Vrednosti za
koeficijent uveja englesko-metarsko i'metarsko-
englesko date su mu JUS F.B2.024, a i broj uvoja
na 1 engleski eol, odnosno na 1 metar dat je u
JUS F.B2.025. 6.3
3 Karakteristi¢cne osobine. Propisi kvaliteta:.
Tolerancije. £
6.4

St Broj uvoja na 1 m prede u pojedinom pako-
vanju (bala, sanduk itd.) ne sme da bude vecl
cd 10% ispod ili iznad ugovorenog za jednozicnu

UUUUU

predu, a 5% za viSezitnu predu.

3.2 Preda mora imati ugovorom utvrdeni sastav.
Otstupanje od procentualnog sadrzaja pojedinih
vrsta vlakana od ugovorenog sme da iznosi naj-
visSe - 2%.

Preda ne sme biti -oStecena.

— presusenjem,

— suvidnom vlagom (trula, plesniva),

— StetocCinama, 4 s

— hemikalijama 1

— mehanickim putem.

Sirova preda mora da ima u celoj partiji isti

sirovinski sastaw.

Posebne osobine prede kao Sto su: vrsta, boja,

postojanost boje, zatezna &vrstoca, istezanje, broj

dorada, itd. moraju odgovarati kvalitetu prede i

nameni, Sto se predvida ugovorom.

Dozvoljeno otstupanje u broju za:

2) vigonj i predu pamucnog tipa svih vrsta, 1z-
radenu na dvo-cilindarskom sistemu iznosi:

do Nm 5 1 15%
preko Nm 5 do ukljucivo Nm 6 :;_. 1090
preko Nm 6 do ukljuéivo Nm 10 4+ 7,5%
preko Nm 10 do ukljucivo Nmi 16 1 19
preko Nm 16 do ukljucivo Nm 24 __1_— 60
preko Nm 24 L 5%

b) predu pamuénog tipa svih vrsta, izradenu na
tro i Cetvoro-cilindarskom sistemu iznosi

do ukljué¢ive Nm: 10 1+ 10%

preko Nm 10 do ukljugivo Nm 14 4 8%
preko Nm 14 do ukljudivo Nm 20 1 7%
preko Nm 20 do ukljucivo Nmi 34 ?1— 6 %0
".prel{o Nm 34 do ukljucivo Nm 50 :; 5%
- preko Nm 50 _ 4+ 45%

Uzimanje uzoraka i nacin proveravanja
kvaliteta :

Uzimanje uzoraka i nac¢in proveravanja kvall-
teta vréi se prema odredbama odgovarajucih ju-
goslovenskih standarda JUS...

Obracunavanje tezine

Tezina pamulne prede racuna se neto, tj. bez
tare (cevki, kalema, itd.) i ambalaze na bazi pro-
pisane vlage.

Propisana vlaga za predu izradenu samo od pa-
muénih vlakana iznosi 8,5%. Kod prede izradene
0od mesavine pamuénih vlakana i drugih vlaka-
na, obradun se vrsi na bazi propisane vlage za
pojedine vrste upotrebljenih viakana i1 to pro-
centualno prema sadrzaju.

Nac¢in isporuke, oznacavanje i pakovanje

Preda meora biti pravilno i ravnomerno namo-
tana. Format i dimenzije namotaja utvrduju se
ugovorom.

Kod prede namotane na cevkama, namotavanje

mora da pocne:

— na cevkama za osnovu (Wps) od 6 do 10 mm
iznad donjeg ruba cevke i sme da ide 4 do
8 mm ispod gornjeg ruba cevke,

_ na cevkama za potku (Pc) od 5 do 9 mm iznad
donjeg ruba i 3 do 7 mm ispod gornjeg ruba
cevke. .

Cevke smeju da budu samo jednom zapredene.

Preda se isporucuje u drvenim sanducima oblo-

zenim hartijom. Preda mora biti tako slozena,

da je svako oStecenje pri transportu onemogu-
¢eno.

Svaka jedinica pakovanja mora da ima unutra

etiketu sa sledecim oznakama:

— znakom proizvodaca,

— oznakom - JUS F.B0.021, _

— oznakom kvaliteta: numera (Nm), sastav, bro]
partije i pravac uvoja, i

— kontrolnim brojem, '

— na spoljnoj strani pakovanja jo$ i brutom i
neto tezinom.
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Opseg

Ova] se standard cdnosi na gotove ghiéne me-.

tarske i deljivo tkane tkanine od. prede pamu-
cnog tipa. Vrsta i kvalitet prede za ove tkanine
odreduje se prema -standardu JUS F.B0.021.

Pod gotovem tkaninom razume se stanje u kome

se¢ tkanina nalazi prilikom prodaje.

Karakteristine osobine i propisi kvaliteta

Sirina tkanine izraZava se w cm i predvida ugo-
Dozyoljeno odstupanje w Sirini moze
da iznosi 1.5%. S

Ivice tkanine rac¢unaju se u Sirinu. Ivice moraju
biti C¢vrsto izradene, ¢iste i ravne. Sirina iviea
moze da iznosi najviSe 0,8 em, ukoliko wgovo-
rom nije drugacije predvideno.

Tezina tkanine predvida se ugovorom. Te¥ina se
daje u granicama za m? — g/m?2, ili za jedan te-

kuci metar, $to se mora naznaciti. Dozveljeno

odstupanje u tezini sme da iznosi najvise — 2%.
Pri edredivanju tezine uzima se 1 obzir norma
kKondicionirane vlage, a prema vrsti upotreb-
ljene prede.

Broj zica na 1 cm u osnovi i potki predvida se
ugovorom i daje se odvojeno za osnovu i za

-potku i po pravilu u odnosu na 1 ecm. Za grube

tkanine sa ispod 5 zica/cm, podatak o broju Zica
moze da se da na 10 cm. Podaci o broju Zica
odnose se na stanje tkanina pri prodaji. Ako je
propisan broj zZica do 25 na 1 cm, manjak jedne
zice U jednom pravcu moze se kompenzirati vi-
skom 1 Zice u drugom pravcu, a ako je propisan
broj zica preko 25. na 1 em, dozvoljeno je od-
stupanje od 1 Zice w osnovi ili potki.

Duzina tkanine izrazava se u metrima. Ako wgo-
vorom nije drugacije predvideno, kao normalna
duzina komada smatra se duZina od 30 do 50 m.
Odstupanje od ugovorene duzine komada moze
da iznosi 10%. I komadi kraéi od normalne du-
zine, ali ne krac¢i od 3 m za duplu Sirinu i 4 m

- za obitnu Sirinu, smatraju se regularnom robom,

ali se odnos komada normalne duZine i kracih
komada u-jednoj isporuci predvida ugovorom.

Duzina i Sirina — dimenzije — pojedinih ode-
ljivo tkanih komada (stolnjaci, marame, éebad
itd.) izrazavaju se u ecm, a kao ispravne dimen-
zije pojedinog odeljivo tkanog komada smatraju

PAMUK
TKANINE PAMUCNOG TIPA
- OPSTI USLOVI

2.06

I~7

.07

2.08

2.10

4.2

4.3

DK 677.21.064
JUS F.C0.021

S€ samid one koje su predvidene ugovorom. Ugo-

vorom se predvida i dozvoljeni prccenat odstu- .

panja. |

Zatezna cCvrstoéa i istegliivost tkanina pred-
vida se ugovorom. Dozvoljeno odstupanje u ¢vr-
steCl sme da iznosi najvise — 5%.

Dozvoljeno skupljanje tkanine posle kwvasenja
sme da jznosi najvise 3%.

Svaki pojedini komad tkanine mora da bude
Jednako obojen. Odstupanje u nijansi boje iz-
medu pojedinih komada u jednoj isporuci pred-
vida -se ugovoerom.

Tkanina treba da bude izradena bez gresaka.
Eventualne greSke u tkanju, rupice i mrlie mo-
raju biti wvidljive oznatene koncam upadljive
boje na ivici tkanine. Komad duzine 30 do 50 m
sme da ima najviSe 3 greske i gne se odbijaju
od stvarne duzine i to, za manje greske 5 em, a
za vece 10 cm. Preko toga tkanina se smatra
neregularnom.

Tkanina mora imati ugovorem utvrdeni sastav.
Odstupanje od ugovorenih procenata pojedinih
vrsta vlakana sme da iznosi najvise . 2%.

Nacin tkanja, dezen, boja, peostojanost boje i
vrsta dorade odreduju se prema kvalitetu i na-
menl tkanine i predvidaju se ugovorom.

Uzimanje uzoraka i na€in proveravanja
kvaliteta

Uzimanje uzoraka i naéin proveravanja kvali-
teta wvrsi se prema odredbamia odgovarajucih
jugoslovenskih standarda JUS...

Nacin isporuke, oznacavanie i1 pakovanje
Svaki komad tkanine mora da ima na podetnom
kraju znak proizvodaca, a na zavrsnom visecu
etiketu sa slede¢im podacima:

— nazivom proizvodaca,

— vrstom tkanine,

— brojem komada,

— duzinom 1 Sirinom.,

— datumom i kontrolnim brojem.

Isporuka tkanine vrsi se na nacin koji je pred-
viden wugovorom.

Svaka posiljka mora da nosi sledec¢e oznake:

— znak proizvodaca i

— specifikacije. -

T —

Obratite paZnju na oznadene rokove za
dostavljanje primedbi na predloge standarda.
Primedbe dostavljene posle ozna¢enog roka nisu
obavezne za Saveznu komisiju za standardizaciju.
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

Ovaj standard obuhvata uputstya koja pr oisticu
iz dosadasnjeg stanja gahanske tehnike i odnosi
se na opste pojmove oznactavanja debljine sloja
previake i postupaka iz oblasti elektrolitickog
prevlatenja metalnih. predmeta u cilju zasStite
od korozije.

Za izradu ovog standarda koriSceni su postojecl
standardi stranih zemalja, uglavnom nemackl,
britanski i americki.

Primena

Cwaj standard prunen]uje se na galyanske pre-
viake koje sluze za zastitu od korozije, a dolazi
u obzir i za primenu u dekorativne svre. Galvan-
ske prevlake, kao zastita od abanja, nisu obu-
hvacene ovim standardom.

Definicija

Galvanske metalne prevlake su metalni slojevi
koji se katodno izdvajaju na zeljenom predlnetu
u odredenom elektrolitu (kupatilu) pomocu elek-
tricne struje. Ovaj standard obuvata samo lDIlEE

- prevlake koje ¢vrsto prijanjaju kad se taloze

na nekom drugom metalu.

(»Electrodeposited« ili »electreplated« na engle-
skom, g »galvanisiert« na nemackom imaju zna-
cenje — galvamzavano elektrolitickim postup-—
kom. Engleska reé »galvanised« ima znacenje =
pocinkovano potapanjem predmeta w rastopljeni

metal — topli postupak).

(Jznacavanje

Oznatavanje za galvansku prevlaku sastejl se 1z:

Podatca za obradu povrsine (P)

ZASTITA OD KOROZIJE
GALVANSKE PREVLAKE

P
|

Podatka za galvansku obradu (gal)

Event a] 0}' p“}d(:’l‘[q d Zd dE—]Il{I obradu ;1)

J metalu prev'a u

Skracenice za l debl]

Primer za obelezavanje standardnih masinskih

elemenata:

Vijak sa Sestostranom glavom M8 X 20 JUS
M.B1.052 sa galvanskom obradjom (gal), hromiran
(hr), prevucen kadmijumom (Cd) od 6u debljine
1 bez sjaja (bs).

Vijak sa Sestostranom glavom M8 X 20 JUS
M.B1.052 P. igal. hr. Cd. 6. bs.

Podaci za galvanske prevlake koji su pret-
stavljeni na crtezima

Predmetfi sa galvanskom prevlakom na celoj
povrsini. Ako je predmet koji treba da se gal-
vanski prevuce izdvojeno nacrtan: podatak izvan
slike povezan je kratkom crtom (Slika 1).

(;) hr = hromirano ili bihromirano; f = fosfatirano.
(?) kod sloZzenih prevlaka, kad je u oznaci redosled
materijala za prevliaku dat pocevsi iznutra prema povi-
§ini; naprimer Ni-Cr-prevlaka ga 12 1. debljine Ni <= 0,3 1

Cr = NiCr 12,

(3) ako nije dat stepen sgjajnostl onda se izbm
prepusta proizvodacu,

u tacki 3 ovog standarda) — (slika 2.),

' Opste

= = p — B == = - = [—— - m— - e

Ako se delovi crtaju u isklopu neoznacenim bro-
jevima, ili kada se delovi nabrajaju u specifi=

7 ga!._h!.‘ Zn 12.m,

kaciji kod naknadnog podatka oznake za galvan-
sku prevlaku uz oznaku materijala (vidi primer

i5. P gal Ni-Cr 6.vs,

/4. P gal.Ni-Cr 6.0s.
SI. 2

Delovi samo sa mestimiécnom galvanskiom pre-
vlakom (vidi tacku 5.12 ovog standarda).
Ako se zeli neki predmet galvanski da prevuce
samo ma izvesnom mestu, onda se na crtezu vrsl
obelezavanje debljom linijom isprekidanom ta-
¢tkama. dok se oznaka za galvanizacionut obradu
nalazi van nacrtanog predmeta i povezana Je
kratkom crtom. (Slika 3).

Debljina sloja prevliake

Date debljine metalnih slojeva u ovom stan-
dardu odnose se na najmanje vrednwsti, na ce-

gal hr Zn 12 bs

u sloja prev
| u misronima (lp=t,0Ul mm,)
Podatra za stepen sjanosti (vidi odeljak 6 - 5) (%)

(%)

ake

9.1

lom predmetu ili na vaznim mestima predmeta
ili, pak, za delimi¢ne prevlake.
Vazna mesta su takva mesta na kojima je po-
trebna zastita od korozije propisnom prevliakom,

P gal hr. Cd 12.S.

dok su ostali delovi dbtichog predmeta takode
prevuceni galvanskom prevlakom za koju né
moraju vaziti propisi. Podatak za vazina niesta

ha crtezima donose dogovorino proizvodaé i po=

rucilae,

DK 620.197.5;621,357
JUS C.T7,010
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Ispitivanje debljine sloja po:
JUS Ispitivanje galvanske prevlake mi-

5.12 . Delimicna mesta su takva mesta koja po datom 6.3 Postupcel galvanizacije i naknadna obrada
- propisu moraju biti prevucena, dok ostali de- Izbor postupka za galvanizaciju zavisi jedino
lovi predmeta ne smeju imati nikakvwu prevlaku. cd proizvodaca. Postupci koji dolaze u [obzir po-
2 - Podatak na crtezu koo u tacki 4.2 ovog stan- sle galvanizacije, kao naprimer: toplotna obrada
darda. (Slika 3). predmeta za otklanjanje krtosti usled prisustva
5.2 Ogranitenje debljine sloja u zazorima vodonika i celiku, treba da se ugpvore posebno.
-~ - Kad zbog zazora, kao naprimer kod vijaka, je- 64  Opsti zahtevi za kvalitet prevlake
dna odredena debljina sloja ne sme da se pre- Prevlake treba da prijanjaju évrsto na predmetu,
koraci, debljinu sloja treba narocito ugovioriti. moraju da budu glatke, bez mehuri¢a i ne smeju
5.3 Ispitivanie 'debljline sloja - biti krte. Zasada se samo za hromne prevlake

dozvoljava da imaju izvesnu krtost. Pri ispo-
ruci galvanizovanih predmeta, prevlake ne smeju
da imajuw nikakve greske koje skode izgledu. Kod

kloskopsklm Odl ec‘twamem debljme sloja (uw pri-
premi). —
Pogonsko 1sp1t1van;|e 1 ispitivanje skidanjem slojs.
prevlake po:
- JUS C.A1.500 — Ispitivanje galvansklh previaka
- po metodi sa mlazom.

smestanja i ¢uvanja u pyostorijama, u kojima
nema agresiviih gasova i nema mogucnosti via-
zenja predmeta (narocito zbog kondenzacije vo-
dene pare), ne sme da se pojavljuje prskanije i
Ijustenje prevlaka ili pak stvaranje mehuriéa.
Pojava mutnila na sjaju povrsSine prevlake moze
da nastane i kod ispravnih prevlaka, kad vla-
znost prede preko 80%, a da inade nema naro-
citih uslova za koroziju. Samo na prevlakama
roma, zlata ili platine u takvim uslovima ne
pojavljuje se miutnilo sjaja.

6 Opsta uputstva

6.1 Osnovni materijal koji se galvanski prevlaéi.
Predmeti koje treba galvanski prevuéi ne smeju
niukom slucaju imati povrSinskih greSaka kao gp
ogrebotine, pore i ljuspicaste slojeve, koji skode
izgledu i slabe =zasStituw od .korozije. Predmeti
se moraju tako ocistiti da se mogu besprekorno

| galvanizovati. Ako osnovni materijal pokazuje

3 suvise grube greSke, onda se predmet odbacuje

: neobraden.

6.2~ Prethodna priprema povrSina za galvamzamm

Stepen sjajnosti
Sjajnost metalne plevlake zavisi od osnovnng
materijala, ed prethocdne pripreme i postupka
galvanizacije. Zeljeni stepen sjajnosti treba ugo-
voriti posebno. Stepenom sjajnosti 1.*1:11 u ta-
beli.
Za odredivanje stepena sjajnosti upotrebljava
se crnil natpis (u daljem tekstu slika), sa veli-
Poste gotov predmet mora biti bez vidljivih gre- éinom slova 5 mm, na beloj osnovi (vidi sliku
saka, moraju se njeglbve povrsine obraditi ple 4). Natpls se postavija na propisno ogtstojanje
alvamzovanja Narociti zahtevi, naprimer u po- (A) od uzorka i posmatra se dipbiveni liki golim
gledu struganja i glatanja predmeta, po potrebi ckom sa oko 300 mm daljine (slika 5). Ovo ispi-
_ odreduju se sporazumno, g radioni¢ki podaci se flvanje se primenjuje samo za uzroke sa ravinim
unese u operacionu listu alotlcnog predmeta. i slabo krivim: povrsSinama.

____—_I—_——____,_________—_—_

Rastojanje
Slike (A) od
uzorka u mm

_——__:————_._____________—

——— S i ] [ s i Vi R —

e —————
"

Stepen sjajnosti Skra-

cenica Opis

e -

Mat (bez sjaja)| bs | S Lik slike ne postoijl
| Svetlucava | SV S ‘| Lik slike je Gitljiv
Sjajna | S] 100 | Lik slike je Ccitljiv

Lik slike je Citliiv. Crte
od glacanja i tragovi
fine obrade smeju da l
Se opazaju go.im okom
u maloj meri

Visokosjajna VSj 400

Siajno kao Lik slike je Citljiv

oj,r[]edalo OS] 400 Potpuno bez ikakvih
| 3 tragova obrade

B TR — —— e S e e L SR SRR S
= 300 l
Posmatrac

| y
; o)
i : & S
Natpis (slika)
: i ; ]




STANDARDIZACIJA

Predlog br. 1152 s . ZASTITA OD KOROZIJE -

GALVANSKE PREVLAKE CINKA NA CELIKU. ' J_US C.T7.111

Krajnji rok za dostavljanje prime&bi: 1 jul 1955

1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na prevlake cinka -na
teliku., dobivene elektrolitickim putem.

2 Kvalitet prevlaka
Deblj na slojapre- POtrib”a Ezdrilji =
Skracena vlahe najmanije :;?:‘. S 5[3&[}0_]
oznaka m krona (lp = ANOY] Gl O
0,00l mm)i ( 35/°-ni rastvor
i NaCl) casova
Zn 36 26 | (144)

1) Vidi tac¢ku 4 ovog standarda

Kisela cinkana kupatila zbog svog slabijeg rasi-
panja, na profilisanim predmetima daju pre-
vliake nejednake debljine, nego Sto je slucaj sa
cijanidnim kupatilima. Ali, zato u Kkiselim ku-
patilima mpostoji manja moguénost da celicnl
predmeti postanu krti zbog razvijanja vodonika.
Kod obi¢énih celiénih predmeta ne mora se ova
krtost uzimati u obzir. |

Stepen krtosti zavisi od radnih uslova, kao i od
sastava i stepena tvrdocée ¢Eelika. Ako se celi¢ni
predmet neposredno posle prevlacenja cinkom

E
l 3 Postupak pri galvanizaciji

Predlog br. 1153 ZASTITA OD KOROZIJE :
GALVANSKE PREVLAKE KADMIJUMA NA CELIKU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

1 Opseg

Ovelj': standard odnosi se na previake kadmijume
na celiku, dobivene elektrolitickim putem

2 Kvalitet prevlakd
(Vidi tabelu)

3  Postupak pri galvanizaciji

Galvansko prevlacenje kadmijumom se vrsi sko-
ro iskljucivo u cijamidnim kupatilima. Pri tome

izlozi naknadnoj termickoj obradi, krtfost se mo-
7e vectim delom smanjiti. Prevlake cinka iz ku-
patila koja sadrze zivu., mogu usloviti Stetne pjd-
sledice (naprimer na aluminijumu i mesingu kad
sa. njima dodu u dodir). Ovakve prevlake smeju
se vrsiti samo sa znanjem i cdobrenjem poru-
¢ioca. |

Postolanost u slanoj vlaznoj sredini

Prevlhke vaze kao postojane prema Kkorlioziji,
ko izdrZze naznaceni broj ¢asova u slanoj vla-
7noj atmosferi, prema tacéki 2 ovog standarda,
bez izbijanja rde. Ova postojanost je merilo za
debljinw i gustinu prevlake cinka. Postojanost
raznih metalnih prevlaka u vlaznoj slanoj sre-
dini razli¢ita je cd stvarne postojanosti u prirod-
noj atmosferi. Tako su prevlake cinka pri vrSenju
opisanog ogleda u vlaznoj slanoj sredini manje
poestojane od prevlaka kadmijuma; u prirodnoj
gradskoj atmosferi je slucaj ipak jobrnut.

Naznateni broj ¢asova u tacki 2 ovog standarda
na postojanost samo je predlog i zato je stav-
lijen u zagradu.

Uputstva za vrienje ovih ogleda priopisace se po-
sebnim jugoslovenskim standardom.

Poroznost

S obzirom da je cink u pogledw korozije manje
plemenit metal od ¢&elika, moZe se dozvolitli da
cinkova prevlaka u izvesnoj meri bude porozna.
Ipak, to nije uvek sluéaj. U izvesnim slucajevi-
ma mora se taéno utvrditi najveéi dozvoljeni

broj pora. Postupak za ispitivanje poroznosti;

prevlaka cinka propisate se posebnim jugoslo-
venskim standardom.

Rapavost

Kod debelih prevlaka (naprimer takvih sa preko
30w debljine) izvesna rapavost cesto je 11_ei-zbeina-.

se mora obratiti paZnja na to, da vece ili manje
razvijanje vodonika ufice na krtost celika. ©Ovo
se kod obiénih vrsta celika ne mora uzeti u
obzir. Stepen krtosti zavisi od radnih uslova,
kao iod sastava i tvrdoce celika. Pomocw termi-
éke obrade, neppsredno posle galvanskiog pre-
vliacenja kadmijumom, moze se Kkrtost vecim
delom smanjiti.

o

Postojanost u slanoj vlaznoj sredini

Prevlake vaze kao postojane prema koroziji, ako
izdrze naznaceni broj ¢asova u slanoj i vlaznoj
atmosferi prema tacki 2 ovog standarda, bez po-

DK 620.197.5:621.357

DK 620.197.5:621.357
JUS C.T7.112
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JEJ.VE rde. Ova postojanost je merilo za debljlnu Opste uputstvo za sprovodenje ovih ogled=2 pro-
i gustinu kadmijumove prevlake. | pisace se posebnim jugloslovenskim standardom.
’ Postojanlost raznih metalnih prevlaka ii vlaznoj
slanoj atmosferi razli¢ita je od stvarne posto= 5 Poroznost
janost: U prirodnog atmgsferl Osobito visoki ste-
pen otpornosti u pogledu slane atmosfere koju S obzirom da je kadmijum i = :
| ogledu korozije
pokazuje prevlaka kadmijuma, ni izdaleka ne manje plemem’g metal c;]d cehkap Iioze se dople—
odgovara njegovoj stvarnoj otpornosti u grad- stiti da kadmijumova prevlaka U izvesnoj meri
skoj 1 industriskoj atmosferi. , bude porozna. Potencijalna razlika izmedu ce-
Naznaceni broj d¢éasova izdr zljiviosti 1 vlaZznoj lika i kadmuuma Je medutim vrle mala, tako da
slanoj a-tmosferl pretstavlja zasada samo pred- struja koja se javlja nije uvek dlowoljne jatine
log i zato je stavljen u zagrade., da zastiti Celik izloZen na poroznim mestima.
e Debljina sloja Potreba izdrzljivost
Skfzceria prevlake nasma=| U slanoj i viaznoj
0znaka nje mikrona sredini (3%/y=ni
(I1i = 0,001 mm) | rastvor NaCl),
casoval) -
Cd 3 3 (48)
Cd 5 : O - (98)
Cd 12 12 (144)
cd 24 24 (288) l
1) Vidi tatku 4 ovog standarda

—_— . ——

e Ll ZASTITA OD KOROZIJE DK 620.197.5:621.357
Predlog br: 1154 :_ GALVANSKE PREVLAKE NIKLA I NIKL-HRCMA JUS CT7113
i NA CELIKU
~ Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955 _ nikl-hroma na ¢eliku. dobivene elektrolitickim
, putem: '
1 Opseg |

9  Kvalitet prevlaka

— E ] T — —

Ovaj sltaii@iéq__pdriijsi se na prevlake nikla i :
Debljina sloja prevlake; posie Za-
vrsene obrade; najmanjé mikrona

(1 n= 0 OOT mm) = POtI'Ebﬂﬂ 1Zd1'Zl]l' Na \re(j',l d(),j-
S | g |z gl i el ) i
Zlld R u=E na sioja Ni-a : ; '
(U}\upna c{e— (ako j'ejizxfréeno Cr ) rCa;Stg?fg 11\%&81) (feroxyl-proba)>
i bljina fOJa) prethodno baka-
risanje)
Ni 3 3 : 0 (=) (=)
Ni 6 l 6 3 0 (24) (100)
Ni 12 I 12 6 0 (48) (10)
N Cr 3 3 2 0,3 (—) (=)
NiCr 6 6 3 03 (36) (100)
NiCr 12 12 6 0,3 (60) (10)
NiCr 24 24 12 0,3 (96) (9)
NiCr 36 36 12 0;3 (144) (1)
NiCr 48 48 12 0,3 (192) (0)

1) Vldl tatku 4 oVOg standar d:fl
2) Vidi tacku 5 jovog standarda
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3 Medushj Bakr‘&- rdala tacka na povrsini od I dm? ili ukupno naj—j_
vise jedno zardalo mesto wvelicine od najvise
e _
Wﬂec"iusloj bakra treba da se kreée u naznacenim Imm-=.
granicama, ali zavrsni sloj nikla mma{-i da 11113 5 Poroznost
najmanje one debljine oznacene u prednjoj ta- ST __ RS P ey L cec o
] + Jh 9 Ak ht dp 1 b:Jakl = Date vrednbsti za broj pora iz prethodne tacke
beli (tacka 2). 0 se zahteva meduslo] ovog standarda sluze vise kao gruba orijenta-
to se mora narocito n=glasitl cija o poroznosti prevlake, nego kao tactno ko-
_ lidinsko merilo. Prilikom primene ogleda sa oti-
- Postojanost u slanoj viaznoj sredini skom na hartiji za cedenje ne moze se Iz ve-

Kao posiojane prema Koroziji u vlaznoj slanoj
stedini ratunaju sé one previake na kojima se;
za vremie naznaceno u talki 3 ovog standarda,
na vaznim mestima pojave najvise jedna za-

ZASTITA OD KOROZIJE A

licine obojene tatke zakljuciti o stvarnoj veli-
cini pore, jer Sirenje kmje zavisi od vrste har-
tije 1 vremena ftrajanja ispitivanja. Natin ispi-
tivanja za odredivanje poroznosti prevlake (fe-
roxyl-plostupkom) bice predmet posebnog jugo-
slovenskog standarda.

Predlog br. 1155 GALVANSKE PREVLAKE BAKAR-NIKLA I BA- DK 620.197.5:621.357
KAR-NIKL-HROMA NA CINKU I CINKEOVIM JUS CE7.114
LEGURAMA

~ Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955 4 Pos‘w]anost i1 slam}] v1aznoj sredini

jL Opgeg sredini ratunaju se one prevlake, na kojima se
| za vreme naznaceno u tacki 2 oOVOg standarda
Ovaj standard se odnosi na prevliake bakar- nikla pojave najviSe 2 korozione tactke na povrsini od
i bakar-nikl-hroma; dobivene elektrolitickim I dm?® ili ukupl'lG 1 bEflO koroziono mesto vell-
putem: ' ¢ine od najvise 1 mm?. Naznaceni broj casova U
tacki 2 ovog standarda na postojaniost samo je
: S.s e predlog i zato je stavljen u zagradi.
2 Kvaliteti prevlaka Uputstvio za vrSenje ogleda u cilju ispitivanja
| Debljina sloa prevlake, posie zavrsene |
obrad-; n- jmanje mikrona -
_ (! =000 mm)- 2, TR R e - _ = 4
Skrace 'a Sl 1IN T Najveci dozvoljeni broj
e S s slann] i vlaznoj Q.TEdIﬂl - 1 d g
OzZnezha ' Prva pre- Zavrsna 30, poracna =1 dim= A0 1€
S LN (ALY e jina 2 C: Sova3)
Cu-+-Ni kra kao s]oja Cr
| I medusli2)| nikla
! = - : = e LA SRS SR LR = E=t = oo
CuNi6 | 6 =0} e 6=} | (—)
Cuil2] 12 6 e G2 _(12)
CuNiCr 6| 6 - 2) = 2)= 0.3 =) t=1
CuNiCr 12| " 12 6 6 0.3 ( 48) ( 12)
CuNiCr 24 24 12 2 0.3 ( 96 ) : (3)
CuNiCr36| 36 12 12 0,3 (144) G
1= Na meésto bakra moze se upoh ebltl u eelostl ili delimiéno i mesmg oo
2) — Kod prevlaka debliine 6 neée propisuje se zavrSna debljina niklenog slma odnosno pwog bakalnog 510151
ali zavréna mklena prevlaka uopste mora da ima najmanje debljinu od 2Pz
3) — Vidi tacku 4 ovog standarda. -
1) — Vidi tacku 5 ovog standarda,
3 Medusloj bakra odnosno mesinga propisate se posebnim jugoslovenskim- standar-
Pre niklovanja, potrebno je predmet prethodno ; dom.
prevuci meduslojem bakra ili mesinga. Ova me- 5) Poroznost

duslojna prevlaka mora imafi najmame _101'1@—
debljine bakra ili mesmga naznacene u tacki 2

ovog standarda; a zavrina debljina mklemog
sloja takode mora da odgovara najmanmj de-

bljini 11aznaéen0] u prethodnoj tac¢ki ovog stan-
darda,

Kao postoj.ane prema Koroziji u vlaznoj slanoj

Predmeti namen]em za galvamzam]u ne treha
da imaju pore vece |od 0 2 mm?=.

Postquak: odredwama pmoznostl prevlaka do-
bivenih prema ovom standardu (pomocu kupri-
sultata) propisaée se posebnim jugoslovenskim
standardom.
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Predlog br. 1156

Zol

ZASTITA OD KOROZIJE
ISPITIVANJE GALVANSKIH PREVLAEKA
ODREDIVANJE DEBLJINE SLOJA POMOCU MLAZA

Krajnji rok za dostavlmme prlmedbL 1 jul 1955

Opseg 1 primena

Ovaj standard odnosi se na postupak ispitivanja
pomocu mlaza i sluzi za pogonsko opdredivanje
debljine sloja galvanskih prevlaka, sa izuzetkom

- hromnih prevlaka. Po ovom postupku odreduje

se vreme koje je potrebno da mlaz izvesne pO-
godne i tacno odredene tecnlosti, pod tacno utvr-
denim uslovima, rastvori i probije galvansku
prevliaku na napadnutcm mestu.

Kada se pravilan rad pos’[upka kontroliSe s vre-
mena na vreme pomocu poznate debljine sloja,

onda moguca greSka moze iznositi oko 4 15%0.

Prethodna priprema uzoraka

Uzorak mora biti bez masnoca. Masnoca se naj-
blolje uklanja trljanjem vlaznom vatom sa malo
magnezijum-oksida ili betkog kreca. Uzorak se
zatim ispere vodom i osusi ¢istom krpom ili har-
tijom za cedenje.

Ako preko drugih preﬂaka postoji sloj hroma,
treba ga ukloniti pomocéu sone Kkiseline (Spec.
teZ. 1,16) uz dodatak 2% antimontrioksida. Nikl,

bakar i bakarne legure nece biti fime mnogo

fosteceni, ako se predmet, odmah posle rastvara-
nja hroma jzvadi iz kiselog rastvora i dobro
ispere vodom. Stvoreni talog antimona odstrani

se ispiranjem vodom.

' Termomerar
i n-Cev za vazduh

T}] . Gumeni zgpusal

SN Ppes ek A-§

Levak za odvagjonye

Oy =125 do 150

Gumneno crevo—t
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Sl. 1 Uredaj po metodi sa mlazom

Kad se pri ispitivanjw prevlaka nikla ne pri-
metl nikakvo rastvaranje i nagrizanje nikla,
dakle, kad se nikl pasivno ponasa, tada uzorak
treba zamo¢Citi u rastvor koji se sastoji iz jedna-

4.1

4%

4.3

4.4

4.0

JUS C.A1.500

kih zapreminskih delova hlorovodoniéne kise-
line (spec. tezine 1.16) i vode, za vreme od neko-
liko sekundi, zatim oprati &istom vodom i osu-
Siti Cistom. krpom ili hartijom za cedenje.

Pribor za rad

Pribor za rad sastoji se od jednog levka za gdva-
janje oko 250 ml zapremine, koji se odiozgo za-
tvara gumenim cepom plobusenwm sa 2. Tupe.
Kroz gumeni ¢ep provucen je termometar (od
0 «do 50°C sa podelom od 0,2°C) i cev za vazduh.
Na dlonjem delu levka za odvajanje stavlja se
gumenc crevo koje vezuje staklenu cev za mlaz;
cev za milaz pretstavlja ustvari staklenu kapi-
laru unutrasnjeg precnika od 125 do 1.5 mm i
nastavlja se u mlaznicu. Ako se radi sa tecéno-
stima koje nagrizaju gumu, tada se cela gpara-
tura radi od brusSenih sastavaka.

Mere za kapilaru date su na slici 1, g navods
se 1 ovde:

Cev treba da bude precnika dn- =125 do 1.2
mm, vrh kapilare odnosnio mlaznica treba ds
bude pre¢nika dm = 0,507 mm, dok duzina su-
zenja za mlaznicu iznosi [ =15 de 30 mm. a
izraCunava se po sledesc¢oj formuili:

r:i;; = dm_
[

=0,0030 do 0,05

'\Ia]man]a duzina kapilare treba da je lOD .
L.evak za odvajanje i produzetak za mlaz mo-
1aju biti tako nameSteni da mlaz ima pritisak
od 2580 mm. Za odrzavanje te visine za pritisak,
mﬁ.ala donji deo cevi za vazduh da bude uda-
lIjen 250 mm od vrha mlaznice. Vreme pm’mca—-
nja kroz mlaznicw pri pritisku od 250 mm 1 PI1
temperaturi od 20YC, treba da bude 27 do m
sekundi za 10 ml destilovane yode. Vreme proti-
canja se meri sekundomerom.

Odrzavanje pribora za merenje

Delovi zaprljani teénoS¢u moraju se lodmah po-
sle upotrebe oprati.

Kad se pribor svakodnevno upotrebljava, u tom
slucaju preko noéi treba pokriti mlaznicu par-
cetom gumeniog creva (zatvorenog s jedne strane)
da se sprec¢i susSenje tecnosti.

Ako se pribor za ispitivanje povremeno upotre-
bljava u tom slucaju treba da se posle upotrebe
isprazni 1 -opere. Pranje se najbolje vrsi duzim
stajanjem staklenih delova uw hrom-sumpornoj
kiselini i potom pazljivim i temeljnim ispira-
njem destilovanom vodom delovi se operu |

osuse.

Staklenu slavinu treba namazati sa vrlo malo
vazelina, da se ombguéi nesmetano okretanje
odnosno klizanje.- Bez punjenja levka za odva-
janje tecénosScéu za ispitivanje,- slavina se okrene
nekoliko puta u svom lezistu, pTi cemu dodirne
povrsine staklene slavine moraju biti potpuno
providne, Vazelin ne sme da izlazi na krajeve
slavine miti pah da se uvuce u rupu slavine; u
protivnom suviSni vazelin se mora ukloniti.

Mlaznica mora biti potpuno bez necistoca; to na-
roCitio vazi za unutrasnjost Kapilare.

DK 620.197.5:621.357
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Rastvori za ispitivanje

Broj

Primenjuje se za sledece

Sastav

300 g ferihlorida (FeCl; - 6H,0)
100 g kuprisulfata (CuSQO, - SH,0)

1 [/ destilovane vode

70 g amonijumnitrata (NH,NO,)
70 ml hlorovodonicne kiseline (HCI)
n|l
1 [ destilovane vode

17,5 g amonijum-nitrata (NH;NO,)
17.5 ml hlorovodonicne Kiseline

(HCI) n/1
1 [ destilovane vode

100 g trihlorsir. etne Kiseline

1 [ destilovane vode

250 ¢ kalijumjodida (KJ)

7,5 g sublimovanog joda

1 [ destilovane vode

Rastvor se mora podesiti tacno na

7,44 ¢ joda na litar tecnosti za is-

pitivanje pomocu titracije sa n/10

rastvorom natrijumtiosulfata
(NayS505).

3,99/, Vol glacijalne sircetne
Kiseline (49,59%,)

3,8%/, Vol vodoniksuperoksida
(309/, tezinski)

prevlake
[ Bronza
Kobalt
Bakar
Nikl
Nikl-bakar-nikl
2
Cink (za slojeve preko 5 )
3 ;
Kadmijum
Cink (za slojeve fspod o 1)
s Kalaj
_—__.___—_________———_l—
S Srebro
_6=f=) .
Olovo (na celiku)
7 | 'Cink i

kadmijum (na. celiku)

%) Zbog razlaganja vodoniksuperoksida rastvor
se mlora C¢eSée asnalizirati na sadrzaj vodonik-
superoksida. Analiza se lako vrsi na sledect na-
¢in: pipetom se izmeri 5 ml rastvora za ispiti-
vanje, prenese u Erlenmyer-ov sud i razblazi
destilovanom vodom na oko 100 ml zapremine.
Zatim se doda 25 ml 5 n sumporne kiseline. Po-
tom se titruje sa n/10 rastvorom kalijumperman-
canata (3,161 g/1) sve do prve pojave ruzicaste
boje koja ostaje (zadrzava se) i pored muckanja.

. Jedan ml n/10 rastvora kalijumpermanganata

odgovara 0,102 Vol procenta 30%-tnog tezinskog
vodioniksuperoksida u ispitivanom rastvordu.

Priprema pribora za ispitivanje

Pribor za ispitivanje stavlja se na ¢vrsto, po-
stolje. Ustvari, levak za odvajanje stavlja se u
prsten, a kapilara se zaSticuje jednom cevi veé-
teg precnika i priévrscéuje se stegama za stativ.
Stativ mora imati uredaj za doterivanje u vodo-
ravni polozaj, odnosno kapilara i milaznica mo-
raju biti vertikalni. Stativ treba da bude snab-
deven jednom univerzalnom klemom za pri¢vrsci-
vanje uzoraka. Ispod pribora stoji posuda za
hvatanje upotrebljenog rastvera za ispitivanje,
2 plosuda se oblozi gazom da bi se sprecilo prska-
nje tecnosti naokolo.

Levak za odvajanje puni.se do 3/4 svoje zapre-
mine rastvorom za ispitivanje. Staklena slavina
je otvorena sve dok se kapilara i mlaznica pot-

-]
NI

1.3

200 g/l hromne kiseline (CrQ,)

50 g/l sumporne kiseline (1,84)

puno ne napune rastviorom. Gumeno crevo, koje
spaja levak za odvajanje sa kapilarom i mlazni-
com, mora se nekoliko puta jako gnjeciti da se
isteraju vazdusni mehurici.

Gumeni zapusac sa termometrom i cevi za va-~
zduh mora se dobro utisnuti uw grlo levka Zza
iodvajanje, ali treba paziti na to, da se donji deo
cevi nalazi na 250 mm iznad vrha kapilare od-
nosno nrlaznice. Zatim se staklena slavina po-
novo otvori i pusti da rastvor tece tako dugo,
sve dok vazduh ne po¢ne ravnomermio da prolazi
u mehuriéima kroz cevéicu za vazduh. SuviSnl
rastvor na zastitnoj cevi uklanja se hartijom
za cedenje.

Ispitivanje

Uzorak, rastvor za ispitivanje i pribor za ispl-
tivanje treba da imaju istu temperaturu i zbog
toga treba da stoje duze vreme u istoj stobi da
bi se njihova temperatura izjednacila.

Uzorak se pri¢vrsti pomocu univerzalne stege
tako da ispitivana povrSina sklapa ugao od 45°

' ga horizontalom i nflora da se nalazi na 5 mm od

vrha mlaznice. i

Staklena slavina se otvori i pusti se sekundo-
mer da radi. Posle 5 do 10 sekundi zaustavi se
mlaz i sekundomer. Mesto na uzorku na koje
deluje mlaz (napadno mesto) plosmatra se bez
pomeranja uzorka da 1i se vidi osnovni metal jli
da li je nastupila promena boje. Ispitivanje s€
nastavlja sve dok god se ne opazl osnovni me-
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Meri se temperatura rastvora sa tacnoScu od dobija se iz dijagrama navedenih u slikama
0,2°C, a 1 potrebno vreme za nagrizanje pre- X do 7.
vliake sa tacnoS¢éu od 1/2 sek. Primeri:
Rastvor za ispitivanje mora ravnomerno da tece
preko uzorka; ispitivanje se zaflo ne sme vrsitl
u blizini ivice uzorka. Ako ipak rastvor tece kao
traka, onda se mora traka proSiriti cetkicom od
kamilje dlake ili zamotuljkom hartije za cede-
nje. U takvom slucaju, mlora se zaustaviti i mlaz
i sekundomer, sve dok se ne postigne raynomer- -Debl*Jma sloja: 20 X 0,58 = 11,6 mikrona =12}
no oticanje. | mﬂ'{lﬂ-na_
7.5 Ako se trazi naroéito tatno vreme probojnosti ~ b) Ispituje se srebrena prevlaka S
- naprimer, kod vrlo tankih prevlaka, onda se Temperatura rastvora za ispitivanje: 18.,6°C r
j

_--]
b=

a) Ispituje se niklena prevlaka.
Temperatura rastvora za ispitivanje: 23,4°C
Vreme prebijanja: 20,0 sekundi
Faktor za preracunavanje iz slike br. 2: 0,58 !
miki'ona u sekundi

mora vrsiti prethodno ispitivanje, jer se u toku Vreme probijanja: 11,5 sekundi :

ispitivanja, zbog oticanja tetnosti ne moze do- ‘ Faktor za preracunavanije iz slike br. 5: 0,39

bro osmotritli napadnuto mesto. | mikrona u sekundi

7.6  Akdb treba da se utvrdi samo to, da 1li debljina Debljina sloja: 11,5 X 0,39 =45 mikrona

*  prevlake dostize najmanju propisanu vrednost, . -C) ISPltL}JE S€ _011'1'1\3_113 p;revlaka _ l
onda se mlaz teCnosti za ispitivanje prekida u Pro_pmana je najmanja debljina sloja 12 mi- |
mementu granicne vrednosti debljine, odnosno K1i'ona _ | _
pazi se na vreme probojnosti. Ako prevlaka nije Temperatura rastvora za ispitivanje: 20.4°C
priobivena tada materijal odgovara propisu. : F-a_llitﬂl‘ za Pfi‘acgavam-e iz slike br. 3: 0,90

S : : S o ; mikrona u sekun

8 Tumacenle dobivenih rezultata ispitivanja Vserc i brobian 12056 =015 sehurd:
Debljina slcja se dobiva iz.vremena potrebnog Mlaz rastvora za Ispltwame moze se posle 21.5
da milaz teCnosti probije sloj prevlake i faktora sekunde iskljuciti. Prevlaka tada ne sme Dbitl
za Ppreracunavanje. Faktor za preracunavanje ~ probivena. :
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SI. 7 Dijagram za preracunavanje debljine prevlake olova, u zayvisnosti od temi-
perature (rastvor 6).

9 Vazni ¢inioci pri ispitivanju prostih pre vlaka

Krajnja tacka probijanja prevlake kad je osnovni mefal

Vrsta Rastvor za - Faklﬁ?(riiz
previake ispitivanije . | == slike
Celik Bakar (Cu) Alun&r}l)]um Cink (Zn) Ostalo
e e e e e e
Mrlia bakarne ; Crna mrlja u : :
bojela koja se | Mrljabaka-| ye¢ini sluca- Crna mrlja | Mesing: mr-|
Nikl- 1 (1) stvara fek kad | Tne boje ko-| jeva uokvirena | slicna kao | ko zuta mrl: 2
se mlaz uklo- | Jaje odmah| prstenom ba- | kod Al jer je mesing
e | e e e e e e e
Sjajni : Kao kod nikla. Ispitivana mesta malo se oboje crno, koja se moraju 9
nikl (3) uvek obrisati komadom hartije
e e e e e
Legura \ rlja bakarne . . Nikl:
o 1 (1)) boje (4) — Crna mrlja Crna mrlja bela mrlja 2
s o L S e e e e e e I e e A T
];{Z%}]l{roab;[i{ 1 Kao nikl, ako sadiZaj kobalta ne prelazi 35%, I 2

_—__._—__._“—-I_—————___—_-_——-__

Kao bakar, ako sadrzaj kalaja ne prelazi 15%/,." Ako je celik osnovni
Bronza 1 metal, da se raspozna mrlja bakarne boje treba preliti rastvorom 2
antimona (vidi napomenu 4)
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Krajnja tacka probijanja prevlake kao je osnovni metal

primetiti krajnja tacka

Vrsta Rastvor za Faktor iz
prevlaka | ispitivanje 1 slike
. Celik Bakar (Cu) | Aluminijum (Al)| Cink (Z1) Ostalo
e ———— e —ee e ————————ee
Kontrast izme-
o | Kao kon-
Cink(s) za | du osnoviiog | rast tame.
bhinesss| 8 | mefalaiprev-)du osnov. | — = - ;
mikrona %av? cesto Se | n g metala) |
_ e eskouocava(6)| i prevlake(7)
i o e e e s el S P e S e e S T S
P Kad prevlaka iz kupatila
(zgl;i\emglsa?ke odredjgnim dodacima moze
debljine 3 nastupiti pocrnjenje, koje Bt :
~ 5 mi- se mora stalno brisati har- =5 T
krona) tijom za cedjenje da se moze

Kadmijur | 3

Kao kontrast izmedu osnovnog metala i prevlake (8)

Kalaj (9) h
debljina slo- : LA : S .
(ja prjevlal{e & Kontrast izmedju osnovnog metala i prevlake, Cesto se 4
: tesko primecuje
= 1,9 mi- P ]
Krona)
| _ - | |
Pri dovoljno izglacanoj podlozi zavrsna tacka je oStro izrazena i po-
kazuje se kao vrlo mala, polumes: ¢asta, svetla mrlja na osnovnom me-
Srebro 5 talu. AKo je podloga amalgamisan=, onda na nekolhko sekundi pre pro- 5
boja nastaje crna mrlja, sto u ovom slucaju oznacava pravu krajnju
tacku. /
SR SO e s 0 o - |
Sjajno 5 Kao za srebro. Nadjenu vrednost treba mnoziti faktorom, 5
Srebro Koji se za svaku vrstu sjajnog srebra posebno odredjuje
Kontrast izmedju osnovnog
Olovo : materijala i prevlake = =5 == [
|
Napomene: U slucaju da se ne zna sigurno, da 1li je
(1) — Za niklene 1 bakarne prevlake debljine S.J 2itd mklega _prevlc-}ka 24 l-mp %ju.la narols
gansko] o0sndvi, moze se izvrsiti sledece

(3) —

manje od 3w do 5w rastvor za ispitivanje
broj 1 je prejak, jer ih brzo rastvara, zato
se preporucuje sledeci rastvor:

150 g ferihlorida (FeCls.6H:0), 100 g kupri-
sulfata (CuS0a4.5H>0), 250 ml ledene sir-
cetne kiseline, 1 1 destilovane vode. Za pre-
racunavanje se upotrebljava faktor sa sli-

ke broj 6.

Pre postizanja krajnje tacke, moze da se€
pojavi skrama bakarne boje. Problbjna po-
vréina mora se ipak pokazati kao ostro
ocrtana mrlja. |

Sjajne niklene prevlake koje sadrze Kko-
balt ponasaju se, Sto se ti¢e vremena pro-
bijanja kao (i obitne niklgne prevlake.
Sjajne niklene prevlake iz kupatila sa ©or-
ganskim dodacima brze se nagrizaju te-
Cnoscu za ispitivanje nego sve druge ni-
klene prevlake. Otuda se mora dobivena
prividna debljina sloja prevlake pomnoziti
jos drugim jednim faktorom, koji u veéini
slucajeva diznosi 1,5.

U sumnjivim slucajevima ovaj se faktor
posebno - odreduje, najbolje wuporedenjem
sa mikroskopskim odredivanjem debljine
sloja.

prosto 1 brzo odredivanje: povrsina se trlja
mokrom krpom sa malo bimstajna uw prahu
(nikakve drugo sredstvo), potom se osusl
suvon j Cistom krpom i stavi se jedna kap.
nize navedene teénosti, na njenw povrsinu;
tetnost mora imati sobnu temperaturu.
Tecnost: 20 g hromne kiseline (CrQO;) 10 ml
koncentrovane sumporne kiseline i 10 ml
destilovane wvode.

Ako se prevlaka pod dejstvom kapljice
oboji mrko u roku 5 minuta i istovremeno
probije, to je znak da sjajna niklena pre-
vliaka potice iz kupatila sa organskim do-
dacima, U tom slucaju mora se dobivena
vrednost korigovati sa odgovarajucim fak-
torom (1,5 1li nekim drugim).

Da bi se mrlja bakarne boje mogla razli-
kKovati od okolne prevlake, stave se dve
kapi sledeceg rastvora na ovo mesto: na
podjednake zapreminske delove hlorovodo-
nic¢ne kiseline (spec. tez. 1,16) i vode, do-
daje se 1% antimontrioksida. Bakarna mrlja
se tada jace oboji i dobro se razlikuje od
svoje okoline. Ovo dopunsko ispitivanje
mora se vrsiti tokom merenja, da bi se
utvrdila krajnja tacka.

e
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(5) — Hromirane cinkane prevlake, ¢iji se hro-

mirani sloj mora skinuti pre ispitivanja.
potapaju se nekoliko sekundi u 5%-ni vO-
deni rastvor sircetne kiseline, peru se u

vodi, protrljaju wvlaznom vatom sa malo

maﬁnezuum'akblfda zatim se nanovo ispira
vodom i suSi suvom i ¢Cistom krpom ili
hartijom za cedenje.

Za bolje raspoznavanje preporucuje s=e
dodavanje 1 ili 2 kapi rastvera kojl se sa-
stoji: 20 g kalijumfericijanida, 20 ml kon-
cen’ﬁ*ovane hlorovodoni¢ne kiseline u 100
ml destilovane vode. Svetla celicna povrI-
sina- uslovljava jako penuSanje, dok se
skolni cink boji mrko. Indikatorski rastvor
ne treba da se upotrebljava duze od jedne
do dve nedelje. Kada se krajnja tacka ne
moze posti¢i, tada treba ispitivanje pono-
viti na nekom drugom mestu,

Naknadno grejane previake ne mogu s€
ispitivati metodom mlaza.

Kad je te3ko raspoznati krajnju tacku.
tada se moze dedati jedna ili dve kapi sle-
deceg rastvora: 10 g merkurihlorida, 50 ml
koncentrovane hlorovodonicne kiseline u
100 ml destilovane vode. Na sjajnom ce-
liku se tada pojavljuje blistava mrlja zive,
dok- se okolni kadmijum ocboji crno. PTe€
nanosenja indikatora treba eventualne crne
zaostatke, koji nisu ¢évrsto prionuli, obri-
sati sa mesta ispitivanja komadicem har-
tije za cedenje. Ako 1 pored toga 1sprtwa—
no mesto nije probijeno, onda se mora ispi-
tivanje mlazom izvrsSiti na nekom drugom
mestu.

Posle prethodnog ¢iSéenja uzorka u tri-
hloretilenu., mora se izvrsiti elektroliticka
obrada. Uzorak se obraduje katodno 15 se-
kundi pri naponu od 6V u hladnom' 5% -nom
rastvoru natrijumkarbonata. Zatim se uzo-
rak hladi i suSi alkoholom ili neCim sli-
énim. Za bolje- raspoznavanje na celiku
kao osnovnom materijalu, treba dodati
2% -ni rastvor kalijumfericijanida, na me-
smgu pak 95%-ni amoniumhidroksid (0,38)

5%-ni Vol vodoniksuperoksid (10 Vol).
Postogano penusanje pokazuje da je kraj-
nija tacka dostignuta. U slucaju da se ovVO

10
10.1

10.2

1C.3

10.31

10.32

ipak ne desi, tada se mora sa rastvorom
za ispitivanje broj 4 ispitati nancvo nse
nekom drugom mestu.

Ispitivanje sloZenih prevlaka

Debljina sloja prevlake meri se vremenom ‘koje
je potrebno da se svaka pojedlna metalna per-

vlaka probije.

Prevlake nikl-bakar-nikl na celiku.

Rastvor za ispitivanje broj: 1.

Prcbijanje zavrsnog niklenog sloja pokazuje se
mrljom bakarne boje (prva krajnja tacka), koja
se nastavkom ispitivanja povecava i najzad pri
probijanju bakarnog sloja pojavijuje sebela mrlja
(druga krajnja tacka). Ona se dalje prosiruje
srazmerno nastavljenom uticaju rastvora sve do
prcbijanja donjeg niklenog sloja; pojavljuje se€
mrlja bakarne boje 1 tako se otkriva 0SNovni
materijal (treéa krajnja tacka). Pri tome treba
da se omogufi da rastvor u kraé¢im vremenskim
razmacima otice da bi se olakSalo utvrdivanje
krajnje tacke.
Prevlake bakar-nikl
"ama cinka.

Rastver za ispitivanje broj 1.

Prema gsnovnom materijalu pokazuju se sle-
dece krajnje tacke:
Na celiku se probcjm

na celiku, cinku 1 legu-

st niklenog sloja pokazuje

kao mrlja bakarne boje (prva krajnja tacka).

Probijanje bakarnog sloja postaje vidljivo upoO-
trebom kapi rastvora-antimon-trioksida( widi
napomenu 4). Ovaj rastvor se dodaje pomocu
pipete na ispitivano mesto i dobija se, kada je
preobijanje sloja zavrSeno, crna mrlja, pri cemu
okolna bakarna prevlaka ostaje nedirnuta (druga
krajnja tacka).

Na cinku i cinkovim legurama probijanje ni-
klenog sloja pokazuje se mrljom bakarne boje
(prva krajnja tacka), a probijanjem bakarnog
sloja, stvaranjem crne mrlje oko koje se cesto
pojavljuje prsten bakarne boje (druga krajnj2
tacka). '
Napoemena: Debljina sloja koja potice od Kupro-
dekapiranja i od koga nastaju vrlo tanke ba-
karne prevlake, ne mogu se na ovaj nacin {SpPi-
tivati. Kod ovakvih prevlaka se ne stvaraju crne
mrlie dodatkom antimon trioksida, ve¢ samo
slabe, sive mrlje boje celika.
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NAPONI I VRSTE STRUJE DK
Predlog br. 1157 ZA ELEKTRICNU VUCU I OSTALE UREDAIJE e Nﬁilé&”z
| ZELEZNICA JAVNOG SAOBRACAJA . N.A2.010
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 j|1_1_n 1955 4 Naponl za elektri¢na postrojenja na vozi-
Iima
1 Opseg standarda
| ' : 4.1 Za osvetljenje- vozila pomocu sijalica sa usija-
e, Ovaj standard obuhvata elektricne napone i _ 1'k- J _ .p ' J J
‘vrste struje za elektriénuw vucéu i ostale uredaje nim viaknom primenjuje se napon 24 V.
Zeleznica javnog saobracaja. 4.2 Za strujne krugove za upravljanje na wvozilima
: o =3 primenjuwje se napon 24 ili 72 V.
2 Vrste struje za elektricnu vucu =
‘ 4.3 Za pomoecne pogone na elektro-motornim wvozi-
ektriétn Su primijenjuje jednosmerna . LAy . ‘ 2l :
2] Zta ?161{[311(:1111 VI ORI e e lima i lokomotivama primenjuju se naponi pro-
struja. .
: : : v ' TiC o 1l 4 1 220/: I
9.11 Upotreba - naizmenic¢ne struje industriske uce- pisani za elekiricnu vucu ili trofazni 220/380 V
stanosti dozvoliée se kada se standardizuju ne- . 44  Za elekiricno grejanje vozila primenjuje se na-
poni za ovu vrstuw struje. pon kontakinog wvoda.
| : R 1t1ma 3 ' B P
2 Naptin;e]ednosmerne SRS 121 e VO 4.5 Za elektriéno grejanje u medunarodnom saobra-
su sledeci:
| 2 caju usvajaju se naponi propisani od Meduna-
rodne zeleznicke unije i to:
, ST e Z.a naizmenicénu. struju sa ucestanoséu 16 2/3 i
1 niz 160 440 - i |
_ . 20 Hz-1000 1 1500 V.
2 niz 220 600 Eo Za jednosmernu struju 1500 i 3000 V.
3 MNiz 1 500 3 000 |
: . ! ] 7 icke uredaje telekomuni-
*) Pri tome je napon prema zemlji 220 V. Z ‘Nal:f?m za zeleznic ? ured 3 o
| kacija, telekomande 1 merenje na daljinu
_ | Dl Za ova postrojenja primenjuju se naponi 2, & 0,
2.3 Prvi niz napona 'odreden je za vozila sa akumu- 12, 24, 48, 60 1 127 V.
latorskom vucom. 5.12 Izvori struje imaju napone vetée za iznos pada
2.ob e S DEUSIRIIZEHan0 3 Odﬂ?duje BV e e . napona w vodovima; naponi navedeni u pret-
postrojenja za punjenje akumulatora za wvucu. _ SoF P
- e Lt . . hodnoj tacki odnose.se na elemente postrojenja
2.4 Treé¢i niz odreduje nazivne napone za nova po- | |
| strojenja elektriéne vuce koja dobijaju napon kao potrosace. “ ‘
1z kiontakinog voda. 5.13 Potrosadi koji se napajaju iz akumulatorskih
2.5 Gr-&g;ca promene napona u }wntaikitntom vodu bateriia treba da pouzdano rade i kod napona
oznatene su w sledecoj tabeli: _ * ‘ E | |
| pri kraju praznjenja baterije. Napon pri kraju
praznjenja za olovne akumulatore je 1,8 V a za
alkaliéne 1,1 V i njihovi umnosci.
Donja granica Nazivni napon (Gornja granica
1000 1500 1 800 6 Naponi za Zeleznicke signalno-sigurnosne
—_ uredaje
2000 3 000 | 3 600
= (Bl 7a izolovane otseke sa jednosmernom strujom
| primenjuju se naponi 2,4 ili 6 V.
3 Naponi dalekovoda za napajanje postroje- 6.11 Za sijalice signala i signalizacije kaio i za releje
S eleltric : fednesmerne struje primenjuju se naponi 24
nja elektricne vuce 16 48 V. B
3.1 Z:a napajanje postrojenja elektricne vuce na ze- 612 Za skretnitke motore jednosmerne struje pri-
leznici mogu se primeniti slede¢i nazivni naponi: S,
uje se napon 110 V.
| (30.000) 35.000, (60.000) i 110.000 V. SRl = e e o
3.11 Maksimalni naponi su odredeni prema JUS 6.2 Posto su kod ovih postrojenja visine napona jako
181 — 801. promenjljive, moze se u izuzetnim slucajevima
3.2 Ucestanost struje za napajanje postrojenja elek- otstupiti od standardizovanog napona. Prepo-
trlcnmg vuce je 50 perioda L‘l._selmnch. ruéliivo je da se napon potrosada izrazava stan-
3.12 Granice promene ucestanosti za potrebe postro- | * . e
jenja elektriéne vude su 48 i 51 perioda u se- dardnim naponom i dodatnim naponom za I€
kundi. gulisanje.




STANDARDIZACIJA

45

“__-ﬂ—-'—_

Predlog br. 1158

_ MOTORNA VOZILA
TERMINOLOGIJA NA 4 JEZIKA, SREDENA PO
DECIMALNOJ KLASIFIKACIJI

M

Krajnji rek za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

Polazeéi od nacela da je ustaljena terminologija vazan
uslov za uspeSan rad na standardizovanju delova, Uu
ovaj pregled sredeni su najpotrebniji strucni izraz:
koji Ge se upotrebiili pri izradi standarda za motorna
vozila. _

U skladu sa preporukama Komiteta Zza terminologiju
ISO/TC 37 izrazi su sredeni po medunarodnoj decimal-
noj klasifikaciji. Ovo sistematsko sredivanje ima 1 pre-
‘muéstvo da olaksSava iznalazenje literature u biblio-
tolcama i dokumentacionimi kartotekama. Za svakl
usvojeni izraz navedeni su odgovarajuci strucnil ter-

_H

mini na engleskom, francuskom i nemackom, kao jé-
zicima najvaznijim za ovu struénu oblast s obzirom
na proizvodnju wvozila i stru¢nu literaturt.

Abecedni registar srpskohrvatskih izraza omogucuje
brzo iznalazenje u sistematskom pregledu pomocu red-
ncg broja (definitivni standard sadrzace i registre na
sva cetiri jezika). |
NAPOMENA: materijal je sreden po glavnim DK-
brojevima; radi skracenja je izostavljena veza sa bro-
jem 629.113 (motorna vozila) ili sa brojem: 629.43 (MO~
tori s.u.s.). Tako se nalaze pojmovi iz opsteg masinstva
cd 621-1 do 621-7. iz elektrotehmike pod 621.3, o MO-
torima s.u.s pod 621.43, o vozilima pod 629 i O osvet-
ljenju pod 683.8.

__——___—_—_—-__-—-—————"—'—_'—__

E;_ Glavni DK brojevl Srpskohrvatski Engleski Francuski Nemacki
1| 591.956 Suprotni wvetar Head wind Vent debout Gegenwind -
2| 621-123 V motor Vee -engine Moteur en V V-Motor
o3| 621-124 Motor u liniji In-line engine Moteur en ligne Reihenmotor
41 621-129.21 Boksermotor Flat (twin). Oppo- | Moteur a cylindres Boxermotor

N

621-129.81 Stojeci ventili (S
ijedne strane ci-

lindra)

621-129.82 Stojeci ventili (sa

obe strane cilindra)

Qo

sed cylinder engine

[.-head engine

T-head engine

OPPOSES

Stehende Ventile.
L-Anordnung

Soupapes du meme
coté, s'ouvrant vers
le haut

Ventile stehend auf
beiden Zylinder-
seiten.,

Soupapes de part
et d’autre du cylin-
dre, s’ouvrant Vers

DK 629.113:001.4:025.45]
JUS M.N0.050 '

le haut T-Anordnung
. 1| 621-129.83 Vise€i ventili I-head engine. Soupapes s'ouvrant | Hingende Ventile.
| - Overhead wvalves vers le bas. Soupa- | I-Anordnung
| | (0. H. V.) pes en téte.
3| 621-129.84 Naspramni ventili F-head) engine., I. | Cylindre a soupa- Einlassventil han-
E ' | (usisni viseci, 1z- O.. E. (intake op- | pes en téte gend, Auslassventil
; duvni stojeci) posite exhaust) stehend
! ' | F-Anordung
1 -
E J| 621-214 Karter motora Crank case Carter de moteur Kurbelgehause
: 10| 621-218 Sape motora Support legs Supports du moteur | Motorstiitzen
‘ 11 | 621-222 Precnik cilindra Bore Alésage Bohrung
!u
: 12| 621-222.1 Blok cilindara Cylinder block Bloc-cylindres Zylinderblock
13| 621.222.1 Koguljica cilindra | Cylinder liner Chemise de cylindre | Zylinderbiichse
141 621-224.2 Glava cilindara | Cylinder head Culasse Zylinderkopt
19| 621-224.3 Motor sa pretko- | Antichamber Moteur a chambre | Vorkammermotor
morom engine de précombustion,
moteur a anticham-
bre
16| 621-231.322.1 Skakavica Pawl Cliquet Sperrklinke
17| 621-231.322.2 Klizno kvacilo Oy*eﬂoad clutch. Accouplement gvec | Rutschkupplung.
: Slipping clutch limiteur de couple | Uberlastungschutz
18] 621.233.1 Rucni pokretac Starting handle Manivelle de mise  Andrehkurbel
| (br.) Crank handle | en marche
| (am)
19| 621-233.16 Rukavac Crank pin Maneton Kurbelzapfen
20| 621-24 Radnal zapremina | Piston displacement | Cylindrée

Hubraum
motora. |
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STANDARDIZACIJA

36

38
39

40
41

42

43
44

45

46
4]
48
49
S0
Sl
OS2

33

54
Sk

37|

621-24

621-242
621-242
621-242.2
621-242.3
621-242.3

621-242.34

621-33

621-33
621-333.2
621-333.2

621-333.2

621-333.2
621-336
621-34

621-342
621-342

621-343
621-343

621-343

621-343

621-381.1

621.383.1
621-381.1

621-381.1

621-381.1
621-381.1
621-381.1
621-381.1
621-381.1
621-381.1
621-531.6

621-531.6

621-55
621-552

Mrtva tacka (gor-
nja, donja)

Klip

Hod klipa:
Suknjica klipa
Klipni prsten

Kompresioni prsten

Prsten strugac.
Prsten gtirac
Zazor ventila

Podesavanje zazora

ventila
Opruga ventila

Tanjiri¢ opruge
ventila

Osigurac tanjirica
opruge ventila
Vodica ventila

Sediste ventila

PodeSavanje razvo-
da

Zupcanik bregaste
osovine

Zupcanik radilice

Bregasta osovina

Razvodni lanac

Lancanik razvod-

nog lanca
Okidni breg

Razvodni uredaj

Ventil
Usisni ventil

Izduvni ventil

Vreteno wventila
Pecurka ventila
Klackalica
Podizac

Vodica podizaca

| Izdizac

Obrta u minutu

Opseg brojeva
obrta

Regulator

Centrifugalni regu-
lator

Engleski

Dead centre (top-
upper, bottom-
lower)

Piston

Stroke
Piston skirt
Piston ring

Compression ring
Oil ring
Tappet clearance

Valve adjustement
Valve spring
Valve spring re-
tainer

Valve spring re-

tainer lock
Valve guide

Valve seat

Valve timing

Camshaft gear.

Driven gear

Crankshaft gear.
Driving gear

Camshaft

Timing chain

Timing chain
sprocket
Release cam

Timing gear. Valve
gear

Valve

Intake wvalve. Inlet
valve

Exhaust vyalve.
Outlet wvalve

Valve stem
Valve head
Rocker arm
Tappet
Tappet guide
Pushroad

Revolutions per
minute

Range of speeds

(Governor

Centrifugal
nor

gover-

Francuski

Point mort (haut,

bas)

Piston
Course

Jupe de piston

Segment de piston

Segment d'étan-
cheite
Segment racleur

Jeu des soupapes

Reéglage du jeu de
soupapes
Ressort de soupape

Cuvette

Bague conique en
deux pieces
Guide de soupape

Siege de soupape

Reglage de distri-
bution

Engrenage de di-
stribution

Pignon de distribu-
tion

Arbre a cames

Chaine de distri-
bution

Roue a chailne

Came de declan-
chement

Distribution

Soupape

Soupape
d'admission
Soupape
d’echappement

Tige de soupape
Tete de soupape
Culbuteur

Poussoir

Guide de poussolr
Tige de culbuteur

Tours par minute
Guide de poussoir
Regulateur

Régulateur centri-
fuge

Nemacki

_—

Totpunkt (oberer,
unterer)

Kolben
Hub
Kolbenmantel

Kolbenring

Verdichtungsring
Oelabstreifring

Spiel der Ventile

Ventilspieleinstel-
lung
Ventilfeder

Ventilfederteller
Zweiteiliger Keil
Ventilfithrung
Ventilsitz

Steuerungs
einstellung

Nockenwellenrad
Kurbelwellenrad

Nockenwelle

Steuerungskette

Kettenrad

Auslosenocken

Steuerungs-

Ventil

FEinlassventil

Auslassventil

Ventilschaft
Vjentilt eller
Schwinghebel
Stossel
Stosselfuhrung
Stosselstange

Umlaufe/Min

;Dl*ellzahiberreich

Regler

Fliehkraftregler

i

-y -
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38| 621-592.1

o
62
63

18| 621-T14.75

Srpskohrvatski

Eg "Glavni DK brojevi
Q- | - < =
O0 | 621-571.7

ST | 621.587

621.592.134
621-592.2

621-592.2
621-592.2
£621-592.01

(ot
o
(S
|
i
D)
)

57

N @ )
59 3 "D
b —t p—t it
| [ i

] ) LI
o o o
-1 -] |
cn Cad |

621-297.6
621-61
621-631.2

621-634.2
621-631.3
621-641
621-T1

621-712

621-T14
621-714.73

79 [621-715.4

30| 621-722

81| 621-722

82| 621-723

83| 621-725

84| 621-725

85| 621-726.7

86| 621-728 :
87| 621-798

Inercioni pokretac

Brava diferencijala
Izra-vnjaE kocnica

Rucna km‘inica

Hidraulitna kotni-
ca

Razvedni cilindar

Kocéni cilindar

Vakuumska kocni-
ca

Vazdusna kocnica

DoboS kocnice
Papuc¢a kocnice

PodeSavanje kocni-
ca

Obloga kocCnice

GoTrivo

Benzin

Dizelgorivo
Benzol
Smesa

I—Ilaciénj e (vodeno,
vazdusno)

Rebro za hladenje

Hladnjak

Termostat

Ventilator

Nesmrzavajuci
rastvor

Centralno podmazi-
vanje

Podmazivanje
buckanjem

Optica] ulja

Centralna mazalica
Mazalica

Pistolj -za podma-
zlvanje

Podmazivanje pod
pritiskom

Pumpa za ulje

brake

Engleski

Inertia starter

Differential gear
locking device

Brake compensator

Hand brake
Hydraulic brake

Master cylinder
Wheel cylinder

Pneumatic vacuum

Compressed gair
brake

Brake drum .

Brake shoe

Brake gdjustement

Brake lining
Fuel

Petrol (br.).
line (am)

(Fraso-

(Gasoil
Benzole
Fuel-mixture

Cooling (water co-
oling, air cooling)

Cooling fin

Radiator. Cooler

Thermostat

F'an

Antifreeze solution

Centralized chas-
sis lubrication

Splash lubrication

Oil circulation
Lubricator

Grease cup. Grease
fitting

Grease gun
Pressure lubrica-
tion

Oil pump

Francuski

Démarreur a
inertie

Verouillage de dif-
ferentiel. Blocage
du differentiel
Palonnier de

irein

Frein a main

Frein hydraulique

Maitre cylindre |
Cylindre de roue

Servo-frein a
depression

Servo-frein a air
comprime

Tambour de frein
Segment de Iirein

Reglage des freins

Garniture de frein

Carburant

HEissence

Huile lourde

Benzole
Meélange carburant

Refroidissement
(par eau, par air)

Ailette de refroidis-

Sement
Radiateur

Thermostat.
Thermoréegulateur

Ventilateur
Solution antiréfri-
gerante. Produit
antigel

Graisage centra-
lisé

Graissage par
barbottage

Circulation d’huile

Graisseur

Godet a graisse.
(Graisseur

Seringue a graisse
Graissage Sous

pression

Pompe a huile

Nemacki

Schwungkraft-
anlasser

Ausgleichssperre

Bremsausgleich

Handbremse

Oeldruckbremse

Hauptzylinder
Radbremszylinder

Saugluftbremse.
Unterdruckbremse

Luftdruckbremse.
Uberdruckbremse.

Bremstrommel

Brembacken

Bremseinstellung

Bremsbelag
Kraftstoff

Benzin

Gasoel
Benzol
Kraftstoffgemisch

Kuhlung (Wasser-
kiihlung, Luft-
kiuhlung)
Kuhlrippe

Kuhler

Thermostat.
Kuhlwasser regler

‘Windfltgel

Gefrierschutz-
losung.
Frostschutzmittel
Zentralschmierung

Tauchschmierung

Oelumlaut

Oeler. Schmier-
apparat

Schmiernippel.
Schmiergefass

Fettpresse.
Fettspritze

Druckschmierung

| Oelpumpe



101
102

103
104

105

106

107

Glavni DK brojevi

621-729.3

621-T729.3
671-729.4

621-729.8

621-TT
621-TT

621.3.016.1
621.3.016.2

621.3.016.23

621.3.042

621.3.043.3

108 | 621.3.043.3

109 |621.3.045.2

110
111

112
113

114

115

116

117
118

119

621.3.047.2
621.3.047.24 -

621.3.047.43
621.313.222

621.313.223.1

621.313.223.1

621.313.821
621.313.821

621,315.684

|

|

I

STANDARDIZACIJA

Srpskohrvatski

Precistac ulja

Sito. Cedilo
Uljni vod

Merat ulja

Nivo ulja

Precistac goriva

Precista¢ vazduha

Flasti¢ni oslonac

Branik

Plast motora

Zaptivac

Zaptivka (uljna)
Blatobran

Kyvar motora

Opravka

Obrtni moment

Nominalna snaga
Potro$nja u vatima
Jaram

Kotva

Boc¢ni poklopac

Namotaj
Kolektor

L.amele kolektora

Cetkica. Dirka

Elektropokretac
Starter

Zuptanik elektro-

pokretaca

Dinamo. (Genera-

tor)

Nominalni broj
obrta

Primarni namotaj

Sekundarni namo-
taj

Prikljucak

Engleski

Qil cleaner Oil fil-
ter

Strainer. Screen.
Oil line

Oil gauge (br.) Oil
gage (am). -

Cil level
Fuel filter

Alr cleaner

Anti-vibration
mounting

Bumper

Hood (am).
(br)

Gasket

Oil seal. Oil retai-
ner

Wing. Mud guard
(br) Fender (am)

Bonnet

Motor trouble

Overhaul. Repair

Torque

Rated load. Rated
Output

Wattage

Yoke (br). Genera-
tor frame (am)

Armature
End shield

Coil. Winding
Commutator

Commutator
segments

Brush

Starter. Starting
motor (am)

Starter pinion

Generator.
Dynamo

Rated speed

Primary winding

Secondary winding

Terminal

Brancuski

Epurateu_rr d’huile.
Filtre a huile

Tamis
Canahsatmn d’ hulle

Jauge de niveau
d’huile

Niveau 4’ hfuﬂe

Filtre a carburant
(& essence)

Filtre a air

Support antivibra-
toire

Pare-choc

Capot

Joint

Anneau de retenue
dnm_le

Aile. Garde-boue

Panne de moteur

Révision. Répara-
tion

Couple

Puissance nominale

Consommation en
watts

Carcasse polaire

Induit

Palier

Bobinage
Colle(:teur

Lames de col-
lecteur

Balai

Deéemarreur
Pignon de
commande

Dynamo

Vitesse nominale
(d’'utilisation)

Bobinage jprimaire

Bobinage secon-
daire

Borne

Nemacki

Oelreiniger. Oelfil-
ter

Sieb
Oelleitung

Oelreiniger. Oel-

tilter

Oelstandzeiger

Kraftstoffreiniger

Luftreiniger

Gummiauf-
haengung

Stossfanger

Motorhaube

Dichtung

Oelfangring
Simmerring

Kotflugel

Motorstorung

Uberholung.
ratur |

Repa-

Drehmoment

Nennleistung

Wattverbrauch

B
A1 -
-
: | =
|. 'z |
= -
b ®
o
|

Polgehause
Lauferanker

L.agerschild.
Seitenplatte

Wicklung
Kollektor

Kollektorlamellen

Burste

Anlasser

Anlasslerritzel

Lichtmaschine

Nenndrehzahl

Primarwicklung

Sekundarwicklung

Klemme

=

.HHU—mH g




DARDIZACIJA

e
-

.r—d-l'l.

EE] Glam_li DK brojevl
120} 621.315.684
121 g21.316:541.11
122| 21.316.541.12
193] 621.316.542
124 | 621.316.542
125 621.316.5‘42
126 | 621.316.542
27| §21.316.542.2
128 | 621.316.542.3
129 g21.316542.4
150 | 621.316.542.9
131] 621.316.57
132 £21.316.72

133 | 21.316.721
134 | 621.316.722
185| 621.316.722
136| 621.316.923.1
137 | 621.32

138 | 621.326.761
139 | 621.355

140! 621.355.2

141 | 621.355.2

142 | 621.355.2

143 | €21.355.29
144 | 621.355.29
145| 621.355.8

Srpskohrvatski

Prikljucak za mas
su

Utikacka kutija.
Gnezdo

Utikac

Prekidac

Prebacivac

Prekida¢ grejaca

. Prekida¢ grejaca 1

elektropokretaca

Prekidat gsvetlje-
nija

Ukljucno dugme

Klizni prekidac

Ukljucivanje pe-
dalom |

Elektromagnetskl
ukljucivac

Regulator dinama

Regulisanje. struje
(treéom cCetkicom)

Regulisanje na-
pona

Ukljuéni broj
obrta

Osigurac

Sijalica-refleldtor

Sijalica sa dva
vliakna. Sijalica
Bilux

Nacin (rezim) pu-
njenja

Olovni akumulator

Kapacitet akumu-
latora

Celija

Pozitivna ploca
Negativna ploca

Alkalni (Edison-ov)
akumulator

__—________—_—'—-—"'-_-__

Engleski
Ground terminal
Socket. Plug box.
Plug
Sx-;aitch

Tum‘bl-er

Glow Jpliug switch. .

Heater plug switch

Glow and starter
switch

Lighting switch

Push-button
switch

Push-pull breaker
Pedal engagement
Solenoid switch

Regulator

Third brush con-
tI‘IDil.
Current control

Voltage conftrol.
Voltage regulation

Cutting-in speed

Fuse

Sealded beam unit

Double filament
bulb

Charging rate
Lead-acid battery
Capacity

Cell

Positive plate. Plus
plate

Negative plate. Mi-
nus plate

Nickel-iron battery

Francuski

Borne de masse

Boitier de prise de
courant

Fiche de prise de

courant

Interrupteur. Com-
mutateur

Interrupteur a
culbuteur

Commutateur des
bougies de pre-
chauffage

Commutateur de
préchauffage et
démarrage

Commutateur
d’'éclairage

Bouton poussoir.
Commande par
bouton de pression

Interrupteur |
»pusch-pull«

Enclanchement a

pied

Relais magnetique

Reégulateur

Régulation d’inten-
site

Régulation de '
tension

Vitesse de
conjonction

Fusible

Reflecteur ,,sealed
beam”

Lampe a deux fila-
ments

Réception de
courant

| -

Batterie d’accumiui-
lateurs au plomb

Capacite

Elément

Plague positive

Plague negative

Batterie au ferro-
nickel

Nemacki

Masseklemme

Steckdose
Stecker
Schalter
Kippschalter

Glihschalter

Gluhanlasschalter

Lichtdrehschalter

Druckknopfschalter

Zugschalter.
Schubschalter

Fusseinruckung
Magnetschalter
Regler
Stromregelung
Spannungsregelung
Einschaltdrel’;zahl
Sicherung

,Sealed beam”
Scheinwerfer

Zwelfadenlampe.
Biluxlampe

Stromautnahme

Bleibatterie

Fassungsvermaogen.
Kapazitat
Zelle

Plusplatte
Minusplatte

Nickel-Eisen-
Batterie




STANDARDIZACIJA

DK brojevi

Glavni

147

148
149

150

151

152

153

154
155
1 56

157
158

=
160

161 |
162 |
163

164
165
166
167
168
169

170
171

172

173

174

175

621.396.828.2
621.43
621.43-43
621.43-44
621.43-444
621.43-461
621.43-462.1

621.43-463
621.43-463
621.43-463
621.43-463

| 621.43-465.5

621.43-465.9

621.43-466.1

621.43.013.2

621.43.013.3
621.43.013.4
621.43.013.6

621.43.013.7
621.43.013.9
621.43.013.9
621.43.018.3

£21.43.018.7
621.43.018.7
621.43.019.265
621.43.019.4

621.43.019.6

621.43.019.862

621.43.019.863

621.43.032

Srpskohrvatski

l Radiozastitng kapa

Motor sa unutra-
Snjim sagoreva-
njem

Ubrizgavanje

Napajanje gorivom
Usisni kolektor
Lonce

Igla plovka

Rasprskac
Sisék
Glavni sisak

Pomocni sisak

Leptir

Prigusivac

Plovak

Usisavanje

[sparavanje
Rasprasivanje

Vijorenje. Vrtlo-
zenje

Sabijanje
Sirenje
Izduvavanje

Potrosnja goriva

Trajna snaga
Snaga na kocCnici
Cetanski broj.

Oto proces. Proces
sagorevanja sa
stranim paljenjem

Dizel proces. Pro-
ces sagorevanja sa
samo-paljenjem

Otpornost prema

detonaciji. Oktan-

ski. broj

Stepen kompresije

Pumpa za napaja-
nje gorivom

Engleski

Static screen. Radio
shielding cap

Internal combus-
tion engine
Injection

Feed
Inlet manifold

Float chamber.
Float bowl

Float needle. Float
valve. Needle valve

Nozzle
Jet

Main jet

1 Compensating jet

Throttle valve

Choke (am). Stran-
gler (br)

F'loat
Intake

Evaporization
Atomization

Turbulence. Whirl

Comjpression

Expansion
Exhaust

Fuel consumption

Continuous output
Brake horse power
Cetane rating

Internal combus-
tion spark ignition
pProcess

Constant pressure
combustion. Con-
stant pressure
cycle

Anti knock wvalue.
Octane rating

Compression ratio

Feed pump

Francuski

Callote antitrouble
TEFS. Capet anti-
parasite

Moteur a combu-
stion interne

Injection

Alimentation (en
carburant)

Tubulure
d’admission

Cuve a niveau
constant

Pointeau d’arriveés

GGicleur
Gicleur. Jet
Gicleur principal

Gicleur
teur

compensa-

Papillon

Doseur d’air

Flotteur

Aspiration. Admis-
S101

Evaporisation
Pulverisation

Tourbillonnement

Compression

Détente

Expansion.
Echappement

Consommation de
carburant

Puissance continue
Puissance au frein
Indice de cétane

Procedée de combu-
stion avec allumage

Combustion a pres-
sion constante

Pouvoir antideto-
nant.
Indice d’octane

Rapport de
compression

Pompe de d'ali-
mentation

1
l

Nemacki

————____._____

Entstorkappe

Verbrennungs-
kraftmaschine

Einspritzen

Kraftstoffzufuhr

Ansaugleitung
Schwimmergehiuse
Schwimmernadel

Diuse

Duse
Hauptdiise

Ausgleichdise

Drosselklappe

Luftklappe

Schwimmer

Ansaugung

Verdampiung
Zerstaubung

Wirbelung

Verdichtung

Ausdehnung

Auspuif |

Kraftstoffver- |
brauch .

Dauerleistung H

Bremsleistung

Cetanzahl

- Verpuifungsver-

fahren

Gleichdruckver-
brennungsvorgang

Klopifestigkeit.
Oktanzahl

Verdichtungs-
verhaltnis

Kraftstofipumpe



STANDARDIZACIJA
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Red.
broj
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176

1717

178

180
181

182
183
184

185
186

187

188

189
190

191

192

193

194

195

196

197

198

199

200
201

202

203

Glavni

621.43.033

621.43.033

621.43.038

621.43.033

621.43.038.8
621.43.04

621.43.044.1
621.43.044.1
621.43.044.2

621.43.044.27

621.43.044.3

621.43.044.3

621.43.044.7

621.43.045
621.43.045.6

621.43.046

621.43.047.2

621.43.047 .4

621.43.047.4

621.43.047.4

621.43.047.4
621.43.047.4
621.43.047.4
621.43.048.3

621.43.048.4
621.43.048.4

621.43.048.4

621.43.048.4

DK brojevi

Srpskohrvatski:

Uspravan karbura-
tor (strujanje na-
gore)

Obrnut karburator
(strujanje nadole)

Pumpa za ubrizga-
vanje goriva

Uredaj za promenu
ubrizgavanja

EBrizga—] jka

Uredaj za paljenje

Red paljenja
Varnica

Magnetsko paljenje

Okidna spojnica

Kondenzator

Indukcioni kalem.
Bobina

Baterisko paljenje

Svecica

Grejac

Provodnik zg sve-
cicu :

Ruc¢ni prekidac pa-
ljenja

Promena tacke pa-
ljenja

Ranije paljenje

Kasnije paljenje

Rucna komanda
paljenja.

Vakuumska ko-
manda paljenja

Automatska ko-
manda paljenja

Razvodnik paljenja

Prekidac¢ paljenja

Kontakti prekidaca

Cekié prekidaca

Nakovanj: prek{—
daca

M

Engleski

Updraught carbu-
retter

Downdraught
carburetter

Fuel injection
pump

Injection timing
device

Injection nozzle

Ignition system

Firing order
Spark

Magneto ignition

Impulse coupling

Capacitor. Conden-
ser

Ignition coil

Battery ignition.
Coil ignifion

Spark plug

Glow plug. Heating |
plug

Ignition cable '

Ignition switch

Ignition control. I
Ignition timing

Advanced ingni-
tion.
Full advance (am)

Retarded ignition.
Full retard (am)

Hand gdwvance.
Hand control

Vacuum control
Automatic advance,
Automatic control

Ignition distributor

Contact brea}cer_

Breaker contacts

Breaker arm

Anvil. Adjustable
breaker point

- Francuski

'Carbura-teur nor-
mal (droit)

Carburateur
inverse

Pompe d’injection
Dispositif de varia-
tion d’injection

Injecteur

Dispositit
d’allumage

Ordre d’allumage

Etincelle

Allumage par
magneto

Declic
Condensateur
Bobine d’allumage
Alluma gé par

batterie

Bougie d’allumage

Bougie de
préchautfage

Cable d’allumage

Interrupteur
d’allumage

Variation du point
d’allumage

Avance a l’al-
lumage

Retard a l'allumage

Avance a l'al-
lumage a la main

- Commande davan-

ce a dépression

Avance automas-
tique

Distributeur
d'allumage

Rupteur

Contacts de rup-
teur

Contact mobile

Contact fixe

!

|
|

Nema cki

Steigstrom-
Vergaser

Fallstrom-
Vergaser

Brennstofi-
Einspritzpumpe

= |

Spritzversteller

Einspritzduse

Zundanlage

Zundfolge
Funke

Magnetzundung

Schnapper

Kondensator

Ziundspule

Batterieziindung

Ziundkerze

Gluhkerze
Zundleitung *
Zundschalter
Zundzeitverstellung

Fruhzundung

Spatzundung
Handverstellung

Unterdruck-
verstellung

Selbstverstellung
Zundverteiler

Unterbrecher

Unterbrecher-
kontakte

Unterbrecher-
Hammer

Amboss




STANDARDIZACIJA

Glaﬁni DK brojevi Srpskohrvatski '

5 O

E'E

| 204 | 621.43.048.4
209 g21.43.065
206 | g21.43.066.1
207 21.431.37
208 | 621.432.3
209 | g21.432.4
2101 621.434
21| 621.436
212 | 621.436.7
213 | 621.642.2
214 | 621.643
215 621.643
216 | 621.643.41
217| 621.655.3
218 | 621.655.3
219| 621.658
220 | 621.753.1
221 | €621.753.1
222 621.753.1
223I 621.753.1
224 | 621.824.3
225 | 621.824.37
226 | 621.824.37
227 | 621.824.37
228 | 621.825
229 | 621.825.6
230 | 621.827.1
231 | 621.83

Breg prekidaca pa-
ljenja

Izduvni lonac,
Utisac

Izduvna cev

Rezervoar za gorivo

Cetvorotaktni mo-
tor

Dvotaktni motor

Otomotor. Karbu-
ratorski motor.
Benzinski motor

Dizelmoitor

Motor sa usijanom
glavom

Napuniti rezervoar
gorivom

Potisni vod
Usisni wvod

Spojnica

Potisni ventil
Usisni ventil

Membrana
Z.azor

Uzduzni zazor
Mrtvi hod
Stezanje

Radilica (ili Kole-
nasto wvratilo)
Vrat radilice
Rame radilice

Koleno radilice

Kwvacilo

Kardanski zglob

Klipnjaca

Menjac

F

Engleski

Breaker cam
Muffler. Silencer
Exhaust pipe

Fuel tank

Four stroke engine.

Four cycle engine

Two stroke engine.

Two cycle engine

Carburetter engine.

Gasoline engine

Compression-igni-
tlon engine. Diesel
engine

Hot bulb engine._
Surface ijgnition
engine

Refuel

Delivery line

Suction line

Coupling

Delivery valve

Suction valve

Diaphragm

Clearance. Play

Endplay

Backlash
Interference

Crankshaft

Crankshaft main
bearing journal

Crank web

Throw of crank-
shatft

Clutch

Universal joint

Connecting rod

Gear box (br.),
Transmission (am)

Francuski

Came de rupteur

Pot d’echappement
Silencieux

Tuyau d’echap-
pement

Reservoir a combu-
stible

Moteur a quatre
temps

Moteur a deux
temps

Moteur a essence

Moteur Diesel

MVoteur a boule
chaude. Moteur
semi-diesel

Ravitailler en
essence

Tuyauterie de re-
foulement

Tuyauterie d’aspi-
ration

Accouplement

Soupape de refou-
lement

Soupape d’aspira-
tion |

Membrane
Jeu

Jeu longitudinal

B arttem ent

Serrage

Vilebrequin

Tourillon dappui
de vilebrequin

Bras de vilebre-
guin

Coude de vilebre-
quin

Embrayage

Joint a croisillon.
Joint de Cardan

Bielle

Boite de vitesses

Nemacki

Unterbrecher-
nocken

Auspuiftopt.
Schalldampfer

Auspuifrohr

Kraittstoffbehdlter

Viertaktmotor

Zweltaktmotor

Vergasermotor.
Ottomotor. Ver-
putfungsmotor

Dieselmotor.
Gleichdruckver-
brennungsmotor

Gluihkopimotor
Tanken
Druckleitung
Saugleitung

Kupplung

Druckventil
Saugventil

Membrane
Spiel
I__,éngsspiel
Toter Gang
Schrumpfung

Kurbelwelle

Kurbelwellenhau-
ptlagerzapien

Kurbelarm
Kurbelwellen-
kropfung
Kupplung

Kreuzgelenk

Pleuelstange

Wechselgetriebe

B TP T

[ — —_—

e

—

T T ——



STANDARDIZACIJA
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243

2959
256

291

258

Glavni DK brojevi

621.83.062
621.83.062.6
621.83.062.7
621.833.67

621.891

529.1.018.2
629.1.018.2

629.1.018.2
629.1.018.38

629.1.018.5
629.1.018.5
629.1.018.5
629.1.018.5

629.1.019
629.1.027
£29.1.028

629.1.051

629.1.053.2
629.1.053.2
629.1.053.2
629.1.055

629.1.06
629.1.066

629.1.068

629.1.071.56

Srpskohrvatski

Stepen prenosa
(ne ,/brzina”)

Slobodni tocak

Stedni stepen pre-
nosa

Diferencijal
Kaisnik ventilatora
Klinasti kais

Kontrolna lampa
za grejace
Sirena

Prigusni pr-ekli-da C

L.evak sirene

- Katadiopter. Macj€
0KO

Pokazivag pravca

Klateéi pokazivac
pravca

Kontrolno svetlo

Zmigavac

Vozacko ogledalo
Prednji pogon

Pogon na 4 tocka

Primac¢ termometra

Brojac kilometara.
Putomer

Obrtomer

Brzinomer

Manometar za ulje

Grejalica

Elektriéni uredaj

Vetrobran

Korisna nosivost

Engleski

Speed

Free wheel

Overdrive

Differential (gear)

Fan pulley

Vee belt

Heater plug itest
lamp

Horn

Tone reducer
switch

Trumpet

Reflector

Direction ijndicator.
Turn indicator

Oscillating arm di-
rection indicator

Tell-tale

Flashing light.
Blinker

Driving mirror
Front wheel drive

4-wheel drive

Water temperature
gage unit (bulb)

Odometer

Tachometer. Revo-
lution counter

Speedometer

Oil pressure gauge
(br.). Oil pressure
gage (am)

Car heater

Electrical
equipment

Wind screen.
Wind shield

Pay load

Francuski Nemacki
- Vitesse ‘ I Gang
Roue libre Freilaut
Vitesse surmultfi- Schnellgang.

pliee

(Engrenage) dif-
férentiel

Poulie de venﬁla-
teur

Courroie ftrape-

- zoidale

Lampe temoin
de bougie de
préchauffage

Cornet. Avertisseur

Sourdine

Pavillon

Catadioptre

Tndicateur de direc-
tion

Indicateur de direc-
tion a bras oscll-
lant

Témloin

Feu clingnotant

Retroviseur
Traction avant

4 roues motrices

Prise de temmpera-
ture

Hodometre.
Compteur de kilo-
metres

Tachymetre.
Compte-tours

Indicateur de vites-
se. Compteur de
vitesse

Manometre de cir-
culation d'huile

—_—

haufferette
Accessoires élec- |
trigques

Pare-brise

Charge utile

| _IBlilmleuchte

" Tourenzahler.

Schongang. Spar-
gang

Ausgleichgetriebe
Windflugelriemen-
scheibe

Keillriemen

Gluhuberwacher

Horn

Drosselschalter

S-::ha-ll‘[.ri{‘:ht‘er

Riickstr ahlé r
(Katadiopter)

Fahrtrichtungsan-
zeiger. Winker

Pendelwinker

Anzeigeleuchte

Rickblickspiegel
Frontantrieb

Vierradantrieb.
Allradantrieb

Wasserthermo-
meteranschluss

Kilometerzahler

Umdrehungszahler.

Drehzahlmesser

Geschwindigkeits-
messer

Oeldruckmesser

Wagenheizer

Elektrische
Ausrustung

Windschutzscheibe

Nulzlast




STANDARDIZACIJA

213
214
213
216

217
218

219
280
281

282
283
284
285
286

281
288

289

290| 629.11.012.853

291

629.11.012.344

Glavni DK brojevi

629.11.01
629.11.011.11
629.11.011.31

629.11.011.32

629.11.011.64

629.11.011.673

629.11.011.673
629.11.011.673

629.11.012.1

629.11.012.111
629.11.012.112
629.11.012.145

629.11.012.3
629.11.012.3

629.11.012.355
629.11.012.355
629.11.012.38

629.11.012.55
629.11.012.55

629.11.012.554
629.11.012.556
629.11.012.556.1

625.11.012.57
629.11.012.61
629.11.012.62
629.11.012.64
629.11.012.72

629.11.012.8
629.11,012.813

629.11.012.852

629.11.012.855

Srpskohrvatski

Sasija. Donji stroj
Okvir

Uzduznica
Poprecnica

Cerada

Brisa¢ vetrobrana

Krak brisacg

Guma brisaca

Razmak osovina

Prednja osovina
Zadnji most

Nezavisni tockovi

Tocak

Razmak tockova

Nagib.
Trag
Zatur

Rezervni tocak

Guma (spoljasnja)

Udvojene gume

Guma, unutrasnja
Pritisak gume

Ventil unutrasnje
gume

Grusenice
Naplatak
Zbica. Paok
Glavcina

Dizalica

BElasticna wveza

Prigusivac udara

Zavoljna opruga
Lisnati gibanj

Torzioni stap

m

Inner tube
Tire pressure

Inner tube wvalve

Tracks

Rim

Spoke. Arm
Hub

Jack

Suspension

Amortizer, Shoc
absorber

Coil spring
Leaf spring

Torsion bar spring

Chambre a air
Pression de pneu

Valve de la
chambre a air

Chenilles

Jante
Rais. Bras
Moyeu

Cric. Verin

Suspension

Amortisseur

Ressort a boudin

Ressort a lames

Barre de torsion

Engleski. Francuski l Nemacki
e S
- A . I

Chassis Chassis Fahrgestell

Frame Cadre Rahmen

Side member (br.) L.ongeron - Langstrager

Side rail (am) |

Cross member (br.) | Traverse Quertriager "

Cross rail (am) ~

Tarpaulin Bache Wagenplane 3

Windscreen wiper Essuie-glace Scheibenwischer ﬂ

(br.)

Windshield wiper

(am)

Wiper arm Balai d’essuie- | Wischhebel |
glace

Wiper blade L.ame d’essuie- Wischgummi ﬂ
glace

Wheel base Empatement Radstand L

Front axle Essieu avant Vorderachse ﬁ

Rear axle Pont arriere Hinterachse

Indenpendent Roues independan -| Schwingachse

vheels tes

Wheel Roue Rad

Track. (br.). Tread | Vioie Spurweite

(am) |

Camber Carrossage Sturz .

Toe in Pincement Vorspur

Caster (angle) Chasse Nachlauf

Spare wheel Roue de réserve. Ersatzrad

| Roue de rechange

Tyre (br), tire (am) | Pneumatique Reifen

Twin tyre (br). Pneumatique Zwillingsreifen

Twin tire (am) jumelé. Montage |
en jumelé

Schlauchventil

Raupen

Schlauch:
Reifendruck
Felge J

Speichen. Arm
Nabe

e ———

Wagenheber.
Wagenwinde

Aufhangung

Stossdampfer

Schraubenfeder
Blattieder
Drehstabfeder




STANDARDIZACIJA . oD

<2 | Glavni DK brojevi Srpskohrvatski Engleski Francuski Nemacki:
292 | 629.11.014.5 Uredaj za uprav- Steering Direction Lenkung
. ljanje 5
293| 629.11.014.5 Upravljaé¢ (Volan) Steering wheel Volant de direction | Lenkrad
294 | 629.11.014.5 | Prenosnik uprav- Steering gear Boite Lenkgetriebe
ljaca | _
295 | 629.11.014.5 Potiskivat Pittman arm (am). | Levier de com- Steuerungshebel
Drop arm' (br) mande
206 629.11.014.5 Pl‘EﬁU‘Sﬂ'a le'Ll.gEl Dra.g link (ﬂﬂl) BEi—I'I"é de direction LEI‘.I-_kSta'Ilge
Steering rod (br).
1 | _
297 | 629.11.014.5 " | Spona | Tie rood (am). Barre d’accouple- Spurstange
: Track rod (br) ment
; 1 | 3
298 | 629.11.0145 Rukavac tocka Steering swivel. Fusée (de roue di- Lenkzapfen. Achs-
| Steering knuckle recirice) schenkel
299 | 629.11.014.5 Osovinica rukavca King pin (am). Stee-| Pivot (de roue di- Achsschenkelbolzen
tocka . ring knuckle pivot | rectrice). Pivot de
(br) | fusée
| 30U | 629.11.014.5 Nagib osovinice ru- | Steering knuckle Inclination des pi- Spreizung
| g kavca pivot inclination. vVots
King-pin inclina-
' tion
é 301 | 629.11.014.5 Najmanji krug Turning circle - Cercle de braquage | Wendekreis
ﬂ okretanja |
| 3*3?‘ 629.113 Automobil. Motorno | Automobile. Motor | Automobile. Kraftwagen
vozilo car. Car |
| _ 303 629.114.2 Traktor Tractor Tracteur Schlepper
[4
| 304 | 629.114.2 _ Motorni prednjak Truck-tractor Avant-train Sattelschlepper
é (za prikolicu) tracteur
1; 302 | 629.114.2 - | Terensko vozilo Cross-country Voiture tout-ter- Gelandewagen
-' vehicle. Jeep rain
| 306 | 629.114.3 Prikolica | Trailer | Remorque Anhénger'
i S3U7| 629.114.4 Teretni automobil. | Lorry (br.). Truck | Camion Lastkrattwagen
Kamion (am)
| 308 | 629.114.4-442 Samoistovarivac Dump truck (am). | Camion a benne Kippwagen
| Tipping lorry (br.) basculante
| 509| 629.1145 Autobus Motor bus. Bus Autobus Autobus
| 510 629.114.8 ' Kamionet Pick-up truck (am). | Camionnette Kleinlastwagen.
: Light lorry (br) Lieferwagen
E oll] 629.114.82 =g Trkac¢ki automobil Racing car Voiture de course Rennwagen
F 312| 629.118.6 Motocikl. Motornij Motor cycle Motocyclette. Moto | Motorrad
| tocak
r ol &| 629.118.73 Prikolica (bocna, Sidecar Side-car Beiwagen
H motocikla)
314 | 657.471.48 - | Trodkovi odrzava- | Maintenance costs | Frais d’entretien Unterhaltungs-
nja - kosten
!g 315| 683.845 Rucéna lampa Inspection lamp | Baladeuse Handleuchte
i 516 | 683.848.7 Veliko svetlo. Svet- | Driving beam | Feu route Fernlicht
ﬁ lo za daljinu
«  317| 683.848.7 Zadniji reflektor Back up light Lanterne de marche | Riickfahr-
| arriere Wendekreis
318 | 683.848.8 Zadnje (crveno) Tail light (br.). Feu rouge arriere Schlussleuchte
ﬁ ' svetlo Tail lamp (am)
519 | 683.848.8 Svetlo registracione | Number plate light | Feu de signe ;Kennzéichuenleuch"ce
tablice | ' d’immatriculation |
| arriere




STANDARDIZACIJA
| ,
—— e s e e
E; Glavni DK brojevi Srpskohrvatski [ Engleski Francuski Nemacki
| | :
20| 683.848.8 S’}?etlo zal parkira- Parking light (am) | Feu stationnement | Parkleuchte. n
- nje Side parking lamp | Standleuchte
. 0 n
321 | 683.848.8 Stop svetlo Stop light (br). Stop | Feu stop Bremsleuchte
. lamp (am) |
322 | 683.848.8 Poziciono svetlo. Side light Feu position. Feu Begrenzungsleuchte
| | Bocno svetlo. Malo | ville
1 svetlo ;
323 | 683.852.31 Domet Range ~ Portée Reichweite
324 | 683.852.33 Svetlosni snop Beamni Fais-éefau lumineux | Strahlenbiindel
029 | $83.852.334 Oboreno svetlo. Low beam. Passing | Feu croisement. Abblendlicht
Srednje svetlo. beam Feu code
Svetlo za prolaz
82_6 683.852.334 _ l Prebacivac svetla Dimming switch Interrupteur codé Abblendschalter
521| 683.852.343 Pokretni reflektor | Spot light Projecteur orien- | Sucher
table
328| 683.852.35 Reflektor® Head light Phare Scheinwerfer
329| 683.852.4 Svetlo za maglu Fog lamp (light). Feu brouillard. Nebélscheinwerfer.

A
Akumulator, glkalhi 145
— Edisonov 145
— olovni 140
Autobus 309
Automobil 302
— teretni 307
— trkacki 311
B
Berizinni 70
Benzol 72
Bilix sijalica 138
Blatobran 100
Blok cilindara 12
Bobina-~187
Boksermotor 4
Branik 96
Brava 57
Bregasta osovina 38
Breg, okidni 41
Brisaca, guma 266
— krak 265
Brisa¢ vetrobrana 264
Brizgaljka 180
Brojac kilometara 251
Brzinomer 253

C

Cedilo 89
Cetanski broj 170
Cerada 263

Projecteur a Breitstrahler

faisceau large

Broad béam
headlamp

REGISTAR

Cev, izduvna 206 Grejat 190
Cilindar, ko¢ni 62 “Guma, spoljasnja 277

— razvodni 61 — yAautrasnja 279
C | Gume, pritisak 280
Celija 142 = udvojeneaig -
= — unutrasnje; ventil 281
g BT Gusenice 282
Cetkica 112 H
D
Diferéncijal 235 et RN
Dinamo 115 Hladnjak 76
Dirka 119 Hod klipa 23
Dizalica 286 l
Dizélgorivo 71
Dizelmotor
Dizel proces 172
Dobos koénice 65
Domiet 323
Dugme, ukljuén 128

E J

Hladenje, vodeno, vazdusno 74

Isla plovika 152
Isparavanje 161
Izdiza¢ 51
Izduvavanje 166
Izravnjaé koénica 58

Elektriéni uredaj 256 5 Jaram 106
Elektropokretad 113 K
G . Kais, klinasti 237

Kaisnik ventilatora 236

Kamion 307

Kamionet 310

Kalem, indukcioni 187

Kapacitét akumulatora 141

Karburator, obrnut (strijanje na-
dole 177

Geénerator 115
Gibanj, lisnati 290
Glava cilindara 14
_ Glavéina 285
e 8 Gnezdo 121
Gorivo 69
: Grejalica 255




STANDARDIZACIJA

ST

- — A——

Karburator. uspravan (strujanje

nagore) 176
Kardanski zglob 229
Karter motora 9
Katadiopter 242
Klackalica 48
Klip 22
Klipnjaca 230
Kotnica, hidrauli¢na 60

— rucna 59

— vakuumska 63
- — vazdusSna 64
Kolektor 110

— usisni 150
Kondenzator 186
KGbUJ.]IC& cilindra 13
Kotva 107
Krug gkrétanja, najmanji 301
Kvacilo 228

— Kklizno 17
Kvar motora 101

I

E==l

TL.amele koloseka 111
Lampa rucna 315

— za grejacte, kontrolna 238

Lanac, razvodni 39
Lancéanik razvodnog lanca 40
Leptir 157
Levak sirene 241
Ionaec, izduvni 205
Lonée 151
M
Macie oko 242
Manometar za ulje 254
Mazalica 84

— centralna 83
Membrana 219
Menjaé 231
Mernjaé ilja 91

Moment. Dbl‘tm 103
Most, Zadlljl 269

Motocikl 312

Motor, benzinski 210
— dvotaktni 209
— ¢etvorotaktni 208 -
— karburatorskl 210

Motorni prednjak (za prikolicu)

304
Motorni totak 312
Motorno vozilo 302
Motor sa préetkomorom 15

— sa unutras$njim sagoreva-

njem 14[7

— Sa usuanom glavom 912
— U 11r11;|1 3

Mrtva tatka (gornja donja) 21
Mrtvi hod 222

N

Nagib 273 _

~ — osovinice rukavea 300
Namotaj 109

e L i = L A T >

— primarni 117

— sekuindarni 118
Napajanje gorivom 149
Naplatak 283
Nivo ulja 92
Nominalni broj obrta 116
Nosivost, korisna 258

9,
Obléga kotnice 68
Obrta U minutu 52
Obrtomer 252
Odrzavanja, troskovi 314
Ogledalo, vozatko 247
Oktanski broj 173
Okvir 260
Opravka 102
Opruga ventila 30
Opriiga, zavojna 289
Opség brojeva obrta 53
Opticaj ulja 82
Osigurac¢ 136 _
— tanjiriéa opruge ventila 32
Oslonac, elastiéni 95
Osovina, prednja 268
— razmak 267
Osovinica rukavca tocka 299
Otomotor 210
Oto proces 171
Otpornost prema detonaciji 173

P

- Paok 284

Paljenja, automatska komanda 198
— razvodnik 199
— red 182
— ruéna komanda 196
— prekldac 200
— ruéni prekidaé 192
— promena tadke 193
— vakuumska komanda 197
Parljenje baterisko 188
— kasmje 195
— magnetsko 184
— ram]& 194
— ureda] za 181
Papuca kocnice 66
Peéurka ventlla 47
Plstolj zl podrnazwannje 85
Plast motora 97
Plor:a negatwna 144
— pomtwna 143
Plovak 159

~ Prebacivaé¢ 124

— svetla; 326

— gorlva 93
Preolstac vazduha 94

— 1.1133, 88
Precmk cﬂmdra 11
Pl‘«ekldaca ceklc 202

— kontaktni 201

— nakovam 203

— pauljen]a breg 204

Prekidac¢ 123

— grejaca 125 .

— gréejaca i elektmpokretaca

126 | -
Prekida¢, klizni 129

— osvetljenje 127

— prigusni 240
Prigusivac¢ 158

— udara 288
Prikljucak 119

— za masu 120
Prikolica 306

— boéna, motocikla 313
Proces sagorevanja za samopalje-

njem 172

— sa stranim paljenjem 171
Provodnik za svecictt 191
Prsten, Kklipni 25

— kompresioni 26

— otiraé 27

—: striigaé 27
Podesavanje koénica 67

— razvoda 35

— zazora ventila 29
Podiza¢ 49
Podmazivanje bué¢kanjem 81

— centralno 80

— pod pritiskom 86
Pogon na 4 tocka 249

— prednji 248
Poluga, prenosna 296
Pokazivaé pravca 243

— klateéi 244

Po-klopae,,. boéni 108

,_ “Peléarétaé,; inercioni 56

= ruaﬁi ié
Pptlsklvac 295 |
Potros§nja goriva 167 =1
— U vatimas 105
Pumpa za napajanjé gorivom 175
— za ubrizgavanje goriva 178 |
— za ulje 37 A
Pumenja naéin (rezim)-139
Putomer 251 |

Radilica 224
Radlhce koleno 227

— rame 226

— yrat 225
Radmzastltna kapa 146
Radna za.prermna motora 20
Rasplagwame 162
Rasplska*c 153
Rastvor nesmrzavajucl 79
Razvodni ureda] 49
Rebro za hladenje 75
Reflerktor 328

- pokretm 327

. — zadml AT
Regulatar o4




STANDARDIZACIJA

— centrifugalni 55
— dinama 132

Regulisanje napona 134

— struje (treéom &etkicom) 133

Rezervoar, gorivom napuniti 213
— Za gorivo 207

Rukavac 19 ,
— tocka za uypravljanje 298

S

Sabijanje 164
Sabijanje 164
Samoistovarivac 308
Sediste ventila 34
Sijalica-reflektor 137
Sijalica sa dva vlakna 138
Sirena 239

Sisak 154 |
— glavni 155
— pomocni 156

Sito 89

Skakavica- 16

SmesSa 73 - -

Snaga na kocénici 169
— nominalna 104
— trajna 168

Spojnica 216
— okidna 185

Spona 297

Starter 113

Stepen kompresije 174
— prenosa (ne »brzina«) 232
— prenosa, Stedni 234

Stezanje 223

Stroj, donji 259

Suknjica klipa 24

Suprotni vetar 1

Svecica 189

Svetlo, botno 322
— kontrolno 245
— malo 322
— oboreno 325
— poziciono 322
— registracione tablice 319

Svetlosni snop 324
Svetlo, srednje 325
— Stop 312
— veliko 316
— za daljinu 316
— zadnje (crveno) 318
— za maglu 329
— za parkiranje 320
— za prolaz 325

S

Sape motora 10
Sasija 259

Sirenje 165

T

Tanjirié opruge ventila 31
Terensko vozilo 305
Termostat 77
Termometra, primaé 250
Trag 274

Traktor 303

Tocak 271

- Tocak, rezervni 276

— slobodni 233
Tockova, razmak 272
Tockovi, nezavisni 270
Torzioni stap 291

U

Ubrizgavanja, uredaj za promenu

179 - |
Ubrizgavanje 148

Ukljucivac, elektromagnetski 131
- Ukljucivanje pedalom 130

Ukljuéni broj obrta 135
Uljni vod 90

Upravljaca, prenosnik 294
Upravljac¢ 293
Upravljanje, uredaj za 292
Usisavanije 160

Utikac 122

Utikacka kutija 121
Utisac¢ 205

Uzduznica 261

Varnica 183
Ventil 43
Ventilator 78 r’
Ventili, naspramni. (usisni viseci, |
izduvni stojeci) 8 -‘
Ventili, stoje¢i (sa obe strane ci- |
lindra) 6
Ventili, stoje¢i (s jedne strane ci-
lindra) 5 |
Ventil, izduvni 45
Ventil, potisni 217
— usisni (motora) 44
— usisni (pumpe 218
— viseCi T
Vetrobran 2357
Veza., elasticna 287
Vijorenje 163
V motor 2
Vratilo, kolenasta 224
Vreteno ventila 46
Vrtlozenje 163
Vodica podizaca 50
— ventilg 33 |
Vod, potisni 214 ;
— uljni 90
— usisni 215
Volan 293

= g W LT
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Z

Zaptivac 98
Zaptivka (uljna) 99
Zatur 275

"I
W
Zazor 220 ﬂ
— mzduzni 221
— ventila 28 %
Zupcanik bregaste osovine 36
— elektropokretata 114
— radilice
74

Zbica 284
Zmigavac 246
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PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ

OBLAST! TEKSTILNE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jun 1955 godine.

Predlog br. 1159 Tabela za preratunavanje broja prede iz je-
dnog sistema u drugi. JUS F.B2.022.
Ovaj predlog standarda odgovara bez izmene
DIN-u 60910. 'L

:Predlog br. 1160 Preda pamucnog tipa. Brojuvojana 1 m prede

zas Nm! 10 do Nm 360 JUS F.B2.023.

Owvaj predlog standarda odgovara bez izmene

~ DIN-u 60914. _

Predlog br. 1161 Preda i konac. Broj uvoja na 1 engl. col —
broj navoja na 1 m, JUS F.B2.025.
Ovaj predlog standarda odgovara bez lzmene
DIN-u 60911.

Predlog br. 1162 Preda pamucnog tipa. Tabele za preracuna-
P i vanje koeficijenta uvoja & engl - @ mefr,
metr. — = engl.,, JUS F.B2.024. °
-~ Ovaj predlog standarda odgovara bez 1zmene
DIN-u 60912. |

PREDI.OZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA IZ OBLASTI
s ' _ INDUSTRIJE GUME

"Krajnji rok za dnst-avija-nje primedbi: 1 jun 1955 ‘godin'e.

Predlog br. 1163 Gumeni delovi za aparate za transfuziju krvi
JUS G.E9.020.
Ovaj predlog standarda je izvod iz B.S. 2463,
koji je ISO/TC 70 uzeo kao osnovu za disku-
siju za odredivanje kvaliteta gumenih delova
za aparat za transfuziju krvi. |

MASINOGRADNJE - ke

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 juni 1955 godine.

Tvornica alatnih strojeva »Prvomajska« — Zagreb, upu-
tila je Saveznoj komisiji za standardizaciju zahtev sa molbom
da se izrade standardi za klinaste remenove: Svoj zahtev pot-
krepljuje obrazlozenjem, da kod upotrebe klinastih remenova
domace produkecije nasa industrija nailazi na velike teskoce, 1z

PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA 1Z OBLASTI

razloga $to tvornica »Sava« — Kranj i tvornica »Borovo« — Bo-

rovo, izraduju klinaste remenove po izvesnim svojim fabrickim
standardima koji nisu u skladu sa standardima industriskih ze-
malja. To se ne odnosi toliko na profil klinastih remenova, ko-
liko na oznaku i izbor duzina.

- Uvidajuéi potrebu za ovim standardima, Savezna komisija
za standardizaciju obrazovala je potkomisiju za klinaste reme-
nove, koju su sac¢injavali pretstavnici slede¢ih preduzeca 1 usta-
nova:

— Jugoslovenski kombinat gume i obu¢e »Borovo« — Bo-
rovo — Cezner Zvonko,
_ — »21 MAJ« — Knezevac kod Beograda — Ing. Milorad
Kondic, -

— Tvornica strojeva »Prvomajska« — Zagreb — Ing.
Otokar I.isi,

— Tehnic¢ki fakultet — Masinski otsek — Beograd — Ing.
Zoran Savic,
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STANDARDIZACIJTA

— Idustrija motora — Rakovica kod Beograda — Ing.
Vladimir Tomasevié i _ : e T

— Strucni sekretari SKS ing. BoZidar Aéimovié i tehn.
Vidan Nikolié. . 5

Clanovi potkomisije analizirali su nemagke, engleske, Svaj-
carske, talijanske, austriske, francuske i sovjetske standarde i
konstatovali da se za osnovu izrade predloga jugosloyvenskog
standarda uzmu nemacki standardi (DIN), radi toga, $to su veli-
cine navedenih inostranih standarda ukljuene u DIN-u, koji JLC
najsiri sa asortimanom. |

Pored klinastih remenova istovremeno je izraden i predlog
standarda za remenice za klinaste remenove. Clanevi potkomi-
sije stali su na stanoviSte da klinaste remenove sa sastavikom ne
treba standardizovati radi vrlo retke upotrebe i tehnitko —
eksploatacionih nedostataka. : ' -

U pogledu natina merenja unutrad$njeg preénika, &lanovi
potkomisije smatrali su da je pitanje aktuelno, ali da ga bez de-
taljnijeg proucavanja, zasada, ne mogu staviti u predlog, vec
da ¢e clanovi potkemisije prouciti ovo pitanije i ukoliko dode do

- pozitivmih rezultata, tada ée iste uneti u definitivni standard
posle javne diskusije evog predloga standarda.

Povodom izlozenog, u ovom breju biltena »Standardiza-

=~  cijak objavljuju se sledeéi predlozi:
Predlog br. 1164 Beskrajni klinasti remenovi, JUS G.E2.050.
Predlog br. 1165 Remenice zaklinaste remenove, JUS M.C1.250.

Ovi su predlezi umnozZeni pa ce in Savezna komisija za
standardizaciju dostaviti vecem broju preduzeéa i ustanova (98)
na misljenje ali, istovremeno, i svi ostali eventualni interesent:
mogu da se obrate SKS sa zahtevom ida im! bude dostavljen tekst
predloga. ‘ ' el

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA

. Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledec¢ih orga-
nizacija: |
Medunarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO).
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEQC) i
Evropske ekonomske komisije (ECE).
Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ciji je krajnji cilj donosSenje medunarodnih pre-
poruka sa podrucja standardizacije. |

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne
%{-oli}is-i.je za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom tra-
Zzenju, uz obavezu placanja troSkova foto ili mikrofilmske reprodukcije.

teglice. ,.

Nacrti predloga preporuka ISO:

1. O odredivanju kalori¢ne snage uglja po
metodi kalorimetriske bombe.

ISO/Savet Zapisnik sa zasedanja Saveta ISO koje je
odrzano od 27 do 30 septembra 1954 g0-
dine u Zenevi.

ISO/TC 9 Brodogradnja za reénu plovidbu

Predlog preporuke ISO br. 57 »Ventilator 2. O odredivanju fosfora w pepelu uglja po
| tipa pecurkex. | gravimetriskoj metodi.
ISG/TC 10 Crtezi (op3ti propisi) 3. O odredivanju fosfora u pepelu uglja po
VI projekat »Principi prikazivanja pred- volumetriskoj metodi.
meta na tehnickim crteZima.« (Potkomitet 4. O odredivanju fosfora u pepelu uglja
br. 1). po kolorimetriskoj metodi.

Pregled rada kioji je izvrSen u Vel. Brita-

ISO/TC 23 Poljoprivredne masine
(o niji radi uporedivanja metoda ekstrakecije

Kratki zapisnici sa sastanaka 15, 16 i 17

novembra 1954 uw Lisabonu sa spiskovima
rezolucije.
IzveStaj Radne grupe o poljoprivrednim
diskovima.

ISO/TC 27 Cvrsta mineralna goriva

Primedbe Nemacke o odredivaniu 1'-515.&1*—
Ijivih materija u uglju po metodi obic¢he

i r

kiselinom i topljenjem sa alkalijama, da
b1l fosfor u pepelu presao w rastvor. Termi-
nologija Za proveravanje ispiranja (fran-
cuski standard NF M 03-019 iz aprila 1953
god. kao baza za diskusiju na iducem za-
sedanju).

I nacrti predloga o odredivanju hlora u
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ISO/TC 29

ISO/TC 30

ISO/TC 38

ISO/TC 39

ISO/TC 41

ISO/TC 44

ISO/TC 46

ISO/TC 54
ISO/TC 63

ISO/TC 79

u— — _— - —

uglju po metodi sagoerevanja .na vlsokOJ

temperaturi i metodi sagorevanja pomocu

bombe.

Sitan alat
Dnevni red V zasedanja, koje ¢e se odrzati
u Parizu od 24 do 26 marta 1955 godine.

Merenje strujanja fluida
Izvestaj sa zasedanja odrzanog u Parizu
23 1 24 septembra 1954 god.

Tekstil

Definitivan izvestaj o zasedanju Podkiomi-
teta br. 1 za ispitivanje postojanosti boja,
koje je odrzano od 4 do 7 junar 1954 go-
dine u Scarborough (Engleskay),

MasSine alatke
Privremeni dnevni red IV zasedanja, koje

ée se odrzati u Londonu od 29 do 31 marta

1955 godine.

Kontrolni instrumenti za ispitivanje masina
alatki (za diskusiju na idu¢em zasedanju).
Predlog propisa za ispitivanje masina alat-
ki (pripremila Radna grupa br. 1 »Defl-
nieije i1 mere«),

Remenice i remenje (ukljudéujuéi i klinasto

remenje)

Predlozi preporuka ISO:

br. 58 »Sirina pljosnateg remenja i odgo-
varajucih remenica«.

br. 59 »Remenice za klinasto remenje«.

Varenje

Proratun zavarenih konstrukecija podvrg-
nutill statitkom mnaprezanju (dokumenat
Medunarodnog instituta za wvarenje). KO-
natan tekst rezolucije br. 4 sa zasedanja
podkomiteta br. 2 »Proracunavanje zava-
renih konstrukeija«, koje je odrzano u No-
vembru 1954 god. u Briselu.

Dokumentacija

Engleski prevod teksta rezolucija sa III
zasedania Podkomiteta 1 za reprodukeciju
dokumenata koje je odrzZano u Briselu od
10 do 12 juna 1954 godine.

Etarska ulja

Kratak zapisnik sa sastanka 21 oktobra
1954 godine u Londont.

Standardizacija u bankarstvu

Dnevni red I zasedanja koje ée se odrzati

od 25 do 27 aprila 1955 godine u Parizu.

Laki metali i njihove legure
Izmenjeni predlog dnevnog reda za I zase-
danie 17 do 19 januara 1955 god. u Parizi.

Komitet za ugalj ECE — Radna grupa za klas!fikaelju

Izvesta] pretstavnika Ttalije o rezultatima
analize uzoraka mrkog uglja iz Istocne Ne-
macke.

Izvestaj Belgije, Ist. Nemacke, Holandije
i Jugoslavije o raznim grupama krupnoce,
u koje te zemlje klasifikuju kamene uglje-
ve. 0 niithovim oznakama, granicama i od-
govarajucim konvencionalnim/ brojevima
medunarodne klasifikacije, sa primedbama
na revidirani projekat medunarodne kla-
sifikacije kamenih uglieva po krupnoci.
Dopunski izvestaj SAD o sistemu medu-
narodne klasifikacije mrkih ugljeva i li-
gnita.

Primedbe francuske delegacije o problemu
medunarodne klasifikacije koksa.

Tabele o podeli francuske proizvodnie ka-
menih ugljeva u 1953 god. prema meduna-
rodnoj klasifikaeiji.

Izvestaj Svedske i francuske delegaciie o
medunarodnoi klasifikaciji kamenih uglje-
va po krupnodéi.

Izvestaj Istoéne Nemacke o
analize uzoraka mrkog uglja.

rezultatima

01

IEC/TC 2 Rotacione masSine

IEC/TC 8

Zapisnik sa sastanka grupe eksperata odr-
zanog u Badenu 6 1 7 jula-1954 godine.

Standardni naponi, struje i frekvencije

Pregled odgovora nacionalnih komifeta na
anketu o standardizaciji napona eiektricnog
materijala, Upltmk u cilju utvrdivanja fi-
zickog znacem a2 pojma minimalnog na-

pona za mreze,

IEC/TC 12 Radiokomunikacije

7anom u Filadelfiji od 8 do 10 septembra -

IEC/TC 13

IEC/TC 15

IEC/TC 29

IEC/TC 21

IEC/TC 22

IEC/TC 33

IEC/TC 34

IEC/TC 39

Zapisnik sa zasedama komiteta @drzanog

u Filadelfiji 11 septembra 1954 god.

IzveStaj o sastanku americkih ekspera’[a i

sekretarijata podkomiteta za kristale odr-

1954 god.

Zapisnik sa zasedanja podkomiteta za me-
renje odrZzanog u Filadelfiji od 1 do 10
septembra 1954 god.

Zapisnik sa zasedanja podkomiteta za

bezbednost odrzanog u Filadelfiji oda 2 do

4 septembra 1954 god.

Merni instrumenti

Revidirani predlog preporuka za merne in-
strumente: volfmetre, ampermeire,
metre, fazometre i frekvencmetre. Na di-
skusiji do 31 marta 1955 godine.

Izolacioni materijali

Izvestaj o rezultatima kooperativnog pro-
grama ispitivanja po predmete privreme-
nog postupka ispitivanja za ‘odredivanje

termicke stabilnosti emajlirane magnetne

zice,

Elektricni kablovi

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog

u Filadelfiji 14 i 15 septembra 1954 god.

Akumulatori

Primedbe indiskog komiteta na predlog
medunarodnih propisa za akumulatorske
baterije za startere.

Kontrapredlog nemackog komiteta na pred-
log medunarodnih propisa za akumulator-
ske baterije za startere.

Usmeraci

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog u

Filadelfiji 16 septembra 1954.
Zaplsmk sa zasedanja podkomiteta za

usmerace sa Zivinom parom Gdlzanog od
1 do 15 septembra 1954 god.

Kondenzatori za mreze

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
u Filadelfiji od 11 do 16 septembra 1954.

Sijalice i pribor
Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog

u Filadelfiji 6 septembra 1954 god.

Elektronske cevi

Nova ameri¢ka standardna oshova za elek-

tronske cevi. Zapisnik sa zasedanja komi-
teta odrzahog u Filadelfiji 11 i 14 septem-
bra 1954 god.

OIll-
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- NS 881/53

STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Svi nize navedeni novi standardi nalaze se u standardoteci Savezne kiomisije za standardizaciju i

zainteresovani ih mogu koristiti uvidom w standardoteci ili
nalogu i na teret zainterescvanih organizacija, preduzeéa itd.

putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, po

Ova rubrika cbuhvata pregled vaznijih inostrenih standarda destavljenih standardoteci Savezne ko-
misije za standardizaciju, koja veé sadrzi vrlo cbimmne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzec¢a mogu da koriste sve ove standarde u samoj standardoteci
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda -iz Imostranstva svaki interesent, bez razlike, ireba d=
se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardiza ciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 13), s obzi-
rom na postojeci sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju galju svoje standarde u ino-
§transtvo samo PO preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju ‘odnosne zemlje. U konkretnom tra-
zenju, upucenom Saveznoj komisiji za standardizaciju. interesenti treba da se obavesu da cée troskove na-

bavke standarda nadoknaditi- w dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« —

Beograd, Terazije 27. sx

kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzeéu koje je ovlaséeno da vrii uvos
knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukolikc isporuka treba da usledi preko nekog drugosg
preduzeca, neophodno je priloziti i saglasnost toga preéduzeca za izvrSenje placanja u devizama inostranom

ISpoTuciocu. -

~ GOST = SSSR
NBN — Belgija

DK 537 — Anode

Kadmijeve anode
DK 542 — L.aboratoriski pribor -
GOST 3638-53 Alkoholometri metalni.
GOST 6798-53 Normalni baloni sa dva znaka
| meree
Stakleni cilinderi sa staklom
podele za odmeravanje tecno-
| sti.
DP 546 — Anorganska hemija
GOST 3765-53 Reagensi, Amonijum-molibdat.
GOST 4221-53 Reagensi. Kalijum-karbonat.
GOST 6738-53 Selen za ispravljace.
DK 614 — Zdravstvena zaStita
GOST 6811-53 Zastitni zenski kombinezoni.

DK 621.3 — Elektrotehnika
NS 880y53 — BI. 1 Elektriéne peci.
NS 880/53 — Bl. 2 Elektri¢éne peéi.
Elektricne peci.
DK 621.5 — Kompresori
GOST 6791-53 Klipni vazdusni kompresori za
opStu upotrebu.
Tipizacija i osnovni parametr.

DK 621.7 — Kontrolna merila

GOST 2016-53 Granicna merila za navoje.
Tehnicki uslovi.

Granictna merila za metricke
cilindriécne navoje precnika
preko 20 mm. Tolerancije.
materijal, zupcanici, podmazi-

GOST 6800-53

GOST 6725-53

DK 621.8 — Pric¢vrsni
vanje i dr, |

GOST 1650-53 Masine za pamuk. Zupctanici

kalemasti i vretenasti.

Emulzoli. Tehnic¢ki propisi.

V1ijcl za navarivanje za brodo-

gradnju,

Mazive masti.

Bakarni ekseri za brodograd-

- nju. i

GOST 6751-53 Bakarne podlozne plocice za

brodogradnju.

Proizvodi nafte. Metoda odre-

divanja saponifikacionog bro-

Ja 1 sadrzine slobodnih masti.

Proizvodi nafte. Metoda odre-

divanja temperature kapanja.

Kaisnici za klinaste kaise.

GOST 1975-53
GOST 2008-53

GOST 5737-53
GOST 6750-53

GOST 6764-53

GOST 6793-53

NBN 367/54

DK 621.9 — Alati
GOST 1672-53
GOST 3342-53

MasSinskij razvrtadi,
Dentisticka glodala za obradu
zuba.

GOST 6743-53

NS = -Nfo-rveé"ka S
INDITECNOR = Cile '

Masinski nozevi sa ploGicama
cd tvrdog metala.

Kioturasta odwvalna glodala sa
evolventnim profilom.

GOST 6762-53

DK 622 — Rudarstvo
GOST 4616-53 Zubl sa navarom od tvrdih
metala za masSine za potseca-
nje 1 za rudnicke kombajne
Zubi sa plocicama od tvrdih
metala za masine za potseca-
' nje i za rudnicke kombajne.
GOST 6792-53 Borovo ulje za flotaciju.
DK 629.1 — Tehmnika sabracéajnih sredstava izuzev vo-
| zila na Sinama |
GOST 1700-53 | Ampermetri za
Tehnicki uslovi.
Manometri za agutomobile
traktore. Tehmicki uslovi.

GOST 4617-53

automobile.

GOST 1701-53

NBN 188.14 : Svetlo za wvoznju natrag.
DK 633 — Gajenje biljnih kultura
GOST 2237-53 Cvet divlje i pitome kamilice.

GOST 6715-53
GOST 6716-53
GOST 6717-53
DK 637 — Mileko
GOST 3442-53

List od zalfije.
Trava od srdobolje.
Cvet nevens.

Separatori za mleko. Tipovl 1
osnovni paramefri.
Odredivanje masnih materija
u mileku.

NBN 331/54

DK 655 — Knjige
GOST 6759-53 Registarske knjige.

DK 661 — Hemiski proizvodi

GOST 6763-53 Sabijeni gasovi za automobile.
DK 663 — Sredstva za nasladu

GOST 6805-53 Kafa prirodna, przena.

DK 665 — Ulja
GOST 4118-53 Asidoli (naftenske kiseline).
Tehnicki propisi.

DK 666 — Staklo
GOST 67399-53
INDITECNOR 26-15
DK 667 — Boje i lakowvi
GOST 6806-53

Stakle za namestaj.
Sigurnosno staklo.

Boje i lakovi. Metode ispiti-
vanja. Odredivanje c¢vrstoce
filma pri savijanju.

DK 668.1 — Proizvodnja sapuna

INDITECNOR 33-3 Sapuni: uzimanje uzoraka.
INDITECNOR 33-2 Sapuni: specifikacije za sapun
zZa pranje.

Sapuni: terminologija, klasifi-
kacija i primene.

INDITECNOR 33-1




STANDARDIZACIJA

03

DEK 675 — Krznarstvo

GOST 6803-53 Lisi¢je koZe, srebrne i crne pri-
rodno obradene.

Sive lisi¢ije koze, prirodno
obradene.

DK 676 — Papir i tapeti

GOST 250-253 - Papir osetljiv na svetlost, po-
zitiv tipa diazopapira.

Crta¢i papir prozracni.

GOST 6722-53 Papir za cedenje, tehnicki.
GOST 63810-53 Tapetl.

DEK 677 — Tekstilna industirija

GOST 6729-53
GOST 6752-53

GOST 6804-53

GOST 1111-03

prirodne i veStacke svile.
Postupci za ispitivanje gume-
nih prevlaka elektri¢cnih pro-
vodnika.

DK 678 — Ispitivanje gume

GOST 261-53 Ispitivanje gume na istezanje.
GOST 264-53 Odredivanje jacine odwvajanja
slojeva. |

Ispitivanje gume na pritisak.
Odredivanje rastegljivosti
gume,.

INDITECNOR 55-17

GOST 266-53
GOST 268-53

GOST 271-53
GOST 412-53

Ispitivanje gume na starenje.
Ocena stepena vulkanizacije
gume.

Odredivanje plasticnosti kau-
cuka i nevulkaniziranih gume-
nih smesSa na plastometrima.
Odredivanje osobine pod-
vulkanizirane gumene smese.
DEK- 685.22 — Vaftrogastvo

NBN 335/54 Opasac¢ za vafrogasce.

DK 695 — Pokrivacki zanat

GOST 415-53

GOST 423-353

NBN 280/54 Terminologija krovnih pokri-
Kionopljano vlakno. : Bk _ |
Tehnicki uslovi za marame od NBN 282/54 Pokrivanje crepoim.

DK 699 — Zastita gradevina od vatre , viage itd.
INDITECNOR 56-T GaSenje pozara u skladistu za-
paljivih materija i mere pre-
dostroznosti u slagaliStima
eksploziva.

Sigurnosne mere pri upotrebi
zapaljivih materija.
Sigurnosne mere za uskladi-
Stenje zapaljivih materija.
DK 771 — Fotografska oprema

GOST 1340-53 - Papirna osnova za izradu pa-
pira osetljivog na svetlost.
Kino-objektivi.

INDITECNOR 56-6

INDITECNOR 56-5

GOST 6741-53
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Jugoslovenske
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porucujte direktno i iskljutivo od |zdavatkog preduzeéa

>NAUCNA KNJIGA-«

Beograd, Knez Mihajlova 40, post. fah 690

U svakoj porudzbini navedite neizostavno odgovarajuéu oznaku
AUS® i koji broj primeraka zelite da Vam se dostavi od
svakog pojedinog standarda

Na istu adresu upucujte i pretplatu ili porudzbine za bilten

JStandardizaciia“

Sve eventualhe prigovore u odnosu na isporuku jugoslovenskih

standarda i biltena ,Standardizacija® 3aljite neposredno

SAVEZNO] KOMISIJI ZA STANDARDIZACIJU

Beograd — Admirala Geprata 16 - Postanski fah 933
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