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OBRAZLOZENJE PREDLOGA STANDARDA
ZA AZBESTNO VLAKNO

Do 1947 godine u nasoj zemlji nije bilo uopste pro-
izvodnje azbestnog vlakna.

U 1947 godini otpocteo je sa radom Rudnik i sepa-
racija azbesta Korlaée (NR Srbija), a u 1952 godinl
otpoteli su sa radom Rudnik i separacija azbesta Bo-
goslovee (NR Makedonija) i Rudnik i separacija azbe-
sta Bosansko Petrovo Selo (NR Bosna i Hercegovina).

Blagodareéi jedinstvenoj kombinaciji osobina,
azbest zauzima u industriji vrlo vazno mesto. To je Je-
dini poznati materijal koji u sebi sjedinjuje: vlaknasto
svojstvo organske materije (kao §to je vuna ili pamuk),
sa postojanosScu jednog minerala kao Sto je granit, pre-
ma vatri, abanju i vrement.

Najveci industriski znaéaj ima hrizotilni azbest na
koiji otpada woko 95% svetske proizvodnje azbesta. Hri-
zotilni azbest je mineral grupe serpentina, koji ima
sposobnost da se rascesljava na savitljiva, tanka i ela-
sticna vlakna.

Azbestno vlakno svih poznatih nalaziSta azbesta u
FNRJ je hrizotilni azbest, Sto znaci, da raspolazemo va-
rijetetom koji je najviSe trazen i koji ima najvecl in-
dustriski znacaj.

TLezista hrizotilnog azbesta u FNRJ vezana su za
serpentine, a po genezi spadaju u grupu hidrotermal-
nih lezista.

Vrednost azbestnog vlakna zavisi od duzine vlakna
i njegovih fiziécko-hemiskih osobina.

A7Zbestno vlakno proizvedeno u nasSim separacijama
namenjeno je prvenstveno za domacu azbest-cementnu
preradivactku industriju, zatim, za domacéu preradi-
vacku azbestnu industriju.

Na osnovu razradenosti nasSih rudnika, tehnicke
opremljenosti nasih separacija, sadasnje moguénosti
proizvodnje azbestnog vlakna u FNRJ iznose godisnje
oko 4.200 tona. Medutim, nasSe potrebe za azbestnim
viaknom za azbest-cementnu i azbestnu industriju iz-
nose oko 7.000 tona. Na tgj nacin, nasa proizvodnja ne
podmiruje ni po koli¢ini, ni po asortimanu potrebe
za azbestnim vlaknom, pa stoga uvozimo godiSnje oko
425,000.000.— dinara azbestnog vlakna, poluproizvoda I
proizvoda od azbesta.

Nuzno je, medutim, naglasiti da je sirovinska haza
azbesta u naSo] zemlji vrlo znatajna. Pa, i uz pove-
canje sadasnjih potreba za 100%, rudne su rezerve
obezbedene za vige od 50 godina.

Sve to ukazuje na potrebu da pridemo donosenji
nasih standarda, pa ovom prilikom iznosimo na disku-
siju 2 predloga jugoslovenskih standarda za azbest.

Jednovremeno u | . < S s :
pozoravamo, da ovim predlozima mj _ problem' za maSu azbest-cementnu preradivacku indu-

obuhvacen azbest iz nalaziSta Stragari.

Predlozi standarda za azbestno vlakno radeni su
na bazi:

a) nasih iskustava,

h) kanadskog standarda,

¢) sovjetskog |[standarda.

Jo§ u toku 1952 i 1953 godine, u okviru strucnog
udruzenja proizvodaca i1 preradivaca azbesta — ra-
spravljano je pitanje standarda za azbestno wvlakno.
Tako su ovi predlozi, koji se sada stavljaju na disku-
siju, rezultat duzeg rada i iskustva samih proizvodaca
i preradivada azbesta u FNRJ a, sa druge strane, onl
su optimalno reSenje sa gledista mogucénosti i rada na-
Sih separacija azbesta.

Klasifikacija azbestnog vlakna izvrSena je u dve

grupe:

2) azbestno vlakno u svom prvobitnom nerasce-
sljanom stanju, koje se dobiva ruc¢nim odabiranjem;

b) azbestno vlakno koje se dobiva mehanickim pu-
tem preradom azbestne rude suvim putem, u separa-
cijamg za preradu azbestne rude u azbestno vlakno.

Vazno je napomenuti da je uzeto ukupno 7 klasa
(azbestni krudum' br. 1 i br. 2, azbestno vlakno klase
3,4, 5, 617 azbestnog vlakna. Nisu uzete klase 8 i 9
(asbetos sand klasa 8 i klasa 9 gravel and stone), nitl
su uzete potklase klase 7, kao sto su 7F, 7TH i t. d.

To nije uzeto iz prostog razloga, Sto se ta klasa,
odnosno potklasa azbestnog wvlakna u nasSim sadasnjim
uslovima ne proizvode, nemaju plasmana, niti ikakve
praktiéne primene.

Uzet je manji brojl potklasa pojedinih klasa azbest-
nog vlakna, a to je bilo uslovljeno stanjem nasih se-
paracija, jer iste ﬁemiaj-u klasifikatore gde se posle 1Zvr-
Sene prerade dobiva potpuno pdreden proizvod prema
zeljli kupca.

Testiranje azbestnog vlakna izvodi se na standard-
noj kanadskoj test ma$ini i to model br. 2 (Quebec
Standard Asbhbestos Testing Machine, Model No. 2). Svl
nagi rudnici imaju taj model masine, a taj model je 1
najsavrseniji. |

Dimenzije su date u dekadnom sisterriu.

Vazno je napomenuti da je kanadska standardna
test masina nesto nadopunjena za nase uslove. Stav-
lilen je 5 sanduk u bateriji sita, a na ¢etvrtom sanduku
imamio sito sa otvorima 0,4 X 0,4 mm i debljinu zice
0,28 mm. Ova nadopuna stavljena je radi odredivanja
prasSine (prasina koja se sastoji iz mikroazbesta i ser-
pentinske prasine). Time se reguliSe jedan ozbiljan
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U predlogu standarda dati su precizni uslovi u
pogledu cistoce, vlaznosti i elasticnosti azbestnog viak-
na a, u vezi sa gornjim, dat je i na¢in odredivanja:

— grube jalovine,

— prasSine,

— viage,

— elasticnosti.

Zatlm; preciznim regulisanjem uzimanja uzoraka,
ispitivanja i ambalaze postignuto je u celini jedno-
obrazno resenje klasifikacije, ispitivanja i tehmnickih
uslova. za promet azbestnog vlakna.

Uvodenjem u zivot standarda azbestnog wvlakna
garantovatemo nasoj azbest-cementnoj i azbestnoj pre-
radivackoj industriji jedan odreden kvalitet, sa pre-

STANDARDIZACIJA

ciznim otstupanjima koja se toleriSu. S druge strane,
obezbediceme pofroSa¢ima azbestnog vlakna jednu si-
gurnu orijentaciju u izboru robe — osnovne sirovine
za njihov tehmnoloski proces proizvodnje.

Donosenje pomenutih predloga standarda sa opre-
deljenom klasifikacijom, sa jednoobraznim tehnickim
uslovima i uzimanjem: uzoraka, kao i sa metodama ispi-
tivanja na odreden i jedinstven naéin — treba da pro-
izvodacima i potroSad¢ima azbestnog vlakna pruzi soli-
dan-i ¢vrst oslonac w proceni kvaliteta azbestnog viak-
na, a tim i u pravilnoj oceni njegove stvarne vred-
nosti, sto je od bitne wvaznosti. Stavljajuéi oba pred-
loga standarda na diskusiju — verujemo da ¢e aktivno
uceSce zainteresovanih strana doprineti da postavljeni
cilj zaista bude i ostvaren.

Ing, Moca Sumbulovié

OBRAZLOZENJE PREDLOGA STANDARDA
ZA OPEKU | CREP

Savez laboratorija za ispitivanje materijala FNRJ
na svojio] godisnjoj skupstini odrzanoj u Beogradu 1 i 2
decembra 1953 doneo je odluku, da se Zavodu za ispi-
tivanje materijala pri Tehnickom fakultetu u Sarajevu
poveri izrada predloga standarda za opeku i crep.
Da bi se taj zadatak mogao i ostvariti, Savezna
komisija za standardizaciju izdejstvovala je kod Sa-

veznog Izvrsnog Vecta — Odbora za budzet potreban

kredit, koji je u II polovini 1954 godine bio stavljen na
raspolaganje mavedenom Zawvodu.

Isti Zavod je krajem novembra 1954 dostavio Sa-
veznoj komisiji za standardizaciju predlog standarda

za crep, dok je predlog standarda za opeku dostavljen
polovinom decembra 1954. Prema tome, ovi predlozi
izradeni su blagovremeno i sada se oba stavljaju
na javnu diskusiju.

Posto su opeka i crep veoma vazni konstruktivni
elementi u gradevinarstvu, nuZzno je i opravdano S$to
vete uceSte i proizvodada i potrosata u diskusiji o
ovim predlozima. Sve opravdane primedbe i dokumen-
tovane predloge interesenti treba da dostave Savezno]

parta br. 16, Post. fah 933.

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugoslovenskih, standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
ovaj nacin na javnu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzece i strucnjak) ima na ovaj naéin moguénost,
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl.

All, da bi se ova javna diskusija mogla obaviti
bez suviSnog odugovlacenja, neophodno je da svaki
Interesent dostavi svoje primedbe, miSljenja i sl. u
roku koji je naznac¢en u zacelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju nece moc¢i da uzme
u obzir i nece ih smatrati obaveznim.

Sve primedbe, misljenja, prigovore i sl. treba slati
na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — pbst. fah 933.

Ukoliko u pojedinim brojevimal biltena >»Stan-
dardizacijac budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se c¢ini kad je uw pitanju sama
mali broj interesenata, u tom slucaju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga kojl
ih interesuje.
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AZBEST
KLASIFIKACIJA. TEHNICKI USLOVI

DK 622:553.676
JUS B.F1.001

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

3.1

3.11

3.12

3.2

Opseg standarda |

Ovaj standard odnosi se na serpentinski hrizo-
tilni ‘azbest. Azbest malaziSta Stragarli nije
obuhvaéen ovim standardom. Uzimanje i obrada
uzoraka kao i metode ispitivanja azbesta date su
u standardu JUS B.F8.001.

Opste

Hrizotilni azbest je mineral grupe serpentina.
koji ima sposobnost da se rascesljava na tanka
elastitna vlakna koja mogu da se upredu u nit.
To je mineral, koji u sebi sjedinjuje vlaknasto
svojstvo organske materije sa postojanosScu
prema visokim femperaturama, abanju i vremen-
skim uticajima. .

Hrizotilni “gzbest je hidrosilikat magnezijuma
HaMgsSi0:0g ili 3MgO0.2S10:.2H:20

Prose¢an hemiski sastav jugoslovenskog hrizo-
tilnog azbesta priblizno je slededi:

Si0 — — — — — — — — 39,68—40,80%
FesOg — — — — — — — — 4,40— 6,530/7’0
AlsOg — — 1.61— 2,317
Ca0O —  — — — — — — — 0,91— 2,44%
MgO — — — 37,29—317,44%0
SOz — 0,34— 0,84%
Gubitak zarenjem — — 12,92—14.,90%
Vlagag — — — — — 1,47T— 2,807%

Navedene hemiske osobine tipiéne su za hrizo-
tilni azbest kao mineral. Po hemiskim osobinama
azhest se ne kontrolise.

Klasifikacija
Azbest dolazi u promet kao:

a) krudum
b) mehani¢ki proizvedeno gzbestno vlakno.

Krudum | |

Krudum je azbestno vlakno u prirodnom, nera-
scesljanoml ili delimicéno rasScéeSljanom stanju, a
odredene duzine. Dobiva se ruc¢nim odabiranjem
azbestne rude, posle odvajanja uocljive jalovine.

Klasifikacija kruduma zavisi od kontinuirane

- zdrave duzine azbestnog vlakna u snopicu.

Krudum se deli u klase:

— krudum klase 1

— krudum klase 2

— krudum nesortirani.

Krudum klase 1 je azbestno vlakno, koje u sho-
picu ima kontinuirano zdravo vlakno duze od
19 mm. J

Krudum kilase 2 je azbestno vlakno, koje u [sno-

pi¢u ima kontinuirano zdravo vlakno duzine od 9

do 19 pnm.

Kl"udUm nesortirani je azbestno vlakno, koje U
snoplicu 1ma kontinuirano zdravo vlakno duze
od 9 mm.

Mehanicki proizvedeno azbestno vlakno
Mehanicki proizvedeno azbestno vlakno je vlak-

no koje se dobije mehani¢kom preradom azbestne
rude.

3.21

3.22

3.23

3.24

3.3
3.31

3.32

3.321

3.322

4.2
4.21

4.22

Mehanicki proizvedeno azbestno vlakno deli se
prema duzini vlakna ma 5 klasa i 10:

— azbestno vlakno klase 3

— azbestno vlakno klase 4

— azbestno vlakno klase 5

— azbestno vlakno klase 6

— azbestno vlakno klase T.

Kilase mehanitki proizvedenog azbestnog vlakna
dele se prema duzini vlakna na potklase i to:

— klasa 3 ima 6 potklase i to: 3—K, 3—M, 3—R,
3—T, 3—W, 3—%

— klasa 4 ima 8 potklasa i to: 4—D, 4—H, 4—K,
4 T, 4—M, 4—R, 4—T, 4—2Z

— Kklasa 5 ima 6 potklasa i to: 5—D, 5—K, 5—DM,
7—R, 5—T, 5—Z%

— Kklasa 6 ima 1 potklasu i to: 6—D

— klasa 7 ima 1 potklasu i to: 7T—D.
Pregled klasa i potklasa, sa odgovarajucim vred-
nostima, prikazan je u tabelarnom pregledu tacke
T ovoga standarda. )
Klase azbestnog vlakna oznacavaju se arapskim
brojevima, a potklase arapskim brojevima i je-
dnim velikim slovom (latinica). Primer oznake:
azbestno vlakno klase 3, potklase 3—K.

Odredivanje klasa, odnosno potkiasa

Klase kruduma odreduju se merenjem duzine
azbestnog vlakna pomoéu merila sa milimetar-
skom podelom, shodno tacki 3.12 ovog standarda.
Klase, odnosno, potklase mehanicki proizvede-
nog azbestnog vlakna odreduju se prema duzill
viakna, @ na osnovu ispitivanja na standardno]
kanadskoj masini za ispitivanje azbesta (Que_bec
Standard Asbestos Testing Machine, u daljem
tekstu: test masina). |

Svakoj klasi, odnosno, potklasi mehanicki pro-
izvedenog azbestnog vlakma odgovara odredena
tehnolodka oznaka — test (uw daljem tekstu: test).
Test se dobiva kao rezultat probe mﬁhaniél_mg
prosejevanja azbestnog vlakna na test masini, a
na bazi procentualnog ucesca ostataka .azbes-tnq-g
vlakna na sitima test masSine. Test se odreduj€
postupkom predvidenim po JUS B.F8.001, tacka
Sl |

Na osnovu dobivenog testa odreduju se klase,
odnosno, potklase, azbestnog vlakna prema ta-
belarnom pregledu, iz tactke 7, tabele 2 0ovoga
standarda.

Tehnicki uslovi

Ocena vrednosti

Vrednost azbestnog vliakna zavisi od duzine vlak-
na i njegovih fizitko-hemiskih osobina. o
Azbestno vlakno 'ceni se i prodaje prema duzinl.

Uslovi

Uslovi obzirom na duzinu

Krudum. i azbestno vlakno, dobiveno mehanickom

preradom, moraju da odgovaraju uslovima mna-

vedenim pod tackama 3.12 do 3.231 ovog stamn-
darda.

Uslovi obziromi na Ccistocu:

a) krudum sme da sadrzi najvise 3% grube uoc-
ljive jalovine, t.j. serpetinske stene;

b) azbestno vlakno, dobiveno mehanickom pre-
radom, mora da bude ¢isto i ne sme da bude
izmeSano sa zrncima serpentinske jalovine, ot-
pacima drveta, papira i drugih Stetnih pri-
mesa. Otstupanje od ovog predvideno je pod
stavom: d) i e) ove tacke;




c) sve Sto zaostaje na prvom, drugom i trecem
situ test masine prilikom prosejavanja, a nije
azbestno vlakno, smatra se nepozeljnom i Stet-
nom jalovinom;

d) na cetvrtom' situ test masSine mozZe da bude
najvise 2,5 g serpetinske jalovine od ukupne
kolicine prosejanog azbestnog vlakna. Koli-
cina ove jalovine odreduje se prema JUS
B.F8.001 tacka 3.21;

e) u petom sanduku tes't masine sme da bude
najvise 607% od celokupne koli¢ine praSine
(mikroazbesta i delimic¢no serpetmske jalo-

vine). Odredivanje prasSine vrsi se prema JUS
B.F8.001 tacka 3.22.

Uslovi obzirom na vlaznost
Azbestno vlakno ne sme sadrZzavati vise od 3%

vlage. Odredivanje vlage vrsi se prema JUS
B.F8.001 tacka 3.3.

Uslovi obzirom na elasti¢nost
Azbestno vlakno mora da bude elasti¢no i ne sme

da bude krto, lomljivo. Odredivanije elasti¢nosti

VISl se prema JUS B.F8.001 tadka 3.4.

Isporuka i ambalaZza

Isporuka

Krudum i mehani¢ki proizvedeno vlakno ispo-
rucuje se u zatvorenim vagonima ili u drugim
zatvorenim prevoznim sredstvima, i to u jutanim
vrecama tezine 40 do 45 kg, zavisno od duzZine
azbestnog vlakna.

Ambalaza

Ambalaza treba da stiti upakovano azbestno
viakmno.

Jutane vreée moraju da budu cele, dobro sasi-
vene, bez ikakvog oStetenja, tako da onemogu-
cuju rasipanje azbestnog vlakna.

Oznaka

Na svakoj vreéi sa azbestnim vlaknom mora da
se tatno naznaci:

— preduzece proizvodad,

— Kklasa i potklasa,

— rezultat testiranja,

— tezina,

— broj i datum plolzvodn]e

Tabelarni pregled

Pregled kruduma i klasa, potklasa, testa i kara-k-
teristiénog broja mehaniéki proizvedenog azbest-

nog vla-kna dat je u sledecem tabelarnom pre-
gledu:

STANDARDIZACIJA

Tabela 1
= e B e e AR T S

l Krudum
| u prvobitnom, prirodnom
stanju
duzina
vlakna
min

oznaka klase

Krudum klase 1 > 19
Krudum klase 2 > 9 do 19

Krudum nesortirani > 19

MEHANICKI PROIZVEDENO AZBESTNO VLAKNO
Tabela 2 ,
|

' Potklasa

Minimalni test
Sito

Karakte-
ristican

Klasa

30
28
26
29

|
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2.2

2.22

2.3

2.31

2.4

AZBEST
UZIMANJE I OBRADA UZORARKA.

METODE ISPITIVANJA

Opseg standarda

Ovaj standard odnosi se na serpentinski hrizo-
tilni azbest.

Azbest nalazista Stragari nije obuhvacen ovim
standardom.

Klasifikacija i tehni¢ki uslovi za azbest dati su
u standardu JUS B.F1.001.

Uzimanje 1 obrada uzoraka

Kvalitet azbestnog vlakna utvrduje se ispitiva-
njiem uzetih uzoraka.

Ispravnost ispitivanja zavisi od pravilnog i stru-
cnog uzimanja uzoraka.

Prosecan uzprak

Uzorak mora da bude prosecan, tako da pret-
stavlja prosectnu vrednost azbestnog vlakna po
osnovnom elementarnom sastavu 1 asortimanu.

Velicing uzoraka

Velicina uzoraka zavisi od koliGine isporucenosg

azbestnog vlakna iste oznake. |

Kada se azbestno vlakno iste oznake isporucuje

u vretcama, u vagonskim posiljkama (oko 15

tona), tadaj se wd ukupne koli¢ine uzima za

uzorak:

a) kod kruduma prema dogovoru;

b) kod wvlakma klase 3 i 4 od svakih 100 vreca
5 vreca;

c) kod vlakna ostalih klasa od svakih 200 vreca
5 vreca.

Kada se azbestno vlakno iste oznake isporucuje

u vrecama, u poSiljkama manjim od vagonskih,

tada gpe od ukupne koli¢ine vlakna iste uzima za

uzorak:

a) kod kruduma prema dogovoru:

b) kod ostalog- vlakna 5% vreca, s tim da se
uzima najmanje 1 vreca.

Postupak kod uzimanja uzoraka

Azbestno vlakno izdvojeno prema tackama 2.21
1 2.22 ovog standarda izruci se na ¢isti limeni pa-
tos, dobro se promesa drvenim lopatama i sabere
u gomilu. Mesanje mora da ibude pazljivo, da se
vlaknc ne povredi. Zatim se podeli drvenim lo-
paticama unakrst na c¢etiri jednaka dela, pa se
potom suprotni delovi odbace, a ostatak se po-
novo dalje mesa i na isti nac¢in reducira. Opisana
radnja ponavlja se sve dok se uzorak ne svede
na tezinu od 4 kg. Polovica tako pripremljenog
prosecnog uzorka sluzi za odredivanje testa (u
daljem tekstu: testiranje), a druga polovica za-
pecati se i sluzi za kontrolu. (Definiciju testa vidi
u JUS B.F1.001, tac. 3.321).

Za odredivanje vlage uzme se 1 kg prosetnog
uzorka; &zbesmog vliakna i postupi po tacki 3.3
ovoga standarda.

Prilikom meSanja azbestnog vliakna na limenom
patosu, vlakno se pazljivp prebire rukom da bi se
kontrolisalo prisustvo nepoZeljnih primesa i radi
mrvljenja nastalih grudvica azbestnog vlakna.

Uzorak za testiranje

Od prosecnog uzorka, dobivenog prema tacki
2.3 ovog standarda, uzimaju se tri mere azbest-
nog vlakna i to svaka tezina 454 g,

2.5

3.1

3.11

Sanduk
broj

3.12

3.13

DK 622:553.6
JUS B.F8.001

Svaka pojedina koli¢ina podvrgava se testiranju
prema tacki 3.1 ovoga standarda. Za konacamn,
rezultat uzima se aritmeticka sredina iz sva trl
testiranja, na osnovu C¢ega se odredi klasa, od-
nosno, potklasa azbestnog vlakna.

Kontrolno testiranje

U sluéaju spora pristupa se testiranju kontrolnog
uzorka, analogno tacki 2.4 ovoga standarda.
Rezultat kontrolnog testiranja merodavan je.

Metode ispitivanja

Metode ispitivanja obuhvataju testiranje, odre-
divanje Cistocte, vlage i elasti¢nosti azbestnog
viakma.

Testiranje

Testiranje azbestnog vlakna vrsi se shodno JUS

B.F1.001, tatka 3.32, na standardnoj kanadskoj

madini za ispitivanje azbesta (u daljem tekstu:

test masina).

Test masSina ima sledece karateristike:

a) bateriju od 5 sanduka,

b) svaki sanduk ima velicinu 622 X 375 mm,

¢c) sanduci su obeleZzeni brojevima: 1, 2, 3, £ 1 5,
iduci odozgo mnadole.

Sanduei broj: 1, 2, 3 i 4 imaju na svom dnu sita

sa sledecim dimenzijama:

Precnik zice

U ITIm

Otvor sita
U mm

2,61
1,60
1519
0,28

12,70 12,710
475x 4,75
1,35 1,35
0,40x 0,40 |

d) sanduci su) momntirani na postelje koje se
stavlja w pogon preko ekscentra, koji ima
ekscentriénost 20 mm; prilikom sejanja cela
baterija sita pomera se horizontalno napred 1
nazad za 40 mm; |

e) test masina ima 328 obrtaja u minuti i stav-
liena u pogon zaustavlja se automatski tacno
posle 600 obrtaja. _

Prosejavanje azbestnog vlakna na test masinl
vréi se ma sledeéi nadin: uzima se 454g (1 funta)
azbestnog vlakna, koje se rasporedi ravnomerno
po povrSinl sita br. 1 test masine i to jednostav-
nim izrucivanjem gornje kolicine azbestnog vliak-
na iz merne posude. Nije dozvoljeno nikakvo
rucéno rasporedivanje azbestnog vlakna. Baterija
sita zatvori se zatim poklopcem i test masina
stavi 1 pogon, ucini 600 obrtaja i tada se auto-
matski zaustavi.

Po zavrSenom prosejavanju azbestnog vliakna na

test masini vrsi se merenje azbestnog wvlakna,

koje je preostalo na svakom pojedinom situ 1

koje je propalo u petfi sanduk.

Merenje se vrSi na normalnoj decimalnoj vagi i

to sa specijalnim tegovima. Tegovi su tako iz-

radeni, da su teski u Sesnaestinama od 451 grama,

a Jjedinical za merenje jeste teg tezine 234 g

(1 unca).

Teg tezine 14,2 g oznacava 1/2 merne jedinice

19 33 28:4 13 ) 1 33 3

)3 39 5I6:8 23 ) 2 )9 11

35 3 8512 23 )3 3 1) 1)

3 3 1420 13 )3 D 1) 3
3 4540 ,, i 16 e

Odjvaga se zaokruzava na polovinu merne ]edl-'
nice, analogno tacki 3.17 ovog standarda.

76:620.1




STANDARDIZACIJA

3.19

3.16

3.17

Rezultati merenja azbestnog vlakna daju test

koji se sastoji iz cetiri broja. Ovi brojevi poka-
zuju tezinsko wceScée vlakana razlic¢itih duzina,
pri cemu prvi broj daje ostatak na prvom situ,
drugi na drugom, trec¢i ma trecem, cetvrii na ce-
tvrtom situ i petom sanduku, sve izrazeno u
mernim jedinicamea. '

Primer:

Posle mehanic¢kog prosejavanja azbestnog vlakna
na test mesini na prvom situ nije ostalo nista,
na drugom situ ima azbestnog vlakna wu tezini
od dve merne jedinice (56,8 g), na treé¢em sitw ima
azbestnog vlakna u ‘tezini deset mernih jedinica
(284,0 g), na cetvrbom sitw i petom sanduku ima:
ukupno cetiri merne jedinice (113,6 g).

Na osnovu takvog rezultata oznac¢imo da na pr-
vom sitw nema nista (0), na drugom' imeaju dve
merne jedinice (2);, na trecem situ ima deset
mernih jedinica (10), a na cetvrtom isitu 1 petom
sandukuw ukupno 1ma cetiri merne jedinice (4).
Dobivene vrednosti: 0, 2, 10 i 4 daju test ispiti-
vanog azbestnog vlakna koji se oznacava sa:
0—2—10—4.

Prema tabelarnom pregledu JUS B.F1. OIOl tacka
7, azbestno vlakno sa mawvedenim tes“hom spada
u klasu 4, potklasa 4—T. |
Ako se prilikom testiranja utvrdi test koji ne
odgovara pofpuno ni jednoj oznaci navedeno] u
tabelarnom pregledu JUS B.F1.001, tacka 7, tada
se u cilju pravilnog odredivanja klase, odnosno,
potklase primenjuje karakteristican broj.
Karakteristican broj je odredena vrednosna 0z-
naka, koja karakterise klasu, odnosno, potklasu
azbestnog vlakna, a dobije se tako da se posle
mehanickog prosejavanja na test masini dobiveni
ostatak na prvom situ, izrazen u mernim jedini-
cama, mnozi sa 3, ostatak-na drugom: sitw sa 2,
ostatak na trecem sa 1. Rezultati sa prvog, dru-
gog 1 treceg lsita saberu se pa je njihov zbir tra-
zeni karakteristiCan broj po kome se odreduje
klasa odnosno potklasa azbestnog vlakna, a pre-
ma tabelarnom pregledu JUS B.F1.001, tacka 7.
Primer 1:

Mehanickim prosejavanjem utvrden je test: 0—
1—8—T7. U tabelarnom pregledu tog testa nema,
zato se trazi karakteristican broj na sledec¢i nacin:

— rezultat prvog sita mnozi se sa 3 0X3=190
— rezultat drugog sita mnozi se sa 2: IDCA=2
— rezultat treceg sita mmozi se sa 1: 8X1=28

Sledi da je karakteristican broj jednak: 10
— prema tabelarnom pregledu, azbestno vlakno
sa karakteristicnim brojem 10 spada uw klasuw ©
potklasu 5—R.

Primer 2:

Mehani¢kim: prosejavanjem utvrden je test: 0—10
—3.0—2.5

U tabelarnom pregledu tog testa nema, zato s€

trazi karakteristican broj:

— rezultat prvog sita mnozi sesa3: 0X3=0
— rezultat drugog sita mnozi se sa 2: 10 X2 = 20
— rezultat treé¢eg sita mnozise sa 1: 3,51 = 3,5
Sledi da je karakterisit¢an broj jednak: 23,9
— U tabelarnom pregledu ovog broja nema, zato
se shodno tacki 3.17 ovog standarda uzima naj-
blizi karakteristiCan broj, t. j. broj 24, prema
kome ovo azbestno vlakno spada u klasw 3 pot-
klasu 3—W.
U slucajevima kada se ceni kojoj klasi, odnosno,
potklasi pripada azbestno vlakno, tada se postupa
po sledecem:
a) ako je karakteristican broj vise od 50%' blize
donjoj klasi odnosno potklasi, tada se uvrsti
u donju klasu, odnosno potklasu:
b) ako je karakteristi¢an broj 50%: ili vige od 50%
blize gornjoj klasi gdnosno potklasi, tada se
uvrsti u gornju klasu, odnosno p::)'bklalsu

3.2
3.21

3. 22

3.3

3.4
3.41

3.42

Odredivanje c¢istoce

Shodno JUS B.F1.001 tacka 4.22 stav d), serpen-
finska jalovina na ¢etvrtom situ test masine od-
reduje se na sledeé¢i na¢in: ostatak na &etvrtom
situ posle mehani¢kog prosejavanja stavi se na
crnu glatku podlogu i laganim duvanjem izdvoji
se azbestno vlakno. Preostali materijal tare se
lagano i ravnomerno medu dlanovima, y cilju da
se neotvoreni snopi¢i azbestnog vlakna rasce-
sljaju, a zatim se azbestno vlakno izdvaja po-

novnim duvanjem. Preostala zrnasta masa —

serpentinska jalovina, meri se na vagi sa tacnoscu
do 0.25 g. |

Odredivanje prasSine

Pod prasinom podrazumevaju se dve poslednje
frakcije, koje se posle mehanitkog prosejavanja
azbestnog vlakna nalaze na cCetvrtom situ i pe-
tom sanduku test masine.

Prasina se sastoji iz mikroazbesta i delimiéno iz
serpentinske jalovine.

Tezinski odnos frakeije na Cetvrtom situ i petom
sanduku mora da bude slededéi:

Ostatak Ostatak
na 4-situ na H-sanduku
1 | : 1.9

Ako u petom sanduku ima: viSe od 60% od celo-
kupne kolicine prasSine, tada se deo prasine sma-
tra bezvrednim i to prema sledecoj skali:
- Kod viska od: Smatrace se
bezvrednim:

0 do 5% 25% prasine
vise od 5 do 10% 50% prasine
preko 10% 75% prasine

Primer:

Mehanickim prosejavanjem azbestnog vlakna
utvredno je da je odnos frakcura na Cetvrtom situ
1 petom sanduku 1 : 2, Sto znati da u petom san-
duku ima 66% prasine odnosno 6% iznad dozvo-
ljene koli¢ine. Prema gornjoj skali, u ovom slu-
caju 50% prasSine smatra se bezvrednom i ne
placa se.

Odredivanje vlage

Vlaga se odreduje na sledeéi naéin: uzme se 1 kg
prosecnog uzorka azbestnog vlakna, isti se iz-
meri sa ta¢noséu ne manjom od 0,2%, zatim se pro-
SuSi uw suSnici na temperaturi od 100 do 1102 C
do stalne tezine. Posle toga osuSeni uzorak meri
se ponovno sa istom tacnosScu. Vlaga se izracu-

nava na osnovu izmerenih vrednosti, a prema
sledecojl formuli:
Vi— Vs
Vi= - 100
V1

Pri cemu je:

V = vlaga azbestnog vlakna u %
vi = tezina uzorka pre susenja

ve = tezina uzorka posle susenja.

Odredivanje elasticnosti

Kod kruduma i azbestnog vlakna klase 3, ela-
sticnost se wodreduje na sledeéi nadin: iz pro-
setnog uzorka prstima se uzima snopi¢ nerasce-
Sljanog azbestnog vlakna, debljine oko 1,5 mim.
Isti se pet puta dvostruko pregiba na suprotnu
stranu. Pri oznacenom: postupku snopi¢ ne sme
da se kida. Kidanje snopi¢a znak je lomljivosti.
Kod ostalih vrsta azbestnog vlakna, koje se do-
bivaju mehani¢tkom preradom, elastitnost se od-
reduje na sledeéi nacin: uzima se 5 g azbestnog
vlakna prosecnog uzorka i stavlja u porculansku
stupu. Posle 3 do H minuta tucanja u stupi viakno
mora da se razvije 1 ne sme da se lomi po duzinl

na kraca vlakmna.
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STANDARDIZACIJA —

Predlog br. 1168

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

1 OpsSti propisi

18] Crep je pecCen i zZaren opekarski (ciglarski) pro-
izvod, namenjen pokrivanju krovova, a proizvodi
se od gline uz eventualni dodatak drugih po-
desnih primesa.

CREP DE 666.74

JUS B.D1.019

e ST B W [ —— Y e T g

1.2  Standardni crep mora imati sledecée osobine:

1.21 da je izraden u propisanim veli¢inama i merama

1.22 da je neoStecen, neiskrivljen, neizvitoperen i sa
glatkim povrsinama na: licu

1.23 da je dobro pecen, da na udarac metalnim pred-

metom jasno odzvanja, da na mestu preloma ima

ravnomernu strukturu, bez Supljina i da je je-
dnoli¢no obojen

1.24 da ne- propusSta vodu

10-43
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1.11 Glina, odnosno meSavina gline, od koje se crep
proizvodi, ne sme sadrzavati soli koje se u vodi
rastvaraju a mogle bi Stetno uticati na gotov
proizvod, niti kreénjacka zrna (zrna vapnenca)
koja bi mogla izazvati prskanje, odnosno raspa-
danje crepa. e (o

°

120 A - i
SI. 1

1.25 da je postojan na mrazu.

1.26 da odgovara uslovu u pogledu nosivosti (opte-
recenja pri slomu)

1.27 da je otporan na udar

1.28 da ne pokazuje nedostatke izazvane dejstvom
kreca

e i S el e i T W Oy, T i =1




1.29

1.3

1.31

1.32
1.33
1.34
1.39

2
2.1

2.2

2.21

2.22

2.3

2.4

2.9

2.01
2.02
2.93

2.04
2.6

2.1

3.2

3.21

3.22

da, za odredene potrebe, ne sadrzi Stetne soli vise
od dopustenog procenta po tac. 7.94.

Vrste crepa

obican (biber) crep | | {
utoren (vucen) crep

tlacen (presovan) crep
zlebnjak (glatki slemenjak, ceramdida, kamnalica)
utoren slemenjak.

Obican (biber) crep

Obi¢an crep proizvodi se strojem, istiskivanjem
kroz usnik, ili rucno u kalupima. Ima oblik pra-
vougaone ploce ¢ija je jedna, uza strana zaoblje-
na poluprecnikom (polumjerom) 180 mm ili 100
mm. Duzina crepa je 380 mm, Sirina 180 mm,
debljina 14 mm.

Lice crepa mora biti glatko, ali po duZini moze
biti izZbrazdano. Na nali¢jit crep ima nos duzine
40 mm, visine 14 mm; na strani kojom se vesa
o letvu, a radi boljeg zahvatanja, nos treba da
je prema unutra skosen za 1 mm. Vidi sl. 1.

Nos crepa moze imati 1 drugi, celishodni oblik 1
dimenzije, ali otstojanje izmedu unutarnje po-

vrsine nosa i krajnje ivice zaobljene strane cre--

pa mora odgovarati odredbama po ovom stan-
dardu.

Radi omogucenja boljeg zracenja letava, prepo-
rucuje se da se na nali¢ju izrade trake istaknute
oko 2 mm, na kojima crep lezi na letvi (sl. 1).
Dopusta se izrada poduznih utora kod ove vrste
crepa (t. zv. »biber — falc« crepovi).

Za pokrivanje uz zabatne (kalkanske) zidove

preporucuje se izrada poluiviénih. crepova sa:

11'0S0111.

Dopustaju se sledeca notstupamja (tolerancije) od
utvrdenih mera obitnog crepa:

za dAuzinl — — — — — — — — — — 4 7 mm
Ay Sl BRI e e e e e ey e 4 3 mm
za debljinu — — — — — — 1 mm

| | | ANl . S S gt
za duzinu nosa — — — — 4 2 mm

Ploca utorenog crepa sme biti iskrivljena, odno-
sno izvitoperena, najvise 5 mm; boc¢ne ivice (ru-
bovi) mogu biti iskrivljeni najvise 2 mm.
Opterecenje pri slomu (nosivost) obi¢nog crepa.
utvrdeno ispitivanjem crepa na savijanje pod
jednim koncentrisanim teretom u sredlm raspona
1 = 25 cm, mora iznositi:

pProsecno
pojedinacno najmanje

75 kg
60 kg

I

Utoren crep |

Utoren crep proizvodi se strojem, istiskivanjem
kroz usnik. U osnovi ima oblik pravougaone plo-
ce duzine 400 mm, Sirine 218 mm, debljine 14 mm
na najtanjem mestu, izuzev utore.

Utoren crep moze biti ravan, rebrast ili valovit
(talasast). Ovim standardom ne utvrduje se oblik
crepa u detaljima, ali treba da su zadovoljeni sle-
deci zahtevi:

Na licu, po jednoj uzduznoj strani, mora biti iz-
raden utor dubok, najmanje 6 mm, a na na-
licju, s druge uzduzne strane, 20 mm Siroki pre-
hvat sa rebrom, Sirine 6 do 8 mm, prilagoden
utoru.

Rubovi crepa moraju biti tako oblikovani da
s.lil*eéavaju oticanje vode s povrSine crepa u
utore.

3.23

STANDARDIZACIJA

Na mnalicju, utoren crep ima nos istog oblika i
velicine kao obican crep (tac. 2.2); nos moze imati
i drugi celishodni oblik i dimenzije, ali otstojanje
1zmedu unutarnje povrsine nosa i ivice sa su-
protne poprecne strane crepa mora odgovaratl
odredbama po ovom standardu.
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3.231 Nos crepa mora biti probusSen radi omogucenja

3.3

3.31

3.4
3.

3.91
3.02
3.03

3.04
3.6

3.7

vezanja crepa za podloznu leftvu; precnik rupice
1Znosi 2 mm. .

Zahtevi prema stavu 3.1 i 3.2 ovog standarda vide
se iz sl. 2. Brojc¢ani podaci w zagradama ne pret-
stavljaju odredeni zahtev.

DopusSta se izrada utora koji po obliku ili di-
menzijama otstupaju od zahteva pretstavljenih
na sl. 2, ako se dokaze da bolje odgovoraju svo-
J0j nameni.

Za pokrivanje uz zabate (kalkane) preporucuje
se izrada poloviénih utorenih crepova sa nosom.
DopuStaju se sledet¢a otstupanja od wutvrdenih
mera utorenog crepa.

za duziny ——— — — — — — — — +' 8 mm
za Sirinu _ — — — — — — — + 4 mm
za debljinu — — — — — — — - - 1 mm
| — 4 mm
za duZinuw.mnosa — — — — — — — — + 2 mm

Plod¢a utorenog crepa sme biti iskrivljena (izvi-
toperena) najvise 6 mm, bocne ivice (rubovi) mo-
gu biti iskrivljene najvise 2 mm.

Opterecenje pri slomu (nosivost) utorenog crepa,
utvrdeno ispitivanjem na savijanje pod jednim
koncentrisanim teretom u sredini raspona 1 = 30

cm, mora iznositi:
prosetno — — — — — 110 ks
pojedinadno najmanje — — — — 90 kg

Tlacen (presovan) crep

Tladen crep proizvodi se strojem, stiskanjem ka-
lupa. U osnovi ima oblik pravougaone plocte du-
zine 400 mm, Sirine 218 mm sa jednostruki
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238 mm sa dvostrukim utorom i debljine 12 mm, 4.4 Za pokrivanje uz zabate (kalkane) preporucuje

izuzev u uwtorima. - se lzrada polovicénih tlacenih crepova sa nosom.
49 Tladen crep moze biti: rebrast, valovit, oblika S, 45 Dopustaju se sledetca otstupanja od utvrdenih
- ili na drugi odgovarajuéi nacéin gbraden s lica 1 mera tlatenog crepa:
nali¢ja. Ovim standardom ne utvrduje se oblik o
crepa u detaljima, ali treba da su zadovoljeni 451 za dwzinu — — — — — — — — — + 10 mm
sledec¢i zahtevi: A0e R A T e s e e i e haal

421 TlaCeni crepovi sa jednostrukim uzduznim ut0= 453 75 debliiny — — — — — — — — — D 2
rima prehvataju se medusobno w poprec¢nom AlE .

mim | 0 mm. 5 s v S e
%r;fﬁgng dubmi Sjtci}m?gg;il Té ;ln%n?eabja pri- 4.6 Ploca tlatenog crepa moze biti iskrivljena odno-

dnu, $irinu 6 do sno izvitoperena najvise 5 mm; bocne ivice mogu
?ﬁenﬁ Ubonal g, BE biti iskrivljene najvise 2 mm.
492 U uzduznom pravcu prehvataju se tlaceni cre- 4.7 Za optereéenje pri slomu tladenog crepa vazi od-
povi najmanje 70 mm; odgovarajué¢im, poprecno redba tac. 3.7.
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Sl. 3 Sl. 4
postavljenim utorima crepovi se uzajamno po- 9 Zlebnjak (glatki slemen]ak ceramida, ka-
vezuju. -. nalica) 1
423 Rubovi crepova moraju biti tako oblikovani da 5.1 Zlebnjaci se izraduju u vidu Zleba (oluka) sko-
spret¢avaju oticanje vode s povrSine crepa Uu Senog po duzini. Duzina zlebnjaka iznosi 400 mm;

utore. preseka je kruznog segmenta ¢ija ukupna visina

na Sirem kraju iznosi 90 mm, a ukupna Sirina na
istom kraju 200 mm. Debljina stenke iznosi 14
mm. Vidi sl. 5.

4.24 Na nali¢ju tlacenog crepa mora biti izraden nos
visine najmanje 12 mm; mogu se izraditi i dva
nosa ili duze rebro iste visine. Strana nosa okre-

nuta ka letvi za koju se veda crep, moze biti sko- 5.2 Obe strane zlebnjaka moraju biti glatke.
Sena prema detaljima na sl. 3 i 4, najviSe 3 mm. 5.3 Dopustaju se sledeca otstupanja od utvrdenih
4.241 Odgovarajute popre¢no rebro, na nali¢ju, mora mera zlebnjaka:
biti probuseno radi omoguéenja vezanja crepa v
za. podloznu letvu; precnik rupice iznosi 2 mm. 2 Ei_wf:mu iE L == gy, A0 e
43  Zahtevi prema stavu 4.1 i 4.2 ovog standarda vide 282 za Sirinu — — — — — — | 4 mm
se iz sl. 3 i 4 Brojcani podaci u zagradama ne 5.33 za visinu — — — — — — — L 2 mm
pretstavljaju odredeni zahtev. 5.34 za debljiny — — — — — S '__'; O

4.31 Dopusta se izrada wtora koji po obliku i dimen-
zijama otstupaju od zahteva postavljenih na sl. 5.4  Zlebnjaei ne smeju biti iskrivlieni odnosno izvi-
3 1 4, ako se dokaze da bolje odgovaraju svojo] topereni vise od 6 mm, a ivice ne smeju biti
nameni. 1skrivljene viSe od 6 mm.




Opterecenje pri slomu zlebnjaka, utvrdeno ispi=
tivanjem na savijanje pod jednim koncentrisa-
nim teretom u sredini raspona 1 = 30 icm, mora
iznositi: ‘
pProsecno — —
pojedinacno najmanje —

150 kg
120 kg

STANDARDIZACIJA

jedno sa propratnim pismom koje treba da sadrzi
sledete podatke:

naslov 1 adresu stranke koja trazi ispitivanje,
naslov i adresu proizvodaca crepa,

gradiliste ili cbjekat kome je crep namenjen,
mesto i datum uzimanja uzoraka,
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6.31
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6.33
6.4

6.5
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1.12

Utoren slemenjak

Utoren slemenjak izraduje se strojem, stiska-
niem kalupa oblika poloviéne cevi. Duzina mu
iznosi 380 mim, ukupna spoljna Sirina 210 mm,
debljina stenke najmanje 10 mm. Vidi sl. 6.

Ovi slemenjaci se utorima i rebrima uzajamno
prehvataju; prehvat iznosi 30 mm. Izmedu re-
bra i utora mora ostati prostor za malter (mort).

Dopustaju se sledeéa otstupanja -od utvrdenih
mera utorenog slemenjaka:

za duzinu — — - 8 mm
za Sirin = + 4 mm
za debljinu —m— — — — — — — — 4+ 2 mm

Utoreni slemenjaci ne smeju biti iskrivljeni, od-
nosno izvitopereni viSe od 6 mm, a ivice ne sme-
ju (biti iskrivljene viSe od 6 mm.

Za opteretenje pri slomu utorenog slemenjaka
vazi odredba tac. 5.5

Ispitivanje osobina crepa u

Primerci crepa koji se upotrebljavaju za ispi-
tivanje u cilju kontrole kvaliteta, moraju odgo-
varati proseku mproizvodnje, odnosno isporuke.
Uzima se po 10 crepova sa p razlicitihh mesta, te
se prema zvuku, izazvanom pri udaru celicnom
Sipkom, podele u 5 skupina iz kojih se, bez oda-
biranja, uzima po 5 komada, ukupno 25 uzoraka,
ukoliko se vrSe sva ispitivanja po ovom stan-
dardu. ,

Ako treba vrsiti samo neka ispitivanja, broj uzo-
raka mora bitl za & ve€i nego Sto je potrebno
prema standardu.

Na svaki uzorak treba staviti potpis ili znak.
Ukoliko se ispitivanje ne vrsi ma licu mesta tre-
ba uzorke, u ¢vrstom sanduku, dobro zapakovane,
tako da u toku transporta ne dode do loma, do-
staviti laboratoriju za ispitivanje materijala, za-

7.5
1,31

7.311

1.32

1.33

7.42

osobine (svojstva) koje treba ispitati.

vrstu crepa,
koli¢inu crepa iz koje su uzorci uzeti,
potpis ili znak na uzorcima,

Razvrstavanje uzoraka >

U laboratoriju za ispitivanje materijala razvr-
stavaju se primljeni crepovi, po zvuku, na 9
skupina i raspodele prema potrebi ispitivanja,
tako da se pri ispitivanju svake osobine crepa
koriste podjednakp uzorci iz svake skupine.

Veli¢ina i oblik :

Veli¢ina se utvrduje na 10 crepova; dimenzije
se utvrduju sa po 2 merenja ¢elicnim merilom
na karakteristi¢nim mestima. Mere se zaokru-
Zuju na cele milimetre.

Kao karakteristicna mesta merenja treba, u sva-
kom slucaju, uzeti mesta na kojima se menja
debljina crepa ili se prelama njegova povrsina.
Iskrivljenost crepa utvrduje se njegovim postav-
ljanjem na horizontalnu ravan, licem prema do-
le, te merenjem najizrazitijih otstupanja od ravnl.
Merodavno je najvece otstupanje.

Iskrivljenjost ivica (rubova) utvrduje se oslanja-
njem metalnog ravnala (lenjira) na ivicu crepa
i merenjem najveceg otstupanja upravno na pra-
vac ravnala.

Propustljivost vode

Ispituje se na 5 crepova prethodno osusSenih do
stalnosti tezine na temperaturi 4 105° C. Ovl cre-
povi ne smeju biti naprsli.

Uz ivice crepova treba od nepropustljivog, pla-
stitnog madterijala izraditi 70 mm visoke zidice.
U ovako pripremljene posude, sa crepom Kao
dnom, naliva se voda do visine 50 mm, racuna-
juéi od najdubljeg dela crepa, ali s tim da naj-
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7.61

7.611

1.62

7.63

7.632

izdignutiji deo crepa bude prekriven najmanje
10 mm. Sve se, zatim, ostavlja u prostoriji tempe-
rature -+ 15° do 4+ 20° C, relativne wvlaznosti 69
do 70%.

Umesto prema postupku iz prethodne tacke mogu

se crepovi poloziti na ramove od malih ¢elicnih

profila CGije su gornje ivice izdignute najmanje
60 mm iznad crepa; crepovi se, pri tom, polazu
na donje nozice (flansne) ovih profila i za njih se
dobro zakituju.

Posmatranjem, se utvrduje da li se i u kojem s€
vremendu, racunajuci od momenta nalivanja vode,
pojavljuju vlazne mrlje ili kapljice koje su Se€
probile kroz crep. Posmatranje se vrsi najvise
6 Casova. |
Stepen propustljivosti izrazava se delenjem bro-
ja 6 sa vremenom Kkoje je proteklo od nalivanja
vode do pocetka kapanja. Crep je prakticki ne-
propustljiv ako ovo, prosecno vreme (za 5 cre-
pova) nije krace od 2 Casa (stepen propustljivo-
sti 6/2 = 3). Pojedinactno probijanje kapljica kroz
crep ne sme uslediti pre 1,5 ¢asa.

Postojanost na mrazu

Ispituje se 5 vodom natopljenih crepova.
Crepovi se osusSe do stalnosti tezine pri tempe-
raturi -+ 105° C, ohlade se u suvom prostoru do
sobne temperature i izmere tezinski sa tacénosScu
do 1 g. Zatim se nasatice postave u vodu tempe-
rature -+ 15° do - 20° C.

24 Casa posle stavljanja u vodu, crepovi se iz-
lazu 15 puta smrzavanju na temperaturi — 20° C,
svaki put po 5 Gasova. Smrznuti crepovi se 5 ¢a-
sova otapaju u vodi sobne temperature.

Crep je postojan na mrazu ako se posle 15 ci-
klusa smrzavanja i otkravljivanja ne pojave ja-
sni fragovi smrzavanja u vidu ljuStenja, napr-
slosti, raspadanja i t.sl. Ako se ovakvi tragovi
pojave pre 15 — og ciklusa, ispitivanje se pre-
Kida.

U sumnjivim sluéajevima mogu se ostecenja od
mraza utvrditi uporedivanjem tezine suvog cre-
pa, pre i posle ispitivanja postojanosti na mrazu.
Gubitak tezine postojanog crepa ne sme biti
vecli od 2%.

U uverenju o ispitivanju treba navesti prirodu
ostecenja, za svaki ispitani crep pojedinacno, i
podatke o tome pri kojem broju smrzavanja su
nastupila.

Nosivost crepa (opterecéenje pri slonyu)

Iznalazi se ispitivanjem na savijanje, pod jed-
nim koncentrisanim teretom, koji dejstvuje u
sredinl raspona, sa gornje strane crepa.

Raspon pri ispitivanju iznosi 25 cm za obicénl
crep (tac. 2.7) i 30 ecm za ostale vrste crepova
tac. 3.7, 4.7, 5.5 1 6.9). -

Lezista su valjkasta, precnika 20 — 30 mm:; du-
zina. im je odredena Sirinom crepa. Oba lezista
moraju biti pokretna y ravni upravnoj (okomitoj)
na duzinu crepa.

Koncentrisana sila: dejstvuje preko zaobljenog
seCiva istog precénika kao kod leZista.

Radi omogucenja ravnomerne raspodele optere-
cenja treba izvrsiti sledece:

Obicni, utoreni i tlaceni crepovi moraju se na
mestima na kojima nalezu na lezisSta, kao i na
mestiu na kome dejstvuje koncentrisana sila, pret-
hodno snabdeti trakama &irine 30 mm i debljine
oko 5 mm od cementnog maltera (morta) ili gip-
sane (sadrene) kase; traku treba izraditi po celo]
sirini crepa,

Kod zlebnjaka i utorenog slemenjaka treba iz-
medu crepa i valjkastih lezista, odnosno seciva,
stavitl trake od pljosteg &elitnog lima, Sirine 20
mm, debljine 3 mm.

7.64

7.69

7.66

UL
7Tl

1.73

1.8
7.81

71.82

7.83

.84
7.9
7.91

71.911

1.912

7.92

1.921

7.922

1.923

1.95

1.931

Opterecivanje pri ispitivanju vrsi se postepenim
1 ravnomernim povecanjem sile za 5 kg/sek.
Prosecna nosivost crepa je ravna opterec¢enju pri
slomu odredenom kao aritmeticka sredina od 5
pojedinaénih rezultata. Pojedinaéna, najmanja
nosivost je najslabiji pojedinacni rezultat pri
ispitivanju 5 ogleda.

Na trazenje se nosivost crepova ispituje i posle

izvrsenih opita na smrzavanje prema stavu 7.5

Otbomost na udar

Crep se polozi na valjkasta lezista analogna onim
po tac. 7.611, (namenjeniim za ispitivanje nosivo-
sti), ali bez traka prema tacé. 7.631 i 7.632. Sa vi-
sine 20 cm spusta se na sredinu crepa Zzelezna
kugla tezine 500 grama. Visina se racuna od te-
zista kugle.

Crep se pri padu kugle ne sme razbiti niti sme
naprsnuti. U uverenju o ispitivanju treba navesti
pojedinacno stanje posle ispitivanja.

Od 5 pojedinaénih ogleda mora odgovarati naj-
manje 4.

Dejstvo kreca

D crepova se u toku 24 ¢asa potapa u vodi tempe-
rature 15° do 202 C.

Vodony natopljeni crepovi stave se nasatice u
autoklav ili drugl odgovarajuci uredaj u kom S€
izlazu dejstvu zasicene pare pod pritiskom od 3
atm, u toku 3 Casa.

Po zavrsenom parenju crepovi ne smeju pokazi-
vati znakove naprslosti i raspadanja, niti drugih
ostecenja. U uverenju treba navesti pojedinacno

stanje posle ispitivanja.

Merodavan je povoljan rezultat od 5 ogleda.
Dejstvo soli

Ispitivanje po ovom stavu odnosi se na soli koje
se u vodi rastvaraju. Ispituje se:

sklonost ka rascvetavanju na povrsini (eflores-
cencija).

koli¢ina sulfata, radi ocenjivanja stepena Stet-
nosti soli.

Sklonost ka rascvetavanju na plovrsini ispituje se
na 6 polovicnih crepova dobijenih razbijanjem
celih crepova.

Na polovi¢éne crepove, prema prednjoj tacé., oslo-
njene na krajevima, zakituje se obrnuto postav-
ljena boca ili staklena cev sa destiliranom vo-
dom. Ostavlja se da crep upije vodu do pune za-

sicenosti.

Zasiteni crepovi suSe se pri sobnoj temperaturi
1 osmatraju u toku 7 dana. Rastvorene soli izbi-
jaju, unekoliko, na povrsinu gde se kristalisu.
Kao kriferij za sklonost ka rascvetavanju sluZzi
ocena o tome u kojoj se meri pokazalo izbijanje
soli 1 da li ovo uti¢e na estetski izgled crepova.
Koli¢ina sulfata

Ovo ispitfivanje vrsi se samo u slucaju kada je
postupkom prema st. 7.92, ili inace, dokazano da
se u materijalu crepa nalaze soli koje se u vodl
rastvaraju. Cilj je ovog ispitivanja da se wutvrdi
koli¢ina sulfata (magnezijevih, kalijevih, kalcije-
vih ili natrijevih) kao glavnih pretstavnika soli
Stetnog dejstva.

Izdrobljeni i istucani parc¢i¢éi raznih crepova u
kolicini oko 500 g, proseju se na situ od 64 otvo-
ra/cm?. 200 g prosejanog materijala prelije se sa
2 1 destilirane vode i pri povremenom mesanju
isparava se na vodenom kupatilu, 8 ¢asova. Posle
hladenja dodaje se voda do koli¢ine 3 1 i sve jgé
izlaze taloZenju. Filtriranjem se izdvoji 1450 cm®
jasne tecnosti koja se u porculanskoj Solji ispa-
rava na vodenom kupatilu do suvog ostatka. Suvi
ostatak se susSi y susSnici na temperaturi 105°C,
hladi u eksikatoru i tezinski izmeri, i izrazi na
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adekvatni deo ispitanog materijala. Ovaj ostatak
pretstavlja soli rastvorene u vodi. Priroda i ko-
licina pojedinih soli utvrduje se kvalitativnom i
kvantitativnom hemiskom amnalizom. Od interesa
su, narocito, sulfati prema tac. 7.93.

Ste‘mo (razarajuce) dejstvo sulfata nastupa prl
koli¢ini vecoj od 2%.. Pri sadrzini sulfata veco]
od 0.8 %0 postoji sklonost ka rascvetavanju na po-
vrsini.

Ispitivanja prema st. 7.92 i 7.93 treba posebno
zahtevati 1 to samo kada za ovo ima osnova.

Uslovi za isporuku i oStecenost crepa

Proizvodacks oznaka obavezna je za svaki stan-
dardni crep. Oznaka mora biti ¢itka; dubina uti-
snute oznake ne sme preci 2 mm. Kod tlacenog
(presovanog) crepa oznaka se utiskuje na donjo]
povrsini, a kod ostalih vrsta moze biti i sa gor-
nje strane.
Nacin pakovanja. Crepovi se pri zeleznid¢kom ili
drugom kolskom transportu moraju pakovati u
horizontalnim redovima, zajedno, nasatice, pot-
puno uspravno i u pravcu kretanja kola, pri ce-
mu se redovi uz ceone strane kola moraju dobro
zaglaviti slamom, rogozom, kukuruzovinom i sl
Redovi se predvajaju slamom, letvicama ili dru-
gim podesnim materijalom, izuzev kod obiCcnog
crepa gde to nije obavezno.
Uzimanje uzoraka u cilju kontrole kvaliteta ma-
terijala vrsSe sporazumnc organi isporuc¢ioca i na-
rucioca prema tac. 7.1.
Osteéenost crepova namenjenih za pokrivanje
rovova moze biti u slede¢im granicama: _
na utorima, nosovima i na povrSinama koje prl
pokrivanju nisu preklopljene, ne smeju postojatl
ma kakve pukotine niti druga ostecenja;
oStecenja na uglovima, pokrivena preklopom, ne
smeju kod obi¢nog i utorenog crepa, zlebnjaka 1
utorenog slemenjaka, pre¢i 4 cm® s time da du-
zina ostecenog mesta, na duzoj ivicl (brid‘u) obi-
¢nog i utorenog crepa, ne sme biti veéa od 1 cm;
kod Zlebnjaka i utorenog slemenjaka ovo Vazl
bilo za uzduzni, bilo za poprecni rub;
obiCan crep, zlebnjak i utoreni slemenjak mogu
imati na povrSini obuhvaéencj preklopom jednu
pukotinu najvece duzine 30 mm;
kod tlatenog crepa dozvoljena su, sa duze strane,
manja osteéenja ako su ogranifena na spoljni
rub donjeg utora;
Za pokrivanje krova ne sme se upotrebiti wvise
od 20% crepova odnosno slemenjaka oStecenih u
granicama odredaba po st. 8.4.

Prelazne odredbe .

Do kraja 1957 god. smatrace se standardnim cre-
pom i onaj tlateni crep i utoreni slemenjak kojl
ne zadovolj.ava odredbe o dimenzijama premsa
tac. 4.1, 4.21 1 6.1, ako po ostalim osobinama i ka-
rakteristikama zadomlljava ovaj standard.

Do kraja 1957 god. smatrace se standardhin cre-
pom obican crep ruc¢ne proizvodnje koji ne za-
dovoﬂiava odredbee o dimenzijama prema tac. 2.1

i 2.2, ako po ostalim' osobinama zadovoljava ovaj]
standard.

UPUTSTVO O NACINU POKRIVANJA
KROVOVA

Dvostruko pokrivanje gbiénim crepom
Najman]ji nagib (priklon) krova je 33?2 sto pribli-
Zzno, za pojedine povrsine krova, odgovara odno-
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su — visina: raspon — 1 : 1,5 ili zaokruZeno 65%.
Pri odredivanju nagiba krova treba wvoditi ra-
¢una o mesnim klimatskim prilikama.

Letve preseka 33/48 ili 28/48 prikivaju se po 6
na 1 m* kose povrsSine krova, t.j. medusobni ra-
zmak od osi do osi letve iznosi priblizno 15 —
16,5 em. (sl. 7). Razmak letava, takode zavisi od
mesnih prilika.

Na svakoj ietvi visi po jedan red crepova, a uza
strehu 1 sleme po dva reda; crepovi se polazu sa
naizmenicno postavljenim sastaveima (reskama).

Pokrivanje utorenim crepom

Najmanji nagib krova je isti kao za obicéni crep.
Letve preseka 33/48 prikivaju se po tri na 1 m"
kose povrSine krova, tj. medusobni razmak od
osi do osi letve iznosi 33% cm (sl. 8). Na svako]
letvi visi po jedan red crepova koji se polaze sa
naizmenicno ili besprekidno postavljenim sastav-
cima, Sto zavisi od profila crepa.

W \ min33°~ 115~ ~ 65%

e e — o — — — ——

STNST

Pokrivanje tlacenim crepom

Najmanji nagib krova je 22 do 27°, zavisno od kli-
matskih prilika i obrade crepa. Za pojedine po-
vrsine krova nagib priblizno odgovara odnosu —
visina :raspon =1:25 do 1:2 ili 40% do 507.
Letve preseka 33/48 mm prikivaju se jednako
kao i za utoreni crep.
Na svakoj letvi visi po jedan red crepova sa Ssa-
staveima postavljenim bez prekida (sl. 9).
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Pokrivanje Zlebnjacima

Najmanji nagib krova je kao za tladeni crep. Po-
krivanije se vrsi preko oplate od dasaka idebljine

e

SIJALICE SA VOLFRAMOVIM VLAKNOM
ZA OPSTU UPOTREBU
TEHNICKI USLOVI

Krajnii rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955

1.2

2.2

Nize objavljeni predlog odgovara u potpunosti
medunarodno]j preporuci IEC publikacijat4, dru-
go izdanje 1954 god. -

Opseg i vaznost standarda

Ovaj standard uvtrduje tehnic¢ke uslove koji tre-

ba da zadovolje posmatrane sijalice i metode ispi-

tivanja koje treba primeniti u cilju utvrdivanja

kvaliteta sijalica i njihove zamenljivosti na je-

dnoj nmaucnoj bazi. On se odnosi kako na jednu

posebnu partiju, tako i na celokupnu proizvod-

nju proizvodaca, sa ciljem da zastiti zajednicke

interese potrosSaca i proizvodaca.

Ovaj standard se primenjuje na normalne sija-

lice sa usijanim vlaknom za opsSte osvetljenje,

koje imaju: |

— nazivnu trajnost od 1000 casova,

— nazivnu snagu izmedu 25 1 1500 vati,

— nazivni napon izmedu 100 i 250 volti,

— zvono od providnog ili iznutra matiranog
stakla,

— normalno podnozje sa navojem ili bajonet,
kao Sto je oznaceno u tac. 7.1.

Ipak, nac¢in proveravanja fotometriskih i elek-

triénih karaktferistika kao i trajnosti, odredeni

su taéno samo za snage manje ili ravne 200 vati.

Definicije

Tip

Ovaj izraz se primenjuje za oznacavanje sijalica

istih fotometriskih i elektriénih karakteristika,

nezavisno od wrste podnozja.

Partija

Ova] izraz oznac¢ava skupinu sijalica jednog istog

tipa, koje su jednovremeno podvrgnute prijem-

nom ispitivanju.

2.3
2.31

2.32

2.33

2.4

2.9

2.6

2.7

2.8

24 mm, ili na rostilju sastavljenom od vodoravno
postavljenih letava preseka 38/44 mm i letava:
24/33 postavljenih po kosini krova.
Zlebnjaci se polazu na slede¢i nacCin: prvi red
7lebnjaka, uz strehu, oslanja se ma zid i polaze
u malter, a kod drvene strehe polaZze se prvi red
na malter koji pridrzava posebna rubna letva,
a svaki drugi Zlebnjak se, pored toga, ucvrscuje
i ekserom {(cavlom).

Pokrivanje slemena i grebena

Kad je krovni pokrivac izraden od obicnog crep<,
pokrivaju se slemeni i grebeni Zzlebnjacima ili
utorenim slemenjacima koji se polazu u krecnl
(vapneni) malter. |

Pri pokrivanju utorenim i tlacenim crepovima
pokrivaju se slemena i grebeni sa utorenim sle-
menjacima polozenim u malter.

Slemena i grebeni krovova pokrivenih zlebnja-
cima izraduju se, takode, od Zlebnjaka polozenih
u krecéni malter.

DE 621.326
JUS N.L0.003

Kolicina za ispitivanje

Kolitina koja se podvrgava opstem ispitivanju
je broj sijalica za ispitivanje u cilju odredivanja
prihvatljivosti bilo partije, bilo proizvodnje je-
dnog proizvodata u pogledu mehani¢kih i 1i-
zickih zahteva.

Kolitina koja se podvrgava proveravanju el_e_k-
triénih i fotometriskih karakteristika je broj sija-
lica za ispitivanje u cilju odredivanja prihvat-
ljivosti, bilo partije, bilo proizvodnje jednog pro-
izvodada, u pogledu pocetnih elektri¢nih i foto-
meftriskih zahteva. *
Koli¢ina koja se podvrgava ispitivanju trajnosti
je broj sijalica za probu u cilju odredivanja pri-
jemljivosti, bilo partije, bilo proizvodnje jednog
proizvodaca, u pogledu trajnosti. |
Visina svetlosnog srediSta je razdaljina geomeltri-
skog sredista vlakna od osnove podnozja sa le-
mom.

Lumen je jedinica svetlosnog fluksa. On je ra-
van fluksu koji u jedinicu prostornog ugla oda-
$ilje punktualni izvor uniformne jacine svetlostl
od jedne svece.

Primedba:

Svecéa je jedinica jac¢ine svetlosti. Ona ima takvu
vrednost da blesak integralnog radijatora na
temperaturi oévrséavanja platine pretstavija 60
iedinica svetlosne jatine po kvadratnom santi-
metru. Njihov simbol je cd.

Koeficijent dejstva jedne sijalice je odnos izmedu
njenog svetlosnog fluksa i elektri¢ne snage koju
trosi. On se izrazava u lumenima po vatu.
Poéetna merenja su prva elektriéna i fotometriska
merenja izvrsena posle starenja.

Trajnost jedne sijalice je broj Casova za vreme
kojih je iona svetlela pre izbacivanja iz upotrebe
ili se smatra takvom prema ovim propisima.
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STANDARDIZACIJA

Nazivne velicine

Nazivni napon je napon obeleZen na sijalici. On
se izrazava u voltima.

Primedba:

AKko iz narocitih razloga sijalica nosi dvostruko
obelezje napona: »nazivni napon« je sredina iz-
medu dvaju tako obelezenih napona.

Nazlvna snaga je snaga zabelezena na sijalici.
Ona se izrazava u vatima.

Nazivni svetlosni fluks je fluks zabheleZzen na si-
jalici ili oglasen kao takav. On se izrazava u lu-
menima.

- Uzimanje uzoraka

Nacela uzimanja uzoraka.

Sijalice namenjene ispitivanju uzimaju se na na-
cin prihvacen od obe strane, koji daje pravu pret-
stavu partije odnosno celokupne proizvodnje pro-
izvodaca (tac. 7.2).

Kolicina koju treba podvrgnuti opstoj probi po
ta G e2:315

Kolicina za proveravanje jedne partije je 70 si-
jalica. Posebnim sporazumom ovaj broj se moze
smanjiti, ali ipak da ne bude manji od 35.
Kolicina za proveravanje celokupne proizvodnje
jednog proizvodaca je 600. Uzimanja uzoraka su
rasporedena u jednakim vremenskim razmacima
za vreme od 12 uzastopnih meseci.

Kolicina koju ftreba podvrgnuti proveri elek-
tricnih i fofometriskih karakteristika po taé.
2.32. ~

Kolitina za proveravanje jedne partije je 50 si-
jalica uzetih od prilike izmedu sijalica koje su
zadovoljile opstu probu. Posebnim sporazumom
ovaj broj] moze se smanjiti, ali ipak da ne bude
manji od 25.

Koli¢ina za proveravanje celokupne proizvodnje
jednog proizvodada je 500 sijalica, uzetih od sija-
lica koje su zadovoljile opsSte ispitivanje.
Kolicina koju treba podvrgnuti ispitivanju traj-
nosti po tacé. 2.33.

Kolicina za proveru jedne partije je 25 sijalica
uzetih od prilike od sijalica koje su zadowvoljile
pocetne elektriéne i fotometriske zahteve. Poseb-
nim sporazumom ovaj broj moze se smanjiti, ali
ipak da ne bude manji od 10.

Kolicina za proveru celokupne proizvodnje je-
dnog proizvodaca je 250 sijalica uzetih medu si-
jalicama koje su udovoljile potetnim elektricnim
1 fotometriskim zahtevima.

Zig i odredbe

koje se odnose na mehanicke i fizicke karak-
teristike.

Zig

Sledec¢i podaci treba na sijalici da budu oznaceni
na jasan i neizbrisiv naéin:

Zig porekla (zastitni zig, zig fabrike ili ime od-
govornog prodavcea).

Nazivni napon (iza koga »V« ili volti).

Nazivnu snagu (iza koje »Wk ili vati)

Osim toga nazivni svetlosni fluks(iza koga »lm«
ili Jlumena) treba da je oznaten na sijalici ili, u
nedostatku toga Ziga, treba isporucilac da omo-
guci dobijanje ovog podatka.

Zvono

Zvono ne treba da ima nikakav nedostatak Ste-
tan po njegovu upotrebu.

Dimenzije sijalica.

Dimenzije sijalica treba da odgovaraju vredno-
stima iz tac¢. 8.1.

4.43

4.5

0.1

0.2

5.3

5.4

5.5

0.01

9.02

Podnozja

Dimenzije podnozja na potpuno zavrsenoj sija-
lici treba da odgovaraju dimenzijama odgovara-
jucih jugoslovenskih standarda.

Podnozje treba da ima kosuljicu od mesinga ili
od drugog pogodnog materijala. Ono treba da je
nacinjeno i pri¢vrséeno za zvono tako, da moze
da podnosi mehani¢ka naprezanja oznatena u
tac. 8.2, kako u toku opsteg ispitivanja, tako i po-
sle ispitivanja trajnosti.

Otpor. izolacije izmedu kosuljice i kontakta ba-
Jonet podnozja ne treba da bude manji od 50 me-
goma. Merenje se vrSi odmah posle starenja si-
jalice, pod jednosmernim naponom od 500 volti,
1 fo jedan minut posle primene toga napona.

| Lem

Lem ne treba da sprecava podnoZje da se pra-
vilno stavi u grlo. ;

Odredbe i uslovi ispitivanja

koji se odnose ma elektricne i fotometriske ka-
rakteristike i trajnost. |

Polozaj sijalica \

Sljalice treba ida budu upaljene vertikalno sa
podnozjem gore. |

Starenje ~. |

Pre pocetnog merenja sijalice treba da budu pod-
vrgnute starenju prema uputstvima datim u tac.
9.1 i |

Fﬁtﬁm&trijﬁ ; | | | }.

Merenje treba ida se izvrSi pod nmazivnim napo-
nom sa jednim pogodnim fotometrom integra-
torom. ~

Primedba: |

Specifikacija, kojo] treba da odgovara fotometar,
je u proucavanjl.

Pocetne karakteristike

Pocetne karakteristike treba da zadovolje odredb®
tac. 9.1. -

Trajnost

Koeficijent dejstva posle 750 casova i trajnost
sijalice treba da odgovara odredbama po tacé. 9.2.
Ispitivanje trajnosti.

Ispitni napon treba da bude postojan napon (vidi
tac. 5.52) izmedu 100 i 110% nazivnog napona.
Ekvivalentna trajnost pod nazivnim naponom iz-
vodi se iz trajnosti pod ispitnim naponom prema
sledecem obrascu:

U Il
Ly U,
gde je: Lo = trajnost pod nazivnim naponom
L =trajnost pod ispitnim naponom
Uo = nazivni napon
U = srednji efektivni napon u toku ispi-
tivanja
n — 13 za sijalice sa razredenim vazdu-

hom 14 za sijalice punjene neutral-
nim gasom
Sijalice treba da se napajaju naizmenicénom
strujom nazivne ucestanosti izmedu 40 i 60 Hz.
Primedba:
Usvajanje wvisihl ispitnih mapona od nazivnog
motivise se uglavnom ekonomskim razlozima.
Postojanost napona.
Ispitni napon smatra se postojanimy ako tre-
nutne promene ne prelaze ' 1% i ako se pred-
videni obracun po ta¢. 551 vrsi sa srednjom
stvarnom vrednos¢u ispitnog napona.




STANDARDIZACIJA

6.1
6.11

6.12
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6.312

6.313

6.32

6.4
6.41

Iskljucéivanja u toku ispitivanja trajnosti.
Sijalice podvrgnute ispitivanju trajnosti isklju-
Civace se dva puta dnevno za vreme od naj-
manje 15 minuta i to vreme necée se uracunatl
u vreme trajanja ispitivanja.

Merenje za vreme ispitivanja trajnosti.

podvrgnutih ispitivanju trajnosti uzeée se posle
trajnosti L. koje odgovara vrednosti Lo izmedu
725 1 775 casova.

Trajanje ispitivanja trajnosti.

Ispitivanje trajnosti smatra se zavrSenim posle
trajanja L koje odgovara Lo = 1250 casova.
Sijalice slucéajno razbijene

Sijalice sluéajno razbijene pre trajnosti koja
odgovara Lo = 1000 casova treba zameniti dru-
gima ako se smatra potrebnim; u svakom slu-
caju sijalice tako razbijene zanemaruju se pri-
likom' procene rezultata ispitivanja.

Uslovi prijema
Opsti uslovi

Provera Jedne{ partije. Smatra se da partija
odgovara ovom standardu gko su zadovoljene
odredbe sadrzane u tactkama 6.2, 6.3 1 6.4. AKO
odredbe jednog od tih ¢lanova nisu zadovoljene,
partija se oglasava neodgovarajucom.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvio-
daca. Gornje odredbe primenjuju se na proiz-
vodnju jednog perioda od 12 meseci. Osim toga
celokupna proizvodnja ¢e se smatrati da zado-
voljava ovaj standard ako najmanje 75% od

ukupnog broja tipova podvrgnutih probama od-

govaraju zahtevima woznatenim u ovom stan-

stardu.

Uslovi prijema pri gpsStem ispitivanju
Provera jedne partije. Smatra se da jedna par-
T1Ja podvdrgnuta opstem ispitivanju zadovo-
ljava, ako broj odbacéenih sijalica ne prelazi
5% od predvidene koli¢ine vise jedna sijalica u
pogledu odredaba ma koje tac. od 4 do 4.9 nitl
15%* od koli¢ine viSe jedna u pobledu. svih od-
redaba zajedno.

Greske u pogledu tac. 4.4 izracunavaju se na
ta] nacin, Sto se uzme zbir greSaka u pogledu
tac. 441 i 4.43, g u pogledu tac. 4.42 uzima se zbir
gresaka kalko u toku opsteg 15131 I'vanja tako i po-
sle ispitivanja trajnosti pa se zbir svih iznosa iz-
razi kao procenat kolic¢ine za opSte ispitivanje.
Provera, ukupne proizvodnje jednog proizvio-
daca. Gornji propisi primenjuju se na proiz-
vodnju jednog perioda od 12 meseci.

Uslovi prijema pri proveri pocetnih elektri¢énih
i fotometriskih karakteristika

Provera jedne partije. Jedna partija smatra se
kao zadovoljavaju¢a pri kontroli pocetnih ka-
rakteristika ako:

Bro] odbacéenih pri proveri odredbe tacé. 9.11,
koja se odnosi na snagu, ne prelazi 10% od broja
po taé. 3.31, viSe dve sijalice.

Broj odbadenih pri proveri odredbe taé. 9.13
koja se pdnosi na svetlostni fluks, ne prelazi
10% od broja po taé. 3.31, vise dve sijalice
Nazivni svetlosni fluks sijalica po taé¢. 3.31 od-
govara odredbi tac. 9.12.

Provera ukupne prmzvodnje jednog prmzvo-
daca. Gornji propisi primenjuju se na proiz-
vodnju jednog perioda od 12 meseci.

Uslovi prijema pri ispitivanju trajnosti

Provera jedne partije. Jedna partija smatra se
da zadovoljava probu trajanja ako:

© Ako rezultat nije ceo broj zaokruZuje se na prvi veéi broj.

Elekfricne i fotometriske karakteristike sijalica

6.411

6.412

6.42

- =]
p—t

Srednja trajnost uzorka po tac. 3.41 dostigne

propisane vrednosti u tac. 9.21.

Broj sijalica koje imaju nedostatke, kako po
trajnosti (na 700 ¢asova), tako i po koeficijentu
dejstva proverenog na 750 casova (tac. 9.22) n€
prelazi 10% od broja po tacé. 3.41, viSe dve si-
jalice.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvo-
dada. Gornje odredbe primenjuju se na pProiz-
vodnju jednog perioda od 12 meseci.

Opseg primene i uzimanje uzoraka
Karakteristike normalnih sijalica sa usijanimu

vlaknom za opste osvetljenje na koje se prime-
njuje ovaj standard.

Tabela 1 r ,;- |

7.21
T.211

1.212

7.22

1.221

1.222

7.223

Nazivni

Nazivna
napon snaga

V

23
40
6U
19
100
150

Unutra
matirane
ili
providne

1li
B2

200 | E 27

220

300
500
‘ 1000

Providne

1500

Nac¢in uzimanja uzoraka za sijalice od 250 W do
200 ‘W ukljucivo.

Provera jedne partije.

. Partija ¢d najvise 1000 sijalica.

Uzimanje uzoraka vrsi se iz svake kutije ako
njihov broj ne prelazi 10, a preko toga iz polo-
vine kutija ali najmanje iz 10 kutija.

Partija veta od 1000 sijalica.

Uzimanje wuzoraka, ako Je moguce, vrsli se 1z
jedne trecine od ukupnog broja l'lUtl]El ali naj-
manje iz 10.
Provera ukupne
vodaca.

Uzorci sijalica predvidenih u ta¢. 3 uzimaju S€
na sledec¢i nacin:

Uzete sijalice biraju se iz onih grupa sijalica
Ciji se ukupan obim proizvodnje priblizava Sto
je moguce vise procentw od 75% godiSnje pro-
izvodnje sijalica za opste osvetljenje.

Iz svake od cetiri glavne grupe uzece se za pro-
veru po tacC. 2.31 sijalice koje pripadaju t1po-
vima ¢ija je proizvodnja najvaznija, najmanje
po 60 (komada) po- tipu. |
Iz svake od preostalih grupa koje sacinjavaju
75% proizvodnje, odvojice se za opsSte ispitivanje
iz svake grupe najmanje po 24 a najviSe po 60
po tipu.

Od svakog tipa izdvojene kolicine s13alma z.a
elektriéne i fotometriske karakteristike pretstav-
ljaju 5/6 koli¢ine za opste ispitivanje, a sijalice
izdvojene za ispitivanje trajnosti pretstavljaju
1/2 koli¢ine za elektri¢éna i fotometriska ispiti-
vanja; izbor se vrsi nasumece.

Treba se truditi da broj uzetih sijalica svake
grupe bude u srazmeri sa odnosnom vaznoScu
grupe.

proizvodnje jednog proiz-




3
8.1

8.2

7.224 Uzimanje uzoraka za svaki tip treba rasporediti

u jednakim vremenskim razmacima za vreme

jednog perioda od 12 uzastopnih meseci:

Grupa. — Izraz grupe upotrebljava se za ozna-

cavanje sijalica iste nominalne snage, koje pri-
padaju istoj seriji u pogledu koeficijenata dej- 9@
stva 1 Ciji su nominalni naponi u istoj skali. 9.1

Dimenzije — mehanicka ispitivanja
Dimenzije (v milimetrima)

Tabela 2

STANDARDIZACIJA

darda i sa slede¢im forzionim momentima po-
vecavajuci postepeno od 0 do odredene vrednosti
— podnozja E 27 1 B 2% 29 kgem
— podnozja E 40 92" kgem

Karakteristike i trajnost

Pocetne elektricne i fotometriske karakteristike.

Prethodno starenje treba da iznosi oko 1 ¢as pod
nazivnim naponom.

Visina svetleceg srediSta

Nazivna Najveci Najveca
sSnaga precnik _ - ukupna
W Zzvona nazivna |toleranc. | najveca visina
29 61 HELD: 83 113,5
40 61 + 3 83 13,5
60 66 daje + 3 88 121
15 11 proiz- T 3 93 128,5
100 16 vodac + 3 103 141
150 81 +4 124 164,9
200 91 +4 138 183 5
300 111,5 178 + 6 — 240
500 131,5 202 1 7l — 275
1000 151,5 225 + 8 — 309
1500 17055 250 + 8 - 344

Treca i Cetvrta kolona tabele 2 primenjuju se na 911

sijalice sa podnozjem B22/25 X 26, E27/25 ili
E40/45, prema tac. 7.1 -

U slucaju kada je podnozje E27/25 zamenjeno

duzi

m  podnozjem,

oznacene visine mogu bifl

za toliko povecane.

Pri:

medba:

Granicna merila namenjena osiguranju zamen-
ljivosti, sigurnosti 1 dobrog .kontakta sijalica su

U proucavanju.

9.12

Mehanicka ispitivanja.
Ispitivanje uvijanjem vrsi se pomoc¢u narocitih
grla, Ciji se crtezi nalaze na kraju ovog stan-

Tolerancija pocetne snage

Potetna snaga jedne sijalice ne treba da _bude
veta od 104% od nazivne snage + 0,5 vati.
Napomena:

Vrednost od 104% treba da se smatra kao pro-
vizorna.

Treba predvideti vrednost od 103% -+ 0,5 W od
nazivne snage kao krajnju majvecéu granicu.
Najmanji nazivni svetlosni fluks.

Najmanje vrednosti nazivnih svetlosnih fluksa
oznatenih iod strane proizvodaca dati su, Zza
razne tipove, u tabelama 3 i 4

Tabela 3 ‘
Nazivna Nazivni napon u voltima
snaga

Vati 100 | ‘ 115 | 120 I 1235
25 230 225 225 220 215
4() 44() 435 430 425 420
60 760 155 150 145 740
15 1000 995 990 080 975
100 1410 1400 1390 1380 1370
150 2300 2270 2260 2250 2240
200 3220 3180 3160 3140 3120
127 I I 135 l 140 150

25 215 215 210 210 205
4() 415 410 408 400 390
60 730 730 725 720 710
1S 970 950 940 930 920
100 1360 1360 1350 1340 1320
150 2220 2220 2200 2190 2160
200 3100 3070 3050 3030 3000
200 | 210 l 220 l 225 ’ 230 | 240 ' 250
25 205 205 205 205 205 205 205
4() 340 330 325 325 325 320 315
60 600 595 580 575 ST5 570 565
15 810 795 785 780 780 770 765
100 1180 1170 1160 1150 1150 1140 1130
150 2000 1990 1980 1980 1980 1950 1940
200 2780 2760 2740 2740 2720 2700 2680

Najmanji nazivni svetlosni fluksi (u lm) Serija sa normalnim koeficijentom, dejstva




STANDARDIZACIJA | . 91
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9.13 Tolerancija poletnog svetlosnog fluksa. 1000 ¢éasova. U sluéaju ([da je koli¢ina sijalica za probu
Potetni svetlosni fluks jedne sijalice ne treba trajanja manja od 250, prosecna trajnost ne tre-
da bude manji od 93% od nazivnog svetlosnog ba da je manja od sledeéih vrednosti:
fluksa. — za 10 do 15 sijalica 940 casova

| eI = - — za 16 do 24 sijalica 960 casova

9.2 Odred-bez Za 1sp11in anje jsrajnosti _ 72 25 do 249 sijalica 980 dasova

9.21 Najmanja prosecna trajnost Te tolerancije uzimaju u obzir dopunski rizik
Prosec¢na trajnost ne treba da bude manja od koji povlatéi ispitivanje na malim kolicinama.

Tabela 4 S : :

Nazivna Nazivni naponi u voltima

snaga |
V ati 100 I 110 ‘ 115 I 120 I 1235
29 — — — — —
40 49() 48(0) 475 470 469
60 810 800 790 189 180
19 1070 1060 1050 1040 1030
100 1540 1520 1510 1500 1490
150 — — — — —
200 — — — — —

S”ilg“;%giajeﬁﬁfm 127 | 130 l 135 ‘ 140 i 125

dejstva e
29 — — — — =
40) 460 460 4535 455 450
60 11 175 710 169 195
19 1020 1020 1020 1010 1000
100 1480 1480 1470 1460 1440
150 — — — — =

200 — = = a2 e

__m

200 I 210 [ 220 | 229 | 230 l 240 I 250

29 — — — — — - —
40 4095 405 400 400 395 290 390
60 695 690 689 685 630 670 689
1S 920 C13 910 910 300 895 8895
1120 1330 1320 1310 1310 1300 1290 1280

0 = e = = it = Bil

200 — — - — — — —

T T e e e e T T i I A R O ] e T

9.22 Pojedinacni zahtevi.
e S O 7y oretens Umaine Jzor it a) Sijalica ne treba da ima trajnost manju od
[ = uvifaryem ne sme preéi lacky P 700 casova (tac. 6.4).
b) Njen koeficijent dejstva na 750 casova ne

—

7% treba da bude manji od 85% od njegove PO-
o o ¢etne vrednosit, osim za sijalice od 25 vatl
? | za koje je granica svedena na 82% za na-
; S T i e zivne napone od 200 do 250 volti, i na 78% za
T r [ __-__" S 'fi\ € 3pilivanje uvijanjem n-aZiVIle -I'lELpOIlE‘:' Od ]_O'U' C-UD 150 VOl.ti.
: O | “Kaniéno rupo za éivu Napomena: Ako jedna sijalica ne zadovoljava
| | 8 _ ovaj poslednji uslov, ona ¢e se smatrati kao da
| ima trajanje od 690 casova.
i . P Kroy vretena masine .a;a fsi?fﬂvanje
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Opseg standarda

Ovaj standard obuhvata definicije pojmova, na-
zive grupa 1 klasifikaciju bakarnih legura, za
upotrebw u poslovnom saobracaju izmedu pro-

~_1zvodaca, isporucioca i korisnika, kao i za upo-

trebu u tehmickoj dokumentaciji.

Bakarne legure

Pod pojmom bakarnih legura uopsSte podrazu-
mevaju se legure (slitine) u ¢ijem sastavu preo-
vladava sadrzaj bakra.

Legure za spajanje (lemljenje i wvarenje) izu-
zetno se ubrajaju uw bakarne lagure i kada u
njihovom sastavu sadrzaj bakra ne preovladava.

Sastav ;

U sastavu bakarnih legura razlikuju se:

a) bakar, kao gsnovni metal;

b) glavni dodatni elementi;

c) sporedni dodatni elementi;

d) necistoce. |

Glavinim dodatnim elementima
smatraju se takvi elementi, koji svojom priro-
dom i koncenfracijom odredujw osnovni karak-
ter legure; napr.: cink u mesingu, ili cink i
nikl u novom srebrur.

Sporedni dodatnim elementima
smatraju se takvi elementi koji, ne menjajuci
osnovni karakter legure, u izvesnom smislu po-
boljSavaju mnjene wosobine; mnapr.: aluminijum,
silicijum ili mangan u specijalnom mesingu, ili
fosfor u kalajnoj bronz. |
Necisto¢ama

smatraju se nepozeljni elementi w sastavu le-
gure; napr.: bizmut u kalajnoj bronzi, zelezo,
kalaj ili aluminijum w mesingu za duboko iz-
viliacenje.

Klasifikacija

Bakarne legure se klasificiraju s obzirom na:

a) nactin tehnoloske prerade;

b) tehnolosku namenu;

c) broj glavnih dodatnih elemenata;

d) prirodu i koncentraciju glavnih i sporednih
elemenata.

Prema nacinuy tehnoloske prerade
razlikuju se:

a) legure za livenje (liv);

b) legure za gnjecenje.

Prema tehnoloskoj nameni
razlikuje se:

a) legure za dodavanje
predlegure;

b) legure za spajanje (lemljenje i varenje) (vidi
tac. 10).

Prema broju glavnih dbdatnih elemenata
razlikuje se:

a) dvojne legure;

b) trojne legure;
¢) visestruko legirane legure.

ili za dezoksidaciju-

Prema prirodi i koncentraciji glavnih dodatmih
elememnata, '

saglasno nacelima ove klasifikacije, razlikuju se
sledece kategorije bakarnih legura:

a) legure bez cinka, kan glavnog dodat-
nog elementa i to:

BARKARNE LEGURE |
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— bronza (vidi tac. 4);

— bakarni liv (vidi tac.” 5);

— bakarne legure za dodavanje ili za dezoksi-

daciju (vidi tacé. 6);

— 1 sliéne bakarne legure.

b) legure sa cinkom, kao glavnim dodat-
nim elementom, i to:

— mesing (vidi taé. 7);

— crveni metal (vidi taé. 8);

— novo srebro (vidi tac. 9);

— 1 slicne bakarne legure.

Bronza

Bronze su dvojne ili trojne legure sa najmanje
60% bakra, ali koje ne sadrze cink kao jedan od
glavnih dodatnih elemenata.

Bronze dobijaju imena prema imenima glavnih
dodatnih elelemmata; napr.: aluminijumska
bronza , kalajna bronza, olovna bronza, kalaj-
no-olovna bronza, niklena bronza, manganska
bronza, silicijumska bronza, mangansko-silicljum-
ska bronza itd.

Nazive kao sto su elektrodnag
TT-bronza, itd. treba izbegavati.

bronza,

Aluminijumska bronza

Aluminijumske bronze su legure sa najmanje
T0% bakra, i sa aluminijumom kao glavnim do-
datnim elementom:; one obiéno ne sadrze visSe od
14% aluminijumas. |
Ako pored aluminijuma sadrze jos 1 glavne do-
datne elemente kao Sto su zelezo, nikl, mangan
ili silicijum, razvrstavaju se u odgovarajuce

- trojne, odnosno visestruko legirane gluminijum-

ske bronze; napr.: zZelezo-aluminijumsksa bronza,
zelezo-nikl-aluminijumska bronza, itd.

Veza sa drugim standardima:

Bakarne legure za livenje: aluminijumska bron-
za, trojna odnosno visestruko legirana JUS....
(1 pripremi)

Kalajna bronza

Kalajne bronze su dvojne legure bakra i kalaja,
sa obitno ne viSe od 20% kalaja; najteSée se
dezoksidisu fosforom: ako ostatak fosfora iz-
nosi najmanje 0.05% mogu se zvati i fosforno-
kalajnim bronzama.

Veza sa drugim standardima:

Bakarne legure za gnjecenje; kalajna bronza JUS
. ... (U pripremi);

Bakarne legure za gnjecenje; kalajna bronza JUS

o9 (U pripremi).

Olovna i kalajno-olovna bronza

Olovne bronze su dvojne legure sa naj-
manie 60% bakra, 1 sa obitno ne vise od 28%
olova, kao glavnim dodatnim elementom.
Kalajno-olovne bronze su trojne le-
gure bakra sa obi¢no ne vise od 28% olova i ne
vise od 10% kalaja, i sa izvesnim koli¢inama
nikla, cinka i drugih, kao sporednihi dodatnih
elemenata; to su uglavnom legure za livenje.
Veza sa drugim standardima:

Bakarne legure za livenje: oclovna i kalajno-
olovna bronza JUS..... (u pripremi).

Bakarni liv

Bakarnim livom naziva se bakar za livenje kome
su, radi poboljSanja izvesnih osobina (livkosti i
drugih), obi¢no dodate i izvesne manje koli¢ine

e e [ W e el e i e e e Ly
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jednog ili viSse elemenata, kao Sto su fosfor,
kadmijum, cink, silicijum 1 drugi.

Priroda tih dodatnih elemenata i njihova koli-
¢ina, a narocCite njihov preostatak u odlivku,
uslovljavaju zZeljene termicke ili elektri¢ne 0so-
bine odlivka.

Bakarne legure za dodavanje ili za dez-
oksidaciju — predlegure

Bakarne legure za dodavanje

sadrze jedan ili viSe dodatnih elemenata, i sluze
za uvodenje tih elemenata u sastav drugih le-
gura, prvenstveno bakarnih, pri njihovo] izradi.
Bakrne legure za dodavanje dobijaju imena
prema dodatnim elementima; napr.: aluminijum-
bakar, fero-bakar; fero-mangan-bakar, itd.

Bakarne legure za dezoksidaciju,

sadrze dezoksidirajuce dodatne elemente, i slu-
ze prvenstveno za dezoksidaciju drugih, uglav-
nom bakarnih legura.

Bakarne legure za dezoksidaciju dobijaju imena
prema dodatnim, dezoksidirajuc¢im, elementima;
napr.: fosfor-bakar.

Mesing

Mesingane legure su dvojne legure sa
najmanje 50% bakra, sa ne vise od 44% cinka
kao glavnim dodatnim elementom i ponekad
sa do 3% olova.

Tombak je uobiCajeni naziv za mesing sa vise
od 80% bakra.

Specijalni mesing je legura koja, pored
cinka, sadrzi jos i ukupno do 7.5% mnikla, man-
gana, zeleza, gluminijuma, silicijuma i kalaja.
Veza sa drugim standardima;:

Bakarne legure za gnjecenje; mesing JUS....
(w pripremi);

Bakarne legure za livenje; mesing JUS... (u
pripremi);

10
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Bakarne legure za gnjecenje; specijalni mesing
(W pripremi);

Bakarne legure za livenje; specijalni mesing (u
pripremi).

Crveni metal

Crvenim metalom nazivaju se legure sa sadr-

zajem bakra, obitno vise od 80%, zatim kalaja

i cinka, a ponekad i manje koli¢ine olova.
Ove legure ne treba nazivati bronzama: medu-
Tim, legure za livenje i odlivei takvih legura
mogu se zvatli i crvenim/ livom.

Ceste nazive — fosforni crveni liv (sa
izvesnim manjim sadrzajem fosfora), zatim m a -
sinska bronza ili fosfornag masSin-
ska bronza (sa sadrzajem bakra i kalaja
zajedno najmanje 95% ili joS i najmanije 0,1%
fosfora) — pod kojima je obuhvacen utsvari
crveni liv, treba izbegawvati.

Veza sa drugim standardima:
Bakarne legure za gnjeCenje; crveni metal JUS
(W pripremi); 2

Bakarne legure za livenje; crveni liv JUS....
(L pripremi).

lllll

Novo srebro

Novim srebrom nazivaju se trojne legure bakra
sa niklom i cinkom, kod kojih sadrzaj bakra
preovladava; one ponekad, radi bolje obradi-
vosti, sadrze i manje koli¢ine olova kao spo-
rednog dodatnog elementa.

Novo srebro razlikuje se od specijalnog mesinga
po sadrzaju nikla (najmanje 10%) i metalno
beloj boji.

Veza sa drugim standardima:

Bakarne legure za gnjecenje: novo srebro JUS
(U pripremi).

Bakarne legure za spajanje (lemljenje i
varenje) \

Mesingani lem JUS... (u pripremi);

Srebroviti lem JUS.... (w pripremi).

Obratite pazZnju na oznacene rokove za
dostavljanje primedbi na predloge standarda.
Primedbe dostavljene posle oznadenog roka nisu
obavezne za Saveznu komisiju za standardizaciiju.




1

Opseg standarda

Ovaj standard obuhvata sistem oznacavanja ba-
karnih legura i obavezan je za upotrebu u poO-
slovnom sobracaju izmedu proizvodaca, iSporu-
¢ilaca i korisnika, kao i w crtezima i ostalo]
tehnickoj dokumentaciji.

Oznacavanje uopsSte

Oznatavanje bakarnih legura vrsi se, uopSte,
redanjem oznaka po odredenom sistemu, iz KO-
jihh se mogu razabrati:

a)nacin tehnoloske namene (vidi
‘ta;(‘i. 33)1; :

b) osnovni hemiski sastav (vidi
tac. 4); |

c) posebne osobine materijala, DO
potrebi (vidi tac. 5).

Oznacavanje tehnoloSke namene

Prema tehnoloskoj nameni bakarne legure s€

oznatavaju sa oznakama, 1 TO:

P — legure za peScani liv;

K — legure za kokilni liv;

T — legure za tladni liv (u testastom stanju);

C — legure za centrifugalni (vrcani) 1iv;

S — legure za spajanje (lemljenje i wvarenje);

D — legure za dodavanje i dezoksidaciju-pred-
legure;

Otsustvom, uopsSte, oznake nacina tehnoloske

namene oznatavaju se legure za gnjecenje (kKo-

vane, valjane, vucene i sl.).

Oznaka tehnoloske namene legure unosi se nha

prvo mesto ukupne oznake legure, 1 to u slucaju

kada to vrsta legure zahteva.

Oznacavanje osnovnog hemiskog sastava

Oznakal osnovnog hemiskog sastava bakarnih

legura, uopsSte sastoji se 1Z:

— hemiskog simbola za bakar;

— hemiskih simbola glavnih dodatnih eleme-
nata;

— hemiskih simbola sporednih dodatnih ele-
menata, prema potrebi;

— Dbrojéanih oznaka, kojima se izrazava sadr-

zaj: tih elemenata.

Pri oznactavanju osnovnog hemiskog sastava va-

7ze sledece pojedinostl.

U ukupnej 'oznaci hemiskog sastava bakarnih
jegura razlikuju se dva slucaja: |
a) sadrzaj bakra posebno se broj¢ano oznaguje:;
b) sadrzaj bakra se broj¢ano ne oznacuje.
Sadrzaj bakra brojcano se 0zZNla-
¢uje kod svih legura sa sadrzajem cinka kao
jednim: od glavnih dodatnih elemenata, 1zuzev
kod crvenog metala.
U ovom slucaju w ukupnoj oznacl osnovnog he-
miskog sastava, oznake se redaju sledecim re-
dosledomu: |
a) kod dvojnih 1legura:
— hemiski simbol bakra;
— brojcana oznaka nazivnog sadrzaja bakra,
— brojc¢ana oznaka nazivnog sadrzaja glav-
ke nazivnog sadrzaja);
b) kod trojnih legura:
— sem oznaka i redosleda kao pod a), na
kraju se dopisuje jo¥ i hemiski simbol

BAKARNE LEGURE
OZNACAVANJE
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drugog glavnog dodatnog elementa i za-
fimy jos 1 brojcana oznaka njegovog na-
zivnog sadrzaja.
wadnzaj] bakra brojcano se ne
oznacuje, kod svih ostalihh bakarnih legura.
U tom slucaju u ukupnoj oznaci hemiskog sa-
stava oznake se redaju sledecim redosledom:
a) kod dvo]lnih legura:
— hemiski simbol bakra, -
— hemiski simbol glavnog dodatnog
menta,
— brojCtana oznaka naizvnog sadrzaja glav-
nog dodatnog elementa;
b) kod trojnih legura:
— hemiski simbol bakra,
— hemiski simbol prvog glavnog dodatnog
elementa,
— brojcana oznaka nazivnog sadrzaja prvog
glavnog dodatnog elementa,
— hemiski simbol drugog glavnog dodatnog
elementa,
— brojgana oznaka nazivnog sadrzaja dru-
gog glavnog dodatnog elementa.
Sporedni dodatni elementi, oznacavaju se ako
je potrebno da se istakne njihovio prisustvo u
leguri.
U tom slucaju ukupnoj oznaci hemiskog sasta-
va po tac. 4.11 odnosno 4.120 dopisuje se joS i
hemiski simbol odgovarajuceg najvaznijeg spo-
rednog dodatnog elementa; sem toga, dopisuje
se joS i brojcana oznaka nazivnog sadrzaja ovog
elementa, samo u slucaju potrebe, radi razlikio-
vanja legura u osnovi istog sastava.
Kod viSestruko legiramih legura ukupna oznaka
osnovnog hemiskog sastava sastoji se iz ukup-
ne oznake osnovnog hemiskog sastava ishodne
dvojne odnosno trojne legure iz koje se Je ona
razvila, 1 dopisanog slova M.
Brojéanom oznakom oznatava se nazivni sadr-
zaj odgovarajuteg elementa; to je po pravilu
ceo broj; izuzetno, ako je nazivni sadrzaj do-
datnog elementa manji od 2%, i kada je po-
trebno da se inacte medusobno jednake legure
razlikuju po oznaci, dopusta se broj zaokruzen
na jednu decimalu.
Ukupna oznaka osnovnog hemiskog sastava uno-
si se u ukupnuw oznaku legure neposredno 1za
oznake tehmnoloske namene.

ele-

Oznacavanje posebnih osobina materijala
Kao posebne osobine, u smislu ovog standarda,
ubrajaju se samo:

a) stanje materijala,
pen hladnog gnjecenja, ili
obradu; f

b) svojstva povrsina.

Ove o0sobine pznacavaju se sledecim oznakama.

s obzirom na ste-
na termicku

Stanje materijala

v = vruce valjano

P = presovano

m — meko
14 t = jedna c¢etvrtina tvrdo
15 t = jedna polovina tvrdo
34 t = tri Cetvrtine tvrdo

t = tvrdo

tt = opruzno tvrdo

n = popusSteno (bez napona)
Ostala stanja termicke ioobrade dopisuju se re-
cima.
Umeste navedeninv oznakama, stanje materi-
jala moze [se oznaciti i najnizom propisanom za-
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teznom cCvrstoc¢om, kad je takav nadin oznatava- ps = peskarena

nja celishodniji; u tom slucéaju stanje materi- g¢c 1 = glacana sa jedne strane
jala se oznacava slovom C kome se dopisuje jos ' g¢ 2 = glacana sa obe strane

1 vrednost najnize propisane zatezne ¢évrstoce u gCc s — podesna za glacanje do
kg/mm?. jakog sjaja.

J& = podesna za jetkanje.

5.2  Sveojstva povrsina | | 3.3 Oznake posebnih osobina unose se u ukupnu
gs = gasSena | oznaku legure neposredno iza ukupne oznake
Zzg — Zzagasita | osnovnog hemiskog sastava, i to po sledet¢em re-
sv = svetla : dosledu: prvo oznaka stanja materijala, zatim
1z = luZena ' oznaka svojstva povrsine. .
br = brusena Ove oznake unose se uopsSte, samo po potrebi.
6 Sema ukupne oznake bakarne legure
Delovi ukupne oznake legure, i to: |X.- Xx... |-[X|-|X]-

— oznaka tehnoloSke namene legure |
— o0znake osnovnog hemiskog sastava
— 0znake posebnih osobina i to:
a) stanja materijala
b) svojstva povrsina
odvajaju se medusobno tatkom.

i Primeri oznacavanja Mesing za gnjetenje sa 607% bakra, i ostatkom
PesScéani bakarni liv sa neznatnim sadr‘za]em olo- cinka na ¢iji racun legura sadrzi i nesto olova
va, dodatog radi bolje livljivosti,  oznada se sa: radi bolje obradljivosti, oznacava se sa:

P. CuPb
Cu60ZnPb -
Predlegura mangan-bakar sa 25% mangana i : s v , , : tlko
Ostakom cinkay bEh At v 5e & Mesing za ‘gjecenje sa 63% ba}{.)ra, i rostajt.k'o.m
cinka na ¢iji racun legura sadrzi 6% gluminija,
D. CuMn25 - kao jedini ili najvazniji od sporednih elemena-

ta, oznacava se sa:
Mesing za tlatni liv sa 60% bakra i ostatkom
cinka na Ciji radun legura sadrZi i manje koli-
cine olova radi poboljSanja {)bradwostl ozna- Cub3ZnAl6
cava se sa:

Novo srebro sa 62% bakra, 18% nikla, i ostat-
T. Cu60ZnPb ~ kom cinka na ¢iji ractun legura sadrZi i nesto
Pb radi bolje obradljivosti, oznagava se sa:

Kalajna bronza za gnjetenje sa 6 % kalaja i ostat-
kom bakra, oznagava se sa:

| Cu62ZnNi118Pb
CuSn6 Mesing sa 60% bakra, i ostatkom cinka, m-i;fli'
Mesing za gnjecenje sa 607%) bakra i ostatkom malne zatezne ¢vrstoée 48 kg/mm? (t.j. tvrd),
cinka znafava se sa: svetlih povrSina, oznacava se sa:
- Cu60Zn -
| Cub60Zn.C48.sv
| Crveni metal za gnjeéenje sa 6% kalaja, 6% cin- I
ka, 1 ostatkom bakra, oznaéava se sa: ili
:1 CuSn6Zn6 - Cu60Zn.t.sv.




86

—

o = - _ — S §
L —_ n - — L e~ g — - Sy —

e —

STANDARDIZACIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 avgust 1955

Savezna komisija za standardizaciju uzela je u izradu

na masinama’ alatkama.

Dole navedeni predlozi stande

:predlroge standarda) za stege za drzanje alata i radnog komada

rda sacinjavaju drugi deo

grupe koja Jle staviljena ma javnu dﬂ.S'l{USIJM Ovi su predlom

umnozeni pa ¢e ih SKS ldostaviti

vecery broju preduzeéa i usta-

nova na misljenje, ali istovremeno i svi lostali eventualni inte-
resent: mogu da se obrate SKS sa zahtevom da im bude do-
stavljen tekst ovih predloga.

Predlozi koje ovom prilikom objavljujemo jesu:

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

1172 Podlozne plo?éice kaljene — —

1173 Nareckane podlozne pldéic-e sa 1z-

rezomj — — — @— — —

1174 Loptaste podloine plofice i pod-
lozne plocice sa koniCtnim upustom

1175 Loptastel rucice — — — —
1176 Krilastd rudic — — — —
1177 Jednostrane ekscentricne poluge
1178 ViljuSkaste ekscentricne mpoluge
1179 Poluge sa zlebnim ekscentrom —
1130 Lopte za rucice i poluge — —
1181 Navrtke sa ¢vrstom polugom | —
1182 Navrtke sa slobodnom mpolugom

1183 Nozice sa wvaljcastom glavom —
1184 Nozice sa Sestostranom glavom
1185 PodeSljivi potporni wvijei — —
1186 Klinovi sa zlebom — — — —

1187 Klinovi sa izrezom — — —
1188 Cepovi za centriranje: — — —

1189 Osiguravajuce cCivije — — —

1190 Cepovi za fiksiranje sa dugmetom

1191 Cerpom za fiksiranje sa laptastom
rucicom — — — — ==

1192 Ekscentri¢ni cepovi za fiksiranje
sa rucicom — — — — —

1193 Dugmad — — — — — —

1194 Prave Sape — — — — —
1195 Sape oblika »U« — — — —
1196 Sape sa jednim kolenom — —
1197 Sape sa dva kolena — — —
1198 Stepenaste podloge za Sape —

JUS
K.G4.0350

K.G4£.051

K.G4.052
K.G4.181
K.G4.182
K.G4.189
K.G4.186
K.G4.187
K.G4.189
K.G4.205
K.G4.206
K.G4.220
K.G4.221
K.G4.222
K.G4.260
K.G4.261
K.G4.270
K.G4.271
K.G4.272

K.G4.273

K.G4.274
K.G4.275
K.G4.280
K.G4.281
K.G4.282
K.G4.283
K.G4.290

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA I1Z OBLASTI MASINOGRADNJE
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ELEKTROTEHNIKE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1955
Uz predlog standarda JUS N.LL0.003 — Sijalice sa volfra-

movim vlaknom za opStu upotrebu — tehnicki uslowvi, objav-
ljenom u celosti w ovom broju biltena, daju se ma javnu disku-
siju i predlozi standarda za sijalicna podnozja. .

Dole navedeni predlozi su dimenzionalni standardi, pri-
premljeni na osnovu utvrdenih standarda Medunarodne elek-
trotehnicke komisije (IEC publikacija 61, prvo izdanje 1952).

Predlog br. 1199 PodnoZzje sa mavojem E 10 JUS N.L1.000.

Predlog br. 1200 = s ; E 14 JUS N.L1.020.
Predlog br. 1201 . = = E 27 JUS N.L1.040.
Predlog br. 1202 |, = - E 40 JUS N.L1.060.
Predlog br. 1203 Podnozje bajonet za automobile BA 9
JUS N.L1.100.
Predlog br. 1204 Podnozje bajonet 2za automobile BA 15
' JUS N.L1.120.
Predlog br. 1205 PodnoZje bajonet za automobile BA 20
JUS N.L1.140.

Predlog br. 1206 PodnoZje bajonet B 22 JUS N.L1.160.

Svi ovi predlozi dostavljeni su proizvodacima sijalica i
glavnim potroSac¢ima. Ostali eventualni interesenti mogu tra-
ziti od Savezne komisije za standardizaciju da se tekst ovih
predloga dostavi i mjima. -

\

KALENDAR ZASEDANJA

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa Me
dunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Me-
dunarodne elektrotehnicke komisije (IEC)

- ‘ U 9voj- rubricl povremeno objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja prema informa-
cijama iz ISO zuynala., Datumi sazvanih zasedanja su definitivni, a planiranih samo orijentacioni. Zainte-
resovana preduzecCa; organizacije i ustanove, koja Zele da na neko od ovih zasedanja posalju svoje strucnjake
na svoj teret, treba da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju, Beograd — Admirala Geparta br.
1@, post. fah 933 radi dobijanja potrebnih obavestenja. Na zasedanjima mogu ucestvovati samo delegati sa
pismenim ovlaSéenjem Savezne komisije za standardizaciju. _;

1) Sazvana zasedanja

14—16 marta 1955 Milano ISO/TC44/SC 5 — Zavarivanje. — Ispitivanje zavarivanja.

24—26 marta 1955 Pariz ISO/TC 29 — Sitan alat.

29—31 marta 1955 London ISO/TC 39 — Masine alatke.

25——g’? apr}la 1955 Pariz - ISO/TC 68 — Standardizacija u bankarstvu.

3—>5 amaja 1955 Pariz IEC/TC 21 — Akumulatori.

9—11 maja- 1955 Madrid: ISO/TC 4 — Kugliéna i valjkasta leZita.

10—I11 maja 1955 Hag ISO{)TC 80/SC 1 — Boje bezbednosti — Definicija boja bez-
ednosti.

10—13 maja 1955 Denova ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo.

17—19 maja 1955 T:ondon ISO/TC 78 — Aromati¢ni ugljovodonici.

23—24 juna 1955 Loondon ISO/TC 28 — Nafta i proizvodi prerade mafte.

Sazvanuia zasedanja povodom odrzavanja Generalne skupstine ISO:

6— 8 juna 1955 Stokholm ISO/TC 1 — Navoji.

9—I11 juna 1955 ’ ISO/TC 3 — Tolerancije.

10—15 juna 1955
13—16 juna 1955
6—11 juna 1955

,, ISO/TC 5 — Cevi i prikljugei.

') ISO/TC 10 — Crtezi (opSti principi).
') ISO/TC 17 — Celik.

13—15 juna 1955 = ISO/TC 26 — Bakar i bakarne legure.

6—10 juna 1955 k: ISO/TC 2 — Cvrsta mineralna goriva.

11—16 juna 1955 T | ISO/TC 36 — Kinematografija.

13—16 juna 1955 5 , ISO/TC 41 — Remenice i remenja (ukljuujuéi i klinasto

remenje), |
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6—10 juna 1959 - ISO/TC 42 — Fotografija.
6— 9 juna 1955 1 ISO/TC 44 — Zawvarivanje.
9—11 juna 1955 4 ISO/TC 51 — Platforme za prevoz tereta.
11—16 juna 1955 . ISO/TC 58 — Boc za gasove.
7 juna 1955 ' ISO/TC 73 — Zigovi standardnih proizvoda.

11—195 juna 1955
17—18 juna 1955

32

ISO Savet.
ISO Generalna skupstina.

2'} Planirana zasedanja

~ Juni 1955 ISO/TC 46/SC 1 — Dokumentacija — reprodukcua doku-
Srisss menata.
20—24 juna 1955 Kopenhagen ISO/TC 12 — VeliCine, jedinice, simboli i faktori i tablice za
preracunavanje.
28 juna do 8 jula 1955 Liondon- 1EC Opste zasedanje.
11—13 jula 1955 Brisel ISO/TC 72 — Tekstilne maSine i pomoéni uredaj.
juli 1955 Brisel ISO/TC 38/SC 3 — Teksitl — unifikacija Sirine tkanina.
juli 1955 Brisel ISO/TC 38/SC 7 — Tekstil — uzarija i kanapi.
2%;2%:5 afgg;]; ﬁfn Ifltaggdam ISO/ TC 5/SC 1 — Cevi i prikljucci — Gasne i druge celicne
cevi.
oktobar 1955 Brisel ISO/TC 57 — Termmol—oglja (principi i koordiniranje).
24—29 oktobar 1955 — ISO/TC 28 — Sitan alat.
druga polovina I
novembra 1955 Madrid ISO/ TC 11 — Unifikacija propisa za parne kotlove,

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

nizacija:

Pregled vazm]uh doku_menata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledeé¢ih orga-

Medunarodne orgamizacije za stsmdarchmcuu (ISO).
Medunarodne elekirotehmicke komisije (IEC) i

k~0m1513~e za standardizaciju, ili putem iz

Evropske ekonomske komisije (ECE).
Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, €iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih pre-
poruka sa podrucja standardizacije.
Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prosrl:omjama Savezne

rade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom tra-

Zenju, uz obavezu placanja troskova foto ili mikrofilmske reprodukecije.

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

2 Vijei, matice i pribor

Izvestaj o radu w 1954 godini

3 Tolerancije

Izvestaj o radu u 1954 godini.

4 Kuglicni i valjkasti lezaji

8

9

Izvestaj Sekretarijata za zasedanje, koje

je sazvano za maj 1955 god. u Madridu.
Dnevni red iduceg zasedanja ovog tehni-
¢kog komiteta, koje ¢ce se odrzati od 9 dO
11 maja 1955 god. w Madridu.
Izvestaj o radu u 1954 godini.

Cevi i prikljucel

Definitivan tekst predloga preporuke ISO
br. 16 »Cevi, prikljuc¢ci i komadi od live-
nog gvozda za kanalizaciju pod pritiskom«.
Izvestaj o radu uw 1954 godini.

Papir

Izvesta] o radu u 1954 godini.

Zakovice

Izvestaj o radu u 1954 godini.

Brodogradnja za pomorsku plovidbu

Izvesta] o radu u 19564 godini.

Brodogradnja za rec¢nu plovidbu

Izvestaj o radu u 1954 godini.

ISO/TC 12 Velicine, jedinice, simboli i faktori i ta-

ISO/TC 19

ISO/TC 20

blice za preracunavanje
IzveStaj o radu u 1954 godini.

Standardni brojevi

Izvestaj o radu u 1954 godini.

Vazduhoplovstvo

Predlog preporuke ISOl br. 18 »Prikljug¢cl
na avionima za spajanje sa zemaljskim
uredajima za provetravanje kabine« usvo-
jen je kao nova preporuka ISO/R 10.

Predlog preporuke ISO br. 19 sPrikljuccl
na avionima za -spaj-anje sa zemaljskim
uredajima za pmveravame pritiska u ka-
bini« musvojen Jje Kkao nova preporuka
ISO/R 11.

ISO/TC 22 Autom@bili
Izvesta] o radu u 1954 godini.

ISO/TC 22 T Poljoprivredni traktorl
Izvestaj o radu u 1954 godini.

ISO/ TC 27 Cvrsta mineralna goriva
Nacrt predloga preporuke ISO o odredi-
vanju totalne vlage u uglju (dok. ISO/TC
27 (Sekretariat-141) 227 E).

[ISO/TC 28 Nafta i proizvodi prerade nafte
Dnevni red iduceg zasedanja ovog tehni-
¢kog komiteta.

ISO/TC29 Sitan alat
IzveStaj Sekretarijata za V zasedanje, koje
je sazvano za meart 1955 god. u Parizu.

ISO/TC 30 Merenje strujanja fluida
Izvestaj o radu u 1954 godini.
Spisak dokumenata iz ove oblasti izdatih
u SAD, Francuskoj 1 Italiji.

ISO/TC 35 Sirovine za boje, lakove i slicne proizvode
IzvesStaj 0 radu w 1954 godini.

ISO/TC 36 Kinematografija
Izvestaj o radu u 1954 godini

ISO/TC 39 MasSine alatke;
Izvestaj o radu u 1954 godini.
Predlog zbornika propisa o ispitivanju ma-
Sina alatki.

ISO/TC 41 Remenice i remenje -.
IzveStaj o radu u 1954 godini. .
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ISQO/TC 42 Fotografija
Izvestaj o radu w 1954 godini.
ISO/TC 43 Akustika, |
IzvesStaj o radu uw 1954 godini.
ISO/TC 44 Zavarivanje
Izvestaj 0 radu uw 1954 godini.
Dnevni red I zasedanja potkomiteta 4 »Is-

pitivanje zavarivanja¢, od 14 do 16 marta |

1955 god. u Milanu.
Dnevni red IT zasedanja potkomiteta br. 2
za proultavanje zavarenih Kkonstrukeija,
koje je sazvano za 24—26 februara 1999 U
Briselu.
Dnevni red IITI zasedanja potkomiteta br.
6 »Oprema za elekirootporno varenje« u
Londonu, od 2 do 3 februara 1955 godine.
ISO/TC 46 Dokumentacija
Predlog preporuke o transliteraciji savre-
menih grékih slova u slova latinice, koji
je izradila Francuska.
47 Hemija
Izvesta] o radu uw 1954 godini.
Izvestaj sa IIT zasedanja odrzanog u Pizi
od 5 do 8 oktobra 1953 god.
48 Laboratorisko stakleno posude i aparati
Izvestaj o radu w 1954 godini.
Nacrt izveStaja sa IV zasedanja, koje je
odrzane u Londonu od 26 do 29 oktobra
1954 godine.
51 Platforme za prevoz tereta

ISO/TC

ISO/TC

ISO/TC

Preporuke br. 7 1 8 radne grupe 1 sa sa-

stanka u Amsterdamu oktobra 1954 godine.
Izvestaj o radw u 1954 godini.
53 Ambalaza za smrznutu hranu
Izvestaj 0 radu u 1954 godini.
54 Etarska ulja
Izvestaj o radu u 1954 godini.
56 Liskun
Kratki zapisnici sa sastanaka ovog tehni-
ckog komiteta odrzanih w Parizu 21 i1 22
oktobra 1954 godine.
58 Boce za gasove ~
Izvestaj o radu u 1954 godini,
63 Navoji za staklene sudove
IzvesStaj o radu u 1954 godini.
68 Standardizacija m bankarstvu
Izvesta] o radu ovog tehmi¢kog komiteta
u 1954 godini.
ISO/69 Statisticka analiza rezultata ispitivania
Izvestaj o radu u 1954 godini.
ISO/TC 70 Definicije mofiora i masina
Tzvestaj o radu u 1954 godini.
ISO/TC 71 Beton i armirani beton
Izvestaj o radu u 1954 godini.
ISO/TC 74 Hidraulicka veziva
Izvestaj o radu u 1954 godini.
ISO/TC 75 Nosila 1 nogari
| Izvestaj o radu u 1954 godini.
ISO/TC 76 Aparati za transfuziju krvi
Izvestaj sa informativnog sastanka u Pa-
rizu, 20 septembra 1954 god.
Izvestaj io radu w 1954 godini.
ISO/TC 77 Azbestno-cementni proizvodi
Izvestaj o radu u 1954 godini.
Zapisnik sa I zasedanja, koje je odrzano
u Cirihu od 13 do 17 maja 1954 godine.
ITT nacrt predloga preporuke 7SO o azbe-
stno-cementnim cevima za kanalizaciju
pod pritiskom.
ISO/TC 78 Aromati¢ni ugljovodonici
Dnevni red T zasedanja, koje ée se odrzati
od 17 do 19 maia 1955 god. u Londonu.
ISC/TC 79 Laki metali i njihove legure
IzveStaj io radu w 1954 godini.
ISO/TC 80 Boje sigurnosti
Izvestaj o radu w 1954 godini.
ECE — Radna grupa za klasifikaciju
Izvestaj Poljske o rezultatima analize uzo-
ra;k-av merkih ugljeva iz Istotne Nemacdke.
?zvestag- sa X zasedanja radne grupe, koje
Je odrzano u Zenevi 16 i 17 decembra
1954 godine. bt ¢

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

ISO/TC
ISO/TC
ISO/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

IEC/TC

TEC/TC

TEC/TC

IEC/TC

IzveSta] sa I zasedanja podgrupe eksperata
za mrke ugljeve i [lignite 15 i 16 decembra
1954 godine uw Zenevi.

I[zvesStajl 0 podeli holandske proizvodnje
kamenog uglja prema sistemu meduna-
rodne klasifikacije.

Izvesta] Belgije o svom polozaju po pita-
nju klasifikacije koksa.

Izvestaj Poljske 0 rezultatima analiza uzo-
raka mrkog uglja iz Istoéne Nemacke.

1 Nomenklatura
Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
14 septembra 1954 god. u Filadelfiji.

2 Rotacione masine
Zapisnik sa zasedanja podkomiteta za kla-
sifikaciju izolacionih materijala odrzanog
1 i 2 septembra 1954 god. w Filadeliijl.
Primedbe komiteta Sjedinjenih Drzava na
predlog preporuka za klasifikaciju izola-
cionog materijala za masine i aparate u
pogledu termicke stabilnosti.

8 Standardmi naponi, struje i frekvenclje
Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
10, 11 1 14 septembra 1954 god. u Filadelfiji.

12 Radiokomunikacije
Grupne specifikacije za kvarcne kristale
Za, oScilatore.

Zapisnik sa zasedanja podkomiteta za sa-
stavne delove odrzanog u Filadelfiji od 1
do 7 septembra 1954 god.

Zapisnik sa zasedanja podkomitet za wviso-
kofrekventne kablove odrzanog u Filadel-
fiji 'od 8 do 10 septembra 1954 god.
IzveStaj o rezultatu glasanja po pitanju
usvajanja medunarodnih preporuka, za
specifikacije za fiksne papirne kondenza-
tore za jednosmernu strujuw

Preporuke za karakteristiécne impedanse i
dimenzije koaksijalnih kablova- za frek-
vencije primenjene w radiofoniji. Upu-
ceno na saglasnost o ravilu od 6 meseci.
Rok za odgovor je 23 juni 1954 god.

13 Merni instrumenti
Primedbe francuskog komiteta na medu-
narodni predlog preporuka za elektricna
brojila za naizmeni¢énu struju.

17 Prekidaci
Predlog jtaliianskog nacionalnog komiteta
za specifikacije za kotaktore i zastitne pre-
kidare za naizmenitnu struju.

28 Koordimacija izolacije
Zapisnik sa zasedanija komiteta odrzanog
15 1 16 septembra 1954 god. u Filadelfiji.

29 Elektroakustika
Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
aod. 11 do 16 septembra 1954 god. u Fila-
delfiji.

Preporuke za opremu za akusti¢ne pojaci-
vace.

Merne metode elektroakusti¢kih karakte-
teristika aparata =za nagluve (Danski
predlog).

23 Kondenzatorli za mreze
Upitnik po pitanju specifikacija za kon-
denzatore za energetske mreze.

Umpitnik o ispecifikacijama za kondenzatore
shage za frekvencije izmedu 100 i 20 000
H2.

34 Sifjalice i pribor
Zapisnik sa zasedanja podkomiteta za pri-
hor za fluorescentno osvetlienie odrzanog
4 septembra 1954 god. u Filadelfiji.

35 Elementi
Predlog TEC preporuka za elemente. Pred-
log dostavljen na kaglasnost po pravilu od

6 meseci.
Rok za odgovor 15 jul 1955 god.
36 Visokonaponska ispitivanja — Izolatori

Tablice napona preskoka i razmaka sfer-
nog varnicara.
Revizija publikacije 52.
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STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Svi nize navedeni novi standardi nalaze se u standardoteci Savezne komisije za standardizaciju i
zainteresovani ih mogu koristiti uvidom u standardoteci ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, po
nalogu i na teret zainteresovanih organizacija, preduzeéa itd.

Qva rubrika obuhwvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne ko-
misije za standardizaciju, koja ve¢ sadrzi vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca mogu da koriste sve ove standarde u samoj standardoteci
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike, ireba da
se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16), s obzi-
rom na postojeCl sporazum po kome inostrane organlzacije za standardizacijw Salju svoje standarde u ino-
stranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom tra-
zenju, upuéenom Savezno]j komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ¢e troSkove na-
bavke standarda nadoknaditi w dinarima preduzeéu sJugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa
kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlaséeno da vrsi uvoa
knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog drugosg
preduzeca, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeca za izvrSenje plactanja u devizama inostranom

isporuciocu.
DS — Danska ASA — Sjedinjene Drzave
TUNI = Italija - NF = Francuska
BS = Vel. Britanija GOST = SSSR.
CSN = Cehoslovacka SIS = Svedska
DIN = Nemacka ST — Izrael
DK 003 — Tramsliteracija éirilice ASA B64.1/54 Okrugle limenke za motorno
DS 378/53 Transliteracija cirilice ﬂl{’e’ zapremine 1 quart (1,101
— Statistika | avl‘g)-.
'ggl 33154’0*/5-@ Statisticki podaci o© medu- SIS 71 20 09/ 54' Bacvica za maslac
oradskom tramvajskom S0~ SIS 71 20 10/54: Burici 3y burad za haringe
bracaju. DEK 621.8 — Dizalice i sredstva za ucvrséivanje
DK 615 — Medicinski materijal - BS 2452/54 Portalne dizalice
BS 2463/54 Oprema za transfuziju krvi. BS 2075/54 IL.anci i lantanici za transpor-
DK 621.3 — Elektrotehnika fare boca.
| CSN 48 0140/53 Stubovi za telekomunikacije 1 pg a219 — Alati
energetiku. | ~ BS 411/54 KruZne testere za drvo.
BS 2484/54 Poklopci od betona ili keraml DK 624 — Gradevinarstvo uopste
ke za kablove. BS 2539/54 NajéeS¢e primenjene dimen-

ASA C8.30/54
ASA (C8.28/54

ASA (C8.32/54

Provodnici i kablom 1zolnvan1
polivinilom.

GRS-8 plote od smtetmke gu-
me za elektroizolaciju zica 1

kablova.
GR-M polihloropr enske ploce

zije konstruktivnih delova od
armiranog betona.

DK 625.8 —Stabilizovanje putova
Bitumen makadam sa Sljun-
kom-agregatom.

DEK 629.11 — Vozila na suvu

za elektroizolaciju gajtana 1  pg 9515/54 Katadiopter — Macje oko za
kablova. vozila, ukljutivo biciKli.

DK 621.7 — Proizvodi od metala BS 2516/54 Zadnje crveno svetlo za vozila.

BS 2469/54 Limena ambalaza za masil za ukljugivo bicikli.
podmazivanje. DIN 7809/54 Gume za totkove za rucna

GOST 128/53 Drvena burad za ribu. Eolica:

NF H 33-501/54 Metalna ambalaza. Kuti]a s& DN 7814/54 Gume 7a motorne Zzetelice i
uglavljenim dnom 1 poklop- jednoosovne traktore. .
cem za farmaceutske proizvo-  pyN 9677/54 Poljoprivredni traktori. Pote-
de i druga pakovanja. znica za veSanje oruda.

NF H 33-502/54 Metalna ambalaza. Kutije Sa DN 70020/54 Motorna vozila. Poimovi i de-
hermeti¢tkim zatvaranjem Zza finicije.
pakovanje boja i drugih pro-  pDiN 74021/54 Branici za putnicke automo-

NF H 33-503/54

izvoda.
Metalna ambalaza. Plitke ku-

bile. Visina ugradivanja.
DK 634.9 — Sumska privreda

| tije sa ispuptenim poklopCem - qm 1g7g /53 Duice za burad za ribu
| ?éa pgiilmvar}qe f;mlaceutsl{lh ' QOST 6783/53 Drvena grada za snegobrane.
CUSL DTOIZVOSE: . CSN 48 0123/53) Cetinarska brodarska grada.
NEF H 33"5'04/54’ Metalna ambalaza. Limene CS.N 4:8012‘5/5/3 Kriva obla orada za brodo_
boce za pakovanje sredstava o =
za poliranje. T | Mraed +urdih li&éara Lo~
NF H 33-505/54 Metalng ambalaga, Cetvrtaste CSN 48 0328/53 B by R
kubije za pakovanjel mineraisS @ aN A0 1411//58 Zeleznitki pragovi getinara
hin ulja, lakova, insekticida N eeaani Lolosek
(tednih) i sliénihl proizvoda. =~ | e | = e zani
NF H 33-506/54 Metalna ambalazal Cllindrichen U i a2l/os nSIShlARiE R
kutije sa koni¢nim ili ravnim ) | :
gornjim delom, od 1 do 10 li- DK 666 — Staklo i cement E
tara. BS 2028/583 Prefabrikovani betoonski blo-
NF H 33-507/54 Metalna ambalaza. Kutije od ;,_;::_H%kﬂw
be]_og lima zai pak:gmanje bl"‘ BS 1207/53 r'h’:”:' -taklem blokovi za ISp'llnE‘ Zd

skvita.

e e e e N e S I

":Fn*""

7
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ASA Al1.15/54 - Vreme sleganja hidrauli¢cnog ASA A88.17/53 Nasipna tezZina magnezijum-
cementa pomo¢u Vikatove oksihloridnog cementa.
igle. . 878 — Industrija gume

ASA A88.12/53 Sito-analiza plasticno pece= BS 2507/54 Gumene kecelje za bolnicku
nog MgO-a. upotrebu. |

ASA A88.12/53 Fizitko ispitivanje MgO-a za BS 2508/54 Gumirano krevetsko rublje za
magnezijum oksihloridne ce- bolnicku upotrebu.
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ASA A88.16/53 Gubitak pri zarenju i odredi- DK 681.6 — MaSine za umrpzavanje
vanje aktivnog kalcijum-cksi- BS 2481/54 Pisace masine.
da namenjenog za izradu ma- DK 69 — Gradevinski materijal
gnezijum-oksihloridnog ce- BS 2482/54 Daske za skele.
menta., SIS 60 87 18/54 Okviri za vrata.
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Jugoslovenske
STANDARDE

porucujte direktno i iskljutivo od |zdavackog preduzeda

>NAUCNA KNJIGA-«

Beograd, Knez Mihajlova 40, post. fah 690

U svakoj porudzbini navedite neizostavno odgovarajuéu oznaku
JUS“ i koji broj primeraka zelite da Vam se dostavi od
svakog pojedinog standarda
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Na istu adresu upucujte i pretplatu ili porudzbine za bilten

Standardizaciia”

Sve eventualne prigovore u odnosu na isporuku  jugoslovenskin

standarda i biltena ., Standardizacija® 3aljite neposredno

SAVEZNOJ] KOMISIJI ZA STANDARDIZACIU

Beograd — Admirala Geprata 16 - Postanski fah 933
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Izdavaé: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 28-920. — Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzec¢a »Nauc¢na knjigac — Beo-
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-495. — Cena pojedinom primerku Din. 30.— Godisnja
pretplata Din. 360. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distribufora 1li na tek. ra¢. kod N. B.

br. 101-T-297. — Stampa: Beogradski graficki zavod — Beograd




