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OBRAZLOZENJE POVODOM STANDARDA
ZA RUCNI ALAT U RUDARSTVU

Povodom izrade predloga standarda za rucni alal se izrazi misljenje, koja bi vrsta: od alata bila majpo-

koji se upotrebljava u rudarstvu, smatramo da je po- desnija i najbolje odgovarala njihovim uslovima rada.
tikom standardizacije ove vrste alata. dali sasvim zadovoljavajute rezultate, jer su se neki,

Poznalc je da savremeno rudarstvo veoma: inten- a narolito veéi rudnici, oglusili na taj poziv, ipak su
zivno tezi dz $to je moguée potpunije sprovede meha-  prikupljeni podaci potvrdili dotada uvrezeno mislje-
nizaciju svih faza rudarskog rada kako pod zemiljom, nje maime, da nasi rudnici bez stvarne potrebe koristie
talkko 1 mna povrsinskim kopovima, w cilju da bl s i suvise mnogo razlicitih tipova i veli¢ina ruc¢nog alata,
tim podigao tehni¢ki nivo rada, a u krajnjoj liniji d2 od kojih se vrlc mnogo medusobno veoma malo razli-
bi se postigli i $to nizi trofkovi proizvodnje. Ne- kuje, a negde se koriste i tipovi koiji su veé zastareli
sumnjivo je da uspesi, postignutl u tom pravcu U po- i u nekim zemiljama izbaéeni iz upotrebe. Nesummnjivo,
slednjih nekoliko decenija, pretstavljaju ogroman na- ova velika raznolikost ruénog alata, koja nije pro-
predak u tom pogledu i da obelezavaju prekretnicu U  uzrokovana jedino potrebom, odnosno odgovarajuéim
radu rudnika. uslovima rada, nije ni mogla da ispoljava pozitivan

Medutim mora se naglasiti da je jedan veliki deo  uticaj na produktivnost rada w rudnicima, dok sa dru-
radova u rudarstvu jos uvek, i pored toga, neosporno ge strane proizvodaci rudarskog alata, stavljeni pred
vezan za ruéni rad odnosno za upotrebu ruénog alata, 2zahtev da izraduju mnogobrojne tipove, misu bili ni u
tako da taj alat i u savremenom rudarstvu jod uvek PpoleZaju ni uw mogucnosti da proizvode jeftiniji alat.
pretstavlja u proizvodniji znadajan i vazan artikal ne Radi toga je izvrSena anketa osnazila uverenje kod
samo kod nas, nego i w drugim zemljama. Ovo vazi Savezne komisije za standardizaciju, da je izrada pred-

uopste, pa prema tome ne samo za tehnicki i indu- loga standarda iz podrué¢ja rudarskog ruénog alata ne-
striski slabo razvijene i zaostale zemlje, nego napro- ophodno potrebna i nuzna za naSe rudnike i za pro-
tiv i za zemlje sa visoko razvijenim rudarstvom, kao izvodne fabrike, i da ¢e anketom prikupljeni podacl
Sto su nmaprimer Nemacka, Engleska, Svedska, Ceho- - u tome smislu moéi da korisno posluze. ‘
slovacka 1 ostale zemlje koje su pravilno shvatile Da bi se pri reSavanju ovog pitanja, pored masih

vaznu ulogu rudarskog alata u danasSnjoj savremenoj sopstvenih iskustava, koristila iskustva i drugih ze-
fazi rudarstva, dajuci rudnicima standardne tipove malja, posluzili smo se pri izradi pre-dioga- za mnase
ovog alata. Kod izrade standardnih tipova rudarskog standarde i stranim standardima napr. nemadckim,
alata U pojedinim zemljama obuhvacen je sav alat Eeskim i engleskim), odabiruéi one oblike i veli¢ine,
koji se upotrebljava u rudarstvu (u jami i na povr- koje bi prema naSem misljenju mogle da najbolje
Sini), bez obzira dal 1i se ovaj ilil slican alat upotreb- odgovore nasim uslovima rada i na koje su nasSl ru-
lJjava u kojo] drugoj grani industrije ili privrede. Radié dari veé delimidno i priviknuti. Pri tome smo obu-
1lustracije navodimo, da je u Nemackoj do kraja 1954 hvatili ne samo specifitni rudarski alat, nego takode
objavljeno 800 standarda w rudarstvu. U ovaj broj i alat koji upotrebljavaju rudari, ali koji malazi pri-
ukljuCeni su, pored ostalog, i standardi celokupnog menu @ u drugim granama privrede.

alata koji se upotrebljava u rudnicima. Mora se naglasiti da nije izraden predlog stan-

Da bi pitanje standardizacije rutnog glata u rud~ darda za sav rudarski alat, nego samo za mnajvazniji,
nicima moglo da se uspeino resi i kod nas, a na natin kao Sto su: lopate, asSovi, pijuci, budaci, sekire, mo-
koji bi odgovarao savremenim potrebama nadih rud-  tike, testere, wvile i cekiéi. Nije izraden predlog za
nika, Savezna komisija za standardizaciju pokrenula svrdla za drvo i za ugalj, ¢uskije, razna drzalja itd.,
je pre pristupnja ovome radu anketu, kojom je od Sto Ce uslediti neSto docnije.
nasih /vecih i vaznijih pudnika trazila podatke o celo- Pri izradi predloga standarda bili smo, takode,
kupnom rucnom alatu koji oni upotrebljavaju, o rukovodeni i principom da je potrebno da veliki bro]
oblicima 1 veliCinama razli¢itih tipova, o kvalitetu dana$njih razli¢itih tipova bude sveden na najmanju
materijala iz koga je alat izraden itd., Zele¢i da se potrebnu, a za rudarstvo i korisnu meru, $to bi se
ujedno da i izjasnjenje i o eventualno negativnim povoljno odrazilo u pogledu produktivnosti rada na
stranama, odnosno nedostacima toga alata, kao i da rudmicima, Ovo bi i za proizyodate glata pretstav-
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ljalo veliku olaksSicu, jer bi se ma ovaj nadin proizvod-
nja usmerila na manji broj tipova raznog alata, sto
bi nesumnjivo delovalo mna snizenje troSkova pro-
izvodnje.

RukovodeCi se pomenutim nadelima, kod lopata
Je predvideno zasada 6 tipova, i to 3 za ugalj, po 1
za rudu, zemljw i razno. Od svakog tipa predvida se
po nekoliko velitina. U inostranstvu se u najnovije
vreme pocelo sa izradom i lopata iz legure lakih me-
tala, kao naprimer iz aluminijuma, koje se odlikuju
narocito malom teZinom, $to je pri radu sa lopatom od
velikog znacCaja. Medutim, kako je ova vrsta lopate
tek otskora uvedena u praksu, i jo$§ nije standardizo-
vana, poirebno je da se prethodno u praksi dobro

Ispita, a posle toga bite korisno da se i standardizuje. .

Od asova predloZena su samo 2 tipa, Siljasti i
cetvrtasti, Sto ¢e svakako zadovoljiti potrebe u rudar-
stvu.

Kod pijuka predloZena isu 4 tipa i to: jednostrani,
dvostrani, kombinovani (pijuk i sedivo) i dvostrant
za zasecanje, a nakmadno ée biti predloZzen i laki tip
pijuka sa jednostranim seéivom, kakav se upotreb-
ljava u rudniku Kosovo.

Od budaka izraden je samo 1 tip.

Kod sekira odabrana su samo 2 tipa, i to jedan sa
uskim, a drugi sa Sirokim sedivom.

U pogledu motika predloZzena su takode 2 tipa,
jedan ovalni, pretezno za ugalj, a drugi §iljast, pode-
san narocito za rudu.

Kod testera doSla su u obzir 2 tipa za lutne te-
stere (sa 1 i sa 2 hvatiSta), iskljudivo za jamski rad,
a 1 tip od poteznih testera za podzemni i rad na PO~

Za vile odabrana su 2 tipa, od kojih je jedan za
ugal] i koks, a drugi za rudu i kamen, Kod vila za

STANDARDIZACIJA

ugalj predvidaju se paoci sa siljastim i zaobljenim
vrhom.

| : ]

Od tekita koji se upotrebljavaju u rudarstvu iza-
brana su 3 tipa i to: tezine 2,5 kg, 5 kg i [T ke, U pri-
premi je izrada standarda i za tedki &ekié¢ (10 kg.).

Izmedu ostalog predviden je i &eki¢ za zabijanje
sinskih eksera, g isto tako predvida se i standardizo-
vanje otvora za drzalja.

Prema tome, u ovom broju biltena »Standardi-
zacija« stavljen je na diskusiju jedam deo predloga
standarda rudarskog alata, dok ¢ée ostalo yuslediti u
iducem broju biltena.

Stavljajuc¢i ove predloge na diskusiju, Savezna
komisija za standardizaciju otekuje i Zeli da se za
njih zainteresuje $to veéi broj nasih rudnika, rudar-
skih institucija, fakulteta, rudarskih struénjaka uop-
Ste, kao 1 proizvodada ovog alata i da oni o njima
dadu svoje misljenje i eventualne predloge. Nasi rud-
nici treba da pazljivo ispitaju, da li predlozeni ti-
povi, g naroito veli¢ine i teZine odgovaraju u celostl
uslovima rada i cilju kojem su namenjeni, kao i to
da li je izbor tipova, kao i velitina pojedinih tipova,
dovoljan. Moguée je da ée biti primedaba bilo na
pojedini oblik, veli¢inu, teZinu, kvalitet itd., a isto
tako je moguée da ée biti i novih predloga za poje-
dine tipove, koje bi rudnici Zeleli iz bilo kog razloga.
Sve ove primedbe sa konkretnim obrazlozenjem treba
da se dostave Saveznoj komisiji za standardizaciju i
to U naznacenom roku, gde Ge se posle zavrSene di-
skusije podvréi pazljivom razmatranju sa strane pot-
komisije za rudarski rutni alat.

Iznoseé¢i ove predloge pred nasu strudnu javnost,
nadamo se da smo na pravom putu da jednoj i te
kako vaznoj privrednoj grani u skoro vreme obezbe-
dimo savremen rucni alat, koji ée sigurno Jati ole-
kivane povoljne rezultate.

Ing. Vukanovi¢ Bramko

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugoslovenskih standarda, objavlijeni u
ovom broju biltena »Standardizacijac, stavljeni su na
0vaj nacfin na javnu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih resenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (orgamizacija, ustanova,
preduzeée i strucnjak) ima na ovaj naéin moguénost
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl

Ali, da bi se ova javma diskusija mogla obaviti
bez suvisnog odugovlacenja, neophodno je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, misljenja i sL u
roku koji je naznacen u zacelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaeciju neée moél da nzme
u obzir i neée ih smatrati obaveznim,

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slafi

na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933.

Ukoliko u pojedinim brojevima biltena >Stan-
dardizacija« budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanju samo
manji broj interesenata, u tom sluc¢aju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga koji
ih interesuje.
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LOPATA ZA UGALJ

— srcasta —

DK 622.231.1
JUS K.J1.011

ajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

2.1

1 Ova lopata upotrebljava se U rudarstvu.

Mere W mm

Pojacanje

o
I
Primer oznake:
Oznaka lopate za mugalj, srcaste, velicine 1, du-
Yine a—2365 mm S§irine b—365 mm, tezi-
ne & 19 kg, sa uglom o =30°, sa pojactanjem,
Jeste
LOPATA 1 UGAO 30° POJACANA JUS K.J1.011
Unu- Debljina .
Velicina a ) C e n tragnji Iy Ty lima 'I;(Egzga
S —
__*_-_—__ﬂ
1 360 369 300 _ 35 160 40 150 80 1,8 r],9
2 400 400 320 40 160 4() 150 80 1,8 2.4
M
74 rad u debelim i srednje debelim sloz_'l-evljmﬂ cama priévrsti. TeZina lopate povetava se sa
ugao ¢ iznosi 30% a za rad u tankim slojevima pojatanjem za oko 0,15 kg.
q — 10°. Udaljenost m zavisna je od ugla a i - e | e
1znosi 200 kod q — 30°, a 130 kod ¢ = 10°. Polu- 6 Materijal: Celi¢ni hm — Celik C... (ugljenicni
preténik 13 zavisan je od ugla lg i iznosi 170 mm telik zatezne Cvrstote 60 kg/mm?).
, e 0 : . — 0 -
kod ¢ =30°% a 100 kod o= 10" 1 Izrada: lopata se presuje w vrucem stanju, 1
: — ¢ = = se kuje. Kod kovane lopate tezina moze da
e s e DIEPUSICLOl S e bude veéa do 10%. Gotova lopata prevule se
JZDOER DAY ' | zastitnim premazom.
Tolerancije: m merama, izuzimajucl debljinn, 8 Na lopati treba da bude utisnuti znak JUS 1
s+ 2%. Za s i za tezinu + 5%. fabri¢ki znak proizvodacda, koji se stavljaju na
) prednju stranu ma prelazu tuljka w list,
Tuljak lopate zavaren je ili spojen zakovicama. g e en ispomﬁuju e ama: od D10 ios
Lopata moZe da ima pojatanje (W nacriu pri- mﬁlda’ Regicrzalie:
kazano crtkasto), koje se ili zavari ili zakovi- 10 Drzalja lopata izraduju se prema JUS....
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Predlog br. 1279 | LOPATA ZA UGALJ . DK 622.231.1

— cetvrtasta — JUS K.J1.012
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Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 15 oktobar 1955
= iy S ettt M P T e T

1 Ova lopata upotrebljava se u rudarstvu
Mere u mm
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Primer oznake:

Oznaka lopate za ugalj, Cetvrtaste, veli¢ine 3.
duzine a =355 mm, S§irine b =280 mm, teZi-
ne &2 1.85 kg, jeste

LOPATA 3 — JUS K.J1.012

0 Debljina | TeZina
Velicina a b b, b, of lima kg
S ~
e e TS
1 300 239 250 175 220 1.8 I,1TS
2 340 270 280 200 250 1,9 1,50 !;
3 855 280 © L2950 fF 210 260 2,0 1,85 '
4 370 290 805 220 L 270 2,0 2,00
2 Mere, koje mnisu naznacfene, prepusStene su slo- se kuje. RKod kovane lopate tezina moze da bude
bodnom izboru proizvodacda. veca do 10%. Gotova lopata prevuce se zastit-
3 Tolerancije: u merama, izuzimajuéi debljinu nim’ premazom.

S = 2%. Za s i za ‘tezinu + 5%. 7 Na lopati treba da budu utisnuti znak JUS i

fabricki znak proizvodaca, koji se stavljaju na

prednju stranu ma prelazu tuljka w list.

B Materijal: Celiéni lim — Celik C.... (ugljeni¢ni g Lopate se isporuduju w vezama od po 10 ko-
celik zatezne Cvrstote 60 kg/mms2). mada, bez drzalija.

4 Tuljak lopate zavaren je ili spojen sa zakovicama.,

6 Izrada: lopata se presuje u yruéem stanju, ili 9 Drzalja lopate izraduju se prema JUS...
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Predlog br. 1280
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LOPATA ZA UGALJ

- DK 622.231.1

Mere, koje nisu naznadlene, prepustene su slo-
bodnom izboru proizvodaca.

Tolerancije: 1 merama, ' izuzimajudci

deblji-
nu s +— 2%. Za s 1 za tezinu + 5%.

Tuljak lopate je zavaren, ili spojen zakovicama.

Lopata moze da ima pojacanje (u nacrtu prika-
zano tackasto), koje se ili navari, ili zakovicama
pricvrsti. TeZina lopate povetéava se sa pojaca-
njem za oko 0,15 kg.

Materijal: ¢elitni lim — Celik C.

celik zatezne &vrstoée 60 kg/mm?2).

.. (ugljenicni

7

10

— poluzaobljena — JUS K.J1.013
Krajnji rok za dqsta,vljamje primedbi: 15 oktobar 1955
1 Ova lopata unpotreblj ava se u rudarstvu.
Mere u mm
SRR A
/Pujnéanje
5 I M I F
- | B
I.‘:i" o\
Y O
i
1
11
Y
Primer gznake:
Oznaka lopate za ugalj, poluzaobljene, velicCi-
ne 2, duzine a =370 mm, Sirine b — 340 mm,
tezine &2 2 kg, jeste
LOPATA 2 — JUS K.J1.013
il Debljina TezZina
Veli¢ina a b C Unuh;jasn]i I Iirr{a kg
S -~
| 330 300 175 40 145 1,8 1,45
2 310 340 195 40 165 2,0 2,00

e e — T e e

Izrada: lopata se presuje uw vruéem stanju, ili
se kuje. Kod kovane lopate tezina moze da bude
veca do 10%. Gotova Ilopata prevute se za-
stitnim premazom.

Na lopati treba da budu utisnuti znak JUS 1
fabricki znak proizvodaca, koji se stavljaju na
prednju stranu na prelazu tuljka w list.

Lopate se isporuc¢uju u vezama od po 10 komada,
bez drzalja.

Drzalja lopate izraduju se prema JUS....
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DK 622.231.1

Predlog br. 1281 JUS K.J1.021

LOPATA ZA RUDU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

1 Ova lopata upotrebljava se u rudarstvu.

Mere 1 mm

2 70__ J @40 P 1'
- l |
' I.
ey i
C v
- -l
70 P A | E
‘ 77 l N i
|
T K © |
'2'25 | S
200 d

325

B e — e T

e e P

[ — — -

|

Primer oznake: ' f

Oznaka lopate za rudu, duzine a = 325 mm, Si-
rine b — 285 mm, tezine &2 2 kg, jeste

LOPATA — K.J1.021

Izrada: lopata se presuje u vrucem stanju, ili s€

2 Debljina lima 8 = 24 mm. . 6 o S
kuje. Kod kovane lopate tezina moze da bude

2.1 Tezina lopate &2 2 kg.

2.2

Mere, koje misu naznalene, prepustene su slo-
bodnom izboru proizvodaca.

Tolerancije u merama, izuzimajuéi deblji-
nu s + 2%. Za s i za tezinu = 5%.

Tuljak lopate zavaren je, ili spojen sa zakovi-
cama. --

Materijal: ¢elidni lim — Celik C... (ugljeniéni

celik zatezne cvrstole 60 kg/mm?).

veta do 10%. Gotova lopata prevuce se zastitnim
Premazom.

Na lopati treba da budu utisnuti znak JUS 1
fabritki znak proizvodada, koji se stavljaju na
prednju stranu na prelazw tuljka w list.

IL.opate se i‘sij&méuju u vezama od po 10 komada,
bez drzailja.

Drzalja lopata izraduju se prema JUS...




LOPATA

Predlog br. 1282 — trapezna —

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955
Rrajnjl rok za aostavjaje DIUTOTMS. -9 o e

1

Mere u mm

DK 622.231.1
JUS K.J1.032

Ova lopata upotrebljava se u rudarstvu.

\_\J i
%,

; ‘ ]

f

b 3

Primer oznake:

Oznaka lopate trapezne, veli¢ine 1, duzi-
ne a—27 mm, Sirine b =230 mm, tezl-

ne &2 1,00 kg, jeste

LOPATA 1 — JUS

IVeli— Unu- b[l)j?r;a Tezi- 5
s a b by | trasnji likia na kg
d S &
S
1 210 | 230 | 250 4() 15 1,00
2 | 800 250 | 270 | 40 1,8 | 1,20 |
2 Mere, koje nisu naznalene, prepustene su slo- {
bodnom izboru proizvodaca.
3 Tolerancije: u merama, izuzimajuéi debljinu 8
S 4+ 2%, za s i za tezinu + 5%.
4 Tuljak lopate zavaren je ili spojen zakovicama. g

K.J1.032

Materijal: delitni lim — Celik C... (ugljenicnl
telik zatezne &vrstocée 60 kg/mm?).

Izrada: lopata se presuje u vruéem stanju, ill
se kuje. Kod kovane lopate teZzina moze da bude
veta do 10%. Gotova lopata prevule se zastit-
nim premazom.

Na lopati treba da budu utisnuti znak J US i fa-
bri¢ki znak proizvodacta, koji se stavljaju na
prednju stranu na prelazu tuljka w list.

Lopate se isporutuju u vezama od po 1¥ ko-
mada, bez drzalja. Veze su uvezane zZiCOm.

Drzalja lopate izraduju se prema JUS...
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LOPATA ZA ZEMLJU . DK 6222311

— Zaobljena — JUS K.J1.031

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 okftobar 1955

1 Ova lopata upotrebljava se u rudarstvir

:
Mere 1 mm E
"%
!

1,20 i by 5

Primer oznake:

Oznaka lopa’tle za zemlju, velitine 2, duZine

a =310 mm, Sirine b = 300 mum, tezine N 1,40 kg, q
jeste : é
LOPATA 2 — JUS K.J1.031 E

- v . Debl jina .. E

Veli¢ina a b b Unutrasnji r o Tjazma E

1 i 3 kg =~

e TR e e o e e i R e e O | T s e s -
:- I 290 | 280 260 40 130 1,8 1,20 g :

40 140 1,8 140 |

2 Mere, koje nisu naznacene, prepusStene su slo- se kuje. Kod kovane lopate tezina moZze da bude

bodnom izboru proizvodada. : veca do 10%. Gotova lopata prevuce se zastitnim

Al premazom.
3 Tolerancije: w merama, izuzimajuéh debliinu

S 1= 2%. Za s i za tezinu 4+ 5%. 7 Na lopati treba da budu utisnuti znak JUS i fa- J
Sollar g : : pbricki znak proizvodaca, koji se stavljaju na |
A Tuljak lopate zavaren je, ili spojen zakovicama. prednju stranu na prelazu tuljka u list. :
5 Materijal: ¢elitni lim — Celik C... (ugljeni¢ni g Lopate se isporucuju u vezama od po 10 koemada, :
celik zatezne ¢Cvrstote 60 kg/mms?). ) bez drzalja. |

6 Izrada: lopata se presuje w vyruéem stamju, ili 9 Drzalja lopate izraduje se prema JUS. ..
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DK 622.231.1
JUS K.C5.011

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 cktobar 1995

1 Ovaj asov upotrebljava se u rudarstvu:

Mere u mm

1 D n_}.
__D_l_q,_t.m;_
3 ‘t
| | ,
‘ l | ,} L
L] 25 -
il S
\ |
| _ | 15S
e
foir= ?200 i ?,./‘
2 — |
H Zaosireno— / :
: ﬁ -_
J | Y :
_10 i by i
fi Primer oznake; :
Oznaka Siljastog aSova, veli¢ine br. 1 duzine
a — 270 mm, Sirine b = 230 mm, tezine &2 1,30 kg,
jeste
; ASOV 1 — JUS K.C5.011
5 - Debljina TeZina
Velicina a dq D by r S kg &~
1 270 140 230) 206 170 2.5 1,30
2 285 155 240 216 180 2:9 1,45

Mere, koje nisu naznacene, prepustene su slo-
bodnom izboru proizvodaca.

Tolerancije: u merama, izuzimajuci debljinu
S = 2%. Za s i za tezinu + 5%.

Tuljak asova zavaren je ili je spojen zakovicama.

Mafterijal: ¢éeliéni lim — Celik C... (ugljenic¢ni
celik zatezne ¢&vrstoée 60 kg/mm?2). Tvrdota po
Brinelu u mudaljenosti 15 mm od ostrice aSova
HB = 300 do 400 kg/mm2.

Izrada: aSov se presuje u vrucem stanju, ili se
kuje. Gotov asov prevuce se zastitnim premazom.

Na aSovu treba da budu utisnuti znak JUS 1
fabricki znak proizvodaca, koji se stavljaju na
prednju stranu na prelazu tuljka w list.

- ASovi se isporucuju uw vezama od po 10 komada,

bez drzalja.

Drzalja aSova izraduju se prema JUS...




164 . STANDARDIZACIJA

ASOV DK 622. 231.1
Predlog br. 1285 | ol r Lot PN - JUS K.C5.012

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 okfobar 1955

1 Ovaj asov upotrebljava se U rudarstvu

— g . B W T e i - N ey e g Eom = e T TS g THETL g [ E " ome

Mere u mm

- heo S ww

Presek A-B |
S S
S
2
A r —-—7- LB
y
—Zagostreno
‘ /
Primer oznake: .
Oznaka asova Cetvrtastog, duzine — 285 mm, Si-
rine = 185 mm, tezine &= 1,30 kg, jeste
2 Debljina aSova s najmamje 2,2\ mm. ljenosti 15 mm od oStrice asova: HB = 300 do
Tezina asova &2 1,30 kg. 400 kg/mm?,
2.1 Mere, koje nisu naznacene, prepustene su slo- 6 Izrada: asov se presuje uw -vma?e'm' stanju, ili se€
bodnom izboru proizvodaca. kuje. Gotov asov premaze se zastiinlm premazom.
3 Tolerancije: u merama, izuzimajucéi debljinuw 7 Na adovu treba da bud}r “ﬁm.’%m znak JUS i fa-
S = 2%. Za s i za tezinu - 5%. bri¢ki znak proizvodacta, koji se stavljaju na
: : prednju stranu asova na prelazu tuljka u list.
4 Tuljak aSova zavaren je, ili spojen sa zakovicama.
A Sl ASovi se isporutuju w vezama od po 10 komada,
5 Materijal: ¢eliéni lim — Celik C... (ugljenitni bez drzalja.
Celik zatezne ¢vrstoée 60 kg/mm?2). OsStrica za- ~ i | |
kaljena i popustena. Tvrdoca po Brineluw w uda- 9 Drzalja asova izraduju se prema JUS...
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PIJUK

— Jednostrani —

DK 622.231.2
JUS K.B2.011

Predlog br. 1236

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

1 Ovaj pijuk upotrebljava se w rudarstvu

Mere u mm

TR T e T L SR I TN T O
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Primer oznake:

Oznaka jednostranog pijuka, veli¢ine 3, duzine
1 =560 mm, tezine &2 3 kg, jeste

PIJUK 3 — JUS K.B2.011

E Veli¢ina 1 C e f g h i k za

Mere otvora za drzalje pijuka date su prema 5
JUS K.A9.011.

Izrada: kovan i otiéen, §iljak brusen i zakaljen.
Gotov pijuk prevucte se zaStitnim pojasom.

e T (T L S S I T SRR TR R T S

W)

2.1 Mere, koje misu

bodnom izboru proizvodaca.

naznatene, prepusStene su slo- 6

Na pijuku treba da budu utisnuti znak JUS 1
fabricki znak proizvodaca.

: Tolerancije: u merama i teZini 1= 5%. 7 Pijuci se isporucuju u vezama od po 5 komada,
bez drzalja.
4 Materijal: Celik C... (ugljeni¢ni gelik zatezne !
cvrstoce 60 kg/mm?2). 8 Drzalja pijuka izraduju se prema JUS...

MMWW.
4
\




166 STANDARDIZACIJA

p—

Predl - PlILJUK DK 622.231.2
L — dvostrani — ‘ JUS K.B2.012

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955 g

1 Ovaj pijuk upotrebljava se u rudarstvu.

Mere u mm

— |
s it 1
‘ —~ S S L = :
| | : =
4(0) 1 I I:
LA t :
AN e i e e LT I e i L (s S S U= ST i F
S 1 | g
i ' [/2 _3\( /2 |
Q) !
u —

Primer oznake:
Oznaka dvostranog pijuka, wvelicine 1, duzine
— 450 mm, tezine &2 1,50 kg, jeste

PIJUK 1 — JUS K.B2.012

Tezina
S - t
Veliina 1 i b C f h i (:c‘lrgi]ij é'::a 1%
60 x 34 1,50
12 % 40 2,50
1240 S,Op E
72 %40 3,90
72 X 40 4,00
1240 4 50
2 Mere otvora za drzalje pijuka date su prema 5 Izrada: kovan i ociscen, Siljak brusen i zakaljen.
JUS K.A9.011. | Gotov pijuk prevuce se zastiinim premazom.
21 Mere, koje nisu oznatene, prepustene su slobod- 6 Na pijuku treba da budu utisnuti znak JUS 1
nom izboru proizvodalca. fabricki znak proizvodaca.
3 Tolerancije: u merama 1 teZini - 5%. 7 Pijuci se isporuduju u vezama po 5 komada, bez
| g Tkl drzalja.
4 Materijal: Celik C... (ugljeni¢ni celik zatezne &
cvrstoce 60 kg/mm?2). 8 Drzalja pijuka izraduju se prema JUS...
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PIJUK DK 622.231.2
Predlog br. 1238 Sirass e e JUS K.B2.013

Erajnji rek za dostavijanje primedbi: 15 ocktobar 1935

1 Ovaj pijuk upotrebljava se 1 rudarstvu.

Mere u mm

Q)
| fq. !
|
f
/

70

Primer oznake:

Oznaka kombinovanog pijuka, veli¢ine 2, duzine
1 = 500 mm, tezine &2 2,5 kg, jeste

PIJUK 2 — JUS K.B2.013

Otvor
Za
drzalje
400 | 30 16 28 22 64 48 18 | 215 | 950 [ 50 4 60 X 34 1,50
500 | 30 20 32 28 75 58 235 | 265 | 1000 | S0 4 12X 40 2,90
230 | 35 22 34 30 15 5 260 | 290 | 1060 | 55 4.5 7240 3,00

1
2
3
4 600 | 35 22 310 02 1T S8 280 | 320 | 1150 | S5 4,5 12X 40 3.50
5
6

TezZina
kg =~

650 | 40 23 37 33 i o8 300 | 350 | 1240 | 60 O 12X 40 4,00
680 | 40 23 38 33 15 S8 315 | 365 | 1350 | 60 d 12 x40

| 4,50

e e |
-
|
Y
[
| X
.“ :
F— . I
|
: Ilr
-
77 | '
W I !
r-+ - —— e— S —
| S
—n
'—-__I_-_—_

2 Mere otvora za drzalje pijuka date su prema 5 Izrada: kovan i ociScen, sSiljak 1 seCivo bruseni i
JUS K.A9.011., o kaljeni.
2.1  Mere, koje nisu naznadene prepustene su slo- Gotov pijuk prevuce se zastitnim premazom.
bodnom. izboru proizvodaca. 6 Na pijuku treba da budu utisnuti znak JUS i fa-
. m g Lol brickd zmak proizvodaca.
3 Tolerancije: u merama 1 tezini —+ 5%. N _ S
7 Pijucl se isporucuju u vezama po 5§ komada, bez
4 Materijal: Celik C... (ugljeni¢ni éelik zatezne drzalja.
cvrstote 60 kg/mm?). 8 Drzalja pijuka izradujw se prema JUS...
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PIJUK ZA ZASECANJE DK 622.231.3

— sa dva unakrsna seciva — JUS K.B2.014

i
S i s e 3 B D e

Krajnji rok za dostavljamje primedbi: 15 oktobar 1955

1 Ovaj pijuk upotrebljava se u rudarstvu.

Mere u mm

| L.

—— —

(/2 | [/2

Primer oznake:

Oznaka pijuka za zasecanje, veli¢ine 4, duzine
1 = 600 mm, tezine &2 3,5 kg, Jjeste

PIJUK 4 — JUS K.B2.014

T e e T e T e S L T L e 1 e ey 2y g LM TR I S T A LT e Ty e e T T L I T Ty e

Otvor .. H
Velicina C f h i I S t za Eefﬁa

| drzalje She q
28 24 64 48 950 50 4 60x34 | 1,70 4
32 28 1S o8 1000 o0 L 12X 40 2,90 'J |
34 30 15 o8 1030 SO 4.5 1240 3,00 ﬂ
34 02 19 o8 1150 99 4.5 12 x40 3,50 E |

2 Mere otvora za drzalje pijuka date sw prema 5§ Izrada: kovan i od¢iséen, Siljak brusen i zakaljen.

JUS K.A9.011. | Gotov pijuk premaze se zaStitnim premazom.

2.1 Mere, koje nisu naznacene, prepustene su slo- 8 Na pijuku treba da budu utisnuti znak JUS i fa- :
bodnom izboru proizvodaca. bri¢ki znak proizvodaca. [

3 Tolerancije: u merama i tezini —— 95%. T Pijuci se isporu¢uju w vezama po & komada, bez

. drzalja.

4 Materijal: Celik C... (ugljenitni celik zatezne S E
¢vrstoce 60 kg/mm?2). 8 Drzalja pijuka izradujw se prema JUS... :
o |

e ——— e L ke e i B TR W [ ey SR . T el . TRl Sl N S S W,
EAVT — =
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DK 622.231.2
Predlog br. 1290 BUDAK JUS K.B2.021

= r - —
= 5 - " - F T a - i ey

R —— ——— I — = W - ] - _— o -
-—— S— P —— = i = Pous - - T - — - - - -

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1999

1 Ovaj budak upotrebljava se uw rudarstvu.

Mere u mm

| 26
: | L
| P el A E R Y ) St
a A - | ; |
i . Q
f A , >
— l
0 s |
l ' ¥~
| * I : © o
| | | L. 3
! l 1
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= S|
!

SN T —

240
300

Primer oznake;

Oznaka budaka, duzine [ = 300 mm, tezine &2
1,5 kg, jeste

BUDAK — JUS K.B2.021

2 Mere otvora za drzalje budaka: 60x34. Ostale 5 Izrada: kovan i oé¢iSéen, seéivo bruseno i kaljeno.
mere date su prema JUS K.A9.011, Gotov budak prevucde-se zasStitnim premazom.

6 Na budaku treba da budu utisnuti znak JUS i fa-
pbricki znak proizvodaca.

2.1 Tezina budaka &2 1,0 kg.

1
1
|
|
: . 2;5 _!
HO
.;;

3 Tolerancije: w merama i teZini - 5%.

T Budaci se isporutuju w vezama po & komada, bez
[ 4 Materijal: Celik C... (ugljeni¢ni ¢elik zatezne drzalja.
cvrstoée 60 kg/mm?). - 8 Drzalja pijuka izraduju se prema JUS. ..

T R e e e e AT ek, e L i B, B TV L2 i e 14
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OTVORI ZA DRZALJA RUCNOG ALATA
— ovalni — |

DK 622.231

Predlog br. 1291
JUS K.A9.011

Krajnji rok za dostavljamje primedbi: 15 oktobar 1955

Ovaj] standard obuhvata ovalne otvore za drzalja
rucnog alata — pijuka, budaka, motika i sekira,
— lkoji se upotrebljava w rudnicima.

Mere 1 mm

Naagib 1 e

A

Primer oznake:

Oznaka ovalnog otvora za drzalje pijuka, ¢ija ve-
licina wveCeg ofvora iznosi: ai: =60 mm, bi—=
= 34,27 mm, h — 64 mm, jeste

[
™
- i
N
!
L L O Iy A T e s Ty e e L T T e Ty 1y ey T T T T e e Ty ey e T W S T S e e e P P T e e e o T S kT S ST

OTVOR ZA DRZALJA 60x34 — JUS K.A9.011

E Velicina

60 34 60 536 | 8427 | 3134 64 50 13 1:43,63
72 40 72 64,5 40,40 | 86,87 75 60 15 1:42,54

|FI ] ﬁ'fr-' '_-"' E:- W — |'“ i I:E =!=- - Ll LB -




STANDARDIZACIJA

Predliog br. 1292

Krajnji rok za dostavlijanje primedbi: 15 oktobar 1955

Nize objavijeni predlog odgovora u potpunostl
projektu medunarodne preporuke koji je U
martu tekuée godine upucen nacionalnim or-
ganizacijama na saglasnost po skracenoj pro-
ceduri od dva meseca.

1 Opseg i vaznost standarda

1.1 Ovaj standatd obuhwvata: tehnitke zahteve kO-
jima treba da zadovolje sijalice metode ispitiva-
nja koje treba primeniti rfadi proveravanja mnji-
hovog kvaliteta i zamenljivost sijalica.

Ovo se odnosi kako na pojedinaéne partije si-
jalica, tako i na celokupnu proizvodnju proiz-
vodaca, u cilju odrzavanja zajednickih interesa
kupaca 1 proizvodaca.

e e M SO Y LT T U T LA L IS
-2
LI

Ovaj standard primenjuje se ma cevne fluores-
centne®) sijalice za opSte osvetljenje, sa pred-
srajanim katodama, tipova oznacéenih u taé. 6.9,
koje se upotrebljavaju sa prekidactem za palje-
nje (sterter) i napajaju izmeni¢nom strujom.

2 Definicije

2.1 Grupa: Izraz »grupa«se primenjuje za sijalice
iste nazivne snage i istih dimenzija.

2.2  Tip: Izraz »tip« se primenjuje za sijalice
iste grupe koje imaju iste fotometriske
i kolorimetriske Kkarakteristike.

2.3  Partija: Izraz »partijac oznatava skup sijalica
istog tipa, koje su jednovremeno pod-
vrgnute prijemnim ispitivanjima.

24  Kolicine koje se ispituju:

2,41 Koli¢ina koja se podvrgava opstem ispitivanju
je broj sijalica za ispitivanje u cilju odrediva-
nja prijemljivosti, bilo partije, bilo proizvodnje
jednog proizvodaca u pogledu meheanickih i fi-
zickih zahteva.

2.42 Koli¢cina koja se podvrgava proveri elektricnih
i fotometrijskih karakteristika je broj sijalica
za ispitivanje u cilju odredivanja prijemljivosti,
bilo partije, bilo proizvodnje jednog proizvodaca
u pogledu pocetnih elektricnih i fotometriskib
zahteva.

2.4% KoliCina koja se podvrgava ispitivanju trajnosti
Je broj sijalica za ispitivanje u cilju odredivanja
prijemljivosit, bilo partije, bilo proizvodnje
jednoga proizvodaca u pogledu njihove trajnosti.

2:>  Lumen: Lumen,/ jedinica svetlosnog fluksas je
ravan fluksu koji emituje u jedinicu
prostornog wugla punktuelni svetlosni

R T L A T T T TR T e T Y T o T e e T T S s R T R TR T T R o e o S o Pl LA S TP 2 A S T TS L e L N S T R Y e I e WO LIS S U e Pt T e ey (L S TR U L e O L

*) Cevna fluorescentnas sijalica je sijalica sa Zi-
vinom parom niskog pritiska u kojoj svetlosno zra-

cenje, uglavnom, proizvodi flourescentni prozracni
premaz stavljen na unutrasnju povrsinu cevi.

%—n_—

FLUCRESCENTNE SIJALICE ZA OPSTU UPOTREBU
— Tehnicki propisi za izradu i isporuku —

2.6

2.7

2.6

2.9

2.1

2.93

2.94

3.2

DK 621.327.43
JUS N.L0.403

izvor uniformne jadéine svetlosti ravne
jednoj svecéi.

Primedba: Sve¢a je jedinica jatine svetlostl.
Ona ima takvu vrednost da blesak
jednog integralnog radijatora na tem-
peraturi otvrSéavanja platine pretstav-
lIja 60 jedinica jacine svetlosti po kva-
dratnom santimetru. Njen simbol je cd.

Pocetne mere: Poletne mere su prve elektricne
i fotometriske mere izvrSene posle sta-
renja, izuzev provere napona paljenja.

Trajnost: Trajnost jedne sijalice je broj casova
za vreme kojih je svetlela pre mego Sto
se stavi van upotrebe, ili se smatra kao
takva prema ovim: propisima.

Boja: Kolorimetriske karakteristike sijalica
su definisane prividnom' bojom: i oda-
tom bojom. -

Sopstvena hkoja sijalice se zove prividna boja;
ona se definiSe svojim trihromatskim koordina-
tama, prema preporukama IEC.

Doprinos si] alice boji osvetljivog predmeta se
zove odata boja. Odata boja se karakteriSe spek- - §-
torskim rasturanjem svetlosnog fluksa sijalice: ~ | N

Primedba: predvideno je, kao wvarijanta, da se
odata boja pretstavii energetskom. raspodelom

fluksa sijalice u 8 spektarskih traka deflmsamh:_ Saps

1 tac. 7.6.
Nazivne velicine

Nazivna snaga: Nazivna snaga je sna. ﬂ'a zabele-
Zena na sijalici Ona se izrazava u vatima.

Nazivni svetlosni fluks:

Nazivni svetlosni fluks je fluks zabe-
leZzen na sijalici ili prijavljen kao takav.
On se izrazavia u lumenima.

Nazivna trajnost: Nazivna trajnost je prijavljena
trajnost.

Nazivna boja: Nazivna boja je hoja, koja odgo-
vara oznacenoj boji obelezja sijalice.

Uzimanje uzoraka

Nacela uzimanja uzoraka

Sijalice namenjene ispifivanju uzimaju se na
nac¢in prihvaéen od obe strane koji daje pret-
stavu partije odnosno celokupne proizvodnje
proizviodaca (videti tac. 6.6).

Koli¢ina koja se podvrgava opStem ispitivanju
Provera jedne partije. Kolitina za opSte ispiti-
vanje jedne partije je 20 sijalica.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvo-
daca: kolicina za opSte ispitivanje proizvodnje
jednog proizvodaca je 200. Preuzimanja se ra-
sporeduju u jednakim vremenskim razmacimae

na 12 uzastopnih meseci.

171
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3.42

4.1

411

4.12
4.13

4.3

4.4

4.41

4.9

Koli¢ina koja se podvrgava proveri elektrickih
i fotometriskih karakteristika.

Provera jedmne partije: koli¢ina za ispitivanje
elektriénih i fotometriskih karakteristika jedne

partije je 15 sijalica uzetih proizvoljno izmedu

sijalica koje su zadovoljile gpSte ispitivanje.

Prioveral ukupne proizvodnje Hednog proizvo-
dacda: kolicina za ispitivanje elekitriémih i foto-
metriskih karakteristika ukupne proizvodnje
jednog proizvodaca je 150 sijalica: uzetih izmedu
sijalica koje su zadovoljile opste ispitivianje.

Kolitina koja se podvrgava ispitivanju trajnosti

Provera jedne wpartije: kolicina za ispitivanje
trajanja jedne partije je 10 sijalica koje su za-
dovoljile pocCetne elektritne i fotometriske za-
hiteve.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvodaca:
kolicina za ispitivanje trajanja ukupne proiz-
vodnje jednog proizvodaca je 100 sijalica wuzetih
izmedu sijalica koje su zadovioljile pocetne elek-
tricne i fotometriske zahteve,

Zig i odredbe koje obuhvataju mehaniéke i
fizicke karakteristike i paljenje

Zig

Sijalica ¢e nositi jasne i mneizbrisive sledecee
oznake:

7Zig porekla (Zastitni zig — Zig proizvodada ili
ime odgovornog prodavca);

Nazivnu snagu (iza: koje W ilii vati)
Obelezje boje |

Osim toga oznadice se na sijalici nazivni svet-
losni fluks (iza koga Im ili lumena) ili, ako se
ne gpznach, treba da moze da se dobije od iSpPOo-
rucioca.

42 Cevi

Cev ne treba da ima nikakvu manu koja bi sko-
dila njenoj upotrebl.

Dimenzije sijalica

Dimenzije sijalica treba da budu kao sto su
oznacene u tac. 6.7.

Podnozja

Dimenzije podnozja sijalica potpuno zavrsenih,
treba da odgovaraju dimenzijama odgovarajucih
jugoslovenskih standarda.

Podnozja ¢e se konstruisati i pri¢vrstiti na si-
jalicu tako da mogu da izdrZe mehanictka na-

prezanja oznacena u tac¢. 6.7 kako posle opsteg

ispitivanja tako i posle svih ispitivanja.

Otpor izolacije izmedu ko$uljice i kontakta pod-
Zahtevi 1 macinl

nozja treba da bude jednak.
ispitivanja suw u proucavanju.

Karakteristike paljenja

Karakteristike paljenja sijalica treba da budu
proverene pre starenja kao Sto je oznaceno u

tac. 6.8.

5

0.0

0.1

Il
A

9.3

9.4

0.41

0.42

5.43

9.0

0.6

Propisi 1 uslovi ispitivanja elekirickih i foto-
metriskih karakteristika i trajnosti

Polozaj sijalica

Pri snimanju karakfieristika, sijalice treba da
budu upaljene u vodoravnom polozaju.

Starenje

Sijalice koje pripadaju koli¢ini za elekfricna i
fotometriska dspitivanja treba, mpre izvrSenja
prvih merenja, da budu podvrgnute starenju kao
Sto je maznaceno u tac. 7, a ispitno strujno kolo
da odgovara uslovima tacke 5.4.

Napon na krajevimag sijalice

Potetne vrednosti napona na krajevima sijalice
treba da odgovaraju uslovima odredenim 11 tac.
7.4, kada se ispitivanjes izvrsi pod uslovima na-
znacenim u tac. 7.

Svetlosni fluks, prividna, boja i gdata boja
Sijalica treba da se ispita na njenu nazivnu sna-
gu. Pocetne vrednosti treba da odgovaraju uslo-
vima utvrdenim w tac. 6.5, kada se dspitivianje
izvrsi pod uslovima oznafenim: w tac. 7.

Ispitivanje

Posle trajanja od 2000 dasova sijalica traba da
odgovara propisima tac. 7.6.

Primedba: U sluc¢aju kada se zahteva kontrolno
ispitivanje nazivnog trajanja sijalical
osim zahteva gore navedenih pod 5.41
sijalice treba da odgovaraju zahtevima
predvidenim w tac¢. 7.6 za ispitivanje
trajanja produzenog za T0% od naziv-
nog trajanja.

Sijalice treba da se ispitaju u elektrictnom kolu

koje ima jedan usvojeni balast i starter. Karak-

teristike balasta i startera treba da odgovaraju
zahtevima tac. 7.7.

Ispitivanje trajanja izvrSice se u elektricnom
kolu izmenic¢ne struje ucestanosti od 50 ili 6U
Hz prema nazivnoj ucestanosti balasta. Ispitnl
napon ¢e biti ravan nazivnom naponu balasta.

Ispitivanje trajnosti treba da se izvrsi pri okol-
noj temperaturi od najmanje 15° C.
Utvrdivanje maksimalne okolne temperature na
50° C je u proucavanju.

Stabilnost napona i ucestanosti

Promene napona i uctestanosti za vreme ispiti~
vanja trajanja ne treba da predu = 2%.

Prekidanja u toku ispitivanja trajnosii

Sijalice podvrgnute ispitivanju trajanja gase s€
8 puta dnevno. Periodi gasenja i paljenja ¢e bitl
od nﬁuman]e 10 minuta. Ako neka sijalica nece
da se upali*) treba da se ispita pod istim muslo-
vima kao i sijalice specificirane za pocetno pa-
ljenje tac. 6.8, pa ako ne zadovoljl to ispitivanje
smatrace se kao neispravna.

Primedba: Smatra se da jedna sijalica nec¢e da
se upali ako se ne upali uw jednom mi-
nutu potom; ako se ne upali pomocu
drugog startera. Sve sijalice treba sva-
kodnevno kontrolisati w tom pogledu.
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Merenje za vreme ispitivanja trajnosti

Svetlosni fluks svake od sijalica podvrgnutih
ispitivanju trajnosti treba da bude izmeren:

1) kod 2000 cGasova, 1 - |

2) (ako se smatra potrebnim) kod 70% nazivnog
trajanja.

Zavrsetak ispitivanja tragnosti

Ispitivanje trajnosti se smatra da je zavrSeno
1) kod 2000 casova, ili

2) (ako se smatra potrebnim) kod 70% nazivnog
trajanja.

Sljalice slufajno razbijene ili pod neispravnim
uslovima ukijucene "“

Sijalice koje se slucajno razbiju ili se ukljuce
pod neispravnim uslovima pre zavrSetka ispiti-
vanja trajanja, zamenice se, ako je to potrebno,
da bl se popunio zahtevani minimum sijalica
za to ispitivanje. Nece se uyzeti u obzir tako iz-
dvojene sijalice u ratunima koji se odnose na
Ispitivanje zivoine trajnosti.

Uslovi prijema pri raznim ispitivanjima

Opsti uslovi prijema.

Proveravanje jedne partije. Jedna partija sma-
tra se da odgovara gvom standardu ako su za-
dovoljeni uslovi sadrzani w tackama 6.2, 6.3 i
6.4. Ako uslovi jedne od tih tacaka nisu zado-
voljeni partija se oglasava kao neodgovarajuca.

Proveravanje ukupne proizvodnje jednog proiz-
vodaca. Gornji propis se primenjuje na proiz-
vodnju jednog perioda od 12 meseci. Osim toga,
celokupna proizvodnja smatrate se da zodovo-
ljava propise ako najmanje 75% od ukupnog
broja tipova podvrgnutih ispitivanjima oqdgo-
varaju formulisanim zahtevima u ovome stan-

dardu.

Uslovi prijema pri opStem ispitivanju i zahte-

vima paljenja.

Provera jedne partije

Smafira se da jedna partija podvrgnuta ops$tem
ispitivanju 4 zahtevima mpaljenja zadovoljava,
ako broj odbacenih sijalica ne prelazi 5% od
predvidene koli¢ine za opSte ispitivanje wvise
jedna sijalica pri proveri odredaba ma koje
tacke od 41 do 4.5, niti 15% od predvidene ko-
licine viSe jedna sijalica za sve odredbe zajedno.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvodaca.
_Gomji propis: se primenjuje ma proizvodnju
jednog perioda od 12 meseci.

Uslovi prijema pri proveri pocetnih elektriénih
1 fotometriskih karakteristika.

Provera jedne partije
J-eq_rna pa-lttija se smatra kao zadovoljavajuca
Prl proverl pocetnih karakteristika ako:

brqj odbacenih mpri proveri svetlosnog fluksa
(tac. 7.5) ne prelazi 10%%*) od predvidene koliéine
za. elektricka i fotometriska ispitivanja wise dve
sijalice;

—

) Razlomacki rezultat se zaokruZuje na prvi vecéi

ceo broj

6.312 bro] odbacenih pri proveri napona na krajevima

6.313

6.3

6.4
6.41

)

6.0

6.6
6.61

6.62

sijalice (tac.7.4) ne prelazi 10%*) od predvidene
kolicine vise dve sijalice;

prividna i odata boja odgovaraju propisima: tac.
75, ;i
Primedba: uslovi prijema su u proucavanju.

Provera ukupne proizvodnje jednog proizvo-
daca.

Gornji propis se primenjuje na proizvodnju
jednog perioda od 12 meseci.

Uslovi prijema pri ispitivanju trajnosti.

Provera jedne partije. Smatra se da jedna par-

tija zadovoljava ispitivanje trajnosit, ako uku-
pan broj sijalica, ¢ije Je trajanje ispod 2000 ca-
sova, \[dodat broju sijalica koje ne zadovoljavaju
uslov svetlosnog fluksa na 2000 casova, proplsan
u tac. 7.6 ne prelazi 5%%) od predvidene koli-
¢ine viSe jedna. sijalica.

Provera ukupne proizvodnje jednog pTﬁiZVO'd‘?“'
ca. Gornji propis se primenjuje na proizvodnju
jednog perioda od 12 meseci.

Primedba: U sluc¢aju da je ispitivanje trajnosti
prosSireno na T70% nazivnog trajanja,
partija ili celokupna proizvodnja jed-
nog proizvodaca treba, za njen prijem,
da zadovolji gsim toga sledeca dodatna
ispitivanja:
ukupan broj sijalica c¢ije je trajanje
ispod 70% nazivnog trajanja, dodat
broju sijalica koje ne zadovoljavaju
uslov svetlosnog fluksa pri tome tra-
janju, propisan u tacé. 7.6, ne treba da
prede 20%%*) od predvidene koli¢ine viSe
dve sijalice.

Podrutje primene

B

Nazivne

Nazivna
Snaga dimenzije Podnozije Boja
W Imim
15 u proucavanju
20 990 % 38 S I
B P o
srednije Standar-
50 90038 2 cepa dne boje
4() 1200 % 38
63 1500 % 38
80 u proucavanju| 2 cepa
80 1500 % 38 B 22
90 1500 x 54 Golijat2 Cepa

Primedba: Gornje sijalice smatra se da pret-
stavljaju mnajrasprostranjenije savre-
mene tipove. Svi ti tipovi nisu nemi-
novno ukljuceni u nacionalne standarde.

Nacin uzimanja uzoraka.

Provera jedne partije. Za jednu partiju koja ne
sadrzi vise od 20 kutija treba uzeti po moguc-
stvu podjednak broj sijalica iz svake kutije, pa
od njih uzeti proizvoljno 20 sijalica za ispiti-
vanje. :

Za partiju koja sadrzi vise od 20 kutija uzece
se proizvoljno po jedna sijalica iz 20 raznih ku-
tija da bi se dobila potrebna kolitina za ispiti-
vanje.

Provera ukupne proizvodnje jednog prolzvo-
daca. Sijalice predvidene w tacki 3 mogu biti
uzete na sledeci nacin.
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Uzete sijalice treba da budu mabrane iz grupa

15" za

podnozje B 22.

Podnoz;ja treba da budu u skladu sa odgovara-
jucim jugoslovenskim standardom.
Uglavnom otstupanje izmedu ravni klinova 1
dvaju krajeva ne treba da prede:
69 za srednje podnozje sa 2 klina,

manje od 25W) i struja predgrejana treba da
bude 1,1) i 1,2 puta mazivna struja normalnog

rada. To ne z

nacli da se mog

1 staviti sijalice da

svetle u jednom strujnom kolu pod naponoin

nizim

od 90% od nazivnog napona balasta.

6.621 6.71 Mehanicks ispitivanja.
sijalica ¢iji se obim ukupne proizvodnje pribli- o | . o , -
zava Sto viSe procentu od 75% godiSnje prociz- Ispitivanje uvijanjem se vrsi pomoéu narocéitih
vodnje fluorescentnih sijalica koje su predmet grla oznalenih na kraju ovog standarda i sa
ovog standarda. slede¢im progresivno primenjenim: forzionim
6.622 Iz svake od tih grupa izabra¢e se najmanje momentima:
jedan tip. srednje podnozje sa 2 klina: 12 kg cm
Iz svake od dveju glavnih grupa uzete se, radi podnoZje B.22 . 19 kg cm
sastavljanja predvidene kolicine za opSte ispi-
‘ tivanje, sijalice, koje pripadaju tipovima, éija it _ rania Halien
B ot v dnis nhvetn el o 40 s slica 5.8 Metoda proveravanja paljenja
po grupi, zadrzavajuci pri fome najmaenje 3 tipa g g¢ Opste
za glavnu grupu. ‘
Iz svake od drugih zadrzatih grupa pod 6.621 Ispitivanje treba da se ‘v-r51 181 Pro-storju gde je
uzeée se za dopunjavanje predvidene Kkolicine temperatura izmedu 20 i 27°C i relativna vla-
- Za opste 1sp1twan;|e szjahce kojih bilo tipova, znost od 65% maksimum.
po najmanje 20, a najvise 40 komada po grupi. | ) |
Izbegavati $Sto je mogucte viSe metalne delove 1
. 6.623 Od svakog tipa sijalice odvojene za elektriéna = dnile. Wiblizing siialice
i fotometriska ispitivanja, pretstavljacte 3/4 si- DEGVO s el '
jalica uzetih za opste ispitivanje i 51Jallce od- . g.89 Ispitno elektriéno kolo
vojene za ispitivanje trajnosti pretstavljace 2/3 ] o % ﬂ
sijalica za elektratna i fotometriska ispitivanja; Sema ispitnog elektricnog kola treba da buade
izbor ¢e se vrsiti uvek proizvoljno. prema slici 1. Ucestanost prikljucenog napona
Primedba: predvidenia koli¢ina za elektirictna i treba da bude 50 ili 60 Hz.
fotometriska ispitivanja potrebna za zg09 Rajgst
proveru prividne i odate boje moze
biti privremeno smanjena na 10 sijalica Balast treba da bude induktivnog tipa i da od-
minimum, a 20 maksimum po tipu, Shils S - = mds
odanbramh od onih koje sactinjavaju ko- gov;ara prole-ma tac. 7.7 On trel:':a da “e Cfd
lidine za elektri¢na i fotometriska ispi- redi za nazivni napon od 200 V, osim za sijalice
fivanja uzimajuci iz glavne grupe. nazivne snage manje od 25 W za koje ¢e nazivni
6.624 Treba se potruditi da se iz svake grupe uzme napon bitl 105 V.
broj sijalica w srazmeri sa velicinom: grupe. .84 Starteri
6.62 Za svaki tip, uzimanja treba da budu raspore- Karakteristike startera su. u proutavaniu
dena u pravilnim vremeniskim razmacima na
jedan period od 12 uzastopnih mesecl. 6.80 Ispitni napon
6.7 Dimenzije — Mehani¢ka ispitivanja Napon primenjen na elektriéno kolo freba da
(dimenzije u mm) bude od 180V (95V za sijalice nazivne snage
D u Z i n a
Nazivna Nazivne _ , | 4
Snaoa Almenziia Podnozje Izmedu Od jedne spoljne strane | Izmedu kra- Precnik
S ' spoljnih do krajeva suprotnih jeva suprotnih
strana cepova cepova
W maks. maks. min. maks. maks.
15 u proucavanju
20 590 x 38 589,8 596,9 594, 5 604,0 40,5
25 970%38 || G 13 970,0 977,1 974,8 084,2 40.5
30 900 x 25 894,6 901,7 8993 S08,8 28
srednji i
30 900 x 38 — — — 40.5
40 120038 || 5 Klin 1199.,4 1206.,5 1204, 1 1213,6 40.5
69 1500 x 38 1500,0 1507,1 1504,8 1514,2 40,5
80 u proucavanju
] GOlljat
90 480 X 34 SUklina 1480.8 1496,8 1491,5 1512,9 55.5
maks. min.
80 1500><80 B. 22 ]530,4 1517,6 40,5 |
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6.86 Trajanje ispitivanja 7.2 Oblik talasa struje sijalice
Koli¢nik vrednosti vrha i efektivnhe vrednosti

ne treba da prede 1.7.

Sijalica treka da se upali poftpuno najvise za
jedan minut.

Starter

=l

Mreza
NG

Sfjr:.r!fcd |

AN

Slika 1

Sema elektriétnog kola

Primedba: Ako se upotrebi jedan toplotni star-

ter, koriste se ¢&etiri kontakta pod-
nozja startera; a ako se upotrebl star-
ter sa varnicom, kontakti 3 i 4 se stave
u kratku vezu. Ako se upotrebi jedam
ruéni prekidaé¢, rukovanje sa mnjime
treba da se vr$i na naéin primljen od
obadve strane.

Jacini merenja napona, svetlosnog fluksa
i boje sijalica

Opste

Balasti treba da budu induktivnog tipa i da od-
govaraju uslovima taé. 7.7. Sve sijalice treba
da izdrze starenje za vreme od 100 casova. Sva
ispitivanja treba da se izvrSe nma okolnoj tempe-
raturi izmedu 20 i 27°C i dobijene vredmosti tre-
ba da se isprave tako da budu svedene na tem-
peraturu od Zo°C. Ueestanost treba da bude ona
za koju je balast predviden sa tolerancijom

od + 1%.

Sadrzina u harmonikama prikljucnog napona ne
tfreba da prede 3%. Ta sadrzina u harmonikama
je definisang odnosom izmedu kvadratnog ko-
rena zbira kvadrata efektivhe vyrednosti 4 na-
pona raznih harmonika i efektivne vrednosti
OSNOvVNog mapona.

Primedba: prethodni uslov treba da se respek-
tuje kada se balast napaja elektri¢nom
strujom pri opteretenju ili ne, sto izi-
skuje normalno da se raspolaze do-
voljno moénim izvorom struje i struj-
nim kolom za snabdevanje sa slabijom
Impendancom od impedance balasta.

) Ova vrednost je u proutavanju.

Napon na krajevima sijalice, svetlosni fluks 1
boja

Napon mna krajevima sijalice svetlosni fluks i
boja treba da se mere posle stabilizacije*) ko=
riste¢i strujno kolo oznaceno na slici 2! Snaga
sijalice se dovede na njenu nazivnu vrednost
regulisanjem prikljucnog mnapona. Svetlosni
fluks, boja i napon na krajevima sijalice mere
se pomocu prigodnih uredaja.

Naponskia elektriécna kola instrumenata za me-
renje prikljucenih na krajeve sijalice ne treba
da odvode viSe od 3% nazivne struje sijalice.
Strujna kola instrumenata za merenje vezana
na red sa sijalicom treba da imaju takvu impe-
dancu da pad napona koji ona stvara ne pre-
lazi 2% od nazivnog napona sijalice.

Aparatl za merenje treba stvarno da mere efek-
tivne vrednosti.

Pri merenju napona ili snage sijalice, napon-
sko elektricno kolo aparata za merenje, ako s€
ne koristi, treba da bude otvoreno.

Pri merenju snage sijalice ¢itanje vatmetra ne
freba da se koriguje zbog sopstvene potrosnje
njegovog naponskog elektricnog kola (ako je
ekvipotencijalna veza izmedu toga kola i struj-
nog navoja vatmetra uspostavljena sa strane
sijalice).

Pri merenju svetlosnog fluksa, posSto se sijalica
reguliSe nma njenu mazivnu snagu, iskljute se
naponska elektricna kola voltmetra i vatmeira.

*) Period stabilizacije traje oko 15 minuta. Ako

je sijalica prethodno stavljena u pogon u je-
dnom' posebnom strujnom kolu, bi¢e potreban
jedan novi period stabilizacije posle njenog pre-
nosa u merno kolo. Taj prenos treba da bude
sto je moguce brzi i dodati period stabilizacije
treba da bude od najmanje 5 minuta.
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= Slika 2
Ispitno elektritno kolo za snimanje karakteristika

':L“W' a—,_._[___:‘____—!m—-rq T

- Primedba: Ako se upotrebi jedan toplotni star- ba da se vrdi na nadn primljen od
ter, koriste se &etiri kontakta podno- ~ obadve strane.
zja startera, a ako se upotrebi starter 7.4  Napon na krajevima sijalice, nazivna struja pred-
sa varnicom, kontakti 3 i 4 se stave grejanja 1'mazivna struja normalnog rada.
u kratku vezu. Ako se upotrebi jedan Ove vrednosti sw utvrdene za okolnu temperaturu
rucni prekidac, rukovanje sa njime tre- od 25%C.
|
]
.
_ Napon na krajevima sijalice : :
Nazivna Nazivne Nazivna struja|Nazivna struja [
Snaga dimenzije PFEdgrevanja normﬂlnog é
- e Trazen Maks. Maks. ri::la i
V V V & . ;
15 X X X X
20 990 x 38 o8 66 S0
25 970 < 38 95 105 89
30 900 25 96 106 86
I 30 9003¢38 30 93 73
40 1200 38 103 113 93
63 1500 x 38 108 118 98 1,00 0,69
80 1500 % 38 101 111 91 1,30 0,89
| m
90 1480 x 54 5 * | X % s H *

#) Vrednost u proudavanju.

Primedba 1: traZeni napon je jedna oznaka radi Primedba 2: utvrdenje foktora ispravke za
orijentacije proizvodac¢ima balasta. okolne temperature izmedu 20° i 27°C
je u proucavanju.
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Nazivna boja u proucavarnju
X0 alerers u proucavanju
Trihromatski koordinati ( | | : '
Vi as ~ U proucavanju
E Traka Telesna duzina
; Ne (mikrona)
é 1 0,38 — 0,42 krajnje violet u proucavanju
: 2 0,42 — 0,44 violet u prou¢avanju
z 3 0,44 — 0,46 plavo u proucavanju
: - 4 0,46 — 0,51 plavo-zeleno u proucavanju
’ : Raspodela
& | osvetlienosti S 051 — 0,56 zeleno u proucavanju
6 0,06 — 0,61 zuto u proucavanju
7 0,61 — 0,66 crveno oranzasto u proucavaniu
8 0,66 — 0,76 CIrveno u proucavanju
Nazivna snaga Nazivne dimenzije Minimalni nazivni svetlosni
W | Imm fluks (lumeni)
15 | u proucavanju u proucavanju
20 390 % 38 u proucavanju
29 970 < 38 u proucavanju
30 900 % 25 u proucavanju
30 900 X 38 u proucavanju
40 1200 % 38 U proucavanju
63 1500 x 38 U proucavanju
80 1500 % 38 u proucavanju
90 1480 ¢ 54 u proucavanju I

Pocetni svetlosni fluks svake sijalice ne treba 7.7 Balasti koji se upotrebljavaju za ispitivanje tra-

da bude manji od 90% od nazivne vrednosti. - janja.
7.6 PonasSanje pri trajanju. Svaki balast koji se upotrebljava za ispitivanje
trajanja treba da zadovolji sledece zahteve.
Vata Nazivne dimenzije Trajanje
nazivnih ITLiT] 7.71 On treba da bude tipa koji zadovoljava uslove
15 U proucavanju 200 casova jugoslovenskog standarda za balast.
2() 580 x 38

)

7.72 Balast, u jednom elektricnom kolu pod naponom
ravnim nazivnoj vrednosti, ukljucen sa jednom
sijalicom ¢iji se napon na krajevima ne razli-
kuje wvise od -+ 2% od trazene vrednosti ozna-

Za svaku sijalicu pojedinacno svetlosni fluks kod
2000 Casova ne treba da bude nizi od 75% od
nazivne vrednosti ili ¢d pocetne vrednosti (w pro-

ucavaniju. 5 : L
+ cene u tac. 7.4, treba da daje toj sijalici snagu
Primedba: u slucaju da je ispitivanje trajnostl kcja me treba da se razlikuje viSe od = 4% od
dospelo do T0% od nazivnog trajanja, njene mazivne vrednosti.
svetlosni fluks treba meriti pri tome
trajanju. Za svaku sijalicu posebno do- 773 Njena struja za predgrejanje (struja kratkog
bijena yrednost ne treba da bude niza spoja) pod mazivnim naponom, ne treba da se
od 70% od vrednosti nazivnog svetlosnog raziikuje za viSe od I 10% od nazivne vrednosti,
fluksa. oznacene w tac. 7.4,
Drugi koeficijenti za redukciju za boje Primedba: karakteristike startera su w pro-
zvane »luksuzne« su u proucavanju. ucavanju.
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.+ Dopustena
Kotna slova Dimenzije otstupanja
A 22}17 i 0108 P < Nrinrrﬂrnﬂ maiine za rsputivanye
B 19,05 +0,3 oy il
C 28,57 +0,3 ] ¥ 7
D 9,52 + 0,3 S ol |
= 3,00 +0,17 T
G 24161 iO,s 1 %!r _______,r._“___—:t‘__—“\ﬂ?mrmm v:ﬂem} maimna
: =9 — 0 Spileanse uvijanyem
H 12,30 +0,3 o N anens om0, o
K 12,70 + 0,3 s | |

G_rla za .ils-p'iitivanja uvijanjem za grlo bajonet B 22
Dimenzije u mm Materijal: cementovani celik

"""f,.Ofvor zag vreteno masine
Za ISspitivanje uvijanjem 1

N\ Koni¢na rupa za Cciviju

Kotna slova Dimenzije Egt)gs;?l?: I
@ 40,0 + 0,3 ‘
D 12,7 —
E 2,719 +0,3
G 1,50 Priblizno
H 4.0 Priblizno
K 1,7 + 0,3

Za grlo sa dva Kklina, srednje G 13
Dimenzije . mm
materijal: cementovani celik.

U cilju da se osigura ispravno uvlacenje pod-
nozja u ispitno grlo, treba staviti jednu potpor-
nu vodicw sijalice na pogodnoj wdaljenosti od
grila.

Momenat uvijanja treba da se primeni sa poste-
penim povecavanjem.
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- ULJE ZA JELO OD PRZENIH BUNDEVINIH
KOSTICA (SEMENA)

Krajnii rok za dostavljanje primedbi: 15 ckiobar 1955

1.1

1.3

(W)
|—

3.2

3.9

Opseg i opis proizvoda

Ovaj standard odnosi se na ulje za jelo dobiveno
presovanjem ociscenih, oljustenih i przenih ko-
Stica od bundeva. Ulje se moze upotrebiti za jelo
posle {¢etrdesetoosmocasovnog stajanja radi ta-
Tozenja cvrstih materija koje se nalaze u svezem
przenom ulju ili pre, ako se ove materije ot-
strane putem filtracije ili kojim drugim nacinom.

UlJe za jelo dobiveno od przenih bundevinih ko-
Stica se ne rafiniSe radi toga da bi zadrzalo spe-
cifican ukus i miris koji poticu od tehnoloSkog
procesa proizvodnje. |

Ulje za jelo od przenih bundevinih koS
izvodi se u jednom kvalitetu.

ica pro-

Fizicko-hemiske osobine

— Spoljasnji izgled. Ulje, posmatrano u propu-
Stenoj svetlosti ima narandzasto-crvenu, a u
tankom sloju crveno-zelenu boju. Posmatrano
1u reflektovanoj (odbivenoj) svetlosti, ulje ima
purpurno-crvenu boju.

— Miris. Prijatan i karakteristican za mulje do-
biveno presovanjem przenih i oljustenih ko-
sitca od bundeve.

— Ukus. Ugodan i prijatan, specifican za ulje
ove vrste. Ne sme biti gorak, Sto potice od
ljuske prilikom slabog ljustenja ili pd slabog
kvaliteta kostica.

— Specifiéna tezina na 20°C mora biti od 0,900
do 0,925.

— Indeks refrakcije d (20°C) mora biti od 1,471
do 1,474. |

— Saponifikacioni broj mora biti od 186 do 197.

— Jodni broj treba da bude od 119 do 134.

— Sadrzina neosapunjivih materija sme da bude
najvise 1.5%.

— Sadrzina vode i isparljivih materija na 105°C
sme da bude najvise 0,3%.

— Ulje za jelo od przenih bundevinih kosStica
sme da sadrzi slobodnih masnih kiselina naj-
viSe 5%, ratunato kao oleinska kiselina i ne
sme da sadrzi nikakve druge strane anorgan-
ske i1l1 organske kiseline.

- Pakovanje 1 isporuka

Ulje za-jelo od przenih bundevinih kosStica, na-
menjeno velikoprodaji pakuje se i isporucuje u
gvozdenoj ili drvenoj buradi impregniranoj vo-
denim staklom, neto sadrzine 50, 100 1 200 kg;
zatim kao i u maloprodaji u kantama izradenim
od belog ili verniranog (lakom prevucenog) lima,
neto tezine 0,250, 0,500, 1,000, 2500, 5,000,
10,000 1 20,000 kg, kao i w staklenim bocama za-
premine od 500 { 1000 ml.

Isporuka i prevoz ulja za jelo od przenih bunde-
vinih koStica, vr$i se samo u ambalazi navede-

noj u ]_DI‘EEthDdI'.hDJ tacki i u Gistim prevoznim sred-
stvima..

Mala ambalaza, kante i boce, moraju se prevo-
ziti upakiovane u drvene sanduke

=

4.1

4.2

4.3

9.1

0.2

6.1

6.101

6.102

6.103

DK 665.337.8%
JUS E.K1.015

Smestanje i cuvanje

Smestanje i1 cuvanje ulja za jelo od przenih
bundevinih kostica vrsi se u ambalazi navedeno]
pod tackom 3 1 w Cistimy zatvorenim gvozdenim
rezervoarima.

Prostorije uw kojima se smeSta 1 ¢éuva ulje od
suncokretovog semena za jelo moraju biti tamne,
bez direktne sunceve svetlosti, provetrene i suve.
Temperatura u ovim prostorijama moze biti naj-
vise -+ 20°C.

Ulje smesteno i ¢uvano pod uslovima navedenim
u prethodnoj tacki upotrebljivo jg za jelo 2 me-
seca. Posle toga roka mora se podvrci ponoviom
ispitivanju. U slucaju povoljnih rezultata upo-
treba ulja se produzuje za jedan mesec, Sto se€
moze ponoviti. Stabilizovano ulje ima rok traj-
nosti Cetiri meseca.

Oznake

Sva ambalaza u kojoj se pakuje, smesSta 1 cuva
ulje za j-elo od: priem'h bundevinih kostica kao
i Tezervoari, mora]u da mnose oznake kojima se
tacno oznacuje da Je to proizvod ulja za jelo
od przenih bundevinih kostica.

Osim oznake proizvoda, svaka ambalaza u ko-
joj se ulje pakuje i isporucuje mora da nosi sle-
decée podatke:

— mnaziv i mesto proizvodala i zastitni Zig,

— bruto, tara i neto tezinu za pakovanja w bu-
radima odnosno cisternama; za manja pako-
vanja samo neto tezinu,

— diatum proizvodnje od koga se racuna rok tra-
janja upotrebljivosti za ishranu,

— broj dozvole samnitarnih organa za stavijanje
proizvoda w promet.

Proveravanje kvaliteta ulja za jelo od prze-
nih bundevinih kostica

Kvalitet ulja za jelo od przenih bundevinih Kko-
stica proverava se na uzetim uzorcima koji s€
podvrgavaju ispitivanju.

Uzimanje uzorakal

Uzorke uzimaju strucéna lica koja swu dobro upo-
znata sa natinom uzimanja uzoraka viskoznih
tecnosti 1 imaju ovlas¢cenje zainteresovanih stra-
naka: u slutaju otsutnosti jedne stranke nad-
leza.n je arbitrazni ili privredno-sudski wvestak.
Uzorci se uzimaju pre isporuke (kod proizvodaca
odnosno ispoructioca) ili posle izvrSene dsporuke
(kod kupca), prema sporazumu zam’rer&savamh
stranaka.

Kad se ulje utace ili istate, uzimanje uzoraka
vrsi se kod slavine ili ventila na taj nacin Sto se
u gdredenim vremenskim razmacima od pocetka
do kraja tocenja uzima uvek ista kolicina ulja,
koja se stavlja u poseban za to odreden Cist 1 suv
sud podesne zapremine iz koga se odvaja prose-

camn uzorak za ispitivanje.

Uzimanje uzoraka ulja iz ve¢ih rezervoara, ten-

kova ili cisterni vr$i se pomocéu uredaja pret-

stavljenih na slikama 1, 2 i 3.
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Sl. 1 Uredaj se sastoji od jedne staklene ili limene
boce sa pomitnim ¢epom ili poklopcem na koji
je pri¢vriéen laki lanac. Ova boca se pri¢vrsti
za motku i spusta w razlidite dubine na kojima
se Cep ili poklopac pomocu lanca otvori i po-
suda napuni uljem.

precniku. Obe cevi imaju na donjem kraju otvore
oblika »V« tako postavljene da se ulje mozZe ispu-
stiti iz sonde kad su uzduzni prorezi ofvoreni.
Unutrasnja cevi moze biti podeljena po duzini
na 3 do 10 delova u kom sluéaju su otvori na dnu
sonde izostavljeni.

Sl. 2 Sonda za uzimanje uzoraka ulja

Sl 1 Uredaj za uzimanje uzoraka ulja

S N7,
p 7

| Sl. 3 Sonda za uzimanje uzoraka ulja

ol L
O

O

C

)

et e *
el L_; v \./

Slika br. 1 Slika br. 2 Slika br. 3

Ovakav uredaj omogucuje separatno uzimanje
uzoraksa sa raznih dubina rezervoara, cisterni i
tenkova. Sonda mora biti dovoljne duzine da
moze dosegnuti do dna suda ili bureta. Sonda se

Sl. 2 Uredaj pretstavlja metalnu sondu koja se sasto]l
od dve koncentri¢ne cevi koje dobro prijanjaju

jedna u drugu celom svojom duzinom i to tako
da se uza moze obrtatl po unutrasnjosti druge,

gre cevi. U ove cevi, 8iroj i uzoj, urezani su
uzduzni otvori za oko 1/3 obima cevi. Kad je
spoljna cev otvorena ulje moze da ude w cev;
obrtanjem unutrasnje cevi za 180° dobiva se za-
tvoren sud.

Unutrasnja cev mora imati 20 do 40 mm u

Sl.

3

uroni u ulje zatvorena, zatim se otvori da ulje
ude u sondu i najzad opet zatvori kad se izvlacl
iz ulja. |

Uredaj pretstavlja sondu, koja se upotrebljava
7za uzimanje uzoraka ulja kad je poznato da je
materijal potpuno nejednoli¢an. Sastoji se od
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6.109

6.106

[.107

6.108

metalne cevi ili od staklene cevi debelih zidova,
koja moZze da se krete od 20 do 40 mm U
preémku i moze biti duzine 4000 do 800 mm.
Gornji @ donji krajevi sul konusni, suzeni na
na 6 do 12 mm. Na gornjem kraju, sonda jJe
snabdevena uredajem. Zza drZzanje. Pri uzimanju
uzoraka ulja gornji otvor se zatvori palcem, spu-
<ti do odredene dubine u ulje, zatim se otvorl
za kratko vreme da ulje ude w sondu, ponovo

zatvori 1 izvuce.

Kad se ulje nalazi u rezervoaru ili cisterni uzima
se 1 10.

zod stojeéih okruglih' i Cetvorouglastih rezervo-
ara 1 lereéih Getvorouglastih reezrvoara po 1 uzo-
rak iste koli¢ine sa vrha (1 cm ispod povrsine)
sredine i dna (1 cm iznad dna) rezervoara ili ci-
sterne a zatim se izuzeta kolig¢ina ulja sastavlja
u zajedni¢ki uzorak. Kod lezecih c:krughh (val:l—
kasti) rezervoara ili cisterni uzimaju se uzorci
iste kolidine prema sledecoj tabeli:
sa. dna (1 cm iznad «dna) cisterne ili rezervoara
uzima se 1 uzorak,

sa 1/4 visine cisterne ili rezervoara uzima S€
3,0 uzorka

ca 1/2 visine cisterme ili rezervoara uzima s€

4.3 uzorka:

s3 3/4 visine cisterne ili rezervoara uzima s€

3.0 uzorka

sa vrha (1 cm ispod povrsine) cisterne ili rezer-

voara uzima se 1 uzorak i to u slucaju kada su

cisterna ili rezervoar pumni.

Kod polupraznih cisterni ili rezervoara uznma:[u'

se UuzZOorci Ppo 15’[03 tabeli samo se uzimaju oni

uzorci, do one visine, do koje [su cisterna ill re-

Zervoar pLu_ Naprimer gko su cisterna ili rezer-

voar puni do polovine uzimaju se€ 1 to: 1 uzorak

sa dna, 35 uzorka sa 1/4 visine i 4,5 uzorka sa

1/2 visine cisterne ili rezervoara. Ovako izuzetl

uzorci sastavljaju se u zajednicki uzorak.

Ako se ulje nalazi v buradima ili kantama od
10 i 20 kilograma neto tezine, uzorci se uzi-
maju kod isporuka do 100 buradi ili kanti, iz
svakog 10 bureta ili kante, a. najmanje iz 3
buradi ili kanti.

Kod vetih posiljaka uzorci se uzimaju iz svakog
20-tog bureta ili kante ali najmanje iz 10 buradi
ili kaniti.

Uzorci se uzimaju na taj nacin, Sto se burad
snazno kotrljaju, a kante potresaju, najmanje 2
minuta, a zatim odmah otvaraju i iz njih vade
uzorci, Uzorci iz svakog pojedinog bureta mo-
raju imati istu koli¢inu, koji se zatim sastawvljaju
u zajednicki uzorak. Uzorci iz buradi mogu se
uzimati 1 specijalnim sondama izradenim prema
prilozenoj skici.

Ako se ulje malazi uw bocama ili kantama do
ukljuéivo 5 kg neto tezine, kao uzorci uzimaju
se cela pakovanja i 1o kod koli¢ine do 1.000
pakovanja uzimaju se 10 pakovanja, a najmanje
5. Kod veéih isporuka uzimaju se na svakih 1.000
pakovanja 5 pakovanja, s tim da se ne moze
uzeti manje od 10 pakovanja.

Za dobivanje zajednickilh uzoraka istoCl se ce-
lokupna koliCina ulja iz pakovanja s tim, da se
sadrzaj pre istakanja dobro promucka. Ako se U
jednoj isporuci nalaze pakovanja razne velic¢ine,
tada se postupa na nacin kako je opisano napred.

Veli¢ina zajedni¢kog uzorka mora biti najmanje
3 kg, a kod posiljaka preko 10 tona za svakih
zapocetihy 10 ¢t joS 2 kg.

1z Eiobro promuéka-nog- zajedniékog uzorka uzi-
maju se najmanje 3 srednja uzorka od kojib
svaki mora da sadrzi najmanje 500 ml ulja.

6.1.09

6.110

6.111

6.112

6.113

6.114

7.01

7.02

Ambalaza u koju se pakuju srednji uzorci na-
menjeni ispitivanju mora biti staklena boca od
500 ml zapremine, sa staklenim brusenim ¢epom
ili cistim plutenimy cep om omotanim staniolom
113 celc}f&mm Gumeni Cepovi se€ ne smeju upo-
trebljavati. Boce moraju biti ¢iste i potpuno suve.
Uzorak treba $tititi od toplote i direktne svetlo-
sti. Kod duzeg ¢uvanja, boce se obavijaju crnim
papirom. Da bi se povecala trajnost uzorka, boce
moraju biti napunjene do u grlo tj. slobodan pro-
stor ispod ¢Cepa treba da bude zbog razlike u
temperaturi najvise 10 do 20 mm.

Srednji uzorci namenjendi ispitivanju esiguraju
sa kanapom za koji je pri¢vrSéen karton (prive-
sak) sa oznakama i1 zapetate pecatom zaintere-
sovanih stranaka ili kontrolnog organa.

Petatenje mora da bude izvrSeno na nalin kojl
isklju¢uje mogucnost vadenja Cepa iz grla boce,
a da se tom prilikom/ ne povredi sam pecat 1 pa-
kovanje.

Svaki srednji uzorak namenjen ispitivanju snab-
deven je kartonom (priveskom) sa sledecimi pc-
dacima.:

— nazivom i vrstom proizvoda,

nazivom i sediStem proizvodaca (prodavca)

— brojem i vrstom pakovanja

— koli¢inom isporuke na kojw se srednji uzorak
odnosi

registarskim brojem vagona, cisterni i slicnog
datumom isporuke:

datumom i mestomy uzimanja uwzoraka i
potpisima lica koja su uzimala uzorke.

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u poO-
trebnom broju istoveinih primeraka w kojl se€
unose svi podaci navedeni u prethodnoj tacki kao
i eventualna druga zapazanja koja bi mogla uti-
cati na rezultate analize, kao Sto sw yremenske

prilike, sta:n_;[e prevozzmh sredstava, mesta sa ko-
]'.Lh su uzorci uzeti i slitno. Zapisnik potpisuju
lica koja su uzimala uzorke.

—

IHI

Ako ugovorom nije drukéije predvideno po je-
dan prlmerak uzorka sa zapisnikom zadrzavaju
prodavac i kupac, a treti se primerak cuva za
slutaj spora na mestu sporazumno ugovorenom
izmedu zainteresovanih stramaka. U slucaju uzl-
manja veéeg broja uzoraka, smestanje i ¢uvanje
uzoraka ugovara se istim ugovorom kojimy j€
postignuta saglasnost o uzimanju wveteg broja
uzoraka. Rok ¢uvanja uzoraka je 90 dana od da-
tuma uzimanja uzoraka.

Metode ispitivanja

Pripremanje muzoraka za analizu.

Amaliti¢ar, posto ustanovi izgled uzorka i zabe-
lezi sve oznake, pristupa otvaranju uzoraka ki-
dajuéi pecate koji su do toga ¢asa bili netaknurti.
Uzorak se mora kvantitativno preneti u vecu po-
sudu ili bocu gde se mehanitkim putem uzorak
homogenizuje. Ako u uzorku ima nerastvorhwog
taloga, pokusa se sa zagrevanjem uzorka najvise
na 55°C da bi se eventualni voskovi rastvorili.
Ovo se, medutim, moze uciniti posle odvajanja
jednog dela uzoraka za odredivanje isparljivih
sasotjaka.

Za odredivanje pojedinih konstanti i to speci-
ficne tezine, indeksa refrakcije, jodnog broja,
saponifikacionog broja i boje, jedan deo uzorka
mora da se profiltruje.

Odredivanje specificne tezine

Specifitna tezina ulja odredduje se: za tehnicke
svrhe areometrom a za tatna ispitivanja pikno-
metrom.
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7.021

7.03

Odredivanje specificne tezine areometrom

Ulje, kome se odreduje specifi¢na tezina, zagreje
se ili ohladi prema potrebi, tako da se u cilindru
7za vreme merenja postigne temperatura 20°C.
Ulje treba dobro promesati, ali pri tom paziti «de
se me stvaraju mehuri¢i. Areometar treba da
bude ¢ist i suv; pazljivo se stavlja u ulje tako
da ne prilegne uz zidove cilindra ili da ne povuce
sobom mehuri¢e vazduha. Najbolje je da se upo-
trebi areometar sa ugradenim termometrom. SpPe-
cifitna tezina se Cita, posSto se areometar umiri,

o pri tom se pazi da ne dodiruje zidove cilindra..

Sp@CIl ¢ha tezina ¢ita se kod providnih ulja u
ravni donjeg meniskusa, dok se kod tammnih ulja
¢ita gornji rub meniskusa, pa se radi korekcije
dodaje procitanoj specifi¢noj tezini deo skale, koji
odgovara duzini od 2 mm. Kod merenja speci-
fitne tezine areometrom, dozvoljava se odstu-
panje od najvise |+ 0,001.

Ako se specifi¢na tezina ne odreduje tatno kod
20°C dodaje se ili oduzima. 0,00069 za svaki ste-
pen: vise ili manje od 20°C.

Odredivanje specificne tezine piknometrom

Piknometar se napuni uljem i stavi u vodeno k-
patilo za vreme pola do jednog éasa da stoji na
temperaturi 20°C, tako da ulje w piknometru po-
stigne tu temperaturu. Zatim se, ako je potrebno,
dopuni do marke. Piknometar se zatim izvadi iz
vode, pazljivo obriSe, osusSi i meri. Meri se na

vaz:dm_hu

Specifitna tezina ulja izratunava se na sledeci

nactin: ako se tezina vode koja se nalazi w pikno-
metru pri kalibrisanju obelezi sa w grama, @
sa. f grama tezina ulja w piknometru pri ispiti-
vanju, specificna tezina ulja dobiva se po formuli:

f

Spec. tez. 5
w -+ 0,000025 w (t-20°C)

Faktor 0,000025 pretstavlja koeficijent Sirenja
stakla. Kad se specificna tezZina ulja. odreduje na
nekoj drugoj temperaturi, tada se za svaki ste-
pen temperaturske razlike isped 20°C dodaje, a
za svaki stepen iznad 20°C oduzima brojna vred-
nost 0,00069.

akeije

Odredivanje se moze izvrsiti bilo kojom poznatom
metodom, ali se majvise upotrebljavaju instru-
menti koji rade na principu kri’tilénog ugla.
Odredivanje treba vrsiti na 20°C —+— 2°C. Indeks
refrakecije ulja opada ako ’rermpera"tu*ra raste, i
obratno ako temperatura opada indeks refrak-
cije raste. Temperaturni koeficijent za 1°C je
gotovo za sva ulja 0,00035.
Indeks refrakcije za standardnu temperaturu
treba, dakle izradunati iz indeksa dobivenog kod
bilo koje temperature tako, Sto se odbije 0,00035
za svaki stepen razlike u temperaturi, ako se radi
kod temperature nize od standardne, ili se ista
brojna vrednost dodaje, kad se radi kod vise tem-
perature od standardne.
Ulje mora biti opti¢ki bistro i bez vode. Tacnl
rezultati mogu se dobiti samo upotrebom mono-
hromatske svetlosti sa talasnom duzinom 589,3.
Bela difuzna svetlost moze se upotrebiti za in-
strumente, koji su snabdeveni sa Amici kompen-
zacionom prizmom, koja je tako prilagodena da
kalibriSe instrument na talasnu duzinu 589,3 mm.
Odredivanja uz upotrebu difuzne svetlosti su sa-
mo onda tacna, ako se dobije oStra i bezbojna
grani¢tna linija izmedu tammog i svetlog polja.
Ako se upotrebi instrument sa Amici prizmama,

Odredivanje indeksa ref

7.04

7.05

7.06
7.061

7.062

7.063

7.07

prostor izmedu njih mora bifi potpuno ispunjen
uljem, kioje ne sme da ima mehuri¢e vazduha.
Treba dosta vremena da se izjednati tempera-
tura ulja i instrumenta sa temperaturom na ko-
Jjoj se vrsi odredivanje. Ako se odredivanje vrsi
na sobnoj temperaturi, temperatura instrumenta
mora biti konstantna mnajmanje 5 minuta. Ako se
temperatura odredivanja znatno razlikuje od so-
bne temperature potrebno je mnogo vise vre-
mena da se temperatura ustali i tada treba odre-
divanje vrsiti w intervalima kad je temperatura
konstantna.

Odredivanje isparljivih sastojaka i wvode

U Petrijevu posudicu ukojoj se malazi prethod-
na dobro Zzareni pesak, odmeri se 10 do 15 g
ulja, dobro pomesa 1 susi jedan ¢as na 105°C.
Ostavi se pola casa u eksikatoru da se hladi a
zatim se meri. Ponovo se susi joS pola ¢asa, hladi
1 meri. SusSenje se ponavlja sve dotle dok razlika
izmedu dva uzastopna merenja ne bude manja
od 1 meg.

Susenje se vrsi w struji inertnog gasa.

Odredivanje vode

Ova metoda preporucuje se za uzorke, koji sa-
drze viSe od 1% vode; treba znati sadrzaj vode
nezavisno od ostalih! 1spa&'1;|1wh sastojaka.

Izmeri se 20 do 100 g ulja u staklenu bocu od
000 ml i pomeSa sa 50 ml ksilola zasi¢enog vodom.
Dioda se nekoliko komadiéa plovuéea, pa se boca
zapusi osuSenim Cepom, kroz koji prolazi cev,
koja je u vezi sa graduisanim nastavkom i po-
vratnim kondenzatorom. Zatim se polako kuwva;
pare koje destiliSu padaju iz povratnog konden-
zatorma u graduisani nastavak, gde se kao donjl
sloj skupi voda. Citanje se vrsi direktno.

Odredivanje nectistoce

Nedistocu sadrzanu u ulju pretstavljaju mineral-
ne destice kao i organski sastojeci, diskljucujuci
vodu i isparljive sastojke, koji se ne rastvaraju
u specijalnom rastvarac¢u uz specifiéne uslove.

Rastvaraéi koji se mogu uporebiti za ova odre-
divanja su sledeci:

ekstralkciond benzin — koji dE’S‘Ile‘Lljﬂ' {:}d 80 do
100°C"

petroletar — koji destiluje od 40 do 60°C i
ugljendisulfid (CS2), pre upotrebee sveze prede-
stilovan.

5 g wulja rastvori se u 50 puta vecoj koli¢ini
ekstrakcionog benzina ili petroletra i dobro iz-
miesa u boci odgovarajuce zapremine, Dobro pro-
mesSani sadrZaj u boci ostavi se da stoji preko
noéi na sobnoj ‘r&mperatumi Filtruje se preko
filter papira, koji je pre upotrebe osusen na
105°C i izmeri u posudicli za merenje. Dobro se
isperu svi ostaci u boci i kvantitativno prenesu
na filter papir. Filter papir s talogom pazljivo se
ispira rastvaratom dotle, dok se zadostalo ulje
potpuno ne rastvori u raqs;tvaracu Filter papir
se ostavi da rastvarac polako ispari Zatim se fil-
ter papir s talogom susi na 105°C do konstantne
tezine Razlika izmedu ovog merenja 1 praznos
filter papira prerac¢unata ma procenat ispitivanog
ulja, daje sadrzinu nedistoca u uzorku

Odredivanje slobodnih masnih kiselina

Okio & g ulja izmeri se u Erlennay«er*—om bocu,
doda 25 do 30 mil neutralne smese etra i alko-
hola (1:1), zagreje na vodenom kupatilu do vre-
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7.09

7.10

nja (paziti-etar!) i titruje sa 0,1 n alkoholnim

rastvoromy KOH uz fenolftalein kao indikator.

Slobodne masne kiseline izrazavaju se w pPro-

centima kao oleinska kiselina.

Pmcenat slobodnih: masnih kiselina izracunava
e prema sledecoj formuli:

a X 0,0282 X 100

g
a — broj ml 0,1 nn alkoholnog rastvora KOH
— izmerena, koli¢ina ulja u gramovima.
Ako je potrebno, sadrzaj slobodnih masnih Kki-

selina izraziti u stepenu kiselosti ili kiselinskom
broju tada se sa dIZEl]r slobodnih masnih kiselina

u procentima prerac¢una na ove vrednostl po-
mocu sledece tabele:

9/, oleinske kiselinski stepen
kiseline broj kiselosti
1 3,5423 1,9894
0,2823 ‘ 1 0,56104
0,5027 1,7806 : 1

Odredivanje jodnog broja:

Za odredivanje jodnog broja upotrebljava se me-
toda po Winkileru.
Tacno se izmeri oko 0,2 g ulja i rastvori uw 10 ml
tetrahlorugljenika u bGC’l sa brusSenim ¢éepom. Za-
tim se doda 25 ml 0,5 n rastvora KBrOs;, 1 g kri-
stalnog KBr i 10 ml 10%-nog rastvora HCI, do-
bro protrese i ostavi da stoji na mractnom mestu
‘crl Cetvrti Casa. Posle tog vremena doda se 10
ml 10%-nog rastvora KJ i titruje sa 0,1n ra-
stvorom NasS:03; uz skrob kao indikator.
Vrednost jodnog broja izrac¢unava se po sledeéo]

formuili:

(a—hb) X 0,01269 X 100
Jodni broj = — =

g
= brojl ml rastvora 0.5 n KBr0s;
b = broj ml rastvora 0,1 n NasS:02
g —izmerena koli¢ina uzorka uw gramovima

Odredivanje saponifikacionog broja

Izmeri se oko 2 g ulja uw bocu od stakla otpornog

prema alkalijama, doda 25 ml alkoholnog rastvora

KOH i kuva se povratnim kondenzatorom jedan

¢as uz povremeno potresivanje boce. Visak alka-

lija odredi se titracijom, diok je rastvor jos topao,

sz 0,0 m HCl uz dodatak 0,9 mil indikatora.

U isto vreme i1 na isti nac¢in vrsi se slepi ogled

(bez ulja.

Ako je a=broj ml, 0,59 n HCl utrosenih za

slepi ogled

b =broj ml; 0,56 n HCI utrosenih za iogled sa
uljem, a

g — odmerena koli¢ina ulja u gramovima

(22— b) x 28,05

onda je saponifikacioni broj =
g
Odredivanje neosapunjivih materija

Izmeri se ftatno 2 do 2,2 g ulja u bocu pogodne
zapremine i doda 25 mil 0.5 n alkoholnog rastovra
KOH. Boca se [pI‘llﬂ.J'llCI na povratni kondenzator
1 greje Jedan cas ma vodenom kupatilu uz po-
vremeno mesanje, da se potpuno osapuni. Posle
zavrsene sapomukacue smesa se prelije w levak
za odvajanje od 250 ml. Boca se ispere dvaput sa
po 90 mil etiletra koji se takode uliju u levak za
odvajanje. Smesa u levku snazno se promucka i

ostavi da stoji dok se slojevi ne odele. Muékanje

treba izvrsiti oprezno radi niske tacke kljutanja
etra i IJ.J egove zapaljivosti, o 4 radi toga, sto je€
osapunjeni rastvor topao. Kod muckanja, levak
za odvajanje treba drzati okrenut prema gore 1
slavinom ispustati s vremena na vreme pare etra.
Vodeni sloj se otpusta u bocu u kojoj je vrsena
saponﬁﬂ{acua Etarski sloj se prelije kroz ulazni
otvor u drugi levak za odvajanje koji sadrzi 20 ml
vode. Vodeni sapunski rastvor se ekstrahuje jos
dva puta sa po 50 ml etra na isti nacin kao i pre,
pa se sva tri etarska ekstrakta sjedine w drugom
levku za odvajanje. Ako etarski ekstrakt sadrz
cvrste suspendovane maiterije, profiltruje se kroz
mali, suvi, bez masti filter papir w drugi levak
za, odvajanje.

Filter papir se ispere etrom.

Etarski ekstrakt se lagamim rotiranjem izmesa sa
20 ml vode, ostavi da stoji da se slojevi odele 1
vodeni sloj ispusti kroz slavinu levka za od-
vajanje.

Ako u originalnom uzorku ima metalnih sapuna
ili se pretpostavlja da ih ima, u drugi levak za
odvajanje ne sme se staviti 20 ml vode, ve¢ on
mora biti prazan.

Kad se u levak za odvajanje sakupe sva tri ek-
strakta doda se b kapi koncentrovane HCIL 1 sna-
7no poirese. Zatim se dva puta ispere sa po
20 ml vode uz snazno muckanje.

Posle izvrienog jednog ili drugog od gored opi-
sanih postupaka, pere se etarski rastvor dva puta
sa po 20 ml vode uz snazno muckanje. Zatim: s€
naizmence pere sa 20 ml 0,5 n vodenog rastvora
KOH, 20 ml vode, opet 20 ml 0,5 n vodenog ra-
tsvora KOH, 20 mil vode, i opet 20 mi 0,5 mu vO-
denog rastvora KOH i na krajuw dva puta sa 20 ml
vode. Isplcran;[e s vodom nastavlja se dotle dok
voda za ispiranje prestane da se boji crvenc pri
dodatku fenolftaleina.

Etarski sloj se prelije u prethodno izmerenu bocu,
ispari na malu zapreminu, doda 2 do 3 mil ace-
tona i otstrani potpuno rastvarac¢ laganim stru-
janjem vazduha na taj macin, Sto se koso postav-
ljena boca skoro potpuno zaroni 1 vodeno kupa-
tilo i polako rotira. Posle toga se susi do kon-
stantne tezine na temperaturi najvise 80° C.

U nekim slutajevima dolazi do smanjenja neo-
sapunjivih materija za vreme susenja radi prL-
sutnosti nekih tesko isparljivih frakcija rastva-
raca. U tom slutaju se prenese etarski ekstrakt
u sud koji sadrzi oko 2 g neutralnog ulja (kao
naprimer arasidovog), koje je pre toga osusemno
do konstantne tezine na B80° C i dalje se postupa
kako je ranije opisano. U tom slucéaju neutralno
ulje sluzi da se smanje gubicl.

Sadrzaj boce se rastvori u 10 ml sveze predesti-
lovanog i meutralizovanog 95% alkohola i titruje
sa 0,1 n alkoholnim rastvorom KOH uz fenol-

ftalein.

Ako se za titraciju ne potrosi vise od! 0,1 ml ra-
stvora kojim se titruje, sadrzaj neosapunjivih
materija se izractunava na taj nacin Sto se tezina
ostatka dobivenog posle isparavanja etra podell
tezinom wlja i pommozi sa 100. Ali, ako je utrosak
0,1 n alkoholnog rastvora KOH wveéi od 0,1 ml,
mora se oredivanje ponoviti od pocetka. Ako po-
stoji razlog sumnji, da odvajanje osapunjivih
materija nije bilo potpuno, ostatak dobiven posle
isparivanja etfra ponovo se saponifikuje, ekstra-
huje i pere ma isti nacin kao i prvi put. Ako s€
na taj nadin dobije manji procenat neosapunjivih
materija nego Sto je dozvoljena greska (granice
eksperimentalne greske) kod odredivanja (u od-
nosu na tezinu naravno ¢e varirati prema iznosu
neosapunjivih materija mereno na vazduhu), tada
se odredivanje mora ponoviti.
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Opseg i opis proizvoda

Ovaj standard se odnosi na pogace od bundevinih
kostica dobivene kao sporedni proizvod posle pre-
sovanja przenih oljustenih i samlevenih bunde-
vinih kos$tica, a sluzi kao stotna hrana.

Fizicko-hemiske osobine

— Pogate od przenih bundevinih kostica su tvrde
plote, okruglog ili ¢etvorouglastog oblika: k0]l
potite od oblika: presa, boje zelenkasto-smede,
ugodnog prirodnog mirisa na przene kostice od
bundeve. Pogate ne smeju biti uzegle, plesnive
i zagadene stranim primesama.

__. Sadr¥ina petroletarskog ekstrakta: moze da
bude od 7 do 11%.

— Sadrzina vode i isparljivih materija na 105° C
sme da bude najvise 9%.

__. Sadr¥ina sirovih proteina moze da
40 do 55%.

Sadrzina pepela sme da bude najvise 9%, a
peska mnajvise 1,5%.

_ Siroving (kostice od bundeve) koja s& upolre-
bljava za dobivanje ulja; odnosno pogaca,

mora biti ¢ista i zdrava sa najvisSe 2% stranih

primesa. Sirovini ne sme bit primesSano drugo
uljonosno seme ili ljuska, cime se smanjuje
vrednost pogace.

bude od:

Pakovanje i isporuka

Pogate od bundevivnih kostica pakuju se 1 1Spo-
ruduju w jutanim, papirnim i drugim yrecama,
ali se isporuka moze vrsiti i w rasutom (rinfuza)
stanjin. |

Transportovanje se vrsi U suvim, zatvorenim va-
gonima, Slepovima, brodovima 1 ostalim: tran-
sportnim sredstvima, koja moraju biti u takvom
stanju da ne smeju uticatl na miris odnosno kKva-
litet pogaca.

Smestanije i cuvanje

Pogate od bundevinih kostica smestaju se i cu-
vaju u vreéama ili u rasutom stanju u. tavanskim
(podnim) prostorijama i silosima.

Prostorije i silosi moraju biti suvi, zdravi, ¢istl
i podeSeni za provetravanje.

Proveravanje kvaliteta poga¢a od bundevi-
nih kostica

Kvalitet pogada od bundevinih kostica proverava
se na uzetim uzorcima koji se podvrgavaju 1Spl=
tivanju.

Uzimanje uzoraka

Uzorke uzimaju lica koja su dobro upozanata sa
nadinom uzimanja uzoraka i koja su ovlaséena od
zainteresovanih stramaka; ukoliko nije prisutan
pretstavnik jedne od zainteresovanih stranaka,
nju obavezno zamenjuje arbitrazni odnosno pri-
vredno-sudski vestak. Uzorci se uzimaju od sva-=

0.102

0.103

0.10%

9.103

2.106

0.107

0.108

0.109

ke vispofruée»ne koli¢ine, pre isporuke (kod proizvo-
daca opdnosno prodavca) ili posle izvrSene ispo-
ruke (kod kupca odnosno potrosaca), prema: spo-
razumu zainteresovanih stramaka.

UzErf:ﬂ se uzimaju od: cele posiljke ili od jedinice
;pc.)sﬂj_'ke, naprimer od celog tovara od 1000 tona
ili od svakog vagona 0odnosno prevoznog sredstva.

Kad se pogacte bundevinih kostica isporucuju u
rasutom stanju (rinfuza) uzorci se uzimaju sa
raznih mesta obitno dijagonalno prema uglovima
i to iz gornjeg, srednjeg i donjeg sloja — po koja
plota, a uzorci (ploce i delovi ploca) moraju bill
priblizno jednakih tezina.

Kad su pogace od bundevinih koSitca samlevene
i isporu¢uju se u rasutom stanju uzorci se uzl-
maju sa raznih mesta dijagonalno, obicno prema
uglovima iz gornjeg, srednjeg i donjeg sloja uvek
u istim koli¢inama.

7Z.a uzimanje uzoraka pogata samlevenih i isSPO-
rutenih u rasutom stanju ili w vretama upotre-
bljavaju se sonde: manje za uzimanje uzoraka
iz vrefa, a vete za uzimanje uzoraka u rasutom
S'talljll.p '

Kad je isporuka pogacta izvrSena u vretama, uzl-
manje uzoraka vrsi se na taj macin Sto se za 18-
porudene kolitine do 20 tona, uzima po jedna
pogacta ili deo pogate iz svake desete vrece, a za
ispoructene koli¢ine preko 20 tona iz svake dva-
desete vreée. Uzimanje uzoraka iz vreca vrsi s€
sa vrha, iz sredine i sa dna vrete a pogace i1l
delovi njeni moraju biti priblizno jednakih tezina,
ukoliko se me upotrebljava sonda za uzimanje
uzoraka iz vrecéa u slutaju da se pogace isporu-
duju uw samlevenom stanju.

Kad se uzorci pogada od bundevinih kostice uzi-
maju pri utovaru ili istovaru, tada se uzimanje
uzoraka vrdi u jednakim vremenskim razmacima
i to:

— kad su pogace u rasutom stanju uzimanje se€
vrii na najpogodnijem radnom mestu odva-
janjem pribliZzno jednakih kolicina odnosno
broja pogata ili delova pogaca u jednakim
vremenskim razmacima,

— kad su pogate samilevene i ul rasutom stanju
uzimanje uzoraka se vrsi ma najpogo dnijem
mestu, naprimer kod elevatora, prototnih cevi
i slienim mestima gde proizvod pada w vagon,
Slep, brod ili drugo prevozno sredstvo;

— kad se pogacte pakuju u wvreée uzimanje uzo-
raka se vrsi kao §to je opisano w tacki 5.106
ovog standarda.

7a isporucene koli¢ine do 10.000 kg, uzeti zajed-

-

nidki uzoralk mora biti tezak najmanje 5 Kg. Kaad

je isporuka veca od 10.000 kg, tada se za svakih

daljih 10.000 kg ili zapocetih 10.000 kg uzima jOS
po 2 Kg.

Uzorci uzeti na natine opisane u tadkama 5.102 do
5.108 ovog standarda, pomesaju se U jedan za-
jednitki uzorak uz prethodno razbijanje pogacd
u sitne delove, ukoliko isporuka nije bila w sa-
milevenom obliku, pa se od tog zajednickog Uzor-
ka postupkom CGetvrtanja izdvojl srednji defini-
tivni uzorak u tezini od 3 do & kg. Ovag defini-
nitivni uzorak podeli se na 3 do 5' jednakih de-
lova i svaki deo mora da tezi najmanje 1 K8.
Ukoliko se zahteva veéi broj definitivnih uzo=
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0.110

0.111

raka, kad je u pitanju koli¢ina isporuke manje
od predvidene ovim standardom, zajednicki uzo-
rak se mora srazmerno povecati.

Izdvojeni definitivni uzorci namenjeni ispitivanju
stavljaju se u posebne ¢iste 1 suve sudove pPogo-
dne zapremine, izradene od stakla, belog lima,
aluminijuma ili drugog materijala koji ne oksi-
diSe i koji se mogu hermeticki zatvoriti. Tako
pripremljeni definitivni uzorci osiguraju se ka-
napom za koji je pric¢vrscen karton (prlvezak il1
etiketa) i zapetate pefatom prestavnika zainte-
resovanih stranaka ili kontrolnog organa.

Petatenje mora da bude izvrSeno na nacin kioji
iskljuduje mogucnost skidanja zatvaraca, a da se
tom prilikom ne povredi sam pecai i pakovanje.

0.112

2.113

0.114

2.115

6.1

Karton (privezak ili etiketa) mora da sadrzl sle-
deCe podatke:

naziv proizvoda

— naziv i sedisSte proizvodaca (prodavca)

izgled i stanje isporucnog proizvoda
ukupna koli¢ina isporuke na koju se uzorak
0dnosi

broj vagona, Slepa, ime broda i slicno
datum utovara u prevozno sredstvo

— datum i mesto uzimanja uzoraka.

—

 —

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik ul po-
trebnom broju istovetnih primeraka; zapisnik
potpisuju lica ovlaSéena od zainteresovanih stra-
naka za uzimanje uzoraka ili nadlezan vestak.
Po jedan zapisnik sa odgovarajuéim uzorcima
zadrzavajuw kupac i prodavac a jedan se primerak
éuva za slutaj spora na mestu sporazumno od-

redenom od =zainteresovanih stranaka. Spornu

analizu vrsi laboratorija koju sporazumno iza-
beru stranke ugovornice.

U zapisniku se obavezno unose sSvi podam nave-
deni u tacki 5.112 ovog standarda, kao i evell-
tualna druga zapazanja koja bi mo-gla uticati na
rezultate analize (kao vremenske prilike, stanje
prevoznih sredstawval i sli¢no).

Uzorcl se ¢cuvaju na sporazummno ugovorenim me-
stima u suvim hladnim 1 ¢istim lprostarljalnﬁ

Rok éuvanja najvise 90 'dana od datuma uzimanja.
uzoraka,

Metode ispitivanja

Pre pristupanja ispitivanju, a posle otvaranja
uzoraka namenjnih za analizu, uzorci se moraju
prethodno dobro samleti i u takvom stanju éet-
vrianjem smanjiti na potrebnu koli¢inw koja s€
podvrgava daljem usitnjavanju i ftek takav ma-
terijal sluzi za vrSenje analiza.

Odredivanje vode

Izmeri se 5 do 10 g dobro usﬁcm ene pogace u po-
sudicu za merenje fa zatim susi 2 éasa u susSnici

na 105°C, hladi pola ¢asa uw eksikatoru i meri
1 z&’woreno;p posudici.

Susenje na 105°C se ponavlja do konstantne
tezine, odnosno dok razlika dva uzastopna me-
renja ne bude manja kd 0,1%, radunato na
izmerenu kolié¢inu pogace. Ponamljan]e susenja
do konstantne tezZine wvrsi se po jedan c¢as, a
hladenje u eksikatoru po pola ¢asa.

Dobiveni rezultat izraZava se uw procentima vode
na originalnu supstancu pogace prema formuli:

6.2

6.3
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a — izmerena koli¢ina originalnog uzorka pogace
u gramaovimie:

b —izmerena koli¢ina pogate posle susenja u
gramovime:

V = voda izraZena /U procentima

O-_drediva-nje ulja:

Izmeri se tatno 10,0 g dobro usitnjene pogace 1
stavi u ¢auru (tuljak) za ekstrahovanje. U ¢aurl
se susi jedan &as u susnici ma 105° C, a zatim s€
ekstrahuje Sest casova u Soxhilet apanram ili dva
¢asa u aparatu po Twiselmanu.

Ekstrakcija se vrsi redestilovanim petroletlom
JUS B.H2.261). Posle zavriene ekstrakcije iz eks-
raktora (boce u kojoj se nalazi rastvarac sa eks-
trahovamrn uljem) se ispari rastvaraé¢ otapalo,
susi na 103 do 105° C, hladi pola tasa u ekstrak-
toru i@ meri. Caura sa ekstrahovanom pogacom
posle isparenja rastvaracéa susi ise takode 15 mi-
nuta na 105° C.

7.atim se sadrZaj éaure prenese u tarionik izmesa
sa peskom (pesak mora biti iskuvan u hlorovo do-
ni¢noj kiselini, dobro opran i osusen) L dobro
smrvi, kvantitativno prenese ponovo u cauru 1
eks’crahu]e jo§ 2 Ctasa. Iz ekstraktora posle druge
ekstrakcije, ispari se rastvarac, a ostatak susi na
103 do 105°C do konstantne tezine, hladi pola
¢casa u eksikatoru i meri.

TeZina ulja smatra se konstantnom, ako se posle
ponovnog susenja od 15 minuta procenat ulja ne
menja za viSe od 0,1%.

Ako je tezina ulja dobivenog drugom ekstrak-
cijom vecta od 10 mg, ekstrakcija sa peskom mora
se ponoviti. ' Ovo se ponavlja dotle, dok tezina
ulja posle ponovne ekstrakcije od 2 Casa ne bude
manja od 10 meg.

Ako je ekstrakt posle ekstrakcije bio mutan mora

da se filtruje uz upotrebu dovoljne kolicine pe-

da se filter ispere od ulja petro-
filtrovanje bude kva-

troletra,s i
letrom. Treba teziti da ovo
titativno.

Dobiveni rezultati ijzrazavaju se u procantlma
sirovog ulja nma orginalne pogate prema sledeco]
formuli: |

UiE= =5 100
d

a — izmerena koli¢ina originalne pogace u gra-
movima.

¢ = izmerena koli¢ina ulja (zbir ulja iz glavne
i ponovljenih ekstrakcija)

Odredivanje proteina po Kjeldahl-u
Izrnerl se oko 1 g fino samlevenog uzorka pogace
i stavi u bocu po Kjeldahl-u od 500 mil, doda 290
da 25 ml koncentrovane sumporne kiseline i 0,3
do 0,5 g kuprisulfata. Supstanca se greje u po-
Ei-etlm na slabom, a kasnije na jatem plament,
dok se potpuno ne razori. Bistar rastvor se ohladi
i razblaZzi sa 250 ml destilovane vode, doda naglo
80 .do 100 mil 30%-tnog rastvora NaOH, zrmce me-
talnog cinka i podvrgne destilciji. Destilat s€
hvata u bocu po Erlenmayeruw koja sadrzi 50 ml
0,1 n rastvora HCl ili H.SOix Kad predestilise
oko 150 mi, destilacija se prekine i viSak kiseline
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Ukupnom: pepelu dobivenom po prethodnoj tacki
doda se 20 mil 10%-ne hlorovodoniéne kiseline i

se titruje sa 0,1 n NaOH-a uz indikator metil- a = tezina zZarenog praznog lonéi¢a u gramovima
oranz. b = teZina Zarenog loné¢i¢a sa pogatom u gra-
4 5 6.95 % 10 movimia,
Procenat belancevine — e bl A p o BIUGLI s Z S

g c = tezina zarenog lonc¢i¢a sa pepelom u gra- H
movima |
a = brojJ ml 0,1 n rastvora HCI ili HsSOu _ . . Pl
6.42 Odredivanje pepela nerastvorljivog i hlorovodo- l
b =broj} mil 0,1 n rastvora NaOH nicnoj kiselini — (peska). U
f

g = odmerena koliCina pogace 1 gramovima

6.4 Odredivanje pepela i zagreje mekoliko minuta mna vodenom kupatilu; |
rastvor se ﬁltruge kroz kvantitativni filter papir, a
6.41 Odredivanje ulm_lpn.o,g pepela dobro ispere vrucom destilovanom vodom, a za- L
Izmeri se oko 5 g fino samlevenog uzorka pogace tim se filter papir spali u porcelanskom ili pla- |
u loncCi¢c za zarenje poznate tezine. Oprezno se tinskom loncicu i meri.
sagori i Zari, dok pepeo na izgled ne postane ho- o g 2 Tr i) .
mogen. Ako je spaliivanje otefano. [pém se po- 6.421 Pepea nerastvorljiv u hlorovodonicnoj kiselini iz- ‘1
znaje po cCesticama ugljena, tada se pepeo pa- razen u procentima izratunava se po sledeco] -
zljivo nakvasi s malo destilovane vode, voda pa- tormuli: .+.
zljivo ispari i zavrsi spaljivanje. Ohladi se u ek- d |
sikatoru 1 meri. ; = X 100 t
—a
6.411 Ukupan pepeo u pogaci izrazen w procentima iz- O - ,
racunava se po sledecoj formuli: a — tezina zarenog praznog loncica u gramoviima
b = tezina Zarenog loné¢i¢a sa pogacom 11w gra-
C—a % 100 movimea

b—a d = tezina pepela posle spaljivanja i zarenja.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 17 OBLASTI
ELEKTROTEHNIKE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

Uz predlog standarda JUS N.L0.403 — Fluorescentne si-
jalice za opstu upotrebu — tehni¢ki propisi za izradu i isporuku,
objavljenom u celosti u ovom broju biltena, daju ise ma Jjavnu
diskusiju i predlozi standarda za sijali¢na podno:z,]a

Dole mnavedeni predlozi su dimenzionalni standardi, pri-
premljeni na osnovu utvrdenih standarda Medunarodne elek-
trotehnicke komisije (IEC publikacija 61, prvo izdanje 1952) 1
projekata medunarodnih standarda koji su sada u toku usva-
janja. | "

| | JUS

Predlog br. 1295 Grani¢no merilo »ne ide« za pod-

nozja B15, BA15 i B22 (odgovara

standardu IEC 7006-10-2) — — N.L1.161
Predlog br. 1296 Grani¢no merilo »ide« za podno-

zjad B15, BA1l5 i .B22 ((odgovara

standardu IEC 7006-11-3) — — N.L1.162
Predlog br. 1297 Podnozje sa dva klina, [srednje

G | 13 ' (odgovara | [predlogu IEC

7004-51-1) = — — — — N.L4.020
Predlog br. 1298 Grani¢no merilo >>1de<< i »ne ide«

za podnoZja sa dva klina, sredn]e

G 13 (odgovara predlogu IEC

7006-44-1) (ne primenjuje sSe na

gotovim sijalicama) — — — N.L4.021
Predlog br. 1299 Grani¢no merilo pide« za podno-

zja sa dva Kklina, srednje G 13

montirano ma |[gotovoj sijalici (od-

govara predlogu IEC 7006-45-1) N.L.4.022

Svi ovi predlozi dostavljeni |su lproizvodacima sijalica 1
glavnim potroSac¢ima. Ostali eventualni interesenti mogu tra-
ziti od Savezne komisije za standardizaciju ida se tekst ovih
predloga dostavi 1 hjima.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
POLJOPRIVREDE |

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

Nize navedeni predlozi jugoslovenskih standarda zasnivaju
se na predlozima koji su bili izradeni 1 objavljeni u biltenu
»Standardizacija br. 6—7 za (god. 1951. Prema tome, ovde ob-
javljeni predlozi standarda pretstavljaju novu redakeiju, objav-
ljenu 1 korigovanu uz saradnju miza ustanova i pojedinih stru-
¢cnjaka liz maSe poljoprivrede.

Kao takve, Savezna komisija za standardizaciju dostavila
ih je osnovnim interesentima u celosti, pruzajuci im priliku da

jos jedared stave svoje eventualne primedbe ili prigovore. Ali,

1 svi ostali eventualni interesenti, koji me prime tekstove tih
predlega, mogu se obratiti SKS sa zahtevom /da im ise ti tekstovi
dostave. L

Sve prigovore ili zahteve u izlozenom smislu treba do-

staviti na adresu: Savezna komisija za standardizaciju, Beograd
Admirala Geprata 16 — post. fah '933.

Predlozi standarda za sve¥e voée i povrce o kojima je ovde
reC jesu:

| JUS

Preadlog- br. 1300 Mrkva  — — — —  E.B1.015
Predlog br. 1301 Cvekla - — — — — E.B1.016
Predlog br. 1302 Rotkvica E.B1.018
Predlog br. 1303 Mladi krompir E.B1.019
Predlog br. 1304 Luk — — E.B1.021
Predlog br. 1305 Praziluk — — — — B.B1.022
Predlog br. 1306 Beli luk — — — — E.B1.023
Predlog br. 1307 Spargla — — E.B1.028
Predlog br. 1308 Kupus — — — —  E.B1.030
Predlog br. 1309 Kelj — — — E.B1.031
Predlog br. 1310 Karfiol — E.B1.032
Predlog br. 1311 Keleraba — E.B1.033
Eredlogtbrsil 3128 Salatel =i i 11050
Predlog br. 1313 Spanaé . — — — — E.B1.060
Predlog br. 1314 Boranija K.B1.061
Predlog br. 1315 Grasak — E.B1.062
Predlog br. 1316 Paradajz ¢ — HKE.B1.063
Predlog br. 1317 Dinje : — — FE.B%1.064
Predlog br. 1318 Lubenice — — — — E.B1.065
Predlog br. 1319 Paprika — — — E.B1.066
Predlog br. 1320 Tikvice — — — — E.B1.067
Predlog br. 1321 Krastavei— — — — E.B1.068
Predlog: br. 1322"'Grozde '— — — — " W B2.010
Predliog br. 1323 Ribizla — — — — E.B2.015
Predlog br. 1324 Jabuka — — E.B2.021
Predlog br. 1325 Kruska — — E.B2.022
Predlog br. 1326 Dun]a '5 E.B2.024
Predlog br.: 1327 Sljive ti=—ri=" F.B2.031
Predlog br. 1328 Slﬁ'wa—po:‘éeg&éa [.B2.032
Predlog br. 1329 Breskva — — E.B2.035
Predlog br: 11330 Kajsija — — = — "F B2.036
Predlog br. 1331 Tresnja — — E.B2.037
Predlog br. 1332 Visnja — — — — E.B2.038
Predlog br. 1333 Borovnica — — HK.B2.039
Predlog br. 1334 Orasi — — E.B2.043
Predlog br. 1335 LeSnici — — HK.B2.045
Predlog br. 1336 Jagode ! — E.B2.051
Predlog br. 1337 Maline — — E.B2.053
Predlog br. 1338 Kupine — — — — E.B2.054
Predlog br. 1339 Ruzin Sipak — — — E.B2.061
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA AZBEST-CEMENTNE PROIZVODE )

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1955

Predlog br. 1340

U masoj zemlji postoje dva dosada joS uvek neracionalno
eksploatisana rudnika inace kvalitetnog azbesta. Jedan je u
Ibarskoj dolini kod Brvenika i drugi kod Stragara, ispod pla-
nine Rudnik, dakle oba u [NR Srbiji. | |

Medutim, zasad su kod nas u radu samo dve fabrike azbest-
cementnih proizvoda: [jedna u Anhovu kod Nove Gorice, a
druga u Vranicu kod Splita. Obe izraduju solidne ravne i tala-
saste krovne ploce, a fabrika u Anhovu joS i vodovodne, kana-
lizacione 1 melioracione cevi. . | ' H

Savezna komisija za standardizaciju poverila je izradu
predloga standarda za azbest-cementne proizvode Zavodu za
raziskavo materiala in konstrukcij u Ljubljani. Pomenuti za-
vod je povereni mu zadatak uspesSno i struc¢no uradio. |

Gore pomenuti predlog standarda za azbest-cementine pro-
izvode je u dame 16 i 17 februara 1955, putem strucne potko-
misije, — u kojoj su bili zastupljeni pretstavnici naucnih usta-
nova 1 instituta za ispitivanje materijala, dalje oba pretstav-
nika zainteresovanih {fabrika kao 1 delegat potrosaca — bio de-
taljno prodiskutovan 1 stru¢no jproucen. !

Pre nego $to bi Savezna komisija za standardizaciju pri-
stupila izradi definitivne redakcije i Stampanju lsamog stan-
darda, potrebno je, ukoliko neko od zainteresovanih preduzeca
1li ustanova ima kakvih primedaba i predloga u vezi ovog stan-
darda, da to u¢ini najdalje do 1 oktobra 1955 god.

Zainteresovana 'preduzeca, odnosno !ustanove, meka se
obrate u gore navedenom roku jSaveznoj komisiji za standardi-
zaciju, da bi im bio dostavljen eventualno potrebni elaborat.

ISPRAVKA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

1) Prilikom  stampanja standarda »Nareckivanje«

ustampana je oznaka JUS M.A1.1561. Medutim ta
ista oznaka uneta je i u standard za tolerancije du-
zinskih mera »Nazivna ofstupanja Zza osovine u
toleranciskim poljima d, e, f, g, za nazivne mere
od 1 do 500 mm«. Kako, razumljivo, jedna ista
oznaka ne moze da bude u dva razlicita standarda,
to se uw standard za nareckivanje unosi njova ozna-
lza MLA1.051.
Ova oznaka bice ustampana u drugom izdanju ovog
standarda, a sve korisnike prvog izdanja molimo
da unesu gvu ispravku u primerke standarda sa
kojima raspolazu.

2) U standardu JUS M.B1.012 — ZavrsSeci vijaka, u
zaglavliu poslednje kolone ustampano je »Rascepke
prema JUS M.B2.111«, a treba da stojii »Rascepke
prema JUS M.B2.300.«.

2) U standardu JUS K.G5060 — Nasadni ¢&etvrtasti
kljutevi, u podacima za glavu, w &etvrtoj koloni
uStampano je slovo s, a treba da stoji slovo e.

4) U standardu JUS K.G5.070 — Usadni cetvrtasti klju-
tevi, u slici je kao velicina kruga iz koga je izve-
dana detvrtka oznatena pogresno sa slovom 1, a
treba da bude oznacena sa slovom! e.

5) U standardu JUS M.B2.300 — Rascepke, u rubricl
yNazivni pre¢tnik ujedno i prec¢nik rupe« — kolona
druga, prilikom Stampanja nije u pojedinim pri-
mercima utisnuto 0, nego samo 8; prema tome, na
tom mestu treba da stoji 0,8.

Upozoravajuéi na iznete greSke molimo sve kori-
snike primeraka navedenih standarda da u svojim' pri-
mercima izvrSe neophodne ispravke.
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FORMIRANJE POTKOMISIJE ZA CRTEZE U MASINSTVU

Osnovni standardi za crteze u masinstvu izdati su
1952 god. Vecina tih standarda treba uskoro da bude
Stampana u drugom izdanju i ujedno da se tom pri-
likom podvrgne reviziji, kako bi se unele izmens i
dopune koje su se poxkazale potrebnima s obzirom na
iskustva u primeni. Pored toga, ta grupa osnovnih
standarda treba da se dopuni nizom daljih' standarda
za crieze, koji su joS pre duzeg vremena pripremiljeni,
all zbog drugih hitnijih standarda mnisuw mogli biti ko-
nacno redigovani.

U vezi prednjih zadataka, Savezna komisija za
standardizaciju formirala je Potkomisiju za crteze u
masinstvu, kao svo] savetodavni organ koji {reba da
daje merodavno misljenje po svima pitanjima w vezl
sa revizijom postojecih i izdavanjem novih standarda
1z te oblasti. Radi formiranja te potkomisije SKS se
obratila MasSinskim fakultetima umiverziteta w Beo-
gradu, Zagrebu i Ljubljani, kao i izvesnom: broju pre-
duzeca, s molbom da delegiraju svoje strutne pret-
stavnike. Na taj mnacin formirana je od delegiranih
pretstavnika navedena Potkomisija i to w sledeéem sa-
Stavil:

1. Ing. Ili¢ Bramislav, docent MaSinskog fakulteta
univerziteta u Beogradu,

2. Dr. ing. Kozina Branke, vanr. profesor Tehnic¢kog
fakulteta univerziteta w Ljubljani,

3. Ing. Zdenkovi¢ Rudlof, star. asistent Tehnitkog
fakulteta univerziteta 1 Zagrebu,

Sinoprojekity,

4, Ing. Kraljic Franja, pretstavnik Udruzenja bro-
dogradevne industrije, Rijeka,

0. Ing. Gruji¢ Bogdan, pretstavnik preduzeéa »Ma-
Beograd,

6. Major ing. Kuzmanovié Bogdan, pretstavnik
Vojne poste br. 3070.

7. Ing. Lisy Otﬁk&i‘,1 pretstavnik preduzeca »Prvo-
majska«, Zagreb.

8. Ing. Dimitrijevié¢ Vasilije, pretstavnik preduzecta

Industrija motora, Rakovica,

9. Ing. Kolbel Darko, pretstavnik preduzeta »Lito-
stroj«, Ljubljana,

10. Tebm. Besara Jovan, pretstavnik preduzeca

»Krusik, Va-lj evo.

Preduzete »Masinoprojekt« iz Zagreba nije se ogda-
zvalo pozivu da da pretstavnika u ovu Potkomisiju.

Obavestavajugi sve zainteresovane o formiranju
navedene Potkomisije, SKS poziva sva preduzeca, orga-
nizacije i ustanove sa kojima nije direkino opStila po
ovom pitanju, a koja smatraju da bi uéeSée njihovih
pretstavnika u radu Potkomisije moglo doprineti bho-
ljem ostvarenju zadataka Potkomisije, da o tome iz-
veste SKsS 1 da predloze svoje eventualne pretstav-
nike, koji bi naknadno mogli da budu ukljuéeni uw rad
Potkomisije.

FORMIRANJE POTKOMISIJE ZA STANDARDNE BROJEVE

Savezna komisija za standardizaciju formirala
je Potkomisiju za standardne brojeve koja treba, u
svojstvu savetodavnog organa SKS, da daje misljenje
O predlozima i o kona¢noj redakeiji standarda koji se
odnose na standardne brojeve i njihovu primenu, i na
SVu srodnu materiju. Potkomisiju sacinjavaju sledeci
delegirani pretstavnici univerziteta, organizacija i pre-
duzeéa:

1. Prof. inZ. Vitas DuSan, pretstavnik Masin
skog fakulteta univerziteta Beograd.

2. Prof. inZ. Kraut Bojar, pretstavnik Magin
skog fakulteta univerziteta Ljubljana.
| 3. Major inZ. Kuzmansovié Bogdan, pretstavnik
vojne poste br. 3070.

! ¢ Terseglav Vasilije, pretstavnik UdruZenja
Jjugoslovenskih Zeljezara.

o. Kani Slavoljub, pretstavnik preduzeéa »Ra
de Koncar«, Zagreb.

Masinski fakultet univerziteta w Zagrebu, od
kkoga je takode zatrazen jedan pretstavnik, nije odgo-
VOrio na poziv.

| Obavestavajuéi sve zainteresovame o formira-
nju navedene Potkomisije, SKS poziva sva preduzeca,
organizacije i ustanove sa kojima nije direktno opstila
PC ovom pitanju, a koje smatraju da bi uéeiée njiho-
vih pretstavnika u radu Potkomisije moglo doprinetl
boljem ostvarenju zadatalka P‘Gftlmmisije,‘ da o tome
izveste SKS i da predloze svoje evntualne pretstav-
nike koji bi naknadno mogli biti ukljuéeni u rad
Potkomisije.
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

. _.Pre-gled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledetih orga-

nizacija:

Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO).

Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) i

Evropske ekonomske komisije (ECE).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, &iji je krajmji cilj donosenje medunarodnih pre-
poruka sa podrutja standardizacije.

Preporutuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komi-
sije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, Uz
obavezu platanja troskova foto ili mikrofilmske re produkcije.

ISO/Savet — Izvestaj o vezi ISO sa Medunarodnom ISO/TC 37 — Terminologlija

federacijom za miekarstvo w 1954 god.
Izvestaj Dr Verman-a o sastanku potko-
miteta za trgovinu CEAEQO u Honkongu,
januara 1955 god.

ISO/TC 3 — Tolerancije

Nacrt predloga preporuke ISO o toleran-
ratorima sa brojc¢anikom.
Nacrt predlogapreporuke ISO' o toleran-
cijama I deo i dodatak.

ISO/TC 4 — Kugliéna i valjkasta lezista

Revidirani tekst predloga preporuka ISO
br. 21 i 39. sKuglitna i valjkasta leziSta<
(na engleskom)).

ISO/TC 17 — Celik

Predlozi za ispitivanje zilaviostl ma epru-
veti sa V zarezom.

Nacrt predloga za ispitivanje éeli¢nih cevi
sploStavanjem.

Nacrt predloga za metodu ispitivanja ce-
li¢nih cevi profirivanjem pomocu Trnad.
Nacrt predloga za ispitivanje &eliénih; cevl
posuvracanjem.

Nacrt predloga za ispitivanje celicnih. cevi
savijanjem.

Pregledi primedaba na predloge:

na ispitivanju Brinell-ove tvrdole,
Rockwell-ove tvndoce,

Vickers-ove tvrgoce,

zatezanjem,

zilavosti po Izod-u

Slavijanjem:

o barzdarenju masina za ispitivanje zate-
Zanjem,

o ispitivanju éeliénibh limova i traka de-
bljine ispod 3 mm

0 ispitivanju Geliéne Zice zatezamjem.

ISO/TC 20 — Vazduhoplovsivo

Nacrt izvestaja sa ILT zasedanja, koje €
odrrano u Amsterdamu, 24—27 novembra
1953 godine.

ISO/TC 25 — Liveno gvozde

Dnevni red I zasedanja, koje ¢e se odr-
Yati od 28—30 septembra 1955 god. u L.on-
donie. -

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

II nacrt predloga Francuske o odrediva-
nju kaloriéne moéi uglja pomoéuw kalori-
metarske bombe.
Granica indeksa aglutinacije pri brzom
zagrevanju do 550°C (na engleskom).
Primedbe Poljske na nacrte predloga O
odredivanju hlora.

~ Primedbe Nemadke na I nacrt pred-
loga o odredivanju vlage. u uzorku za

ISO/TC 29 — Sitan alat

Zapisnici i spisak rezolucija sa zasedanja
u Parizu, mart 1955 godine.

Dnevni red III zasedanja, Brisel, 15—17
septembra 1955 godine.

ISO/TC 39 — Masine alatke

Dokumentacija o zasedanju, koje je odr-
yano u Londonu, marta 1955 godine.

ISO/TC 43 — Akustika

Predlozi Sekretarijata za diskusiju na Il
zasedanju, Bern, 7—9 septembra 1955 g0-
dine.

Dnevni red za II sastanak, Bern, 7—95
septembra 1955 god.

Izvestaj =zajednit¢kog komitetla IEC/ISO

ISO/TC 44 — Zavarivanje

Nacrt potpunog izvestaja sa zasedanja
ISO/TC 44/SC 3 »Materijal za dodavan]e
i elektrode« koje je odrzano u Parizu od
10—12 januara 1955 godine.
Nomenklatura termina koji ée se definli-
sati w okviru opdte terminologije, koju
prouctava ISO/TC 44.

Izvestaj o radu potkomisije br. 1 yDefl-
nicija polozaja vara« sa predlogom Se-
kretarijata.

Izvestaj o radu potkomiteta br. & » Mate-
rijal za luéno varenjex.

Rezolucija br. 3, 4 i & potkomiteta br. 5
»Ispitivanja i kontrola zavarivanja«.
Izvestaj o radu potkomiteta br. 6 »Opre-
ma za elektrootporno varenjex.

Zapisnik 1 druga dokumentacija sa zase-
danja potkomiteta 3 »Materijal za doda-
vanje i elektrode« koji je odrzan w Pa-
rizu, 10 i 12 januara 1955 god.

Propisi za medunarodno oznactavanje do-
datnog metala za plinskio varenje mekih 1
nisko legiranih &elika visoke otpornostl sa
prilozima I i II.

ISO/TC 45 — Guma

Dnevni red IV zasedamja, koje ce se odr-
yati u Diisseldorf-u od 5—10 septemibra
1955 godine. |
Nacrt predloga o odredivanju otpornosti
na pucanje na mestu savijanja.

III nacrt predloga o odredivanju otpor-
nosti ma Sirenje mnaprsline.

ISO/TC 47 — Hemija

Nacrt izvestaja sa III zasedanja odrzanog
od 5—8 oktobra 1953 god. u Pizi.

ISO/TC 50 — Lak

Nacrti predloga preporuke ISO za sirovi
lak (Seedlac) za Selak i beljend lak.

I nacrti metoda:

o odredivanju indeksal beljenja sirovos
laka, SAD ¢ odredivanju sposobnostl be-
ljenja sirovog laka, Vel. Britanija O odre-
divanju mneisparljivih materija rastvorlji-
vih uw hladnomy alkoholuw u SINOVOI laku,
Selaku 1 beljemom laku,
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0 odredivanju neisparljivih materija ra-
stvorljivih u hladnom alkoholu u simovom
laku, Selakw i beljenom laku,

za probe odredivanja proticanja Selaka,
0 odredivanju kiselinskog broja u belje-

nomy laku,

McIlhiney-a o odredivanju smola u %e-
lakas, Pt
Langmuir-a o odredivamju smole u Se-
laku,

ISO/TC 54 — Etarska ulja

Dokumentacija, 0 zasedanju w Londonu,
mart 1954 god.

ISO/TC 56 — Liskuni

Izvestaj sa III zasedanja, Pariz, 21—22
oktobra 1955 godine.

Komitet za ugalj ECE — Radna grupa za klasifikaciju

Primedbe Zapadne Nematke o uprosca-
vanju medunarodnog sistema klasifikacije
kamenih ugljeva po kategorijama.
Obavestenje Jugoslavije po pitanjwr me-
dunarodnog sistema klasifikacije koksa.
Primedbe strutnjaka Zapadne Nemadke o
ucvrscivanju sistema medunarodne klasi-
fikacije kamenog uglja po rangiu.
Americki uslovi za kilasifikaciju koksa.
IzveStaj Zapadne Nematke o0 kamenim
ugljevima Zapadne Nemactke sa pregle-
dom pripadnosti ovih ugljeva 1 pojedine
ETupe novog medunarodnog sitema klasi-
fikacije kamenih ugljeva., Pregled je dat
po tonazi i procentima.

IEC/TC/ 1 — Nomenklatura,

Drugi predlog za grupu 45 — osvetljenje
— Za novo izdanje IEC relnika. Na sagla-
snotl po pravilu od 6 meseci. Rok 30 Sep-
tembar 1955 god.

Publikacija No. 50 (12) Medunarodni elek-
trotehni¢ki reénik, grupa 12 — Trans-
duktori. Cena 3.75 Sv. fr.

3 — Graficki simboli

Prva lista grafi¢kih simbola koje prepo-
rucuje IEC. |

Upuceno na saglasnost po proceduri od
dva meseca sa rokom 30 jun 1955 god.

IEC/TC/ 5 — Parne turbine

IEC preporuke za parne turbine. I deo —
Specifikacije,

Na usvajanju po pravilu od 6 meseeci sa
rokom @ oktobar 1955 god.

IEC/TC/ 15 — Izolacioni materijali

Metode utvrdivanja napona povrsinskog
proboja za: évrste izolacione marterijale
izloZzene vlazi.

IEC/TC/ 17 — Prekidasi

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrZanog
10 septembra 1954 god. u Filadelfiji.
Zapisnik sa zasedanja potkomiteta 17A
odrzanog 6 do 10 septembra 1954 u Fila-
delfiji.

Zapisnik sa zasedanja potkomiteta 17B
odrzanog 3 i 4 septembra 1954 u Fila-
delfiji.

IEC/TC/ 18 — Brodske elektritne instalicaje
Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
od T do 16 septembra 1954 w Filadelfiji.
IEC/TC/ 23 — Instalacioni pribor

Standardizacija mnazivnih struja topljivih
umetaka za osigurade niskog napona. Na
usvajanju po skréenoj proceduri od 2 me-
seca. Rok 2 jum 1955 god.

IEC/TC/
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Predlog specifikacija za topljive umetke
minijaturnih osigurata. Na usvajanju po
pravilu od 6 meseci sa rokom 6 oktobar
1955 god. *

Predlog specifikacijai za grla sa navojem
za sijalice sa usijanim vlaknom. Na di-
skusiji do 1 juna 1955 god. ;

IEC/TC/ 24 — Elektriéne i magnetske veli¢ine i je-
dinlce

Rezolucije usvojene na zasedanju vy Fila-

delfiji,

Na usvajanju po pravilu od 6 meseci sa

rokom 2 oktobar 1955.

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrZanog
10 1 11 septembra 1954 w Filadelfiji.

IEC/TC/ 25 — Slovni simboli i znaeci

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrZanog
2 1 3 septembra 1954 u Filadelfiji. ,

IEC/TC/ 33 — Kondenzatori za mree

IEC publikacija 70—2: Specifikacije za
kondenzatore za mreZe. Prvo izdanje, II
deo. Cena 3.75 Sv, fr.

IEC/TC/ 34 — Sijalice i pribor

Predlog] standardal za podnoZja sa dva
¢epa, minijaturno G5 i mogul G20. Na
usvajanju po pravilu od 6 meseci sa ro-
kom 2 oktobar 1955 god.

Predlozi medunarodnih standarda za gra-
ni¢na merila za proveru davanja kontak-
ta kao i davanja kontakta i zastite od
slucjnog dodira na grlima sa navojem
E 27 i 40. Upuéeno na saglasnost poO pra-
vilu od 6 meseci sa rokom 22 oktobar
1955 god.

Predlog preporuka za balaste za fluo-
rescentne cevi.

Upuceno na saglasnost po pravilu od 6
mesecl sa rokom 22 oktobar 1955.

M| - | 4

IEC/TC/ 36 — Visokonaponska ispitivanja — Izolatori

Zapisnik sa zasedanja potkomiteta za
ipitivanja odrzanog 28 i 29 marta 1955 u
Parizu.

IEC/TC/ 37 — Nadnaponski odvodnici
Sesti predlog propisa za nadnaponske od-
vodnike, Na diskusiji do 15 juna 1955.
IEC/TC/ 39 — Elektronske cevi

Prva dopuna publikacije No 677 Dimen-
zije elektronskih cevi, I deo: PodnoZja.
Cena 2 Sv. fr

Predlog sekretarijata za merenje medu-
elektrodnog kapaciteta elektronskih cevi.

IEC/TC/ 40 — Sastavni delovi primenjeni u elektronici

Predlog za dimenzije osovina i dimenzija
za pricvrséivanje sastavnih delova koji se
mehani¢ki pokreéu.

Specifikacije fiksnih liskunskih metalom
oblozenih kondenzatora.

Kodeks boja za liskunske kondenzatore.
Sipecifikacije za nepromendjive ugljene
otpornike velike izdrzljivosti.
Prvi predlog specifikacija za driade kri-
Stala. |

Predlog specifikacija za visokofrekventne
kablove nazivne impendanse 50. Preénik
preko izolacije 7.25 mm, kabl fleksibilan.
Specifikacijd za prikljunice za VisoKo-
frekventne kablove.
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STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih st
misije za standardizaciju, koja veé sadrzi vrlo obimne€ zbirk
Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca mogu da koriste sve
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostransiva sv
se obrati prethedno Saveznoj komisiji za standardizaciju (
rom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za s
siranstvo samo po preporuci nacion
zenju, upucenom Saveznoj komisiji za stan
bavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzetu »Jugoslovenska knji
kojim ve¢ postoji sporazum u tomy pogledu, ili nekom drugom preduzecu
knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahievu. Uko
preduzeéa, necphodno je priloZiti i saglasnost toga preduze

isporuciocu.

kL 532 — HEidrositatika

DIN 53015/55

O normy = Austrija

B. S. = Britanija

CSN — Cehoslovacka
SES = Tinska ?
NF —= Francuska:
HCNN = Holandija
IS |((Ind.) = Indija

IS = Izrael
UNI = Italija
JIS = Japan

CSA — Kanada
DGN = Meksiko
DIN — Nemacka
PN = Poljska

SIS = Svedska.

Viskozimetrija. DMerenje Vi-
skozitta sa Heplr-ovim visko-
zimetrom.

DK 536 — Tw-lo"mfa, tehmnika

PN WM-53790

PN, M-5379%

PN M-53706

PN M-53757

PN M-53763
CSN 706620
CSN 706623

CSN 706625

Stakleni termometri. Tehnicki
Propisi. | :
Stakleni [emometri, ILabora-
toriski Stap termometri sa po-
delom na 1°C.

Stakleni termometri. Cevni
laboratoriski termometri, sa
elementarnom podelom 0,5°C.
Stakleni termometri. Labora-
toriski termometri za visoke

temperature.

Stakleni termometri. Metode
proveravanja.

Termometri. Termometar Zza
tlo (zemlju, leju).
Termometri. Termometar za
zitarice.

Termometri za fotografske
potrebe

Dﬁ.‘ 542.46 — Laboratoriski pribor

DIN 12258

DIN' 12586

DIN 12903

 Stakleni laboratoriski priborT.

Kolenasti nastavei sa normal-
nim: brusom.

Laboratoriski pribor. Zmijasti
kondenzator sa normalnim
brusom.

TL.aboratoriski pribor. Porce-
lanske tave (Canci) za ispard-
vanje sa izlivom.

DK 543/545 — Analiticka hemija

IS 55/1

PN-53 C-04570

NF A 06-504
NF Al 06-506

Metode ispitivanja wvode: DeoO
I do IV

Voda za piée za domace, in-
dustriske i sanitarne potrebe.
Uzimanje uzoraka. Cuvanje i
slanje uzoraka za analizu.
Hemiska analiza olova. Kolo-
rimetrisko odredivanje bakra.
Hemiska analiza olova. Kolo-
rimetrisko odredivanje biz-
mita.

NEF A 08-579

NF A 0§-605

CSN 662024
CSN (84060

CSN 684061

CSN 686311

CSN (86837

CSN - 686001
CSN 686880
CSN 686930
CSN 686978
CSN (86979

CSN 686980

PN C-80250
PN C-802306

PN C-80275
PN C-80257

PN C-80263
PN C-80265

PN-53 H-04800

liko isporuka Ttr

andarda dostavljenih standardoteci Savezne ko-
e inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
ove standarde u samoj standardotecl
aki interesent, bez razlike, ireba da
Bepgrad, Admirala Geprata ulica br. 16), s obzi-
tandardizaciju Salju svoje standarde u ino-
alne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom tra-
dardizaciju, interesenti treba da se obaveZu da ¢e troskove na-
ga« — DBeograd, Terazije 27, sa
koje je ovlaS¢eno da vrsi uvoZzZ
eba da usledi preko nekog drugog
éa za izvrsenje plaéanja u devizama inoSiranom

Hemiska analiza aluminiuma I
njegovih legura. Odredivanje
magneziumea.

Hemiska analiza legura cinka
za, livenje pod pritiskom. PO-
larografsko odredivanje Kka-
laja.

Velitina pakovanja Iiarmace-
utskih sirovina.

Pripremanje rastvora za kolo-
rimetriju i nefelometriju.
Gotovi reagensi za hemiska
ispitivanja. Pomocénil rastvorl
primenljivi kod analiza rea-

gensa.

Ciste hemikalije i reagensl.
alfa — naftilsiréetna kiselina.
Ciste hemikalije 1 reaktivi

gama — lakiton 1 — arabinske
Kiseline.

Ciste hemikalije 1 reagensi
Nikotinamid.

Ciste hemikalije i reagens:
Melilgalaktozid.

Ciste hemikalije i reagensl.
Azur IT — eozin

Ciste hemikalije i reagensi.

Bromfenolno crveno.
Ciste hemikalije i re
Indikatori. Jicdeozin.
Ciste hemikalije i reagensl.
Metilen — zeleno.

Ciste hemikalije i reagensl.
Bizmarkovo miIkKo. |

Reaktivi. Barijum sulfat.
Reaktivi. Kalcijum karbonat
(kreda)

Reaktivi. Cink sulfart.
Reakitvi. Kupri sulfat (Plavi
kamen, modra galica).
Reaktivi. Barijum hidroksid.
Reaktivi. WNatmijum sulfat
(glauberova so) krist.
Hemiska analiza cinka. |
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DK 546,181 — Anerganska hemija

CSN 651743
CSN 651171

CSN 682251
CSN §84342

CSN 654405
CSN 684756
CSN 684792
CSN 654811
CSN 685133
CSN 685405
CSN 685419
PN C-84051

DK 553.94 — Rude
PN C-04328

Ugljena kiselina, tecéna, teh-
nicka.

Ortofosforna kiselina, razbla-
zena, tehmnicka.

Nikal kao katalizator.

Ciste hemikalije i reagensi.
Natrijum bromid.

Kiseonik 11 gasovitom stanju,
tehnicki i medicinski.

Ciste hemikalije i reagensi.
Magnezijum: hlorid, krist.
Ciste hemikalije i reagensi.
Merkuri hlorid (sublimat).
Vodonik superoksid, tehnicki
1 medicinski.

- Ciste hemikalije i reagensi.

Kadmijum oksid.

Ciste hemikalije i reagensi.
Kadmijum! sulfat.

Ciste hemikalije{ i reagensi.|
Cink sulfat, krist.

Neorganski proizvodi. Sum-
porna Kkiselina, tehmicka.

Tehnicka analiza uglja. Pri-
prema kamenog uglja za ana-
lizu i odredivanje vlage.

DK 547.2 — Orgaanska{ hemija

CSN 661205
CSN 684402

CSN' 686750

Rastvaraci i razredivaci. Me-
tanol sinteticks.

Ciste hemikalije # reagensi.
Kaleijum citrat. |
Ciste hemikalije 4 reagensi.
Kalijum — natrijum  tartarat
(Senjetova s0).

DK 578.69 — Mikroskonija

NFE Z 43-001
NEF Z 43-010
FD Z n° 43-020
NE Z 43-030

NFE Z 43-031

Mikrokopije. Prepoructene pod-
loge: dimenzije
Mikrokopije.
20 mml
Mikrokopije. Mikrofilmovi od
16 mm)

Mikrokopije. Mikrofilmovi for-
mata 105X 150 mm.
Mikrokopije. Mikrofilmovi for-
mata 75X 125 mml

Mikrofilm  od

DK 614.821.3 — Vatrogastvo

PN-53 Z-0805T
PN-53 Z-08058
PN-533 Z-08059

PN-54 P-91251

ONORM F 2121
ONORM F 5102
HCNN N 947
DIN 14011

DIN 14033

DIN 14142

DIN 14641
DIN 14883

IS S. I. 129

IS No. 46/4
PN S-47050

Kozne rukavice za topionicare.
Jutane rukavice (za topionice)

Jutane vrecice za zastitu ruku
(1 topionicarstvu).

Kozna mnska cipela sa drve-
nim donom.

Vatrogastvo. Cevna spojka C.
Sigurnosni opasaci.

Podzemmni wvatrogasni hidrant
Definicije pojmova za wvatro-
gastvio.

Vatrogastvo: Znaci za poZzarnu
zastitu,

Vatrogastvo., Mali sanitetski
orman.

Vatrogastvio. Rutiie za haklje
Vatrogastvo. Kutija za alat
crevara

Prenosni aparati za gaSenje
poZara,

Nosila za bolesnike i ranjene
Vatrp-g:astm. Tipizacija wvatro-
gasnih automobils,

DX g20.1 — Ispitivanje madterijala

DIN 50012

DIN 50100

DIN 50280

Ispitivanjel materijala i PTi-
bora. Klimatizacija prostorija
7o ispitivanje. Merenje rela-
tivne vlaznosti vazduha.
Trajna  proba - oscilacijama.
Terminologija za DIN 50100
u cetbiri jezika.

Proba u radu radialnih le-
zista.

DE 621 — Masincgradmja. Opste

CSN 029001 do
029567

CSN 220406 do
242451

CSN 029264
CSN 1014090

CSN 142700
SNV 24736
UNIT 103-54
GOST6731-53
GOST 5746-53
PN-53 H-04414

PN-53 H-04417
PN-53 H-04419

PN-5331 1L.-02003

DGN B68-1954

CSA B125-1954
PN L-02010

PN M-02004

PN M-02780-
PN P-79043

PN S-46211
SMS 16
s

) [
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UNT 3401
UNT 3402
UNTI 3403
UNI 3404

UNT 3405

UNT 3406/
ONORM M 5170

Zaptivke
Strmi konusi

Dvostruke kozne manzete
Precnici rupa za metricke na-
voje |

FElektricni hladnjaci za doma-
cinstvo A
Oklopne cevi, sawvitljive sa
izolacijom |
Tehnictko crtanje — Konven-
cionalno sencenje i bojenje
Provodnict za elekiricno lucno
varenje " |
Elektri¢ni osobni lLiftovi. O-
snovne dimenzije kabine 1
Sahte.

Proba prosirivanja cevi.
Proba savijanja cevi.
Cevi. Ispitivanje na hidrau-
licni pritisak

Avionski motori, 4-taktni, sa
elektriénim paljenjem. Oznake
Zatvaraci zal toplw i hladnu
vodu za sanitarne uredaje
NMesing za vodovod

Avionski motori. Karakteri-
sitke i definicije pojmova.
Uporedenje navoja obi¢nih i
sitnonavojnih pretnika od 1
do 52 mm prema OST-u i PN.
Alati za obradu metala. Kla-
sifikacija.

Papirna ambalaza. Cuvanje
i transport.

Tehnicki uslovi za bicikle.
Cilindricne c¢ivije

Vitvortov cevni mnavoj 1/8«
do 12«

Cilindriéni navoji za spojke
1/8« do 6«

Cetvrtke za alate

Konitni navoji 1/8« do 6«
Nawvoji za pklopne cevi
Navoji za oklopne cevi — Kon-
trolnici za navoj

Vijci sa cilindriétnom soc¢iva-
stom glavomy M 2,6 do MI10
Nazivi i definicije masinskih

nozeva. Elementi noZa.

Nazivi i definicije masinskih
nozeva. Smier rezanja mnoza.
Nazivi i definicije maSinskih
nozeva. Oblici nozeva.

Nazivi 1 definicije maSinskih
nozeva. Vrste nozeva.

Nazivi i definicije masSinskih
nozeva, Definicije glavmih

|

uglova noza.

Nazivi 1 definicije maisnskih
nozeva. OpsSti pojmiovil
Uvrtni vijel sa cilindri¢nim
zavrsetkom M1 do IM10
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ONORM M 5175
ONORM M 5176
ONORM M 5180
ONORM M 35296
JIS B 0211

JIS B 0201
JIS B (0225
JIS B 0212

B 1111

DIN 311

Cepovi § navojem
Cepni vijel s mavojem
Vijci za kamen
Elastiéne podloZne plodice.
Tolerancije finog metri¢kog
navoja
Fini navo]ji
Navoji za bicikle
Tolerancije finog mnavoja u
colovnom sistemu
Masinski wvijei sa krstastom
rupom mna glavi (Metricki
navoyj)
Razvrtadi za rupe zakovice sa
Morze konitnom drsSkom.

-

DK 621.3 — Elekirotehnika .
B. S. 2562 :Partl : 1955 Kablovske prikljutne kutije

DGN' J26-1853

SEN 9-1952 T
CSN 011711
CSN 021240 do
021242
CSN 021535

CSN 230666 do
230667

CSN 304490 do
304493

CSIN 41491
CSN 341511

CSN 343270
CSN' 344010

CSN 345571
CSN 345660

CSN 347350

CSN 347355 do
347359

CSN 347365
CSN 347941 do
34’7942

CSN 348605 do
348620

CSN 354130
CSN 354131

CSN 357030 do
397036
CSN 351121

ESN 351140
GOSN 351510
CSN 348818 do
348807
PN-54 E-79000
PN-53 E-20800

PN-53 E-23801

za uljne transformatore

Male elekiriéne sijalicel za
radio, dzepne lampe i dr.
primene

Merni transformatori
Svetlosne jedinice

Kljudevi za brave

Matice za brave (kljulevi)
Elektriéni aparati za rad u
atmiosferi buktavihh gasova.
Nastavei za Kljuceve

Stezaljke

Brave za uredaje sigurne od
eksplozije

Propisi za pomoéne elektric¢ne
madine na vozilima
Odrzavanje transformatora
Instalacioni materijal za stal-
ne industriske i kuéne elekir.
instalacije

Omake elekiirotehnidkih; wie-
li¢ina

Merenje elekir.
vodnika
Aluminijski izolovan provod-
nik (OSHO-VI‘.LJ. standard;)

otpora pro-

Aluminijske zice

Izolovane aluminijske trake
(Sine)

Avijonski provodnici
Porculanski izolatori — ispi-
tivanje

Boténe konzole

Dugme za ukljuéivanje od 1A
250 V
Prekidat¢ sa rudicom od 2 A
250 V

Razvodne kutije i table
Trofazni transformatori sa na-
motajem od aluminijuma:

Trofazni regulacioni transfor-
matori

Metalni ispravljadi sa Zivinom
parom

Potpore za izolator

Drveni bubnjevi za kablove i

Kablowrske spojnice za mapone
vodove do 10 KV
Kablovski odvojni komadi za
napone do 10 KV.

STANDARDIZACIJA.

PN-53 E-92808 Elekitroenergetski kablovi i vo-

diovi, Izolacioni odvojnici za

PN-53 E-92817 kablovske spojke za preseke
16 4 95 mmP

Kablovske spojnice za preseke
16 Z 1000 mm?
Elektronika. Grafi¢ki
Suvi elementi tipa S2.

Traka za telefonski kabl.
iGlave telefonskih kablova.
Kutije.

DK 622 — Tehnika rudarstva
CSN 153101 do

PN-93 E-92814

PN-53 T-01201
PN-53 T-89204
PN-53 T-92300
PIN-53 T-92301

simboli

153164 Sita
CSN 237522 do .
237523 Vile
o= ‘fﬁﬁlllggg £C0 , Dubinsko busenje. Navoji
PN-53 B-04301 Portland cement. Hemiska
analiza.

PN C-04331

Tehnitka analiza uglja. Od-
redivanje plastometrickih po-

| kazatelja

PN-54 DM-94024 Sita. Perforirani lim za indu-
striju bakra

DIN 3606 Kapa za dizanje busacih cevl

DIN 3623 Gradenje bunara. Prikljucne
spojke za filfre kod bunara
bez usisne cevi

DIN' 21250 Celitna uzad za kotnice i

sli¢no.

Celitna uzad transportna
Celitna uzad transportna
Celitna uzad. Strukovi i uzad
za signale u rudarstvi.

DK 622 — Zapaljive materije
IS No T6/1:
DIN 3255/1

DIN 212351 bl.1
DIN 212251 bl.2
DIN 21253

Generatori acetilena
Regulacioni elementi za gasnt
Stednjake

Osiguradi protiv paljenja za
gasne uredaje

Plinski zagrejaci vode za pro-
pan~-putan

IEDLUVEIIJE mineralnih ulja,
tetnih goriva i slitnih tedno-
sti. Merenje viskositeta z2

Vogel-Ossag-ovim viskoZi~
metrom.

Tebna |goriva. PogonskKo go-
rivo za traktore. Minimalni
uslovi kvaliteta.

Gasovita goriva. Toplote sa-
gorevanja 1 kaloriska wvred-
nost mnjihovihh komponenaita
na 25°C u 760 pritiska.
Ispitivanje tetnih goriva. Pro-
pisi o kvalitetu standardnog
benzina.

Ispitivanje tetnih goriva. Od-
redivanje pritiska mpare DO
Red-u.

DK 665 — Ulje. Mastl. Voskovi.

PN-53 C-97023 Ulje za impregniranje
DGN R-28-1954 Ulje od papaka

IS No. 31 B/3¥ Sezamovo ulje za jelo

DIN 3258
DIN 3369

DIN 51561

DIN 51602

DIN 51850

DIN 51635

DIN 51754

PN A-85801 Jestive masti. Svinjska mast.

PN' C-96500 Prerada nafte. Ispiﬁvaqje ko-
rodirajuc¢eg dejstva ulja za
metale..

IS: 435-1954 Ricinusovo ulje

IS: 542-1954 Kokosovo ulje



STANDARDIZACIJA
1S:543-1954 Ulje od pamukovog semena
1S: 544-1954 Ulje od kikirikija
IS: 545-1954 Ulje od mahune.
IS: 546-1954 Ulje od slacice.
IS: 547-1954 Sezamovo ulje
DIN 951594 Ispitivanje materija u obliku

paste i ¢évrstih masti. Uzimas
nje uzoraka.

Mineralna maziva. Odrediva-
nje sadrzine sumpora.

HCNIV N 961

DEK 669 — Crna mefalurgija

UNI 3541 Okrugle Sipke vruc¢e valjane

UNI 3545 Specialni Celici za opruge

UNI 3564 Korozija metala. Faktori 1
stredina koji utidu na atmo-
sfersku koroziju

UNI 3596 Vudeni ugljeni¢ni Celicl za
tekucéu upotrebu

UNI 3598 Celitna zica

NE A 47-221 Celiéna uzad koja se ne uvrcl,
sa 17 struka po (146) Zzica

NE A 48-003 Hladno vucene cevi bez Sava

FD Jn® 33-101 Brodogradnja. Galvanizovana
celitna uzad

Elektritne prevlake nikla 1
hroma na ¢eliku i bakru. Pro-
pisi kwvaliteta.

Uzimanje uzoraka
sku analizu pojedinih Sarzi

DK §77 — Industrija teksitla

V 328

SIS 110100 E

DIN 55816 Mehanitko-tehnolo§ka ispiti-
tivanja. Kidanje prede 1 konca

DIN 55834 Mehani®ko-tehnoloski  ispiti-
vanja. Odnos jaéine i elastl-
tnosti kod prede i konca.

DIN 55836

DIN 53854 Ispitivanje tekstila, Odredi-

vanje tezine tkanina.

7za, hemi-

105

Pleteni proizvodi. Standardne
telesne velitine za muskarce.
Oznacavanje velicine.

Pleteni proizvodi. Rublje od
Sarmeza. Velitine.

Okrugle masine za pletenje.
Igle. -

Radionica pamuka. MasSina za
otvaranje pamuka. Pojam.
Konstrukcija.

Tekstil. Metoda ispitivanja.
Odredivanje suve tezine, vla-
ge i trgovadke tezine tekstil-
nog materijala.

Tekstil, Metoda : ispitvanja.
Odredivanje broja mprede u
kanurama.

Tekstil. Metoda ispitivanja.
Odredivanje otpornosti tka-
nina na cepanje balistickom
metodom.

Tekstil. Metoda ispitvianja.
Odredivanje postojanosti boje.
Metoda odredivanja broja
uvoja na jednoziénoj jutano]
predi.

Propisi za mercerirane pa-
mudéne tkanine na jedrilice.

DK 675 — Industrija koze

DIN 61515

DIN 61529

DIN 62150

DIN 64080

SLS 650023

oIS 650024

SIS 650025

SIS 650033

IS: 968-1954

IS: 569-1954

CSN 796429 Kajisi za mamuze sa dugme-
tima.
CSN' 797410

Kozne rukavice.

DK 678 — Industrija gume
PN-53 C-01602 Masine za preradu gume.

DK 678.5 — Plasticne materije

HCNN V2172 Plasti¢tne materije. Propisi ko-
ordicioniranja uzoraka mna fi-
zicka ispitivanja.

HCNN V2173 Plastiéne materje. Odrediva-

nje apsorpcije wvode.

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

SLUZBENI LIST FNRJ BROJ 23/1955

Dinara
JUS D.A0.020 — Vrsta drveta — — — — — 30—
JUS D.B0.020 — Grada drveta — — — — — 70.—
JUS D.B0.021 — Greske drveta — — — — — 330.—
JUS D.B0.022 — Razvrstavanje i merenje neobra- L
denog i obradenog drveta — — 50.—

JUS D.B1.020 — Oblo tehni¢ko drvo. Jarboli (ka-
tarke) — — — — — — — 30.—
JUS D.B1.021 — Oblo tehnicko drvo. Sipovi (piloti) 30—
JUS D.B1.022 — Oblo tehni¢ko drvo. Brodska grada 30.—
JUS D-B1.023 — Oblo tehni¢ko drvo. Rudnitke drve 30.—

JUS D.B1.024 — Oblo tehni¢ko drvo. Tunelsko drvo

30.—
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STANDARDIZACIJA

JUS D.B1.025 — Oblo tehicko drveo. Stubovi za

Slkel e s — e e N = e e

JUS D.B1.026 — Oblo tehnicke drve. Drvo =za
drvnu vunu (talasiku) — — —

JUS D.B2.020 — Oblo tehnicko drvo. Stubovi za
vodove:  — 2= e e

JUS D.B3-020 — Oblo tehnitko drvo. Sitno tehnitko

drvo — — — — — —

JUS D.B3.021 — Oblo i cepano drvo. Kelarsko drvo

JUS D.B4.020 — Trupci. Trupci za furnir F

(liSeari)i - — —
JUS D.B4.021 — Trupci. Trupei za furnir F
(Cetinari)) — — — — —
JUS D.B4.02Z — Trupci. Trupci za ljustenje L
| (liséari)) — — — — —
JUS D.B4.023 — Trupeci. Trupci za ljusStenje L
(cetinari) — — — — —
JUS D.B4.024 — Trupci. Trupci za Sibice S
JUS D.B4.025 — Trupeci. Trupcl za Sibice S
(Cetinari) — — — — —
JBS D.B4.026 — Trupel. Trupei za pragove P
(liscari) — — — — —

JUS D.B4.027 — Trupci. Kombinovani trupei —

JUS D.B4.028 — Trupeci. Trupel za rezanje
(liscari) — — — — —

JUS D.B4.029 — Trupci. Trupcl za rezanie
(Cetinari)) — — — — —

JUS D.B5.020 — Drvo za celulozu i drvenjacu — —
JUS D.B5.021 — Taninsko drvo — — — — —
JUS D.B5.022 — Drvo za suvu destilaciju — — —
JUS D.B5.023 — Drvo za ogrev — — — — —

JUS D.B7.020 — Tesana grada €etinara — — —

JUS D.B8.020 — Cepano tehnicko drvo. Drvo za
izradu duga, ¢etkarskih proizvoda
i drzalja — — — — — —

JUS D.D1.020 — Zeleznicki pragovi — — — —
JUS D.D1.021 — Zeleznicki pragovi za skretnice —
JUS D.D1.022 — Zeleznicki pragovi za mostove —
JUS D.D5.020 — Parket e e R
JUS D.D6.020 — Drvna vuna (talasika) — — —
JUS D.C0.020 — Prerada drveta —_ = = —
JUS D.C5.020 — Furnir — — — — — —
JUS D.C5.021 — Vezano drvo — — — — @ —

JUS E.H6.031 — Paprika u prabu — — — —
JUS E.G1.001 — Mlinski proizvodi od psenice —

30.—
30.—

30.—

00.—
30—

2().—
30.—

30.—

30.—

30.—

30.—

30.—

30.—

110.—

110.—
710.—




