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OBRAZLOZENJE PREDLOGA STANDARDA
ZA KLIPNE PRSTENOVE

UV OD

asa mlada industrija motora nalazi se w fazi punog razvoja. Razne oblasti primene motora, kao sto su
automobilska, traktorska, brodska, agregatska i stacionarna, industriska i avionska, dobkivaju svoje pret-
stavnike, medusobno dosta razlicite po snazi, dimenzijama cilindara, broju cilindara i specifi¢nim zahte-
vima. Ocekuje se i dalji razvo]j: zahtevi i drugih specifiénih oblasti da diobiju pretstavnike svoje industrisike
proizvodnje. Ali, da bi se razvoj motorne industrije usmerio ka ekonomskoj proizvodniji i sredenoj eko-
nomskoj eksploataciji i odrzavanju bez velikih troskova, mora biti propisan niz standarda, medu kojima
i standardi za najosetljivije delove u motoru — klipne prstenove. |
Na ovom mestu reC je o predlozima standarda za kKlipne prstenove koji, prema danasSnjem saznanju sadrze
priznate odnose veli¢ina, dimenzija i karakteristika klipnih prstenova. Po formi izlaganja cilj ovog pred-
loga je da konstruktorima pruzi objasnjenje o postojetim zavisnostima kako bi one, iznete u najkraéem gb-
liku, mogle pomoc¢i u izboru odgovarajuc¢ih dimenziija. | |
Pored-tocga, ova] predlog standarda ima po svom obliku karakter prirucnika za sve one koji prilaze kori-
scenju standarda, omogucujuci im istovremeno da pored odredenih numerickih vrednosti saznaju i put
kojim se doslo do njih. ;
A poseban znacaj donosenja ovog standarda za klipne prstenove izrazen je u teznji da se konstruktori
u novim konstrukcijama susretnu na istim dimebdzijama na bazi standardnih preénika.

_—

OBRAZLOZENJE PREDLOGA STANDARDA JUS M.N3.003

Predlog s’gandardg za Kklipne prstenove cbuhvata nazivne precnike cilindara koji se prema stati¢ckim poda-
cima .javl;]aj.u naj cesce i w najvetem broju (sl. 1). PredloZ&ni nazivni pre¢nici sa razlikom od mm uza-
stopnih dimenzija od & 40 do & 150 upravo pretstavljaju za nase uslove dovoljan broj prechika za zado-

(sl. 1)

voljenje svih konvencijonalnih zapremina i snaga potrebnih masoj privrear &, s druge strane, predlog tezi

da rasteretﬁ mdus;’griju }_:lipnilfn prs@gno-va! od nepotrebno velikog asortimana. Svako presadivanje stranih
standarda, bez prilagodavanja nasim specificnim uslovima, pretstavljalo bi gredku i uvodenje artizma u

stan@-arc}e bez zn-a-f’:aj'a Za pi‘-&l@lﬂ. Zbog toga je a priori odbateno usvajanje bilo kog inostranog standarda.
Usvajani su, medutim, izvesni elementi pojedinih standarda.
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Minimalni prec¢nik 40 mm, predviden predlogom standarda, pretstavlja za nas najmanji pre¢nik sa kojim
se moZe zadovoljiti i najmanja zapremina cilindara od 50 cm?, joS uvek primenljiva. u chblasti mopeda i
motocikla. Zelelo se da se sa standardizovanim precénicimg ide, za nasSe uslove, samo do racionalnoc pri-
menljivih granica, dopustajuci u tim granicama d2voljan broj mogucénosti za resenje nasih potreba u kla-
sama motora. Francuski i nemacki standardi predvidaju precnike pocev cd 30 mm, dok britanski stan-
dardi polaze od 50 mm kao najmanjeg precnika. Maksimalni precnils ogranicen je ma 150 mm kao i u bri-
tanskim standardima.

i

Otstupanije od wvelikog broja standardizovanih preC nika predvidenihi nemackim standardima i uvodenje
samo meduvrednosti za one motore koji sw u punom razvoju danas, ili su u perspextivi predvideni kao
standardni u nasim moguénostima velikoseriske proizvodnje, pretstavlja bas prilagodavanje standarda na-
$im specifiénim uslovima. Ovaj predlog standarda priznaje prvu fazu razvoja nasSe motorne industrije i UZi=—
majuci je kao osnovu daje smer za dalji sredeni 1 sistematski razvoj, iskljucujuci anarhisticke tendencije
u dalijem uvodenjw novih velicina, koje mogu proizvodac¢ima stalno zamenljivih rezervnih delova uneti
znatne teskocte u preizvodnju, povecavajuci troSkove odrzavanja i eksploatacije vozila uopste.

Ovaj princip je upravo princip britanskih standarda i on haS najpovoljnije odgovara nasim uslovima.

- Njegova prakti¢na strana potpuno je primenljiva za vecé postojec¢u industrisku proizvodnju kod nas, koja

je data u pregledu motora w proizvodnji w Jugosla viji (tabl. 1). |

TABL. 1 DIMENZIJE KLIPNIH PRSTENOVA ZA MO TORE KEOJI SE PROIZVODE U FNR JUGCSLAVIJI

e o | e | Ve peers 1 Mgy
o ili lipni steno ipnog prsten
cilindra ey P J%m P ?THE)'I
Praga 01 6 80 3,0 4.5
Motor 014 4 80 3,0 4.5
Motor 022 1 54 2,0 3,0
Perkins P4 4 88.9 2,9 6,0+0,35
Perkins P3 3 88.9 239 6,0--0,3> a
Perkins P6 6 £8,9 2.5 6,0-+0,35 E
Perkins P2 i 88,9 229 6,0-+0,35
Wender C225 2 82 2:5 3,9 i
Wender D480 4 123 3,0 6,5 E
Wender D6120 6 145 4,0 6,5
Alfa Romeo TCAGO 4 115 4.0 6,0 H
Fiat 1400 4 82 3,0 4.0 |
Fiat 1900 4 82 3,0 4.0 |
Fiat dizel et 82 3,0 4,0
Torpedo 101 ] 100 3,95 3,95
Torpedo 502 2 112 3,0 6,0 |
Torpedo 503 3 112 3,0 6,0 :
Torpedo 504 4 112 3,0 6,0 ;
Saurer 4 110 3,0 0,0 h
Saurer 6 110 3,0 6,0 h
Saurer 8 110 3,0 6,0 ﬂ

U pogledu prekomera za cilindre ovaj predlog standarda, usvojivsi gsnovni princip britanskih standarda,

preporucuje sledece prekomere:

+ + + +

-

0,50 mm
0,70 mm
1,00 mm
1,50 mm

Sa ovakvim prekomerama dopusta se sloboda za pojedine vrste benzinskih odnosno dizelmotora u izboru
prekomera, w zavisnosti od kvaliteta motora i dozvoljenog stepena abanja. Ovim predlogom daju se mo-

gucnosti za sledece redove:

I 1) + 05 mm 2)

il
IT 1) -+ 0,79 mm 2) —+

I[I1 1) -+ 0,75 mm

3) + 1,0 mm

Ovaj predlog bi zadovoljio dosada kod nas primenjeni nemacki propis za prekomere, gore naznacen pod 1),

a uveo hi slobodan tretman za postojece tipove u zemlji koji to zahtevaju.

Visina klipnog prstena.

Prema nemackim standardima date su za svaki nazivni precnik tri visine 1 to:

od & 30 do & 60 3,0 2,5 2,0
od & 60 do © 100 3,9 3,0 2,0
preko & 100 4.0 3.5 3,0

dok britanski standardi predvidaju samo dva tipa:
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do & 80 " 5/64" — 1,985 mm 1 3/32" — 2,381 mm
od & 80 do & 125 3/32" — 2381 mm 1 1/8" = 3,175 mm
preko &J 125 samo ' 1/8" = 3,175 mm

Prema francuskim standardima, kao i prema DIN-u, predvidene su {ri velictine. Medutim u francuskim
standardima navedeno je da najsiri klipni prsteno vi sluze iskljucivo za remont. | o
Analizirajuéi, pak, uticaj visine h na abanje cilindra, dolazimo do za:kl'j-.urék'a.d'a je abanje mereno po dubl.r}l_
za Sire i uze klipne prstenove, uopste uzev, isto; samo kod vrlo malih visina h :pU—k*ElZ‘_LlJ-e se n_egtm manjl
porast abanja, nego §to je slu¢aj kod Sirih. Ako se meri po tezini, Siri prstenovi imaju znatnije abanje
u svim slucajevima.

Preimuéstva uzih klipnih prstenova su sledeca:

1) manje tezine;

2) zahtevaju manje dimenzije klipova;

3) veoma sw podesni za brzohode motore;

4) lskSe rediranje, smanjeno trenje abanja;

5) smanjena naklonost ka leprsanju.

Siri klipni prstenovi ne prenose znatno bolje toplotu na zidove cilindara, po$to je merodavno prenosenje
toplote sa klipa na prsten, a prencsenje od prstena na cilindar je uvek sigurnije i bolje.

Mi smo bili za predlog od dve visine uzimajuéi w obzir ¢injenicu svodenja velikog broja na racionalni
broj u uslovima naSeg daljeg industriskog razvoja i nasih specifiénih uslova, a isto tako prateci dana-
sniu tekovinu tehnickog dostignuéa w koju se uklapa uvodeéi ¢itav niz brzohodih motora kroz licence.
Dalje, rukovodeéi se primerom britanskih standarda, uvodimo samo dve nize visine iz DIN-ovih stan-
darda, koje se priblizno poklapaju sa standardnim visinama britanskih standarda.

Visina prstena uglavncom ne utiée na veli¢inu povr &inskog pritiska i na naprezanje, tako da je izbor uslov-
lien samo ostalim radnim uslovima.

Radijalna debljina

Dok francuski standardi definisu radijalnu debljinu klipnog prstena sa dozvoljenim poljem od

D
a — (0,038 — 0,040).D odnosno — 25 — 26,3
a
dopustajuéi precizvodacu slobodu izbora odredene vrednosti, kao i informativni podatak za toleranciju ra-
dijalne debljine b = 4 0,1, koga proizvodaé moze po zelji da bira, dotle DIN i BS potpuno definiSuw kako
osnovnu dimenziju a, tako i odgovarajuce tolerancije i to:
Prema DIN-u usvojen je stalan cdnos D/a — 29 i tolerancija je data za precnike
od & 30 — & 180 — —+ 0,08 mm
i preko & 80 — -i= 0,12 mm
Po britanskom standardu usvojen je stalni odnos D/a — 26 sa tolerancijama
od & 50 — < T0 | — —+ 0,15 mm
od & T0 — & 100 — L (0,18 mm
od & 100 — & 150 — L (0,20 mm

Uzimajuéi u obzir tolerancije, odnos D/a prema DIN-u i prema BS ima vrednost kao Sto pokazuje di-
jagram na sl. 3.

_

Dijagram br. 3 pokazuje i odnos D/a dat u ovom predlogu, koji se uglavnom poklapa sa standardom
DIN, izuzimajuci oblast prec¢nika od 2 82 do & 110 za koju je uvedena tolerancija -4 0,1 mm. Pred-
logom sul obuhvacene standardne dimenzije zao kruzene na prvu decimalu, kao i prema DIN-u, ubla-
zavajuci razliku u navedenom domenu, kako bi se izbegle dopustene vrednosti, one koje mogu dovestl
klipni prsten w uslove nepovoljnih naprezanja, bllo w radnom polozaju klipa, bilo kod navlacenja na
klip, za najces¢ée primenjene precnike.

Procep klipnih prstenova |

Predlog standarda za klipne prstenove predvida procep samo sa ravnim sucéeljavajuCim povrsSinama.
tstupanje od DIN standarda, koji za klipne prstenove preko & 100 mm propisuje kosi procep, moti-

visano je vet samom cCinjenicom da sw DIN-o0vl standardi u Nemackoj joS jedino primenljivi za sta-

cionarne i sporohode motore zasto je, pored neodgovarajuéih povrSinskih pritisaka i neodgovarajucih

visina klipnih prstenova, i gvaj momenat jedan od hitnih razloga.

Predlogom je za procep u ugradenom stanjw data slede¢a zavisnost:

So — 0,003 D
tolerancija procepa je data do & 100 — - 0,5
preko & 100 = -+ 0,20

Povrsinski pritisak

Prema danasnjoj oceni povrSinski pritisak nema znatnog uticaja na abanje sve dok dobro zaptiva po
celom obimu i dok ima dosta ulja za podmazivanje. Ako je pritisak mali, te klipni prsten zbog toga ne
moze da obavi svoj zadatak, dolazi do povetanog abanja, poSto taj klipni prsten naginje-ka produva-
vanju, pri cemu se produva ulje za podmazivanje i prvi klipni prsten, se pregreva. Isto tako se poveca-
va abanje, ako je odredena vrednost povrSinskog pritiska prekoratena (zavisno od broja obrta i preé-
nika cilindra)
Prema C. Englisch-u: (Verschleiss, Betriebszahlen und Wirtschaftlichkeit wvon Verbrennungskraftma-

siém.n-en., 1992) mogu se, kao i prema danasnjem tehni¢kom saznanju, izdvojiti sledete vrste klipnih pr-
stenova: ~
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a) klipnfi prstenovi sa niskim povrsinskim priti skom od 1,2 do 1,5 kg/cm?

b) klipni prstenovi sa visokim povrsinskim pritiscima koji idu od 1,6 do 2,3 kg/cm?®. |
Analizirajuci srednje povrSinske pritiske koje daju standardi DIN i BS za razliCite precnike, dobija s€
vrednost izneta u dijagramu sl. 4. Dok DIN predvida kao maksimalno dozvoljeni povrsinski pritisak za
prectnike od 30 do 100 mm p mex = 1,32 kg/ecm’, a minimalni pmin= 1,09 kg/cm?® dotle BS daje
pmax = £ (1/D) sa maksimalnom vrednoséu zapmax — 1,67 kg/cm® za & 50. Srednja vrednost po-
vrsinskih pritisaka prema BS odgovara u potpunosti blisko navedenim podacima iz nemackih izvora.
Za vece precnike otstupanje je jos i vece, sudeti PO podacima iz nemackih stamdarda i najmerodavnije
tehnicke literature,

27 |
26 |
25
24
23
= e % = % > = = 3 2] - __:3
SL.3 Do =L (D)
S pbzirom na otstupanje DIN standarda za klipne prstenove od stvarne prakse — mepodudaranje sa

najpovoljnijim konstruktivnhim dimenzijama koje upravo daju karakter povoljnog rada uw motoru —
prestali su oni da vaze kao propisi za danas primenjene motore i za danas najcesce primenjene uslove
rada w motoru. Niski povrSinski pritisci, kosi procepi na klipnim prstenovima za precnike preko 100 mm
i velike visine klipnih prstenova primenjivi su joS samo za sporohodnije i stacionarne motore.
Uzimajuéi u obzir ove momente, naS predlog iSao je za tim da unese sve elemente konstruktivne 1
funkcionalne, koji u potpunosti treba da odgovaraju zahtevima savremenih motora koji se, uglavnom
kroz licence, uvode w nasSu industriskuw proizvodnju. Predvidanje dva polja povrsSinskih pritisaka za
pretnike do 100 i preko 100 mm sa srednjom vrednoSéu 1,30 kg/em® 1 1,25 kg/cm? i sa .‘roler-anciskim
poljem koje dopusta maksimalne pritiske od 1,5 odnosno 1,4 kg/cm?®, opravdano je s obzirom na gornje
objasnjenje. Propisivanjem srednjih: vrednosti za pritiske predlog Ima za cilj da proizvodacima pruzl
orijentaciju oko koje mominalne vrednosti treba da se krece vrednost specificnog pritiska, kako bl pro-
izvodati laksSe i odredenije vrsili izbor slobodne komponente — procepa klipnog prstena u slobodnom
stanjuy koji upravo i odreduje velicinu povrSinskog pritiska. :

Siroko tolerancisko polje sredmjeg povrSinskog pritiska, odnosno tangencijalna sila, sa dosta Sirokim tO-
leranciskim poljem za odnos D/a, uslovljavaju i znatne razlike u naprezanjima klipnih prstenova za rad-
ni polozaj i za slucaj navlatenja klipnog prstena.na klip. Da bi se i ona svela na dozvoljene granice, dato
je predloZenim standardom ogranicenje izbora PrOcepa u slobednom stanjuw sa

S — (3 — 4) a
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Kako treba vrsiti izbor procepa u slobodnom stanjJu najbolje ¢e ilustrovati dijagram zavisnosti

d

SJE:f(RJ P, &, GI—()

pretstavljen na sl. 5; njime se moZe regulisati, za data ograniéenja prema standardu, naprezanje klipnih

prstenova u radnom polozaju i naprezanje klipnih prstenova pri navladenju na klip.

Iskustva proizvoda¢a mogu u tom pogledu da doPune eksploatacione podatke i da se optimalne vredno-

cnim karakterist

sti izaberw prema speci

kama Klipnih prstenova.
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OBRAZLOZENJE PREDLOGA STANDARDA JUS M.N3.004

Predlog standarda za klipne prstenove-strugaée obuhvata, za razliku od predloga za kompresione klipne
prstenove, oblast pre¢nika od 50 do 150 mm sa istom osnovnom skalom precnika.

Ovaj predlog zahtevao bi objasnjenja po slede¢im tatkama po kojima otstupa manje ili vise i od DIN-a

1 od BS-a, a to su:

1) visine klipnih prtsenova za pojedine oblasti precénika;

2) srednjii povrsSinski pritisak;

3) osnovne veli¢ine koje odreduju tangencijalnw silu i naprezanje klipnog prstena-strugaca.

1) Visina klipnih prstenova-strugaca

DIN 71.304 daje sledeéi raspored visina u zavisnosti od preénika:

za pretnike od 50 do 65 4,5
od 68 do 80 5,0
od 82 do 100 0,9
od 102 do 120 6,0
preko 120 ; 6,5
BS 41 ima svega tri visine i to:

za precnike od 50 do 65
od 69,85 do 85
od 88,9 do 120,25
preko 120,25

5/32'" = 3,969 mm
5/32"" — 3,969 mm
3/16” = 4,763 mm
1/4" = 6,350 mm

4,0
4.5
2,0
2,0
6,0

i 3/16" = 4,763 mm
1 1/-’-_’:” — 6,350 mm

3.5
4,0
4,5
5,0
5,5
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Analizirajuéi primenjene dimenzije klipnih prstenova na motorima nasSe postojeCe proizvodnje, kao i one
za koje se proizvodnja tek postavlja, dolazimo do zakljucka da ni jedan ni drugi standard ne moze hitl
prihvacen bez izmena. DIN 71.304, adaptiran na nase postojece uslove, izrazen u predlogu JUS M.N3.004,
omogucuje prilagodavanje nasim wuslovima ne unoseci bitnije izmene u osnovnom principu DIN-a.
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Prediozena skala

Za precnike od 50 do 695 4.0 4 340 —
od 70 do 85 _ 5,0 4.5 4,0
od 89 do 120 6,0 SIS 2,0
preko 120 - 65 6,0

ne podudara se sa osnovnom teznjom naSih standarda za smanjenje visine klipnih prstenova o {kojoj €

u prethodnom: objasnjenju bilo rec¢i, iz sledecih razloga:

a) S obzirom na postojeéi asortiman motora nije bilo moguce jednom zakonitoSéw izraziti funkcionalni
optimum w svim oblastima precnika. .

b) Za klipne prstenove-strugacée osnovna teznja bi bila da obezbeduju Sto veci prolaz za ulje, a time bl
bila izrazena i teznja ka povecanju visine.

c) Klipni prstenovi-strugaci nalaze se po polozaju na klipu w oblasti ne visokih temperatura, te tezine
nisu od najosudnijeg funkcionalnog znacaja za brzohode motore (sa klipom od lakih legura).

d) Moguénosti otvrdnjavanja (anodiziranja) zlebova klipa omogucavaju da se posveti paznja d-]:‘}lng‘n_n
znadajnim karakteristikama i zahtevima za klipne prstenove-strugace (povrsinski pritisak, odvodenje
ulja, naprezanje i abanje).
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2) Povrsinski pritisak .

Dijagrami sl. 6 i sl. 7 daju zavisnost srednje vrednosti povrsinskog pritiska od prec¢nika cilindra za raz-
litite visine klipnih prstenova, kao i zavisnost tall gencijalne sile od istih faktora, prema -standard}l- DIN
73.104. BS 41, kao i po predlogu JUS M.IN3.004. Neujednacene vrednosti povrsinskog prit-lﬁ}c-ahpr-erl}a -QIN-H
nisu mogle biti uzete kao osnova za predlog standarda tim pre, Sto smaic}*amo- da ].e-_povrs:tinsk% pr1tzsagk
upravo vrlo znatajan faktor u radu motora. Ujednacenje srednjeg :}ow‘smak_:og .prltlska__blla je teznja
naseg predloga i ona je nasla potvrdu w britansKkom standardu kojl upravo 1ma ten-dgncuu pblagog opa-
danja od preénika 50 mm sa psr = 1,79 ke/ecm”® prema & 150 kod koga je data srednja vrednost psr =

— 1,6 kg/cm".

— U5 M 3004
——DIN 7304
——=B8S ME4T
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Predlog standarda JUS M.N3.004 pretpostavlja utvrdene vrednosti srednjeg povrsinskog pritiska za nazna-
cene oblasti precnika cilindara, radi lakse orijentacije u pogledu odredivanja ostalih karakteristika klip-
nih- prstenova (naprezanje klipnih prstencva u radnocm polozaju, kod navlac¢enja na klip, odnosa procepa
u slobodnom stanju prema radijalnoj debljini i sl.)-

Neito vete vrednosti tangencijalnih sila, koje karak teriSu klipne prsienove po ovom predlogu, pretpostav-
ljaju i nesto veée srednje vrednosti naprezanja nego Sto je to slu€aj kod DIN-a, ali pretstavljaju vred-
nosti isped dozvoljenih prema BS-u (vidi dijagram sl. 7).

Ograni¢avanjem maksimalnog povrsinskog pritiska na pm-x = 2,05 kg/cm” tezilo se da u uslovima rada
na novom mectoru povrsinski pritisci lokalno ne budu znatno iznad dozvoljenih, Sto bi upravo dovodilo
do povecanog abanja i stvaranja riseva. Problemu rcdiranja sa ovakvim vrednostima poklonjena je sva
paznja, ne stvarajucli nepodesne uslove i otklanjajuéi na samom pocetku rada inicijalne riseve, WZroc-

£

nike mnogih zaribavanja i brzog ostecenja motora.

Minimalni povrsinski pritisci predlogom su ograni¢eni na rmin= 1,45 kg/cm® za oblast prectnika od
50 do 100 mm i na rmn — 1.4 kg/cm® za oblast pre¢nika od 100 do 150 mm.

3y Ostale konstruktivne karakteristike uljnih prstenova upravo su uslovljene delom velicinama tangen-
cijalnih sila, ili poyrsinskim pritiskom, ili su u sklopu tih odnosa bile i razmatrane.

Zakljucak

Zasto nijedan od navedenih standarda mnije mogaO biti wusvojen kao predlog naseg standarda? Pojedi-
nacéni standardi pretstavljaju upravo sliku specifiénosti pojedinih zemalja sa odredenim sistemom 1
odredenim koncepcijama. Kako je nada zemlja pod uticajem oba podru¢ja u pogledw razvoja industrije
motora i motornih vozila, to usvajanje bilo koje kencepcije ne bi odgovaralo nasim postojecim wuslo-
vima. Pa ipak, oba standarda mogla su da posluze kao osnova za usvajanje pozitivnih principa pPo-
desnih za prilagod-avanj-e nasim uslovima. Izvesna -,(’_‘,--ts'tquanja 11 tole*ra-ncij_alna- konstruktivnih vel.i'éil'l-a
posledice su heterogenosti dva sistema, i one su iz tehniékih, ekonomskih i eksploatacionih momenata mo-
rale biti unete kao specijalnosti i u nas predlog standarda. Osnovna zakonitost mogla je da se ustanovl
uvodecCi unapred manje izuzetke.

{

Francuski standardi Kklipnih prstenova nisu uzeti kao argumentacija w usvajanju izvesnih konstruktiv-
nih veli¢ina iznetih u nasem predlogu, osim u izuZetnom slucaju kada i one imaju definisane konstruk-
tivne veli¢ine, iz toga razloga $to oni pretstavljaju viSe informativni izvor, a manje precizirani standard.
Po obimu preénika koji 1 njemuw figuriraju, oni upravo pretstavljaju dalje prosirenje DIN-ovih standarda,
dok su ostale konstruktivne veli¢ine, date u izvesnom rasponu, ostavljene na slobodan jzbor proizvo-
da¢ima. Ovaj princip nije mogao biti usvojen w uslovima naseg formiranja jedne ili dve specijalizovane
fabrike klipnih prstenova i tek zapocetog industriskog' r - ' obimuw proizviodnje motora
I motornih vozila. //,r 1%"3‘%@
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Postojece sarenilo naseg motorskog parka, koji s€ u velikom obimu snabdeva iz jednog izvora rezervinim

delovima — Kklipnim prstenovima,

"'“"'JU.S H N3.004
——JIN 73904

SL. 7

Y ZAVISNOSTI O
PRECNIKA CILINDRA

ima pretezno dva izrazita i najjaca obelez;|a jer potice basS iz gore

navedena dva podrucja. To postojece iskustvo omoguéuje i objasnjava ¢injenicu da ovaj predlog ima i
prakticnog korena u dosadasnjoj proizvodnji klipnih prstenova. -

Ing. Stevan Jovanovié

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugoslovenskih standarda, objavijeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
ovaj] nacin na javnu diskusiju u cilju iznalazenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzece i strucnjak) ima na ovaj nacin mogucénost
da aktivno ucestvuje w izradi definitivnih jugosloven-
skih gstandarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl

Ali, da bi se ova javna diskusija mogla obaviil

bez suvisnog odugovlacenja, neophodno je da svakl
interesent dostavi svoje primedbe, misljenja i sl. u

roku koji je naznacen u zacelju svakog pojedinog pred-
loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju neée mocéi da uzme
u obzir i nece ih smatrati gbaveznim.

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slat!
na adresu: Savezna. komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933

Ukoliko m pojedinim brejevima biltena »Stan-
dardizacija« budu gbjavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je w pitanju samo
manJji broj interesenata, u tom slu¢aju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga kojl
ih interesuje.

RASPORED TANGENCIALNIKY
SILA ZA DATE VISINE b
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DK 629.113:621.43-242.3

Predlog br. 1434 KLIPNI PRSTEN — KOMPRESIONI JUS M.N2.003

=i ey

i 2

= em——— g AR

Mere 1 mm

-.; Oblik A
|
|
1
1
|
: Oznaka za kompresioni klipni prsten oblika A, preénika D —170 mm, visine 2,5 mm, boénih strana
brusenih (b), klizne povrsSine fino strugane (f):
| Kompresioni klipni prsten A 70 X 2,5 bf JUS M.N3.003
-é‘ = Xé?;is}ggﬁa R(?Sti)%jailrrl]; EI-?;?IF pl::‘?tgzk Tangi?liljama Rad;ijlzlna Tezina
9 E ~ h polozaju D kg kg g
0.0 L g - .=
D éi}'ok ufanl C, % > :% kg/cm? §i1}Ok uz?an j::a: §irlol{ ugan' j“; §il}0k ugan
| 40 1,6 0,65 | 0,52 1,71 | 1,37 35| 28
1‘* 45 1,8 0,15 ‘| 0,73 | 0,58 1,92 | 1,52 44 | 3,5
50 20 | 0.81 | 065 013 | 1,11 | | 54| 43
_ﬂ 55 22 |= 0,89 | 0,71 234 | 1,86 6.6 | 53
| 60 2:508 =0 S0l il 0,2 0,97 | 0,78 255 | 2,05 79 | 6,3
65 2,6 1,05 | 0,84 276 | 2.21 92 | 174
| 70 2.8 > 1,18 | 091 | =] 297 | 289 |=| 10,7 | 86
| 75 3.0 P f‘ 1,80=%2 | 121 | 097 |2 ] 318 | 255 |2 | 123 | 98
1 80 3,2 | 1,30 | 1,04 | 842 273 | [ 140 | 112
82 3,3 1,60 | 1.33 421 | 3,49 17,7 | 14,8
| 85 34 1,65 | 1,38 431 | 3,63 19,0 | 15,8
89 3,53 1,74 | 1,44 4,57 | 8,78 20,7 | 17,1
| 40 ' 36 || 03 1,75 | 1,46 4,60 | 3,84 21,3 | 17,7
.: 95 3,0 2,5 | 38 §| 1,85 | 1,54 4,86 | 4,05 23,7 | 19,7
J 100 40 1,95 | 1,62 | | 513 | 4,29 | | 26,2 | 21,9
| lQS 4,2 1,96 | 1,84 5,15 | 431 28,9 | 24,1
«( 110 4.4 035 2,06 | 1,72 | ‘| 542 | 4,52 31.8 | 264
| 112 45 | | 210 | 1.75 5,53 | 4,60 354 | 298
115 | 4,6 251 | 2,16 6,60 | 5,63 40,8 | 348
| Eg 4,8 ] S ; 2,62 | 2,25 f 6,89 | 5.92 ?f 44.2 | 3179
5,0 (RS f\ 1,25-%161 273 | 2,82 |~ | 7,18 | 610 [— | 478 | 41,0
130 55 | 30 |52 |= 2,84 | 243 + 747 | 6,39 u 51,9 | 44,5
135 | 54 |+ 296 | 2,53 7,78 | 6,65 55,9 | 48,0
140 | 5,6 0,45 3,06 | 2,62 805 | 689 | | 598 | 50.2
145 5,8 317 272 833 | 7.15 64,2 | 53,9
150 6,0 328 | 281 8,62 | 7.39 686 | 57,6

—_——— e e ey
______—_—_.

e e e
““-‘__-_u
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Gornji koempresioni prsten oblilkar B ima iste dimenzije, tolerancije i ostale podatke kao cilindri¢ni
kompresioni prsten oblika A. Ugao nagiba klizne povrsine o= 15 = T1/2 =z3 sve visine prsiend.
Ovakvi prstencvi moraju imati oznaku G na bocénoj strani koju treba okrenuti ka celu klipa.
Primer oznake: | |

Kompresioni prsten B 70 X 2,5 b JUS FIL.N3.003

Materijal 1 obréda

Specijalno liveno gvozde say modulom elasticnosti nz vise od E = 12.C00 kg/mm*. Blize gpeciiikacije ma-
terijala, kao i postupak izrade odreduje preizvodac.
Specifi¢éna tezina y = 7.25 kg/dm’.

Oznake za obradu

— za botne povrsine b = brusene
1 = lepovane
— 7za kliznu povréinu f — fino strugana. Klizne povrSine mogu imati i druge vrste gbrade po dogo-

voru izmedu proizvodaca i potrosaca.
Otstupanja za botne povrsine odnosno visinuw h
iR 0,022
— 0501

Nazivne mere

Ovaj standard obuhvata klipn€ prstenove za awwtcmobilske, traktorske, stacionarne, h1d115t1*%%1{e, agre-
oatske i1 brodske motore. pre¢nika od 40 do 150 mm. Standardni precnici su c¢lanovi arm‘{lehc}mg reiﬂ.‘:'i
sa razlikom 5 mm. Meduvrednosti prectnika unete u ovaj standard odnose se na postojecu 1 PETSPEs-
tivnu proizvodnju i ne treba da vaze za nove kon strukcije. o

Ovaj standard nema cilj da zabrani druge nazivne pre¢nike, veé da ukaZze na pPOStojece.
Preporucuje se sledeca skala prekomera za cilindre i klipne prstenove:

0,5 1o
0,70 mm
1,00 mm
1,50 mm

+4++

Radijalna debljina

Radijalna debljina za sve pre¢nike klipnih prstenova a = D/25, sa sledeé¢im toleranclijamia:

do prec¢nika 80 mm S
od @ 80 do < 110 mm — -+ 0,1 mm
preko &£ 110 mm Sl

Visina klipnog prstena

Ovaj standard predvida za svaki nazivni pre¢nik dve vrste klipnih prstenova, Siroke i uske, 1 1o:

Siroki 2,0 mm uskl 2,0 mm

do precnika 80 mm =

od @ 82 do @ 110 mm — — ’y 3:0 35 33 2*-5 11
preko pre¢nika 110 mm — ot T 3inLT Y

'I‘

Procep klipnog prstena u slobodnom stanju

tisak klipnog prstena na zidoVe

Procep m slobodnom stanju kojim se ostvaruje potreban povrsinski pri _ ‘ | .
bude u granicama izmedu 1ro-

cilindra, odreduje sam proizvodac. Opste uzeto, ovaj procep treba da
struke i cetvorostruke radijalne debljine:

S =3 — 4)'.'51
-_—-_w‘@——-—-l-__‘_--ﬁ_____—=|=

+_
e e



STANDA!

RDIZACIJA

6.3

{

- -

Procep klipnog prstena u radnom ppiozaju

Oblik
Ovaj standard predvida sarmno procep sa pravim suceljavajuéim povrsinama.

Mera

Minimalna vrednost procepa klipnog prstena u uwgradenom stanju treba da bude:

S —= 0,003 D
Tolerancije procepa:
za precnike do 100 mm — — — -+ 0,15 mm
za precnike iprre?k-o 100 mm — — -+ 0,20 mm
PovrSinski pritisak
za precnike do 100 mm — — — p—1,3010,2 kg/cm’
za preénike preko 100 mm — — — p— 1,25 + 0,15 kg/cm*

Povrsinski pritisak naveden u ovom standardu pretstavlja srednji povrsinski pritisak.

Za utvrdivanje srednjeg povrSinskog pritiska preporucuje se merenje tangencijalne sile. Srednji po-
vrsinski pritisak dat je obrascem:

gde je T — tamgencijalna sila, merena;

h = wvisina klipnog prstena;

D — nominalni precnik.

Ako je umesto tangencijalne sile merena radualrn 51151 ovia- Se moze smatrati kao merodavna za utvr-
divanje srednjeg pomsmskop” pritiska, ukoliko se izvrsi prethodno proveravanje masine sa klipnim pr-
stenom na kome je vet merena tangencijalna sila.

N=2,63 T kg
0T8N s
h-D iy

Pri merenju tangencijalne ili radijalne sile mora se uzeti w obzir procep w radnom polozaju,



248 STANDARDIZACIJA

KLIPNI PRSTEN — STRUGAC
(sa prorezima)

DK 629.113:621.43-242.34]

Predlog br. 1435
JUS M.N3.004

_;I_{i-_&jnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1955

Mere u mm:

Oznaka za klipni prsten—strugac (sa prorezima), prec¢nika 70 mmi, visi:

nih (b), klizne povrsSine fino strugane (f):

Klipnl prsten strugac¢ 70 X 4,5 bf JUS M.N3.004

€ 45 mm, botnih strana bruse-

%

e LT e D P v O ) R
’EE P! ja "Ei g e D
en 1 2 3 a E S 1'7 =5 ISIE28 BRI N2 B3 E ko/cm2 1 2 3 S
D S 2| b sl E
50 2,0 T ol awl =
55 - 2,2 0,86 | 0,77 | —
| 40| 85| — 2t | 0,20 o 0,9/ 0,8/ — [ 1,2/ 1,05 — sl =
65 B 26 |S 1,02 | 0,91 | —
70 28 | i 1,85 | 1,22 | 1,10
75 3,0 o |12 ’ 8 1,44 | 1,81 | 1,18 | =]
80 | 50| 45| 40| 8,2 ! i] 1,111,0/09/1,5/1,85 1,2 |175F03( 1,54 | 1,40 | 1,26 | = |
82 33 0,9 158 | 143 | 1,29 | M|
85 3,4 i 1,63 | 1,49 | 1,34
89 3,58 2,02 | 1,87 | 1,71
90 36 |= | 080 1,0 N 2,05 | 1,89 | 1,73
95 3,8 |1 216 | 1,99 | 1,83
100 3,9 i 0,28 | 2,10 | 1,98 |
105 | 60| 55| 50| 4.0 - 11,8/1,2| 1,1 1,8/ 1,65] 1,5 218 | 2,02 | 1,85
110 4,2 0,35 o 2,29 | 2,11 | 1,94
I 112 4,3 "‘ 233 | 2,15 | 1,97
115 4.4 2,39 | 2,21 | 2,02
120 4,6 040 || 18 10 1 Fo2| 250 | 230 212 | <
125 4,8 [Pl S ’ — | 280 | 260 |~ |
130 50 | 14 — | 291 | 270 |t
185 | _ | g5 | 60| 52" 1,5 |—[1,4{18)—|1,95/1,8 = | G )2iE s,
140 54 0,45 | — | 8,14 | 291
145 5.6 16 — | 8,25 | 38,02
150 5,8 — | 836 | 8,12
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1.1

1.2

1.3

5

D

G

6.1

6.2

6.3

Radijalna debljina za sve precnike klipnih prst€nova a — D/25, sa sledeéim tolerancijama:

~ cilindra, odreduje sam proizvodac. Opste uzeto, ovaj procep treba da bude u granicama izmedu tro-

Materijal i obrada

Specijalno liveno gvoZde sa modulom elasti¢nosti ne vise od E = 12.600 kg/mm". Blize specifikacije
materijala, kao i postupak izrade, odreduje proizvodac.

Oznake za obradu
— za boCne povrsine b — brusene
1 = lepovane
— za kliznu povrsinu f = fino strugana. Klizne povrSine miogu imati i druge vrste obrade po dogovoru
izmedu proizvodaca i potrosaca.

Otstupanja za bocne povrsine, odnosno visinu h

— 0,01
. 0,022

Nazivne mere

Ovaj standard obuhwvata Kklipne prstenove za autcmobilske, traktorske, stacionarne i industriske, agre-
gatske i brodske motore, prec¢nika od 50 — 150 mm. Standardni preénici su ¢lanovi aritmetickog reda
sa razlikom 5 mm. Meduvredncsti pre¢nika unete u ovaj standard odnose se na postojecu i perspektivinu
proizvodnju 1 ne treba da vaze za nove konstrukcije.

Ovaj standard nema za cilj da zabrani druge nazivne precnike, ve¢ da ukaze na postojece.
Preporucuje se sledeca skala prekomera za cilindre i klipne prstenove:

,00 mm

+— 0

+— 0,75 mm
-+ 1,00 mm
+ 1,50 mm

Radijalna debljina

do precnika 80 mm — — — —-— 0,08 mm
od & 80 do & 110 mm +— 0,10 mm
preko & 110 mm — -— 0,12 mm
Visina klipnog prstena
Ovaj standard predvida sledete razli¢ite visine za klipne prstenove — strugace:
za Y 590 — & 656 mm — — — 4 30 —-
za J 0 — & 85 mm 5 45 4
za & 89 — & 120 mm — — — — — 6 5305 5
za precnike preko 120 mm — 6,9 6

Procep klipnog prstena u slobodnom stanju

Procep u slobodnom stanju, kojim se wstvaruje potreban povrsinski pritisak klipnog prstena na zidove

struke i éetvorostruke radijalne debljine:
Si— (3‘ S 4) d
Procep klipnog prstena u radnom polozaju

Oblik

Ovaj standard predvida samo procep sa pravim suéeljavajué¢im povrsinama.

Mera
Minimalna vrednost procepa klipnog prstena u ugradenom stanjw treba da bude
So — 0,003 D
Tolerancije procepa:
za precnike do 100 mmy 0,15 mm
za. precnike preko 100 mm — — -+ 0,20 mm
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1 Dubina Zleba na prstenu

Ova vrednost treba da bude u granicama b :( ] ] ) + d

8 Sirina grebena

Sirina grebena g je data u funkciji visine h

gi= (0215 — 0,23) . h, 1 T0; f
2 h = 3,5 mm g — 0,8 mm ;
— 40 mm = 0,9 mm ;
— 45 min = 150" mim ;
— 0,0 mm = 1" mmm j
— 5,5 mm — 12 mm i
— 6,0 mm — 1.9 mm g
— 6,0 mm — 1,4 mm é

9 Sirina proreza

-

Sirina proreza e data je takode w funkeciji visine h

e = 1 (h), 4 Pe:

|
:
za h = 3.5 min e — 1,00 mm E

= 4.0 mm —" 1,20 mm

— 45 mm — 1,30 mm

= 95,0 mm — 1,50 mm

= "9,D! TNim, — 1,65 mm

— 6,0 mm — 1,80 mm

= 6,0 mm — 1,95 mm
10 Broj proreza: E
— Zza precnike od 50.— 90 mm 8 proreza %
— za precnike preko 90 mm 10 proreza f
ﬁ
11 Povrsinski pritisak: :
— za precnike do 100 mm | Pr = 1,75 £ 0,30 kg/cm? |

— za precnike preko 1000 mm Psr = 1.60 + 0,20 kg'cm

B T TR S

Povrsinski pritisak naveden uw ovom standardu pre[stavlja stednji povrsinski pritisak.
Za utvrdivanje srednjeg povrsSinskog pritiska preporucuje se merenje tangencijalne sile. Srecmu POVI-
sinski pritisak dat je cbrascem:

Y

e T
S
geilo
gde je T = tangencijalna sila, merena
g — Sirina jednog grebena:
D = nmominalni precnik

Ako je umiesto tangencijalne sile merodavna radijalna sila, ova se moze smatrati kao merodavna za
utvrdivanje srednjeg pOVI’Sll'l‘SlxDib pritiska, ukoliko se izvrsi prethodno proveravanje masine sa klip-
nim prstenom na kome je vec izmerena tangencijalna sila.

N=263.T (k)

e e e e e e e e e — e g e e et S st e B i

; 0,38 - N
5r
g-D
Pri merenju tangencijalne i radijalne sile mora se uzeti u obzir procep u radnom polozaju.
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NEPROMENLJIVI PAPIRNI KONDENZATORI ZA Sk 62159 6213190
Predlog br. 1438 JEDNOSMERNU STRUJU TS N0

Tehnicki propisi za izradu i Ispormi&uw

T =T

'
e e i T R " g T~ i Mg e T

— = —_ - ! s
e e e T el e e e P L Sl = e e i o

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je 1 jarmar 1555

s . ¥ - . . 1,,..
NiZze cbjavljeni predlog odgovara u potpunosti pr ojekitu midunarodne preporuke koja je u aprilu t.8.
upufena nacicnalnim organizacijama na saglasnost po skracenoj procedurli ¢d 2 meseca 1 na OV0OEg0-
dinjem zasedanju IEC w Londonu usvojena kao medunarodna preporuka.

1 Propisi

1.1 (Opseg
Ovaj prcpis odnosi se na nepromenljive konden zatore za jednosmernu struju, sa diele@trikom od im-
pregnisanog papira i elektrodama cd folia, kﬂjl_ su nzmenieni za upotrebu u radictehmici i elektron-
<kim uredajima sa slinom primenjenom tehnikem pri temperaturama do 85°C ukljucivo.
On treba da se upctrebi zajedno sa IEC publikacijom No. 68 »Osnovni postupak ispitivanja sastavnih
delova za klimatsku i mehanitku izdrzljivost«.
Primedba 1. Uslovi za kondenzatore koji se primenjuju pri visim temperaturama su W Pro-
uctavanju.
Primedba 2. Ovaj propis ne cdnosi se na kondenzatore za ciklanjanjz radiosmeinji.

i.2 Svrha
Ovaj propis ima da uspostavi jednoobrazne uslo ve za procenjivanje mehanickih, elektricnih i klimat-
skih gsobina kondsnzatcra; da opise metode ispltivanja i preporuct standardne dimenzije i klasifika-
ciilt w grupe, prema mjihovoj spesobnosti da izdrze maksimalne temperature, viaznost, pritisak ili me-
hanitko naprezamnje.

1.3 CbjaSnjenje pojmova

1.31 ¥ondenzator za jednosmernu struju

Kondenzator za jednesmernu struju je takav kondenzator koji je w sustini predviden za upotrebu pri
jednosmernom naponu.

——

1.32 Nazivni napon

Nazivni napon je jednosmerni radni napcn kojl-se moze trajmo ukljuéiti na prikljucke kondenzatora
pri temperaturi od 40°C. |

Primedba 1. Nazivni napon, sa odgovarajucéom eventualnom izmenom, i dopusSteni ispitni napon
koji su dati u taé. 2.768 za temperaturu ambijenta od 40°C i iznad, zasnivaju se na predvidenom veku
trajanja od jedne godine u irajnom radu pri oG govarajucoj temperaturi ambijenta.

Moze se otekivati duzi vek trajanja pri radu n2 nizim temperaturama i naponima.

Na primer, moze se ot¢ekivati vek trajanja od priblizno pet godina kada se prikljuéi 7% od nazlvnog
napona. Moze se takode ocCekivati duzi vex od jedne geodine, ako se kondenzator izloZi poviSeno]
temperaturi ili naponu w tokuw samo izvesnog de€la ukupncg radnog vremena.

P rime dba 2. Ako pored jednosmernog mapona postoji i naizmeniéni napon, radni napcn konden-
zalora tyg-e-b-al da se uzme kao zbir jednosmerncg napcona i maksimalne vrednosti naizmeni¢nog napona.
Owva] zbir ne trre-.ba' da prgla-m vrednost nazivnog napona, a veli¢ina amplitude naizmenicnog napona
ne treba da prelazi sledece procente nazivnog j€dncsmernog napcna pri navedenoj ucestanosti:

i | 50 Hz : 20%

100 Hz : 15%

1000 Hz : 6%

10000 Hz : 1%

Primedba 3. Za temperature iznad 40°C pOtrebno je izmeniti nazivni napon. U tabeli I date su
1ZIMene nazivnog napona za standardne temperafure.

Tabela I | ~ -
i Energija nagomilana NG Procenat od nazivnog napona
pri nazivnoim naponu clzﬂ'LVI(‘l{/)ﬂaPOH pri 400C za temperaturu od
; - (Joule) 55°C | 70°C | 85°C
ispod 5 Syi naponi
5 do 50 2500 i vise I 86 65
> do 350 ispod 2500
preko 50 ispod 1500 6 | 83 99 I




202

STANDARDIZACIJA

1.33

1.34

1.35

1.36

1.4

1.41

Izmene nazivnog napona za temperature jzmedu navedenih, mogu se dobiti iz slike 1.
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J5 40 45 50 55 60 65 70_%75 80 85 90 °C
' Temperatura, ambfjénta

Slikar 1

Energija nagomilana -
pri nazivnom naponu Nazw{]\lf )ﬂapon

(Joule)

ispod 9 Svi naponi

5 do 50 2500 i vise

S do S0 ispod 2500 5

preko 30 ispod 13500 = I

=l = =0y

S

Nazivonl opseg temperature.
Nazivni opseg temperature je opseg temperature u kome je predvideno da kondenzator radi trajno i
koji odgovara granicnim temperaturama odgovarajuce grupe.

Tanges mwgla gubitaka.
Tanges mgla gubitka (tgd) je odnos gubitka snage u kondenzatoru i reaktivne snage kondenzatora pri

nekom sinusoidalnom naponu wodredene ucestanosti.

Najvisa temperatura kondenzatora

Najvisa temperatura kondenzatora je temperatura najtoplije tatke spoljne povrsine kutije:; ova tem-
peratura ftreba da se uzme pri odredivanju odgo0varajuce izmene nazivnog napona kondenzatora.
Primedba. — Prikljucci se smatraju kao deo kutije.

Naijniza temperatura kondenzatora

Najniza temperatura kondenzatora je temperatura najhladnije tatke spoljne povrsine kutije i treba
da se slaze sa pdgovarajuc¢im stepenom strogosti ispitivanja na hladno.

Primedba. — Prikljucéci se smatraju kao deo kutije.

Podela u grupe.

Nepromenljivi papirni kondenzatori za jednosmernu struju podeljeni sw w 15 grupa, prema njihovim
sposobnostima da izdrze razlié¢ite uslove strogosti ispitivanja iz IEC publikacije No 68. Grupe sw ozna-
cene frocifrenim brojem; ove cifre odgovaraju, po redu, uslovima strogosti ispitivanja na hladno bez
vliage, na toplo bez vlage, i dugotrajnom ispitlyvanju ma toplo sa vlagom.

———




STAN]

—_— e ey

e e | o e - | $ e e gy | ey o P | |t ey e f e |

g e e w3 iy, e,

e L

P ——r ey

e L

=

1.42

1.5
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Primer: — grupa 564

ispitivanje na hladno bez vlage: stepen strogosti V-40°C

ispitivanje na toplo bez vlage: stepen strogosti VI T0°C

dugotrajno ispitivanje na toplo sa vlagom:stepen strogosti IV 84 dana

Da bi kondenzator pripao jedno] od ovih grupa on mora da za-dovro-lji odgovarajuca ispitivenja za na-
znaceni tip, koja su data odgovarajucim tackama ovih propisa.

15 grupa za nepromenljive papirne kondenzatore su:

454 554 654 776
455 555 655 77
456 556 664

564 665

565

566

PodvucCene grupe su grupe koje se preporucuju za upotrebu kadgod je to moguce.

Primedb a. Sistem podele u grupe w ovom standardu zasniva Se nha najverovatnijim kombinaci-
jama klimatskih i mehanickih uslova kojima bl verovatno bio izlozen uredaj u kome treba da se
upotrebe ovi sastavni delovi. Ova podela se zasniva uglavnom na strogosti ispitivanja na niskoj tem-
peraturi i vlaznosti.

a) Sastavnil delovi sa niskom nazivnom temperaturom od — 55°C (strogost IV) koriste se na gvionima
za visoke letove i zato se podvrgavaju ispitivanjima na niskom pritisku (strogost IV); naglinv pro-
menama temperature, na toplo i hladno sa potresom.

trebu pod laksSimy uslovima i podvrgavaju se ispitivanjima niskog pritiska (strogost V), wvibracija,
naglih promena temperature, na toplo i hladno sa potresom.

c) Sastavni delovi sa niskom nazivnom temperaturom od — 25°C (strogost VI) koriste se za industriske
svrhe pri dosta strogim uslovima na zemlji i podvrgavaju -se ispitivanjima na potres pri normalnoj
sobnoj temperaturi, i vibraciju, ali ne ispitivanjima niskog pritiska i naglih promena temperature.

d) Sastavni delovi sa predvidenom niskom tem peraturom od — 10°C (strogost VII) koriste se za do-
macu upotrebuw i podvrgavaju se ispitivanjima na potres pri sobnoj temperaturi, ali ne na vibra-

b) Sastavni delovi sa niskom nazivnom temperaturom od — 40°C (strogost V) namenjeni su za upo-
ciju, niski pritisaik ili naglu promenu temperature. ;
=

e) Sastavni delovi za rad w vliaznoj sredini, predvideni da odgovaraju strogosti IV (84 dana) kod dugo-
trajnog ispitivanja na toplo sa vlagom, podvr gavaju se ubrzanom ispitivanju na toplo sa vlagom
(strogost IV), na pojavu plesni i ispitivanju sa slanom viagom (strogost V).

f) Sastavni delovi za rad w vlaznoj sredini, predvideni da odgovaraju strogosti V (28 dana) kod dugo-
trajnog ispitivanja ma toplo sa vlagom, podvrgavaju se ubrzanom Ispitivanju na toplo sa viagom
(strogost V), ali ne na pojavu plesni i slanu viagu.

g) Sastavni delovi za rad u vlaznoj sredini, predvideni da odgovaraju strogosti VI ili VII kod dugo-
trajnog ispitivanja na toplo sa vlagom, ne pod vrgavaju se ubrzanom ispitivanju na toplo sa vlagom,
na pojavu plesni ili slanu vlagu.

Nazivne vrednosti kapaciteta

Standardne vrednosti kapacifteta treba da se uzmu iz sledeceg reda:
1—1,5—2,2 —3,3 —4,7 — 6, 83— 10 i njihovi decimalni multipli.
Ove vrednosti odgovaraju nizu E6 prema JUS N.NO0.011.

Tolerancije.

Tolerancije nazivnog kapaciteta treba da budu jedna od sledecih:

-+ 5%
-+ 10%
= 20%

-+ 30%

Vrednosti nazivnog napona.
Standardne vrednosti nazivnog napona na 40°C treba da b-udfw 100 — 160—250 — 400 — 630 — 1000
itd. (Volta).

Ovaj niz odgovara nizu R 5 standardnih brojeva.
Ako su potrebne vrednosti izmedu navedenih, njih treba izabrati iz reda R 10.
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1:91

1.92

1.95
1.10
1.101

1.102

1.103

1.11

2

2.1
2.11
2.12

2.13

Nazivni opsez! temperature.
Nazivni opsezi temperature za razlicite grupe su:

= Grupe Nazivni opsezi temperature I
TR S e || NV NP e e s T TR
454 — 455 — 456 _55°C do 85°C i

554 — 555 — 556 _40°C do 85°C

E 564 - 565— 566 - _40°C do 70°C

654 — 655 — _95°C do 85°C

664 — 665 _25°C do 70°C

1

Oznacavanje,

Svaki kondenzator treba da ima na sebi jasnO oznacene sledece podatke:
a) Nazivni kapacitel u mikrofaradima ili pikofa radima. |
b) Toleranciju za nazivni kapacitet.
Ako nema dovoljno prostora toleramcije s mogu oznacCiti slovima, koristecCi sledeca slova:
Je="=="95%, - 10%, M — & 20% i N = =+ 30%

——
—_——  —— —e—r]

¢) Nazivni napon.
Jednosmerni napon moZze se cznaciti simbolom: i

d) Oznaku cdgovarajuce grupe.

Ako su kod kondenzatora upotrebljene hlorne ili slicne impregnacije, iza oznake grupe treba da stoji
slovio. »AX.

e) Oznaku koja pokazuje za koji je prikljutak ve zana spoljna folija (samo na cilindriécnim: kondenza-
torima). Ova oznelka treba da se sastojl iz jedne strelice koja pokazuje ka prikljucku za koji J€
vezana spoljna folija ili nekog drugog podesnog znaka.

Primedba. — Za oznake pod a), b) i ¢) moze se koristiti obelezavanje hojama kao Sto je naznacena

uw JUS N.NO0.102.

Pored toga, kad god je moguée, treba da su navedeni sledec podaci po ovom redosledu:

a) Oznaka porekla (ime proizvodaca il zastitnl znak).

b) Fabritka oznaka tipa. |

c) Nedelja ili mesec i godina proizvodnje (moze biti i u oblikw Sifre).

d) Oznaka ovog standarda (JUS N.INO0.1C1).

Primedba. — Ako nema dovoljno -pro_stoma, oznalke iz ove tactke mogu se dati na pakovanju.

Ma koja druga dopunska oznaka treba da bude takva da ne moze izazvati nikakvu zabunu.

Ispitivanje prototipa.

Kondenzatori jednog tipa obuhvataju kond‘en-zgrt OT
vodeéi ratuna o montaznom priborw il izolacionim rukavecim
kapaciteta i nazivncog napona Zza takvu konstrukeiju.
Ispitivatnj.a' prototipa imaju zadatak da odrede osobine nekog tipa kondenzatora i uglavnom se prim

njuju na novi model kondenzatora. | | | - 1
Ona se mogu vrsiti i na kondenzatorima iz tekuée proizvodnje kako bl se prove -lo da 11 su jos uvek

njihove osobine u granicama 0vVog standarda.

7Za kompletno ispitivanje prototipa potrebna je 1
naznatena u odgovarajucem odeljku ovog standarda u kome se
da se izvrse.

Ispitivanja u proizvodmji,
Ispitivanja u proizviednji su ispitiva
Ova ispitivanja treba da obuhwvate:
naponsko ispitivanje;

vrednost kapaciteta; |
izbijanje impregnacije (ako je moguce primenitl oyvo ispitivanje).

e koji imaju slicne konstruktivne karelkteristike, n€
a, a koji spadaju u jedan uobicajent CPSS2

()
I

~vesna minimalna kolidina primeraka. Ova kolicina je
takode definisu ispitivanja koja treba

nja koja proizvodat vrsi na svakom kondenzatoru.

Ispitivanja

Pregled ispitivanja prototipa.
Z.a kompletno ispitivanje prototipa potrebno je 30 komada od svakog tipa kondenzatora.
Svi ispitni komadi treba da se podvrgnu sledeéim ispitivanjima po nize navedenom redu:

P e e e e
[spitivanje Tacka !
Vizuelni pregled 2 3
Naponsko ispitivanje 258
Vrednost kapaciteta 2 5 2
Tangens ugla gubitka 2720 3
Otpor izolacije 2-5 4
[nduktivitet® 2 -5+
¥) Samo za cilindri¢ne tipove i na polovinu od ukupnog broja.

Kondenzatori se tada podele w tri grupe po 10 primeraka. Svi kondenzatori iz ovih grupa treba da
se podvrgnu sledeCim ispitivanjimal po dole dapom redu:

L LI LIRS T BN ENTE

el B |
s ] ety

o

T i Y Ty T el L R e T TR TN T Tk et LT FY O v
- ¥ TR TN e I TR - 4 T =
" e = e E e e M N T T I T T T L T e ) ) I L e I T G L M TP I U T T

e

e — QR S b e 8 ) el . U g e |




e S e T T T r—

e e T T T T s

Y e P TS ()= g St ]

:“ L e ::=-—-: IH-

B . skl =]
o e 8

e — L —

— s |

. N
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Ispitivanje

| Prva grupa
| Mehanicka is-
| pitivanja na

| prikljuccima

| Lemljenje

| Nagla promena
| temperature

| Vibracija
Potres

| Izbijanje im-

| pregnacije

| Toplo bez

| vlage

| Toplo sa vla-
gom (ubrzano)
t prvi ciklus

i Hladno bez

vlage.

Stepeni strogosti

454

X
X

M 2

H

X
BV
DIV

AIV

Niski pritisak. | MIV

Toplo sa vla-
gom (ubrzano)
ostatak ciklusa

| Pojava plesni
(pola grupe)
Slana vlaga
(druga polovi-
na grupe)

DIV
J

KV

455

ALV
MIV

DV

Toplo sa vla-
gom (dugo-
trajno)

456 | 554 | 555 | 556 | 564 | 565 | 566 | 654 | 655 | 664 | 665 | 776 | 777 |Sstandarda
2.41 2.42

X X X X X X X X X X X X x |243 2.44

X X X X X X X X X X X X XESI24dD '

N | N| N| N[N | N ]| sl i e T I RS (=5 |

X X X X X X X — | = = | = 0 = | = |2-62

XA X X X X X X X X X X X X |2.63

X X X X X X X X X X X X X |2.46

BV | BV | BV | BV | BVI|BVIIBVI| BV | BV | BVI| 8VI|BVIIIBVII|2.64

_|pv|ipv| — |pivipv| = [pDiv|DviDiviDV | — | — [265

av]i AV AV | AV | av | AV | AV [ AvI| avil avil avi AV AviI] 2.66

MIVI MV MV [MV | MVIMVIMV| — | — | — | — | — | — |267

— |[DIV|DV| — [DIV|DV| — [DIV|DV |DIV|(DV | — | — |2.68

—, ] = = J | —1|=1J]I|=117]|=1]=1|]—=]269

=E ISV =8 = eV (= = S RV BV (==t [ = =960

CVI|CIV| CV |CVI|CIV|CV IcVI|CIV|cV |cIV| cV |cVil| CcV |2.611

pJruga grupa
Treca grupa

Primedbe: 1. Znak »x« u gornjim tabelama oznatava da su postupak ispitivanja i uslovi dati u

navedeno] tacki. Ostale oznake su u skladu sa oznakama iz I

5 C publikacije No. 68.

2 Kondem:atgr na kome su VISena ispitivanja prototiva ne treba niukom sluéaju da
se upotrebl u nekom uredajw ili da se vrati u skladiste.

Standardni uslovi za ispitivanje.

Ako nije drukcije naznaceno, sva ispitivanja treba da se vrée pod standardnim atmosferskim uslovima

za 1spifivanje, kao Sto je maznaceno u I

LC pub likaciji No 68 »Osnovni postupak ispitivanja sastavnih

elemenazat na. klimatsku i mehani¢ku izdrzljiv ost«. Pre nego $to se merenja izvrse, kondenzatori treba
da se dovedu na mernu temperaturu u +oku do

Ako se merenja izvrSe pri nekoj temperaturi koja se
kada je potrebno, treba da se svedu na standard nu tem

renja mora biti naznacena u opisu merenja.

2.2

gao ovu temperaturu.
2.2  Materijal i izrada.
2.31
2.32

bude ¢itka i trajna.
2.4 Mehanicka ispitivanja,
2.41
2411
2.412

norn;xaln}m polozajima u o
kao sto je dole naznaéeno, u toku od 1
o T e e ey e p———— g ~ZE e

| Vrsta prikl

———— e,

Dimenzije treba da budu proverene.

Izdrzljivost prikljuéaka.
Posle sledeteg ispitivanja na kondenzatoru ne sme da se pokaze nikakvo ostetenje.
Pri ispitivanju izdrzljivosti

Kondenzatori treba da se proizvode i tretiraju u skladu sa

. I'-

e

voljno dugog wvremena kako bi ceo kondenzator dosti-
razlikuje od standardne temperature,
peraturu. Temperatura ambijenta za vreme me-

rezultati,

pravilima proizvodnje. Oznaka treba da

prikljucaka telo kondenzatora se uévrsti tako da prikljuéei budu w svojim

jucaka

0 sekundi.

;
Svi tipovi izuzev priklju¢aka do 0,8 mm ukljucivo | 2
I Zicani prikljucci sa precnikom do 0,8 mm ukljucivo l |

%

dnosu na telo, i opteretuju se w pravcu svojih osa jedan za drugim teretom



STANDARDIZACIJA

256
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949 Savitljivost zicanih prikljucaka.
2.421 Svaki prikljucak treba da izdrzi dva uzastopna previjanja bez ostecenja kondenzatora.

92422 Na kraj svakog prikljutka kondenzatora obesi s€ jedno za drugim nize naznaceni feret u praveu pri-
kljutka, pri ¢cemu je telo uévrsSéeno tako da je Zzica u sviom polozaju u odnosu na telo kondenzatora.

e, Tl L g, T s s [ T E—

Precnik zice Teret
(mm) (kg)

preko 0,8 | ]
do 0,8 ukljucivo 0.5

T e e e e T o e e I e e ey e e e T

2.423 Telo kondenzatora treba zatim dosta lagano da se nagne, tako da se Zica previje do 90° i vrati u po-
Cetni polozaj, pri Cemu se celo kretanje vrSi u jednoj vertikalnoj ravni. Previjanje do 90° i natrag
smatra se kao jedno savijanje. W

Ako su prikljuéci konstruisani itako da su w jednoj ravni slabiji nego u ostalim, oni treba da se ispi-
tuju u toj najslabijoj rawvni, ili treba vrsiti viSe ispitivanja svakoe na posebnom ispitnom komadu.
Uzastopna previjanja treba vrsiti 11 suprotnom smeru.

2.43 Savitljivost kontakta za lemljen je.
2431 Kontakti za lemljenje treba da izdrze dva uzastopna ciklusa previjanja bez oStecenja kondenzatera.

9.439 Kontakti za lemljenje treba da se opterete teretom icd 1 kg upravno na srediSte povrsine za lemljenje,
najpre u jednom g zatim u suprotnom smerd.
Ovaj postupak smatra se kao jedan ciklus previjanja.

244 Prikljucci sa navo]em.
Navrtke i vijei prikljutaka sa navojem treba da se izloze sledetem torzionom momentu, pri cemu ne
sme da se oSteti kondenzator. -

~ Spoljni prec¢nik navoia l Torzioni momenat

— - -

(mm) (cm-kg)

d
8

2.45 Lemljen]e.

2.451 Swvaki prikljucak koji treba da se lemi treba da je prevucen kalajnom legurom. Kondenzator pe sme
da se osteti w toku ispitivanja po tac. 2.452.

92.452 Svaki prikljutak treba w smeru svoje poduzne ose da se potopi u rastopljenu leguru za lemljenje na
temperaturi od 350°C -+ 10°C. Trajanje potapanja treba ida bude 3 =+ 0,5 sekundi.

Zitani prikljutci treba da se potope sve do 6 mm od tatke gde prikljucak izlazi iz tela. 3
Kontakti za lemiljenje treba da se potope do polovine njihove duzine.

Primenjena legura za lemljenje treba da se sastoji od 60% kalaja i 40% olova.
2.46 Izbijanje ipregnacije. (gde se ovo isPitivanje moze primeniti).
2.461 Posle sledec¢eg ispitivanja ne treba da postoji nikakav trag izbijanja impregnacije.

2.462 Povrsinu kondenzatora treba ocistitl.
Kondenzator treba da se postavi tako da povrsine koje sadrze sredstvo za impregnaciju budu okre-
nute na dole. :
Ako dve ili vi$e povriina sadrZe sredstvo za impregnaciju, grupa kondenzatora koja se ispituje po-
deli se na manje grupe tako da w tbku ispitivanja priblizno jednak broj svih povrsina bude okrenut
na dole.

2.463 U mekoj komori ili w vodenom kupatilu koje je zagrejano do maksimalne nazivne temmpenrature, kon-
denzator se drzi toliko dugo dok njegova temperatura ne dostigne maksimalnu temperaturu iz nazivnosg
temperaturnog opsega za vreme od 20 min.

2.464 Izbijanje impregnacije utvrduje se:
a) Stavljanjem kondenzatora na c¢éisti upl] ajucl papir w toku ispitivanja i malazom tragova impregna-
cije na papiru.
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b) Pomocu fluorescencije impregnacije na ispitnim komadima (ili ma papiru na kome su oni lezali),
kkada se izloze ultraljubicasto]j svetlosti.
Primedba. Neka impregnaciona sredstva nisu fluorescentna.
c) Pojavom mehura ili drugih znakova izbijanja kada su kondenzatori potopljeni.
29 Elektricna ispitivanja
201 Ispitivanje dielektritke cévrstoée.
g 2.011 Kondenzator treba da izdrzi jedno za drugim dole naznatene jednosmerne nzpone bez proboja ili
| preskoka u tokw od:
— 1 minute kod ispitivanja prototipa
— 2 sekunde kod ispitivanja w proizvodnji.
a) Izmedu prikljucaka:
| 2-struki, nazivni napon.
ﬁ b) Izmedu prikljutaka koji su medusobno spojeni i kutije, izuzev kada je jedan prikljucak wvezan za

g kutiju (vidi primedbw 1):

Za nazivni napon do 630 V: 4-struki nazivni napon izuzev za kondenzatore cilindri¢nog tipa 1 herme-
ticki zalivenoj metalnoj kutiji gde se primenjuje 2-struki nazivni napon (vidi primedbu 2).

’1
| Za nazivni napon prelko 630 V: 2-struki nazivni napon -+ 1250 V.
|

Primedba 1. Ako kutija kondenzatora nije metalna ili ako kondenzator ima izolovanu metalnu ku-
tju kondenzator treba da se ugradi kako je normalno predvideno na neku metalnu ploéu, koja je bar
12,5 mm veca u svim pravcima od povrSine pOstolja kondenzatora; dspitni napon stavlja se izmedu
i prikljucaka koji su medusobno spojeni i metalne ploce.

Primedba 2. Za cilindricne kondenzatore preénika manjeg od 12,5 mm, ispitni napon izmedu pri-
kljucaka i kutije ne treba da prede 2000 V.

Elektri¢no kolo za ovo ispitivanje treba da bude tako konstruisano da se napon prikljucéli odjednom
preko unutrasnjeg ofpora mernog uredaja. ProiZvod ovog unutrasnjeg otpora i nazivne vrednosti kapa-
citeta koji se ispituje povecanog sa ukupnim paralelnim kapacitetom ispitnog uredaja, ne sme da bude
veei d;d 1 sekunde kod ispitivanja prototipa ill 0,25 sekundi za kontrolna ispitivanja w toku pro-
1Zzvodmnje.

[N
& ]
"_l.
b

P

Struja punjenja ne sme da prede 1 A.
| Podesna sema kola za ovo ispitivanje data je u dodatku.

——
o
1
pod
AJ

Za kondenzatore sa viSe sekcija, koji imaju zajednitki prikljutak za sve sekcije treba ispitni napon
da se prikljuci:

a) izmedu svakog od prikljucaka _i zajednickog prikljucka;

;i b) izmedu medusobno spojenih prikljucaka i kutije.

h] Za kondenzatore sa viSe sekcija koji nemaju zajednitki prikljucak treba ispitni napon da se prikljuci:

*; a) 1zmedu prikljucaka svake sekcije,

D) izmedu prikljucaka razli¢itih sekecija, pri éemu su oba prikljucka svake sekcije medusobno spojena,
¢) izmedu svih medusobno spojenih prikljucaka i kutije.
Primenjeni ispitni napon treba da bude w saglasncsti sa ta¢. 2.511.

202 Vrednost kapaciteta.

f 2521 Vrednost kapaciteta treba da odgovara nazivnom kapacitetu, uzimajuéi u obzir toleranciju.

2022 Merenje kapaciteta treba da se vrsi (ili rezultat merenja da se svede) pri utesanosti od 800 — 1200 Hz
zZa kondfenzatore Ciji nazivni kapacitet ne prelazi 1 uF, nazivni napon nije veci od 3000 V

L]

Kapacitet svih ostalih kondenzatora treba da se meri pri ucestanosti od 40 — 60 Hz. Metod merenja

mora da bf}:ude takav da greSka ne bude veéa od 10% nazivne vrednosti toleraneije kapaciteta ili propi-
sane maksimalne promene kapaciteta.

fﬂrék%;:wéani napon ne sme da prede granice p-o'srtavljene u taé. 1.32, primedba 2, sa maksimumom od

253 Tamngens ugla gubitaka.

Kada se meri pod uslovima iz taé 2592 instrumentom koji daje taéne vrednosti sve do 0,001, tangens

ugla gubitaka ne sme da prede 0,01, izuzev kod kondenzatora sa hlornom ili sli¢nom impregnacijom
gde ne sme da prede 0,02,

204 Omtpor izolacije,

2.541 Oftpor izolacije treba da ispuni sledeée uslove:

hr--ﬂ__n—_______




STANDARDIZACIJA

2.042

2.043

3 T N L

[zmedu prikljucaka
Minimalni RC proizvod | Minimalni otpor za kon- | Minimalni otpor izmedu
Grupe za kondenzatore sa na- | denzatore sa nazivnim | Prikljucaka i kutije |
zivnim kapacitetom kapacitetom sve do i (M2)
preko 0.33 uF ukljuCujuéi 0,33 uF
(sek) (M)
454—554— 564 4000 1200 ‘
604 1 664 L ) 12000
455 — 456 — 953
356 - 565 — 566 2000 6000 6000
655" 1 665
1160 =1 il 300 900 - 900
Za hlorne ili slicne impregnacije
454 — 554 — 564
654 — 664 —455 000 a
456 — 555 — 5695 < 900 2Ll
566 -655 i 665

- el T ™ oy, W — — e

Primedba: — 1 U gornjoj tabeli C je nazivnl kapacitet, 3 R izmereni otpor izolacije.

2. U slucaju da kondenzator nmema metalnu kutiju ili da ima izolovanu metalnu kutiju, kondenzator

mora da se postavi kako je normalno predvideno na neku metalnu plocu, koja je bar za 12,5 mm ViEeCs
u svim praveima od povrSine postolja komdenza toraj merni napon treba da se prikljuci izmedu medu-
sobno spojenih prikljuctaka i metalne ploce.

Kod kondenzatora sa vise sekcija koji imaju zajednicki prikljudak za sve sekeije, otpor izolacije treba
da se meri:

a) izmedu svakog prikljucka i zajednickog prikljucka,

b) izmedu svih medusobno spojenih prikljucaka i kutije.

Kod kondenzatora sa vise selkcija koji nemaju za jednicki prikljucak, otpor izolacije treba da se meri:

a) izmedu prikljuctaka svake sekcije,

b) izmedu svih medusobno spojenih prikljucaka i kutije, |

¢) izmedu prikljutaka razlititih sekcija, pri ¢emu su oba prikljucka svake sekcije medusobno spojent.
Granitne vrednosti treba da budu sledece: |

a) kao i za obi¢tni kondenzator, izmedu prikljuéaka,

b) kao i za obitni kondenzator, izmedu prikljuCaka i kutije, podeljeno brojem sekcija,

c) kao 4 za obitni kondenzator, izmedu prikljucéaka i kutije,

Otpor izolacije treba da se mert jednosmernim naponom koji je jednak:

a) nazivnhom naponu (o= 15%) za kondenzatore sa nazivnim naponom koji ne prelazi 100 V.

b) 100 V -~ 15 V za kondenzatore sa nazivnlm naponom: izmedu 100 V i 500 V.

c) 500 V. -+ 50 V za kondenzatore sa nazivilm naponom ravnim ili vecim od 500 V.

Ovi naponi treba da budu prikljuceni za vreme 1 min -+ 5 sek.

Pod napon ne sme da se stavlja postepeno veé odjednom preko unutrasnjeg otpora uredaja za ispl-
tivanje. Proizvod ovog unutrasnjeg otpora i nazivnog kapaciteta kondenzatora koji se ispituje ne sme
da prede 1 sek.

Kondenzatori treba da se potpuno isprazne preé nego Sto se meri otpor izolacije.

Kada se merenja ne vrse pri temperaturl od 20°C, rezultati merenja treba da se svedu, @ko je potrebno,
na tempraturu od 20°C, mmnozeéi izmerene yrednosti sledecim faktorima:

Faktor

Temperatura °C
15 0,71
16 0,75
17 0,81
18 0,86
19 0,93
20 1,00
21 1,06
22 1,15
23 1,22
24 1,32
25 |,42
26 1,50
27 1,62
28 1,72
29 1,86
30 2,00
31 2,12
32 2,30
33 2,44

34 2,64
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9255 Induktivitet (samo za cilindri¢éne kondenzatore)
Induktivitet kondenzatora ne sme biti ve€¢i od induktiviteta zice precnika 0,20 mm ¢ija je duzina
ravna duzini kondenzatora plus minimalna dUzing veza, koje su potrebne za vezivanje kondenzatora
na ispitni uredaj.
Ukupna duzina veza ne sme biti veta od duzine tela kondenzatora.
Primedba. — Ucestanost za merenje mora da se izabere tako da induktivna reaktanca bude naj-
manje deset puta veca od kapacitivie reaktance. |

2. Ispitivanja mehanicke i kiimatske otpornosti.

261 Nagla promena temperature,

2.611 Ovo ispitivanje treba da se izvrsi prema ispitlvanju N iz IEC Publikacije No. 68.

2.613 Posle propisanog vremena, kondenzatori se izvade iz ove komore i ostave da se vrate u prvobitno sta-
nje pod standardnim uslovima koji odgovaraju ovom ispitivanju.

: 2.612 Kondenzatori treba za vreme od 3 casa da se stave u komoru gde se odrzava maksimalna temperatura
| nazivnog opsega temperature. Zatim se kondenzatori izvade iz ove komore i stave u druguw komoru

g za vreme od 3 Casa, gde se cdrzava minimalna temperatura nazivnog opsega temperature.

i

Ii

2.614 Tada se kondenzatori vizuelno pregledaju i izMmeri se njihov kapacitet i tangens ugla gubitaka.

| 2.615 Promena kapaciteta u odnosu na izmerenu vrednost po taé. 2.52 ne sme da prede 5%.
t Tangens ugla gubitaka ne sme da prekoraci'l,2 puta izmerene vrednosti po taé. 2.53.

H =~ .’ s
i] . 262 Vibracija.
U proucavanju.

263 Potres.
U proucavanju.

‘i
_I
[L 264 Toplo bez vlage.

i 2.641 Ovo ispiitvanje treba da se.vrsi prema ispitivanju B iz IEC Publikacije No. 68, uzimajuéi odgovara-
f jucl stepen strogosti.

v

2.642 Prvo se izmeri kapacitet.

2.643 Zatim se kondenzator 16 sati izlaZe propisanoj temperaturi.

2.644 Dok je joS na propisanoj visokoj temperaturi i na kraju perioda navedenog u taé. 2.643, meri se otpor -
izolacije koji treba da zadovolji sledece uslove:

= = o — — —— _—, .= —
= - 9
2 = — e

lzmedu prikljucaka

Minimalni RC proizvod | Minimalni otpor za kon- | Minimalni otpor izmedu

: Grupe za kondenzatore sa na- | denzatore sa nazivnim prikljucaka i kutije
| zivnim Kkapacitetom kapacitetom sve do i
| preko 0,33 puF ukljucujuci 0,33 uF
(sek) (MQ) (MQ)
4594 =455 — 456
394 —555—556 15 45 45
654 — 655
964 — 565 - 566 30
\ 664 1 665
1776 i 7177 30

= I e —

2.645 Pmsh_a propisanog periq.da kondenzatori treba da se uklone iz komore i ostave da se vrate u prvobitno
stanje pod standardnim uslovima koji odgovar aju ovom ispitivanju.

L

2.646 Tada se kondenzatori vizuelno pregledaju i izmeri se njihov kapacitet.

2.647 K—o-nd-ema}o-r@ ne smeju da pokazu nikakvo izbijanje impregnacije, oste¢enje lemljenih mesta niti druge
tragove ostecenja,

| Promena kapaciteta ne sme da prede 5% u odnosu na vrednost izmerenu po tacé. 2.642.

265 Toplo sa viagom (ubrzano), prvi ciklus.

2,651 Ovo ispitivanje treba da se vrsi prema ispitivanju D iz IEC Publikacije No 68.

2.602 Kondenzatori se izlazu ovom 1spitivanju u toku ciklusa od 24 ¢asa.

2653 PUSZ'].e pI“O@iSELIng Iperiﬂdjal kgnde‘nza;to[r' 1 1 . :
: = 0.0, ori se izvade iz komore i ostave da se vrate w prvobitno stanie nod
standardnim’ uslovima koji odgovaraju ovom ispitivanju = oy
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266 Hladno bez vlage. |
2.661 Ovo ispitivanje vrsi se prema ispitivanjuw A iz IEC publikacije No 68, uzimajuci odgovarajuci stepen
strogosti. =

2.662 Prvo se izmeri kapacitet.
2.663 Zatim se kondenzatori 6 casova izloze propisanoj temperaturi.

2.664 Dok su joS na mniskoj temperaturi i na kraju perioda pomenutog iz tac. 2.663, izmeri se kapacitet. Pro-
mena kapaciteta ne sme biti veta od 10% u odnosu na vrednost izmerenu po tac. 2.662, ako je prime-
njena hlorna dli sliéna impregnacija, promena ne sme biti veéa od 30%.

2.665 Posle propisanog pericda kondenzatori treba da se izvade iz komore i ostave da se vrate u prvobitno
stanje pod standardnim uslovima koji gdgovaraju ovom ispitivanju.

2.666 Tada se kondenzatori vizuelno pregledaju i izmeri se njihov kapacitet.

2,667 Na kondenzatoru ne sme da se pokaze nikakav znak ostetenja. Promena kapaciteta ne sme biti veca
od 2% u odnosu na vrednost izmerenu po tac. 2.662.

267 Niski atmosferski pritisak.

2.671 Ovo ispitivanje vrsi se prema: ispitivanju M IEC Publikacije No 68, uzimajuci odgovarajuci stepen stro-
g0oSti.

2.672 U toku i posle ovog ispitivanja ne sme da nastupi ni proboj ni preskok, niti kakve Stetne deforma-
cije kutije ili izbijanje impregnacije. -

2.673 Ispitivanje se vrSi na temperaturi od 20°C —— 5°C. Trajanje ispitivanja je 1 c¢as.

2.674 Doz su jos na propisanom niskom: pritiskwr i u toku poslednjih 5 minuta pomenutog perioda od 1 ¢asa,
na kondenzatore se prikljucd jednosmerni napon.
Na jednu polovinu kondenzatora iz grupe prikljucuje se napon izmedu prikljucaka, a na drugu po-
lovinu prikljucuje se napon izmedu prikljuc¢aka medusobno spojenih i kutije. Ispitni napon zavisi od
konstrukcije kondenzatora, a njegova veli¢ina odreduje se sporazumom izmedu proizvodaca i kupca.

268 Toplo sa vliagom (ubrzamo), ostali ciklusi.

2.681 Ovo ispitivanje vrsi se prema nac¢inu D iz TEC Publikacije No 68.
2.682 Kondenzatori treba da se podvrgnu ovom ispPitivanju nize oznaéeéni broj ciklusa, pri cemu svakl

traje 24 casa. *
E Grupe Broj ciklusa
454 — 554 — 564 5
654 i 664
4355 — 3535 — 565 | |
635 i 665 l

2.683 Na kraju oznacenog broja ciklusa kondenzatorli se vade iz komore i ostave da se vrate u prvobitno
stanje pod standardnim uslovima koji odgovaraju ovom ispitivanju.

2.684 Tada se mere kapacitet i otpor izolacije.

2.685 Promena kapaciteta ne sme biti veéa od 2% u odnosu na vrednocst izmerenu po tac. 2.666.
Otpor izolacije treba da zadovolji sledeée uslove:

m

H lzmedju prikljucaka
Minimalni RC proizvod Minimalni otpor za |Minimalni otpor izm_eifu
Grupe za kondenzatore sa na-| Kkondenzatore sa na- prikliucaka i kutije |
zivnim kapacitetom zavnim Kapacitetom sve
preko 0,33 uF do i ukljucujuci 0,33 uF
‘ (sek) (MQ) (MQ)
454 —554 — 564 ; .
654 i B65 ‘ 2000 6000 6000
455 — 555 — 565 . _
655 i 665 200 1500 1500
Za hlornu i slicnu impregnaciju
454 — 554—564
455 — 555 — 565 |
655 i 665 500 1500 1500
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2.669 Pojava plesni.

2.691 Ovo ispitivanje vrsi se prema nac¢inu J iz ITEC Publikacije No. 68 na {pol.o?imin_ ﬂ«_m_ma-c}ia 1z prve grupe.
Ispitivanje se moze izostaviti ako proizvodal dokaze da su svi spoljni delovi bili izloZeni ovom: Ispifi-
vanju i pokazali se otporni na pojavu plesni.

2692 Kondenzatori se na ovaj nacin ispituju w toku 28 dana. _

2.693 Posle ovog ispitivanja ne sme se pojaviti plesan, a oznalka mora biti i dalje citljiva.

2.610 Slana vlaga. |

2.6101 Ovo ispitivanje vrsi se prema nac¢inu K iz IEC Publikacije No 68 na polovini komada iz prve grupe.
2.6102 Kondenzatori se na ovaj nacin ispituju w toku 3 dana.

2.6103 Posle ovog ispitivanja ne sme se pojaviti nikakva znatna korozija metalnih delova kondenzatora, a
oznaka meoera biti 1 dalje Gitka.

2.611 Toplo sa vlagom (dwgotrajno ispiltivanje).

2.6111 Ovo ispitivanje vrsi se prema nadinu C iz IEC Publikacije No 68, uzimajuci odgovarajuéi stepen stro-
SICSTL.

2.6112 Posle propisancg perioda kondenzatori se izvade iz komore 1 ostave da se vrate u prvobitno stanje
pod standardnim uslovima koji cdgovaraju ovom ispitivanju.

2.6113 Zatim treba da se izmere kapacitet, tangens ugla gubitka i otpor izolacije.

2.6114 Promena kapaciteta u odnosu na vrednost jzme renu po tac. 2.52 ne sme preci 2%.
Tangens ugla gubitaka ne sme da prede 1,2 puta vrednost izmerenu po tacé. 2.53.
Otpor izolacije treba da zadovolji sledete uslove:

— g = o — =

|zmedju prikljucaka

! =yt | oo e v o [ i =

| Minimalni RC proizvod | Minimalni otpor za kon- | Minimalni otpor izmedu
Grupe za kondenzatore sa na-| deznator sa nazivnim prikljucaka i kutije
zivnim kapacitetom | kapacitetom sve do i
preko 0,33 uF uxljucujuéi 0,383 uF
| (sek) (M) (M)
I | — e ————————— ——————————————
654 i 664 2000 6000 6000
450 — 555 — 565
| 625 — 665 456 500 1500 1500
| 206 1 566
776 1 777 I 10 30 30
% Za hlorne i slicne impregnacije
\‘ 454 — 554 _ 56 I
e 1000 3000 3000
455 555 565
| 655 1 6%5 500 1500 1500
| 456 — 556 = 566
| 776 i 777 10 30 30 |
%M
240 Ispitivanje trajnosti.
2.711  Kondenzatori moraju biti sposobni da izdrze ovo Ispitivanje u toku 250 sati pri dole navedenom jedno-
SIMETNOM naponu i temperaturi.
.- 2.12  Za kondenzator se smatra da nije zadovoljio ako povremeno ili stalno nastupi kratak spoj u ma lojio]
| sekclji kondenzatora ili izmedu ma koje sekcije i kutije.
| 2.73 Kondenzatori se stavljaju u komoru za ispitivV anje tako da medusobno otstojanje kondenzatora ne
| bude manje od 25 mm. |
2.4 Kondenzatori ne treba da se zagrevaju direktnim zratenjem, a vazdusno strujanje uw komori treba
da spreci -k@lebafnje temperature vece od —3”C_1_ﬂd nazivne temperature komore 11 ma kojoj tacei gde
S€ miogu postaviti kondenzatori. Kod ovog ispitivanja pretpostavlja se da je temperatura kondenzatora
1sta kao i nazivna temperatura komore.
2.5 Napon se prikljucuje posebno na svaki konden zator preko otpora &ija je vrednost pribliZzno ravina
1 © po voltu prikljuéenog naponsa.,
2.76  Ispitni napon zawvisi od energije koja se moZe nagomilati i nazivnog napona konden zatora, kao Sto je
dole naznaéeno. e
IS_pfl‘tiV-EUI]Jj-e. se vrsi pri maksimalnoj temperaturi iz nazivnog opsega temperature.
Odnos ispitnih napona prema nazivnim naponima:
h\______.
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3.1

Primer podesne Seme kola za ispitivanje dielektri¢ne cvrstoce (tac. 2.51).

' | - 850G L E0NC 55 C
. > i e | Grupe
Nagomilana energija Nazivni napon
RECNAZIVIONIENAPOIIL v 454455456 | 564 —565 776 - 117
(Joule) (V) 554555556 |  566—664 i
694 — 635 665 i
i 1600 i manje 1,4 [,8 2,0
manje od 0,5 9500 i vise 1 135 1.6
- 1600 1 manje [,3 1,7 2,0
0,5 do 9 2500 i vise 1.0 1’3 1.5
| 1600 i manje 1,1 1,6 1,9
DHdOEOD 2500 i vise 0.9 12 1.3
. 0,8
S50 do 300 Svi naponi _ 1,2 1,4

Lo P

Posle propisanog perioda kondenzatori se ostavljaju da se ohlade pri standardnim a;tmosferskjm ‘uslo—
vima za ispitivanje. Tada se vizuelno pregledaju i mere kapacitet, tangens ugla gubitka i cipor izola-
cije.

NJe sme nastupiti nikakvo vidljivo mehanitko oStetenje, a oznaka mora biti citljiva.

Promena kapaciteta u odnost: na vrednost izme€renu po tac. 2.52 ne sme biti veéa od 5%.

Tangens ugla gubitaka ne sme da prede 1,4 puta izmerenu vrednost po tac. 2.93. -

Otpor izolacije ne sme biti manji od trazenih vrednosti u tac. 2.54 ily 30 P od vrednosti jzmserene po
taé. 2.54 uzimajuci nizu vrednost. |

Odeljak 3
Dimenzije.

U proucavanjit.

DODATAR

e [

ii
Ry O
=
R
$7 2
2
Je i
Ci
e ] +

:

(Sema veze)

Otpor voltmetra treba da bude manji od 10000 Q/V.

Kapacitet Ci treba da bude najmanje 10 puta Cx e i i S
Otpori R; i Rs treba da budu takvi da pocetno punjenje 1 praznjenje Ie prelaze 1A pri najvisem ISPLL
nom mnaponu.

R: obuhvata unutrasnji otpor izvora napajanja.

Ry (Ci+Cx)=1 sek.] (C; i Cx u faradima, Ry i Ry u ).

Rz (CIF_CI]S- SER‘ . =
Primedba. Za isptivanja u proizvodnji ove vremenske konstante treba da se smanje na 0,20 sei.
Preklopnik se vezuje na R.. Gornja dva prikljucka na semi vezuju se ma jednosmernt izZvor Gd-gmr‘ﬁri-e-
juce snage, koji se moze podeSavatil i koji se podesava na potrebnil 1s~p1"r;111: napon. K-ond»e:nzatm leljrl- 1;_-
ispituje treba da se veze kao §to je pokazano na Semi. Tada se preklopnik vezuje na Ri 1 pune se KO

denzatori C;y 1 Cx. g | e W L S
Preklopnik ostaje w ovom: polozaju za vreme propisano u tac. 2.51. Kondenzator se zatim. praznl Pr¢
bacivanjem preklopnika na Rs. Cim kazaljka voltmetra padne na nulu, kondenzatcri se kratko spajaju

i Cx odveze.

e Y

i
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OBELEZAVANJE BOJAMA NEPROMENLJIVIH PA-
PIRNIH KONDENZATORA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1956

st

2

DK 621.39:621.319.4
JUS N.N0.102

Nize objavljeni predlog odgovara w potpunosti prejektu medunarodne preporuke koja je u aprilu t.g.
upucena nacionalnim organizacijama na saglasnost po skrac¢enoj proceduri od 2 meseca, a na ovogodi-
LC u Londonu usvojena ka0 medunarcdna preporuka.

snjem zasedanju I

Kada se za obelezavanje vrednos

i kapaciteta, tolerancija i nazivnih napona koristi obelezavanje bo-

jama, upotrebljava se sistem od pet traka, koji je dat pod 2. Vrednost kapaciteta izrazava se u piko-

faradima.

ObeleZzavanje bojama

[ S_Sh e "

Vrednost kapaciteta . Nazivni
Boja ] cifra [l cifra | mnozitelj | tolerancija GaRes
[ traka Il traka [IT traka [V traka V traka
crna — 0 1 =+ 200 100
smeda 1 1 10 160
crvena 2 2 102 250
narandzasta 3 3 103 + 307/,
zuta 4 + 104 400
zelena 5 5 103 + 3%
plava 6 6 108 630
ljubicasta 7 1 107
Siva 8 8 —
bela 9 9 — =09/ 1000
Primedba, — U proucavanju su metode za obelezavanje mazivnih napona preko 1000 V.

Primer

Kondenzator od 47 000 pF, tolerancija + 10% i nazivni napon 250 V.

Zuto (prva cifra) f
- « '
Ljubicasto (druga cifra) \

Narandzasto (mnoZitel;)

Belo (tolerancija)

Crveno (nazivni napon)

Primedbe,

1 Prva traka mora biti najbliza jednom od krajeva kondenzatora, a trake se prostorno postavljajw
tako da ne moze nastati zabuna pri ¢itanju.

2 Druge dopunske oznake na kondenzatorima treba podesiti tako da ne stvore zabunu pri céitanju obe-
lezenih vrednosti.
Boje za obelezavanje vidi w JUS M.A7.010. =
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STANDARDIZACIJA

ELEKTROTEHNNIKE

Predlog br. 1438 Keramicki izolacioni delovi, dopu-

stena otstupamnja

(odgovara DIN 40 680) —
Keramicki materijal za elektroteh-
niku. Obrada povrsina — uput-
Stava

(odgovara DIN 40 686)
Liniski potporni izolator do 10 kV
(odgovara standardu fabrike elek-
troporcelana Arandelovac)
Liniski potporni izolator do 20 KV
(odgovara standardu fabrike elek-
troporcelana Arandelovac)
Liniski potporni izolator do 35 kV
(odgovara standardu fabrike elek-
troporcelana Arandelovac)
Liniski wviseci izolator

(odgovara standardu fabrike elek-
troporcelena Arandelovac) !
Liniski viseci izolator, masivan
(odgovara DIN 48 006)

Liniski potporni izolator do 1 KV
(odgovara DIN 48 150) — — —

Zatezni izolator do 1 kV
(odgovara DIN 48 154 Bl. 1) -

Nosac 1zolatora, prav
(odgovara DIN 48 044) —

Nosac izolatora, savijen
(odgovara DIN 48 0495) .
Kapa i gnezdo za visece izolatore
(odgovara DIN 48 0061)

Tucak za visecCe 1zolatore
(odgovara DIN 48 060)

Rascepka M =za visece 1zolatore
(odgovara DIN 48 063)
Nosac izolatora, prav
(odgovara DIN 48 050)
Nosac izolatora, savijen
(odgovara DIN 48 051)

Stremen za zatezni izolator
(odgovara DIN 48 154 Bl. 2) — —

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI

Krajnji rok za dostavlijanje primedbi: 1 decembar 1955

ndarda JUS N.F1.011 — izolatori za elekiro-
energetske nadzemne vodove za napone od 1 KV 1 viSe —
propisi za ispitivanje 1 preuzimanje, objavl]
cvom broju biltena, daju se na javnu diskusiju sledeci pred-
Jozi standarda za izolatore i nosace izolatora:

enom u celosti u

JUS

N.F1.008

N.F1.009

N.F1.101

INEEDT102

N.F1.103

N.F1.111
N.F1.116
N.F1.301
N.F1.306
N.F1.501
N.F1.502
N.F1.511
N.F1.512

N.F1.513
N.F1.601
N.F1.602

N.F1.606

Svi gornji predlozi dostavljeni su zainteresovanim predu-
zeC¢ima, a ostali eventualni interesenti mogu traziti od Savezne
1{0111151]8 za standardizaciju da se ovi predlozi dostave i njima.

ISPRAVKA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

U standardima za krunaste navrtke, JUS M.B1.630, M.B1.631, M.B1.632 1 M.B1.633 u zaglavlju tabele u KO-

loni »rascepku prema« bilo je otStampano »JUS M.B2.111« a treba da bude »JUS M.B2.300«.
Upozoravajuéi na ovu gresku, molimo sve korisnike primeraka navedenih standarda da u

cima izvrse odgovarajucéu ispravku.

svojim primer-
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MEBUNARCDNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od Sle-deéih orga-

nizacija:

Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISQ)

Medunarodne eiekirotehnicke komisije (EEC) 1

Evropske ekonomske kemisije (ECE).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donosSenje medunarodnih pre-

poruka sa podrucja standardizacije.

Prepoructuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne

komisije za standardizaciju, ili putem fotokopija ili mik:

rofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz oba-

vezu placanja troSkova foto ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 1 — Naveji

Predlog preporuke ISO br. 84 za navoje,
sa izvestajem Sekretarijata (rok za pri-
medbe 25 oktobar 1955 g.).

Zapisnik i rezolucije sa sastanka u Stok-
holmmu, juna 1955 god.

ISO/TC 3 — Teleranclje

Dokumentacija sa zasedanja w Stokholmu,
_9—11 juna 1955 g.

Dokumenat Velike Britanije »Vrednostl
JS 1 ]S«.

ISO/TC 5 — Cevi i prikljucei
Dokumentacija sa zasedanja u Stokholmu,
juna 1955 god.

ISO/TC 10 — CrteZi (osnovni principi)
Predlozi rezolucija i zapisnici sa zasedanja
u Stokholmu, 13—16 juna 1955. |

ISO/TC 12 — Veli¢ine, jedinice, simboli i faktori i
tablice za preracumnavanje
Radovi M. Jacob-a: »Ratunske i merne je-
dinice« i »Moze li se temperatura meritix.
Zapisnik sa zasedanja 24 juna 1955 uw Ko-
penhagenu., |

ISO/TC 16 — Klinovi
Nominalne dimenzije i tolerancije (izvestaj
Sekretarijata).

ISO/TC 17 — Celik
Zaplsnicl sa sastanka u Stokholmu, juna
1955 god.

ISO/TC 22 — Automobili
Izvestaj Briselske radne grupe (G. T. B.)

sa zasedanja u Cirihu, juna 1955 god.
Predlog opSteg izvestaja o zasedanju
ISO/TC 22 T »Poljoprivredni traktori«, I.i-
sabon, 10—12 novembra 1954 god.

ISO/TC 26 — Bakar i bakarne legure
I_Do-kumenfua-c:ij.a sa zasedanja u Stokholmu,
Juna 1955 god.

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva
Predlog izveStaja o zasedanjw w Stokhol-
mu, 6—10 juna 1955 god.

ISO/TC 29 —Sitan alat
_Izv-eéta-j- Sekretarijata za VI zasedanje i
lzvestaj radnih grupa 2—4 i 7.

- ISO/TC 37 — Terminologija

Dnevni red I sastanka radne grupe 1
»Principl terminologije«, Brisel, 14 sep-
tembra 1955 god.

Pripremni izvestaj Sekretarijata za IIT za-
sedanje ISO/TC 37 u Brislu, 15—17 sep-

+tornbra 1055 A A

ISO/TC 43 — Akustika

Primedbe Francuske:

a) na dokumenat o merenju na licu mesta
i u laboratoriji prenosenja zvuka uw va-
zduhu i Suma od udara w zgradama;

b) na predlog preporuke ISO o vazdusSnim
sumovima;

c) na predloge Sekretarijata o detaljnom
programu rada o vazdusnim Sumovima.

Predlozi Sekretarijata o standardizacijl

normalnih kontura jednake agkustiéne ja-

cine za Ciste zvuke pod uslovima slusanja

u slobodnom polju.

ISO/TC 44 — Zavarivanje

Predlog izvestaja o zasedanju potkomiteta
o »Ispitivanje wvarenja« odrzanom w Mila-
nu, 14—16 marta 1955 god.

ISO/TC 45 — Guma

Nacrt predloga Velike Britanije o odredi-
vanju gustine lateksa i nacrt predloga o
uzimanju uzoraka lateksa,

Probna metoda o odredivanju mangana u
lateksu od prirodne gume. Predlozene iz-
menjene metode ASTM o odredivanjw ba-
kra i mangana u gumi. Izvestaj francu-
skog strucnjaka Cornic-a o uzimanju yzo-
raka lateksa.

ISO/TC 52 — Metalne hermeticke kutije za hranu

Izvestaj o zasedanju u Lisabonu, 3—5 no-
vembra 1954 god.

ISO/TC 58 — Bece za gasove

Predlog izvesStaja sa III zasedanja odrza-
nog u Stokholmu, 10—16 juna 1955 god.

ISO/TC 81 — Opsti nazivi proizvoda za umiStavanje
parazita

Predlog dnevnog reda za I zasedanje, L.on-
don, 14—17 novembra 1955 god. Uporedni
predlog naziva koji su zvanic¢no usvojeni ili
su w opstoj upotrebi yw Danskoj, Francu-
skoj, Italiji, Holandiji, Velikoj Britaniji i
SAD. Predlog ciljeva i programa rada.

ISO/TC 82 — Rudarstvo

Delokrug rada ovog novoosnovanog tehni-
ckog komiteta.

ECE — Komitet za ugalj — Radna grupa za kla-
sifikaciju
Izvestaj danske delegacije, koji sadrzi

predloge o klasifikaciji koksa.

IzveStaji danske i Svedske delegacije o
potpunom medunarodnom sistemu kilasifi-
kacije kamenih ugljeva uzevsi w obzir
rang, krupnocu i dr. karakteristike.
Revidirani predlog D.J.W. Kreulen-a ©0
uproscenom sistemu klasifikacije kamenih
ugljeva po rangu.

Izvestaj Danske o medunarodnom sistemu
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toda analize i uzimanja uzoraka koksa
Austrije, Danske, Francuske, Zapadne Ne-
madcke, Poljske i SAD. Rezultati analiza
vrSenih uw Institutu za ispitivanje wuglja,
Freiberg, na uzorcima mrkog uglja iz CSR,
Poljske, Kanade i Malaje (ma engleskom
1 francuskom).

[zvestaj sa XI zasedanja (na engleskom I
framcuskom).

IzveStaj holandske delegacije po pitanju
predloga medunarodne kilasifikacije koksa
(na engleskom i francuskom).

Dopunske primedbe belgiske delegacije o
medunarodnom sistemu klasifikacije koksa
(na francuskom: dokumenat COAL/
CWP/100 Add. 4).

S —

EC/TC 3 — Graficki simboli

Predlog simbiola naprava za prekidanje
strujnog, kola 1 osiguraca sa topljivim
umetkom.

Graficki simboli za merne instrumente,
merne transformatore i elekiriéne c¢asov-
nike,

o

IEC/TC 22 — Usmeraci

Predlog IEC preporuka za usmerace sa Zi-
vinom parom. Upuceno na saglasnost po
pravilu od 6 meseci sa rokom: 15 decem-
bar 1999.

IEC/TC 31 Aparati za rad u atmosferi buktavih ga-

SCVa

Medunarodne preporuke za konstrukeiju
oklopa aparata za rad u atmosferi bukta-
vih gasova. Upuc¢eno na saglasnost po pro-
ceduri od dva meseca sa rokom 20 avgust
1955 god.

[EC/TC 36 — Visckonaponska ispitivanja — Izolatori

IEC publikacija 75 — Specitikacija za por-
celanske izolatore za nadzemne yodove za
napons od 1 kV i vise. Cena 6 [Sv. fr. Pro-
pisi za merenje ispitnog napona pomocu
sflernih varnicara prilikom dielektriénih
ispitivanja. Predlog za reviziju IEC pu-

~ blikacije No 92.

STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIM VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne

komisije za lstandardizaciju, koja veé¢ sadrzi vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Strutnjaci, zainteresovame ustanove 1 preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde uw samo] stan-

dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki

interesent, bez razlike

treba da se obrati prethodno Saveznoj komisijl za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 1QJ~
s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarce

1 inostranstvo samo po preporuci nacionalne organlzacije za standardizaciju odnosne z-gmlje. 18]

konkret-

nom traZenju, upuéenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce {ro-

tkove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzeéu »Jugoslovensk Eknjiga« —

Beograd, Terazije

27, sa kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom mpreduzecu koje je ovlaséeno da vrsl

uvoz knjiga, a ma koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka

treba da usledi preko nekog

drugog preduzecta, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeta za izvrsenje placanja u devizama Ino-
stranom isporuciocu.

DS = Danska
Onorm — Austrija
CSN p Cﬁék;ﬁl

NF = Francuska
H.C.N.N. —= Holandija
I.S. = Izrael

[.S. (Irs.) = Irska
[.S. (Ind.) = Indija
UNI = Ttalija

JIS — Japan

NS = Norveska

DK 621 — Masinogradnja. Opsta

DIN 6638 Celitna burad za kotrljanje sa
zaklopcem.

DIN 6799 Podloske za osiguranje za oSO-
vine.

DIN 6890 Celitna uzad. Tehn. uslovi
isporuke.

DIN 6895 \ Celitna uzad pletena da se mne
uvrcu u upotrebi.

DIN 7157 Bl 1 ISA — tolerancije. Izbor na-
leganja.

DIN 7525 Bl 3 Svornjaci za lance i tuljci za
alke.

DIN 8576 Masinski alati za obradu me-
tala. Segmentne testere za ma-
Sine za hladno secenje. |

DIN 89504 Navoj za cevne spojke za ra-
shladnu tehniku.

DIN 8922 Ugaoni ventil za rashladne

CSA — Kanada
S AB.S. = Juzna Airika
D.GN — Meksiko

DIN — Nemacka

PN = Poljska

P — Portugal
GEOST =1SSSR
VSM — Svajcarska
SIS — SVE‘d:SII{-EL
NBN — Belgija

-

DIN

DIN
DIN

DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN
DIN

B.S. — Vel. Britanija |

15019 Dizalice: Stabilnost, probno
opterecenje.

15020 Bl. 4 Dizalice. Vucni uredaj.

15111 Bl. 1, 2 Male dizalice sa pogonom KO-
nopcima.

15140 Moatorna teretna vozila 2za
unutrasnji transport.

15214 Trakasti transporter. Dobosa-
sti elektromotor.

16903 Bl. 1 Navrtke za upresovanje, otVo-
rene, za presovane materijale.

22241 Koritasti trakasti konvejer.

30068 BIL. e Razgranidenje isporuke izmedu
stroja kotrljanja i elektricnog
dela elektri¢nih lokomotiva.

30320 BIl. 2 Vijéani spojevi za lokomotive;
Navrtke i pribor.

30324 Uvrtni vijei sa céetvritkom za

lokomotive na jednom kraju
metriéni, na drugom Vitvor-
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DIN 30325 Bl. 1 Uvrtni vijei sa cetvrtkom za NF F 14-003/55 'Zeul_elznir":l{a vozila. Nosac¢ bar-
lokomotive metricki navo] na Jacica.
oba kraja. NF F 31-002/53 Zeleznitka viozila. Dugme za
DIN 30326 BI. 1 Uvrtni vijel sa cetvrtkom za dizanje prozora za debljinu
lokicmotivie. Zamena za do- stakla. Odgovarajuta rupa Uu
trajale wvijke. staklu.
DIN 33100 BL 1 Ventilski ulosci & 10 do 50 UNT 3149 . Prainva sk ¥ine 28 eradaei
DIN 33101 grentll{sika 5v1*etena: za ventile medugradski saobraéaj.
10 ao 29. S B e
DIN 33110 Tuljci za ventilska sedista. UNI 3511 fiitany Soetonsia  cendniy
z - i R e . = galni stubovi za telegrafske
DIN 23181 BI. 1 Ventili sigurnosti za parne lo B s e lesralaia
komotive. Dispozicije. ,'H?,Jgigln?nﬁﬁ;g - Teles |
DIN 33263 Vodomerne staklene cevi. g R el T
DIN 25080 Bl 4 Ventili sigurnosti za cilindre NS 817 | Flug;cwl za buldozere. Priklju
parnih lokomotiva. IOIEl dBONInS _ |
Detalji. DIN 5582 Telo tocka za sinska wvozila
DIN 36061 Ventilacioni otvori za vertikal- J kruga trcéanja 360 do 639
ne obloge. I,
DIN 37101 Kotione papucte jednodelne za DIN 5583 Liveni tockovi za Sinska vozila
lokomotive. ‘ &) 320 do 560 mm.
DIN 44752 Masine za elekirootporno za-  pry 25043 _ Putnit¢ki vagoni sa obrtnim
DIN 51509 Eggil] eCLs e eralnar ulja postoljem tipa. Premeravanje.
: el . Totinas Tabie Tasna. DIN 25512 Profili talasastih limova za zi-
Uputstva. dove 1 patose putnickih va-
DIN 51593 Ispitivanje maziva. Odrediva- sona.

: nj.e sredine pOSthllDSﬁ: na DIN 39106 Usisac V:aZd-LI‘ha Zd pneym-at—
hladnoc¢i ulja za masine za hla- ske uredaje sSinskih wvozila.
denje (Ogled po Philipp-u). DIN 39113 - Odvajat¢ prasine za pneumart-

DIN 69140 Alat za brué-e-_nje 1 glacanje. ske uredaje Sinskih wvozila.
Ravni segmenti. DIN 39147 Ventil sa dugmetom za pne-
DK 621.3 — Elektrotehnika, Ef]gaTS'ke Uﬂ.ﬁe“daj:e sinskih wvo-
S.I 20/54 Fitinzi za elektriéne svetiljke. DN 39175 Dot L e e dnik
S.I. 34/1.8 S.I. 38/54 Svetiljke i pribor. el otnicel SERED osilaea
g% 5139 %3 SSII 63%24 gi?{i?ﬁ?ﬁlya-b@'leri sa termo- Jednolaratim oblacinjanjem.
st_;t — ) | DIN 39176 Brzodejstvujuci . rasporednik
S.I. 74/1 S.I. 74/54 Metode ispitivanja elektricnog za. kocnice sinskih vozila sa
et visekratnim gtkoCGivanjem.
materijala. DIN 39181 Sy et e
S.I. 108-sec. 301 Propisi za elektri¢cne instala- ifacmm cilinder za sinska vo-
S.I. 108/54 cije. Postavljanje provodnika. _ o o
S.I. 108-seec. 201 Materijal za razvodne ploce. GOST 6748/53 Tuljei za zglobove napona Si-
ST 108/53 : 11G=k:[}ig koloseka. <.
S.I. 108/54 Elektridne instalacije. Propisi. + 1 -23 D-35013 I%a;?ré}i% hoq }fra = EOTRZ
S.I. 108-sec. 202 Postavljanje razvodnih ploca. SIS O CIT R DIV Sl
o 1068";530 == < PN-53 S-96017 Projektovanje betonskih plo¢a.
S.I. 108-sec. 203 Elektritne instalacije na raz- o1 3940 Statisticki podaci O medu-
S.I. 108/53 vodnim plodama. gradskom tramvajskom sao-
S.I. 108-sec. 204 Elektriéne instalacije. Napojne bracaju.
S.I. 108/53 linije 1 strujna kola. DK 63135 — Polianrivr D :
S.I. 120/54 Kablovi i provodnici izolovani  _ P P‘mJ.ﬁ.pnvredne LD 2 e
gumom. Izolacija i gumeni CSCN 23 7500 do Vile
plast. 23 1533 e
S.I. 121/54 Kablovi i provodnici izolova- PN-33 R-54050 Alat za domacinstvo. Vile
ni gumom. Zahtevi pri ispi- dvozube.
tivanju. DIN 11230 Alat za domacinstvo. Vuctene
S.I. 122/54 Gumeni izolatori kablovi i zetelice. Rukavac rudice. Le-
uzad. ZiSna strana.
ONORM E 4851 Transitormatori. Provodni izo- DPIN 11700 - Cevovod za ekshaustore vr-
lator’ za oklopljene aparate. Sa¢ih masina i sl.
Nazivna izolacija 3, 250 do LD T .
‘ 2000 A J 5> o DK 633 — G&JBHJB bﬂ,}-.ﬂlh kﬂ'l'hm'au Za.-StJJtEL bi].ja
ONORM E 6509 Broj dimenzija provodnika CSN 66 5780 Preparat za unistavanje polj-
ktﬂ,]ll se mogu smestiti u ig— skih: miSeva na bazi cink- fos-
Stalaclione cevl za napone do fida — t. zv. »zelio zrna<.
~ 1000 V. CSN 86 6850 Korenje pirevine.
ONORM E 6640 Instalacioni pribor. Priklju- CSN 86 7011 Koren bil%aken Ononis spinoza.
cni utikaé, pljosnati 3 polni CSN 86 7012 Loren biljke Valeriana offici-
sa zastitnim kontaktom,” 16- L nalis L.
1C00 A 220/380 V. ggN 86 7753 Lekov@te ¢ajne smese.
DK 625 — Saobraéaj. Zeleznice. Putevi | CS% gg %gg Eei{m@e ga.ine FELPs:
ekovite Cajne smese.
S.I. 123/54 | Asfaltni putevi. Konstitucija. CSN 86 7757 Lekovite Cajne smese.
NE F 176-008/53 Zeleznitna pruzna postrojenja.® PN-53 R-65471 Seme crvene deteline.
?ajli Pruzni alat. Pijuk kra- §§ —gg %—'65473- Seme hibridne deteline.
- =% ’ " = -60474 Seme seradele,
NF F 76-023/53 Zelefm_mka pruzna osrbroj;en}a. PN-53 R-65375 Seme esparzete.
fal‘uzzazf -a.}a:t. Pljosnate cetke PN R-76018 Lekovito bilje. Odredivanje
mazall]e. : procenta sitnjavine.
NF F 14-401/53 Ze-lezm:cka 1:7-0311@ *pom.aél.nog PN R-76021 " Lekovito bilje. Pregled doma-
koloseka. Dispozicija signal- ceg bilja Skodljivog po zdrav-

Nih mMNMoacado 1o srariiliva o g e
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DK 636.11 — Zivotinje. Staje

PN R-78000 Cistokrvni arapski komnji.

BS 2504/54 Drvena vrata i okviri odelje-
nja za muzu.

DK €34 — Domacinski pribor

PN-54 A-40050 Pribor kuc¢nog domacinstva.
Glava kuhinjske sekire.

DK 66 — Hemiska industrija

DGN 1.3/1953 Rastvara¢ od derivata nafte
primenjen u izradi insekticida
za domace potrebe.

SI 102/1/55 Medicinske Celi¢ne boce za ga-
| sove: Oznake za raspozna-
vanje.

DIN 28115 Cevni nastavei s prirubnicom

za: hemiske agparate.

DIN 28117 Celi¢na prirubnica za hemiske
aparate.

DIN 28120 Okwviri za staklo za prozorcice
hemiskih - aparata.

DIN 28122 Celi¢ni ravni zaklopcil za he-
miske aparate.

DIN 28123 Celitni poklopei wa ulazne
otvore hemiskih aparata.

DIN 28125 Zatvaraci ulaznih otvora za
hemiske gparate.

DIN 281249 Navrtke sa stremenom za he-

. miske aparate.

DIN 28134 Elementi spojnica wvertikalnih
oscvina w hemiskim apara-
tima. |

DIN 28135 Elementi spojnica wvertikalnih
osovina w hemiskim apara-
tima.

PN C. 53011 Porcelanski laboratoriski pri-
bor. Porcelanski ulosSci za
eksikatore,

(Ind.y IS-518/54 Metil-aceton.

DK 666 — Stakiec. Keramika

DGN C 30/54 Vatrostalna ilovacta za prime-
nuw u vidu maltera pri name-
Stanju keramickih plocica.

CSN 70 3150 Laboratorisko staklo. Stakleni
sudovi 2za odmeravanje za-
premine,

CSN 70 3160 Laboratorisko staklo. Normal-

| ni baloni za odmeravanije.

CSN 70 3161 Laboratorisko staklo. Kolra-
usova boca.

CSN 70 3162 Laboratorisko staklo. Stiftova
boca.

CSN 70 3163 Liaboratorisko staklo. Stoma-

3 nova boca.

CSN 70 3164 Liaboratorisko staklo. Boca za
viskozimetar.

CSIN 70 3170 L.aboratorisko staklo. Stakleni

. cilindri sa izlivkom.

CSN 70 3171 Laboratorisko staklo. Stakleni
cllindri sa brusenim zapusa-
cem.

CSN 70 3175 Laboratorisko staklo. Stakle-
ne pipete bez podele,

CSN 70 3176 Laboratorisko staklo. Stakle-

_ ne pipete s podelom. .

CSN 70 3180 Laboratorisko staklo. Birete.

CSN 70 4800 Boce. Boce izradene na awtoj

matima za punjenje pica A
prehranbenih proizvoda.

(_;SN 70 4845 Boce za pivo.

CSN 70 9410 Liveno ravno staklo. Zajedni-

) cki propisi,

CSN 70 9420 Ravno staklo u plocama. Or-
namentno staklo.

CSN 70 9421 Liveno ravno staklo. Orna-

i mentno staklo.

CSN 70 9422 Liveno ravno staklo. Obliko-
vano staklo,

CSN 70 9423 Ravno staklo uw ploéama. Ar-
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PN-53 G-13101
PN-53 G-13150

PN-53 G-T9006
SIS 711052/54

SIS 711107/54

I.S. 75/8 1I.S 75/54

DIN 51063

DIN 52303/55

DIN 52304/55

(Ind.) IS 455/53

Staklarski pesci. Klasifikacija.
Stakla za petfroleumske sve-
tiljke. Tehnicki uslowvi.

Boce za mleko.

Staklena ambalaza. Boce od
stakla za sirupe.

Ambalaza. Cilindriéne kutije
od lima za karameszle.
Staklene boce za mleéne pro-
1zvode.

Ispitivanje keramic¢kih sirovi-
na I pribora. Odredivanje ta-
Cke savijanja kupe po Segeru
(SK).

Ispitvainje stakla. Sigurnosno
staklo. Ispitivanje na savi-
janje.,

Ispitivanje stakla. Sigurnosno
staklo. Odredivanje mpostoja-
nosti pri promenamsa tempe-
rature.

Cement od ftroske iz wvisoke
|p5éi

DK 667 — Tehnicka bojadisanja

CSN 67 1476
CSN 67 3000
CSN 67 1335

S.A.B.S. 412/54

VISM 37050

DIN 55909/55

Ancrganski pigmenti. Olowvni
minijum.

Oznacavanje termina i klasi-
fikacija.

Anorganski pigmenti. Lipoton
u prahwu 30%.

Kreda u prahu za premaze i
tempera boje.

Premazi. Tonovi boja za si-
gnalne i sigurnosne uredaje.
Premazi pigmenti. Cink oksid.
Analize. Postupei.

DK €669 — Crna metalurgija

PN H-01011

. PN H-93236

PN H-04013

PN-53 H-04720
PN-53 H-04746
PIN-53 I-I—O%T@:B

PN-53 H-04771

PN H-92126

PN-53 H-74209
CSN 421380 do
498110

DIN 1702/55
DIN 2078/43

DIN 17110/54
DIN 17014/55 Bl. 1

DIN 17664/55

DIN 50909/54

SABS 472/490/54

DGN B59/53

DGN B61/53

DGN B64/54
DGN B65/54

DGN B66/54
DGN B69/54

Valjani celik. Nazivi i defini-
Clja. poluproizvoda i proiz-
voda.

Valjani ugljeni¢ni celik.
Hemiska analiza sirovog gvo-
zda i cCelika. Odredivanje si-
licijuma.

Hemiska analiza bakra.
Hemiska analiza- Si-legura.
Hemiska gnaliza gluminijevih
legura.

Hemiska analiza magneziju-
movih legura.

Valjani ugljenicéni ¢&elik. Crni
1 pocinkovani valoviti Iim.
Bezsavne celic¢ne cevi, glatke.
Kiompozicija za lezista u blo-
kovima, plovna kompoz.
Kalajna kompoz. Kompozicija
u blokovima.

Anode od nikla.

Vucena zica za uzad.

Celici za zakovice. Osobine.
Termicka obrada gvozda i ¢e-
lika. Terminologija.

Bakarne legure za gnjectenje.
Bakar-nikel. Sastav — smer-
nice za upotrebu.

Ispitivanje metala. Ispitivanje
korozije tla u otsutnosti elek-
tricnih strujanja u zemdlji.
Ingoti i odlivei od bakarnih
legura.

Celi¢éni lim za karoserije mo-
tornih wvozila.

Bakarne cevi za wvedu. |
Bakarne cevi za gasove 1
tecnosti.

Mesingane cevi.

Sipke i profili od mesinga za
lakuw masinskuw doradu.

Tvrdo lemljenje bronzom. _
Presovani profili od alumini-
1MmI1Ima 1 niaonysih leciira
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JIS H3101/53

J1S H3401/53
JIS H3422/53

JIS H3521/53
NF FD An"30-009

Limovi odnosno ploce od ba-
kra.

Mesing. ili metalna Sipka.
Setena mesing. ili metalna
zica.

Okrugla mesingana zica.
Definicije, klasifikacija 1
oznacavanje celika.

DK 676 — Industrija hartije

CSN

CSN

CSN

CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN

CSN
CSN
CSN
CSN
CSN

CSN
CSN
P-50

200313

000314

000321

000328
200330

500331
200333

000343
200360

000382

202278
002416
202456
002480
002487

203735
206210

S.I. 117/54
PN P-02002

PN-53 P-79022

PN-53 P-T79024

Ispitivanje papira. Odrediva-
nje glatkoce papira.
lspitivanje papira. Odrediva-
nje smera papira pri- proiz-
vodnji.

Ispitivanje papira. Odrediva-
nje vazdusSne propustljivosti
papira.

Ispitivanje papira. Odrediva-
nje necistoce u papiru.
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje razlivanja i prolivanja.
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje lepka u papiru.
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje upijanja wvlage.
Ispitivanje papira. Odrediva-

nje otpornosti prskanjem.

Ispitivanje papira. Odrediva-
nje elektricne probojnosti.
Ispitivanje paplra. Odrediva-
nje hlorida i sulfata.

Karton za fascikle.

SUperior papir.

Papirna masa.

Papir za kese,

Papirna uvrcena preda za pa-
pirne tkanine.

Papirne case za pice.
Skolske sveske.

Spisak i1 definicije karakteri-
stika standardnog papira.

- Dimenzije papira i busenje.

Papirni proizvodi. Klasifika-
cija.

Kutije od kartona. Tehnicka
ispitivanja.

Papirne torbe. Tehnic¢ka ispi-
tivanja.

DE 679 — Plastiéne materije

CSN

640232 do
640261

VSM 11923

Plasticne materije skupljene.

Cvrste ploée sa tekstilnim
pojacanjem, U slojevima, rav-
no presovane, — trgovackog
kvaliteta.

Stampanje zavrseno 10 oktobra 1955

VSM 11922

DIN 7708 BI. 1

DIN 7708 Bl. 2

DIN 7708 Bl. 3

DIN 7708 Bl. 4

DIN 8061 BI. 1

DIN 8061 Bl. 2

DIN 16922
DIN 53405

DIN 53453

DIN 953458

DIN 53489

Cvrste plo¢e sa papirnim po-
jacanjem, u slojevima, ravno
presovane, — trgovackog kva-
liteta.

Plasti¢ne materije, presovane,
za Ppresovanje. Tabela tipova.
Pojmovi. Opsti deo.

Plasticne materije, fenolne, za
presovanje. Tabela tipova.
Amino plasticne materije za
presovanje.

Plasticne materije za hladno
1 toplo presovamje, Tabela ti-
pova.

Proizvodi od polivinil hlorida
(PVC ¢tvrd). Ploce. Cevi. Te-
hnicki uslovi isporuke.
Proizvodi od polivinil hlorida
(PVC tvrd). Ploce. Cevi. Uput-
stvo o preradi.

Vestacka koza. Pojam. Podela.
Ispitivanje omekSivaca, Od-
redivanje prelazenja omek-
sivaca iz jedne felije u [drugu.
Ispitivan]je masa za presova-
nje 1 proizvoda od pres-ma-
terijala. Ogled savijanja prl
udaru.

Ispitivanje masa za presova-
nje i proizvoda od pres-ma-
terijala. Odredivanje postoja-
nosti oblika na toploti po Mar-
teus-u.

Ispitivanje tvrdog papira i
ocvrsnuitih tkanina. Odrediva-
nje uticaja korozije ovih pro-
izvoda na bakar i bakarne le-
gure,

DK 691 — Zidarski materijal

PN-53 B-04360
PN-54 B-82510

I.S. 190/53

HCNN V 1396/54

HCNN V 1592/55

Gips peteni, bezvodni.

- Armirano betonske grede pro-

fila T. Mere poprecnog profi-
la, nosivosti i oznake.

Rezana grada cetinara name-
njena daljoj preradi.
Magnezijum~-oksihloridni po-
dovi. Nomenklatura, izrada i
propisi kvaliteta.

Malteri za zidanje opekom.

DK 697 — Uredaji, za loZenje, vetrenje i hladenje

PN-53 B-02405

DIN 18899/54

Koeficijent termicke izolacije
za zgrade. Brojcéane vrednosti.
Kaljeve peci. Uputstvo za gra-
denje, kvalitet i uéinak.

Izdavac: Savezma komisija za standardizaci
vorni urednik:
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — #el. br.
pretplata Din. 360. Pretplatu slati neposredno na h

br. 101-T-297. — Stampa: !

ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko

Ju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br 28-920. — Odgo-

izdavackog preduzec¢a »Nauéna knjigac — Beo-

27-495. — Cena pojedinom primerkw Din. 30. — Godisnja
aznacenu adresu distributora ili na tek. raé¢. kod N. B.
Beogradski grafi¢ki zavod — Beograd




