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DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugoslovenskih standarda, (objavljeni u
ovom broju bi!tena »Standardizacija.«, stavljeni su na

ovaj način na. javnu diskusiju u cilju iznalaženja. naj-
povoljnijih rešenja, i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini imteresent (organizacija, ustamov&,

preduzeće i stručnjak) ima, na, ovaj način mogućnost

da aktivno učestvuje u izradi definitivnih jugosloven-

skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl. :

Ali,dđa bi se ova javna diskusija mogla obaviti
bez suvišnog odugovlačenja, neophodmo je da svaki

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna. komisija za standardizaciju neće moći da uzme
u obzir i neće ih smatrati obaveznim.

Sve primedbe, mišljenja, prigovore i sl. treba sla.ti

na adresu: Saveza komisija. za standardizaciju —

Beograd, Admirala Geprata br. 16 — pošt. fah 9933.

Ukoliko u pojedinim brojevima biltena »Stan-
dardizacija« budu objavljene samo anoftacije pojedinih
predloga standarda, što se čimi kad je u pitanju samo
manji broj interesenata, u. tom: slučaju inmteresenti mogu

interesent dostavi svoje primedbe, mišljenja i sl. u da zahtevaju da imse dostavi ceo tekst predloga koji
roku koji je naznačen u začelju svakog pojedinog pred- ih interesuje.

 

  

  

     

   

IZOLATORI ZA ELERTROENERGETSKE NADZEM-
NE VODOVE ZA NAPONE 1 kV I VISE

Propisi za ispitivanje i preuzimanje

DK 621.315.623
JUS N.F1.011

| Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1955

Niže objavljeni predlog standarda odgovara u polpumosti međunarodnoj preporuci, IEC publikacija No.
| L 75, prvo izdamje 1955 god.

— Opseg i važnost standarda”
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{0b,j! Područje primene propisa. Ovi propisi važe za iZolatore od porcelama ili od Sleep keramičkog materi-
jala, za madzemme električne vodove za nazivni mapom odi 1000 i preko 1000. volti.

| Primedba: Propisi se primenjuju na elemente lanca, na lance koje sačinjava samo jedani elemenat
| ili načinjeme spajanjem izvesnog broja tih elemenata, i na krute izolatore; oni se me primenjuju na

izolatore koji se upotrebljavaju ma aparaturi, niti ma porcelanske elemente koji treba da služe za sa-
stavljanje aparature.

1.2 Cilj ovih propisa; je:

— da odrede termine koji se primenjuju u ovim propisima;

| — da, određe karakteristike izolatora i da utvrde uslove pod kojima označene vrednosti treba da budu

| proverene;

— da odrede metode ispitivanja;

| — da utvrde uslove prijema isporuke.

| Ovipropisi ne daju brojčane vredmosti za karakteristike izolatora, niti sadrže ikakve odredbe koje se

| : odmose nai izbor izolatora za specifične radme uslove.    
Vrednosti napona. U ovim propisima naponi. ind ustriske učestanosti treba da budu izraženi u efektiv-
nim vredmostima (tač. 3.2), a udarni maponi u vršnim vredmostima. 
Vrednosti koje treba odrediti za karakteriziranje jednog elementa lanca, ili jednog! krutog: izolatora. Je-
dan elememat lanca ili jedan kruti izolator okar akterisan je sledećim vredmostimi::

18

1.4

a) — 50% udarnim preskočnim naponom pozitivnog i megativnog polariteta na suvo;
b) — mimutmim: ispitnim naponom industriske uč estanosti na suvo;
c) — minutnim ispitnim naponom industriske učestanosti pod kišom;
d) — mehaničkim opterećenjem od 24 časa (samo za elememite lamca);

e) — kratkotrajnim. opterećenjem elektromehami čkog razaranja (samo za elememte lamca);
f) — mehaničkim opterećenjem preloma;

8) — probojnim naponom.  
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3.1

Vrednosti koje treba odredili za karakterisanje jednog izolatorskog lanca. Jedan lanac koji sačinjava
samo jedan elemenat ili načinjen spajanjem izVesnog broja elemenata okarakterisanje sledećim vred-
nostima:
a) — 50% udarmim preskočnim. napomom: pozitivnog i negativmog polariteta ma suvo;
b) — 50% udarmim preskočnim naponom pozitivnog i megativnog polariteta pod kišom, samo ako je

utvrđeno da ta vrednost daje jedan koristam podatak više;
Cc) — ispitnim naponom od jedmog minuta sa im dustriskom učestanošću na suvo;
d) — ispitnim maponom od jedmog mimuta sa in dustriskom učestanošću pod! kišom.
Primedba. — Radni napom me trebada bude smatram kao jedna karakteristika elementa lanca, kom-
pletnog lamca: ili tipa krutog, izolatora.
"Treba napomenuti da karakteristike jedmog izolatorskog lanca zavise delimično i od oblika izvesnih
pomoćnih naprava lanca.

Definicije :

Jedma partija izolatora je Količina, izolatora jednog istog modela, podmeta za prijem: partija može da
sadrži jedam deo ili eventualno celokupnu isporuku.

Preskok je pražnjemje kroz vazduh koje ima izgled jednog ili više lukova ili varnica, koje vezuju de-
love izolatora između kojih normalno postoji radni mapom.

Proboj je lokalno razaranje izolacionog materijala prouzrokovamo pražnjenjem koje prolazi kroz
mjega.

· Primedba: — Ne treba smatrali kao proboj kada se odvali komadić ivice zvona ili ošteti izolator
pod dejstvom: toplote površimskog pražmjenja.

50% udarni preskočni napon pozitivnog. jli nega.tivnog polariteta nasuvo, je udarni mapon koji pod uslo-
vima propisanim u tač. 4.3 prouzrokuje preskok ma elementu lanca, ma lancu. ili krutom izolatoru pri-
bližno kod polovine broja primenjenih udara.

Minu{tni ispilni napon industriske učestanosti na, suvo ili pod kišom, je napon industriske učestanosti
koji treba da izdrži elemenat lamca, lamac ili kruti izolator masuvo ili pod kišom: pod uslovima, propDi-
samim: u tač. 4.4 j 4.5, za vreme od jedmog minuta, a da me nastupi ni preskok mi proboj.

Mehaničko opterećeenje od 24 časa jedmog elementa lanca, je mehaničko opterećenje koje taj eleme-
mat može da izdrži za vreme od 24 časa, podi usl ovima, propisanim! u. tač. 5.4, a da ne nastupi ni prelom,
ni proboj. e

Kratkotrajno elektro-mehaničko opterećemje razaranja jedmog elementa, lamca, je mehaničko optere-
Čenje ikkoje, pod uslovima propisanim. u tač. 5.5, prouzrokuje bilo električni proboj, bilo mehanički pre-
lom: koga: bilo dela toga,elementa.

Mehaničko opterećenje preloma jednog elementa lanca ili krutog izolatora, je mehaničko opterećemje
koje, pod uslovima propisanim: u tač. 5.6, prouzrokuje odvajanja metalnih delova ili potpumprelom kru-

tog izolatora.

Probojni napom jzdnog izolatora je mapom koji pod uslovima propisanimutač. 5.7, prouzrokuje proboj.

Preskočni napon industriske učestanosti na suvo ili pod kišom je napon industriske učestanosti koji pro-
uzrokuje preskok na elemenitu lanca, lancu ili krupnom izolatoru pod uslovima propisanim u tač.
4.4 i 4,5. i

Normalni atmosferski uslovi u ovim propisima. su sledeći:

— okolna temperatura, — — — — — — — 20% ;

— barnometarsiki pritisak — =— — — — — — 1014 m Bar
i - (760.mm Hg)

— vlažnost vazduha — — — — — — — — 11 g vode po m“, što odgovara 63% relativne vlažnosti

na 20%.

Označemi napon ili označeno mehaničko opterećenje je napom ili mehaničko opoterećenje utvrđeno
uzajammim: sporazumom. između ikupca i proizvođača. Vrednost tog označemog naponai označenog me-
haničkog opterećemja je ravna ili miža od vrednosti mapoma ili mehaničkog opterećenja, definisamih

odgovarajućim terminima bez reči »označena« u tačkamii 2.4 do: 2.9.
Primewdba: Označem minultni ispitni napon i označem preskočni mapom podrazumevaju se za nor-
mualne altmosferske prilike.

Opšte odredbe za ispitivanje

Opšte odredbe za ispitivanje na. udar.

a) — Probe ma udar treba da budu izvršene prema »Opštim propisima za probe na udar« (TEC publika
cija: G0).

b) — Kada se almosferski uslovi razlikuju od standardnih uslova temperature (20%) i pritiska (760

mm: Hg), koriguju se vredmosti izmerenih napona primenom faktora koji važe za sferme varmi-
čare (Vidi. IEC pulblikacıiju, 52).

c) — U pogledu vlažnosti vazduha, ispitivanje treba radije vršiti pod stamdardmim uslovima(11 grama
vode po kubnom metru). Ako to nije moguće treba primeniti korekcioni faktor. Ispitivanja pre-
skoka na suvo se me vrše alto relativna vlažnost vazduha prelazi 95% (vidi tač. 7).
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Opšte odredbe za ispitivanje industriskom učestanošću. Alo nije drukčije određeno voditi računa o
sledećim odredbama: _

a) — učestanost ispitnog mapona treba da bude između 15 i 100 Hz, a oblik tog napona da je prakti-

čno sinusoidam. . ' :
b) — vrednost napona se određuje bilo pomoću sfermog varničara bilo pomoću koje druge merne me-

todđe, koja je u stanju da da rezultate koji se me razlikuju više od 37 od rezultata, dobijenih po-
mioću metode varničara. U slučaju merenja napoma pomoću sfernih varnmičara primenjuju se

»Pravila za merenje ispitnog napona industriske učestanosti kod dielektričnih ispitivanja pomoću

sfermogs varničara«. (IEC publikacija 52); tako se dobiju vršne vredmosti i u ovim propisimaje
dopušteno da se efektivna, vrednost dobije deljenjem vršne vrednosti, sa, V2.

c) — Kada se Atmosferski. uslovi razlikuju od standardmih uslova temperature (20%) i pritiska (760 mm
Žive), koriguju se vredmosti izmerenih napona primenom. korekcionog faktora. koji važi za. sferne

varničare (Vidi: ISC publikaciju 52). . : 3

d) — U pogledu vlažnosti vazduha treba ispitivanja radije vršiti pod stanmdardmim. uslovima (11 grama
vode po kubnom metru). Ako to nije mogSuće treba primeniti korekcioni faktor. Ispitivanja pre-
skoka sa industriskom učestanošću nasuvo ne vrše se alto relativna vlažnost vazduha prelazi 95%

(Vidi tač. .7).

e) — Transformator i ispitno strujno kolo treba da su takvi, da naizmenična struja koja se uspostavi
pri predviđenom: ispitnom naponu, kada: je izolator kratko spojen, bude najmanje: 0,1 amiper.
Kada nije ostvarljivo direktno merenje struje kratkog spoja pod predviđenim. ispitnim naponom
zbog opasnosti za: instalaciju, može se ekstrapolirati vredmost struje vršeći merenje pod jednim

poznatim delom napona praznog hoda tramsformatora, ne manjim od 1/10 napona praznog hoda
transformatora. - .

Vrste ispitivanja. Ispitivanja se dele u tri grupe.

Ispitivanje prve gruDe. Ta ispitivanja namenjema su proveravanju karakteristika. elementa
lanca, lanca ili krutog izolatora, koje zavise samo odoblika i dimenzija izolatora i mjeSovog pribora.
Ona se vrše samo jedanput za celu isporuku na izolatorima preuzetim u prvoj partiji podnetoj za pri-
jem, a koji odgovaraju odredbama, tač. 5.2.

Ispitivanj a druge grupe. Ova ispitivanja imaju za cilj da provere karakteristike elementa
lamca ili krutog izolatora kao i wakvoću upotrebljenog materijala. Ona se vrše ma izolatorima proiz-
voljno uzetim iz svake partije podmete za prijem.
Is pitivanja treće grupe. Ova ispitivanja su namenjena uklanjaju izolatora koji imaju
fabričke nedostatke. Ona se vrše na svim izolatorima podnetim: za prijem. -

Ispitivanja prve grupe

Opšte o ispitivanjima, prve grupe. Sledeća, ispitivanja vrše se na četiri kompletna, lanca i na četiri ele-
mena ili ma četiri kruta izolatora.:

Ispitivanje preskoka udarnim napomom: (tač. 4.3).
Minutno naponsko ispitivanje industriskom učestanoš

Šš

l i u, ma suvo (tač. 4.4).
Minutno naponsko ispitivanje industriskom.  učestanošću

Ć
ću pod kišom (tač. 4.5).

Opšta uputstva, za ispitivanje prve grupe.

Stanje izolato?Fa.
Izolatori uzeti sa ispitivanje treba da su čisti i suvi pre početka ispitivanja.

Načim montiranja.

Dva različita načina montiranja predviđena su za ispitivanje izolatorskih lanaca i krutih izolatora.
Prvi  načim predviđa upotrebu metalnih delova za spajanje i pribora: Koji služe pri normalnom. radu.
Drugi način predviđa upotrebu metalnih delova sporazumno usvojenih za primenu ovih: propisa.
Oizmeđu ta dva načina montiranja utvrđuje se zajedničkim sporazumom između proizvođača i ko-
isnika.,

Prvi“načim.

a) — Lamac visećih izolatora. Lanac potpuno monfiram i snabdeven metalnim. delovima i priborom koji
treba da ima u radu, obesi se u vertikalni položaj na jednu metalnu uzemljenu konzolu najmanje
dužime 1,5 puta dužina lanca, a koja sa obe strane prelazi osu lamca majmanje za 1 m. Ni-
jedan predmet me treba da se malazi od lanca bliže od 1 m. ili odi 1,5 puta dužina lanca, ako, je
ova poslednja vrednost veća od prve. oj
Jedan komad provodnika se pričvrsti u stezaljku izolatora i održava u što horizontalnijem. polo-
žaju. Osa provodnika postavi se prema konzoli pod uglom. odi 909.
Njegov prečnik treba da bude po mogućnosti približan prečniku provodnika linije, ali me manji
od 10 mm. Njegova dužima, treba da bude najmanje ravna 1,5 puta dužima lanca i om treba sa
obe strane da prelazi osu. lanca najmanje za 1 metar.
Sve treba da bude tako postavljeno da se izbegne uspostavljanje luka: između krajeva provodnika
i metalne konzole. Ispitni napon primenjuje se između provodnika i metalne konzole.
Zateznilanac. Zatezni lanac, snabdeven metalnim delovima: za spajanje i priborom koji ima u
radu, „učvrsti se na jednom. svom: kraju na uzemljenu metalnu Rkariku. Lanac se održava u polo-
žaju štoje moguće više horizontalnim zatezanjem sa oko 1000 k pomoću provodnika učvršćenog
”i stezaljku. „Nikakav predmet ne treba da se nalazi ma udaljemosti od lanca mamjoj odi ı m, ili
1,5 puta dužina lanca, ako je ova poslednja vredmost veća od prve. Prečnik provodnikatreba
da bude što je moguće bliži prečniku provodnika linija, ali me manji od 10 mm. Njegova du-
Žžina treba da je najmanje ravna 1,5 puta dužini lanca. |
Ispitni napon se primenjuje između provodnika i zemlje.
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b) — Kruiti izolator. Izolator se montira na svoji normalni nosač, koji je pričvršćen na: metalnu konzolu
postavljenu horizontalno ma 1 metar od zemlje, koja sa obe strane prelazi osu izolatora za 1 me-
tar. Nosač treba da je uzemijem. Jedan pro vodnik od najmanje 5 mm prečnika, koji sa obe strane
prelazi gornje zvono za dužinu najmanje ravnu dva puta visina izolatora, pričvrsti se hori-
zontalno ma vrat. Pričvršćivanje provodnika se vrši pomoću ibakarne žice za, vezivanje prečnika
oko 1 mmobaivijene oko provodnika na odstojanju ravnom olo 2 puta prečnik gornjeg zvona i
raspoređene podjednako sa obe strane izOlatora. :
Osa provodnika treba da bude pod uglom od 90% prema: osi metalne konzole.
Probni napon se primenjuje između provodnika i zemlje.

 

4.229 Drugi mačin.

a) — Elemeniti lanca i izolatorski lanci. RBlemenat lanca ili izolatorski lanac treba da se obesi verti-
kalno na uređaj za vešanje pcmoću. kabla ili usvojene uzemljene gvozdene konstrukcije. Razda-
ljina između gornjeg dela metalne kape elememta, ili gornjeg dela gormje kape lanca i uređaja za
vešanje ne treba da bude manja od 1 metra. Nikakav predmet ne treba da se nalazi na
razdaljini od lamca manjoj od 1 m ili na 1,5 puta dužima lanca alto je ova poslednja vredmost
veća od prve.
Za donji metalni deo izolatora se pričvrsti jedan prav provodnmik ravne površine cevastog ili
punog oblika. Taj provodmik treba da bude horizontalam i majmanje odstojanje donje ivice por-
celana izolatora od gornje površine provodnika treba da bude između 0.5 i 0,7 puta prečnik do-
njeg elememta lamca.
Prečnik provodmika treba da'bude oko 1,5% od razdaljine luka na suvo, elementa: lanca ili
lamca, a mimimum:i 25! milimetara. -
Dužina, provodnika: treba.da bude najmanje ravna 1,5 puta dužina lamca i om treba da pređe osu
lanca najmanje po jedam metar sa obe strane.
Osim toga, treba preduzeti potrebne mere da se izbegne uspostavljamje luka na krajevima pro-
vodnilca.
Ispitni napom se primenjuje između provodnika: i zemlje.

b) — Čvrst izolator. Izolator se montira na verfikalnu metalnu šipku, sa glatkom površinom, prečnika
oko 4 mm: mamjeg) odi prečnika rupe na. izolatoru. Šipka se uzemlji i treba da bude toliko dugačka
da izolator za vreme ispitivanja bude na odstojanju od zemlje majmanje 1 metar.
Na vrat izolatora pričvrsti se, što je moguće više vodoravno, provodnik od najmanje 5 milime-
tara prečnika, koji prelazi gormje zvomo sa obe strame za dužinu najmanje ravnu dva puta visima
izolatora. -
Pričvršćivanje provodnika se vrši sa bakarnom žicom. prečnika oko 1 milimetar obavijene oko
provodinikama dužini, ravnoj: ok dva puta prečnik gormjeg zvoma ji raspoređene podjednako sa
obe strame izolatora.
Ispitni mapom se primenjuje između provo dmika: i zemlje.

453 Ispitivanje preskoka udarnim naponom. T.anac, elemenat lanca ili krut izolator ispituju se na suvo pod
uslovima, propisan u tač. 4.2.

Udarni generator se reguliše tako da proizvodi jedan pozitivan talas 1/50; zatim se napon povećava do
vrednosti koja odgovara 50% udarmom preskočnom naponu. Ta vrednost se proverava primenjujući
najmanje 20 udara. |
Napom se potom izmeri. |
Zatim se promene polovi pa se gose, opisana, operacija: ponavlja.
Izolatori treba da izdrže ovo ispitivanje bez proboja.
Vredmosti 50% mudarnog preskočnog napona, pozitivnog i negativnog polariteta svedene na normalne
atmosferske uslove (vidi tač. 2.10) me treba da budu niže cd označenih vredmosti.
Ako jedan ili više izolatora ne odgovaraju tim uslovima smatraće se-da izolatori ne odgovaraju pro-
pisanim uslovima.

Primediba: — Može se zahtevati da. se to ispitivanje izvrši pod veštačkom kišom, ali samo alo je
dokazano da ta karakteristika sačinjava jednu korisnu oznaku više (vidi fač. 1.5). Veštačka kiša treba
da ispunjava uslove označene u člami 4.5. .

 
4.4  Minmimo naponsko ispitivanje imdustriskom. učestanošću na suvo.

Lanac, elemenat lanca.ili irut izolator ispituje se ma suvo pod uslovima. propisanim u 4.92.
Minutni ispitni napon koji treba primeniti na izolatoru određen je polazeći od označenog minufnogs na-
pona imdustriske učestanosti na suvo, vodeći račuma o atmosferskim uslovima(videti tač. 3.2).
Napon: jednak polovini tako utvrđenog ispitnog napona uključi se a zatim povećava dok se ne dostigne
ispitni mapon u toku 10 ili više sekumdi. Ispitni napom ostaje nepromenjem u: toku jednog minuta.
U cilju informacije može se odrediti preskočni mapom ma suvo. U tome cilju povećava se napom po-
stepemo i ravnomerno od 75% minutnog) ispitnog napoma ma suvo do preskoka posle 5 do 30 sek.
Ovo određivanje se vrši 10 puta uzastopno i pribćleže se izmerene vredmosti svedene na standardne
atmosferske uslove (videti tač. 3.2). .
U toku primene mimnutnog; ispitnog naona ne sme mastupiti preskolk.
Ako jedan ili više izolatora ne odgovaraju tome uslovu, smatra se da izolatori ne odgovaraju propi-
sanim uslovima.

 
x

4,5 Minutno maponsko ispitivanje industriske učestanosti pod kišom. Lanac, elemenat lanca ili krut izola-
tor pripremi se prema uslovima opisanimu tač. 4.92 i izlaže za vreme od pet minutapre stavljanja pod
napon kao i za vreme ispitivanja. Veštačka kiša treba da ima sledeće karakteristike:

 

 

Jačima kiše — — — — — — —I  — 3 mm/minuit
Tolerancija = = 10%

Nagib == — oko 45" prema vertikali
Otpornost vode — —.— — — — — — 10.000 O cm

Tolerancija — — — — — — — — -E 10% |
"Periperabuma Vioclje, — — — =__— ne treba da se razlikuje više

od 10'C od temperature izolatora. 
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Veštačkakiša koja se može proizvesti kao što je označeno u tač. 8, treba, da se održava za svo vreme

frajanja ispitivanja a ispitni napom treba ja se se primeni kao što je dole označemo.

Minutni ispitni napomMoji treba maizolatoru primeniti određuje se polazeći od označenog mimutnos

napona industriske učestanosti pod kišom vođeeći računa o atmosferskimuslovima (vidi tač. 3.2).

Naponjedmai: polovini tako utvređnog ispitnoS napona uključi se a zatim: povećava dok se ne do-

stigne ispitni napom u toku10 ili više Šid. Ispitmi PROM ostaje mepromemjen u toku jednog mi-

nuta.

U toku primene  mimutnog ispitnog mapoma ne sme SDI preskok.

Alko jedam ili više izolatora ne odgovaraju tome uslovu, smatra se da izolatori ne odgovaraju pro-

pisanim uslovima.

U cilju informacije može se odrediti preskočni na:pom pod kišom. U tomecilju povećava se napon poste-

peno i ravnomerno od 75% minutnog ispitnog ma pona pod kišom do preskoizxa posle 5 do 30 sekumdi. Ovo

cdređivanje se vrši IO puta uzastopno i pribeleže se izmerene vrednosti svedene na standardne atıno-

sferske uslove (videti tač. 3.2).

Ispitivanje druge grupe

Opšte o ispitivanjima. druge grupe. Broj komada uzetih za ispitivanje treba da bude 0,15% od broja
elememnafalanca ili Krutih izolatora partije, a najmanje 12 kom. osim specijalnog sporazuma za po-

rudžbine ispod 1000 komada. Uzimanje izolatora za ispitivanje u primcipu vrši korisnik.

Tako uzeti izolatori pošto uspešno izdrže dispitivamja. treće grupe (tal. 6.1) podvrgavaju. se sledećim:

ispitivanjima, po označenomi redu:

1) Proveravanje dimemzija (tač. 5.2).
2) Ispitivanje otpornosti prema naglim promenama temperature (tač. 5.3).
3) Mehaničko: ispitivanje od. 24 časa, (samo ma ele mentima izolatora) (tač. 5.4).
4) Kratkotrajno elektro-mehaničko razaranje (samo za elemente lanca) (tač. 5.5).
5) Prelom. mehaničkim dejstvom (tač. 5.6).
6) Električni proboji (tač. 5.7).
7) Ispitivanje šupljikavosti (tač. 5.8).
8) Proveravanje kakvoće galvanicacije (tač. 5.9).
'U slučaju elemenata lamca, uzeti elementi se dele, ukoliko je moguće, na tri jedmaka dela.
Svatri dela se ispituju ma 1i 2.
Prvi deo se ispituje na 3 i 4.
Drugi deo se ispituje na 5 i 7.
Treći deo se ispituje ma 6 i 8.
U slučaju krutih izolatora. uzeti izolatori se dele, OOU je moguće, na dva. jednaka dela.
Oba: dela se ispituju ma 1 i 2.
Prvi deo se ispituje na 5 i 7.

Drugi deo se ispituje na 6 i 8, ako je potrebno.

Proveravanje dimenzija. Dimenzije izolatora treba da OGOeJU crtežu dotičnog tipa. U nedostatku
posebnih propisa dopuštena otstupanja dimenzija su — (0,08 di — 0,3) mm, gde d pretstavlja. dimen–-
zije u mm.

Ako jedam ili više izolatora me odgovaraju ovom: zahtevupristupa se naknadnomproveravaniu pod: uslo-
vima naznačenim u {ač. 5.10.

Ispivuivamje oipormosti prema naglim promena m? temperature. Elementi lanca sa svojim zalivenim
metalnim delovima, kruti izolatori bez provodnika i nosača naglo se potope neposredno ın vodeno kupa-
Ttilo temperature 10% više od femperature vodovo,dske vode i ostave potopljeni u tome kupatilu za
vreme T' minuta.

Zatim se izvade i naglo potope neposredmo u kupatilo vodovodske vode; ostave se potopljeni u tom
novom kupatilu za vreme T mimuta, gde je T — (15i— 0.7 m) minuifa, a m masa izolatora u kg. Taj: ci-
klus grejanja i hlađenja ponavlja, se pet puta uzastopce. Trajiamje premosa iz jedmog kupatila u drugso
treba da bude što je moguće: kraće i da me pređe nikad 30 sekumdi. Količina vođe ul ispitnoj kadi
0 ebude dovoljno velika da potapanje izolatora ne prouzrokuje veću promenu femperatureO :

Posle petog hladmog kupatila. proverava se da li na izolatoru nema pukotina ni prskamja glazure. IZO-
latori se zatimispituju u toku jednog minuta naizmeničnim msponom industriske učestanosti prema od-
redbama tač. 6.5, ili mehanički prema odredbam:,+ač. 6.3, ako se radi o izolatoru sa. masivnim. telom.
Otreba da izdrže to ispitivanje bez prskanja porcelama ili glazure i bez proboja. i mehaničkog
preloma.
O,Se il) više izolatora ne zadovolje ovo ispitivanje pristupa se ponovnom ispitivamju pod uslovima
aič

Mehaničko ispitivanje od 24 časa (samo za. elemente lanca). Izolatori se podvrgavaju za vreme od 24
časa besprekidno jednom mehaničkom naprezanju na istezanje primemjemom aksijalno a koje je je-
dnako označenom: opterećenju mehaničke probe od 94 časa,
Posle ovog ispitivanja izolatori se podvrgavaju u tolku jednog minuta maizmeničnom maponu industri-
ske učestamosti primenjenom po odredbama tač. 6.5.
Izolatori treba da izdrže fa ispitivanja, bez preloma ili proboja.
5do ili više izolatora ne zadovolje fa ispitivanja, pristupase ponovnom: ispitivanju pod uslovima
ač ;

Kratkotrajno elektro-mehaničko razaranje (samo za elememte lamca). Izolatori se podvrsavaju. isto-
vremeno mehaničkim i električnim naprezanjima primemjenim. na metalne delove. MElektrični mapom
treba da izmosi 90% odi preskočnog napona, elementa na suvo pod uslovima ovog ispitivanja; mjega
treba držati na gore označenoj vrednosti za SVO vreme trajamja ispitivanja. a
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Izolator se podvrgava opterećemju ma istezanje čija je vrednost ravna 50% označemog ojpterećemja

elektro-miehamičkog razaramja. To opterećenje se povećava postepemo sa oko 20% od označenog opte-
rećemja elektro-mehaničkog razaranja na minut dok se ne postigne proboj. ili prelom.
Proboj ili prelom izolatora me treba da nastupi pre no što opterećenje kome je izolator izložem do-
stigne označemu vredmost. )

Alko jedam ili više izolatora ne zadovolje ovaispitivanja, pristupa se ponovnom:ispitivanju: pod uslovima

predviđenim: u tač. 5.10.

5.6 Ispitivanje mehamičkog preloma.

Elementi lanca sa podvrgavaju mehaničkom naprezanju ma istezanje čija je vrednost ravma polovini

ozmačenog preikdidnog opterećemja. To naprezanje se primenjuje ma. metalne delove za spajanje i pove-
Ćava se svakog mimuta za oko 20% od označenog mehaničkog prekidmog opterećenja sve dok ne ma-
stupi prelom.
Krutfi izolatori se zalivanjem pričvršćuju na mosa čima čije dimenzije i materijal treba da budu takvi,
da mogu bez osete deformacije izdržati map rezanje kojima će biti izloženi u toku: ovog ispitivanja.

Kada se mosač dobro učvrsti, izolator se podVTIgava naprezamju čija je vredmost jednaka polovimi' osma–
. Čenog prekidnog opterećenja. Naprezamja se Vrše mormalno ma osu izolatora a u ravni vrata i to po-
moću čeličnog užeta sa dvogubomi omčom; staVljenom na vrat. Naprezanje se povećava svakog minuta

sa olco. 20% wd označemog mihamičkog prekidnog opterećemja sve do preloma.

Prelom: izolatora ne treba da mastupi pre mo što opterećenje me dostigne označemu vredmost mehami-
čloogi prekidmog opterećemija. l
Alko jedam ili više izolatora ne zadovolje ovo ispitivanje pristupa se ponmbvnom: ispitivanju prema od-

redbama: tač. 5.10. | š

B.7 Jspitivanje proboja. Elementi lanca ili kruti izolatori podvrgavaju se ispitivanju proboja pri imdu-
striskoj iučestamosti, opisanom pod a).

Primedba. — Poželjno je da se dobiju podaci o mačinu vršenja nadmapomskog udarnog. ispitivanja
na vazduhu da bi se mjime zamehilo ispitivanje proboja sa imdustriskom: učestalošću. Takvoispitivanje

| · je opisano pod b) i može se zamenili ispitivanjem pod a) po sporazumu između proizvođača i kori-

snika.
Ispitivamje wdarmog proboja u ulju je u proučavamjaua,

| a) — Ispitivanje proboja industriskom liučestamošću. Izolatori prethodmo očišćeni i osušeni potope se
: potpumo u: jedam sud mapumjem podesnim dielek:trikom, koji ma izolatoru sprečava površinska

pražnijemja. Alo je sudi metalam, njegove dimenzije treba da budu takve da najkraće odstojanje
neke tačke izolatora od zidova sudi, Dude majmamje ravno 1,5 puta: prečnik najvećeg zvona.
Ispitami mapom se primemjuje:

· — Za elemente lamca.:: između metalnih. delova za spajanje izolatora,
— za Kkrute izolatore: između mosača, istog tipa kao nosač predviđem. za mormalam rad, zalivenos

u porcelanu i provodnika pričvršćenog na vrat izolatora pomoću podesne ogrlice.
i Pri potapanju u ditelektrik, treba izbegavati obrazovanje vazdušnih džepova pod zvonom: izolatora.

Nampom se podiže brzo do označenog minutnog ispitnog mapona inmdustriske učestanosti ma, suvo.

Zatim se napon povećava postepenoza: oko 1000 volta u sekumdi do proboja.

Probojni mapom me treba da bude miži od ozsmačemog probojnog napoma.
Alko jedam ili više izolatora mne zadovolje ova ispitivamja, pristupa se ponovnom jspitivamju, pre-

ma odredbama; tač. 5.10.

b) — Nadnaponsko udarno ispitivanje na vazduhu. Izolatori se ispituju po slovima označemim "u

tač. 4.2.

3 : Udarni generator se reguliše bez priključnog izolatora tako da proizvodi talas pozitivnog napona

~ ozmačemopgj čela a čija je vršna vrednost jedmaka označenom nadmamomu.

Izolator se tada prikliuči tako regulisanom gemeratoru i izloži 20 puta udarima napona. Treba

: preduzeti sve potrebne mere da čela primenjenih maponskih talasa budu praktično bez osci-

lacija.
'U toku ovog ispitivanja ma igolatorima sme mastubpiti proboj.

___Ako jedam ili više izolatora: me zadovolje ovo ispitivamje ono se ponavlja po odredibama tač. 5.10.

5.8 Ispitivanje šumljikavosti Komiadi slomljenog porcelanskog izolatora potope se u 1% alkoholni rastvor

fulksima (1 wi fulksima u 100 8 denatumrisamog alto hola), pa se rastvor izloži pritisku od majmanje 150
ikg/cm*? talkko dugo da proizvodi pritiska u kg/cm” i vremena trajamja u časovima me bude mamji od 1800.
Zatim: se komadi, izvade iz rastvora, operu, osuše i prelome. Na površinama preloma ne treba da se

polkaže mikakvo prodiramje boje.

Alco komadi jedmog ili više izolatora ne zadovoljavaju ovo ispitivanje pristupa se ponovnom:ispitivanju
po odredbama: tač. 5.10. i

5.9 Proveravanje kalvoće galvanigacije. Metalme galvanizovame delove izolatora treba osloboditi masnoća

potapanjem u benzol (CsHuy) ili meki drugi pogo dam rastvarač, izbrisati ih čistom: melkanom krpom: po-

topiti u 2% rastvor sumporne kiselme za vreme od 15 sekumdi, zatim brižljivo isprati u tekućoj
vodi i najzad ponovmo izbrisati čistom mekanom iimpom.
Ovi mutalni delovi se zatim potope četiri puta po 1 minut u neutralan i filtriranm rastvor kuprisulfata

gustime 1170—0,010 ma 20%.
Treba se postarati da tempemnatura kulprigulfata u tolku ispitivamja me padne ispod 18'C i da ne pređe

iznad 929%C i da se rastvor me meša! za vreme: le žanja delova.
Rastvor kupri-sulfata dobija se rastvaranjem oko 35 grama Kristalnog sulfata bakra (CuSOyx 5H:O) u
100 cm? destilovame vode. Neutralisanje rastvora postiže se dodavanjem oko.l1 gr po litru karbonata,
kupri hidroksida ili crmog Wuvpri oksida.

Zapremima rastvora treba da bude mnajmamje 86. cm? za svaki cm? galvanizovane površine. .
Najmanje odstojanje između kog bilo dela ispitnog komada i zidova suda me treba da bude mamja
od 2,5 cm.
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Posle svakog potapanja u rasfvor bajkera sulfata, metalni delovi treba da budu oprani, očetkami podi

tekućčćom vodom, zatim brižljivo izbrisani i osušeni, i odmah ponovo potopljeni u rastvor izuzev po-
sledmjeg potapamja. OE - E O

Posle četvrtog potapamja ne sme postojati prionuii crveni talog metalnog bakra na površimi, osnov-
mog metala, koji se ne bi mogao skinuti četkanjem u tekućoj vodi. Ali me treba voditti račuma o: me-

stimičnim prevlakama, koje se mogu eventualno pojaviti na oštrim uglovima posle trećeg ili četvrtog

mpotapamja. : e Sa a | : i Po

ADOOUN više metalnih delova ne zadovoljavaju ovo ispitivanje pristupa se ponovnom ispiti-
vanju po odredibamiatač. 5.10. i 7:

Ponovno ispitivanje. P :
a) Ponovno ispitivanje za izolatore koji ne zadovolje koji bilo od uslova propisanih u tač, 5.9, 9,4, 5.9,

5.6, 5.7 i 5.8. ;
Ako samo jedam izolator ne zadovoljava uslove propisane uoznačenim tačkami čitav niz ispitivanja
Treba jzvršiti ma novoj dvostruko većoj količini izolatora.
Ako pri tim novim: ispitivanjima svi rezultati budu zadovoljavajući, cela partija se oglašuje da od-
govara ovim propisima. - i

Ako u ovom drugom: nizu ispitivanja jedan ili više rezultata ne zađovolje, cela partija se povlači radi
novih ispitivanja od strane proizvođača, posle čega ta partija bilo w celosti, bilo delimično može
biti ponovo ponuđena.
Nova Količina za ispitivanje treba da bude 1,5% a maksimum 30 komada, i alto pri tim novim
ispitivanjima jedđam ili više rezultata me budu zadovoljavajući, partija se oglašuje da ne odgovara.
ovim propisima.
Ako dva ili više izolatora ne zadovoljavaju propisane uslove za koje bilo ispitivanje druge grupe,
cela partija se povlači da se ponovo ispita ođ strane proizvođača, posle čega partija može biti po-
novo ponuđena bilo u celosti, bilo delimično.
Nova količina uzoraka za ispitivanje je 1,57% a minimum 30 kom., i alto ma tim novim ispitivanjima
jedam ili više rezultata ne zađovoljavaju, cela. partija se oglašuje da me odlgovara ovim, ipropisimia.
Nijedan deo povučene partije ne može da bude uključen u koju bilo partiju podvrgnutu prijemu
Do prvi put. : ;

b) Ponovno ispitivanje za izolatore koji me zadovoljavaju uslove tač. 5.9.
Ako samo jedam izolator ne zadovoljava uslove propisane u toj tački, onda se
to ispitivanje vrši na novo uzetom uzorku dva puta većem od prvog.
Ako su pri tom novom: ispitivanju svi rezultati zadovoljavajući, cela partija se oglašava da: odigoo-
vara ovim propisim', a
Ako u tom drugom ponovnom ispitivanju jedam ili više rezultata nisu zađovoljavajući, cela, partija
se povlači da bi bila podvrgnuta novom. ispitivanju od strame proizvođača, posle čega ia partija
može biti ponovo podneta za prijem, bilo u celosti, bilo delimično.
Novo uzimanje uzoraka za ispitivamje treba da bude 1,5%, a mimimum 30 comadia i alo pri! tim
movim jspitivamjima jedam ili više rezultata me budu zadovoljavajući partija se oglašava da ne
odgovara. ovim propisima. . |
Ako dva ili više izolatora me zadovolje uslove propisane u toj tački celokupna par-
tija se povlači da bi se podivrgla novom: ispitivanju od strane proizvođača, posle čega partija može
biti ponovo podmeta za prijembilo u celosti, bilo delimično.
Novo uzimamje uzorka za ispitivanje treba da bude 1,5%,. a mimimum 30 komada i alto su pri tim
novim ispijtvamjima jedam ili više rezultata nezadovoljavajući, celokupna partija se oglašava da
ne odgovara ovim. propisima. ;
Nijedan deo povučeme partije ne može biti uključen u Koju bilo pamtiju Moja se podvrgava pri-
jemu po prvi put.

c) Ponovmo ispitivamje za dizolatore koji me zadovoljavaju uslove tač. 5.9, .
Ako samo jeđam izolator ne zadovolji ukglove propisane u toj tački, onda se to
ispiitvamje vrši na movo uzetom muzorku dva puta većem: odi Dr.vog.
Ako su pri tom novom ispitivanju svi rezultati zadovoljavajući, cela partija se oglašava: da odipo-
vara: ovim propisima.
Ako pri tom, drugom ispitivariju, jedam ili više rezultata ne zadovoljavaju, cela partija se povlači
da bi bila podvrgnuta novom. ispitivnju: od strme proizvođača, posle čega ta partija može biti ponovo
podneta za prijem. Bilo u celosti, bilo delimično. i
Novo uzimanje uzorka: za ispitivanje treba da bude 1,5%, a minimum 30 komada i. alo pri tim: novim
ispitiyanjima jedan ili više rezultata ne budu zadovoljavajući, partija se oglašava da ne odgovara
ovim: propisima.
Ako dvaili više izolatora me zađovoljavaju uslove propisane u toj tački, cela
partija se povlači da se podvrgne pomovnom, ispitivanju od strame proizvođača, posle čega partija
može biti ponovo podmeta za prijem, bilo u celosti, bilo delimično. Novo uzimanje uzoraka za ispi-
tivanje treba da bude 1,5%, a mimimum 30 komada, i alo pri tim movim ispitivanjima jedan ili
više rezultata ne budu zadovoljavajući, cela partija se oglašava da me odgovara ovim: propilkimia..
Nijedam deo povučene partije ne može biti uključen u koju bilo partiju koja se podvrgava prijemu
po prvi pul. .

Ispitivanja treće grupe

Opšte o ispitivanjima, treće grupe. Dole navedena ispitivanja vrše se na svim komadima prema. ozna–čenom: redu i alto nije drukčije ugovorenou pri sustvu korisnika, i to: | :1) ispitivanje spoljnog izgleda (tač. 6.2); ~2) mehamičko ispitivamje (samo za elememite lan ca) (tač. 6.3);
3) ispitivanje .visokom mučestanošću! (tač. 6.4);

4) ispitivanje industriskom. učestamošću (tač. 6.5).
P Trim: e,dib a: Proučavai se pitanje da se umesto ispitivanja, visokom. učestanošću. uvede udarno ispiti-vamje.
Ispitivanje spoljnog izgleda. Ispitivanje spoljnog izgleda izolatora vrši se Dosle spajanja porcelana imontaže metalnih. delova. a EEaa

ZOVMEN,  

219

mmm

 



> =

280 | __STANDARDIZACIJA
 

<

——

S Površina porcelana treba da bude pokrivena glazurom, osim na mestima gde se maslanja pri pečenju.

i Ta glazura treba da je glatka, tvrda, da nema prskotina i da mije podložna atmosferskom. uficaju.

 

Izuzimajući površine pečenja i zalivanja, nedostatalk 'glazure me {reba da pređe ukupnu površinu koja

odgovara proizvodu iz m/2000 puta kvadrat prečnika, u centimetrima, najvećeg zvona ili m/2 cm?, alo

je ova druga vredmost veća od prve (n. jie broj zvona izolajtora).

Osim: toga, pojedinačne greške glazure ne treba nikako da prekorače površinu od 0,5 cm?.

Izolatori koji me odgovaraju ovim: uslovima smatraju se da ne odgovaraju ovim propisima.

6.3 Mehaničko ispitivanje (samo ma elememtima lamca). Rlememti lanca podvrgavaju se za vreme od! 10 se-

kunda majmanje vučnoji sili ravnoji 607 od označenog opterećenja mehaničkog ispitivanja od 24 časa.

U slučaju izolatora sa masivnim Telom, ispilivanje se vrši sa posebno označemim, mehaničkim optere-

ćemjemi odi 24 časa i za vreme od! 1 mimuta..

Kao neispravam smatra. se svali izolator koji se raskine ili čiji metalni deo prsne ili se razlemi u toku

OVOg: ispitivamja.
Alko brojizolatora koji se smatraju neispravnim: prelazi 5% od partiije, smatra se da ta paritja ne odgo-

vara ovim: propisima.

64 Ispitivanje visokom. učestanošću. Izolatori se podvrgavaju za vreme od 10 sekumdi naigsmeničnom na-

ponu koji je okarakterisan, mizovima: prigušenih talasa mučestamosti između 100.000 i 300.000 Hz, koji se

ponavljaju oko 100 puta u sekumdi. Vredmost napona je fakva da prouzrokuje besprekidmi ili osam-

ljemi preskok. ::

Oglašava se neispravnim: svaki izolator koiji bude probijen za vreme ovo” ispitivanja.

Alko broj: izolatora koji se smatraju neispravnim. prelazi 5% od partije, smatraće se da ta partija ne

'odigoviara ovim: propisima.
.
e

6.5 Ispitivanje inđustriskom učestamošću. Izolatorise podvrgavaju maponu inmdustriske učestanosti.

'U slučaju elemenata lamca, napom se primenjuje između armatura koje čime sastavmi deoizolatora.

Ali, u slučaju elememata lanca zglavkastih izolatora dozvoljeno je da se normalmi delovi za spajanje

zamieme podesnim metalnim: delovima.

Kruti izolatori stavljaju se glavom okremutom ma niže u kadu sa vodom mapunjenpu toliko da se vrat

izolatora malazi potpumou vodi. Ispitni napom se stavlja između izade i vode koja skoro potpumo puni

rupu za mosač. Dopušteno je da se voda. zameni prilagođenim metalnim elektrodama pod uslovom: da

električno maprezamje porcelana me bude smanjeno.

Primemjeni mapon treba da bude dovoljno visok da svakih 4 do 5; sekundi prouzrokuje preskok na

jedmom dr izolatora.

Vremetrajanja primene ispitnog mapona freba: da bude takvo da me mastupi proboj ui toku uzastopnih

5. minuta. Najmanje vreme trajanja ispitivanja je utvrđeno ma 5 mimufa.

Svaki izolator ma. kome mu toku ovog ispitivanja nastupi proboj, oglašava se neispravnim.

Alko broj izolatora oglašenih mneispravnim: prelazi 3% od brojaispitanih izolatora, cela partija se

smatra da ne odgovara ovim propisima.

| Korekcioni faktor za preskočne napone kao funkcija vlažnosti

1.1 Opšte. Preskočni napon izolatora menja.se sa vlažnošću vazduha, a veličina te promene zavisi od

oblika i dimenzija izolatora.

Nemoguće je, dakle, utvrditi samo jedmu krivu koja za sve\tipove izolatora daje korekcione faktore

zavisne od vlažnosti vazduha. :

Očekujući jednu potpumniju studiju ovoga pitanja, date su u cilju obaveštenja, Krive korekcionih, faktora:

određene ma visećem lamcu od 4 do 6 elemenata izolatora »kapastog tipa« prečnika oko 250 mm.

1.2 Način upotrebe korekeionih faktora. Aiko se u momentu merenja: vlažnost razlikuje od standardme vred-

nosti (i1 PM vode bo m), vrednmosti preskočnog mapona mogu se dovesti na odgovarajuću vredmost stam-

dardne vlažnosti, mnmožeći mereni mapon korekcionim faktorom. uzetim. iz sledećih: krivih! linija (slika

1 na ikraju teksta). —SS)

Kriva a — za preskočne napone industriske učestamosti. e

Kriva b — za 50% udarne preskočne napone 1/50 pozitivnog polarietta.

> Kao prva približna vrednost. može se uzeti da je korekcija u procemtima 50% wudarnog preskočnog mna-

 

 

pona 1/50 negativnog polariteta ravna85% procemtualne korekcije pozitivnog talasa označene ma de-

snoj ordinati slike 1. i

(8, Relativna, vlažnost vazduha. Korekcioni faktori (sl. 1) za preskočne napone važe samo za relativne

vlažnosti vazduha Moje me prelaze 95%. U slučaju da je relativna vlažnost vazduha veća, od 95%, do-

pušteno je da se ona smanji grejanjem, provetravanjem ili kakvim: drugim pogodnim mačinom.

8 Način stvaranja veštačke kiše i proveravanje njenih karakteristika

8.1 Način podešavanja ofpornosti vođe veštačke kiše na standardnu vrednost. Da bi. se otpornost vode iz-

iedmačila sa propisanom vrednošću odi 10 000 cm. — 10%, može se izvršiti mešanje destilisane vode ili

prirodne kišnice sa vodom iz vodovoda. Voda ne freba da bude mutnai mečista.

Tnstalacija treba da ima jedam rezervoar za vodu standardne otpornosti, dovoljnog Rkapaciteta da se

celokupno ispitivanje može obaviti bez novog dodavamja vode. Jedma mešalica ili drugi pogodan ure-

đaj, treba da obezbedi. homogenost mešavine. Rešetka treba da bude smabdevema vodom isključivo iz

tog: rezervoara.

8.5 Merenje olpormosti vođe. Pre svakog miza ispitivanja treba da budđe izmerena otpornost vode veštačke

kiše. Pošto se otpornost vode menja sa tempera turom, to merenje treba da se izvrši u prostoriji za

ismpikivamje.
Merenje se može izvršiti na uzorku vode staVljenom: U jedmu Kalibriranu cev služeći se 'Kollrausch-

'ovim: mostom.
Celishodno je da se upotrebi jedna kalibrirana cev, ikoja ima umutrašnii prečnik wd cm, snaibdevena

dvema elektrodama od platime ili odi mikla, u obliku kotura, koje imaju praktično isti prečnik »d«,

a razdvojema su razmakom, »a« cm. Odnos među veličinama d i »a« utvrđem je obrascem:

nmuuneuunuunum»prnuuumuauuu:
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Pod tim uslovima otpor vodenog stuba u O bro ičano je ravan vredmosti· otpornosti u O cm.

8.3 Stvaranje veštačke kiše. Veštačka kiša se stvara pomoću jedmog ili više rešeta stavljenih na ida-

ljenost od najmanje 3,5 mi od izolatora. a koja stvaraju kapljice bez neprekidnih tanikih mlazeva. Uspeva

se da se izbegnu milazevi, vode bilo upotrebom: specijalnih rešeta, bilo prekidanjem: mlazeva vode po-

moću jedmog ventilatora ili obrtanjem.

8.4 Merenje jačine kiše. Merenje jačine kiše treba' da se vrši pomoću jednog pluviometra ili pluviografa

od 25 cm; do 30 cm otvora, koji. se stavlja u horizontalnu ravan, ma mesto gde će se postaviti izolator

ili izolatorski lanac. li
Ako dužina predmeta za jspitivanje prelazi jedan mitar pravilnost kiše proverava se merenjem U

ravnima na krajevima i u sredini. l

Srednja vredmost iz tri merenja treba da bude u granicama tolerancije od 10% od nazivne vredmosti,

a svako merenje ne treba da se razlikuje više od 25% od sredmje vrednosti.

Primedba — Omzačene metode za stvaranje veštačke kiše i merenje jačine kiše su provizorne. Druge

metode su u proučavanju. pg

Korekcioni  faklor
(Preskočni napon pomnožiti faktorom)
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Korekcioni faktor kao funkcija vlažnosti vazduha za preskočne napone visećeg lanca od 4 do G ele-
menafa izolatora »kapastog tipa« prečnika oko 250 mm.
Kriva a — Korekcioni faktor za preskočni napon industriske učestanosti.
Kriva b — Korekcionj faktor za 50% udarne preskočne napone 1/50 pozitivnog polariteta.
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Edisonovi navoji | DK. B21.882.082.6:621.3Predlog: br. 1456 GRANIČNE MERE JUS M.B0.380

 
 

Krajnji rok za dostavljamje primedbi: 1 decembar 1955

Mere ui mm.

· Nasaa ~.
>77 a /

S

  

 

 

 

 

  

 

 

“| Vijak
ji: {es |} /

Oznaka Edisonovog navoja nazivnog prečnika 27 mm, jeste

E 27 JUS M.B0.380

m
: Vijak Navrt k a

Nazivni prečnik navoja prečnik jezgra prečnik navoja | prečnik jezgra
prečnik d di D D,

max min max mir min max mir max

E10 9,58 9,36 8,51 8,84 9:60 9,78 8:59 8,76

E 14 18,89 193,70 12,29 12,10 13,97 14,16 12,87 12,56

ELOI 26,45 26,15 24,26 28,96 26,55 20,85 24,86 21,66

Se |
Ea8a8 88,05 82,65 80,45 80,05 88,15 88.55 30,55 80,95

E40 -89,50 - 89,05 85,90 835,45 39,60 40,05 86,00 86,45      

 

Osnovne vrednosti: navoja prema JUS M.B0.086.
Veza sa drugim: standardima:
Edisonovi navoji — Osnovne vrednosti JUS M.B0.086.
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it VIJCI ZA TAČNO NALEGANJE ~ DK 621.889.21:621.884
Predlog br. 1457 e ka S: ea. x : |

| za pomoćno spajanje konstrukcije prilikom. zakivanja, JUS M.B1.063 |

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1955

ci prema JUS M.B1.012

az prema JUS M.B1.005

Primer ozmake:

Oznaka vijka za tačno naleganje za pomoćno spa janje konstrukcija prilikom zakivanja. i dugim mnaVo-

jem M 24 X 9, sa vratom u folerancijama '6'), dužine 1 70 mm, od čelika ČV2, jeste

| VIJAK M 24 X 2 kk 6 X 70 — ČV2 — JUS M.B1.063

odnosno, vijak sa navojem. M 24 X 2, prečnika vrata Di= 26,3"), dužine 1— 70 mm, od čelika ČV3M3

jeste

VIJAK M 24 X 2 X. 26,3 X 70 — ČV2 — JUS M.B1.063

d M12 M18 — — —

— M18xx1,5 M24x2 M?2x271 M38x2

DD) 14 20 26 29 35

D, sa dođatkom!1) 14,2 20,2 26,8 29,3 35,3

e 21,9 31,2 MOJ. 41,3 57,7

7 0,2 0,2 0,3 0,3 0,8

k 8 12 15 17 21

đo I= 50 22 32 = == —

L iznad [=50 do 150 24 34 8:30 42 50

iznad /=150 — | 44 49 55

7. 1 1 1,6 | 1,6 2

s 19 27 36 41 50

I
35

38 Ia OTME ai "ON

40 - sar -

42

a

PES

ONOMU

SM

HUUaljuyau|

m

—

i 35 : zna

48
u PO ai O a

JUVEm

im

l

50
55 ea
60 ———=

65
——==m=ZZZz===

10 |
175

S

80
 

  

   

 

 

 

 
  
 

 

  

     
  

  

  

 

 

    



284 | a CON a -uae ra | STANDARDIZACIJA.
 

1) Ako se poručuju vijci sa defimitivno obrađenim vratom, tada treba navesti oznaku +toleramcija. Pr-
_ venstveno dolaze u obzir tolerancije k6, a za potrebe gradnje lokomotiva m6. Odgovarajuća je rupa
H7. Ako poručilac sam vrši definitivnu obradu vrata, onda se poručuju vijci sa dodatkom za
obradu. U tom: slučaju je prečnik Di. Vijci sa dodatkom za obradu moraju imati središna gnezda
prema JUS M.A5.210. E ·

Vijci se normalno izrađuju u dužinama: koje su uokvireme stepenastim linijama. Po potrebi, vijci
se izrađuju i w drugim dužinama navedenim u tabeli. Ako su potrebne dužine preko 200 mm. one
se stepenuju: ma 20 mm.
Maiterijal: po izboru ČVI, ČV2, ili ČV4; prvenstveno ČV?2 — JUS M.B1.021.
Izrada 2 i 83 — JUS M.B1.021.
Izrada,·toleramcije i ispitivanje prema: Tehmički propisi za izradu i isporuku vijaka i mavriki,
JUS M.B1.021.
Veza sa drugim standardima:
Središna gnezda od 60" JUS M.A5.210;

Vijci za tačno malegamje sa šestostranom glavom — Dugi navoj, JUS M.B1.061;
Vijci za tačno naleganje sa šestostranmom glavom — Kratki navoj, JUS M.B1.062.

 

  

ŠEĆ DK 664.12
Predlog br. i458 SECER

Ž IZ ŠEĆERNE REPE JUS M.LI1.001i

 

Krajnji rok za, dostavljanje primedbi: 1 decembar 1955

i Opseg i primena

AJU Ovaj standard odmosi se na šećer dobiven iz šećerne repe (Beta Vulgaris sacharifera 1.) i to na:

a) neprerađeni (sirovi) šećer, i

b) prerađeni šećer.

iH5, Šećer na: koji se odnosi ovaj standard služi:

a) za dalju preradu, i
b) za ljudsku ishranu i kao pomoćno sredstvo u industriji prehranbenih proizvoda.

Ž A) Neprerađeni (sirovi) šećer

2.1 _Mefinicija,

Pod neprerađemim šećerom: podrazumeva se saharoza u Mristalima dobivena od šećerne repe, sa Vi-

škom mafičnog sirupa koji je nalepljen. na njenim površinama tako da sirovi šećer ima svetlo žutu

do tamnu boju.

O, Fiziščko-hemiske osobine
Neprerađeni šećer ima sledeće fizičko-hemiske osobine:
— randman (polarizacija manje petostruki pepeo određem konduktometriski), najmanje 85.
— sadržinu inverinog šećera, manje od 0,0857%.
— altkalnost na lakmms, pozitivan.
Neprerađeni šećer mora imati karakterističan. slabo amonijačanmiris (ali ne i neprijatan), sladak Uuikus
kao i umeren slan ulkus. Sirovi šećer stvara sipkavu zrnastu masu, ponekad (mestimično) i Jlepljivu.

 

23  Načim ispitivanja,

231 Sadržima šećera ·
Procentualni sadržaj šećera određuje se polarizacijom na taj načim, što se odmeri 2. ntežina šećera (52.052 S)
i spere u normalan balom od 200 ml; kad se šećer rastvori dodaju se dve kapi rastvora baznog olova-
acetata, tempira na 20'C, dopuni do znaka mere destilovanom vodom, doda nešto infuzoriske zemlje,
promeša i filbruje sa poklopljenim filtrom. Prvi deo filtrata se odbaci, a dalji se podvrsne polariza-
ciji uz upotrebu bihromatičnos filtra.

   

     
   2.392. Sadržina pepela i

Pepeo se određuje umičerzalnim. kondulktometrom firme Philips — »Philoscop« ma uobičajeni način
kao kod rafinade i konzumnog šećera.

   
  

 

2.33. Sadržima uimvreta Ye
Sadržina inverta se određuje na sledeći način: odmeri se 50,00 g šećera, kvantitativno: se preruči u
normalan balon od 200 ml, doda destilovana, voda dok se šećer rastvori, temperira se na 20%C, a zatim
dopuni destilovanom vodom do maka mere. Zatim se bistri sa oko 0,7 g· suvos baznog olova-acetata
u prahu i filtruje. Od: filtrata se odmeri 160 ml u Erlenmajerov sudđ zapremine 200 mil, doda 15 ml ra-
stvora natrijumfosfata, 1 g aktivnog uglja, dobro promeša i posle četvrt časa stajanja filtruje. U
filtratu se dalje određuje invert kao kod rafinacije i konzummog šećera.

   
      

  
    

 

2.34 Pakovanje, smeštanje i čuvanje
Sirovi šećer se pakuje u jutane ili druge tekstilne vreće od 100 kg. Sirovi šećer se može čuvati i u
rasutom stanju.

   
    

 A
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3 B) Prerađeni šećer

Sal Definicija,

Prerađeni šećer je kristalasta saharoza dobivena putem izlužavanja iz šećerne repe u rasubom. stanju

ili uobličena u posebne oblike, ili samlevena u vidu praha, karakterističnog ukusa i bez mirisa.

4 Klasifikacija

Klasifikacija prerađenog šećera po ovom standardu vrši se prema kvalitetu i obliku.

Po kvalitetu prerađeni šećer se deli na rafinisani i monzumni šećer.

5 Fizičko-hemiske osobine

5.1 Rafinisani šećer je proizvod: koji se u masi sastoji iz sjajno belih kristala dobivenih iz čistog ra-

stvora šećera i koji sadrži:

— vlage max 0,08%

— pepela max 0,01%

— inverta max 0,01%

— polarizaciju mim 99,8%

— boju u ekstimikciji max 0,030%

50% vodeni rastvor rafinisanog šećera mora biti bistar, slatkog ukusa i bez stranog mirisa.

5.2 Konzumni šećer mora imati:

— vlage max 0,10%

— pepela | max 0,04%
— inverta max 0,01%

—polarizaciju mim 99,70%
— boju u ekstinikciji max '0,100%
Konzummi., šećer mora biti beo, suv, slatkog ukusa i bez stranog mirisa.

5.93 Po obliku šećer može biti u kockama, kristalima i ı prahu.

5.31 „Šećer u obliku kocke proizvodi se u dve vrste: N i M vrsta.

- — Šećer N vrste ima kocke veličine 22 X% 92232 X 9 mmi sa 180 komada kocki šećera u 1 ikg.

— Šećer M vrste ima kocke veličine 18 X 23 X 9 mm sa 240 komada kocki šećera u 1 kg.

Dozvoljava se otstupanje kod šećera u kocki N vrste do — 5%; a kodi M vrste do. — 10%.

5.311 Rastvorljivost šećernih kocki u vodi karakteriše se sledećim: osobinama:

— jako rastvorljive kocke (meke) propadaju kroz Žžičano sito (vidi tač. 5 ovog standarda) za vreme do

   

5. rain;

| — polutvrde kocke propadaju kroz ovo sito za vreme od 5 do 10 min;

| — tvrde kocke propadaju kroz ovo sito posle 10 mim;

5.32 Šećer u kristalima, se proizvodi u tri vrste prema.veličini zrna kristala: vrsta G, vrsta FP i vrsta FE.

Vrsta prolazi kroz sito Ostaje ma. situ

| veličine otvora veličine otvora

u mm u Tm

G 2,9 1,9
| E 1,9 0,8

PE 0,8 —

5.33 Šećer mlevem (u prahu) proizvodi se u dve vrste: K bi P.

Vrsta prolazi kroz sito Ostaje ma situ

| veličine otvora: veličine otvora

u mm i iu. mm

K 0,35 - 0,25
P 0,25 —

6 Način uzimanja uzoraka i oznaka uzoraka za ispitivanje

6.1 Kvalitet šećera utvrđuje se ispitivanjem uzetih: uzoraka. Uzorak treba po pravilu u svemu da odgovara
isporučenoj količimi šećera.

6.11 Uzorke uzimajustručna lica, koj a su dobro upoznata sa načinom: uzimanja uzoraka.

6.12 Od svake isporuke šećera mw kockama, kristalima i u prahu (mileven) do 2000. ikg) uzima se na svakih
200 kg po 1 uzorak. Kod većih isporuka, najviše do 20000 kg, uzorak se uzima od: svake desete ori-
ginalne otpremme jedinice u ravnomernim. količinama. Ulupna, Roličina uzoraka šećera u kockama
treba da iznosi oko 3 kg.
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6.13. Ovako dobivemi uzorak razastre se načistoj i suvoj staklenoj ili drvenoj ploči, dobro se izmeša či-

stom: kašikom: ili kakvim drugim prikladnim: predmetom, pa se četvrtamjem: izdvoji jedma polovina u

količini oko 1,5 ikg. Ovako izdvojena količina od: uzorka razdeli se ma 3 jednaka dela (svaki oko 0,5

kg.), pa se svaki deo stavlja posebno u 3 prethodmo pripremljeme suve i čiste kutije od lima ili po-

godme sudove od stakla. |

6.3 Sudovi i kutije u koje se stavljaju uzorci šećera treba da su snabdevene zatvaračima ikoji dobro za-

tvaraju ikutije da me propuštaju vlagu ji takve kostrukcije da se mogu propisno zapečatiti da se ne iz-

meni sadržina suda.

Jedam: od tako spremiljenih uzoraka ostaje kodi pr oizvođača, odnosno prodavca, drugi primerak uzima DO-

trošač, odnosno kupac, a treći primerak se čuva za slučaj spora. Gde ostaje treći primerak odlučuju

sporazummo proizvođač i potrošač. :

6.3 Svaki ugoralk mora biti smaibdevem propisnom oznakom, koja se pričvršćuje na sudi ili kutiju, tako da se

može izmeniti i mora sadržati sledeće podatke:

— maziv. proizvođača, odmosmo isporuičioca,

— ikvalitet i vrsta šećera,

— datum: i mesto uzimania uzorka (datum: proizvodmje ili isporuike),

— ikoličina: (u: K:g) ma, kojiu se uzorak. odmosi,

— datum, :

_ _— vrste određivanja u uzorku (% vlage, 7% polarizacije, % pepela, boja),

— lice koje je wzimalo uzorke (pretstavnik. pro izvođača; ili ovlašćeni pretstavnik stranke).

1 Metodeispitivanja _

1.1  Određivamje vlage u šećeru ı

Od dobro izmešanog) uzorka! šećera. odmeri se u staklenom sudu za merenje sa brušenim poklopcem

tačno 10.000 sg ma analitičkoj vagi i suši u sušiOnici na 105"'C u toku od 2 časa. Gubitak težime u gra-

mima makon sušenja, pommožem. sa. 10, daje mepo sredno “7o-ni sadržaji vlage.

17.9 Određivanije pepela u šećeru ;

Pepeo se određuje univerzalnim, konduktomietr om marke PHILIPS — »Philoscop«. Način određivanja

je sledeći: odmeri se 10,00 g šećera, rastvori u destilovanoji vodi i dopumi do marke 200 ml. Određi-

vanje se sastoji iz sledećih, faza:

— odmeri se otpor, a odatle sprovodljivost upotrebljene vode za rastvaranje šećera;

— meri se temperatura rastvora tačno u granicama — 0,2%C;

—ispere se ćelija za uronjavanje sa rastvorom koji se meri;

— mer; se otpor čišćenog rastvora: i izračuna spro vodiljivost;

— od sprovodljivosti šećernog rastvora odbija se sprovodljivost vode kojom je vršeno rastvaranje še-

ćera; :

— iz tablice se nalazi odgpovarajući sadržaj pepela u %;)

— izvnši se temperaturska korekcija rezultata.

7.83 Određivanje procemita šećera metodom polariza cije

Na analitičkoj, vagi odmeri.se IN količinašećera (26,026 gr), rastvori vrelom vodom, sipakvamtitativno

u baždareni sud zapremine 100 ml(20%4%C); tem perira na 20%, što se proverava. tačnim termometrom,

ddopumi do marke, filtrira sa poklopljenim. filtrom; prvi deo se odbaci, a dalji polarizira. Pri tom. treba

prethodmo proveriti skalu polarimetra kontrolnom kcvarcnom pločom skretanja oko 95 do 1007%, kao
i dužinu polarizačione cevi. Polarizacija se vrši kod temperature što bliže 20'C. Neophodno je upotre-
biti bihromatnii filter.

1.4 Određivamje inverta u. šećeru

 

Određivanje inverta vrši se po metodi OFNERA. Od rafinadnog i konzumnog šećera odmeri se 20 gr,
rastvori destilovanom vodom u sud zapremine 100 ml, temperira na 20%, zatim se dopumi do mamnke

i filtruje kroz staikleni. filter 'Gl. Odi filtrata se odmeri pipetom 50 mi + 10 gr šećera u Erlenmajerov sud
zapremine 300 ml, doda 50 ml Ofnerovog bakarnog rastvora (5,00 gr krist. CuSO — 10,0 gr bezvodmnos'

NasCOs — 300 gr Senjetove soli — 50 gr kristalmog NasHPOxy u sud od 1.000 ml) i na vrh noža bim-

štajna ili talka. Sud se stavi ma mrežu mpodloženu azbestnom pločom. sa kružnim olvorom O 6,5 cm.

i plamenikom. dovede do ključanja.u toku 4 do 5 min. Od početka ključanja kuva s& blago tačno

5 min, a posle toga se odmah: ohladi stavljanjem. suda u hladnu vodu. Ohlađenoj, tečnosti doda se 15 mi

n/1 HC1 i odmah zatim uz kružno mešanje suda višak 0,0323. N-rastvora joda (5 do 10 mil) i sud
odmah začepi. Uz povremeno Kkruženje dodase posle 2 min oko 5 ml 0,5% rastvora skroba ititriše sa

0,0328 N-rastvora Na:82Os.

Alko je broji utrošenih mil rastvora Na»S:Os a, broj dodatih ml joda b, onda je

' b—-a—1 gde je jedam ml ..(1)
% inverta u šećeru — korekcija na redukciju

 

! 100 10 gn saharoze.
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165) Određivanje boje šećera.

Boja se određuje Langeovim iolorimetrom. Za tu svrhu odmeri se 54,0 gr. šećera, stavi u staklenu, po-

sudu, doda pipetom100 ml destilovane vode, kružnim mešanjem rastvori na temperaturi od 20'C. Na-

kon filtriranja kroz stakleni: filter Gl, filtratom se puni kiveta od 100 mil te izvrši merenje metodom

otklona na uobičajeni način. Merenje se izvodi samo uz upotrebu plavog filtra Schott BG5.

17.G Rastvorljivost šećernih kocki u vodi

Određivanje rastvorljivosti šećernih kocki u vodi vrši se na osmovu prosečnog, vremema rastvaranja

4 kocke šećera u vodi pod određenim uslovima.

7.61 Aparat za ispitivanje rastvorljivosti šećernih ko oki sastoji se iz dva wdela: okruglog Žžičanog sita,

IC 90 mm: i odgovarajućeg suda od: staikla. zapr emine 1 litar. Žičana mreža za sito ima 10 otvora ve-

ličine 1 cm” i pregrađena je umakrsno u 4 kvađranta. Snabdevena je pregradom, tako da visina nad

ovom pregradom iznosi 24 mm: a pod mrežom 20 mm. Mreža je kkukicama podešena da se može ve-

šati za rub staklenog suda. Ovaj deo aparata izrađen je od metala koji ne oksidiše kao mesing, hro-

mirani materijal. (vidi sliku u prilogu).

Ovaj Žžičami sistem stavlja se u odgovarajuću. čašu zapremime oko 1 1 napunjenu destilovanom vodom

na temperaturi od 200%C. Nivo vode u sudu tre ba da bude u visini ruba gormje unakrsne pregrade, a

donja ivica mreže udaljena 90 mmi od dna čaše. ;

71.62 „Merenje rastvorljivosti određuje se na taj načim što se stavljaju 4 pravilne kocke u 4 kvadrantai apa–

raf potopi w vodu. Od tog trenutka posmatra se proces rastvaranja šećernih kocki a hronometrom. se

meri vreme dok šećer ne propadne kroz sito. Vremenski prosek rastvaranja4 kocke (uzorika) uzima

se kao rezultat za kategorizaciju tvrdđoće' šećeT nihikocki.

Način pakovanja i oznake

Kocke se pakuju u drvenim. sanducima ili kartonskim kutijama od 5, 25, 50 kg: neto težine, 
8.9 Kristal šećer se pakuje u vreće od tekstila ili papira od 50 ili 100 kg meto težine.

8.3 Mleveni (u prahu) šećer se pakuje w vrećice od molino platna odi 5 kg) ili u papirne vreće odi 50 kg
neto težine.

8.4  Tekstilne vreće za pakovanje kristal šećera od 100 kg izrađene su odi jute, tarpaoling 521 duplim, her-

akles šavom, dimenzije 720 mm ,X 1.100 mm, težime oko 900 gr po komadu sa kondicioniranom vlagom.
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 8.5 Papirne vreće za pakovanje kristal šećera i mlevenog šećera od 50 kg su izrađene od matron papira,

četvorostruke, sa umakrsno ulepljenim dmom, dimenzije 500 mm. XX 1.100 mm težine oko 400 gr DO ko-

madu.

8.6 Ozmaka može biti utismuta ma ambalažu ili može biti u vidu etikete pričvršćena na ambalaži. i

Oznaka mora sadržavati:

— naziv i vrstu proizvoda po “kvalitetu. i obliku;

— naziv i mesto preduzeća — proizvođača;

— meto težimu i komtrolni broj;

— oznaku. serije proizvodmje.

|| -

9 Smeštanje, isporuka i transport

I
C
O
i
a

9.1 Načim uskladištenja,

Šećer se smešta u posebnim: skladištima u sanmdu cima (kocka) i vrećama (kristal). Skladište treba da

bude snabdeveno uređajem za zagrevanje, radi omogućenja održavanja stalne relativne vlažnosti u

njemu.
  

9.2  Naćim isporuke i transporta

Šećer se isporučuje u ambalaži kao što. je navedeno u tač. 7 ovog standarda a transportuje se u za-
štićenim prevoznim: sredstvima od atmosferilija (zatvorenim vagonima, pokrivenim kamionima i dr.).
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Predlog: br. 1459

 

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1955

1 Opseg

Ovaj standard: odmosi! se na, proizvodnju bekona (balkon).

2 Definicija

Bekon je specijalan proizvod, koji se izrađuje od mpolutki zaklanih! mladih miesnatih svimja, tzv. be-

kon-tipa. Pod bekonom. se podrazumevaju polutke bez glave, kičmenog stuba, kostiju karlice, lopa-

tične kosti i možica, konmzervirame soljenjem, na poseban mačim.

: Sirovina

njena, kao i melezi dobiveni od merastova ovih rasa i krmača srednjeg jorkšira, berkšira # domaćih
Tasa, ulcoliko ovi melezi imaju dovoljnu dužinu i belu dlaku. Za proizvodmju bekona može se upotre-

biti takođe i potomstvo od krmača prve generacije gornjih meleza sa merastovima velikog jorkšira,

bele plemenite ili bele oplememijeme svinje.

3.2 Tov prasadi za bekon počinje odmah. po odilučenju. Odlučena prasad, koja se stavljaju u tov, mo-
raju ibiti teška minimum 14 kg od 2 meseca starosfi, mesnata i dugačka. Prasad kratka i široke

me dolaze u obzir. Muška: prasad: moraju se kastrirati još dok sišču, stara oko mesec dana. Ženska

prasad se me smeju nikako kastrirati, da se ne bi pokvario izgled kože gotovog bekoma.

3.3 Svinje Mu starosti od 6 do 7 meseci moraju postići težinu od 15 do 95 kg žive mere, kada su naj-
bolje za klanje i izradu bekona. Svinjeza proizvodnju bekona treba da su dugačke, mesnate i sa što
razviijjemnijim šumama, :

3.4  „Krmuače, nerastovi ji kastrirane mazimice me dolaze m obzir za proizvodnju bekona.

3.5 Da, bi -se dobio kvalitetan bekom, sa čvrstom ibelomWlanimom ji sa mesom sočnim š prorašćenim sa

slojevima masti (mramorirano meso), mora seprimeniti specijalna ishrama, sa hramljivim: smešama

koje će osigurati takav kvalitet.

3.1 Za mproizvodmju bekona dolaze u obzir ove rase svinja: veliki jorkšir, bela plemenita, bela opleme-

4 Tehnika proizvodnje bekona — I faza

Klanje, razvrstavanje, ocenjivanje

4.1. Klanje

4.11 „„Svimje određene za proizvodmju bekona za izvoz smeju se klati samou klanicama tehnički opremije-

nim za to i ovlašćemim, odi republičkih. vlasti.

4.19. Kod proizvodnje bekona klanice su dužme da se striktno pridržavaju propisa jugoslovenskog stan-

darda za bekon.

4.13 Klanice za proizvodmju Mbekona treba da Wu u centrima reona proizvodnje svinja za bekon.

4.4 Tramsport svinja od proizvođača do klanice mora biti kratkotrajan, u manjim grupama, od po 8 do
10 grla. Svinje se me smeju šibati miti tući, jer svaka povreda na koži smanjuje kvalitet bekona. Pre

klamja svinje se moraju dovoljno odmorili. :

4.15 „Neposredno pred klanje, svinje se u Kklanici električnim udarom dovode u nesvesno stanje, zatim
se vešaju jedmom: zadmjom. mogom o iseći transporter i kolju da potpuno iskrvare (istečena krv se
odvodi kamalom: ma stenilizaciju i sušemje). Svinje obešene o transportere moraju biti na rastojanju
majmanje jedam metar jedma od druge, kako ne bi došlo do povreda kože od eventualnih: irzaja dve
susedne svimje. Zaklane i jskrvarene wvinje zatim dolaze u lbazem. za šurenje, a maikon toga u mašinu

za čišćenje dlaka, odmosno ma sto za čišćenje. Kad je dlaka skinuta svinja se ponovo okači o tran-

sporter, ali sada obema zadnjim: mogama, da bi se lakše obrijale eventualno preostale dlake. Posle

toga pali se koža u specijalnim pećima ili let-lampom da se sprži koren obrijane dlake i da koža

dobije jednolično svetlo Žutu boju. Nakon paljenja svinja se mora dobro oprati vodenim: mlazom

i četkama ida se skinme opaljema koža. Koža mora biti čista i bez ogrebotine.

4.16  Očišćena svinja otvara se pravim rezom. sa trbušne strane, od anusa do muboda ma vratu, vade se

ismutrice i vrši veterinarski pregled. Odi bolesnih svinja ne sme se izrađivati bekon. Posle vađenjaiz-
nutrica ostaci krvi se isperu mlazom hladne vode. Iza ove operacije pravi se ravam rez kroz slaninu,

tačmo po sredini leđa, imadi »dorsa: spinalis«. Posle toga se možem odvaja slanina i meso zajedno,

s jedne i druge strane pršljenova, sve do zglobova rebara. Kad je ovo gotovo, cirkularnom: testerom.

se izreže kičmeni stub s jedneli idruge strane, u liniji zglobova rebara, od repa do glave. Kičmeni
stub se zatim stavlja ma jednu polutku.
Tialko očišćeno svinjče sa glavom. i kičmenim. stubom; pretstavlja klaničnu težimu.
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4.32.

 
 

Razvrstavanje

Prema klaničnoj, težimi zaklane svimje razvrstavaju se u ove kategorije:

1 kalegorija, sa težinom 53 do 575 kg; ,

5 kategorija, sa težinom 58 do 695 kg;

3 kategorija, sa težinom 68 do 68 kg,

4 kategorija, sa težinom: 68,5 do 74 Kg;

5 kategorija, sa težinom: 74,5 do 80 ik.

Svinje manje ili veće klanične težine od ovih ne dolaze u obzir za bekon.

Od navedenih Kklamičnih težima, odnosno kategorija, dobijaju se po dve igotove bekon polutke, težine:

1 kategorija — — — — >= >= = 2 kg; | |

2 kategorije — — — — — —— 92do 25 kg;

3 kategorija. — == — >= — . 25 do 27 kg;

4 kategorija. — — — — — — — 27 do 29 kg;

5 kategorija. — — — — — — — 299 do 392 kg.

Kategorija se označava usijanim: žigom na unutrašnjim stranama obe šunke sa: kat. 1, kat. 2 itđ. Visina

slova i broja na žigu iznosi 25 mm.

Tom prilikom označavaju se i obe polutke jedne svimje istim redmim brojem. i to na koži lakta, nume-

ratorom, sa hemiskim mastilom. Redni brojevi svimija označavaju se od 1 do 10.000, a posle ovoga! po-

čimje ispočetka u istoj klanici od broja 1.

Ocenjivanje polutki

Ocenjivanje polutki vrši se prema debljini slanine na grebemu, sredini leđaj i nai krstima, ulkoliko su

već ispunjeni uslcvi u pogledu čvrstoće i boje slanine, kao i kvaliteta mesa.

   
 

Klasa Iznad grebena maksimum 

maksimum maksimum minimum cm
cm cm cm

  

| 5,4 8,8 1,9 8,8

||| 517 | 5,8 : 1,9 8,8

III 6,0 4,1 1,9 4,1

  

F SeiaJe čija debljina slanine na sredini leđa prelazi određenu maksimalnu granicu za

asu.
IL Sve svinje čija debljina slanine na sredini !eđa iznosi manje od 1,9 cm.

uuumunare

Debljina slanine meri se na ovim mestima:

— iznad grebena, gde je najideblja,

— iznad krsta — ma vrhu mišića koji ulaze u slaminm,

— ma sredini leđa, tako da otstupanje ne bude veće od 7 cm levo i desno od tačke koja se nalazi na

sredini između. krsta i sredini leđa.

Polutke koje imaju niže navedene nedostatke ne mogu doći u obzir za bekom:

— alko je koža u znatnoj meri oštećena,

— alo koža u znabnoj meri otstupa od normalnog izgleda,

— s krvavim partijama slanine,

Na osnovu dobivenih mera o debljini slanine određuje se konačna ikdasa polutki prema priloženoj

tabeli.

Dužima mpolutki za izradu bekona me sme biti manja od 76 cm, a meri se od sredine kuvrge silme

kosti do zgloba između zadmjeg vratnog i prvog grudnog pršljema.

Klasa se označava kada se na: polutki bekona učžeže sijanim gvožđemi rimiski ibroj ili slovo #,

odmosno TI, ispod oznake kategorije.

Veličina znaka je 25 mrn.

Nakožu polutki koje odgovaraju po kategorijama i klasama za izradu bekoma, točkom koji se stalno

greje na posebnom plameniku, užeže se natpis »Y U GOSLA V«. Visina slova moral iznositi 27 mm.

Ovaj natpis se stavlja u dva reda. Redovi počinju od početka do kraja šunke i zatim se razdvajaju
i idu paralelno do kraja vrata. Razmak i;zmeđu redova treba da bude oko 15 cm. Red koji ide pored

reza na leđima treba da je udaljen od ovoga G do 7 cm.
Između ova dva reda natpisa, klanica stavlja svoj žig ma 3 mesta i to na šumi, sredini i plećki.

Posle ocenjivanja polutki glava se odreže neposredno iza mpotiljne kosti ali tako da polutka ostane

viseći na dva ligamenta. Zatim se udara snažno po glavi sa unutrašnje strane gvozdenom: motkom,
da se istegne vrat, nakom čega se glava sasvim otseče.
Posle toga se iz poludi vade salo i bubrezi.

Prema debljini slanime polutke se razvrstavaju u ove klase:

i
Debljina slanine

Sredina leđa Iznad krsta
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Ovako dobivene polutke stavljaju se u hladnjaču ma temperaturu 4'C li tu. ostaju! 24. časa; dai bil i nji-
hova temperatura sišla ma. 4 do 6G'C. | |

 

5 Tehnika proizvodnje bekona — II faza

Konačna izrada, bekona,

5.1 Dallja obrada vrši se ui posebnoj: prostoriji, na stolovima za obradu. Svalci radmilc vrši jednu od opera-
cija i to ovim: redom: O Š \
— vade se ostaci kičmenog stuba iz vrata i slai\binskog dela, a. rebra koja strče izvam, mesa poravna-

vaju se;

— vadi se dopatična kost sa umutrašnje strane kroz rez dug 8 cm. Izvađena lopatična kost mora biti
čista od mesa. Zatim se vade karlične kosti; a

— predmja noga odreže se u ikarpalnom: (peščanom) zglobu, a zaddmja se preseče festerom u,  skočnom
zglobu, mo tako da na bekom polutki me ostanu nikakvi ikomadići presečenih kostiju;

— odreže se grudma kost od rebara;
— vadise filet i očiste ostaci dijafragme, sala i privesci mesa, ali pri tome ne sme da Jse povredi

opna ma rebrima; i
— izravma se vrat ravnim rezom. Trbuh se poravna otsecanjem jedmog tankog Kkajiša. Odrežu se

sise dj poravna meso. -
Tako dobivene polutke su gotov bekom. koji ide zaim na soljenje.

6 Soljenje (konzervisanje)

Sa soljenjem: se počinje majramije 24 časa posla klanja, a mora se završiti najkasnije u. tolku 3 dama
iza klanja. Soljenje se vrši ubrizgavanjem i salamriurenjem.

6.1 Ubrizgavanje rastvora soli ikoncenitracije 22 Be, koji,sadrži i 17% šalitre. Vrši se tek onda kad je temipe-
; · ratura u šumki, krmenadli i prednjem delu između 4 do 6,5iC, merena ma dubini od 3 cm. Rastvor

soli i šalitre ubrizgava se pomoću maročitih špriceva sa iglom dugom 15 cm, koja ima otvor na vrhu
i sa više rupica! sa strame, podi pritiskom: od: 5,7 do 7,1 kg/cm". Ovo ubrizgavanje se vrši u oblasti
prednje noge, vrata, leđa i buta, ui mišićnom: tkivu, ali ne i u slabini. Količina rastvora: koja seubri-
zgava izmosi 8 do 9% od težime bekon polutki.

6.2 Pre stavljanja u bazen. za salamurenje svaka polutkase pospe sa 195 gr (1 šaka) sime soli sa umu-trašnje strame, a u džep lopatice stavlja se 100 gr soli pomešane sa 10 gr šalitre. :

6.3 Salamuremje — Polutke se slažu u cemenini ba zen, jedna ma drugu, kožom. prema. dole. Kad je bazem
pum sa, polutkama pušta se salamura komcentracije soli 93 Be i sa 1% šalitre. Bazem mora biti na-
punjen salamurom. do iznad najviših polutki. Polutke ostaju u salamuri 96 do 120 časova (4—5 dama).

6.4  Salammura mora biti uvek čista, bez neprijamog mirisa i bez pene. Posle svake upotrebe salamura. se
mora procediti (profiltrirati) kroz gusto, čisto platno da bi se otstranili komadići mesa i masti. Kon-
centracija soli i šalitre u salarnuri mora se kontrolisati,

1 Ceđenje : o

Posle salamurenja (96 do 120 časova) bekon polutke se vade, pošto se prethodmo u istoj operu od
pene i eventualne prljavštine. Zatim, se nose u posebnu prostoriju za ceđenje i slažu jedma na drugu
tako da su kožom okrenute ma gore. Šunke jedne polutke treba da leže na rebrima druge. Temnpe-
ratura u prostoriji za ceđenje mora: da se kreće između 4 do 6,5'C. Ceđenje fraje 70. časova(3, dana).
Prva dva dana su oikremute kožom: prema gore a zatim se okrenu kožom: prema dole i fo tako da one
polutke sa vrha dolaze ma pod, a one sa poda na vrh.
Oceđene polutke mogu da ostanu wu istoj, prostoriji najviše još 2 dama.

1.2 U slučaju da se otprema bekona vrši kasnije, temperatura i prostoriji gde su bekom polutke mora
se sniziti na O.C. Na takvoj temperaturi bekon sme daostane najduže 15 dama.

1.3 Ako je mužno duže uskladištenje, (što mije poželjno), bekon se mora zamrznuti na temperaturi —
6 do — 8"C. Pri ovalkivoji temperaturi se ne može držati duže od 4 meseca.

8 Pakovanje i transport

8.1 Pakovamje

8.2 Bekon polutke se pakuju u,posebne bale od jutanog platna i to 4 polutke (od svake svinije, po 2). za-
jedno. U svakoj bali moraju biti merasparene polutke, iste kategorije i klase,
Pre pakovanja izmeri se neto težina svih 4 polufki zajedno i preračuna ulibre?). U džep lopatica stav-
lja se po 100 gr soli u platnenoj vrećici koja se utisne do dna džepa. Poluiike se slažu u balu tako
da su unutrašnje strane (odl iste svimje) okremute jedua prema drugoj, a zadnji kraj (šunka) treba
da leži na prednja rebra. Treća polutka (prva od druge svinje) leži kožom na drugom: i opet šunkom
na rebrima; četvrta polutka je okrenuta kožom gore i opet šunka leži ma rebrima prethodne polutke. 
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Za bekon se upotrebljava jutano platno veličine 150 X 120 cm. Sve 4 polutke se obaviju ovim plat-

nom i ušiju po dužini šavova od 10 cm, a krajevi se presaviju i mprošiju da bala dobije uredam

oblik. Ova bala se sada veže debljim kanapom preko sredine i na mestima udaljenim po 30 cm od

oba kraja. Kamap kojim se ovo vezivanje vrši mora biti dovoljno jak i debeo da se na njemu bala

može podizati i da se pri tom kanap ne useca u bekon polutku.

Bekon se sme pakovati: u bale najranije 2 dana pre otpreme.

Uz svaku balu polutkki bekona idu po 3 drvene pločice i to jedna u omotu, a druge dve su vezane

spolja na jednom i drugom: kraju bale. Pločice su dimenzija: 11,25 X 5 X 0,5 cm, na jednom kraju:

probušene radi vezivanja za balu.

Svaka. pločica mosi sledeće podatke:

— ime klanice,

— naziv robe,
— neto težinu i
— broj. bale. i

Iste podatke mosi i omotač ukoliko je njime oba vijena pločica.

Svaka klanica šalje bale sa bekonom označene sa rednim brojevima od 1 do 10.000, a zatim mova

partija počinje opet od broja 1. i

Tramsport

Transport gotovog bekona se vrši u vagonima- hladnjačama.

Garancija kvaliteta bekona

Razvrstavanje svinja u kategorije prema klaničnoj težimi i određivanje klasa bekoma, prema Kkva-

litetu mesa i slanine kao i kontrolu gotovih. proizvoda kod izvoza u pogledu ispumjemija uslova stan-

darda, vrši agronom. specijalista za svinjarstvo, državni službemik (ali ne klanični), ovlašćen za obav-

ljanje ove dužmosti od republičkih. vlasti. ;

'Klanični! veterinar kontroliše zdravstveno stanje svinja mamenjenih za izradu bekona, higijensku

izradu bekonas i kvalitet gotovih proizvoda u pogledu bezopasne upotrebe za ishramu ljudi.

TABELA ZA IZRAČUNAVANJE KONAČNIH: KLASA BEKON POLUTKI

  

Konačna Sredina Kafa GiFĆbeH Konačna Sredina

 

0 Krsta  Grebeni klasa leđa klasa leđa Krsta Greben oa

| I I I TI II 10 TII Pp III I PF
7 I TI I TI PE II TII E I PF PF
I TI T I TI III III TII E R- I E
TI I TII II TI III pF III E TI TI PF
iT TII I II TI E TIT TII Pp TI TII PF
IT Ti F IT TI PE pF pF E III II FP
if E I TI III I I II Pp TI Pp E
T TI TI TI TIT I II III PF pF TI Pp
I TI TII TI TII TI TI TII FP III TII E
I TII TI II III I TII III pp III PE E
I TI = TII III TII ili TII EP pF TII PF
I E TI TII TII ii Pp TIT Pp FP PF PF
T TII III II TIT FP Pp TII Ti; I I 1;
1 TII FP TII III II 1I III T'i ihn II Ti;
I p TII III TIT II DT III Ti II I JE)
I E PF FP TII TII II TII 10) I TII T,
TI I I TI TII TI PF TIT Ju TI I ini;
TI I TI II TII Pp II TIT Ti I p iT
TI TI I II III TIT TII TII 15 EF I 1
TI I TII II III TII p TII i) II TI 7;
TI TII I TI TII PF ULTITT III T. i: TII JA
II I Pp TII TII Pp | Pp if'; TII II T,
II p I TII Pp TI TI Pp Ta TI E Ti
TI ifii TI TI E I TI |D T, E II Ti?
TI TI III TI Pp TI I p T, III III Ti;
TI TII TT TI p I III FP 1, TII F Ti;

?- 1 Pp III 1,
: L PE E Ti

1) 1 libra = 453,6 g.
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ANOTACIJA PREDLOGA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
IZ OBLASTI INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1 decembar 1955

Specijalna maziva ulja iz nafte za motore sa unutrašnjim
sagorevanjermn.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br

1460

1461

1462

1463

1464

1465

1466

1467

1468

1469

1470

1471

1472

1473

1474

1475

1476

1477

1478

. 1479 JUS B.H3.061

JUS B.H3.030 ij

JUS B.H3.031 —

JUS B.H3.032 —

JUS B.H3.033 —

JUS B.H3.034 —

JUS: B.H3.035 — JUS B.H3.040 —

JUS B.H3.041 —

JUS B.H3.042 —

JUS B.H3.043—

JUS B.H3.044 —

JUS B.H3.045 —

JUS B.H3.050 —

JUS B.H3.051 —

JUS B.FI39.052, —

JUS B.H3.053 —

JUS B.H3.054 —

JUS B.H3.055  —

JUS B.H3.060 —

Motorno ulje super-deterT-
gentno, vrlo lako (DS 10 Z)

Motomo ulje super-deter-
gentno, lako (DS 20 Z)

Motomo ulje super deter-
gentno, lako (DS 20)

Motorno ulje. super-deter-
genimo, srednje (DS 30)

Motorno ulje super-deter-
genimo, teško (DS 40)

Motorno ulje superT-deter-
gentmo, vrlo teško (DS 50)

Motomo ulje detergentino,
vrlo lako (DG 10 Z)

Motomo ulje detergemtno,
lako (DG 20 Z)

Motorno ulje deter:gentno,
lako (DG 20)

Motorno ulje detergentno,
srednje (DG 30)

Motorno ulje detergemtno,
teško (DG 40)

Motomo ulje detergentno,
vrlo teško (DG 50)

Motorno ulje imhibirano sa
blagim detergentnim svoj-
stvom, vrlo lako (MS 10 Z)

Motomo ulje inhibirano sa
blagim detergemtnim sVOJ-.
stvom, lako (MS 20 Z)

Motorno ulje inhibirano sa

blagim detergeninim SsvOoj-

stvom, lako (MS 20)

Motorno ulje inhibiramo sa

blagim detergentnim svoj-

stvom, srednje (MS 30)

Motorno ulje inhibirano sa

blagim detergentnim sVvOoj-

stvom, teško (MS 40)

Motomo ulje imhibirano sa

blagim Wdetergentnim sVOJjJ-

stvom, vrlo teško (MS 50)

Motorno ulje inhibirano VT-
lo lako (MM 10 Z)

— Motomo ulje inhibirano,

lako (MM20 Z)
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Predlog br. 1480 JUS B.H3.062 — Motorno ulje imhibiramo,
lako (MM 20)

Prediog br. 1481 JUS B.H3.063 — Motorno ulje inmhibiramo,
: srednje (MM 30)

Predlog br. 1482 JUS B.H3.064 — Motomo H“lje inhibirano,

: teško (MM 40)

Predlog br. 1483 JUS B.H3.065 — Motorno ulje inhibiramo,
vrlo teško (MM 50)

Predlog br. 1484 JUS B.H3.070 — Motorno ulje, vrlo lako
i (ML 10 Z)

Predlog br. 1485 JUS B.H3.071 — Motorno ulje, lako (ML
20 Z)

Predlog br. 1486 JUS B.H3.072 — Motornoulje, lako (ML 20)

Predlog br. i487 JUS B.H3.073 — Motorno ulje, srednje (ML
30)

Predlog br. 1488 JUS B.H3.074 — Motornoulje, teško (ML40)

Predlog br. 1480 JUS B.H3.075 — Motomo ulje, vrlo teško
(ML. 50)

Gore citirani predlozi standarda pretstavlaju prvu grupu
standarda mazivih ulja iz nafte, za podmazivanje motora sa
unutrašnjim sagorevanjem, koji se stavljaju na javnu disku-
siju. Ove predloge standarda izradila je rafinerija nafte »Boris
Kidrič«, Rijeka, i o njima je diskutovano u dva maha na, sa-
stancima Stručnog saveta za primenu naftinih derivata FNRJ
u Zagrebu, na kojima su uzeli učešća pretstavnici proizvođađa,
JNA, JRM, mašinskih fakulteta, ustanova, trgovačke mreže i dr.

Ovi su predlozi ummoženi i SKS će ih dostaviti većem
broju preduzeća i ustanova na mišljenje i stavljanje prime-
daba ali, isto tako, i svi ostali interesenti, ukoliko smatraju
za potrebno, mogu zatražiti da im se dostave pojedini primerci

. ili ceo komplet ovih predloga na proučavanje,

AZBEST CEMENTNI PROIZVODI U GRAĐEVINARSTVU

Krajnji rok za, dostavljanje primedbi: i decembar 1955

Predlog br. 1490

Zavod za raziskavo materijala in konstrukcij LR Slovenije u Lju-
bljani izradio je detaljan, predlog za azbest-cementne proizvode i predao
ga Saveznoj komisiji za standardizaciju na dalji stručni pregledi i upo-
trebu.

Da bi se dobio što kvalitetniji standard, Savezna komisija, za stan-
dardizaciju sazvala je u februaru 1955 svoju stručnu potkomisiju u ko-
joj su bili zastupljeni: pretstavnici naučnih ustanova, zavoda za ispiti-
Vanje materijala, i proizvođači i potrošači ravnih i talasastih azbest
cementnih pokrivnih ploča i vodovodnih cevi.

Posle detaljne i iscrpne diskusije u kojoj su naročito intenzivno uče-
stvovali pretstavnici fabrika cementa u Anhovu i Vranjicu kod Splita,
izvršene su u podnetom: predlogu -standarda izvesne jkorisne stručne do-
pume i izmene. :

Međutim, da bi se prilikom. izrade definitivne redakcije standarda
za azbest-cementne proizvode dobile i eventualne naknadne stručne pri-
medibe i predlozi i od drugih zaintersovanih. stručnih lica i nustamova,
— pozivaju se fi eventualni interesenti da učestvuju u javnoj diskusiji,
s tim da to učine najdalje do 1 decembra. 1955 godine.
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STANDARDOTEKA SKS

PREGLMEID PRIMLJENIH VAŽNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata presled važnijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja već sadrži vrlo obimne zbirke imostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Stručnjici, zainteresovame ustanove i preduzeća mogu da koriste sve ove stamdđdarde u samoj, stam-

dardoteci SKS. Za eventualnu mabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
treba da ise obrati prethodmo Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprataulica br. 16),
s obzirom na postojeći sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju šalju svoje standarde

u inostramstvo samo po preporuci macionalme orgami zacije za standardizaciju odmosne zemlje. U konkret-

nom: traženju, upućenom Savezmoj, komisiji za stamdardizaciju, interesenti treba da se obavežu da će tro-
škove nabavike standarda madokmaditi u dimarima pre duzeću >»Jugoslovemska Kmjiga« — Beograd, Terazije
27, sa kojim već postoji sporazum u tom. pogledu, ili nekom drugom preduzeću koje je ovlašćeno da vrši
uvoz knjiga, a ma koje interesemt ukaže u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nskog
drugog preduzeća, neophodmo je priložiti i saglasnost toga preduzeća za izvršenje plaćanja u devizama imo-
stranom isporučiocu.

OS = Damska
Onorm — Austrija
ČSN = Češka
NE = Francuska

·H.C.N.N. = Holandija

T.S. — Izrael
T.S. (Irs.) = Irska
I.S. (Imd.) = Indija
UNI = Italija
JIS — Japan
NBN =— Belgija:

DK 003.62 — Sredstva za pisanje

DS 736 Simboli i znaci po DS 734.
DS 737 Tipovi slova za natpisne ta-

blice itd.

DK 531.787 — Merenje geomefriskih i mehaničkih ve-
ličima,

NBN 363/55 Manometri — Opšti uslovi.

DK 532 — Hidraulika.

IS (Izr.) S.I. 99/53 Merenje proticanja vode po-
moču vemturi cevi.

DK 534 — Akustika. Postupak merenja zvukova.

DIN 45408/54 Logaritamska špartana hartija
za frekventne krive u opsegu
slušamja..
Polarno koordinatni papir za
opseg slušamja.

DIN 45409/54

DK 542.3:545.883 — Eksperimentalna, hemija. Laborašo-
Tiski pribor

Oblik mlaznice mikro-pipete.
Bireta sa mikrometarskim re-

gulisanjem. Mikro hemiski
aparati.

BS 1498:5/55
BS 1498:6/55

DK 614.8 — Zaštita od nesreće. Vatrogasna, služba.

DS 734/54 Zaštita rada. Boje i simboli za
označavanje opasnosti.

DS 735/54 Boje za oznake: zaštite rada po
DS 743 i za saobraćajne zna-
ke itd. (sa uzorcima boja).

NBN 342/55 Vatrogastvo. Konopci za spa-
savanje.

NBN 378-379/55 Vatrogasne lestvice.
NBN 394/55 Ispitivanje cemtrifugalnih va-

trogasnih pumbpi.
DIN 14690/54 Dvopolna utikačka mnaprava,

vatrogastvo.

DK 615 — Farmakologija. Medicinski materijal.

DGN R-30/54 Medicinski flasteri.
IS 490/54 Ampule za vakcine.
IS 588/54 Ulje za uništavanje lawvi ko-

maraca.
Zaštitna kućišta za rendgen
cevi, držači, priključne dimen=-
zije.

DIN 6836/54

x

NS — Norveška:
CSA =— Kanada

S.A.B.S.
D.G.N — Meksiko
DIN — Nemačka .
PN = Poljska
P = Portusal
GOST = SSSR
VSM — Švajcarska
SIS — Švedska
B.S. = Vel. Britanija

= Južna Afrika

BI 691.393 — Elektrotehnika.
CSA. 222.9/54

CSA 222 56/54

CSA 994. 112/54

BS 2569/55

371/54

1S 555/55

JIS C 7601/59

JIS D 5301/54

SI 33/50
NBN 31/53

NBN 190/55

Konstrukcija i ispitivanje elek-
tričnih: svetiljki.
Konstrukcija i ispitivanje me-
talnih. gibljivih cevi.
Nosači amtena za amatere i
domaćimstva.
Kablovske priključne kutije za
uljne transformatore.

Specifikacije za dvopolme i
tropolme plafomske rozete.

Propisi za stone električne

ventilatore.
Pluorescenine cevi za Opšte

osvetljenje.

Alrumulatori za motorna VO:
zila.
Zidmi prekidači.
Grafički simboli u
tehnici.
Propisi za male transforma-–
tore bezbednosti.

elekiro-

ME. 621 — Opšta mašinogradnja

BS 1182/55

BS CP 3001/55

IS 77/1/58
IS 83/1/54
JIS 8242/54

DIN 3900/55

DIN 3901/55

DIN 3902/55

DIN 3003/55.

DIN 3904/55

DIN 3905/55

DIN 3906/55,

DIN 3907/55

DIN 3908/55

Nastavci: za. cevi od livemos

mesinga.
Oltpatci od cinkovih legura za

tehničke svrhe.

Ekseri za drvo.
Obična vodovodna slavina.
Ventil za gasne boce pod ve-
likim: pritiskom.
Uvrini oslonac za komibinova–
ne cevme spojike.
Uvrtni oslonac za kombinova-
ne cevne spojike.
Bılememti za kombinovane ceV-

ne spojike.
RBlementi za kombinovame ceV-
ne spojike.
Blementi za kombinovane ceV-
ne spojke.
Blementi za kombinovane cev-

ne spojke.
Blementi za kombinovane cev-
ne spojke.
Blemen:ti za kombinovane cev-
ne spojke.
Blementi za kombinovane ceVv-

ne spojke.
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DIN 3909/55

DIN 3910/55

DIN 3911/55

DIN 3912/55

DIN 3913/55

'DIN 3966/54

DIN 4669/54
DIN 4763/54

DIN 5437/55 
DIN 6309/54
DIN 6360/55

DIN 6630/54
DIN 6631/54
DIN 6633/54
DIN 6634/54

DIN 6635/54

DIN 6636/54

DIN 6637/54 DIN 30068/54

DIN 4763/54 bl. 1

DIN 5606/55 bl. 1

DIN 5606/55 bl. ž

Elementi za kombinovane cevV-
ne spojke.
Elementi za kombinovane ceV~
ne spojike.
Elementi za kombinovane cev-

ne spojke.
RBlementi za kombinovane cev-
ne spojke.
Elementi za kombinovane cev-
ne spojke.
Ozubljavanje. Podaci za če-
one zupčanike u crtanju.
Čelične boce. Podmožje.
Stepen merila površinske
obrade.
Stepen merila površinske
obrade. .
Ručne krilne pumpe.
Ispitivanje navoja ma delovi-

ma. šinskih vozila.
Ispitivanje navoja na delovi-
ma šinsikih: vozila.
Stezni alat. Vijeih sa pločicom.
Stega. Trnovi sa strmim ko-
nusom za nasadna glodala sa
uzdužnim Žžlebom. .

Zatvarači za burad. Navoj.
Zatvarači za burad. Vijci.
Zatvarači za burad. Navrtke.
Obruči za čeličnu burad. I-če-
lik valjani.
Čelična burad sa obručima, za
valjanje; varema.
Čelična burard sa obučima z=
valjanje; porubljena.
Čelična burad sa ispupčenji-

ma za Kkotrijamje.
'wslovi isporuke odnosno delo-
va za. vozila i električnih de-

lova, za električne lokomotive.

DK 6288 — Sanitarna. tehnika

IS 27.9/53 Klozetske šolje.

DK 6239 — Tehnika, saobraćajnih sredstava. Kola —d
bicikli

IS 532/54

NE R.113-01/54

PN FE. 126-07/55

PN B. 126–08/55

PN R 126-09/55

PD: RR 127–50/58,

NP R 127-70/54

NE R. 127-75/54"

NE R 131-05/54

NE R 321-01/54

Pr R 931-237/51
PN RB, 932-12/55
PN RE. 940-01/55

DE 629.13 — Vazdušngs,

NE IL O7-71C/53

NE IL, 07-711/53

NE L 07-712/58

Ventili za unutrašnje gume za
bicikle. :
Ventili. Konus,
đice.
Stezaljke za podešavanje DO-
lužja na mofornim vozilima.
Viljušie za zglobove polužjsa
na motornim vozilima.
Svornjaci za viljuškaste zglo-

vreteno, VO-

- bove ma motornim vozilima.
Naplaci za gume teretnih auto-
mobila. i

Priključne mere točkova i
glavčina.
Navrtke za točkove motornih
vozila.
Dinamo za motorma vozila.
Pričvršćivanje zakrefljivim,
krakovima.
Klinovi za bicikle. Dimenzije.
Navoji.
Vijci sa šestostranom glavom.
Sestostrane navrtke, fini navoj.
Cetvrtke za motorna vozila.

vozila, :

Obeležavanje tehmičke doku-
memtacije i konstrukcija va-
zduhoplovnog materijala i de-
lova određenih tom dokumen-
tacijom.
Obeležavanje tehničke doku-
mentacije i Kkomstrukcije avi-
ona, hidroaviona i jedrilica i
delova određenih tom doku-
mentacijom.
Vazduhoplovstvo. Klasifikacijs
dokumentacije o 'lipnim, mo=
torima.

NE

NE

NE

NE

NE

NE

NE

NE
NE

NE

NE
NE
NE
NE
NE

NE

FD

ED

FD

NE

FD

FD

L 07-713/53

L 29-040/54 Vijci

[SL
U

ME
SS

-SG
0

fai
)

10}
ha

{ai
oy

1,

22-110/54 Vijci

22–120/54 Vijcui

29-410/54 Vijci

29–490/54 Vijci

23-495/54 Vijci

99-510/54 Vijci

29-530/54
29–532/54.

22=540/54

22-710/54
22–790/54
29-750/54
93-120/54
93-310/54 Vijci

44–210/54

44-211/54

44–212/54

44–213/54

44-3810/54

44-311/54

44–319,/54

295
 

Vazduhoplovstvo. Klasifikacija
dokumentacije o zamenljivim

motorskim grupama.

Vijci i navrtke za vazduho-
plovstvo — tolerancije izrade.

Vijci i mavrtke za vazduho-
plovstvo — zavrtanj sa šesto-
stranom. glavom.

Vijci i navrtke za vazduho-
plovstvo — Zavrtanj sa šesto-
stranom lavom j olakšanim

stablom.
Vijci i navrtke za vazduho-
plovstvo — šestostrana na
vrtka.
Vijci i navrtke za vazduho-

plovstvo — Visoka krumasta
navrftka. »

Vijci i navrtke za vazduho-
plovstvo — Niska krunastana-

vrtika.

Vijci i navrike za vazduho-

plovstvo — Šestostrana, samo-
kočna navrtka.

Navrtka zakivna, samokočna.

Navrtka zakivna, samokočna,

glodana.
Traka za samokočnu navrtku
za umetanje.

Osovimnica sa navojem.
Osovinica slatka.
Osovinica za podmazivanje.

Podmetač udubljeni.

Vijci i navrike za vazduho-

plovstvo — Racepka. e

Instalacija za tečnosti na avi-

onima — priključci sa kupom.

Opšti uslovi i uslovi zamen-

ljiviosti.
Instalacije za tečnosti na avi-
onima. Muški deo za priključke

sa kupom.

Instalacije za tečnosti nai avi

onima. Navrtka, spojna za pri-

ključke sa kupom.
Instalacije za tečnosti na avi>

onima. Priključak dvostrani za

priključke sa kupom.

Instalacije za tečnosti na avi-

onima — Podešavajući priklju-

čak. Opšti uslovi i uslovi za-

menljivosti.

Instalacije za tečnosti na avi-

onima. Prstenasti deo priklju-

čita za podešavajuće mpriklju-

čke miskog pritiska.

Instalacija za tečnosti na avi-
onu — Šubplji zavrtanji za po-

dešavajuće ipriključke niskog

pritiska.

DK 637 — Proizvodi od domaćih životinja

ST 115/54
PN A-85800/52'
PN A-85808/52

PN A-86013/52

DK. 638 — Pčelarstvo

DGN F-36/53
DGN R-31/54

DK 644 — Osvetljenje

BS 2049 Part 2/55

Običan sir.
Sveža slanina.
Sirova slanina. Organoleptička
ispitivamja.
Mleko. Određivanje
nečistoće.

stepena

Pčelinji med.
Pčelinji vosak.

Petroleumskesvetiljike za po-
trebe domaćimstva.

DK. 645 — Predmeti unutrašnjeg uređenja stama
BS 2037/53

IS 81/52

Stepenice i skele od Al-legura
za zgrade i građevinarstvo.
Drveni ormari za kućne Dpo-
trebe.
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DK 655 — Knjižarski zamat

DIN 16502/54 ce, Sanduk za slova. Raspored
odeljaka. DES

DIN 16523/54 Stamparska slova. Livačke ce-
\ dulje.

DIN 16530/54 | Gumena štamparska platna za
Offset-mašine.

DK. 656 — Poštanski saobraćaj

DIN 6651/55 Pneumatska: pošta. Vrste.
~ Mere.

DIN6658/,;55 Cevne spojke za pneumatsku
. poštu.

DIN 6658/555 Cevne spojke za pheumatsku
poštu.

DK 661 — Hemiski proizvodi u užem smislu

NE T 12-008/54 Celuloza. Određivanje furful-

i nog imdeksa (mepravilmo mna-

zvano određivamje pemtozana).

NER T 24-001/54 Hemiski proizvodi — Kalcijum
karbid — namenjem proizvod-
nji acetilema. |

FD T 24-00%/54 - Hemiski mroizvodi. Klasifika-

cija Kkalcijum-karbida name-

njenog proizvodmji acetilema.

- IS 336/54 Uslovi za wdestilator kao: a)
i Rastvarač b) Anestetik.

TS 37/54 Gorka so, farmaceutska.

IS 387/54 - Proizvod destruktivne destila-
cije drveta (metanol) kao de-

naturacioni materijal.

IS 494/55 Tehnički propis za aluminijum

stearat primenjem u proizvod-

nji masti za podmazivanje ma-

Šina, ~ :

IS 495/54 Grafit, ljuspasti, za muazivne

masti.

IS 517/54 J 'Metanol (metil alkohol).

TS 557/54 - Natrijum acetat, tehmički i fo-

tografski.

IS 559/54 Hrom trioksid, amalitički rea-

gens. i

IS 566/54 Dinatrijum fosfat sa 10 H-·O,
farmaceutski i amalitički rea-

gens.

TS 567/54 Dinatrijum fosfat, anhidrovan,

amalitički reagens.

TS 579/54 Dinatrijum: fosfat sa 123 HO,

tehmičiki. .

TS-573//54 Trinatrijum. fosfat, tehmički.

IS 574/54 Natrijum muetafosfat, topljeni,

tehmički.

IS 593/54 Obična so za usoljavanje kože.
IS 504/54 Obična so za usoljavanje ribe.

IS 669%2/55 Tehnički propisi za komprimo-~

vani amonijak u čeličnim bo-

cama.

DK 662 — Pirotehnika, Zapaljive materije

JIS K 2301/53 Amalitička metođa za gasno

' SOTIVO. \
JIS K 2309%/53 .  Amalitička metodaza specijal-

ne elemente za gasno gorivo.

DK. 663 — Industrija. pića. Sredstva. za, uživanje

DGN R-20/54 Jabukovača šampanj.
DIN 55410/54 Amibalaža za pivske boce.

DK 664 — Namirnice. Tehmika. konzervisamja,

DGN P-8/53 Obična so za jelo.

DGN P-39/53 Pamprike, konzervisane.

DGN F-42/54 Kompot odšljiva.

DIN 2093/54 bl.,6 Polilopac (dmo) za konzervne
kutije od 163 mm unutrašnjeg
prečnika.

DIN 2023/54 bl. 7 . Poklopac (dmo) za konzervne

/ kutije od 175 mm. unutrašnjes

prečnika.
DIN 2023/54 bl. 8 Poklopac (dno) za konzervne

kutije od 495 mm unutrašnjeg

prečnika.

 

DK 665 — Ulja. Masti
TS 131/54
NP T 60-214/54

TS 548/54

TS 558/54

IS 595/54

Jestivo pamukovo: ulje.
Masti. Merenje specifične
mase. i
Metode uzimanja uzoraka i
ispitivanja bilinih ulja i masti.
Tehnički propisi za lJameno
ulje, farmaceutskog kvaliteta.
Slačično ulje za mešanje sa
mineralnmim uljima.

DK 667 — Tehnika bojadisanja,

IS 132/54

NE T 30-025/55

1S 520/54

IS 521/54

IS 522/54

TIS 523/54

TS 5924/54

IS 5925/54 i

IS 647/54

DK 6683 — Organsko —

BS 517/55

BS 592/55

BS 523/55
BS 594/55
NE T' 60-302/54

NM T 60-–305/54

TS 52/2/55
IS 59/3/55
TS 196/54
TS 1928/54
IS (Ind.) 512/54
TS (Ind.) 526/54

IS (Ind.) 5927/54
TS 598/54

TS 533/54

DK 669 — Metalurgija.

BS 970/55

BS 1003–4/55

BS 2 S. 61/49

BS 2 S. 62/49

BS 52 S. 79/49.

·Gotovi mešami uljani premaz
(boje). |
Boje. Upoređene boje pigme-

nata.
Tehnički propisi za četke za

emajle, tip 1) (za. osmovmi pre-

maz) i tip 2) za zavrršne ra-

dove, prema sporazumu.

Tehnički propisi za emajle za

zaštićivamje prskamjem tip 1)

za osnovni premazi 2) za do-

radu.
Tehmički propisi za emajle za

namošenje četkom: 1), za osnoV-

ni premaz i 2) za doradu.

· Tehnički propisi za emajle za

spoljnje mprskamje tip 2, 1)

osnovni sloj i 2) završni: sloj.

Tehmički propisi za lakove za

završne spoljne radove — tip 1

(sintetički).
Tehnički propisi za lakove za

završne spoljne radove i opštu

upotrebu, tip 2.

Metode određivamja efektivne

i relativne sposobnosti enzima

u cilju olklamjanja skroba iz

tekstilnih tkaminma.

Tnemiska, industrija,

Krezolna kiselina sa određe-

nom sadržinom orto-krezola.

Orto — 'krezol, Meta — kre-

zol i Para — Kkrezol.

Fenol.
Rafinovana krezolna kiselina.

Sapumi. Pripremanje uzoraka

sapuma u komadima namenje-

nih za laboratoriju.

Određivanje vode i isparljivih

materija u čvrstim sapunima.

Bitarsko ulje od limuna.

EKtarsko ulje od grepfruta.

Životinjski lepak.
Boje za životne namirnice.

Limmnnovo ulje.

Ulje iz palminogi cveta i ulje

iz trave isijota.

Rektificiramo. ulje kamfora.

Ulje od nane (Oleum menthae

piperite) Metode ispitivanja.

Terpenftinsko ulje.

Opšta,

Čelici za automobile i opštu
mašinogradnju (na nemačkom

jeziku).
Cink visoke čistoće; cinkane

legure za kalupe (utope) i od-

livci od cinkovih legura.

Vazduhoplovni materijal.

Hromni čelik zatezne čvrstoće

35 t sa 12% hroma, otporan: na

koroziju.

Vazduhoplovni materijal. Če-

lik za 19% Cr. zatezne čvrsto-

će 44/55 ft, otporam na KkoTO-
ziju.
Vazduhoplovni) materijal. »55%

ugljenični čelik poboljšan, za

prvenstvenu upotrebuzacilin-

dere.

ab
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BS 2 S. 80/49
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S. 82/49

S. 94/55

S. 100/49

S. 3/36

S. 14/49

. 90/30

. 28/49

. 15/49

O
o

o
O

. 21/49

S. 1/58

84/36

. 85/36

91/49

92/49

. 93/49

95/49

. 96/49

97/49

98/49

99/49

102/51

103/51

105/59,

. 106/49

107/49

108/49

109/49

110/49

111/49

112/50

113/50

114/50

115/52

Vazduhoplovni materijal. Če-

lik sa. visokim sadržajem Hro-

ma i nikla, otporam na koro-

ziju.

Čelik za 44.% Ni — Cr — Mo,

za površimsko ikaljenje.

Vazduhoplovni materijal. Ni-

sko legiraničelik zatezne ČVI-
stoće 55 + inč.

Kontrola i postupci ispitiva-

nja čelika. za vazduhoplovstvo.

Vazduhoplovni materijal. Li-

movi i trake od mekog čelika

podesnog za varenje.

Vazduhoplovni materijal.

Ugljenični čelik za površimsko

kaljenje.

Vazduhoplovni materijal. Po-

kalaisani čelični limovi.

Čelik sa 44..%Ni — Cr — Mo
— kaljiv ma vazduhu.

Čelik sa 3% Ni, za površinsko
'kaljenje.
»>»20« Ugljenični čelik, podesan

- za varenje.

Ugljenični čelik zatezne ČVI-

stoće 55/45 t/inč.
Vazduhoplovni materijal. Li-

movi i trake od nisko uglje-

ničnog čelika, podesnog za va-

renje.

Vazduhoplovni materijal. Ne

korodirajući čelični limovi.

Vazduhoplovni materijal. Od-

kovci i šipke od mekog čelika.

Vazduhoplovni materijal.

'xwUgljenik-manganmski čelik, za-

fezne čvrstoće 40 +/kv. in.
Vazduhoplovni materijal. Čelik

zatezne čvrstoće 35 t/Kkv. in.
(normalizovam).

Vazduhoplovni materijal. Če-

lik sa 11% Ni-Cr-Mo, zatezne

čvrstoće 55 t/kv. im. i:
Vazduhoplovni: materijal. Čelik

sa. 21%%% Ni-Cr-Mo, zatezne
čvstoće 55·t/lkv. in.
Vazduhoplovni materijal. Čelik
sa 2% Ni-Cr-Mo, zatezne ČVT-
stoće 65 t/kv. in.
Vazduhoplovni materijal. Čelik
sa 921%% Ni-Cr-Mo i visokim:
C; zatezne čvrstoće 75 t/kv. in.
Vazduhoplovni materijal. Čelik
sa 215% Ni-Cr-Mo i visokim
C, zatezne čvrstoće 80 t/kv. im.
Vazduhoplovni maiterijal.
Ugljenik — molibdenski čelik.
Vazduhoplovni materijal. Ni-

sko legirani mikel-hrom. čelik.
Vazduhoplovni materijal.
'Ugljenični čelik.

Čelik. sa 3% Cr-Mo, zatezne
čvrstoće 60 t/kv. im. podesan
za nitriranje.
Vazduhoplovni materijal. Čelik

·. sa 3% Ni-Cr-Mo, za; površin-~

sko kaljenje.
Hrom: niklov čelik otporam na

toploti (23/14).
| Hrom-niklov čelik. otporam ma
toploti (23/18).
Hrom-niklov čelik otporan na

koroziju.
Otkovci od visoko legiranog
čelika: sa miklom: i hromom.
Poluautomaktski čelik, zatezne
čvrstoće 40 t/kv. in.
UwUgljenični čelik zatezne ČVTI-
stoće 45 +/kv. im.
Mamnmgan — molibdemski čelik,
zaittezne čvrstoće 55 t/kv. in.
Čelik sa 1% Cr.

BS S. 116/53

BS S. 117/53

BS S. 118/54

BS S. 119/54

BS S. 120/54

NE A 47-223/54

JIS H 3601/53
JIS H 3631/53
IS 597/55

IS 617/55

Ugljenični čelik, zatezne ČVI-

stoće 55 t/kv. in.
Hromni čelik sa 1% Cr, za-
tezne čvrstoće 55 t/kv. in.

Visoko legirani čelik sa Ni-Cr-
Mo, zatezne čvrstoće 55
t/kv. in.
Čelik sa 17% Ni-Cr-Mo, za-
tezne čvrstoće 65 t/kv. in.
Čelik sa 2%%" Ni-Cr-Mo, za
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kaljenje u ulju; zatezne ČVI- .

stoće 100 t/kv. in. :
Čelična. užad koja se ne uvrće,
sa 34 struka po I— 6 žica.

Bezšavne cevi od bakra.
Bezšavne cevi od: mesinga.
Crni lim za kalaisanje i beli

lim.
Ingoti i odlivci od aluminiuma

i aluminiumsikih. legura za 'Op-
šte mašinske svrhe.

DK 672 — Predmeti od gvožđa, čelika. Lamci

JIS P 3302/54

JIS P 3303/54

JIS FP 3304/54

_NBN 369/55

Lamci za brodove od livenog

čelika. ;
Električno vareni lanci za bro-

dove.

Kovamnjem vareni lamci za bro-

dove.
Lamci za dizanje sa običnim

karikama.

DK 674.048 — Drvna industrija

DIN 52165/55

BS 6 V. 3/43

BS V. 35/47

NE B 53-510/B4
NE B 54-516/54
NE D 60-311/54

NP H 21-001/54

NP H 21-016/54

78 10/53
IS 303/51

IS 401/54

Ispitivanje sredstava za zašti-

tu drveta.
Određivanje stepena: otrovVno-

sti prema insektima koji raza-

raju drvo.

Visoko otporne šper-ploče za

vazduhoplovstvo.

Srednje i slabo otporne šper

ploče za vazduhoplovstvo.

Drvo za nameštaj.

Držalja za turpije.

Masivni i furnirani nameštaj.

Minimalne karakteristike iz-

rade.

Drvena ambalaža. Paralelopi-

pedna ambalaža sa poklopcem

za, voće ji povrće.
Drvena ambalaža. Laka amba-

laža za voće i povrće — sam-

duk i letvarica. tarMt

Sanduci od šper ploča za čaj.

Komercijalne i vodomepropu-

sne šper mploče.

Uputstvo za konzerviranje dr-

veta.

DK. 675.3 — Industrija kože

DGN 9/52
(Ind.) IS 576/54

(Ind.) IS 577/54
(Ind.) IS 578/54

(Ind.) IS 579/54
(md.) IS 580/54 -
(Ind.) IS 581/54

Kožni kaiši.
Uglačana jareća koža za gor-

nje delove obuće.

Koža za nameštaj.
Hrommoštavljena koža: za gor-
nje delove obuće.
Koža za đon.
Sedlarska koža.

Biljno Šštavljena hidrauličma
koža.

DK 677 — Tekstilna industrija,

DGN A-94/54
DGN A-25/54

DGN A-96/54

DGN A-27/54
BS 1006/55

DS 923/54

Vlakma od Agave fourcroydes,

Kamanp za pakovanje od Agave
fourcroy:des.

Vreće za: Žito, načimjene idi

vlakana, Agave fourcroydes.

Terminologija in:dutsrije vune.

Postojanost boje +ekstila ma
dnevnoj svetlosti.
Veličine i telesne mere zai žen-
ski pleteni veš.



STANDARDIZACIJA
  

Tekstil. Užad. Jačima kidanja
na wzorku u standardnom sta-
mju. Direktna, metoda.
Tekstil. Užad. Jačina kidamja
na uzorku i standardnom sta-
nju. Emipirička metoda.

Određivanje broja jednožične
juteme pređe. ?
Ispitivamje| skupljamja, tkamihi
tkanina koje sadrže vumu.
Idemtifikacija „običnih trgo-
vačkih tekstilnih vlakama.
Propisi za serž, običan.
Propisi za sivo-maslinast serž:
Propisi za serž od češljame
pređe, obojen (prvoklasnos
kvaliteta).
Propisi za serž za službema:
odela (sivo-maslinast).
Propisi za. serž, beo za postav-
ljamje.
Propisi za tkanine sa dijago-~
nalnim. tkanjem, od vlačeme
pređe, obojeme.
Propisi za flanel, srebrno siv,
za bolničke potrebe.

NBN 349/54

NBN 350/54

- IS 570/54

IS 665/54

IS 667/55

TS 668/55
IS 669/55
TS·670/55

IS 671/55

IS 679%/55

IS 673/55

IS 674/55

IS 675/55

češljane pređe za. zastave i de-
koracije.
Propisi za tkanine od češljame
pređe za zastave.

Propisi za sivo maslinastvo su-
kmo od vlačene pređe No 1
(otporno prema vodi).
Propisi za sivo maslimasto su-
kno od: vlačene pmeđe No 2
(otporno prema vodi).
Kvalitet vumenih tkamina od
vlačeme pređe za gormje la-
pute. ·
Propisi za čoju od merino
vune. a

Propisi za vunene prostirke za
IZVOZ.
Propisi za ručice za teranje

čumka na razbojima za jutu.

Propisi za drvenme cevi za jMU-

tanu pređu za mašinu za ma-
motavanjje.

Propisi za čvrste cevičice za
uređaje za razvlačemje traka
od jutemih vlakama.

IS 676/55

IS 677/55

IS 678/55

IS G79/55

IS 680/55

IS 697/55

IS 698/55

IS 609/55

IS 700/55

DK 678 — Industrija kaučuka. Trvrda, guma.

BS 1524/55 Acetatlna celuloza.
za kalupovanje.
Poizvodi od gume. Uskladište-
nje i čuvamje.
Ispitivanje gume.
starenje meke gume.

Trnasportne gumeme trake za
nekisele proizvode i one čija
temiperaittura ne prelazi 90%.

Materirjal

DIN 7716/54

DIN 53508/54 Veštačko

NBN 391/55

DK 679 — Industrija, veštačkih materija,
JIS K 6732/53 Folije od polivinil hlorida za

potrebe poljoprivrede.

Štampanje završeno 15 oktobra. 1955

Izdavač: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br 28-950. — Odgo-

Propisi za vumneme tkamime od

 

DK 6II— Merni instrumenti. Muzički instrumenti
DIN 87%8/55 bl. 2. Merni satovi.
DIN 1919/55 Vage do 20 kg. Nožice — vijci

sa: protiv navrtkom.
Plato za tegove za decimalne
vage.
Stone vage za trgovine. Tasovi.
Merenje mprotoka. Pojmovi i
oruđa. .
Tehnika merenja protoka.
Oznake i metode ispitivanja.
Karike i merne pruge za pri-
gušenu ploču i znak za me-
remje proticanja +tečnosti.
Prigušna mloča za merenje
proticanja tečnosti.
Prirubnica za merenje proti-
canja tečnosti. -
Mašine za graviranje. Šabloni
i žlebovi za šablone. Preseci.
Frekvencija muzičkih instru-
menaita.

DIN 1933/54 bl. 2,

DIN 1934/54

DIN 19201/54

DIN 199202/54

DIN 19205/54

DIN 19206/54

DIN 19207/54

DIN 55076/54

DK 683 — Gvozdena roba

JIS Z 8702/53 Tehmički uslovi za čelične
kase.

DGN B 63/54 Okovi. Zaštimni progljevi za
samduike. |

DIN 7469/55 Okovi. Šarke jednostruko po-
vijenme.

DIN 7954/55 Okovi. Šarke dvostruko povi-
DS 990/53 jene.

DK 685 — Obućarstvo

DIN 7955/55, Propisi za muške teške cipele
(No. 2) naredbe 1953.

DK 687 — Industrija odeće

IS 44(A)/53 Oznaka veličine i mere žen-
ske odeće.

DK 688 — Umetničkoslikarstvo,
DIN 58605/54 Razmerni diagram za modele
DIN 58611/54 železnica.

DK 695 — Pokrivački zanat

NBN 283/54 Krovni mpokrivači
cinkanog lima.

zgrada od

DK 697 — Uređaji za, loženje

NBN 345/55 Centralno grejanje. Instalacija
za pripremu i distribuciju tO-
ple vode za domaću! upotrebu.

DK 771 — Fotografska oprema

BS 1153/55 Preporuke za čuvanje mikro-
filmova.

DK 778 — Motokopije. Izazivanje

NS 818/54 Diapozitivi. -
NS 818 Izrada i upotreba diapozitiva.

pPiillm 16 mm sa rupama na. je-

dmoj strani. Sirovi film. Mere.

Film 35 mm. Sirovi film. Di-
menzije za negativ i pozitiV.
Sigurnosni imo-film. Pojmovi.

Postupak ispitivanja. Označa-
vamje.

DIN 15501/55

DIN 15551/55

DIN 15601/55
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