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UPOTREBA NESTANDARDNE AMBALAZE OD DRVETA,
‘ ZA VOCE | POVRCE '

Prema resenju Savezne komisije za standardiza-
ciju br. 877 od 10 aprila 1954 (Sluzbeni list FNRJ br.
16/54 od 14 aprila 1954 godine) stupilo je na snagu
1 maja 1954 godine 20 standarda za ambalazu od
drveta, za voce i povrée. U ovom resenju u tac¢. III
stoji: »Sva dosada proizvedena ambalaza od drveta,
za, voce 1 povrce, moze se upotrebljavati u cilju nje-
nog utroska do 31 decembra 1954 godine«. Medutim,
slab proslogodiSnji urod voc¢a uslovio je da posto-
jeca, kao i novo pripremljena ambalaza, nije mogla
biti utroSena u roku koji predvida pomenuto re-
senje. S obzirom na tu okolnost, Savez trgovinskih
komora FNRJ, a na zahtev republickih trgovinskih
komora, frazio je da se navedeni rok produzZi do 31
decembra 1956 godine. Polaze¢i od tog zahteva. kao
1 0od ocene upotrebe nestandardne ambalaze kako sa
ekonomskog stanovista, tako i sa stanovista kontrole,
Savezna komisija za standardizaciju odrzala je sa-
vetovanje na dan 3 septembra t.g. sa pretstavnicima
Saveza trg. komora i republi¢kih trgovinskih komora
i 1zvoznih preduzeéa »Vocar« i »Kooperativa «iz Be-
ograda. Na fom savetovanju ustanovljeno je da joS
postoje znatne =zalihe ambalaze od drveta koja je
izradena pre stupanja na snagu novih jugoslovenskih
standarda, i da je ta ambalaza bilo u upotrebi na unu-
trasnjem trzistu, bilo joS neupotrebljena u stovari-
Stima pojedinih preduze¢a. Kao dokaz za ovu tvrd-
nju posluzila je dokumentacija republickih trgovin-
skih komora. Naprimer ,na teritoriji Narodne Repu-
blike Bosne i Hercegovine ima oko 275.000 komada
ambalaze koja je u upotrebi i oko 1,225.000 komada
ambalaze (gajbi, holandeza, jabucéara i sanduka za
suvu Sljivu) koja se nalazi u magacinima preduzecéa
Sosna-koop 1 drugih preduzeca, ili, ukupno oko
1,500.000 komada. Na teritoriji Narodne Republike
Srbije ima oko 730.000 raznih komada takve amba-

N imid

laze, a na teritoriji Narodne Republike Slovenije oko
620.000 komada. Dakle, samo na feritoriji ove tri re-
publike ima oko 3,000.000 komada neutrosene ne-
standardne ambalaze za voce i povrcée. Podaci Na-
rodne Republike Hrvatske su nepotpuni, te se pret-
postavlja da zajedno sa NR Makedonijom i Crnom
Gorom ima oko 1,000.0000 komada. Prema tome na
podrucju FNRJ ima ukupno oko 4,000.000 komada
razne ambalaze od drveta za voée i povrcée, bilo da
je JosS u upotrebi, bilo da je joS neupotrebljena, a
koja ne odgovara vazecim jugoslovenskim standardi-
ma, jer je izradena pre 1 maja 1954 godine .

Imajuci u vidu navedeno stanje, Savezna komi-
Sija za standardizaciju donela je reSenje br. 3187 od
o septembra 1955 godine (»Sluzbeni list FNRJ br. 40
od 7. IX. 1955) o izmeni reSenja br. 877 od 10 aprila
1954 godine, kojim se menja tacka III i koja sada
glasi: »Sva dosada proizvedena ambalaza od drveta.
za VvoCe 1 povrée, u cilju njenog utroska moZe se
upotrebljavati do 31 decembra 1956 godinex.

Ovim resenjem data je mogucénost vlasnicima ne-
standardne ambalaze da istu mogu koristiti u pred-
videnom roku.

Na narednom savetovanju, Savez trgovinskih ko-
mora primio je obavezu preko svog pretstavnika, da
putem republickih trgovinskih komora obaveZe ¢la-

‘nove komora da se striktno pridrzavaju odredbe na-

vedenog reSenja, t.j. da koriste samo zatefenu ne-

standardnu ambalazu ,a ne da eventualno materijal

nestandardnih dimenzija zateten kod proizvodaca
iskoriste i za izradu nestandardne ambalaZe. Svi nad-
lezni organi starate se o pravilnoj primeni 0V0og re-
Senja da se ne hi Cinile i eventualne zloupotrebe i na
ta] macin povecale zalihe veé postojeée mestandardne

‘ambalaze od drveta za voée i povrée.

(Iz Savezne komisije sa standardizaciju)

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

Predlozi jugoslovenskih standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
0va] nacin na javnu diskusiju u cilju iznalazenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzecée i strucénjak) ima na 0vVa] nacéin mogucnost
da aktivno ucestvuje w izradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl

All, da bi se ova javna diskusija mogla obaviti
pez suvisnog odugovlacéenja, neophodno je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, misljenja i sl. u

roku koji je naznacen u zacelju svakog pojedinog pred-
loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vVezna komisija za standardizaciju neée moéi da uzme
U obzir i neé¢e ih smatrati gbaveznim.

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slatl
na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933.

Ukoliko m pojedinim brojevima biltena »Stan-
dardizacija« budu objavljene samo anotacije pojedinih

-predloga standarda, 5to se ¢ini kad je u pitanju samo

mamnji broj interesenata, u tom slu¢aju interesenti mogu

da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga koji
1h interesuje.



302

STANDARDIZACIJA

UPUTSTVO ZA DIMENZIONISANJE VODOVA ZA

ELEKTRICNE UREDAJE MOTORNIH

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar

JUS N.P0.101

VOZILA

1956

Navedeni preseci sluze za orijentaciju. Tacne vrednosti se odreduju racéunski na csnovu Seme sa
taénim duzinama vodova. Prifom se uzima u obzir pad napona u celokupnom vodu svakog po-

trosaca, dok se otpori na spojevi

Najveci dozvoljeni padovi napona:

ma (kontakti ma) zanemaruju.

Vrsta voda za naz. napon 6 V za naz. napon 12 V E
U vodu elektropokretaca pri struji kratkog spoja 0,25 V 0,5 V
U vodu za punjenje-akumulatoral 0,15 V 03 V
U ostalim vodovima 04 V 0.8 V
Nazivni Nazivni
Vrsta vozila napon presek Primen a
Volti 100000
0,5 vodovi sa malim opterecenjem
Motocikli 6 0,75 reflektor 15 W
| I do 2,5 | reflektor 25 i 30 W, sirena
svetlo registracione tablice, zédnje svetlo, unutrasnje svetlo,
0,5 svetlo instrumentne table. kontrolno Svetlo caaovmk poka-
zivaC goriva
0.75 stop lampa, razvodnik paljenja, svetlo za parkiranje, brisac |
’ vetrobrana
] pokaziva¢ pravca '
6 159 zasebni vod od osiguraca do reflektora, sirena do 6 A
2,9 zajednicki vod za reflektore do osiguraca, sirena iznad 6 A
1,5 do 6 | ostali spojni vodovi
e e _ 4 do 25 vod za punjenje akumulatera
BiieL 1y eI e 16 do 95 | vod za elektropokretac
automobili ' . < .
Traktori svetlo registracione tablice, zadnje svetlo, unutrasnje svetlo,
0,9 svetlo instrumentne table, kontrolno svetlo, ¢asovnik, poka-
zivaC goriva, brisac vetrobrana, znmak za prikolicu
0.75 stop’ lampa, razvodnik paljenja, svetlo za parkiranje, ‘- poka-j
* zivaC pravca _
1 zasebni vod od osiguraca do reflektora, sirena do 3 A
12 1,9 zajednicki vod za reflektore do osiguraca, sirena preko 3 A
1,5 do 4 ostali spojni vodovi
4 do 6 vodovi za svecice
4 do 25 | vod za punjenje akumulatora
16 do 95 | vod za ele}\tmpokretac

Ww

Veza sa drugim standardima:

JUS NC3.320 — Automobilski instalacioni vod sa PVC izolacijom — AP.

JUS N.C0.030 —

Ispitivanje elektriénih wvodo va,

izolovanih provodnika i kablova sa izolacijom 1

plastom od polivinilhlorida.

Predlog odgovara memackom standardu DIN 72 551,

elektrotehniko in

fino mehaniko,

list. 3. Predlagac je »ISKRA« — Tovarna Zza

Kranj (ing. Sila).

DK 629.113:621.315.3
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CELICI ZA CEMENTACIJU DK 669.14 018.462
tehnicki propisi za izradu i isporuku JUS C.BS.0290

Predlog br., 1492

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1956

1 Opseg standarda

Ovaj standard obuhvata ugljeni¢ne i legirane konstrukcione celike u obliku kovanih i valjanih pro-
izvoda, limova i traka, koji su podesni za ceme ntaciju i imaju najsiru primenu; hladno vuceni celici
i Gelici za automate nisu obuhvaéeni ovim stan dardom.

pe—— | v me—— e —

Oblik ,dimenzije, tolerancije i teZine
!
Za oblik, dimenzije, tolerancije i teZine wvaze odgovarajuci jugoslovenski standardi kovanih 1 va-
3 ljanih ¢eliénih proizvoda odnosno limova, traka i otkovaka,
d 3 Poreklo osnovnog materijala
Celici obuhvaceni ovim standardom obi¢no se proizvode u Simens-Martinovim i elektro peéima;
ﬁ poreklo celika bira isporucilac, ukoliko se prili kom porudzbine drugacije ne utanaéi.
4 Hemiski sastav
‘Hemiski sastav mora odgovarati podacima na vedenim u tabeli 1.
| Tabela 1: Hemiski sastav
-
Hemiski sastayv |
JUS DIN C Si Mn Cr Ni P S |(S4+P)
oznaka oznaka 0/, 0/, 0/, 0/, 0/ 0/0 0/, 0/
max | max | max
| E. 1120 ~ 10 | 0,06 do 0,12 | 0,15 do 0.35 | 0.25 do 0.50 0,045 0,045| 0,08
C 1220 C 15 |0,12 do 0,18 | 0,15 do 0,35 | 0,25 do 0,50 0,045 | 0,045| 0,08
Co121 Ck 10 | 0,06 do 0,12 | 0,15 do 0,35 | 0,25 do 0,50 0,035| 0,035| 0,06
| C. 1221 Ck 15 10,12 do 0,18 | 0,15 do 0,35 | 0,25 do 0,50 0,035 0,035| 0,06
'* C. 4120 15 Cr3 |0,12do 0,18 | 0,15 do 0,35 | 0,40 do 0,60 | 0,50 do 0,80 0,035| 0,035| 0,06
| C. 4320 16 MnCrS5 | 0,14 do 0,19 | 0,15 do 0,35 | 1,00 do 1,30 | 0,80 do 1,10 0,035 | 0,085 | 0,06 I
11 = H
; C. 4321 20MnCrS |0,17 do 0,22 | 0,15 do 0,35 | 1,10 do 1,40 | 1,00 do 1,30 0,035 | 0,035| 0,06
C. 5420 15 CrNiS 0,12 do 0,17 | 0,15 do 0,35 | 0,40 do 0,60 | 1,40 do 1,70 | 1,40 do 1,70 | 0,035 | 0,035| 0,06
,1 C. 5421 18 CrNi8 | 0,15 do 0,20 | 0,15 do 0,35 0,40 do 0,60 | 1,80 do 2,10 | 1,80 do 2,10 | 0,085| 0,035| 0,06

m__

4.1 U slucaju manjeg otstupanja u hemiskom sastavu, za prijem su merodavne mehanicke osobine u
slepo kaljenom stanju, t.j. posle kaljenja koJe se provodi pod istim uslovima kao cementacija, samo
bez sredstava za cementaciju; ishodno stanje za slepo kaljenje je Zareno stanje,

>

5 Mehanitke osobine

Mehanic¢ke osobine ¢elika obuhvaéenih ovim st andardom moraju odgovarati podacima navedenim u
tabeli 2,

m—_



Tabela 2:

Mehanicke osobine

Garantovane vrednogsti Orijentacione vrednosti

Zareno sianje Slepo k:ljeno stanje?)

Slepo kaljeno stanje?)

mzko

na najbolju
obratllivost

Tvrdocéa HB

kg/mm?

Eranica
razvla-
genja
kg/mm?>

Zatezna
gvrstoca

kg/mm?

zduZe-
nie
05

0

Konirak-
cija

Ufﬂ

TvrdoE¢c¢a

za debljine uzroka

30 mm

max min ' SNm: ' HB HV

19

143 do 187

170 do 207

179 do 217

179 do 217

0.1

g,

6

' Kovanjie

192 do 235

') Garantovane vrednosti vaze za ispitivanje zo ne jezgra celika preénika oko 30 mm, u praveu va-
ljanja i pod uslovima navedenim u tabeli 5 kolona 6.

*) Orijentacione vrednosti tvrdoc¢e vaze za uzor ke 10, 30 i 60 mm debljlne po mogucnosti kvadratnog
oblika i sa 80 mm stranicama, ustanovljene na sredlm izmedu povrsine 1 ]E’ZD'I‘EE pri ispitivanju
tvrdoce merodavni su rezultatl po Brinelovo m postupku.

") U slucaju potrebe, garantovane vrednosti za Zilavost mogu se dogovoriti;

tom prilikom moraju se
Ltanaciti i uslovi pod kojima one vaze. J

Posle cementacija i napustanja, tvrdoca povrsi ne mora da se krece u granicama 60 i 65 HRC, od-
nosno srednja vrednost je 62 HRC.

Varivost

Cehcl obuhvaéeni ovim standardom podesni su za varenje varniCenjem 1 topljenjem:; za celike C.
4320. C. 4321 C. 5420, C 5421 potrebne su podesne mere predostroznosti (n.pr. predgrevanje).

Stanje isporuke :

e . v . . I . \ : e v . «..- . l
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini nave de stanje termicke obrade u kome zeli da se celik '
isporuci; ukoliko se ovo ne navede, isporucilac ¢e isporuciti Celik u meko zarenom stanju.

Vruéa preradez j termic¢ka obrada | |

Za kovanje Jje celishodno upotrebiti temperaturu i to:
kod slobodnog kovanija 1100° do 850°C

kod kovanja u kalupu : 5 1150° do 850°C
Komade treba obazrivo zagrejati do temperatu re kovama bez zadlza'mma duze vremena na Vviso-
koj temperaturi.

[skovane komade treba lagano ohlad1t1 i po moguéstvu odmah posle toga zariti odnosno normali-
zovati ili oplemeniti.

Meko Zarenje

U zavisnosti od velicine komada c¢elik se zari vige sati na temperaturi 650° do 700°C, a posle toga
lagano hladi.

i . .
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3 Normalizacija

Komade treba zagrejati na temperaturu propisanu u tabeli 5 i drzati na njoj toliko vremena dok
jezgro ne postigne propisanu temperaturu; posle toga komade {reba ohladiti u mirnoj atmosferi-

8.4 Cementacija

- Pri cementaciji évrstim cementacionim sredstvima, kod celika C. 4320 C. 4321 C. 5420 C.
se upotrebiti samo blaga cementaciona sredstva.

421 smeju

Redosled operacija i temperature kod razli¢itih naina cementacije i kaljenja dati su u tabeli 3 i 5.

Tabela 3: Nac¢in cementacije

Cementacija

Jednostavna cementacija

Svrha upotrebe

Za delove za podredene svrhe

' Redosled operacije (prema tabeli 5)

dab It

Cementac ja bez poboljsanja jezgre

Za odgovorne delove kod kojih se
trazi dobra povrsinska tvrdoca

o

3C o 7

Cementacija bez poboljsanja jezgre
sa med i1zarenjem

Za dobijanje dobre povrsinske
tvrdoce uz male deformacije

3C S 6 7

mna-# .

Dvostruko kaljenje sa poboljSanjem
jEZgre

Za delove sa velikom povrsSinskom
tvrdocom i velikom Zilavoscu jezgre

3¢ 4 5 6 1T

Dvostruko kaljenje sa poboljSanjem
jezgre i meduzarenjem

Za delove sa velikom povrsinskom
tvrdocom i rajvecom zilavoScu uz
male detormacije

SCEADE6NT

Smernice za upotrebu celika za cementaciju date su u tabeli 4.

Tabela 4: Smernice za upotrebu

Oznaka

f

C. 1120 | Mali maSinski delovi, N.pr. za pisace masine

Smernice za upotrebu

5"}1

1220 | RucCice, cepovi, svornjaci, tuljci i sli¢no

== |

Cx O)¢

. 1221 | i kvaliteta poyrsSine; n. pr vretena, osovinice klipa, kolenaste osovine i sl

)

(@Y

. 4320 | Mali zupcCanici i osovine mehanickih kutija

@

. 4521 | Srednji zupc€anici i osovinice mehanickih kutija

@1
oy
M
&
=

Visoko optereceni zupcanici i osovinice mehanic¢kih kutija

o

lﬂ . 1121 | Za delove kao od C. 1120 i C. 1220, medutim sa ve¢im zahtevima u pogledu homogenosti, Gistoce
- 4120 | Kalenaste osovine, svornjaci, osovinice klipa, vretena itd.
C. 5421 l

Tanjirasti zupcanici, zupéanici diferencijala, visoko optereceni zupcanici vecih dimenzija

1
|
i
T
] | |
' i
] ]
|
a
¥ i
. i
i [ = a
Fa]
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10 Ispitivanje | |

Radi proveravanja hemiskog sastava i mehan i¢ckih osobina, na celicima obuhvacenim ovim stan-
dardom vrse se sledece vrste ispitivanja.

10.1 Ispitivanje zatezanjem. Za postupak ispitivanja, kao i za oblik, dimenzije i nac¢in izrade epruvete
merodavan je standard JUS C.A4.002. |

10.2 Ispitivanje zilavosti. Za postupak ispitivanja, kao i za obli_k, dimenzije 1 nacin izrade epruvete me-
rodavan je standard JUS C.A4.004; ispitivanje se vrSi na normalnoj epruveti (dubina Zljeba 3 mm).

10.3 Ispitivanje tvrdocée, vrSi se prema standardu JUS C.A4.003, po metodi Brinela, poci normalnim
uslovima ispitivanja t.j. HB 10/3000/30).

10.4 Ispitivanje hemiskog sastava, vrSi se prema dogovoru poruéioca i isporuc¢ioca, ukoliko za to ne
postoje posebni jugoslovenski standardi.

10.0 Ispitivanje varivosti, ukoliko se u porudzbini u govori, vrsi se Ispiivanjem zavarenih spojeva, i to:

Zzatezanjem,
na zilavost,
savijanjem,
prema standardu JUS C.T3.051

10.6 Ispitivanja po tac¢. 10.1 do tac¢. 10.4 smatraju se uspelim, ako se postignu rezultati propisani u tabeli
2. odnosno tabeli 1.

11  Isporuka, proveravanje osobina i prijem

11.1 Opsti propisi

Celici obuhvaéeni ovim standardom mogu biti is poruceni jednim od slede¢ih nadina:

a) bez izdavanja atesta od strane is porucioca, u kom slucaju isporuc&ilac garantuije da
isporuceni materijal po svom kvalitetu i ostalim osobinama odgovara propisima ovog .standarda. od-
nosno specifikacijama porucioca;

b) sa izdavanjem atesta: atestom moraj u biti potvrdene sve osobine koje se inace proveravaju
prilikom kvalitetnog prijema putem prijemnog organa porucioca;

c)kvalitativnim prijemom, putem p rijemnog organa porucioca po postupku kKoji je nave-
den u odgovarajuéim odredbama odnosnih jugo clovenskih standarda za kovane i valjane proizvode,
- limove i trake.

Prema dogovoru poruioca i isporutioca moZe s ugovoritli poseban postupak za kvalitetni prijem.
Porucilac je duzan da u svojoj porudZbini naz naci Jedan od mnavedenih naé¢ina isporuke, koje - Zeli.

j 12  Oznaéavanje

H 12,1 Na svakom celiénom materijalu, odnosno vezi, koji je obuhvacen ovim standardom, moraju se sta-
viti, jedna pored druge, oznake: proizvodaca, b roja SarZze i vrste &elika prema ovom standardu.
Mesto i veli¢ina oznake bira se u skladu sa s tandardom JUS C.B0.002 taé. 6.

g 12,2 Porucdilac moZze u dogovoru sa isporuciocem pored oznacavanja navedenog u tac. 12.1, da zahteva

1 oznacavanje cCelika bojom prema standardu JUS C.B0.003.

13 Garancija

Ako se prilikom prerade ili ugradivanja, u toku od 6 meseci rac¢unajuéi od dana isporuke, pokaze
da materijal nije ispravan usled skrivenih ma na koje se obié¢nim metodama nisu mogle ustanoviti
isporucilac je duZan da takav materijal nakn adi; u tom slucéaju porucilac je duZan da dokazni
materijal stavi na raspolozenje organu isporu ¢ioca, odnosno da ga &uva do konacnog resenja spora.
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CELICI ZA P\OBOLJSANJE DK 669.14.018.463
tehni¢ki propisi za izradu i isporuku JUS C.B9.021

E_ra;jnjg_ rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1956

| Opseg standards

Ovaj standard obuhvata ugljenitne i legirane konstrukcione Gelike u obliku kovanih i wvaljanih |
proizvoda, pre¢nika ili debljine do 250 mm, li mova i traka, koji su podesni za poboljSanje i imaju J
najSiru primenu; hladno vuéeni ¢elici, i Celici za automate nisu obuhvaceni ovim standardom.

II'E.—'=I:+—+—-'

2 Oblik, dimenzije, tolerancije i teZine

7Za oblik .dimenzije, tolerancije i tezine vaze od govarajuéi jugoslovenski standardi kovanih 1 wvalja- L
nih ¢eliénih proizvoda, odnosno limova i tfraka.

3 Poreklo osnovnog materijala

Celici obuhvaéeni ovim standardom obiéno se proizvode u Simens Martenovim ili elekiro pecima;
poreklo ¢elika bira isporuc¢ilac ukoliko se prili kom porudzbine drugacije ne utanaci.

4 Hemiski sastav

Hemiski sastav mora odgovarati podacima navedenim u tabeli 1.

Tabela 1: hemiski sastav

oii?a?{a oanIeIlia E S1 Mn ot N T:U [}V uP - oS kp;— :
/o /o °lo "o *lo '0 0 /o 0 0
max | max | max |
C. 1330 C 22 0,18do 0,25 0,15 do 0,35| 0,30 do 0,F0 ~ 0,045 | 0,045 | 0,08
C.1430 | C 35 0,32 G0 0,40 0,15 do 0,35| 0,40 do 0,70 | 0,045 | 0,045 | 0,08
C.153 | C 45 0,42 do 0,50{0,15 do 0,35| 0,0 do 0,80 Al =y 0,065 *?‘:04{ 0,08 |
C. 1730 C 60 0,57 do 0,5 0,15 do 0,35| 0,50 do 0,80 0,0-5 | 0,045 | 0,08 |
C. 1331 Ck 22 0.18 du 0,25 0,15 do 0,33| 0,30 do 0,60 0,035 | 0,035 | 0,0 ;
C. 1431 Ck 35 0,32 do 0140: 0,15 do 0,35] 0,40 -do 0,70 0,035 ' 0,035 0,06
C.1531 | ck 45 0,42 do 0,.0 0,13 do 0,35| 0,50 do 0,80 3 | _ 0,035 | 0,035 | 0,06 l |
C.o1731 |-k 60 0,57 d+ 0,65, 0,15 do 0,35| 0,50 do 0,80 0,035 | 0,035 | 0,06 |
C.3130 | 30Mn5  |0,27 do 0,34 0,15 do 0,35| 1,20 do 1,50 i 0035 | 0,035 | 0,06 '
& 3230 | 37mnsis | 0,33 do0,41] 1,10 do 1.47| 1,10 do 1,40 | 0,035 | 9,035 | 006 |
C. 3830 42 Mﬂv_'z [E's'-t;iﬂ 0,45 0,15 do 0,35| 1,60 do 1,30 0,07 do 0,12 0,035 0,035 (7,06 ;
C. 4130 34 Cr 4 0,30 do 0,37 0,15 do 0,35| 0,50 do 0,8 ©,99 do 1,20 0,035 0,035 | 0.06 | |
& 4130 | 25 CrMo 4 0,22 do 0,29] 0,15 do 0,35] 0,50 do 0,80| 0,90 dov 1,20 | 0,15d0 0,25 0.035 | 0,035 | 0,06 | |
C. 4731 34 CrMo 4 tJ,SD do 0,37 0,15 do 0,35| 0,50 do 0,80| 0,90 do 1,20 _(5,15 do 0,25 0,035 | 0035 D;Uﬁ_ |
C.4732 | 42 CrMo 4 0,35 do 0,45 0,15 do 0,33 0,50 d 0,60 0,90 do 1,20 0,15 do 0,25 0,035 | 9,035 | 0,06
& 4733 |50crMo4 | 0,46 do 0,54/ 0,15 do 0,35 0,50 do-0, ‘0| 0,90 do 1,20 015d00,25| | 0035 | 0,035 | 0,06
540 | 34 CrNiMo f | 030 do 0,38 0,15 do 0,35 0,40 do 0,70! 2,30 do 2,70 1,40 do 1,70 0,15 o0 0,25 0,35 0,035 | 0,06

M

4.1 U sluéaju manjeg otstupanja u hemiskom sastavu, za prijem su merodavne mehanicke osobine ¢elika
u stanju upotrebe.

5 Mehanicke osobine

Mehanitke osobine ¢elika obuhvacéenih ovim standardom moraju odgovarati podacima navedenim u

C.4734 | 50 CrMoV 9 | 0,26 do 0,34 0,15 do 0,35 0,40 do 0,70 2,30 do 2,7) 0,15d0 025 0,10d0 0,20 0035 | 0,035 | 0,05
C
tabeli 2 i tabeli 3.
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Ta_bela 3: Mehanicke osobine

Precnik
mm

1
'_

INormalizovano stanje

Granica
razvlacenja
kg/mm?
min

Zatezna cvrstoca
kg/mm?

IzduZenje
95 /o

min

Zilavost?)
P3 I
kgm cm?
min

do 40 e 24 42 do 50 | ST

do 100 28 50 do 60 22

do 100 34 60 do 72 18

C.
&
C.
¢

do 100 -89 70 do 85 15

8.1

8.2

8.3

8.4

Oznaka
1330
1430
1530
1730
- ) U slucaju potrebe, garantovane vrednosti za zilavost mogu se dOgGVGI'ltl tom prilikom moraju
se utanaciti 1 uslovi pod kojima one vaze. .

Varivost

Svi cCelici obuhvaceni ovim standardom podesni su za ¢eono varenje varnicenjem, a sem toga cCe-
lici C. 1380 C 1331 C. 3130 i C. 4730 josS za varenje topljenjem i elektricnim otporom.

Stanje isporuke

Svi c¢elici obuhvacéeni ovim standardom mogu se isporuciti u meko zarenom ili poboljsanom stanju
(vidi tabelu 1), a sem toga c¢elici C. 1330 C. 1430 C. 1530 i C. 1730 joS i u normalizovanom stanju.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini na vede stanje termic¢ke obrade u kome zeli da se Ce-
lik isporuci; ukoliko se ovo ne navede isporu c¢ilac ¢e isporuciti celik u meko zarenom stanju.

Vruca prerada j tehnicka obrada

Radi postizanja osobina pmpisanih ovim stand ardom, isporucilac je duzan da navede taCna uput-

stva o vruéoj preradi odnosno termicdkoj obradi celika.

Opsta uputstva o vrucoj preradi odnosno term ickoj obradi daju se u tac¢. 8.1 do 8.4 odnosno tabeh 4.
4

Kovanje

Komade treba obazrivo zagrejati za odredenu vrstu celika, na 'najpodesniju temperaturu propisanu
u tabeli 4, bez zadrZavanja duZe vremena na visokoj temperaturi. Kod kovanja u kalupima, radi
lakSeg oblikovanja, dozvoljava se prekoradenje propisane temperature za max 50°C. Iskovane koma-
de treba lagano hladiti i po moguéstvu odm ah posle toga zariti odnosno normalizovati ili po-
boljsati.

Meko zarenje

U =zavisnosti od velicine komada ¢&elik treba da se zari po vise sati na temperatqri propisano]j u ta-
beli 4, i Sto sporije hladi.

Normalizacija

Komade treba zagrejati na temperaturu propisanu u tabeli 4 i drzati na njoj toliko vremena dok

i jezgro ne postigne propisanu temperaturu; posle toga komade freba ohladiti u mirnoj atmosteri.

Pobolisanje

Komade treba zagrejati preko celog preseka na propisanu temperaturu kaljenja u tabeli 4.
Kod celika koji su kaljivi alternativno u vodi i ulju, sredstvo za kaljenje treba izabrati s obzirom

na oblik ° velicinu komada.

Celici C. 1730 C. 1731 C. 3830 C. 4732 i C.4733 osetljivi su pri kaljenju u vodi.

Temperatura napustanja bira se u skladu sa Ze ljenom zateznom cvrstocom, pri cemu se za svaku od-
redenu vrstu ¢elika mogu koristiti informativ ni diagrami u tabeli 6. Vreme napustanja ravna se
uglavnom prema veli¢ini komada. Da bi se izbe gla krtost posle mapustanja, podesno je celike kojl
ne sadrze Mo posle temperature napustanja hla diti u ulju ,ili u vodi ako to dimenzije i vrsta celika
dopustaju; inace hladenje se moze izvrSiti na vazduhu.

.—-—_—#—
w
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Tabela 4: Temperature vruce prerade i termicke obrade

Poboljsanje
| Oznaka Kovanje Meko Zarenje | Normalizacija Kaljenje ‘Napustanje
u vodi u ulju
. 0C C oC 0C 0C 0C
o —_————
| % }gg? 1100 do 850 | 650 do 700 | 880 do 910 | 860 do 890 | 870 do 900 i
g'_ }f{%‘f 1100 do 850 | 650 do 700 860 do 890 840 do 870 | 850 do 8S0
. . —— - e 530 do 670
e 1100 do 850 | 650 do 700 | 840 do 870 | 820 do 850 | 830 do 860
¢ 1730 | 1450 do 850 | 650 do 700 | 820 do 850 | 800 do 830 | 810 do 840
C. 3130 1100 do 850 65 do 700 850 do 880 820 do 840 830 do 850
| C. 3230 1050 do 850 | 680 do 720 860 do 890 830 do 850 840 do 869 | 950 do 670
“ C. 3830 1050 do 850 | 640 do 680 860 do 890 | 840 do 860 | 850 do 870
| C. 4130 1050 do 850 | 680 do 720 | . 850 do 880 820 do 840 | 830 do 850
| G, 4730 1050 do 850 | 680 do 720 360 do 840 830 do 850 840 do 860
G, 4732 1050 do 850 | 680 do 720 850 do 88U | 820 do 840 | 830 do 850
C. 4732 1050 do 850 680 do 720 850 do 880 820 do 840 830 do 850
C. 4733 | 1050 do 850 | 680 do 720 | 850 do 880 | 8.0 do 840 | 830 do 850
| . 4734 1050 do 850 | 680 ao 7/0 | 870 do 900 | 840 do 870 | 850 do 880
| $ C. 5430 1050 do 830 650 do 700 85" do 880 | — ] 830 do 850 530 do 670

9 Podrucja upotrebe

Osnovne smernice za podrucja upotrebe Celika, na osnovu minimalne granice razvlafenja u pobolj-
sanom sStanju, navedene su u tabeli 5. '

10  Isp.tivanje

Radi proveravanja hemiskog sastava i mehani ckih osobina, na c¢elicima obuhvaéenim ovim stan-
| dardom vrsSe se sledec¢e vrste ispitivanja. '

I! 10.1 Ispitivanje =zatezanjem. Za postupak ispitiva nja, kao i za oblik, dimenzije i naéin izrade epru-
i vete merodavan je standard JUS C.A4.002.
| 10.2 Ispitivanje zilavosti. Za postupak ispitivanja, kac; i za oblik, dimenzije i naéin izrade epruvete me-
i rodavan je standard JUS C.A4.004; ispitivanje se vr$i na normalnoj epruveti (dubina Zljeba 3 mm).
10.3 Ispitivanje tvrdoce, vrsi se prema standardu JUS C.A4.003, po metodi
uslovima ispitivepnja (t.j. HB 10/3000/30). -
10.4 Ispitivanje hemiskog sastava, vrsi se prema do govoru. porucéioca i isporudioca, ukoliko za to ne po-
| stoje odgovarajuci jugoslovenski standardi.
10.5 Ispitivanje varivosti, ukoliko se u porudzbini ugovori, vrsi se ispitivanjem zavarenih spojeva. i to:
t — zatezaiijem, |
— na zilavost,
— Savijanjem,
prema standardu JUS C.T3.051.
10.6 Ispitivanje po taé¢ .10.1 do 10.4 smatraju se us pelim ako se postignu rezultati propisani u tabelama
| 2 i 3; odnosno tabeli 1. .
I
11  Isporuka, proveravanje osobina i prijem’
| 11.1 Opsti propisi

Celici obuhvaéeni ovim standardom mogu bifi isporuceni jednim od slede¢ih naédina:

a) bez izdavamja atesta od strane isporuéioca, u kom slucaju iIsporucilac garantuje da
1sporuceni materijal po svom kvalitetu i ostalim osobinama odgovara propisima ovog standarda,
odnosno specifikacijama poruéioca: -

b) sa izdavanjiem atesta; atestom moraju biti potvrdene sve osobine Koje se inaCe pro-
veravaju prilikom kvalitativnog prijema putem prijemnog organa porucioca;
c) kvalitativnim prijemom, putem prijemnog organa poruéioca po postupku koji je nave-
den u odgovarajué¢im odredbama odnosnih jug oslovenskih standarda za kovane i valjane proizvode,
limove i trake, -
PremE dogovoru porucdioca i isporucioca moze se ugovoriti poseban postupak za kvalitativni prijem.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini naz na¢i jedan od navedenih naéina isporuke, koji zeli.

Brinela, pod normalnim
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12 Oznacavanje

12.1 Na svakom c¢elitnom materijalu, odnosno vezi, koji je obuhvaéen ovim standardom, moraju se sta-
- Vitl, jedna pored druge, oznake: proizvodaca, br oja Sarza ,i vrste ¢elika prema ovom standardu.
Mesto 1 velicina oznake bira se u skladu sa standardom JUS C.B0.002, tac. 6.

13  Garancija

Ako se prilixom prerade ili ugradivanja, u toku od 6 meseci racunajuci od dana isporuke, pokaze da
materijal nije ispravan usled skrivenih mana ko je se obitnim metodama nisu mogle ustanoviti, ispo-
rucilac je duzan da takav materijal naknadi; u tom sluc¢aju porucilac je duzan da dokazni materijal
stavi na raspolozenje organu isporucioca, odn osno da ga C¢uva do konafnog reSenja spora. -

Tabela 5: Podruéje upotrebe celika u poboljSanom stanju.

10 e

115

110

85 |

80

Naymarya granica razvlaéenja kg/mm.

55.—

oL < (.1330

do 16 mm iznad 16 do 40 | iznad 40do 100| iznad 100 do
- mm min - 250mm
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‘Tabela 6. Informativni diagrami uticaja temperature napusStanja na mehanicke GSOleF: cehka (51 ed-

nje vrednosti za presek sa precnikom oko €3 mm).
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SVEZE VOCE I POVRCE DK 634.1/8:635.1/8
Predlog br. 1494 _ _ 634.1/8:635.
OPSTI PROPISI JUS E.BL010

%

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1 decembar 1955

1l

1.2

1.3

2.2

3.2

3.3

3.4

4.2

mm

Cpseg

Qvaj standard sadrzi zajednicke propise za sve
vrste svezeg voca i svezeg povréa namenjenog
za ljudsku ishranu. |

U sveze voce spadaju plodovi: jabuke, krugke,
dunje, musSmule, oskoruse, S§ljive, kajsije, bre-
skve, treSnje, viSnje, oraha (u ljusci i jezgre),
lesnika (u ljusei i jezgre), badema (u ljusci i
jezgre), kestena, vinove loze, (grozde), ribizle,
ogrozda ,duda (dudinka), maline, kupine, jagode,
borovnice, brusnice, divljih ruZa (ruZin $ipak),
narandze, mandarine, limnuna, masline (maslin-
ka) smokve, nara (kalinka, Sipak).

U sveze povrce spada: kupus, kelj, karfiol (cve-
taca), keleraba, salata, spanaé¢, boranija, grasak,
paprika, dinja, lubenica, bundeva, krastavac, pa-
radajz (crveni patlidzan, rajéica), plavi patli-
dzan, cvekla, mrkva, celer, persun, rotkva, rot-
kvica, mladi krompir, crni luk, praziluk (pori-
luk), beli luk, hren, rabarbara, Spargla.

Ova] standard odnosi se i na drugo nepomenuto
sveze vocCe i povrce ,ukoliko je ono predmet
trgovine i ukoliko sluzi za Ijudsku ishranu.

Definicija

Pod svezim votem koje se stavlja u promet
podrazumevaju se plodovi vocaka grupisanih u
kvalitetne kategorije i namenjene za upotrebu
u svezem stanju ili za preradu.

Pod svezim povréem smatraju se plodovi ili
drugi delovi povrtnog bilja koji se upotreblja-
vaju za ljudsku ishranu u svezem ili prerade-
nom stanju.

Minimalni uslovi

Voce i povrée mora biti zdravo, Cisto, sveZe,
bez stranog mirisa i ukusa, neovlaZeno, bez ne-
dostataka (mana) koji bi mogli uticati na nije-
govu izdrzljivost, kao Sto su znaci trulenja, bez
uboja, naprslina, mehani¢kih povreda, osteé¢enja
izazvanih od Stetoéina ,gljivieca i sli¢no.

Sveze vocée i povrée mora biti u komercional-
nom smislu zrelo i sposobno za transport do
mesta opredeljenja i za upotrebu.

Sveze voce i povrée mora biti odredene krup-
noce i izgleda u odnosu na vrstu, sortu, godisnje
doba i proizvodno podrucje.

Kod proizvoda kod kojih se sortiranje krupnoce
vrSi prema prec¢niku plodova, merenje se vréi
na najsirem mestu,

Sveze vocCe i povrée moraju biti bez stranih
primesa. |

Klasifikaciia

Klasiranje svezeg voca i povréa vrii se po sorti,
kvalitetu, zrelosti, krupnoé¢i ili tezini, boji i dru-
gim osobinama.

Klasifikacija treba da odgovara opstim uslo-
vima ovog standarda, kao i posebnim uslovima
koji se propisuju standardima za pojedine vrste
svezeg voCa 1 povréa.

Kvalitet ekstra

Sveze voce i povrcte kvaliteta ekstra mora biti
narocito odabranog, izvanrednog kvaliteta i ka-
rakteristicnih sortnih osobina.

m_—m

Ovakvi proizvodi moraju biti naroéito briZljivo
pakovani,
4.3 Kwvalitet I

Sveze voce i povrée mora biti vrlo dobrog kvali-
teta bez nedostataka i briZljivo pakovano.

4.4 Kvalitet II
Sveze vote i povrée ovog kvaliteta moZe da
ima izvesne nedostatke, ali mora da ispunjava
minimalne uslove iz ta¢. 3 ovog standarda.

4.5 Kvalitet III
Za proizvode kod kojih je potrebno da imaiu
1 kvalitet IIT uslovi za taj kvalitet propisuju
se standardom za doti¢éni proizvod.

4.6 Dozvoljavaju se ofstupanja kod pojedinih kva-

liteta i to:

— do 5% kod kvaliteta ekstra i

— do 10% kod kvaliteta I i IT po jedinici am-
balaze?).

Ovo otstupanje se ne moze primeniti na proiz-
vode koji su oSteCeni usled trulenja, jaéih po-
vreda ili naprslina.

4.7 AKO pojedini proizvodi iziskuju klasiranie po
krupnoc¢i (kalibrazi) plodova uzima se u obzir
sledecéi kriterijum:

— precnik, obim, tezina ili duzina pojedinih ko-
mada u jedinici ambalaze,

— broj] komada u 1 kg,

— broj komada u odredenoj jedinici ambalaze.

5 Ambalaza

Sveze voce i povrée pakuje se i otprema u
standardizovanoj ambalazi koja je predvidena za
pojedine vrste i kvalitete ovih proizvoda.

5.1 Sveze vocCe i povrce kvaliteta ekstra i kvaliteta
I mora biti u jedinici ambalaze od iste sorte
istog kvaliteta i ujednacene krupnoce.

5, P/ Kod opreme u rasutom stanju (rinfuza), sveze
voce 1 povrée mora ispunjavati minimalne uslove
predvidene za kvalitet II, odnosno kwvalitet III,
ako je za taj proizvod predviden i ovaj kvalitet.

Oznake

6.1 Na ambalazu u kojoj i@ upakovano sveze voce
1 povrce stavljaju se na spoljnoj strani oznake:
— 1me posiljaoca,
— vrsta i kvalitet robe, .
— proizvodno podrucje. i
Za Sveze voCe, odnosno povrce namenjeno iz-
vozu, pored pomenutih oznaka dolazi i natpis:
»Jugoslavija« utisnut neizbrisivom bojom. Ove
oznake mogu biti i na etiketama koje se lepe
na Ceonim stranama ambalaze,

6.2 Kvalitet . proizvoda oznacava se na ambalazi:
kvalitet ekstra kao »ekstra«, kwvalitet I kao »I«
ili sa dodatkom »prima« i kvalitet II kao »II«
1li sa dodatkom »secundex«.

7 Proveravanje kvlaliteta,

Proveravanje kvaliteta odnosi se na sve ele-
mente koji uslovljavaju kvalitet odgovarajuce
vrste svezeg voca ili povreéa.

') Kao jedinica ambalaZe podrazumeva se: san-
duk, letvarica, korpa, korpica, vrecéa ili ma
koja druga vrsta ambalaze. Ako se predvida
rasuto stanje (rinfuza) onda jedinica amba-
laze moze biti pregrada (fah, boks, predeo)
u vagonu i sli¢no.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA SASTAVNIH
DELOVA ZA ELEKTRONIKU

~ Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1956 .

Nize objavljeni predlozi standarda iz grupe N.N. — Tele-
komunikacije, pripremljeni su na osnovu projekata meduna-
rodnih preporuka IEC. Ovi projekti su sada u proucavanju, po

pravilu od 6 meseci u cilju pribavljanja medunarodne sa-
glasonsti:

| | JUS
Prediog br. 1495 Propisi za elektrolitne kondenza-

tore sa aluminijumskim elektro-
dama za ops$tu namenu (odgovara
IEC projektu 40-1 Central Office-5) N.N0.280

Predlog br. 1496 Propisi za keramicke kdndenza-
tore tipa I (odgovara IEC projektu

40-1 Central Office-3) — — — N.IN0.301
Predlog br. 1497 Obelezavanje bojama keramickih

kondenzatora tipa I (odgovara IEC
projektu 40-1 Central Office-4) — N.N0.302

Svi ovi predlozi dostavljeni su proizvodacé¢ima i1 potrosa-
cima sastavnih delova. Ostali eventualni interesenti mogu tra-
ziti od Savezne komisije za standardizaciju da se tekst ovih
predloga dostavi 1 njima.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ELEKTRICNIH UREDAJA ZA MOTORNA VOZILA

Krajnji rok za dostavlianje primedbi: 1 februar 1956

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju nize navedeni pred-
lozi koje je na osnovu nemackih standarda pripremila »ISKRA «
— Tovarna za elektriko in fino mehaniko, Kranj , U Sporazumu

Sa zalnteresovanim potrosacéima:

e JUS
FPredlog br. 1498 Dinamo (generator) prec¢nika 112

mim, ucvrscéen ramenima, Sa ugra-

denim regulatorom napona
(odgovara DIN 72 413, Bl. 2) — N.P2.011

Predlog br. 1499 Dinamo (generator) prec¢nika 112
mm, ucvrscen ramenima, sa odvo-
jenim regulatorom napona — — N.P2.012

3

Predlog br. 1500 Dinamo (generator) pre¢nika 125,
ucvrscen obujmicom
(odgovara DIN 72 414, Bl. 1) — N.P2.013

Predlog br. 1501 Elektropokretad (starter) preénika
112 mm, sa vijéanim uzupcava-
njem 1 ukljuénim dugmetom —
oblik B
(odgovara DIN 72 454, Bl. 2) — N.P6.301

Svi gornji predlozi su dostavljeni zainteresovanim predu-
zeCima, ustanovama i organizacijama, a ostali eventualni in-
teresent mogu traziti od Savezne komisije za standardizaciju
da se ovi predlozi dostave i njima.
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ISPRAVKA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA

JUS E.GL001

U standardu JUS E. T1.001 — Mlinski proizvodi
od pSenice u tac. 7 »pakovanje, isporuka i oznacava-

Mlinski pProizvedi Gd psSenice

éﬁkete mora biti bela, a slova ljubiéasth plave
boje.

nje« npavedene su oznake i uslovi o obliku, velic¢ini .23 Za pSenicno brasno »tip 1000 «etfiketa mora da
iizgledu etiketa koje meraju da budu vezane za svaku bude oblika uspravnog pravougaonika. »Tip
pojedinu vreéu. Medutim kako navedene odredbe u 1000« mora da bude Stampano u sredini etikete.
standardu JUS E.GIl.001 nisu dovoljno detalijisane, pa Boja etikete mora da bude bela, a slova svetlo
da se ne bi pojavilo pogresno tumacenje, Savezna zelene boje. | .
komisija. za standardizaciju daje sledece obaveStenje. r~9s . psenicno brasno »tip 1200« etiketa mora da
1) sve odredbe tac. 7.1 ovog standarda ostaju i bude uspravnog nravougaonika smede boje, a
dalje na snazi s tim Sto oznaka na efiketi mora da slova crne boje.
_sadrii pored nabrojanih podataka (stav 1 tac. 7.1) joS§ 795 Za pSenicnu krupicu »tip 1400« etiketa mora da
i >JUS E.GL001«; | A bude elipticnog oblika. Naziv kvaliteta i vrste
2) svi navedeni fipovi za pSeni¢cno brasno, pSe- pSenicne krupice (»sitna«. »srednja« i »krupnac)
nichu krupicu i pSenicnu prekrupu u taé. 7.21 do mora da bude Stampan u sredini etikete. Boja
1.27 esltalu na snazi, s tim Sto se tacé. 7.25 odnosi na etikete mora da bude bela, a slova Zute boje.
sve tipove brasma i dolazi na kraju kao tac. 7.27 7.26 Za pSeni¢nu prekrupu »tip 1800« (Graham-bra-
Prema tome ceo tekst treba da glasi: Sno) etiketa mera da bude oblikg uspravnog pra-
721 Za pSenicéno brasne »tip 400« etiketa mora da vougacnika., Naziv kvaliteta i vrste pSenicne pre-
bude elinti¢nog oblika. Oznaka brasna »glatkog, kupe »tip 1800 «(Graham-brasSno) mora da bude
»0Stro« i »krupiéavo« mora da bude Stampana stampan u sredini efikete. Boja eikete mora
u sredini etikete, a ispod toga »tip 406«. Boja biii bela, a tekst erne boje.
etikete mora da bude crvena, a slova crne boje. 797 Veligina siova za oznake naziva i vrste brasna

7.22
bude oblika uspravnog pravougagnika. »Tip 600«
mora da bude Stampano u sredini etikete. Boja

Za pSenicne brasno »tip 600« eliketz mora da '

odnosi se prema velicini slova zZa tip brasna
kao 3:1 za sve tipove proizvoda (tac. 7.21 do

7.26 ovog standarda).

KALENDAR ZASEDANJA

| tehmcklh komltet&. potkomiteta i drugih organg Medunarodne organizacije za ﬂtandard_lzacnu (IS0O)
I Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC)

1) Sazvana zasedania

Unifikacija propisa za parne

3—6 oktobra 1955 Hag ISO/TC 11/SC 3 —
kotlove (zavarene Lkonsiruk=
cije).
24—27 oktobra 1955 " Pariz ISO/TC 29 — Sitan alat.
9—12 novembra 1955 Zeneva ISO/TC 10/SC 1 — Crtezi (op5ti principi).
;9—-13 novembra 1955 BudimDEEta IEC/TC 13 — Instrumenti za merenje,
14—14 novembra 1955 London ISO/TC 81 — Cpsti nazivi proizvoda zZa uni-
Ytavanje parazita.
23—25 novembra 1955 London ISO/TC 6/SC 2 — Papir (metode ispitivanja I
- | provisi kvaliteta).
28 nov. — 2 dec. 1955 London ISO/TC 6/SC 1 — Papir (nomenklatura, termi-
' nologija i materije).
6—9 dec. 1955 Hag IEC/TC 18 — El. instalacije na brodovima.
2) Planirana zasedanja
6—25 febr. 1956 Madrid ISO/TC 11 — Unifikaecija propisa Zza parne
| | | kotlove.
27 juna — 6 jula 1956 Minhen | IEC — OpsSte zosedanje.
—7 sept. 1956 Njujork - ISO/TC 38/SC 1 = Tekstil (ispitivanje postoiano-
| - sti boja).
8 sept. 1956 Njujork ISO/TC 38/SC 2 — Tekstil (skupljanie tkanine

pri pranju).

Primedba: Podaci o planiranim zasedanjima su inform ativni.

Definitivni datumi i mesta zasedanja objavice se naknadno pod tac. 1) ovog kalendara.
U ovoj rubrici objavljujemo povremeno no va sazvana i planirana zasedanja prema informacijama
iz ISO Zurnala. Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustanove koje zele da na neko od ovih
zasedanja posalju svoje struénjake, i to na svoj trosak ,treba da se obrate Savezno] komisiji za
- standardizaciju, Beograd, Admirala Gepra ta 16, post. fah 933 radi d‘Obl]ElI"l]El potrebmh obave-
stenja i pismenih ovlasSéenja.
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: MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

nizacija:

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija.za standardizaciju primila od slede¢ih orga-

Medunarodne organizacije za standardizaclu (ISO)

Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) 1

Evropske ekonomske komisije '(ECE).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih pre-

poruka sa pocdrucja standardizacije.

Preporutuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne
komisije za standardizaciju, ili putem fotokopija ili mikrofilmova, a Po POsebnom pismenom trazenju, uz oba-

vezu placanja troSkova foto ili mikro

ISO/TC 23 — Poljoprivredne masine

Izvestaj o II zasedanju, Lisaboﬁ, novems-
bra 1954 god.

ISO/TC 37 — Terminologija

Nekoliko elemenata za terminoloski rec-
nik.

Osnovni principi Komiteta za tehnicku
terminologiju Akademije nauka SSSR o
pojmovima ,definicijama i terminima,

Dokumenat UNESCO-a o radnim postup-
cima za izbor 1 obradu terminologije i
definicija,

ISO/TC 38 — Tekstil

Nacrt predloga o ispiﬁvanju. postojanosti
boja kod tekstila.

ISO/TC 43 — AKkustika

Proveravanje odnosa jdnakosti intenziteta
cistih tonova (saopstenje). |

Nemacki predlog za nacrt preporuke ISO
0 merenju apsorpcionog koeficijenta u ko-
mori za ispitivanje odjeka.

Nemacki predlozi na dokumenat ISO/TC43

(Secretariat — 27) 38 »Prelog Sekretari-
jata za nacpt preporuke ISO o terenskim
i labaratoriskimm merenjima za prenos

zvuka u zgradama kroz vazduh i kon-
strukciju’ zgrade.

Slovni simboli koji se upotrebljavaju u
akustici (predlog nemacke delegacije).

[SO/TC 45 — Guma

Razmatranje pitanja, da 1li su tablice, kao
sto su ASTM D 735-54 T, podesne kao
baza za medunarodni sistem tablica za
klasifikaciju wvulkaniziranih guma.

Revidirani predlog dnevnog reda za VI

zasedanje, Dusseldorf, 5-10 septembra 1955
godine.

ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure

Projekat izvesStaja o zasedanju u Parizu,
17-19 januara 1955 god.

ilmske reprodukcije.

Komitet za ugalj ECE — Radna erupa za Kklasifikaciju

‘Obavestenje jugoslovenskog delegata o re-
zultatima analize uzoraka uglja iz zemalja
Britanske zajednice. |

IEC/TC/ 1 —- Nomenklaturzs

Drugi predlog za reviziju IEC recnika za
grupu 40: Elektrotermija. Poslato na sa-
glasnost po pravilu od 6 meseci sa rokom
20 februar 1956 god.

Prvi predlog za reviziju IEC recnika za
srupu 25: Proizvodnja i razvod elektriéne
enerzije. Poslato na saglasnost po pravilu
od 6 meseci sa rokom 31 mart 1956.

IEC/TC/ 8 — Standardni naponi, siruje i frekvenciie

Zapisnik sa zasedanja potkomiteta Za na-
zivne napone odrzanog 28 i1 29 juna u
Londonu 1955 g. | |

[EC/TC/12 — Radiokomunikacije

TEC publikacije 65, I dopuna. — SIgurnos-
' ni propisi- za pojacCivace prikljucene na

mrezu, Cena 4 Sv. f1r.

IEC prblikacija 65, II dopuna. — Sigur-

nosni propisi za odvojene zvucnike. Cena

4 3v. fr, | L

IEC/TC/17 — Prekidaci

Predlog III glave publikacije 56: Pronisi
za izolaciju. Upuceno na saglasnost po pra-
vilu od 6 meseci sa rokom 12 februar
1956 god. :

IEC/TC/28 — Koordinacija izolacije

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
8 jula 1955 u Londonu.

IEC/TC/34 — Sijalice i pribor

Predlog medunarodnog standarda za kera-
micka podnozja B 22. Upuceno na sagla-
snost po pravilu od 6 meseci sa rokom
12 februar 1956.
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 STANDARDOTEKA SKS

,ﬁ,
PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA
Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za lstandardizaciju, koja veé¢ sadrzi vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zem alja
sveta. Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
ireba da ise obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16)
S obzirom na postoje¢i sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde
u Inostranstvo samo po preporuci nacionalne orgamlzacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-
nom trazenju, upuéenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ée tro-
Skove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzeéu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije
27, sa kojim vet¢ postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzecu koje je ovlaséeno da wvrsi
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaZze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeca, neophodno je priloZiti i saglasnost toga preduzeca za izvrsenje placanja u devizama inoO-
stranom isporutiocu.
Amerika = ASA | Italija = UNI
Finska = SFS Juzna Afrika = SABS
Francuska = NF Poljska = PN
Holandija = HCNN Portugal = P
Indija = IS (Ind.) | " Svedska = SIS
DK 003 — Sredstva za pisanje, Seme, grafikoni SFF Z. IV. 204 Nocni bolnicki ormanié.
PN/B-01004 Vrsta slova. SES Z. IV. 205 Bolnicki paravani.
| | PN Z-06001 Zavojni materijal, kontrola
DK (024 — Biblioteke — tehnika kataloga | - jactine gotovih proizvoda.
\ PN/N-09007 Bibliotekarski blanketi, re- PN Z-53073 - Aparati za merenje krvnog
X\ | , Vers. | pritiska.
‘ : | PN Z-53166 Medicinske posude,
DK 526 — Geodezija. Premeravanje PN Z 54503 Pribor za hirurgiju kostiju.
PN/N-99370 Geodetska merila. PN Z-54505 Pribor za hirurgiju kostiju.
. - PN Z-54506
DX 534 — Akustika / | PIN Z-54980 Medicinske posude .
PN/T-01202 Graficki simboli za telekomu- PN Z-54990 | Autoklav, bolnicki, ' prenosni.
nikacije. ‘ PN Z-55190 Veterinarski instrmenti.
| PN Z- St loski instr 1
- Somn e el e
PN/M-54501 Optika. Pojmovi geometriske Shar . e i s e
S ek, PN Z-78082 .S?:Eglmckl namestaj, operacioni
DK 543 — Analiticka hemiia PN Z-78111 3011‘1‘.?(":1{1 namestaj, umivaonik.
v ~7819 - 13 Sl 4 =
NEF A 06-119/54 Heinicika bnalizalrudalgvozds: PN Z-78120 %tglnl(?kl namestaj, ortopedski
- Odredivanje karbonata (COs:). s
NE A 06-113/54 I—Iemis}ca a'naliza r}lda‘gvoida. DK 319 — Veterinarska medicina
Odredivanje konstitucione PN Z-55172 Veterinarski instrumenti

vode, .
DK 620 — Ispitivanje materijala

DK 545 — Kvantitativna analiza PN H-04413 Tehnolosko ispitivanje savi-
Hemiska analiza olova. Kolo-

janjem.
rimetrisko odredivanje kad- |
mijuma. DK 621.315 — Elektrotehnika f
S : : PN E-06500 Jednofazni automatski preki-
DK — Medicinski materijal v,
SABS 494/54 Sterilizovani crevni hirurski  goNN N 1599 Caure za &elitne rice.
konac. Spojnice za podzemne kablo-
SESS V7. TV 55 Irigatori za bolnice. Dimen- FH GBIV 1633 vle] Jslabe Stlﬁfje_l |
Z1]e. HCNN V 1634 Spojnice za podzemne kablo-
SES Z. IV. 72 Pravougaona kutija za zavoje. ve slabe struje.
SES Z. IV. 73 Okrugli sudovi za zavoje, za HCNN V 1635 Spojnice za podzemne kablo-
autoklave. ve slabe struje.
SES Z. IV. 74 Sterilizatori instrumenata za HCNN V 1636 Spojnice za podzemne kablo-
pojedinacne jedinice za za- ve slabe struje.
grevanje. HCNN V 2113 Metalni spojevi za spajanje
SES Z. IV. 5 Sterilizatori instrumenata sa | elektriécnih kablova.
elektriénim zagrevanjem. HCNN V 2114 Metalni spojevi za elekfiricne
SES Z. IV. "6 Sterilizator instrumenata sa kablove.
elektriécnim zagrevanjem. HCNN V 2116 Sestougaone navrtke za elek-
STS S Z Ve Tt Nepokretan sterilizator in- - tricne spojnice.
strumenata sa elektrié¢nim ili HCNN V 3029 Nazivi elektrotehnickih pred-
parnim zagrevanjem. Dimen- meta, armature lampe za
zije. “ osvetljavanje aerodroma.

SES Z. IV. 78 SEFS C. 1. 20 Graficki simboli za elektri-

cne Seme.
SES C. III. 11 Otporni grejac.
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ASA C7.8-1953

ASA
ASA

ASA

ASA

ASA
ASA

ASA

ASA
ASA

ASA

ASA

C7.5-1933
CT7.4-1953

C7.10-1923

C7.12-1953

C7.13-1933
C7.14-1953

C7.15-1953

CT7.20-1953
CT7.21-1953

C7.29-1953

C33.1-1954

SIS SEN 07 01

SIS SEN 07 03

SIS S

EN 07 04

SIS SEN 07 05
SIS SEN 07 06

nozjem sa dva Kklina.

Koncentricno usukana Zica,
tvrda, srednje tvrda i meka.
Bronzana trolna ZzZica.

Meka kalajisana ili zarena ba-
karna Zzica za elektricne
svrhe.

Tvrdo vucena zica ‘od legure

' bakra za elektri¢éne svrhe.

Bakarno uze sa koncentriéno
usukanim zicama za elektrl-
cne vodove, -

Bakarno uze sa usukanim Zzi-
cama za elektriécne vodove.
Usukana bakarna zica =za
elektri¢éne vodove.

Zica od mekog bakra prevuce-
na olovom 1 legurom olova,
za elektiriéne svrhe.

Tvrdo vucena aluminijum Zica
za elektriéne svrhe.
Koncentriéno usukana alumi-
nijum zica tvrdo wvucéena.

Koncentriéno usukana alumi-

nijum zica, ojacana ¢elikom.
Savitljivo uze i zice.
Pregled standarda za Eromo-

~brane,

Potpora za provodnik za mon-
tazu na dimnjaku.

Krovna potpora za provodnik.
Potpora na vijku.

Potpora za provodnik. 3

STANDARDIZACIJTA
SES C. IIL. 20 Seme veza za jednofazna i SIS SEN. 07 07 Potporavza cev i zasStitno uga-
trofazna elektricna brojila sa ono gvozde.
i bez mernih transformatora. SIS SEN 07 08 Potpora za provodnik.
SES C. I1L. 21 Natpisne plote za elektritna SIS SEN 07 09 Zlebna stega.
| brojila. SIS SEN 07 10 Gromobrani. Spojke.
SES C. IV. 37 Oklopne kutije za Jednofazna SIS SEN 07 11 Spojne stege.
| elektriéna brojila. Glavne di- SIS SEN 07 12 Kablovska stezaljka.
_ menzije. SIS SEN 07 13 Potpora za provednik za u zid.
SES C. IV. 38 Oklopne kutije za {trofazna SIS SEN 07 14 Potpora za cev za u zid.
' elektricna brojila. Glavne di- SIS SEN 07 15 Cevna obujmica.
menzije. _ SIS SEN 07 16 Gvozdeni odvodnik.
SFS C. V. 1 Cevasti topljivi umetci za 0sl-  S1S SEN 07 17 Materijal za gromobrane. Za-
gurace do 500 V, dimenzije. $titno ugaono gvozde.
SES €. V2 Osnova za cevaste osigurace. | | .
Dimenzije. DK €21 — Opsta m_aéin{},e:ra,dnja,
SES C. V. 10 Suplje matrice. HCNN N 1783-T7 Naprava za raspodelu tereta
SES C. V. 16 Utikacka kutija. u vagone,
SES C. 'V: 18 Antenski utikac. HCNN V 1802 Vazduhoplovstvo.
SEFS C. V. 20 Antenska utikacka kutija. HCNN V 1805 Vazduhoplovi, minimalne di-
SES C. V. 21 Zidna kutija. menzije cevi za rezervoare.
SFS C. V. 922 Poklopac zidne kutije. HCNN V 1807 Vazduhoplovi, toaleti.
SES C. V. 23 Poklopac zidne kutije. HCNN V 1808 Vazduhoplovi.
SES C. V. 30 Antenska utikacka kutija. 3 HCNN N 1929-30 Naprava za raspodelu tereta
SES C. V. 35 PloCce za jednofazna elektri- 1t u vagone. |
cna .t.JI‘Ci]l].a‘ | HCNN V 1939 Strugovi, smer kretanja.
SES C. V. 36 Prikljucak za jednofazna me- HCNN V 2101 Poklopac kanalizacione cevi.
rila. Ind. IS 460/53 Sita za ispitivanje
SFS C. V. 38 Prikljucak za ’rrofazna merila. Ind. IS 549/54 Rascepkep LS
SES C. X1, 2 Navojl za zas_tlltna stakla__ Ind. IS 552/54 Sekati, upustacéi i obelezivadi.
SHESNECIPXETRS G{a}ncno merilo za navo] za Ind. IS 620/54 Prike.za alate.
ZasEtnansta 2, ~ Ind. IS 664/54 K ombi b b
SES C. XI. 4 Granicno merilo za navo] na ; 5153121 Rovaie urglje 1 zabu-
zastitnim staklima. SFS B. U | : ;:
SES C. XI. 5 Grani¢tna merila za otvor na == - V. 3 g Prec-mql rupa za vijke.
zastitnim staklima. SES B. V. 156 Cetvrtaste podloske za viike
SES C. XI. 7 Navoji za grla i prstenove od za drvo.
presovanog izolacionog mate- SES B. V. 157 Okrugle podlozne plocice.
rijala. - SEFS B. V. 158 Kvadratne podlozne ploéice.
SES C. XI. 30 Srll-'l;lem Z%Ptlml prsten _za SES B. V. VIII. 23 BezSavne cevi bez navoia.
' SEFS E. I. 11 i platoi
SES C. XI. 31 Gumeni zaptivni prsten za UJEOT;:&I'I?.I'DIB.JE{?}. ;
<vetilike UNTI 3522/54 Zupcanici, serija modula; zubi.
L SIS 10 22 01 Profilni celik, tolerancije.
e - SIS 71 01 23 Drvena burad.
SHs HE, 2L Tl Fluorescentne sijalice sa pod- SIS 71 20 11 Cilindriéni sanduk od tankop

drva

DK 625 — Tehnika saobrac¢ajnih puteva

NF F 11-020

NE F 31-008

UNI 3141

UNI 3512

UNI 3513

UNI 3514

UNI 3515

UNI 3516

UNI 3585-8

Zeljeznitki materijal. Rezer-
voari sa zbijenim wvazduhom.
Zeljezni¢ki materijal. Ogle-
dala,

~ Zeljeznic¢ke Sine, profili, di-

menzije 1 tolerancije.
Stubovi od bora, arisa i1 jele
za telegrafske linije i za te-
legrafske sigmale 2zeleznic¢ko-
tramvajske linije. Opsti tip.
Stubovi od bora; arise i jele
za telegrafske linije i za tele-
grafske i signalne zeleznitko-
tramvajske linije. Teski tip.

Kestenovi stubovi za telegraf-
ske linije i telegraf, 1 signal-

ne linije Zeleznitko-tramvaj-

ske. Opsti tip.

Kestenovi stubovi za telegraf-
ske linije i za telegraf, i si-
gnal zelezni¢ko-tramvajske
linije, Teski tip. -
Cevasti cCeliéni stubovi iz je-
dnog dela za telegraf linije
i za ftelegraf 1 signalne Ze-
leznicko-tramvajske linije.
Stubovi zi¢tne Zzeleznice,

DK 628 — Sanitarna tehhika

HCNN N 1124
PN-53 B-75800

Pisoar — sSolje, keramicke.
Pisoar Solje, keramicke.
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STANDARDIZACIJA

DK 629.12 — Brodogradnja. Plovni objekti. Brodovi
NF J 32-313, 316, 319 Krov, uspravne potpore, brod-
‘ ski. -

NFEF J 32-322, 325, 328 1 Krov bI‘OdSki, armeatura.
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NFEF J 45-200 Odusne cevi, brodske.

NEF J 45-210 Odusne cevi, livene, okrugla

| prirubnica, brodske.

NFE J 45-212 Odusne cevi, Celicne, ckrugle
prirubnice, brodske. |

NE J 45-213 Cdusne cevi, ¢elicne, brodske.

NFEF J 45-214 - Odusne cevi, celiéne, okrugle
prirubnice, brodske.

NF J 45-215 - Odusne cevi, Celicne, brodske.

NF J 45-216 OdusSne cevi, livene, ovalna

NF J 45-220 prirubnica, brodske.

NF J 45-222 OdusSne cevi, celicne, ovalna
prirubnica, brodska. |

NF J 45-224 Odusne cevi, brodske.

NF J 45-225 | OdusSne cevi, brodske.

NEF J 45-234, 5 1 9 Poklopci odusnih cevi.

UNI 2211 Tanjiraste opruge, brodske.

UNI 2212 Sestougaone matice, cevni
navoj, brodske.

UNI 3339-42 Brodske kondenzatorske cevi.
UNI 3407-42 Zasunjak za brodske cevo-
vode.

LUNI 3443-59 Zaptivacki prsteni za zasuni-

ke za brodske cevovode,
UNI 3453 Zatvaraci, brodski.
UNI 3454 Kruzna alka, sa navojem,
brodska.
UNI 3455 - Vijei 1 matice za brodove.
-UNI 3456 Svornjaci, za brodogradnju.
UNI 3466 Cevni spojevi, brodski.
UNI 3474-5 Cevni spojevi, brodski.
UNI 3477-86 Cevni spojevi brodski,
UNI 3519 - Kormilo za brodove.
UNI 3520 Krajevi osovine Kkoermila.

DK 629.13 — VazduSna vozila
PN T1.-33003 i 10 Vazduhoplovi. Krila.

DK 631./635 — Poljeprivreda. Seme. Povrtarstvo

PN A=T75024 Prerada voca i povrca. Odre-
divanje arsena.

PN A-T75025 Prerada voca 1 povrca. Odre-
divanje olova,

PN A-T7701 Kiseli krastaveci.

PN-53 R-65200
PN-53 R-65225
PN-53 R-65260
PN-53 R-65370
PIN-53 R-65371

PN-53 R-65372
PN-53 R-65374
PN-53 R-65376
PIN-54 R-66152
PN-54 R-66156

Seme heljde,
Seme kukuruza.
Seme graska.
Seme zute lupine.
Seme plave lupine.

Seme bele lupine.

Seme maljave grahorice.
Seme stocnog graska.
Seme tikawva.

Seme abisinskog kupusa
(Grambe abyssinica L.).

PN-54 R-66157 Seme Carthamus tincfo-

rius L.

PN-54 R-66320 Semenski materijal. Seme ko-
noplje.

PN-54 R-75761 Sveze varivo. Spargle za
preradu.

DK 632 — Sredstva za zasStitu bilja

PN U 43-212 Fitofarmaceutski proizvodi

' namenjeni poljoprivredi. An-
tracensko ulje. Uslovi kvali-
teta.

NF U 43-217 Proizvodi primenjeni u poljo-

privredi. Fitofarmaceutski
proizvodi. Granulometriske

metode fino spraSenog sum-
pora.

DK 634 — Sumska privreda

PN-54 D-95101

UNI 3517
UNI 3518

Ogrevno drvo,

Nomenklatura drvnih sorti-
menata po dimenzijama.
Merenje drvnih sortimenata.

DK 643 — Predmeti domacinstva

HCNN V 2161
SIS 57 43 10

SIS 73 12 02

Stamparska slova.

SIS 73 12 22 Stamparski proizvodi. Dimen-
zije za oglase (plakate). Te-
hnicki Casopisi u formatu A4.

DK 656 — Ustrojstvo sacbraéaja. Zeleznicki saobracaj

NFE F 55-024 ‘ Spojne kutije, Zeleznictka si-
gnalizacija,

NFEF F 55-025 Spojne kutije, prirubnice, zZe-
leznicka signalizacija.

NF E 55-026 Spojne kutije, zeleznicka si-
gnalizaciza.

NE F 55-027 Kutije za tangentno skretanie.
zeleznicka signalizacija.

NE F 55-028 Kutije za tangentno skretanije.
zeleznicka signalizacija.

NE F 55-029 Kutije za tangentno skretanje.
prirubnice. Zeleznitka sicna- -

UNI 3563 Koeficijent Ccistog uéina ze-

L.onci za kuvanje.
Ugaoni profili za okov ku-
hinjskog namestaja.

~ DK 655 — Stamparski uredaiji
ASA B65.1/54

Sigurnosni propisi za koman-
de 1 signalne uredaje za
stamparske prese.

leznice.

DK 661 — Hemiski proizvodi

PN C-83002

Organski proizvodi. ecna
kiselina u rastvoru.

DK 62.6 — Prirodna goriva

HCNN V- 3039

Cvrsta goriva. Fizi¢ke osobine.

DK 663 — Induétri;ia pica

PN C-04569

PN C-04578

Voda za pice za potrebe do-
macinstva i industriju. Poje-
dina¢no odredivanje organ-
skih materija.

Voda za pice za industrisku
1 domace potrebe. Serisko od-
redivanje organskih primesa.

DK 664 — Tehnika konzervisanja

PN A-T77700

DK 655.45 — Asfalfi
SABS 503-1954

Kiseo kupus.

Standaidni uslovi za asfalt
mastiks za podove.

DK 667 — Tehnika bojadisanja, Buje

SABS 519-1954

HCNN N 1941
HCNN N 1943

Anato prifodne boje za bo-
jenje sira 1 maslaca.

Zinkovo zeleno, ispitivanije.
Blanc fixe, ispifivanje.

DK 668 — Proizvodnja sapuna. Prerada katrana

P-357

P-58

P-59

P-60
PN C-04204

PN-54 C-24009
PN C-85036
PN C-85037
PN C-85038
PN C-85040

Odredivanje relativhe speci-

ficne tezine etarskih ulja.

Odredivanje indeksa refrak-
cije etarskih ulja.

Opsti propisi o pakovanju 1
oznacavanju sudova sa etar-
skim uljima.

Opstl propisi za cuvanje etar-

skih ulja.

Prerada masti. Metode ispi-
tlvanja sapuna.

Glicerin.

Boje. Crvena Kongo.

Boje. Zuta metanilska.

Boje. Amarant I.

Boje. Crvena trajna Kkreozot-
na F.




STANDARDIZACIJA

PN C-85041
PN C-85042
PN C-85043
PN C-85044

PN C-85045
PN-53 C-97008

Boje. Smeda kreozotna RC.
Boje. Bordo kreozotna BG.
Boje. Plava kreozoina 3B.
Boje. Crvena trajna, ki-
sela G .

Boje. Smeda, direkina, 5G.
Smola za krowv.

DK 669 — Opsta metalurgija

SABS 460/467-94

ASA C T7.28-1953

UNI 3543

UNI 3544
UNI 3546
UNI 3547
UNI 3548

UNI 3549

UNTI 3590

UNT 3591

UNI 3592

UNI 3593

UNI 3595
UNI 3597
SIS MNC 870

SIS MNC 900
SIS 11 21 11-19

SIS 11 70 01

SIS 12 09 01

SIS 12 11 01
SIS 12 11 56
SIS 12 50 01

SIS 14 17 T0

Cevni vodovi od bakra 1 me-
singa.

Standardne tezZzine pocinkova-

ne celiéne zice za jezgro alu-
miniumskih provodnika.

Celici sa povisenom granicom
razvlatenja -vruce valjani.
Poluproizvodi, profili, Sipke 1
Siroki pliosnati celik. Kvali-

 tet, propisi, probe.

Celici sa poviSenom granicom
razvlactenja u obliku profila,
sipki i Sirokog pljosnatog ce-
lika. Kvalitet, propisi, probe.
Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje fosfora u
fero-manganu. Gravimetriska
metoda. _

Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje fosfora u
fero-manganu. Alkalimetriska
metoda za pogonske analize.
Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje kalaja u fe-
ro-volframu. Volumetriska
metoda. |
Hemiske metode analize me-
tala .Odredivanje kalaja u fe-
ro-volframu. Volumetriska
metoda za pogonske analize.
Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje arsena u Ce-
licima 1 odlivecima od sivog
gvozda. Gravimetriska meto-
da (za slucajeve kad je As
veti od 0,1%):

Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje arsena u
celicima 1 odliveima od sivog
ovozda. Volumetriska metoda
Htraciiom pomocCu joda.
Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje arsena u
celicima i odliveima od sivog

. gvozda. Volumetriska metoda

titracijom sa kalijum broma-
tom.

Hemiske metode analize me-
tala. Odredivanje arsena u
¢celicima i1 odliveima od sivog
gvozda. Redukciona metoda
sa stenohloridom i titracijom
s jodom.

Uglienicni c¢eliéni liv sa ma-
snetskim osobinama.

Vuceni uglieniéni c¢elici u Sip-
kama sa odredenim karakte-
ristikama.

Celik, za opruge.

Celik, nerdajuci.

Fprovete za ispitivanje ma-
ferijala.

Metalografsko ispitivanje ma-
terijala po Baumann-u.

Trake ,sa velikim elektriénim
otporom. °

Betonski ¢elik,

Profilni celik,.

Trake, sa elektriénim visokim
otporom. S

Celik, za opruge 17 70.

SIS 14 22 30-31
SIS 14 23 02-04
SIS 14 23 20-24
SIS 14 23 30-35
SIS 14 23 40-43
SIS 14 23 60-61
PN H-04005

PN H-01012

PN H-04402
PN H-04611
PN H-04612
PN H-04613
PN H-04615
PN H-87050
PN I1.-16251

Celik, za opruge.

Celik, nerdajuci.

Celik, nerdajuéi.

Celik, nerdajuéi.

Celik, nerdajuéi.

Celik, nerdajudi.

Hemiska analiza metalurskih
proizvoda, opticka analiza.
Celik, poluproizvodi i pro-
1Zzvodi. ! |
Ispitivanje kaljenog celika.
Prevlake bakra, nikla, hroma.
Cincane prevlake, ispitivanje.
Cinc¢ane prevlake, ispitivanje.

‘Prevlake, bakarne i niklene.

Bronza. klasifikacija.
Zica, aluminijuma

i legura
aluminijuma. |

DK 6§74 — Drvna industrija

SABS 418-1954
SABS 457-1954
SABS 458-1954

SABS 496-1954
PN-53 D-79614
PN-53 D-79616

SMS 1300

Impregnacija vinogradskog
kolja. :
Propisi za impregnacij1 drvc-
nih stubova za ograde.
Podovi od africkog tvrdog dr-
veta. |
Drvena ambalaza. I.etvarice
klase »A« za luk 1 krompir.

Sanducl 1 kompleti sanduka
za eksport Sibica. |
Sanduci i kompleti sanduka

za eksport jaja.
Testere za drvo. Oblici zuba.

DK 376 — Industirija hartije

HCNN N 1767

Papir, ispitivan]e stepena sa-
tinaze.

- DK 677 — Tekatiln_a, industrija

SABS 495-1954

PN-53 D-93001
PN-54 P-04720

PIN-54 P-04727

'ASA 1.14.29-1951

SNV 95 181

SNV 95 1 82

SNV 96 4 12

HCNN N 979

HCNN V 1160
HCNN V 1664
HCNN V 1665
HCNN V 1666

mucnog i
prema polozenoj]

Standardni propisi za tesko is-
rovo pamuc¢no platno za sSa-
tore, cirade itd.

Vrbovo pruce za izradu korpi.
Kontrola kvaliteta vlaknastih
proizvoda. Uzarski proizvodi.
Kontrola kvaliteta wvlaknastih
proizvoda. Proizvodi uzarski.
Privremene odredbe 1 metode
ispitivanja fino¢e vlakna u
iscesSljanim trakama.

Pravila za prikazivanje mer-

nih redova odredene slucajne

promenljive veli¢ine i za iz-
racunavanje statistickih mer-
nih brojeva.

Primeri za izracunavanje sta-

tistickih mernih brojeva iz
mernih redova mneke slucajne
promenljive.

Tekstil: Merenje duzine pa-
vestackog wvlakna
Stapli 1 te-
zini Staple.
Tekstilni proizvodi,
niti.

Konic¢ne c¢aure, nagib 4° 20’.
Koni¢ne ¢aure, nagib 3° 30’.
Koni¢éne ¢aure, nagib 5° 57.
Koniéne c¢aure, nagib 9° 15°.

debljina

DK 678./79 — Industrija kaucuka. Industrija vestackih

materija
HCNN V 1514

HCNN V 1515

HCNN N 1512

HCNN V 3032

Plasticne mase, povrsinska
otpornost tvrdih plastika.
Plasticne mase, otpornost izo-
lacije tvrdih plastika.

Plastiéne mase, temperatura
plasticnosti 1 podrucje tempe-

rature.

Pribor. za jelo od plasticne

mase, ' ispitivanje.
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DK 681 — Precizna mehanika

HCNN N 1294 Imersioni termometri za in-
dustriske svrhe. S '.
Pravougli imersioni termo-
metri za industriske svrhe.

DK 683 — G‘rtrﬁzdena roba
Ind. IS 550/54 Kase.

DK 685 — Obucéarstvo.
Ind.IS 583/54

HCNN N 1295

za. nosenje pri izradi muni-
i cije za opS$tu upotrebu. -
Ind- ].S 584:/54: eP;r{jpiij'_ 7.9 Salldaﬂe. S o (AN

DEK 686 — Gimmasticke sprave

HCNN N 932 Gimnasticke sprave..
HCNIN N 1931 ~ Gimnasticke sprave.
HCNN N 1932 Gimnasticke sprave.

DK 687 — Cetkarstvo

Ind. IS 384/54 Tehnicki propisi za c&etke za
| davanje tona pri premaziva-
- nju bojama i lakovima.
Tehnicki propisi za Cetke za
boje i lakove za premaziva-
nje konstrukeija.
Tehnicki propisi za c¢etke za
poje i lakove (I) ovalne i II
okrugle za premazivanje te-
skih konstrukcija.

DK 691 — Zidarski materijal
HCNN N 529 Prirodni _-kamen.

DE 694 — Gradevinsko tesarstvo.

SABS 043-1954 Uputstvo za postavlianie dr-
venih podova.

Ind. IS 486/ 54

Ind. IS 487/54

DK 77 — Fatqgrafija,

ASA PHI1.13-1953 Standardne dimenzije za li-
vene valjke za fotofilm i pa-

pir u rolnama. o

DK 771 — Fotografska oprema, pribor

ASA PH4.5-1953 Propis temperature za rad pri
izazivanju snimaka.
Fotografski kvalitet natrijum-
metaborata sa 8H,O. -
Fotografski kvalitet natrijum-
tetraborata (boraksa) sa

b H,O. | |

ASA FH4.231-1954

ASA PH4.233-1954

Stampanje zavrseno 30 oktobra 1955

- ASA PHI1.1-1953

Uslovi izrade dubokih ecipela

Standardne dimenzije debljina
foto-papira. -
Standardne dimenzije za 35
mm film za projektore.
- Standardne dimenzije
striskih  rendgenskih

ASA PHI1.14-1953

ASA PHI1.15-1953 indu-
o film-
Standardne dimenzije za me-
dicinske rendgenske snimke.
(Dimenzije u colirna i centi-
metrima).

Podaci za eksponazu za foto-
srafske lampe.

Americki standardni metod za
- odredivanje indeksa spekiral-
ne osetljivosti i grupnih bro-
jeva za Ifotografske emulzije.

ASA PH1.17-1953

ASA PH2.4-1953

ASA PH2.6-1954

DK 778 — Primena fotografije

ASA PH3.11-1953 Stereo slike na filmu od 35

.mm, format od 5 rupa.
Upotreba tonfilma od 35 mm
u kameri.

- Upotreba tonfilma od 35 mm
0 kameri.

Dimenzije dvostrano perfori-

'sanog filma od 16 mm.

- Dimenzije za jednostrani per-
forisani film od 16 mm.
Upotreba 8 mm filma u pro-

jektoru.

Dimenzije za film 35 mm.
Metod za odredivanje jacine
reprodukcije na projektorskim
socivima za film.

- Klupte A i B 16 mm filma
- perforisanog ma jednoj strani.

- Kalibrisanje otvora za film-
ska soctiva.
Dimenzije za negative filma,
35 mm, sa kratkim pomakom.
Zastori za televiziske filmske
kamere.

ASA PH222-1954
ASA PH22.3-1954

ASA PH22.5-1953

ASA PH22.12-1953

ASA PH22.22-1953

ASA PH22.36-1954
ASA PH22.,53-1953

ASA PH22.75-1953
ASA PH22.90-1953
ASA PH22.93-1953

ASA PH2294-1954

Dimenzije za magnetske pre-
vlake od 0,1” na jednostra-

nom periorisanom
1 mm.

ASA PH?22.87-1953

filmu

Izdavac: Savezrna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br 28-920. — Odgo-

vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavatkog preduze¢a »Naucna knjigac — Beo-

grad, Kn. Mihajlova 40, poSt. fah 690. — ftel. br. 27-495. — Cena pojedinom primerkw Din. 30. — Godisnja

pretplata Din. 360. Pretplatu slati neposredno na naznaéenu adresu distributora ili na tek. ra¢. kad N. B.
br. 101-T-297. — Stampa: Beogradski grafi¢ki. zavod — Beograd

STANDARDIZACIJA



