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VI ZASEDANJE ECE ZA STANDARDIZACIJU LAKO-
POKVARLJIVIH POLJOPRIVREDNIH PROIZVODA

Od 24-27 oktobra 1955 godine odrzano je VI zase-
danje Radne grupe za standardizaciju lako pokwvarljivih
proizvoda, Komiteta za poljoprivriedne probleme pri
Evropskoj ekonemskoj komisiji (ECE) w Zenevi. S obzi-
rom na vaznost medunarodne standardizacije svezeg
voca i povréa za nasSu zemlju, kao izvoznicu, donosimo
kraci pregled rezultata tog zasedanja.

Na ovom zasedanju ucestvovao je 41 delegat iz 16
evropskih zemalja i to: Belgije, Bugarske, Cehoslova-
cke, Danske, Francuske, Italije, Holandije, Poljske,
Rumunije, Svajcarske, Velike Britanije, Sjedinjenih
americkih drzava, Zapadne Nemadcke, Sovjetskog Sa-
veza, Istotne Nemacke i Jugoslavije. Osim toga, prisu-
stvovala su i 2 pretstavnika medunarodnih organizaci-
ja: Evropske agencije za produktivnost (OECE) i Evrop-
ske ggencije za trgovinu krompirom naveliko.

Zadatak ove radne grupe je standardizacija lako
pokvarljivih poljoprivrednih proizvoda u medunarod-
nom prometu evropskih drzava. Ovde, na prvo me-
sto dolazi sveZe voée i povrée, sveza riba, jaja, sveze
meso, mesni 1 mleéni proizvodii i dr. Medunarodne pre-
poruke koje pripremaju radna grupa i pojedine grupe
eksperata dostavljaju se élanovima evropskih drzava u
cilju proucavanja i definitivnog usvajanja. Na taj na-
¢in, ovakve preporuke postaju medunarodni standardil,
koji obuhvataju opste definicije, opis potrebnog broja
gvaliteta, kalibrazu, razna otstupanja i druge zajedni-
cke propise za lako pokvarljive poljoprivredne pro-
izvode. Dosad je radna grupa proufavala Protokol o
standardizaciji sveZeg voéa i povréa (opsti propist) i
0k0 20 pojedinaénih predloga standarda poljoprivred-
nih proizvoda. Neke od ovih preporuka veé su usvoiene
ka0 medunarodni standardi (12) ili su w zavrinoj faz,
dok su druge tek u fazi obrade ili u pripremi. Medu-
tm, 1 ovi usvojeni standardi naknadno su ipak jo§ do-
punjeni na VI zasedanju. Ovih 12 evropskih standarda
odnose se na jabuke i kruske, kajsije, breskve, s§ljive,
stono grozde, agrume, paradajz, karfijol, salate, krom-
pIr semenski i za potros$nju, i jaja u ljusci. S obzirom
na medunarodni karakter, prihvatanije ovih standarda
mora biti postepeno, prilagodavajuéi §to je moguée vike
nacionalne standarde medunarodnim. Otuda proistice
1 veliki znac¢aj i korisnost od primene jednom: veé pri-
hvacenih medunarodnih propisa za poljoprivredne pro-
1izvode. Ustvari, krajnji cilj ovakvih zasedanja i jeste
da se w medunarodnom prometu pojavi $to kvalitetniji
asortiman i omoguci $to jednostavniji, bolji i brz pro-
met lako pokvarljivih proizvoda, a bez poveéavanja
troskova. |

Program rada radne grupe sa VI zasedanja bio je
veoma obiman i odnosio se uglavnom mna Protokol o
standardizaciji svezeg voéa i povréa (opste odredbe),
standarde za pojedine poljoprivredne proizvode i raz-
menu tehnicke dokumentacije medu struénjacima.

Jedno od osnovnih pitanja na VI zasedanju bilo
J€ proucavanje Protokola o standardizaciji svezeg voca
1 povrca, koji je izraden krajem 1954 godine kao me-
dunarodna preporuka. Medutim, treba napomenuti, da
s€ ova] Protokol nalazi od 1. I. 1955 god. u probnom
periodu od 2 godinee, posle kojeg vremiena ée se izvr-
Siti eventualna revizija. Jedna grupa drzava (12) usvo-
jlla je Protokol konacéno, druga grupa (10), uwkoju spa-
da i naSa drzava, na putu je da takode prihvati ovaj
Protokol ¢im se donesu odgovarajuéi nacionalni pPro-

- skuw preradu, a w praksi se pokazalo da s {

pisi — standardi i propisi o kontroli kvaliteta. U ovu
grupu spadaju i zemlje koje formalno nisu pmsmpll?
usvajanju Protokola, ali se u tim zemljama w praksl
ve¢ primenjuju njegove odredbe. TrecCa grupa evIop-
skih drzava (Velika Britamija i Irska) dala je n-e-gat}-
van odgovor u pogledu usvajanja Protokola, iako j€
saglasna da bi trgovacke organizacije trebale da do-
brovolino prihvate njegove odredbe. : e

DonoSenjem najnovijih standarda za sveze VvOCE 1
povrce (39 standarda), novembra 1955, nasa drzava je
preko Savezne komisije za standardizaciju ispunila je-=
dnim delom uslove koji omogucavaju prihvaitanje Zg-
nievskog protokola. Iako postoje kod izvesnih nasih
standarda manja otstupanja od propisa Protokola, ona
ce se u toku kraceg vremena uskladiti. S druge strane,
Savezno izvrdno vece donelo je Uredbu za kontrolu
poljoprivrednih proizvoda mnamenjenih izvozu. Na
osnovu gve Uredbe izradenl su pravilnici koji propi-
suju nacin kontrole za pojledine poljoprivredne pro-
1zvode. Prema tome, 1956 godina treba da bude za nas
probna godina, jer su svi donefi standardi, uredba i
pravilnici radeni u duhu odredaba pomenutog Zenev-
skog protokola.

Posle duze diskusije o Protokolu usvojene su iz-
vesne dopune. U cilju prikupljanja i prouc¢avanja na-
cionalnih propisa pojedinih evropskih zemalja o dio-
sadasnjem stanju standardizacije i kontrole poljopri-
vrednih proizvoda, obrazovana je uza radna grupa od
pretstavnika Bugarske, Holandije, Italije, Francuske,
Zapadne Nikemacke i Sovjetskog Saveza. Ova proudava-
nja treba da pomognu pravilnom uskladivanju naci-
onalnih standarda sa Protokolom i drugim propisima
koje predvida ECE za ovakvu standardizaciju. Zatim
se preslo na pojedine standarde za sveZe voée, sveze
povrcée i dr.

JoS na ranijim zasedanjima radne grupe ECE iz-
raden je priedlog standarda za krompir (semenski i za
potrosnju), koji je i na ovom zasedanju unekoliko do-
punjen. ReSeno je da se uvede nova tatka w pogledu
tolerancije kalibraze krompira, stim da se konatan tekst
1znese na iduce zasiedanje.

Reseno je da ostanu dva kvaliteta karfiola. U
kvalitet ekstra predvida se do 5% karfiola koji ne
odgovara krupnocil glavica, a kod kvaliteta II pred-
vida se takode tolerancija do 10%. Pored toga u kva-
litetuw ekstra glavice karfiola mogu biti porizd bele boje
jos 1 zuctkasto-krem boje. Naknadno ¢e se odredilti na-
Cin merenja glavice (po luku, obimu, precéniku, tezini)
I kao dopunjen predlog izneti na naredno zasedanje.

Unete su izmlene u standardu za mrkvu po P-fed‘f
logu holandskog delegata. Naknadno ée se raspraviti
pitanje kalibraze i po tezinil i po preéniku, kao i naj-
bolji nacin otpreme posle prakti¢nog proveravanja na
terenu.

Posle iscrpne diskusije o uvodenju kvalitieta III
kod jabuka, u kojoj su wucestvovali i nasi delegati, za-
Kljuéeno je da se privremeno odobri i ovaj kwvalitet
kao vanstandardni (sub-standard), posSto taj kwvalitet
odgovara minimalnim wuslovima Protokola. Po ri-stel{u
dve godine radna grupa ée ponovo razmotriti ovo pi-
tanje. Uvodenje ovog kvaliteta w medunarodnii stan-
dard za jabuke, bar za izvesno vreme, potr 1%
razloga Sto su ovakve jabuke namenjene ,
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prodaju kao stone jabuke u inostranim zemljama. |

Usvojieni su minimalni precnici za plodove jabuka 50
mm, a za krusSke 45 mm. g |
Zakljuceno je da se predlog standarda za breskvu
_ cdlozi i vrati grupi eksperata na ponovno proucavanje
u cilju utvrdivanja kalibraze plodova. Grupu ekspe-
rata satinjavaju pretstavnici Francuske, Belgije, Ita-
lije, Engleske, Jugoslavije i Grcéke. ' "

U diskusiji po pitanju standarda za stoni orah .

ispoljilie suw se razlidita miSljenja u pogledu zrelosti 1
branja ovih plodova. ReSeno je da se ova druga pita-
nia za orah rasprave u grupi eksperata, a zatim po-
novo iznesu na iduce zasedanje radme grupe. Jugoslo-
venski standard razlikuje se od ovog Zenevskog u to-
me, $to nad obuhvata ne samo stone orahle ve¢ i orahre'
za preradu. Osim toga, Francuska fi Italija imaju vecl
broj oplemenjenih sorti nego mi. Zato je bar zasada
nasa drzava viSe orijentisana na izvoz jezgre oraha.

Po pitanju stonog groZda pozvane su sve zemlje da

dostave svoje spiskove stonih sorti grozda za izvoz.
Prosle godinle izraden je predlog standarda za ko=
ko$ija jaja u ljusci. Na ovogodisnjem zasedanju vo-
dena je diskusija po vise pitanja, a narocCito o PTreci=
znom odredivanju razlike izmedu ohladenih i svezih
- kokosijih jaja. PoSto mnije doSlo do saglasnosfi po ne-
kim pitanjima, reseno je da se predmet uputi grupt
eksperata. U sastav grupe eksperata usli su pretstav-
nici Holandije, Danske, Engleske, Zapadne Nemlacke,
Francuske, Belgije, Jugoslavije i Poljske. Pored toga,
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ovi ¢e eksperti izraditi i predlog za reviziju Briselske
konvencijie o pbelezavanju jaja iz 1951 godine.

Po ostalim standardima zakljuc¢eno je da se izve-
sna sporna pitanja ponovo rasprave u pojedinim gru-

- pama eksperata i to za luk, salate, naradjz, agrume,

svezu ribu i useljene haringe, a zatim ponovo iznesu
na jduée zasedanje radne grupe. Kod izviesnih pro-
izvoda potrebna su ispitivanja w praksi da bi se mogla
doneti konacna: odluka. |

Usvojeni su predlozi da se pristupl razmeni te-
hnicke dokumentacije — knjiga, c¢asopisa, brosursa,
clanaka, filmova i slitnog o standardizaciji lako poO-
kvarljivih poljoprivrednih proizvoda. Isto tako, izvr-
§ie se razmena iskustava putem direktnog kontakta
eksperata, uzajamnih poseta, izlozbi, posete {rzista, sto-
varista i drugih raznih instalacija u vezi sa ovim.

Na kraju treba napomenutli da je za nas od 0SO-
bitog interesa saradnja sa ovom radnom grupom ECE,
s obzirom da je naSa zemlja wveliki izvoznik svezeg
voca i povréa, jaja i drugih lako pokwvarljivih poljo-

- privrednih proizvoda. A donoSenjem najvaznijih ju-

goslovenskih standarda iz poljoprivrede za artikle Si-
roke potro$nje kao i drugih privrednih propisa (Ured-
ba o kontroli poljoprivrednih proizveda namenjenin
izvozu i dr.) stvoreni su povoljniji uslovi za prihva-
tanje Zenevskog protokola i medumarcdnih standarda
poljoprivrednih proizvoda uopste, Sto ¢e znatiti jedno-
obrazniji i bolji asortiman, odnosno sigurniji plasman
ovih proizvoda.

POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSJU PREDLOGA STANDARDA ZA
YRETENSKA, LEZISNA, OSOVINSKA I CILINDERSKO ULJE ZA ZASICENU PARU

Pored opste koristi standarda, kojim se garantuje
gvalitet proizvoda, reguliSe cena proizvodnje, utrosak
rada i opstih trosSkova, standard ima i posebnuw ulogu:
da otkloni svaki nesporazum izmedu kupca i prodav-
ca. Primarni cilj standarda je da utiCe naz poboljsanje
kvaliteta, odnosno da zagarantuje takvw robu, u kon-
kretnom slucju — ulja za podmazivanje, koja ce u
primeni obezbediti pravilno podmazivanje, sigurnost
rada u pogonu, kao i ekonomicénost.

U sadasnjem tempu razvoja industrijalizacijle 1 me-
hanizad¢ije u nasoj zemlji naroéito se ostro postavlja,
pored ostalog, i pitanje maziva, jer su vek svake mar-
§ine i nieno racionalno koriSéenje nerazdvojno vezani
za: kvalitet maziva.

Prilikom izrade predloga ovih standarda: morale
su biti uzietes w obzir sledece ¢njenice: proizvodne mo-
gutnosti nasih rafinerija i njihov kapacitet, kwvailitet
sirovina, zahtevi potroSaca, kao i obezbedenje trzistu
kvialitetne robe i potrebnog asortimana.

Pre nego Sto predemo na komentar o pojedinim
pred'ozenim konstantama obuhvaéenim predlozima
standarda, naglasavamo da smo se prvenstveno ruko-
vodili da cgbezbedimo $to kwalitetniju robu. Istovre-
meno, smatramo za potrebno da naglasimo, da sw ra-
finerije wéinile sve sa svoje strane da se ova namera
ostvari. .

Predlozi standarda obuhvataju &¢itav niz razli¢itih

viskozitetn'h gradacija masinskih ulja, tako da mogu
biti zadovoljeni svi zahtevi w pogledu podmazivanja
masina koje uslovljavaju ove vrste ulja.
Destilati leziénih ulja, koje predvidaju predlozi
standarda, omogucice usStedu w industriji, jer za sva
prcvto-é}ma podmazivanja kvalitet ovih ulja moze da za-
Eiovolj-n u potpunosti. Istovremeno su i proizvodni tro-
skovi ovih ulja znatno nizi, nego $to je to sluéaj kod
rafinata.

Rafinati leziSnih ulja treba da obezbede podmazi-
vanje osetljivih lezaja sa prototnim podmazivnjem,
ko i lezaja sa uljnim punjenjem kod kojih se ne za-
hrtre:va izricito visoka stabilnost ulja. Time ¢e se omo-
guciti usteda visokokwvalitetnih uvoznih cirkulacionih
ulja, koja se damas upotrebljavaju u nedostatku kva-
litetnih rafinata lezisnih ulja razliditih viskozitetnih
gradacija. Na ovaj nad¢in é¢e se smanjiti uvoz cirkula-
cionih ulja, a time osloboditi i znatan deo deviznih
sredstasre. -

Uglavnom, sve Sto je refeno za leziSna ulja moze
se primeniti i na vretenska ulja.

Glavni potro$a¢ osovinskih ulja su drzavne zelez-
nice, koje iz opravdanih razloga postavljaju zahtev
da i ova ulja budu destilati. Stoga smo prilikom izrade
predloga standarda uzeli u obzir ovu Cinjenicu, poO-
cotovo §to se kod novijih konstrukecija vagona i loko-
motiva izraduju lezaji zatvorenog tipa u kojima s€

uljna punjenja menjaju dva puta godisnje.

S obzirom na modernizaciju postrojenja za pro-
izvodnju ulja u nasim rafinerijama, bili smo, takode,
u moguénosti da i za cilindarsko ulje- za zasicenu paru
unesemo zahtev da i ono bude destilat ili preciSCeIl
ostatak vakumdestilacije. Owaj zahtev ima svVOI€
opravdanje u tome, Sto su radne temperature ci_lmdne:l_‘-a
parnih masina yrlo visoke, pa ukoliko je kvalitetni]€
ulje, utoliko je manja moguénost za obrazovanje koks-
nih, asfaltnih i smolastih ostataka u cilindru.

U pogledu viskoziteta ulja, kod raznih Vi:;siko.f"jn':-et-
nih gradacija nismo prihvatili sistem uklapanja viskKo-
ziteta, da bi se na taj nacin izbeglo da ulje sa gra-
niénom viskozitetnom gradacijom bude obuhvaceno sa
dva standarda. Neznatni rasponi kod viskoziteta -ot.l-:lq—:
niée svaki nesporazum izmedw prodavea i kupca, kojl
bi mogao uslediti kod ulja sa grani cnim vislmm’cetom.
Isto tako, i trziSna cena ne moze uticati da se ulje
sa grani¢nim viskozitetom okvalifikuje 'stalndmarvd:gm,,
koji bi eventualno omogucio veéw cenu ulja na trzistu.

Tatke paljenja kod svih ulja u predlozenim g_’g.a-n-
dardima zadovoljavaju w potpunosti zahteve kojl se
postavljaju u primeni za odgovarajuce ulje. -

Tadke stinjavanja date su tako, da osiguravaju
priticanje ulja w lezajeve 1 pri niskim spoljnim tempe-
raturama, lak transport i manipula ciju ¢ak i u zlm-=
skom periodu. Pored svega toga, rafinerije _nisu_- dove-
dene 1 situaciju da moraju uvoditi prosirenja i lzmene
sadasSnjih uredaja.

Neutralizacioni broj i kod rafinata i kod de sjrilra’ca
predlozen je tako da doveljno garantuje zadovoljava-
juéi kvalitet ulja i njegovu postojanost za namen] ene
syvrhe. |

Kod rafinata uslovljena je i proba na koroziju,
kako bi se spretilo da: ne dode do wpmpaééimaz}ja gset-
ljivih lezaja w kojima ¢e se ova ulja primenjivatl.
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U predlogu standarda je predviden i uslov za bojw
ulja, kako bi se obezbedio visoki stepen rafinerije.

Uslovljeno je, takode, da rafinati ne smeju sadr-
zati kiseline i baze rastvorne u vodi, koje mogu za-
ostati kao posledica nepotpune neutralizacije, odnosno
pranja ulja posle rafinacije, a koje deluje veoma koO-
rozivno na metalne povrsine. |

Kod destilata osovinskihy wulja i cilindarskog 73

zasiéenu paru dozvoljen je sadrzaj vode do 0,1%, po-
$to se ove minimalne kolitine vode teSko izdvajaju iz
destilata. Kod rafinata nije dozvoljen sadrzaj vode, jeT

——

ova ulja posle rafinacije moraju biti prana i susena, a
dobro rafinisana ulja ne stvaraju tesko razlucive
emulzije. | |
Sadrzaj mehanitkih primesa kod ulja nije dozvo-
lien, jer one mogu izazvati veoma Stetne posledice pri-
likom pedmazivanja. Do donosenja jugoslovenskih
standarda’ za naéin uzimanja uzoraka i metode ispi-

tivanija, predlozene su metode navedene u J US_B.HB.ZSO-,
- koje su primenjene w praksi u drugim zemljama, a i

kod nas su veé uobitajene i po nasem misljenju naj-
pogodnije za nase mogucénosti i prilike.

Ing. Borivoje Terzic

KORISCENJE STANDARDOTEKE SKS

Veé do ovog trenutka, standardoteka SKS raspo-
laZe velikim brojem inostranih standarda, koji su re-
zultat razmene sa nacionalnim organizacijama za stan-
dardizaciju koje su takode ¢lanice Medunarodne orga-
nizacije za standardizaciju (ISO).

Uporedo sa prijemom tih inostranih standarda,
raste i interes nasSih ustanova i preduzecéa za te stran€
standarde, koji ih u sve veéoj meri koriste za razne
svoje potrebe.

Medutim, da bi koriSéenje tih inostranih standarda
bilo olakSano nasSim interesentima, SKS redovno 0Db-
javljuje u biltenu »Standardizacija« pregled vaznijih
inostranih standarda. Pored toga, SKS je preduzela I

hitne mere, da se rad oko registrovanja i kartoniranja,
kao i prevodenje osnovnih podataka svih stranih stan-
darda dovrsii ¢im pre.

No da bi redoviti poslovi standardoteke mogli biti
obavlieni bez ometanja, nuzno je da i vreme posetilaca
u njoj bude ograniceno, pa iz tog razloga upozoravamo
na sledece:

— za sve interesente sa teritorije grada Bjzograda
i njegove neposredne ckolice, rezervisan je pristup U
standardoteku svakog dana od 11 do 13,30 casova;

— svima interesentima iz unutrasSnjosit, pristup U
standardoteku dozvoljen je svakog dana bez razlike

1 u svako doba dana od 7 do 14 casova.

DISKUSIJA O PREDLOZIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

FPredlozi jugoslovenskih standarda, objavijeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavlieni su na2
ovaj nacin na javnu diskusiju u cilju iznalazZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzeée i strucénjak) ima na ovaj nac¢in mogucnost
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-
skih stamdarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl ‘

Ali, da bi se ova javna diskusija mogla obavitl
bez suviSnog odugovlacenja, neophodno je da svakil
interesent dostavi svoje primedbe, miSljenja i sl. u
‘roku koji je naznaéen u zacelju svakog pojedinog pred-

i

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju nec¢e mocéi da uzme
u obzir i neée ih smaftrati obaveznim.

Sve primedbe, misSljenja, prigovore i sl. treba slatl
na adresu: Savezna komisija za standardizacliju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933.

. Ukoliko u pojedinim brojevima biltena »Stan-
dardizacija« budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanju samo
manji broj interesenata, u tom slucaju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga koii

ih interesuje.
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~ Predlog br. 1540 | - | DK 621.966
MAKAZE ZA 1LIM JUS K.C3.020
. Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956 | * '
Mere u mm
lip A Tip B
Primer oznake:
Oznaka makaza za lim tipa A, duzine [ =230 mm, jeste
Makaze za lim A 250 JUS K.C3.020
l a b c d e Tezina
A~ . Kg
150 48 30 11 1 40 0,14
200 68 4() 13,9 1 60 0,315
250 84 48 16 8 70 0,51
21D 92 ol 17 8 80 0,98
300 100 o4 |18 9 90 0,675
350 114 58 20 9 100 1,05
400 122 | 62 21 10 110 - 1,34
Nedostajute mere mogw se uzeti proizvoljno. ' Izrada: setiva navarena i okaljena, celjusti sve-
Oznake: tip, duzina, oznaka JUS, ime ili znak tlo polirane, ostale povrsine mogu pm
proizvodaca. polirane, brunirane ili obojene crnim
lakom.
Materijal: za telo sa rut¢icama — c¢elik minimalne |
zatezne Cvrstoée 60 kg/mm?; | Oznake mogu biti izdubljene ili ispub-
za deo sa setivima — alatni celik. cene.
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DK 621.966
JUS K.C3.,050

Predlog br. 1541 MAKAZE ZA HARTIJU

Krajnji rok za dostavljanje onrimedbi: 1 maj 19_5_6

Mere w mm

=3 =
Primer oznake:
Oznaka makaza za hartiju duzine | =250 mm, jeste
Makaze 250 JUS K.C3.050
l a b Debljina
200 120 60 0
225 130 60 1
250 14() 60 8
Nedostajuée mere mogu se uzeti pmizvoijno. Materijal: Celik minimalne zatezne ¢vrstoce 60

kg/mm?2 ili Celiéni liv.

Izrada: kovane ili livene, seCiva kaljena, bru-
Ssena 1 glacana.,

Oznake: duzina l, oznaka JUS, ime ili znak pro-
izvodaca. |

—_— f—— e

| =—
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Predlog br. 1542 o KROJACKE-MAKAZE: ; JUS K.C3.055

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere u min

=<8

— | ==

Primer oznake:

Oznaka krojatkih makaza duzine I 250 mm, jeste

 ‘Makaze 250 JUS K.C3.055

200 100 10 S -
- 250 140 80 e
- 300 160 - 9() 12
B e e e eSS e
Nedostajute mere mogu. se uzeti pmilzvolj-nﬂ. Matenijal: celik minimalne zatezne &vrstoée 60
; _ kg/mm?* ili Celicni 11v. ]
Om&ke: -c_mﬁirna- l, oznaka JUS, ime il znak pPro= Izrada: kovane ili livene, seCiva kaljena, bru-
izvodaca. | Sena i gladana.
|
|
j
|
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' - DK 621.966
Predlog br. 1543 KUCNE MAKAZE . JUS K.C3.060

e e e e S )

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 ma_tj' 19:'1'_19

- Mere u mm

JUS MBI 141

Primer oznake:

Oznaka kuénih makaza duZine ! — 180 mm, jeste

Makaze 180 JUS K.C3.060

[ a b Duzina
160 - 80 S 6
180 90 - 60 T
Nedostajute mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: Celik minimalne zatezne ¢vrstoce 60
| - kg/mm? dili celi¢ni liv.
Oznzke: duzina l, oznaka JUS, ime ilil znak pro- Izrada: kovane ili livene, sefiva kaljena, bru-
izvodaca. | Sena i glacana.
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' DK 621.966
, 154 '

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere w mm.

JUS MET 141

Primer oznakie:

Oznaka trgovackih makaza duzine [ —= 110 mm, jeste

Makaze 110 JUS K.(C3.065

L a b Debljina
110 50 50 5 '
130 60 S0 9,9 ’
150 10 S() 6
I
Nedostajuce mere mogu se uzeti proizvoljno. Marterijal: Celik minimalne zatezne  Gvrstoce |

| 60 kg/mm?2 ili ¢elicéni liv.
Oznake: duzina 1, oznaka JUS, ime ilil znak pro-
proizvodaca.

Izrada: kovane ili livene, setiva kaljena, bru-
Sena i1 glactana.
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- ' : DK 621.966
Predlog br. 1545 TEKSTILSKE MAKAZE _. JUS K.C3.070
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere u mm

JUS M8BiT4l
e = JUSMBT1 600
115 -
e - = ——
Primer oznake:
Oznaka tekstilskih makaza, jeste
Makaze 115 JUS K.C3.070

Nedostajuce mere mogu se uzeti proizvoljmo. Materijal: ¢elik minimalne zatezne Cvrstoce

60 kg/mm? ili ¢éelitni liv.

Izrada: kovane ili livene, sefiva kaljena, bru-
Sena i glacana.

Oznake: duzina 1, oznaka JUS, ime ili znak pro-
izvodaca.




o

12 | ; | STANDARDIZACIJA

| | L | DK 621.966
Predlog br. 1546 | BERBERSKE MAKAZE JUS K.C3.075
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956
Mere u mm
JUS K.C3,075 - JUS MBT 141
: — Q-
==z = 7
/
Primer gznake:
Oznaka berberskih makaza duzine [ = 180 mm, jeste
Makaze 180 JUS K.C3.075
S a b Debljina
Nedostajuée mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: ¢elik minimalne zatezne ¢vrstoce
| 60 kg/mm? ili Celicni liv.
Oznake: “@Mmga}: oznaka JUS, ime ili znak pro- Izrada: kovane ili livene, seéiva kaljena, bru-
izvodaca. Sena i glacana.
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| _ ; DK 621.966
Predlog br. 1547 | OBUCARSKE MAEKAZE JUS K.C3.080

.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere u mm

JUS MB1141
Lo d
===
/
g
= =
Primer oznake:
Oznaka za obuéarske makaze duzine =200 mm, jeste
Makaze 200 JUS K.C3.080
[ a b Debljina
200 160 70 9 =
295 110 19 10
Nedostajucée mere mogu se uzeti proizvoljno. Maternijal: ¢elik minimalne zatezne ¢vrstoce

60 kg/mm? ili ¢éelitni liv.
Oznake: duzina 1, oznaka JUS, ime ili znak pro-

. : s 1 it Al
i7vodada. Izrada: kovane ili livene, secCiva kaljena, br

Sena 1 glacana.

e
l _ _ |
| Bl




»

14 ' | STANDARDIZACIJA

- MAKAZE ZA NEGU NOKTIJU DK 621.966
Predlog br. 1548 vions JUS K.C3.085
; - -
Krajnji rok za dostavl,]ame primedbi: 1 maj 1956
Mere u mim
JUS M BT 141
Primer oznake: E
Oznaka savijenih makaza za negu noktiju, jeste
‘Makaze 100 JUS K.C3.085
Nedostajuée mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: ¢elik minimalne zatezne cvrstoce
60 kg/mm?2. |
Oznake: duzina 1, oznaka JUS, ime ili znak pro- Izrada: kovane, setiva kaljena, bruSena i gla-
1zvodaoa T

1
i
i
|
1
a ] i
i
i ﬁ §
|
M
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MAKAZE ZA NEGU NOKTIJU | DK 621.966
Predlog br. 1549 prave ' JUS K.(C3.086

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere u mm

JUS MB1 141
Primer oznake: i
Oznaka pravih makaza za negu noktiju, jeste
Makaze 110 JUS K.C3.086
Nedostajuce mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: ¢elik minimalne zatezne dvrstote
| 60 kg/mm?.
Oznake: duzina I, oznaka JUS, ime ili znak pro- : o . ’ :
e A Al Izrada: kovane, setiva kaljena, bruSena i gla- I
cana.
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| DK £21.966
Predlog br. 1559 MAKAZE ZA RUCNI RAD | JUS K.C2.090
Krajnjl rok za dostavljanje p-limedbi: 1 maj 1956
Mere u mim
JUSMBT 141 /
W /)
/
e 2
Primer ozmake:
Oznaka makaza za ruc¢ni rad duzine [ = 95 mm. jJeste
Makaze 95 JUS i£.C3.090
l a b Debljina !
90 30 45 3,9
95 39 435 3,9
100 4() 45 4.0
._—m_“-m____
Nedostajuée mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: ¢elik minimalne zatezne ¢&vrstoce
60 kg/mm?2.
Oznake: {.mma..l’ oznaka JUS, ime ili znak pro- Izrada: kovane, setiva kaljena, brusena i gla-
izvodaca. ~ Xava -

m'ﬁ‘_’_‘_’*"__

== =

T T — ]

—nw_. m#m—mﬂ—-‘—

—
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- DK 621.966
JUS K.C3.100

Krajnji rok za dostavljanje pii_l_nedhi: i maj 1956

Mere uw mm

JUS K. €3, 100
/1 wusmMB3 on

T L T T T T L Y I Y L N T T T I R R (TR R e T L, T R R el Y

lip A prave | . o v F)
= ; o e
= = = =a= 5= o - e -4 ; ,
'7}',9 5 savijene S = 2 ; S |

Primer oznake:

Oznaka makaza za strizenje ovaca tipa A, pravih, duzine 1 —= 260 mm, jeste

Makaze A 260 JUS K.C3.100

-t mmﬂwmmmmm*

0,225
0,265
0,325
; Nedostajuce mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: ¢elik minimalne zatezne ¢vrstoce
j | , 60 kg/mm?Z.
Sduakee: fﬁzcg CZRERE VS A Izt PTO. Izrada: kovane, sec¢iva kaljena, bruSena i gla-

cana.
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DE 621.966 ‘ :
Predlog br. 1552 _ | MAKAZE ZA TRAVU JUS K.C3.110

DK 621.966

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Mere u mm

e L Tl e o T

o

A w me e B
4o

I = ——

el e e T NS VAT

—
[ —

L ey gy . S e e - | 8

fm—-_:‘\;.ﬂ 'H--L: —F"| _— _I--fll

)

- "—l'l-'r'--‘-n.-l-'-u—-‘n . A - -
. e e T P T S e e

P N e e, T ——— -

=

-_..—p-.-uu—-l..=1|‘

———
- i op— = m

Primer oznake:

Oznaka makaza za travu duzine [ =285 mm, jeste

e e e B T e Rt Tl ;

| ’ Makaze 285 JUS K.(C3.110

285 140 750 w20 28 0,330
310 150 76 1 29 | 0,360

AT FI TSN ey

T

— ey g —

El-ITE

5 -
B T

Nedostajute mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: c¢elik minimalne zatezne ¢vrstoce
60 kg/mm?2.
Izrada: isetene, seciva kaljena, brusSena i gla-
cana.

=
—

Oznake: duzina [, oznaka JUS, ime ili znak pro-
izvodaea.

R Ll e - T

-
Y

L]
lm i L i sy =
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DK 621.966

Predlog br. 1553 VOCARSKE MAEKAZE ZA KAISOM JUS K.C3.115

Rrajnji rok za dostavljanje primedbi: I maj 1956

Mere u mm

-

L |JUSM 81 171
‘ @US MB1 600

T R T T L e T Ly e AN IR DRI AT LIRS AL 6T

T

'\_—11"' = EL™ =l J

Primer oznake:

Oznaka vocarskih makaza sa kaisom jeste

e e e Lm0 ) Dol MR
|

Makaze 220 JUS K.C3.115

Nedostajute mere mogu se uzeti proizvoljno. Materijal: seCiva minimalne zatezne cvrstoce
60 kg/mm?2, telo makaza od temper-
liVEl. o
Ozniake: duzina I, oznaka JUS, ime ili znak pro- Izrada: se€iva isecena; zakivana na telo makaza,
izvodaca. pa kaljena, bruSena i glacamna.

|
|
|
:
|
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DK 621.966
JUS K.C3.116

Predlog br. 1554 VOCARSKE MAKAZE SA BRAVOM

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

1

Mere u mm

%
(] ]
- 'I
1 N
¥ E
i !
1
:-_
i
) I I
.I
w - 'II

= ahe M

Wigk JUSMBT 171
Navyitka M B1 600

Primer oznake:

Oznaka wvocarskih makaza sa bravom, jeste

Makaze 200 JUS K.C3.116

Materijal: setiva minimalne zatezne Cvrstoce
60 kg/mm?2, telo makaza od temper-

Nedostajuce mere mogu se uzeti proizvoljno. liva.
-1
Oznake: duzina I, oznaka JUS, ime ili znak pro- Izrada: seciva isecena, zakivana na telo makaza. g
izvodaca. - pa kaljena, brusena i glactana. q
|
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LICNA ZASTITNA SREDSTVA
Tenicke gumene rukavice

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

i u tom slué¢aju propustljivost na otrovne sup-
stance ispituje se prema tacé. 6.7. -

Napomena 2: Ove se rukavice ni w kom slucaju
ne smeju upotrebiti kao zastita od elektricne
struje.

==,

1 Cilj 1 namena

1.1 Ovaj standard propisuje odredbe za izradu Il-
kavica od prirodne i sinteticke gume za zaStitu
ruku od uticaja kiselina i alkalija i vodenih ra-
stvora kiselina i alkalija i njihovih soli; od uti- 9
caja slabih rastvora za ¢&iSéenje (sapun, amoni-

Vrsta rukavice i dimenzije

jak 4 sliéno), kao i od uticaja alkohola i etera. 2.1 Izraduju se sledeée vrste rukawvica:
Napomena 1: U slutaju potrebe gve se rukavice 211 Lake A, B i C, mocCenjem, sa pet prstiju, tipa

mogu upotrebiti i za rad sa otrovnim rastvorima A i B, dimenzija datih u t&beﬁ_ 1 (slika 1).

Tip A

ﬁr-rj A A

Sl 1

ag - Sirina rukavce
b-&i
c- DuZing ed vrha rukavice (od srednjeg prsta) do rasljanja palcer

Sirina dlana

d- DuZina rukavice

Tip A-palac sa strane
e e e e e rr— e e ey
Velicina | 1 * 9 3 4
br.

kratka | srednja| duga | kratka | srednja| duga | kratka slrednja duga | kratka |srednja| duga
a | 80 85 85 | 90
b 85 90 95 100

E - = & ww.l

: e T R A e A TN LT e LT T T, T ST L [ RN Y e TR T s VT RS T R TS U I UL T R L T AT e T e T T T e e T T T T I R L N N e S WO I e L e T T I e e =) Pt [ o T
1

1Y : [ !

i

= Velicina 7 71/, 8 | 10
br. F ' .
Viere kratka | srednja| duga | kratka |srednja| duga | kratka | srednja| duga | kratka |srednjaj duga
a | 105 105 115 135
b 105 105 120 130
c 110 110 125 185
d 260 265 209 ‘ 290
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2.12 Srednje teSkie 1 teSke, kalupljenjem, sa 5 prstiju, ju s palcem, oblika prema slici 2 i dimenzija  §
troprste (palac, kaziprst i ostali prsti) i bez prsiti- premia tabell 2. |
o h :
o : '
Sl
© \I f ] ,
LSS
e { ; Fﬁ) |
L | VY S |
| ) . / |
] - /1
/ O / q
Jr f’Lﬂ : B;/ E
a
e v v | | ¥ ?
B , b
§-=i - = — I~ e
SL 2
Tabela 2 }
T i p bez prstiju sa tri ~ sa pet q
| S palcem prsta prsiiju ﬁ
Sirina dlana kraj palca ~  a 100 100 115
kratka 120 — | —
| Sirina rukavca b  srednja 150 160 150 j
duga 180 180 - 180 ;
= - H
__ kratka 270 - s E
| Duzina od vrha prstiju ; srednjé S 350 350 |
| do ruba rukavca |
| duga = 300 200 :
3 kratka = — = E
_ !
| Sirina zapeSéa d  srednja - 120 120 i
| | {
duga — 120 120 4
| ; |
| Duzina od vrha prstiju | i
| do korena palca = 109 e B i
Duzina od vrha rukavice 10 10
| do vrha kaziprsta T i I!
J._
Dozvoljeno otstupanje od navedenih mera iznosi 3.4 = Rub rukavica svih vrsta mora biti pojacan istim 1
najvise —=5%. . - materijalom. fl
2.3 Rukavice se izraduju u slede¢im debljinama: ?
Lake A | od 0,25 do 0,4 mm . Osobine rukavica 1
Liake B od 0,4 do 0,6 mm - i
Liake C . od 0,6 do 0,8 mm 41 - Zatezna &vrstoca, odredena prema tac. 6.3 1 6.4 ,}
Sred. teske od 0,8 do 1,4'mm pre vestackog starenja kg/cm*® najmanje 70 {
Teske od 1!4 do 1}8 mm |p!05l]_-e veﬁtaﬁ:}gogg sr[janrel'ij'a 'l-zg/ cm? I"l'l-El!l’lj-E 30%?. t]
3 Izrada rukavica 42  Otpornost na buSenje utvrdena prema tac. 6.0
3.1 Rukiavice moraju biti izradene bez gresaka i me- . | - najmanje 20 kg/mm i
h‘l.lﬂl'{}:val. | t ij
i

4.3 Rukaviece ne smejw biti porozne, Sto se utvrduje

' R e NN orajiu da imaju . -
3.2 Rukavice radene mocenjem moraju da imaj] ispitivanjem prema taé. 6.6.

jednak deblj-inl1mu zidiovia.

3.3 Rukavice radene kalupljenjem moraju da imaju 4 4. Ruk.av-_ace_ ne smeju pmpusta:tl otrovne rastvore
pojacana mesta gde 'se razdvajaju prsti ali de- posle ispitivanja prema tac. 6.7. .1
bljina ne sme da bude veca od 25% od mimni- - ‘
malne debljine ostalih delova. Zidovi ostalih de- 4.5  Materijal od koga se izraduju rukavice ne sme
lova rukavice moraju da imajw istu debljinu. da sadrzi sastojke koji Stetno uticu na kKozu.
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6.2

6.32

Uzimanje uzoraka

Uzorke uzimaju lica koja je odredio nadlezan
(tad. 6.2) higijenski institut i fo na mestu pro-
izvodnje.

Broj uzoraka za ispitivanje uzima se prema bro-
ju isporuc¢enih rukawvica i tO: _
— 0d koli¢ine do 100 komada najmanje 2 kiom.
od 100 do 500 i 4 kom.
od 500 do 1000

Za svaku daljw 1000 komada ili
zapocetu 1000 kom. uzima Se joS po

2 kom.

Uzeti uzorei podele se u dve jednake kolicine
koje se upakuju u papitne kese, vezu kanapom
za kojl su priévrsceni kartoni sa ozakama i1 za-
pecate peCatom prodavea i kontrolnog organa.

Pegacenje mora da bude izvrseno na nacin kojl

iskljuéuje mogucnost skidanja kanapa sa kese
a2 dea se ne povredi pecat 1 pakovanje.

Karton sa oznakom mora da sadrzi sledece po-
datke:

— naziv (vrsta 1 tip) proizvoda,

— datum uzimanja uzoraka, "

— potpise lica koja su uzimala uzorke.

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik uw dva
primerka; zapisnik potpisuju lica koja su uzimala
uzorke. Jedan primerak zapisnika i uzorka uzi-
ma nadlezan higijenski institut radi ispitivanja,
2 drugli primerak zapisnika i uzorka zadrzava
proizvodac do dobijanja rezultata o proverava-
nju kvliteta. :

Uzorci koje ¢uva proizvodac sluze za ekspertizu
u slucéaju spora.

Analizu w sluéaju spora vrsi laboratorija koju
sporazumno izaberu obe strane.

Proveravanje kvaliteta

Da kvalitet rukavica odgovara propisima jugo-
slovenskog standarda garantuje proizvodac
stavljanjem na rukavicu oznake JUS G.D1.001.

Higijenski institut sa teritorije proizvodaca il1
koja druga ovlaséena institucija vrsi povremenu
kontrolu rukavica prema odredbama +ac¢. 5 i 6
ovog Standarda.

U zawvisnosti gd mamene, rukavica mora da iz-
drzi sledece ispitivanie:

Rukawvice otporne na: kiseline:

Uzorak se potopi uw 15% rastvor sumporne kise-
line i ostavi da stoji 48 ¢asova na temperaturl
od 24° —-5°C. Posle toga vremena uzorak se do-
bro ispere i osusi. Zatezna c¢vrstocéa uzorka po-
sle ovog postupka ne sme da bude manja od
70 kg/cm?2.

Rukavice otporne na glkalije:
Isti postupak kao pod 6.31, samo se za ispitive-
nje upotrebi 20% rastvor natrijum hidroksida.

Rukawvice otporne mna sredstva za ciscenje:
Uzorak se drzi 48 casova u vodi tem@e-rature
80°C a zatim 5 mn u hladnoj vodi. Zatezna cvr-
sto¢a uzorka mposle ovog postupka ne sme da
bude manja od 70 kg/cm?2.

Rukavice otporne na eter: otpornost na buse-

" nje ne sme da bude umanjena za vise od 25%

od propisane posto je uzorak stajao 24 sata u
n-amileteru — CH;/CH2/4.0 (CH24CHs, tacke

klju¢anja 190°C, d  294,0.744, temperature 249 ——

X 6 kom.

6.39

6.31

6.32

6.33

6.34

6.35

6.36

6.38

6.39

6.4

6.41

50C, a zatim ispran i osuSen na vazduhu sobne
temperature.

Rukavice otporne na alkohol: kao pod tac. 6.3%
samo se za potapanje upotrebi n-butilalkohol,
spec. tez. oko 0.812 na 20°C.

Odredivanje zatezne ¢&vrstoée pre vestackog
starenja.

Od gotovog proizvoda uzimaju se uzduzni i Po-
pre¢ni uzorci nozem (stancom), oblika i dimen-
zije prema slici 3.

SI. '3
__Gﬁ_ 20 mm D
& -
£
£

Uzorci se uzimaju jednim udarcem na kalup il
jednim pritiskom prese; guma moze da se ovilazl
vodom ili rastvorom sapuna i treba da bude
postavljena na kartonsku, koznu ili gumenu po-
dlogu koja se malazi na neko] tvrdOJ kruto] po-
vrsini, Debljina onog dela epmﬁfete koji pod-
leze ispitivanju (20 mm) ne sme ni na jednom
delu da otstupi za vise od -+ 2% .od srednje
debljine. Na epruveti ne smeju da se nalaze ne-
pravilna ili oSte¢ena mesta.

Epruveta mora da stoji 12 casova na tempera-
turi 20° -F 2°C meposredno pred merenje, obele-
zavanje i ispitivanj% i za sve to vreme mora da

- bude zasticena od svetlosti.

Limija razdaljine ab mora da lezi upravno na
liniju koja prolazi kroz sredinu duZine epru-
vete i obelezava se neizbrisivim mastilom kojée
ne Steti gumu. Razdaljina izmedu a b meri se sa
taénosScu od 0.2 mm.

Debljina epruvete meri se na nekoihiho mesia
koja se nalaze izmedu tacaka a i b pomocu' mii—
krometra sa podescima od 0,05 mm, a ¢ije pod-
nozje vrsi pritisak na gumu od 200 D‘/cm~

Sirina epruvete meri se na zadnjoj strani, t.].
na suprotnoj strani od one u kojw ulazi Sablon,
do taénosti od 0,1 mm.

Za izracunavanje poprecnog preseka upotreblja-
vaju se prosecna debljina i Sirina.

Ispitivanje jac¢ine kidanja vrSi se na dinamo-
metru brzinem od 45 do 91 cm na minut, prl
temperaturi ispitivanja od 20 —— 2°C.

Svaka epruveta koja se iskida wvan linije a i D
ne uzima se uw obzir.

Zatezna c¢vrstoéa se izracunava deljenjem pro-
secne velicine opterecenja w momentu kidanja,
srednjom vrednosSéu originalnog popreénog pre-
selkia.

Odredivanje zatezne ¢vrstoée posle vesStackog
starenja.

Uzorci pripremljeni kao .pod taé. 6.31 do 6.36
ukljucéivo, stave se w vazduSnuw susnicu Cija tem:-
peratura mora za sve vreme zagrevanja da bude
odrzavana na T70° -+ 1°C. Mora se obratiti pa-
zn;pa da materijal koji je upotrebljen za obele-
zavan]e ne steti gumu za vreme vestackog sta-
renja. Svi uzorci koji se nalaze w susSnicl ne€

e e e Y e e S R ST ST
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6.42

6.5

6.6

6.7

smeju da zauzmu vise od 10% celokupne za-
premine slobodnog wvazduha. Uzoreci moraju da
budu tako obeseni da su jedan od drugog i od
zidia suSnice udaljeni najmanje 2,5 cm.

- Susnica pre stavijanja uzoraka mora da bude za-

grejana na radnu temperaturu, uzorel moraju da
stoje nepomicéno, ne smeju da budu zategnuti,
vazduh oko mnjih mora slobodno da cirkuliSe i
moraju bit zaklonjeni od svetlosti.

Vazduh kroz susnicu mora da cirkuliSe polako i
pre ulaska u susnicu mora da ima radnu tempe-
raturu,

Uzorci se drze w pec¢i 168 Casova neprekidno i
moraju biti 1sp1ttam na zateznu c¢évrstocw u Pe-
riodu od 16 i 96 Casova posle vadenja iz susnice.
Neposredno pred ispitivanje moraju da se kon-

dicioniraju najmanje 12 c¢asova na temperaturi

od 200 = 2°C.

Ispitivanje i izratunavanje zatezne &vrstoée vrsi
se prema tad. 6.37, 6.38 i 6.39.

Odredivanje otpornosti na busSenje.

1z ravne povrsine rukavice isece se okrugao
uzorak precnike 40 mm i zategne izmedu dva
prstena precnika supljine 25 mm. Jedna strana
uzorka se mnamaze ricinusovim uljem i lagano
pritisne zaobljenom celicnom iglom precénika 4
mm. Igla je pricvrséena na vagu koja pokazuje
upotrebljenw silu za buSenje.

Ispitivanje na poroznost.

Rukiavica se namesti na manzetu j zategne. Kroz
manzetu uwduva se vazduh u rukavicu samo to-
liko da se ova malo zategne. Zategnuta ruka-
vica se drzl jedan minuf uronjena w vodu. Za

o vreme ne smieju se primetiti mehurovi va-

zduhia,

Ispitivanje na propustljivest otrovnih rastvora.
Uzorak se rastegne na otvor ¢ase u kojoj se na-
lazi otrovan rastvor i pmicvrsti. Casa se zatim

6.8 -
6.81

8.1

ne smeju se drzati razna ulja,

izvime 1 ostavi da stoji 48 casova. Prolazenje
rastvora kroz uzorak utvrduje se ispitivanjem
spoljasnje povrsine uzoraka: da li je ovlazena.

~ obojena ili je dobilg miris itd., i hemiskim putem. |

Odredivanje debljine.

Debljina zidova rukavice treba da Se meri naj-
manje na Ccetiri mesta na dlanu i éetiri mesta

na nadlanici.

Isto tako se meri debljina gume na palcu i ka-
ziprstu 1 umetcima izmedw prstiju.

Merenje debljine vrsi se pomo¢u mikrometra.

Nacin isporuke, oznacavanje i pakovanjs

Sviakil par rukavica mora da nosi oznaku JUS

G.D1.001, oznaku za vrstu, broj rukavice, ozngku

prmzvodaea datum: izrade (mesec i D‘Udma) i broj]
serije.

Lake rukavice pakuju se po jedan par 1 pro-
zirne vrecCice, a teske se samo vezu kanapom
Velicina pakovanja predvida se wgovorom.

SmesStanje 1 cuvanje

U prostorl;j ama za smesStanje rukavice se drze na
policama podignutim od poda najmane] 0.9 m
i nudaljenim 2 m od uredaja za zagrevanje;

Temperatura u pI‘DS‘tOI’Iljl 7za Smestanje mora da

se kreée od 0° do 1+20°C, a relativnha vlaznost
oko 65%; prostorija mora da bude zasticena od
direkine suncane svetlosti, bez prasine i sa do-
brim provetravanjem. U prostoriji za smestanje
kiseline, organski
rastvaraci, niti smeju biti uw pogonu elekitriéni
aparatl sa jakim iskrenjem.

ISPRAVKA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA »VEZANO DRVO — JUS D.C5.021«

U citiranom standardu, u tacki 2.422 potkrala se greska jer recenica »Nakon hladenja,
na uzorcima Smeju da se pokdrm i znakovi razdvajanja slojeva« treba da glasi: »Nakon hlade-
nja, na uzorcima ne sme ju da se pokazu znakovi razdvajanja slojevac.

Kako pogreskom izostavljena negacija moze da izazove nezeljene posledice prilikom pri-
mene ovog standarda, molimo sve Korisnike staudarda za drvo da u svojim primercima 0OVOg

standarda izvrSe saglasnu ispravku.
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STANDARDIZACIJA , 20

LICNA ZASTITNA SREDSTVA

Rukavice za wvarioce

e P [ e T

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

1 -~ Cilj 1 namena terijalom, sa kojim varilac dolazi u dodir pri
radar. i |
1.1 Ovaj standard propisuje odredbe o nacinw iz- 5 |
rade zastitnih ko¥nih rukavica za varioce, sa 2 Vrsta rukavica
ciljem da one pruze dovoljnmu zastitu od iskara,

T T T R e S U T T T T e e B TR LA A
i

2] Izradujw se dve vrste rukavica za wvarioce: Rv

.i
: rastopljenog metala, infracrvenih i ultraviolet- _ 1 sa palcem i dva prsta i Rv — 2 sa pet
‘: nih zraka indirekitnog kontakta sa vrué¢im ma- prstiju.
A ] )
E ; ' 5
v Y
;
g O
E
:
v = Y
b
;‘ DR = P
Ry-1 e Ry-2
3 Dimenzije - P S] 1

Obe vrste rukawvica izraduju se samo u jednoj
. veliéind za muske i jednoj veli¢inig za 2zenske,
minimalnih dimenzija prema tabeli:

'
T T O LS T S S ey ey e L
LA

Mere u mm

Tabela 1 ‘
I:'.-i — e
: Rv — 1
’1‘ .
L ip velicina velicina
za muske | za zenske | za muske za zenske
) : | e ]
i | S | |
: | Sirina dlana a 13,5 12 13,5 12
: | Sirina rukavca b 19 18 19,5 18
! : |
DuZzina rukavice C 36 35 36 39
i Duzina od vrha kaZiprsta
ok P d 12,5 11,5 12,5 11,5
: do rasljanja palca |
E Sirina rukavca u zapescu 2 14 12,5 14 12,5
Sirina pojac¢anja od korena
1a pojacanj ¢ 8 8 8 8
| prstiju
Primedba: nlave!@ene dimenzije odnose se na me- nalicje rukawvice mora biti izradeno iz jednog
re gotove rukavice uzete kad se rukawica polozi komada koze. Preklop rukavice bez Sava nalazl
na ravnu podlogu i rukom lako izravne svi se sa strane palca. Izmedu kaziprsta i ostallh
napori. ~ prstiju mora se usiti umetak.
3.2 3 ozvoljeno otstupanjle od navedenih dimenzija
1Znosi najvise —=5%. 4.2  Rukavica vrste Rv — 2 mora imati sve prste
| _ odvojene. Lice i nalicje rukavice mora biti iz-
4 Izrada rukavica radeno iz jednog komada koze., Preklop rukavice
'. . ‘ ' bez Sava nalazi se sa strane palca. Izmedu kazi-
.1  Rukavica vrste Rv — 1 morad imati odvojen pa- prsta i srednjeg prsta, srednjeg i domalog prsta,

lac i kaziprst, a ostala 3 prsta zajedno. Lice i domalog i malog prsta morajuw se usibi umetci.
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4.3

4.4

4.6

4.7

4.8

Obe rukavice moraju imati palac izraden iz je-
dnog komada. Po potrebi palac moze biti poja-
can ma strami dlana. Pojacanje rukavice vrsi se
samo na dlanu od Sava rukavice do ivice kazi-
prsta (Dimenzija £ na sl. 1),

Svi sSaviovi rukawvica obeju vrsta moraju biti
izvedeni iznutra, izuzev Savova za pojacanja i
pricvrscenja rukawvca, koji se nalaze sa spoljmne
strane.

Savovi moraju biti izradeni sa najmanije 3, a

najvise 5 uboda na 1 cm. ZavrSeteli Savova mo-

raju biti povraceni. Preporucuju se rupilasti
probodi.

Rukavac moze biti izraden iz vise delova koze
1 po potrebi, t.j. sko je koza tanka, postavijen
jutenom ili kojom drugom tkaninom.

Rukawvice se moraju formirati da bi dobile po-
treban oblik, pri é¢emu Savovi moraju biti pra-
vilno polozeni.

U slucaju da korisnik trazi da rukavice budu po-
stavljene, za postavu se upotrebljava triko pa-
mucna tkanmina, kvaliteta prema zahtevu. Po-
stava mora biti dobro usivena za kozu.

Materijal

Opsti uslowvi.

Za izradu svih delova rukavice, sem rhka;rc:a,
upotrebljava se govedad ili oveéija koza Stavijena

hrommom ili kombinovanom hromno-biljnom
Stavom. |

Tabela 2

Sadrzaj masti na bazi 167/,

9.15

9.3

Koza mora biti elasticna i gumasta prilikom
opipa. Nalicje mora bitli bruseno.

Mascenje se mora vrsitll uljima zivotinjskogl

porekla.

Lice koze ne sme prskati pri oStrom sawvijanju
na &Getvoro, niti pri poviacenju po nalicju koze
metalnom Sipkom zacbljencg vrha precnika 2
mm (proba cvikovanje).

Koza ne sme imati zaseke, rupe, sagorela mesta
i slicna estetenja. Nije dozvoljeno vestatko do-
terivanje koze u cilju prikrivanja nedostataka.

Ostale osobine koze vildi w tabeli 2.

Rukawvac rukavice izraduje se od hromnostavije-
nog cepanika za koji.su obavezne sve odredbe
kvaliteta sem odredaba propisanih uw taé. 5.19.

Konac za Sivanje rtukavica je cetvorozicni od
nebeljenog pamuka.

Uzimanje uzoraka

Uzorke uzimaju lica koje je odredio nadlezan
(tac.: 7.2) higijenski institut i to na mestu pPro-
izvodnje.

Broj uzorakal za ispitivanje uzima se prema bro-
ju isporucenih rukavica i to:

— 0d koliGine do 100 komada najmanje
— od 100 do 3500

— od 500 do 1000

-

KOIT.
kom.

kom.

p—

(o p I U

Vrednost pH

Vlaga

max 6%/, |

| Jacina kidanja kg/cm?

min 1,2

-[steg1j1‘vost pri kidanju

mi_n 8{.‘0}-;0 :

| ko/mm debljine

Otpornost uboda na cepanije

T - o™ 4

| na bazi 16°/, vlage

Koza ne sme biti Stetnar po zdravlje. Presavijena
mesta ne smiju diocll nar sredinu dlana.

Debljina koze za izradu rukavica sme da bude
najmanije 1,5 mm a najvise 2,0 mm: s tim da
koza za izradu palca mora da bude debljime
najmanje 1,7 mm.

S

Koza mora biti dobro prostavljena. Hromno

Stavljena koza posle drzanja u vodi zagrejanoj

na 80°C za vreme od 5 minuta ne sme se sku-
pitk i mora ostati meka i elasticéna.

Lice koze mora biti glatko i prilikom savijanja
sitno mrezasto. Koza mora imati prirodnu boju

hromne Stave i mora biti na izgled cista (bez

maxlja).

| Sadrzaj oksida hroma (C, 05)

Cm e T e

6.3

6.4

Za svaku dalju 1000 komada ili

zapocetu 1000 kom. uzima se joS pPo 2 kom.

Uzetil uzorci podele se u dve jednake kolicine
koje se upakuju w papirne kese, vezu kanapom
za koji su pri¢vrsceni kartoni sa oznakama i za-
pedate petatom prodaveca i kontrolnog crgana.

Petacenje mora da bude izvrSeno na nacin kojl
iskljucuje mogucénost skidanja kanapa sa kese a
da se ne povredi pecat i pakovanje.

Karton sa gznakom mora da sadrzi sledece po-
datke: |

— naziv (vrsta i tip) proizvoda,

— datum uzimanja uzoraka,

— potpise lica koja sw uzimala uzorke.
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1

1.4

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u dva
primerkal;

Zapisnik potpisuju lica koja su uzimala uzorke.
Jedan primerak zapisnika i uzorka uzima nad-
lezan higijenski institut radi ispi
primerak zapisnika i uzorka zadrzava proizvo-
da¢ do dobijanja rezultata o proveravanju kva-
lifteta.

Uzorci koje ¢uva proizvodaé sluze za ekspertizu
u slucaju spora.

Analizu w slucaju spora vrsi laboratorija koju
sporazumno izaberu obe: strane.

— o e

20

Proveravanje kvaliteta

Da kvalitet rukavica odgovara propisima jugo-
slovenskog standarda garantuje proizvodac staVv-
ljenjem na rukavicu oznake JUS G.B2.001.

Higijenski institut sa teritorije proizvodaca ili
koja druga ovlastena institucija vrsi povremenu
kontrolu rukavica prema odredbama tac. 6 i 7
oviog standarda.

Odredivanje vlage, masti, vrednosti pH, jacine
kidanja 4 istegljivosti vrSi se prema JUS
G.B0.006. |

Odredivanje otpornosti uboda na cepanje wvrsl
se na epruvetli (sl: 3) koja se kroz otvor ghesl
o klin 1 zatim opterecuje radi ispitivanja.

Odredivanje sadrzaja oksida hroma (Cr:203)
Za odredivanje sadrzaja oksida hroma upotreb-
ljava se metoda titracije sa natrijumtbiosulfatom.

Aparati i hemikalije:

1) porcelanski loncic;

2) Kjeldahlov balon od 250 ml — wvatrostalan;

3) Erlenmajerov sud wod 500 ml sa brusenim
CEPOIM.;

4) '-bjir&ta;

o) perhlorna kiselina, conc, p.a.;

6) sumporna kiselina, conc, p.a.;

7) sona kiselina, cone, p.a.;

8) kalijumjodid, p.a.;

9) n/10 rastvor natrijumtiosulfata;

10) 1% rastvor skroba.

Nacin radal

U izmereni lonc¢i¢ odmeri se ma analiti¢ko]j wiazi
oko 2 g koze i zari ma plamenu oko 1 ¢as uz
cesto okretanje loncica, tako da sve organske
materije sagore a sadrzani hrom prede w hrom-
oksid. Kada je zZarenje zavrSeno, sadrzina lon-

ivanja a drugi

Sl.

3

8.1

0.2

.f"
dica se prebaci w Kjeldahl — balon i ispere sa
malo destilisane vode. U balon se doda 5 ml
koncentrovane sumporne kiseline, 5 mil koncen-
trovane perhlorne kiseline i nekoliko perli da
bl kljucanje bilo ravnomernije. Balon se zagre-
va na umerenoj vatri dok rastvor ne dobije
crvenu boju, Sto je zmak za potpunu gksidaciju
hromoksida uw hromnu kiselinu. Po zavrsenoj
oksidaciji balon se skine, naglo ghladi pod ce-
smom, u balon doda oko 100 ml destilovane vode
i ponove uparava do smanjenja zapremine na
oko 50 ml. Ovo je potrebno da bl se eventualni
slobodni hilor ilsterao iz rastvora. Visak sumporne
i perhlorne kiseline ne smeta prilikom titrisanje.
Posle zavrsenog uparavanja sadrzina balona s€
prerudi uw Erlenmajerov sud sa brusSenim cepoin,
balon dobro ispere 1 u sud doda 10 ml koncen-
trovane sone kiseline i 1 g kalijumjodida, sud

05 |

Klin

o
b

zatvori, ¢vrsto promucka i ostavi da stoji 10 do
15 minuta u mraku.

Posle odredenog stajanja dobro se isperu zidovi
suda, a narocito c¢ep od izlucenog joda, i sadr-
zina suda titriSe sa n/10 rastvorom natrijum-
tiosulfata do povratka slabo smede boje, doda
1 do 2 mi rastvora skroba i nastawvi titrisanje do
prelaza plave boje w otvoreno zelenu.
Procentualni sadrazj hromoksida izracunava se
po formuli:

B X F X 0,00253
% hrom oksida —

X 100
odvaga
gde je:

B utrosak mil matrijumtiosulfata,
B faktor matrijumtiosulfata,
0,00253 ekvivalenat hromoksida.

Nacin isporuke, oznacavanje i pakovanje

Svaka rukaviecas mora da ima na, unutrasSnjo]
strani utisnutu oznaku JUS G.B2.001, velicinu 1
kontrolni znak. Utiskivanje se vrsi na mnacin

kiojil osigurava stalnost, odnosno mneizbrisivost
oznake,

Rukavice se pakuju u pakete od po 20 komada,
viezu kanapom i osiguraju plombom proizvodaca.
Svaki paket nosi karton sa slede¢im podacima:
— znak proizvodaca,

— veliéinu rukavica (muske, zenske),

— vrstu (R1 i R2),

— datum dzrade.

Smestanje ; cuvanje

SmesStanje i cuvanje rukavica vrsi se w suvim
zasticenim priostorijama.
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2

LICNA ZASTITNA SREDSTVA
Obicne kozZne zastitne rukavice

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Cilj 1 namena

Ova] standard propisuje odredbe o mnac¢mnit iz-
rade koznih zastitnih rukawvica za zastitu ruku
kod poslova kod kojih su ruke radnika i opa-
snosti od rezanja, ogrebotina, struganja, uboda
1 uwdaraca od materijala kojim se rukuje, zatlim
od warnica, rastopljenog metala kao 1 za deli-
mitnu zastitu od toplote i hladnoce.

Vrsta rukavica

komada. Akio su lice 1 dlan izradeni iz jednog
komada, preklop rukavice bez Sava nalazi s€
sa strane mpalea. Izmedu kaziprsta i srednjeg
prsta, srednjeg i domalog prsta, domalog i ma-
log prsta moraju se uSiti umetci.

Svetri vrste rukavicas moraju imati palce izra-
dene iz jednog komada. Po potrebi palac moze
biti pojacan sa strane dlana.

b
i—d

4.1

4.2

Ra-=1

Izraduju se 3 vrste rukaviea: vrsta Ro-1 bez
prstiju sa palcem, sa j bez rukaveca; Ro-2 sa
palcem i 2 prsta, sa rukavcem' i bez, i Ro-3-sa
5 prstiju bez rukavca.

Dimenzije

Svetri vrste rukavica izraduju se samo u jednoj
veliéini za muske i jednoj wveli¢ini za Zzenske,
minimalnih dimenzija prema tabeli 1.

Dozvoljeno gdstupanje od mavedenih mera izno-
si najvise -=5%.

Izrada rukavica

Rukavica vrste Ro — 1 mora imati odvojen pa-
lac, a ostale prste zajedno. Nadlanica i dlan
rukavice mogu biti ‘'svaki izradeni od posebnog
komada. Ako su lice 1 dlan izradeni iz jednog
komada, preklop rukavice bez Sava nalazi se
sa strane palca.

Rukavica vrste Ro — 2 mora imati odvojen pa-
lac i kaziprst, a ostala tri prsta zajedno. Lice 1
dlan rukavice mogu biti izradeni iz jednog ko-
mada, Ako su lice i dlan izradeni samo iz je-
dog komadd, preklop rukavice bez Sava nalazl
se sa strame palca. Izmedw kaziprsta i ostalih
prstiju mora se usiti umetak.

Rukavica vrste Ro — 3 mora imati pet prstiju.
Lice i dlan rukavice mogu biti izradeni iz jednog

4.51

4.6

4.7

4.8

4.9

9
1
Y - 1 ¥
S ‘ B
=S = <= L
R0-2 Ro -3
Savovi ma rukawvici Ro — 1 mogu biti spolja-

Snji 1 unutrasnji. Spoljasnji Savovi moraju bitl
pokrivenil koznom trakom. Sav palca mora bitl
unutrasnji a na spoljnoj strani palca.

Sawvovi na rukavicama Ro — 2 i Ro — 3 mogu
biti spoljasnji i unuirasniji.

Rukavac moze biti izraden iz viSe delova. Kod
rukavca se dozvoljavajw i trouglasti umetel. Sa-
vovi rukaveca su spoljasnji, izradeni dwvoredno.

Savovi moraju biti izradeni sa najmanje 3 2
najvise 5 uboda ma 1 cm. Preporucuju se rupl-
casti probodi. Zavrseteci Savova moraju biti po-

vraceni,
Rukawvice morajuw bitil formirane.

Ako se rukavice na zahtev mnarucioca postav-
ljaju, za postavu se upotrebljava materijal vrste
i kvaliteta prema narudzbini. Postava mora biitl
dobro pricvrscena.

Primedba: odredbe za kvalitet materijala, uzi-
manje uzoraka, proveravanje kvaliteta, nacin
isporuke, oznadavanje i pakovanje i smestanje
i éduvanje propisani su-u JUS G.B2.001, tac. 3,
6, 7, 8 1 @ — uz dopunu da rukawvac 1 nadlanica
mogu bitil izradeni od tkanine od celuloznih
viakana, izdrzljivih i gusto tkanih.
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Primedba: Navedene di:
na

Tabela 1 - | SEESE
e I Ro= 11 Ro — 2 Ro — 3
velicina velicina veli€éina
Lo muska zenska muska zenska muska | Zenska
sa bez sa bez sa bez F: | 1 bez
rukaveom! rukavea lrukavecom| rukavcea |rukavcom, rukavca rukavcam; rukavcea
| Sirina dlana a |- 135 13.5 12 12 13,5 | 13,5 12 12 13,5 12
E I
T : |
| Sirina rukavice 4 | 4 14 125 | 125 | 14 14 125 | 125 | 14 12,5
: u Z&PQSCU
| DuZina rukavice c | 85 | 25 35,8 il StoSIIRR(I o SRR IREOS Rt e s o ) | BND5H Siliea i # Sl g
Duzina od vrha
| rukavice do ra- d 13 13 12 12 13 13 12 12 13 12
| Sljanja palca
Sirina rukavca e 17,5 — 16 — 152D — 16 — — —

menzije odnose se na mere gotove rukavice uzete kad se rukavica polozi
ravnu podlogu i rukom lako. izravne svil nabori.

1

e & 5 i, o 3 S e S g e LTI TN WL e T T

1.1
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Predlog br. 1558

Cilj 1 namena

Ovaj standard propisuje odredbe o naclnu 1Z-
rade koznih zastitnih rukavica za zasStitu ruku

e S —— il Al T —— R T el T e T W -

LICNA ZASTITNA SREDSTVA
KozZzne zastitne rukavice sa celicnim pleclecama i

zakovicama

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

2

kod poslova kod kojih su ruke radnika w opa-
snosti od rezanja, ogrebotina, struganja, uda-
raca od materijala kojim rukuju, kod kojih po-
slova obitne kozne zastitne rukavice ne zaSti-

cuju dovoljno.

Primedbe: ovaj standard ne gdnosi se na za-
stitne rukeaviee za radove gde postoji mogucnost

udara elektricne strufje odn. eksplozije usled po-

jave iskrenja.

1]

¥\
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2.1

Vrsta rukavica

Izraduju se dve vrste ovih rukavica: R¢ — 1,
bez prstiju, sa palcem sa rukavcem 1 bez ru-
kkavea, sa koznim pojatanjem na dlanu na kome
su metalne plocice ili zakovice, 1 RC
prstiju, pojacane mna dlanu ¥ licu prstiju me-
talnim ploéicama ilil zakovicama, sa- 1 bez Tu-

kawvea.

Dimenzije

Obe vrste rukavica izraduju se samo u jedno]
veli¢ini za muSkarce i jednoj velic¢ini za zenske,
minimalnih dimenzija prema tabeli 1.

2, sa pet
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JUS G.B2.003

Tabela 1

velicdina velicina

1
[]
e T L T T e T L e TR T T T Al N S TN T

muske zenske . muske zZenske
sa bez sa bez sa bez . sa bez
rukavcem rukavea | rukavecem | rukaveca | rukavecem | rukaveca | rukavecem | rukavea

Sirina dlana a | 13,9 13,5 12 12 Bisr e kes 12 ]2 ;
i ‘ i ' |
¥ Sirina rukavice u * 1
zapeéc’:u b ' 14 14 12,5 12,5 14 14 12,5 12,5 ﬁ
i Duzina rukavice C 36 25 36 <4 36 25 36 25 ;
:
Duzina od vrha | | | :
rukavice od ra- d 13 13 =2 25 13 13 12 12
Sijanja palea
i =—=3 = 4 H.
i
Sirina rukavca e (73 — 16 — 17,9 - 16 - ;
l - — : — A - !
. , |
Primedba: mavedene dimenzije odnose se¢ na 43 Obe vrste rukavica moraju imati palac izra- i
mere gotove rukavice uzete kad se rukawvica de iz jednog komada, pojac¢an sa strane dlana, ]
polom na ravnil pordllotgu* i rukom lako jzravne 1 na pojacanju metalne plocice ili zakowvice. 5
svi nabori. j
32 Dozvoljeno otstupanje od navedenih dimenzija *% SVI Savovi rukavice moraju Dbiti izvedend jzmu-
iznosi najvise --5%. - tra, samo Ssavovi za pojacanja 1 pricvrscenja |
— . rukavca nalaze se spolja i izradeni su dvoredno. |
L | * - ::'f
4 Izrada rukavica 45 Rukavica mora bltl postavljena mekanom ko- |
| _ 5 ) : _ zom: |od vrha prstiju premsa: zapescu uw duzini od ;
41  Rukavica vrste RC — 1 mora fimati odvojen pa- najmanje 20 cm. Postava je us$ivena sa poja- i
lac, a ostale prste zajedno. Nadlanice i dlan ru- tanjem na kome su Gelitne plode. :
kavice mogu biti izradeni iz Jednog komada. s
Prekilop rukavice bez Sava nalazi se sa strane ':
palca. Citav dlan i@ palac sa strane dlana poja- 4.6 Rukavac moze biti izveden iz vise delova. Kod :
cani su metalnim plocicama kioje su poprecno: rukavaca se dozvoljavaju i trouglasti umetel. g,
-poloZzene ili zakovicama u dijagonalnim redo- [
vima, tako da na svaki cm? dode bar jedna plo- N . . i e : . : *
L7  Savovil moraju biti izradeni sal najmanije 3. }
2 1 Z D s , A
Gicd lﬂi 2 e e e e aﬂ;owce a mnajvise 5 uboda na 1 cm. Preporucuju se ru- :
49  Rukavica vrste R& — 2 mora imati pet prstiju. pli;rasﬁ: probodi. Zavrsetm Savova moraju bitl ;
Nadlanica i dlan rukawvice mogu biti izradend iz Do enL. h
jedniog komada. Preklop rukavice bez sava mna- 1
lazi se sa strane palca. Izmedu kaziprsta i sred- 4.8 Rukavice moraju biti formirane. | |
njeg prsta, srednjeg i domalog prsta i domalog Primedba: odredbe za kwvalitet materijala, uzi- :
i malog prsta moraju se usiti umetei. Citav dlan manje uzoraka, proveravamje kvaliteta, naci ;
i prsti sa strane dlana pojacani sw celicnim plo- isporuke, oznacavanje i pakovanje i smestanje |
cicama koje su poprecno polozene ili zakovi- 1 CSuvanje propisane su w JUS G.B2.001, tac. f
cama w dijagonalnim redovima, tako da na 5, 6, 7, 8 i 9 — uz dopunu da rukavac i nadla- )
svaka cm? dode bar jedna plocica ili na 4 cm? nica mogu biti izradeni od tkamina od celulo- |

najmanje 3 zakovice. | znih vilakana, izdrzljivih i gusto tkanih.
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¥

Licna zastitna sredstva DK £85.4:677.511:614.896

Erediopibr-als o8 RUKAVICE OD AZBESTA , JUS{E-CL.00:

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 ma-jif)i_ﬁ .

1 Cilj i namena ~ moraju bt izradeni iz jednog komada. Palac
moze biti izraden iz zasebnog komada.

Ovaj standard propisuje odredbe za azbestne ru- [zradena rukavica mora biti potpuno simetricno

kavice za zastitu rukw od otvorenog plamena, za- izvedena tako da odgovara i levoj i desnoj ruct.

grejanog tela i toplotnog zracenja.

432  Vrsta-Ra — 2 ima palac odvojen a ostale prste
2 Vrsta rukavica zajedno. Dlan, prsti i rukavac moraju biti izra-

T e e L T N T e T

e T AR LS Y

j : R

'4 [T LBE Bt 2 I g

] : : N

5 = = 35m Il Bt _ 135 m J

| 120 2 20z |

1 . _____J_ v
IS0l | i i O Bl

!
|

Mere uw mm

Tabela 1
| Sirina dlana kraj palca Muske - o Zenske
| L 125 1 120
| |
Duzina od vrha prstiju do korena palca 135 | 120
E Duzina od vrha do korena palca 15 70
; = . S
i! D iZina od vrha prstiju, do ruba manzete, | 290) - 991
| Kratke
: Duzina od vrha prstiju do ruba manzete, a5() 250
# srednje duzine
Duzina od vrha prstiju, do ruba manzete, 550 550)
| | dugacke
|
1}_ za kratke 15 za Kkratke 143
if{ Sirina manZete za srednje 170 . za srednje 160
| R | e - e _ | zadugacke 2000 i za dugacke 200
2.1 Izraduju se dve vrste: Ra — 1 sa tri prsta 1 deni iz jednog komada. Palac moze biti jzra-
Ra — 2 bez prstiju s palcem, den iz =zasebnog komada. Izradena rukawvica
1 | o i mora biti potpuno simetriéno izvedena tako da
*f 3 Dimenzije | jednako odgovara i levoj i desnoj ruci.

3.1 Obe vrste rukavica izraduju se w jednoj veli-
¢ini za muske i jednoj veli¢inl za zenske w tri-
mia duzinama, prema tabeli 1.
Primedba: navedene dimenzije gdnose se na spo-
ljasnje mere gotove rukavice uzete kad se ru-
kavica polozi na ravnu podlogu i rukom lako
izravne svi nabori.

4.3 Obe vrste azbestnih rukawvica morajw bitl po-
stavljene i postava mora biti sigurno pric¢vrsce-
na 1 vrhovima prstiju i na rubu rukavica. Za
postavljanje se upotrebljava triko pamuicna tka-
nina impregnisana. solima koje sprecavaju go-
renje tkanine, a mne izazivaju kozna oboljenja.
Preporucuje se impregnacija sa diamonijum

3.2 Dozvoljeno otstupanje od navedenih mera iznosi fosfatom.
najvise —5%.

- " - - - - . - -
- - S —— - - . — - v = +
I —ahad” - gy —— iy s M R . | F

4L Svi Savovi morajw biti wnwta'lml Zavrsetel sa-

4 ' Izrada rukavica vova moraju biti povraceni.
4.1 Vrsta Ra — 1 ima odvojen palac i kuaiirprslf a 45 Azbestne rukavice moraju se tako kcmj itl, da
ostala tri prsta zajedno. Dlan, prsti i rukavac preti budw w smeru osnove azbestne tkanine.
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6.3

6.4

6.6

6.7

6.0

Materijal

Azbestna tkanina za izradu ovih rulkamca mora .

da odgoviara sledecim uslovima:
Nacin thanja — —

plateni prepletaj

Preda
cetvorozictna
Broj zica na 1 cm
0SNoVe
— — 5
potke
Jating kidanja na epruveti 15 em X 10 cmy
0SNove
— — — — 70 kg/cm?
potke
Tezina tkanine m? — — 1,400 kg
Sadrzaj azbesta — 8090

Uzimanje uzorka

Uzorke uzimaju lica koja je odredio nadlezan
(fac. 7.2) higijenski institut i fo na mestu pro-

1zvodnje.

Broj uzoraka za ispitivanje uzima se prema bro-
ju isporucenih rukawvica i to:
— o0d koli¢tine do 100 komada najmanje 2 kom.

— od 100 do 500 - 4 kom.
— od 500 do 1000 o 6 kom.
Za svakurdalju 1000 komada ili

zapocetu 1000 kom. uzima se joS po 2 kom.

Uzgti uzorci podele se uw dve jednake koli¢ine
koje se upakuju u papirne kese, vezu kanapom
za koji su pricvrsceni kartoni sa cznakama i za-
pecate pecatom prodaveca i kontrolnog organa.

Petacenje mora da bude izvrSeno na nacin kojl
iskljucuje mogucnost skidamja kamapa sa kese
a da se me povredi pecat i pakovanie.

Karton sa oznakom mora da sadrzi sledece po-
datke:
— naziv (vrsta i tip) proizvoda,

— datum uzimanja uzoraka,
— potpise lica koja su uz::im;alla uzorke.

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u dva
primerka.

Zapisnik potpisuju lica koja su uzimala uzorke.
Jedan primerak zapisnika i uzorka uzima nad-
lezan higijenski institut radi ispitivanja g drugl
primerak zapisnika i uzoraka zadrzava proizvo-
dac do dobijanja rezultata o proveravanju kva-
liteta.

Uzorei koje cuva proizvodac sluze za ekspertizu

u slucaju spora.

Analizu u slucaju spora vrsi laboratorija koju
sporazumno izaberu obe strane.

1.2

7.31

1.32

1.33

7.34

1.39

1.36

134

_-:l
N

12

Proveravanje kvaliteta

Da kvalitet rukavica odgovara propisima ju-
goslovenskiog standarda garantuje proizvodac
stavljanjem na rukavicu oznake JUS F.C1.004.

Higijenskn institut sa teritorije proizvodaca ili
koja druga ovlascena instifucija vrsi povremenu
kontrelu rukawvical prema odredbama ta¢. 6 1 7
oviog standarda. o

Odredivanje sadrzaja azbés*ta.

Uzorak tezine oko 5 g susi se do Lonstan‘me te-
zine u elekiritnoj pec¢i na 105° do 110°C i te-
zina suvog uzorka. zabeleZil.

SUV uzorak se zarli jedan

sat u elekiriénoj pecl
na 800° do 810°C. -

J'..

— . 'Ir ' =
Zarend uzorak se dovede u eksikatoru na sobnu
temperaturu i iz:rne-ri

Sadrza] azbesta se dobije deljenjem ’tez?“.ne Za-
renog uzorka faktorom 0.86.

Procenat azbesta se dobije deljenjem sadrzaja
azbesta (tac. 7.34) tezinom suvog uzorka (ftac.
7.31). |

-

Kao rezultat se uzima srednja aritmeticka vred-

nost svih rezultata ispitivanja.

Primedba a). Ako je uzorak koji se ispituje
zaprljan, on se pre odredivanjs sadrzaja azbestia
kuva 5 min u destilisanoj vodi.

Primedba b). Faktor 0. 86 izraden je na bazi hri-
zotilnog azbesta sa 14% vilage.

Primedba ¢). Ova metoda je identi¢na sa meto-
dom propisanom w A.S.T.NM D315-49, tac. 23.

Odrec“mvame tezine azbesitne tkanine.
Tezina azbestne tkanine odreduje
JUS F.S2.006.

se - premea

Odredivanje jadine kidanja.
Jactina kidanja odreduje se na epruveti 10 cm
X 15 cm prema JUS F.S2.007. |

Nacin isporuke, oznacavanje 1 pakovanje

- Rukavice se isporucuju w paketima od po 20
komada vezane kanapom i osigurane plombom

proizvodaca.

Rukavice se pakujuw u pakete od po 20 komada,
vezu kanapom i osiguraju plombom proizvodaca.
Svaki paket nosi karton sa slede¢im podacima.

— znak proizvodaca,

— velicine pukavica (muske, zenske),

— vrsta (R1 i R2),

— datum izrade.

Smestanje i cuvanje

SmesStanje i ¢uvanje rukavica vrsi se u suvim,
zasticenim prostorijama.
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Prledlog br. 1560

— e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Cilj standarda

Ova} standard izdaje se s ciljem, da se svima
onima koji rade ma standardizaciji, a isto tako
projektantima, komtruktorlma i svima drugim
zainteresovanim licima stavii ma raspolaganje
izbor podesnih duzinskih mera kojih se treba
pridrzavati da bi se izbegla proizvoljnost w ne-
sistematskom odredivanju duzinskih mera. Ni-
zovi duzinskih mera u ovom standardu u skladu
su s redovima standardnih brojeva w JUS
A A0.001, a tankim brojkama Stampani hrojevi
odgovaraju podeSenim brojevima u istom stan-
dardu, Standardne mere po ovom standardu
treba koristiti svugde, gde treba da se odrede
bilo pojedinatne mere, ili njihovi celi nizovi 1
to, bilo po slcbodnom izboru, bilo nma bazl pro-
rac¢una, ako se ozbiljni razlozi tome ne suprot-
staviljaju., KoriScenjem stendardnih mera po-
stiZe se, pre svega, svodenje broja wpotrebﬂjemh
mera na jedan celishodan minimum, i usled to-
ga snizenje broja potrebnih merila, glata, stega

- i sl., a zatim geometriska slicnost raz;mih veli-

cina istoga proizvoda i lakSe reSavanje svih kon-
struktorskih zadataka koji otuda proisticu. Broj-
cane vrednosti u ovom- standardu w potpunostl
odgovaraju vrednostima u tabeli koja ¢ini aneks
cetvrtog predprojekta ISO-preporuke za linear-
ne nazivne mere elemenata uw masSinskim sklo-
povima (dokumenat ISO/TC 19 (Secrétariat-53)
106 od awvigusta 1954 god.

Vidi tabelu na sledecéoj strani

Smernice za primenu standardmh duzin-
skih mera

Opste smernice. Prilikom odredivanja duzinskih
mera freba prvenstveno koristitdi masno stam-
pane vrednosti redova standardnih brojeva. Tek
axo to razlozi tehnicke prirode nuzno zahtevaju,
mogu se koristiti podeSene wvrednosti, Stampane
tankim brojkama u tabeli. |

Da bi se vrednosti iz tabele s razumevanjem
koristile, potrebno je temeljno poznavanje obja-
Snjenja i smernica iz standarda JUS A.A0.001 i
JUS A.A0.002.

‘3.2

33

3.4

STANDARDNE DUZINSKE MERE DK 389.171
od 0,01 do 500 mm | JUS A.A0.010

Standardne duzinske mere treba naroéito pri-

menjivati na prikljuctne mere i na takve mere,
od kojih zavise druge veli¢ine ili dimenzije ala-

ta, a uopste treba ih prvenstveno primenjivatl

na prectnike i na tolerisane merle.

Uzi izbor standardnih mera. Za pojedine oblasti -

primene mogu se iz redova standardnih mera
obrazovati naroc¢ito podeSeni uzi izborni redovi,
kao napr. za precnike krajeva osovina 1 sl.

Prilikom revizije postoje¢ih standarda, ukoliko
u njima nisw primenjene standardne mere, tre-
ba mastojati da se one svakako primene, ako

nema ozbilinih razloga koji to onemogucuju

(vidi JUS A.A0.002 taé. 5.2). Razume se, prl
tome se mora voditi racuna o obavezama koje
eventwalno proisticw iz postojecih drugih jos ne-
revidovanih standarda w kojima nisu primenje-
ne standardne mere (napr. standardi za nawvoj).

Standardne duzZzinske mere treba primenjivati

na mere w obradenom stanju. Ukoliko mere u

- neobradenom stanju koje se dobiju dodavanjem

dodatka ma obradwu budu bliske standardnim
merama, treba ove koristiti. Ako to ne bude
sluc¢aj, treba koristiti druge standardne brojeve
iz JUS A.A0.001 (izvedeni i izuzetni redovl), a
koji nisu obuhwvacéeni ovim standardom.

Zavisne mere. Kod mnogih predmeta posto]i
mogucnost da se samo neke mere slobodno od-
rede (odaberu), a druge mere nuzno iz njih pro-
istiéu kao zbirovi, razlike, mere uslovljene ge-
ometriskim oblikom i sl. U takvim slucajevima,

po pravilu, ne postoji moguénost da sve mere

budu standardne mere, jer zbir odn. razlika
standardnih brojeva, po pravilu, nisw standardni
brojevi, a takode sle, po pravilu, ne dobijaju. stan-
dardni brojevi mni mnogim drugim racunskim
operacijama koje izrazavaju meduscbnu geo-
metrisku zavisnost pojedinih mera. U takvim
slucajevima treba ceniti koje mere treba ce-
lishodno da budu standardni brojevi. Napr. kod
cevi treba ceniti da li to treba da bude spoljni
i ynutarniji preénik, ili spoljni prednik i debljine
zida ili unutrasnji precnik 1 debljme zida. Po-
Zelino je da prvenstveno nazivne mere budu
standardne mere (napr. nazivni preénik kod
zuptanika, unutarnja duzina kod Kklinastog re-
menja 1 sl.).

mm—m
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NAVOJI ZA BICIKLE ' DK 629.118:621.882.082

Predl br. 1561 .
=% Osnovne vrednosti JUS NM.B0.095

e e T I ] e e e e e L e e e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

r=§- , 1505327h

Primer oznake:

Oznaka mnavoja za bicikle nazivnog precnika 3/8”, jeste

| Bi 3/8” — JUS M.B0.095 I
B e e
I Nazivai | Precnik Srednj Precnik Dubina Korak | Zaobljenje | Broj Presek I
precnik u| MNavela precnik jezgra navoja - navojz koraka jezgara
colovima favtie 14
d d, d, ts h r Tk mm?
3/8 0,525 0,004 8 484 0,520 0,977 0,163 26 56,5
0.415 10,550 10,029 9,509 0.520 0,977 0,163 26 70,98
9/16 14,288 13,61 | 12,934 0,671 1,270 0,212 20 131.9 |
1.29 33 766 32202 | 31,638 0,564 1,058 0,176 24 785,75
1,37 34,798 34 234 33,670 0,564 1,058 0.176 24 889.03

W

Upotreba: Primedba: Navedeni su samo karakteristi¢ni de-
3/8” :z-ra,dnj_a oSovina, lovi, @ nisu nabrojani delovi kojl su sa njima u
0,415 : zadnja osovina, mehanidko]j vezi.

9/16” : osovina pedale,
1,29 :navrtka za osigufranje malog lancanika,
| 1,37 :mali lanéanik slobodna glavéina. | =
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- MAZIVA ULJA IZ NAFTE ZA RAZLICITE SPECI-
Predlog br. 1562 JALNE SVRHE
' | . Izolaciono ulje za elekiricne prekidace

DK 621.315.615.2
JUS B.H3.461

Krajnjl rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

6.2 Posle starenja cd 48 Casova izolaciono ulje mora
da zadovolji sledete propise:

6.21 - Kad se ulje ohladi, mora da bude potpuno bistro
i bez ikakvog. _tailoga.

1 Opseg

Ovaj standard se odnosi na mineralno ulje (izo-
laciono) dobiveno preradom nafte kome su od-
redene granicne.vrednosti kwvaliteta.

6.22 Saponifikacioni. brio]
takvog ulja sme da ,
bude, za ulja nave- - -
- dena u tatkama 3.1,
3.2.1 3.3 ovog stan-

e

2 Opsti propisi

2.1 Upotreba ovog mineralnog ulja sa bilo kakvim
dodacima dozvoljava se samo izuzetno; u tom

sluc¢aju ulje mora da cdgovara propisanim za- darda — * . najviSe 0,30 mg KOH/2

htevima. 6.23  Ovakvo '*uﬂj-e pomesano S normalnim benzinom
2.2  Ulje kome su dodati inhibitori mora biti ozna- ne sme da daje pozitivhu reakciju.

¢eno kao inhibirano ulje. | 6.24 Bakarna spirala upotrebljena kao katalizator

starenja mora ostati nepromenjenog izgleda. Izu-
zetno se dozvoljavaju jedva vidlijive promene na
ovo] spirali.

9.3 Uz uzorke inhibiranog ulja koji se dostavljaju
na analizu treba slati i uzorke osnovnog 0dnNOSNO
¢istog mineralnog ulja.

99  Osnovno odnosno &isto mineralno ulje mora da 7 Elekiriécna probojna c¢vrsfoca

i odZovELa izt insvecein b S Elektricéna probojnar ¢vrstoc¢a mora biti:
L 2L 7.1  Za izolaciono ulje na-
3 Klasifikacija | ‘ e
Izolaciono ulje, cpisano w ovom standardu, kla- ovog standardas — —  ne propisuje se
sifikuje se prema nacéinu isporuke kao i prema | | |
fizitkoj pripremi na: 1.2 Za idzolaciono u lje
navedeno u tacki 3.2
31 — novo ulje isporuteno u cisternama 1ili gvo- ovog standarda najmanje 120 kV/cm
zdenim buradima, | | 1 _
- 7.3 Za izolaciono ulje
3.2 — novo ulje fizidki pripravljeno za punjenje, navedeno u tacki 3.3
" - tandarda kojin
33 — novo ulje isporuteno w aparatu (elektrié¢nom t;zopg uij’;ndar da kojim
prekidacul). a) elektriéni prekidaéi
do 35 KV nazivnog
napona najmanje 40 kV/cm
4 Upotreba b) elektriéni prekidaci
: : oot . do 110 kV naziv-
Izolaciono ulje za Kkoje se propisuje kv_alﬂtet u nog napona — — najmanje 80 kV/cm:
ovom privremenom standardi, upotrebljava se :
za punjenje elektricnih prekidaca. | Q Uzimanje uzoraka
e . : Do donosSenja jugoslovenskih standarda za meto-
2 Fizicko — hemiske osobine | de ispitivanja, uzimanje uzoraka proizvoda opi-
S ) : : T - sanog u ovom standardu vrsi se po metodi na-
Cistoea ;’;gz s&n hm‘lé’iﬁsa!h nﬁizg znacenoj w JUS B.HS8.230.
standarda, posmatrana u ol qont :
propustenoj svetlosti 9 Nacin ispifivanja
kroz sloj debljine LY (e Do donos§enja jugoslovienskih standardal za metode
moraju biti potpuno bi- | ispitivanja, proveravanja fizicko-hemiskih 0s0-
stra, bez tragova mutnﬂ- bina, hemiske stabilnosti i elektricne probojne
la i bez stranih primesa. Gvrstoée, uzetih: uzoraka proizvoda opisanog u
I Specifitna fezina na | ovom standardu vrse se po metodama naznace-
20°C — — — — — najvise 0,900 nim u JUS B.H8.230.
Viskozitet ma —30° najvise 1220 cSt (160 E)
Tacka paljenja (w 10 Nacin pakovanja i isporuke
an _— ajm '-'E" BOUC .
e R Izolaciono ulje za punjenje elektritnih prekida-
Neutralizacioni broj najvise 0,06 mg KOH/g ¢a, koje odgovara propisima ovos standarda, ispo-
Saponifikacioni broj: rucuje se w Cistim i suvim cisternama 1 gyozde-
za ulja navedena u nim buradima. Burad moraju biti snabdevena za-
tadkama 3.1. 3.2 i 3.3 tv-.aat;arfim? kog;u dobro zatv.fgbrai{l;;‘ *za-tx{i{l:izl;gwéa;
’ S 5 H/e iu biti plombirani na na¢in koji osigurava
ovog standarda najvise 0,15 mg KOH/g Jg el SEL bunjenia i onemogufuje bilo kakyu
promenu sadrzine w sudu, a da se pri tom ne po-
6 Hemiska stabilnost vredi plomba.
6.1 Za ispitivanje hemiske stabilnosti izolacionog 17 Na¢in oznacavanja na ambalazi
ulja i ocenu te stabilnosti merodavna je privre- .
mena metoda po Baader-u sa bakarnom: spirar- 11.1 Burad u kojima se isporucuje izolaciono ulje za
lom kao katalizatorom. punjenje elektri¢nih prekidaca moraju biti snab-
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devena natpisom (koji se ne otire) sa sledeéim  11.3 Svaku isporuku morajw da prate o'djg-ovaraijuéa
podacima: dokumenta i uverenje o kvalitetu robe potvrde-
no od strane proizvodaca (ili isporucioca).

- nazivom Pproizvoda,
12 SmeStanje i cuvanje

__ nazivom i sediStem proizvodaca ili isporu-

cioca), Izolaciono ulje za punjenje elektriénih prekida-

 %a koje odgovara uslovima ovog standarda, sme-
Sta se i ¢uva u prostorijama zasticenim od atmo-
sferilija. |

— bruto, tara i neto tezinom.

Cisiterne se oznacavaju na uobitajeni nacin.

11.2

DK £21.315.615.2
JUS B.H3.460

Maziva ulja iz nafte za razlicite specijalne svrhe
IZOLACIONO ULJE ZA TRANSFORMATORE

W '

Krajnij rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Tacka paljenja w o-
tvorenom sudu)
Sadrzina pepela — —
Neutralizacioni broj
Saponifikacioni broj:
Za ulja navedena Uu

1 Opseg

najmanje 145°C
najvise 0,01%

najvise 0,05 mg KOH/g

Ovaj standard se odnosi na mineralno ulje (iz0-
laciono) dobiveno preradom nafte kome su 0d-
redene grami¢ne vrednosti kvaliteta.

9 Opsti propisi tackama 3.1 1 3.2 ovOog
. - standarda — — — —  najvise 0,15 mg KOH/g
2.1 Upotreba ovog mineralnog ulja sa bilo kakvim Za 1:11119 navedeno u
dodacima dozvoljava se samo izuzetno; w tom tacki 3.3 ovog stan- <
slutaju ulje mora da odgovara propisanim: za- darda — — — najviSe 0,20 mg KOH/g
htevima. |
2.2 Ulje kome su dodati inhibitori mora biti ozna- g Hémiska stabilnost
¢eno kao inhibirano ulje. -
93 Uz uzorke imhibiranog ulja koji see dostavljau 61 ~ %a ispitivanjel hemiske Stablhostl lzolaclonos
na analizu treba slati i uzorke osnovnog odnosno ukja i ocenu te stabilnosti merodavna je privre-
T S ORI . mena metoda po Baader-u sa bakarnom spira-
Gistog mineralnog ulja. =
| lom kao katalizatorom.
2.4 Osnovnio odnosno Gisto mineralno ulje mora da | e
odgovara nize navedenim propisima. 6.2 Posle starenja od 48 casova izolaciono ulje mo-
ra da zadovolji sledece propise:
3  Klasifikacija |
L 6.21 Kad se ulje ohladi, mora da bude potpuno bi-
Izolaciono ulje, opisano u ovom standardu, kla- stro i bez ikakvog taloga.
sifikuje se prema nacinu isporuke kao i prema
fizicko] pripremi na: 622 Saponifikacioni broj takvog ulja mora biti:
3.1 — novo ulje disporuceno u cisternama ili gvo- : |
zdenim buradima, Bl 6.221 Za ulja navedena u
tackama 3.1 1 3.2/ 0OVO§g
3.2 — novo ulje fizi¢ki pripravljeno za punjenje, standarda —  mnajvise 0,20 mg KOH/g
3.3 — Eﬁlov? ulje isporuceno u gparatu (transforma-  go9o 7. ulie navedeno u
or). tacki 3.3 ovog stan-
darda — — —  najviSe 0,25 mg KOH/8
4 Upotreba
_ ; 1 S 6.23 Ovakvo ulje pomeSano s normalnim benzinom
Izoﬂamonp ulje za koje se propisuje kvalitet u ne sme da daje pozitivnu reakciju. i
ovom privremenom standardu, upotrebljava se
za punjenje transformatora. 6.24 Bakarna spirala upotrebljena kao katalizator
starenja mora ostati mnepromenjenog izgleda.
SWile e : Izuzetno se dozvoljvaju jedva vidljive promene
5 Fizicko — hemiske oscbhine na ovor Spirali. -
Cisto¢a — — — — — Ulja svih klasa, navede-
na u tacki 3 ovog stan- ‘e : . ~ ,
v et ara i 7 Elektriécna probojna cvrstoca
propustenoj svetlosti Elektri¢na probojna c¢vrstota mora biti:
kroz sloj debljine 10 cm .
moraju biti petpuno bi- 71  Za izolaciono ulje na-
T;r?"=b};'§zs;ﬁr§§$a ﬂtma‘ vedeno u taéki 3.1
a i bez stranih primesa. | et el D
Socifitna wtesing, na ovog standarda ne propisuje se
0 " n,
2({ C ‘ — — — najvise 0,900 7.2 . Za izolaciono ulje na-
Viskozitet ma —30°C  najviSe 3800 cSt (500 E’) vedeno u tfacki 3.2
Viskozitet na 20°C — najvise 45 ¢St (6E°) ovog satndarda

najmanje 200 KV/cm

M
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7.3  Za izolaclono ulje na-
vedeno u tacki 3.3
ovog standarda.kojim
se pune:

a) transformatori -do
35 KkV mnazivnos
napona — |

b) transformatori do
ukljucivo 110 kV

se w Cistim 1 suvim cisternama i gvozdenim bu-
radima. Burad moraju biti snabdevena zatva-
ractima koji dobro zatvaraju; zatvaradéi moraju
biti plombirani na naéin koji osigurava origi-
nainost punjenja il onemogucuje bilo kakvu pro-
menu sadrzinie u sudu, a da se pri tom ne po-
vredi plomba.

najmanje -80 kV/cm

nazivnog napona najmanje 120 kV/cm 11 Nacin oznacavanja na ambalazi
11.1 Burad u kojima se isporucuje izolaciono ulje za

punjenje transformatora moraju biti snabdeve-
na natpisom (koji se ne otfire) sa slede¢im po-
dacimar:

8 Uzimanje uzoraka

Do dionosSenja jugoslovenskih standarda za me-

- tode ispitivanja, proverawvanje fizicko-hemiskih
sanog u ovom standardu, vrsi se po metodi na-
znacenoj uw JUS B.HS8.230.

— nazivom proizvoda,
— nazivom 1 sediStem proizvodaca (ili isporu-
cioca),

— bruto, tara i neto tezinom.

9 Nacin iSpitivéanja

Do donioSenje jugoslovenskih standarda za me-  11.2 Cisterne se _,(jzzcl-a-éavaju na uohicajeni nacin.
tode ispitvanga, proveravanje .fizitko-hemiskih _ _ L
oscbina, hemiske stabilnosti i elektritne pro- 11.3 Swvaku isporuku moraju da prate odgovarajuca

dokumenta i uverenje o kvalitetu robe potvrde-

bojne Svrstod e, uzetih uzoraka proizvoda opisa- _ O Kval .
no od strame proizvodaca (ili isporucioca).

- nog w ovom standardu vrsi se po metodama
naznacenim u JUS B.HBS8.230.

o , : 12 Smestanje i ¢uvanje
10 Nacin pakovanja j isporuke

Izolaciono ulje za punjenje transformatora koje
odgovara uslovima ovog standarda, smesta se i
cuva u prostorijama zaSticenim od atmosferilija,

- Izolaciono ulje za punjenje transformatora, koje
odgovara propisima ovog standarda, isporucuje

Maziva ulja iz nafte za razlicite specijalne svrhe
Predlogz br. 1564 IZOLACIONA ULJA ZA TRANSFORMATORE I DK 621.315.615.2:620.1
QLOEH DTS ELEKTRICNE PREKIDACE JUS B.H8.230
Uzimangje uzoraka i metode ispitivanja
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956
1 Namena kKonstanti proizvoda opisanih w prethodno] ta-
cki, vrSice se prema metodama koje slede.

Ovaj standard donosi se w cilju otklanjanja spo-

rova koji mogu da nastanu prilikom ispitivanja  3.01 Naéln uzimanja uzoraka
proizvoda mprerade mnafte — izolacionily ulja za L LT | _ r
punjenje trpansformagtora i elektriénih prekidaca, Metoda B.S. 148-1951 (British Standard) prilos
usled primenjivanja razli¢itih mac¢ina uzimanja A ili ASTM (Americen Soclety for Testing Ma-
uzoraka, metoda odredivanja fizicko-hemiskih terials), D 923-49, primenjivace se na sve Juso-
osobina i drugih propisanih konstanti, od strane slovenske standarde navedene w facki 2 oVOE
zainteresovanih rpoizvodaca, potros&é& ilil dru- standarda. Koja ¢e od ovih metoda da se primeni,
gih pravnih lica i pojedinaca. reguliSe se ugovorom izmeduw kupca i prodavca.
3.02 - Cistoéa
2 Opseg
; 1 | Metoda DIN 51507 — 1952 (Deurtscher Normenaus-
OV&j standlard odnosi se na nacin uzimanja UJZO‘ ShllsS Berh_n_) pI'lITlEI'l] ivace se na sve Jub{jﬁzlo— |
raka i metode ispitivanja za sve proizvode opl- venske standarde navedene u tadki 2 ovog stan- |
sane w sledecim jugoslovenskim: standardima: darda.
g{gg B.H3.460 — Izolaciono ulje za transforma- 3103 Specificna tezina
: - <3 Metoda DIN 51757 — 19995, pmmenawace se na
JU B.H3.461 — Izolaciono ulje za elektricne pre- sve jugoslovenske standarde navedene u tadki
kidace 2 lovog standarda.
i primenjivace se obavezno prilikom isporuke i
prijema izolacionih ulja, a narocito w slucajevima 304 Viskozillet na 20° C

SPOT d.

Metoda DIN 51550 — 1952, list 5 i 6 ili SEN
14-03 (Swedish Elektrotehnical Standards), pri-

3 Metode menjivace se na sledeé¢i jugoslovenski standard:
JUS B.H3.460 — Izolaciono ulje za transforma-
Do donosenja jugoslovenskih standarda za me- tore.

tode ispitivanja, uzimanje uzoraka, ispitivanje
fizitko-hemiskih gsobina i drugih propisanih

Koja ée od ovih metoda da se primeni, regulise
se ugovorom izmedu kupca il prodavca.

s
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3.05 Viskozitet na —30° C - * 309 Saponifikacioni broj
Metoda opisana u knjizz Olbuch iz 1950 god., Metoda DIN 53659 — 1936, pri: enjivace se na
str. 66—69 prema uputstvima AJdEW (Arbeitsge- sve jugoslovenske standarde navedene u tacki 2
meinschaft der Landesverbande der Elektrizi- ovog standarda. X
tatswerke), primenjivace se na sve jugosloven-
Zlgdg’randﬁrde pevEdenel Lo 2 Dos S 3.10 Nerastvorljive materije u normalnom benzinu
Metoda opiséﬂa u knjizi Olbuch iz 1950 god., str.
3.06 Tacka paljenja (u otvorenom sudu) __ | = . 2
Metoda DIN 53661 — 1933, primenjivace se na 01—02 prea u%aurtstv?lina s’tAdg}WEl pI"ﬂi[TlEI&]lVElCe
sve jugoslovenske standarde navedene u tacki 53 malzh SNASE BRI N Sl Lo Rl 000 D 60N HOLZNAS S RSENSl L

9 ovog standarda. tacki 2 ovod standarda.

s UgsS surzina nereh 3.11 Hemiska stabilnost

Metoda I. P. 4/53 (Institute of Petroleum) ili Metoda po Baadeer-u, DIN 51554 — 1951, prime-

DIN 53657 — 1932, primenjivace se na sve jugo—

slovenske standarde navedene w tac¢ki 2 ovog nom bakarne spirale kao katalizatora, primenji-
standarda. Koja ¢e od ovih metoda da se pri- vace se na sve jugoslovenske standarde nave-
meni, reguliSe se ugovorom izmiedu kurpc:a i Pro- dene u tatki 2 ovog standarda.

davea. .

3.08 Neutralizacioni broj 3.12 Metoda VDE 0370/4.52 (Verband Deutscher Elek-
Metoda DIN 53658 — 1936, primenjivaée se na troteschniker), primenjivace se na sve jugoslo-
sve jugoslovenske standarde navedene u tadki 2 venske standarde navedene u tacki 2 ovog stan-
ovog standarda. " darda.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956 godine.

Obi¢na maziva ulja, rafinati, laki i teSki destilati iz nafte
Za raznu primenu.

- JUS
Predlog br. 1565 Vretensko ulje, lako (VL) B.H3.300
” ,, 1066 Vretensko ulje, tesko (VT) B.H3.301
5 ,, 1067 Lezisno ulje vrlo lako (L. 25) B.H3.302
" ,y 1568 2 ,, , lakn (L. 39) B.H3.303
39 33 1569 ’) 99 , STEdn (L 4:5) BH330‘1:
5 , 1370 L Ji; Sredn:e teSko (L. 60) B.H3.305
) s LA, ., tesko (L. 100) B.H3.306
5 S 597 fr - , , vrlo teSko (L 140) B.H3.307
” ,, 1573 Tamno vretensko ulje, lako (TVL) B.H3.310
5 ,, 1074 S teskol VAL EBAE 83
;. »s 1575 Tamno 1e215n0 ulje, lako (TL 30) B.H3.313
33 39 1576 ’9 y3 s ,_. SI‘Edn]e (TL 45) BH3314:
39 39 1577 '3 ’) > S STEdIlje
tesko (TL 60) B.H3.315
99 39 1578 S tESkO (L 100) B.H3.316
5 5y 19149 Osomnsko ul]e lakc) (OL) B.H3.321
5 - ,, 1580 , , teSko (OT) | B.H3.323
il 1081 Cr.lhndarsko ulje za zasicenu paru (CU 205)
B.H3.341

Citirani predlozi standarda pretstavljaju novu grupu stan-
darda mazivih ulja iz nafte za podmazivanje raznih maSina
i njihovih delova, koji se stavljaju na javnu diskusiju. Ove pre-
dloge standarda 1zrad'110 je udruzenje jugoslovenskih preduzeca
za prolzvodnju i preradu nafte 1 plina FNRJ; predlozi su, pre
dostavljanja SKS za objavljivanje na javnu diskusiju, prou-
ceni i redigovani u strucnoj sekeiji za kvalitet i standarde pri
navedenom Udruzenju.

- Ovi predlozi su umnozeni pa ¢e ih Savezna komisija za stan-
darizaciju dostaviti ve¢em broju preduzeéa i ustanova na mi-
Sljenje i stavljanje primadaba ali, isto tako, i svi ostali inte-
resanti, ukoliko smatraju za potrebno, mogu.zatraziti da im se
dostave pojedini primerci ili ceo komplet ovih predloga na pro-
ucavanje. | |
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STANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ELEKTROTEHNIKE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1956

Kao dopuna grupi donetih jugoslovenskih standarda za
provodnike izolovane PVC-masom, stavlja se ovim na javnu

diskusiju
__ JUS
Predlog br. 1583 Razvedni instalacioni kabl sa izo-
lacijom od PVC-mase i olovnim
plastom TR 50 — — — — N.C4.259

Ovaj tip kabla ima Siroku primenu u tehnici telekomuni-
kacija, a proizvodi se u domac¢im fabrikama, pa je donoSenje
odgovarajuceg standarda postalo neophodno.

Gornji predlog je dostavljen proizvodac¢ima i glavnim po-
trosacima, a ostalj eventualni interesenti mogu traziti od Savez-
ne komisije za standarizaciju da predlog bude dostavljen i
njima.

KALENDAR ZASEDANJA

tehmcklh komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije z2a
standardizaciju (ISO, Medunarodne elektrotehnicke Kkomisije (IEC) i dr.

U ovoj rubrici objavijujemo nova sazvana i planirana medunarodna zasedanja uglavnom prema in-
formacijama iz Zurnala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i
mesta zasedanja objavice se naknadno pod taé. 1) kale ndara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije i ustonove, koje Zele da na svoj teref posSalju svoje siru-
cnjake na neko gd ovih zasedanja, treba da se gbrate Saveznoj komisije za standardizaciju, Beograd, Adami-
rala Geprata ul. br. 16. Paviljon II. PoSt. fah 933. radi dobijanja potrebnih cbavesStenja i uputstava.
| Z3a ucesce na zasedanjima ISO i IEC potrebno je i pismeno ovlaSéenje SKS, jer je u tim organiza-
cijama SKS uc¢lanjena u ime naSe zemlje.

1) Sazvana zasedanja

4—6 januara 1956 ~ Pamiz - IEC/SC 40-5 — Metode osnovnih ispitiva-
| nja. |

24 ‘februara 1956 Madrid | ISO/TC 11 — Unitfikacija propisa za par-

- | ne kotlove.
27—29 februara 1956 Milano ISO/TC 80 — Boje sigurnosti.
5>—6 marta 1956 L.ondon ISO/TC 44/SC 1 — Varenje (definicije polozaja
vara).
12—13 marta 1956 London _ ISO/TC 44/SC 6 — Varenje (oprema za elek-
trootporno varenje).

Z2/ marta 1956 Cirih | - ISO/TC 5/SC 6 — Cevi i prikiljuéei (od pla-
stitnih materija za provod
fludida).

10—12 aprila 1956 Diseldort ISO/TC 2 — Vijci, matice i pribor.
T—I17 maja 1956 Helsinki CEE — Medunarodna komisija za
| pravila o prijemu elektr.
gpreme.
28 maja — 9 juna 1956 Pariz CIGRE — Medunarodna konferencija
- * za velike el. mreze.
17—23 juna 1996 | Bec . WPC — Peta svetska konferencija
zZa ener glju.
10—14 jula 1956 Beograd ~ Proslava stogodisnjice ro0-
denja Nikole Tesle.
9 avgusta — 13 sept. 1950 VarsSava - CCIR — VIII plenarna skupstina

Medunarodnog savetodav-
nog komiteta za radrofoniju.

10—13 septembra 1956 Brisel CISPR — Specijalni medunaredni ko-
| mitet za radio smetnje.
15—25 okitobra 1956 Napulj CEE — Medunarodna Kkomisija ©

prijemu elektr. opreme.
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9) Planirana zasedanja

mart 1956

London §

druga polovama aprila 1956 London
7—10 maja 1956 Italija

15—18 maja 1996 Sautport (Engleska)
maj 1956 I.cndon

maj ili juni 1995 Zapadna Nemacka
maj ili juni 1956 - Zapadna Nemacka
18—20 juna 1956 - Zapadna Nematka
91—923 juna 1956 Zapadna Nemadtka
juni 1956 Zeneva

juni 1956 Moskva ili Lenjingrad
juni 1956 Engleska -
poctetkom leta 1956 Zapadna Nemacka
27 juna — 6 jula 1996 Minhen '
16—21 jula 1956 Zeneva,

2 ili 3 tromesecja 1956 Liondon

6—7 septembra 1956 Njugork

8 septembar 1956 Njujork

17—22 septembra 13956 Hag

septembar 1956 Bec

22—25 oktobra 1956 Pariz

oktobar 1956 Parmiz

novembar ili decembar 1996 L.ondon

kErajem 1956
krajem 1956

zaclija:

L.ondon
T:.ondon

41

ISO/TC 44/SC 4 — Varenje (materijal za Ilu-
- Cno varenje).

ISO/TC 17 — Celik.

ISO/TC 47 — Hemifa.

ISO/TC 38 — Tekstil.

ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo.

ISO/TC 24 — Sita.

ISO/TC 83 — Gimnastitke i sportske
sprave. |

ISO/TC 30/SC 1 — Merenje strujanja fluida

- (merenje protoka tetnosti u

otvorenim kanalima).

' ISO/TC 30 — Merenje strujanja fluida.
ISO/TC 60 — Zupcanici,
ISO/TC 57 — Povrsinska obrada,

STACO — Stalni komiitet za proucava-
nje nauénih principa stan-

dardizacije.
ISO/TC 82 — Rudarstvo.
TEC — Generalno zasedanje.
ISO — Savet.

ISO/TC 48 — Laboratorisko stakleno po-
sude 1 gparati.
ISO/TC 38/SC 1 — Tekstil (ispitivanje postoja-
ncsti boja),
ISO/TC 38/SC 2 — Tekstil (skupljanje tkanina
| pri pranju).
ISO/TC 61 — Plastitne madterije.
ISO/TC 4 — KRuglicnd i valjkasti lezajzt.
ISO/TC 29 — Sitan alat.
ISO/TC 51 — Platforme za prevoz tereta.

ISO/TC 52 — Metalne hermetictke kutije
zZa hranu.

ISO/TC 76 — Aparati za transfuziju krvi.
ISO/TC 78 — Aromati¢ni ugljovodonici.

MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledecih organi-

Medunarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO), i
Medunarodne elektrotehnic¢ke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donosenje medunarodnih preporuka
sa podrucja standardizacije.
Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije
za- standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz oba-

vezu placanja troskova foto ili mikrofil:

ISO/TC 4 — Kugliéni i valjkasti lezaji

Dokumentacija o zasedanju w Madridu, 9
— 11 maja 1955 god.

ISO/TC 5 — Cevi i prikljucei

Dnevni red sastanka potkomiteta 6 »Cevl

i prikljuéecl od plastiénih materija za pro-
vod fluidax, Ziirich, 20 — 22 marta 1956
god. |

ISO/TC 11 — Unifikacija propisa za parne kotlove

Radna dokumentacija za zasedanje u Ma-
dridu, febr. 1956 god.

ISO/TC 12 — Velicine, jedinice, simboli, faktori i ta-

blice za preracunavangje
Zapisnici sa sastanka 24 juna u Kopen-
hagent.
Predlog izvestaja sa III zasedamja odrza-
nog u Kopenhagenu, 20—24 juna 1955 god.
Primedbe Nemacke na rezolucijw br. 3
koja je usvojena na III zasedanju w Ko-

mske reprodukcije.

penhagenu, 24 juna 1955. |

Predlog preporuke ISO br. 97: Osnovne
velicine i jedinice sistema MEKSA 1 pro-
storne i vremenske veli¢ine i jedinice (na
franc. 1 engl.). -

ISO/TC 17 — Celik

Primedbe Austrije na nacrt predloga ISO:
1) »Ispitivanje Brinell-ove tvrdoce.
2) Rockwell-ove tvrdoce (B i C)

- 3) Vicker-ove tvrdoce.
4) Bazdarenj'e masina za ispitivanje zate-
zZanjems. -

ISO/TC 23 — Poljoprivredne masine

Dnevni red I zasedanja radnih grupa 1 i 2
u Parizu, 26 i 27 oktobra 1955 god.

ISO/TC 25 — Liveno gvoZde

Zapisnici sa I zasedanja odrzancg 28 — 30
septembra 1955 god. u Londoniw
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ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

Primedbe SAD na I nacrt predloga o od-
redivanju vilage u uzorku za analizu.

ISO/TC 30 — Merenje strujanja fluida

Dokumentacija o sastamku radne grupe 3
u Londonu, jula 1955 god.

ISO/TC 35 — Sirovinle za boje, lakove i slicne pro-
izvode

IT predilog preporuke ISO br. 32 »Minijum«

i br. 33 »Olova karbonat« (na franc. i engl.).

ISO/TC 36 — Kinematografija
Naert predlogai za dimenzije filma od 8
min za snimanje pokreta.
Nacrt predloga za karakteristike ponovnog
prikaza radi magnetskog registrovanja
zvuka ma filmovima za snimanje pokreta
39 1 16 mim.
Nacrt izvesStaja o II zasedenju, koje je
odrzano w Stokholmu, 11 — 186 juna: 1955
god.

ISO/TC 37 — Termimnologija

Zapisnict sa I1I zasedanja odrzanog uw Bri-
slu, sept. 1955 god.

ISO/TC 38 — Tekstil

I macrt predilogta* preporuke ISO o odredi-
vanju jactina kidanja i stezamja tkanih
tekstilnih tkanina.

ISO/TC 43 — Akustika

Dokumentacija sa zasedanja, koje je odrza-
no u Bernu, od 6 — 9 sept. 1955 god.

ISO/TC 44 — Varenje
Dnevni red III zasedanja potkomiteta 6
»Oprema za elektrootporno varenje«, koje
Ce se odrzati 12 d I8 marta 1956 god. u
I -ondonu.

ISO/TC 56 — Liskumni

Nacrt predloga preporuka ISO o komadima
i listicima flogopitnih liskuna.

ISO/TC 60 — Zupcanici
IzvesStaj Sekretarijata o unifikaciji veli¢ina
zupcanika:
Dokumentacija sa zasedanja w Brislu, dec.
1954 god.

ISO/TC 78 — Aromaticni ugljovodonici
Predlog metode za odredivamje tacke kri-
stalizacije benzola.
Predlog metode odredivanija destilacionog
raspona.
Predlog metode odredivanja ukupnog sum-
pora u benzolu.
I nacrt predloga ISO za benzole i troluole.
Kvalitativno ispitivanje u cilju dokaziva-
nja vodonik sulfida..
Primedbe Svedske na predlog medunarod-
ne preporuke za aromatitne ugljovodonike.

ISO/TC 80 — Boje sigurnosti
Predlozi Velike Britanije o obrascima za
obelezavanje bezbednosti.

ISO/Generalna skupstina

Nepotvrdeni zapisnik sa Generalne skup-
Stine ISO koja je odrzana w Stokholmu, 17
1 18 juna 19565 godine.

ISO/Generalni sekretarijat

Izvestaj sa konferencije OUN o upotrebi
atomske energije u miroljubive svrhe.

ECE — Komitfet za ugalj — Radna gmupa- za klasi-
fikaeciju
Primedble delegacija Austrije, Belgije i
SSSR-a na predlog za medunarodnu kla-
sifikaciju koksa (COAL/CWP/110/Add. 3).

§ - AL & -—
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Definicija nisko-kvalitetnog goriva. — oba-
2 vestenja Zapadne Nemacke, Poljske, Veli~
ke Britanije i SAD.
Primedbe strutnjaka iz Istotne i Zapad-
ne Nemacéke po nacrtu predlogﬂ Za medur
narodnu klasifikaciju koksa,
Primedbe delegacije SAD na nacrt predlo-
ga 0 medunarodnoj klasifikaciji koksa
(COAL/ CWP/ lllO/A.dld 2) na engleskom.
Primedbe Svedske delegacije na pred-
log za medunarodnu klasifikaciju koksa
(COAL/CWP/110/Add. 1) na francuskom.

ECE — Radna grupa za standardizaciju lako pokvar-
LJivih poljoprivrednih proizvoda. .
Izvestaj o VI zasedanju odrZzanom u Ze-
nevi od 24 — 27 oktobra 1955 godine.

Dopunjeni tekst evropskog s‘candarda zZa
mrkivu j karfijol.

Naknadno tumacenjle odzr:edta'ba 0 prezenti-
ranju i pakovanju w Protckolu o standar-
dizaciji poljoprivrednih proizvoda.

IEC/TC 1 — Nomenklatura

Treci predlog za grupu 35 — Elektromile-
hianicke primene, Na saglasnosti do 23 ma-
ja 1956 god.

IEC/TC 2 — Rotacione masine

Prediog sekretarijata za IV odjeljak pu-
blikacije 34 Neprawvilnost oblika talasa.
Rok za primedbe je 1 mart 1956 god.

Studija Dr. F. Hillebranda o medunarodno]

standardizaciji oboda za pri¢vrséivanje
elekifromotora. Na proucavanju do 15 apri-
la 1956 god.

IEC/TC 3 — Graficki simboli

Druga lista simbola koje preporucuje I.E.C
Upuceno na saglasnost po Sestomesetnom
pravilu sa rokom 30 gpril 1956 god.
Zapisnik sa sastanka komiteta eksperata
odrzanog od 28 do 30 juna 1955 u Londonu.
Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog od
1 do 5 jula 1955 god. u Londonu.

Predlog za klasifikaciju i definicije Sema.
Predlog upucen na saglasnost po Sestome-
secnom pravilu sa rokom 25 maj 1956 god.

IEC/TC 7 — Aluminijum

Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog
7 1 8 jula 1955 god. u Londonu.

Predlog standarda za tvrdu vutenu alu-
minijumsku zicu trgovackog kvaliteta za
elekiriéne vodove.

Predlog standarda za aluminijumske sa-
birnice trgovackog kvaliteta.

Predlog standarda za zicu za elektri¢ne
vodove od aluminijumske legure tipa Al-
Si-Mg.

Tri gornja predloga upucéena su na sa-
glasnost po Sestomesetnom pravilu sa ro-
kom 15 maj 1956 god.

IEC/TC 9 — Oprema za elektricnu vuéu
Publikacija 48: Propisi za elekiri¢ne vucéne
motore, 3 izdamje 1955 god. Cena 5 Sv. frT.
Publikacija 77: Propisi za elektriénu apa-
raturu primenjenu na motornim yozilima,
I izdange 1955 god. Cena 5 Sv. fr.

IEC/TC 13 — Merni instrumenti

Zapisnik sg sastanka komiteta odrzanog od
9 do 12 novembra 1955 god. u Budimpesti

IEC/TC 19 — Motori sa unutrasnjim sagorevanjem

Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog
14 septembra 1954 w Filadelfiji.

IEC/TC 20 — Elektriécni kablovi

Predlog medunarodnih preporuka za ispi-
tivanje papirom. jzolovanih kablova za na-
pone od 10 do 66 kV. Poslato na saglasnost
PO dvomesetnoj proceduri sa rokom 12 ja-
nuar 1956 god.
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IEC/TC 22 — Usmeraci
Zapisnik sa

sastanka komiteta odrzanog 8

jula 1955 god, u Londonu.
IEC/TC 40 — Sastavni delovi primenjeni u elektro-

nicl
Zapisnik sa

sastanka potkomitetar 40 — 4

odrzanog 1 i 2 jula 1955 w Londonu.

o | - e ‘—-—i——._—_—._..
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Predlog sekretarijata za dopunu I.E.C. pu-

blikacije br.
odrzanog od

68.

sastanka potkomilteta 40 — 1
4 do 7 jula 1955 w Lomdﬁnu. |

C.L.LS.P.R. — Medunarodni koemitet za .'mdio smetnje

Predlog propisa za merne aparate za ucCe-
stamosti izmedu 0,15 i 25 M Hz.

STANDARDOTEKA SKS

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja veé¢ sadrzi vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih z:ernalj-a
sveta. Strulnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde u samo] stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva swvaki interesent, bez razlike,
treba da se obrati prethodno Saveznej komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde
u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organlzacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-

nom trazenju, upuéenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, i

nteresenti treba da se ogbavezu da c¢e tro-

fkove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzetu »Jugoslovenska knjigac — Beograd, Terazijf_!
27, sa kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da VISl
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeéa, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeca za izvrSenje plac¢anja . devizama inoO-

stranom isporuciocu.

Belgija — NBN
Bugarska — BDS
Cile — INDITECNOR
Danska = DS
Francuska — NF
Holandija = HCNN
Indija = IS (Ind.)
Italija = UNI

Izrael — IS (Izr.)
Japan = JIS

DE 536 — Termodinamika.

MMNOSZ 4671-1951

DK 543 — Amnaliza vode

SNV 81511-1954

DK 614 — Vatrogastvo
NZSS 932-1953

DIN 41096/1955
list 1
DIN 41096/1955

list 2

NBN 341-1955

NBN 379-1955

NBN 394-1955

Znaci za termodinamikin.

Hemija vode. Odredivanje ra-
stvorljivih. i nerastvorljivih
maiterija, suvog ostatka i ostat-
ka posle zarenja.

Preporuke za instalisanje, odr-
zavanje 1 rukovanje rucnih
aparata za gasenje pozara.
Elektriéne sirene 125 do 500 V.
Glavne dimenziije.

Elektricéne sirene 125 do 500 V.
Tehniicki propisi. za isporuku
1 ispitivanjee.

Materijal za vatrogastvo: Tro-
kraki wventill.

Vatrogasni materijal: lestwvice
sa kukomu.

Vatrogasni maiterifjal: Ispitiva-
nje centrifugalnih pumipi.

DK 619 — Uporedna medicina

BDS 1902-54

Serum protiv tetanusa.

| DK 620 — Ispitivanje materijala

BS 2634 : Part. 1:1955

INDITECHNOR 30-54
INDITECHNOR 30-55
INDITECHNOR 30-56

NBN 52.031-55

Rapavost. Uzorci za uporedi-
vanje. Deo 1: Osnovnil cilindri-
cnil tap.

Ispitivanje opeka.

Pune opeke.

Suplje opeke.

Uzimanje uzoraka i analiza me-
ftinih proizvoda. Tacdcka omek-
Savanja bitumena.

e

Juz. Afrika — SABS
Madarska — MNOSZ

Meksiko —= DGN
Nemacka — DIN

Novi Zeland — NZSS

Poljska — PN
Portugal = P
Svajcarska — SINN

Vel. Britanija — BS

NBN 52.043-55

INBIN 52.046-55

NBN 52.048-55

NBN 52.063-55

SNV 964 01-93

SNV 96 4 03-53

SNV 96 4 06-53

SNV 96 4 11/53
SNV 96 4 13/53

SNV 96 4 41/53

SNV 98 4 52/54
{

Uzimanje uzoraka i analiza
naftinih proizvoda. :
Odredivanje taloznih maiterija

u normalnom hleptanw i ra-

stvorljivih uw kljucalom ben-
Zolu.

Uzimanmje uzoraka i amaliza
naftinih proizvoda. Odrediva-
nje sadrzine sumpora meto-
dom bomibe.

Uzimanje uzoraka 1 amnaliza
naftinih. proizvoda. Odrediva-
nje sadrzine sumpora meto-
dom kwvarcne cevi.

Uzimanje uzoraka i anatiza
naftinih proizvoda. Odrediva-
nje penetracije masti.

Uzimanje i pripremanje uzo-
raka za hemikska i fizitka ispi-
tivanja pamuénih i vestackih
viakana.

Uzimanje i pripremanje uzor-
ka) za hemiska i fizitka ispiti-
vanja sirovi ili gprane vumne.

Uzimanje uzoraka za merenja
pojedinih vylakana il dlaka iz
masina za C¢esljanje i masine
za. istezanje {rake.

Odredilvanje duzinle vlakana
merenjem pojedinacnih vla-
kana. |

Merenje duzine pamuénih) i
vestackih  vlakana pomocu
pramenova.

Tekstil) kondicioniranje pa-
muka, Tana, kudelje, vune 1
vestadkih vliakama,

Odredivanje broja zice, odno-

sno gustine tkanine.
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SNV 98 5 76/54

SNV 98 7 11/53
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- ne mna kvasSenje.

Odredivanje otpornosti tkani-
Postupak
okvasavanja.

 Propisi pranja; tkanina i ple-

tenih proizvodla od pamuka
i lana radi wtvrdivanja nji-
hove postojanosti na pranje.

DK 621 — OpsSta maSinogradnja

PN-54 M-02499
PN-54 M-55030

DGN N 73-1954

NZSS 245-39
NZSS 1052/1954
SABS 520-1954

BS 2626:1955
BS 2629:1955
BS 2630:1935

BS 2640:1955

IS : 666-1955
DS 723-1995
DS T24-1955
DS 725-1955
DS T726-1955
DS 722.0-1835

DS 722.1-1955

DS 722.2-1955
DS 722.3-1935
BDC 1523-54
HCNN V 1650-02
UNI 3605-1935

UNI 3610-1955

DIN 387-1950

- DIN 856-1955

DIN 1880-1955

DIN 3875-1955

DIN 8507-193%
list 1

DIN 16900-1955
DIN 30320-1955

list 1
MNOSZ 2927-51
JIS B 2013-1951
JIS B 2023-1951
IS 83/4-1955

NBN 376-1955

Sredidna gnezda 60°.

Mere. Rupe i zlebovi za nar
sadne razvrtace.

Celi¢ne navrtkle, polu obrade-
ne i obradene.

Rezervoari za kilozete.
Betonske mesalice.

BeezSavne cevi za bojlere i
pregrejace.

Ulja za rashladne uredaje.
Platoi za tramsport materijala.

Bradavicasto varenje nisko-

ugljeni¢nih Celicnih limova.
Oksigensko-acetilensko vare-
nje Celitnih cevovoda II klasa.
Splecifikacija V{}tleE!J za bu-
senje.

T-spojka za cevne vodove za
milekare. Tip 1.

Lutna spojka 90° za cevne vo-
dove za miekare. Tip 1.

T-spojka za cevne vodove za
milekare. Tip 2

Lutna spojka 90° za cevne vo-

dove za mlekare:. Tip 2
Cevovodi za mlekarstvo i sl.
Cevna spojka.

Cevovodi za mlekare i sl. Na-
zuvica sa navojem  pri¢vrsce-
na za cev valjanjem.
Cevovodi za miekarstvo i sl.
Navrtka za cevnu spojkiL
Cevovodi za mlekarstvo i sl
Nazuvica sa naslonom priCvr-
SCena za cev valjanjem.
Klnasto remenje.
ISO-Navoji, pretnika 0,25 do
ukljuéivo o mm.

Tehnitki propisi za jzradu i
isporuku vijaka 1 klage.
Tehnicki propisi za izradu 1
isporuku podloznih plocica za
vijke I klase.
Pljosnato remenje.

Marterijall

1 macin izrade.

Poluokrugla glodala.
Valjcasta ceona glodala sa pO-
preénim zlebom.

Odredivanje veli¢ina i1 gresa-
ka kod puzastog prenosa.
Metricki koniléni fini navoiji.

Plombe od plastiéne materifje.
Vijeci za lokomotive.

Cevovodil., Prirubnica za na-
varivanje. '
Bronzani
vodu

narezami zasun za

Narezani zasuni od bronze 10

kg/cm?2.

Slavine za brane od bakarnih
leguran |
Betonske cevil (koje normailno
nisu podvrgnute unutrasnjem
pritisku).

— —

DK 621.3 — Elektrﬁtehmka
BS 2618:1955

BS 2631:1955

DIN 41108-1955

DIN 41311-1955

DIN 41524-1955

DIN 41524-1955

DIN 41535-1955

DIN 41537-1955

List 1

DIN 41537-1955

List 2

DIN 41537-1955

List 3

- DIN 41539-1955

List 1

DIN 41539-1955

List 2

DIN 41539-1955

List 3

DIN 41534-1955

DIN 41566-1955

Liast 1

DIN 41566-1955

DIN 41681-1955

List 1

DIN 41681-1955

List 2

NBN 25-1955

SI 34/1.10-12-1955

ST

S1

SI

ST

ST

ST

ST

34/1.14-1955

34/1.15-1955

62~

105-1955

108-Sec. 302-1954
108-Sec. 303- 1954

119-1985

JIS C 3001-50

JIS C 3101-50

JIS C 3102-50

JIS C 7509-54

| Mindj aturne cevi.

Kﬁmandm uredaji za vuéu je-
dnosmernom strujom.

U"_l]im prek_idalcm zZa mreze na-
lzmenicne struje.

Kerami®ki provodni izolatori.
Cevi.
Nazivni kapaciteti i toleran-
cije.
Radioaparati. Prikljucnica sa

prirubnicom za prikljuc¢ak ma-
gnetofonskih gparata.

—

Prikljucnica sa prirubnicom
za prikljutak magnetofonskih
aparata. Mesta priklju¢aka u
radioaparatu.

Elektronske cevi. Cﬂlﬂdncna
kapa =za pnkljuéak. Glavne
dimenzije.

Minijaturne cevi. Spoljne
mere.

Podnozje.
Minijaturne cevi. Granicno
merilo.

Noval cevi. Spoljne mere.

Noval cevi, Podnozje.

Noval cevi. Graniétno merilo.

Supalj kontakini komad.

| Glavne mere,

Telekomunikacije. Trajni toDb-
1jivi umetei

Trajni topljivi umetci. Tehni-
¢ki podaci i uslovi ispitivanja.
Osiguraci za aparate. Nosac
G-osiguraca 1A 1,2 do 10 KV
za zamenljive G-topljive
umetke.

Nosa¢ G-osiguraca 1A 1,2 do

- 10 kV.

Propisi za drvene stubove za
nadzemne energetske i tele-
komumnikacione vodove.
Regulacije elekiri¢cnih wvodova
— sekcija 503. Instalacija elek-
masina,

Propisi za elekiriéne instala-
cije — sekcija 305. Instalacio-
ni materijal (prekidaci, utika-
cl i prikljuénice, osiguradi sa
topljivim umetkom.

Propisi za elektricéne instala-
clje — deo VI. Ispitivanje in-
stallacija.

[zolovane spojnice za elektri-
¢ne kablove.

Natikaci i utikaci za elekiri-
cne gpararte.

Propisi za elektn¢ne instalaci-
je: instalacije w cevima.
Propisi za elektricne instala-
clje. Instalacija kablova.
Elektriétni bojleri za pramnje u
domadcinstvu.

Provodnost bakra za elektro
tehnicke potrebe. |
Vuctena bakarna zica, tvrda, za
elektroteh. potrebe.

Z.arena bakarna zica za elek-
trotehnitke potrebe.

Elektricne sijalice za skale na
radio aqparatuna
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JIS C T510-54

JIS C 8506-54

Sijalice za reflektor bicikila,
napajanje iz dinama. |

Suva baterija.

DIN 624 — Opstlz gradevinarstvo

DIN 4114-1955
DIN 4149-1395

Aluminijum w visckogradnjl.

Gradevine u nemackim  tru-
snim krajevima.

DK 625 — Gradenje Zeleznickih pruga. Gradnja puteva.

BS 76:1943

UNI 3550-1955
UNI 3551-1955
- UNI 3552-1955
UNI -3553-1955
UNI 3554-1955
UNI 3:5—55-1955
UNI 3356-1955
UNI 3557-1955

UNI 3598-1995

UNI 3559-1955
UNI 3560-1955
UNI 3561-13959

UNI 3562-1955

Katrani za upotrebw nai pute-
vima,

Z.eleznitki kolosecCni pribor,
nomenkilatura.

Zelemmitki kolosetni pribar,
plocice.

Zeleznitki koloseéni pribor,
plocice.

7Z.eleznicki koloseéni pribor,
plocice. '

Zeleznicki Lkolosetni pribot,
plocice.

Zeleznitki kolosetni pribor,
vezice.

Zeleznicki kolosetni pribor,
vijci za vezice.

7Zelezniltki %koloseéni pribor,

Vijei za plocicu.

ZelezniCki- koloseéni pribor,
Elasti¢na podloska za vijak za
vezice.

Zelezmitki kolosetni pribor.
Elastitna podloska.

Zeleznitki kolosecni priborT:
Tirfoni.

Zelezni¢ki kolosetni pribor.
Pcdmetak.

Zeleznicki koloseéni pribor.

Primena.

DK 628 — Sanitarna tehnika — kanalizacija

INDITECNOR 61-1

INDITECNOR 61-2

DIN 4271-1955

DIN 4272-1955

DIN 4273-1955
DIN 4297-1935
DIN -4298-1995
List 1

DIN 4298-1955
List 2
DIN 4299-1955

| -

DK 629.11 — Vozila na
BDS 5(0-54

-

BDS 1138-54

I5:624-1955
1S5:630-1955

SNV 41101-54
SNV 41102-54

SNV 41103-54

Bakarne cevi za sprovodenje
teénosti.

Lemiljene spojke za
cevi. |
Kamallizacioni poklopci. Ure-
daj. ,
Kanalizacioni poklopci —
otvori.

Sahtni poklopac.

Okviri za wuli¢ne slivnilke.
Rostil] za uliéni slivnik.

bakarne

Rodtilj za ulitni slivnik.
Zdrelo za uliéni slivnik.

suvu., Bicikli. Motorna kola

Teénost za kotnice motornih
vozila,

Provodnici niskog napona za

elektricne uredaje na .auto-
mobilima, motociklima i trak-
torima.

- Naplatei za bicikle.

Zbice i naglavei na Zbice na
bicikle,

Naplaeci za bicikle, za gume
sa pesniGastim rubom.

Naplaci za bicikle, za gum
sa zitanim obrucem. :

Naplaci za deCije bicikle.

— e R R ——

.SNV 41104-04
SNV 51105-54
SNV 41201-54
SNV 41202-54

SNV 41203-54

SNV 41204-1954

SNV 41205-1954

Naplaci za lake prikolice, za
gume sa pesnitastim rubom.
Naplaci za lake prikolice Zza
gume sa zitanim obrucem.
Spoljasnje gume za bicikle sa
pesnicastim rubom |
Spoljasnje gume za bicikle sa
Zicanim obrucem.

Spoljasnje gumle za deCije bt
cikle, za gume sa zicanim
clorucem.

Spoljasnje gume isa p{_a-sm_i‘ia-
stim rubom, za lake prikolice.
Spoljasnje gume sa ilnéanml
obrucom, za lake prikolice.

DK 629.12 — Brodogradnja

JIS F 2001-1935
JIS F 2409-1955

Bitve.
Pecurkasti ventilator.

DK 629.13 — Vazduhoplovstvo

NF L 26-110-1954
NF L 31-510-1954
NF I, 35-450-1954

NF L 82-6351-1954

NF L 82-602-1954

NF L 82-671-1954
NF L. 82-672-1954

NF L 82-691-1954

NCNN V 1875-1935

Z.globna casica.

Zglobni lezaj.

Zelob za komande sa navoj-
nom lopticom.

Stajni organi vazduhoplova.

Obruti tockova, za gume staj-

nog trapa niskog pritiska.
Stajni organi vazduhoplova za
gume repnog tocka. el
Obrudi totkova niskog priti-
ska.

Stajni organi vazduhoplova.
Gume niskog pritiska za staj-
ni trap. |

Stajni organi vazduhoplova.
Guma niskog pritiska za rep-
ni tocak.

Stajni organi vazduhoplova.
Ventili, za unutrasnje gume
niskog pritiskau
Vazduhoplovstvo., Zastitni
meni profil. |

o

DK 631 — Poljoprivredna oruda E

IS:619-1955

DIN 11571-19955

Bastovanski kmivi
potkresavanje.
[.opate za pesak holandski tip.

DK 637.135 — Transportovanje mleka

BS 2611:1955

BS 2616:1955

BS 2620:1955

Metalne korpe za prenos bo-
dca za mileko zapremine od
1 pinta (0,473 lit.) i 1 kvarta
(0,946 lit.).

Magine za pranje kanti za
mleko.
Limenke
stila.,

za Stamparska ma-

DK 643.33 — Kuéne sprave za gradski plin

BS 1250 : Part 1:1955
BS 12560 : Part. 2:1955
BS 1250 : Part. 3:1955

Kuéne sprave za gradski plin.
Kuéne sprave za gradski plin.
Kuéne sprave za gradski plin.

"DK 651 — Kancelariska tehnika

NBN 399-1955

SNV 10131-1953

Propisi azbuénog kilasiranja
(imena lica, drusStava, geo-
grafskih mesta i puteva).

Trgovacki obrasci. Blanketi

za racune. Ca formate A4 1 AD.
0

nozevi za'

45
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DK 661 — Hemiski proizvedi w uZem smislu

BDS 1841-54 Alumin‘jum sulfat (hem:ski
| Clst).

- BDS 1842-54 Tm_aftri[]'rtmn fostat (tehmicki).

IS:701-1955 Propisi za cikhlorid za bate-

rije i tehnidki kvalitet.

Kupri sulfat (plava galica).
Ralijum karbonat (potasa.
Boraks (natrijumtetraborat).

MNOSZ 1016-51
MNOSZ 3288-51
MNOSZ 3291-51

DK 663.674 — Sredstva naslade. Sladoled. Slatkisi —
bonbone

SABS 510-1954

SABS 511-1954

Standardni propisi za sladoled:.
Standardni propisi za izradu

slatkiSa — viodlene ledene bon-.

bone sa votem i drugim do-
dacima.

DK 664 — Namirnice uw ¢vrstom stanju

BDS 1837-54
BDS. 1870-54

Suvo grozde.
Brasno i griz.

DK 665 — Ulja

NBN 371-1955 Laneno ulje (sirovo, rafino-

vano, kuvano, polimerizovano).

DK 86.062 — Rastvaraci

1S:643-1955
| maze.
Propisi za dipenten za pre-
maze.

[5:644-1935%

DK 667-622 — Pigmeenti

DGN K 44-1954
JIS K 5113-1950
JIS K 5114-1952
JIS K 5206-1950

Litopon.
Prusko plavo (pigment).
Cink hromat (pigment).
Brilijantni karmin 6B
gment). .

(P1-

DK 668.2 — Glicerin

B.S. 2621-5:1955 Glicernin (glicerol).

DK 668.48 — Terpentinsko ulje

NBN 373-1955 Terpentinsko ulje.

DK 668.5 — Etarska ulja

P-90-1955 Etarska ulja. Definicija.
P-91-1955 Etarska wulja. Uzimanje uzo-
raka.

P-92-1955 FEtarska wulja. Indeks refrak-
clje.

P-94-1955 Etarska ulja. Kiselinski in-
delks.

P-95-1955 Etarska ulja. Etarski indeks.

P-96-1955 - BEtarska ulja. Rastvorljivost u
etanol. ,

P-97-1955 Etarska ulja. Odredivanje slo-

bodnog alkohola pomoéu ace-
tilacije.

DK 669 — Metalurgija. Celik. Gvozde. Metali
BS 1121 C:1955 Preporuc¢ena metoda, za elek-
trolizu sa zivinom elektrodom
upotrepljava se wu analizama
gvozda, clelika i fero-legura.

Propisi -za cikloheksan za pre-

BS 1121 : Part. 34:55

BS 1121 : Part. 35:55

DGN B70-1954
DGN B71-1954

DGN B72-1954
15:613-1954

IS:652-1955

ST : 137-1954
ST : 141-1955
ST : 142-1955
DIN 17610-1955
DIN 17671-1955
DIN 17672-1955
DIN 17673-1955

UNI 3565-1955
UNI 3566 1955
UNI 3567-1955
UNI 3568-1955

UNI 3569-1955

UNI 3570-1955
UNI 3571-1955
UNI 3572-1955
UNI 3582-1955
UNI 3583-1955

UNI 3573-1955
UNI 3574-1955
UNI 3575-1955
UNI 3576-1955

UNI 3577-1955

UNI 3578-1955

UNI 3579-1955

UNI 3581-195%

UNI 3581-1955

—

Analliticka metoda gvozda i
celika, Odredivanje molibde-
na uw gvozdu i celiku (Apsor-
pciometriska metoda).

Analiticke metede gvozda i
celika. Odredivanje alumini-
juma w gvozdu, Celiku i fero-
legurama. (Posle separacije na
zivinoj katodi).

Besavne cevi za kondenzatore.
Bakarne cevi za rashladne
uredaje.

Mesingama Zzica.

Bakarne Sipke za elektrote-
hni¢ke svrhe.

Propisi za drvene separatore
za olovne gkumulatore za vo-
Zlla.

Ingoti od bakarnih legura.
Fosfor bakar.

Silicium bakar.

Limovi i tfrake od mesinga.
Mesingane cevi.

Mesingane Sipke, zica i profili.
Priesovami delovi 1 w kalupima
od mesinga.

Lake legure gluminijumske za
gnjecenje.

Aluminijum ALP 99,5 za gnje-
cenje.

Aluminijum ALP 99.0 za gnje-
cenje.

Alumrnium-magnlezijeva  le-
gura za gnjecenje.

Aluminium-silicium-magnesi-
umova legura za gnjecenje (Sl
Om%‘:fg — Mg 0.7%).
Al-Si-Mg legura za elektricéne
provodnike (Si 0,5% — Mg
0,5%).

Al-Si-Mg-Mn legura za gnje-

~ Cenje (Si 1%-Mg 0,690 — Mn

0,3%).

Al-Si-Mg-Cu-Ni legura za
gnjecenje (Si 12%-Mg 1%-Cu
1% -Ni 0,8%).
Al-Cu-Si-Mn-Mg legura za
gnjetenje (Cu 44%-Si 08%-
Mn 0,8%-Mg 0,4%).

Al-Cu-Mg-Mnl legura za gmnje-
cenje (Cu 45%-Mg 1,5%-Nn
0.6%). ‘
Al-Mg legura za
(Mg 1.5%).

Al-Mg legura za
(Mg 2,5%).

Al-Mg legura za
(Mg 3,5%0).

Al-Mg legura za
(Mg-5%).
Al-Cu-Mg-Si legura za gnje-
cenje (Cu 2,5%-Mg =0,3%-S1
0,3%0).

Al-Cu-Fe-Mg-N1 legura za
gnjectenje (Cu 3.5%-Fe 1.5%-
Sit 0,6%-NMg 0,65%-Ni 0,6%).
Al-Cu-Mg-Mn legura za gmje-
cenje (Cu 4%-Mg 0,5%-Mn
P.,5%0).

Al-Cu-Mg-Mn legura za gnje-
cenje (Cw 4%-Mg 0,5%).
Al-Cu-Si-Mn-Mg legura za
gnjlecenje (Cu 4,4%-Si O,8%-
Mn 0,8%-Mg 0,4%).

gnjecenje
gnjecenje
gnjecenje

gnjecenje
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UNI 3584-1330

UNI 3594-1995

UNI 3599-1955
UNI 3600-1955
UNI 3601-1955

UNI 3602-1935

UNI 3605-1955
UNI 3606-1959

UNI 3607-1955

UNI 3608-13995

DS 15000-1955

DS 15001-1935

DS 15002-1955

DS 15003-1955

DS 15101-1955

DS 15201-1935

DS 15202-1955

DS 15203-1955

DS 15251-1955

DS 15252-1955

DS 15301-1955

DS 15501-1955

DSS 15511-1955

DS 15512-1955

DS 15621-1955

Al-Cu-Mg-Mn legura za gnje-
cenje (Cu 4,5%-Mg 1,5%- Mn
0,6%).

Mikroskopsko Ispitivanje wol-
frama i sinterovanih volfram-
srebra i wvolfram-bakra. Uzi-
manje i priprema uzoraka-re-
aigensi.

Al-Si-Mg-Mn legura za Tive-
nje (Si 7%-Mg 0,3%-Nn 0,5%).
Al-Si-Cu-Mn legura za livenje
(Si 5%-Cu 1,3%-Mn 0,5%).
Al-Si-Cu legurar za livenje
(Si 8,5%-Cu 3,5%).
Al-Zn-Mn-Fe-Ti Tegura za li-
venje (Zn 5%-Mg 0,5%-Fe
1%-Ti 0,2%).

Bakarna vyucena Zica za opstu
primen.

Okrugli bakar vuceni za opsStu
primenu.

Pljosnati bakar sa oStrim ivi-
cama, wvuceni za <pStul pri-
meni.

Specialni Celici otporni na to-
ploti za odlivike. Kvalitet, pro-
pisi, probe.
Aluminium i
legure pregled.
$9% Cisti aluminium za var
Ijanje »Al 001«. -
99,5% Cisti aluminium za va-
ljanjle itd »Al 1002«.

aluminiumske

99 7% ¢Gisti aluminium za va-

ljanje itd. »Al 003«:

Al-legura sa 8% Cu, za live-
nje »Al 101«.

Al-legura sa 2% Mg, za valja-
nje itd. »Al 201«.

Al-legura sa 35% Mg, za va-
lIjanje itd. »Al 202«.
Al-legura sa 5% Mg za valja-
nje itd. »Al 203«.

Al-legura sa 1% Mg i 1% Si,
za valjanje itd. »Al 251«.
Al-legura za livenje, sa 5%
Mg 1 1% iS »Al 252«. ;
Al-legura sa 1% Mn za valja-
nje itd. »Al 301«.

Al-legura sa 13% Si, za live-
nje »Al 501«.

Al-legura sa 5% Si i 3% Cu,
za livenje »Al 511«.
Al-legura sa 9% Si i 3,5% Cu,
za. livenje pod pritiskom »Al
012«.

Aluminiumska legura za live-
nje sa 6% Zn i Mg, Cr, Ti
»Al 621«.

DK 674 — Drvna industrija

NZSS 1211-1954
DS 724-1955

Sperplo¢e za oblaganje.
Drvena ambalaza za vocée,

DK 675 — Industrija koze

ST 99/1-1955
SI 99/2-1955

ST 99/3-1955

Donska koza. Krupovi.

Vrat i okrajine govede koze

za. medudon.,
Stavljena koZa: Uzimanje uzo-
raka j metode ispitivanja.
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DK 676 — Industrija hartije 77 RS BB
. {;" : _ > NN
INDITECNOR 32-1 Papirne ¢ Qé‘é@ﬂ-fﬂﬁ VT SO

\\_‘h""' {:':" "-391'" Vad? 1T\ .i:."

INDITECNOR 32-2

Uzimanje i ispitivanje uzora-

ka papira namenjenog izradi

papirnih vreca.

DK 677 — Tekstilna industrija

'BS 525-1955

BS 2*615-:1-9'5‘-5
PN-54 P-0822351
BDS 1884-54
NBN 33‘0-1955

[S:233-1954

HCNN V 1991-1955

JIS L 1008-1951

JIS L 1009-1955

JIS L. 2701-1955

Jezgra od vlakana za ziCanu
uzad.

Tkanine pletene osnovom (ra-
jon i acetatne) za ves.
Vunene tkanine. Greske u
tkanju.

Kaga 40/2. Kamgarn od meri-
no vune sa 20% celvlakna.
Tekstil. Odredivanje postoja-
nosti obojenja.

Metode odredivanja srednje
duzine vlakama i tezinskog od-
nosa viakanma razlictitih stepe-
na duzina kod pamuka.
Cevke za ocunak za gutomait-
ski razboj.

Japanski industriski sta[n*d!?ﬂr-d'.
Mietoda ispitivanja pamucne
prede.

Japanski industriski standard.
Metode ispitivanja prede 1iz-
radene od Staple vestackih
viakana.

Japanski industriski standard.

Kudelino uze.

DK 678/679 — Industrija kaucuka. Pla_stiéne materije

BS 2592:1955

MNOSZ 1683-51

HCNN V 2171-59

HCNN V 2174-55

HCNN V 2175-55

NE T 54-001-59

NF T 54-002-55

NBN 396-1955

Termoplasticne ploce za po-
dove poznate i kao »asfaltne«
ploce.

Zaptivne plote. Azbest gume-
na ploca. -

Plasti¢ne materije. Odrediva-
nje materije rastvoriljivih u
acetonu.

Plastitne materije. Odrediva-

nje prividne gustine.
Plastitne materije. Odrediva-
nje osobina pod naponom iste-
zanja.

Plasti¢nle maetrije. Folie i plo-
te od termoévrstih plastiénih
materija za dekorativne svrhe
i kuéne potrebe.

Plastitne materije. Dm}gnzlje
cevi od plasticnih materija.
Plastitne marterije. Folije od
polivinilhlorida ili kopolim'era
za nepromocivu odecul

DK 681 — Precizna mehanika

PN-54-M 53300

Cilindriéni metri¢ki i colovni
navoji — Tolerancije.

DK 683 — Gvozdena roba

DIN 18251-1955
lilst 1

DIN 18251-1955
list 2

DIN 18251-1955
list 3

DIN 18251-1955
list 4

DIN 18255-1955
list 5

DIN 18256-1955
lilst 1

DIN 18256-1955
list 2

Okov za vrata (upustene
brave).

Okov za vrata (upusStene

brave).

Okov za vrata kupatila i nu-
znika.

Okov za vrata (brave).

Okov za vrata (kvake).

Okov za vrata.

Okov za vrata.
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DIN 182357-1955

st 1
DIN 18259-1955
list 2
DIN 18258-1955
DIN 18259-1955
DIN 18260-1955
list 1
DIN 18260-1955
list 2
DIN 18266-1955
list 1
DIN 18270-1955
DIN - 18275-1955

DIN 18280-1955
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Okov za vrata,

Okov za ulazna kuéna vrata. BiS 7‘53:51955_
Okov za.vrata.
Okov za vrata.
Okov za vrata.

NTSI CP 3-
Okov za wvrata.

Prozorski zatvaraci.

PTO'ZDI"S!ki okov. SABS 208-1954

Prozorskl pkov.
Prozorski gkowv.

Asfalt-mastika za
protiv viage kolovoza 1 rezer-

g —

STANDARDIZACIJA

DK 697 — Uredaiji za loZenje. Bojleri

Mali kuéni bojleri za toplu

vodu uz upotrebu c¢vrstih go-
riva.

DK 698 — Molerski zanat

Bojenje zgrada.

DK 699 — Zastita gradevina od vlage

izolaciju

voarda,

DK 744 — Tehnic¢ko crianje

DK 69.028 — Gradevinski materijali

DIN 18008=1930

DIN 18060-1955

DIN 18101-1955

DIN 18102-1955

DK 691 — Zidarski materijali

=

INDITECNOR 30-37

DIN 1168-1955
list 1

DIN 1168-1955
list 2

| . 9
Celiéni prozori w podrumu i SL 134-195¢

perionici.

Celi¢ni prozori u -stanbeno]
zgradi.
Drvena
zgradi.
Drvena vrata w stanbeno]
zgradi.

ST 135-1954

vrata w stanbeno]

NBS 398-1955

Kvalitet i granulomletriski sa- NBN 360
stav kamenih agregata za mald-
tere. _
Gradevinski gips (sadra).
| NBN 393-1955

Stukator-gips.

Stampanje zavrSeno 12 februara 1956

M

Tehnitki crtezi: Previjanje i
registrovanje.
Tehnicki crtezi. Slova.

- DK 771 — Fotografska oprema

Sigurnosni fotografski filmo-
vi. Ispitivanje i dokazivanje.

DK 778 — Primena fotografije

Dokumentacija. Reprodukcija
dokumenata na mikrofilmovi-
ma Sirine 16 ili* 35 mm na
keturovima.

Dokumentacija. Rulovanje 1
cuvanje mikrofilmova od 10
mm ili od 35 mm.
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Izdavaé: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br 28-920. — Odgo-
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vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog pred-uze{:a »>Naucna knjiga« ——dine{?;
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pretplata Din. 360. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora ili na tek. rac. ko . B.
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