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POVODOM OBJAVLJIVANJASTANDARDA
O STANDARDNIM BROJEVIMA

U martu 1954 god. izdata je publikacija. Me-
čumarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO),
pod oznakom »Preporuka ISO R3 — Standardni
brojevi«. Izdavanju te preporuke prethodilo je
njemo usvajanje od strane većine nacionalnih
organizacija za standardizaciju evropskih i van-
evropskih. zemalja, učlanjenih u ISO.Nezavisno
od toga, organizacije za standardizaciju mnogih
zemalja izdale su već ranije svoje standarde o
standardnim brojevima. A u nizu zemalia stan-
dardmi se brojevi već godinama i primenjuju
pod raznim nazivima (normalni brojevi, priori-
tetni brojevi).

1 u našoj zemlji predlog za standardizovanje
standardnih brojeva izrađen je još 1951 godine,
ali iz više razloga, u prvom redu zbog potrebe
da se prioritelno dovrše mmogi našoj privredi
neophodno potrebni standardi, ovaj standard je
tek sada mogao da dobije svoju konačnu formu.
Tako su pre kratkog vremena izašla dva stan-
darda o standardnim brojevima, pod oznakama
JUS A.A0.001 i JUS A.A0.009. Prvi od njih
sadrži brojčane vredmosti staridardnih brojeva
i najpotrebnija objašnienja o suštini standard-
nih brojeva, a drugi sadrži iscrpnija objašnjenja
i smernice za primenu.

Već iz same oznake ovih standarda vidi se
da se radi o standardimakoji sačinjavaju osnove
standardizacije. Pa ipak, pravi smisao i vrednost
standardizovanja standardnih brojeva vrlo malo
je poznat vam uskog kruga stručnjaka koji se
bave specijalno problemima stamdardizacije.
Međutim, sve velike prednosti koie pruža upo-
treba standardnih broieva, mogu doći do izra
žaja samo onda, ako se standardni brojevi naj-
šire primenjuju. Zbog foga se nameće nužna
potreba, da se najišira tehnička javnost upozori
na pojavu ovih standarda i da se skrene pažnja
svih onih koji se bave pitanjima standardiza-
cije, da poznavanje i primena standardnih bro-
jeva pretstavlja jedan od osnovnih imstrume-
nata pravilnog rada na standardizaciji.

Cilj ovih redaka nije izlaganje suštime stan-
dardmih brojeva, ler je to učinieno i samim ci-
tiranim stamdardima, koji su baš u ciliu oba-
veštavamia opširnije formulisani nego što je
inače praksa u standardima. Ovdese želi samo,
pored Osnovnog cilja, da se javnost upozori na
ove važne standarde, da se da jednokratko, po

mogućnosti pristupačnije objašnjemje nego što
je dato u standardima. U tomcilju poslužićemo
se primerom.

Ako je bilo potrebno da se standardizuje
neki proizvod koji se izrađuje u velikom broju
raznih veličina, napr. cevi, onda je klasičan po-
stupak bio, da se uzme niz prečnika, napr. iz:
među 10 i 200 mm, koji se među sobom razli-
kuju za po 1. 2, 5 i 10 mm, napr; 10, 11, 12....,
20, 22.... 45, 50 itd. mm (primer je dat bez
veze sa stvarnošću, samo radi ilustracije). Uzi-
man je dakle aritmetički niz brojeva, u početku
gušći, a kasnije ređi. Izbor nizova brojeva koji
su korišćeni za razne proizvode vršen je od slu-
čaja do slučaja, najčešće s obzirom natradicije,
na uvedemu fabrikaciju jtd., naravno uz VO-
đenje računa o potrebama. U svakom slučaju
taj izbor je vrlo često imao karakter proizvolj-
nosti, koja se je nametala iz prostog razloga, jer
niede i niko mijie utvrdio neki jedinstven kri-
terij za izbor tih mizova. Tako je mapr. meka
imdustrija za svoje proizvode uzela niz 10, 13, 16,
19 mm (primer za prečnike zakovica), a druga je
uzela 10, 12, 14, 16 mm (prečnici vijaka). Iz
toga su često proisticale znatne teškoće.

Iz tih teškoća rodili su se standardni bro-
jevi, tj. jedan miz po naročitom sistemu smi-
Šlieno postavljenih brojeva, sa ciliem da se fim
nizom brojevasluže svi oni koii imaju pofrebu
da standardizuju meki proizvod u većem broju ~-
raznih veličina. Samom činjemicom, što će se
nizovi standardmih brojeva koristiti pri standar-
dizovaniu raznih proizvoda i u raznim granama
industriie i građevinarstva, obezbeđeno ie da
se svi ti proizvodi međusobno pnoklapaiu (napr.
osovinei ležišta, razume se uz korišćenie odgo-
varajućih toleramciia), a pored foga obezbeđeno.
je da se u svima oblastima proizvodnje standar-
dizacija vrši po istom kriterijumu sa gledišta
zadovoljenja potreba potrošača.

Prema tome, standardni brojevi se zovu
tako zato što oni treba da budu korišćeni u stan-
dardizaciji uvek kadgeod je to moguće. a moguće
ie daleko češće mego što ma nrvi pogled možda

· izgleda. Treba da budu korišćeni ne samo radi
obezbeđenja jedinstvenog Rriteriia, nego i još
više zbog toga, što oni prefstavliaiu dosad nai-
bolje poznato rešenie problema celishodnog iz-
bora niza brojeva za praktične potrebe.

Ing. Branislav Stanković  
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Predlog. br. 1868

|S__u___ |___

GHHM&ZRKĐMIURLIT___i

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

Niže objavljeni predlog pripremio je tehmički

odbor 928 za »Koordimaciju izolacije«, Čiji se sekreta-

rijat nalazi pri Institutu za elektriško gospodarstvo,

u Ljulbljami.

ı

Mil

1.2

1.3

1.4

1.5

2.1

2.2

2.3

2.4

 

Opseg i važenje standarda

. Ovaj standard primenjuje se na električne ure-

đaje za naizmeničnu struju sa pogonskim: na-

ponom ignad 1 kV, koji su izloženi delovanju

atmosferskih predmapona.

Ovaj stanđard ne odnosi se na generatore i druge

rotirajuće mašine (koje će biti obuhvaćene po-

sebnim: dopumskim. standardom), niti na pod-

zemne kablove i dalekovode. -

Cilj. ovog standarda je da propiše izolaciju ra-

zličitih aparata koji se upotrebljavaju u visoko-

naponskim postrojenjima. Način ispitivanja po-

jedinih aparata predmet je standarda: za dotične

aparate, mo visina ispilmog napona mora Piti U

saglasnosti sa odredbama ovog standarda.

Sadržaj ovog-standarda saglasan je sa preporu

kama Međumarodne elektrotehničke komisije
(IR:C), publikacija br· 71 od 1954 g. sa dopunama

i izmjenama od 1956 8.

Primena ovog standarda obavezna je za SVE

aparate, transformatore i ostale uređaje na koje

se odnosi, a koji se proizvedu odn. ugrade na-

kon. stupanja ma snagu ovog stamdarda.

'

Definicije

Najviši pogonski napon mreže je najveća: efek-

fivna vredmost liniskog napona koja se pojav-

liuje u bilo kojem trenutku i na bilo kojoj tački

mreže pod normalnim pogonskim uslovima.

Ova vrednost ne uzima u obzir prolazne promene

napona zbog smetnji i zbog naglog isključivanja

velikih opterećenmja·

Pod uređajima izloženim delovamju. almiosfer-

skih prednapona podrazumevamio obično ViSOKO-

naponske uređaje (napr. razvodna: postrojenja

i tranmsformatorske stanice), koji su meposredno

vezani na madzemme vodove ili preko kratkog

otseka podzemmog kalbla.

Napomena,

Smatra se da visokonaponski mumeđaji pri-

ključeni na podzemnu kablovsku mrežu nisu

izloženi uticaju atmosferskih predmapona.

Spoljna izolacija je izolacija spoljnih. delova apa-

rata, koja se sastoji od razmaka u vazduhu ili

površina izolacionog, materijala u vazduhu, koje

mogu. biti jedmovremeno izložeme naponskom

opterećenju i atmosferskim uplivima odn. spolj-

nim uticajima Kao napr. vlazi, prašini, neči-

stoći itd.

UwUnutrašnja izolacija sastoji se od! izolacionih de-

lova uunutrašnjosti aparata, tranmsformatora itd,

koji misu izloženi atmosferskim. uplivima odn-

spolinim uticajima kao napr. vlazi, prašini, neči-

stoći itd.
Napomena:

a) Pod unutrašnjom izolacijom podrazumevaju se

napr. sve>izolacije w ulju.

b) Redovno svi aparati, izuzev oni sa! priključkom

ma podzemni kabl, mogu imati spoljnui unu-

trašnju izolaciju

KOORDINACIJA IZOLACIJE
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Izolacija za wnutirašnje prostore. je spoljna izO-
lacija koja je predviđena za upotrebu vmutlar
zgrada i prema tomenije izložena vremenskim

nepogodama-·

Izolacija za, slobodne prostore je spoljna izola-
cija koja je predviđema: za upotrebu na slobod-

_ nom prostoru il prema tome izložena je vremen=

2.1

2.8

2.9

2.10

2.11.

2.11.2

|

skim mepogodama. :

Tipsko ispitivanje je ispitivanje izvršeno na je-
dmom komadu izvesnog tipa .aparafta; io ispiti-
vanje treba da pokaže da svi aparati sa istim
karakteristikama i sa jedmakim bitnim sastav-
nim delovima mogu podmosili jedmako ispiti-

vanje; ono se Obično ne ponavlja. kod raznih

serija istog tipa.

Komadnoispitivanjeje ispitivanje koje se Dri-

memjuje na svim aparatima pojedinačno.

Sistem sa izolovanom neuftrainom fačkom je si-

stem kod kojeg neutralna tačka mema nikakove

namerne veze sa zemljom, izuzev preko aparata

za signalizaciju, merenje i zaštitu sa velikom

impedancijom-

Sistem sa, kompenzacijom struje zemljospoja (si-

stem sa meutralnom tačkom' uzemljenom preko

prigušnice) je sistem: kod kojeg je neutralna

tačka spojena sa zemljom putem: kalema, čija je

reaktancija tolika, da kodi zemljospoja jedne faze

induktivna sfruja kalema bitno meutrališe ka-

pacitivnu komponentu osnovne frekvencije struje

zemiljospoja·

Napomena

'U kompenziranoj mreži rezultujuća struja ze-

mljospoja ograničena je ma fakvu vrednost,

da se luk wu vazduhu na defektnom mestu

spontano Sasi. i

Sistem sa uzemiljenom neutrainom tačkom je si-

stem, kod kojeg je neufralna tačka spojena sa

zemljom bilo krutfo, bilo preko omskog olipora

ili reaktancije niske vredmosti.

Koeficijent uzemljenja trofaznog sistema je vred-

nost najvišeg efektivnogS napona prema zemlji

ispravme faze, odn. ispravnih faza na mestu gde

je aparat uldljučenm, za vreme: zemljospoja (bez

obzira na lokaciju zemljospoja u mreži), izra-

žena u postocima najvišeg efektivnos limiskog

napona mreže, koji je postojao pre pojave ze-

mljospoja.

Sistem sa kruto uzemljenom. neuftralnom tacaom

je sistem! označem sa koeficijentom uzemljenja

koji ne prelazi 80%-·

Napomena,

Ovaj uslov ispunjen je obično: kada. je za sve

konfiguracije mreže odnos između reaktan-

cija nultog i pozitivnog sistema manji od 3.

te odmos jzmeđu omiskogs otpora nultog si-

'stema i reaktancije pozitivnog sistema ma-

niji od: 1. |

Sistem sa uzemljenom neufralnom tačkom: preko

omskog otpora ili reaktancije niske vrednosti

je sistem u kome koeficijent uzemljenja može

da prelazi 80%.

Osnovna načela koordinacije izolacije

Pod koordinacijom izolacije podrazumevaju. se

mere poduzete sa ciljem sprečavanja štete na

električnim. postrojenjima! prouzrokovane prena-
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(ukloniti ih je nemoguće sasvim: ulkloniti); ekono-–

mičnim sredstvima na tačke gde oni ne mogU 41
naneti. štetu-

Ovo se postiže usklađivanjem izolacione sposob-

nosti električnih naprava i karakteristika za-

štitnih uređaja protiv premaporna.

[S
]

"'ponima, te ogramičemje proboja odm. preskoka 4

3 Prenaponi mogu biti atmosferskog porekla ili 4.2

mogu nastati u samoj mreži- Atmosferske pre-
napone prouzrokuje grom, te mogu postići ve-

oma visoke vrednosti: mo, ipak, njih: možemo

ograničiti podesno odabramim zaštitnim iuređa-

jima.

Prenaponi koji nastaju u samoj mreži mogu se

uopšte ograničiti podesno konstruisanim preki-

dačima, naročitim konfiguriranjem. mreže ili po-

: moću posebnih. zaštitnih naprava. 3

3.3  Izolaciona sposobnost aparata koji se upotreb-

| ljavaju u visokonaponskim postrojenjima izlo-

ženim almosferskim. prenaponima, u smislu ovo

standarda, izražena: jetemenom: vrednošću pod-

nosivog udarnoš napona i efektivnom vredmošću

l1-minutnog podnosivog napona pogonske frek-

vencije, koje materijal može da podnese to-

komispitivanja uz određene uslove.

 

Standardni stupnjevi izolacije

Stupanj izolacije materijala određen je vred-

nostima podmosivih mapona (pogonske frekven-
cije i udarnih) koji utvrđuju izolaciju materijala

s obzirom na njezinu) otpornost protiv dielek-

tričkih naprezanja.

Standardni! stupnjevi izolacije nalaze se u tabli-

cama pod tač. 4.5 za umutrašnju. izolaciju, i pod

tač. 4.6 za spoljnu izolaciju- Svaki stupanj izo-

lacije odnosi se na određeninajviši dopustivi po-

gonski napon mreže (druga kolona utablicama)

prema definiciji pod tač. 2.1. Oznaka stupnja izo-

lacije je Si, kojoj se kratici dodaje broj jednak

vrednosti majvlišesgi dopustivog pogomskog na-

pona.

Podnosivi naponi prema donjim tabelama dati

su za mreže koje rade pod normalnim pogon-

skim uslovima: Ukoliko bi se negde pojavile

vanredno teške prilike za materijal (napr. ve-

oma jake i česte oluje, vanredmo jake meči-

stoće itd-·), koje bi zahtevale više podnosive na-

pone, onda je potrebno povisiti stupanj izolacije,

pri čemu treba birati jedan od standardmih stup-

njeva izolacije·

   

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 
 

 

      

3.4 Zaštita naprava od aftmosferskih ranoda ia TOD SOTOaj SPUDTIJEVa izolacije predvi-

karakterisana je udarnim zaštitnim nivoom, 1] đaju kod najviših pogonskih napona preko 100
najvišim, maponom (temena vrednost) koj se RV dva stupnja izolacije, puni i smanjeni. Sma-
pojavljuje na stezaljkama pod određenim uUuslo- njeni stupamj ima u oznaci dodatak »z« i sme

vima. Radi postizavanja potrebne Mkoordinacije Se upotrebljavati samo a mrežama sa Su
izolacije podnosivi naponi prema ovom standardu. uzemljenom neutralnom tačkomprema definiciji

utvrđeni su s obzirom! na zaštitmem nivoe pre- |J100 ogO Sanddr ;
naponskih zaštitnih aparata, koji se danas pro- 4,5 Standardni podnosivi naponi za umujlrašnju izD-
izvode. laciju

Najviši đopustivi Jednominutni podnosivi napon Batalasa1/30.OLao
| Stupanj Dogon:ki LUbOn pogonske frekvencije polariteta

izolacije i mreže puni stupani smanjstupanj puni stupanj smanj. stupanj
i zolacije izolacije izolacije izolacije
kV (ef) kV (ef) kV (ef) kV (max) kV (max)

RR

O OJO

OJONOL

JEDI 45 _
Si 7,2 72 22. — 60 —
Si 12 12 28 — 75 ; —
Si 24 24 50 Li 125 SE

Si 38 38 70 — 170 =
Si 7215 72,5 140 Si 325 -
Si 121 121 230 > SO

IPI

o
Si 121z 121 = 185 — 450 |
Si 245 245 460 — 1050 ra

Si 245 z 245 — 395 — 900 |

Napomena,

U ovoj tabeli navedeni podnosivi naponi primenjuju se za ispitivanje unutrašnje izolacije
napr. kod transformatora, kondenzatora za kompenzaciju cos 'p, ispravljača, jednopolno
uzemljenih naponskih fransformatora i sl· izuzev kablova. _ |
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5·6

Standardni podnosivi naponi! za. spoljnu izolaciju
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Najviši pa.O Jednominutni podnosivi” napon OBUODO000

Stav OObouK ODO pogonske frenkyencije polariteta

izolacije mreže puni stupanj smanj. stupanj puni stupanj smanj. stupanj
izolacije izolacije izolacije izolacije

kV (ef) kV (ef) kV (ef) kV (max) kV (max)

Si 3,6a 3,6 21 | — 45 -

Si 7,2a 7,2 277 i = 60 Eu

Si 12a 12 35 | = 75 ==:

si 24a 24 55 i - 125 =

Si 38a 38 | 75 | = 170 =

Si 72,5 72,5 140 = 325 —

Si 121 121 230 - 550 O ad
Sil21z 121 == 185 — 450

Si 245 245 460 = 1050 = |
Si 245 i 05 = 395 = _ 900

 

Napomena

a) U ovoj tabeli navedeni podnosivi naponi pri-

muenmjuju se za ispitivanje mapr. provodnih

izolatora ma tramsformatorima, mrastavljača,

_ prekidača, kućišta prenaponskih odvodnika,

provodnih i potpornih izolatora za razvodna

postrojenja, prigušnica za smamjenje snage

'kratke veze, priključnih. kondenzatora za VE,
strujnih tranmsformatora i» ma svim polovima

izoliranih maponskih transformitora.

b) Za izolaciju koja je predviđena za upotrebu

na slobodnome važe podmosivi naponi prema
tablici 4.6 samo za ispitivanje u suvom. Za
tipsko ispitivanje pod kišom važe podnosivi

naponi prema tablici 4.5-

Opšti uslovi ispitivanja

U cilju utvrđivanja da li izvesni materijal od-

govara odredbama: ovog standarda, taj se mate-

rijal podvrgava ispitivanju udarnim naponom i

naponom. pogonske frekvencije prema posebnim
propisima za dotični aparat· Ove specifikacije

moraju biti uw saglasnosti sa odredbam:ia OoVOB

standarda, pogotovo. što se tiče podnosivih ma-

pona, i to bez ikakvih otstupanja:·

'xUkoliko posebni propisi za: dotični materijal dru-

gačije ne propisuju, ispitivanje udarnim mnapo-

nom smatra se kao tipsko ispitivanje i ispituje
se samo U SuVOm.

Napomema

Pretpostavlja se, da će se za izvesni materi-

jal propisati ispitivanje udarmim naponom

kao komuadno ispitivanje.

Kod materijala predviđemog za upotrebu na slo-
bodnomi prostoru, ispitivamja pod Mišom, napo-

nom pogonske frekvencije, vrše se samo kao tip-

ska ispitivanja. Ispitivanja maponom pogonske

frekvemcije u suvom: su komadma ispitivanja.

U gore navedenim tabelama svi naznačeni! pod-

nosivi naponi definisani su Kao najviši naponi,

koje materijal mora da podnese bez preskoka ili
proboja, odn. oštećenja uz određene uslove ispi-
tivamja:

Pri ispitivanju udarnim naponom materijal mora

da podnosi udarne talase oblika 1/50 mikrosek.,
bilo pozitivnog ili negativnog polariteta. Među-

tim, kada je kod izvesnog polariteta preskočni,

odn. probojni napon nesumnjivo miži. dovoljno

je da se ispituje sa timi polaritetomi.
Standardi za pojedine vrste materijala odrediće

za ispitivanje udarnim: naponom: potrebni i ogra-

S.7

5.8

5.9

5:10.

 

ničeni broj udara, koje materijal treba da izdrži.
Kod spoljne izolacije, koja se ispituje posebno,
ispitivanje treba izvršiti sa 5 pumih talasa odre-
đeme tememe vredmosti. Ukoliko kod toga ne
dolazi do preskoka, smatra se da materijal od-
govara odnosnim zahtevima ovog standarda-· Alo,
pak, nastupi više od jednog preskoka, smatra se
da materijal me odgovara ovom standardu. U
slučaju samo jednog: preskoka kod prvog ispi-

tivanja, materijal treba ispitati sa daljnih 10

udara, pri čemu me sme doći do preskoka. U pro-
ftivnom: se smatra ida materijal nije u skladu sa
ovim. standardom.

Ispitni udarni napom pumog talasa određem je
temenom: vredmošću oblika talasa 1/50 pozitiv-
nog i negativnog polariteta. U slučaju kada se
radi o spoljnoj izolaciji, to vredi uz sledeće
normalne atlmosferske prilike:
— atmosferski pritisak 760 mm živinog stupca,
— temperatura vazduha 20%,
— apsolutna vlaga 11 g vodene pare na 1 mš
_ vazduha.
Ako se atmuosferske prilike razlikuju od mnor-
malnih, ispitne napone treba modificirati. prema

odredbama odnosnih. propisa-

Napomena

Uslovi ispitivanja . udarnim naponom: propi-

sani su standardom JUS N.A5.102·

Ispitni napon pogonske frekvencije određen je

efektivnom vrednošću naizmeničnog mapona: koji

izolacija prema zemlji može izdržati tokom jedme
minute. Ulkoliko primenjeni napon nije sinmuso-

idalan, ekvivalentni ispitni napon je efektivna

vrednost sinmusnog talasa iste temene vredmosti.

Napomena

Kaoispitivanja posonskom frekvencijom sma-

traju se i ispitivanja povišenom frekvemci-

jom koja može biti nekoliko stotina herca uz

trajanje manje od jedne minute za ispiti-

vanja sa induciranim. naponom tranmsforma-–

tora sa stepenovamom: jizolacijom.

Za proveravanje izolacije među zavojima tran-

sformaftora i prigušnica često se zahtevajuu do-

punska ispitivanja sa otsečenim: talasom; ova

ispitivanja ne ulaze u okvir OVOg opšteg stan-

darda te će biti predmet posebnih: standarda za

dotični materijal.

Metode za otkrivanje defekata, koji bi nastali

u izolaciji tokom ispitivanja i smernice za dis-

kvalifikaciju izolacije u takvim slučajevima, ta-

kođe će biti obuhvaćene posebnim. standardima

za pojedine vrste maiaterijala-

.
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 ki ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA O POSTROJE-

NJIMA ŠINSKOG SAOBRAĆAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeći predlozi jugo-
slovenskih standarda, koji se odmose na signalno-sigurnosna
postrojenja za šimski saobraćaj:

_ JUS

Predlog br. 1809 Žicovodni zatezač — dispozicija  P.C1.011
Predlog br. 1870 Žicovodni zatezač — vreteno, stre-

mem, navrtka PP.C1.012
Predlog br. 1871 C-kopča i osigurač P:C0
Predlog br. 1872 Vertikalni skretni kotur P.C1.04i
Predlog br. 1873 ZŽicovodni točkić — dispozicija P:C1.051
Predlog br. 1874 Žicovodmi točkić — točkić P.C1.052
Predlog br. 1875 Žicovodni točkić — gornji ram P.C1.053
Predlog br. 1876 Žicovodni točkić — donji ram . P.C1.054
Predlog br. 1877 Žicovodni ftočkić — osovina P.C1.055
Predlog br. 1878 Žicovodni točkić — nosač za kanale P.C1.056
Predlog br. 1879 Žicovodni točkić — nosač za cevi  P.C1.057
Predlog br. 1880 Žicovodni točkić — pomoćni mosač P.C1i.058

Ovi predlozi standarda izrađeni su od strane Generalne
direkcije jugoslovenskih železnica i podvrgnuti su prethodnoj
diskusiji koju je orgamizovala ta Direkcija. Interesenti koji
nisu dobili predloge standarda od Generalne direkcije jugoslo-
venskih železnica, mogu iste dobiti od Savezne komisije za
standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16. Isto tako, na.
adresu Savezne komisije za standardizaciju treba dostaviti sve
primedbe na gornje predloge standarda u napred navedenom
roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI PRE-
) HRANBENE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

emueCE"JeJu

Je

pr.meq9t:uottopar|1990

Maslinovo ulje (presovano, rafinisano i tehničko) za je-
stive i tehničke svrhe i maslinova komina za dalju industrisku
preradu.

JUS

Predlog br. 1881 Ulje plodova maslina R.K1.012

Predlog br. 1882 Maslinova komina B.K9.030

Citirani predlozi standarda pretstavljaju dopunu grupi
standarda jestivih ulja (suncokretovo i ulje od bundevinog se-
mena — koštica) i sporednih proizvoda prerade uljonosnog se-
mena (suncokretova sačma i pogače od bundevinog semena kao
stočna hrana). Ove predloge standarda izradilo je Udruženje
industrije ulja FNRJ; predlozi su, pre dostavljanja Saveznoj
komisiji za standardizaciju u cilju obiavljivanja na javnu di-
skusiju, proučeni, ispravljeni i dopunjeni ma zasedanjima Sa-
veta tehnologa pri Udruženju industrije ulja PNRJ. Ovi pred-
lozi su umnoženi u dovolinom broju primeraka u Saveznoj
komisiji za standardizaciju i biće dostavljeni većem broju za-
interesovanih preduzeća i ustanova ma mišljenje i stavljanje
primedaba. Isto tako, i svi ostali interesenti, ukoliko smatraju
za potrebno da učestvuju u javmoj diskusiji po ovoj materiji,
mogu zatražiti pismenim putem od SKS da im se dostave ovi
predlozi standarda ma proučavanje i mišljenje.  

 
||
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zacija:

sa područja standardizacije.
Preporučuijee se zaimteresovamim: da ikoriste ovu

MEĐUNARODNA STANDARDIZACIJA
DOKUMENTACIJA

Pregled važnijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledećih organi-

Međunarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO), i

Međunarodne elektrotehničke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, čiji je krajnji cilj donošenje međunarodnih preporuka

dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije

za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mi krofilmova, a po posebnom pismenom traženju, uz oba-

vezu plaćanja troškova foto ili muikrofilmske repro dukcije.

ISO/TC 3

ISO/TC 30

ISO/TC 30

ISO/TC 45

ISO/TC 47

ISO/TC 54

ISO/TC 55

ISO/TC 57

ISO/TC 65

” određivanje

Tolerancije

Dokumentacija o zasedanju. radme grupe 6

za rečnik Potkomiteta 1 »Preliminarni

rad«, London, 13 januara 1956 god.

Tekst rezolucija o zadacima radme grupe

92 »Metropolija«. Izveštaj o sastanku radne

grupe 7. »Odmos col — mm« potkomiteta 1

»Pripremmi radovi«, 14. I. 1956 u Londonu.

Merenje strujanja fluida

Privremeni dnevni red V zasedanja, Beč,

24—26 sept. 1956 god.

Merenje strujamja fluida,

I macrt predloga o stamdardmim: oblicima

za registrovanje merenja protoka vode u

. otvorenim kanalima.

Guma

Izveštaj o III zasedanju, Diusseldorf, 5—10-

sept· 1955 „od. .

Hemija

Predlog preporuke ISO br. 85 »Obrazac

standarda: za hemiske proizvode i metodđe

hemislcih amaliza« (na diskusiji do 20. avsS-

1956 godine).

Etarska, ulja,

Nacrti preporuke ISO za:

određivanje tačke mržnjenja etarskih ulja.

određivamje rastvorljivosti etarskih ulja u

etanolu,

\ kiselinskog broja etarskih

ulja,

određivamej etarskog broja etarskih mulja,

određivanje etarskog broja etarskih ulja

posle acetilacije.

Rtezana, građa. četinara (dimenzije i greške)

Privremeni dnevni red I zasedanja, 21—25

avg. 1956. god. u Lemjingradu·

Poviršinska, obrada

Projekat izveštaja o I zasedanju, Lenjin-

grad, 17—19. nov. 1954 god.

Privremeni dnevni red II zasedanja, Le-

njingrad od 21—95 avg. 1956 god.

Mamganska ruda

Privremeni dnevni red II zasedanja, Le-

njingrad, 91—925 avgusta 1956 god.

ISO/TC 77

ISO/TC 79

ECE

TIBEC/TC 12

IBC/TC 29

IEC/TC 36

IBC/TC 40

Avbesino-cemenitni proizvodi

I predprojekat o spojevima azbeSstno-ce-

 mentnih. cevi u zgradama-

I predprojekat o azbesino-cementnim pri-

ključnim cevima.

TI predprojekat o azbestino-cementnim raV-

nim pločama: za pokrivanje i oblaganje-

Talasaste azbestno-cememtne ploče za po-

krivanje i oblagamje.

Privremeni dnevni red II zasedanja. Pa-

rTiz, 15—19. oktobra: 1956 god.

T,aki metali i njihove legure

Nacrt predloga: o ispitivanju istezanjem i

o ispitivamju Brinelove tvrdoće-

Predlog Sekretarijata o ispitivanju VikeT=

sove tvrdoće.

Ispitivanje naizmeničnim savijanjem limo-

va ij traka lakih metala i legura: debljine

od 0,5 do 6 mm.

Komentari Sekretarijata u vezi dokume-

nata o mehaničkim: ispitivanjima.

Nacrt predloga: o određivanju i klasifika=

ciji Himgota od melegiranog alumimijuma.

Nacrt predloga o ispitivanju zatezanjem·

Radna grupa, za transport lakopokvarljivih

namirnica, _
Privremeni dnevni red XI zasedamja, Ze-

neva, od 12—16 juma 1956 god.

Radiokomunikacije

Preporučene metode za merenje na radio=

prijemnicima za emisije sa. modulacijom

frekvemcije- Upućemo ma saglasnost po

dvomesečnomi postupku sa rokomi 17 jul

1956 godine.

Elektroakustika.

Zapisnils sa sastanika komiteta održamog od

1 do 6 septembra 1956 god. u Bermu-

Izolatori

Predlog međumarodnos standarda za +tu-

čak i gnezdo visećihi izolatora.

Sastavni delovi primenjeni ı elektronici

TRC publikacija 78: Karakteristične im-

pedance i dimenzije visokofrekveninih ko-

alsilalnih: kablova.

Cena 2 šv. fr.
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STANDARDOTEKA SKS
PREGLED PRIMLJENIH VAŽNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled važnijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja već sadrži vrlo obimne zbirke imostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Stručnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeća mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesenf, bez razlike,
treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
s obzirom na postojeći sporazum DO kome imostrane organizacije za standardizaciju šalju svoje standarde
u inostranstvo samo po preporuci nacionalne orgamizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-
nom traženju, upućenom: Saveznoj, komisiji za standardizaciju, imteresenti treba da se obavežu da će {ro-
škove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzeću »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije
27, sa kojim: već postoji sporazum u fom. pogledu, ili. nekom drugom preduzeću koje je ovlašćeno da vrši
UVOZ knjiga, a na koje inferesent ukaže u svom. zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeća, neophodno je priložiti i saglasnost toga preduzeća za izvršenje plaćanja u devizama imo-
stranom isporučiocu,

1) Amerika : ASA
2) Čehoslovačka ĆČSN
3) Francuska NE
4) Indija IS(Imd)
5) Izrael SI(Izr)
6) Italija ; UNI
") Japam JIS

DK. 003 — Spisi, grafikoni, šeme

STAS 1906/55 Štampani formulari za prepi-
sku pisama sa štampanim za-
glavljem).

BS 1558:Part. 1/55 Grafički simboli za instalacije
za grejanje i provetravanje.

BS 1553:Part. 4:56 Grafički simboli za instalacije
za grejanje i provetravanje

DK 51 — Matematika :

NE XX 02-109/55 Simboli. Simboli za operaci-
i ono račumamje.
NE XX 09%-111/55 Simboli. Simboli tenzorske

algebre.

DK 535 — Optika

DIN 6167/55 Skala promene bele boje usled
uticaja raznih faktora. Odre-
đivanje stepena promene bele
boje.

DK 54% — Laboratoriski pribor

STAS 4646-54 Laboraftorisko staklo. BkRsika-
tori.

STAS 4728-55 Laboratorisko staklo. Stakle-
ni hladnjaci. Opšti uslovi.

STAS 47929-55 Laboratftorisko staklo: Zmijasti
J .Ž hladnjak. Dimemzije.

STAS 4730/5' Laboratorisko staklo. Libigov
hladnjak sa zatopljenim omo-
tačem. Dimemzije.

STAS 4731/55 Laboratorisko staklo. Mlad-
njak sa loptama. Dimenzije.

DIN 10283/55 Pribor za ispitivanje u mile~
karsbvu. Pipete sa prelivom,
za mleko,

NE B.,. 35-204/55 Stakleno, posuđe za balkteri-
ologiju: Petri-posude.

NE B 35-205/55 Staklemo posuđe za lbakteri-
ologiijju. Epruveta za amaero-
bne kulture.

BS 2648:55 Električne laboratoriske
sušnice, \

DK 546 — Anorganska, hemija,

ST'AS 0291-55 Natrijum wsulfit „anhidrovam,
tehmički. i

STAS 3454-59 Reaktivi. Naftrijum-kalijum.
karbonat, amhidrovam.

STAS 4722–55 Kalijum hlorid, Kkristalanm, za
farmaceutske potrebe·

8) Nemačka
9) Novi. Zeland

10) Poljska
11) Rumunija
12), Urugvaj

13) Vel. Britanija
14) Svedska

STAS 4780/55

NE T' 23-301/55

NE T 23-302/55

; DIN
_IN:Z.9.9:. i

PN
STAS
UNIT:

BS
SIS

Natrijum: sulfit anhidrovan za
fotogramofonske potrepe.
Hemiski proizvodi. Stano sul-
fat: (za elektrolitično prevla-
čemje).

Hemiski proizvodi. Natrijum
stamat (za elektrolitičko pre-
vlačenje).

DK 547 — Organska hemija

STAS 4685/55.
STAS R. 5483-54

Metil hlorid, tehmički, tečan:·
Benz-aldehid.

DK 553 — Nauka, o nalazištima· Nauka, o rudama

NF A 06-107/54

STAS 1923-55
SAS 268-55

STAS 2990/55

STA 4733–55
STAS 4813/55

DK 614 — Vatrogastvo

DIN 52900/55

DIN 13160/55

DIN 13161/

DIN 13162/55

ČSN 389190/55

ČSN 389494/55

Hemiska amaliza  manganovih

ruda. Gravimetrisko određi-
vanje bakra. (Pojedinačno od-
ređivanje):·

Gips.
Feldspat za finu keramiku i

staklo.
Liskum (muskovit) u pločama

» listovima.
Liskum (muskovit)·
Boksit. Hemiska analiza.

Karabiner cuke i pripadajući

okov: Glavne mere i tehnički
propis.
Saniiltetske torbe! za nošenje na
remenu preko ramena ill ı
ruci.

Sanitetski sanduk: težak (A)
sa dve mamje kutije koje se
vade i pri upotrebi okače na
bočne zidove samduka A.

Sanitetski sanduk lak (B) sa
četiri lkmutije koje se izvlače
u stepenasti položaj pri upo-
trebi.

Požarni uređaji. Sudovi za
transport pumjemja za Vvaftro-

gasne aparate.
Požarni uređaji Crevni zaklo-
pac 110 za mavoj USsisnog
creva.

DK 615 — Medicinski materijal

Ind. S 560-1955 Standardni propisi za heksa-
hlor bemzol, tehničkog ivali=
teta.
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Ind. S 561-1955

Ind S 562-1955

Ind. S 563-1955

Ind. S 564-1955

Ind· S 565-1955

STAS 2733=55

STAS 2734/55

JIS T 3101 i 3201/54

DIN 13012/55

Standardmi propisi za heksa-

hlor benzol u obliku. praška
za zaprašivanje:
Standardni propisi za koncenm-

ftrate heksahlor bemzolnog pra-

ška sposobnog za disperziju u
vodi.
Standardni propisi za DDT,
tehmičkog Kkvaliteta.

Standardni propisi za DDT
u prašku za zaprašivanje-

Standardni. propisi za koncen-
trate DDT-praška · sposobnog
za disperžiju u VOGI.
Hiruški imstrumenti. Hiruška

pinceta za opštu upotrebu. Di-
memzije:
Hiruški instrumenti. Anatom=

ske pimcete za optu upotrebu.

Dimenzije-
Injekcione igle i staklemi špri-

cevi.
Bolnički dušeci sa madracima.

DK 620 — Ispitivanje materijala,

UNIT 10-55 Vađenje: uzoraka iz Mbitumem-

skih. materijala-· :

DK 621 — Opšta mašinogradmja

DIN 705/55

DIN 43923/55

DIN 4394/55

DIN 9859/55
List 1

DIN 9859/55

List 2

DIN 9859/55

DIN 9859/55

Tast 4

DIN 98509/55
List 5

DIN 9859/55
List 6

DIN 16903/55
List 1

DIN 16903/55

List 2

DIN 16903/55

List 3

DIN 39106/55

DIN 36501/55
List 1

DIN 51582/55

DIN 51583/55

DIN 51501/55

DIN 51804/55

DIN 51807/55

Obrađeni mprstenovi za fiksi-
ranje. Učvršćenje pomoću u-

 vrtnog vijka ili čivije. Laki
redovi.
Vođene turbine: Pojmovi.

Oznake. Jedinikce-·
Vodene turbine. Veličine za

proračum.
Alati za probijanje· Čepovi za
pritezamje. Pregled.

Alati za probijanje. Čepovi za
pritezamje sa drškomi za zaki-
.vanje.
Alati za probijanje· Čepovi za
pritezanje sa drškom sa na-

vojem-

Alati za probijanje. Čepovi za

pritezanje sa vratom i ven-

com.
Alati za probijanje. Čepovi za
priteziamje: sa. okruglom gla-

Vom-·
Alati za probijanje. Čepovi za
pritezanje sa četvrtasom: plo-

čom glave.

Navrtke za upresovanje OotVO-

rene, za delove od veštačkih

materijala.

Navrike za umpresovanje, sa

podložnoni pločicom, za dii-:

love od veštačkih materijala.

Navrtke za' upresovanje zatvo-

rene, sa slepomi rupom, za de-

love od veštačkih materijala.

Zaklopac ventila za wloške

vemftila, nazivni prečnik 39%

do. 80·
Vodonapojni uređaji ma loko-

mutivskom! temderu sa mpolu-

žiem za rukovanje. Spojnice.

Pregled. :
Ispitivanie maziva: Određiva-

nie sadržaja vode pomoću. de-

stilacije. a

Maziva. „Odlređivanie tačke
mućemja i tačke mržnjenja.

Ispitivanje mazivih ulja. Od-
ređivanje emulzionih osobina-
Ispitivanje maziva. Određiva-

nje penetracije mazivih, masti.

Ispitivanje mazivih masti.

Ispitivanje dejstva vode na

masti za podmazivanje

mašima.

Ara,

JIS B 1122/58

JIS B 1151/53

JIS B 1152/53

JIS

B

1153/53B

JIS B 1154/53

JIS B 1155/53

JIS B 1156/53

JIS B 1157/53

JIS B 1158/58

JIS B 2301/53

B 28302/53

CcJIS

C

9301/53

ČSN 014001/55

ČSN 014004/55
ČSN 014009/55

 

- Tehnički propisi za izradu 1
isporuku vijaka i navrtki-
Vijci sa šestostramom glavom

(Metrički navoj od 3 do 8 mm).

Vijci sa šestostranom glavom.

(Metrički navoj od 10 do

48 mm).

Vijci sa niskom šestostranom

glavom: meftrički mavoj).
Vijci sa šestostranom. glavom

Vitvortov navoj)-

Šestostrana navrtak (Metrički

navoj od 5» do 8 mm).

Šestostrane navrtke (Metrički

navoj od 10 do 130 mm).

Niske šestostrane navrtke

(Metrički mavoj)).

Šestostrane navrtke (VitvVoT-

tov mavoj).

Cevne spojke od temperliva,

tip s navojem, 10 kg/cm?
Čelične cevne spojke s navo-

jem.
A.C. agregati za eleiktrolučno

varenje.

Navoji — definicije pojmova h

oznake pojmova:

Navoji- Označavanje.

Metrički navoj. Pregled.

CSN
ČSN
ČSN

014014/55
(014015/55
(014016/55

Metrički mavoj

Meetrički navoj

Metrički navoj

reda A.

reda B.

reda C.

:· ČSN 014017/55
ČSN 014018/55
ČSN 014030/55
CSN 014033/55
ČSN 014034/55
ČSN 014037/55
ČSN 014050/55
ČSN 014059/55
ČSN 038011/54

ČSN 133008/55.

ČSN 138100/55

ČSN 133105/55

ČSN 301890/55

ČSN 301891/55

ČSN 301892/55

ČSN 301893/55

ASA A 106.3-1955

ASA A 106.4-1955.

ASA A 109.8-1955

ASA MB 31-1.3-1955

NEM PN C 41-007/55

NZSS 363/48

BS 1306:Part 1:55

Metrički navoj reda D.

Metrički navoj reda E-

Vitvortov mavoj.

Cevni cilindrični navoj-

Cevni konični mavoj.

Obli navoj.

Trapezni mormalni mavoji.

Kosi normalni navoji.

Elektrolitičko
snoća pre galvamskog prevla=

čenja.

Armature. Tablice za označa-

vanje sigurnosnih: ventila, re-

dukcionih ventila i odvođača

kondemzatora:

Armature· Ručni točkovi ce-

vovodnih: armatura.

Armature. Piramidalni krajevi

vretena cevovodnih armatura.

Navojne spojke za visoki pri-

tisak za ulrijgavajuće pumpe.

Dispozicija i pregleći. |

Navojne spojke za visok pri-

tisak za ulbrizgavajuće pumpe.

Grlo s navojem. Smernice za

konstrukciju.

Navojne spojke za Visok pri-

tisak- za ubrizgavajuće pumpe

Zaptivajući konusi s navojem:-

Smernice za konstrukciju.

Navojne spojke za Visok Dri-

itfsakk za ubrizgavajuće pumDpe-

Priključni zaptivni konusi.

Keramičke cevi za kanaliza-

ciju.

Glazirane keramičke cevi za

kamalizaciju.
Amaliza krupnoće mineralnoS

me krovove i šimdre (ploče),

agregata namenjenog za asfalt-

moću sita.

Cevovodi za provod: i distri-

buciju plina.

Metode ispitivanja: nepromo-

čive ambalaže.
RWlektrični frižideri za doma-

Ćinstvo-
Negvozdene cevi i cevne inm-

stalacije za stacionarne kotlo-

ve i u vezi s mjima-

čišćenje ma-

STANDARDIZACIJA
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BS 26833:1956 Elektrolučno varemje I dase
čeličnih cevovoda i cevnih
uređaja za sprovod tečnosti.

BS 2642:1955 Opšti! uslovi za: elektrolučno
varenje konstrukcionog čelika
po BS 968, tip a.

Probe koje se koriste za ispi-
tivanje varioca: deo 1: ručno
elektrolučno i plinsko varemje
mekog čelika i niskolegiranog
čelika.

Korpe za: rublje.
Kutije i sveske za :filmske
trake.

Prirubnica za armaturu, spoj-
ne delove i za cevovode.

DK 624 — Opšte građevinarstvo

ASA 88.9–-1955

BS 2645:Part 1:1955

BS 2695:1956
BS 2698:1956

GOST' 1233-–54
Grupa G18

Propisi za oksihloridne meša-
vine za podove koji me stva-
raju varnice i mjihov mačif
izrade.

DK. 625 — Tehnika saobraćajnih puteva na SUVIi

DIN 5607/55 Razgraničenje isporuke izme-
đu dela vozila i električnog
dela električnih motornih. vo-
zila.

Ulošci i klinovi za učvršćiva-
nje za kočione papuče šinskih
vozila- Tehnički uslovi ispo-
ruke.

Vijci i mavrtke. Izbor za va-
gonogradmju-

Vođice osovinskih: mazalica za
teretne vagone. Polovine vo-
đica.

Vođice osovinskih. mazalica za
teretne vagone. Vezice i pro-
tivezice. Potporne konzole.
Okovi za vagone- Kulke za ta-
ble za smer vožnje-

Okovi za vagon. Brave za vra-
ta sporednih: prostorija sa: re-
zom i četvrtkom. Glavne
mere.

uOkovi za vagone Brave za
ulazna vrata koja se otvaraju
u polje. Glavne mere.
Okovi za vagome. Brave za
klozetska vrata sa uređajem
za pokazivanje »Slobodno-Za-
uzeto«, Glavne mere.
Okovi za vagone- Brave za
vrata na povlačenje sa dvo-
stranom rezom· Glavne mere.

DIN 5651/55

DIN 25200/55

DIN 26007/56

DIN 26008/56

DIN 26512/55

DIN 26524/55:

DIN 26525/55

DIN 265926/55

DIN 26527/55

DK 628 — Sanitarna, tehnika, ,
DIN 19553/55 Uređaji za bistrenje· Kapaljka

sa obrtnim rasprašivačem.
Glavne mere.

DK 629.12 — Brođogradnja,

GOST 4990/54
Grupa D 46

DK 631 — Gnojiva

STAS 4647/54

Brodski prozori. -

Gnojiva za poljoprivredu. Su-
perfosfat od apatita.

DK: 632 — Sredstva za, zaštitu, bilja,

NE U 43-000/55 Proizvodi upotrebljeni u po-
ljoprivredi. Fitofarmaceutski

| proizvodi. Terminologija.
Proizvodi upotrebljemi wu po-
ljoprivredi.  PFitofarmaceutski
proizvodi· Ugljen disulfid za
potrebe poljoprivrede. Propisi
kvaliteta.

NE U 43-011/55

Proizvodi upotrebljeni u Dpo-
ljoprivredi. Fitofarmaceutski
proizvodi. Ugljen: disulfid: za
potrebe mpoljoprivrede. Desti-
lacija. Čvrsti ostatak: i:

Proizvodi upotrebljeni u Dpo-
ljoprivredi.  Fitofarmaceutski
proizvodi. Heksahlorciklohek-
san tehmički sa najmanje 90%
gama_derivata HCH. Metode
ispitivanja.

Fitofarmaceutski proizvodi.
Heksahlorocikloheksan (HCH),
tehnički sa sadržinom 90% do
99% „gama “derivata (HCE).
Metode ispitivanja. CE

Proizvodi upotrebljeni u po-

ljoprivredi. Fitofarmaceutski
proizvodi- Mimeralna ulja za
fabrikaciju pesticida. Destila-
cija.

Proizvodi upotrebljeni u po-
ljoprivredi·  „Fitofarmaceuiltski
proizvodi. Mineralna ulja za
fabrikacijuu mpesticida. Odre-
đivanje ostatak mnesulfonova-
nog ulja.

Proizvodi za potrebe polopri-
vrede. Fitofarmaceutski pro-
izvodi. Tetrahlorugljenik za
poljoprivredne svrhe. Metode
ispitivanja·

Proizvodi upotrebljeni u po-
ljoprivredi. „Fitofarmaceutski
proizvodi.
ljoprivredne potrebe·

DK 637 — Proizvođi od domaćih. životinja,

DIN: 10088/55

NE U 43-111/55

NE U 483-210/55

NP 43-211/55

NE PN U 43-215/55

NE PN U 43-216/55 ~

NE U 43-–117/55

NE U 43-018/54

Pakovanje maslaca-btutera.
kartonske kutije za transport
) skladištenje nazivne sadr-
žine 25 Kg.

Izr. 312/3-56 Slatka pavlaka.

DK 645 — Predmeti unufrašnjeg uređenja stana

STAS 92499-55 Sanitarni uređaji. Bide od fa-
jansa.

DK 651 — Kanecelariska tehnika

NE K 12-60/54 Banikovni: formulari, izveštaj
za upis ma povećamje kapitala-·

DK 655 — Knjižarski zamat

ČSN 880111/55 Češka poligrafička terminolo-
gija. Pismo· Pismarstvo: Slo-
volivarstvo. e

DK 66 — Hemiska tehnika,

JIS K 54920-51
JIS K 5440-51

Metoda ispitivanja firnisa.

Metodeispitivanja. uljanih la-
kova.

Metode ispitivanja gotovih
premaza u obliku paste.
Metodeispitivanja premaza: na
neposrednu upotrebu.

Zaptivne paste.
Zaštita materijala. Sredstva za
upijanej vlage primenjena za
zaštitu, ambalaže mprotiv uti-
caja vlage. Terminologija.
Zaštita materijala. Materijali
Za. zaštitu. Određivanje ste-
pena nepropstlujivosti prema
mastima.

Zaštita materijala. Sredstva. za
upljanje vlage primenjena: za
zaštitu ambalaže protiv uli-
cja vlage. Uzimanje uzoraka
Za ispitivanje,

JIS K 5450-51

JIS K 5460-51

NE P 84-304/55
NE X 40-002/55

NE X.41-008/55

NE X 41-014/55

Trihloretilen za.
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NE X 41-015/55

NE X 41-016/55

NE X 41-017/55

NE X 41-018/55

NE X 41-019/55

Zaštita materijala. Sredstva za
upijanje vlage primenjena za

zaštitu ambalaže od uticaja
vlage: Ispitivanje MRorozilonih:

osobina:

Zaštita materijala. Sredstva za

upijanje vlage primenjena za

zaštitu! amibalaže protiv utica-
ja vlage. Merenje procenta

upijamja i otpuštanja. Statička

metoda.

Zaštita materijala. Sredstva za

upijamje vlage primenjena za

zaštitu ambalaže protiv uticaja

vlage. Gramulometrisko ispiti-

vanje.

Zaštita materijala- Sredstva za

upijanje vlage primenjena za

zaštitu amibalaže protiv uticaja

vlage: Ispitivanje regemeraci-

one sposobmosti.

Zašitta materijala. Sredstva za
uipijamje vlage primenjena za
zaštitu ambalaže protiv uticaja
vlage. Protokol! ispitivamja.

DK 661 — Hemiski proizvođi u užem smislu
IS 711-1955/Ind)

STAS 981-55

STAS 4652–54

·STAS E 4672/55

STAS 4721-55

Standardni propisi za feri hlo-
rid, tehničkog kvaliteta.

Amomijum sulfat za mpoljopri-

Crnilo odčađi, Analitičke me-
tode.

Natrijumova so. heksameta-
fosfata

Amonijuum: sulfat za poljopri-
vredne svrhe-·

DK 6623 — Zapmaljive materije

DIN 51560/55

DIN 51686/55

DIN 51757/55

DIN 51 768/55

DIN 51777/55 *

Ispitivanje „mineralnih đdulja,
tečnih. goriva i srodmih, tečno-
sti. Određivamje iskoziteta
Engler-ovim: ajpparatom.

Tečna goriva. Petroleum. za

· osvetljenje, pogomsko gorivo i
za rastvaranje. Minimalni pro-

pisi kvaliteta.

Ispitivanje mazivih: ulja, ie-
čnih goriva i srodnih tečnosti.
Određivanje specifične zapre-
mine.

Ispitivanje onganskih jedinje-
nja poreklom: iz mafte. Odre-
đivanje sadržaja sumpora po
Grote-Krekeler-u:

Ispitivanje wugljovodonika po-
reklom:; od: nafte· Određivanje

sadržine vode u mineralnim:;
uljima po Karl Fischer-u-

DK 664 — Tehnika konzerviranja

DIN 664:672.4G6

DIN 2023/55
List 10

DIN 2023/55
List 11

DIN 20923/55

List 12

DIN2023/55
List 13

DIN 20283/55

Poklopac (dno) za Rkonzervne

kuttije (limenke) od 135 mm
nazivnog, prečnika.

Poklopac| dno) za” konzervne

kutije (limenke) od 153 mm
nazivnog prečnika.

Poklopac (dmo) za komzervne

kutije limenke) od 160 mm:i na-

ZIVnOoB prečnika.

Poklopac (dmo) za konzervne

kultije (limemike) od 160 mm. na-
nazivnog prečnika.

Poklopac (dno) za konzervne
kutije (iHimenke) od 175 mm
nazivnog prečnika.

Poklopac (dno) za Ronzervne
Rktuttijeej (limenke) od 195. mm

nazivnog prečnika.
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DK 665 — Ulja: Voskovi.

UNIT' 105/55 Određivanje neorganskih. sup-
stamej ili pepela u bitumen-
skim. materijalima.

DIN: 51570/55  , Ispitivanje parafina. Određi-
vanje tačke mržnjenja. ·

DIN 51571/55 Ispitivanje parafina· Određi-
vanje sadržine ulja iu para-
finu.

DIN 51572/55 Ispitivanje parafima. Odreći-
vanje sadržine mekih:. parafina.

STAGS 3431–55 Ekstrakcioni benzim za izVOZ.

STAS 4707/55 Mimeralna. ulja. Ulje 103 rafi-
nat.

STAS 4766/55 Bitumen za akumulatore.

IZ.R. 37/3-1956 Mineralni terpentin (White
spirit)- (rastvarač za boje)

IZR 65:1955 Asfalt mastiks za izolaciju Tre-
zervoara: protiv vlage·

ASA Z 11.83–1953 ASTM-IP +ablice za merenje

sirove malite i naftinih DTrTO-
izvoda.

DK 666 — Staklo

BS 2649:Part. 1:55 Metodeza: amaligu! stakla (Pre-

poručeni postupak za analizu

stakla. Na-Mig-Ca-ovog, tipa).

ČSN 709080/54 Ravno staklo. Slojasto slep-
ljeno staklo.

STAS 1118/55 Tras cememt.

DK 667 — Tehmika, bojadisanja

JIS.K-5101-50 Metode ispitivanja pigmenata.

JIS K 510250 Cimkovo belilo (pigment).

JIS K 5108-1952. - Olovno belilo (pigmem:).

JIS K 5105-52 Litopom. (pigment)-

JIS K 5107-50 Ugilljenikovo crno (pigment):

JIS K 5108-52 Olovno crvemo (pigment)

olovni minijum).

JIS K 5109-50 Crveni oksid gvožđa — Fe:Oax
(pigment).

JIS K 5110-50 Hrommo žuto (pigment).

JIS IK. 5112-50 Ultramarim plavo (pigment).

JIS K 5421-51 Firnisi.
JIS K 5480-58 Metode ispitivanja špirimih

lakkova.

JIS K 5431-53 Lak na bazi šelaka.

JIS K 5432-53 Laik ma bazi belog šelaka.

JIS K- 5441-51 Uljani lak za pozlaćivanje-

JIS K 544%-51 Kopal laik-

JIS K 5443-1951 Opalescentni lak.

JIS K 5444-1951 EkonomiČmni laik.

JIS K 5445-1951 Cmi lak.

JIS K 5451-1951 Beli gotov premaz na bazi cin-
I kovog. belila' u, obliku paste.

JIS K 5452-1951 Beli gotov. premaz na bazi
olovnog belila u obliku paste.

JIS K. 5453-1951 Crni gotov premaz na bazi

ugljenikovog crnila m obliku

paste.

JIS K 5454-1951 Crveni: gotov premaz u obliku
paste.

JIS K 5455-1951 Meki gotov premaz uobliku

paste.
JIS K 5456-1951 o Crveno-mrki gotov premaz u

obliku paste-

JIS K 5457-1951 Žuti gotov premaz u obliku
paste-

JIS K 5458-1951 Zeleni gotov premaz u obliku

paste.

JIS K 5450-1951 Plavi gotov premaz u obliku
paste.

JIS K 5461-1951 Beli premaz na bazi cinkovoS

belila, tečan za meposrednu
upotrebu.

JIS K 5462-1951 Beli premaz na bazi olovmog
belila, tečan, za meposrednu:

upotrebu.  
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JIS K 5463-1951

JIS K 5464-1951

JIS K 5465-1951

JIS K 5466-1951

JIS K 5467-1951

JIS K 5620-1952

JIS K 5621-1951

JIS K 5622-1952;

JIS K 5631-1959

JIS K 5632-1952

ČSN 671435/54

ČSN 671445–54

UNIT' 109-55

STAS 4796/55

STAS 4797–55

STAS 4798-55

NZSS 1127/54

NE TT. 30-024/55

NE T 31-006/55

NPF T 31-007/55

DIN 5043/55

DIN 55945/55
List 2

BS 2650:1955

ČSN 671446–54

Crni premaz na bazi ugljeni-
kovog crnila, tečan, za ne-
posrednu upotrebu.

Crveni premaz, tečan, za ne-
posredmu ujpotrebu.

Mrki premaz, tečan, za nepo-
srednu umpotrebu-

Crveno-mriki premaz, tečanm, za
neposrednu upotrebu. ~

Žuti premaz, tečan, za nepo-
sredmu upotrebu-

Metodle ispitivanjaj antikoro-
zivnih premaza.

Antikorozivni premazi, tečni,
za neposrednu upotrebu (za
premazivanje čeličnih pred-

meta).

Olovni antikorozivni premamz

za neposrednu upotrebu (za
premazivanje gvozdenih pred-
meta).

Premazi za bojemje brodskih
čeličnih korita.

Bakarni premazi, tečni, za ne-
posrednu upotrebu.
Anorganski pigmenti. Žuti
gvožđev pigment.

Anorgamski pigmenti- Crveni
. gvožđev pigmemt:·

Kreda (pigment)-

Orgamske boje. Tartrazin.

Organske boje. Vezuvin.

Orgamske boje. Stilben, di-
rektna boja.

Sive boje za portland: cement
(bele i svetle nijanse). —

Premazi: Određivanje nera-
sStvorljivog ostatka pigmenta i
pumila na situ.

Pigmenti- Cinkov oksid (cim-
kovo belilo).

Pigmenti. Litopon.

Radioaktivne svetleće boje u
sprašenom stanju. Označava-
nje i gustina svetlosti.

Premazi boje. Osnovni poj-
movi.

Litografske štamparske boje.

Amorgamski pigmenti· Koncen-
trovani gvožđev oksid-

 

 

BS 2604:1056

DIN 531992,/55

STAS 4739-55

Papirni omoti za lokalne usta-

nove (dimenzije i sirovine)·

Ispitivanje papira i lepemke

Određivanje piropustljivosti

vodene pare.

Papir i Marton. Određivanic

otpornosti na savijanje.

DK 681 — Precizna mehanika

DIN 8940/55

List 3

Ručni satovi. Mera u crtama

i milimetrima. Izbor mera za

okrugle mašine.

DK 683 — Gvozdena, roba,

ČSN 16510/55

ČSN 165111/55

ČSN 165115/55

ČSN 165116/55_______
e a · = upresovane brave za dvokrilna

 

ČSN 165150/55

ČSN 165200/55

ČSN 1659201/55

ČSN 165205/55

ČSN 165206/55

ČSN 165240/55

SIS 54 87 10-55

Proste upresovane brave žka

jednokrilna vrata. Građevinski

okov.

Građevinski okov: Proste upre-

sovane brave za dvokrilna

vrata:

Građevinski okov. Proste

upresovane brave za jedno-

krilna vrata.

Građevinski okov. Proste

 

vrata.

Građevinski okov. Upresovane

brave za kupatila i klozete.

Građevinski okov. Okov za

proste upresovane brave za

jednokrilna vrata.

Građevinski okov. Okov za

proste upresoviame brave, za

dvokrilna vrata.

Građevinski okov: Okov za

proste upuresovane brave za

jednokrilna vrata:

Građevinski okov. Okov za

proste upresovane brave za

dvokrilna vrata.

Okov za upasovane brave za

kupatila i klozete.

Kutije za pisma. Dimenzije.

DK 685 — Putnički pribor

STAS 4735-55 Putnički koferi od kartona.
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DK 668 — Proizvodnja, sapuna,

IZR. 100/2-1956 Toaletni sapum-·
ASA A 107-7-1955 Smola iz katrana kamenog

uglja za mpremazivanja kro-
vova.

DKE 669 — Opšta metalurgija

NE PN A 06-114/55 Hemiska amaliza  gvozdenih
ruda. Određivanje sumpora sa-
gorevamjem.

Hemiska analiza olova. Kolo-
rimetrisko određivanje cinka.

DK 676 — Industrija, hartije

PN Q 50-002/55

NE A 06-510/55

Papirnakaša. Izlivanje nerafi-
novane kaše u listove i pri-
premamje epruveta.

Procena osobina papira. Me-
toda ispitivanja stepena otpor-
nosti prema vodi-

BS 2644:1955

· ASA PH3.17/53

DK 687 — Četkarstvo

STAS 4732/55 Četka za brijanje sa masiv-
nom drškom. Dimenzije.

DK 695 — Pokrivački zanat

ASA A 109·3-1955 Krovna tekstilna lepenka na-
topljena katranom: za! izolaciju
protiv vlage i krovne kon-
struikcije-

DK 697 — Uređaji za loženje i

DIN 18889/55 Zagrejači vode -za loženje
List 1 ugljem, bez pritiska za probni

pritisak 1 atm· Pojmovi. Kon=
strulkcije i kvalitet. Učin. Ispi-
tivamje.

DK 771 — Fotografska oprema

Propisij za weličine fotograf-
skih. filtrova.  
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16.

17.

18.

19.

20.

21.

29.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

92.

- OBJAVLJENI STANDARDI

Službeni list FNRJ br. 21/1956

i

STANDARDIZACIJA

1 prim. din.

. Tipizacija mduktivnih kalemova za putničke i teretne automo-
bile — JUS N.P1.051  — — — — — — —_— — —

. Definiciie pojmova za karakteristike regulatora napona dinama
(generatora) JUS N.P2.501 — — — — — — — —

. Remenice za klinaste remenove JUS M.Ci.250 — — —

. Beskrajni klinasti remenovi JUS G.62.050 —  — — — —

. Pljosnate i klinaste rascepke JUS M.B2.901 — — ·-.- —
JAVAN :O000% O O = S EJ "O ly

. Standardni brojevi — broičane vrednosti i definicije JUS

. Standardni brojevi — smernice za primenu A.A0.002 — —

. Bakarne legure, definicije pojmova, nazivi i klasifikacija JUS
C.DO0.001. — — — — — — —_— — — o — —

. Bakarne legure — označavanje JUS C.D0.002 — — — —

10.

11.

12:

13.

14.

15.

Bakarne šipke vučene, puni profili JUŠS C.D3.030 — — —

Bakarne ploče, limovi i trake C.D4.0320 — — — — — —

Bakarne cevi — vučene, JUS C.D5.025200 — — — — — —

Okrugla bakarna žica vučena, zaopšte svrhe JUS C.D6.020 —

Vučena čelična žica, obična JUS C.56.010 — — — — —

Vučena žica od niskougljeničnog čelika, specijalna, JUS

C.B6.001  — — — — — — — —_— —_ — — —

Vučena čelična žica za termičku obradu i specijalnu primenu,

JUS C.B6.01?0 — — — — — — — o — — —

*T < *

Postojanost obojenja, opšti principi ispitivanja JUS F.S3.010

Postojanost obojenja, — siva skala za ocenu promene obojenja

JUS F.S3.011  — — — — — — o — — — —

Postojanost obojenja — Siva skala za ocenu prelaska boje na

bele tkanine, JUS F.S3.012 — — — — — —_— — —

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja na pranje, ručno

pranje, JUS F.S3.013 — — — — — — —_— — —

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja na pranje, mehaničko

pranje A, JUS F.S3.014 — — — — — —_—  — — =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja na pranje, mehaničko

pranje B, JUS F.S3.015 — — — — — —_— — — =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema znoju, JUS

F.S3.016 — — — mc — e — o —_— — — —

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema vodi, JUS

F.S3.017  — — — — o — — — — — = =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema, vodenim ka-

pima, JUS FP.S3.018 — — — — — — — —_— = =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema morskoi vodi,

JUS F.S3.010 — — — — — — — — — — —

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja na svetlost, TUS

FP.S3.000  — S — — — — —_ — — — = =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema otiranju, JUS

prajII: O" E E. TI i | —

|

— ——

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema kapima kise-

line, JUS P.S3.099 — — — — — —_— — — — =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenia, prema kapima alka-

lija, JUS F.S8.098 — — — — — — —_— — — =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema beljenju hipo-

hloritom, JUS FP.S3.0544 —

1

— — — — —_— — — =

Metode ocenjivanja postojanosti obojenia prema beljenju vo-

 

. doniksuperoksidom, TUS P.S3.025 — — — — — — =
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9393. Metode ocenjivanja postojanosti obojenia prema muercerizo- i
vanju, JIUS E:S3:020 =. _— } II | _— ·_ __ _ 90. |

934. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema organskim ) j
rastvaračima, JUS F.S3.037, — — — — — — — — 30.— )

35. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema kuvanju u i
loncu: JUS E:S9'02gi II| | S ag |

96. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja na toplo peglanje, |
| JUS E.S3:029: — 1Cır — . — — 30.— |

37. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema kuvanju u |
„sodi JUS F.S8.090 — —— — — — — ———— — — 830— · ||

238. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema dejstvu sum- )
pordioksida, JUS F.S3.091 — — — — — — — — 30.— |

89. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema Kkarbonizaciji |
aluminijumhloridom, JUS F.S3.099 — — — — — — 30.— |

40. Metode ocenjivanja postojanosti obojenja prema karbonizaciji |
sumpornom kiselinom, JUS F.S3.0901 — — — — — — 30.— i

 

ISPRAVKA STANDARDA JUS C.D6.020

U standardu »Okrugla bakarna žica — vu- „tome, taj stav treba da glasi: — »Bakarna žica |
čena — za opšte svrhe (tehn. propisi za izradu za elektrotehničke svrhe, bakarna žica za va-

i isporuku)« — JUS C.D6.020 izostavljene su gre- renje i okrugle bakarne šipke 2 do 8 mm,nisu
škom u tač. 1, stav 2 reči »za varenje«. Prema obuhvaćene ovim standardom«.

Štampanje završeno 30 juna 1956
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