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Povodom stavljania na javnu diskusiju predloga standarda

za limenke od belog lima |
Rad I potkomisije za rucni alat

Predlog izmena jugoslovenskog standarda F.B1.011 — wvuna

Predlog standarda: Limenke za pakovanje preradevina mesa,
voéa i povréa — tehniéki propisi za izradu

Predlog standarda: Okrugle limenke — standardni miz precnika

Predlog standarda: Okrugle limenke — standardni niz velidina,
JUS M.Z2.022

Predlog standarda: Okrugle limenke — standardni niz veliéina,
JUS M.Z2.023 | '

Predlog standarda: Okrugle limenke — wvucCene

Predlog standarda: Okrugle limenke — konicéne

Predlog standarda: Okrugle limenke — poklopac (dno)

Predlog standarda: OKkrugle limenke — plast i uzduzZni spoj

Predlog stanaarda: Ouvalne limenke tipa G 1 S, za pakovanje Sunki

Predlog standarda: Owvalne limenke tipa G i S — poklopci (dno)
Predlog standarda za rucni alat

_Anotacija standarda iz oblasti ma$inogradnije

Anotacija predloga standarda za sredstva za povrSinsku zadtitu
kalupa i jezgra | |

Medunarodna standardizacija:
a) dokumentacija

b) primljeni inostrani standardi
¢) kalendar zasedanja
Promena oznaoke JUS F.S3.009
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POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU
PREDLOGA STANDARDA ZA LIMENKE OD BELOG LIMA

U ovom broju biltena objavljuje se radi
javne diskusije deset predloga standarda za li-
menu ambalazu.

Medu proizvodima limene ambalaze, li-
menke 1izradene -od belog lima za pakovanje
preradevina mesa, voc¢a i povréa pretstavljaju
jedan od najaktuelnijih problema koji treba da
se rese sa glediSta standardizacije. Tu aktuel-
nost uslovljava svrha upotrebe limenki (pako-
vanje zivotnih namirnica), materijal od koga se
1zraduju (beli lim) i masovnost njihove pro-
izvodnje i potrosnje. :

Predlozi standarda, koje objavljujemo u
ovom broju biltena, pretstavljaju podetak plan-
skog rada na seriji standarda za limerniu amba-
lazu koja se upotrebljava u prehranbenoj, hemi-
skoj i drugim industrijama.

l1ipovi limenki zastupljeni u predloZenim
standardima, kao i veli¢ine zastupljene u po-
jedin‘m tfipovima limenki, izraZavaju =zasada
glediste jedne grupe stru¢njaka — pretstavnika
glavnih proizvodacéa i potrosaca takvih limenki
— koji su saradivali pri izradi predloga. Prema
tome glediStu, navedeni tipovi, a naro¢ito veli-
Cine kod izvesnih tipova limenki (napr. pred-
lozi standarda JUS M.Z2.024 i JIUSHIVIEZ2:025

» S # ®

Ovoga mesta na sve ostale interesente, da po-
red eventualnih prigovora na izloZenu stan-
dardnu materiju, svojim komentarima pruze
svo] prilog Sto preciznijem asortimanu limenki.

Osnovni kriterijum pri standardizaciji ovih
limenki pretstavlja:

— standardizacija osnovnih preénika (kod
okruglih limenki), kojom se postize ekonomic-
nost alata, jer podeSavanje visine radi dobija-
nja jedne odredene zapremine limenke ne pret-
stavlja problem za proizvodnju:

T

— odabiranje neokruglih limenki koje su
se u dosadasnjo] praksi afirmisale na inostra-
nim trzistima (napr. limenke ovalnog tipa);

— uvodenje pojma i definicije »etiketne
visine«, da bi se dosadasnji nesporazumi izmedu
proizvodaca i potrosaca u pogledu visine limen-
ke izbegli;

- — standardizacija preénika ojaganja (D)
na poklopcu, sa ciljem da se onemoguéi razno-
vrsnost zatvaranja.

Vecina velicina ovalnih limenki navedenih
u standardu JUS M.Z2.028 zasada se tek pred-
vida za izradu, pa ¢e se zapremine naknadno
utvrditi. | L%

Stavljajuéi na javnu diskusiju predloge
standarda o kojima je re¢, Savezna komisija za
standardizaciju odaje ovim putem puno pri-
znanje na ulozenom trudu i naporima za do-
nosenje ovih standarda, drugovima: Topoléi¢u
Zarku, pretstavniku Biroa za ambalazu pri
trgovinskoj komori NRH i tome Biro-u koji je
podnec najve¢i deo finmansiskog tereta: zatim
autorima, drugovima ing. Vertku Lovri, pret-
stavniku preduzeca »Saturnus« — Ljubljana i
ing. Mladini Vinku, pretstavniku Instituta za
Industriska istrazivanja — Zagreb; pored toga
slede¢im pretstavnicima udruzenja, saveza pro-
1zvodaca i potrosaca koji su sa¢injavali struéni
forum pri pretresanju standarda, i to: drugo-
vima jng. Panuski Zlatku (Preduzeée »Lim«—
Zagreb), ing. BergStajnu Aleksandru (Udru-
zenje za preradu voéa i povreéa FNRJ), ing. Po-
povu Aleksandru (Tvornica ambalaze — Ri-
jeka), v. tehn. Lazinu Vojinu (Predufeée »Lim-
produkt — N. Sad), Lukoviéu Milo$u (Savez
trgovinskih komora FNRJ), p.puk. Popoviéu
Borivoju (V. posta br. 1089-3), Laloviéu Simi
(Fabrika konzervi »Crvena Zastavac), jng. Mi-
letiécu Predragu (Preduzeée »Proleter« — Zar-
Kovo), ing. Vider Mirku (Preduzeée »Kulpin«—
Novi Sad). '
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Savezna komisija za standardizaciju svojim
reSenjem br. 3224 od 8 septembra 1999 godine obra-
zovala je stainu I Potkomisiju za rucni alat, kao sa-
vetodavni organ ove Komisije po svim pitanjima iz
oblasti standardizacije ruénog -glata.

T Potkomisiju za ruc¢ni alat sac¢ njavaju glede
¢i pretstavnici privrednih preduzeca 1 ustanovar

__ Gilming Rudolf tehn. Tvorn. alata » TAN G«
— Nova Gradiska | -

__ Grosman Stefan tehn. Tovarne kovanesg
oroda — Zrece;

— Dawvidov *Petar pretstavnik Savezne Sp olj-

notrgovinske komore — Beograd;

__ Marjanovié Ivica, pretstavnik Preduzeca
-2 obradu metala »Celik« — KreSevo kod Sarajeva;
- __ Miljkovié Velimir, major JNA, V.P. 5467-2
. Beograd; e

__ Petrovi¢ Mome¢ilo, sekretar Udruzenja me-
talopreradivatke industrije — Beogfrad;
=) __ Jarc Drago tehn. Industrije kovinskih iz-
delkov — Maribor;

' — Nikoli¢ Vidan tehn., strucni sekretar SKS.

& : _ ;-;;-:-..5;@;@- S M 1

‘ Potkomisija je odrzala svoje prve sastanke
w dane 22, 23 i 24 septembra 1955, na kojima su ucée-
stvovali svi postavljenij ¢lanovi, a savetodavno su
utestvovali, kao dugogodiSnji iskusni strucnjaci, i di-
rektori preduzeca: |

U biltenu :»,-Stland-ar-dtizalci-jla#« br. 1/56 o*bja.v.lje'-n.-i su sledeéi rpredil-@zi standarda,
sa rokom za dostavljanje primedbi do 1 maja 1956 god.:

Predlog br. 1540 Makaze za l'm JUS K.C3.020
Predlog br. 1541 Makaze za hartiju JUS K.C3.080
Predlog br. 1542 Krojactke makaze JUS K.C3.095
" Predlog br. 1543 Ku¢ne makaze JUS K.C3.069
Predlog br. 1544 Trgovacke makaze JUS K.C3.065
Predlog br. 1545 Tekstilske makaze JUS K.C3.070
Predlog byr. 1546 Berberske makaze JUS K.C3.075
Predlog br. 1547 Obucéarske makaze JUS K.C3.080
Predlog br. 1548 Makaze za negu nokKiiju — savijene JUS K.C3.085
Predlog br. 1549 Makaze za negu noktijuw — prave JUS K.C3.0806
Predlog br. 1550 Makaze za rucni rad JUS K.C3.020
Predlog br. 1551 Makaze za strizenje ovaca JUS K.C3.100
Predlog br. 1552 WMakaze za travu TS KEIE3 A0
Predlog br. 1553 Vocarske makaze sa kaiSom JUS K.C3.119

Predlog br. 1554

U biltenu »Standardizacijac br. 2/56 objavljeni su sledeé. predlozi standarada.
<2 rokom za dostavljanje primedbi do 1 juna 1956 god.

Vocarske makaze sa bravom

RAD | POTKOMISIJE ZA RUCNI ALAT

___ Tovarna »Zrete« — Jedlovén.k Robert;
— »Celike« — KreSevo — Misanovi¢ Perica:
- __ »Tang« — Nova Gradiska — Svarc JosIp.

Zadatak ove I Potkomisije bio je izbor mate-
rije na osnovu koje ¢e se jzraditi predloz standarda
i zaduzenja izrade predloga standarda po preduzeci-
ma i SKS. : _
| U biltenu »Standardizacija« od br. 1 do 7 Z=
1956 godinu objavljeni su radi javne d skusije 169
predloga standarda, koje ¢emo nize navestli sa pu-
nim naslovom, brojem svakog predloga i oznakama I
sa rokom do koga treba dostaviti primedbe.

Sve predloge standarda o kojima je rec, 1 po-
tpunosti s izradidi:

— Industrija .kovinakih izdelkov — Maribor
— Tovarna kwaéiga orodja — Z=ref§e
v = me== Pred-urzeﬁe .>>C£§k~<< — Kresevo — —S
e : ’E‘_V;nica' >>TA%%G«.-‘ — Noval Gfadjéka —
— Savezna kdlm-sli%a za standardizaciju
= 67
Ukupno 165

e

JUS K.C3.116

Predlog br. 1592 Bravarski ¢ekic¢i tezine 50 do. 2000 g JUS K.B1.050
Predlog br. 1593 Bravarski jabucasti cekici JUS K.B1.051
Predlog br. 1594 Kovacki cekic¢i. Poprecnl 1 wzduzni. Tezine 3 do 15 kg JUS K.B1.095
Predlog br. 1595 Ceki¢i sekaci za hladno secenje JUS K.B1.060
Predlog br. 1596 Cek¢i sekaci za vruce secenje JUS K.B1.061
Predlog br. 1597 Cekic¢i sekacCi za setenje zakovica JUS K.B1.062
Predlog br. 1598 Cekic¢i probijaci. Okrugli i ¢etvrtasti JUS K.B1.065
Predlog byr. 1599 Zaobljeni kovacki cekicl! JUS K.B1.070
Predlog br. 1600 Zaobljeni kovacki usadnici JUS K.B1.071
Predlog br. 1601 Cekié¢!l oblikacki okrugli JUS K.B1.072
Predlog br. 1602 TUsadnici okrugli, JUS K.B1.073
Predlog br. 1603 Ravni kovacki Cekicl JUS K.B1.074
Predlog br. 1604 Ravni usadnicl JUS K B1.075
Predlog br. 1605 Ceki¢i ravnjaci JUS K.B1.076
Predlog br. 1606 Usadnici sekaci JUS K._BI.OBO
Predlog br. 1607 Siljasti usadnici cetvrtasti JUS K.B1.081

Siljasti usadnici okrugli JUS K.B1.082

Rupe za cekice

Predlog br. 1608

Predlog br. 1609 JUS K B1.090

Predlog br. 1610 Drzalje za bravarske i rucne cekice JUS K.B1.091
Predlog br. 1611 Drzalje za kovacke poprecne i izduzne cekice JUS K.B1.092
Predlog br. 1612 Drzalje za kovactke cekice JUS K.B1.093
Predlog br. 1613 Drzalje za bravarski jabucasti ¢ekic JUS K.B1.094
Predlog br. 1614 Potkivacki sekac, poluokrugli JUS K.B1.110
Predlog br. 1615 Potkivacki zlebicar JUS K.B1.111

JUS K.B1.112

. Predlog br. 1616 Potkivacki obelezac

G s ey -
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Predlog br. 1617 Potkivadtki probojac

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog bhr.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlocg bz
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog bz,
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predilog br.
Predlog bhr.
Predlog br.
Predlog br.
. Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog bzr.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog bhr.
Predlog bir.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Preclog br.

P-I‘-E*d—].{}g br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br,
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br,
Predlog br.
Predlog hr.

1618
1619
1620

1621

1623
1624
1625
1626
1627
1628
1629

U biltenu »Standardizacija« br. 3/56 ob
sa rokom za dostavljanje primedbi do 1 Jula 1956 god.: |

1662
1663

1664
1665
1666
1667
1668
1669
1670
1671
1672
1673
1674
1675
1676
1677
1678
1679
1680
1681
1682
1683
1684

Prelog br. 1685

1686
1687
1688
1689
1690
1691
1692
1693
1694
1695

Predlo br. 1696

1697
1698
1699
1700
1701
1702
1703
1704

1705

1706
1707
1708
1709

1784
1785
1786
1787
1788

Potkivacéki udubad
Potkivacki jabucasti ceki¢
Potkivacki cekici

Drzalja za potkivacke ¢ek e
Potkivacki usadnik okrugli
Ceki¢ sekaé potkivacki
Potkivacki raskivag
Minerski cek: éi

Kotlarski cekic

Ceki¢i sa uloskom

Ceki¢i od lakog metala

Zidarski cCeki¢i. Tip A

Zidarski ¢eki¢i. Tip B

Zidarski cekiéi. Tip C

Zidarski ceki¢i dvostrano siljasti
Zidarski ceki¢i jednostrano Siljasti
Ceki¢ za rad u Samotu

Ceki¢ sekaé za rad u $amotu

Cekic sa dva seCiva za rad w Samotu
Ceki¢i za kamen

Ceki¢i za cepanje kamena

Ceki¢ za obradu kamena

Cekic¢i za tucanik sa okruglom rupom
CekiCi za tucanik

Krunasti CGekici

Zupcasti cekici

Stolarski c¢ekiéi

Ceki¢ za furniranije

Drzalja za ¢eki¢ za furniranje
Ceki¢ letviéar krovni

Ceki¢i letvidari

Drzalje za c¢ekié letvitar krovni .
Bacvarski ceki¢

Bacvarski: éekic¢i Suplji

Drzalja za baévarski cek'é

Staklorezacki éekic

Drzalja za staklorezadki cekic

Ceki¢i za domaéinstvo

Drzalja za cekife za domacinstvo

Okov za Cekice za domaéinstvo

Cekiéi za otkivanje kosa jugoslovenski tip A
CekiCl za otkivanje kosa jugoslovenski tip B
Ceki¢! za otkrivanje kosa bosanski tip
Ceki¢i za otkivanje kosa banatski tip

Cekiéi za otkivanje kosa slovenadki tip

| -

Babice za otkivanje kosa dvokrake

Babice za otkivanje kosa bosanski tip A

Babice za otkivanje kosa bosanski tip B
Babica za otkivanje kosa jednokrake
Babice za otkivanje kosa banatski tip
Babice za otkivanje kosa jugoslovenski tip
Babice za otkivanje kosa slovenatki tip A
Babice za otkivanje kosa slovenadki tip B
Babice za otkivanje kosa. Tip A
Babice za) otkrivanje kosa. Tip B
Obucarski céekiéi

Ceki¢ za kaldrmisanije

Tapetarski cekié

Milinskid cekici

Pljosnati sekaci

Krstasti sekaci

Sekaci za zlebove, pravi
Sekaci za zlebove, savijeni
Poluokrugli sekacdi

1788/b Seka¢ za rad u Samotu

1789
1790
1791
1792
1793
1794
1795
1796
1797
1798

Siroki sekaé za rad u Samotu
Mlinski sekaci

Mlinski sekaci sa rupom
Grebaci za metal sa drskom
Grebaci za metal

Zidarsko dleto, $'ljasto
Zidarsko dleto pljosnato
Probojei

Probojac za rad u Samotu
Potkivacki probojac rucéni

JUS K.B1.113
JUS K.B1.114
JUS K.B1.115
JUS K.B1.116
JUS K.B1.117
JUS K.B1.119
JUS K.B1.120
JUS K. B1.121
JUS K.B1.145
JUS K.B1.150

JUS K.B1.155

JUS K.B1.160

javljeni su slede¢i predlozi standarda,

JUS K.B1.165
JUS K.B1.166

JUS K.

B31.167

JUS K.B1.168
JUS K.B1.169

JUS K.]

51.180

JUS K.B1.181

JUS K.B1.182

B1190

JUS K.B1.191
JUS K.B1.192
JUS K.B1.193
JUS K.B1.194

K
JUS K
K
K

51.199

31.196
31.220

-

B81.221

JUS K.B1.222

JUS K

B1.223

JUS K.B1.224
JUS K.B1.225
JUS K.B1.230
JUS K.B1.231
JUS K.B1.232
JUS K.B1.250

JUS K.]
JUS K.
JUS K

51.291

B1.255
B1.256

JUS K.

31.297

JUS K.B1.260

JUS K

JUS K.

51.261
B1.262

JUS K.B1.263
JUS K. BI.264
JUS K.B1.266
JUS K.B1.267
JUS K.B1.268
JUS K.B1.269
JUS K. B1.270

JUS K.

B1271

JUS K.B1.272
JUS K.B1.273

JUS K.

31.274

JUS K.

B51.275

JUS K.B1.276
JUS K.B1.280
JUS K.B1.285
JUS K.B1.290

JUS

U hbiltenu ;:Sta.n-dar;dizacija.« br. 4/56 objavlieni su sledeéi predlozi standarda,
s& rokom za dostavljanje primedbi do 1 avgusta 1956 god.

.C1.200 -

K
JUS K.C1.201
JUS K.C1.210
JUS K.C1.211
JUS K.C1.220
JUS K.C1.250
JUS K.C1.251
JUS K.C1.260
JUS K.C1.261
JUS K.C1.501
JUS K.C1.500
JUS K.C1.600
JUS K.C1.601
JUS K.E1.020
JUS K.E1.050
JUS K.E1.060
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Predlog br. 1799 Izbijaci rascepki JUS K.E1.500
Predlog br. 1800 Vodeni obelezaci JUS K.E1.910
Predlog br. 1801 Obelezati JUS K.E1.900
Predlog br. 1802 Oblikac glave zakowvice JUS K.M4.020
Predlog br. 1803 Pritezaéi zakovice JUS K.M4.050
Predlog br. 1804 Podbijaci pravi JUS K.M4.100
Predlog br. 1805 Podbijaci savijeni JUS K.M4.101

U biltenu »Standardizacija« br. 6/56 objavljeni su sledeci predlozi standarda,
<a rokom za dostavljanje primedbi do 1 oktobra 1956 god.:

U biltenu »Standardizacija« br. 7/56 objavljeni su sledeci predlozi standarda;
sa rokom za dostavljanje primedbi do 1 novembra 1956 god.:

Predlog br. 1909 Cuskije sa rakljom JUS K.B4.110
Predlog br. 1910 Cuskija za kollje JUS K.B4101
Predlog br. 1911 Makaze za kruzno secenje lima JuUsS KC3.025
Predlog br. 1912 Potkivacka kljesta za opsecanje kopita JUS K.G1.032
Predlog br. 1913 Kombinirana kljesta JUS K.G1.050
Predlog br. 1914 Kombinirana kiljeSta sa izolacijom JUS K.G4.051

Predlog br. 1915 Mehanicarska kljesta JUS K.G1.075
Predlog br. 1916 Mehanicarska kljesta. Tip A i Tip B JUS K.G1.076
Predlog br. 1917 Radio kljesta univerzalna JUS K.G1.077
Predlog br. 1918 Kljesta za postrano secenje tvrde Zzice JUS K.G1.101
Predlog br. 1919 Kljesta obucarska sa krivom cCeljusti JUS K.G1200
Predlog br. 1920 Kljesta obuctarska ravna JUS K.G1.201
Predlog br. 1921 Klje$ta obucarska za-secenje JIS K.G1.202
Predlog br. 1922 Testere za metal, rucne JUS K.D1.020
Predlog br. 1923 Lulk za rucne testere za metal JUS K.D1.027
Predlog br. 1924 Testere za metal, masinske JUS K.D1.030

JUS K.M4.500

1
i
|
%_
f}_

Predlog br. 1844 Kovacka kljesta JUS K.G1.020

Predlog br. 1845 Kovacka klj esta, nazubljena JUS K.G1.021 :

Predlog br. 1846 Kl*je:'étai Za dote-rivanje potkovica JUS K.G1.030 |

Predlog br. 1847 Kljesta za ispitivanje kopita JUS K.G1.033 t

Predlog br. 1848 Potkivactka kljesta JUS K.G1.034

Predlog br. 1849 KljeSta za skidanje potkovica JUS K.G1.035
- Predlog br. 1850 Kljesta za gorace JUS K.G1.045 T

Predlog br. 1851 Pljosnata kljesta JUS K.G1.060 J

Predlog br. 1852 Pljosnata kljeSta sa dugim celjustima JUS K.G1.061 |
_ Predlog br. 1853 Okrugla kiljeSta JUS K.G1.062

Predlog br. 1854 Okrugla kljeSta sa dugim celjustima: JUS K.G1.063 |

Predlog br. 1855 Kljesta za telegrafe " JUS- K.G1.080 |

Predlog br. 1856 Xijeste za tkace JUS K.G1.045 )

Predlog br. 1857 Kljesta za secenje JUS K.G1.096

Predlog br. 1858 Kljesta za secenje za preciznu menaniku JUS K.G1.101

Predlog br. 1859 Kljesta za secenje sa secivom sa stirane JUS K.G1.103

Predlog br. 1860 Stolarska kljesta JUsS K.G1.120

Predlog br. 1861 XKljesta za motorna vozila JUS K.G1.125

Predlog br. 1862 TUniverzalna kljesta JUS K.G1.145

Predlog br. 1863 KljesSta za cevi JUS K.G1.146

Predlog br. 1864 Kljesta za gasne cevi JUS K.G1.147

Predlog br. 1865 Kljesta za savijanje izolacionih cevi JUS K.G1.1438

Predlog br. 1866 Kljedta za betonsku armaturt JUS K.G1.220

Predlog br. 1867 Potkivatka podlozna plocica JUS K.M9.010

Predlog br. 1925 Tesarske spojnice

Podto se sa ovim zavrsava rad na predlozima I grupe jugoslovenskih standarda za rucne alate, Sa-
vezna komis ja za standardizaciju, objaviljujuci ovaj pregled predloga standarda, poziva ovim Ssve zainte-
resovane privredne organizacije i pojedine strutnjake da aktivho ucestvuju u diskusiji destavljajuci svoje
pismene i obrazlozene primedbe na predloge stand arda o kojima je rec.

Sve prispele primedbe bice uzete U ohzir prilikom definitivne redakcije teksta standarda.



STANDARDIZACIJA

293

|

PREDLOG IZMENA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA
JUS F.B1.011—VUNA

— Vuneno vlakng —

Plenum Sekcije za kozw i vunu Saveza. trgovinskih
komora FNRJ, na svom IV sastanku od 23. I. 1956 do-
neo je zakljucak da se predlozi izmena JUS F.B1.011
— Vuna — vuneno vilakno, u tom smislu, §to b se kila-
sifikacija kwvaliteta vune vrdila samo na bagzi fizickih
svojstava vune, a ne 1 prema rasamea ovaca kao $to’ to
predvidal postojec: standard.

Kao obrazlozenje za pvaj predlog navedeno je da
je, s obzirom na program za unapredenje ovcarstva
oji predvida pored povetanja prinosa i stalno pobolj-
sanje kvaliteta vune od ovaca, potrebno da se sadasnii
staticki metod klasifikacije u standardw izmeni i akcija
za oplemenjavanje naSih ovaca pomogne stimulativ-
n'm merama. Izmenjenim naéinom klasifikacije Dbi
viuna ovaca izvesnih rasa, koje razvrstane prema ra-

sama Spadaju u IIT klasu, dobila svoje pravo mesto —
II Kklasu, kojo] prema svojim fizitkim osobinama i
pripada.

Uzimajuci w obzir obrazloZenje predloga Saveza

“dardizaciju obrazovala je

potkomisiju sa zadatkom da
prouci ovaj predlog i formuliSe izmenjeni tekst,

Obrazovana potkomisija pretstavlja jedan Sirok 1
kompetentan forum w ¢iji su sastav usli: profesori Dr

trgovinske komore FNRJ, drug Greber, Poljoprivredne
komore FNRJ, Ing. Karadzié, Glavnog zadruznog sa-
veza, Ing.
Prodanov.c¢, Institutar za stofarstvo, Ing. Velidkovié i
Ing. Kosti¢, Zavoda za: selekciju stoke, ing. Pejovic,
Centrotekstila, drug Vinokié, Udruzenje tekstilne ind.

drug Tasic¢ i Jakovljevic. Za Kozarsko-obu¢arsku indu-

striju Zagreb pismeni predlog dostavio je ing. Dr Z.
Bajer. Savezni zavod za privredno planiranje nije pO-
slao svoga pretstavnika.

Clanovi potkomisije su se slozili da predlozenu
lzmenu ovog jugoslovenskog standarda treba Sprove-
sti 1 u tom smislu formirall su lzmenjen tekst JUS

Dragisa Nikol'¢ i Dr Ivan Beli¢ i pretstavnici: Savezne

Custovi¢, Saveznog ureda za cene, drug

trgov nskih komora FNR.J, Savezna komisija za stan-

.1 Prema fizitkim osobinama; (obliky pramenova,

Runska vuna

F.B1.011, s tinv $to bi se ta izmena sastojala u sladecem:

v.jugavosti, vrsti vlakana, duzini vlakana i fino¢i):

_—

,: i e

Osnovna
podela

i

Fina vuna

Opis pramen a

Vrlo meka i ujednaéena vuna sa Pramenov.ma cilin-
dri¢nim, priblizno jednake debljine pri osnovi i vrhu
(Pramenov na vrhu nisu $iljasti: viakna su tanka
(puh), priblizno jednake debljine, sa dobro izrazenom
vijugavos¢u (normalno ili visoko vijugava, tas. 2.2
2) i b)). Dopusteno je kod Ib kiase suzavanje pra-
MeNnova pri samom vrhu, alil tu ne smeju biti os jasta
vlakna (vidi sl. 3).

e i MR

Srednje fina I
vuna

Meka i ujednaéena vuna sa poéev od skoro cilindri-
cn:h pa do polu-koniénih, odnosno pri vrhu sufenih
pramenova. Na vrhu pramenovi mogu biti malo §i-
ljasti, ali Siljci ne smeju biti duzi od 1/5 pramena.
Pramen je sastavljen uglavnom od prelaznih (pravih)
vunskih vlakana, koja é&ine sredinu jzmedu puha i

drugih osjastih viakana. Pored prelaznih mogu biti!

prisutna i dugacka vlakna puha kao i neznatna koli-
cina tanjih osjastih vlakana. N 1je dozvoljeno prisu-
stvo mrtvih (pasjih vlakana. Vijugavost je priliéno
dobra (blaga ili niska, ta¢. 2.2 ¢), vidi sl. 4.

e T e e e r———— e s — e =

- T

Srednie gru-
ba vuna

=

Grublja vuna kod koje su vrhovi pramenova dosta
izrazeni i jasno se vide na povrsini ruma. Zas'ljeni
vrhovi ne smeju biti duzi od 1/3 pramena. Pramen
Je sastavljen preteZzno od prelaznih vlakana, a ma-
njim delom od puha i tanjih osjastih vlakana. Gru-
bih osjastih vlakana, suvih i krutih, moze biti u
manjim koli¢inama i to kod IIIb klase. Pasjih vla-
Kana ne sme biti. Vijugavost je blaga ili niska do
slabe ili razvucene (tat. 2.2 c i d). (Vidi sl. 5).

Gruba vuna

Gruba i najgrubljia vuna kod koje su pramenovi ve-
oma Siljasti (bi¢asti) sastavljeni od svih wvrsta vla-
kana, ali oko sredine pramenova preovladuju gruba
osjasta vlakna, dok je wrh pramenova sastawviljen

= . L Duzina vlaka
Klasa Finoca
kratka | srednja I duga
—_— e e IR S
| do 24 mikrona |
,. “do 40mm| 40-60mm| Preko
-la ! 24 do 26 60mm_
Ib | 26 do 30 , -
ITa | 30-33 mikrona
ko
do 60mm| 60— 80 RIS
e 80 mm
IIb | 33-36 -
IIla | 36-38 mikrona
| do 80 80—100 | preko
0 80mm a 1005 m
IIIb | 38-40 <
IVa | 40-45 mikrona 100—150! preko
IVb | preko 45 , 6o lOOmml mim 150mm

iskljucivo od ovih vlakana. Vijugavost je slaba (raz-
vucena tac¢. 2.2 d). (Vidi sl. 6).
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3.72 Jarina. Jarina se,razvrstava prema fizickim 0SO-
binamia navedenim u-tabeli za runsku vunuw u K0-
loni »opis pramena«, w cetirdy Klaise:

[ klasa — fina, do 30 mikrona,

IT klasa — srednje fina, 30 do 36 mikrona,
IIT klasa — srednje gruba, 36 do 40 mikrona,
IV klasa — gruba, preko 40 mikrona.

3.73 Tabacka wvuna. Tabatka vuna razvrstava S€
prema fiziCkim: osoblnamea navedenim w tabell

za runsku vunu, u koloni »opis pramena«, u ce-

tiri kilase: | .

I klasa — fina, do 30 mikrona,,

IT klasa — srednje fina, 30 do 36 mikrona,
III klasa — srednje gruba, 36 do 40 mikrona,
IV klasa —- gruba, preko 40 mikrona.

3.731 Za svaku vrstu tabacke .vumne mora se nazna.-
éiti nactin skidanja prema tacki 3.3 od bl dio bb.

3.74 Postrig ‘i okrajci. Postrig (pramenovi ostrizeni
pre ili posle jagnjenja sa delova oko wvimena,
polnih organa i repa, beli i w boji), i okrajeci (Po-
jed ni pramenovi ili manji delovi dobiveni okraj-
Givanjem runa) razvrstavaju se prema fizickim

k
Gruba vuna

Fina vuha

512

- Srednje gruba

'1-""'..—-“‘--—""*_“-.____.-""“*
‘ | \\‘"#‘Ff“—-\\‘“"/—\"—-‘/—\\.“ﬁ”“‘\

—

osobinama navedenim u tabeli za runsku vunu
u koloni »op:s pramena«, u cetiri klase:
~ I klasa — fina, do 30 mikrona,
IT klasa — srednje fina, 30 do 36 mikrona,
III klasa — srednje gruba, 36 do 40 mikrona,
IV klasa — gruba, preko 40 mikrona.

Tacka 5.2'111:1&1:15& se i glasi:

Neprana vuna kupuje se i prodaje na, gsnovu
randmana. U slucaju spora randman se usta-
novljuje prema JUS F.S3.011. Dozvoljen proce-
nat vliage za sirovu vunu iznosi 17%.

Tacka 5.3 se brise.

Brise se i tabela uporedne klasifikacije domace
i inostrane vune, |

Tac, 3.5 ¢) menja se u pogledu procenta ma-
snoée, pa umesto 2% savljeno je 1,5%.

U tac. 5.4 menja se najmanji procenat masnoce
od 1,5% na 0,5%.

Sve ostale odredbe standarda F.B1.011 ostale bi
nepromenjene. |

Ovim Savezna komisija za standardizacijw stav-
lia na javnu diskusiju predlozene izmene. Rok
za dostavljanje primedaba je 1 oktobar 1956 god.

Srednje fina

-

Poluy mermno

.-
_....___.,..._._'_...‘ i P W e o T
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| Ambalaza od belog lima |
Predlog br. 1883 Limenke za pakovanje preradevina mesa, voéa i povréa. DK 664.8:672.4
Tehnicki propisi za izradu i isporuku - _ JUS M.Z2.020

|

L -
r

"

1

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

1  Opseg standarda

Owvaj sta:n:da_r-d odnosi se na okrugle i ovalne limenke obuhvaéene posebn'm standarima, koje se
upotrebljavaju za pakovanje i konzerviranje preradevina mesa, voca i povrca.

2 Terminologija i oznake

(S
1O
o)

Spoljni precénik
Osnova

Venac : I

Ojacanje poklopca
D Nazivni precnik

Dubina poklopca

- ———

Prirub

Zaptivac

ORI ||

D? Precnik prirubnice

=
an

Etiketna visina

|
r—

Prirubnica

—

o

anill}
[

Ukupna visina plasta

-
J

Uzduzni spoj
Obodmni spoj
Ojacanje plasta

| —
N
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3 Oblik, mere, tolerancije i standardne veli¢ine

Oblik, mere i tolerancije limenki obuhvacenih ovim standardom, moraju biti u saglasnosti sa sle-
deCim standardima: |

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje preradevina mesa, voéa i povréa, standardni niz
precnika JUS M.Z2.021. -

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje preradevina mesa, standardni niz velit¢ina JUS
M.Z2.022.

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje prera&evm:a.- mesa i p'auwé-a, standardni niz wveli¢ina
JUS M.Z2.023. |

Limena ambalaza, okrugle limenke vucene za pakovanje preradevina mesa, voéa i povrca, stan-
dardni niz veli¢ina JUS M.Z2.024.

- Limena ambalaza, okrugle konitne limenke za pakovanje preradevina mesa, standardni niz veli¢ina 'r
- JUS M.Z2.025.

Limena ambalaza, okrugle limenke;, pokillopac (dno), oblik, mere i tolerancije JUS M.Z2.026. _
Limena ambalaza, okrugle limenke, plast i uzdizni spoj, oblik, mere i tolerancije JUS M.Z2.027. ? |
IL.mena ambalaza, ovalne limenke tipa G i tipa S za pakovanje Sunke, standeardni niz veli¢ina JUS

g i i — S

M.Z2.028.
Limena ambalaza, ovalne limenke tipa G i tipaS, poklopci (dna), oblik, mere i tolerancije JUS 1 ﬁ
M.Z2.029. | ; |
3
i Izrada | | P
Sve limenke obuhvacene u standardima navedenim u tac. 3 izraduju se sa uzduznim spojem na plastu, ; |
1zuzev limenki prema standardu JUS M.Z2.024 koje se jzraduju dubokim izvlacenjem:. : |
; I
41 Poklopac (dno) |
Kod limenki jzraden h sa uzduznim spojem na plastu, poklopac i dno pretstavljaju istovetan eleme- §
nat limenke, sem kod limenki prema JUS M.Z2.025 kod kojih se razlikuju samo po merama. e
Obliky mere j tolerancije poklopeca mavedeni su u standardima JUS M.Z2.026 i JUS M.Z2.029 (vidi
tac. 3). > . . |
411 Ojacanja na osnovi poklopca izraduje isporucilac po svom nahodenju, ukoliko w odgovarajucem stan- |
dardu to nije drukéije propisano. | |
.12 Prirub na wencu poklopca mora biti pravilan i jednoli¢an, bez udubljenja, ispupcenja, valovitih me-
sta ili prskotina, | |
413 Zaptivat u vencu i prirubu poklopca mora biti jednolik j nane$en u neprekidnom spoju. - ,
42  Plast e ' | 5 '
- Oblik i mere plasta i uzduznog spoja plasgta propisani su u standardu JUS M.Z2.027 za okrugle li-
menke (vidi taé. 3).
Za oblik i mere uzduznog spoja ovalnih limenki (vidi ta¢. 8) vaZe propisi ta¢. 3 iz standarda JUS |
M.Z2.0217. |
421 Oblik uzduZnog spoja plasta bira isporugilac ukoliko porutilac izridito ne zahteva jedan odredeni od ;
navedenih u standardu. - = i |
Uzduzni spoj, bez obzira -da li se izvodi porub ljivanjem ili preklapanjem, mora biti jednakomerno |
ispunjen kalajnom legurom. . L |
422 Prirubnica -plasta mora biti jednolika, bez izvit gperenih mesta 1 bez radialnih prskotina.
223 Eventualna ojatanja na plastu limenke izrad uje isporucilac po svom nahodenju. |
4.3 Obodni spoj | J

Obodni spoj izraduje se porubljivanjem. Zahvat venca i priruba poklopca sa prirubnicom plasta E

mora biti izveden sa najmanje 80% maksimal nog zahvata (vidil skicu 2). _ .

Obodni spoj mora biti pravilan: i jednoli¢an, bez udubljenja, ispupcenja, valovitihh mesta ili prskotina. |

A5 Ukioliko se limenka specificra bez zaptivada, obodni spoj mora biti jednakomerno i potpunc ispu-
&t njen kalajnom legurom. '

\E

£/
)

7
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n 100 %JDJ
80 %

Limenke obuhvacene ovim standardom izraduju se od materijala prema slededim standardima:
Bell lim JUS...

Lak za lakovanje limenki JUS....

Zaptivaci za limenke JUS....

‘Kalajna legura za lemljenje mora imati najmanje 60% kalaja. |

Porucilac je duzan da w svojoj porudzbini navede kvalitet materijala za jzradu limenki.

5 Materijal g | l {

m_—
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6 PovrSina i spoljni izgled

Povrsina limenki i poklopca mora biti, na spolinoj i unutraSnjoj strani, cista i glatka, sa ujednace-
nim j neprekinutim slojem zastitne prevlake (kalaja odnosno laka), bez ogrebotine, brazdi i mesta ne-
pokrivenih previakom. | '
Limenka ne sme imati ulubljenih mesta.

.

1 Metoda ispitivanja

{3l Proveravanje oblika i mera limenke, pokilopca, plasta i spojeva vrsi se golim okom odnosno odgova-
rajucim sredstvima za merenje uz eventualno razaranje-limenke, pri ¢emuw kao uslov za prijem odno-
sno odbacivanje sluze specifikacije porucioca oSnovare na standardima navedenim w tac. 3 odnosno
propisi navedeni u taé. 4 pvog standarda. | |

7.2 Proveravanje povrsine i spoljnjeg izgleda vrSl se gol'm okom, pri ¢cemu kao osnova za prijem odnosno
odbacivanje sluze propisi navedeni w tacé. 6.
7.2  Proveravanje kwvaliteta materijala vrsi se u saglasnosti sa propisima navedenim w standardu za do-

ticni matenijal (vidi tac. d).

—5

42  Ako se limenka isporucuje litografisama, ispitivanje izdrzljivosti boja prema normalnom postupku
sterilizacije vrsi se prema dogovoru porucioca i isporucioca; tom prilikom porucilac je duzan da ispo-
rucilocu dostavi uslove sterilizacije.

-

i 75  Zepremiha limenke ustanovljava se kao razlika teZzina limenke ispunjene vodom i bez vode.

7.6 Ispitivanje zaptivnosti spojeva limenke vrsi se vazdusnim pritiskom. U limenku, koja je delimicno
1li potpuno uronjena u vodw i koja je na stranl peklopca: zaptivena gumom i celicnom plocom; kao
prema skici 3, uvodi se vazduh pcd pritskom gd 2 kg/cm’. Ni jedno mesto na uronjenom delu ne

E sme pokazivati vazdusne mehure. |
<=— VOZ duhi
guma
voda
3 Broj ispitivanja

Na isporuke do 10000 kom. limenki iste welicine uz'ma se 1% limenki za ispitivanje. Za isporuke
preko 10000 kom. Timenki, na svakw daljuw ili za pocetu dalju grupu od 10000 kom limenki iste velic¢ine
vzima se po 100 kom. za isptivanje.

Ako od odabrane koli¢ine limenki za jspitivanjé i jedna ne zadovolji, doti¢na grupa ilmenk’' gdbacuje
se kao neispravna. -

9 Isporuka

| Ukoliko porucilac drugacije ne specificira u svo joj porudzbini, I'menke obuhvaéene ovim standardom
| 1ISporucuju se zajedno sa odvojenim pripadajuéim poklopcem. |

‘Isp{}rﬂuka limenki standardnih veli¢ina vrsi se u ambalazi od drveta ili kartona prema JUS... (U
pripremi), | | |

| 10 Oznacavanje

Poklopac i dno limenke moraju imati utisnutu oznaku proizvodaca limenki i oznaku »JUS«. Otisak
oznake ne sme imati oStrih jwica.

11  Garancija

P—c:c_l ms{ovifrx}:a“propfisanog uskladistenja, isporu cilac garantuje za skrivene mane u roku od Sest me-
S€cl, racunajuct od prvog narednog meseca posSle isporuke.

12  UskladiStenje

Limenke obuhwv acene ovim standardom treba uskladistiti uw prostorijama u kojima relativna vlaznost
vazduha ne pirel-a-zn 807, 1 u kojima treba izbe gavati promene dnevne i noéne temperature.
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AMBALAZA OD BELOG LIMA _ -

za pakovanje preradevina mesa, voéa i povreéa. JUS M.Z2.021
Standardni niz precnika.

———-————-——————-—______ - - —

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

1  Opseg

Ovaj standard obuhvata okrugle limenke sa uzduZnim spojem ili vuéene koje se upotrebljavaju za
pakovanje i konzerviranje mesnih preradevina, voéa i povréa.

2 Svrha i cilj
2l Svrha ovoga standarda je izbor standardnog niza precnika limenki, koje se preporucuju za praksu.

2.2 Za pakovanje odnosno konzerviranje preradevina mesa, voéa i povrca, a u cilju usStede alata za iz-

| radu limenki, preporutuje se u prvom redu koriéenje limenki standardnih veli¢ina propisanih u po-
sebnim standardima (vidi taé. 4):; standardni niz velicina limenki ima za osnovu, S obzirom ng namenu
(za mesne preradevine cdnosno vocée i povrce), uzi izbor iz miza pretnika propisanih u taé. 3 ovog
standarda.- ,

Ako za izvesne posebne proizvode veli¢ine limenki standardnog niza nisu podesne, preporucuje se, U

clju dobijanja najblize moguée potrebne veliéine limenke, u prvom redu promena etiketne visine
u kombinaciji sa propisanim preénicima kod standardnog niza lmenki, a u drugom redu promena
etiketne visine u kombinaciji sa standardnim DT eénicima prema taé, 3 ovog standarda.

3 Standardni niz prec¢nika

Precnicit),mm 43 52 60 73 30 99 112 | 130 | 153 | 163

1) Navedene vrednosti pretstavljaju nazivhe preCnike poklopaca odnosno nazivne precnike limenki.

4  Veza sa drugim standardima - _, S

- Limena ambalaza, limenke za pakovanje preradevina mesa, voca i povréa, tehmic¢ki propisi za izradu
1 isporuku JUS M.Z2.020.

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje mesnih preradevina, standardni niz velicina J US
M.Z2.022. -

Limenia amba.Laéﬁ, okrugle limenke za pakovanje preradevina voca i povrca, standardni niz v eli-
¢cina JUS M.Z2.023. |

Limena ambalaZza, okrugle limenke vuéene za pakovanje preradevina mesa, voéa i povrcéa, standardni
niz velicina JUS M.Z2.024.

L ' mena ambalaza, okrugle koni¢ne lirnenke za pakovanje preradevina mesa, standardni’ niz wvellcina
JUS M.Z2.025. "

Limena ambalaza, okrugle limenke, poklopac (dno), oblik, mere i tolerancije JUS M.ZZ2.026.
Limena ambalaza, okrugle' limenke, plast i uzduzni spoj, oblik mere i tolerancije, JUS M.Z2.027.

S .
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AMBALAZA OD BELOG LIMA |
OKRUGLE LIMENKE - DK 664,8:672.4

za pakovanje mesnih preradevina , | - JUS M.Z2.022
Standardni niz velicina .

Predlog br. 1885

Krajnji rok za dﬁstavlja-nje primedbi: 1 oktobar 1956

Primer oznacavanja: | :
Okrugla limenka. nazivnog prectnika D =73 mm i etiketne visine H = 97 mm, izradenal od belog lima,
oznacava Se sa: : .

| Okrugla limenka F97 — JUS M.Z2.022, opis kvaliteta belog lima
1 Opseg |

Ovim standardom propisuju se standardne veliine okruglih limenki, sa uzduZnim spojem na plastu,
koje se upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje mesnih preradevinag.

2 Standardni niz velicina limenki | |

Standardni’ niz velicina limenki na koje se oval] standard odnosi propisan je u tabeli 1. =Y
T U slucaju ga je za posebne proizvode potrebna limenka veliéine van navedenih u tabeli 1, preporu-
| - Cuje se podeSavanje etiketne vis‘me w kombinaciji sa nazivnim preénicima u prvom redu proplsa-
nim u tabeli 1, @ u drugom redu propisanim u standardw JUS M.Z2.021.

; % =0

Tabela 1: Standardni niz veli¢éina limenki

- I Oznaka Nazivni Etiketna Zapremina Debljina Lima |
r veliéine precnik?) visina®) AV plaSta poklopca |
| limenket) D H ml E ]
mm = min mir mm
RSERRGT [ o T - k6 150 0,25 0,25
| F 63 63 260 0,25 0,25
F 71 - 71 300 | 0,25 0,25 -
| F 97 97 400 0,25 025
F106 106 440 0,25 0,25
ﬂ G 61 E 61 ) 300 - 0,26 0,26
G 63 20 | 63 320 0,26 0,26
G167 167 840 0,28 0,26
H 63 63 480 e 0,26 ° 0,26
| Hi115 90 | 115 880 | 0,26 - 0,26
K157 113 157 1570 0,28 0,28
- Mie62 15 162 | 3000 0,30 0,32
“h‘ e e

e i . i e e VMo —

) Slovo w oznaci oznafava nazivni preénik limenke, a istovremeno oznatava i pripadajuéi poklopac;
pProj u oznaci pokazuje etiketnu visinu limenke. - . )

; ") Nazivni preénik limenke pretstavija unutradnji preénik limenke, @ istovremeno i nazivni preénik pri-
| padajuceg poklopca. | |
°) Dozvoljava se otstupanje etiketne visine za +— 0,5 mm.

1 5 Poklopac i dno
Zal oblik, mere i tolerancije poklopca i dno li menke merodavan je standard JUS M.Z2.026.
4 Plast _ .
Za oplik, mere i tolerancije plagta limenke me rodavan je standard JUS M.Z2.027 (skilca 1).
S Materijal =
Beli ili beli vernirani lim. Poruéilac je duZan da u porudzbini navede kwvalitet lima odnosno laka.
6 Veza sa drugim standardima '

Limena ambalaza, limenke za pakovanje prera devina mesa, vo¢a i povréa, tehnidki propisi za izradu
1 isporuku JUS M.Z2.020. R b %

Limena amballaza, okrugle limenke, standardni niz precnika JUS M.Z2.021. |

Ll.miem:a; ambalaza, okrugle limenke, poklopace, ob lik, mere i tolerancije JUS M.Z2.026,

Limena ambalaza, okrugle limenke, plast i uzduzni spoj, oblix, mere i tolerancije JUS M.Z2.027.
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260 ~ s S ~ S STANDARDIZACIJA

AMBLAZA OD BELOG LIMA

Predlog br, 1886 - OKRUGLE LIMENKE = DK 664.8:672.4 [.

Za pakovanje preradevina voca i povréa JUS M.Z2.023
Standardni niz velicina i | i
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: '1 n-kt-bba,r 1956 Sre ' | | ;
‘ ~ \ rd

Primer oznacavamnja.:

Okrugla limenka nazivnog pretnikas D — 99 mm i etiketne visine H — 117 mm, izradena od belog lima,
oznacava se sa. | |

Okrugla limenka H117 — JUS M.Z2.023, opis kvaliteta belog lima. PN - |

e e e [T | —— i 1T _ = -

1  Opseg . |
Ovim standardom propisuju se standardne veligine okruglh limenki sa uzduznim spojem na plastu, :
koje se upotrebljavaju za pakovanje odnosno Kon zerviranje preradevina voca i povrea.

2 Standardni niz veli¢ina limenki - 55

Standardni niz velicina limenki na koj& se ova] standard odnosi propisan je w tabeli 1.

U sluéaju da je za posebne proizvode potrebna limenka veliCine van navedenih u tabeli 1, preporu-
cuje se podeSavanje etiketme visine w kombina ciji sa nazivnim prefnicima u prvom redu propisanim
u tabeli 1, a u drugom redu propisanim w standardu JUS M.Z2.021.

Tabela 1: Standardni niz veli¢ina limenki

|

Oznaka Nazivni Etiketna Zapremina ~ Debljina lima B

veli€ine precnik?) visina®) 1 3

n limenke!) 2% D H V plasta | poklopca
mm mm ml mm | mm
F47 73 T | 200 0,25 5025
H109 o5 109 840 0,26 - 0,26
H117 | 117 900 0,26 0,26

K217 217 4000 030 0,32 |

K242 153 242 4500 0.30 0,32 :
K257 257 4800 0.30 0,32
N240 163 240 4835 | 037 | 0,32

- X —

1) Slovo u oznach oznacava nazivni pre¢nik limenke, a istovremeno oznacava i pr:padajuci poklopac;

broj u oznaci pokazuje etiketnu visinu limenke. = ' ‘ - ‘ %

2y Nazivni preénik limenke pretstavlja unutrasnjl prec¢nik limenke, a istovremeno i nazivil precnik pri-
padajuceg poklopca (dna). | |

%) Dozvoljava se .otstupanje etiketne visine za -4 0,5 mm. - . 3

3 Poklopac i dno * I , - fr'

Za oblik, mere i tolerancije poklopca i dna lim enke merodavan je standard JUS M.Z2.026.

4 Plast - |
Za oblik, mere i tolerancije plasta limenke merodavan je standand JUS M.Z2.027 (skica 1).

5 Materijal

Beli ili beli vernirani lim. Porutilac je duZan da w porudzbini navede kvalitet lima odnosno laka.

b el = T

6 Veza sa drugim stanardima ° ,
Limena ambalaza, limenke za pakovanje preradevina mesa, voca i povrca, tehni¢ki propisi za jzradu
i isporukw JUS M.Z2.020. ‘ -
Limena ambalaZza, okrugle limenke, stendardni n'z pre¢nika JUS M.Z2.021.
Limena embalaza, okrugle limenke, poklopac, oblik, mere 1 tolerancije JUS M.Z2.025.
Limena ambalaza, okrugle limenke, plast d uzd uzni spoj, obl'k, mere i tolerancije JUS M.Z2.027.

_____——-—-—-—————_———-————-—-




STANDARDIZACIJA

2601
AMBALAZA OD BELOG LIMA
Predlog br. 1887 OKR-UGLE LIIVI'ENKE VUC‘I*?N'E : DK €64 8:672.4
za pakovanje preradevina mesa, voéa i povrca | JUS M.Z2.024

. E Standardni niz veliéina

BKranji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

Primer oznacavanja:

Okrugla Timenka; vucena, nazivnog prec¢nika D — 99 mm i etiketne wvisine Ii'
belog lima, oznacava se sa: '

Okrugla limenka H39 — JUS M.Z2.024, opis kvaliteta belog lima:
1 ‘Opseg

= 39 mm, izradena cd

Ovim standardom: propisuju se standardne velidine @hmgljjh_ limenikid izrade:
koje se upotebljavaju za pakovanje odnosno kO nze:

nih dubokim izvlacenjem
rviranje preradevina mesa, voéa i povréa.

2 Standardni niz veli¢ina limenki

4
Standardni niz veli¢ina limenki na; koje se ovaj standard odnosi propisan je wuw tabeli 1.

U sluCaju da je za posebne proizvode potrebna limenka velidine van navedenih u tabeli 1, preporu-
Cuje se podeSavanje etiketne visine u kombinaciji sa nazivnim prednic'ma u prvom redu prepisanim
u tabeli 1, @ u drugom redu propisanim u stan darduy JUS M.Z2.021.

O

"Tabela 1: Standardni niz veli¢ina limenki SRR T e
Oznaka Nazivni Etiketna Zapremina Debljina lima
i veliCine,) - precnik,) - visina?) plasta poklopca
limenke D | H -V |
| | mm | mm ml mm mm
I, __-____"_'—_—‘————-—————-—_————.—_____________
| 20 73 26 100 | 0,24 0,24
H39 9 39 300 0,24 0,24

m

*) Slovo w oznaci oznatava nazivni precnik lim enke, a istovremeno ozna
Proj u oznaci pokazuje etiketnu visinu limenke,

J
|
|
|
!
L
\
1
|

cava i pripadajuc¢i poklopac;

°) Nazivni preénik limenke pretstavija unutrasnji preénik limenke, a jstovremeno i nazivni preénik pripa-
dajuceg poklopca. '

“) Dozvoljava se otstupanje etiketne visine za + 0,5 mm.

# -l i &
B N S ——— T E———-— -

b 3  Poklopac

] Za oblik, mere i tolerancije pokilopca limenke merodavan je standard JUS M.Z2.026.

o 4 Pla§t | e

i e . DA ; : |

B - Za oblik, mere i tolerancije plasta limenke me rodavan je standard JUS M.Z2.027 (skica 3).

l { 5 Materijal: : '

| Beli ili beli verniremi lim. Porutilac je duzan da y porudZbini navede kvalitet I'ma odnosno laka.

[ 6  Veza sa drugim standardima - £ ]
leesnja ambalaza, limenke zai pakovanje prera geyina mesa, voéa i povrca. Tehnic¢ki propisi za izradu
L isporuku JUS M.Z2.020.
Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovamje preradevina mesa, woéa i povréa, standardni niz
precnika JUS M.Z2.021. '

Limena ambaleza, okrugle limenke, poklo

. . _ pac, ob Jik, mere i tolerancije JUS M.Z2.026. |
Limena ambalaza, okrugle limenke, plast

I uzdU 7ni spoj, oblik, mere i tolerancije JUS M.Z2.027.

\; |
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AMBALAZA OD BELOG LIMA | |

OKRUGLE KONICNE LIMENKE _ " DK 664.8:672.4

za pakovanje preradevina od mesa . , JUS M.Z2.025
- | Standardni niz velicina ey

Predlog br. 1888

-

Krajnji rok za dostavljanje pri_medbi: 1 oktobar 1956 =

Primer oznacavanja:

Okrugla kon:tna limenka sa imalziﬁrmm pretnicima D = 130 mm 1 D = 153 mm, j etikeine visine

H — 167 mm, izradena od belog lima, oznactava se sa: . ‘

LKoniEna limenka L(M)167 — JUS M.Z2.025 25, op's kvaliteta lima
1 Opseg | , | - 5

Ovim standardom propisuju se standardne velic ne okruglih koniénih limenki, sa uzduznim spojem
‘na pladtu, koje se upotrebljavaju za pakovemje odnosno konzerviranje mesnih preradevina.

2 Standardni niz veli¢ina limenki s | , :
Standardni niz velidina limenki ma koje se ovaj standard odnosi propisan je u. tabeli 1.
U slucaju da je za posebne proizvode potrebna lI'menka velitine vamn navedene u tabeil 1, preporu-
Guje se podesSavanje etiketne visine u kombinaciji sa standardnim precnicima (za poklppac i dno)
koji su propisani u standardu JUS M.Z2.021. -

Tabela 1: Standardna vel ¢ina limenke

W 3

e TEl T b --—.I.l-'i- —

Oznaka | Nazivni precnici;) Dmm Etiketna Zapremina Debljina lima

veliCine,) visina®) : T |

limenke dna pokiopca H 5T = \Y ~ _plasta poklopca
| mm el * :

e FEL e RN R | B e 5 e TR S S |
L/M/167 130 153 167 2650 0,30 | 0,32
1y Slovas 1 oznaci oznatavaju manji odnosno veéi nazivni pretnik limenke, a istovremeno o
pripadaju¢e dno odnosno poklopac; broj u oznaci pokazuje etiketnu visinuw ' menke.

Znacavaju

2y Nazivni pretnici pretstavijaju unutragniji najmanji i unutrasnji najvect pretn’'k limenke, a islo-

vremeno i nazivne preénike pripadajuceg dna 0dnosno poklopeca.

%) Dozvoljava se otstupanje etiketne visne za -+ 0.5 mm.

3  Poklopac i dno :
'Za oblik, mere i toleramcije poklopca i dna lim enke merodavan je standard JUS M.Z2.026.

4 Plast
Za oblilk, mere i tolerancije plasta limenke merodavan je standard JUS M.Z2.027 (skica 2)..

5 Materijal:
Beli ili beli- vernirani lim. Porudilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima _
[imena ambalaza, limenke za pakovanje preradeyine mesa, vioéa i povréa. Tehnicki propisi za 1 zradu
i isporukw JUS M.Z2.020. | . :
Limena ambala¥a, okrugle limenke za pakovanje prevadevina mesa, voca i povréa, standardnd niz
pretnika JUS M.Z2.021. S -
Limena ambalaza, okrugle limenke, poklopae, 0o lik, mere i tolerancije JUS M.Z2.026.

Limena ambalaza, okrugle limenke, plast i uzd uzni spoj, oblik, mere 1 tolerancije JUS M..Z2.027.




STANDARDIZACIJA

Predlog br, 1889

AMBALAZA OD BELOG LIMA

Okrugle limenke

POKLOPAC (DNO)
Oblik, mere i tolerancije

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

—

.
=

e

3

S —

W |

Primer oznacavanja.:

DE 664.8:672.4
JUS M.Z2.026

Okrugli poklopac nazivnog precnika 73 mm, izraden od belog lI'ma i sar zgptivacem od gumenosg

prstena, 0z

Opseg

Ovaj standard propisuje. oblik mere i toleramcije mera po
obuhvacenih standardima JUS M.Z2.022, JUS M.Z2.023, JUS M.Z2.024, JUS M.Z2.023.

nacava se sa:

Okrugli poklepac F — JUS M.

Oblik, mere i tolerancije

Obli

Zaptivac

7.2.026, gumeni prsten, opis kvaliteta belog lima

kilopca odnosno dna ok

k., mere i toleramncije moraju biti u saglasnocsti sa skicom odnosno tabelom 1.

plasta limenke).
Materijal:

Beli ili beli vernirani lim. Porucilac je duzan da u porudzbini navede kwalitet lima odnosno laka.

Zaptivac:

Por

Veza sa drugim standardima

Limensa ambalaZa, limenke za pakovanje preradevine mesa, voca i povrca, tehnicki propisi za jzradu
i isporuku JUS M.Z2.020. _ ;
Limena ambalaza, okrugle I'menke za pakovanje preradevina mesa, vo¢a i povrca, standardni niz
precnika JUS M.Z2.021. , .
Limena agmbalaza, okrugle limenke za pakovanje mesnih preradevina, standardni niz velicna JUS
NM.Z2.022.

Limena ambalaza, ok
Cina JUS M.Z2.023. | |
I mena ambalaza, okrugle limenke vutene za pakovanje preradevina mesa, voéa i povréa, standard

niz. veliégina JUS M.Z2.024. .
Limena ambalaza, orkugle koni¢ne limenke za pakovanje mesa, standardni niz veli¢ina JUS M.Z2.029.

Limena ambalaza, okrugle lir

ruglih limenki

; e
e .
OIS ¢ | T T Iy
T s 5 /) Rt g = ey il S e ' "‘-\m | O\ |
N _Fw:*fﬂ:fzg._mllli/ A /L
| SR G D | , |
- S "'J - 45° o0 55°
| B,
T e
0>
<= ==
Tabela 1: mere i tolerancije mera poklopca
Nazivni preénikl) Spoljni pre¢nik Ojacanje
Ornak D2 precnik radius
znaka | o
D Toleran. D2=D+10,8 DI ® knvlf = Debljina
mm mm I EE mm : lima
_ mm
C - 43 53,8 29 3 0,24
D 52 62,8 38 3 0,24
E 60 70,8 46 3 0,24
F 73 83,8 59 3 0,25
G 80 90,8 66 3 0,26
+0,5
H 99 109,8 85 3 0,26
K 113 123,8 99 4 0,28
L 130 140,8 - 116 4 0,30
M 153 163,8 339 4 0,32
N 163 173,8 149 4 0,32

néilac je duzan da v porudzbini navede vrStu zaptivaca (gumeni prsten, tekuca guma, i td.).

menke, plast i uzduzni spoj, oblik, mere i toleramcije JUS M.Z2.027.

: ") Nazivni prec¢nik poklopca (dna) istovremeno pretstavlija nazivni preénik limenke (unutrasnji preénik

ugle limenke za pakovanje preradevina voéa i povréa, standardni niz veli-

1
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STANDARDIZACIJA

e

AMBALAZA OD BELOG LIMA
Okrugle limenke

PLAST I UZDUZNI SPOJ
Oblik, mere i tolerancije

DK 664.8:672.4

Predlog br. 1890
JUS M.Z2.027

Krajnji rok za dostavljanje pﬂme&bi: 1 gktobar 1956

1 Opseg

Ovim standardom p;ppﬁswju se oblik, mere i tolerancije mera plasta i uzduznog spoja limenki obu-
hvacenih standardima JUS M.Z2.022, JUS M.Z2.023, JUS M.Z2.024 i JUS M.Z2.025.

2 * Oblik, mere i tolerancije plasta

Oblik, mere i tolerancije plasta limenki gbuhwvaéenih ovim stamdardom moraju biti u saglasnosti sa
skicama 1, 2, 3 1 4 odnosno tabelom. 1.

1

__u__

= | D?tdlj: A

Tabela 1: Mere i tolerancije mera plasta?)

Nazivni preénik?) Precnik Ukupna visina®) Nazivni preénik?) PreCnik Ukupna visina$)
prirubnic. - - prirubnic
Do Do

D Toleran. | Do=D + 6,2 H, Toleran. D Toleran. | Do=D + 6,2 Hy) Toleran.
IT1In mim min min mm Imim mim MIn T min

43 492 | 99 105,2

22 58,2 113 119,2

. +0,25 - - + 0,25
60 0,05 66,2 3) 05 - 130 +0.05 136,2 3) 05
73 79,2 ’ 153 159,2 |
| 30 36.2 163 1692 l

1) Debljina lima za plast propisana je w odgovara juéim standardima navedenim kod skica 1, 2 i 3.
?) Nazivni prec¢nik plasta istovremeno pretstavlija i nazivni precénik limenke.

3 Ukupna visina H; proishodi iz etiketne visine H koja je odredena u standardima JUS M.Z2.022, JUS
M.Z2.023, JUS M.Z2.024 i JUS M.Z2.025.

il
e
a1
n
(!
¥

*

|
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3 Oblik i mere uzduznog spoja
Oblik i mere uzduznog spoja moraju biti w sa galsnosti sa skicama 5, 6, 7, 8, 9 i 10.
Mere nenavedene na sk 'cama ostavljaju se slo bodnom Lzbﬂmu pil O‘IZVOdaUEl
a) Dvostruko porubljeni uzduzni spoj: T e ~

R an - T E—

Pl T T
4 ‘M\‘“\\\\v

e —

™ g g —— [ . g

— | A — B

min "'f-h""]
=
Presek A-58

———

4  -Materijal

Materijal za izradu plasta limenki obuhvacenih ovim standardom propisan je u standardima na-
vedenim kod skica 1, 2 i 3.

Veza sa drugim standardima

Ot

Limena amba&aza &krugrle limenke za pakovanje prelendewna mesa, voca i pDVlGEl tehnidki plcuplSl
Za izradu i 1sp{}ruku JUS M.Z2.020. -

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje preradevina mesa, voca i povrcéa, standardni niz
precnika JUS MZZUzl

e

ILmena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje preradevina mesa, standardni niz veliéina JUS
[I M.Z2.022.

Limena ambalaza, okrugle limenke za pakovanje preradevina voéa i powca standardni niz wveli-
| dina JUS M.Z2.023.

-

L mena ambalaza, okrugle limenke vyucene za pakovanje preradevina mesa, voéa i povréa, standardni
iz veli¢ina JUS M.Z2.024.

Limena ambalaza,okrugle koni¢ne limenke za pa kovanj.e preradevina mesa, standardni niz weli¢ na
JUS M.Z2.025.

_Limena ambalaza, okrugle limenke, poklopac (dno), obllik, mere j tolerancije JUS NM.Z2.026.
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AMBALAZA OD BELOG LIMA .
OVALNE LIMENKE TIPA G i TIPA S , DK 664.8:672.4

za pakovanje sunke | - JUS M.Z2.028
Standardni niz veli¢ina |

Predlog br. 1891

Krajnji rok za destavljanje primedbi: 1 otkobar 1956

Primer oznacavanja

Owvialna limenka tipa S, s;at p@klopcem tmpa Sl et iketne visine H — 100 mm, izradena od belog lima,
oznacava se sai | |

Ovalna limenka S1/100 — JUS M.Z2.028, opis kvaliteta belog lima.

1 Opseg

Ovim standardom propisuju se standardne velié&ine ovalnih limenki sa uzduzn'm spojem, koje se upo-
trebljavaju za pakovanje odnosno konzervisanje sunke. - <=

2  Oblik |
- Oblik limenki proi shodm standardnog oblika poklopca adxtigsn:o' dna propisanih w standardu JUS
M.Z2.029. *’
3  Standardni niz veli¢ina limenki

Standardni niz veli¢ina limenki na ‘tkjoje se ovaj standard odnosi propisan je u tabeli 1.

Ako je za posebni sluéaj poirebna; limenka velig ne van navedenih u tabeli 1, preporucuje se pode-
savanje etiketne wvisine u kombinaciji sa poklopcima (dnom) propisanim u JUS M.Z2.029.

4 Poklopac i dno
Za oblik i mere pUMGlpCEﬂ i dna limenke merodavan je standard J US M.Z2.029.

%

5 Materijal:
Beli ili beli vernirani lim. Poru&lac je duzan da u porudzbini navede kva;]i‘ffe't lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima |
Lim ena ambalaZza, limenke za pakovanje preradevina mesa, voca i povréa, tehnidki propisi za jzradu
i isporuku JUS M.Z2.020.
Limena ambalaza, ovalne limenke tipa G i ti i;:ua S, poklopei (dna), oblik i mere J 1"J\S M.Z2.029.

i?
;
|
|
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iy

~ Tabela 1: Standardni niz velitina limenk;

| - Oznaka Etiketna Zapremina Debljina lima | S
limenke') VisiHnaz) - plasta poklopca Primedba
mm mli - mm mm
I ' G1 /90 90
G1/ 95 95
G1/100 - 100
G1/105 105
G1/110 110 0,28 0,30
G1/115 115 >
G1/120 120
Gl/125 125
G1/130 130 e |
G2/ 90 90
G2/ 95 95
G2/100 100
G2/105 105
G2/110 110 |
G2/115 115 0,30 | 0,3%
G2/120 120 I
G2/125 | . 125 .
| G2/130 | 130
| G2/135 U |
G2/140 140 1) Brojitelj u oznaci ozna-
S1/- 80 20 ¢ava pripa__dajuéi .poklr.?-
' pac; 1menitel] u oznaci
S1/ 90 90 b oznatava etiketnu visinu
S1/100 | 100 0,28 0,30 limenke
S1/110 110 2) Dozvpljava se otstu-
. S1/120 120 = : 1;_38]56 niﬁ%cetne visine za
| S2/ 90 | 00
| S2/ 95 95 %
S2/100 100
S2/105 105
'S2/110 110 | 0,30 0,32
S2/115 115
S2/120 120
S2/125 125 |
S2/130 130 |
S3/ 90 90
S3/ 95 95
S3/100 100
S3/105 105
s3110 | 110 R 0,35
S3/115 115
S3/120 120
S3/125 125
S3/130 130 WL
S4/ 90 90
S4/ 95 95
S4/100 100
S4/105 105
S4/110 110 0,32 0,35
S4/115 115
S4/120 120 u
S4/125 125
S4/130 130
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AMBALAZA OD-BELOG LIMA e - 5
OVALNE LIMENKE TIPA G I TIPA S 1 JUS M.Z2.029 |

Predlog br. 1892 | 3 | |
| s - POKLOPCI (DNA) | DK 664.8:672.4 |

' Oblik i mere | 5
—ﬁ - - — — .__:_::_‘!:

ﬁrijnji rdk za dosﬁavljémde primedbi: 1 oktobar 1956 . |

Primer oznatavanja: | | , | | |

Ovalni poklopac tipa S, $rine a = 185,5 mm, duzine b — 284 mm, izraden od verniranog lima, ozna- -

¢ava- se sa.
| - |
Ovalni poklopac S3 — JUS M.Z2.029, opis kvaliteta lima 1 laka < L
1 Opseg |

Ovaj standard propisuje oblik i mere poklop aca odnosno dna ovalnih limenki obuhvacenih stamn-
dardom JUS M.Z2.028.

i e ¢ e g—

2 Oblik ¢ mere

Oblik i mere moraju biti u saglasnosti sa skicama odnosno tabelom 1. | |

A@\,_ . _—____—»

e = -;_-
6,9
= A\ | ! %
C\i% + 2? = - \ | |
1 =5 : S |
A \ y\ R, i

Tabela 1: Mere i tolerancije mera poklopaca tipa G i S-: (mere W mim)

N

0O K ‘ Debljina |
e ase : ' lima |
p oklo- a b C R, R, R, R, R. R, R poklo- f
pica ) - | pca
I I B S S— E.

Gl 155 2igis 230 |E 48 25 180 | | | 0,30 |
G2 162,5 | 262 | 26 36 25 | 310 | | 0,32 :
S1 140,5 | 216 20 49 74 184 142 0,30 |
S2 176,5 | 243 26 | 61 64 243 | 173 0.32 |
S3 185,5 | 284 52 | 30 190 330 290,5 0,35 |
S4 201 2915 | 52 60 76,5 137 215 0,35 }

M
_m - .

1) Slovo u oznaci oznatava tip poklopca (vidi skice); broj u oznaci oznatava velidinuw poklopca sa
merama definisanim w tabeli.

3 Materijal:

Beli ili beli vernirani lim. Porutilac je duzan da u porudzbina

na navede kvalitet lima odnosno laka.

e g o e . e . o e — i, il ke

E iy T i e ™ =8
- - - - - Py P T, i g - o

4 Veza sa drugim standardima: ‘
| Limena ambalaga, limenke za pakovanje preradevina mesa, voca 1 poyréa, tehnic¢ki propisi za jzradu P
i isporuku JUS M.Z2.020. | i VG E Y |
Limena ambalaza, ovalne limenke tipa G i tipa S za pakiovanje Sunke, standandni niz velidina JUS %

M.Z2.028.

___—“_
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI

MASINOGRADNJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1956
P S ORTODAr YO0

kace 1 ¢elik za klinove.

diskusije, umnozeni su i SKS ¢e
duzeca i ustanova na misljenje,
smatraju da mogu dati
htevom daiim se dostav

cdarda:

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
FPredlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

1393
1894

1895
1896
1897
1898
1899
1900
1901
1902

1303
1904
1905

1906

Celik za klinove vuéen

Srcasti povlakaéi za strugarske 1
glodarske radove '

Klinovi

Pljosnati klinovi

Izdubljeni klinovi

Kukasti klinovi

Pljosnati kukasti klinovi
Izdubljeni kukasti klinovi
Tangentni klinovi

Tangentni klinovi za naizmenié¢no
opterecenje

Klinovi bez nagiba — visoki
Klinovi bez nagiba — niski
Klinovi bez mnagiba za masine
alatke | |
Elasti¢ne ¢ivije

Prema tome, predlozi koji su ovde objavljeni radi javne
ih dostaviti vetem broju pre-
| ali 1 svi ostalj interesenti koji
misljenje, mogu se obratiti SKS sa za-
1 komplet od 14 sledeé¢ih predloga stan-

JUS
C.B3.450

K.G3.389
M.C2.020
M.C2.021
M.C2.023
M.C2.030

M.C2.031

M.C2.032
M.C2.040

M.C2.041
M.C2.060
M.C2.061

-M.C2.062

M.C2.230

Tl[ C D.BEkE

Ll
o

JaV EZNa KCW1IS1JAa Za STaMNDARDIZACI
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA SREDSTVA
ZA POVRSINSKU ZASTITU KALUPA I JEZGRA

Krajnji rok za ddstavljanje primedbi: 1 oktobar 1956

Savezna komisija za standardizaciju stavlja ovim na javnu
diskusiju sledece predloge jugoslovenskih standarda:

: | JUS
Predlog br. 1907 Sredstva 2za povrsSinsku zastitu
 kalupa i jezgra. Klasifikacija.
.- Uslovi kvaliteta B.H9.101

Predlog br. 1908 Sredstva za povrsSinsku zadtitu
| kalupa i jezgra. Metode ispitivanja B.HS8.101

Ovi predlozi umnozeni su i SKS ¢e ith dostaviti vecem broju
preduzeéa i ustanova na misljenje. Ostali eventualni interesenti
koji zele da uzmu uéeSée u ovoj diskusiji, mogu da zatraze od
SKS da tekst ovibh predloga bude dostavljen j njima.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje j’é Savezna komisija za standardizaciju primila od sledecih organi-
zacija: |
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), i
Medunarodne elektrotehnitke komisije (IEC). °

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuxa
sa podrucja standardizacije. - | |

Preporutuje se zainteresovanim da koriste ovu do kumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije
za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili milkrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz oba-
vezu plac¢anja troSkova foto ili mikrofilmske Tepro dukcije. |

ISO/TC 44 Varenje

Nacrt izvesStaja o III zasedanju potkomi-
teta br. 1 »Definicije polozaja varas.

ISO/TC 47 Hemija

ISO/TC 3 Tolerancije

Tekst rezolucija sa zasedanja radne gru-
pe 2 potkomiteta 1 »Metrologija«, L.on-
don, 13—17 januara 1956 god.
Dokumentacija o zasedanju potkomiteta
br. 1 za pripremne radove w Parizu, 2—%
miaja, 19596 god.

ISO/TC 6 Papir

Privremeni dnevni red II zasedanja, Pa-
riz, 5—7 decembra 1956 god.

ISO/TC 24 Sita

Dokumentacija za =zasedanje w Diissel-
dorf-u 26—29 juna 1956 g.

ISO/TC 28 Nafta i proizvodi prerade nafte

Fizicke konstante ugljovodonka sa ta-
¢kom kljucanja ispod 3950 F.

sovitom i kondenzovanom stanju, analizl
amonijum hidroksida, analizi natrijum
karbonata tehn. kvaliteta, amal zi natri-
jum: hidroksida, analizi azotne Kk seline
teh. kvaliteta, uzimanju uzoraka i metodi
ispitivanja  siréetne kiseline, uzimanju
uzoraka i metodama ispitivanja anhidrida
sircetne kisel ne, uzimanju uzoraka i me-
todama ispitivanja n-butanecla, uzimanju
uzoraka i metodama ispitivanja is0-Pro-
pil alkohola, acetona, metodi odred.vanja
spec. tezine na 20/4°C, metodi odredivanja
destilacionih raspona, metodi odredivanja
vode (Carl-Fischer-metoda), bromnog in-
deksa i analizi kalijum hidroksida.

ISO/TC 54 Etarska ulja
Privremeni dnevni red III zasedamja, Por-

ISO/TC 37 Terminologija (princip i koordinacija)

Nacrt konatnog izvestaja o III zasedanju

STANDARDIZACIJA

Nacrti predloga o analizi amon jaka u ga-

odrzanom w Brislu, 15—17 sept. 1955 god.
Predlozi o postupku organizovanja izrade
medunarodnih reénika (I revidirani nacrt
predloga na engl.).

ISO/TC 41 Remenice i remenje

Nacrt predloga o remen:icama za pljosnate
prenosne kajiseve,
I macrt predloga o duzinama mpljosnaitih
prenosnih kajiseva.

to (Portugalija), 19—26 sept. 1996.

Plan za standardne amaliticke metode
etarskih ulja.

Odredivanje apsorpcije svetlosti w ultra-
violetnom delu spektra. |
Odredivanje peroksidnog indeksa etarskih
ulja.

ISO/TC 60 Zupcanici

Privremeni dnevni red IV zasedanja, Ze-
neva, 10—12 sept. 1956 god.

|
r
3
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IEC/TC 1 NomenKklatura

IEC publikacija 50(07): Medunarodni elek-
trotehnicki retnik — Elektronika, II iz-
danje 1956. Cena 12 Sv. fr. |
Revizija medunarodnog -elektrotehnickog
recnika, grupa 31: iSgnalni i sigurnosni
aparati za zeleznice. :
Treéil predlog upucen na saglasnost po
Sestomesetnom pravilu sa rokom 5 nNO-
vembar 1956 god.

IEC/TC 5 Parne turbine

TEC preporuke za parne turbine, deo Ii:
Pravila za proveravanja pr.likom prijema.

STANDARDOTEKA SKS

IEC/TC 19 Motori sa unutrasnjim sagorevanjem

Predlog - IEC preporukia za klipne motore
sa unutrasnjim sagorevanjem. Na disku-
siji do 31 decembra 1956.

IEC/TC 33 Kondenzatori za mreze

, Propisi za redne kQ-I‘.l.*d‘E‘l'lZ-artO'l"e za. mreze.
IEC/TC 34 Sijalice i pribor |

IEC publikacija 82: Preporuke za stabili-
zatore za fluorescentne sijalice. I jzdanje

1956 god.
IEC/TC 36 Izolatori

Zapisnik sa zasedanja komiteta odrzanog
4 5 1 6 jula 1955 u Londonu.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardotecl Savezne

komisije za standardizaciju, koja vec sadrzi vrlo obr

mne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja

sveta. Strucénjaci, zainteresovane ustanove i preduzec¢a mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
ireba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju salju svoje standarde

@ inostranstvo samo po preporuci nacionalne orga

nizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-

nom trazenju, uputenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce {ro-
Skove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima préduzeéu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije
27. sa kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzetu koje je ovlaSéeno da vrsl
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaZze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeéa, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeta za izvrSenje placanja u devizama Ino-

stranom isporuciocu. -

1) Amerika ASA
2) Belgija NBN
3) Bugarska BDS
4) Cehosovacka CSN
5) Cile NDITECNOR
6) Fed. Spec. (Amer.) ES
7) Francuska NF
8) Holanija HCNN
- 9) Izrael SI
10) Japan - JIS

DK 535 — Optika |
PN S 10-004/54 Optika. Oznake i simboli u g€-
ometrisko] optici.

DK 536 — Termika

CSN T06621/55 Tei'mfom»e‘sri. Termometar za
inkubator,
CSN T06622/55 Termometri. Kontaktni termo-

metar za inkubator.

DK 537 — Elekftricitet
NBN 298/1955 Spec’jalni propisi za Plezo
elekiricne kristale. |

DK 542 — Laboratoriski pribor

STAS 4562-52 Drveni namestaj za laboratlo-
rije. Sto za hemiske eksperi-
mente. Oblik { dimenzije. |

: T_i.p A.
STAS 4764-55 Drveni namestaj za laborato-
| rije. Cetvoronozna visoka sto-
lica (taburet). Oblik i dimen-
- zi]e.

MNOSZ 6621-52 Laboratoriska vodena kupatila
i delowvi. Opsti pregled. Pojedi-
naé¢ni delovi. Dimenzije. Tole-
rancije. Oznake. Prijem.

MNOSZ 6622-52 Laboratorisko ovalno wvodeno
kupatilo,

11) Juzna Afrika
12) Madarska

13) Meksiko
14) Nemacka

15) Novi Zeland

16) Poljska

17) Rumunija

18) S.S.S.R.
19) Svedska

20) Vel. Britanija

MNOSZ 6623-52

MNOSZ 6624-52

MNOSZ 6626-52

MNOSZ 6629-52

CSN 703325/55

CSN 703326/55
CSN 703327/55

CSN 703328/55

CSN 703329/55

CSN 703330/55

SABS
MNOSZ
DGN
DIN
NZSS
PN
STAS

GOST
SIS

BS

Laboratorisko vodeno kupatilo
sa ravinim dnom.
Laboratorisko vodeno kupatilo
sa suzenim dnom.
Laboratoriska vodena kupatila.
Regulator doveda i nivoa wvode
u kupatilo.

Laboratoriski levak za wvruce
cedenje.

Laboratorisko staklo. Pribor
od stakla za analizu tehnickog
gvozda.

Laboratorisko staklo. Ureda]
od satkla po Wennmann-u.

Laboratorisko staklo. Ureda]
od stakla po Strohleru.

Laboratorisko staklo, Ureda]
od stakla za odredivanje suim-
pora metodom sagorevanja.

Laboratorisko: staklo. Uredaj
od stakla po Lederbur-u.

Laboratorisko staklo. Ureda]
od gvozda po Roth-u, za od-
vajanje gvozda. pri analizi te-
hniclkog gvozda,
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CSN 703331/55

CSN 703332/55

DK 543 — Amnaliza Voide

PN 55 C-04553

PN-54 C-04588

Lé‘boiraat@risko staklo. Stakleni

sastavni delovi aparata za od-
redivanje ugljenika wvolumnie-
triskom metodom. -

Laboratorisko staklo. S’oakleni

sastavni delovi aparata za ocd-
redivanej ugljenika gravime-
triskom metodom.

Voda za plce za. potrebee do-

macinstva i industrije. Odre-

divanje tvrdoce vode.
Voda za pice, za potrebe do-

-macinstva 1 industrije. Odre-

divanje sadrzine fluora.

DK 544 — Kvalitativna analiza

PN-54 C/-80548i

Reagensi. Eozin (tetrabromifliu-
orescein), kristalan, p.a.

DK 545 — Kvalitativna analiza,

STAS 4524-54

PN-35 C-8006%
PN-54 C-80068

PN-55 C-80546

Kolorimetrija. (Merenje boja)-
Terminologija.

Reagensi. Limunska kiselina.
Reagensi. Bromvodonit¢na kise-
lina.

Reagensi, Mletna kiselina.

DK 546 — Anorganska hemija

BDS 1689-04

BDS 1690-54

B

DS 1749-54

| -

BDS 1805-54

BDS 1844-54

=

CSN 684752/55
CSN 685015/55
CSN 685398/55

Sumpor dioksid. Metoda odre-

divanja sadrzaja SO-. u indu-

strisko] atmosferi.

Azotni oksidi. Metoda odredi-
vanja sadrzaja azobtovih oksSl-
da u industriskoj atmosferi.
Ugljen monoksid. Metoda od-
redivanja sadrzaja CO-a w in-
dustriskioj atmiosferi.

Amonijak. Metode odredivanja

sadrZaja amonijaka u industri-
skoj atmosteri.

Sumporna kiselina (H.S01), za
akumulatore.

Ciste hemikalije 1 reagensi.
Natrijum hilorid (NaCl). |
Ciste hemikalije j reagensi.
Fluorovodonitna kiselina (NF).
Ciste hemikalije 1 reagensi.
Merkuri sulfat, bazni.

DK 549 — Minerografija

CSN 721680/55
CSN 721681/5%
CSN 721682/55

DK 577 — Biohemija
CSIN 863001/55

Amorfni grafit, plavljeni, za
livnice.
Amforni grafit, milevenl, za
livnice.

Kristalni grafit, flotacioni
koncentrat.

Ispitivanje bioloSkih rastvora.

DK 614 — Zastita od nesrece

SABS 492/54

Standardni propisi za zastitne
gumene clzme.

DK 615 — Medicinski materijal

BDS 2016-55
BDS 2017-55
CSN 740001/55
CSN 840009/55
CSN 840010/55

CSN 840011/55
ASA Z T70.1-1955

Lekovite masti (blagi melem
No i 2).

Borov vazelin, medicinski.
Nazivi medicinskog materija-
la, Medicinski namestaj i sa-
nitarno-medicinske potrebe.
Nazivi laboratoriskih ¢&istih
hemikalija i reagensa.

Nazivi medicinskih materi-
jala. Terminologija seruma,
dijagnostickih preparata i sl.
Nazivi lekova.

Americke standardme dimen-
zije stkalenih i metalnih luer
konusa za medicinsku pri-
menu,

——

DEK 621.3 — Elektrotehnika

DIN 40003/55

DIN 40700/55
Bl 7

DIN 40719/55
Bl. 2

DIN 40734/55

DIN 40735/55

DIN 41780/55

DIN 42502/55

DIN 43101/5a

Bl. 1

DIN 43101/55
Bl 6

DIN 43207/55

DIN 43210/55
Bl 3

DIN 43210/55

DIN 43461/55
Bl. 1

DIN 43641/55
Bl. 2 |

DIN 43642/55
Bl 1

DIN 43642/55
Bl. 2

DIN 43643/55

BT

DIN 43643/55
Bl. 2

DIN 43644/55
Bl 1

DIN 43644/55
Bl. 2

DIN 43645/55

Bl 1

DIN 43645/55
Bl. 2

DIN 43646/55

DIN 43666/55

DIN 43678/56

DIN 44706/55

DIN 44707/55

DIN 44708/55
DIN 44710/55
DIN 44712/55

- Stacionarni olovn:

- vana
- osovinu,

Nazivne struje od 1,25 do
6300 A. Uputstva.
Graficki simboli, Magneto-

fonske glave.

Seme vezivanja za telekomu-
nikaciska postrojenija. .
Stacionarni olovni akumulla-
tori sa reSefkastim plocama.
Kapaciteti i sadrzaj olova.
akumula-
tori. Polovi. Vijeci za polove.
Bateriska spajalica za troce-
licne baterije u staklenim su-
dovima.

Diodee sa poluprovodn kom.

Pojmovi.
Uljnt transformatori sa ba-
karnim namotajima, sa pri-

rodnim hladenjem i normal-
nim| gubic'ma praznog hodaz
za trofaznu struju 50 Hs, doO
000 kVa i 20 kV.

Zeleznice i vozila. Elektri¢éna
Sinska vozila. Opst! nazivi.
Zeleznice j vozila. Elektricna
sinska wvozila. Nazivi na vu-
cnom motoru.

Elektri¢na zeleznica i voz la.
Grejalice za tramva;[ska kola.
Glavne dimenzije.

Elekktritne zeleznice i vozlla.
Tramwvajski vucni mofor 60
kW, 600 V, 113 A, 830 obr/
min. S’Eezaljka za kanuru.
Elektritne zeleznice 1 vozila
Tramvajski vucni motor 6@
KW. 600 V, 113 A, 830 obr/min.

- Stezaljka za kanuru.

Provodni izolatori za mnaponl
10 kV. Skilop.

Provodni izolator za napon
20 kV. Keramicki deo.
Provodni izolator za napon
20 kV. Sklop. .
Provodni izolator za napon
20 kV. Keramicki deo.
Provodni izolatori za napoll
30 kV. Sklop.

Provodni izolator za naponl
30 kV. Keeramicki deo.
Provedni izolator: za napoll
10 kV. Obodi.

Provodni izolatori za unutra-
Snju montazu.
Provodni izolatori za napoll€
«d 10 do 30 kV. Poklopci za
pljosnate vodove.
Provodni jzolatorli za napone
od 10 do 30 kV. Poklopc! za
vodove U profila.

“Provodni izolatori za napone€
- od 10 do 30 kV. Karike.

Prikljucak na mrezu elekiri-
¢cne opreme na masinama za

- obradu.

Razvodna postrojenja. OSNoV-
ne %eme za visokonaponske
razvodne jedinke sa naprava-
ma za’ izvlacenje.

Elektri¢ni alat. Ugaona toc:la.

Prikljuctni navoj.

Elektriécni alat. Pribor ¢&ivija
7.8 Sa‘iﬂlﬂ]lﬂ?u oSOoVinl.
Elektricni alat. Pribor. Trn za

brusenje za savitljivu osovinu.
Elektri¢ni alat. Pribor. Rucica
Za c:amtlmm 0SOVInil.

Elektri¢ni alat. Pribor. Izolo-
spojnica Za savitljivu

STANDARDIZACIJA

T
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DIN 462C0/55
Bl. 2

DIN 46240/55
Bl. 2

DIN 46241/55
Bl 1

DIN 46241/55

DIN 46433/55
Ausw. bl 1

DIN 46433/55
Auswahl. bl. 2

DIN 26433/55

Auswahl. bl. 3

DIN 46434/55
Bl. 1

i

DIN 46434/9

Bl. 2

DIN 46434/:

1253

bj
i
T

DIN 48125/55

DIN 48811/55

DIN 48812/55

DIN 48827/55

DIN 49445/55

DIN 49446/55

DIN 49447/55

DIN 49448/55

DIN 49449 /55

Izr. 84/1

Tzr. Si 108/55

Izr. SI 113/1

Izr. SI 145/55

[zr. SI 148/55

Izr. SI 149/55
Izr. SI 153/55

GOST 6837/54
Gr. V53

—

Svornjak za prikljucak elek-
tri¢nih masina za struju od
6 do 1000 A. .
Telekomunikacije. Kontakina
zakovica lemljena ili zava-
rena. K
Telekiomunikacije. Kontakina
zakovica  masivna platirana.
Tehnicki uslovi.
Telekomunikacije. Kontaktna
zakovica lemljena ijli zavare-
na. Tehnicki uslovi.

Trake i Sipke vucene sa za-
obljenim ivicama za elektricne
masine i aparaite.

Trake i Sipke, vufene sa za-
obljenim jvicama za transfor-
matore.

Traki i iSpke vucCene sa za-
obljenim jvicama za razvod-
ne uredaje.

Zice i Sabloni. Profilisane izo-
lovane zice. Profilisana izolo-
vana uzeta. Prirastaj Sirine i
debljine usled izolacije bakar-

nom svilom, pamukom, foli-

jom. staklenom svilom, mika-
trakom.

Zice i kablovi. Profilisane jzo-
lovane zice. Profilisana izolO=
vana .uzad. Prirastaj Sirine i
debljine usled izolac’je papi-
TOMm. | |

Zice i kablovi. Profilisane izo-
lovane zice. Profilisana jzolo-
vana uzad. Tehnitki uslovi.
Zidni provodni izolateri za na-
pone od 45 do 150 kV. Dimen-

zije za prikljutak i wévrscei-

vanje.

Gromobrani. Zateznik za ra-
zapeet vodove na . krovovima
sa mekim pokrivacem.
Gromobrani. Drveni stub za
razapete yvodove na krovovima
sa mekim pokrivacem.
Gromobrani. Podupira¢ za
streje 1 zatezna obujmica za
razapete vodove na krovovima
sa mekim pokrivacem.
Zastiéene tropolne prikljucni-
ce sa nultim wvodom 15 A
380/220 V. Glavne dimenzije.
Zasticeni tropolni wutikac sa
nultim vodom 15 A 380/220 V.
Glavne dimenzije.

Zasticene ftropolne prikljuc-
nice: sa nultim wvodom 25 A
380/220 V. Glavne dimenzije.
Zasticeni tropolni wutikaé sa
nultim vodom 25 A 380/220 V.
Glavne dimenzije.

Tropolne prikljuéne naprave.
Utikac¢ sa proiflnim éepovima
1 zastitnim kontaktomy 15 A
220/380 V. Dimenziie.
Radioprijemm’ci. Propisi za
obezbedenje.

Propisi za elektriéne instala-
cije. Instalacije na izolato-
rima.

Oznacavanje elektrotehnic¢kog
materijala.

Razvodne kutije od plastiénog
maetrijala za RR ili PVC ka-
blove.

Razvodne kutije od plasti¢nog
materijala za RR i PVC ka-
blove. Dimenzije.

Elektricne grejalice.
Razvodne kutije zal cevne vo-
dove.

Zlatne amode,

GOST 6838-54 Srebrne anode.
Gr. Vb3
NBN 47/55 ~ Sijalice sa vlaknom od vol-
frama za opSte opsvetljenje.
NBN 334/54 Propisi za automatske preki-

date za naizmeni¢nu struju
| visokog napona. |
NBN 372/55 Propisi za uzemiljenje.

NBN 409/55 . Cevi od termoplastitne mate-
rije za elektriéne instalacije.
ASA CT78.411-55 Dimenzije i elektricne karax-

teristike fluorescentnih sija-
I'ca T-17 od 90 W.

ASA (CB83.4-55 Keramicki kondenzatori klase
I i 2.
ASA C83.6-1955 epNromenljivi zitani gtpornici.
ASA C83.7-1955 Promenljivi komadni oftpor-
_ n‘ci za elektronske uredaje.
ASA C83.8-1955 Oblici, dimenizje i nazivne ve-
liéine sijalica za osvetljavanje
" skiala. | |
ASA X25.19/54 Duzina prikljuénog provodnl-
| ka za kancelariske masine, za
diktiranije. }
BS 448/55 Elektronske cevi. Podnozja,
-~ kape i gria.
BS 2214/55 Energetski transformatori za
radio i elektronske uredaje.
NZSS 1054/54 | Armirani betonski stubovi za
nadzemne vodove.
JIS C 6403/52 Metode proveravanja Sumova
na ugljenim otpornicima.
SABS 154/55 Propisi za elektriéne resoe.
- DGN J 27-1955 Aluminiumska zica za elektro-
tehniku.
SIS SIN 04 03 02/55 Izolaciono ulje; Pakovanje 1
ispitivanje.
DK 621 — Opsta maSinogradnja
GOST 3823-54 Maziva i transmisije sa adi-
Gr. B26 tivima. Tehniéki uslovi.
GOST 5546-54 Maziva za masine za hladenje.
Gr. B22 Tehnicki uslovi.
IZR 152/55 Maziva ulja za automobilske
miotore (bez aditiva).
BDS 1750-54 Mineralna ulja. Metoda ogdre-
divanja pepela. |
BDS 1751/54 Mineralna ulja. Metoda odre-
| divanja tatke mrzenjenja.
BDS 1752-54 Mineralna ulja. Metoda odre-
divanja kiselinskog broja.
BDS 1753-54 Mineralna ulja. Metoda odre-
divanja mehani¢kihl primesa.
BDS 1767-54 Mineralng ulja. Odrecivanje

specificne tezine (areometrom,
Vesfal-ovom vagom i plkno-
metrom). )
BS! 2311/55 Obelezavanje vodova pomocu
broja za primenu u radioapa-
ratima i elektronskim uyreda-

jima.
NE R 124-04/55 Koni¢ni krajevi vratila.
NF R 165-21/55 Mazalice sa koni¢nim navojem
i loptastom glavom. |
NE R 932-09/55 Navrtke, lake, sa urezima.
NE R 932-10/55 pestostrane navrtke, veoma
lake.
NF R 933-03/55 " PodloSke — osiuraéi za lake
navrtke sa urez ma. ;
NF R 933-04/55 Podloske — osiguraCi za se-

stostrane navrtke.
INDITECNOR 34-50 Cevni navoj Whitworth.
INDITECNOR 61-12 Cevni prikljucci od livenog

gyozda za pijacu vodau.

STAS 4715-54 Olovne tube za slikarske boje.

DK 624 — Opste gradevinarstvo

[.S (Irish) 60:55 Vrata i prozori sa celicnim
oKvirom. ‘

SI (Izr.) 101/1 " Bspitivanje opterecenja armil-

ranih betonskih greda.

DK 625 — Tehmika saobracajnih puteva na suvu

STAS 179-55 Ekonomic¢ni drumovi. ODbicni
makadam.,
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STAS 4651-54 Odredivanje temperature
omekSavanja metodom
Karemer-Sarnow.

Betonski vicnjaci za kolovoze
1 tTGtuaf

Standardni tehmicéki uslovi za
blokove od eukaliptusovog dr-
veta za kaldrmisanje.

DK 628 — Sanitarna tehnika,

STAS 2383-55 Sanitarni uredaji. Pisoari od
- fajansa.
Solje za klozete sa ispiranjem.
Preporuke za polaganje kera-
mick h kanalizacionih cevi.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Kola, hicikli, motocikli

FS KKK-T-683/48 Rutna kolica na dva tockda
| za pPrenos buradi.

Kamioni sa benzinskim mo-

torom, isa ' cetiri tocka, dva

zadnja pogonska tocka, bruto

nosivosti 4200 funti. |

Zavritnji za podeSavanje ko-

mandne zatezne uzadi za mo-

tocikle.

Oznake nacwnalu:msh za mo-

torna vozila.

VazduSne kotCnice za motorna

vozila. Cevni prikiljucci.

Vazdusnee kocnice za motor—
na wvozila — Vezivanje creva
preklopn:m navrtkama.
Pricvrscivanje karburatora na
motor motocikla.

Bicikli. Zamenljivost osovine
pedale.

Bicikli. Trokraki-poteg pedale.

Bicikli. Petokraki: pof&g pe-

dala.
Zupcanik: zadn] eg toctka za bi-

cikle sa slobodnim: hodom 1
jednim prenosomn.

NBN 408/56

SABS 340-54

SI (Izr.) 146/55
ASA A 106.2-1955

FS KKK-T-T716a/48

DIN 71989/55

"DIN 74068/55

DIN 74299/55

DIN 74/55

NF R 263-01/55
" NF R 321-02/55

NF
NF

321-11/55
321-12/55

R
R

NFEF R 324-01/55

NF R 324-02/55 Zupctanici zadnjeg tocka za bi-
| ciklle sa slobodmm hodomi i

viSe prenosa.

NF R 324-05/55 Veliki lan¢anik za trokraki
potege pedal bicikla.

NEF R 324-06/55 Veliki lanc¢anik za petokraki
poteg pedale bicikia.

NF R 327-08/55 Zbice za toCkove bicikia.

NF R 327-60/55 Prednja glavcéina bicikla, gSO-
vina 8 mm, raspon 96 mm.

NF R 327-62/55 Prednja glavéina bicikla, 0SO-
vina 8 mm! raspon 85 mim.

NF R 327-69/55 Prednja glavéina bicikla, 0sO-

vina 9,5, raspon 96 mi.
Zadnja glavcina bicikla, 0SO0-
vina 9,5 mm, raspon 120 mm,
za slobodni hod sa vise pre-
nosa.

Zadnja glavéina bicikla, wvisi-
na 9,5, raspon 120 mm, za slo-
bodni hod sa jednimy preno-
SOIM. ALy

- Zadnja glavtina bicikla, 0S0-
v.na 8 mm, raspon 102 mmi.

NFE R 327-T76/55

NF R 327-78/55

NEF R 327-86/55

NF R 371-05/54 Cvor okvira bicikla sa otvo-
rom za osovinu velikog lan-
canika.

Tegljac¢i. Kvacila sa vyertikal-
nim cepom 1 plocom.
Pneumatici za poljoprivredne
traktore i kultivatore.

DK 629.12 — Bl‘ﬂ[logll‘a[hlja

DIN 87313/55 Alat za armature. Cetvrtasti
nasadni kljucevi.

DK 629.13 — Vazduhoplovstvo

DIN 30327/55
B ni deo 1,26 d, sa metrickim
navojem na oba kraja.,

NF R 411-65/55
NF U 12-001/55

DIN 30328/55

SIS 60 00 24-55

Zamenljivi svorni vijei. Uvrt-

DIN 30327/55 Zamenljivi svorni vijei. Uvrt-
Bl. 2 ni deo 1,25 di sa metrickim
navojem na kraju za navrtku
1 vitvortovim navojem na kra-
. ju za uvijanje.
DIN 30328/55 Zamenljivi svorni vijci. Uvrt-
B e ni deo 1 di sa merickim navo-
jem na oba kraja.
Zamenljivi svorni vijeci. Uvrt-
ni deo 1 d,, sa metrickim na-
vojem: na kraju za navrtEu i
vitvortovim navojem na kraju
za uvrtanje.
Vazduhoplovstvo. Alummmn\
ske legure za gradenje vazdi-
hoplova. Legure za zakovice.
- Vazduhoplovstvo. Prikljucc:
Za punjenje rezervoara vode
Za iSspiranej i za CiScenjee Kilo-
zeta na wvazduhoplovima.
Vazduhoplovstvo., Utikacl I
- prikljuCnice za uUzemiljenje:
grla: cevi za snabdevanje avi-
ona gorivom.
Vazduhoplovstvo. Poluzni pre-
kida¢i ugradeni na vazduho-
plovima. Smer pri rukovanju.
Vazduhoplovstvo. Prikljucel
za ispitivanje pod pritiskom
kabina wvazduhoplova, vrseno
na tlu.
Vazduhoplovstvo. Oslonci na2
vazduhoplovima za dizalice.

NBN 381.21/55

NBN 384.111/55

NBN 385.111/55

NBN 385.211/55

NBN 386.621/55

NBN 388.111/55

" DK 637 — Proizvedi od doniaéih zivotinja. Mleko, maslo

BS 2700:1996 Aparat za hladenje milexa u
kantama za mieko.

Odredivanje procenta masti u
pavlaci butirometriskom me-

todom po Gerber-u.

DK 643 — Stan, kuhinja

Oprema: za kuhinju. Orman za
ugradeni frizider.
Oprema za kuhinju. Orman za
ugradeni frizider.

HCNN V 2271/55

SIS 60 00 27-35

DK 651 — Kancelariska tehnika
BDS 825-55 Kovert-pismo, za obicnu I
avionsku postu. _

DK 655 — Knjizarski zanat

GOST 1202-54 Cinkane ploce za izradu
- Gr. V53 kliSea.
PN 61/55 Znaci zla tipografske korek-
clje.

DK 658 — Orgamizacija trgovine i industrije

SMS 1801/55 Statisticka kvalitativha kon-
' trola. Tablica uzimanja uzo-
raka za kontrolu, pojedinacno
uz manje uzoraka. Uvod.
Statisticka kvalitativha kon-
trola. Tablice uzimanja UZO-
raka, pojedinacno uzimanje
uzoraka. Postupak.
Statistic¢ka - kvalitativna kon-
trola. Tablica uz manja UZO-
raka, pojedinacno uzimanje
uzoraka. Rukovanje tabli-
cama.

SMS 1802/55

SMS 1805/55

DK 66 — Hemiska industrija D

PN-53 C-01021 Nomenklatura: industriskih
hemiskih proizvoda neor-
ganskog porekila,

DK 661 — Hemiski proizvodi u uzem smislu
STAS 4475-54

-ﬁ

Aktivan ugalj, granulovan, za
upijanje gasova. -
Reaktivi. Kalijum feri-cijanid.
Neorganski proizvoedi. - Plavl
kamen (kupri sulfat, krista-
lan),

STAS 4521-54
PN-54 C-84107

"_
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BDS 1676-54

BDS 1677-54

MNOSZ 2838-51
MNOSZ 3289/51
NMNOSZ 6062-51

GOST 6912-54
Gra A32.

DK 662 —. Pirotehnika.
BDS 1765-54

BDS 1766-54

CSN 652214/55

GOST 6975-54
Gr. B19

GOST 6994-54

- Tetan ugljen dioksid, tehni-
cki (COv). -
Sumpor dioksid, tecan, tehn:-
cki (SOo2).

aBrijumsufilat, precipiterani
(Blanc-fixe).
Kalcijumhlorid,
rastvoru.
Kalijum-alum:nijum
tehnicka. Sirovina.

tehnicki, u

~ stipsa.
Ispitiva-

nje. Isporuka. |
Aluminium trioksid. Tehni¢ki
propisi (glinica) Ail.Os.

Eksplozivi, Goriva .
Mineralna ulja. Metoda odre-
divanja tacke zapaljivosti i
temperature sagorevanja.
Mineralna ulaj. Metoda gdre-
divanja viskoziteta.
Amonijum nitrat, tehniéki
(NHsNO3).

Pogonsko gorivo.
redivanja sadrzine
tanovog sumpora.

NMetoda: - D'd—
merkap-

- Proizvodi nafte za osvetljenje.

Metoda odredivanja sadrzine
aromaticnih ugljevodonika
merlj.vih koli¢ina.

DK 663 — Industrija alkoheol. piéa, bezalkohol. napi-
taka 1 duvana

STAS 4544-54

- Prirodna alkoholna picéa. Slji-

~ vVovica.

STAS 4684-55

CSN 569561/55

Limunada sa vestackim mi-
riSOm.

Duvanske preradevine. Ciga-

rete »Iskrac.

DK 664 — Tehnika konzervisanja

DGN F-17-351
DGN F-28-52
DGN F 32-1952.

DK 665 — Ulja. Masti
MNOSZ 3284-51

MNOSZ 3285-51
MNOSZ 3287-51
STAS 2317-51
STAS 3407-52
:gTAS 4561-54
BDS 2013-55
DS 580351/55

W

DE — Staklo. Cementi
GOST 390-54 |

GOST 7051-54
Gr. T11
STAS 69-54

STAS 2065-54
CSN 710114/55

CSN 710128/55

CSN 710142/55
CSN 710145/55

BDS 87-54

BDS 1937-54

SIS 37 01 00/55

Konzervisan paradajz.
Grasak u teglama.
Sok od paradajza.

Ulje od semena grozda,
tehnicko.

Ulje od kwkuruzmh kl:ca.
Olein, tehmicki.
Ricinusovo ulje, tehnic¢ko.
Ulje od repice za jelo.
Sulfonova mineralna ulja.
Topljeni loj, tehnicki.

Rafinovana sv.njska mast.
Propisi kwvaliteta.

Vatrostalni Samotni proizvodi
za ‘'opsStu upotrebu. Teh.-nifiki
uslovi.

Sigurnosno slt}JaStG stakl{) za
zastakljivanje wozila.
Osnovne sirovine za proizvod-
nju fine keramike. Mineralo-
ska analiza (racionalna ana-
liza).

Medic nske boce od stakla.

Opticko staklo. Tehmckl pro-

Pisi.
Opiticko staklo. Merénje in-
deksa refrakcije Pulfrih-ovim

refraktometrom.

Opticko staklo. Odredivanje
ras pamja.

Opticko staklo. Odredivanje

mehurica i kamendica.

Staklene boce za alkohlolna

pica.
Cementi. Metode hemiske ana-
lize.

Boce za pivo i osvezavajuca

pica. Propisi kvaliteta.
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SIS 37 01 01/55
SIS 37 01 02/55

JIS Z 5001(1954)
DGN C 32-1954

Boce za pivo i osvezavajuca
pi¢a. Velii¢ne (tacka punjenja)-
33 ci. |

Boce za pivo i osvezavajuca
pic¢ay Vratni prsten (krunski
zavrsetak).

Klasifiakeija i tehnic¢cki uslovi
za izvoznu porcelansku robu.
Vatrostalni malteri za ozidi-
vanje lozista kotlova i kre-
matorija.

DK 667 — Tehnika boJadlsa,nJa

SIS 16 00 21-55

SIS 16 04 07-55
BDS 1973-55

BDS 1992/55
BDS 1993-55
CSN 673010/55

CSN 873077/55
CSN 670530/55

CSN 670531/55

SI (Izr.) 151/55
STAS 4465-54

DK 668 — Organsko-hemiska

Pigment. Me:toida odredivanja
ukupnog gvozda. _
Pigment. Hromoksidno zeleno.
Laurol (preparat za pranje
tekst.Inih materijala).
Uljani lak, tipa »Kucenc.

- Uljand lak tipa »Slajflakc.

Uljani premazi. Opis spolj-
njeg izglecdla 1 pripremanje
uzorak -za ispitivanje. '
Uljani premazi. Metode ispi-
tivanja. Proba na kredastom
papiru. -
Sirovine za izradu firnajza.
Ispitivanje sposobnosti uriba-
vanja plgmenta sa uljem.
Sirovine za izradu premaza.
Odredivanje procenta upija-
nja lanenog ulja pri izradi
uljanih boja na bazi suvih
pigmenata. ~
Mastilo za pisanje, na. bazi soli
gvozda.

Anorganski plgznentl Hromno
zeleno.

industrija., — Sapuni,

glicerin. Etarska ulja

DGN F-43-54 = -
MNOSZ 3286-51

CSN 661310/55
STAS H467-54

STAS 4648-54

NP-64/55
NP-65/55
NP-66/55

Zelatin, &ist, za ishranu.
Ulje iz sulfatne pulpe
hem. preradi .drveta),
Gl cerin.

Etericna ulja. Ulje od mora-
ca, rektifikovano. (Oleume
foeniculi),

Organsk boje. Zelena boja, di-

(pri
SIrovo.

rektna A, za tekstilnu indu-
striju. ,
Terpentinsko ulje.) Ostatak

azotovih oksida.
Terpentinsko ulje. K'selinski

- indeks.

Terpentinsko ulje. Indeks re-
frakceije.

DK 669 — Opsta metalurgija

PN-54 B-04535

PN-54 H-04001

PN-54 H-04021

PN-54 O-04101

PN-54 H-04104

PN-54 H-04106

PN-54 H-0410Y

PN-54 H-04212

Sirovine za izradu ksilolitnih
podova. Magnezijum hlorids
Hemiska anal:za.

Hemiskar analiza sirovina iz
visokih pecé¢i. Uzimanje wuzo-
raka i priprema za gnalizu.
Hem'ska analiza sirovina, li-
venog gvozda i celika, Odre-
divanje kobalta.

Hemiska analiza ruda gvozda.
Odredivanje gvozda karbo-
nata.

Hemiska analiza ruda gvozda.
Odredivanje silikata.
Hemiska analiza ruda gvozda.
Odred vanej kalicjum oksida.
Hemiska analiza ruda govzda.
Odredivanej titan dioksida
(Ti O.).

Hemiska analiza kobalta. Od-
redivanej kobalta.

Hemiska analiza k@ba]ta Oa-
redivanje nikla.
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PN-54 H-04215
PN-54 H-04745

PN-54 H-04817

Hemiska gnaliza kobalta. Od-
redivanje bakra. *
Hemiska analiza kalajnih le-
gura. -

Hemiska anlaiza niklenih le-.

gura, Odredivanje nikla i ko-

- balta.

PN-54 H-04818
PN-54 H-04822
PN-54 H-04828
PN-54 H-04830
PN-54 H-0483Y
PN-54 H-82201
PN-55 H-88051

GOST 2247-54
Gr. A-39

GOST 1953-54
G r. V59

GOST 6835-54
GOST 6836-54

AGNOR NF A 06-115

NE A 06-511
MNOSZ 2596-51

Hemisks analiza niklenih le-
gura. Oredivanej cinka.
Hemiska analiza niklenih le-
gura. ' Odredivanje hroma.
Hem 'ska analiza niklenih le-
gura. Oredivanej ugljenika.

Hemiska gnaliza niklenih le-.

gura. Odredivanje bizmuta.
Hemiska analiza -aluminiju-
movih legura. Odred.vanje
magnezijuma.

Olovo. (99,97% Pb).

Magnezijumove legure za p13-+

sticnu preradu. Klasifikacija.
Kalajni koncentrat. Metode

- odredivanja hemiskog sastava.

Kalajne bronze. Metode odre-
divanja hemiskog sastava.
Zlato i zlatne legure. Oznake.

Srebro i srebro-bakarne legu-
re. Oznake. |
Hemiska analiza ruda gvoz-
da. Volumetrisko cdredivanje
dvovalentnog gvozda.

Hemiska  analiza olova. Pri-

premanje yzoraka za analizu.
Ferosilicijum. Sirovina. Ozna-
ka, Isp tivanje. Prijem i ispo-
ruka.

DK 674 — Drvna industrija

DIN 68120/55

DIN '68122/55

DIN 68123/55

DIN 68124/55

~DIN 68125/55
DIN 68201/55

SABS 540-1955

- Profili drveta. Uobidajeni tr-

govacki profili.
Profili drveta. aDske sa otse-

cenom ivicom-  na utor i pero.

Profili drveta. Preklopne oblo-
ge na utor i pero.

Profili drveta. Preklopne oblo-
ge sa zljebom.

Profili drveta. Obodna letva.

Obrada i prerada. Rez i prid.
Pojam i obracum.

Standardni ethnicki uslovi za
plote od drvenih vlakana pri-
menjene u gradevinarstvu.

DK 675 — Industrija koZe

BDS 1909-54

Don od jednokopitnih 2zivo-
tinja. Dimenzije.

DK 676 — Industrija hartije

NF @ 03-002
CSN 502121/55
HCNN N 930/55
STAS 82-55

STAS 1346-55
STAS 3975/55

STAS 4527-54
STAS 4603/54
STAS' 4675-55

STAS 4712-55
STAS 4738-55

Papir. Uzmanje uzoraka pa-
pira gotovog za analizu.
Stamparski papir (za knjigo-
tisak, ofset i duboku sStampu).
Ispitivanje papira. Odrediva-
nje dimenz ja (veli¢ina).
Nekvalitetni papir za amba-
lazu.

Pelir papir. |
Papinn i karton. Pripremanje
epruveta za ispitivanje.
Papirni otpatci (makulatura)
za industriju papira.
Transparenteni papir za stu-
dijske radove.

Papir za koverte.

Papir za pisanje.

Papir, Ispitivanje na kidanje.

DK 677 — Tekstilna industrija

NF G 00-501/55

Tekstil. Definicije ruéno ve-
zenih, tkanjem wvezenih tka-
nina i ovih tkanina sa reljef-

n‘m malim, ogranicenim mo-.

tivima.,

- CSN 884301/55

BS 2651:1955

pranja tkanih tkanina od ra-
" | - jona 1 sintetickih vlakana.
CSN 80 3001/55

Pamucéne tkanine. Osnovni

& standardi. -

CSN 803679/55 Pamucéne trake. Tuake za pre-
dil ce,

CSN 804760 /55 Pamuctne tkanine. Flanel za
filtriranje.

DIN 53855/55 Ispitivanje tekstila. Odrediva-
nje . debljine tekstilnih povr-
Sina i iz nje proisetklih veli-
cina (stisljivost, zapremina i
poroznost).

Ispitivanje tekstila. Odrediva-
nje jacine tkanine.

Ravne mas ne za pletenje.
Pojam.

Predilice s prstenovima i sel-
faktori sa leziStem za cevEke.
Nazivi pojedinih delova.
Razboij. Definic'je pojmova
prikiju¢nih mera. Nazivne 3i-
rine. .
Pribor Zal
konca. -
Cunkovi za razboje za prirod-
nu i vestacku svilu. Vretena
Sa dve opruge.

DIN 55857/55

DIN 60918/55

DIN 64040/55
DIN 64550/55

DIN 64605/55 razboj. Zatezat

DIN 64676/55

DK 678 — Industrija gume

DIN 7716/55 Pro'zvodi od gume. Upuitstva
| - za uskladiStenje, ¢uvanje i
ciSCenje. |
Gumeni prstenasti zaptivaci
Za cevi za gas, vodu 1 kanali-

zaciju.

Fizicki metodi ispitivanja pro-
1zvoda od vulkanizovane —
gume, |

DK 679 — Indusirija vesStackih materija

PN-54 C-89043 Presovane termo-plasti¢ne
mase. Odredivanje otporno-
St1 prema uticaju ekstrakcio-
nog benzina.
Polivinilhlor_d.
sadrzaja hlora.
Zastita. Ispitivanje uticaja
mikro-ftlore na plastifikatore
(omeksSivace) i plastiétne mate-
rije.

Ispitivanje folia od plasti¢nih
masa. Odredivanje permanen-

BS 2494:1955

JIS 6301/53

PN-55 C-89045 Odredivanje

PN X 41-504/55

DIN 53391/55

tnih promena posle zagre-
vanja.
DGN R-32-1955 Dugmad od plastiénih materi-
' | jala.

DK 681 — Precizna mehanika |

NEF X 07-001/F5 Instrumenti za merenje. Ter-
minologija.

Standardni metod za odredi-
vane smetnji pri registracijl
i reprodukeiji zvuka.
Performaciona Kkartice.

ASA Z 57.1-1954

CSN 885601/55

DK 683 — Gvozdena roba

Okovi. Rajber i usice za ka-
tance.

Okov:. Brave za sanduke-upu-
Stene, same se ne zakljuca-
vaju za drvene sanduke sa de-
bljinom daske najmanje

10 mm.

DIN 7464/55

DK 686 — Knjigovezastvo

GOST 6902-54 Zlatni tanki listi¢i (folije).
Gr., V51

GOST 6903-54 Srebrni tanki listici (folije).

Gr. Val |

Izrada knjiga (brosSiranje, po-

vezivanje).

Odredivanje skwpl'janj:a posle'

1
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DK 69 — Gradevinski zanati

HCNN N 1396

NBN 306/55

SI (Izr.) 133/54

SI (Izr.y 140/55

NZSS 95:1955

SIS 30 60 10-55

SIS 50 60 11-55

tehni¢kih komiteta, potkomitets i drugih organa medunarodnih organizac

Magnezium-oksihloridni PO~
dovi (ksilolitni podovi).
bljine, izrada i uslovi kvali-
teta. _
Krovni pokrivaci za grade-
vine. Praktiéno uputstvo za
odvodenje vode. |
Standardni oblik ugovora za
gradevinske radove na osnovu
predmerg i predracuna,

Standardni tehnicki uslovi za

zidarske radove.

Gradevinski pravilnik, deo VI.
Pregradni zidovi u zgradama
sa armirano-betonskom c¢eli-
cnom reSetkastom  konstruk-
cijom. '
Jama i masSinski prostor za
bolnicku-krevetsku  dizalicu
sa vratima Sto se obréu oko
osovine.

Jama 1 masSinski prostor =za
bolni¢ku-krevetsku dizalicu
sa klizaju¢im vratima.

KALENDAR ZASEDANUJA

De-

DK 691 — Zidarski materijal

DGN B-74-1955
STAS 4605/54,
SIS 53 22 10-55

Metalne roletne.
;Kreé. Hemiska analiza.

zidova. |

DK 699 — Zastita gradevina od vatre

‘SIS 53 16 10/55

SIS 53 16 11-55

Dimenzije plo¢a za oblaganje

Izolacione ploce za reSetkaste
skeletne konstrukcije, postav-

ljene izmedu stubova.

Izolacione ploCe za reSetkaste
skeletne konstrukcije postav-

ljene na stubove.

DK 77 — Fotografija

CSN 886881/55
CSN 886882/55
CSN 886883/55
BS 2696:1956

Nepropustljivi crni papilr
crno-bele filmove,

filmove Sirine 60 mmm

filmove, Ssirine 40 mm.

Zd

Dimenzije zastitnog papira za

Dimenzije zastitnog papira za

Dimenzije filmova za avion-

ske fotokamere.

DK 771 — Fotografska oprema

STAS 4723/55

standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) i dr.

U ovo] rubrici ob
formacijama iz Zurnala
mesta zasedanja obja

¢njake na neko od ovih zasedanja, treba da se gb
rala Geprata ul. br. 16. Paviljon II. Post.

Z.2, ucesce na

Ozalid-papir.

ija: Medunarodne organizacije za

Javljujemo nova sazvana i pl anirana medunarodna zasedanja, uglavnom prema ifl'_‘
ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i
vice se naknadno pod taé. 1) kalendara.

Zainteresovana preduzeéa, organizacije i usto nove, koje zele da na svoj teret poSalju svoje stru-
rate Saveznoj komisije za standardizaciju, Beograd, Adami-

fah 933. radi dobijanja potirebnih obavesStenja i uputstava.

- zasedanjima ISO i IEC potrebno je i pismeno ovlaSéenje SKS, jer je u tim organiza-
cijama SKS udlanjena u ime naSe zeilje. |

1) Sazvana zasedanja

26 juna — 6 jula 1956

3—>5 jula 19586
7 jula 1956
8 jula 1956
9—11 jula 1956

9—11 jula 1956

12—14 jula 1956

3 jula 1956
16—21 jula 1956
21—25 gvgusta 1956

21—25 gvgusta 1956
21—25 gvgusta 1956
28—30 avgusta 1956

30 avgusta—1 septembra 1956

6—7 septembar 1958

& septembar 1956

13—135 septembar 1956
19—26 septembar 1956
24—26 septembar 1956

1—4 oktobar 1956
15—19 oktobar 1956

Minhen
Rigi-Kalthad
(Svajcarska)
L.ondon
London

Bec

Minhen

M nhen
Zeneva,

Zeneva
Lenjingrad

Lenjingrad
Lenjingrad
Cirih

Stutgart
Njujork

Nijujork

Zeneva

Porto (Portugalija)
Bet

Sirmione (Italijai)
Pariz

2) Planirana zasedania

avg. ili sept. 1956

- ‘Stutgart

IEC
ISO/TC 5/SC 1

TEC/TC 17
IEC/TC 22
IEC/TC 36-4

ISO/TC 30/SC 1

ISO/TC 30
ISO/TC 617

ISO
ISO/TC 55

ISO/TC 65
ISO/TC 57
ISO/TC 5/SC 5

ISO/TC 46
ISO/TC 38/SC 1

ISO/TC 38/SC'2

ISO/TC 32
ISO/TC 54
ISO/TC 4
ISO/TC 47

ISO/TC 79 -

ISO/TC 46/SC 1

A ——

IS
——
—_—
—————

———

Generalno zasedanje.

Cevi i prikljuéci (gasne i dr.
celicne cevi).

Prekidadéi.

Usmeraci.

Tucak i gnezdo za viseée izo-
latore.

Merenje strujanja fluidg (me-
renje protoka tecnosti u otkri-
venim kanalima). .
Merenje strujanja filluida.
Materijal za cevovode i druge
stabilne instalacije uw oblasti
ind, mafte,

Savet.

Grad. drvo Ccetinara (dimen-
zlje 1 gresSke).

Povrsinska obrada.
Manganska ruda.

Cevi i prikljuc€ci (izuzev od li-
venog gvozda).
Dokumentacija.

Tekstil (ispitivanje postojano-
sti boja).

Tekstil (skupljanje tkanina pri
pranju).

Spojni zlebovi.

Etarska ulja.

Kugl. i valjk. lezaji

Hem:ja. |

Laki metali i njihove legure.

Dokumentacija (reprodukcija
dokumenata).
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10—12 septembar 1956

17—22 septembar 1956

9—10 oktobar 1956

1517 oktobar 1956

22—24 oKktobar 195-6
22—25 oktobar 1956
oktobar 1956

21—23 novembar 1956

nov. ili dec. 1956

= 3—4 decembar 1956

5—T7 decembar 1956
krajem 1956
krajem 1956
krajem 1996
krajem 19906
poCetkom 1957

Zeneva-
Hag
Bec

L.ondon

—

Pariz

- Pariz
- Denova

L.ondon

Pariz
Pariz

- London
- London

(Italija)

| —

e —

PROMENA OZNAKE JUS F.S3.009

ISO/TC 60
ISO/TC 61
ISO/TC 71
IS@®/FECE2T/SEHI

ISO/TC 75
ISO/TC 29
ISO/TC 51
ISO/TC 8

ISO/TC 52

ISO/TC 6/SC 3
- ISO/TC 6
ISO/TC 176

. ISO/TC 178
ISO/TC 22 T
ISO/TC 41

Zupcanici.

Plasticne materije.

Beton i armirani beton.
Cvrsta m'neralna goriva (pri-
prema u;gnlja).

Nosila 1 nogari.

Sitan alat. |

Platforme za prevoz tereta.
Brodogradnja za pomorsku
plovidbu.

Metalne hermeticne kutije za
hranu. |

Papir (dimenzije).

Papir. |
Aparati. za transfuziju krvi.
Aromatiéni ugljovodonici.
Poljoprivredni traktori.
Remenice i remenje (ukljuc. 1
klinasto).

U jugoslovenski standard »Postojanost obojenja — siva skala za ocenu promene obojenja«
bila je pogresno .uneta oznaka JUS F.S3.009, a trebalo je da se stavi oznaka JUS F.S3.011.

Iz navedenih razlega Savezna komisija za standardizaciju izvrSila je izmenu ovih oznaka
na svejim primercima standarda, pa se mole svi imaoci primeraka standarda na kejima po-

stoji oznaka JUS F.S3.009 da i oni jzvrSe odgovarajucu ispravku.

Promena covih oznaka objavljena je i u Sluzbenom listu FNRJ br. 32/1956.

Stampanje zavrseno 20 avgusta 1956

Izdavadé: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, A
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovi¢. — Distrib
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. Dbr.
pretplata Din. 600. Pretplatu slati neposredno na nazna cenu

br, 101-T-297. — Stampa.

dmirala Geprata br. 16, tel. br 28-920. — Odgo-
ucija preko izdavackog preduzeéa »Naucna knjigac — Beo-
97-495. — Cena pojedinom primerku Din. 50. — Godisn)a
adresu distributora ili na tek. ra& kod N. B.
Beogradski grafidki zavod — Beograd ‘
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