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BILTEN SAVEZNE KOMISIJE ZA STANDARDIZACIJU
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POVODOM OBJAVLJIVANJA PREDLOGA STANDARDA
7ZA TEKSTILNU KONFEKCIJU

Analizirajuci teSkoce koje ometaju pravilan razvoj nase lake i teske konfekcije, Pro-
izvodna grupa konfekcije Udruzenja tekstilne jndustnije dosla je do zakljuclza, da bi izra-
dom iugoslovenskih standarda za tekstilnu konfekelju u mnogome bilo pomoZeno ovoj va-
zno] dndustriskoj grani i sredivamju odnosa izmedu proizvodaca, trgovine i potroSaca.

Proizvoda¢, odnosno industriska, zad ruzna i zanatska preduzeéa oslobodila bi se
konkurencije mesolidnith proizvodaca, frgovina bi dobila ustaljen kvalitet izrade konfek-
cije, a proizvodac bl bio zasticen jer bi mu bili zagarantovani minimalni zahtevi koje od-
govarajucl konfekciski proizvod mora da ima.

I pored naglog porasta konfekciske proizvodnje, $to se vidi iz podataka da je konfek-
cija kod nas obuhvatala preradu tekst. proizvoda

1939 god. 1956 god.
— za proizvodnju rublja 5,498.000 m’ 19,527.000 m®
— za proizvodnju odecte - 1,360.000 ,, 9,671.000 ,,

Cinjenica je, da samo 20 do 30%0 naSeg stanovnisStva koristi proizvode tekstilne konfekcije,
dok se u industriski razvijenim zemljama ovaj procenat kreée od 80 do 95%.. S obzirom na
prednosti konfekcije nad zanatskom proizvodnjom sa ekonomske tatke gledista, u odnosu
na privredu i zajednicu uopSte, ovako neznatno koriséenje konfekecije svakako pretstavlja
negativnu pojavu.

Uvidajuci potrebu osvajanja poverenja potroSaca, pruzajuéi im bolji i ustaljeniji
kvalitet proizvoda, industriska konfekciska preduzeéa kao glavni proizvodadéi pristupila su
1zradi prve serije predloga standarda za laku i teSku konfekeiju.

Proizvodna grupa konfekcije organizovala je sastanak pretstavnika svih konfekci-
skih preduzeta Jugoslavije. Sastanak je odrZam 12 januara 1956 u Beogradu, pa su tom pri-
likom obrazovane dve specijalne komisije: jedna za laku, a druga za tesku konfekeiju, sa
zadatkom da fizrade predloge standarda za najglavnije konfekciske proizvode. Komisije su
sacinjavali najbolji struénjaci lake i teSke konfekciske industrije. Pri sastavljanju ovih
komisija vodilo se ra¢una da u mjima budu zastupljene sve republike koje imaju razvijenu
industriju konfekcije.

Zastupljena su bila slede¢a preduzeéa 1 njihovi pretstavnici:
Za laku konfekeiju

1. ,D.T.R.«, domacéa tvornica rublja, Zagreb, Rapska 20, — teh. dir. Shodlar Tvan;
2. »Anda Rankovi¢«, tvornica rublja, Beograd, Du$anova 12, — teh. Nikoli¢ Bozidar i
drug Isalovié Zivotije;
3. »Kamensko«, tvofnica odeée i rublja, Zagreb, Reljkovi¢eva 8, — teh. dir. Zagar Ivan;
4. »Murac«, tovarna perila, Murska Sobota, Slomskova 7, — dir. Hakl Viljem;
0. »Progres«, konfekciska fabrika, Skopje, Zeleznicka 3, dir. Popovski Temeljko.
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Za teSku konfekeiju

1. »Naprijed«, tvornica odece, Zagreb, Rad ni¢ka 42, — teh. dir. Smuk Josip i drugovi Ko-
voceg Drago i Keser Stjepan;

2. »Partizan«, pred. za jzradu odece i rublja, Beograd, Donjogradski bul. 2 — teh. dir. Kri-
vokuéa Zivko j drug DragiSa Popovié;

. »Varteks«, varazdinska tekst. ind. Varazdin, M. Tita 78, — drugovi Komes Stjepan i
Zitnjak Ignac;

2

4. »Vojvodinag, pred. za izradu svih vrsta odec¢e, Zemun, Tvornicka 16, — Gaji¢ Nenad;
9. »Vesnag,tvor. modne zenske i decje odecte, Zagreb, Nova Cesta 57, — teh. dir. Rozié
Franja.

Obe ove komlslje radeci nezavisno jedna od druge, predlozile su oznake za veli¢ine,
odnosno mere pojedinih delova iode¢e na osnovu steéenih iskustava, struéne literature i
mogucnosti nasih konfekeciskih preduzeca, i kvalitet izrade, s obzirom na moguénosti naseg
masinskog parka i nivo strucnosti postojeceg kadra.

Izradeni predlozi standarda umnoZeni su i poslati svima konfekciskim preduzeéima,
clanovima udruzenja, radi diskusije i stavljanja eventualnih primedaba.

e s T e =

Uzimajuel u obzir prispele primedbe, komisije za izradu predloga izvrsile su
ispravke u prvobitnim tekstovima predloga i ispravljen tekst podnele na razmatranje na
plenarnom sastanku proizvodne grupe za konfekciju UdruZenja tekstilne industrije Ju-
goslavije. Na ovom sastanku usvojen je tekst predloga i doneta je odluka da se ti predlozi
dostave Saveznoj komisiji za standardizaciju na dalji postupak.

NadleZzni sekretar SKS obradio je dostavljene predloge u pogledu nacina izlaganija
materije, tj. predlozima je dat pravilan oblik i upotrebljeni su pravilniji termini.

Na inicijativu sekretara SKS za standardizaciju tekstilnih proizvoda i proizvodne
grupe konfekclije, organizovan je sastanak izmedu autora predloga i sekretara SKS da bi
se pribavila saglasnost autora na izvrSene izmene od strane sekretara i da bi se izradila de-
nitivna redakeija predloga. Smatralo se da bi na ovako obradene predloge, posle objav-
ljivanja ma javnu diskusiju preko biltena »Standardizacija«, bilo stavljeno malo prime-
daba, Sto bi u mnogome skratilo vreme domno Senja standarda. U toku rada na ovom sastanku

e — T

donete su jzvesne dopune i izmene na predloge i nacelno je izraden definitivan tekst pred-
loga standarda koji su amotirani u ovom broju biltena.

I«
-

Predlozima standarda obuhvaéeno je 15 proizvoda lake, srednje-teske i teSke konfek-
cije. Odredbe ovih predloga odnose se na natin obelezavanja veli¢ina i minimalne zahteve
za pojedine kvalitete jzrade, s obzirom na materijal upotrebljen za pribor.

Ova prva grupa standarda odgovara danasnjim uslovima razvijenosti konfekeciske
proizvodnje. Sa daljim razvojem, kome se teZi, povecavace se i broj standarda.

Koristimo ovu priliku da naglasimo da donoSenjem ovih standarda, koji pretstav-
ljaju preduslov za pravilno razvijanje tekstilne konfekcije, ne mozemo zadobiti poverenje
I prosiriti krug potroSaca, ako u isto vreme ne zagarantujemo i dobar kvalitet tkanina od
kojih se jzraduje konfekeija, §to bi se postiglo donoSenjem standarda za kvalitet pojedi-
nih proizvioda tekstilne industrije. Neosporno je da moramo raditi na podizanju i garanto-
vanju kako kvaliteta lizrade, Itako i kvaliteta materijala od koga se izraduje konfekeija, jer
cemo samo tako posti¢i da ise potro$nja konfekeije utrostrudi.

Gaji¢ Branislav
tehnicar
Sekretar proizvodne grupe kontfekecije
Udruzenja tekstilne industrije Jugoslavije
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Krajnji rok za dostavljanje primedbil

ZELEZNICKI PRAGOVI
Tehnicki propisi za impregnaciju

bi: 1 avgust 1957

Namena

Ovaj standard obuhvata propise o jedinstvenom
tehnoloSkom procesu impregnacije pragova i
grade.

SmeStaj i priprema pragova i grade za
impregnaciju

Stovariste

StovariSte impregnacije za smesta] pragova 1
grade mora biti na suvom i ocednom zemljistu,
koje je izlozeno strujanju vazduha.

Prostor gde se slazu pragovi mora biti posut
slojem Sljake ili sSljunka, debljine- najmallje
30 cm.

Na pmstoru gde su slozeni pragovi korov i ostala
rastinje moraju se redovno ¢istifi ili hemiskim
putem uniStavati, tako da zemljiste bude ste-
rilno.

SmesStaj pragova j grade

Pragove i gradu treba slagati na podlogama,
koje za bukove i cerove pragove moraju biti iz-
radene od betona, g za ostale vrste drveta mogu
biti od impregnisanog zdravog drveta.

Prostor za slaganje i smeStaj pragova mora bitl
posebno za normalne, uzane, skretnicke i mo-
stovske pragove.

Ukoliko wvisima podloge iznosi 30 cm, mora se
postupiti po tacki 2.23. Ukoliko je wisina pod-
loge najmanje 40 cm, onda je osnova slozaja
samo iz dva praga. Gornje povrSine prva dva
praga premazuju se sa kreozotnim uljem.
Pragovi se stavljaju u propisane sloiaje tako
da u Jjednom redu ne sme bifiF vise od 8 KkoO-
mada pragova za normalne koloseke, a za uzani
kolosek 6 do 7 komada. Razmak 1zmedu pojedi-
nih pragova u redw mora iznositi za normalne
min. 9 €m, & zZa uzane min. 2. cm.

Na pcdloge se stavlja prvo osnova slozaja od 4
praga, 1 to: dva praga upravno na Celo slozaja,
a zatim preko njih jos$ dva praga, na koju se
osnovu slazu redovi pragova.

Slaganje tesanih pragova obavlja se prema sl.
1 (vidi u prilogu).

Bukovi rezani pragovi slazu se u slozaje prema
sl. 2, tako da se izmedu redova pragova stav-
13 aju impregnisane letvice preseka 50 X 25 mm
(sl. 2 vidi w prilogu).

Skretnicki pragovi slazw se u slozaje prema sl. 3,
a mostovski prema sl. 4 tako da se izmedu [re-
dova pragova stavljaju Iimpregnisane letvice
preseka 50 X 25 mm. Razmak izmedu pragova
treba da je najmanje 10 cm (sl. 3 i 4 vidi u
prilogu).

Razmak izmedu slozaja mora iznositi najmanje
1,0 m, vodeci raCuna da se skupine medusobno
zasStite pozarnim pojasevima dovoljne Sirine.
Topolove plocice slazu se u slozaje u paketima
po 10 komada.

Izmedu paketa stavljaju se letvice 25 X 30 mm,
a slozaji se pokrivaju daskama.

Slozaji pragova morajw biti odvojeni po duzZina-
ma 1 presecima. Na svakom slozaju treba sta-
viti masnom crvenom bojom natpis: broj va-
gona, datum prispeca i dimenzije praga.

SVL obiéni,
cerovi, a po potrebi i hrastovi pragovi, po sla-

skretnic¢ki i mostovski bukovi kao i .

2.3
2.31

2.32

2 33

2.34:

2.30

2.96

2.37T

2.42

2.9
2.91

ganju u slozaje moraju se prskati rastvorom 4%
soli rastvorljive u vodi po standardw tacke 3.24
i 3.25 i to naroCito na Ceonim povrsinama. Za
vreme kisSnih perioda prskanje se mora ponav-
Ijati prema potrebi.

Prosusivanje drveta

Pragovi 1 grada impregnisac¢e se nakon prosu-
Senja 'za impregnaciju.

Prosusivanje mna vazduhuw treba da traje: za
bukvu 6 do 10 meseci, za hrast 6 do 10 mesecl
za bor 4 do 6 meseci i za cer 6 do 8 mesecl.

Kao dovoljno prosuseno drvo za impregnaciju
ima se smatrati do max 22% vilage. Prosusenost
se ima meriti instrumentima za merenje vliazno-
sti, koje mere dubinsku wvlagu najmanje 8 cm.
TeZina prosusenog drveta na vazduhu, sposob-
nog za impregnaciju, treba da iznosi:

— bukovog drveta 650 do 800 kg/m?

— hrastovog drveta 750 do 900 kg/ms?

— borovog drveta 475 do 600 kg/m?

— cerovog drveta 780 do 860 kg/ms?3

Sa 1mp1egnacuom reba poceti ¢im drvo bude
prosuseno za impregnaciju.

ProsusSene bukove pragove treba impregnisati u
periodu juni—oktobar. I mpregnacija bukovih
pragova moze se obaviti i w mesecu novembru
u sluctaju da se do meseca oktobra ne jpostigne
propisana prosusenost.

Impregnacija drugih vrsta drveta moze se obav-

1jati 1 preko zime, ako srednja dnevna tempera-

tura ne padne ispod -+4°C.

Osiguranje pragova protfiv prskanja

Pre impregnacije svi se pragovi i grada moraju
osigurati protiv prskanja.
Sa stalnim osiguranjem se ne sme poceti pre
no Sto se dostigne potrebna prosusenost za
Iimpregnaciju.
Normalna stalna osiguranja se vrSe vezivanjem
obrutima masinskim putem — tip vezivanja pre-
mea sistemu same masine.
Osiguranja zavrtnjevima ftreba vrsiti samo kod
onih pragovi gde to priroda prsnuica zahteva.
Osiguranja sa »S« gviozdem po tipu 1 i 2 mogu
se upotrebiti kao privremena mera 1 to samo za
vreme prosusSivanja u slozajima.
Osiguranje pragova Vvrsl se:
— udaranjem pomocCnih privremenih »S« gvo-
zda tipa 1 i 2 (po slici 5 1 6); (vidi w prilogu
sl. & 1 6);
- postavljanjem stalnih gvozdemh zavrinjeva
tipa 1 1,2 (po slici 7); (vidi u prilogw sl. 7);
pGS‘tElVl]Ell’lJem gvozdiemh obru¢a masinskim
putem 1 to:
— fip 1 za pragove normalnog koloseka tra-
kasti ¢elik 2 X 30 mm po JUS C.B3.500 —
C. 0300,
— tip 2 — za pragove uzanog koloseka tra-
kasti ¢elik dimenzije 2 X 25 mm po JUS
- C.B3.550 — C.0300.
Zavriniji tipa 1 postavljaju se na pragove duzina
2,60 1 2,590 m, a tipa 2 na pragove duzine 2,30;
1,80; 1,60 i 1,20 m. Dimenzije vijka date su na
glici 8. Kvalitet materijala: CV 2A — JUS
M.B1.021. Navrtka M12—CV 2A — JUS M.B1.640.
Podlozna ploGica 14—C.0300 JUS M.B2.022.

Zarezlvanje pragova

Pragovi ise pre impregnacije moraju zarezati
masinskim putem, sa nozevima koji daju glatke
1 ravne povrsine a regulisani su tako da ne za-
diru duboko w masu drveta.

DK 634.893.3:667.168
JUS D.T4.020
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Zarezna povrsina odreduje se prema dimenziji
praga 1 vrsti plocica tj. vodoravno ili pod na-
gibom.,

Zarezivanje se vrsi tako da oba kraja budu pod-
jednaka, u istoj duzini, zarezana od sredine.
Ukolike se ugovorom predvidi, pragovi pre im-
pregnacije moraju se busSiti za tirfone i eksere
sa otstojanjima j drugim merama koje odgova-
raju cdredenim sistemima i prosirenjima.
Zarezani pragovi se stavijaju u vagonete za
mmpregnaciju. Ukoliko se isti odmah ne impreg-
nisw, morajuw se slagati na zdrave podloge visine
30 cm, @ u pune slozaje samo u slucaju ako ne
bi morali ¢ekati viSe od 10 dana na impregna-
ciju; w protivnom, morajuw se slagati u slozaje,
kake je to propisano za pragove koji se susSe
na stovaristu impregnacije.

2.02

2,93

2.04

2.00

2.6 Ukivanje ekSera sa godinom impregnacije

2.61 U svaki impregnisani prag i komad grade udara
se na 20 cm od sredine praga ili grade na gor-
njoj povrsini ekser, prema sl. 8, koji nosi ini-
cljale preduzeca, gde je izvrSena impregnacija i
godinu impregnacije Pored ovog eksera mora
se staviti 1 drugi ekser sa oznakom ant septika.
KEkser pretstavlja znak kontrolnog orgama JZ za

impregnaciju pragova (sl. 8 vidi w prilogu).

3 Impregnacija grade

3.1 0p§té odredbe

3.11 Za impregnaciju pragova i grade upotrebljavaju

se sledeca =zaStitna sredstva, sama, odnosno u
mesavinama:

a) kreozotno ulje

b) ulje iz katrana mrkog uglja

¢) antracensko ulje

d) meSavina cink hilorida sa solima hroma

1 bakra

e) meSavina soli tipa »Volman« i sli¢no.

3.12 S obzirom na vek trajanja impregnisanog dr-
veta, prioritet upotrebe =zastitnih sredstava po
metodama propisanim ovim standardom, ide po
sledecem redu:

I) impergnacija po svim postupcima

a) kreozotno ulje

b) meSavina 70% kreozotnog ulja 4+ 30% ulja iz
katrana mrkog uglja

¢) meSavina 60% kreozotnog ulja 4+ 40% an-
tracenskog ulja

IT) impregnacija po kombinovanom postupku

d) mesavina soli 4 kreozotno ulje

e) mesSavina soli + 70% kreozotnog ulja + 30%0
karbolineuma

f) meSavina soli + 60% kreozotnog ulja + 40%
antracenskog ulja. .

U pogledu soli, kvaliteta impregnacije drveta i

duzini njegove trajnosti, soli tipa »Volman« do-

laze ispred, a zatim cink hilorild.

3.121 Pri impregnaciji pomoc¢u meSavina u kojima se
javljaju soli treba imati u vidu da u pogledu
1§v aliteta’ 11 trajnosti impregnisane grade soli
tipa »Volman« imaju prednost ispred meSavina
cink hlorida sa solima hroma i bakra.

3.2 Zastitna sredstva

3.2 Kreozotno ulje

3.211 Kreozotno ulje mora biti proizvedeno destila-
cijom katrana kamenog uglja, koji je dobijen
na temperaturi iznad 900°C.,

3.212 Specifiéna tezina kod 20°%4°C ne sme biti niza
od 1,035 niti vise od 1,140.

3.213
3 214

3.2115
3.216

3.217
3.2118

3.22

3.221
3.222
3.223

3.23
3.231

3.232
3.233

- 2.234

3.239
3.236

3.24

3.241

3.242

3.20
3.291

Sadrzaj vode u ulju ne sme biti veCi od 2%.
Pri destilaciji 100 g nedehidriranog ulja ne

sme preci:
— do 210°C...ngjvise 5% (ukljuc¢ivo voda)
— do 235°C...najvise 25% (ukljuéivo wvoda)

Sadrzaj klsellh L11;|a (katranskih Kkiselina) naj-
manje 3%, a najvise 9%.

Sadrzag nerastvorljivih sastojaka u benzolu naj-
vise 0,5%.

Sadrzaj koksa najvise 2%.

Na temperaturi od 38°C u ulju ne smeju se ta-
loziti &vrste materije.

Ulje iz katrana mrkog uglja
Specificna tezina kod 20°%4°C... 0,930 do 1,000.
Sadrzaj vode u ulju ne sme biti veci od 2%.
Pri destilaciji 100 g nehidriranog ulja ne sme
preci:

— do 210°C...najvise 5% (ukljuéivo wvoda).
— do 235°C...najviSse 25% (ukljuéivo wvoda).
Saarza] kiselih ulja (katranskih kiselina) mnaj-

manje 3%, a najvise 9%.

Sadrzaj merastvorljivih sastojaka 1y benzolu naj-
vise 0,5%.

Na temperaturi od 40°C u ulju se ne smeju ta-
loziti c¢vrste materije.

Ulje dobijeno destilacijom katrana mrkog uglja
treba mesSati sa kreozotnim wuljem (tacka 3.12 c)
i to u odnosu: 70% kreozotnog ulja i 30% ulja
iz katrana mrkog uglja.
jedne od ovih komponenata moze biti najviSe
+ 10%.

Antracensko ulje

Specifiéna tezina na 20%4°C ne sme biti niza
od 1,100 niti viSsa od 1,145.

Sadrzaj vode uw ulju me sme biti veci od 1%.
Pri destilaciji- 100 g nedehidmiranog ulja ne sme

preci.

— 0d235°C .. .najvise 4% (ukljucivo wvoda)
— od 300°C...najviSe 35% (ukljucivo voda)
— do 3559C...najvise 68% (ukljucivo voda)

Sadrzaj merastvorljivih sastojaka u benzolu naj-
vise 0,5%.

Sadrzaj koksa najvise 2%.

Ulje dobijenc iz katrana koksanih pe¢i treba
mesati sa kreozotnim uljem (tacka 3.12 ¢) 1 to u
odnosu: 60% kreozotnog ulja i 40% antracenskog
ulja. Dozvoljeno otstupanje jedne od ovih kom-
ponenata moze biti najviSe = 10%.
Medavina cink hlorida sa
hroma 1 bakra

U ¢vrstom stanju meSavina mora biti sastavljena
iz sledecih komponenata:

— cink hilorid (Zn Clz2) 73%0
— natrijum bihromat @Na: Crz 0O7)) —  20%
— bakra hlorida (Cu Clp) — — — — — 7%
Diozvoliena otstupanja gornjih komponenata:
— ukupno w vodi rastvorljivog cinkhlorida moze

solima

biti — — - najmanje 68,6%
— natrijum bihromata najmanje 18,8%
— bakra hlorida — — najmanje 6,6%

MeSavina mora imati ukupno najmanje 95% gor-
njih komponenata, racunajucl oistupanje.
Mesavina soli (tipa »Volman« j dr.).

U ¢vrstom stanju ove soli moraju biti sastav-
ljene iz sledecih komponenata:

— natrijum fluorida (INa F) 269%0
— matrijum bihromata (Na: Cr: O7) — 37%
— natrijum aresnata Na: HAs Oi) — — 25%
— dinitrofencla (CeHs (NO):0H) — — — 12%

Pe— e Gl T P g e g m——— T A g e R W S L Wes 8 g W - = E

Dozvoljeno otstupanje

II
5

o 5-—-1:"-.1--”
= Z | -ty



>~ STANDARDIZACIJA

11D

3.31
3.311

]

3.312

3.313

CO
W
)

o
o
o
J—

o QU
B
P

o
DD
O

Dozvoljena ofstupanja gornjihh komponenata:
natrijum fluorida mozZe biti najmanje 23%o
natrijum bihromata moze biti najmanje 34%
natrijum arsenata moze biti najmanje 22%o
dinitrofenola moze bhiti najmanje 5%

MeSavina mora imati, ractunajuc¢i gornja obstu-
panja, ukupno 95% svih komponenata.

Pri upotrebi rastvor mesSavine soli mora jmati
pH vrednost najmanje 6,5 a najvise 7,8.

Prijem i ispitivanje zaStitnih uljanih sredstava

Kvalitativan prijem vrsice se bilo u laboratori-
jumu isporucioca, bilo uw laboratorjumima JZ, a
kvantitativan prijem u ugovorenoj stanici.

Uzimanje uzoraka

Uzimanje uzoraka kreozotnog ulja, ulja iz ka-
trana mrkog ulja i antracenskog ulja vrsi se na
slede€i nacin: pre uzimanja ulja za analizu 1z-
merni se njegova temperatura i specifiéna tezina.
Ako se ulje isporucuje u cisternama onda se od
svake cisterne uzima prosetan uzorak od 1 1li-
tra. Da bi se dobipo proseéan uzorak uzima se na
svakih 40 cm visine ulja uw cisterni po 250 do
300 cm?® i to sa sudom koji se otvara na odre-

denim dubinama. Ovako uzete kolitine ulja iz-

mesaju se dobro i stave u staklenuw bocu od
1 litra.

U slucaju da se ulje vadi za analizu iz rezer-
voara mpresecan uzorak uzima se na svakih 80
do 100 em wvisine ulja po 250 do 300 cm?® sa
autcmatskom bocom, koja se moze otvarati na
odredenim dubinama. Ovako uzete koli¢ine ulja
dobro izmeSati uw vetoj boci i odvojiti 1 do 2
lifra.

Kad ulje [sadrzi vece koliéine vode na povrsini
bilo to u cisternama ili u rezervoaru, povrsSin-
ska voda se odredi merenjem sa staklenom cevi
@ 10 mm i odredi racunskim putem. Ova povr-
sinska voda nadena analizom iz raznih dubina
preracuna se na celu kolicinuw suda. U slucaju
da se ulje isporucuje uw buradima, od svakih 20
buf*-adi uzima se Jjedan prosectan ugled od
1 litra.

Metode

Specificna tezina. Za odredivanje specifi¢ne te-
zine upotrebi¢e se bazdareni areometar duzine
15 do 18 cm sa ugradenim termometrom od 25
do 30°C. Areometar treba da je podeljen tako da
se moze meriti specifi¢na teZina od 1.000 do 1.150.
Specificna tezina odredivace se izmedw 15 i
30°C. Ako wulje sadrzi &vrste sastojke, mora se
grejati dok se ovi ne rastvore potpuno, pa 8]0

ohladenju meriti specifictnu tezinu. Korekcija
temperature je 0,0007 za 1°C.

ispitfivanija

Sadrzaj vode. U slucaju da ulje sadrzi manji
procenat vode, ova se moze odrediti pl]llkom
odredivanija frakmone destilacije, pri ¢emu Ce se
odrediti frakcija do 150°C. Kod ovog odredivanja
uzeCe se u obzir gubitak od 0,25% vode, koja u
vidu sitnih kapljica ostaje u hladnjaku.

Kod veteg procenta vode u ulju ista ¢e se od-
redivati destilacijom sa ksilolom.

Sadrzaj vode meri se volumen %.

Frakcilona destilacija. 102 cm?® zagrejanog ulja
na 38 do 40°C odmeri se u menzuri i saspe u
destilacioni balon za vreme od 1 minuta, jer
na taj nac¢in dospe w destilacioni balon 100 cm?
ulja. Posto se destilaciond balon zatvori plutenim
zapusatem kroz kojir je provucen termometar
tako da njegova kugla sa Zivom bude 12 do 13

3.3\26

3.327

3.328

3.329

mm iznad povrsSine ulja u destilacionom balonu,
aparat se sastavi i potne sa destilacijom. Gre-
janje ima biti takvo, da prve kapi w toku prvih
12 minuta dospeju u menzuru od 100 cm?® gde
se hwvataju frakcije. Brzina destilacije ima bitl
80 do 120 kapi u minutu. Frakcije se C¢ifaju u
mezuri po ohladenju na oko 20°C.

(Viidii w prilogu slike br. 9, 10 i 11).
(kisela uljd)

Za odredivanje katranskih kiselina uzima se€
Citav destilat od frakcione destilacije ulja do
355°C. U jednom graduisanom cilindru od
250 cm? sa Slifovanim zapuSatem stave se
100 ecm? rastvora natrijum hidroksida ¢ija je spe-~
cificna tezina 1,15/20°C a zasi¢en kuhinjskom
501311 Potom se ovom doda celokupan destilat od
rakcione destilacije (oko 80 cm?) i menzura ispe-
re dva puta sa po 25 cm?® benzola. Sadrzina
cilindra se isnazno muc¢ka 2 do 3 minuta, pa se
potom ostavi ma mirw do 1 ¢asa, da bi se tetno-
sti odvojile. Citanjem poveCanja zapremine na-
trijum hidroksida odreduju se katranske kise-
line po odbitku nadenog procenta vode.

Katranske kiseline

Nerastvorljivi delovi u benzolu. Najmanje 20 g
dobro jijzmeSane probe odmeri se uw Erlenmaje-
rovom sudu i pomeSa se zagrejana na 40°C na
vodenom Xkupatilu sa istom koli¢inom benzola.
Ovaj se rastvor filtrira kroz tariranu Gucé¢ te-
glu, koja je prethodno kod 100°C osusSena. Oni

delovi, koji se nisu u benzolu rastvorili, daljim

dodavanjem benzola peru ise sve dotle dok ne-
koliko kapljica filtrata: ne pokazuju mnikakav
ostatak. Potom se fteglica osusSi do konstantne
tezine, ohladi i meri. Gornje odredivanje vzrsi
se u sluctaju kada proba na filtrpapir pokazuje
vecu koli¢inw nerastvorljivih sastojaka u ben-
zolu. Za probu sa filtrpapirom treba uzeti 20
cm? ulja i istu kolicinw benzola. Posto se ovo
dobro izmeSa muckanjem kanu se viSe kapi na
filtr-papir presavijen visSe puta i po ispravljanju
1stog na njemuw se mogu pokazati tragovi ne-
rastvorljivih delova w vidu slabe mrlje.

Cvrste materije. 50 gr. dobro izmeSane probe
odmeri se u Erlenmajerovom sudu sadrzine od
100 em?® koja se zatvori zapusSacem: kroz koji je
provucen termometar tako da mjegova kugla sa
zivom bude u ulju. Sud se stalno meSajuci za-
greva do 40°C. Ako i kod ove temperature ulje ne
bude slobodno od taloga, mora se i dalje za-
grevatli dotle dok se talog ne izgubi. Zatim se
ulje ohladi na 38°C na kojoj se temperaturi drzi
dva casa. Posle ovoga balon se nagne pa ako ima
taloga isti ce se pokazati na zidovima stakla. U
slucaju teSkoc¢e da se prisutnost taloga utvrdi,
ulje se iz Erlenmajerovog suda brzo izfiltrira po-
mocu vakuma kroz filter-paplir prethodno zagre-
Jan. na 38°C. Po potpunom isusenju filtr-papira
wtvrdi se da li se na njemu nalazi talog.

sadrzaj koksa

Za odredivanje koksa uzima se 1lg = 0,1 g
od ostatka koji se dobije od frakcione destila-
cije do 355°C. Ova se koli¢ina izmeri u platin-
skoj teglici zapremine 25 do 30 cm? i snabdeve-
noj poklopcem koji ma sredini jma rupu od
2 mm. Sagorevanje odmerene koli¢ine vrsSi se
i u elektricnoj pe¢i po ASTM-D-271-48 ili u
otvorenom plamenu Bunzenovog plamenika. Pla-
men 1z plamenika mora biti duzine 20 cm. Platin-
ska teglica ima se postaviti na platinskom trouglu
tako da lezi za 2/3 svoje visine ispod trougla a
da dno teglice lezi 6 do 8 cm iznad vrha pla-
mena. Temperatura plamena treba da bude
960° = 20°C. Teglica sa sadrzajem w ovom polo-
Zaju izlaZze se punom plamenu taéno 7 minuta.
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Sadrzaj koksa u % izrac¢unava se iz ostatka od
frakcione destilacije po formuli:
AXDB

0/p kokisa u ulju =
| 100

gde je: |

A — % ostatka od frakcione destilacije do 355°C

B — 9%y koksa u ostatku

Isporuka 1 garancija isporuke

Isporuka ulja ¢e se vrsiti u vagon-cisternama
svojine isporucioca ilil JZ.

Isporucilac je duzan da da za svaku cisternu
il 20 buradi madenu hemisku analizu u svome
laboratorijumu dostavi uw duplikatu JZ. Ako se
ulje isporucuje w buradima ili cisternama a jsto
je inostranog porekla JZ Ce po izvrSenom ispi-
ivanju ulja zahtevati i utvrdenu amalizu pri
utovaru, bilo da je izdata od isporucioca ili or-
gana medunarodne kontrole materijala.

3.333 Zamena odbactenog materijala treba da se izvrSsi
u roku ¢gd 30 dana ako je domaci, a w roku od

60 dana ako je [strani proizvod.

3.4  Primanje i isptivanje zastitnih sredstava rastvor-
1jivih u vodj

Sastavni delovi zastitnih sredstawva rastvorlji-
vih 1w vodi (tacka 3.24 i 3.25) odreduju se po
vec uvedenim analifickim metodama.

3.41

3.42 Isporuka soli vrSi se u buradima koja se ne

radi jedan prosecan ugled u koli¢ini od 0,5 kg.

3.44 . Isporucilac je duzan da uz isporuku (dostavi JZ
1 nalaz hemiske analize (atest) ili nalaz od strane
medunarodne kontrole materijala i1 to u dupli-

katu.

Zamena odbacenog materijala treba da se izvrsi
u roku od 20 dana za domaci, a u roku od 40
dana ako je strani proizvod.

3.45

4 Radni postupei impregnacije

4.1  Impregnacija hrastovih pragova

411 Prosti Ripingov postupak (vidi di-

jagram 1, u prilogu)

4.12 Izvodenje pojedinih faza postupka:
— punjenje impregnacionog kotla sa
pragovima |
— Stvaranje pritiska vazduha od 0,5
do 4 atm. prema mprosusSenosti dr-
veta i wvelicini beljike 10r min
— odrzavanje vazdusSnog pritiska 10 min
— punjenje impregnacionog kobtla sa
zagrejanim uljem pod pritiskom
vazduha 10 min
— podizanje pritiska ulja na 8 do
10 atm. 10 min
180 min

15 min

— odrzavanje pritiska ulja najmanije
— Ispustanje wulja iz impregnacionog
kotla 10 min
— §tvaranj e vakuma od 60 cm visine
zivinog stuba 15 min
— odrzavanje postignutog vakuuma 15 min
— praznjenje impregnacionog kotla 15 min

L Svega: 4 h 1 50 min
(Vidi na dijagramu br. 1 od 1—10)

vracaju.
3.43 Za hemiskw analizu uzima se za isvakih 20 bu-
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4.131
4132

4.113

4.2

4.21
4.22

4.23

4.24

2.241

2.242,

4.25
4.291

4.252

Temperatura antiseptika i upijanja.

Temp-era,tufa ulja u predgrejacu od 105 do 110°C.

Temperatura ulja u impregnacionom kotlu treba
da se odrzava na 95°C.

Prosecno upijanje ulja po m?® 50 kg = 10%.

Impregnacija bukovih pragova i grade

Dupli Ripingov postupak

Dijagram postupka (vidi dijagram 2, u

prilogu).

Izvcdenje pojedinih faza postupka:
— punjenje impregnacionog kotla sa

pragovima: i zatvaranje 15 min
— stvaranje pritiska vazduha od 05 do

4 atm, prema prosusSenosti drveta i

velilcini crvenog srca 10 min
— odrzavanje vazdusnog pritiska 15 min
— punjenje impregnacionog kotla sa

zagrejanim uljem mpod pritiskom

vazduha | 10 min
— podizanje pritiska ulja na 8 atm. 10 min

— odrzavanje pritiska ulja najmanje 60 min
— dspustanje ulja iz impregnacionog

kotla 10 min
— stvaranje vakuma od 60 cm visine

zivinog stuba 15 min
— odrzavanje postignutog vakuma 20 min
— stvaranje pritiska wvazduha od 2,5

do 4 atm. 10 min
— odrzavanje pritiska wvazduha 15 min

— punjenje impregnacionog kotla sa
zagrejanim uljem pod wvazdusSnim

pritiskom 10 min
— pcdizanje pritiska wlja na 9 do

10 atm. 10 min
— odrzavanje pritiska ulja najmanje 180 min
— praznjenje impregnacionog kotla 10 min
— stvaranje vakuma od 60 cm zivinog

stuba 15 min
— codrzavanje vakuma 30 min
— praznjenje impregnacionog kotla 15 min

Svega: 7T h i 40 min
(Vidi na dijagramu br. 2 od 1—18)

Temperatura antiseptika 1 upi-

janja

Temperatura ulja u predgrejac¢u od 105 do 110°C.
Temperatura ulja u impregnacionom kotlw treba
da se odrzava na 95°C.

Prosecno upijanje Kkreozotngo ulja po jednom
m® 160 kg = 10%, a za meSavine po taé¢. 3.12b
i 3.12¢c — 180 kg —+— 10%.

Kombinovani postupak

prilogu).

Dijagram postupka (vidi dijagram 3 u

Izvodenje pojédﬁrnjh faza postupka:
— punjenje impregnacionog kotla sa

pragoevima 15 min
— stvaranje vakuma od 60 cm visine

zivinog stuba 15 min.
— odrzavanje postignutog wvakuma 30 min
— punjenje impregnacionog kotla ra-

stvorom soli 10 min

m
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— podizanje pritiska soli na 2 do 3 atm, 10 min 44  Impregnacija cerovih pragova
— odrzavanje postignutog pritiska dok |
drvo ne upije propisanu koli¢inu, a ¢4l Puni postupak
CSIVISE ‘ | . ' AU g 44111 Dijagram postupka (vidi dijagram 5,
— ispustanje rastvora soll jz impreg- u prilogu).
nacionog kotla 10 min | -
— stvaranje vakuma od 60 cm Zivi- 442 Tzvodenje pojednih faza postupka:
nog stuba 15 min — punjenje impregnacionog kotla pra- =
— odrzavanje vakuma 15 min govima ; 15 min
— punjenje impregnacionog kotla za- — stvaranje vakuma od 60 cm wvisine
grejanim uljem | 10 min zivinog stuba 15 min
— podizanje pritiska ulja najmanje na — odrzavanje postignutcg wvakuma 45 min
8§ do 1o atm 10 min — punjenje impregnacionog kotla sa
— odrzavanje pritiska ulja najmanje 120 min zagrejanim uljem. 10 min .
— praznjenje impregnacionog kotla 10 min — podizanje pritiska ulja na 8 do ‘_
- — stvaranje vakuma od 60 cm zZivinog | 10 atm. 10 min |
stuba 15 min — odrzavanje postignutog pritiska ulja -
— odrzavanje postignutog vakuma 10 min najmanje 180 min #
— praznjenje impregncionog kotla 15 min — ispustanje ulja 10 min Y
— stvaranje vakuma od 60 cm vilsine '
Svega: 5 h i 30 min zivinog stuba 15 min |
(Vidi na djagramu br. 3 od 1—16) — odrzavanje vakuma - 15 min
— praznjenje impregnacionog kotla 15 min
426 Temperatura antiseptika i upi-
Janje Svega: 9 h'i 20 min
4.261 Temperatura rastvora soli w impregnacionom (Vidi na dijagramu br. 5 ed 1—10)
kotlu najmanje 60°C. ‘
4.43 Temperatura antiseptika i upijanje :
4262 Temperatura ulja u predgrejatu od 105 do 110°C _ e
4431 Temperatura ulja u predgrejacu od 105 do 110°C
2.263 Temperatura ulja u impregnacionom kotlu 95°C.
) . | 4,432 Temperatura ulja u impregnacionom kotlu treba
4.264 Prosectno upijanje antiseptika po m? drveta: da se odrzava ma 95°C. |
rastvor soli jacine 2,5%0 — 180 do 20 kg i 4433 Prosectno upijanje antiseptika po m? drveta
kreozotnog ulja 120 kg = 10%. 110 kg = 10°%b.
1227 Owvaj postupak se primenjuje u izuzetnim' sluca- . s _ 4
jevima, zasto mora da usledi i posebna odluka 45 Impregnaclja topolnih preSovanih i bukovih ne-
Zza njegovu primenu. presgvanlh plocica
£3  Impregnaclja borovih pragova 4951 Propatli Ripingov postupak g
231 Prosti Ripingov postupak (vidi di- 4511 D | Al e
T ¥ : Dijagram postupka (vidi dijagram 6, u
jagram 4, u prilogu). prilogu)
ol IZVD@EI}je .ipo.jedinih =z postupk?: 452 Izvodenje pojedinih faza postupka:
— punjenje impregnacionog kot | : .
| graéovéiljna ass . 28 15 min — zatva-ralirje impr?gala'C1o-§0~g kotla 15 min _
— stvaranje pritiska vazduha od 1.5 do — stvaranje vazdusnog pritiska od 1,5 | i
4 atm. prema prosusSencsti drveta i do 4 atm. 15 min g
veli¢ini beljike 10 min — odrzavanje postignutog vazdusSnog ~
— odrzavanje vazdusnog pritiska 15 min pribiska O min
— punjenje impregnacionog kotla sa — punjenje operacionog kotla sa uljem 15 min
zagrejanim uljem pod pritiskom — podizanje pritiska ulja od 5,7 do
vazduha, 10 min 7 atm, 15 min
— podizanje pritiska ulja nai 6 do — odrzavanje postignutog pritiska ulja 15 min
8 atm. 10 min — ispustanje ulja iz impregnacionog
— odrZavanje pritiska ulja 60 min kotla | 15 min
— Ispustanje wlja iz impregnacionog — stvaranje vakuma od mnajmanje
: ketla 10 min 60 cm zivinog stuba 15 min
| — stvaranje vakuma od 60 cm visine — cdzavanje vakuma najmanje 15 min
zlvinog stuba 15 min — praznjenje impregnacionog kotla 15 min
— odrzavanje postignutog wvakuma 15 min .
— praznjenje impregnacionog kotla 15 min Svega: 2 il 20 min
~ (Vidi na dijagramu br, 6 od 1—10
Svega: 2 h i 55 min
(Vidin na dijagramu br. 4 do 1—10) 4593 Temperatura antiseptika i1 upijanje
432 Temperatura antiseptika i upijanije. 4,531 Temperatura ulja u predgrejacu od 95 do 110°C.
+.321 Temperatura ulja w predgrejaéu od 105 do 110°C  4.532 Temperatura ulja u impregnacionom kotlu treba
4.322 Temip_erajtura u impregnacionom kotlu treba da da se odrzava ma 90 do 95°C.
drz o 950
| 2 od{zava na 91? C. _ 4.533 Proseéno upijanje ulja po m? drveta 150 kg
+.323 Prosetno upijanje ulja po m? 160 -+ 10/ T 10%b. ey

m—wm
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Smestaj impregnisanog drveta

Pragovi po impregnaciji mogu se tovariti u va-
gone i otpremiti. Ukoliko otprema odmah ne
usledi moraju se na stovariStu sloziti u redove
ili pune slozaje po vrsti i dimenzijama — a
ckretnictka i mostovska grada po svojim tipo-

vima.
= Owvi slozaji moraju biti

obelezeni tablicama na
kojima Ce se staviti podaci o vrsti drveta, anti-
septiku i © vlasniStvil.

Prilikom istovara impregnisano drvo ne sme se
povrediti capinom na njegovim gornjim povrsi-
nama. Zabranjena je upotreba Sumskog capina.

Kontrola impregnacije

Opsta ocdredba

Kontrolu impregnisanja vrSe kontrolni organi
JZ za impregnaciju koji ce biti duzni da obave
sledece poslove: da pregledaju kvalitet drveta
koje se impregniSe, da se uvere o kvalitetu za-
stitnihk  sredstava, koja ¢e se upotrebiti za im-
pregnaciju drveta i1 da vrse kontrolu nad pro-
cescm Impregnacije.

Kvalitet drveta

Kvalitet drveta: pragova, grade i drugog drveta

koje delazi na impregnaciju mora da odgovara

vazecim standardima i tehnitkim propisima.

Drvo koje ne odgovara vazetim standardima i
tehmickim propisima odmah po prispecu i isto-
varu u impregnaciju, kontrolni organ JZ za im-
pregnaciju stavilja na raspolaganje preduzecu
koje je izvrsSilo nabavku, sa tatnim naznacenjem
nedostataka, kao i ostalim potrebnim podacima.
Isto tako ne treba impregnisati ni ono drvo koje
za vreme prosusivanja pokaze takve nedostatke,
da postane nesposobno za impregnaciju.

Kontrola zastitnih sredstava

Po pravilu svako zastitno sredstvo koje se upo-
trebljava za impregnaciju mora biti primljeno
kvalitativno pre prispeta u impr egnacmu od
strane orgama JZ. U sluncaju da ovo nije ummeno
prilikom mnjegovog prispeca uzorci se uzimaju
kako je to propisano w tacki 3.31. Jedan uzorak
treba dostaviti pod pecatom kontrolnog organa
JZ za impregnaciju i pecatom mpreduzeéa =za
impregnaciju, na analizu nadleznoj ustanovi JZ,
a bj edan uzorak kontrolni organ zadrzava za
sebe.

Kod uzimanja uzoraka mora biti prisutan i pret-
stavnik preduzeca. Duplikat zajedni¢kog zapi-
snika pnilaze se uz zahtev za analizu.

Kvalitativno ve¢ primljeno kreozotno ulje, kao
1 sirovine mesSavine sa njime (ulje iz katrana
mrkog uglja i antracensko ulje) mora se povre-
meno kontrolisati kako u pogledlm sadrzaja vode
tako i w pogledu homogenosti meSavine, — Stoga
kontrolni organ JZ za vreme  impregnacione
kampanje uzimace uzorke iz rezervoara za ulje
i prosetan uzorak slace laboratorijumu JZ radi
odredivanje procenta vode u ulju. Ovo samo u
slucajevima, kao su rezervoari (tankovi) pro-
pustljivi za atmosfersku voduw {ili ako se ulje za-
greva u istima' sa neispravnim parnim vodovima.

Povremeno kontrolni organ JZ treba da uzima
uzorke mljanih zaStitnih sredstava koji su u
upotrebi iz uljanih predgrejaca 4 dostavlja na
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analizu laboratoriji JZ, ukoliko preduzeée ne
raspolaze sa svojom laboratorijom, radi odredi-
vanja procenta vode.

Dozvoljava se da mljano zastitno sredstvo moze
imati tokom upotrebe mnajvise 5% vode za Ri-
pingov postupak, a ako se radi po kombinovanom
postupku najvise 10% vode. — Preko ovog pro-
centa vode ovakvo mulje treba zameniti novim
ili ga dehidrirati do dozvoljenog procenta wvode,
koji predvidaju propisi w tacki 3.2.

Preduzece za impregnaciju drveta duzno je da
kontrolnom organu stavi na rapolozenje beplat-
no sav potreban materijal, kao i radnu snagu
pri uzimanju uzoraka.

Radi utvrdivanja procenta komponenata u ulja-

nim mesavinama kontrolni organ JZ treba da
povremeno meri specificnuw tezinu mesSavine po
postojecim uputstvima i to samo za mesavinu
kreozotnih ulja iz kamenog i mrkog uglja.

Kod upotrebe zastitnih sredstava rastvorljivih u
vadi (soli} treba da se povremeno meri koncen-
tracija rastvora putem merenja specificnih te-
zina 1 to jele] sledeCoj temperaturno-korekturnoj
tabeli: -

I Temperatura 2961299500 B4 N354T 47
I52E 1,016 1,020 | 1,024 | 1,028 | 1,031
20°C 1,015(-1,019| 1,023 | 1,027 | 1,030
|
ASTAE 1,014 ] 1,018 | 1,021 | 1,025 | 1,029
30°C 1,013 1,017 1,020 1,024 | 1,028

e ———————— e e e

Radi merenja specifiécnih tezina preduzece za

impregnaciju stavice kontrolnom organu na ra-

spolozenje sledeCcu gparaturu.

— dwva staklena cilindra visine 50 cm a © 5 cm

sa Sirokim stopalom i1 to jedan za ulje &
drugi za rastvore soli;

— jedan areometar sa podelom od 0,850 do 1.000
i ugradenim termometrom od 0 do 40°C;

— jedan areometar sa podelom od 1.000 do 1.500
i uwegradenim termometrom od 0 do 40°C.

— jedan termometar od 0° do 120°C.

— dve valjkaste ¢etke za cCiS¢enje staklenih ci-
lindera.

Prilikom merenja specificne tezine kreozoinog
ulja ili njegovih meSavina kao i rastveora soli
tecnost treba staviti uw stakleni cilimdar tako da
ostane pri vrhw 5 cm: praznog prostora do vrha.
PovrSina ulja ili rastvora soli u cilindru ne sme
sadrzavati penu, la ulje mora biti 1 bez suspen-
diraju¢ih materija. Areometar se stavlja u ovako
ispunjeni cilindar, a na wvisini ocCiju ocCitava se
specifitna tezina.

Kontrola procesa imﬁregma-cide

Kontrola procesa impregnacije utisnutih zastit-
nih sredstava obavljace se w samo] instalaciji i
na kolskim vagama.

U instalaciji kontrola: procesa impregnacije vI-
Sice se pomocu registrir instrumenata za priti-
sak — vakum temperaturu; — kao pomocu in-
strumenti sluzi¢e joS metalni mano-vacumome-
tri i1 termometri.

7Z.a vreme [procesa impregnacije registrir instru-
menti treba da su zakljuCani i kljuc¢ da cuva
kontrolni organ JZ. Na papirnim frakama sa
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registrir instrumenta treba da je oznacen broj
Sarze, datum 1 potpis organa koji je obavio kon-
trelu.

Utisnute kolicine zastitnih: sredstava kontroli-
sace se u instalacijii pomo¢u mernih sudova, a
za definitivan obra¢un utisnutih koli¢ina sluzice
kolske vage, gde se ima meritil drvo pre i posle
impregnacije.

Ako se na vagi utvrdi da je meka Sarza upila
manje od 90% od propisane kolifine vraca se
na jponovinu impregnaciju.

Pri izvodenju kombinovane metode povremeno
¢e se drvo meriti na vagi, a po zavrsenom pri-
tisku rastvora soli, radi kontrole koli¢ina koje
se ubtiskujuw iz mernog suda za vreme procesa.

Radi uhrrdivanja prodiranja zastitnihi sred-
stava iz svake Sarze treba izbusSiti Preslerovim
svrdlom 10 komada pragova i to 5 komada ispod
osovine Sine, a 5 komada iz njegove sredine. Kod
postupka po Ripingu buSenje treba vrsiti po pre-
stanku izlazenja vazduha. Rupe se moraju za-
Stiti impregnisanim c¢epovima. BuSe se samo
bukovi, cerovi i borovi pragovi

Povremenco, a prema nahodenju kontrolnog or-
gana JZ vrsi se rastrugavanje popreko i uzduzno
jednog praga radi ustanovljenja prodiranja za-
stitnith sredstava. U toku jednog meseca mogu se
rastrugati 3 do 4 praga a najmanje 1 na 10.000
komada. Od rastrugavanja se izuzimaju hrastovi
pragovi.

0.492 Kod kreozotnog ulja iz njegovih meSavina pro-

0.453

dornost se utvrduje vizuelno na izvadcima Pre-
sleroveog svrdla ili na rastruganim povrsinama
pragova.

Radi odredivanja prodornosti rastvora soli, kako

kod jzvadaka sa Preslerovim svrdlom, tako i na

povrsSinama rastruganih pragova primenjuju se
odigovarajuci reagensi,

0.454 Za odredivanje prisustva cink-hlorida u drvetu

0.499

lijumferi-cijanida Ks (Fe (CN);

_prokuwvati).

19/0=tni rastvor ka-
1% " rastvor ka-
lijum jodida (KJ) i 1-2%-tni rastvor stirka (0,5
gr Stirka u prahu w 50 c¢m?® vode rastvoriti i
Ove reagense treba pomesSati pred
ispitivanje prodornosti, w odnosu 1:1:1. Ovom
meSavinom: treba poprskati ili kanuti na drvo
te ako isto ima cinkhlorida odmah ¢e se na
tom mestuw pojaviti plava mrlja ili ce poprskana
povrsina poplaviti.

uzimaju se sledecCi reagensi:

Za godredivanje prodornosti- soli tipa »Volmanx
odredice se natrijum fluorid (INaF). Reagensi: ra-
stvor A: 0,84 gr natrnijum alizarin sulfonat ra-
stvoren w 99,16 cm?® destilisanie vode, rastvor B:
u 59,16 cm? destilisane vode rastvori se 0,84 gr
cirkonoksihlorida i ovome se doda 40 gr 25%
sone kiseline. Male koli¢ine gornjih rastvora po-
mesaju se uw odnesu 1:1 4 ova mesavina se sprav-
lja w kolicini koliko je potrebno da se premazu
ili poprskaju povrSine w roku od 20 minuta, jer
posle ovog vremena mesavina rastvora ne re-
agira. Po prskanju ili premazu drvenih povrsina
sa gornjom mesavinom posle jednog minuta po-
javice se od mrko crvene boje zZuta boja gde
ima natrijum fluorida.

U prilogu koji sledi vidi slike i grafikone
koji se odnose na ovaj standard, i na koje se
poziva tekst pojedinih tacaka.
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Slaganje tescnin pragova
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Slaganje skretnickih pragova
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S[agdnje mostovskih pragova
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.S gvoZdje za pragove

Tip 1
= - 22 =
'
Presek A-A
e | | | 2
16 ;
&
I A
= R
Al ' é '
1 e = | |
= * Y = - - . E
{ \
B gy /
IspruZ2ena duZing 240 mm
SI. 5 | |
TIP'-?
| s SO =2
~_ )
~ | Presek A-A |
, ' 2

20
o

20

5 60

IspruZzena duZina 194 mm
SI[.6

Ekser sa godinom | rmpregnacge

Ny
_ - Mesaving sa uljem iz katrang
1 mrkog ugija

T

H=Hoce
B=S| Brod
Ka= Karlovac
V= Vitez

Kr Krusevac

C Cfcevac

$0

Mesaving Sa antracenskim Wiem

VIJAK TIP 12

~. 7120 (100)

~300(250)

el 7
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SI. 10 Stitnik izradjen
od pocinkovanog lima
| postavljen azbestom
debljine 32 mm

SI. 9 Destilacioni balon

m
| Zapusac od plute
s Termometar =8Py P
. N
| l / Dvostruka Zicana mreZa
% . / J
[/
I/
|/
[
Stitnik
| 4=~
|
f ~

Destilac. balon

&

Dimnjak

Plamenik 8unzen_. ‘);——4

SI. 11 Aparat za frakcionu destilaciju
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SPOLJASNJE GUME SA ZICANIM RUBOM DK 629.11.012.55:629.118

Predlog br. 2156 e bicidlel i njihove prikalice _ JUS G.E3.501

Krajnij rok za dostavljanje primedbi: 1 avgust 1957

Mere_- u mm

A
Mere B 1 D su z& mapumpanu
neopterecenu gumu
| 1 L
H Q |
1 ‘ : n
i Primer oznake spolja$nje gume nazivnog preénika 287, nazivne Sirine 1%

Spoljasnja guma ZR 28 X 1 1/2 JUS G.E3.501

F 1 2 3 4 5 | 6
| ' Oznaka ' = Sirina Spoljnji Unutr.
| Nazivni precnik Odgovarajuci naplatak gume precnik pre¢nik |- 4
; % e (R JUS M.N1.051 2o i J amena I
| col col/mm mm mm | mm
12 1/2 X 2 1/4 12 1/2 % 2 1/4 60 327 204 transport
| 204 x 30 -_
20 x 1 3/8Y 20 x 1 3/8 35 526 451 deciji |
451 X 20 *
24 x 1 3/8 24 X 1 3/8 35 612 540 decij1
540 X 24 ~
| 26 X 1 3/8%) —— 35 657 584 turing
| 26 X 1 1/2 26 X 1 1/2 38 660 584 turing
é 584 x 24
: 28 X 1 1/4%) 28 X 1 1/4 32 687 622 Sport
1 622 % 20 |
28 x 1 3/8% 28 x 1 3/8 35 694 622 turing
J 622 X 24
1'] 28 x 1 1/2%) — 38 712 635 turing
| 28 x 1 3/4 28 x 1 3,8 44 715 622 transport
I - 622 X 24
“
| ') Oodgovara priblizno italijanskoj gumi sa oznakom 20 X 1%

) Samo za zamenu postojeéih, a ne za nove bicikle
°) Odgovara priblizno italijanskoj gumi sa oznakom 28 X 11/s | |

") Odgovara priblizno italijanskoj gumi sa oznakom 28 X 1%/s X 1%
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_ NAPLACI ZA SPOLJASNJE GUME SA ZICANIM DK629.11.012.61:629.118
Predlog br. 2157 RUBOM JUS M.N1051 -
za bicikle i njihove prikolice : T
m:

Krajnji rok za deostavljanje primedbi: 1 gveust 1957

Mere u mm

Same maznacene mere su obavezne

A Oblik me mora odgovarati crtezu.

-

Primer oznacCavanja naplataka za' spoljasnju gumu nazivnog precénika 28” i nazivne §irine 13/s”

Naplatak ZR 28 X 1 3/8 N 622 X 24 JUS M.N1.051

1 2 3 4 5 6 . 7
| | Obim?) : s
Oznaka Oznaka b c d") nalefrania PI:IpEl{E]ﬂ_]UCEl
naplatka naplatka + 0,25 + 0,25 +0.75 spoljasSnja guma
col mim mm mim mm mm | col |
1250112 5% 2114 204 x 30 30,5 9,15 | 204 640 12 1/2 X 2 1/4
20 X 1 3/8 451 x 20 - 20,3 6,6 | 451 1416 20 x 1 3/8
24 % 1 3/8 540 x 24 24,6 6,85 540 1696 24 X 1 3/8
26 x 1 1/2 384 X 24 24,6 6,85 - 584 1835 26 X 1 1/2
28 X 1 1/4 622 x 20 20,3 6,6 622 1955 28 X 1 1/4
28 x 1 3/8
28 x 1 3/8 622 X 24 24,6 6,85 622 1955 28 x 1 3/8
28 x 1 3/4

—— e e e

') Samo orijentacione (nazivne) mere. Tacna mera proizlazi iz obima naleganja.
) Meri se mernom pantljikom JUS M N1.055 pri ¢emu je naplatak pritegnut Zbicama i zaSti¢en prevla-
kom protiv korozije.
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SPOLJASNJE GUME SA IZBOCENIM RUBOM DK 629.11.012.55:629.118

dlog br, 2158 i s . . |
Predlog za bicikle i njihove prikolice JUS G.E3.511

=

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 avgust 1957

Mere u mm

Mere B i DD su za napumpanu
neopiterecenu gumu

-k =

Primer oznake spoljasnje gume nazivnog precCnika 287, nazivne Sirine 115

Spoljasnja guma IR 28 X 1 1/2 JUS G.E3.511

| ' 2 3 4 5
Qania <y R Sirina gume Spoljni precnik
Nazivni precnik Odng:JT‘jaraﬁc:ll\I lngglzatak i poljni p
¥ mnazivyna Sirina 5. M.NI. Bx2 D=5 Namena
col col mim mm
28 x 1 3/8 28 x 1 1/2 35 708 turing
28 X 1 1/2 28 X 1 1/2 38 714 turing
28 X 1 5/8 28 % 1 1/2 40 710 turing
I Z8ESGE1HT 0 28 X 1 1/2 4?2 718 transport -

Sve dimenzije su za zamenu postojeCih guma, a ne za nove bicikle.

5 _'=———'lh————'—_”__
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NAPLATAK ZA SPOLJASNJE GUME SA IZBOCENIM =

S g =5 s JUS M.N1.052
nazivnog precnika 28” — za bicikle i njihove prikolice S

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 avgust 1957

Mere u mm

A
~| Samo naznalene mere sw obavezne.
o~ Oblik ne mora odgovarati crtezu.
N[y
A
=
= 9
O

- Oznaka:

Naplatak IR 28 X 1 1/2 JUS M.N1.052

Ostale mere po izboru proizvodaca, s tim Sto teoretska razvijena duZina profila treba da bude 60 mm.
Pri merenju pre¢nika 619 * 1 naplatak je pritegnut Zbicama i zaSticen previakom protiv korozije.

Marterijal: profilisane hladno valjane trake 1 X (2) X 60 mm — 1(“1. 1430 JUS C.B9.021.

Vrstu povrSinske zastite treba mavesti pri porudzbini.
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MERNE PANTLJIKE ZA NAPLATRE DK 629.11.012.61:629.118

Predleg br. 2160 Sy s
redleg za gume sa zicanim rubom za bicikle JUS M.N1.055

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 avgust 1957

Mere u mm

Presek C-C

merne crre

- —l —= = . -
. — — - = - = = § = . - - -
=
'
&
-
_l._-
.
a
! -
=
- —— - g -
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- = = = L
& ¥ =
J &
= - = = =
- w— — e — — — _ — — - - — - —=— - - — - —_ =
"
i

Primer oznake merne pantljike za naplatak 28 X 13/s

{ Merna pantljika 28 X 1 3/8 — 622 X 24 JUS M.N1.055

ﬂ‘ " Oznaka naplatka b, _: 0.2 ib : 0.25

| 20 x 1 3/8 451 x 20 18,3 1418
24 x 1 3/8 540 x 24 22,6 1698
26 X 1 1/2 584 x 24 22,6 ' 1837
28 X 1 1/4 622 X 20 18,3 1957
28 x 1 3/8 622 X 24 22,6 1957

o e e e e T e e S = e~ o maer e L — e TR RN e

| col mm mm mm
12 1/2 X 2 1/4 204 < 30 28,5 642

Materijal: Celi¢na pantljika za opruge debljine 0,3 * 0,05 mm
Rucke po izboru proizvodaca.

Izrada: Pantljika kaljena i polirana.
Etaloniranje se vrsi ma 20°C.

Nacfin merenja: Obim naleganja naplatka odgovara standardu ako kraj A merne pantljike zategnute
oko naplataka pada izmedu mernih crta na kraju B. Pri merenju naplatak mora biti pri-
tegnut zbicama i zasti¢en previakom protiv korozije.

Veza: JUS M.N1.051 — Naplaci za spoljasnje gume sa Zitanim rubom, za bicikle i njihove prikolece.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ GRANE
POSTROJENJA I VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 septembar 1957 god.

Ovim se stavljaju ma javnu dlskusqu sledec1 predlozi. ju-
goslovenskih standarda:

a) 1z oblasti postrojenja Sinskog saobracaja

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Pred‘l-o-g br. '

Predlog __br?.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
- Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlo-g br.
Predlog br.

2161 Noga za skretne koture
2162 Zicovodni stubié
2163 Postolje za skretne 1k0ftui*e ._

b) iz oblasti smsklh vozila
2164 Zatvaraé otvora za pran]e kotlova

2165
2166

2167
2168

2169
2170
2171
2172
2173
2174
2175
2176
2177

- lokomotiva koloseka 14351 760 mm

— Pecurka

Isto — Glava pecurke

Isto — Vrat pecurke

Isto — Ulozak otvora za pranje
Isto — Zaptivni prsten

Ista — Stremen za pecurku
Isto — Zavrtanj i alka za lance
Isto — Jednodelna pecurka

[sto — Jednodelna pecurka

Isto — Kapasti zatvarac

Isto — Kapa za zatvaranje

Isto — Zaptivni prsten

Isto — Ulozak otvora

Isto — Cep .

JUS

P.C1.101
PAEINI03

P.C1.104

P.J1.201
P.J1°202
P.J1.203
P.J1.204

P.J1.205

P.J1.206
B, Ji20i
RrJi1E214
P Ji.212
P.J1.221
B Jae222

P.J1.223

P.J1.224
P Ji 231

Ovi predlozi standarda jzradeni su od Generalne direk-

cije jugoslovenskih Zeleznica i podvrgnuti su prethodnoj disku-

siji koju je organizovala ta direkcija. Interesenti koji nisu do-
bili predloge ovih standarda od Generalne direkcije jugoslo-
venskih zeleznica, mogu ih dobiti od Savezne komisije za stan-
dardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16. Isto tako, na adresu
Savezne komisije za standardizaciju treba dostaviti sve primedbe
na gornje predloge u gore oznacenom roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI

TEKSTILNE KONFEKCIJE

Krajnji rck za dostavljanje primedaba 1 jul 1957

e —

Predlog br. 2178 Laka konfekcija. MuSke kosulje.
Nacin izrade i dimenzlje

Predlog br.

Predlog br.

2179 L.aka

konfekecija. Muske gace.

Nacin izrade i dimenzije
Predlog bx. 2180 Laka konfekcija. Muska pizama.
Nacin izrade i dimenzije

2181 Teska konfekcija. Muska odela,
p*DStElVl:[ETlEl Nacin izrade 1 di-
menzije

JUS

F.G1.030

F.G1.051

F.G1.052

F.G1.001
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Predlog br. 2182 Teska konfekcija. Odela za de-

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

2183

2184

21385

2186

2187

2188

2139

cake, postavljena. Nacin izrade i
dimenzije

Teska konfekclija. Decja muska
odela, postavljena. Nacin izrade i
dimenzije

TeSka konfekecija. MusSki zimski
kaput. Nacin jzrade i dimenzlje

Teska konfekcija. Muski zimski
kaput »Mikado«. Nacin izrade i
dimenzlje
Teska konfekcija. Decacki i de-
ciji zimski kaput. Nac¢in izrade i
dimenzije

Teska konfekcija. Zenski i devo-
jacki kaput. Nacin tizrade 1 di-
menzije

Teska konfekcija. Zenski deéiji

kaput. Nac¢in jzrade i dimenzije

TeSka konfekcija. Muska i decacka
pamucna odela, postavljena. Nacin

" lzrade 1 dimenzije

2190

2191

2192

Poluteska konfekecija. Muska i de-
cacka radna odela. Nacin izrade j
dimenzije

Poluteska konfekcija. Muski 1 de-
cacki radni kombinezoni. Nac¢in jz-
rade i dimenzije

Poluteska konfekecija. Muski 1 zen-

ski radni mantili. Nac¢in izrade i
dimenzije

F.G1.002

F.G1.003

F.G1.004
F.G1.005
F.G1.006

F.G1.007

F.G1.008

F.G1.009
F.G1.010
F.G1.011

F.G1.012

Kopije teksta ovih standarda Savezna komisija za stan-

dardizaciju dostav:

novima Udruzenja tekstilne industrije Jugoslavije.

Ostali interesenti mogu se obratiti Saveznoj komisiji za
standardizaciju sa zahtevom da im se dostave pojedini primerci
111 ceo komplet ovih predloga.

la je svima konfekciskim preduzecimia, ¢la-

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledeéih organi-

Zaciia®

ruka sa podrudja

Medunarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO), i

- Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).
Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donosSenje medunarodnih prepo-

standardizacije.
Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom: w prostorijama Savez

ne komisije

Z3 stand-a;rdizacitiu,? ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz oba-
vezu placanja troskova foto ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 45 Guma
Predlozi preporuka ISO:

br
br

br

br

[SO/TC 46 Dokumentacija

IIT predlog preporuke ISO br. 23 »Biblio-
grafske referanse — deo I — kratke re-

. 144 — »Uzimanje uzoraka lateksa«. feranse«.
. 145 — »0Odredivanje sadrzaja c¢vrstih

maiterija u lateksuc.
br. 146 — »Odredivanje alkalnosti u la-

teksuc,

ISO/TC 54 Etarska ulja

Nacrt 1zvestaja o III =zasedanjuw, Porto,

sept. 1956 god.

. 147 — Odredivanje suvog sadrzaja u

lateksu«.

. 148 — »Odredivanje broja KOH u la-

teksu«.

ISO/TC 65 Manganske rude

Nacrti mpreporuka o metoda:
analize manganskih ruda:

ma hemiske

133
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odredivanje sadrzaja vode,

odredivanje sadrzaja silicija (silicijum di-
oksida),

odredivanje sadrzaja mangan-dioksida,
-C-dr-edivan'e opsteg sadrzaja gvozda,
odredivanje sadrzaja ugljen dioksida,
odredivanje sadrzaja nikla,

odredivanje sadrza'a k'r:ﬂbalta,

odredivnje sadrzaja arsena,

cdredivanje sadrzaja aluminija (alumini-
Jllt'[n O'kS'id‘-El‘):,

[SO/TC 79 Laki metali i njihove legure
0 zasedanju w Parizu,

Izvestaj okt. 19956

godine.

IEC/TC 13 Merni instrumenti

Zapisnik sa sastanka komiteta No 13 odr-
zanog 11 oktobra 1956 god. u Napulju.
Zapisnik sa sastanka potkomiteta za elek-
triéna brojila odrzanog od 8 do 11 ckto-
bra 1956 god. u Napuljuw.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDAR

IEC/TC 31 Aparati za rad u atmosferi buktavih ga-
SOV | f

IEC publikacija 79 — Preporuke za kon-
strukciju kucista elektriénih aparatia za
rad u atmosferi buktavih gasova. Prvo iz-
danje 1957 god. Cena 7.50 Sv. fr.

IEC/TC 39 Elektronske cevi

IEC pwbhl{am]a; 67 — Dimenzije elektron-
skih cevi, druga dopumna 1957 god. Cena
8 sv. fr.

Merenje meduelektrodnih kapaciteta elek-
tronskih cevi. Upu¢eno na saglasnost po
Sestomesecniom pravilu sa rokom 6 okto-
bar 1957 god.

[EC/TC 40 Sastavni delovi za elekironiku

Propisi za nepromenljive kondenzatore od
metalizovanog papira za jednosmernu
struju. Na diskusiji do 1 septembra 1957
godine. 4

Ova rubrika obuhvata pregled vaZnijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja veé sadrz vrlo obimne =zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja

sveta. Strucnjaci,
dardoteci SKS. Za

zainteresovane ustanove i preduzeca mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike.

treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16)
S obzirom na postojeti sporazum PO kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde
u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-
nom trazenju, upuéenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ¢ée tro-
skove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preéduzeéu »Jugoslovenska knjigac — Beograd, Terazije
27, sa kojim vet postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzecu koje je ovlastéeno da vrsi
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaZe u svom zahtevu. Ukoliko 1513!01'11.1{& treba da usledi preko nekog

stranom isporudiocu.

&

1) Austrija ONORM
2) Belgija NBN
3) Bugarska BDS
4) Francuska NFE
o) Izrael IS

DEK 001 — Terminologija

P-107-55 Terminologija za tolerancije i
naleganja.

MNOSZ 15035-54 G 00 Terminologija radova na mal-
terisanju zgrada.

MNOSZ 15038-54 GG 00 Terminoclogija pokrivackih ra-
dova na zgradama.

DK 003 — Spisi, grafikoni, Seme

NF FD Z 46-001/56 Citanje slova ¢irilice.

DK 025 — Biblioteke, tehmika kataloga, klasifikacija

NMINIOSZ 3407-49 U 73 Razdeoni list za biblioteke i
dokumentaciju.

/
Sistem prakticnih jedinica.
Faktori konverzije jedinica.

NBN 301-1956
IS (izr.) 154/55

DK 544 — Kvaltativna amaliza

PN-54/C-80069 Reagensi. Natrijum metalan,
¢ist (Na).

Ujzimanje uzoraka, pakova-
nje, oznacavanje i prijem ¢i-

stih hemikalija i reagensa.

CSIN 68 4041-56

DK 546 — Anorganska hemija
CSN 66 1130-1956 Borna kiselina, tehnicka.

drugog preduzeca, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeéa za izvrSenje pla¢anja u devizama ino-

6) Madarska MNOSZ
7) Nemacka DIN
8) Poljska PN
9) Cehoslovacka CSN
10) SSSR GOST

DK 547 — Organska hemija

PIN-54/C-80548 Reagensi. Benzoin, p.a.
(C14H12032).

Ciste hemikalije i rTeagensi.
Girard T (trimetil-acethidra-
zidamonijum-hilorid).

Ciste hemikalije i reagensi.
Alfa-nitrozo-beta-naftol.

CSN 68 7128-56

CSN 687129-56

DK 549 — Minerolcgija
GOST 972-50 Boksit. Klasifikacija i tehnicki

Gr. A39 uslowvi.

GOST 882-51 Boksit, Metode hemiskog ispi-
Gr. A39 tivanja.

GOST 2082-51 Molibdenov koncentrat. Me-
Gr. A39 tode hemiske gnalize.

GOST 2083-51 Violframov koncentrat. Meto-
Gr. A39 de hemiske analize.

Koncentrat kalaja. Metode od-
redivanja hemiskog sastava.
Koncentrat apatita.

GOST 2247-54
GOST 3277-54

Gr. Ad4

GOST 4421-48 Fluorit za elektrode. Tehnilcki
Gr. ASl uslovi.

GOST 4422-48 Feldspat za elektrode. Tehmni-
Gr. Ab1 cki uslovi.

GOST 4596-49 Grafit za loncice.

o,
i \
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GOST 5420-50 Livacki grafit kriptokristalni
(amforni) iz Noginskog nala-
zista.

GOST 7030-54 FeldSpat 1 pegmatit za finu

Gr. Ab1 keramiku.

GOST T7478-55 Elementarni grafit.

CSN 44 1580-1955 Pirit.

CSN 44 1586-1955 Piriti. Metode hemiskih ana-
liza,

CSN 72 1680-1955 Amorfni livacki grafit, prani.
CSN 72 1701-1955 Amorfni livacki pesak, mile-
veni.

CSN 72 1682-1955 Kristalni grafit, ljuspasti.

DE 552 — Minerglogija

GOST 7T7032-54 Bentonitna glina za finu ke-
ramiku.

DK 553 — Nauka o nalazistima. Nauka o rudama

PN C-04326 . Tehnitka analiza uglja. Pri-

prema kamenoga uglja za ana-
' lizu j odredivanje vlage.
GOST 3314-46 Fleninski kaolin, suvo obo-

Gr. Al5 gaceni.
GOST 4193 . Kistimanski kaolin, mokro
Gr. A5l obogaceni.

DK 614 — Vatrogastvo. ZasStita od nesrece

DIN 14 817/56 Vatrogastvo: Potisna creva S
za vozila za gasenje.

DIN 14940/56 Vatrogastvo. Zastitni Slem.

CSN 38 9452 Vatrogasni uredaj. Crevo.

CSN 38 9802 Vairogasni uredaji. Lestvice s
kukecm.

CSN 38 9803 Vatrogasni uredaji. Lestvice s

- kukom. .

CSN 38 9804 Vatrogasni uredaji. Lestvice
za. nastavljanje.

CSN 49 0071-55 - UskladiStenje drveta szu“om
na sigurnost od pozara.

CSN 49 00718-55 Uskladistenje drveta obzirom
na sigurnost od pozara.

CSN 80 8711-55 PoZarna. creva.

DE 615 — Medicinski mafterijal

CSN 84 6191 Namestaj za bolnice i drugi

zdravstveni uredaji. Drzac¢ po-
sude za pelene.

DE 620 — Ispitivanje materijala

CSN 42 0319 Ispitivanje metala. Pljosnate
epruvete, debljine prekc 5 do
20 mm, za Lspntlvanje zateza-

) njem.

CSN 42 0320 Ispitivanje metala. Pljosnate
epruvete debljine preko 0,10
do 5 mm, za ispitivanje zate-

zanjem.

DE 621 — OpsSta maSinogradngja

BDS 1590-53 Detalji prikljucaka za mano-
metre.

BDS 1674/54 Crtezi u maSinstvu. Znaci za
kinematske Seme.

BDS 1889-54 Zakovice od obojenih metala,

DIN 5481/56 Bl. 2 Prcfili zupcéasto nazljebljenih

glavéina 1 osovina. Gramica
emrila za nazljebljenje glav-
¢ina.

DIN 35103/56 Cilindarski ventil sa tuljkom,
nazivni 9 12,5 sa prirubnicom
sa 2 vijka, za pritisak do

25 kg/cm?,
ONORM M 1115/56 Temlnic¢ke povrSine: Definicije
Teil 1 pojmova.
ONORM M 1115/56 Tehnicke povrsSine: Dubine ra-
Teil 2 EJEIWOStL i udeo mnosece pOVI-
Sine.

ONORM M 5301/56 Celi¢ne zakovice. od 10 mm. na-
vise, Tehnicki uslovi isporuke.

CSN 02 3679 Kotrljajuca lezista: Celi¢ne
kuglice za kotrljajuc¢a lezista.
Tehnicki uslowvi.
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CSN 02 3680
CSN 02 3685
CSN 02 3686
CSN 02 3692
CSN 02 3693
CSN 26 2801
CSN 26 2802
CSN 26 2821
CSN 26 2822

CSN 26 2824

CSN 26 2825

CSN 26 2831

CSN 26 3801

CSN 26 3831
CSN 230 3520
1ist 1

CSN 30 3520
11st 2

CSN 30 3520
list 3

CSIN 30 3520
list 4

CSN 30 3522
list 2
CSN 30 3525
CSN 30 13529
CSN 30 3530
CSN 30 3531

CSN 30 3532
CSN 30 3533
CSN 30 3534

CSN 30 3535
CSN 30 3543

CSN 38 1081
CSN 49 3371-55

CSN 72 1592
GOST 3039-54
Gr. G41

Kotrljajuéa lezista: Celitne
kuglice za kotrljajuca lezista.
Dimenzije i tezine.
Kotrljajuta lezista: Valjéici za
kotrljajuta leziSta. Tehnicki
uslmrl

kD”tI‘l] ajuca lemsta Dunenzm e
i tezine.

Kotrljajuca lezista: Iglice za
kotrljajuca lezista. Tehmnicki
uslowvi,

Kotrljajuca lezista: Iglice za
kotrljajuca lezista. Dimenzije
i teZine. “
Transportni uredaji. Horizon-
talni puzni konvejeri. Opste
odredbe.

Transportni uredaji. Horizon-
talni puzni konvejeri. Osnove
proracuna.

Transportni uredaji. Horizon-
talni puzni konvejeri. Element
puza s pPunom zavojnicom.
Transportni uredaji., Horizon-
talni puzni konvejeri. Delovi
pune zavojnice.

Transportni uredaji. Horizon-
talni puzni konvejeri. Ele-
menti puza s fdrakastom za-
vojnicom.

’I‘Tanspomli uredaji. Horizon-
talni puzni kovejeri. Trakasta
zavojnica.

Transportni uredaji. I—I-orl-zon—
talni puzni konvejeri. Sekecija
zljeba.

Transportni uredaji: Pokretni
izbacivaci za ftransportere s
celiécnom trakom.

Transportni uredaji. Kolica za
1zbacivanje za transportere S
gumenom trakom.
Hidrauliéne kocnice: Koctni ci-
lindri nazivnog prec¢nika 22 i
29,5 mm.

Hidrauli¢ne koc¢nice: Koéni ci-
lindri nazivnog precnika 25,5
i 38 mm.

Hidraulicne kocnice: Koctni cl-

lindri nazivnog precnika 45 i
92 mm.

Hidrauli¢cne koc¢nice: Kocni ci-
lindri nazivnog precnika 58 i
65 mm.

Hdrauliéne kocnice; Koéni ci-
lindri s podesljivim. pritiskiva-
¢ima, nazivnih precnika 22 i
29/50 mm.

Hidrauli¢cne kocnice, Rezervo-
ar za izravnanje.

Hidrauli¢éne kocénice: Drzac
creva kocnice.

Hidrauli¢ne koénice: Cvrsti
razvodnici.

Hidraulicne kocCnice. Pode-
cljivi razvodnik.

Hidrauliéne kocnice. Pode-
sljive prikljucnice.
Hidrauliéne koc¢nice. Prikljuc-
nice S navojem.

Hidrauli¢éne koc¢nice, Priklju-
¢ni wvijci.

‘Hidrauliéne kocnice: Zapusaci.

Hidrauli¢cne kocnice. Otvorl s

navojem.
Uredaji za dopremu uglja.
Drvena ambalaza — burad.

Laka nepropusna burad iz
iglicastog drveta.

Bentonit za livnicarske svrhe.
Tratni podzemmni transporteri
za rudnike uglja 1 skriljaca.
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GOST 6937-54
Gr. G41

Drobilice konusne normalne,
za srednje drobljenje ruda.

DK 621.3 — Elektrotehnika

MNOSZ 14832-54
FO7

MNOSZ 14833-04
F9

CSN 34 1526

GSN 34 1681
GSN 34 5505

CSIN 34 5608
CSN 34 6466
CSN 34 7124
CSN 34 7440

CSN 34 7445

" CSN 34 7941

CSN 34 7942
CSN 35 0220
CSN 35 3631

CSN 35 4161
CSN 35 7021

CSN 35 7022
CSN 86 1204
CSN 36 1447
CSIN' 37 1370

OSN 37 1371
CSN 37 1372
CSN' 37 1373

CSN 49 3156-55

Kocni kontrolni steza¢ za te-
legrafsko-telefonsku mrezu.
Skelet za mali zaklopac okna
za. itelegrafsko-telefonsku
mrezu,

FElektrotehnicki propisi TUN:
Propisi za elektriéne masine
na akumulatorskim kolicima
1 na elektromobilima.
KElekirotehnicki propisi TUIN:
Elektriéni uredaji dizalica.
Osnovne oznake za elekfro-
tehnicke Seme.

Tipsko, kontrolno i informas

L

tivno 1spitivanje elektrotehni-

ckih proizvoda.

- Ispitivanje elektroizolacionih

maiterijala. Merenje koefici-
jenta gubitka tg i dielektriltne
konstante pri 1 do 5 M Hz.
Kabl zg cetkice elektriénih

masina.

Laki gajtani s izolacijom 1

plastem od polivinil-hlorda
LY:S.

Pljosnati gajtani od polivinil-
hlorida YH.

Provodnici sa jednom Zilom
za Palubnu mrezu gviona.
Dimenzije jednozilnih provod-
nika za palubnu mrezu aviona.
Obrine elektri¢ne masine: Hi-

drogeneratori.
Jednosmerni koc¢ni elektro-
magneti.

Granicni prekidadi za dizalice.
Razvodne table: Table za
Strujomere.

Razvodne table: Dimenzije

tabli za strujomere.

FElekfriéni resSoi sa regulacijom
sa prikljuckom za izvlacCenje.
Izmenljivi grejni elementi za
elektritne pecnice i Stednjake.
Kablovske stopice tipa AK za
kabl za cCetkice elektritnih:
masina.

Kablovske stopice tipa BK za
kabl za cetkice elektriénih
masina.

Kablovske stopice tipa SK za
kabl ma Cdetkice elektriénih
masina. "
Kablovske stopice tipa TK za
uzad za Ccetkice elektri¢nih

- masina.

Drveni bubnjevi za kablove i

- vodove,

DK 622 — Tehmilkka rudarstva

DIN' 20121-1956
DIN 20123-1956
DIN 20 125-1956
DIN 20 128-1956
DIN 20 129-1956
DIN .21 531-1955
Blatt 2

DIN 21 534-1955
Blatt 2

DIN 21 539-1955

DIN 21 542-1955

DIN 21 545-1955

Asovna lopata.

Lopata sa obrubom.

Lopata obicna.

L.opata sa blagim obrubom.
Lopata lisnata.

Podgradivanje hodnika, Kruta
luwéna podgrada. Luk u hod—
nikuo,

Podgradivanje hodnika. Gib-

ljive podgrade. Gibljivi luk.
Podlozni stubac.
Podgradivanje hodnika. Delovi
za podgradivanje iz specijal-
nog celika.

Jamsko podgradivanje. Spoj-
nice za celik za jamske I pro-
file.

Jamsko podgradivanje. Celik
za Jamske podgrade, Ispiti-
vanje.

- CSN 31 6816 - Avionski palubni aparati:

STANDARDIZACIJALI

DIN 21 952-1956 Rudarska leziSta. Podela pre-
| ma padu.
DIN 22 241-1956 Konvejer za rudarstvo: Kon-

vejerli sa Clankastom trakom.
Konvejer sa olutastom trakom
Sa spoljnim toc¢kovima.

DIN 22 267-56 BIl. 1 Bageri sa vedricastim lanci-
ma. Vedric¢asti lanci.

DIN 22 428-1955 Rudarska oprema. Kuka za ve-

Sanje za elektritne rudarske
- svetiljke.

PN C-04331 Tehnilcka analiza uglja. Odre-
divanje plastometri¢énih poka-
zatelja.

PN-54 G-97002 Klasifikacija kamenog uglja.

- Tipovi uglja. :

PN-54 G-97003 Klasifikacija kamenog uglja.
Klase uglja.

PN-95 G-97004 Klasifikacija kamenog uglja.

Klase poluproizvoda uglja.
DK 628.9 — Tehnika svetlosti. Osvetljenje

CSN' 36 0030 Proratun wvestatkog osvetlje-
_ nja unutarnjih prostorija.
CSN 36 0046 Vestacko osvetljenje u indu-

striskim preduzeéima.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Keola, bicikli, meotocikli

CSN 02 1919 Vijci za punjenje, ispustanije
1 zatvaranje: Vijak za ispusta-
nje za vazdusne rezervoare.

CSN 30 7401 Okretnice za prikolice: Tehni-
cki uslovi, ispitivanje i preu-
zimanje.

DK 629.12 — Brodogradnja

DIN 86 255/55 Ventilil od sivog liva: Nasadni

~ ventili sa prolazom w pravcu,
nazivni @ 15 do 300 za priti-
sak 4 do 16.

DIN 86 255/55 Bl. 2 Ventili od sivog liva: Nasadni
ventili sa prolazom u pravel,
nazivni @ 15 do 300 za priti-
sak 4 do 16.

DIN 86 256/56 BI. 1 Ventili od sivog liva: Nasadni

- ventili sa lomljenim prolazom.
nazivni @ 15 do 300 za pritisak
4 do 16.

DIN 86 256/55 Bl. 2 Ventili od sivog liva: Nasadni
ventili sa lomiljenim prolazom,
nazivhi @ 15 do 300 za priti-

sak 4 do 16.
DIN 86 168/55 Ventili. Osnovni prsteni.
DIN 86 681/55 Ventili. Stezni prsten.

DIN 86 682/55 Ventili. Elasti¢nil prsteni.
DIN 86 687/55 Ventili. Pljosnati zaptivni pr-
steni.

DIN 87 012/55 | Slavine od negvozdenih meta-

la: Stozer slavine za ispusne
slavine i slavme bez zapti-

vaca.

DK 629.13 — Vazduhoplovstvo

CSN 31 6800 Palubni aparati: Avionski pa-
lubni' aparati. Pregled.

CSN 31 6810 Avioniski palubni aparati. Iz-

rezi za kutije u palubno] ta-
| bll, Smernice za konstrukciju.

CSN 31 6811 Avionski palubni gparati: Ci-
lindricni tuljci bez prirubnice.
Osnovne dimenzije.

CSIN' 31 6812 Avionski palubni aparati: Ci-
lindricni tulci sa priubnicom.
Osnovne dmenzije.

CSN 31 6813 Avionski palubni aparati:
Umetak s prirubnicom za
tuljke.

CSN 31 6814 Avionski palubni gparati. Ci-
farnici, Dimenzije i izrada
skala,

Ulozni prstenovi za tuljke.
CSIN' 31 6815 Avionski palubni aparati: Pr- |
stenovi sa zavojem za tuljke. .
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CSN 31.6819 Avionski palubni aparati: Ka- CSN 49 1412 7.elezniCki pragovi: Pragovi od
zaljke. Dispozicija. liSéara za normalni kolosek.
CSN 31 6821 Avionski palubni aparati: Iz- _ .
vodi s unutrasnjim navojem. DK 643 — Predmeti za dmfn;a;cl-:“n:st.vo - -
CSN 31 16822 Avionski palubni aparati. Iz- CSN 06 8713 ?aj-ednickl lg];e-lom Stednjaka za
vod sa sSpoljnim navojem. ¢vrsta egoriva. Yaklopac za
otvor uw ploci. |
DK 631 — Poljoprivredna oruda. Zgrade. Gnojiva CSN 08 8714 Zajednitki delovi §.ted_r[1j.§ka 79
MNOSZ 14911-54 Podovi za poljoprivredne zgra-  _ 6v1jsta goriva: O‘gvpr za_cu,na'-k,
G63 de. Pod od opeka pljostimice CSN 06 8715 Zajednicki delovi stednjaka za
polozenih. cvrsta go;*iva: Zaklopac za
MNOSZ 14912-54 Podovi za poljoprivredne zgra- . otvor za dim. |
G63 de. Pod od opeka polozenih CSN 06 8716 Zajednicki delovi Stednjaka za

pljostimice sa redovima za

¢vrsta goriva: Grlo za dim.

ukrucenje. | o et
MNOSZ 14913-54 Podovi za poljoprivredne zgra- DX 648.1 — Sredstva za pranje i cistenje
G63 de. Pod od opeka polozenih  SI(Izr.) 139-1956 Sinteticki detergenti.
secGimice. =S :
CSN 68 3093-56 Gnojiva, Fosfor-azotno gnoji- o 655.2/.3 — Knjizarski zanat

CSN 88 0100 Ceska graficka terminologija:
Klasifikacija, opsSti i zajedni-

cki pojmovi.

DK 66 — Hemiska jndustrija

CSN 66 0205-56 Rastvaraci i razredivaci. Bu-
ilacetat, tehmicki.

Rastvaraci i razredivaci. Me-
tilacetat, tehnicki.

vo, »Citram-foskax.
Gnojiva. MeSano gnojivo
» HOrtus«.

DK 637.9 — Sumska privreda

CSN 48 4451 TehnolosSki postupci pri pro-
izvodnji drveta: Rezanje pa-
njeva U nasadima motornom
testerom.

CSN 68 3094-56

CSN 66 0206-56

Kalendar zasedan)a

t&hﬂif}kﬂt} kqmiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) i dr.

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana medunarodna zasedanja, uglavnom prema in-

formacijama iz zZurnala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i
mesta zasedanja objavice se naknadno pod taé. 1) kalendara.

Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustonove, koje Zele da na svoj teret posalju svoje stru-
cnjake na neko od ovih zasedanja, treba da se obrate Sa.veznogl komisije za standardizacii= Beograd, Adami-
rala Geprata ul. br. 16, paviljon II. Post. fah 933. radi dobijanja potrebnih obavestenja i uputstava.

Za ucescée na zasedanjima ISO i IEC pofrebno je i pismeno ovlaSéenje SKS, jer je u tlm organiza-
cijama SKS uc¢lanjena u ime naSe zemlje.

1) Sazivana zasedamnja

2—4 maja 1957 Lisabon ISO/TC 1 — Navoji.
6—7 maja 1957 Pariz ISO/ATCO — Komitet za koordinaciju rada
| na klimatiziranju atmosfere za

lIspitivanja.

6—10 maja 1957 London ISO/TC 48 — Laboratorisko stakleno posude
1 aparati.

6—9 maja 1957 Lisabon ISO/TC 23 — Poljoprivredne masine.

10—14 maja 1957 Lisabon ISO/TC 22 T — Poljopr. traktori

13—18 maja 1957 Rapalo IEC/TC 18 — Brodske elektr. instalacije.

14—17 maja 1957 T.ondon ISO/TC 80 — Boje bezbednosti.

20—24 maja 1957 Pariz

ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo.

22—25 maja 1957 Milano ISO/TC 10/SC 1 — Crtezi (opSti principi). Pri-
premni rad.

23—2D maja 1957 Pariz ISO/TC 44/SC 3 — Varenje/materijal za dodava-
nje i elektrode.

2T—29 maja 1957 Pariz ISO/TC 44/SC T — Varenje/simbolitno pretstav-
ljanje vara na crtezima.

27—29 maja 1957 Pariz ISO/TC 46/SC 1 — Reprodukcija dokumenta.

3—8 Jjuna 1957 Milano ISO/TC 41 — Remenice i remenje (ukljucivo |
klinasto).

3—4 juna 1957 Pariz ISO/TC 59/SC 1 — Zgradarstvo (koordinacija |
modula). !

5—17 juna 1957 Pariz ISO/TC 59 — 7Zgradarstvo. d

13—15 juna 1957 Pariz ISO/TC 19 —

24—27 juna 1957 Idisabon ISO/STACO — Stalni komitet za proucavanje |
nautnih principa standardiza- |
cije.

2—12 jula 1957 Moskva IEC — Generalno zasedanje. i
8—13 jula 1957 Birgenstok ISO/TC 61 — Plasti¢tne materije.
(Svajcarska) -

22—26 jula 1957 Zeneva | ISO —

29 jula — 1 avgusta 1957 Zeneva ISO/TC 85 — Nuklearna energija.

20—25 septembra 1957 L.ondon ISO/TC 27/SC 1 — Cvrsta mineralna goriva/pot-

: komitet za pripremuw uglja.

-
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IEC/TC 4 — Hidrauli¢ne turbine. |
IEC/TC 39 — Elektronske cevi.
IEC/TC 40 — Sastavni delovi primenjeni u
elektronici.
IEC/SC 39/40 — Grla za elektronske cevi i
Al Pl 5 | oo pribor,
1—11 oktobra 1957 = gasih ' IEC/SC 40-1 — Kondenzatori i otpornici.
IEC/SC 40-2 — Visokofrekventni kablovi.
TEC/SC 40-3 — Piezoelektr. kristali.
IEC/SC 40-4 — Prikljutne naprave i preki-

dia:éi.,
IEC/SC 40-5 — Metode osnovnih ispitivania.
15—18 oktobra 1957 Hag ISO/TC 69 — Statisticka analiza %ezulta?ta
: Ispitivanja.
2) Planlrana zasedanja
17—19 sept. 1957 L.ondon ISO/TC 81 — OpSti nazivi proizvoda za uni-
| stavanje parazita.
23—28 sept. 1957 Cirih ’ - ISO/TC 45 — Guma.
20—27 sept. 1957 Bec ISO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor.
3 oktobra 1957 Berlin [SO/TC 3 — Toleranmje
krajem sept. 1957 Bec ISO/TC 5/SC 6 — Cevi i Titinzi’ od plastiénih ma-
| terija za provod fluida.
okt. 1957 . Berlin f ISO/TC 37T — Terminologija (principi i ko-
crdinacija).
11—16 novembra 1957 Frankfurt n/M. ISO/TC 22 — Automobili (Sekecija za meha-
| | nikw i kotne uredaje).
okt. ili nowv. 1957 Kopenhagen ISO/TC 12 — Velitine, jedinice, simboli, fak-
torit_-i- tablice za preracuna-
| vanje,
novembar 1957 Moaoskwva: "ISO/TC 55 — Grad. drvo C¢etinars (dimen-
: zije i (greske).
novembar 1957 Maoskva ISO/TC 65 — Manganske rude.
nov. ili dec. 1957 Pariz ISO/TC 84 — Medicinski Spricevi i injekci-
| 3 one igle.
2—T dec. 1957 Pariz ISO/TC 44 — Varenje.
u jesen 1957 Pariz ISO/TC 35/SC 6 — Sirovine za boje, lakove i sli-
cne proizvode (Potkomitet za
- ultramarin).
u jesen 19957 Pariz ISO/TC 35/SC T — Potkomitet za gkere (zemljane
) boje).
9—21 juma 1958 Harogate (Engl.) ISO — Generalna skupsStina.
8—18 jula 1958 Stokholm IEC — Generalno zasedanje.

Objavljeni jugoslovenski standardi

Sluzbeni list FNRJ br. 53/56
1 prim. din.
JUS
K.C1.005 Tehnicki propisi za izradu j isporuku masSin-
skih nozeva 50.—
K.D2.010 Tehnicki propisi za izradu i1 isporuku glodala 50.—
K.D3.010 Tehnlicki prepisi za izradu j isporuku spi-

ralnih burgija 710.—
K.D3.110 Tehnicki propisi za izradu i jsporuku razvr-

taca 1 upusStaca 20.—
P.D6.010 Tehnicki propisi za izradu i jsporuku urez-

nika 1 nareznica 20.—
M.B2.100 Tehnicéki propisi za jzradu i isporuku prste-

nastih elasticnih podloski 50.—
C.B4.012 Celi¢ni limovi debeli — Tehnicki propisi za

izradu 1 1sporuku 50.—
C.B4.015 Celi¢nli limovi srednji — Tehnicki propisi za

izradu i isporuku 50.—
CB4 110 Celi¢ni limovi debeli — Dimenzije i tole-

rancije 50.—
C.B4.111 Celiéni limovi srednji — Dimenzije j tole-

rancije 30.—
M.B1.021 Tehnicki propisi za izradu j isporuku vijaka

i navrtki 210.—
Sluzbeni list FNRJ br. 7/57
K.B1.011 Ceki¢ ruéni laki 30.—
K.B2.051 Sekira Siroka 30.—

K.B2.052 Sekira uska 30.—
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JUS 1 prim. din.
K.B2.161 Sekat¢ jednostrani, povijeni 30.—
K.B2.162 Seka¢ dvostrani, unakrsni 30.—
K.B3.210 Pijuk jednostrani 30.—
K.B3.220 Pijuk dvostrani 30.—
K.B3.230 Pijuk kombinovani 30.—
K.C5.051 ASov siljasti 30.—
K.C5.151 Motika poluzaobljena 30.—
K.C5.152 Motika siljasta 30.—
K.D1.011 Testera lucna 20.—
K.J1.011 Lopata za ugalj, srcasta 30.—
K.J1.012 Lopata za ugalj, poluzaobljena 30.—
K.J1.013 Lopata za ugalj, cetvrtasta 30.—
K.J1.021 Lopata za rudu 30.— .I
K.J1.031 Lopata trapezna 30.— -.
K.J2.011 Vile za ugalj, koks i briket 30.—
B.C4.010 Azbestno cementni proizvodi 130.— £
B.C4.011 Nabavka i ispitivanje azbestno cementnih cevi
na pritisak 710.—
K.D0.101 Ucvrséenje alata na glodalicama — Sklop 30.—
K.D0.103 Konusi za ¢eono glodalo sa usadenim no-
Zevima ) 30.—
K.D0.104 Povlakaédi sa svornjakom za glodala sa noze-
vima za glave radnog vretena prema JUS
M.G4.102 30.—
K.D0.105 Povlakaéi za trn prema JUS K.D0.112 30.—
K.D0.111 DrsSke trna za glodalice 30.—
K.D0.112 Trnovi za ceona glodala sa noZevima 30.—
M.B1.312 Vijei za povlaka¢ prema JUS K.D0.105 30.—
M.G4.102 Glave radnog vretena za glodalice 30.—
K.G3.052 Dugacke redukcione caure sa Morze konu-
som i navojem 30.—
K.G3.053 Dugacke redukcione caure sa Morze konu- *
som 1 usicom 30.—
K.G3.054 Uévrséenje poprecnim klinem. Redukcione
caure 30.—
K.G3.055 Uc¢vrSéenje poprecénim klinom. Drske alata = 30.—
K.G3.056 Ucvrscenje porecénim klinom. Caure (unu-
trasnji konusi) 30.—
K.G3.072 Stege. Kukaste podlozne plocice 30.—
K.G3.130 Stege. Vilicasti vijeci 30.—
K.G3.131 Stege. Usicasti vijci 30.— 4
K.G3.252 Stege. Ekspres rucice 30.— |
K.G3.270 Stege. Cepovi za centriranje 50.— | i
K.G3.343 Stege. Promenljive vodice za buSenje sa )
ekscentri¢nim osiguracem 50.— '
M.B1.113 Stege. Vijci sa nastavkom 30.—
P.B0.010 Sirine koloseka 30.—
M.N3.003 Klipni prsten — kompresioni 70.—
M.N3.004 Klipni prsten — strugac (sa prorezima) 90.—
Sluzbeni list FNRJ br. 11/57
K.B1.050 Cekiéi bravarski 30.—
K.B1.051 Cekiéi za lim sa drzaljama 50.—
K.B1.055 Cekiéi kovacki. Popreéni i uzduzni 30.—
K.B1.060 Cekiéi sekaci za hladno i vruée secenje 30.— i
K.B1.062 Cekici sekaci za secenje zakovica 30.— ¢
K.B1.065 Cekic¢i probijaci okrugli ; ¢etvrtasti 30.— ]
K.B1.070 Cekié¢i kovacki zaobljeni 30.— It
K.B1.071 Usadnici kovaéki zaobljeni 30.— |
K.B1.072 Cekié¢i oblikad¢i ckrugli 30.—
K.B1.073 Usadnici okrugli 3().— 0
K.B1.074 Cekiéi kovacki ravni 30.—
K.B1.075 Usadnicl ravni 30.—
K.B1.076 Cekiéi ravnjaéi 30.—
K.B1.080 Usadnici sekaci 30.—
K.B1.081 Usadnici cetvrtasti Siljasti 30.—
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JUS 1 prim. din.
K.B1.082 Usadnici okrugli Siljasti 30.—
K.B1.090 Rupe za cekice - 30.—
K.B1.091 Drzalje za cekice bravarske i rucCne 30.—
K.B1.092 Drzalje za cekice kovacke prema JUS
K.B1.055 20.—
K.B1.093 Drzalje za cekiée kovacke 30.—
K.B1.110 Sekac potkivacki poluokrugh 30.—
K.B1.111 Zlebiéar potkivacki : 30.—
K.B1.112 Obeleza¢ potkivacki ’ 30.—
K.B1.113 Probojac potkivacki 30.—
K.B1.114 Udubac¢ potkivacki 30.—
K.B1.115 Cekié potkivacki jabudasti . 30.—
K.B1.116 Cekiéi potkivacki sa drzaljom i okovom 50.—
K.B1.119 Usadnik potkivacki okrugli 30.—
K.B1.120 Ceki¢ sekat potkivacki 30.—
K.B1.121 Raskivac potkivacki 30.—
K.B1.145 Ceki¢i minerski 30.—
K.B1.150 Cekié kotlarski sa drzaljom 30.—
K.B1.155 Cekiéi sa uloSkom i drzaljom 20.—
K.B1.160 Ceki¢i od lakog metala 30.—
K.B1.165 Ceki¢i zidarski — Tip A 30.—
K.B1.166 Ceki¢i zidarski — Tip B 30.—
K.B1.167 Cekiéi zidarski — Tip C 30.—
K.B1.168- Cekiéi zidarski dvostrano Siljasti 30.—
K.B1.169 Cekii¢i zidarski jednostrano Siljasti 30.—
K.B1.180 Cekié¢i za rad u Samotu ° 30.—
K.B1.181 Ceki¢ seka¢ za rad u Samotu 30—
K.B1.182 Ceki¢ sa dva seéiva za rad u Samotu 30.—
K.B1.190 Cekié za kamen | 30.—
K.B1.191 Cekiéi za razbiianje kamena 30.—
K.B1.192 Cekié za obradu kamena 30.—
K.B1.193 Cekié¢i za tucanik sa okruglom rupom 30.—
K.B1.194 Cekiiéi za tucanik 30.—
K.B1.195 Ceki¢i krunasti 30.—
K.B1.196 Ceki¢i zupdasti 30.—
K.B1.220 Ceki¢i stolarski 30.—
K.B1.221 Cekié za furniranje sa drzaljom 30.—
K.B1.223 Cekié¢ letviéar krovni sa drzaljom 30.—
K.B1.224 Cekiéi letviéari sa drzaljom i ockovom 30.—
K.B1.230 Cekié baévarski 30.—
K.B1.231 Cekié¢ baévarski Suplii 30.—
K.B1.250 Cekié staklorezac¢ki sa drzaljom 30.—
K.B1.255 Cekié¢i za domaéinstvo sa drZaljom i ckovom 50.—
K.B1.260 Cekiéi za otkivanje kosa ]ugoslovenslu tip 30.—
K.B1.261 Ceki¢i za otkivanje kosa banatsik tip 30.—
K.B1.262 Ceki¢i za otkivanje kosa slovenacki tip 30.—
K.B1.266 Babica za otkivanje kosa — Tip A 30.—
K.B1.267 Babica za ctkivanie kosa — Tip B 30.—
K.B1.268 Babica za otkivanje kosa jednokraka 30.—
K.B1.269 Babice za otkivanje kosa jugoslovenski tip 30.—
K.B1.270 Babice za otkivanje kosa slovenacki tip 30.—
K.B1.276 Cekié¢i obuéarski 30.—
K.B1.277 Cekiéi obuéarski sa kratkim vratom 30.—
K.B1.280 Cekié za kaldrmisanje 30.—
K.B1.285 Cekié tapetarski 30.—
- K.B1.290 Ceki¢ mlinarski 30.—
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