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STANDARDIZACIJA TURBINSKIH | CIRKULACIONIH ULJA

ZA PODMAZIVANJE

Uvod

Ako apstrahujemo najnoviji razvo] gasnih
turbina, ¢ija je primena joS uvek ogranicena,
parne i hidrauli¢ne turbine pretstavljaju danas,
svakako, preteznl jzvor energije u kompaktnim
i ekonomi¢nim jedinicama velike snage. Kon-
strukcija ovih motora usavrSena je tokom de-
cenlja u velikoj meri, reSenjem niza problema
teoriskog karaktera, konstrukeije i obrade, a na-
rocito tehnologije upotrebljenog materijala.

Znataj pravilnog podmazivanja turbina
time je u velikoj meri porastao. Uslovi koje rad
ovakvih tulrbina postavlja mazlvu postali su
tezi 1 ostriji. Industrija maziva je sa uspehom
pratila razvoj konstrukcionih radnih zahteva
parnih i vodnih turbina, te je izborom sirovina,
poboljSanjem rafinacione tehnike, a naroc¢ito ra-
zvojem 1 primenom odgovarajucih aditiva uspe-
la da izradi turbinska ulja koja danas sa viso-
kim procentom sigurnosti zadovoljavaju i naj-
teze uslove rada ovih motora. Uticaj na mazlvo
ogleda se u prvom redu u dejstvu visokih tem-
peratura, vodene pare i vode na ubrzanje oksi-
dacionih procesa i na stvaranje emulzije.

[ pored ovako uspeSnog razvoja tehnologije
maziva za turbinske motore, problem utvrdi-
vanja kvaliteta | radnih karakteristika owvih ma-
z1va nije reSen na zadovoljavajuéi nac¢in. Odre-
divanje fizicko-hemiskih karakterst‘ka maziva
u laboratoriji daje zvesne indicije za njihowvo
ophodenje u praksi. Ne$to bliZe podatke, ali ne
uvek nedvosmislene i jednoznaéne, daju labo-
ratoriska ispitivanja izvesnih kompleksnih od-
nosa kojim se grubo reproduciraju izvesna dej-
stva uslova: rada turbine na mazivo. Iz tih ra-
zloga, propisivanje standarda kvaliteta za tur-
binska ulja pretstavlja tezak zadatak,

Nesto blizi su, mada u princlpu veoma sli-
cni, uslovi podmazivanja u razli¢itim cirkulacio-
nim sistemima, sa ili bez prisilne cirkulacije.
Ovakvi sistemi danas se uvode u sve moderne
masine, kao Sto su rotativne elektri¢ne masine,

zupcasti prenosnici, reduktori i multiplikatori i

vecina novijih masina alatljika ili drugih tehno-
loskih masina. U principu, kod ovih je ulja sla-
bije dejstvo visokih temperatura na oksidacione
promene u ulju, kao i dejstvo vodene pare ili
vode na stvaranje emulzija. Zahtevi, pak, koji

se po.:tavljaju na vek uljnog punjenja Cine, da
je 1 kod ovih ulja oksidaciona stabilnost osnovna
karakteristika.

Predlozi standarda po ovoj problematicl (u-
mnozeni i dostavljeni svima zainteresovanim
proizvodac¢ima, velikim potrcsac¢ima i druglm
zalnteresovanim ustanovama i pojedincima),
pretstavljaju maksimalne mogucnosti ocene 0So-
bina turbinskih i cirkulacionih ulja laboratori-
skim metodama. Po naSem misljenju, oni pret-
stavljaju i minimalne zahteve u pogledu ispu-
njenja tih osobina, s obzirom na sve ostrije za-
hteve koje razllcm motori i masSine sa moder-
nim cirkulacionim sistemima podmazivanja po-
stavljaju mazivu. :

Izbor viskozitetnih gradacija.

Viskozitetne gradacije turbinskih ulja tre-
balo bi da budu, u prvom redu, odredene prepo-
rukama koje razli¢iti proizvodaci turbina propi-
suju za svoje turbine u pogonu. Veliki broj tur-
bina razli¢itih proizvodaca, razlicitih konstruk-
cija i razlicitih uslova rada c¢ini, da je veoma
teSko odrediti na ova] nacin najcelishodnije vi-
skozitetne gradacije. Ovo je otezano 1 time Sto
mnogi, ¢ak i veoma renomirani konstruktori tur-
bina, daju svoje propise u veoma Sirokim gra-
nicama ili uopsSte nedovoljne i nepotpune (pni-
mer: propisli Brown Boveri Co.).

Mnogo intenzivniji rad na propisivanju naj-
povoljnijih viskoziteta ulja za odredenu kon-
strukeciju turbine ili uwopsSte maSine, razvile su
velike inostrane petrolejske kompanije, preko
svojih tehni¢kih sluzbi. Preporuke ove vrste da-
te su najceSée u kolaboraciji sa proizvodacima
masina, ¢esto fposle ozbiljnih i dugotrajnih ispi-
tivanja 1ili temeljitih prakticnih i pogonskih
iskustava. Ove su preporuke date na odredene
marke ulja, bilo u upustvima proizvodaca ma-
Sina, bilo u posebnim, naj¢esce strogo internim
pubhkam] ama proizvodaca ulja. Same viskozi-

tetne gradacue markiranih vrsta ulja rezultat su/, X
ovih radova i iskustava takve vrste. Otuda smo= .
i mi pri odredivanju viskozitetnih gradacija u “\:U :
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predlozima jugoslovenskih standarda za turbin-
ska pa i cirkulaciona ulja uzeli u obzir, u prvome
redu, ova iskustva (vidi sliku).
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Postoje¢i inostrani standardi za turbinska
ulja mogli su dati u tome smislu znatno slabije
podatke, mada se i onl uglavnom podudaraju sa
navedenim podacima.

na nize viskozitete, kao Sto je cirkulaciono ulje
extra-extra lako, extra lako i narocito lako, a sa
druge strane na jednu gradaciju viskoznijeg
ulja, kao Sto je cirkulaciono ulje narocito tesSko.

Pregled viskozitetnib gradacija glavnih vrsta cirkulacionih ulja
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Podaci ove vrste, koje smo delimi¢no uzeli
u obzir, odnose se na specifikacije US Navy za
ulje serije 2000, na federalne US specifikacije
za turbinska ulja, na sovjetske standarde GOST,
nemacke DIN, italijanske NOM i dr. (vidi sliku).

Turbinsko ulje vrlo lako propisano je napri-
mer u wviskozitetnim granicama od 16 do
24 ¢St/50°C; u ovioj oblasti nalaze se ulja Shell
Turbo oil 27, S/V DTE oil laght, Teresso 93,
Valvoline' R 125 i dr. Po slicnom principu, uz
neophodna odstupanja i prilagodavanja, odre-
dene su viskozitetne oblasti i za ostala turbinska
ulja data u nasSim predlozima jugoslovenskih
standarda. Pri ovome je vodeno racuna, U pr-
vome redu, o gradacijama koje su kod nas vecé
uvedene preko postoje¢ih privremenih nomen-
klatura ijzdatih kod nas u okwviru nekadasnje
direkcije Jugopetrola i Generalne direkcije za
proizvodnju i preradu nafte.

Na slican nacin odredene su viskozitetne
gradacije za cirkulaciona ulja, pri cemu su zadr-
zane iste gradacije kao kod turbinskih ulja, s
tim Sto je takva skala proSirena s jedne strane

g
E/50°%

PredloZene viskozitetne oblasti za pojedine vrste
turbinskih i cirkularnih ulja mogu se videtl 1z
predloga standarda.

Oksidaciona stabilnost

U toku rada, kako tubinska tako i cirkulaci-
ona ulja izloZena su u vecoj ili manjoj meri ok-
sidacionom dejstvu okoline. Oksidacija ulja je
potpomognuta u prvome redu uticajem visokih
temperatura i rasprSenoscéu ulja i wvazduha, a
zatim i dejstvom vodene pare ili vode kao i Ka-
talitickim delovanjem izvesnih materija koje
dolaze u cirkulacionom sistemu podmazivanja u
dodir sa uljem, naroc¢ito delovanjem bakra i
gvozda. Pod kombinovanim dejstvom owvih fak-
tora sva ulja oksidiraju, u zavisnosti od jacine
dejstva i oksidacione stabilnosti ulja.

Oksidacijom ulja stvaraju se kiseli produkti,
lakowvi 1 talozi, a u prisustvu vode stvaraju se 1
stabilne emulzije. Ovi produkti oksidacije mogu
dovesti do ozbiljnih korozija, smetnji u cirkula-~
ciji ulja, a time i do teSkih ostec¢enja masina.

Indukeioni period, tj. period u kome su pro-
mene u uljnom punjenju neznatne i u dozvolje-
nim granicama, zavisi u najvecoj meri od 0So-

!
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bine samoga ulja, odnosno od njegove hemiske
konstitucije u zavisnosti od porekla sirovine i
metode njegove prerade, a narocito od prisustva
oksidacionih inhibitora, koji mogu u vrlo velikoj
meri produziti indukecioni period ulja. Drugim
recima, vek uljnog punjenja zavisan je od nje-
gove oksidacione stabilnosti. Oksidaciona stabil-
nost ulja pretstavlja, dakle, vazan ekonomski
faktor 1 faktor sigurnosti pogona turbine ili ma-
Sine u pogonu uopsSte. Otuda ova osobina ulja
pretstavlja osnovnu i najvazniju osobinu cirku-
lacionih ulja uopste i turbinskih ulja posebno.
Postoje mnogobrojne metode ispitivanja ok-
sidacione stabilnosti ulja u laboratoriskim uslo-
vima 1, u principu, lone su veoma sliéne: ulje se
odredeno vreme odrzava na odredenoj tempera-
turi, uz dovodenje vazduha ili kiseonika, sa ili
bez prisustva katalititkih materijala. Sve ove
metode imaju zajednic¢ki nedostatak da je proces
ubrzan poviSenim temperaturama ili na drugi
nacin, zbog Cega se hemizmi u njima razlikuju
znatno od onih u praksi. Mada ne postoji pot-
puna korelacija sa praksom, ove metode daju
znacajne indicije o oksidacionoj stabilnosti ispi-
tanih ulja.

Od mmnogobrojnih postojeé¢'h laboratorskih
metoda koje su danas u upotrebi ili koje su
standardizovane, izabrali smo za ulja iz nafte
bez aditiva, metodu Ispitivanja oks'dacione sta-
bilnosti ulja po Baaderu. Ova metoda daje dobre
rezultate, u upotrebi je u nagim laboratorijama
1 vec prihvaéena kao standardna metoda kod
Ispitivanja izolacionih ulja.

Ova metoda ne daje pogodne rezultate u
sluajevima ispitivanja oksidacione stabilnosti
Indibiranih ulja.

Radi toga je za odredivanie oksidacione
stabilnosti inhibiranih turbinskih ulja predlo-
zena metoda ASTM P 943-47*

Nepogodnost ove metode Je duzina ispitiva-
nja, ali za sada druge pogodnije metode nema.

Demulgiranje

Sposobnost brzog odvajanja ulja od vode je
neobicno znacéajna osobina turbinskog ulja. Pri-
Sustvo vode u sistemu, narot¢ito sa delimic¢no ok-
sidiranim  uljima, moZe dovesti do stabilnih
emulzija vode u ulju. One mogu biti razlitite

* Kod ove metode oksidacija inzeo.r-k-a se vrsi ki-
seonikom na 95°C u prisustvu vode, gvozda i bakra
kao katalizatora, u trajanju od 1000 h. |
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Opcenite karakteristike

Pod vazelinskim i bijelim uljima podrazu-
mjevaju se ulja dobivena iz destilata sirove na-
fte, koji imaju pocetak destilacije iznad 280°C
L rafinirani su do bijele odnosno svijetlo zute
boje.

Prema definiciji koju su dali V. BISKE i
A. CLUER ma kongresu u Rimu 1955 g., 1zraz

L

»bijelo ulje« oznaéuje naftino ulje ¢iji je visko-

konsistencije i pretstavljaju krupnu opasnost za

sigurnost rada turbine.

Postoje razlicite laboratoriske metode za
odredivanje sposobnosti odvajanja vode od ulja.
Medutim, sve ove metode daju sasvim slabu ko-
relaciju sa praksom, naroc¢ito one kod kojih se
‘demulgiranje ispituje na svezem ulju. No i po-
red toga, metoda ASTM D 157-36 je najviSe
usla u praksu, pa smo je i mi prihvatili i pred-
lozill u standardima za turbinska ulja.

Usled prisustva aditiva, inhibirana ulja
Imaju uopsSte nepovoljnije 'vrednosti demulgi-
ranja, sto smo morali uzeti u obzir. To utoliko
pre sto smatramo da je odgovarajuéa oksidacio-
na stabilnost najbolji kriterijum u pogledu osi-
guranja od stvaranja emulzija u pogonskim
uslovima rada.

Rdanje

Zastita gvozdenih delova turbine od koro-
z1je usled dejstva vode, naroc¢ito morske vode
kod brodskih turbina, mora se obezbediti isto
tako odgovaraju¢im antikorozionim osobinama
ulja. Ova osobina postiZe se dodatkom odgovara-
Jjucih aditiva, pa je stoga ova osobina predloZena
kao obavezna samo za inhibirana turbinska ulja.
Kao metoda ispitivanja ove osobine predloZena
Je metoda ASTM D 665-52. Koroziono dejstvo
samoga ulja koje se ispituje kod ulja bez adi-
tiva, tj. kod normalnih turbinskih kao i cirkula-
cionih ulja, vrsi se ispitivanjem dejstva ulja na
bakarnu traku na 100°C, za vreme 4 sata, po
metodi ASTM D 130-50.

Ostale fizicko-hemiske osobine

Osnovne osobine turbinskih i cirkulacionih
ulja koja smo napred naveli, dopunili smo u
predlogu standarda nizom konvencionalnih ispi-
tivanja, od kojih neka imaju odreden znacaj pri
odredenim radnim uslovima, kao $to je napr.
temperatura stinjavanja i indeks viskoziteta.
Znaca] ostalih osobina, pri uslovima podmaziva-
nja u praksi je sasvim neznatan ali su ti podaci
Ipak zadrzani, jer oni omoguéavaju kontrolu
jednolicnosti produkcije, identifikaciju ulja ili
njegovu Cistocu.,

Numericke vrednosti ispitivanija ove zadnje
vrste date su u granicama koje vrede za kvali-
tetna ulja.

Ing. Josip Vercon

VAZELINSKIH ULJA

zitet priblizno 20 ¢St kod 20°C, a koje je bezboj-
no (boja ne tammnija od + 30 Saybolt-a), dok
1zraz »medicinsko ulje« oznacuje isto ulje, ali
koje odgovara FARMAKOPEJI za PARAFI-
NUM LIQUIDUM.

Medutim, trgovacka oznaka za bezbojne ili-

skoro bezbojne vrste je »bijelo ulje«, a za Zué-
kaste vrste je »vazelinsko ulje«. Bezbojna bijela
ulja koja imaju odredena fizikalna i kemijska

| |
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svojstva nose naziv
DUMz«.
1934 g je Sindikat proizvodaca bijelih ulja

(White Oil Manufacturers Association, skraceno
WOMA) izvrsio pOdl]Elu vazelinskih ulja na

tri vrste 1 to:
— medicinska bijela ulja (Parafinum Li-

quidum), boja br. 1,
— fafm&ceutska 1 tehmcka bijela ulja, bOJa

br. 2 do 8,

— polubijela ulja, boja br. 9 do 13.

Svaka od owvih vrsta dijeli se na tri viskozi-
tetne klase i to: _

__ Kklasa 1, viskozitet 2.0 E/50 (WOMA
1000)

— klasa 2, viskozitet oko 3,0 E/50 (WOMA
2000)

— Kklasa 3, viskozitet oko 5,5 E/50 (WOMA
3000)

Kod oznacavanja kvaliteta vazelinskih ulja
cetvoroznamenkastim brojem prema WOMA,
prvi broj oznacuje viskozitetnu klasu, a zadnji,
odnosno dva zadn]a oznacuju boju. Napr.

- WOMA 3001 znaci Medicinsko ulje (Parrafﬂum

Liquidum), boje 1 i viskoziteta 5,5 E/50°C, a
WOMA 1012 znaci polubijelo ulje bo;]e 12 1 vi-
skoziteta ocko 2 E kod 50°C.

WOMA klasifikacija obuhvaca sva vazelin-

ska ulja sa sp. tez. 0,825 do 0,930 g/ccm kod
15°C, u koliko njihova boja nije tammija od
NPA 1, mjereno UNION kolorimetrom po
ASTM-D155-45 ili ne temnija od zute boje 1,7
mjereno sa Lovibond kolorimetrom po IP —
17/45.
Brojevi koji oznacuju boju za vazelinska
ulja u klasifikaciji WOMA. utvrdeni su pomocu
Standardnih uzoraka kojima je vrijednost za
boju mjerena Zeiss-ovim fotometrom (Stufen-
photometer nach Zeiss).

U Americi se boja bijelih 111]8. mjeri takode
i sa Saybolt-hronometrom po ASTM D-156-53.

Buduéi da se napred navedena podijela va-
zelinskih ulja temelji na prakticnom iskustvu,
to je ona prihvacéena kao medunarodna, trgo-
vackl uobicajena klasifikacija.

U smislu gore navedenih definicija i klasi-
fikacija vazelinska ulja mogu se podjeliti prema
njihovu stepenu rafinacije i prema njihovo] pri-
mjenl na tri vrste i to:

a) vazelinsko ulje tehnicko,

b) vazelinsko ulje bijelo, i

c) vazelinsko ulje bijelo, medicinsko,
a prema viskozitetu na tri klase i to: lako, sred-

-nje 1 tesko.

Vazelinsko ulje tehnicko (predlog JUS B.H3.160
do JUS B.H3.163)

Vazelinsko ulje tehnit¢ko je dobro rafini-
rano mineralno ulje ¢ija je boja obi¢no svijetlo-
zuta 1 ne smije sadrzavatl topivih sapuna, @& u
kol'ko ¢e sluziti za podmazivanjq oisjetljivih
aparata ne smije se mjenjati uslijed djelovanja
kisika iz zraka tj. mora posjedovati dobru ke-
mijsku stabilnost.

yPARAFINUM LIQUI-

’
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Uobiéaj ene analiticke metode ispitivanja,
koje se primenjuju i kod drugh vrsta mineral-
nih ulja, dovoljne su za ocjenu kvalitete tehni-
ctkog vazelinskog ulja. Proba izdrzljivosti prema
sumpornoj kiselini se moze, ali ne mora, prepi-
sivati za ovo ulje. Neki standardi propisuju
probu »Nesulfuriranqg ostatka« prema propi-
sima ASTM.

Za tehnictka vazelinska ulja u neklm ze-
mljama mne postoje ucupée standardi, kao napr.
u Italiji, iz razloga Sto je njihova pr1m;| ena ve-
oma raznolika, pa se ne mogu tac¢no fiksirati
njihova fizikalna i kemijska svojstva. Medutim,
prema WOMA propisima tehnicka vazelinska
ulja trebalo bi klasificirati u tri grupe, Sto sma-
tramo da Ce najbolje odgovarati primjeni i za
naSe prilike.

Radi orijentacije navest cemo najvaznija
mjesta upotrebe tehnickih vazelinskih ulja.

Ta se ulja upotrebljavaju za podmazivanje
aparata fine mehanike, za podmazivanje satova,
Siva¢ih masSina, oruzja i bicikla. Upotrebljava
se, takoder, u tekstilnoj dndustrij 1 za podmazi-
vanje finih tekstilnih strojeva i vretena. Tehni-
cko vazelinsko ulje sa miskim stiniStem (od
—25°C do —30°C) gluzi i za podmazivanje stro-
jeva za hladenje 1 to viskozitetna klasa 1 1 2 su

- laka, a klasa 3 su teska ulja za masSine za hla-

den]e

Tehnwka vazelinska u_'l]a upotrebl] avaju se
mnogo i u industrijske svrhe, i to kao kompo-
nenta za izradu ulja i masti u industriji koze,
za izradu tehnickog vazelina, za jzradu ulja za
obradu metala, zatim za meSanje sa vegetabil-
nim uljima u razne tehnicke svrhe. Upotreblj c-
vaju se i kao omekSivac u industriji um;; etne
svile. U ovu grupu vazelinskih ulja spada i ulje
za zimsko prskanje biljaka protiv Stetocina.

Vazelinsko ulje bijelo (predlog JUS B.H3.481 do
JUS B.H3.483)

Ta ulje mora biti toliko rafinirano da kod
probe sa koncentrovanom sumpornom Kkiseli-
nom smije tek slabo zuckasto obojiti kiselinu.
Od ovog ulja se trazi da ne smije Stetno djelo-
vati na epidermu koze. To je wulje oblcno bi-
jelo do skoro bijele boje i mora biti otporno
na djelovanje svjetlosti, tj. na svjetlosti ne smije
potamniti. Mora biti 1 bez mirisa.

Standardi ovih ulja razlikuju se od obicnih
vazelinskih ulja u toliko, Sto treba da obuhva-
taju i probu na stabilnost protiv djelovanja
svjetlosti, zatim organolepticke uslove, kao i
stroze uslove kemijske stabilnosti i boje.

Primjena ovih ulja je raznolika. Ona sluze

 za pripremu raznih pasta, zatim kao ulje za

kosu, kao ulje za ekstrakciju krvi i u vetermar-
stvu. Sluze i u prehranbeno] industriji — za
poliranje kafe. riZe, sira — zatim za premazi-
vanje limenih formi pri izradi peciva.

Ova ulja upotrebljava]u se, takode, za 1z-
radu autopolitura, zatim za kompase, a takode 1
kao sredstvo za zastitu od rdanja finih aparata.

U ovu grupu vazelinskih ulja spadaju i ljet-
na ulja za prskanje bilja protiv Stetocina, & sluze
takoder i kao sredstvo za prskanje u kucanstvu.



Vazelinsko ulje bijelo medicinsko (predlog JUS
B.H3.486 i JUS B.H3.487)

Vazelinsko ulje, bijelo medicinsko, mora
biti bez boje, okusa i mirisa i mora ndgovaratl
uslovima Jugoslovenske farmakopeje. U medi-
cini dolazi pod imenom PARAFINUM LIQUI-
DUM i upotrebljava se za lijecenje.

Standardi za ova ulja su najstrozi i moraju
obuhvatiti niz proba, koje im losiguravaju visoku
kemijsku stabilnost, odnosno otporncst protiv
djelovanja sunca i kisika iz zraka.

Ovo ulje upotrebljava se, takoder, i za pod-
mazivanje lije¢nickih i zubarskih instrumenata.

U prehrambenoj industriji sa njim se pod-
mazuju masine za mlevenje mesa i sjecenje riba.
Osim toga, ono sluzi i za pripremu raznih far-
maceutskih preparata.

Fizikalna i kemijska svojstva i njihova

ispitivanja

Kako je ve¢ naprijed spomenuto, osim uO~
bitajenih fizikalnih i kemijskih metoda ispifi-
vanja, za vazelinska ulja moraju se primjenitl
i posebna ispitivanja kvaliteta, koja su takoder
predvidena farmakopejom.

O ispitivanju izdrzljivosti wazelinskih -ulja
prema djelovanju koncentrovane sumporne Ki-
seline vidi predlog JUS B.H8.150 tacka 3.152.
Treba narocito naglasiti, da je reproduktibilhost
ove metode u mnogome ovisna 0 1zvjezbanostl 1
tehnici ispitiva¢a u pogledu muckanja epruvete
za vrijeme grijanja.

O ispitivanju stabilnosti ulja prema oksi-
daciji vidi predlog JUS B.HS8.150, tacka 3.162.
Poznate su i neke kemijske metode za odre-
divanje kwvaliteta bijelih wulja, napr. grijanje
ulja sa stani-klorldom. Ako su prisutni nezasi-
ceni ugljikovodici (olefini) kod ove probe dobije
se talog.

Prema podacima iz »The Science of Petro-
leum« opc¢a svojstva bijelih ulja su slijedeca:

— sadrzaj sumpora (metoda bombe) 0,05 do

0,1%;
— napetost povrSine 45 — 55 Dyna/cm;
— index loma kod 26°C 146 — 1,48;

— jodni broj (Hanus metoda) 0,2 — 0,8;

— latentna toplina isparavanja 50 cal/g;

— destilacija (atmosf. tlak): pocetak 296 do
350°C zavrsetak 356 do 400°C;

— temperaturna osetljivost na viskozitet
mora biti takova, da ulje sa viskozitetom
85 SUS kiod 100°F ima kod 0°F wvisko-
zitet od 2000 SUS.

Jugoslovenska Farmakopeja propisuje slije-

dece uslove za PARAFINUM LIQUIDUDM:

— bistra, bezbojna uljasta ekuc¢ina bez
mirisa i okusa, |

— ne topl se u etanolu, a mjeSa se u sva-
kom omjeru sa Kklorotformom, eterom 1
benzinom, 3

— specifi¢na tezina kod 20°C iznosi 0,880
do 0,895,

— kljuca iznad 340°C,

— ne smije fluorescirati,

— kod plus 5°C ne smije se zamutiti,

— kad se zagrijava smiije samo slabo miri-
satli na petroleum,

— kad se 5 ccm zagrijava sa 20 ccm vode
na vodeno] pari 10 minuta, muckajuéi,
smjesa ohladi, voda se odvojl i flitrira,
ne smije se sa 2 kapi fenolftaleina obo-
Jitl crveno, a mora se crveno obojiti kada
se dodaju dvije kapi n/10 otopine natri-
jeve luzine,

— kad se 2 cem zagrig'eva sa 2 ccm smjese
— od 1 dijela vode'i 4 dijela koncentro-
vane sumporne kiseline u toploj vodi 10
minuta ceSce muckajuc¢i, sumporna Kki-
selina smije se obojiti samo svijetlo Zuto.

Ing. Belan Antun

Povodom predioga standarda za zglobne lance

Na inicijativu i zelju twvornice alatnih strojeva
»Prvomajska« — Zagreb, februara meseca 1957, pri
Savezno] komisiji za standardizaciju obrazovana je pot-
komisija za zglobne lance, u sledecem sastavu:

— Vatovec Hugo, v. ind. tehn., pretstavnik »Me-

talna« — Maribor,

— Jaglici¢ Ing. Ilija, pretstavnik preduzeca »Filip

Kljajic« — Kragujevac,

— Lisi Ing. Otokar, pretstavnik tvornice »Prvo-

majska« — Zagreb,

— Matovac Dalibor, tehn. pretstavnik preduzeca

»Utenzilija« — Zagreb,

— MilosSevi¢c ing. Romeo, pretstavnik Tovarne

motornik koles — Koeper,

— Pokrajac Ing. StaniSa, pretstavnik Udruzenja

jugoslovenske metalopreradivacke industrije —
Becgrad.
U ovom broju biltena »Standardizacija« objavljuju

se na javnu diskusiju 8 predloga standarda za zglobne

lance koje je pripremila navedena komisija. Clanovi
potkomisije stali su na stanoviste, da im kao osnova

posluze nemacki standardi — DIN. Stoga, radi laksSeg
prouc¢avanja ovih predloga standarda ovde se navodi
sledece uporedenje oznaka:

JUS M.C1.820 odgovara DIN 8180/56

JUS M.C1.821 - DIN 8187/1956

JUS M.C1.822 o DIN 8181 list 1/1948
JUS M.C1.830 . DIN 8164/48 |
JUS M.C1.835 s DIN 73232 list 1/1950
JUS M.C1.840 = DIN 8151/1946

JUS M.C1.841 : DIN 8150/1956

JUS M.C1.850 P DIN 8151/1956

Clanovi potkomisije imali su u wvidu [i druge ino-
strane standarde, ali je odluteno da se u prvom redu
izrade ovi predlozi kao osnovni i najcesSce upotreblja-
vani u nasoj industriji, kao i iz razloga sSto su nasa
preduzeca-proizvodaci delimi¢no osvojila proizvodnju
oviih lanaca ma osnovu DIN standarda. Kasnije bi se
uzeli w izradu standardi za tehnicéke propise, proracun
za ozubljenje, lanc¢anici i lanci za specijalne svrhe.




VEDRO ZA YVODU DK 636.084.75:677.11.064.1
od platna JUS F.G3.001

m_m

Predlog br. 2243

3

m

Cilj i primena
_Ovaj standard propisuje jednoobraznost nadina

izrade 1 dimenzije platnenih wvedara za potrebe
vatrogasne sluzbe i drugih korisnika.

Oblik 1 velic¢ine

Vedro ima oblik cilindra, preénika, R 270 mm
* 5, visine H 300 mm. + 5, Sto daje zapreminu
od oko 17 litara.

S 2

Izrada

Dno vedra pojactano je unakrst prosivenim tra-
kama Sirine 25 mm (sl. 1) uvutenim u Sav dna
vedra. Od iste trake na dnu vedra uSivena je
usica U (sl. 2), duzine 50 mm, za veSanje kofe
prilikom susenja. Radi vete ¢évrstode, u gornji j;
donji Sav vedra uvucen je metalni obru¢ od Zice
koja ne rda, pretnika 4 mm.

Zid vedra iseCen je iz jednog komada, ¢&iji je
sastavni Sav tako uSiven da ne propusta vodu,
£. j. Ivice su podvijene unutra za oko 39 mm 1
porubi zajedno prosiveni.

1}? a gornjem delu kofe nalazi se ruéica za nosenje,
sirine 30 mm 4 celokupne duzine 550 mm, sa dva

4.2

0.2

0.3

0.4

6.2

puta po 50 mm duzine za usSivanje. Radi lakSeg
nosenja u sredini rucice usiven je komad zilavog

drveta ili trske u duzZini od 150 mm.

Materijal

Za izradu vedara na koja se odnosi ovaj standard
upofrebljava se kudeljna tkanina slede¢ih oso-
bina: |

a) broj zica na 1 cm — osnove o 57¢ 2%

— potke 9
b) jacina kidanja — epruvete 5 X 40 cm,
| — Qsnove 200 kg,
— potke 160 kg;
¢) skupljanje u hladnoj vodi
— Qosnove 29/0,
— potke 19/0;

d) tezina 1 m- 790 -g;

e) sadrzaj pepela . 2,5%o;

f) reakcija vodenog ekstrata neutralna;

g) tkanina mpod pritiskom vodenog stuba od
100 mm za vreme od 24h ne sme propustiti
vodu, ili visina vode u vedru napunjenom do
lvice vodom temp. 15 do 20°C sme da se smanji
u roku od 24h najvise za 15 cm;

h) prepletaj tkanine: platno 1:1;

i) predivo: jednoZi¢no ispredeno ¢esljanim siste-
mom od dugovlaknaste kudelje;

j) boja: prirodna boja kudelje.

Za Sivenje se upotrebljava prvoklasan laneni ill

pamucni konac.

Proveravanje kvaliteta

Kvalitet tkanine za izradu wvedara proverava se

prema propisima odgovarajucih jugoslovenskih

standarda. ~

U slucaju kontrole ispitivanje se vrsi na uzor-

cima uzetim nasumece i to najmanje na 3% od

celokupne koli¢ine, a najmanje na dva uzorka.

Uzetli uzorci, ukoliko se ispitivanje ne vrsi na

mestu uzimanja, upakuju se, uvezu kanapom i

zapecate na nacin koji iskljutuje mogucnost ski-

danja kanapa sa paketa a da se ne povredi pecat

1 pakovanje.

Za paket je pricvrScen kanapom i zapetacen kar -

ton sa sledecim podacima:

— JUS F.G3.001,

— naziv proizvodaca,

— znak proizvodaca,

— datum uzimanja uzoraka i potpisi lica koja su
uzimala uzorke.

Oznacavanje 1 pakovanje

Da kvalitet proizvoda odgovara propisima jugo-
slovenskog standarda garantuje proizvodat stav-
ljanjem na proizved znaka JUS F.G3.001, oznaku
preizvodaca, oznaku za vrstu proizvoda i kontrol-
ni znak. Obelezavanje se vrsSi na nacin koji osi-
gurava stalnost, odnosno neizbrisivost oznake.
Velicina pojedinog pakovanja i nacé¢in pakovanja
VISl se prema sporazumu izmedu proizvodaca i
potrosSaca.

SmesStanje 1 cuvanje

Vedra za vodu cuvaju se u prostorijama temp.
od 0 do + 20°C i relativne vlage 65%, zasti¢enim
od direkitne suncane svetlosti i sa dobrim pro-
vetravanjem.

UPOZORENIJE

‘ Za .predloge standarda br. 2230 do 2242, objavljene u ovom
broju biltena »Standardizacija«, rok za dostavljanje primedaba

je 1 novembar 1957
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[ Predlog br 2230} ,
| jugoslovenskog
atandarda =

7GLOBEI LAKCI
Valjkalti 1anci

P e p—— —

( Mere U mm)

1 JUS M.C1.820
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Primeri 0znaka: B “J L = = -
Oznaka 127m ™ dugackog valjkastog jednorednog lanca (1) koragka t=254 mm, sirine

b=1702 mm_jeste: )
7127m"Lanac 1x254x1702 JUS M.C1.820

odnosno, dvorednog(2) istih mera sa 100 élanaka jeste :
‘Lanac 2x254x1702x; OO"JUS MC1820

=

r, S P ——

=3 —=— - = = = s — -

o Unutr JEDNOAREDN] _DYOREDN) - TROREDNI
' 3iring Povrs. Opter.|Mern|Tezi- Poyrs. |Opter. |Mern|TeZi-|Povrs. Opter.|Marn|Tezi- ?
{ s b.,,- bz g d.; e g f f;zg!aba na kidopt.-| na |zgloba|nakid opt.| na |29/0ba|na kid| opt. | na '
00 Asbrd Fr'| 2) | G |As2ubs | 2) | G, |A=3sbd Fm’| 2) | G | |
__|min | maz|min|#10[h9| [ “mex | cm®| kg | kg "Im % em | kg | kg ‘I Fcm’| kg | kg KT
6 |28 | aPa2 2 [es| = |15 fazl57 007 [F300 3 |02 —=a=mii=l=ilr=[ ==
8 |3 | 47| 48| 5 |23|564 75 55]45] 010 | s00| 5 |a18] o021 [ 900 10 03| — | — | —| =
o | 33 | 61| 63| 77365\ — |105|6 |48]| 022 | 800| 13 |040| — | — |=|—=| — | —| =] —
| 488 77 | 79 | 7751365 — |105| 71|56 028 | 800 | 13 |044| — — = = = = P R
| 254 | 1702 | 25,45| 25,75 |1588| 8.27| 3188|124 |24,5 /8 | 2,10 |4500| 52 |27 | 421 | 8000| 97 | 5.4 | 631 |141500| 140 | 8,0
(30) |1702 |2545|2575|1588(827| — |24 (24518 | 240 |4500| 52 |25 | — | — | —|=| — | = [ =1 —
31,75(19.56 | 29 |29.3 |19,0510.17|3645 27 |277/203| 2.95 |5500| 81 |3.6 | 59 |0000|150 | 7.2 | 885 |t4000|220| 11

| 381 | 25,4 | 3792|38,32|25,4|1463/4836 36 |372|26.6| 554 |12.000\120 |67 | 11,09 |21.500| 220|135 | 16.64 | 30000 320 | 21
4445|3099 | 4658|4708 |2794|1587(5956| 41 (423325 740 |rz000|160 |83 | 1481 |25000| 300|166 | 22,22 |36000| 440 | 25

i 50,8 13099 |47 475 (2921|778 |5855|44 (464365| 8,37 (18000 (210 |10,5 | 16,73 |32000| 400 | 210 | 25,1 |45000|570 | 32
635 | 381 |5575|5€,45(3937228772.29|60 |52 |392| 12.75 |27000|320 |16.0 | 25,5 |48000|610 |32,0| 38.25 |68000|890 | 48
| 76,2 43,75 70_ 71,36 4446|2922 91! 70 |644|992| 2061 (400001470 |250 | 4123 |70000(870 (500 | €185 |100000/1300| 75

| Veliling u zagredi treba 1zbegavati.
| 1) U porudZbini neznafiti duZinu lanca u metrima i1i &lencims.
U perudibini u metrima podrazumeva se, da su krajnji Clanci
uautrasnji €lanci. Peruldemni lanci prema broju &lanaka sadrie
spojne Clanke spremne ze ugradjivanje, ovom prilikom navestil
natin spajan]ja. ,
32) Herno opteredenje je izradunato iz pribliZno 0,08t
' ne, 0,15 t2 za dvoredne i 0,22 % za troredne val jkaste lancs. ﬂ
i3) Kod profirenih ¢lanaka (po mogudnosti trebs izbegevati) dozvo-
| ljenc je ralunati samo sa 0,8 opteredenjas na kidenje.

2 za Jednored-

Meterlijel (prema izboru prolzvodjada): delici za cementaciju
JUS C.B9.020 111 &elici za pobodjsanje JUS C.,B9.021.

~Ngstevak na strani 2 {
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Izrada: ovi lancil mogu se izradjivati i kao Cetvororedni,
petoredni 1 t.d.
Dozvol jeno odstupenje duZine suvog, ne podmazanog, lancs

pod mernim opterecéenjem je: + 15% na mernoj cduZini od 50
¢1anaka.

Veza sa drugim stendardima:

Zglobnl lanci., Val jkasti lanci za povecdana opteredéenja, JUS
it (G S 2L |
Zglobnl lanci. Val jkesti lenci sa dugim &lancima, JUS E.CI.BEQ.:

DELOVI LANCA ZA SPA ’ANJE | NACINI SPAJANJA

D-proSireni clanak(samo

A =spoljni élanak Br-unutarnji clanak C= duph proSireni clanak za 1=254)
== f y = _1,&:_!::—\, > | '
T T - T
= ; = - I - E I —"".:— | —===N : ; 1
Sy prema ‘ } de4 JUSM.B1.603i604 |
JUSM.B2.300 " |

Primer oznake: |
Oznaka spo[jmnjeg clanka tipa A za valjkasti jednoredni lanac (1) koraka t=15675mm |

za unutrasnju Sirinu b=965mm, jeste:
Spo!;asnﬂ clanak 1A 15875 x 965 JUSM.C1. 820

E-spojni Clanak sa opruznim F-spojni c.’anak sa G-spojni clangk Sa
osiguracem(za 121905 ) osig.navrikom (za 1= 25,4) 0S/g. od Zice
| oK _Rasc epka prema
S T
Smer ' : A | .
kretanja }*‘_ﬁ‘ > llg, | Marrika prema o l ¢

11 | JUSM.BI603i604

Oznaka spojnog clanka tipa E za jednoredni lanac 1x 15875 x965 jeste:
Spejni c[cmak JEi 75 375x9.65 JUSM.C1 820

UNUTRASNJA SIRINAD | 28 | 3 3,3 | 4,88 17,02 19,56 | 254 | 3099 381 45,75
PRECNIK ZICE d3% | 05 | 07 0.9 2,5 3 5 6 7
PRECNIK NAVOJA d4 | — | — = M8 x 1 M12X1,5 |M16x 15| M20x 1.5 M24x 1.5
v d5 1.3 1,6 2.85
ZLEB OPRUGE

S 07 | 07 0,80

4)Zica za uzad zatezne évrstoée 120 do 140kg/mm?

UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE

GOTOV LANAC 0OSNOVA SPOJN] ELEHENT! _ |
- x-1 clanka j x clanaka ni
PARNI BROJ N —f-ﬁ-—l‘?& 3 ]rﬁf—ﬁ————-'--l-’;fé—é
CLA;JAKA l ! __;________J;__ i = i - . I ___I __; ______ .
v-4 Clanka v clanaka
NEPARNIBR. | [T 7 =2 ' - o,
CLANAKA T T B ‘;[’.l*]j-————i}——‘b-—? 3=
Yo s e e e e s e P il Bt s o
(po mogucn. izb) L Spojniclanak 5) =% %/

Dupli prosireni clanak,



STANDARDIZACI

JA

| Predlog br 2231
jugoslovenskog

standards

lip 1- jednoredn

Primeri oznaka
Oznaka 127m* dugackog valjkastog Jjeanorednog lanca (1), koraka t =254 mm Sirine
b=1702 mm 6 jeste.

127m* Lanac 1x254x1702 JUS M. C1 821

odnosno, dvorednog

ZGLOBNI LANCI
Vel jkasti lanci za povedsna optere-

lip 2 - dvoredn

1
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(Mere umm) Tip 3

DK 672.62

JUS M.Cl.82]

(2)istih mera sa 100" clanaka  jeste:
Lanac 2 x 254 x 1702 x 100" JUS M C1 821

—troredni
f; e He If
| | .
— == -
01 e
=l ' : oi
qiL =
allll : _m
| I F
U i

T  JEDNOREDNI OVYOREDNI] TROREDN]
Korak|<irina Povrs.|Opter|Mern|Tezi-|Povrs. |Opter |MerniTezi-|Povré. Opter.|Mern|Tezi-
[ b bi bz d d, e g f f; 2globalna kfcj. opt.| na |zgloba (nakid) opt.| na rgloba|na kid) opt.| na

| D10 Asbsd) Fr| 2| G |a:2e0d Fm| 2| G |4=3x5d Fr) D) | G
min |max|min |AI0|A 9 max cm? | kg | kg |Kgsm di cm| kg | kg |kg/m|d cm?| kg | kg (Kg/m
g | 32| 55| 525l 6 | 28] = |96 e8| o | 60| 7 | 026l = | — | = =i (=
9525 |(394)| 6.63| 673|635/ 331|— [9| 7 |58] 022 | 900 | 7 [038] — — | = | = - — — | =
2,72| 853 | 863|635| 331|024 9 | 8 68| 028 | 900 7 | 04| 056 | 1600| 14 | 078 085 | 2300 20 | 113
64%| 955 975|775 397| — |115] 92|77| 038 | 1500 | 13 (050 — — == — = = —
7 | 64 | 993|10./13|851| 445| — |125|95|78| 044 |1800 | 13 logs| — — | = | = - — | = | =
775 | 11,28 | 11,48|851| 445|1392|125|102]|8 5 050 | 1800 | 13 |070| (0O 3200 24 | 135| 151 |4600)| 35 | 20
5 875 6,46 | 1008 | 10,28 1016|508 — |15 | 99|82 051 2500 | 20 | 080 == == o o = — = =
3,65 | 13,26 | 13,46 (1016|508 |1659|15 | 11497 067 |2500 | 20 |095 .35 ,14500 | 38 | 185| 202 |6500| 55 | 28
1905 | 1168 | 1562 | 15,82 1207 5.72|19.46(16,5|113.2(11.3| 089 |3000 | 29 ,25| 1,79 |5400| 55 | 25 268 (7600 | 80 3J8
25,4 (1702 |25,45|25,75|1588|8.27|3188| 24 245 18 210 |500 | 52 | 2.7 4,24 (12400| 97 | 54 6,31 |18500]| 140 8
31.75(1956 | 29 29 3 |19051017|36.44 27 277(203| 2,95 |[10000| 81 | 36 5.9 19000 [ 150 | 72 885 (28600220 | 14
36,1 | 254 | 37,92| 38.32|25,4|1463|48.36 36 |37,2(256| 554 |r7000| 120 |67 | 1109 |32400|220 135 | 16,64 |48500|320 | 21
444513099 (46,56 (4708 (2794|1587 50956 41 (423|325 740 |20000|160 |83 484 |38100 300 | 16,6 | 22 22 |57000| 440 25
508 |3099|47 475 2921|1178 |5855|44 (464|365 837 |26000|210 105 | 16,73 49500400 | 21 251 |74300|570 | 32
€35 |381 |5575|56,45|393712287|1722960 |52 |392| 12,75 |42000| 320 | (6 | 255 |8oooolera | 32 38,25 (120000890 | 48
76,2 |45,75|70.56 | 71,36 |4826|2922|91,21| 70 |64 4 492 20,61 |60000| 470 | 25 | 41.23 |114000 870 | 50 61.85 17000011300 | 75

Velid3inu u zagraedl treba lzbegavati.
1) U porudébini maezna®iti dulinu lance u metrima

porudébini u metrima podrazumevs se, d=z su krajnji &lanci unu-
traénji 8lanci.

2) Merno opterecenje je izradunsto iz pritliZno 0,081;2
za dvoredne 1 O,??‘t2

3) Kod prosirenih &lanaka (po mogu

Poruleni

11

i 8lancima. 'U

lanci prema broju &lsnska sedrie

gpojne Clenke spremne za ugrad jivanje, ovom prilikom navesti
nain spajanja.

redne, 0,151?

zA Jjedno-

za troredne val jkeste lance.
nosti treba izbegavati) dozvo-

l1jeno je ralunati samo esa 0,8 od opterelsnja ns kidanje.

| ~ Napstavak na e
SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU

a-19P
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4) Prema izboru prolzvodjela ovi lanci mogu biti izradjeni i
sa ravniom plocicama. |
5) Ozneka: Lenac 1 x 12,7 x 6,4 x 7,75 JUS M.Cl1.821
Materijal (prema izboru proizvodjela): &elici za cementaciju
’ JUS C.B9.020 111 Celicl za pobol j$anje JUS C.B9.021.

Izrada: ovi lanci mogu se 1zradjivati i1 kao Cetvororedni,
petoredni 1 t.qd.

Dozvol jeno odstupanje duZine suvog,‘he podmazenog, lanca pod
mernim optereéenjem je: + 0,13% na mernoj duZini od 50 &lanaka.

|

Veza sa drugim standardima:
Zglobtni lanci. Val jkasti lanci, JUS M.C1l.820

Zglobni lanci. Vgl jkasti lanci sa dugim &lancimas, JUS M.C1l.822.

XTI

DELOV/ LANCA ZA SPAJANJE /NAC/N/ SPAJANJA

St D=-prosireni c!anak(sama
A -spojni clanak 5 vnutarnji clanak C-dupli pro,s;rem clanak { zag 1= 25 4)

i

1= T T T

I 1 0 0 = : | - .
T 1 ’ A .«i—: — I IBp=
ﬁ L L } ; Rascepka ? Navrika prema
| | prema d, JUSM.BI. 603604 |

Frimer oznake: JUSM.52.300= E
Oznaka spoijasnjeg clanka l'!pGA za valjkasti jednoredni lanac (1) koraka t=15875mm !

zd unutrasnju Sirinu b=965mm jeste: - i
Spoljasnji clanak 14 15875x965 JUS M.C1.821 '

E-spojni clangk sa o ruznim  F-spojni élanak sa G-spojni c!anak 5a
osiguracem(za t£19,05)  osig. navrtkom(za t2254) 0Sig. od Zice
o _Rascepka prema
) ; Y~ JUSM.B2300 @
—r-i-#s \“Navrrka prema %E' ? |
JUSM.B1.603i604 =R

Oznaka spojnog clanka tipa £ za jednoredni lanac 7x75875x 965 jeste:
Spojni clanak 1E 15675 x9.65 JUSM.C1.821

UNUTRASNIA £ b3.2 394|5?2 5.21(64(7.75 | 6,48 9.65 | 11.68 | 17,02 | 19.56 | 25.4 30,99 | 384 | 4575 |
PREC. ZICE ds &) 0.7 1.1 1,3 {,5 {,8 2,5 3 5 g 7
FRECN.NAVOJAd) = - - = = M 8 x 1 M12x 1,5 | M16x1,5[M20x1,5[ M24x 1.5

ds|20] 235 |25 3,26 3,75 4,25
LB ORT: 08| 080 [080 085 1,00 1,00

6)cha za uzad zatezne Evrstoce 120 do 140 kg/mm
Delovi lanca su-oznaceni sa slovom ,P"i to najmanje na 1m. duzine na 3 clanka

na spoljasnjoj plocici za razliku od lanaca prema JUSM.C1.820

UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE

GOTOV LANAC _ 0 SNOVA _ SPOJNI ELEMENTI
Lo x-1clanka h X clanaka iy §pgjnf
PARN| BROJ NN | _Aij b oo AL LA clanak
CLANAKA 1) N ] 6 L LS Y O HHEDUEIOE | SIEE |
X S [ e = % | BORGT A T T
NEPARNI BROJ y-4 clanka i y ¢lanaka
CLAHAKA r...::._.r:':.. — l--‘l‘-‘h—JFn
)/ i _?“_____;_: [N |
po moquén. izh T R |
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Jp—

DK 672.62

Jugeslovehskog
gtandardsa

Zglobni lanci |
Val Jkasti lanci sa dugim &lencimal|

Mere u mm

t t
I-Tﬁ! b_l
H‘L [l l | ' ' | * - q{ P _
-..__% _—i - = ;

e i
g Primeri oznaka: *ﬁij_

Oznaka 12,7 m1) dugackog vel jkestog lance sa dugim Clencime,
zoraka t = 25,4 pm, Zirine D = 7,75 Dm, Jeste

2 m” Lanac 25,4 x© 7,75 JUS ¥.Cl1.82?2
odnosno, lanca istih mera sa 1001) Clenaka, jeste

Lenac 25,4 x 7,75 «x 1001) JUS M.Cl.822

Korak un_fra. Povrsina|Opteree|Merno Tefmﬂ_]
siring | Zglova -nje ng |optere-
D 1 a dy f fr kidanje | cenje2) kg/m
min | max | a0 h 9 cm” | kg. kg =
Iz*-_'———lv-—-—---—_-f
| 25,4 | 7,75111,23 8,51| 4,45010.1 40,65 1600

= m:ﬂ'ﬂ'-_‘?“'ﬂlmmm e =t s s =
.

38,1 [11,68] 1556312,07 5.7313, 2
20,8 17,02 25&%15,8&% 892712495
| [ 63,5 P9,56|290 [19,05/10,1727,75 20.

— L e 3

2
31,75 | 9,65 13.264'10115 5.9811,4 | 9,71 0.85| 2000
8

4

2) Merno Oopterecenje je lzradunsto iz priblidnc 0,08 t<.

Maﬁerij&l (prema 1zboru proizvodjads): 3elici gza cemen tacli ju JUS |
C.B9.020 111 &Zelici gza pobol jSanje JUS C.B9.021 . |
Dozvol jeno odstupanje dufine Suvog, ne podmazanog,lanca pod

mernlm opteredenjem je: + 0,204 na mernoj dudini od 25 &laneka.

Delovp lancs za spajanje 1 nadin spajenje uzeti prema stan-
dardtma JUS M.C1.820 1 - 82)].

|
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OLANDARIIIAAC LD L

Fredlog b 228 |

'Zgiobni lanci

jugoslovenskog
| CAURASTI LANCI

stenderda

Mere u mm
A s& pravim spojnim Zlankom (parni broej &lansaksa)
B sa prodirenim spojnim &lankom (neperni broj dlanaka; treba
izbegavati).

A
o
_ pravi spojni clanak |
n ..... "'I"'I- _==- -E:- =E- —‘-‘ E £=T'— E :
Y -i-i-n,yd 'i
P]’.‘imer anﬂkﬁ Rascepka prema

Oznaka Ceurastog Lanca A, koraka t = 60 mm &a JUS M. 82.300

42 Clanka, jeste |
_Lsnac § 42 JUS M.C1.830

e —— rr—— —— i —

Korok | | | ~ |Povrsina|Opterece| Tezing |
f b|d |d |e | &g |G| h | (| & | S |zgloba| njena |(785 kgkm)
e max [FF |74 I e
15 14 g 6 | 32| 26| 14 | 12 | 185 79 | 53 | 2 ,11 1250 120 | |
20 6 | 12 8 | 38| 34 10 | 155 23 106 | 6.9 | 3 1,84 | 2500 2,5 | |
25 18 (5 {0 43 36 | 24 18 25 | 13,3 | 8,8 3 2 50 3450 | 2,55 |
30 20 | 17 | 11 49 | 43 | 28 | 21 29 | 154 | 97 | 4 3.19 £000 4,00
35 [22 [ 18 [ 12 | 54| 45| 30 [ 23 | 31 |16 [106 | 4 | 372 | 5000 4,30
40 25 | 20 | 14 61 | 54| 35 | 26 | 36 |17.9 |124 | 5 5,04 £300 5 50
45 30 |22 |16 | 70 | 64 | 40 | 27 | 43 |198 [442 | 6 6.88 8000 7,55
50 35 26 18 79 70 | 44 | 31 48 | 236 |16 S 8 64 10000 ,- 8,04
55 45 30 20 99 90 | 48 32 63 27,4 | 17.9 s | 12,60 12500 13.6
60 50 | 32 | 22 | 104 | 9 | 54 | 37 | 68 293 |19,8 | 8 | 1496 | 16000 14,9 E
65 55 36 | 26 | 143 | 101 | 60 | 42 73 | 33,1 | 238 8 .| 18,98 | 20000 18,9
70 65 | 42 | 30 | 131 | 120 | 66 | 47. | 87 |389 |274 | 10 | 2640 | 25000 | 24,7 |
80 70 44 32 150 | 134 | 75 52 96 | 408 | 29,3 12 30,72 31 500 3.0 *
30 80 50 36 160 | 144 85 58 | 106 *466 33,1 12 38,16 4£0000 41.8 ‘
{00 30 | 56 | 42 [ 170 | 155 95 | 64 [ 116 [52,5 (38,9 | 12 | 48,72 | 50000 48 4

Brzina lanca do 4m/s Za lance do 40 mm koraka

Brzina lenca do 3m/s za lance 45 do 100 mm koraka.

Dozvol jene odstupznje duiine suvog, ne podmazanog, lanca pod
mernim optereg¢enjem je: + 20% na mernoj duzini od 50 Clanakas.

Materijal: - za plolice 8elik minimalne zetezne &vrstodle 60 kg/mmzl
- za svornjek i Ssuru &elik C.1220 JUS C.B9.020 ;

Izrada: svornjek i daura su cementirani. Za spajanje sluzi svor-
njak sa rascepkams.

Veza sa drugim standardima:
Zglobni lanci, Caurasti lencl za motorna vozila, JUS H.Cl1.835.

BT e
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j gstendarda

‘Predlog br 2234 |
| jugoslovenskogj

A) JEDNOREDNI/

Zglobni lanci

Mere u mm

B) DVOREDNI

CAURASTI LANCI ZA MOTORNA VOZILA

— —

—_—

DK 629.113:672.65:621.855

1JUS M.C1.835

C) SPOINI CLANAK

SA OPRUZNIM OSIGURACEM
e
=, ‘
. E“ =
A
¢ |
. ' s
c
i x
‘e‘ - =
L
o s;:
a5
\ T/
s
\F/
| bb S| ey | max 10 b
r"—f*-,;- Plocice prave I[i =) 0/ L;*’* ! =
]';_"' U Oobliku o0Smice I“ f == o
B —— | ;
| Korak | E Optere|Merno|Tezina
IZRADA |t | b | by d g | e | f | g | g plenjelopterel,qm
| na kid.icenje | °
min |max - 002 | Max | max | max ke kol | =
Jednoredni 9525| 750 | 11.2 | 5-002 357 == 9.20 175 — 1200 1.26- | 044
Jednoredni | 9525 952 | 133 | 6-002| 445| - |1050| 193 | - 1200 | 726 | 062
Dworedn 9525| 4505 762| 5+002 357 | 9725| 75 - | 2345 | 2000 | 1360 | 069
Oznalevanje |
..3) Lanac A 95275 JUS M.C1.835 dposni clanok C 95x75 JUS M.(C1. 835
..3) Lanac A 95x95 JUS M.C1. 835 Spojni clanak C 95x95 JUS M.C1 835

... 3) Lanac

2) Merno opterede
redne i 0,15 ¢t

Izrada: svornjsk i &aura su okaljeni. Spajanje pomobu opruinog
oslguraca. Spojni &lanci 1 pojedini dlanci lanca moraju

B 95x45 JUSMC1 &35

1) Ova mera se odnosi na prednik svornjaka.
Bje Je izracunato iz pribliZno 0,08 t

z8& dvoredne lance.

3) U porudibini naznaditi dufinu lance u metrima ili Glancima.
Dozvol jeno odstupanje dudine suvog, ne podmazanog, lanca pod
mernim opteredenjem je: + 10% na mernoj duZzini od 50 &1anaksa.

biti medjusobno zamenl jivi. _
Ovi lanci se smeju upotrebiti samo esa psrmim brojem &lanaka.
Veza sa drugim standsrdima:

Zglobni lanci. Caurasti lanci, JUS M.Cl.830.

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU

2

ze Jjedno-

Spojni clanak € 95x45 JUSM.C1. 835
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STANDARDIZACIJA

DK 672.642

Zglobni lanci
LANCI SA SVORNJACINA
- laki -

Predlog br 2235 |
jugoslovenegkog
lstandarda

| JUS ¥.C1.840

Mere_u oo

@ X

IVOrn[ok zo spojan)e

ri Y
-mn---mn-

m\\—i‘-

%

N
v A 277777 HI

Q

% -AII#W/J"’//

m.ﬂm lnm---unl
< 52 e |
dii Eﬂ
Primer ozneke:
Ozngke 1sakog lancsa sa svornjecima koraka t = 50, sa 24 &lanke,
est
A Lanac 50 x 24 JUS M.C1.840
| Korak | Povrsing |Opterederye| Tezina
it b o) a, e e | g g, S zgloba |na kidanse kg /m
hil |5 PR e cm? kg. =
20 5 1
25 4 2
6 2
40 18 10| 8 |41 | 35/18 [ 10 |3 0,48 2. 5007 115525
H0 20 | 11| 9 | 57 | 50122 |13 |6 1,08 4 000 [|2,76
60 22 |1 12(10 | 60| 5226 | 17 |6 _1,20 6 000 (3,14
70 25| 14112 [ 65| 57(30 | 19 (6 1,44 8 000 |3, 31
80 |30 | 17|14 | 69| 62|35 | 226 1,68 O 000 [4,50

Brzine lancs do 0,2 m/s.
Dozvol jeno odstupanje Auiine suvog,

nim 0pterecenjam Je:

Materi ja

Izrads:

]

+ 20% na merno j

U ploClcame debl jine od 3
treba pazvrtati.

Veza ga drugim standardima:
Zglobni lenci.

—
I!_
= . e - - i -

me i 1znad rupe d1

Lanci sa svornjscima-tegki,

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU

JUS M. (]

ne podmazsnog, lencs pod mer-
duZzini od 50 &1snaks.

- za plocicu, Eelik minimalne zatezne dvrstode 60 kz/mm

- za svornjak Celik minimalne zatezne &vrstode 50kg/mm<)

2l
2|

obavezno

. 841

u
| |
1
= )
> - - Lo g
=%
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| Predlog br 2236
| Jugoslovenskog|

|

e

| standards

i
[

Bl e e e 1 -

Primer oznake:
Oznaka lanca Tipa A, koraka =50 mm
40 &lanaka, jeste

A 50x40 JUSMC1 841

Lanac

zZq dizanje

V),
Y

Fip B

i

l

ijereta

LANCI SA SVORNJACIMA
-tefki-

mm

Unutrasnji zavrSni Elanak

Prikljuéni elemenat mora da naleZe na celoj srednjoj duzini svornjaka

Zeglobni lenci

i i T, i il

Tip A

Za prenos Sile

Sd

O

= 1

i

i

Y

Svornjek za spajanje

Tip C-

zg dizanje tereta
prihvatnim

U

+_

LYol
svorryakom

O
) OO0 S

v
dy

Speljni zavrsni clanak
Svornjak zavrsnog E&lanka ( ne isporutuje se sq lancem)

O O

Prihvatni svornjak

Korak di Broj |PovrsinalOpterece.|Tezina(785 kg/d
t d |c111d2 | € | €€ | g |G g,lS U |Ulplodicaul zgloba |na kidargy kgjm |zavrshog
AIT\RTT|AIT| 21| 21 |#7 - jedlanky  cm’ KQ & |Clankag ~
3,5 2| 2 Rali= = T5i| e = 312 — |065] —| - 2 0,017 75 0,070 —
6 4] 3 3= =B = 5[ 3 =K — |- = /) 0,046 {25 0,160 —
3 6] 3.5] 25] o [ 16] 13 — 71 51 46 5| 10 2 0.05 ~ 150 0,250 0,006
10 3] 2] T | e =T 8i[—6 555 2 0,03 250 0,400 0.009
15 12 5 4 9 | 26| 24 =3 [ e R Y ) 20| 11 ? 0,16 500 0,700 0,018
20 | 15[ 8 6 10 | 32| 27 =[RS AT 2012 25| 12 2 0,24 { 250 1.10 0.020
25 18/10 | 8 [ 12 | 41] 35 [ 67| 1813 | 25[3 30| 15 2 0.48 2 500 1.75 0.050
30 20 [11 9 [14 | 57| 50 87| 2045 | 30(3 40| 18 4 1,08 4 000 3.40 0,130
35 22 [12 |10 {6 | 60| 52 92| 26 18 | 35| 3 45| 21 4 1.20 6 000 4,50 0,190
40 2514 [12 [ 18 | 65] 57 [104] 30 22 | 403 50| 24 4 {.44 8 000 4,70 0,260
45 30(17 (14 [ 22 | 9] 62 |107] 35| 24 | 45]3 55| 27 4 1,68 10 000 6.40 0,300
50 35122 (18 |26 | 95| 89 [f140]| 38| 26 | 5045 | 60 30 4 3,24 15000 10,6 0,520
55 40124 |21 32 [114]107 [162] 40| 28 | 556 65| 33 4 5.04 20 000 15,5 0,780
| 60 45 126 |23 36 | 1191113 [170] 45| 30 | 60 |6 70 | 36 4 5.52 25 000 18,0 0,960
40 70 85 | 47 2,02
| 70 ] s0(32 |28 120156 147 |212| s5 Lele B 6 10,08 37500 | 335 e
80 60136 132 |50 |170 (158 |232| 60| — | 856 100 | 51 6 11.52 50 000 38,2 2,68
S0 70 |40 ¢ 60 |19¢9 1183 |265] 70| — |[100 |7 120 | 60 G 15,12 75 000 530 4,21
100 80|45 |40 | 70 [238 1223 [208] 80| — [120]%7 {40 | 72 g 27,95 {00 000 76.5 9,38
110 80 |50 |45 80 12501235 |3&%6| 20| — |[140 (7 160 | B4 8 25 28 125 000 a0,0 10,5
120 100 155 (50 | 90 [276|264 |[256|100| — [160 |8 {B0 | 96 8 32 00 {50000 | 112 15,4

i

v Y. . v v, : : .
1) Ovaj lanac sa zavrsnim clankom vazi samo za dizalice (D) tada oznaka glasi na pr.

/ Lanac By Dx 70 x 4]

i oy,

SAVEZRA EOMISIJA

7/

JUS M. Ci. 847

ey

ol

[—

Nestavak ne strani 2

A STANDARDIZACIJU

i i) -
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’

Strana 2 JUS M.Cl.841

By, 1 C, - obe strane sa unutrasénjim Zl=nkom ( neparan broj 31anakd,

B2 1 C2 - obe strane sa spol jadnjim zavréinim 3lankom (nevaran
broj ¢lanaka),

Bz i1 C3 - Sa Jedne strane unutraenji a sa druge strane spol jaénji
zavedni &lanak (parni broj &lanaka),

B4 1 C4 - 85 jedne strane unutradnji zevrini &lonak a sa druge
strane zavroni &lansak sa rupom,

Bg 1 C5 - 8a jedne strane spvol jaénji zavréni &lanak a s3 druge
straene zevréni &lanak sa rupom, '

B6 1 C6 - 82 jedne strane unutradnji zavrdni &lansk a sa druge
strane zakovani svornjak,

B7 1 C7 - sa jedne strene spoljednji zsvridni &lansk a sa druge
strane zekovani svornjak, |

Bg - sa Jedne strane unutresnji zavréni &lansk a ss druge
strane svornjek za spajanje,

Bg - 8a Jedne strane spol jadnji zavrini &lanak s ssg druge
strane svornjak za spsjanje. |

Kod lanacr se viSe plodica upotrebl java se samo parni broj |

clanaka,

Brzina lanca do 0,3 m/ 8.

5,5 do 60 mm imaju plodice u obtliku

Lenci sa korakom ¢t
osmice a se korakom t = 70 do 120 mm imaju rsvne plolice.
Dozvol Jeno odstupanje du2ine suvog, ne podmazanog, lanca
pod mernim opteredenjem je: + 20% ns mernoj duzini od 50

o

clanaka.
Materijel: - za plolicu &elik minimalne zatezne &vrstode
60 kg/mm2
- zé svornjek &elik minimalne zatezne Zvrstoce
50 kg/mme. '

Iegrada: u plolicama debl jine od 3 mm 1 izned rupe dy oba-
vezno trebes razvrtati. Lancl od koraka t 50 mm 1
iznad zakivaju se sa podloénim plolicama.

Yeza 8a drugim standardime:
Zglobni lenci. Lanci sa svornjacima - laki, JUS M.Cl.840.



STANDARDIZACIJA

193

Predlog br. 2237
jugoslovenskog
stendarda

Zglobni lanci

PIOCASTI TLANCI

Mere u mm
A - sa obe strane unutrasnji zavr$ni ¢lanak (neparan broj élanaka )

B -Sa obe strane spoljasnji zavrsni clanak (neparan broj ¢lanaka )

C —Sa jedne slirane unurmsnﬂ a sa druge strane spoljaSnji zavrsni clanak(parni broj clanaka )
D -Sag jedne sirane unurrasnﬂ zavrSni clanak.a sa druge strane zavrsni clanak sa rupom

E - sa jedne Strane spoljasnji zavrsni ¢lanak,a sa druge strane zavr$ni clanak sa rupom

Za 2+2 |

Primer oznake:
Oznaka plocastog lanca A, koraka t=20mm sa 41 normalnim c!ankom sa 6+6

plocica, jeste:

DK 672.64

JUS H.C1.850

4+4 plocice

*I

— — '---'

Lanac A 20x41x6 JUS M.C1850

or. e Povrs|Opterecenje na kidanje u kg i teZina u kg/m
t | d d, dz :-1 9199, 9|S U.'U, u, UB?QJOh 2+_2:- 4+:’ ‘ 6+f 6+§'
ci1f plocice | 2+2 | plocice| plocice | plocice | plocice
h11A11|A1112:2]4+4|6+6|8+6 | cm _|kg |kgn| kg |kg/m "fs? U‘S’/m kg |kg/m|
8 | 25| 6|=[7[12]=1-17[5]16]— 1 [15]10] - |- [o0,05] 150]0,18] 300] 0,37 ~ [ =
(10| 3| 6|10|10|16|23]| - | 8] 6]16] 20]1.5]15|10| 25|12|0,09 | 250{032| 5%0| 0,61 750 091| — | —
(5|4 | 8l12|12|21 29| - |12]| 9|18 25|12 |20[11| 30(15|0,16| 500|0,59| 1000| {,49| 1500| 1,84| — | —
20| 6 [10]16[13 |22 30 -115 {1 20| 35|12 |25|12| 45|21|0,24 |1250(0,73| 2500 | 1,42| 3750| 2,90| ~— =
(25| 8 [12]18] - [30]43] 56/18|13[25]| 40[3 |30|15] 50|24 048] — | — | 5000]| 2,47 7500] 3,62]10000| 4,90
30 [ 9 |14 (22| - |31 |44 5620]15|30] 45[3 [40|18] 55]27]0.54] — | — | 6000] 2,76] 9000| 410[12000] 542
40 |12 |18 |26 | — |31 [44] 5730 [22{40] 50[3 [50]24] 60[30]072] — | = | 8000 4.29]12000| 6 38]16000 8,46
50 |18 [26|40 | = |52 |70 | 90{38|26|50| 70|4,5|60|30| 85|42(1,62| — | — |{5000| 8,60|22000|13,0 30000‘]7:2
60 23 | 36|60 | - |66(90 ﬂf_ﬂ 30(60|100|6 |70|36|120|60 2,76- — | — |25000 144 |37000(21.6 |50000(28,3

Meterijal: < za ploCicu 8elik ®minimalne gatezne 2vrsto e 6Okg/mm2
Celik minimalne zstezne &vrstode ’ErOl'.g/mm2

= ZA svornjak

Izpeda: u ploliceme &gbljiine 0d 2 mm i iznad rupe d ebavezno

trebs ragvrtatl.Lenci od koreka t = 50 mm i iznad zaki-
vaju se 8a podloinim plodicumsa.

SWEZ“ KOMTSTJA ZA STANDARDIZA

p i
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Predlog br 2238

STAUFER MARALICE | JUS ¥.C4.600

| Jugoslovenskog
|l standards leke
(EE [ OIDLDDE A
Mere u mm — -
_ = S
= \ d a
£ | Iu
v JIASSSE Al <
in
il I B |
A
Y

A
Primer oznsgke:
| u}I-Q
- Oznska Stasufer mezalice
veliZine 6 sa poklopcem
od sivog liva 1 telom od $

temver livea (izrada SL/----)a),Jeata
Staufer'mazalica 6 JUS E.C4.600 SL/.....E)

Veliéi- ng;m’ o)l (7o) I S o/ a; a, dy| hy | S |
08 Emin. imaxmax]imind|. i e e el Weverime il Ll |
0/ 15| 8[| 7 |3 |Mioxr | RI/8" | M14x7 |16 |12 |10 |
! 2 | 8|15 | 7 |3 |Miwox1 | R1/8° | M16x1 |18 [17 |10 |
2 | 4 |10 |16 | 8 | 4 |M12x15 | Ri/4" | M20x1 |25 [19 | 14 |
3 | 11 [ 10 [19 [ 10 [ 4 [M12xi5 | Ri/&" | M30xI5 | 38 |21 | 17
4 | 20 | 10 | 20| 10 | 4 | M12x15 | Ri/4~ | M36x15 | 46 |23 |17 |
3 | 40 [ 10 | 23| 10 [ 4 [M12x15 | R1/4" | M48x15 |60 |27 |17 |
6 | 60 | 10 |27] 10 | 4 [ M12x15 | R1/4” | M56x15 |68 |31 |17 ,
7 | 80 [ 12 | 30| 12 |5 |[MI16x15 | R3B~ | M64x15|76 |34 |19 i
8 | 150 | 12 | 31| 12 |5 [M16x15 | R3/B" | M80x15| 94 [36 |19 | 1

NeoznacCene mere mogu 8e uzeti proizvol jno.

%1) Veli®ine 9 4 10 proizvode se semo u tedkoj izradi premes JUS :
|  M.Cé4.601. | '
2) Podatcli ga minimalni sadriasj odnose se na napunjen poklopsc.

%3) Izrade (naveeti u porudibini) premsa donjoj tabeli:

| M =2t e ) & 1 j a 1
| Igrada T o5t ' ' ' = i __,___
SLi " sivi liv sivi 1liv
SR /A N R T R 5 temper liv
C elik elilk
Al | lakl metsali _ 1=kd metell
in L cink cink
Ms | mesing _ TSI
P10 presovanl msterl jal 5 presovanl materi jal

Negtavak na strani 2

-+ SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU
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Strana 2

—

4) Velidine 0 1 1 izradjuju se samo od materlijala Al, Zn, HMs 1
Veli&ina 1 moze se izradjivati i od drugih materijala, pri

Jemy se prednik d3 moZe povedati u odgovarajusoj meri.

5) Zakljudno sa velidinom 5. |
Havoj: 6) Metrildki navoji reda B, JUS M.BO.Q13

7) Cevni navoji JUS M.BO.056 ,
8) za veli&ine 0, 1, 2 1 3 Metridki navoji reda C,

M.BO.0l4

za velidine 4 1 5 Metridki navoji reda D, JUS
M.BO.015

ze veliline 6, 7 i 8 Metrilki navoji reda E, JUS
M.BO.016

3
Ao se mezalica izradjuje sa cevinim navojem na pe R 3/8 tada

ggnzska Jeste:
a
Staufer Bagalica 6 R 3/8 JUS M.C4.600 SL/...

P,

= — e e e s ey R m y — i

195

I I 4
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DK 621,887.6

Predl ogbr 2240

| Jugoslovenskog JUS M,C2.400

Osigurava judi prsteno@i

standarda zZa rupe

Mere u mm
Nezategnuta Primena

OS3tre ivice

Q

= /2
A \ o

- L / |

/{i' ol g

W . o ; —h—--q—
| Vo fﬁ L

Za d =170 do 300

+ -

Primer oznake:

Ogznaka osigurava juéeg prstena za prelénik rupe d = 20 mm, debdbl jine
8 = 1 mm, jeste
PRSTEN 20 x 1 JUS M.C2.400
Preénik Debljina ) n TEfiﬁdj}
rupe ! 1
fi hi. i :. . Tol % To! & i: :113] R
{0 31 10 4 10,8 3 0.180
11 3.2 1.6 11 4 118 4 iz . 0310
{2 3,3 12,5 13 5 N 0.370
13 3.5 13,6 {41 |+ 018 6 ' 0420
{ 4 J 3.6 > 146 |H1| 154 | 7 0,520
15 3.6 15.7 16,2 8 0.560
1-6 1 3,7 16,8 17,3 8 {87 { 1. 0.600
17 3,8 17.8 18,3 q 0,650
48 4 (9 {95 {0 0,740
19 4 20 20.5 { 4 1.5 | 0.830
20 4 e 2 24 .5 ) 0,900
2 1 4,1 ‘ 22 225 |+ 021 {2 1,00
22 4 1 23 235 13 . 4.10
04 43 25 2 25,9 {5 2 | 1.42
25 4 4 26,2 26,9 {6 | 1.60
26 2 4.6 3 07D 27.9 16 ) - 1,60
28 4,6 29 4 30,1 {8 {,80
30 4,7 31,4 32,1 20 2,06
32 5,2 33,7 34 4 21 2.2
34 5, 2 35 7 BE ey monll_28 3,20
35 5,2 3.5 37 37.8 | 24 3,54
36 1,5 5.2 38 18.8 25 {6 3,70
37 5,2 3g 39,8 26 3.74
38 5.3 40 40,8 27 3,90
40 5.7 4 42,6 | .o 435 28 4,70
42 2.8 44 5 455 |z 039 30 54Q
45 1.75 5,9 475 48,5 33 1.85 6.00
47 5,1 495 50.5 34 6.10
Aa 3 4.5 50.5 51.5 35 2 6.70
50 6,5 53 54 72 37 2.5 7,30
52 6.5 55 56,2 39 8,20
58 6.5 58 59,2 41 8,30
56 9 6.6 i 59 60,2 42 870
58 6.8 61 622 |+0.46| 44 213 (0,5
€0 6.8 63 64,2 46 111
62 6.9 65 66,2 48 15112
63 6.9 203 66 67.2 49 (1.7
66 '25 7 68 69.2 50 4.3
68 7.4 74 72.5 53 {6,0
70 7.4 3 73 74,5 55 16,5

_ SAVEZNA KOMISIJA

Nagstavak na stran

74 STANDARDIZACIJU _
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Strana 2 JUS M.C2.400
Pre&nik  [Debljino SRLICE Teﬂﬂaa)
b d,” d d d m? :
ruze :1 i ~ 1 2o : el ] H‘I; H13 L e
72 7.4 75 765 | | 0.46 57 18,4
75 7.8 6.6 78 79,5 60 - 18,8
78 |#2's (s 81 52,5 62 | 23 F265| 25 204
| 80 8 835 85,5 64 22,0
82 8 7 85,5 87,5 66 24.0
l 85 8 88151 Iliar 90 5 69 25,3
- 88 8,2 - 91,5 93,5 71 28.0
90 8,3 ' 93,5 95,5 73 31,0
' 92 3 8.3 X 95,5 97,5 74 315 3 32,0
| 95 8,5 98,5 1005 | |, 554 77 35.0
i 08 8,7 a3 | 101.5 {035 80 37.0
100 8.8 ' 103.5 105.5 82 3 38,0
102 9 106 108 83 55,0
105 9.1 109 112 86 56,0
108 9.5 89 | 112 145 87 60,0
{10 10,2 114 117 89 64,5
' 112 10,2 116 119 90 72.0
115 10,2 149 {22 94 74 5
| 120 107 | > [ 124 127 33 77,0
| 125 10,7 129 132 103 79,0
| 130 107 | '° 134 137 108 82.0
| 135 1 1 139 142 113 84,0
140 11 10,8 | 144 147 ¢ 063|118 87.5
145 4 11 149 152 123 3.5 4,15 4 93,0
| 150 11.8 {55 158 {26 105
| 155 1.8 | ' 180 164 {30 107
160 {25 165 169 134 110
| 165 ekl g {70 1745 139 {25
| 170 175 H13 | 179,5 145 {40
175 12,5 | 180 {845 {49 150
180 13 185 189,5 {B3 165
185 i 190 1945 157 170
190 135 | 195 199,5 162 {75
e 195 200 2045 | £ 0,72 167 183
200 205 209.5 171 195
210 216 222 181 270
220 = 226 232 191 4 315
230 14 236 2472 201 330
240 246 252 211 345
250 256 262 221 360
260 5 268 275 227 il ! 375
270 278 285 + 081 | 237 388
280 16 288 295 247 4 400
280 298 305 257 | 415
306 308 315 267 435

1) U ﬂluéaju aila koje dejatvuju nasuprov napreganjima prstena,
Z2a 8ve preCnike treba predvideti Hll
2) Za velika, promenl jive naprezanja u aksialnom smeru Hl1.
3) Odred jeno meren jem.
Materijal: Celik %Za opruge
« HRC = 47 do 51 111 HV = 480 do 540 kg/mm
368 mm
- HRC = 44 do 48 114 HV = 435 do 505 kg/mm
40 do 200 mm
HRC = 40 do 45 114 HV = 390 do 450 Jig/mm
210 do 300 mm,
Izradas 1sedeni, bez okrajaka, okal jeni, popusSteni, fosfatirani.,

Dru povrsinske zadtite navestl u porudzbini na pr.: poniklo-
f@ pocinkovani, kadmiumizireni i1l1i svetli 1 gremazani ul jem,
Boéne povrSine su brugene kod preénika d 1znad

ga rupe prefnika do
za rupe prefnika od

ga rupe precnika od
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DK 621,887.6

Predlog br 2247
| Jugoslovenskog
| standarda

Osigurava jJuéi prstenovi

za vratila JUS M,C2,401

Mere u mm

JAVEZNA KOMISIJA ZA

STANDARDIZACIJU

Nezategnuta |
Za d=4do 9 Za d =10 do 165 Primena
Ob{fk prema izboru proizvodjaca  Q3tre ivice : m
é:+ ‘ e >l
'y /%i%h“\f\ )
@\ ('f]‘ ' '“7}’# W\
. F-"’ r /'/ _E'j- 7 = _G- o +
el lgd Z / /
/ ? * ) \\ (/ / H ' '
] J v Il J/
| A -§ n
Za d=170 do 300
[ $}fe
Primer ognake: Y
Oznaka oaiguraV&juceg prstena za ureénik vratila 4 = 15 mm, deb-=
ljine 8 = 1 mm, Jjeste
PRSTEN-15 x 1 JUS M.C2,401
Preé&nik |Debliing TeFina ¥
vratilg 5;’ d b d1 : Tol dzﬂ Tol ds d4 m ) n kg/41000kom
h1i ~ Hi3 143 min
4 0.4 {8 07 38 3,7 8 2 0.5 0023 |
5 0.3 2.2 1.1 4.8 47 | 10 2.5 0.7 . 0.0664
U LA 1.3 57 GG e 12 2.8 0.8 1 0.084 |
7 08 28 1.3 67 | 6.5 14 09 QM1l
5 : 2.8 1,5 7.6 74 15 32 ' 0 {58
¢ 3 1.7 8.4 8.4 16 QNO'
10 3 1.8 9.4 93 {7 0,340
{1 3] .9 105 | hit [ 102 18 3 0,410
12 3.2 11.5 {1 19 0.500 |
{3 L 33 - 12,4 11.9 20 1,1 0,530 |
14 3.4 922 i34 129 | 27 | 0,640
[ 5 35 ' 14.3 {38 | 23 1.7 0,670
16 3.6 15.2 14,7 24 0.700
17 3.7 16,2 157 25 0,820 |
18 3.8 17 16,5 26 {11
19 3.8 18 17,5 27 {5 .22 |
20 3,9 2.7 19 185 | H19 28 : 1,30
22 | 4,1 21 20.5 | 31 | 1.60
24 4,2 229 | 22.2" | 33 2 177 |
25 4.3 34 239 23,2 34 1.90 |
26 4.4 ' 24,9 242 35 1,96 |
28 4.6 26,6 259 33 2.82
30 4.8 35 28,6 27.9 40 3,32
32 {5 5 ! 30,3 29,6 43 | 6 3,54
34 : 53 32.3 31,5 45 : 3.80
35 5.4 4 33 32,2 46 4.00
34 5,4 34 33.2 47 5.00
38 5.6 36 35,2 50 562
40 175 58 45 37.5 hi?Z 36.5 53 e %03
47 ' 4.2 39,5 385 55 - 4.50
45 6.3 48 42,5 41,5 58 7.50
48 6,5 | 455 44.5 62 ; 7,92
50 67 47 45,8 b4 5 5 10,2
52 6,8 5 49 47 8 66 > 111
S5 5 7/ 52 50,6 70 515 11.4
58 7.1 55 538 M13 73 ' 12,6
60 7,2 55 57 55,8 75 {29
62 72 59 57 8 77 {43
65 7,4 62 60,8 8 18,2
68 7.8 6,4 65 63,5 84 218
70 | 25 7.8 67 655 86 2 65 2.5 | 220
75 7.9 7 72 70,5 7. 24,6
80 82 | 74 [ 765 74,5 97 (273
- lastavak na siran.
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79,5

JUS M.C2,401

85 8,4 R 81,5 103 36,4

50 87 86,5 84,5 108 145

05 91 8.6 715 | N2 395 114 3.1 49,0
100 35 : 95,3 945 T 3 53,7
105 ¥ Ty 98 125 80.0
110 0 95 [ 108 103 131 82,0
115 10,5 TE 108 37 . 840
120 09 | 95 |18 113 (43 86,0
125 13 ' 121 118 148 20,0
130 1.5 126 23 154 100
135 15 | 11 139 128 159 (04
140 1.8 136 133 el = 10
145 M8 | ... |14 (38 170 3.5 115
150 23 ' 145 142 175 120
155 27 | ., [ 150 146 81 415 135
160 29 * 155 159 186 150
165 13, 160 (55,5 192 140
{70 129 [ 165 160,5 197 70
175 170 1, [ 1655 202 180
180 {75 (70,5 208 190
185 135 g0 755 213 200
190 185 180.5 219 710
195 190 (855 224 220
200 195 190,5 229 230
210 5 204 198 239 4 248
220 =L 214 208 249 265
230 274 218 259 290
240 234 228 269 310
250 244 738 H15 [ 279 335
260 252 245 203 219 355
270 262 255 303 375
280 16 272 265 313 398
290 282 275 323 418
300 292 285 333 440

ga 8ve prelnike treba predvideti hll.
2) d

3) Za velika, promenl jiva naprezanja u aksialnom smeru Hll,

2

ge meri u obimu,

4) Odred jeno merenjem

Materijals Celik za opruge
HRC = 47 do 51 11i HV -= 480 do 540 kg/mm2 za vratila prelnika

do 33 mm,

HRC = 44 do 48 114 HV
od 40 do 200 mm,

HRC = 40 do 45 111 HV = 390 do 450 kg/mm
od 210 do 300 mm,

—
-

1) U sludaju sila koje dejstvuju nasuprot naprezanjima prstena,

435 do 505 ke/mm° ga vratila pre¢nika

2

za vratila preclnika

Izrada: isefeni, bez okrajaka, okaljeni popuSteni, Bolne po-

vréine su brudene kod pre¢nika 4 i1znad 38 mm,



DK 621.9.002.5

‘Predlog br 2242
jugoslovenskog
standards

VODJICE ZA ZLEBOVE JUS K.G3.295

Meare u mm
Vodii
1 Yodjice 7 )

§< 20k6 Ivice oborene
® 94

rVocﬁca Za sirinu b QS 2 <2 Povrsing naleganja
6 do 12

Sl
Slssll
: 10 !

S
X3
A
12
22 S
20k6
§< r—% ;
- ® 94 Povrsina naleganja
Vodica za sirinu b (s < 997
16 do 20 S g

Vodica za sirinu b
[ 25 do63

Primer oznake:
Oznaks vodjice ze Zlebove Sirine b = 20 mm, jgste

Vodjica 20 JUS K.GZ.295
odnosno, iste vodjice za dodatkom Z 8 bruéenje, jeste
Vodjica 20 JUS K.G3.215 sa dodatkom.
Siping b = 6Bl 10 2 W6 2025 I3 A QSRS ORI NG H
Dodatak za brusenje za sve &irine = 0,6 om.
Materijal: &elik C.1220 JUS C.B9.020

Izrada: Povrdine oznadene ss 3 trougle (VvVv) moraju bitl
upravne na povrsSinu naleganja. Vodjlce su okal jene.

Veza sa drugim standardima:
Obradjeni T- Zlebovi, JUS M.GO.060

] &
w
i

Nastavak na strani 2

NA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU



S t-r a

 VODICA

 SIRINAL e
6 |8 10121162025/ 32 40|50 63

VIJAK

Za vodice Sirine b

fo R JUSERLG 35295

2.Pripadajuéi vijei

M5x10JUS M.B1.100 | M%f ggg,{«;}r. 1 ili

3. Zleb za ulaganje vodice

L 20H7 — Spoljasnje ivice oboriti

4. Primeri primene

Za vodice sirine b

AN l:lf\n\ | \\‘*
3 . M‘H. \ _H“x 1\: ‘_ N
\\\ 4 \:::\‘\\ N . "“x N .'ﬂ\\:x"‘a..h'*- I \., \
21N\ NN

N

b

NN

i

2 /

. 9 //

Obradeni T-zlebovi vidi JUS M.GO 060



ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1957 god.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledec¢i predlog jugo-
slovenskog standarda:
JUS
Predlog br. 2244 Tehnickl propisi za izradu i iSpo-
ruku kalibriranog lanca za Zzele-
znicka signalno-sigurnosna postro-
jenja P.C1.902
Ovaj predlog standarda izraden je od strane Generalne
direkcije jugoslovenskih Zeleznica i podvrgnut je prethodnoj
diskusiji koju je organizovala ta direkecija. Ali, svi interesenti
koji nisu, dobili predloge standarda od GDJZ, mogu ih dobiti
od Savezne komisije za standardizaciju (Beograd, Admirala Ge-
prata 16). Isto tako, na adresu Savezne komisije za standardiza-
ciju treba dostaviti sve primedbe ma gornji predlog standarda
1 to u oznacenom roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ GRANE
»POSTROJENJA I VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA«

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi ju-
goslovenskih standarda liz oblasti vozila Sinskog saobracaja:
JUS

Predlog br. 2245 Ceona slavina glavnog vazdus$nog

voda kocnice sa zbijenim vazdu- .

hom — Dispozicija P.G3.110
Predlog br. 2246 Ceona slavina glavnog vazduSnog
voda kocnice sa zbijenim vazdu-

hom — KuciSte leve ceone slavine P.G3.111
Predlog br. 2247 Ceona slavina glavnog vazdusnog
voda koCnice sa zbijenim vazdu-

hom — Cep sa zavojem P.G3.112
Predlog br. 2248 Ceona slavina glavnog vazdusSnog
voda kocCnlce sa zbijenim vazdu-
hom — Caure, mali ¢éep i usadni

vijak P,G3.113
Predlog br. 2249 Ceona slavina glavnog vazdusSnog
: voda koénice sa zbijenim wvazdu-

hom — Rucica Ceone slavine P.G3.114
Predlog br. 2250 Ceona slavina glavnog vazduSnog
voda kocnice sa zbljenim vazdu-

hom — Prirubnica c¢eone slavine P.G3.115
Predlog br. 2251 Ceona slavina glavnog vazduSnog
voda kocnice sa zbijenim vazdu-

hom — Cep Ceone slavine P.G3.116
Predlog br. 2252 Ceona slavina glavnog vazduSnog
voda koc¢nice sa zbijenim wvazdu-

hom — Gumene zaptivke i opruga P.G3.117

Predlog br. 2253 Ceona slavina glavnog vazduSnog

voda kocnice sa zbijenim wvazdu-
hom — Osiguravajuca navrtka P.G3.118
Predlog br. 2254 Donji drza¢ signala za lokomio-
tive 1 tendere koloseka 1435 mm
i 760 mm sa vodoravnom prirub-
nicom P.F9.001
Predlog br. 2255 Drza¢ signala na vratima dim-
njace za lokomotive koloseka
1435 mm i na zadnjoj strani loko-
motiva tenderki koloseka 1435 mm
1 760 mm P.F9.002
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Predlog br. 2256 Uga-om drzac¢ signala za teretna

zatvorena kola koloseka 1435 mm

Predlog br. 2257 Ugaoni drzac signala za 3-0sovna

otvorena i zatvorena teretna kola
koloseka 760 mm

Predlog br. 2258 Ugaoni drzaC signala za 4- osovna

Pfedlog br.

otvorena i zatvorena teretna kola
G 1 J koloseka 760 mm
2259 Dvokraki gornji drzac¢ signala za

putnitka i prtljazna kola u medu-

narodnom saobracaju

Predlog br. 2260 Donji drzacC signala za putnicka i

prtljazna kola u medunarodnom
saobracaju

Predlog br. 2261 Ceoni drza¢ signala za sva put-

Ovi predlozi standarda
direkcije jugoslovenski
no*] diskusiji koju je orgamizovala ta di

nicka 1 teretna kola koloseka
1435 mm 1 760 mm

P.F9.003
P.F9.004
P.F9.005
P.F9.006
P.F9.007

P.F9.008

izradenl su Cﬂd strane Generalne

h Zeleznica i podvrgnuti su prethod-
ekcija. Interesenti kojl

nisu dobili predloge ovih standarda od Generalne direkeije ju-

goslovenski

h zelezr

ica mogu ih dobiti od Savezne komislje za

standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata 16). Isto tako, na
adresu Savezne komisije za standardizaciju treba dostaviti sve

primedbe na gornje predloge i to u oznacenom roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi:

INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

1 oktobar 1957

Specijalna maziva ulja, rafinati, selektivni rafinati sa adi-

tivima ili bez njh i grafitirane masti za razne primene.

Predlog br.

Predlog

Predlog

Predlog

Predlog
Predlog

Predlog
Predlog
Predlog
Predlog
Predlog
Zredlog
Predlog
Predlog
Predlog

Predlog
Predlog

Predlog
Predlog

br.
br.
br.

br.
br.

br.
br.
br.
br.
br.
br.
br.
br.
br.
br.
br.

br.
br.

2262 Vazelinsko wulje tehnicko, vrlo
lako (VZT-VL)
2263 Vazelinsko wulje tehnicko, lako

(VZT-L)
2264 Vazelinsko ulje tehni¢ko, srednje
(VZT-S) N
2265 Vazelinsko wulje tehnicko, tesko
(VZT-T)

2266 Vazelinsko ulje belo, lako (VZB-L)

2267 Vazelinsko wulje 'belo, srednje
(VZB-S)

2268 Vazelinsko wulje belo, teSko
(VZB-T)

2269 Vazelinsko ulje belo medicinsko,
srednje (VZBM-S)

2270 Vazelinsko ulje belo medicinsko,
tesko (VZBM-T)

2271 Specijalno grafitirano mazivo za
potrebe zeljeznica (GV)

2272 Mast na bazi kalcijumovog sa-
puna, grafitirana (KSG-3)

2273 Cirkulacionmo ulje ekstra-ekstra
lako (CP-EEL)

2274 Cirkulaciono ulje ekstra lako

(CP-EL)

2275 Cirkulaciono ulje naroc¢ito lako
(CP-NL)

2276 Cirkulaciono ulje vrlo lako:
(CP-VL)

2277 Cirkulaciono ulje lako (CP-L)

2278 Cirkulaciono ulje srednje (CP-S)

2279 Cirkulaciono ulje tesko (CP-T)

2280 Cirkulaciono ulje vrlo tesko
(CP-VT)

JUS

B.H3.160
B.H3.161
B.H3.162

B.H3.163
B.H3.481

B.H3.482
B.H3.483
B.H3.486
B.H3 487
B.H3.540
B.H3.542

B.H3.130

B.H3.131
B.H3.132
B.H3.133
B.H3.134
B.H3.135
B.H3.136

B.H3.137

||
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Predlog br. 2281 Cirkulaciono ulje maroéito tedko -
(CP-NT) B.H3.138

Predlog br. 2282 Turbinsko ulje vrlo lako (TU-VL) B.H3.110
Predlog br. 2283 Turbinsko u_'l'e lako (TU-L) B.H3.111
Predlog. br. 2284 Turbinsko ul;]e srednje (TU-S) B.H3.112
Predlog br. 2285 Turbinsko ulje teSko (TU-T) B.H3.113

Predlog br. 2286 Turbinsko ulje vrlo tesko (TU-VT) B.H3.114
Predlog br. 2287 Turbinsko wulje inhibirano, vrlo

lako (ITU-VL) B.H3.100
Predlog br. 2288 Turbinsko ulje inhibirano, lako
| (ITU-L) B.H3.101
Predlog br. 2289 Turbinsko ulje inhibirano, sred-
nje (ITU-S) B.H3.102
Predlog br. 2290 Turbinsko ulje mhlblrano tesSko
(ITU-T) B.H3.103

Predlog br. 2291 Uzi manje uzoraka 1 metode 1sp1t1-

vanja. (Vazelinska wulja 1 grafiti-

‘Tane masti) B.H8.150
Predlog br. 2292 Uzimanje uzoraka i metode ispiti-

vanja. (Cirkulaciona i turbinska

ulja) - - B.HS8.220

Citirani predlom standarda pretotavljza]u grupu standarda
mazivih ulja 1 masti iz nafte za podmazivanje raznih masina i
njihovih delova, medu kojima se neka ulja upotrebljavaju i
kao sirovina u industriji. Ove predloge, koji se stavljaJu na
javnu dr skusuu izradio je Strucni odbor za kvalitet 1 stan-
-darde pri Udruzen;]u Jjugoslovenskih preduzeta za proizvodnju

1 preradu nafte i plina FNRJ; predlozi su, pre dostavljanja
SKS u cilju objavljivanja na javnu diskusiju, prouceni i re-
digovani u pomenutom Stru¢nom odboru pri Udruzenju.

Ovi predlozi su posebno umnozZeni, jer C¢ine sastavni deo
ove anotacije, u dovoljnom broju primeraka i dostavljeni svim
veclm potrosacima, distribucionoj mrezi, ustanovama i proiz-
vodacima na miSljenje i stavljanje primedaba. Isto tako i svi
ostall interesenti po ovo] materiji mogu zatraziti da im se do-
stavi ceo komplet u ovom biltenu anotiranih predloga jugo-
slovenskih standarda ili pojedinaéni predlozi na prouc¢avanje.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI

INDUSTRIJE SKROBA I SKROBNIH PRERADEVINA
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1957

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju slede¢i predlozi ju-
goslovenskih standarda:

JUS
Predlog br. 2293 Kukuruzni skrob E.1.2.010
Predlog br. 2294 PSenic¢ni skrob E.LL.2.015
Predlog br. 2295 Skrob od krompira E.1.2.020
Predlog br. 2296 Knjigovezacki skrob - H.K1.010
Predlog br. 2297 Gluten od pSeni¢nog brasna F.1.3.010
Predlog br. 2298 Ciris H.K1.050

Predlog br. 2299 Dekstrin od skroba iz krompira E.L2.050
Predlog br. 2300 Dekstrin od kukuruznog skroba E.LL2.051
Predlog br. 2301 Skrobni Sec¢er od kukuruznog

skroba E.LL.3.005
Predlog br. 2302 Skrobni sirup od kukuruznog
skroba E.L.3.001

Ove predloge dostavilo je Udruzenje prehranbene indu-
strije FNRJ — Sekcija za skrob i skrobne preradevine Jugo-
slavije, posto ih je prethodno prodiskutovalo na sastancima pro-
izvodaca. Komisija SKS dostavila je predloge na misljenje svim
proizvoﬁ‘acima vecem broju potroSaca preko Il]lhOVih udru-
zenja, naucnim i drugim ustanovama itd. Svi oni interesenti,
kogl predloge nisu dobili, mogu ih dobiti preko Savezne komi-
sije za standard zaciju, Beoqrad Admirala Geprata 16, kojoj
ce uputiti i sve svoje plmmedbe na te predloge standarda u gore
navedenom roku.

STANDARDIZACIJA
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja ve¢ sadrzi vrlo obimne zbirke imostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Strucénjaci, zainteresovane ustanove i preduzec¢a mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih gtandarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
s obzirom na postojeti sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde
1 inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-
nom trazenju, upuéenom Saveznoj] komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ée tro-
skove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima préduzec¢u »Jugoslovenska knjigac — Beograd, Terazije
27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzec¢u koje je ovlasSéeno da vrsi
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeca, neophodno je priloziti i saglasnost toga preduzeéa za izvrSenje plaanja u devizama ino-
stranom isporuciocu.

1. Sjed amer. drzave — SAD 6. New Zealand NZSS
2. Francuska NFE 7. Nemacka DIN
" 3. Indija IS 8. Vel. Britanija BS
4, Japan JIS 9. Cehoslovacka CSIN
5. Juzna Afrika SABS 10. Svedska SIS

DK (001 — Terminologija

BS 2717:1956

Terminologija o krovnim po-
krivacima.

DK 003 — Spisi, grafikoni, Seme

CSIN 90 2341-56

CSN 90 2342-36

Crtaéi pribor. Sabloni za ispi-
sivanje sa urezanim slovima.
Crtaéi pribor. Sabloni za ispi-
sivanje Sa murezanim pIrozor-
¢icima.

DK 352 — Mesna, opStinska uprava

N.Z.5.5 1167

Poslovnik za opstinske gdbore.

DK 545 — EKvantitativna analiza

NE T 20-301156

NE T 20-302-56

NE T 20-303-56

NE T 20-304-56

NE T 20-305-56

NF T 20-306-56

NE T 20-307-56

NE T 20-308-56

NE T 20-309-1956

NE T 20-310-56

NE T 20-311-1956

NF T 20-312-56

NE T 20-313-56

NF T 20-314-586

Hemiska analiza sumporne

kiseline.

Hemiska gnaliza hlorovodoni-
éne Kiseline. Odredivanje
fitra.

Hemiska analiza azoine kise-
line. Odredivanje titra.
Hemiska analiza sumporne,
hlorovedonicne i azotne kise-
line. Odredivanje zarenog
ostatka.

Hemiska analiza sumporne ki-
seline. Odredivanje sumpordi-

okisida,

Hemiska anliza sumporne ki-
seline., Odredivanje ukupnog
azota i amonijacnog gzota.
Hemiska analiza sumporne ki-
seline.
drugih teSkih metala ijzraze-
no kao olovo.

Hemiska analiza hlorovodoni-
¢ne kiseline. Jcdometrisko od-
redivanje oksidacionih mate-
rija.

Hemiska analiza azotne kise-
line. Odredivanje azotnih ma-
terija.

Hemiska gnaliza gzotne kise-
line. Odredivanje amonijum
nitrata.

Hemiska analiza sumporne i
azctne kiseline. Odredivanije

hlorida.

Hemiska analiza hlorovodoni-
cne i azotne kiseline. Odredi-
vanje slobodne sumporne ki-
seline,

Hemiska analiza summporne,
hlorovedoniéne i azotne kise-
line. Odredivanje gvozda.
Hemiska gnaliza sumporne,
hlorovodioni¢ne | azotne kise-
line. Odredivanje arsena.

Odredivanje olova 1

DK 546 — 'Nearganska, hemija

NF T 45-003-56

DK 614 — Vatrogastvo.
SIS 56 66 11-55

SIS 56 66 12-55
SIS 56 66 13-55
N.Z.S.S. 1168

CSN 27 0140-56

Osnovne materije za industri-
ju gume. Sumpor za industriju
gume.

Zastita od nesrece

Celitna
vrata.
Celi¢na dvokrilna pozarna
vrata.

Celi¢ni jednokrilni pozZarni
kiapak.

Pozarna creva namotana na
kalem.

Sigurnosni propisi za dizalice.
Natpisne tablice.

DK 620 — Ispitivanje materijala

NF PN X 41-011-56
NF PN X 41-013-56

NF PN X 41-506-56

Zastita materijala. Ispitivanje
otpornosti ambalaze na priti-
sak.

Zastita materijala. Ispitivanije
ambalaze prema slanoj atmo-
sferi (magli). |
Zastita. Ispitivanje kurativ-
nog dejstva jednog insektici-
da na larve, Hylotrupes Ba-
julus L.

DK 621 — Opsta maSinogradnja

ASA B.64.4-54

ASA D 14-3-55

ASA D 14-4-55

ASA D 14-5-55

ASA H 34-1-55
ASA H 34-2-55

ASA H 34-3-55

B.S. 2693:56
B.S. 2835:1957

IS (Ind.) 618-56
CSN 01 4480-56

CSN 01 4975-56
CSN 02 7001-56

CSN 02 7010-56

Americki standardni uslovi za
kante za masti za podmazi-
vanije. |
Odredivanje specificne tezine
koncentrovanih) antifriza po-
mecéu areometra.

Uzimanje uzorka 1 priprema
vodenih rastvera amtifriza za
svrhe qispitivianja.
Odredivanje tatke mrzZnjenja
vodenih rastvora antifriza.
Niklene cevi bez Sawva.

Cevi bez sava od legure ba-
kra j nikla.

Cevi bez sava od hrommnik] ge-
lika.

Uvrtni vijci za opSte svrhe.
Ambalaza za iknematografske
filmske koturove.

Limenke za bhoje.

Dozveljena ofstupanja dimen-
zija reznih limowva.

Dodatak na brusenje.

Klipni prsteni. Tehni¢ki uslo-
Vi lsporuke.

Klipni prsteni. Pregled i wpo-
treba.

jednokrilna pozarna
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CSN
CSN
CSN
CSN
CSIN
CSN
CSIN

CSN

CSN

CSN
CSN
CSIN

CSN
CSN

CSN

CSIN

CSN

02 7011-56
02 7013-56
02 7014-56
02 7015-56
02 7016-56
02-7017-56

02 7018-96

02 7019-06

11 2305-56

11 235330-56

11 2360-37

30 2207-56

30 2354-56

30 2355-56

30 2356-56

42 6710-56

42 6711-56

CSN 42 6712-56

* STANDARDIZACIJA

- zZgavanje,

Klipni prsteni. Kompresionj
prstem s cilindricnom radnom
povrSinom 1 s normalnom
tangencijalnom: silom.

Klipni prsteni. Kompresjoni
prsteni s cilindritnom radnom
povrsinom: i povisenom tan-
gencijalnom silom.

Klipni
prsteni s koni¢tnom radnom.
povrsinom i s povisenom tan-
gencijalnom: silom.

Kllipni prsteni. Prsteni gtru-
gacti s radnom povrsinom de-
limi¢no cilindri¢nom, a deli-
micéno konicnom.

Klipnii prsteni. Prsteni stru-

gaci sa stepenovanom radnom
povrSinom i S normalnom tan-
gencijalnom gilom.

Klipnii prsteni. Prsteni stru-
gacl sa stepenastom radnom

- povrsinom i s poviSenom tan-

gencijalnom silom.
Klipni prsteni. Prsteni stru-
gaCi s prorezima i S normal-
nom tangencijalnom gilom.
Klipni mprsteni. Prsteni stru-
gatl s prorezima i s povise-
nom tangencijalnom silom.
Pumpe. Ruc¢ne Klipne pumpe.
Opste odredbe.
Pumpe.  Jednocilindriéna ru-
cna klipna pumpa, honzontal-
, dvosmerna.
nPumpe Dvocilindricna rucna
klipng pumpa, vertikalna, je-
dnosmerna.
Ventilske wvodice automobil-
<kih motora. Kvalitet ispitiva-
nja i prijem.
Uredaj za ubrizgavanje za mo-
tore na naftu. Siskovi za ubri-
otvorski, kratki s
1glom.
Uredajli za ubrizgavanje za
motecre na naftu. Siskovi za
ubrizgavanje za motore na
naftu. Sliskovi za ubrizgava-
nje, <otvorski, produzeni S
ilg.lom.
Uredaji za ubrizgavanje za
motore na naftu. Siskovi za
ubrizravanje, depnl s 1g10m
BeSavne celitne cevi precizne,
s nermalnim  tolerancijama.
Standard dimenzija. '
BesSavne celi¢tne cevi precizne;
s uskim' tolerancijama. Stan-
dard dimenzija.

s vrlo uskim tolerancijama.
Standard dimenzija.

DK 621.3 — Elektrotehnika,

DIN

CSN 36 1206-56

46415-56

Hladno wvaljane trake sa za-
obljenim ijvicama gd bakra i
bakarnih legura — mere.
Elektricni reSo otvoreni,

DK 628.5 — Zastnﬁa, od gasova ‘

B.S.

2740-956

Ureda]1 za upozorenje na po-
Javu gustog dima i naprave za
registrovanje njihova dejstva.

DK 429.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motocikli

JIS

B 9402-55

JIS B 9403-55
JIS B 9404-55

JIS B 9405-55

JIS B 9406-55
JIS B 9407-55

Blatobran za bicikl.
Upravljac¢ bicikia.

Koc¢nica na naplatku bicikla.
Koc¢nica na naplatku bicikla.
Trakasta koénica za bicikl.
Lanc¢anik i poluge za pedala
za bicikla.

prsteni. Kompresioni

BeSavne celitne cevi precizne,:

JIS B 9408-95
JIS B 9409-55
JIS B 9410-95
JIS B 9411-55
JIS B 9412-55
JIS B 9413-95
JIS B 9414-595
JIS B 9415-99
JIS B 9417-59
JIS B 9418-95
JIS B 9419-55
JIS B 9420-55
JIS B 9421-55
JIS B 9422-55
JIS B 9423-59
JIS B 9424-55

JIS K 6302-55
JIS K 6304-55

SIS 35 23 02-55
SIS 35 23 03-55

SIS 35 23 05-35
SIS 35 23 07-29

S.A.B.S. 513-1956
CSN 30 0520-56
CSN 30 0521-56

CSN 30 3670-56

CSIN 30 3671-56
CSN 30 3672-56
CSN 30 3673-56
CSIN 30 3674-56
CSN 30 6530-56
CSN 30 6531-56
CSN 30 6532-56

CSN 30 6533-956

CSN 30 6534-56

CSN 30 6535-55

CSN 30 6536-55

CSN 30" 6540-55

CSN 30 6541-56

CSN 30 6542-56

Pedala za bicikl.

Lanci za bicikil.

Slobodni hod za bicikl.

Veliki lancanik za biciki.
Glavtina prednjeg tocka za
bicikl. ‘
Glavéina zadnjeg toctka za bi-
cikl.

Zbica za biciKi.

Okvir bicikla.

Sedlo za bicikl.

Zateza¢ lanca j svornjak pPG-
luge pedale za bicikl.

Nosat¢ prtljaga i nogare za bi-
cikl.

Oklop lanca za bicikl.

7Zveno, za biciki.

Pumpa za bicikl.

Uljno svetlo za bicikl.

Okvir vucCene prikolice za
bicikl. |

Spoljne gume za biclkl
Unutarnje gume za biciki.
Traktori. Prikljuéno vratilo za
pcgon oruda.

Traktori. Llamela spojnice pri-
kljuéncg vratila.
Traktori. Poteznica.
Traktori. Remenice.
brzina i Sirina.
Standardni propisi za katadi-
optre (macje OCL).

Statistitka kontrola drumskih
moternihe vozila.

Statisticka kontrcla drumskih
vozila. Kontrola osnovnih di-
menzija.

Tegleée kuke. Pregled.
Tegleée kuke. Pljosnata kuka
S OQﬂ@urawaJumm stremenom
za spajanje wvijcima ili zava-
rivamn]em.

'Tegleée kuke. Kuka s navo-
jem.

Teglece kuke. Kuke s 0Sigu-
1ava1uc1m stremenom, za Pri-
cvrséivanje vijcima.

Teglece kuke. Kuke sa gtoba-
lom § osiguravajucim streme-
nom zap ricvrscenje.
Mehanizam s vretenom Zza
spustanje prozora. Pregled.
Mehanizam s vretenom Za
spu&‘ranqe prozora | ravnom
plccom i horizonatlnom le-
tvom.

Mehanizam: s vretenom za
spustanje prozora s ravnom
plotom i1 kosom letvom.
Mehanizam S vretenom . ZzZa
spustanje prozcra s Tavnom
plotom i pojactanom: horizon-
talnom letvom.

Mehanizam S vretenom za
spustanje prozora sa savije-
ncem plotom i horizontalnom
letvom.

Mehanizam s vretenom za
spustanje prozora sa savije-
nom ploéem i kosom letvom.

Mehanizam s vretenom Zza
spustanje prozora sa Ssavije-
nom ploctom i pojactanom ho-
rizontalnom letvom.

Cvrsta rutica za mehanizme s
vretenom za spustanje.
Rucica za skidanje za meha-
nizme g vretenom za Spu-
Stanje.

Rudica za skidanje sa skaka-
vicem: za mehanizme s vrete-
nom za spustanje prozora.

Obimna




STANDARDIZACIJA

209

CSIN 8151-56

CSN 30 9211-56

CSN 30 9212-56

CSN 30 9311-56

CSN 30 9351-58

CSN 30 9410-56
CSN 30 9431-56

CSN 30 9432-56

CSN 30 9581-56

CSN 30

9820-086

CSN 30 9831-56

Bircikli. Nazubljenje lancani-
kg, Smernice za konstruk-
Clju. ‘

Bicikli. Okviri muSkog bi-
cikla.

Bicikli. Okviri zenskog bi-
cikla.

Bicikli. Prednja wviljuska
drumskih bicikia.

Bicikili. Upravlja¢ drumskih
bicikla.

Bicikli. Sklop padala.
Bicikli. L.evi pedal za drum-

ske i sportske bicikle.

Bicikli. Desni pedal za drum-
ske i sportske bicikile.

Bicikli. I.an¢anik za prazno-
hodnu glavéinu zadnjeg tocka.
Bicikli. Drzaci sedla za sedla
s dvojnim oprugama.

Picikid. Zvonce.

DX 645 — Predmeti unutrasnjeg uredaja stama

BS 2099:Part I.—o6

CSN 91 4101-55

CSN 91 4110-55

Tocki¢éi za bolnicku opremdu.
Tehnicki sanitarmi uredaji za
domacinstva. Kupace kade li-
vene emajlirane. Opste od-
redbe.

Tehnicki sanitarni ureda]l za
domacinstva. Slobodno sto-
jeca kupace kade livene emaj-
lirane.

DE 6535 — Knjizarski zanat. Stamparija
CSN 88 0112-56

CSN 88 2109-56

DK
J IS
J LS
JIS
JIS

JIS
JIS
JIS

JIS
J IS
JIS
JIS

JIS

Ceska gra; iéka terminologija.
Slog Tucni, masinski i1 foto-
mehanicki.

Graficka proizvodnja. Uzorcl
za reprodukeciju i Stampu.

661 — Hemiski proizvodi w uzem smislu

K 1101-55 Kiseonik — 02, komprimovani.

K 1102-51 Tecni hlor — Cls.

K 1202-50 Natrijum hidroksid — Na OH.

K 1306-56 Metode ispitivanja rafinovane
sumporne kiseline.

K 1405-55 Fluorovodiéna kiselina — HF.

K 1406-50 Natrijum fluorid — NaF.

K 1407-50 Amonijumhidrofluorid —
NHsHFS,

K 1422-51 Ugljentetrahlorid — CCla.

K 1424-51 Amonijumnitrat — NH4NOs,

K 1501-50 Metancl — CH3OH.

K 1514-53 n-Butilacetat —
CHs.COO. (CHz)s.CHs.

K 1515-53 Amilacetat —

JIS K 1516-54

DK 662 — Goriva

NEF T 66-003-56

NE T 60-105-56

NE T 60-114-56

NE T 60-122-56

CH:.COO.CsHis,
Materije za hladenje. Metil-
hlorid — CHa3sCl, za hladenje.

Naffa 1 derivati. Destilacija
bitumena za zalivanije.

Nafta i derivati. Odredivanje
tacke zamucéenja i1 tacke gti-
njavenja meaziva, teénihi go-
riva 5 lozulja.

Nafta i derivati. Tacka toplje-
nja parafina.

Nafta i derivati. Ulja i mazi-
va. Odredivanje temperature
kapanja.

DK 63 — Industrija piéa. Sredstva za uZivanje

CSN 07 7501-56

Bl 1
DIN 2019-56
Bl. 2

DIN 2040-57

Omeksavanje vode. Katjonski

omeksSavajuci filtri.

DK 664 — Tehnika konzerviranja
DIN 2019-56 |

Cetvrtaste limenkia za meshu
industriju.

Cetvrtaste limenke za mesnu
industriju — dno i poklopac.
Poklopac i dno za porubljiva-
nje — okrugla . -

DK 669 — OpSta, metalurgija

BS 2094:Part. 7:56 Terminologija za gvozde i Ce-
lik — deo 7 — pudlovano gvio-
Zde.

BS 2094:Part. 8:56 Terminologija za gvozde i ce-
likk — deo 8 — celitne cevi.

BS PD 2647 Mehanicke osobine celika na
povisenim temperaturama —
Ne 1 — ¢elik sa 0,08 do
0,25%0 C.

DIN 2043-57 Okrugle limenke za riblju in-
Bl 1 dustriju — pregled .
DIN 2043-5T7 Okrugle limenke za riblju in-
Bl. 2 dustriju — poklopac (dno).
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
Bl 1 | — oblici kioji nisuw okrugli —
pregled.
DIN 2044-57 Limenke za riplju industriju
Bl. 2 — cetvrtaste (A) — 82 X 57 X
| Xl
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
Bl. 3 — cetvrtaste (A) — 105 X 73 X
Dl ol
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
Bl. 4 | — cetvrtaste (A) — 105 X 73 X
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
BI. 5 — cetvrtaste (A) — poklopac
(dno) za limenke 123 X 76 X
X h.
DIN 2044-57 Limenke za rmiblju industriju
Bl. 6 — cetvrtaste (A) — poklopac
(dno) za limenke 179 X 109 X
| X 47.
DIN 2044-57 Limenke za rniblju industriju
Bl. 7 — Cetvrtaste (A) — poklopac
(dno) za limenke 219 X 159 h.
DIN 2044-5T Limenke za tiblju industriju
Bl. 8 — cetvrtaste (A) — poklopac
(dnjo) za limenke 240 X 230 X -
X 1.
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
BIl. 9 — oStro gvalne (B) — 128 X
X 17T X 24.
DIN 2044-57 Limenke za tiblju industriju
Bl. 10 — oStro (B) — 148 X 81 X h.
DK 666 — Staklo
NF B 31-013-56 Staklo. Boce.
NE B 31-017-56 Staklo. Dimenzije boca zvane:
»Stelinec.
NF B 31-020-56 Staklo. Boca za vino od jednog
litra. -
DK 677 — Boje i lakovi
NE T 31-005-56 Pigmenti. Bazni olova karbo-
nat — »cerusex.

BS PD 2648 Mehanicke osobine celika na

povisenim temperaturama —
Ne 2 — mnisko ugljeniéni celik
| sa 1% Cr i 0,5% Mo.

BS 2772:Part. 3:57 Gvozde i Celik za uredaje za

vucu 1 provetravanje kod u-

gljenicnih rudnika — deo 3 —

Odlived od celika sa 1,5% man-~

gana za spojnice rudarskih ko-

lica. |

BS 2789:56 - Odlivei od gvozda sa sferoi-
dalnim 4li modularnim grafi-

_ tom.

BS 2803:56 Kaljena i poboljSana ¢elicna
Zica za oprude. -

DIN 8107-56 Presovane cevi od ¢Gistog alu-
minijuma i aluminijumskih le-
gura — mere.

IS (Ind):733-56 Sipke i profili od aluminijumia
i @luminijumskih leguma za

- gnjecenje.

IS (Ind.):739-56 Zica od aluminijuma i alumi-

1T nijumskih Ilegura.

IS (Ind.):740-56 = Yy, ~ Zakovice od aluminijuma i a-

f & 11umm legura.
(= aio2a =)
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Sipkie, trake ; Siroki pljosnati
celik toplo wvaljani od celika.
klase 10 1 11. Tehnicki uslovi.
Sipke ¢d aluminijuma { alu-
minijumovih legura.

DK 672 — Predmeti od gvozda i celika
CSN 94 4351-56 Zileti za brijanje.

DX 67¢ — Industrija hartije

NF Z 10-001-56 Dokumenta za administraciju.
Karakteristike, tezine, boje i
formati papira.

Papir. Postanski koverti. For-
matl. Raspored maslovne stra-
ne. |
Papir. Ilustrovane posStanske
karte. Formlati i raspored na-
slovne strane namenjene za a-

CSN 42 0138-56

CSIN 42 1419-56

NEF @ 31-001-56

NF (Q 31-008-56

DK 679 — Imndustrija vestackih materija

NE T 51-003-56 Flasticne materije. Odrediva-
nje prividne zapremine mate-
rmjala za livenje.

DX 683 — Gvozdena roba. Peci. Bravarstvo
CSN 06 8685-56 Pe¢i s kotlom za zagrevanje

CSN 30 8151-56 ,

DE 686 — Kancelariski pribor

N.T.S.S GP 2, Patr. II Part. II Kancelariski name-
Staj. Daktilografski sto.
PisaCce potrebe. Pisac¢a pera.
Osnovne odredbe.

Skiolska masa za modelovanije.

CSIN' 90 1701

CSN 90 8590-55

DK €88.9 — Rezzni sitni predmeii Siroke potrosnje
CSIN 93 1110-56 Rascepljene karike za klju-

ceve.
CSN 93 1111-56 Rascepljene karike za klju-
| ceve.
CSN 93 1112-56 UKkrasene rascepljene karike za
: kljuceve.

CSN 93 1113-56 Rascepljene karike s jezickom

za kljuceve.
DK 697 — Uredajil za loZenje, vetrenje i hladenje

BS Cp 341300-307-56 Centralno grejanje toplom vio-
dom niskog pritiska.

SIS 96 66 10-55 Vrata za ventilaclionu komoru.

DK 744 — Pribor za crtanje

CSN 90 2820-56 Crta¢i pribor. Cevasta pera.
Osnovni standard.

Crtaci pribor. Cevasta pera s
presovanim: ulivacem.

CSIN 90 2821-56

vode. S ey CSN 90 2822-56 Crtati pribor. Cevasta pera s
tocikle.
Stampanje zavrseno 15 jula 1957.
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