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STANDARDIZACIJA TURBINSKIH I CIRKULACIONIH ULJA

ZA PODMAZIVANJE

'wvod

Ako apstrahujemo najnoviji razvoj gasnih

turbina, čija je primena još uvek ograničena,
parne i hidraulične turbine pretstavljaju damas,
svakako, pretežni izvor energije u kompaktnim
i ekonomičnim jedinicama velike snage. Kon-
strukcija ovih motora usavršema je tokom de-
cenija u velikoj meri, rešenjem niza problema
teoriskog karaktera, konstrukcije i obrade, a na-
ročito tehnologije upotrebljenog materijala.

Značaj pravilnog podmazivanja turbina
time je u velikoj meri porastao. Uslovi koje rad
ovakvih turbima postavlja mazivu postali su
teži i oštriji. Industrija maziva je sa uspehom
pratila razvoj konstrukcionih radnih zahteva
parnih i vodnih turbima, te je izborom sirovina,
poboljšanjem rafinmacione tehnike, a naročito ra-
zvojem i primenom odgovarajućih aditiva uspe-
la da izradi turbinska ulja koja danas sa viso-
kim procentom sigurnosti zadovoljavaju i naj-
teže uslove rada ovih motora. Uticaj na mazivo
ogleda se u prvom redu u dejstvu visokih tem-
peratura, vodene pare i vode na ubrzamje oksi-
dacionih procesa i ma stvaranje emulzije.

I pored ovako uspešnog razvoja tehnologije
maziva za turbimske motore, problem utvrđi-
vamja kvaliteta i radnih karakteristika ovih ma-
ziva nije rešen na zadovoljavajući način. Odre-
divanje fizičko-hemiskih karakterstika maziva
u laboratoriji daje zvesne imdicije za njihovo
ophođenje u praksi. Nešto bliže podatke, ali ne
uvek nedvosmislene i jednommačme, daju labo-
ratoriska ispitivanja izvesnih Rkomnleksnih od-
nosa kojim se grubo reproduciraju izvesna dej-
stva uslova: rada turbine na mazivo. Iz tih ra-
zloga, propisivanje stamdarda. kvaliteta za tur-
bimska ulja pretstavlja težak zadatak.

Nešto bliži su, mada u principu veoma, sli-
Čni, uslovi podmazivanja u različitim cimlkulacio-
nim sistemima, sa ili bez prisilme cirkulacije.
Ovakvi sistemi damas se uvode u sve moderne
mašime, kao što su rotativne električne mašime,
zupčasti premosnici, redulktori i mult'plikatori i.
većina novijih mašima alatljika ilidrugih tehno-
loških mašina. U principu, kod ovih je ulja sla-
bije dejstvo visokih temperatura na. oksidaciome
promene u ulju, kao i dejstvo vodeme pare ili
vode na stvaranje emulzija. Zahtevi, pak, koji

Se postavljaju na vek uljnog punjenja čine, da

je i kod ovih ulja oksidaciona stabilnost osnovna
karakteristika.

Predlozi standarda po ovoj problematici (u-

mmoženi i dostavljeni svima zainteresovanim

proizvođačima, velikim potrošačima i drugim

zainteresovamim ustanovama i pojedincima),

pretstavljaju maksimalne mogućnosti ocene OSO-

bina turbinskih i cirkulaciomih ulja laboratori-

skim metodama. Po našem mišljenju, oni pret-

stavljaju i minimalne zahteve u pogledu ispu-

mjenja tih osobina, s obzirom na: sve oštrije za-

hteve koje različiti motori i mašine sa moder-

nim cirkulacionim sistemima podmazivanja po-

stavljaju mazivu.

Izbor viskozitetnih gradacija.

Viskozitetne gradacije turbinskih ulja tre-
balo bi da budu, u prvom redu, određeme prepo-

rukamakoje različiti proizvođači turbina propi-
suju za svoje turbine u pogonu. Veliki broj tur-
bina različitih proizvođača, različitih komstruk-
cija i različitih uslova rada čini, da je veoma
teško odrediti na ovaj načim nmajcelishodnije vi-
skozitetne gradacije. Ovo je otežano i time što
mnogi, čak i veoma renomirani konstruktori tur-
bina, daju svoje propise u veoma širokim gra-
nicama ili uopšte nedovoljne i nepotpume (pri-
mer: propisi Brown Boveri Co.).

Mnogo intenzivniji rad na propisivanju naj-

povoljnijih viskoziteta ulja za određenu kon-

strukciju turbime ili uopšte mašine, razvile su

velike inostrane petrolejske kompanije, preko
svojih tehničkih službi. Preporuke ove vrste da-

te su najčešće u kolaboraciji sa proizvođačima
mašima, često posle ozbiljnih i dugotrajnih ispi-
tivanja ili temeljitih praktičnih i pogonskih
iskustava. Ove su preporuke date na određeme
marke ulja, bilo u upustvima proizvođača ma–
šina, bilo u posebnim, najčešće strogo intermim
publikacijama proizvođača ulja. Same viskozi-
tetne gradacije markiranih vrsta ulja rezultat su (S
ovih radova i iskustava takve vrste. Otuda smo,
i mi pri određivanju viskozitetmih gradacija u
predlozima jugoslovemskih standarda za turbin-
ska pa ii cirkulaciona ulja uzeli u obzir, u prvome
redu, ova iskustva (vidi sliku).
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Postojeći inostrani stamdardi za turbimska
ulja mogli su dati u tome smislu znatno slabije
podatke, mada se i oni uglavnom podudaraju sa
navedenim podacima.

 

na niže viskozitete, kao što je cirkulaciomo ulje
extra-extra lako, extra lako i naročito lako, a sa

druge stramema jedmu gradaciju viskoznijeg
ulja, kao što je cirkulaciomo ulje naročito teško.

Pregled viskozitetnih gradacija glavnih vrsta cirkulacionih uljo
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Podaci ove vrste, koje smo delimično uzeli

u obzir, odnose se na. specifikacije US Navy za

ulje serije 2000, na federalne US specifikacije

za turbimska ulja, na sovjetske standarde GOST,

nemačke DIN,italijanske NOMi dr. (vidi sliku).

Turbinsko ulje vrlo lako propisano je napri-

mer u viskozitetnim granicama od 16 do

24 cSt/50"C; u ovoj oblasti nalaze se ulja Shell
Turbo oil 27, S/V DTB oil laght, Teresso: 93,

Valvoline R 125 i dr. Po sličnom principu, uz
neophodna odstupanja i prilagođavanja, odre-
đene su viskozitetne oblasti i za ostala turbinska

ulja data u našim predlozima jugoslovemskih

standarda. Pri ovome je vođemo račuma, u pr-
vome redu, o gradacijama koje su kod mas već
uvedene preko postojećih privremenih nomem-
klatura izdatih kod mas u okviru mekadašnje
direkcije Jugopetrola i Generalne direkcije za
proizvodnju i preradu nafte.

Na sličan način određene su viskozitetne

gradnoije za cirkulaciona ulja, pri čemu su zadr-

žame iste gradacije kao kod turbimskih ulja, s
tim što je takva skala proširena s jedne strane

Predložene viskozitetne oblasti za pojedine vrste

turbinskih i cirkularnih ulja mogu se videti iz
predloga stamdarda.

Oksidaciona stabilnost

U toku rada, kako tubinska talko i cirkulaci-

oma ulja izložena su u većoj ili manjoj meri Ok-

sidacionom dejstvu okoline. Oksidacija ulja je

potpomognuta u prvome redu uticajem visokih

temperatura i raspršenošću ulja i vazduha, a

zatim i dejstvom vodene pare ili vode kao i ka-
talitičkim delovamjem izvesnih materija koje

dolaze u cirkulacionom sistemu podmazivanja u

dodir sa uljem, naročito delovanjem bakra i

gvožđa. Pod komibinovanim dejstvom ovih fak-

tora sva ulja oksidiraju, u zavisnosti od jačine

dejstva i olksidacione stabilnosti ulja.

Oksidacijomulja stvaraju se kiseli produkti,

lakovi i talozi, a u prisustvu vode stvaraju se i

stabilne emulzije. Ovi produkti oksidacije mogu

dovesti do ozbiljnih korozija, smetnji u cirkula-

ciji ulja, a time i do teških oštećenja mašina.

Indulkcioni period, tj. period u kome su pro-

mene u uljnom punjenju neznatne i u dozvolje-

nim granicama, zavisi u najvećoj meri od oso-
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bine samoga ulja, odnosno od njegove hemiske
konstitucije u zavisnosti od porekla sirovine i
metode njegove prerade, a naročito od prisustva
oksidacionih inhibitora, koji mogu u vrlo velikoj
meri produžiti indukcioni period ulja. Drugim
rečima, vek uljnog punjenja zavisan je od nje-
gove oksidacione stabilnosti. Oksidaciona stabil-
nost ulja pretstavlja, dakle, važam ekomomski
faktor i faktor sigurnosti pogoma turbine ili ma-
šine u pogonu uopšte. Otuda ova osobina ulja
pretstavlja osnovnu i najvažniju osobinu cirku-
lacionih ulja uopšte i turbinskih ulja posebno.

Postoje mnogobrojne metodeispitivanja ok-
sidacione stabilnosti ulja u laboratoriskim uslo-
vimai, u principu, one su veomaslične: ulje se
određeno vreme održava na određenoj temmpera-
turi, uz dovođenje vazduhaili kiseonika, sa ili
bez prisustva katalitičkih materijala. Sve ove
metode imaju zajedmički nedostatal da je TĐroces
ubrzam povišenim temperaturama ili ma drugi
način, zbog čega se hemizmi u njima razlikuju
znatno od onih u praksi. Mada ne postoji pot-
puma korelacija sa praksom, ove metode daju
značajne indicije o oksidaciomoj stabilnosti ispi-
tanih ulja.

Od mnogobrojnih postojećih laboratorskih
metoda koje su danas u upotrebi ili koje su
standardizovane, izabrali smo za ulja iz nafte
bez aditiva, metodu ispitivamja oks'daciome sta-
bilnosti ulja po Baaderu. Ova metoda daje dobre
rezultate, u upotrebi je u našim laboratorijama
i već prihvaćena kao standardna metoda kod
ispitivanja izolacionih ulja.

Ova metoda ne daje pogodme rezultate u
slučajevima ispitivanja olsidacione stabilnosti
indibiranih ulja.

Radi toga je za određivanje olksidacionme
stabilnosti inhibiranih turbinskih ulja predlo-
žena metoda ASTM P 943–47*,

Nepogodnost ove metode je dužina ispitiva-
nja, ali za sada druge pogodnije metode nema.

Demulgiranje

Sposobnost brzog odvajanja ulja od vode je
neobično značajna osobina turbinskog ulja. Pri-
sustvo vode u sistemu, naročitosa delimično ok-
sidiranim uljima, može dovesti do stabimmih
emulzija vode u ulju. One mogu biti različite

Ž* Kod ove metode oksidacija uzorka se vrši ki-
seonikom na 95"%C u prisustvu vode, gvožđa ii bakra
kao kafalizatora, u trajanju od 1000h.

Općenite karakteristike

Pod vazelinskim i bijelim uljima podrazu-
mjevaju se ulja dobivena iz destilata sirove na-
fte, koji imaju početak destilacije iznad 2809%C
i rafinirani su do bijele odnosno svijetlo Žute
boje.

Prema definiciji koju su dali V. BISKE i
A. CLUER ma kongresu u Rimu 1955 B., izraz
»bijelo ulje« označuje naftino ulje čiji je visko-

konsistemcije i pretstavljaju krupnu opasnost za
sigurmost rada turbine.

Postoje različite laboratoriske metode za
određivanje sposobnosti odvajanja vođe od ulja.
Međutim, sve ove metode daju sasvim slabu ko-
relaciju sa praksom, naročito one kod kojih se
demulgiranje ispituje na svežem ulju. No i po-
red toga, metoda ASTM D 157-36 je najviše
ušla u praksu, pa smo je i mi prihvatili i pred-
ložili u standardima za turbinska ulja.

Usled prisustva aditiva, imhibirana ulja
imaju uopšte nepovoljnije vrednosti demulgi-
ramja, što smo morali uzeti u obzir. To utoliko
pre Što smatramo da je odgovarajuća oksidacio-
na stabilnost najbolji kriterijum u pogledu osi-
guranja od stvaranja emulzija u pogomskim
uslovima rada.

Rđanje

Zaštita gvozdenih delova turbine od koro-
zije usled dejstva. vode, naročito morske vode
kod brodskih turbina, mora se obezbediti isto
tako odgovarajućim amtikorozionim. osobinama
ulja. Ova osobina postiže se dodatkom odgovara–
jućih aditiva, pa je Stoga ova osobina predložena
kao obavezna samo za inhibirana turbinska ulja.
Kao metoda ispitivanja ove osobime predložena
je metoda ASTM D 665–52. Koroziono dejstvo
samoga ulja koje se ispituje kod ulja bez adi-
tiva, tj. kod normalnih turbinskih kao i cirkula-
cionih ulja, vrši se ispitivanjem. dejstva ulja na
bakarnu traku ma 100%, za vreme 4 sata, po
metodi ASTM D 130–50.

Ostale fizičko-hemiske osobine

Osnovne osobine turbinskih i cirkulaciomih
ulja koja smo napred naveli, dopunili smo u
predlogu standarda nizom konvencionalnih 1Spni-
tivanja, od kojih neka imaju određen značaj pri
određenim radmim uslovima, kao što je napr.
temperatura stimjavamja i imdeks viskoziteta.
Značaj ostalih osobima, pri uslovima podmaziva–
nja u praksi je sasvim neznatanali su ti podaci
ipak zadržani, jer omi omogućavaju kontrolu
jednoličnosti produkcije, idemtifikaciju ulja ili
njegovu čistoću.

Numeričke vrednosti ispitivanja ove zadnje
Vrste date su u granicama koje vrede za kvali-
tetna ulja.

Ing. Josip Verčon

VAZELINSKIH ULJA

zitet približno 20 cSt kod 209%C, a koje je bezboj-
no (boja ne tammija od + 30 Saybolt-a), dok
izraz »medicinsko ulje« označuje isto ulje, ali
koje odgovara PARMAKOPEJI za PARAPI-_
NUM LIQUIDUM.

Međutim, trgovačkaoznaka za bezbojneili ·
skoro bezbojne vrste je »bijelo ulje«, a za žuć-
kaste vrste je »vazelinsko ulje«. Bezbojna bijela
ulja koja imaju određema fizikalma i kemijska
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svojstva mose naziv »PARARFINUM LIQUI-

DUM.-«.

1934 g je Sindikat proizvođačabijelih ulja

(White Oil Mamufacturers Association, skraćeno:

WOMA) izvršio podijelu vazelinskih ulja na

tri vrste i to: |

— muedicimska bijela ulja (Parafinum Li-

quidum), boja br. 1,
— farmaceutska i tehnička bijela ulja, boja

br. 2 do 8, : -

— mpolubijela ulja, boja br. 9 do 13.
Svaka od ovih vrsta dijeli se na tri viskozi-

tetne klase i to: |

— klasa 1, viskozitet 2,0 B/50 (WOMA
1000)
— klasa 2, viskozitet oko 3,0 E/50 (WOMA

2000)
— klasa 3, viskozitet oko 5,5 B/50 (WOMA

3000)
Kod označavanja kvaliteta vazelinskih ulja

četvoroznamenkastim brojem prema WOMA,
prvi broj označuje viskozitetnu klasu, a zadmji,
odnosno dva zadnja označuju boju. Napr.
WOMA 3001 mači Medicimsko. ulje (Parafinum
Liquidum), boje 1 i viskoziteta 5,5 B/50"C, a
WOMA1012 znači polubijelo ulje boje 12 i vi-
skoziteta oko 2 E. kod 50%C.

WOMA klasifikacija obuhvaća sva vazelin-
ska ulja sa sp. tež, 0,825 do 0,930 g/cem. kod
15"C, u koliko mjihova boja nije tammija od
NPA 1, mjeremno UNION kolorimetrom po
ASTM-D155–45 ili ne temmija od žute boje 1,7
mjereno sa Lovibond kolorimetrom po IP —
17/45.

Brojevi koji označuju boju za vazelinska
ulja u klasifikaciji WOMA utvrđeni su pomoću

Stamdardmih uzoraka kojima je vrijedmost za
boju mjerena Zeiss-ovim fotometrom (Stufen-
photometer nach Zeiss). :

U Americi se boja bijelih ulja mjeri takođe
i sa Saybolt-hronometrom po ASTM D-156=53.

Budući da se mapred navedema podijela va-
zelinskih ulja temelji ma praktičnom iskustvu,
to je ona prihvaćena kao. međunarodna, trgo-

vački uobičajena klasifikacija.
U smislu gore navedenih definicija i klasi-

fikacija vazelinska ulja mogu se podjeliti prema
njihovu stepenu rafinacije i prema njihovoj pri-
mjemi ma tri vrste i to.

a) vazelinsko ulje tehmičko,

b) vazelinsko ulje bijelo, i
c) vazelimsko. ulje bijelo, medicimsko,

a prema viskozitetu na tri klase i to: lako, sred-
· nje i teško.

Vazelinsko ulje tehnićko (predlog JUS B.H3.160
do JUS B.H3.163)

Vazelinsko ulje tehničko je dobro rafini-

rano mineralno ulje čija je boja običnosvijetlo-

žuta i me smije sadržavati topivih sapuma, ia u
koliko će služiti za podmazivamje osjetljivih

aparata ne smije se mjenjati uslijed djelovanja

kisika iz zraka tj. mora posjedovati dobru ke-
mijsku stabilnost.
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'xobičajene amalitičke metode ispitivamja,

koje se primenjuju i kod drugih vrsta mineral-

nih ulja, dovoljne su za ocjenu kvalitete tehni-

čkog vazelinskog ulja. Proba izdržljivosti prema

sumpornoj kiselini se može, ali ne mora, proapDi-

sivati za. Ovo ulje. Neki standardi: propisuju

probu »Nesulfuriranog ostatka« prema propi-

sima ASTM.

Za tehnička vazelinska ulja u mekim ze-
mljama me postoje uopće stamdardi, kao napr.

u Italiji, iz razloga: što je njihova. primjena Ve-

oma raznolika, pa se ne mogu tačno fiksirati
njihova fizikalna i kemijska svojstva. Međutim,
prema WOMA propisima tehmička vazelinska
ulja trebalo bi klasificirati u tri grupe, što sma~
tramo da će najbolje odgovarati primjeni i za
naše prilike.

Radi orijentacije mavest ćemo najvažnija
mjesta upotrebe tehničkih vazelimskih ulja.

Ta se ulja upotrebljavaju za podmazivanje

aparata fine mehanike, za podmazivanje satova,

šivaćih mašina, oružja i bicikla. Upotrebljava
se, također, u tekstilmoj industriji za podmazi-
vanje finih tekstilmih strojeva i vretena. Tehni-
čko: vazelinsko ulje sa miskim stiništem (od
—925"C do —30%C) služi i za podmazivanje stro-
jeva za hlađenje i to viskozitema klasa 1 i 2 su

~ laka, a klasa 3 su teška ulja za mašine za hla-
đenje. ı e

Tehnička vazelinska ulja upotrebljavaju se
mnogo i u industrijske svrhe, i to kao iomnDo=

nmenta za izradu ulja i masti u industriji kože,
za izradu tehmičkog vazelina, za izradu ulja za

obradu metala, zatim za mešanje sa vegetabil-

nim uljima u razne tehničke svrhe. Upotreblja-

vaju se i kao omekšivač u imdustriji umjetne

svile. U ovu grupu vazelinskih ulja spada i ulje

za zimsko prskamje biljaka protiv štetočina.

Vazelinsko ulje bijelo (predlog JUS B.H3.481 do

JUS B.H3.483)

To ulje mora biti toliko rafinirano da kod

probe sa komcentrovanom sumpornom kiseli-

nom smije tek slabo žućkasto obojiti kiselinu.

Od ovog ulja se traži da ne smije štetmo djelo-

vati ma epidermu kože. To je mlje obično bi-

jelo do skoro bijele boje i mora biti otporno
ma djelovanje svjetlosti, tj.na svjetlosti ne smije

potamniti. Mora biti i bez mirisa.

Standardi ovih ulja razlikuju se od običnih

vazelinskih ulja u toliko, što treba da obuhva–

taju i probu na stabimost protiv djelovanja

svjetlosti, zatim organmoleptičke uslove, kao i

strože uslove kemiijjske stabilnosti i boje.

Primjena ovih ulja je raznolika. Ona služe

za pripremu raznih pasta, zatim kao ulje za

kosu, kao ulje za ekstrakciju krvi i u veterinar-

stvu. Služe i u prehranbemoj industriji — za

poliranje kafe, riže, sira — zatim za premazi-

vamnje limenih formi pri izradi peciva.

Ova ulja upotrebljavaju se, takođe, za iz-

radu autopolitura, zatim za kompase, a. takođe i

kao sredstvo za zaštitu od rđamja fimih aparata.

U ovu grupu vazelimskih ulja spadaju i ljet-

na ulja za prskamje bilja protiv štetočima, a služe

također i kao sredstvo za prskanje u kućamstviu.

Ji
a}
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Vazelinsko ulje bijelo medicinsko (predlog JUS
B.H3.486 i JUS B.H3.487)

Vazelinsko ulje, bijelo medicinsko, mora

biti bez boje, okusa i mirisa i mora odgovarati

uslovima Jugoslovenske farmakopeje. U medi-

cini dolazi pod imenom PARAFINUM LIQUI-

DUMi upotrebljava se za liječenje.

Standardi za ova ulja su najstroži i moraju

obuhvatiti niz proba, koje im osiguravaju visoku

kemijsku stabilnost, odnosno otpornost protiv

djelovanja sumca i kisika iz zraka.

Ovo ulje upotrebljava se, također, i za pod-

mazivamje liječničkih i zubarskih instrumenata.

U prehrambenoj industriji sa njim se pod-

mazuju mašine za mlevenje mesa i sječenje riba.

Osim toga, ono služi i za pripremu raznih faT-

maceutskih preparata.

Fizikalna i kemijska svojstva i njihova
ispitivanja

Kako je već naprijed spomenuto, osim UuO=

bičajenih fizikalmih i kemijskih metoda ispiti-

vamja, za vazelinska ulja moraju se primjeniti

i posebna ispitivanja: kvaliteta, koja su također

predviđena farmakopejom.

O ispitivanju izdržljivosti vazelimskih “ulja

prema djelovanju Rkoncemtrovane sumiporne ki-

seline vidi predlog JUS B.H8.150 tačka 3.152.

Treba naročito naglasiti, da je reproduktibilnost

ove metode u mnogome ovisna o izvježbamosti i

tehnici ispitivača m. pogledu mućkamja epruvete

za vrijeme grijanja.
O ispitivanju stabilnosti ulja prema oksi-

daciji vidi predlog JUS B.H8.150, tačka 3.162.
Poznate su i neke kemijske metode za odre-

đivamje kvaliteta bijelih ulja, mapr. grijanje

ulja sa stani-kloridom. Ako su prisutni nezasi-

ćemi ugljikovodici (olefini) kod ove probe dobije
se talog.

Prema podacima iz »The Science of Petro-

leum« opća svojstva bijelih ulja su slijedeća:

— sadržaj sumpora (metoda bombe) 0,05 do.

0,1%;
— napetost površine 45 — 55 Dyna/cm;
— index loma kod 26"C 1,46 — 1,48;
— jodni broj (Hanus metoda) 0,2 — 0,8;

— latentna toplina isparavamja 50 cal/g;

— destilacija (atmosf. tlak): početak 296 do

350"C završetak 356 do 400%C;
— temperaturna. osetljivost ma viskozitet

mora biti takova, da ulje sa viskozitetom

85 SUS kod 100" ima kod OE visko-
zitet od 2000 SUS.

Jugoslovemska Farmalkopeja propisuje slije-
deće uslove za PRORAFINUM LIQUIDUM:

— bistra, bezbojna uljasta 'jekućina bez
mirisa i okusa,

— ne topi se u etanmolu, a mješa se u sva-–
kom omjeru sa kloroformom, eterom i
benzinom, - |

— specifična težina kod 20"C immosi 0,880
do 0,895,

— ključa iznad 340"C,
— ne smije fluorescirafi,
— kod plus 5C ne smije se zamutiti,
— kad se zagrijava smiije samo: slabo mir1-

sati ma petroleum,
— kad se 5 ccm zagrijava sa, 20 ccm vode

na vodenmoj pari 10 minuta, mućkajući,
smjesa ohladi, voda se odvoji i Ilitrira,
ne smije se sa 2 'kapi. fenolftaleina obo-
Jjiti crveno, a mora se crveno olbojiti kada
se dodaju dvije kapi n/10 otopine natri-
jeve lužine,

— kad se 2 ccm zagrijeva sa 2 com smješe
— od1 dijela vode'i 4 dijela koncentro-
vane sumpornekiseline u toploj vodi 10
minuta češće mućkajući, sumporna ki-
selina smije se obojiti samo svijetlo žuto.

Ing. Belan Antun

Povodom predloga standarda za zuIgbne lance

Na inicijativu i želju tvornice alatnih strojeva
»Prvomajska« — Zagreb, februara meseca 1957, pri

Saveznoj komisiji za standardizaciju obrazovana je pot-
komisija za zglobne lance, u sledećem sastavu:

— Vatovec Hugo, v. ind. tehm., pretstavnik »Me-
talna« — Maribor,

— Jagličić Ing. Ilija, pretstavnik preduzeća »Pilip
Kljajić« — Kragujevac,

— Lisi Ing. Otokar, pretstavnik fvornice »Prvo-

majska« — Zagreb,
— Maitovac Dalibor, tehm. pretstavnik preduzeća

»Uftenzilija« — Zagreb,
— Milošević img. Romeo,

motormik koles — Koper,
— Pokrajac Ing. Staniša, pretstavnik Udruženja

jugoslovenske mietaloprerađivačke industrije —
Beograd.

'U ovom: broju biltena »Standardizacija« objavljuju
se na javnu diskusiju 8 predloga stamdarda za zglobne

pretstavnik Tovarne

lance koje je pripremila navedena komisija. Članovi”
potkomisije stalli su na stanovište, da im kao osnova

posluže nemački standardi — DIN. Stoga, radi lakšeg

proučavanja ovih predloga standarda ovde se navodi

sledeće upoređenje oznaka:

JUS M.C1.820 odgovara DIN 8180/56
JUS M.C1.821 5 DIN 8187/1956
JIUUIS:  M.C1.822 5 DIN 8181 list 1/1948
JUS M.C1.830 9 DIN 8164/48 ;
JUS M.C1.835 55 DIN 73232 list 1/1950
JUS M.C1.840 : DIN 8151/1946
JUS M.C1.841 5 DIN 8150/1956
JUS M.C1.850 9 DIN 8151/1956

Članovi potkomisije imali su u vidu li druge ino-
strane istandarde, ali je odlučeno da se u prvom. redu
izrade ovi predlozi kao osnovni i najčešće upoireblja-
vani u našoj imdustriji, kao i iz razloga što su naša
preduzeća-proizvođači delimično osvojila proizvodnju
oviih Janaca ma osnovu DIN standarda. Kasnije bi se
uzeli u izradu standardi za tehničke propise, proračun
za ozubljenje, lančanici i lanci za specijalne svrhe.  
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Cilj i primena

Ovaj standard propisuje jednoobraznost načina
izrade i dimenzije platnenih vedara za potrebe
vatrogasne službe i: drugih korisnika.

Oblik i veličine

Vedro ima oblik cilimdra, prečnika, R., 270 mm
+ 5, visine H 300 mm. — 5, što daje zapreminu
od oko 17 litara.

 

 
SL 2

Izrada

Dno vedra pojačamo je umakrst prošivenim tra=
kama širine 25 mm (sl. 1) uvučenim u šav dma
vedra. Od iste trake na dmu vedra ušivena je
ušica U (sl. 2), dužine 50 mm, za vešanje kofe
prilikom sušenja. Radi veće čvrstoće, u gomji i
donji šav vedra uvučen je metalni obruč od žice
koja ne rđa, prečnika 4 mm.
Zid vedra isečen je iz jednog komada, čiji je
sastavni šav tako ušiven da ne propušta vodu,
t. j. ivice su podvijene unutra za oko |35. mm i
porubi zajedno prošiveni.
Na gornjem delu kofe nalazi se ručica za nošenje,
širine 30 mm. i celokupne dužine 550 mm: sa dva

4.2

9.2

5.3

5.4

6.2

 

puta po 50 mm: dužine za ušivanje. Radi lakšeg
mošenja u sredini ručice ušiven: je komad žilavogs
drveta ili trske u dužini od 150 mm.

Materijal

Za izradu vedara na koja se odnosi ovaj standard

upotrebljava se kudeljna tkamina sledećih oso-
pina:
a) broj žica na 1 cri — osnove 3D 2:02)

— mpotke 95

b) jačina kidanja — epruvete 5 x 40 cm,
— osnove 200 Mig,
— mpotke 160 kg;

c) skupljamje u hladmoj vodi.
— OSnove 290,
— mpotke 19%;

d) težina 1 m? 1750 -g;
e) sadržaj pepela 2,5%0;
f) reakcija vodenog ekstrata neutralma;
g) tkamina pod pritiskom vodđemog stuba od

100 mm. za vreme od 24h ne sme propustiti
vodu, ili visina vode u vedru napunjenom do
ivice vodom temp. 15 do 20%C sme da se smanji
u roku od 24h najviše za 15 cm;

h) prepletaj tkanine: platno 1:1;
i) predivo: jednožično ispredeno češljanim siste-
mom od dugovlakmaste kudelje;

j) boja: prirodma boja kudelje.
Za šivenje se upotrebljava prvoklasam lanemni ili

pamnučni konac.

Proveravanje kvaliteta

Kvalitet tkanime za izradu vedara proverava se
prema propisima odgovarajućih jugoslovensiilh
standarda. -
U slučaju komftrole ispitivanje se vrši ma UZOT-
cima uzetim nasumce i to najmanje na 3" od
celokupne količine, a najmanje na dva uzorka.

Uzeti uzorci, ukoliko se ispitivanje me vrši na
mestu uzimanja, upakuju se, uvežu kanapom i
zapečalte na načim koji isključuje mogućnost ski-

danja kanapasa paketa a da se ne povredi pečat
i pakovamje.
Za paket je pričvršćen kanapom i zapečaćem kar-
ton sa sledećim podacima:
— JUS FP.G3.001,
— naziv proizvođača,
— znak proizvođača,
— datum uzimanja uzoraka i potpisi lica koja su

uzimala uzorke.

Označavanje i pakovanje

Da kvalitet proizvoda odgovara propisima juso-
islovenskog standarda garamtuje proizvođač stav-
ljanjem na proizvod znaka JUS F.G3.001, oznaku
proizvođača, oznaku za vrstu proizvoda i kontrol-
mi znak. Obeležavanje se vrši na načim koji osi-
gurava stalnost, odnosno neizbrisivost oznake.
Veličina ipojedimog pakovanja i način pakovanja
vrši se prema sporazumu između proizvođača i
potrošača.

Smeštanje i čuvanje
Vedira: za vodu čuvaju se u prostorijama temD.
od 0 do — 209Ci relativne vlage 65%", zaštićenim
od direktne sunčane wvetlosti i sa dobrim pro-
vetravanjem.

UPOZORENJE
a Za predloge standarda br. 2230 do 2242, obiavliene u ovom

broju biltena »Standardizacija«, rok za dostavlianie primedaba
je 1 novembar 1957   
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Primeri OoZriakd:
Oznaka 127m ? dugačkog valjkastog jednorednog lanca (1),koraka t=254 mm,širine
b=1702 mm,jeste: )

127rm"Lanac 1x254x1702 JUS M.C! 820
odnosno, dvorednog(2) istih mera sa 1009 članaka jeste:

Lanac 2x254x 1702x100%JUS MC1820

 

 

 

 

 

 

  
 

 

 

  
                     

|||Unutri JEDNOREDNI _DVOREDNI TROREDNI

- širinci Površ.|Opter.Mern|Teži-Površ. |Opter.|Mern|Teži-|Površ. |opter MernjTeži
f b | 5; dd d, e g | LEOSA na |zgloba|na kid opt.| na PO) opf.| ng

10 Asbixd Fm") 2) G |A=2:bs\ Ep? 2)| G |Ashaba Em) 2) G
. : . =: 1! k /a\d• i k alda 2 ko“a|___|min| mox| min|h!0\h9| ___| max __| cm*|_kg kg|“S"\ "cm kg_|kg cm“) kg kg |'S

67) 28 24:/0|4522))4 1;85.|_2 5,,|:4:7|1.37 oo7 | 300| 3 |OJ2| — ea sa-(i|k=E Se OOU
a |3 | 47| 48| 5 |23|564| 75| 55|45| Oto soo| 5 |o/a| ozr) ooo) to |o%} — — —| —
za | 33 67 |_63 725|365| — |'os|i6 48| 0.22 |_ag00| 3 o2o|_ =_| = = | — = =

' | «88| z7| 29 775|365| — |/O5) 7f|5.6| Q28 800 13 |044| — — |- | — — — —
25,4 702 25,45| 25.75|7588| 827| 3188 24 |245 /8 2.70 |4500| 52 |2,7 4.27 8000| 97 54 6,31 |{4500| 14O 8,0
(30) |i702|2545|2575|/58a|a,7| — |24|245 78 | 270 |4500) 52 |2s — — — |zo— — |—_— — |—

| | 31775|(956|29 |293 |79,05|fO,/7|3645 27 277203) 2.95 |5500| 81 |3,6 5.9 j|oogo0|150 no 885 |«ooo|220 41
| |3#7|25,4|3792|38,32|25,4|/463|48,3636|37226,6| 5,54 |/2.000| 120 |6,7 !1b,09 |2t500| 220 03,5 16.64 |30000, 320 21
! 2445|3099|4658|470s|2794|f587|5956|41 42332,5| 740 |/#000|160 |63 (4,01 25000| 300 (6.6 |22,22 36000| #40 25

59,8 |30.99| 47 475 |2921/78 |5855|44 |460365| 8,37 |f8000 |2O |10,5 16,73. |32000| 400 |210 25,1 45000| 570 32

63.5 |34,1 |55,75|56,25|39372287|72,29|GO |52 |33,2| 72.75 |?7000|320 |iG,O 25,5 |46oDO|GtO |32,0| 38.25 |60000|a890 48
|762 |45,75|7056 |7136 |44,76|2922\9121|7O |64%\492| 20,67 |#0000|470 |250 4123 |70000|87O |500| cia5 |(o0000|1300| 75

Veličima U zagradi trebm izbegmvati.

|1) U porudžbini naznačiti dužinu lanca u metrima ili člancimm.

U porudžbini u metrima podrazumeva 8e,„ dm su krajnji članci

umutračnji članci. Poručeni lanci prema broju članaka sadrže

spojne članke spremne zm ugrađjivanje, ovom prilikom navesti

nmačim spajanja. |

Mezno opterećenje je izračunato iz približno 0,08t

ne, O,15 t2 za dvoređne i 0,22% za troređne valjkaste lance.

Kod pročirenih članaks (po mogućnosti trebm izbegavati) đogzvo-

ljeno je računati samo Ba O,8 opteređenjama na kiđanje.

| 2) 2 za jeđnoredđ=-

| 3)

Meterijel (prema izboru proizvodjača): čelici za cementaciju

JUS C.B9.O020O ili čelici za pobočjčšanje JUS C.B9.021.  
Nastavak nm strani 2
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nan Ču JUS M.C1.820

Izrada: ovi lanci mogu se izradjivati i kao četvoroređdni,

petoredni i t.4d.

Dozvoljeno odstupanje dužine suvog, ne podmnazanog, lancnmn

pod memim opterećenjem je: + 15% na memoj dužini od 50

članaka.

Veza ga drugim standarđima:

:globni lamci. Valjkaesti lanci za povećana opterećenja, JUS

MC) .8.210%

Zglobni lanci. Valjkesti lenci sma dugim člancima, JUS H.C1.B22.

DELOVI LANCA ZA SPAJANJE INAČINI SPAJANJA
D- prošireni članak(samo

A spoljni članak B-unutarnji članak C- dupli prošireni članak za 1ž 25,4)

 

Navr!ha prema
ma

l JUS MIB2 51017}2

Primer oznake:

Oznaka spoljašnjeg članka tipa A za valjkasti jednoredni lanac{1) koraka 1=15,75mm,,
za unutrašnju Sirinu b=965mm,jeste:

Spoljašnji članak 1A 15,875 x 965 JUS M.C1. 820
E-spojni članak sa opružnim F-spojni članak sa G-spojni članak sa
osiguračem(za 151905 ) |G osig.navrikom(za išRank sri osig. od Žice

apre
_ Y ZS SV JUSMB2JOO —
Seki Ls ?

1 ·
kretanja Nayvrika prema = |_}

JUSM.B!.603i604 -

 

Oznaka spojnogBO tipa E za jednoredni lanac 1x15,75 x965 jeste:
Spoejni članak ]E 15.075x9,65 JUSM.C1 820

KORAK | 8 19,7 25,4 (30) 31,75 38,1 44,45 50,8 63,5 76,2

19,56 25,4 30,99 38,1 45,75

|| 5 6 7 |
| M1i2x15 |MIGx,5| M20x,5| M?24x 1,5

UNUTRAŠNJA ŠIRINA

|

»8

|

3 33 | 488 17,07
PREČNIK ŽICE. d32 o, 0,7 0,9 2,5

| PREČNIK NAVOJA d4 — — MBxi
Os 1,3 1,6 2,85

0,7 0,7 0,80

4)Žico za užad zatezne čvrstoće 120 do 140kg/mm?

 

  
    ŽLEB OPRUGE  

. UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE
GOTOV LANAC OSNOVA SPOJNI ELEMENII _

__X-]ćlanka +___ŠOMO„Spojni
PARNI BROJ : ! dn 0_članak

ČLANAKA IT. ini!LIL1_____LILILICI |
X | ||

 

 NEPARNIBR.
ČLANAKA
GDR

{po mogućn.izb.

Đupli prošireniU BSLOR 
OIda JUSM.B1!.603i604 |
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ZGLOBNI LANCI
Valjkasti lanci zm povećmna optere-

ćenja

BI 0 a zu a – } 105 ||_STANDARDIZACIJA TVR D2aı ; ae SaSIO |

JUS M.Cl.821

  

  
  (Mere u mm) Tip 3 – troredniTip 1– Jednoredni Tip 2– dvoredni

 

    
  Primeri oznaka

Oznoko 127m dugoačkog valjkastog jednorednog lanca(|). koraka t = 25.4 mm, širine
b:1702mm , jeste

127m Lanac 1x254x1702 JUSMC1821
odnosno, dvorednog(2) istih mera sa 100članaka, jeste:

Lanoc 2 x 25.4 x 1702x100"JUS M C1821
JEDNORPEDNI DVOREDNI

|| T

Povrs.|Opter.|Mern|Tezi-|Površ. |Opter.|Meri
f, zgloba|no kid) opt.| na |zgloba|nakid) opt.

Po?) 2)

|

G |Azxba| EDM) 2)
“2

 

      

         
    

 

     
   

TROREDNI

Teži-|Površ. |Opter. Mern|Teži-
na |zrzgloba Dokic opt.| na

G |A| Fm) 2 |G
“cm!| kg |kg |kg/n

   

 

     

      

Unufrj

Sirina
 

    
    

   

    

    

 

   
  2 6 |za|- |s| 6 |48

3525 |(3.%4)| 6.63| 673| 635| a3/— |9| 7 |58
572| 853| 863|635| 3a(|/o%4 9

|

8 |68
622| g55| 975|775|397| — |(45| 92|77

2,7

|

64

|

gg93| 40./3|8,51| 445| — |/25| g95|78| O44 |/aco| 3 |O65| — CIN eaa ra a PI a =775

|

#28

|

1646|6,5(| A 45| (ap|P2.5|{02|85

|

0.50 | 7600

|

13 |ozo| «o __|3200| 24

|

135) 151 |4600| 35 20
648| os| 0.2a|(are|508| — |/5

|

as|az| O5 |2500

|

20 |oso| — | —

|

| —

|

— iui5.65

|

73,26 |/3.46|/O6|S08|(659|f5 |\4|a7| O67 |2500

|

20 |ogs| 135 ,|4500| 38

|

(65| zo |c500| 55

|

281905 |f168

|

15,62

|

15.92 |1207| 5.72 |!g,46| (65|/3,2 13| O89 |30o0| 29 |, 25| +79 |54oo| s5| 25

|

268 7600

|

BO

|

38
25,4 |7702 25,45

|

25, 75|/5,66|6,27|3/88| 24 24,5| /8 2,60 |6500| 52 |2,7 4,21 |12400| 97 54 6,31 |/(8500| /40

|

&3175|1956|29

|

293 |7905%/077|364327|277|203| 2,95 |fOo00| 61

|

3,6

|

5.9 |/9000|150

|

72

|

8565 |28600|220 11
36/ |25,4 |5792|36.32|25.4|7463|463d|36 |372|266| 5,54 |/7ooo

|

zo |67

|

1109 |32400|220 |/35| 76.64 46500 320 /2445|30.99|46,58 |47,08 |2794|1587 595641 |423|325| 240 |2o0o0|/60 |G3

|

/48“ |36%o|300

|

6,6| 22,22 |57Oco|240

|

25
50,8 |3099|47 |475 |2027|/74 |5853|44 |464|365| 837 |zeOoo|ZrO |(05

|

f6,73 |49500|400 |27

|

257 |74360|570

|

32
38,1 |55,75|56,45O 7229|60 |52 |392| 72,75 |4zoco|320 |/(6

|

255 |00000|6fQ

|

32 |_38,25 ||#0000|8sO|#6
4476|2922
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                               64,8  470

|

25

|

423 |1/4000 170000) {300

|

75

      

  

Yeličšinu u zagrmdi treba izbegemvBti.

1) U porudžbini naznačiti dužinu lanca u metrimsa ili člancima. U
porudžbini u metrimm podrmzumeva 8e, d= su krajnji članci unu=
trašnji članci. Poručeni lanci Dremm broju člsnakmn sađrže
spojne članke spremne za ugrađjivanje, ovom prilikom navesti
nnačin spsjanja.

 

    

    
  2) Memo optereženje je izračunmto iz približno 0,0Bt? znm jedno-

redne, 0,15 tP za dvoredne i OD tO za troredne vnaljkeste lance.
5) Kod proširenih članaka (po mogunosti treba izbegavati) dozvo-

ljeno je računsti samo sa O ~+8 od optereJjenja ns kidanje.

Nastavak na etrani
Ar SAVRZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU IRI
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4) Prema izboru proizvodjača ovi lanci mogu biti izradjeni i
sa ravnim pložčicama.

5) Ognaka: Lanac 1 x 12,7 x 6,4 x 7,75 JUS M.C1.821
Materijal (prema izboru proizvodjača): čelici zm cementaciju

- JUS C.B9.020 ili čelici zm poboljšanje JUS C.B9.021.
Izrada: ovi lanci mogu se izradjivati i kao četvororedni,

petoredni i t.d.

Dozvoljeno odstupanje dužine suvog, ne podmazsnogz, lanca pod

memim opterećenjem je: + O,13% na memoj dužini ođ 50 člasnaka.

Veza sa drugim standardima:

Zglobni lanci. Valjkasti lanci, JUS M.C1.820

Zglobni lamci. Valjkasti lanci sa dugim člancima, JUS M.C1.822. |
|

DELOVI LANCA ZA SPAJANJE ! NAČINI SPAJANJA
e D-prošireni članak{samo

A-spojni članak je) unutarnji članak  C-dupli prošireni članak |-— za tž 25,4)

    _Navrika prema
d,JUSM. B1.603i604

  
Frimer OORE JUSM. 52700
Oznaka spoljašnjeg članka tipa A za valjkosti jednoredni lanac (1) koraka t=15,75mm,
zd unutrašnju Širinu b= 965mm,jesle: ||

Spoljašnji članok 1A 15875x 965 JUS M.C1.827

_ E- spojni članak Sao ružnim F-spojni članak„sa G-– spojni članak sa
osiguračem(za 1*19,05) _ 9SI9: navrtikom{za 1ž25,4) osig.od Žice

|„Rascepka prema
3 JUSM.B2300

Smer ~ <
kretanja ! Navrika prema co | +

JUSM.B1.603i604

 

 
Oznaka spojnog članka tipa E za jednorednilanac 1x15875x 965, jeste:

Spojni članak 1E 15875 x 965 JUSM.C1_821   

   

 

7

M12 x 1,5 |M16x15 M20x1,5|M24x1,5
  
 

   
6)Žica za užad zatezne OEOOLE 120 do 140 kg/mma

Delovi lanca su-označeni sa slovom „P“"i to najmanje na 1m. dužine na 3 članka
na spoljašnjoj pločici za razliku od lanaca prema JUS M.C1.820

UPUTSTVA ZA SASTAVLJANJE

SPOJNI ELEMENTI
x-1 članka :

PARNI BROJ
ČLANAKA

X
 

 NEPARNI BROJ
ČLANAKA

 

Dupli prošireni članak  
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DK 672.62

 

      

    

lPredlog br 2232 |_
jugeslovehbskog
standarda

  
   

 

    

 

Zglobni lanci
YValjkasti lanci sm dugim člancima

JUS M.C1.822

  

 

 

   
}

Oznaka 12,7 POM dugačkog valjkestog lmnca sm dugim člancima,
Koraka t = 25,4 mm, žirime b = 7,715 mm, Jeste

12,7 mi) ZTanac 25,4 x 7,75 JMS M. CY.B22
odnosno,» lanca iaBtih mera BR 100! člemaka, jeste

         

     
Lanac 25,4 x 7,75 x 100!) JUS M.C1I.822

  

           Unutra.
  Površina|Optereče|Merno

|

Težina

     
    

 

      

 

     

 

Sirina | zgloba |-nje no |oplere-li b bt d đi f fi kidanje

|

čenje2) kg/m
min

|

max

|

hI0 h3 cm“

|

kg. kg s
25,4 7,75|11,288B,51| 4,45|10,1 |_B,4
 

a
a
a

ai
a
e

ac
arai
e

O
:

ae
er
Ie
o

I
z
i

a
1,75

|

2,6513,2610,16| 5,08|1,4

|

9,7| 0,85| 2000 20 |O,550
38,1 |1,68|15,6212,07, 5,74213,2 |11,3| 1,16| 2600 29 |O,B0O0
50,8 |7,0?e 18,0

|

2,63| 4200 52 |1,90
63,5 n9,56|29, |19,05|10,1727,75|20,3

|

3,54 5500 81 |2,60
25,4

|

37,92|25,4 6
1) U porudžbini naznačiti dužinu lanca u metrims ili člancima.2) Memo Oopterejenje je izračunsto iz približno 0,08 t?.

Ms5terijal (prema izboru proigvodjačn): čelici ga cementaeciju JUS |C.B9.020 ili čelici ga poboljžanje JUS C.B9.021. |Dozvoljeno odstupanje dužime guUvOg, ne podmaznmnog,lancn pođmemim opteređenjem je: + O,20% nm memoj dužini od 25 članakam.Dolovb lamca za 9Spajnmnje i način spajanje uzeti pmema stan-dardima JUS M.C1.820 i -– 82},

    

   

 

      

 

                   

 



1506 · - : 52 — a :: ŽLZAMINIJiTulO)iZ.,AlL1JA O

|Predđiog br 22033 |—
1060CTenEKOE| Zglobni lanci JUS M.C1l.850

| Ta ČAURASTI LANCI

 

Mere u mm

A sa pravim spojnim člmnkom (pami broj članaka)

B sa prožirenim spojnim člankom (neppmmi broj članmka; treba

igbegavati),

          

      
  _TJ d,  
    

E
m
a
l
l
P
B

<
   

 

OOPm=m====== _e=— (Ex

1.E

ae =e
=
)

|i- |

Ta

Primer oznske ARascepka prema

Oznaka čeupastog Lamca A, Koraka t = 60 mm sa
42 članka, jeste

.JUS M. 82.300

Lenac 60 x 42 JUS M.C1.830     

 

 

 

 

  
 

 
 

 

 
| |

5A | | |
101 60 | } : |

uuu | | 7

  
    
     
Brzima lamcam doe Za lmmce do 40 mm koraka

Brzina lanca do 3m/s za lance d5 do 100 mm koraka,
Dozvoljene odstupsnje đužime suvogy ne podmazanogy lanca pod
mermim opterećenjem je: + 20% na memoj dužini od 50 članaka.

Materijal: - za pločice čelik minimalne zatezne čvrstoće 60 ke/mm?

– za svomjak i čauru čelik Č.1220 JUS C.B9.O20 |

Izrađa: svomjeak i čaura su cememtirani. Za spajanje služi svorT=

njak sma rascepkams.

Veza sa drugim standardima:

Zglobni lanci, Čaurasti lanci za motoma vozila, JUS M.C1.835.

|SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACI, OO
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_TK 629.113:672.65:621.855.

   

   

   

 

  

  

Predlog br 2234 |
| jugoslovenskog
stendarđda

Zglobni lanci

ČAURASTI LANCI ZA MOTORNA VOZILA   

 

      

  

JUS M.C1.835

  
Mere u mm

A) JEDNOREDNI B) DVOREDNI C) SPOJNI ČLANAK  
SA OPRUŽNIM OSIGURAČEM

  

    

  
~ 2
NANA,

aj;= Fi }

 

 

  

S
m
e
r

k
r
e
t
a
n
j
a

     Pločice prave ili

u obliku osmice

  

  

   

Optere Merno Težina

 

     2000 |13,60 |0,69  

 

  
Oznaževsnje

...3) lanac

A

95x*75 JUSM.CI.835 Spojni ć(anoć C 95x75 JUS M.CT.835
... 3) Lanac /A 95x95 JUS M.C1,.835 3pojni Članok C 95x95 JOS M.CI 835

.. 3) Lanac _B 95x45 JUSM.CI 635 Spo/ni clanok C 95x45 JUSM.CI.035
1) Ova mera se odnosi na prečnik svomjaka.
2) Memo opterećepje je izračunato iz približno 0,08 to za jedno-

redne i O,15 t“ za dvoredne lance.
3) U porudžbini naznačiti dužinu lanca u metrima ili člancimm.

Dozvoljeno odstupanje đužine suvog, ne podmazanog, lanca pod
memim opterećenjem }e: + 10% na memoj dužini od 50 članaka.
Izrađa: svomjak i čaura su okaljeni. Spajanje pomoću opružnog

ogigurača. Spojni članci i pojedini članci lanca moraju
biti medjusobno zmmenljivi.

Ovi lanci se smeju upotrebiti samo sm pnsamim brojem članmka.
Veza sa drugim standardima:

Zglobni lanci. Čaurasti lanci, JUS M.C1l.830.

      

  
           

   
       

     
  
        

   

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU |OBEdoe
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2 SLANDARDIZACIJA

DK 672.642

Pređlog Or 2235 | Zglobni lanci

ORAOOR LANCI SA SVORNJACIMA
OAKJOJ

JUS M.C1.840

Mere u mm

 

Primer oznake:

Oznaks lakog lanca sa svomjacima korakm t
+

Jga1E Lanac 50 x 24 JUS M.C1.840

Površina |Oplerečene

zgloba |na kidanmje

 

 

 

 

            
Brzinm lancs đo O,2 m/s.
Dozvoljeno odstupanje dužine suvog, ne podmazasnog, lanca pod mer
nim opterećenjem je: + 20% na memoj dužini od 50 članaka.
Materijal: -– za pločicu, čelik minimalne zatezne čvrstoće 60 ko/mm

– za svomjak čelik minimalne zatezne čvrstoće 5Okg/mm“~|
Izrada: u pločicamam debljine od 3 mm i iznad rupe d, obavezno

treba razvrtati. i
Veza sa drugim standarđima:

Zglobni lanci. Lanci 8m svornjacima-tečki, JUS M.C1.841 SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU BES



 

| Pređlog br 2236
| jugoslovenskosg|
| standarda |

  

  
  

 

  
   

Zelobni lmnci
LANCI SA SVORNJACIMA   

 

    | JUS M.Ci.B41

 

2a prenos sile

  

    

  
   

 Primer oznake:
Oznaka lanca Tipa A, koraka f=50 mm sa ZEC

40 članaka, jesie O)

Lanac A50x40 JUSM.CI 841

            

  

   Svornjak za spajanje
   

  

 

   Tip B Tip CC

za dizanje lerefa za dizanje lereta Sq.
: prihvafnim  svornakom

O,

OGOBIO
ZOO dy|

     

  

  

  

  
|<__ i  ~

   

   

 

 

  
-e.|Težina(785 kg/d

jea kgim |\zavrsnog
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1) Ovaj lanac sa završnim članom važi samo za dizalice(D) ada oznaka glasi na pr.

  

  

   

/ lanac Bi Dx70x4}l JUS M. CF?.04}

Mestavak np strani 2

| SAVRZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU |
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Strana 2 JUS M.C1.841

obe strane sm unutrašnjim žlsnkom ( nepamaran broj Xlanska

obe Strane B8m spoljašnjim zavrčnim člankom (neparan

broj članaka),

sa jedne Strane unutračnji a sm druge strane spoljačnji

završni članak (pami broj članakan),

85 jedne strane unutrašnji završni članmk a Ba druge

atrane zavrsni člansk sm rUDpOom,

8a jedne strane spoljašnji završni članak a druge

strane zavrčni članak 5a rupom,

sa jedne strane unutrašnji završni člsnask sa druge

strane zakovani svomjok,

sa jedne Strane spoljašnji zonvršni članak druge

strane zakovani svomjak, .

sa jedne strane unutrašnji završni članak e druge

strane svomjeak za spajanje,

sa jedne strsne spoljašnji završni članak a sB druge

strane svomjak zs spajanje.

Kod lanscm sm više pločicm upotrebljava se smmo pami broj

članaka.

Brzina lanca do 0,3 m/s,

Lenci sa korakom t = 3,5 do 60 mm imaju pločice u obliku

osmice as sa korakom t = 7O đo 120 mm imaju ravne pločice.

Dozvoljenoodstupanje dužine suvog, ne podmazanog, lanca

pod memim opterećenjem je: + 20% ns pemoj dužini od 50

članaka. -

Materijal: - za pločicu čelik minimmlne zatezne čvrstoće

60 kpa/mn"

– za svomjak čelik minimalne znmtezne čvrstode

50 kona

Igrađa: u pločicama debljine od 3 mm i izned rupe dđ1 oba=

vezno treba razvrtati. Lanci od koraka, t = 50 mm i

iznađ zakivaju se sa podložnim pložicama.

Vega sama drugim standardima:

Zglobni lanci. Lanci 8a gvomjacima -– laki, JUS M.C1.840. 



 

DK 672.64

 

Predlog 0r. 2237
jugoslovenskog Zglobmmi lsmci JUS M.C1.850
stenđarmda — PLOČASTI LANCI

Mere u mm

Asa obe strane unutrašnji završni članak (neparan broj članaka )
B -sa obe sirane spoljašnji završni članak (neparan brojčlanaka )

C sa jedne slirane unulrašnji a sa druge Slrane spoljašnji završni ćlonak{parni broj članaka )
D –- sa jedne slrane unutrašnji završni članok,a sa druge sirane zavrSni članak sa rupom

E- sa jedne sirane spoljašnji završni članak,a so druge Slrane završni ćlanak sa rupom

Za 2+2 i 4+4 pločice

 

 
Primer oznake: ;
Oznaka pločastog lanca A, korako t=2Omm,sa 41 normalnim člankom, sa 6+6
pločica, jeste:

Lanac A 20x41x6 JUS.M.C/i.850

e
+! | 4+4 | 6*6 6+8

pločice : pločice pločice pločice

0,05 300| 0,37
0,09| 250|032| _590| 0,6
0,16| 50o|0,59| {o00| 1,49 1,81
0,24 |12%0|0,75| 2500 1,42| 3750| 2,10|

3|25| 40 o48| — 5000| 2,4,7| 750o| 3,62|fooo0| 4,90
45 0,54| — 6000| 2,76| 9ooo| 4,40|12000| 5,42

| =

31 57 |40|50 24| 60|30| 72 — |- 80g0| 4,29|f2oo0| 638|16000| 8,46

 

 

  

  

 

 

   |s5o |8 |26|40| |52 go|38|26|50| 70|4,5|60 42|1,62| — 15000| 8.60|220o0|13,o |300o0o 7,2 —
60 |23 |36|60|-|66|go |416|45|30|60|f00|6 |70|36|120|60|z,76| — 25000|1{A,4 |370oo 24.6 |50000|8,3              
Materijal: <= za pločicu čelik minimalne gmtezne Kvrsto će 60ka/mm?

= za svomjak čelik minimalne zatezne čvrsto će 5O0kg/mm
Izpađa: u pločicamp đebljine od 3 mm ji iznad rupe đ ebavezno

trebs razvrtati.Lenci od koreka t = 50 mm i iznad smki-
vaju se Ba podložnim pločicmma.  
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Pređlog br 2230. |
| jugoslovenskog ŠTAUFER MABALICE |) US M.C4.600
standarđa lake

Primer oznmke:

- Osnskn Štaufer mamnmlice

veližine 6 sm poklopcem

od sivog liva i telom od

temper liva (izrada SL/.. )X) , jeste

Štaufer magslice 6 5. .C4.600 SL/..... 2)
di |__d,

NOVOJ metri-| Novo) NovoJ me-
| čk/ 4) cevni )

|

trički 8)

MIOx! M1I4x1 ·
; | MIOx1 ~

|

_MIGA1
4

|

MI2x15 ”

|

M20x1
4 |MI2x15 ”

|

M30x15
4 MI2x15 | MJ6x15
4 MI2x 15 M4#48x15
4

|

M12x15 p7RIIERTeJa
5
5

 

 

 

 

 

 

 

 

MI6x15 M64x 15
MI6x15 “_| M80x 15     

 

     
Neoznmmčene mere mogu 8e uzeti proizvoljno.

| ) Veličine 9 i ]1O proizvode se smmo u teškoj izradi prems JUS
| M.C4.601.

|2) Pođatci sm minimalni andržnaj odnoBe se ma napunjen DpDoklopmc.

e temper liv
elik

lski metali

presovani materijal



|STANDARDIZACIJA—

 

 

4) Veličine O i 1 izradđjuju se samo Od materijala Al, Zn, Ms i Pw|

Veličina l može se izradjivati i od drugih materijala, pri

Čemu se prečnik d53 može povešati u odgovarajućoj meri.

Zaključno sa veličinom 5. |

Mavoj: 6) Metrički navoji reda B, JUS M.BO.Q13

7) Cevni navoji JUS M.BO.O56

8) sa veličine O, 1, 2 i 3 MetričkKki navoji ređa CC,

M.BO.O014

za veličine 4 i 5 Metrički navoji reda D, JUS

M.BO.015

za vsličine 6, 7 i 8 Metrički navoji ređnm ES, JUS

M.BO.O016

Mso se mazalicB izrnađjuje sm cevhim navojem ns DE R s/6" tađa

osnska jeBte: :
#

Štaufer magsalica 6 R 3/B JUS M.C4.600 SL/...

195
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DK621,887,6

 

PredlogPr 2240|
jugoslovenskog

standarda

Osiguravajući prstenovi JUS M,C2,400
za rupe

Mere u mm

Nezategnuta Primena
Oštre ivice
Ja

 

Za d-:1!70 do 300

Te
Primer anauta
Oznaka osigurava jučeg prstena za prečnik rupe d = 20 mm,
8 = 1 mm, jeste

deb1l jine

PRSTEN 20 x 1 JUS M.0O2.405

Prečnik

rupe

    

   

   

   

   

    
    

  

   

 

   

   

  

  

 

  

 

   

 

  

   

   

  

 

   

  

  

  

    

 

    

   

    
  

   

  

    
    
         

i
r

ar
e
e



LINIJIVIIUiA

 

Strana2 JUS M.C2,400

 

 

 

 

 

 

 

   
 

 

   
 

 

 

 
 

 

 

    
 

    
 

   
 

 

Prečnik qJ Težina”
rupe . kg/4000kom
d = i - |
70 | 7.4 | |_75 76.5 57 _ 18,146S :7,8 6,6 78 - 795

|

Ž ŽŽ 60 8 18,8
- 78 2,5 8 84 82,5 62 ~ |F 2,65 2,5 20,4
80 8 83.5 85,5 64 22,0
82 8 7. 85,5 87,5 66 24,0

: 88 | 91. |ao Te

|

Paa 555 73 SB
92 3 e 95,5 97,5 74 3,15 3 32,0
95 98,5 OOPS GEa) PRUVV7 35,098 g3

|

101.5 |_103,5 80 37.0
100 | _103.5 105.5 82

|

3 38,0
102 106 108 83 | 55,0

109 112 86 56,0
108 8,9 jal |_115 _I| 67 60,6
10 | 144 117 89 64,5
112 10,2 116: 119 90 70 |
115 102
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185 189,5 153 165
190 194.5 157 170

13,5

|

195 199,5 | 162 175
200 2045

|

+ 0,72

|

_167 183
205 209.5 171 195

: 216 222 181 270
220 = (5 226 232 191 4 315
230 236 242 204 330

246 252 21| 345
256 263

|

i

|

260 5 268 275 227 ŠRI 27 375
278 285 + 0,84 |__237 388

16 286 295 247 400
298 305 | 257 ' |
308 315 267 435

1) U slučaju sila koje dejstvuju nasuprot napresanjima prstena,
sa sve prečnike treba predviđeti H1U1l

2) Za velika, promenljiva naprezanja u akmsialnom smeru Hll,
3) Odredđjeno merenjem,

Materijal: čelik sa opruge 2
= HRC = 47 do 51 1li HV = 480 do 540 kg/mm- sa rupe prečnika

386 mm 5
– HRC = 44 do 408 111i HY = 435 do 505 ka/mm" za rupe prečnika

40 do 200 mm 5
– HRC = 40 do 45 1i1i HY = 390 do 450 hag/mm" ga rupe prečnika

210 đo 300 mm, j
Izrađa;: imečani, bes okra jaka, okaljeni, popušteni, fosfatirani,
Druge površinske sašbite navesti u porudžbini na pr.: poniklo
ari pocinkovajl. kadmiumizireni ili mwvetli 1 DOn: ulje
Bočne površine mu bruBene Mod prečnika d iznad 36 mm.
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Pređ1log br 2241

jugoslovenskog

stanđarda

 

Osiguravajući prstenovi
za vratila JUS M.02,401

Nezategnuta Mere u mm |

Za d:4 do 9 Ža d : !0 do 165 - - Primena
Oblik prema izboru proizvodjača Oštre ivice

 

 

 

O za 0 do 300
| S
_ O D

Primer osnake:ı o /
Osnaka o8igurava jućeg prstena za prečnik vratila d = 15 mm, deb=
ljine s = 1 mm, jeste

PRSTEN 15 x 1 JUS M.C2.401

~
3

 

Prečnik |Debljina : 0) 2) Težina *)
vratila S d, Tol d, Tol d, kg/100O0kom

h{i Hi3

0.4 3,8 3,7 2 | 0.023
0D/5 4.8 A |. 2,5 , : 0.066

0.7 57 56 2,8 i 0.084
10 67 _| 6,5 4 0,121

a: 7,6 74 22: 0,158

8,6 8,4 0,300
96 073 0,340

10,2 1, 0,410
11,5 11 0,500

11,9 0,530

12,9 0,640
13,8 | i 0,670

14,7 0.700
45,7 0,820
16,5 | 1,11
17,5 1,22
18,5 _ 1,30

19,5 | j is,4282"
20,5 ' 1.60
20% 107

23,2 | 1.9

24,2 1,9

_25,9 2,82

27,9 3,32
29,6 3,54

31,5 / : 3,80

32,2 4.00

33.2 _ 5.00

35,2 5,62
36.5 |___8.03

38,5 : 6,50
4,5 7,50
4465 |__7,92
45,8 10,2

47,8 i 14,1

50,8 11,4
53,8 | 12,6

55,8 - 12,9

57,8 {4,3

6,8 18,2
63,5 21,8

2,5 22,0

70,5 24,6

74,5 27,3
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1) U slučaju sila koje đejstvuju nasuprot naprezanjima prstena,

2)
3)

4)

sa sve prečnike treba predvideti hll.

45 Be meri U obimu,

Za velika, promenljiva naprezanja u aksialnom smeru H1l,

Odredjeno merenjem

Materijal: čelik za opruge

HRC = 47 đo 51 ili HV-= 480 do

do 386 mm,

HRC = 44 đo 4B ili HV = 435 do

od 40 do 200 mm,

HRC = 40 do 45 ili HV = 390 do

od 210 do 300 mm,

Izrađa: isečeni, bez okrajaka,

vrčine su brušene kod prečnika

540 EL. za vratila prečnika

505 KEN sa vratila prečnika

450 KOnnia za vratila prečnika

okaljeni popušteni,. Bočne po=

đ 1ıznađ 36 mm. 
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· Predlog br: 2242

jugoslovenskog
stoendarda  

   

VODJICE ZA ŽLEBOVE JUS K.G53.295

 

Mere u mm

V(VVV )
Ivice oborene

1 Vodjice

   Površina naleganja

lini |
OE

"Vođica za širinu b 05
6 do 12 -
     

  

     

     

   

  

 

Vođica za širinu b
16 do 20

Vođica za širinu b
| 25 do63  

   

    

     
  
           

  

   

  

Primer oznake:

Ognaka vodjice za Žžlebove širine b = 20 mm, jeste

Vodjica 20 JUS K.G3.205

odnosno, iste vodjice za dođatkom za brušenje, Jjeste

Vodjica 20 JUS K.03.215 sa dodatkom.

ŠdirinE DI =P 06 8) NOJ OJ O 20). OD VOM 2 OMAOj 200 1)JOJŽ

Dođatak za brušenje za Bve širine = O,6 mm.

Materijal: čelik Č.1220 JUS C.B9.O20

Izrada: Površine označene sm 3 trougla (VVV) moraju biti

upravne na površinu naleganja. Vodjice su okaljene.

Veza sa drugim standardima:

Obrađjeni T- žlebovi, JUS M.GO.O60
  Nastavak ne strani 2

NA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU  



 

i trpnnd31 U JUSKE.d5.095

2.Pripadajući vijci

     
    

 

___ ŠIRINA b
LA 6

|

8 |70|72 |76 20] 25 32|40 | 50|63
 

    

3. Žleb za ulaganje vođice

 

4. Primeri primene

Za vođice Širine b Za vođice širine b
6 do 20

   
Obrađeni T- zlebovi vidi JUS M.G0. 060  



ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI

ŠINSKOG SAOBRAĆAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1957 god.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeći predlog jugo-

slovenskog standarda:
JUS

Predlog br. 2244 Tehnički propisi za izradu i ispo-
ruku kalibriranog lamca za žele-

znička signalno-sigurmosna postro-

jenja P.C1.902

Ovaj predlog standarda izrađen je od strame Generalne

direkcije jugoslovemskih železnica i podvrgnut je prethodmoj

diskusiji koju je organizovala ta direkcija. Ali, svi interesenti

koji nisu dobili predloge standarda od GDJŽ, mogu ihdobiti
od Savezne komisije za standardizaciju (Beograd, Admirala Ge-

prata 16). Isto tako, na adresu Savezne komisije za standardiza-

ciju treba dostaviti sve primedbe ma gormji predlog standarda

i to u označenom roku,

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ GRANE
»POSTROJENJA I VOZILA ŠINSKOG SAOBRACAJA«

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957.

Ovim se stavljaju ma javnu diskusiju sledeći predlozi ju-

goslovenskih standarda iz oblasti vozila šinskog saobraćaja:
JUS

· Predlog br. 2245 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Dispozicija P.G3.110

Predlog br. 2246 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnicesa zbijenim vazdu-
hom — Kućište leve čeone slavine  P.G3.111

Predlog br. 2247 Čeona slavina glavnog vazdušnog

voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Čep sa zavojem P.G3.112

Predlog br. 2248 Čeona slavina. glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Čaure, mali čep i usadmi

vijak P.G3.113
Predlog: br. 2249 Čeona slavina glavnog vazdušnog

- voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Ručica čeone slavine P.G3.114

Predlog: br. 2250 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Prirubnica čeome slavine  P.G3.115

Predlog br. 2251 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-

hom — Čep čeone slavine P.G3.116

Predlog br. 2252 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-
hom — Gumenezaptivke i opruga P.G3.117

"Predlog br. 2253 Čeona slavina glavnog vazdušnog
voda kočnice sa zbijenim vazdu-

hom — Osiguravajuća navrtka P.G3.118

Predlog br. 2254 Donji držač signala za lokomi-

tive i tendere koloseka 1435 mm

i 760 mm sa vodoravnom prirub-

nicom P.F9.001

Predlog br. 2255 Držač signala na vratima dim-

njače za lokomotive koloseka

1435 mm i na zadmjoj strami loko

motiva tenderki koloseka 1435 mm

i 760 mm P.R9.002



| STANDARDIZACIJA

Predlog br. 2256 Ugaoni držač signala za teretna

zatvorena kola koloseka 1435 mm P.P9.003

Predlog br. 2257 Ugaoni držač signala za 3-osovna

otvorena i zatvorena teretna kola

koloseka 760 mm | P.F9.004

Predlog br. 2258 Ugaoni držač signala za 4-osovna

otvorena i zatvorena teretna kola

G i J koloseka 760 mm P.FP9.005

Predlog br. 2259 Dvokraki gornji držač signala za

putnička i prtljažna kola u među-

narodmom. saobraća;jju P.F9.006

Predlog br. 2260 Donji držač signala za putnička i
prtljažna kola u međunarodnom

saobraćaju P.P9.007

Predlog br. 2261 Čeoni držač signala za sva put-
nička i tereta kola koloseka
1485 mm i 760 mm ) P.P9.008

Ovi predlozi standarda izrađeni su od strame Generalne

direkcije jugoslovemskih železnica i podvrgnuti su prethod-"

noj diskusiji koju je orgamizovala ta direkcija. Interesenti koji

nisu dobili predloge ovih stamdarda od Generalme direkcije ju-

goslovenskih železnica mogu ih dobiti od Savezne komisije za

standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata 16). Isto tako, na
adresu Savezne komisije za standardizaciju treba dostaviti sve
primedibe na gornje predloge i to u označenom roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE PRERADE NAFTE;

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1957

Specijalna maziva ulja, rafinati, selektivni rafimati sa adi-

tivima ili bez njh i grafitirane masti za. razne primeme.
JUS

Predlog br. 2262 Vazelinsko ulje tehničko, vrlo,
lako (VZT-VL) B.H3.160

Predlog br. 2263 Vazelmsko ulje tehničko, lako
| (VZIT-L,) B.H3.161
Predlog br. 2264 Vazelinsko ulje tehničko, srednje

(VZT-S) 000 BB. ETO22162;
Predlog br. 2265 Vazelinsko ulje tehničko, teško

(VZT-T) B.H3.163
Predlog br. 2266 Vazelinsko ulje belo, lako (VZB-L) B.H3.481
Predlog br. 2267 Vazelinsko ulje belo, srednje :

(VZB-S) B.H3.482
Predlog br. 2268 Vazelinsko ulje belo, teško

(VZB-T) B.H3.483
Predlog br. 2269 Vazelinsko ulje belo muedicinsko, S

srednje (VZBM-S) B.H3.486
Predlog br. 2270 Vazelinsko ulje belo medicinsko,

teško (VZBM-T') B.H3.487
Predlog br. 2271 Specijalno grafitirano muazivo za

potrebe željeznica (GV) B.H3.540
Predlog br. 2272 Mast na bazi kalcijumovog sa-

puna, grafitirana  (KSG-3) B.H3.542
Zredlog br. 2273 Cirkulaciomo ulje ekstra-ekstra

lako (CP-BEL) B.H3.130
Predlog br. 2274 Cirkulaciomo ulje ekstra lako,

(CP-EL,) B.H3.131
Predlog br. 2275 Cirkulaciono ulje maročito lako

(CP-NL) B:Ha:1532
Predlog br. 2276 Cirkulaciomo ulje vrlolako

(CP-VL) B.H3.133
Predlog br. 2277 Cirkulaciono ulje lako (CP-L) B.H3.134
Predlog br. 2278 Cirkulaciono ulje srednje (CP-S) B.H3.135
Predlog br. 2279 Cirkulaciono ulje teško (CP-T) B.H3.136
Predlog br. 2280 Cirkulaciomo ulje vrlo teško

. (CP-VT) B.H3.137

205
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Predlog br.

 

2281 Cirkulaciomo, ulje maročito. teško. :
(CP-N"') B.H3.138

Predlog br. 2282 Turbinskoulje vrlo lako (TU-VL) B.H3.110
Predlog br. 2283 Turbinsko ulje lako (TU-L,) BB:II
Predlog. br. 2284 Turbinsko ulje srednje (TU-S) B.H3.112
Predlog br. 2285 Turbinsko ulje teško (TU-T) B.H3.113
Predlog br. 2286 Turbinsko ulje vrlo teško (TU-VT) B.H3.114
Predlog br. 2287 Turbinsko ulje inhibirano, vrlo

lako (ITU-VI) B.H3.100
Predlog br. 2288 Turbinsko ulje inhibirano, lako

(TTU-L,) B.H3.101
Predlog br. 2289 Turbinsko ulje inhibirano, sred-

nje (ITU-S) B.H3.102
Predlog br. 2290 Turbinsko ulje inhibirano, teško ·

(ITU-T) B.H3.103
Predlog br. 2291 Uzimanje uzoraka i metode ispiti-

vamja. (Vazelinska ulja i grafiti-
rane masti) B.H8.150

Predlog br. 2292 Uzimanje uzoraka i metodeispiti-
vanja. (Cirkulaciona i turbimska
ulja) : B.H8.220

Citirani predlozi standarda pretstavljaju grupu standarda
mazivih ulja i masti iz nafte za podmazivanje raznih mašina i
njihovih delova, među kojima se neka ulja upotrebljavaju i
kao sirovina u industriji. Ove predloge, koji se stavljaju na
javnu diskusiju, izradio je Stručni odbor za kvalitet i stan-
darde priUdruženju jugoslovenskih preduzeća za proizvodnju
i preradu nafte i plina FNRJ; predlozi su, pre dostavljanja
SKS u cilju objavljivanja ma javnu diskusiju, proučeni i re-
digovami u pomenutom Stručnom odboru pri Udruženju.

Ovi predlozi su posebno ummoženi, jer čime sastavni deo
ove anotacije, u dovoljnom broju primeraka i dostavljeni svim
većim potrošačima, distribucionoj mreži, ustamovama i pDroiz-
vođačima na mišljenje i stavljanje primedaba. Isto tako i svi
ostali interesenti po ovoj materiji mogu zatražiti da im se do-
stavi ceo komplet u ovom biltenu amotiranih predloga jugo-
slovenskih standarda ili pojedinačni predlozi ma proučavamje.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE SKROBA I SKROBNIH PRERAĐEVINA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1957

Ovim se stavljaju ma javnu diskusiju sledeći predlozi ju-
goslovenskih standarda:

JUS
Predlog br. 2293 Kukuruzni skrob B.L2.010
Predlog br. 2294 Pšenični skrob R.Lž2.015
Predlog br. 2295 Skrob od krompira R.Li2.020
Predlog br. 2296 Knjigovezački skrob  H.K1.010
Predlog br. 2297 Gluten od pšeničnog brašna R.L3.010
Predlog br. 2298 Ćiriš H.K1.050
Predlog br. 2299 Dekstrim od skroba iz krompira ME.L?2.050
Predlog br. 2300 Dekstrin od kukuruznog skroba E.L?2.051
Predlog br. 2301 Skrobni šećer od. kukuruznog

skroba B.L8.005
Predlog br. 2302 Skrobni sirup od kukuruznog

skroba R.L3.001
Ove predloge dostavilo je Udruženje prehrambene indu-

strije PNRJ — Sekcija za skrob i skrobne prerađevine Jugo-
slavije, pošto ih je prethodno prodiskutovalo na sastancima iDro-
izvođača. Komisija SKS dostavila je predloge ma mišljenje svim:
proizvođačima, većem broju potrošača preko njihovih udru-
ženja, naučnim i drugim ustanovama itd. Svi oni interesenti,
koji predloge nisu dobili, mogu ih dobiti preko Savezne komi-
sije za stamdardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16, kojoj
će uputiti i sve svoje UOOI na te predloge standarda u gore
navedenom roku.

STANDARDIZACIJA
|
DO
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PREGLED PRIMLJENIH VAŽNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled važnijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne

komisije za standardizaciju, koja već sadrži vrlo obimne zbirke imostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Stručnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeća mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
s obzirom na postojeći sporazum po kome inostrane organizacije za stamdardizaciju šalju svoje standarde

u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-
nom {raženju, upućenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavežu da će {ro-
škove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzeću »Jugoslovenska KEknjiga« — Beograd, Terazije
27, sa kojim već postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzeću koje je ovlašćeno da vrši
uvoz knjiga, a na koje interesent ukaže u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog
drugog preduzeća, neophodno je priložiti i saglasnost toga preduzeća za izvršenje plaćanja u devizama ino-
stranom isporučiocu.

  

1. Sjed amer. države — SAD 6. New Zealand NZSS
2. Francuska NE 1. Nemačka DIN

3. Indija IS 8. Vel. Britanija BS
4. Japam JIS 9. Čehoslovačka ČSN
5. Južna Afrika SABS 10. Svedska SIS

DK 001 — Terminologija DK 546 — Neorganska hemija

BS 2717:1956 Terminologija o krovnim Dpo-

krivačima.

DK 003 — Spisi, grafikoni, šeme

ČSN 90 2341–56

ČSN 90 2842–56

Crtaći pribor. Šabloni za ispi-

sivanje sa urezanim slovima.

Crtaći pribor. Šabloni za ispi-
sivanje sa murezanim DTrOZOT-

čićima.

DK 352 — Mesna, opštinska uprava

N.Z.S.S 1167 Poslovnik za: opštimske odbore.

DK 545 — Kvamtitativna analiza

NE T 20-301156

NE T 20-302-56

NE TT. 20-803=-56

NE T 20-304-56

NE T' 20-305-56

NE T' 20-306-56

NE T' 20-507-56

NE' T 20-308-56

NE T' 20-309-1956

NE T 20-310-56

NE T 20-311-1956

NE T 20-312-56

NE T 20-313-56

NE T. 20-314-56

Hemiska analiza sumporne

| kiseline.

Hemiska amaliza hlorovodoni-

čne MWiseline. Određivanje

ftitra.
Hemiska analiza azotne Kkise-

lime. Određivamje +itra.

Hemiska analiza  summorne,

hlorovoedonične i azotne kise-

line. Određivanje žarenog
ostatka.
Hemiska analiza sumporne ki-

seline. Određivanje sumpordi-

olnsidia.
Hemiska amliza sumporne ki-
seline. Određivanje ukupnog
azota i amuonijačnog azota.
Hemiska analiza sumporne ki-
seline. Određivanje olova +
drugih teških muetala izraže-
no kao Olovo.

Hemiska amaliza hlorovodoni-
čne kiseline. Jcdometrisko od-
ređivanje oksidacionih malte-
Tija.
Hemiska analiza azotne kise-
line. Određivanje azotnih ma=-
terija.
Hemiiska amaliza azotne kise-
line. Određivamje amonijum:
nitrata.
Hemiska analiza sumporne i
azctne kiseline. Određivamje
hlorida.
Hemiska analiza hlorovodoni-
Ččne i azoftne Mdseline. Određi-
vanje slobodme sumporne ki-
seline.,
Hemiska analiza „sumporne,
hlorovoedonične i azotne kise-
line. Određivanje gvožđa.
Hemiska amaliza „sumporne,
hlorovodonične i azolne kise-
line. Određivanje arsena.

NE T' 45-003-56

DK 614 — Vatrogastvo.

SIS 56 66 11-55

SIS 56 66 12-55

SIS 56 66 13-55

N.Z.S.S. 1168

ČSN 27 0140-56

Osnovne materije za industri-
ju gume. Sumipor za industriju
gume.

Zaštita od nesreće

Čelična jednokrima požarna
vrata.
Čelična dvokrilna požarna
vrata.
Čelični jednokrilni požarni
kapak.
Požarna creva namotama na
kalem.
Sigurnosni propisi za dizalice.
Natpisne tablice.

DK 620 — Ispitivanje materijala

NE' PN X 41-011-56

NE PN X. 41-013=56

NE' PN X 41-506-56

Zaštita materijala. Ispitivamje
otpornosti amibalaže na priti-
sak.
Zaštita materijala. Ispitivanje
amibalaže prema slamoj atmo-
sferi (magli). -
Zaštita. Ispitivanje Kkurativ-
nog dejstva jedmog insektici-
da na larve. Hylotrupes Ba-
julus TI. =

DK 621 — Opšta mašinogradnja,

ASA B.64.4–54

ASA D 14–3–55

ASA D 14-–4-55

ASA D 14-–5-55

ASIA H 34-1-55
ASA H 34-2-55

ASA H 34-3-55

B.S. 2698:56
B.S. 2835:1957

IS (Ind.) 618-56
ČSN 01 4480-56

ČSN 01 497556

ČSN 02 7001-56

ČSN 02 7010-56

Američki standardni uslovi za
kamte za masti za podmazi-
vanjie. :
Određivanje specifične težine
koncenitrovanih antifriza Dpo-
mocću areometra.

Uzimanje uzorka i priprema
vodenih rastvora amtifriza za
svrhe ispitivanja.

Određivanje tačke mržnjenja
vodenih. rastvora antifriza.

Niklene cevi bez šava.

Cevi bez šava od legure ba-
kra i mikla.
Cevi bez šava od hromnikl če-
lika.
Uvrtni vijci za opšte svrhe.

Ambalaža za iknemaioigrafske
filmske MRoturove.

Limenke za boje.

Dozvoljena otstupanja dimem-
zija reznih limova.

Dodatak na brušenje.

Klipni prsteni, Tehnički uslo-
vi isporuke.

Klipni prsteni. Pregled i ubo-
treba.  
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ČSN

ČSN

CSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

02 701156

02 7013–56

02 7014-56

03 7015–56

02 7016-56

02-7017–56

02 7018-56

02 7019-56

11 2305-56

11 2330-56

11 2360-57

30 2207-56

30 2854-56

30 2355-56

30 2356-56

42 6710-–56

42 6711–56

42 671%-56

Klipni mnprsteni. Kommpresiomi

prsteni s cilindričnom radmom
pcvršinom i s mormalnom:

tangemcijalnom: silom.
Klipni prsteni. Kommpresioni

prsteni s cilindričnom radmom
površinom. i povišemom. tan-
gencijalnom silom.

Klipni mprsteni. Komiresioni
prsteni s koničnom: radnom.
površimom i s povišenom tan-
gencijalnom: silom,
Klipni mprsteni, Prsteni istru-
gači s radnom površinom. de-
limično cilimdričnom, a deli-
mično koničnom.
Klipni: mprsteni.
gači sa stepenovamom: radmom
površinom: i s normalnom tan-
gencijalnom silom.
Klipni prsteni. Prstemi stru-
gači sa itepenastom: radmom
površinomi s povišenom tan-
gencijalnom:' silom.
Klipni prsteni. Prsteni stru-
gači s prorezima i s mormal-
nom tamgemcijalnom. silom.
Klipni mprsteni. Prstemi stru-
gači s prorezima i s poviše-

nom: tanmgencijalnom ijilom.
Pumpe. Ručne klipne pumpe.
Opšte odredbe.
Pumpe. Jedmocilindrična ru-

čna klipna pumpa, horizontal-
na, dvosmerna.
Pumpe. Dvocilimdrična ručna
'Kilipna pumpa, vertikalna, je-
dnosmerna.

Ventilske vođice automobil-

skih motora. Kvalitet ispitiva-
nja i prijem.
'xređaj za ubrizgavanje za mo-

tore na naftu. Siskovi za: ubri-

· zgavamje, otvorski, kratki s
iglorm.
Uređaji za ubrizgavanje za
motore na nmafiftu. Siskovi za
ulbrizgavamje za motore ma
naftu. KSliskovi za ubrizgava-
mje, otltvorski, produženi s
iglom.

Uređaji za ubrizgavanje za
mofore ma naftu. Siskovi za
ubrizravamje, čepni s iglom.
Bešavne čelične cevi precizne,
s normalnim tolerancijama.
Standard dimenzija.
Bešavne čelične cevi precizne,
s uskim toleramcijama. Stam-
darđ dimenzija.
Bešavne čelične cevi precizne,
s vrlo uskim tolerancijama.
Standard dqimemnmzija.

DK 621.3 — Blekitrotehnika
DIN

ČSN

46415–56

36 1206-56

Hladno valjane trake sa za-
obljemnim ivicama od bakra i
bakarnih legura — mere.
Električni rešo otvoreni.

DK. 628.5 — Zaštita od gasova \
B.S. 2740–56 Uređaji za upozorenje na po-

javu gustog dima i naprave za
registrovanje mjihovia dejstva.

DK 429.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motocikli

JIS B 9402-55
JIS B 94083-55
JIS B 9404-55
'JIS B 940555
JIS B 9406-55
JIS B 9407-55

Blatobram za bicikl,
Upravljač bicikla.
Kočnica na naplatku bicikla.
Kočnica na naplatku bicikla,
Trakasta kočnica za bicikl.
Lančanik i poluge za pedala
za bicikla.

iPrsteni stru-

JIS
JIS
JIS
JIS
JIS

JIS

JIS
JIS
JIS
JIS

JIS

JIS

sIS
SS

S.A.B.S. 513–1956

ČSN

ČSN

ČSN
ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

ČSN

9408-55
9409-55
9410-55
9411-55
9412–55

9413=55

9414-55
9415-55
9417–55
9418-55

9419-55

9420-55
9421–55
9422-5959
9423–55
9424-550

0
0
0
0

O
W
W
W
:

W
W
W
W
W
D
t

K 6302-55
'K. 6304–55
35 28 02-55

35 28 03-55

35 28 05-55
35 283 O7-55

30 0520-56

30 0521-56

30 3670-56
30 3671-56

30 3672-56

30 3673-56

30 3674–56

30 6530-56

30 6531–56

30 6532-56

30 6533-56

30 6534-56

30 6535-55

30 6536-55

30"“6540–55

30 6541–56

30 654256

ou STANDARDIZACIJA

Pedala za bicikl.
Lamci za bicikl.
Slobodni hod za bic}kl.
Veliki lančanik za bicikl.

Glavčina predmjeg točka za

bicikl. .

Glavčina zadnjeg točka za bi-

cikl.
Žbica za bicikl.
Okvir bicikla.
Sedlo za bicikl.
Zatezač lamca i svornjak ĐO-

luge pedale za bicikl.

Nosač prtljaga i nogare za bi-

cikl.
Oklop lanca za bicikl.

Zvono, za bicikl.
Pumpa za. bicikl.

Uljno svetlo za bicikl.

Okvir vučene prikolice za

bicikl.
Spoljne gume za bicikl.

Unutarnje gume za bicikl.

Traktori. Priključno vratilo za

pogom oruđa.
"Traktori. Lamela spojnice pTi-

ključnog vratila.

'Traiktori. Poteznica.

Traktori. Remenice.
brzina i širina.
Standardni propisi za katadi-

optre (muačje oči).

Statistička kontrola drumskih

moitcrnih. vozila.

Statistička kontrola drumskih

vozila. Kontrola osnovnih. di-

menzija.
Tegleće kuke. Pregled.

Tegleće kule. Pljiosnata kuka

s osiguravajućim: stremenom

za spajanje vijcima ili zava-

rivanjem.
Tegleće kuke. Kuka s mnavo-

jem.
Tegleće kuke. Kuke s osigu-

ravajućim stremenom, Za: DTI-

čvršćivanje vijcima.

Tegleće kuke. Kuke sa stopa-

lom ji osiguravajućim. streme-

nom: zap ričvršćenje.
Mehanizam s Vvretenom za

spuštanje prozora. Pregled.

Mehanizam s vretenom za

spuštanje prozora s ravnom

pločom i horizonatimom. le=

tvom.

Mehanizami s vretenom za

spuštamje prozora s ravnom

pločom i kosom letvom.

Mehanizam s vretenom za

spuštanje prozcra ms ravnom

pločom i pojačanom: horizon-

talmom letvom.
Mehanizam s vretenom za

spuštanje prozora sa savije-

ncem pločom. i horizontalnom
letvom.

Mehanizam s vretenom za

spuštanje prozora sa savije-

nom pločem i kosom letvom.

Mehanizam s Vvretenom, za

spuštanje mpmrozora sa savije-

nom. pločom i pojačanom ho-

rizontalnom letvom.

Čvrsta ručica za mehanizme s
vretenom za spuštamje.

Ručica za skidanje za meha-

nizme gs vretenom za spu-

štanje.
Ručica za skidanje sa skaka-

vicom: za mehanizme s vrete-

nom za spuštanje iprozora.

Obimmna

 



 

 

ČSN 8151–56

ČSN 30 9211-56

ČSN 30 9212–56

ČSN 30 9311-56

ČSN 30 9351-56

ČSN 30 9410-56
ČSN 30 9431-56

ČSN 30 9432-56

ČSN 30 9581-56

ČSN 30 9820-56

ČSN 30 9831-56

Bicikli. Nazubljenje lamčani-
Ma. Smemice za konstruk-
ciju. ?
Bicikli. Okviri muškog bi-

cikla.
Bicikli. Okviri ženskog bi-

cikla.
Bicikli. Prednja viljuška
drumskih bicikla.

Bicikli. Uwpravljač drumikih
bicikla.
Bicikli. Sklop mp&dala.
Bicikli. Levi pedal za drum-
ske i sportske bicikle.
Bicikli. Desni pedal za drum=
ske i spontske bicikle.
Bicikli. Lančanik za prazno-
hodnu glavčimu zadmjeg točka.
Bicikli. Držači sedla za sedla
s dvojnim. oprugam:.
Bicikli, Zvonce.

|

DK 645 — Predmeti unutrašnjeg uređaja stama

BS 2099:Part 1.—56
ČSN 91 4101-55

ČSN 91 4110-55

Točkići za bolničku opremu.

Tehmički sanitarmi uređaji za

domaćimstva. Kupaće kade li-

vene emajlirane. Opšte od-

redbe.

Tehnički sanitarni uređaji za

domaćinstva. Slobodmo sto-
jeće kupaće kade livene emaj-
lirame.

DK 655 — Knjižarski zanat. Štamparija,

ČSN 88 0112-56

ČSN 88 2109-56

Češka grafička terminologija.
Slog ručni, mašimski i foto-
mehanički.
Grafička proizvodmja. Uzorci
za reprodukciju i štampu.

DKE 661 — Hemiski proizvodi u. užem smislu

JIS K 1101-55
JIS K 110251
JIS K 1202-50
JIS K 1306-56

JIS K 1405-55
JIS K 1406-50
JIS K 140750

JIS K 142251
JIS K 1494-51
JIS K 1501-–50
JIS K 1514-53

JIS K 1515-53

JIS K 1516-54

DE 66% — Goriva,

NE T 66-003-56

NE T' 60-105-56

NE T 60-114-56

NE T 60-122-56

Kiseonik — Os, komprimovani.
Tečni hlor — Cl».
Natrijum hidroksid — Na OH.
Metode ispitivamja rafinmovane
sumiporne iselime.
pRluorovodična kiselina — HP.
Natrijum fluorid — NaP.
Amonijumhidrofluorid: —
NHaHFP»,

'wUgljentetrahlorid  — CC.
Amonijumnitrat — NHaNOg.
Metanol — CHs5OH.
n-Butilacetat —
CHa3.COO. (CH»-)a.CHs.
Amilaceftat —
CHsa.COO:CsHt1iti.
Materije za hlađenje. Metil-
hlorid — CHsCIl, za hlađenje.

Nafta i derivati. Destilacija
bitumena za zalivanje.
Nafta i derivati. Određivanje
tačke zamućenja i tačke wsti-
njavsamja muaziva, tečnih” go-
riva  Jožulja.
Nafta i derivati. Tačka toplje-
nja parafina.
Nafta i derivati. Ulja i mazi-
va. Određivanje temperature
kapanja.

DE 63 — Industrija pića. Sredstva, za uživanje
ČSN 07 7501-56 Omekšavanje vode. Katjonski

omekšavajući, filtri.

DE664 — Tehnika, OTITA,
DIN 2019-56

US Nl
DIN 2019-56

BI. 2
DIN 2040-57

Četvrtaste limenka za mesnu
industriju.
Četvrtaste limenke za mesnu
industriju — 3dno i poklopac.
Poklopac i dno za POTUDIiUa
nje — okrugla .

DK 666 — Staklo

NE B 31-013-56
NE B 31-017-56

NE B 31-020-56

 

DIN 2043=57 Okrugile limenke za riblju in-
BIL1 dustriju — pregled .

DIN 2043-57 Okruglle limenke za riblju in-
BIL9 dustriju — polkilopac (dmo).

DIN 2044-57 Limenke za riblju djndujstriju
IBI 1 — oblici ikioji. nisuw okrugili —

pregled.
DIN 2044-57 TLimenke za riplju industriju

) BI. 2 — četvrtaste (A) — 82 X 57 X
SAIOIV{

DIN 2044-57 Limemnmke za riblju imdustriju
BI 3 — četvrtaste (A) — 105 X 73 X

x h.
DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju

BI. 4 — četvrtaste (A) — 105 X 73 X

DIN 2044-5"7 Limenke za riblju industriju
BL 5 — četvrtaste (A) — poklopac

(dmo) za limenke 123 X 76 XX
26160,

DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju

BIL. 6 — četvrtaste (A) — poklopac

(dmo) za limenke 179 X 109 X
| x 41.

DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju

BL 7 — četvrtaste (A) — pokilopac
(dno) za limenke 219 X 159 h.

DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
BIL8 — četvrtaste (A) — poklopac

(dno) za limenke 240 X 230 X ·
>. B;

DIN 2044-57 Limenke za riblju industriju
BL 9 — oštro ovalme (B) — 128 X

XII ISA.
DIN 2044-57 Iaimenke za riblju industriju

BI. 10 — oštro. (B) — 148 X 81 X B.

Staklo. Boce.
Staklo. Dimenzije boca zvame:
»Steine«.
Staklo. Boca za vimo a jedmog
litra.

DK 677 — Boje i lakovi

NPR T 31-005-56 Pigmenfti. Bazni olova, karbo-

nat — »ceruse«.

DK 669 — Opšta, metalurgija,

BS 2094:Part. 7:56

BS 2094:Part. 8:56

BS PD 2647

BS PD 2648

BS 2772:Part. 3:57

Terminologija za gvožđe i če-

lik — deo 7 — pudlovano gVIO-
žđe.
Terminologija za gvožđe i če-
lik — deo 8 — čelične ceVi.
Mehaničke osobine čelika na
povišenim temperaturama —
N- ıI — čelik sa 0,0. do
0,55%C.
Mehaničke osobine čelika na
povišenim temiperaturama —
N» 2 — nisko ugljenični čelik

sa 1" Cr i 0,5% Mo.
Gvožđe i čelik za uređaje za
vuču i provetravanje Kkod u-
gljeničnih. rudnika — deo 3 —
Odlivci odi čelika sa 1,5!) man-
gana za spojnice rudarskih ko-
lica.

BS 2789:56 Odlivci od gvožđa sa sferoi-
dalmim ili modularnim grafi-
tom.

BS 2803:56 Kaljena i poboljšana čelična
Žica za oprude.

DIN 810756 Presovane cevi, od čistog alu-

IS (Ind):733–56 .

TIS (Imd.):739-56

minijuma i aluminijumskih le-
gura — mere.

Šipke i profili od: aluminijumia
i mluminijumskih legura za

ı gnječenje.

Žica od aluminijuma i alumi-
nijumskih, legura.
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Šipke, trake i široki pljosnati
čelik toplo valjami od čelika.

klase 10 i 11. Tehnički uslovi.
Šipke od aluminijuma i alu-
minijumovih. legura.

DK 679 — Predmeti od gvožđa i čelika

ČSN 94 4351-56 Žileti za ibrijamje.

DK 676 — Industrija hartije

NE Z 10-001-56 Dokumemta za administraciju.

Karakteristike, težime, boje i
formatu papira.
Papir. Poštamski kovierti. For-
miafi. Raspoređ maslovme stra-
ne. ~
Papir. Ijustrovane poštanske
karte. Formiati i raspored nma-
slovne strane namemijene za a-

ČSN 42 0138-56

ČSN 42 1419-56

NE Q) 31–-001-56

NP Q) 31-008-56

DK 67 — Industrija veštačkih materija

NE T' 51-003-56 Plastične muaferije. Određiva-
nje prividme zapremine mate-
mijala za livenje.

DK 683 — Gvozdenaroba.. Peći. Bravarstvo

ČSN 06 8685-56 Peći s kotlom za zagrevanje
vode. ;
Ključ za uključivanje za mo-
tocikle.

ČSN 30 7849-56

 

7 STANDARDIZACIJA
 

ČSN 30 8151–56 -
DKR 686 — Kamcelariski pribor

N.T.S.S GIP 2, Patr. IL Part. II Kancelariski name-
taj. Daktilografski sto.
Pisaće potrebe. Pisaća pera.
Osmovne odredbe.
Skolska masa za modelovanje.

ČSN 90 1701

ČSN 90 8590=55

DK 688.9 — KRzgni silni predmeti široke potrošnje
ČSN 93 1110-56 Rascepljene karike za klju-

čeve.
ČSN 93 1111–56 Rascepljene karike za Klju-

čeve.
ČSN 93 1112-56 'Ukrašene rascepljene karike za

fr ključeve.
ČSN 93 111356 Rascepljene karike s jezičkom

za ključeve.

DE 697 — Uređaji, za lIoženje, vetrenje i hlađenje

BS Cp 341300-307-56 Centralmo grejanje toplom VO-
dom miskog pritiska.

SIS 56 66 10-55 Vrata za vemntilacionu komoru.

DK 744 — Pribor za crtanje
CČSN 90 2820-56 Crtaći pribor. Cevasta pera.

Osnovni. stamdard.

Crtaći pribor. Cevasta pera s
presovanim. ulivačem.
Crtaći pribor. Cevasta pera s
obrađenim. ulivačem. ~

ČSN 90 2821-56

GSN 90 2822-56

Štampanje završeno 15 jula 1957.
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