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Standardima JUS A.A1.020 i JUS A.A1.040
koji su nedavno izašli iz štampe 1 stupili na sna-

gu 1 jula t.s. obuhvaćene su one najvažnije fi-

zikalne veličine, koje nisu vezane za neku usko
specijalizovanu oblast primenjene fizike, nego
imaju uglavnom opšti karakter. Između osta-
loga, obuhvaćena je i veličina »specifična te-
žina«, čija definicija je data u najopštijem obli-
ku, bez bližeg određivanja uslova za ovaj ili

onaj konkretni slučaj primene. U tehničkoj
praksi, međutim, često je potrebno da se ope-
Tiše sa specifičnom težinom neke materije ve-
zane za određene uslove napr.: za određeni ste-
pen vlažnosti (ako su u pitanju porozne mate-
Tije) ili za određeni stepen sabijenosti (ako su
u pitanju sipke materije) i t.sl. Da bi se utvr-
dile definicije, nazivi i oznake za te veličine u
cilju njinove jednoobrazne primene, izrađen je
od strane Potkomisije za standarde kamena,
kamenog agregata i betona predlog standarda
JUS A.B2.010 — standardne definicije izraza
koji se odnose na specifičnu težinu.
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| Dovodom stavljanja na javnu disbusiju predloga standarda

JUS A.A1.091 i JUS A.A1.099

Pre stavljanja toga predloga standarda na

javnu diskusiju bilo je potrebno da on bude

razmotren i od strane Potkomisije za standardne

veličine i jedinice radi usklađivanja sa pome-

nutim osnovnim standardima za veličine i je-

dinice. Prilikom toga razmatranja konstatova-

no je da je potrebno da se taj predlog preradi,

da bi prefstavljao logičnu razradu i dopunu

osnovnih standarda. Pored toga, konstatovano

je da treba izmeniti oznaku predloga standarda

na JUS A.A1.091. Najzad, konstatovano je da

će biti korisno da se u jednom posebnom stan-

dardu obrade još neke veličine, kao poroznost

i sl.,koje se naročito često pojavljuju u građe-

vinarstvu. U tom cilju izrađen je predlog stan-

darda JUS A.A1.022.
Stavljajući ove predloge standarda na jav-

nu diskusiju, SKS poziva zainteresovane stru-

čne organizacije i ustanove, kao i pojedince, da

u označenom roku dostave svoje primedbe kao

i eventualne predloge izmena i dopuna na ad-

resu Savezne komisije za standardizaciju.

Dovodomstavljanja na disbusiju predloga standarda

JUS C.T3.100 — Oblici i dimenzije žljebova za zavarivanje čelika

Na savetovanju Potkomisije za standarde
iz oblasti tehnike varenja metala, koje je odr-
žano od 22. II. do 2. III. 1954 god. u Zagrebu,
zaključeno je, između ostaloga, da u grubu da-
ljih standarda za tu oblast, koji prioritetno
treba da budu doneti, treba da uđe i standard
»Dimenzije žljebova za zavarivanje«. Predlog
je trebalo da izradi Društvo za varilno tehniko
LR Slovenije.

Na osnovu toga zaključka Institut za me-
talne konstrukcije iz Ljubljane podneo je
6. IX 1956 predlog da se kao jugoslovenski
standard o Žžljebovima za zavarivanje usvoji
nešto izmenjeni dokument XV-37-55 Internaci.
onalnog instituta za zavarivanje (IIW). Taj
predlog razmotren je na sastanku Potkomisije
za standarde iz oblasti tehnike varenja koji je
po pozivu Savezne komisije za standardizaciju
održan 8 i 9. XI. 1956 u Zagrebu. Na tom sastan-
ku uzeli su učešće pretstavnici društava za una-
pređenje zavarivanja Srbije, Hrvatske i Slove-
nije, a pored toga pretstavnik Jugoslovenskog
registra brodovaiz Splita i pretstavnik Instituta
za metalne konstrukcije, kao i stručni sekretar

za mašinogradnju SKS. Potkomisija je detaljno

pregledala citirani dokumenat i zaključila da

isti može da posluži kao baza odnosnog jugo-

slovenskog standarda, no s tim da se materija

sredi i prilagodi izlaganju u jugoslovenskim

standardima a, pored toga, da se unese izvestan

broj manjih izmena i dopuna. Zaključeno je da

tu redakciju nacrta predloga izvrši nadležni

stručni sekretar SKS, s tim da neki članovi

Potkomisije dadu naknadno još neke manje

dopune i da nacrt predloga još jednom razmo-

tri Potkomisija pre njegovog stavljanja na jav-

mu diskusiju.
Izvršavajući zaključak Potkomisije, u SKS

je redigovan nacrt predloga standarda koji je

dobio oznaku JUS C.T3.100 i naslov: »Oblici i

dimenzije žljebova za zavarivanje čelika«. Na-
crt predloga poslat je 18. III. 1957 svima uče-

snicima savetovanja Potkomisije na pregled i

saglasnost, odnosno radi stavljanja primedaba.

Međutim, i pored ponovljenih urgencija, od

svih učesnika savetovanja Potl:omisije nije ni

posle tri meseca primljen odgovor. U takvoj si-

tuaciji, a da bi se izbegao još dalji gubitak vre-
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mena, SKS je odlučila da ovaj predlog standar–-
da stavi na javnu diskusiju, unoseći u prvobikni
nacrt predloga samo izvesne manje izmeme na
bazi primljenih primedaba nekih članova Pot-
komisije.
S obzirom na značaj ovog predloga stan-

darda za praksu tehnike zavarivanja, pozivaju
se sva zainteresovana preduzeća, projektantske
i druge organizacije, instituti itd., da pažljivo
pbrouče predlog standarda i da svoje primedbei
predlose dostave SKS. Sve primljene primedbe

biće iznete pred nadležnu Potkomisiju pre usva-
janja konačne redakcije standarda. Mada je
predviđeno da odredbe ovoga standarda ne budu
obavezne, ipak je potrebno da one odgovaraju
u praksi proverenim podacima kako bi mogle
služiti kao pouzdana smernica onima kojima to
bude potrebno. Zbog toga je naročito važno da
se u primedbama na ovaj predlog standarda u
prvom redu posveti pažnja predloženim broj-
ćanim podacima o dimenzijama žljebova.

 

Veličine i jedinice

ZŽINM,
 

Rok za drstavljanje primedbi: 1 novembar 1957 god.

NAZIVI, OZNAKE I DEFINICIJE SPECIFICNE TE-
POD RAZNIM USLOVIMA

   

i U standardu JUS A.A1.020 data je definicija i oznaka specifične fežine u opštem obliku, baz vezi-
vanja za kakve bilo uslove u pogledu stanja materije. Cilj ovoga standarda Je da, oslanjajući se na tu
osnovnudefiniciju, utvrdi nazive, oznake i defin"cije specifične težine za razne slučajeve koji se ıi
praksi pojavljuju (naročito u građevinarstvu i u drvnoj industriji) a koji uslovljavaju raznu zbijenost
odnosno poroznost materije, razne stepene mjene vlažnosti i razne temmperature.
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> Nazivi Koji su u ovom standardu upotrebljeni na prvom mestu obavezni su za sve jugoslovenske
standarde kao i za dokumentaciju u vezi sa primenom jugoslovenskih standarda. U praksi kao i u
stručnoj literaturi i školstvu preporučuje se upotreba naziva iz ovoga standarda (bilo onih na prvom
ili onih na drugom mestu).

9 Nazivi, oznake i definicije specifične težine pod raznim uslovima dati su u sledećoj tabeli:

3.1 specifična težina i Odnos težine materije prema njenom
| same materije (5 volumenu bez pora i šupljina pri

propisanoj temperaturi i vlažnosti.

3.2 Sa 5 Yyv Odnos težine materije prema njenomS lična težin ~ SO SNeSRO, <S | volumenu zajedno s poramai šuplji-
Oea nama pri propisanoj temperaturi1 ; ~ :VO UIOSCO težina i VJAŠnOSC

3.3 specifična težina pri Yvx Odnos težine materije prema njenom Za slučaj materije u
određenoj vlažnosti, volumenu zajedno s porama i šuplji- osušenomstanju važi
volumenska težina pri nama na propisanoj temperaturi ı pri oznaka Yyvo
određenoj vlažnosti označenoj vlažnosti (indeks x u ozna-

ci znači % vlažnosti materije u mo-
mentu određivanja specifične težine).

3.4 specifična težina pri (VE, Odnostežine rastresite materije prema Oznaka Yvr Važi za ma- |
određenoj zbijenosti, njenom volumenu zajedno s porama teriju u rastresitom stanju|
volumenskatežina pri YVZ, i šupljinama (uključujući međupro- (bez zbijanja), Yvyz za
određenoj zbijenosti store između čestica) na propisanoj | materiju u zbijenom |

YYm, temperaturi ı pri. označenoj vlažnosti stanju a Yvm Za materiju|
i zbijenosti dobivenoj po propisanom u stanju neke srednje
postupku (stresanjem, presovanjem zbijenosti.

| ili sl.) i
BTOene
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4 Kao jedinice za sve gore navedene slučajeve specifične težine važe jedinice date u JUS A.A1.O040
pod brojem 3 — 9.1 odn. 3 — 9.9. Pored tih jedinica, u praksi se može koristiti i jedinica kp/dm”, a
takođe kp/1.  a
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; NAZIVI, OZNAKE I DEFINICIJE POROZNOSTI TI DK 53:003.62
Predlog br. 2304 SRODNIH VELIČINA JUS A·A1.022

| .

| Rek za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 god. jj

| | : :
| 1 Ovaj standard odnosi se na poroznost materijala i druge srodne veličine koje se primenjuju prete-

| žno i građevinarstvu i drvnoj industriji. Nazivi i oznake koji su upotrebljeni u ovom standardu

| obavezni su za sve jugoslovenske standarde kao i za dokumentaciju u vezi sa primenom jugosloven-

skih standarda. U stručnoj literaturi i školstvu njihova primena se preporučuje.

9 Naziv, oznake i definicije veličina. obuhvaćenih ovim standardom dati su u sledećoj tabeli:

 

1}. (5770 3 381 it (6 10 || 1 POLO re (di ba

  

| Odnos, izražen u procentima, volumena

| pora i šupljina sadržanih u izvesnoj ma-

teriji prema volumenute materije zajedno

| sa porama 1 šupljinama.

| Izračunava se po obrascu:

  | ip
Pl . ) 10%

| is

gde je: |

| | Yv — specifična težina materijes porama |
Ts — specifična težina same materije

2.2 | ispunjenost i Odnos izražen u procentima, volumena Ovaj naziv zamenjuje u!

same materije prema volumenu iste ma- a „granama 1a, u ||

terije zajedno s porama i šupljinama. BraGoyinarsiynM osa da

|

| | | ~ upotrebljavani naziv „,gu- |
| | | Izračunava se po obrascu: stoća“

Ye
 = <= o i(0

s

 

229 prividna poroznost Po | Odnos, izražen u procentima, volumena

| pora i šupljina ispunjenih destilisanom

vodom na propisanoj temperaturi i

atmosferskom pritisku prema volumenu

materije zajedno s porama i šupljinama

uz propisani postupak,

| Izračunava se po obrascu:

| ~ Po= ZO 100 % |

 
Te

gde je:

G,„ — G. — tšžina upijene vode |

(vidi tač. 2.4)
Tv — specifična težina vode

| F — volumen materije zajedno s po-
| rama i šupljinama

V

 

2.4 upijanje vode U Odnos izražen u proczntinia, težine de-

stilisane vode koju je materija upila na
| propisanoj temperaturi i atmosferskom
| pritisku uz određeni postupak, prema

| težini osušene materije.

Izračunava se po obrascu:
OL

v S
| U = 100 %

s i

}

||
|

OEi
-S
aa

OS
y
t
e

gde je:

O, — težina vodom zasićene materije,

Gs — težina osušene materije    
  O
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Predlog br. 2305
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 godine.

Dal

1.2

1.3

 

9

3:01

Cilj, opseg i karakter standarda

Ovaj standard namenjen je konstruktorima i izvođačima čeličnih zavarenih spojeva. Njegov cilj je
da pruži smernice, s jedne strame za izbor oblika poprečnog preseka zavara (vidi JUS C.T3.001 tač.
6.1) koji najbolje odgovara datim uslovima (obliku spoja, debljini zavarenih elemenata, vrsti i veli-
čini naprezanja itd.), a s dnuge strane, za način pripreme elemenata zavara i za izbor radnih uslova
postupka varenja. a

Standard obuhvata one zavare za koje se mora prethodmo pripremiti žljeb naročitom obradom Kwa-
Jeva elemenata koji ulaze u zavareni spoj. Pritom su obuhvaćeni oblici i dimenzije onih žljebova Koji
pretstavljaju opšte slučajeve kakvi se najčešće pojavljuju. Međutim, u specijalnim slučajevima, kada
postoje uslovi koji se razlikuju od onih koji su u standardu izloženi, moraju se pri izboru parametara
žleba i postupka uzeti u obzir ti uslovi, što će dovesti do rešenja nepredviđenih ovim standardom.
Pored toga, standard obuhvata i opšte slučajeve onih zavara koji nastaju bez prethodno priprem-
ljenog žljeba (I-zavari i t.sl.)..
Standardom nisu obuhvaćeni oni zavari, kod kojih žljeb nastaje bez prethodne obrade elemenata, sa-
mim međusobnim položajem njihovim (napr. kutni zavar, koritasti zavar i t.sl.).

Odredbe ovoga standarda nisu obavezne. One treba da posluže samo kao smemnice, čija se primena
preporučuje iz razloga tehničke i ekonomske celishodnosti. No, primena ovih smernica ni na koji ma-
čin me treba da sprečava korišćenje movih postupaka zavarivanja bez prethodno pripremljenog žljeba
koji se pojavljuju kao rezultat razvoja tehnike varenja, kao napr. žljebljenie pomoću gorača, elek-
trično Žžljebljenje i it.sl. | -

Oznake parametara žljebova

Parametri žljebova koji su obuhvaćeni ovim standardom imaju sledeće oznake (sl. 1):

 

— kut žljeba « (u slučaju razne veliličine Gq,, G)

— kut zakošenja D (5, %)

— kut stranice Y (yry Yo)
— poluprečnik zaobljenja ”(F,, 75)

— širina grla sı

— Visina gsrla h

— dubina žljeba hi, h»

— debljina lima d (di, d»)

Napomena. S obzirom na to da se žljebovi koje obrađuje ovaj standard primenjuju pretežno kod za-
zavarivanja limova, u ovom standardu upotreblien je samo termin »limovi« za elemente koji se za-
varuju. Nezavisno od toga žljebovi po ovom standardu moguse primeniti i za zavarivanje kojih bilo
drugih. elemenata, napr. čelimih profila i sl.

Oblici i dimenzije prethodno pripremljenih žljiebova; uputstva za primenu.

Žijeb za V — zavar

3.011 Nekoliko primera V-zavara pokazano je na slikama 2 do 5 i to:

 

sl. 2 — V-zavar u sučeonom spoju, opšti slučaj;

 

'"TRHNIKA VARENJA MPFRETALA mi DK 621.791.056

Oblici i dimenzije žljebova za zavarivamje čelika JUS C.T3.100
ru
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sl. 3 — V-zavar u wučeonom spoju, horizontalno — vertikalni položaj varenja;

sl. 4 — V-zavar u ugaonom spoju, opšti slučaj; E 5
sl. 5 i 6 — V-zavar u ugaonom spoju, naročiti siučajevi.

 
3.012 Preporučeme dimenzije žljeba:

a) Za plinsko zavarivanje i

= 90% hh = 0,'si = d/4 do (d/4 — 1).

Napomena: Kod desnog zavarivanja a se može smanjiti na 70%

b) Za elektrolučno zavarivanje sa elektrodama normalne prodornosti:
— Za simetrične zavare a — 60" do 70%,
— Za nesimetrične zavare a — 50" do 55', pri tome Di = 10" do 15",
— Za zavarivamje iznad glave a = 70",

h = 0 do 3 mm, si uzima se u zavisnosti od debljine limova i položaja zavarivanja.  
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3.015

3.014

3.015

3.02

3.021

3.022

3.023

3.024

Izbor veličine dimenzija u okviru granica Breporučenih pod a) i b) vrši se u zavisnosti od načina
zavarivanja, a pored toga:

a) veličina a odnosno (Di — P•) u zavisnosti od položaja zavrivarija,
b) veličina h u zavismosti od veličine kuta Y,

c) veličina si u zavisnosti od veličine d, od položaja zavarivanja i od veličine kuta Y.

Žljebovi za V-zavar upobrebljavaju se za zavarivanje limova čija je debljina veća od one za| koju
se može primeniti zavarivanje bez prethodmo pripremljenog žljeba, a ne prelazi granicu od:

a) 123 mm — za plimsko zavarivamje i

b) 20 mm — za elektrolučno zavarivanje.

Za veće debljine limova ovaj zavar bio bi neekonomičan.

Najčešća je primena V-zavara sa simetričnim žljebom premaslici 2. Zavar sa nesimetričnim žljebom
upotrebljava se u sučeonim spojevima za zavarivanje u horizontalno=-vertikalnom ili sličnim položa-
jima (sl. 3) ili u ugaomim spojevima prema slici 4. U slučaju primene V-zavara u ugaonim spojevima
premaslici 5 dobiva se povećan kut y, što izaziva potrebu da se smanje veličine h i si. Obmut slu-
čaj je ako se V-zavar primenjuje za ugaoni spoj premaslici 6 sa smamjenim kutom .

Nedostatak V-zavara je manje ili više nedovolino uvaren koren. Taj nedostatak pojačava se u slii-
čaju povećanja kuta y. Kada je potrebno da koren bude potpuno uvaren, mora se koren zavara ot-
straniti (izžljebiti) sve do materijala koji nema grešaka i zavariti koren sa suproine strane.

Žljeb za V — za:var sa korenom: letvom

Žljeb za V-zavar sa korenom letvom 'pokazan je na sl. 7

 

Preporučene dimenzije žljeba za elektrolučno zavarivanje sa elektrodama mormaine prodormosti:

a) za zavarivanje m položenom položaju:

Cc =#40%"si = „50%;

(at => 0)", GU == (9) 450060V)

G7=200% si — 12 Tom:

b) za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom položaju:

— sa jednim korenim varkom —«a = 500, sı =*383 mm,

— sa dva korena varka — a = 500, st == 7 mm;
c) za zavarivanje u vertikalnom položaju:

G==50%"si ===> 50 mm:

d) za _ZOOOISJ iznad glave: e

(al, == S}, < =" 480008\,
Za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom OBložaja preponučuje se nesimetričan žleb, s tim da kut
zakošenja donjeg lima bude s = 5" do 10%

V-zavar., sa korenom TOO upotrebljava se — kod statički opterećenih spojeva i kod spojeva sa

ograničenim maprezanjima na zamor (izuzetak vidi u tač. 3.094) umesto običnog V-zavara tada, kad

je potreban potpum muvar a koren je nepristupačan s naličja zavara, tako da ne postoji mogućnost

žlebljenja i ponovnog varenja korena. Ovaj zavar naročito je podesam za elektrolučno zavarivanje.

Da bi se dobio dobar zavar, korena letva mora biti tesno priljubljena uz rubove limova. Ako se to
ne može da postigne, onda treba koristiti manje a a veće si a varenje vršiti redosledom pokazanim
na slici 8. Ako se posle varenja korena letva otstrani na podesan način, ovaj zavar može se upotre-
biti i za odgovorne spojeve izložene stalnim naprezanjima na zamori uticaju korozije.

Žijeb za, Y — zavar

Žljeb za Y-zavar pokazan je na slikama 9 — primena u sučeonom spoju —, 10 — primena u usaD-
onom spoju — i 11 — primena mu udvojenom spoju.
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3.032 Preporučene dimenzije žljeba:

a) za elektrolučno zavarivanje sa elektrodama mormalne prodormosti:
= 0 aj

:

a = a a = o ly GP 66iiaA 9 veličina hi uzima se u zavisnosti od mamene zavara.

b) za specijalne postupke zavarivanja (zavarivanje pod zaštitnim praškom, zavarivanje elektrodama
duboke prodornosti i t.sl.) dimenzije žljeba treba odabrati prema uputstvima proizvođača speci-
jalnih sredstava za zavarivamje, jer tu izbor dimenzija zavisi od većeg broja faktora koje nmije.
moguće obuhvatiti opštim obrascima (debljina lima, jačina struje, vrsta zaštitnog praška, brzina
varenja itd.).

 

SI. 12 
SL 10

      
Sl 11 SI I13

3.055 Y-zavar upotrebljava se u sučeonim, ugaonim i udvojenim spojevima.
U „sučeonim i ugaonim spojevima upotrebljava se onda, kada visina izuzetno ne mora da bude ravna
debljimi lima, ili kada visina zavara treba da bude ravna debljini lima ali postupak varenja omo-
gućuje da se tto postigne upotrebom Y-žljeba umesto V-žljeba (zavarivanje pod zaštitnim praškom ili
elektrodama duboke prodornmosti).
U udvojenim spojevima Y-zavar se upotrebljava onda kada je potrebno da spoj bude otporan na smi-
canje. Upotrebom razne dubine žljeba i raznih vrsta elektroda može se postići željena visina zavara,

3.04. Žljeb ra 1/2 V — mavar
3.041 Žljeb za 1/2 V — zavar prikazan je ma slikama 12 — primena mu sučeonom spoju —, 13 — primena

u pravokutnom ugaonom spoju —, 14 — primena u pravokutnom T — spoju —, 15 i 16 — primena
u kosom ugaonom spoju — i 17 — primena u kosom !' — spoju. :
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SI. 16 oi SI. 17

3.042Preporučene dimenzije žljeba za elektrolučno zavarivanje sa elektrodama normalne prodornosti:

a) za spojeve prema slikama 19, 13 i 14: : .
a = 500 h = 1 do 2 mm, si uzima se u zavisnosti od debljine limova i načina zavarivanja

b) za spojeve prema slikama 15, 16 i 17:
— Za 'p = /0%do; 90% a =50%L = 1! doo mm;
— za  — 50! do. 70% a = 60% h = 0 do 1,5 mm,
—UZa (07 == 20% do 50% = 70% hi = 0:
sı uzima se u zavisnosti od debljine limova, od načina zavarivanja i od veličine kuta Y.

1/2 V — zavar upotrebljava se prvenstveno onda, kada je potrebno da se sučeoni, ugaoni i T. — spo-
jevi zavare u horizontalno — vetntikalmom položaju, a zahteva se da visina zavara bude jednaka de-

bljini lima. Ovaj zavar je naročito podesanm za elektrolučmno varenje elektrodama normalne prodornosti.
1/2, V — zavar upotrebljava se obično za limove do 15 mm debljine. Za limove veće debljine može
se upotrebiti ako su preduzete potrebne mere protiv pojave deformacija.

3.044. Kod 1/2 V — zavara obično se ne postiže potpuno uvarivanje korena. Zbog toga za zavavre visoke
nosivosti mora se koren izžljebiti i ponovo zavariti sa naličja zavara.

3.05  Žljeb za 1/2 V — zavar sa korenom letvom,
3.051 Žljeb za 1/2 V — zavar sa korenom letvom pokazan je na slici 18. 

a
y

e
z

e



 

  

3.05? Preporučene dimenzije žljeba za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti:
a) za zavarivamje u položenom položaju:

Ga = 35% si > 5. mms:
b) za zavarivanje u vertikalnom položaju:

a = 450 si = 5 mm; :
c) za zavarivamje iznad glave i horizontalno-vertikalno:
— a = 45%, si = 3 mm; ~

a) za višepotezne zavare
— a = 450, sı > 7 mm.

3.053. U pogledu primene 1/2 V — zavara sa korenom letvom: važe odredbe iz tačke 3.093.
3.054 U pogledu postupka varenja 1/2 V — zavara sa korenom letvom važe odredbe iz tačke 3.024.

5.06 Žljeb za 1/2 Y — zavar
3.061 Žljeb za 1/5 Y — zavar pokazan je na slikama 19 — primena u ugaonom spoju, 20 — primena u

T — spoju, 21 i 22 — primena u udvojenom spoju i 23 — primena u prirubnom sučeonom spoju.

 

s1. 19 s1. 20

 

i S1. 21 Sl. 22

 

sl. 23

3.062 Preporučene dimenzije žljebova za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne otpornosti:
a = 45" do 55! si = 3 mm (za ugaone i T — spojeve), veličina hi uzima se u zavisnosti od namene
zavara. : TOO

e OR: O SR tre: „SUPA  
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3.068 1/2 Y — zavara ne preporučuje se za opštu upotrebu, jer je zavarivamje teško, ne može da se utvrdi
stepen uvarivanja korema i postoji opasnost pukotina kod zavarivanja korenog varka. Zbog toga se
koristi, uglavnom, kao zamena za Y — zavar tamo sde se usled datih okolnosti me može da uDOo-
trebi Y — zavar, ili gde s obzirom ma zahtevane osobine zavara nije potreban Y — zavaT.

3.07 Žljeb za TI —zavar

3.071 Žljeb za U — zavar pokazanm je na slikama 24 — primena u sučeonom spoju, opšti slučaj, 25 — Dpri-
mena u sučeonom spoju za horizontalno-vertikalni položaj varenja, 26 — primena m mpravokutnom
ugaonom spoju i 27 — primena ı kosom mgaonom spoju.

  SL. 24

 

SL. 26 SI. 27

3.072 Preporučene dimenzije U-žljeba za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti:
a) za zavarivanje u položenom položaju:

a = 20% h = 3 mm, R= 6 mm;

b) za sve ostale položaje zavarivanja:

a = 400, Bh < 3 mm, R * 7 mm;

sı se uzima u slučaju a) i b) u zavisnosti od debljine limova i od načina zavarivanja. Za zavarivanja

u horizontalno-vertikalnom položaju preporučuje se nesimetrničan žljeb (sl. 25), s tim da veličina kuta
na donjoj strani bude si = 5! do 10%.

3.075. U — zavar wpotrebljava se umesto V — zavara za limove preko 20 mm debljine zbog manje po-

trošnje dodatnog materijala i manjih deformaciza, kao i u slučajevima kada je teško variti sa obe
strane. Preporučuje se za elektrolučno zavarivanje elektrodama mormalne prodomosti.

3.074 Kod U — zavara upotrebljava se ponekad sledeći kombinovan postupak: koren se zavari plinski, a
ostatak elektnolučno. |
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3-08

3.081

3.032

3.083 
3.09

3.091

 

Plitki žljeb za U — zavar

Plitki žljeb za U — zavar pokazan je ma slikama 28 — primena u sučeonom spoju, 29 — primena

u ugaonom spoju i 30 — primena u udvojenom spoju. |

 

SL. 28 1 SI. 29

   
sl. 30

Preporučene dimenzije plitkog U — žljeba iste su kao za normalni U — žljeb (tačka 3.072), s tim da

se dubina žljeba hi uzima u zavisnosti odnamene zavara i načina zavarivamja.

U pogledu primene plitkog U — zavara važi ono isto što je rečeno za primenu Y — zavara (tačka

3.033), izuzev zavarivanja. pod zaštitnim praškom. Za zavarivanje pod zaštitnim praškom ne upotreb-

ljava se plitki U-zavar, jer je u tom slučaju podesniji Y — zava?.

Žljeb za, 1 — zavar

Žljeb za J — zavar pokazan je na slikama 31 — primena u sučeonom spoju, 323 — primena u praviokut-

nom ugaonom spoju, 33 — primena u pravokutnom T — spoju, 34 i 35 — primena u kosim ugaonim

spojevima i 36 — primena u kosom T — spoju.
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SI. 36

3.092 Preporučene dimenzije žljeba za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodomosti:
a) za zavarivanje u položenom položaju: ;

a = 25\, h = 3 mm, R = 192 mm;

b) za sve ostale položaje zavarivanja:
a = 850\, h = 3 mm, R =# 15 mm.

Veličina parametara a, h i R predviđena pod a) i b) ne menja se ako se menja međusobni položaj ko-
mađa koji se zavaruju (slika 31 i 33, odnosno 34 do 36). E
Veličina si uzima se u zavisnosti od veličine d, od položaja zavarivanja i od međusobnog položaja
komada (od veličine kuta +).

3.095 J — zavar upotrebljava se obično za limove ođ 20 do 40 mm debljine kada je teško da se vari sa obe
strane, i to prvenstveno onda kada je potrebno da se sučeoni, ugaoni i T — spojevi zavare u horizon-

talno-vertikalnom položaju, a zahteva se da visina zavara bude jednaka debljini lima. Ovaj zavar je
naročito podesan za eleMtrolučno varenje elektrodama mormalne prodornosti.

3.10 lPlitki žijeb za J, — zavar

2.101 Plitki žljeb za J zavar pokazan je ma slikama 37 — primena u ugaonom spoju, 38 — primena u T. —
spoju, 39 i 40 — primena u udvojenom spoju.

ITII
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Sl. 39 a . SL. 40

3.109 Preporučene dimenzije ovog Žžljeba za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti:

a) za zavarivanje u položenom položaju:

a = 25% RR, = 12 ram:

b) za sve ostale položaje zavarivanja:

a = 35% BR. ~ 15 mr; :

dubina žljeba hi uzima se u oba slučaja u zavisnosti od namene zavara i načina zavarivamja; veli-

čina si uzima se, u zavisnosti od veličine d i od položaja zavarivanja, od 0 do 3 mm.

3.103 Plitki žljeb za J — zavar upotrebljava se da bi se dobila izvesna tražena visina zavara elekitrolučnim

zavarivanjem elektrodama normalne prodomosti u udvojenim, ugaonim i T spojevima (kada mije

potrebno da visina zavara bude ravna debljini lima).

3.11 „Zljeb za RK. — zavar

3.111 Žljeb za· XX — zavar pokazan je na slikama 41 — pravilan simetričan Žljeb, 42 — nepravilan sime-
tričan žljeb — i 43 — nesimetričan žljeb. Slika 44 pokazuje speciialan slučaj X — žljeba za limove
velikih debljina.
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SI. 43

   
    

 

  
   

  

 

  
   

  

  
  

 

   

  

  

3.119 Preporučene dimenzije žljeba:
a) za plinsko zavarivanje u vertikalnom položaju, sa dva varioca:

a = 70" do 90% h — 0 do 1,5 mm, si = 1 do? mm;
b) za elektrolučno zavarivanje, za pravilan sim etrični žljeb (sl. 41).

a = 60 do 700, h = 0 do 3 mm, si = 2 do 3 mm; -
Cc) za elektrolučno zavarivamje, za nepravilan simetrični žljeb (sl. 49):

du = 55. oz = 90% h = 0 do 1,5 mm, hi ~ 2/3 d, h: * 1/3 d, sı = 2 do 3 mm;
d) za elektrolučno zavarivanje, za nesimetričam žljeb (sl. 43):

a = 600, Di = 10% do 15%), h = 0 do 15 mm, st =2 do 3 mm;
e) za elektrolučno zavarivanje, žljeb prema slici 44: a = 40%
Dimenzije žljebova navedene pod b) do e) važe za upotrebu elektroda normalne prodormosti.

3.113 Žljebovi za X — zavar prema slikama 41 do 43 upotrebljavaju se u slučaju plinskog zavanivanja za
limove preko 10 mm debljine, a u slučaju elektrolučnog zavarivanja za limove debljine od 15 do
40 mm; žljeb prema slici 44 upotrebljava se za zavarivanje limova debljine preko 40 mm. X. — za-
var upotrebljava se u sučeonim spojevima namesto V — žavara radi toga da bi se postigao potpuniji
uvar i da bi se zavarivanjem sa obe strame izbegle ugaone deformacije kao i radi uštede dodaftnos
materijala.

3.114. U običnim slučajevima upotrebljava se pravilan simetrični X — žljeb. Nepravilan simetrični XX —
žljeb upotrebljava se po pravilu u sledećim slučajevima:
a) kada se zavarivamje s jedne strane mora da vrši u položaju izad glave (u tom slučaju se plića

strana žljeba zavaruje iznad glave i time skraćuje taj deo posla);
b) kada se žele da izravnaju posledice nejednakosti dodatnog materijala sa obe strane žljeba koja pro- i

ističe od žljebljenja korena posle varemja jedne strame; |
c) kada se želi da se ostvari lakše i pažljivije žljebljenje (u ovom slučaju se prvo vari dublja strama i

žljeba, a zatim plića strana koja usled: većeg ugla a omogućava pristupačnost korena). |
Nesimetrični X — žljeb upotreblijava se po pravilu za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom po-
ložaji.      

 

3.115 Prilikom javarivamja limova debljine preko 40 mm žljeb prema slici 44 dobija se ma taj način, Što
|; se posle obrade stranica žljeba pod predviđenim uglom mavari u grlu žljeba po jedam vrlo ispupčen| varak ma oba lima. Prostor između ta dva varka 'obrazuje zatim grlo žljeba.

. 8.19

  

    Žljeb za dvostruki Y — zavar

  

3.121 Žljeb za dvostruki Y — zavar pokazam je na slici 45.  
Pa
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3.192 Dvostruki Y — zavar primenjuje se, uglavnom, za elektrolučno zavarivanje pod zaštitnim praškom

limova debljina iznad 15 mm u sučeonim spojevima gde se zahteva potpun uvar. S obzinom na to ne

mogu se dati opšte važeći podaci za dimenzije žljeba, nego se preporučuje da se dimenzije žljeba

odaberu prema uputstvu proizvođača sredstava za zavarivanje pod zaštitnim praškom, a u zavisnosti

od raznih faktora koje treba imati u vidu (debljina lima, jačina struje, vrsta zaštitnog praška, brzina

varenja itd.).

3.13 Zijehb za K — zaivar

3.131 Žljeb za K — zavar pokazan je na slikama 46 — pravilan žljeb primenjen u sučeonom spoju, 47 —

pravilan Žljeb primenjen u ugaonom spoju, 48 — pravilan žljeb primenjen u T — spoju, 409 — ne-.,

pravilan žljeb primenjen u sučeonom spoju, 50 — nepravilan žljeb primenjen u ugaonom spoju i

51 — nepravilan žljeb primenjen u T — spoju. Sl. 52 pokazuje specijalan slučaj K — žljeb za limove

velikih debljina, :::
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3.132 Preporučenedimenzije žljeba za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodornostii:

3.133

a) za pravilan žljeb (sl. 46do 48):
6U="50%idou55%"== (0 "si= 2, clioy'9) mnn

b) za nepravilan Žžljeb (sl. 49 do 51): s E
ci — 450 do 500 og» =-55% Bh = 0, hi = 2/3 d do 3/4 d, s = 2 do 3 mm; ~

c) za žljeb prema slici 52: ; i ; =
a 30% Bi = 0, st =2 do 3; mm.

KK—zavar upotrebljava se obično u ugaonim i T — spojevima za limove 'debljine preko 15 mm, u
cilju postizanja potpunog uvara i izbegavnja ugaonih deformacija. U sučeonim spojevima upotrebljava
se obično samo u slučaju zavarivanja u horizontalno-vertikalnom položaju, takođe za limove preko
15 mm debljineZa zavarivanje limova do 40 mm debljine koristi se žljeb prema slikama 46 do 48, ili
prema slikama 49 do 51. Zazavarivanje limova preko 40 mm:debljine koristi se žljeb prema slici 59%
\oji se dobija na taj način što se posle obrade jedne stranice žljeba na drugu neobrađenu stranicu
nanesu tri varka kako je pokazamo na slici 52.

U običnim slučajevima upotrebljava sepravilan K. —- žljeb. Nepravilan K. — žljeb upotrebljava se
po pravilu aı sledećim slučajevima:
a) kada se zavarivanje s jedne strane mora da vrši u položaju iznad glave (u tom slučaju se plića

strana žljeba zavaruje iznad glave i time skraćuje taj deo posla);
b) kada se želi da se. izravnaju posledice nejednakosti dodatnog materijala sa obe strane žljeba koja

proističe od žljebljenja korena posle varenja jedne strane;
c) kada se želi da se ostvari lakše i pažljivije žliebijenje (u ovom slučaju se prvo vari dublja strana

žljeba, a zatim plića). : d :

Upotreba K — zavara preporučuje se samo za elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne pro-
dornosti. ~ q NOS

Plitki žljeb za K- — zavar

 

Plitki žljeb za:K — zavar pokazamn jena slikama 593 — primena u usaonom spoju i 54 — primena u
TT — spoju. + ; + |

 

  SOUL590J JJ. SI. 54

 

    Preporučene dimenzije ovog Žljeba za elektrolučno zavarivanje elektnpodamamormalne prodrmosti:
a = 45% do 550 si = 3 mm; veličina hi uzima se u zavisnosti od namene zavara.    
Plitki žljeb za K — zavar mne preporučuje se za opštu upotrebu jer je zavarivanje teško, ne može da
se utvrdi stepen uvarivanja korena i postoji opasnost pukotina. kod zavarivanja Rorenog varka. Zbog
toga se koristi samo tamo Bde s obzirom ma zahtevane osobine zavara nije poltireban mormalni K —
zavar, Pritom se koristi varenje pod zaštitnim praškom ili elektrodama duboke prodormosti.
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Žljeb za dvostruki U — zavar

Žljeb za dvostruki U — zavar pokazan je na sli kam

debljine.
simetričan žljeb, 57 — pravilan nesimetričan žljeb, s

 

a 55 — pravilan simetričan žljeb, 56 — nepravilan

1. 58 i 59 — žljebovi za limove preko 100 mm
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Preporučene dimenzije dvostrukog U — žljeba:
a) za limove do 100 mm debljime, za zavarivanje \ položenom položaju: ·

a = 200, h= 3 mm, R = 6 mm;

b) za limove do 100 mm debljine, za sve ostale položaje zavarivanja:
a = 400) h ~ 3 mm, RZ 7 mami:

sı se uzima u slučaju a) i b) u zavisnosti od debljine limova i od načina zavarivanja;
— ako se koristi nepravilam Žžljeb (sl. 56), uzima se hi = 9/3 di;
— ako se koristi nesimetričan žljeb (sl. 57), uzima se Di = 5! do 10%,
c) za limove preko 100 mm debljine, za sve položaje zavarivanja:
— žljeb prema slici 58:

a = 20% R = 5.do 8 mm, si = 2do 4 mm, veličina h uzima se u zavisnosti od toga, da li sevrši žljebljenje korena i to: ako se vrši žljebljenje, h = 6 mm;alo se ne vrši žljebljenje, h = 3do 4 mm;

— Žžljeb prema slici 59: Š
Bi = 10% Ba = 35"! do 45": veličine si ih iste kao za žljeb prema slici 58.

Žljebovi za dvostruki U — zavar upotrebljavaju se za elektrolučno zavarivanje elektrodama mor-malne prodornosti u sučeonim spojevima limova debljih od 40 mm radi sprečavanja ugaonih defor-macija, uštede dodatnog materijala i postizanja potpunog uvara. Preporučuje se upotreba pojedinihvarijanata ovoga Žžljeba, pokazanih na slikama 55 do 59, u. sledećim slučajevima:
a) Žžljeb premaslici 55 za limove do 100 mm de bljine, ako se sa obe strane vari u položenom ili ver-tikalmom moložaju;

-
b) žljeb prema slici 56 za limove do 100 mm debljine, ako se jedna strana vari u položenom položaju,a druga iznad glave; u tom slučaju se plića strana žljeba stavlia sa strane koja se vari iznad glave;
c) žljeb prema slici 57 za }imove do 100 mm debljine ako se varenje vrši u horizontalno-vertikalnompoložaju; u tom slučaju manji ugao (Bi) dolazi na donju stranu;
d) žljeb premaslici 58 za limove preko 100 mm debljine, za sve položaje varenja;
e) žljeb prema slici 59 za limove pDreko 100 mm debljine, za varenje u položenom položaju.
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Plitki žljeb za dvostruki U — zavar

Plitki žljeb za dvostruki U — zavar pokazan je ma slici 60.
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Dimenzije žljeba:

a) za zavarivanje u položenom položaju
= 20% HR 67 6 rom

b) za sve oslale položaje zavarivanja:
a = 400, R = 1 mm,

dubina žljeba hi uzima se u oba slučaja u zavisnosti od namene zavara i načina zavarivanja;
veličina si uzima se u zavisnosti od debljine limova i načina zavarivanja.
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Plitki žljeb za dvostruki U — zavar upotrebljava se za elektrolučno zavarivanje sučeonih spojevatamo gde nije potrebno da visina zavara bude ravna debljini lima ili kada se traži visina zavararavna debljini lima, ali to može da se postigne primenjenim postupkom zavarivanja (na pr. upotre-bom elektroda duboke prodornosti).

Žljeb za dvostruki 1 — zavar

Žljeb za dvostruki J — zavar pokazan je na slikama 61 do 63 — pravilan dvostruki J — žljeb pri-
menjen u sučeonom odn. ugaonom, odn. T. — spoju za limove od 40 do 100 debljine —, na sl. 64 do
66 — nepravilan dvostruki — J žljeb u istim spojevima i za istu debljinu limova i na sl. 67 i 68 —
pravilan žljeb za limove debljine preko 100 mm.

Oea

runmurima

rerne

riarIrairanupururuuumıuzarunruzu

muzu

amzureuuuuuu==aurmeaCIanurauuumuzu

arm

Sunmzamamz=–



ARMJ SIT  i ROOaza = NP e) MAJ e i O Oe

JA

 

STAN

SI. 61

 

 
 

SI. 65



bij

O232 - | ______Z _STANDARDIZACIJA

 

a) za limove do 100 mm debljine, za zavanivanje u Đoložemom položaju:
a = 250, h = 3 mm, R:= 12 mm:

b) za limove do 100 mm debljine, za sve ostale položaje zavarivanja:

a = 8350, h = 3 mm, R = 15 mm,

veličina si u oba slučaja uzima se u zavismosti od veličine d i od položaja zavarivanja; alto se ko- |

|
||

Hi

||
i

3.172 Preporučuju se sledeće dimenzije žljeba:

risti nmepravilam žljeb (sl. 64 do 66), uzima se hi = 2/3 d;

Cc) za limove preko 100 mm debljine, za sve položaje zavanrivanja:
— žljeb prema slici 67

a = 25', R = 8 do 10 mm, sı * 2 mm; veličina h uzima se u zavisnosti od toga, da li se vrši
žljebljenje korema i to, alco se vrši žljeblj enie, h = 2 do 4 mm: ako se ne vrši Žžljebljenje,

hi=-1 do 2 770; č -
— Žžljeb premaslici 68:

Bi = 25% [B» = 45); veličine si i h iste kao za žljeb prema slici 67.

3.173. Žljebovi za dvostruki J — zavar upotrebljavaju se za elektrolučno zavarivanje alejeteodama nor-
malne prodomaosti u sučeonim, ugaonim i T — spojevima limova debljih od 40 mm. Ovim zavarima
postiže se sprečavanje ugaonih deformacija i potpun uvar, a potrošnja dodatnog materijala je mini-
malna. U sučeomim wpojevima se koristi, uglavnom, za. varenje u horizonatimo-ventikalnom položaju.
jer je za ostale položaje varenja povoljniji dvostruki U — zava?r.

Pravilan dvostruki J — Žžljeb (sl. 61 do 63) preporučuje se ui slučajevima kada se varenje sa obe
strane vrši u položenom, vertikalnom ili horizo ntalnmo-vertikalnom položaju. .
Nepravilam dvostruki J — Žžljeb'(sl. 64 do 66) preporučuje se u slučajevima ako se jedna strama vari
u položenom položaju, a druga u položaju iznad slave; u tom slučaju se blića strana žljeba vari iznad
glave.

3.18 Plitki žljeb za dvostruki 3 — zayvar

3.181 Plitki žljeb za dvostruki J — zavar pokazam je na slikama 69 — primena u ugaonom spoju O ;VJ7O
— primenau T — spoju.

 

SI. 70O ee
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23.182 Preporučene dimenzije ovog žljeba:
a) za zavarivanje u položenom moložaju:

“a: = 25% B =“ 19 mam'
b) za sve ostale položaje zavarivanja:

a = 35!, R = 12 mm;  
 



 

dubina žljeba hi uzima se u oba slučaja u zavisnosti od namene zavara i od načina zavarivamja;

veličina s: uzima se, u zavisnosti od debljine .limova i. od položaja zavarivanja, od O do 35 mm.

3.193. Plitki žljeb za dvostruki J — zavar upotrebljava se da bi se dobila izvesna tražena visina zavara

elextrolučnim zavarivaniem elektrodama normalne prodormosti u ugaonim i T — spojevima (kada

nije potrebno da visina zavara bude ravma debljini lima) ili kada se:upotrebe elektrode duboke pro-

dornostfi. Si – | j

Kombinovani žljebovi.

1 izvesnim slučajevima celishodnaje upotreba žljebova dobivenih kombinacijom napred pobrojanih

oblika žljebova, da bi se koristile prednosti dvaju oblika kada je to moguće (napr. jednostavnost iz-

rade i sigurnost i t.sl.). Nekoliko primera ovakvih kombinovanihžljebova pokazano je ma slikama

71 do 74.
·

Zavari koji nastaiu bez prethodnog pripremanja žljeba

TI — zavar

5 bi sedobio I — zava?, postavljaju se limovi koje treba zavariti onako kako je pokazano ma slikama
— primena u sučeonom spoju i 76 — primena u ugaonom spoju. Pritom se između limova obi- 



 

Pc OVO any VOyakapaaaija.

KA

PAOLA
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4.12 Veličina s uzima se u zavisnosti od načina i položaja zavarivanja, debljine limova, vrste elektrodaitd., u granicama datim wu fabeli 1: .

Tabela 1

 

 

Samo sa jedne strane — u svim položajima | : =3 | 0 do 1

Samo sa jedne strane — u položenom položaju | 3 do 5 | do ( _|- 7)

Samo sa jedne strane — u vertikalnom položaju (1 varilac) | ! 3 do 5 | - do (- = ')

Sa obe strane — u vertikalnom Paaa (2 varioca) | 4 do 12 | _ do ( 1 7)

 

Elektrolučno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti
 

|

Sa jedne strane — u položenom položaju 1,5 do 3 0 do i

Sa obe strane — u položenom položaju : 1,5 do 5 0 do |

Sa obe strane — u položenom položaju 5 do 6,6 1,5 do _

Sa obe strane — u položenom i vertikalnom položaju 1,5 do 3 0 do _

Sa obe strane — u položenom i vertikalnom položaju 3 do 5 1,5 do _

 

 

Elektrolučno zavarivanje elektrodama duboke prodornosti

Sa obe strane — u položenom položaju 6,5 do 10%) 0 do 2

 

 

Elektrolučno zavarivanje pod zaštitnim praškom

Sa obe strane — u položenom položaju = 16 0

   
 

*) Izvesnim specijalnim elektrodama mogu se zavarivati i deblji limovi.

IiII–II—
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= 4.13. I — zavar upotrebljava se zbog svoje ekonomičnosti svuda tamo, gde ne postoje opterećenja na za-|| morili takva koja izazivaju znatnije napone u korenu zavara (napr. savijanje). To važi u prvom redu
za zavare dobijene varenjem samo s jedne strane.

4.14. Kod I — zavara su ugaone deformacije manje nego kod V — zavara, a poprečna deformacija zavisi
od veličine si. Nosivost zavara zavisna je u svakom slučaju od stepena prodornosti dodatnog mate-
Tijala. o  



 

4.9 II — zavar sa korenom letvom

4.91 „Kada je u cilju postizanja dobrog uvara potrebno da se korem I — zavara izžljebi i ponovo zavari,
a to ne može da se učini zbog mepristupačnosti maličja zavara, onda se pod koren zavara mpodloži
letva koja omogućuje da se postigne odgovarajući uvar. Krajeve limova koji obrazuju grlo sa pod-
loženom korenom letvom pokazuje sl. 77.

 

4.39 „Veličina si uzima se u zavismosti od načina za varivanja, debljine limova, vrste elektroda itd. u gra-
nicama datim u tabeli 2: :

Tabela 2
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Mosta JEtVe. Debljina lima dq Sirina grla s,

0 do 3

ZIVI
=#8

| :

Elektrolučno zavarivanje elektrodama duboke prodornosti

Čelik | 5 do 6,5 0 do?
Čelik 6, do 8 15"doy3 ;:

Elektrolučno zavarivanje pod zaštitnim praškom

|
Bakar | Hi 1,5 do 2,5 0
Bakar 3) (ako) i 0 do 1,5Bakar 4,5 do 8 0 do 2,5Bakar 6,5 do 9,5 4 do 5 |

|E
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WUUm|

a

yaa

a

|

4.93. I — zavar sa koremom letvom upotrebljava se za elektrolučno zavarivanje sučeonih spojeva koji suopterećeni statičkim naprezanjem sa ograničem im naprezanjima na zamor. Ovaj zavar ne treba upo-trebljavati u spojevima izloženim stalnim nap rezanjima na zamor kao ni u spojevima izloženim ko-roziji, pošto korena letva, ako je čelična, prouzrokuje koncentraciju mapona, a ako je bakarna, gre-ške u korenu. Kod ručnog elektrolučnog zavarivanja sa bakarmnom korenom letvom postoji opasnostUugorina, a kod zavarivanja pod zaštitnim praškom teško se postiže dobar i stalan uvar.

4.24 Prilikom zavarivanja I — zavara sa korenom letvom, letva mora da bude dobro priljubljena uzkrajeve limova. U protivnom nastupaju prekidi u zavaru i druge greške.

4.3 Ivićni zavar udvojenog spoja

4.31 Kod Judvojenih spojeva, u slučajevima kada zavar nije izložen naprezanjima ili treba samo da obe-zbedi zaptivenost spoja, može se koristiti zavar priljubljenih ivica limova bez ikakve prethodneobrade ili druge pripreme, kao što je pokazano ma slici 78.
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sl 78

4.35 „Alko je potreban dobar zavar koji može da izdrži i izvesno maprezanje na smicamje, treba upotrebiti
elektrade duboke prodornosti odmosno takav postupak zavarivanja koji obezbeđuje određeni mimi-
malam uvar. Ako to mije moguće ili mije dovoljno, mora se primeniti na Dr. Y — zavar (vidi
tačku 3.03).

4.4 Rubni zavar

Limove pripremljeme za rubni zavar primenjen u sučeonom spoju pokazuje sl. 79.

    

    

  

aSac E

SI. 79

Ovaj zavar preporučuje se za zavarivanje limova do 1,5 mm debljine kod kojih se zahteva srednja
nosivost. Podesan je za takve načine zavarivanja kod kojih se može kontrolisati lokalno zagrevanje,
mapr. za Dplinsko ili atomarmo zavarivanje. Da bi se postigao dobar uvar, ivice moraju biti ma ugo

varajući način pripremljene. Preporučuju se sledeće vrednosti:

hi=d - 1! rar, = aman

4.5 Posuvraćen rubni zajvar

451 Da bi se u izvesnim sučeonim spojevima limova debljine ispod 5 mm postigao zavar čija je visina

ravna debljini lima, pri dovoljnoj Mrutosti spoja i što manjim deformacijama od varenja, a uz je-
dnostavnu pripremu limova, koristi se zavar pokazan ma slici 80.

 

SI 80

4.55 Ovaj zavar primenjuje se samo za elekbrolučno varenje i za limove tanje od 5 mm. Preporučuju se

sledeće vredmosti:

hi="30G. R= |(HP(GLO}L185)))y JCI:

7  STANDARDIZACIJA
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Predlog br. 28085
Ispitivanje drveta

UTVRĐIVANJE VELIČINE UTEZANJA

 

Krajnij rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957
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Opšte odredbe

Ispitivanje se obavlja radi utvrđivanja linear-

nosili zapreminskog utezanja drveta koje na-

staje usled sušenja — Sgubitka vode.

Ova ispitivanje se vrše radi utvrđivanja veli-

čima limearnog (podužnog, radijalmog i tamgemci-

jalnos) i zapreminskog utezamja, njihovih 'oefi-

cijenata i stamja zasićenosti Žice.

Utezanje pretstavlja odnos dimenzija (za linear=

mo) odmosno zapremime (za zapreminsko) epru-

vete u napojenom (sa preko 35" vlage zavisno

od vrste drveta i dela stabla) ili prosušemom

stanju (5 od O%o —\ı 35%) i dimemzija odnosno

zapremine aı suvom stanju (sa oko 0%).

Koeficijenat linearnog „odmosno zapreminskog

utezanja pretstavlja veličinu smanjenja dimen-

zija odnosmo zapremine epruvete usled sasuše-

mja za 17%higroskopske vlage i iskazuje se u "/0.

Užtvrđuju se sledeća utezanja:
TLimeamo utezanje za podužhni,

gencijalmi pravac.
radijami i tan-

Zapremimsko utezanje, po posebnom zahtevu u

izabranim stamjima vlažnosti drveta u higro-

skopskom području vlage.

Epruvete

Iz svakog uzorka izrađuje se najmanje 5 epru-

veta. Dimenzije epruveta u mm su:

30 X 80 X 20

Epruvete se isecaju iz svakog uzorka tačno u
pravcu drvenih vlakama.
Sve strane epruvete moraju se izraditi u Dpropi-
sanim dimenzijama sa stranama upravnim je-
dne ma drugu, sa ravnim i glatkim površinama a
oštrim i meoštećenim ivicama.
Tinije godova moraju biti što upravnije na dve
suprotne strane poprečnog preseka epruvete, a
drvna vlakma paralema sa osom ma 10 nje-
moj dužini.

Dozvoljeno ofstupanje:

— dimenzije + 0,05"/on
— itežina =. 0,2%

Način ispitivanja

Posle izrade izmere se dimenzije i težine odno-
sno zapremine epruveta.

Merna mesta na epruvetama, nalaze se za smer:
podužni — u preseku simetrala čeonih strama
epruvete;

radijalni — u preseku simetrala tanmgemcijal-
nih stranica!

tangemcijalni — lu preseku simetrala radi-
jalnih stramica.

Merenje dimenzija tokom celog ispitivanj= vrši
se ma istim rmemim mestima.

Posle izvršemog meremja epruvete se potope u
vodu tako da im je cela površina pod vodom s
tim da se međusobno me dodiruju kao mi sa ko-
jim zidom posude. Ovo potapanje traje sve do
postizanja maksimalne težine i dimenzija što se

· utvrđuje Rontrolmim merenjima. U ovom stanju
izmere se dimemzije odmosno težina epruvete.

83.4

Ms

41

4.11

4.2,
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JUS D.A1.049

Posle ovoga epruvete se oprezno osuše m suši-

oniku pri temperaturi od 103 + 20C. Povećanje

temperature obavlja se što postupnije da bi se

izbeglo prskanje epruveta. Sušenje se vrši do

postizanja konstantne težine koja u poslednja 4

sata ne sme da varira više od + 0,02/0o. Nakom

postizanja konstanitne težine izmere se minimalne

dimenzije odnosno težine epruveta u suvom

stanjiu.

Način ob»ačunavanja

Veličine  utezanja u procemtualnim iznosima
obračunavaju se po sledećim obrascima:

Linearno utezanje za pravce
a) podužni

100 (ly—
lsy

lsv) o

“oU

gde je:

Ur — podužno utezanje ("/o)

le: — memaz dužina epruvete posle napa-

janja (mm)

ls — mema dužina epruvete posle sušenja

(mm)
b) radijalni

100(by—basy) „,
— 7Ur =

: bsv

gde je:

Ur = rađijalno utezanje ("/o)

by = mema dužina radijalne ose
posle napajanja (mm)

Ćes = merna dužina radijalne ose
posle sušenja (mm)

c) tangencijalni

epruvete

epruvete

100 (ay—1sv) „

asv

U, =

gde je:

Ut = tamgencijalno utezanje ("/b)

av merna dužina ftamgencijalme ose epru-

vete posle napajanja (mm)

asv — mema dužina tangencijalme ose epru-
vete posle sušenja (mm)

Zapreminsko utezanje

a) kada se obračunava stereometriskim načinom

100 (100 + U,) (100 Ur) (100 + U)
 “E = LA|(8]55 107 100 %

b) kada se utvrđuje volumetriranjem

1 SIVuOUSv)
Vse

gde je: .

Uv = zapreminsko mtezanje ("/o)

U: = podužno utezanje (%)

Ur = radijalno utezanje ("/o)

U, — tangencijalno mtezanje (%)

Vv = zapremina epruvete posle mapajanja

(cm?)

Vve = zapremina epruvete posle sušenja (cm?)

Koeficijenat linearnog utezanja obračunava se

po sledećim obrascima:

: 3
zrra 1

ime

gd je: - j-

 



 

  4.91 „Linearmo za pravce: k — koeficijenat zapreminskog utezanmja (%)

 

 

|a) podužni
Ve = zapremina epruvete posle napajamja |

rss 100 (I-o—1sy) „ :  (em3) :
GLS JUN 2 Vsyv = zapremina epruvete posle sušenja (em?)

Pdevje:
4.35 Procenat vlažnosti u stanju zasićenosti žice

iKliya==ONO)UM podužnog utezanja (%) U 072
Il, — mema dužina epruvete posle mapa- k 3 ijanja (mm)

gde jely = mema dužina epruvete posle sušenja(Ce
Z — procenat vlažnosti (%)

V = vlažnost epruvete (%) d Uv = zapreminsko wuiezamje (!/o)
b) radijalni - Ž .k = koeficijenat zapreminskog utezanja (%)

i 100 (by—bsy) b 44 „Stanje zasićenosti žice |

OV Za O. - |
gde je: Ga 8 |

kr = koeficijenat radijalnog utezanja (%) gde je: :
by = mema dužina radijalne ose epruvete Z = stanje zasićemosti Žice (0/0)

| E posle napajamja (mm) - _ Uv = zapremimsko utezanje (%)
SS (0 ose epruvete Gn = nazivna zapreminska fežina (g/cm?)

V = vlažnost epruvete (%) 4.5  Iskazuje se maksimalna, minimalna i srednja
c) tangencijalni E vrednost utezamja, koeficijenat utezamja i stanje

100( 5 zasićenosti žice na 0,1%. · |av—4a.

SV 5 Izveštaj o ispitivanju |
kit —= e : |a 00NI tangencijalnog  utezanja U izvštaju o ispitivanju treba mavestfi: |
av. = merna dužina tanmgencijalne ose epru- — Vrstu drveta; jvete posle napajanja (mm) - — maksimalnu, minimalnu i sredmju širinu goda |
8. = merna dužina tangemcijalne ose epru- EO zahtevu i učešće zone kasnog drveta) po ||Si S D.A1.045.- \vete posle sušenja (mm) )V = vlažnost epruvete (%) — vlažnosti drveta po JUS D.A1.043; ji

— Zapreminsku težinu prema JUS D.A1.044: |
4.22  Zapreminski koeficijenat e — lineamo i zapreminsko mtezanje koje je |

ubvrđemo; |100(Vs—Vsy)„
k =SX | — koeficijente lmearnog i zapreminskogz ute- |Mav M zanja po zahtevu; igde je: : — stamje zasićenosti žice po zahtevu. |
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DK 635.21Predlog br. 2307 KROMESER _JUS E.BLOH |
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Krajnji rok za, dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 — srednje kasne sorte krompira, čija dužina ve- |
sSeitacije iznosi preko 105 a najviše 120 dama;

— ikasne sonte krompira, čija dužina vegseta-
1 Opseg ı upotreba - cije iznosi preko 120 dama.

DJID) i g re
Ovaj standard odnosi se ma razne sorte krom- ~ A boji kore, krtole krompira TOZESGRVOJU
Dira (Solanum ifuberosum 1...) koje se upotreblja- _ : |
vaju u zrelom stanju prvenstveno za ljudsku — kmnompir sa belom korom,
ishramu. — krompir sa crvenom(roza) korom,

— krompir sa plavom korom i
> Razvrstavanje — krompir sa različitom Morom.

2.3 ı Prema boji mesa krompir se razvrstava na
Prema ranostasmosti, boji kore i mesa, i prema — Krompir sa belim mesom,
kvalitetu, krompir se razvrstava ma niže mave- — krompir sa žutim mesom.
dene grupe. n

Ol Prema ranostasnosti krompir se razvrstava. ma: 2.4 Prema obliku kntole krompir se razvrstava ma:
=a sorteOdužina trajanja ve- — krompir okruglog oblika i

getacije izmosi do ama; — krompir duguljastog oblika.— srednje rane sorte krompira, čija dužina tra- 57 : S
. jamja vegetacije iznosi preko 90, a majviše 2,5 Prema kvalitetu krompir se razvrstava na kva-

105 dana; litet I, kvalitet IT i kvalitet III.  
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Kvalitet I

Krompir ovog kvaliteta mora biti iste sorte, bele

ili crvene (roza) kore, ceo, izjednačen po obliku

i krupnoći kmtola, boji kore i mesa, svež, zdrav,

zreo, suv, Čist, bez zemlje, klica i drugih pri-

mesa, bez oštećenja od bolesti, štetočina i me-

haničkih povreda; prečnik krtola mora biti maj-

manje 4,5 cm.

Dozvoljena su sledeća otstupanija:

— majviše 1% krtola sa jedva primetnom ze-
lenom bojom,

— najviše 5"/o krtola sa manjim prečnikom, ali
ne ispod 3 cm,

— najviše 3% krompira drugih sorti; ali iste
boje 'kore,

— najviše 3" oštećenja od insekata i mehani-
čkih povreda,

— najviše 1% zemlje.

Kvalitet II -

Krompir ovog kvaliteta mora biti iste sorte,
bele ili crvene (roza) kore, izjednačen po obliku,
boji kore i mesa, zdrav, suv, čist, bez zemlje,
klica i drugih primesa bez oštećenja; prečnik
krtola ne sme biti ispod 4 cm.

Dozvoljavaju se sledeća otstupanja:

— majviše 10% Kkrtola sa manjim prečnikom,ali
me ispod 3 cm, .

— najviše 5"/ krtola drugih sorti, ali iste boje
kore, -

— najviše 5% raznih oštećenja,
— najviše 2"/o zemlje.

Kvalitet III

Krompir ovos kvaliteta može biti od različitih
sorti, ali izjednačen po veličini i približno po
obliku; zdrav, Čist, bez stranih primesa (zemlje,
klica i dr.); najmanji prečnik 3,5 cm.

 

Predlog br. 2308

 

 

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957
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Cilj i namena

Ovaj stamdard propisuje tebmičke uslove za gu-

mene rukavice bez kojih se ne smeju obavljati

radovi na električnim uređajima pod napomom.

Standard se odnosi na:

A — rukavice za radove kod kojih napon ne

prelazi 650 volti i

B — rukavice za radne mapone od a) 1100 V,

b) 3300 V, i c) 4000 V.

Bukavice predviđene pod B smeju se upotrebiti

jedino u slučajevima spasavanja, tJ. u cilju spa-

savamja života ili otklamjamja mesreće.

Izdavamjem ovog standarda ne smatra se da su

gumene rukavice dovoljno i jedino sredstvo koje

treba da zaštiti lica koja rade sa električnom

strujom. Uz mjihovu upotrebu treba preduzeti i

Ž

2>.53% Dozvoljavaju se sledeća oftstupanja:

5

Lična. zaštitna sredstva

GUMENE RUKAVICE ZA ELEKTRICARE
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-— najviše 20% krtola sa manjim prečnikom, ali

ne ispod 2,5 cm,
— najviše 10% raznih oštećenja,

— najviše 3% zemlje.

Pakovanje i prevoz

Krompir kvaliteta I pakuje se i prevozi u:

— ftekstilme vreće po JUS F.G4.020,

— obične vreće kapaciteta 50 kg,
| — papime vreće kapaciteta 50 kg.

Krompir kvaliteta II pakuje se i prevozi u:

— tekstilne vreće po JUS F.G4.020,
— papirne vreće kapaciteta 50 kg,
— rasutom stanju. a

Krompir kvaliteta III može se prevoziti u ra-

sutom stanju.

Označavanje

U prodaji svaka pošiljka mora da ima etiketu sa

sledećim podacima: —
—- ime i adresa pošiljaoca (otpremna stanica),

— ime i adresa primaoca (prijemna stanica),

— vrsta i kvalitet proizvoda,
— datum otpreme.

Smeštanje

Krompir se smešta u odgovarajuća skladišta za
krompir, uređene podmume ili trapove. U sme-

štajnim prostorijama me sme doći do mešanja

pojedinih kvaliteta. Temperatura u prostorijama

za smeštaj krompira mora biti približno ma

— 4'C,a optimalna relativna vlažnost 86%. Pro-
storije treba da budu čiste, suve i pre smeštaja

dezinfikovane i da se mogu lako provefravati.

JUS G.D1.002
DK 685.45:621.378

 

sve vstale moguće zaštime mere protivu mo-

gućmosti udara, a kad god je to moguće struja

treba da bude izolovana.

A. Propisi za rukavice za rad pri naponu
do 650 V

Primena. Rukavice na koje se odnose propisi

ove tačke jesu gumene rukavice za električne

potrebe gde radmi mapom ne prelazi 650 volti

(efektivne vrednosti) prema: zemlji. Ove rukavice

mogu da se upotrebe i sa spoljašnjom mehani-

čkom zaštitom ili pojačanjem koje se sastoji od

kože ili koga drugog pogodnog materijala, u

kom se slučaju standard odmosi samo na gumeni

deo.

Stamdard me sadrži uputstva koja se odnose na

upotrebu gumenih rukavica kao sekundarne izo-

lacije za rad pod okolnostima koje bi kroz. ruka-

vicu mogle da uspostave potencijalnu razliku veću

od propisanog napona.
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Za ovaj napon propisama je samo jedna vrsta ru- mm, a najveća debljina ma koga dela izuzevkavica koja može biti tipa A i tipa B.

ereu mm

Tip A

 

 
O Sırina rukovca

- b-Sirina dlana

 

šavova ne smeda bude veća od 254 mm.

 
 

 

c-Dužina od vrha rukovice{od sredneg prsta) do rašljanja palcdd-Dužina rukavice
ı
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Način izra,de. 2.93 Ostale dimenzije. Unutrašnje dimenzije date u. . ~ · ee tabeli I (vidi sliku 1) mogu se smafrati samo2.25 Rukavice se izrađuju na jedan od wledećih kao preporučene ali ne i obavezne.načina:
-

a) močenjem, Tabela 1b) od gumenih ploča i m -c) kalupljenjem.
ŠČUIa 7 | 71/2 8 | 10 |

2.92 Rukavice se vulkaniziraju i ne smeju da sadrže | |sumene otpatke, regenerisanu gumu ili zamene tipA tip'B |tip A tipB|tipA tipB |tipA |tipBgume. Na rukavicama izrađenim od gumenih - - ——-:ploča svi šavovi se izrađuju čvrstim priljublji- a SO
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115 | 90 | 135vanjem ivica Moje se pojačavaju iznutra i/ili = :
Sl cenu ;
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|

130spolja gumenom trakom istog kvaliteta gume od | 5 So 10590 10 99 | |koje je izrađena i rukavica. | c 110 | 110

|

120

|

110

|

150

|

125 | 130 | 135
2.23. Rukavice ne smeju da imaju zakrpe, mehurove,

| porozna mesta, pokrivene strane čestice ili druge ei 1fizičke redo[O0.Ć 24 Propisi kvaliteta.

2.3 Dimenzije
2.41 „FPizičke osobine:

2.31

2.99

Dužina. Dužina od vrha srednjeg prsta do ivice
mamnšete treba da bude:
— Za kratke rukavice najmanje, mm 270,
— Za dugačke rukavice najmanje, mm 350.

Debljina. Prosečna debljina rukavice, određena
na mačin propisan mr tač. 5.54 me sme da bude
manja od 1.016 mm. Najmanja debljina ma koga
dela rukavice ne sme da bude manja od 0,508

1) Zatezna čvrstoća i istegljivost gume m mo-
mentu kidanja, određene prema metodi datoj
u tač. 5.21 moraju da odgovaraju sledećim za-
htevima:
— zatezna čvrstoća najmanje ks/em?> 140
— istegljivost najmanje % 600

2) Trajno izdužemje gume me sme da bude veće
od 18!/o posle ispitivanja prema propisima da-
ittim u tač. 5.22.  
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3) Posle veštačkog starenja od 168 časova na

temperaturi od 700 + 1'C prema propisima

tač. 5.93 fizičke osobine gume smeju da otstu-

paju od osobina pre staremja za:

— zatezn ačvrstoća + 10% — 15%

— istesljivost — B — 15%

Blektričke osobine.

Svaka rukavica mora da bude podvrgnuta na-

ponu od 5000 V u roku od jednog minuta; pri

ovom ispitivanju rukavica ne sme da bude ošte-

čćena i sme da pokazuje majveći dozvoljeni elek-

trični odvod od 4 mA. Električko ispitivanje ru-

kavica vrši se prema propisima datim u fač. 5.1.

B. Propisi rukavica za rad pri naponima

do 4000 V }

FPFrimena.

Ova tačka propisuje :tri vrste gumenih rukavica:

— za rad pri kome napon nije veći od 1100 V

(efektivme vredmosti) prema zemlji;

— za rad pri kome mapon nije veći od 3300 V
(efektivne vrednosti) prema zemlji;

— zn rad pri kome napon nije veći od 4000 V

(efektivne vredmosti) prema zemlji, a mogu biti

tipa A i tipa B (sl. 1).

Svaka vrsta propisana je prema maksimalno do-
zvoljenom radnom maponu. Ove rukavice mogu

da se upotrebe i sa spoljašnjim mehaničkim za-
štitama ili pojačanjima od kože ili drugih po-

godnih materijala, u kom se slučaju standard
odmosi samo na gumemi deo.

Standard ne sadrži uputstva koja se odnose na
upotrebu gumenih rukavica kao sekundarne izo-
lacije za rad pod okolmostima koje bi kroz ru-
kavicu mogle da uspostave potemcijalni razliku
veću od propisanog mapoma.

Način izrade

Rukavice propisane pod B mogubiti izrađene na
jedam od sledećih načina: a

a) močenjem,

b) od gumenih ploča i

Cc) kalupljenjem

Rukavice se vulkanizuju i ne smeju da sadrže.
gumene oftpatke, regenerisanu gumu ili neku za-
menu gume. Na rukavicama izrađenim od gu-
menih ploča svi šavovi se izrađuju čvrstim pri-
ljubljivanjem ivica koje se pojačavaju iznutra
i/ili spolja gumenom frakom istog kvaliteta
gume od koje je izrađena i rukavica.

Rukavice me smeju da imaju zakrpe, mehurove,
porozna mesta, pokrivene strane čestice ili druge
fizičke medostatke.

Dimenzije

Dužina. Dužina od vrha srednjeg prsta do ivice
manšete treba da bude:

— za kratke rukavice najmanje 27 cm,

— za dugačke rukavice najmamje 36 cm.

Debljina. Prosečna debljina rukavica, određena
na način propisam mu tač. 5.24, ne sme da bude
mamja od odgovarajućih vrednosti datih u ta-
beli 2. Najmanja debljina ma koga određemog
dela me sme da bude manja od odgovarajuće
„vrednosti date u tabeli 2, a najveća debljina ma
koga dela izuzev šavova, ni u om slučaju me

sme da bude veća od 2,54 mm.
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Tabela 2
e==—=—==<====Z——=—=

| Određen napon | Najmanja dozvo- Najmanja dozvo-
rukavice (efek- ljena prosečna ina, deBljiaa

 

 

tivna vrednost) debljina |

„ mm | mm

1100 1,27 0,635
3000 1,778 0,889

4000 2,032 1,143 |
O———

Ostale dimenzije. Unutrašnje dimenzije date m

tabeli 1 (vidi sliku 1) mogu se smatrati samo kao

preporučene ali ne i obavezne.

Propisi kvaliteta,

Tizičke osobine. 1) Zatezna čvrstoća i isteglji-

vost uı momentu kidanja gume od koje je izra-

đena rukavica, određene prema metodi datoj u

tač. 5.51 moraju da odgovaraju sledećim za-

htevima:
—zaltezna čvrstoća majmamje kg/cm? 140,

— istegljivost u momentu kidanja najmanje

9/o 600.
9) Trajno izduženje gume od koje je izrađena

rukavica ne sme da bude veće od 18% posle

ispitivanja prema propisima datim u tač. 5.22.

Električke osobine

Svalca rukavica mora da bude podvrgnuta ispi-

tivanju u irajanju od jednog mimuta za koje

vreme mcza da izdrži bez proboja probni ma-

pon odgovarajućs efektivne vrednosti date u ta-

beli 1. Nijedna rukavica ne sme da pokazuje

veći električni odvod od bpropisamog za probni

napon dat u tabeli 3.

Tabela 3. Probni naponi i električni odvodi

Određen napon
(efektivna vrednost) Probhi napon d (efekti

(efektivna vrednost) odyod (č{eltivna,

 

| Najveći električni |

 

rukavice vrednost)

|
V | V mA

1100 | 1000 | 8
3300 15000 | 12
4000 20000 | 14

Izbor uzoraka za ispitivanje

Za mehanička ispitivanja

Ispitivanje se vrši najmanje na četiri rukavice

uzete nasumice iz isporuke, koje moraju u sva-–

kom pogledu da budu idemtične sa celom ispo-

Tukom. Sve ispitane rukavice moraju da odgo-

varaju propisima kvaliteta iz tačaka 2.4 odmno-

sno 3.4. Ispitivanje vrši ovlašćena ustanova ili

lice.

Za električka ispitivanja. Svaka rukavica iz

isporuke mora da bude podvrgnuta probi propi-

sanoj m tač. 2.42 odnosno 3.42.

Metode ispitivanja

Električko ispitivanje.

Ispitivanje se sme vršiti tek posle 24 časa pošto

je rukavica prošla kroz proces vulkamizacije.
Pre početka probe, da bi se sprečili preskoci koji

mogu da nastupe kroz vodu koja curi preko po-

vršina: zaprašenih kredom, manšefte rukavica tre-

ba očistiti indusftriskim alkoholom.



    

   

 

  

 

   

   
   

  

     

   

 

   
  
  
  

  

  

    
  
  
  

    
  

  
  

   

  
  
  

      

 

  

 

Ispitivanje se vrši pod probnim maponom mna-
izmenične struje od oko 50 Hz, koji se dobija
preko transformatora. Napon treba da je pri-
bližno simusojidan, čiji odmios temene vredmosti
prema efektivnoj vrednosti treba da bude u gra-
nicama } 2 + 5% (1,34 do 1,48). Nazivna snaga
uređaja za ispitivanje mri ispitivamom maponu
ne treba da bude manja od 2 KVA a ni u kom
slučaju manja od 1/2 KVA po mukavici koja se
ispituje. –
TPemena vrednost napona ispitivanja može da
se izmeri posebnim voltmetrom, u kom slučaju
je efektivna vrednosa n okviru OVOgS standarda
dobivena iz temene vrednosti podeljene sa } 2
Alternativno, probni mapom može da se mrtvrdi
voltmetrom podesno priključenim ma strani ulaza
ili izlaza ispitnog iframsformaftora ili tercijalnog
nhamotaja baždarenog prema sfemom varničaru,
u paralenoj vezi sa opterećenjem koje odgovara
normalnom ispitnom opterećemju.
Svaka rukavica ispituje se u tekućoj vodi ma
temmperaturi od 20 + 5'C, potapanjem u vodu do
oko 38 mm od ivice mamšetlte, pri čemu se ruka–
vica napuni vodom do iste visine. Rukavica se
na ovaj mačin drži u vodi jedam sat pre probe.
Voda u unutrašnjoj strani rukavice i na spolja-

· Šnjoj strani rukavice pretstavlja odgovarajuće
probne elektrode; voda koja se malazi u ruka-
vici treba da bude spojema sa izvorom visokog
napona pomoćulanaca:ili žica. Spoljašnja elek-
troda treba da bude uzemljena i spojena sa tran-=

·sFormatorom, a rukavica treba da se drži nekim
izoliranim kleštima.
Napon koji je priključen na elektrode treba da
se podiže od nule do propisane efektivne probne
vrednosti brzinom koja omogućuje mjeno praće-_
nje na merom instrumentu, 1j. ne manje od 1

II | WS

25,4

3,8 0,13

kom slučaju epruvete se do ispitivanja moraju
držati na temperaturi od 20 — 920C, Ispitivanje
se vrši u roku od 72 časa posle glačanja.

Određivanje zatezne čvrstoće i izdužemja do
momenta kidanja. Za ispitivanje se iseku četiri
epruvete oblika datog na slici 2, pomoću štance
i to jednim udarom čekića ili (što je još bolje)
jednim udarom prese; guma se pre sečenja po-
\loži na ploču od mekog lako Đopustljivog maferi-
jala (napr. kartom, koža, gumeni remeni) Moji
leži na nekoj tvrdoj podlozi. Epruvete se seku
sa dužom osom m pravcu koji je paralielan sa
prstima. Debljima užeg dela epruvete ni jednog
uzorka ne sme da otstupa za više od + 20 od
srednje debljine. Nijedna epruveta koja ima ne-
dostatke me sme se upotrebiti za ispitivamje.
Neposredno pred merenje, obeležavamje i ispiti-
vanje, epruvete se drže najmanje 12 časova na
temperaturi od 20% MC i za sve to vreme mo-
raju biti potpuno zaštićene od sve{losti.
Ovaj period od 12 časova može da sačinjava ce-
linu sa napred pomenutim vremenom od 24 časa.
Meme linije, upravne na dužu osu, obeležavaju
se kako je označeno ma sl. 2. Obeležavanje se
vrši meizbrisivim mastilom koje ne šteti gumu
i bo što je moguće tanjim linijama. Debljina
epruvete meri se na više tačaka koje se nalazs
između mernih linija Đomoću mikrometra sa
ipodeocima od majviše 0,005 mm, čiji pritiskivač
vrši pritisak ma gumu sa 200 g/cm?. Širina epru-=
vete meri se na maličju epruvete tj. na suprot-
moj strani od one u koju ulazi štanca, i to do
hajbližege 0,1 mm. Za izračunavanje preseka
uzima se srednja vrednost debljine i širine.
Razdaljina između mernih linija, sem ako je
upotrebljen baždareni obeleživač, izmeri se sa
tačnošću od 0,2 mm.

 

Slika 3. Epruveta za ispitivanje zatezne čvrstoće

kV u sekundi. Ceo probni napontreba da se drži
jedan minut i struja odvoda (uključivo kapaci-
tivnu komponentu) treba da se izmeri u toku
Poslednjih 15 s. Na kraju toga vremena, pre
nego Što se isključi struja, napon freba naglo
smanjiti do nule. Sve rukavice koje nisu izdr-
žale ovu probu moraju se uništiti ili tako obele-
žiti da se njihova upotreba onemogući, tj. mo-
raju se pocepati ili izbušiki.
Rukavice koje su posle ove probe primljene kao
ispravne treba potpuno osušiti, pa ako se preko
ili kroz rukavice propušta zagrejan vazduh ne
treba dozvoliti da se rukavice zagreju iznad 65%C.
Mehanička ispitivanja.
Nijedno ispitivanje me sme se vršiti dok ne DrO-
de 24 sata mDosle vulkaniziranja nukavica.
Sve neravne i grube površine moraju se lizrav-
nati glačanjem abrazivnim točkom sa: brzim obr-
tanjem (točak prečnika 159%4 mm koji se okreće
brzinom od 1400 obrtaja u minutu) ili mašinom
sa beskrajnom frakom od meke abrazivne itka-
mine; u svakom wlučaju treba upotrebiti fini
abraziv (No 60 do 80), pri čemu treba paziti da
se guma ne zagreva jako.
Uglačani uzorci kondiciraju se najmanje 192 ča-
sova na 20 + 202C pre sečenja epruveta koje se
zatim obeleže, izmere i odmah ispitaju. U sva-

Mašina za određivanje zatezne čvrstoće treba
da bude tipa iklatna sa jedmom mpolugom, kom-
stantne brzine kretanja pokretne stege. Pokretna
snaga mašine mora da bude takva da osigurava
propisanu brzinu kretanja ove stese dotle, dok
opterećenje na uzorku me postigne maksimalni
kapacitet opterećenja mašine. Skala opiterećenja
mora da se baždari jedanput godišnje upotrebom
mrtve težine koja se povećava postepeno; mjena
tačnost mora da bude u gsranicama + 1%o ili
+ 100 g, prema tome šta je veće. Raspon opte-
vrećenja treba da bude takav da opterećenje pri
kidanju ne bude veće od 85% imne manje od 15%
od maksimuma ma skali, i kretanje pokretne
wstege ne sme da bude manje. od 762,0 mm.

Širi krajevi probnih epruveta pričvršćeni su u
stege koje se automatski pritežu ukoliko se iste-
zamje povećava i vrše jednak pritisak ma celu
širinu probne epruvete. Eipruveta se u stesge po-
stavlja centralno.
Proba sevrši pod sledećim uslovima:

(1) temperatura 20 + 20C,

(9) brzina kretanja pokretne stese 45 do 51 cm
na minut.

Ima mašina za ispitivanje koje automatski po-
kazuju opterećenje kidamja. Razdaljina između
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dve memelinije u momentu kidanja čita se po-”

moći podesme skale do tačnosti od 1 mm.

TIspituju se četiri epruvete.. Odbacuje se svaka

epruveta koja se prekine izvam mernih linija i

mesto mje uzima nova.

Zatezna čvrstoća izračuma se deljenjem optere-

ćenja kidamja srednjom vrednošću površine OTri-

gsinalnog preseka. Pri izračunavamju me uzimaju

se mi obzir rezultati ispitivanja epruveta koje

su dale najmanju i najveću zateznu čvrstoću, i

srednja vrednost preostalih dveju epruvefta Uuzi-

ma se Rkao zatezna čvrstoća i izduženje u mo-

menmftu kidanja.

Đrocemat izduženja jeste povećanje razdaljine

između dveju mernih linija u momentu kidanja

izraženo kao procenat originalne probne dužine.

Određivamje fTrajnmnog izdužemja gume. Pripreme

se četiri epruvete ili prave trake. Dužina dela

koji se ispituje jeste proizvoljna, ali se prepo-

Tučuje dužima od 100 mm. Površina poprečnog

preseka na delu između memih linija ne sme da

odstupa za više od + 5% od srednje. Na sl. 3

data je probna epruveta čija se upotreba pre-

poručuje. Probne epruvete sektu se sa dužim OosO-

vinama u pravcu paralenom sa prstima.

   

00,0

   
devema uređajem za vešanje epruveta tako da

ove budu udaljene jedna od druge i od zidova

sušnice najmanje 12,7 mm.

pruvete se stavljaju u sušnicu tek pošto se ova

zagreje na temperaturi od #00C + 1"C. Epruvete

treba da stoje mepomično, opuštene i sa svih

strana slobodno izložene vazduhu, zaklonjenme

od svetlosti. Vazduh treba polako da cirkuliše

\roz sušnicu, pa on pre ulaska u sušnicu i do-

dira sa epruvetama mora da bude zagrejam na

radnu temperaturu, tj. na 700 + 10C.

mpruvete se drže u sušnici pod propisanim Uslo-

vima 168. časova i ispituju se u roku od 16 do

96 časova posle uklanjanja iz sušnice. Neposred-

no pred ispitivanje epruvete se kondicioniraju

najmamje 12 časova na temperaturi (6205 (0

Određivanje debljine

Debljina svake rukavice izmeri se najmamje na

četiri mesta ma madlanici i ma pet mesta ma

dlanu. Srednja vrednost svih merenja uzima se

kao sredmja debljina. Debljina se meri na me-

stima račvanja palca, kažiprsta i ostalih prstiju.

Merenje se vrši pogodnim mikrometrom prema

opisu datom 1 tač. 5.21.  
10,10 16,0

|

  

 

10
.1
0

\ I0,10  
152,.4

  

   
      

Slika 3. Preporučen oblik epruvete za određi-

vanje trajnog izdužemja gume.

Mene linije koje su upravne na dugu OSU obe-

ležavaju se na pravom delu na pogodnom ra-

zmaku, majbolje od 100 mm kako je opisano u

tački 5.21. Razdaljina između probnih linija meri

se do tačnosti od 0,5 mm. Da bi se izbegla mo-

gućnost da nastane greška zato što linije nisu

sasvim paralemme ili me ostaju paralelme, mere-

nje treba da se vrši između tačaka ma linijama

omačenim ukrštenim oznakama. Probne epru-

vete drže stege (vidi tač. 5.21) aparata koje ih

stežu ravnomerno.

Na ovaj način one treba da budu tako istegnute

da se prvobitna dužina poveća za 400% u vre-

menu od majmanje 10 s, a najviše 30 s. Ovako

istegnute epruvete drže se 10 min, a zatim se

naglo otpuste, ostave da stoje 10 min na glat-

koj površini i izmeri razdaljina između mernih

linija. Povećamje ove razdaljine, izraženo kao

procenat prvobitne dužine, pretstavlja trajno

izduženje.
20 + 202C jeste probna temperatura i tempera-

tura vraćamja.
Kao rezultat uzima se sredina četiri ispitivanja,

tj. srednja vredmost rezultata ispitivanja uzoraka

između najveće i najmanje vrednosti.

Proba veštačkog wstaremja

Epruvete za određivanje zatezne čvrstoće, pri-

premljene, izmerene i obeležene prema propisu

tač. 2, stave se u sušnicu u kojoj se temperatura

fermosftatički održava ma 70 + 19C. Treba voditi

Tačuna da sredstva upotrebljena za obeležavanje

za vreme starenja me oštete ili umište gumu.

· Blizu centra uzorka koji je izložen starenju stavi

se termometar da bi se znala stvarna tempera-

tura starenja. Veličina sušionice treba da bude

takva da ukupna zapremima epruveta koje se

ispituju me prelazi 10% prostora slobodnog va-

zduha-mw sušnici. Sušnica fterba da bude snab-

(5
5

6.1

6.2

8.1

  
Označavanje

Da kvalitet rukavica za električare odgovara

propisima ovog standarda garantuje proizvođač

stavljanjem sledećih podataka ma Tulkavicu:

— JUS G.D1.002,
— ime proizvođača ili njegovu registrovahl

oznaku,
— mesec i godinu proizvodnje,

— veličinu rukavice, .

— najviši dozvoljeni radni napon.

Obeležavanje mora da bude postojano i takvo

da ne umanjuje izdržljivost rukavice.

Način pakovanja i isporuke

Veličina i način pakovamia vrši se prema Sspo-

razumu između proizvođača i kupca.

Preporuke u pogledu konivole, ponovnog

ispitivanja i upotrebe gumenih vukavica

koje se nalaze na skladištu korisnika

Skladištenje. Sve nove rukavice koje su bile

u skladištu više od 12 meseci, moraju pre

puštanja u promet da se ponovo ispitaju prema

opisu datom u tač. 8.5. Svaki par se čuva u odvo-

jenom sudu*), nepresavijen, na mračnom mestu

na temperaturi od 10 do 21'C. Rukavice koje su

 

") Izvesni materijali kao što je bakar, mangan i masne, uljane i

katranske supstance, štetno utiču na gumu. Zato ne treba upo-

trebljavasi sudove izrađene,ili koji sadrže ovakve materije.

  



  

8.2

8.3

Predlog bi, 2909

upotrebi, treba da se čuvaju u njihovim sudo- rafin.
vima koji me smeju da budu upotrebljeni ua dru-
se svrhe niti da se ostavljaju ma mestima na
kojima mogu da budu oštećene. LC a : a ŽIzdavanje na upotrebu. Za potrebe radnika na trolisati najmanje svakih šest meseci.postavljanju vodova i spoljnih radova rukavice Greške GO ADOVOSITI koje nisu uočene prilikomse izdaju u zaštitnim sudovima koji su očišćeni prijemnog ispitivanja i kontrole, moguda se po-. od masnoćai ulja, oblika prema vrsfi posla. Za kažu tek posle upotrebe usled prskanja mehuragornje poslove uvedene su u upofrebu kožne ili ugumiili prolaska stranih čestica kroz POVESITUUplatnene kese, jer se mogu lako da okače o za- = Me rukavice koje posle upotrebe 10neGO=štini opasač. Ako se rukavice drže um kutiji za statke eUL SC odbaciti "597 0JURa Se posbipaalat, one se izdaju spalcovane u čvrste ikutije DEE DLOBISU tač. BT: Sa Salda bi bile zaštićene od oštećenja alatom i da ne Svaku rukavicu treba istegnuti rukom da bi sebi došle u dodir sa masnim Rrpama.
Kontrola pre upotrebe. Pre upotrebe svaka ru-
kavica mora da se ispita spolja i iznutra (unu-
trašnjost rukavice može da bude oštećena nok-
tom). Ako se posle ove kontrole ustanovi da je-
dna rukavica iz para nije sigurna, par se šalje
na ponovno ispitivanje.

Predostrožnost za vreme tiupošrebe.
(4) Kad gsod to nije neophodno rukavice ne bacuju. .treba izlagati svetlosti ili toploti, niti do- 0.68 Sparivanje. Ako se iz jednog para izbaci Kaozvoliti da dođu u dodir sa uljem, mastima, neupotrebljiva samo jedna rukavica, druga seterpentinom, mofornim uljimaili kiselinama, može da spari sa sličnom rukavicom iste veli-(23) Ako se nose i zaštitne rukavice one se nose čine. Dobiven nov par, posle ponovnog ispiti-preko gumenih. Ako se zaštitne rukavice vanjastavlja se u upotrebljivu Tezervu. Za spa-ovlaže ili zamaste treba ih odmah Skinuti. TiVanje ne smeju se upotrebiti rukavice prevr-Zaštine rukavice kad nisu u upotrebi treba nute naopako.skinuti sa gumenih. 8.7 Odbačene rukavice. Sve odbačene rukavice se(3) Kad se gumene rukavice isprljaju treba ih ili uništavaju ili oštete tako da se njihova UDO~dobro oprati vodom i sapunom, osušiti i za- treba onemogući, tj. pocepaju se ili se na njimaprašiti talkom. Ako na rukavici posle pra- naprave rupe.nja ipak ostane fragova izolacionih sred- 8.8 S obzirom da se rukavice propisane u tač. 3stava kao što su boje, katran i t.d., zapr- smeju da upotrebe jedino u slučaju spasavamjaljana mesta treba brzo izbrisati ugljentetra- (tač. 1.2), tj. u momentu kad nastupi opasnost,hloridom a zatim odmah oprati i sa njima Da zato moraju biti uvek spremne, kontrola nji-

  

 

  

VANE (DECOLLAGE)
Za pakovanje ribe i ribljih prerađevina

Standardna serija   
Krajnji rok za, dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

—.—______<COstAV

JAnJe

primedbi:1novemba

 

Primeri označavanja:
i · 1Limenka dužine b —= 103,6 mm, širine a — 59 mm, visine H• = 21,5 mm,(vidi tabelu 1), izrađena odbelog lima, označava se sa: .

Četvrtasta limenka letovanna 3 — JUS M.Z72.090, opis kvaliteta belog lima
Dno: za limenku iz gornjeg primera, označava se sa:

Dno limenke letovane 3 — JUS M.Z2.030, opis kvaliteta belog lima
ıI Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija četvrtastih limenki, sa zaletovanim. dnom (deco-llage), koji se upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

Fiamenke
Oblik limenki mora biti kao na slici 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikaci-
jama navedenim u tabeli 1.  

upotrebljavane, ali se ne nalaze u momentalnoj ovih mrlja ne sme se upotrebiti gas ili pa-

8.5 Kontrola i ponovno ispitivanje rukavica. EBu-
kavice koje se nalaze u upotrebi moraju se kon-

ispitala njena mehanička jačina. One rukavice
za koje je ustanovljeno da su u dobrom stanju
kao i rukavice koje nisu u upotrebi ali su le-
žale u skladištu više od 195 meseci, moraju se
Donovo ispitati prema propisima odgovarajućih
tačaka 4 ili 13 (u saglasnosti sa propisanim ma-
ponom rukavice) a na način propisan u tač. 5.1.
Samo rukavice koje izdrže ovu probu bez ošte-
ćenja primaju se kao ispravne, ostale se od-

postupiti kako je gore rečeno. Za uklanjanje hove ispravnosti vrši se odmah posle upotrebe.
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Oznaka Dužina | Širina YO Zaobljčnič Kapacitet - mm

et OFK KENE Tolerancija 20,5 Ri R OM MJ
mm mm | Plašta Dna

1972 750; 125 | _0,26 0,26

15 | E TI

O

|| O12G 0,26

3 190 | 751-8 93 0,6

|

0,24

4 15, | 494 90 0,26 | 0,4

5 15,5 | _49,8 53 0,26 0 |

6 09,0 DOD 15,0 1055. | 20 040 | 0.0.24
-

no

Oblik dna mora biti kao nasl.
denim u tabeli 2.

Oblik i mere venca moraju odgovarati sl.

Tapela 2:

 

St andardna serija dna

    

 

Širina  

 

Dubina

 

 

2 a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama nave-

odnosno specifikacijama navedenim u tabeli 3.

 

 

 

 

 

 

   

 

 

!) Oznaka dna pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj dno pripada

 
 

 

| Oznaka dna“) KONJ + 0,2 Tolerar. +0.2 Toleran, + 0,2 R, Ra. O

mm mm mm mm mm mm

NE ____103 58,3 4,0 18,8 51,5 0,28
7 104,4 75,4 3,2 12,2. EI - i 0,28
3 103, 58,3 4,0 18,8 51,5 0,28
4 98,1 45,8 376 14,8 49,1 0,26

5 98,1 45,8 316 14,8 49,1 0,26
6 98,4 20,4 3,6 10,2 0,24
7 87,2 2015 376 11,5 0,24
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Presek A-A Presek B-B Presek C-C

O
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Prirubmica i uzdužni spoj plašta

Oblik i mere prirubnice i izdužnog spoja na plaštu moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama na=
vedenim u JUS M.Z20.38.

5 Materijal

Beli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u popudžbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaž od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije. Te-
hnički propisi za izradu i isporuku. .

 

   

 

   

   

 

Ambalaža od belog lima S |Predlog br. 2310 OKRUGINE LIMBMKME LETOVANM (DRECOLLAGE) DK 664.8:672.46
za pakovanje ribe i ribljih prerađevima, JUS M.Z2.081 |

: _ „Standardna serija ___

    

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

UU

CU

OSUCUCGM1i

HO

VemDarLud

Primeri označavanja:
Okrugla limenka nazivnog prečnika D — 55 mm, visine H = 15 mm, izrađena od belog lima, ozna-
čava se sa:

 

     

Limenka letovana D15 — JUS M.72.031, opis kvaliteta belog lima
Dno za limenku iz gornjeg primera, označava se sa:    

Dno limenke letovane D — JUS M.72.031, opiš kvaliteta belog lima

  

1 Opseg  

 

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija okruglih limenki, sa zaletovanim poklopcem (de-
collage), koje se upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.
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RLimenke

Oblik limenki mora biti kao na sl. 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama na-

vedenim utabeli 1.
}

U slučaju da je za posebne proizvo

beli 1, preporučuje se podešavanje

dardu JUS M.Z2.037.

de potrebna limenka veličine van standardne serije navedene u ta-

visine u kombinaciji sa nazivnim prečnicima propisanim u stan-

Slika 1

Tabela 1: Standardna serija limenki

Nazivni O Visina Kapačitet |) | Debljina lima
Oznaka | prečnik | H (IR V :

limenke!) i D Toleranc. + 0,5% 'Boleranc: zt:2) Plašta

i mm | mm rei} ml |__- mm

(OJOGU O

O

|| 107 o . la A O, O (00,49)

P{il'G 36 _ 0,26
 

 

  

G 25 | 0,26

15) 15 | 0,24

1) Slovo u oznaci pretstavlja nazivni prečnik limenke, a istovremeno označava pripadajući poklopac.

Oblik dna mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama nave-
=

denim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama nave-

denim u tabeli 2. i : :

Slika 2

Tabela 2: Standardna serija dna i mere preseka venca

a Nazivni Spoljni Dubina Presek venca

Zracd prečnik | prečnik poklopca —_- = ~ Debljina
poklopca!) 5 | Ra ER, Ra S”) e h lima

mm | mm mm mm

|

mm

|

mm

|

mm

|

mm mm mm

O()\ 101 3,6 1,0 1,0 1722; 7 5) 2 0,28

71 81 312) 0,8 |_0,8 1,0 6,5 157 0,264

71 | 81 | 32, i K-- 0,8

|

1,0

|

6,5 4 17 0,26
4

 

52 62,5 1 OZREN O.) -O)) )5 1,7 0,24

1 71 : ; ; : ra :
) Oznaka dna pretstavija istovremeno i oznaku limenke kojoj ono pripada.

") Mera S, pretstavlja širinu razvijenog ncuobićajenog venca za zaptivanje čyrstom masom. 
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Predlog br. 2311 BLJPSASTE LIMENKE LETOVANE (DECOLLAGE)

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar1957

e7

U

UMuHM:Hovembar

uoi

Prirubnica i uzdužni spoj plašta

Oblik i mere uzdužnog spoja plašta moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama navedenim u JUSM.Z2.027. _

Materijal

Beli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u porudžbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —tehnički propisi za izradu i isporuku.
_— US M.Z2.087. Ambalaža od belog lima, okrugle limenke. standardna serija prečnika.

Ambalaža od belog lima

za pakovanje ribe i ribljih prerađevina
1. Standardna serija aa

Primeri označavanja: .

Limenka dužine b — 84,6 mm, širine a — 54,2 mm, visine H = 20 mm, izrađena od belog lima.označava se sa:
  

Ellipsasta limenka letovana 1 — JUS M.Z2.032, opis kvaliteta belog lima

Dno za limenkuiz gornjeg primera, označava se sa:  
Đno limenke letovane 1 — JUS M.Z2.032, opis kvaliteta belog lima

Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija elipsastih limenki, sa zaletovanim dnom (decolla-
ge), koje se upotrebljavaju za Đakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

NLimenke

Oblik limenki mora biti kao ma slici 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarafi specifikacijamanavedenim u tabeli 1,

 Slika 1

  
  
    
  

O ISN ___- __SPANDABDIZACIJA
Žik
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Visina Kapacitet

 

Debljina lima
   

  
   

Oznaka Dužina Širina H
Tirana b a Toleranc. = 0,5 Toleranc. == 2% Plašta Đna

mm mm mm ml mm mm

       

 

    

 

      

    

0,2420. 51 0,26
0,2415 20 0,24

2
] 1)no

Oblik dna mora biti kao na sl. 2 a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama nave-

denim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navede-

mim u tabeli 3.

 

Slika 3

Tabela 2: Standardna serija dna

  

Dužina, mm Širina, mm Dubina, mm - Debljina

  

 

Oznaka ;
bi ai c lima

poklopca Tolerancija Tolerancija Tolerancija, + 0,2 mm

1 84 53,5 3,2 0,26

2 77 40,5 | 3,2 0,24

 

  

1) Oznaka dna pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj dno pripada.

 

Presek B-B Presek C-C   



ZOVU i II 2 STANIATRUOTZAGIJAYV DI

 

         
      
  
   

   

    

  

 

  

 

Presek A — A
Oznaka = - |

poklopca S) Sa h S.) S» h Si) 35 h |
mm mm mm mm mm mm mm mm mm |RRK —

 —_—–—– –:-

 -

C-icAnoCGI——

š |1 6 4 IO 6,5 3,8 ? 5,7 3,5 17 |
? 5,5 1,7 6 : 1,8 5 17 |

    

4 Prirubniea i uzdužni spoj plašta

Oblik i mere prirubnice i uzdužnog spoja ma plaštu moraju biti u saglasnosti sa specfiikacijama na-vedenim u JUS M.Z92.038.

5 Materijal

Beli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u porudžbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tekhnički propisi za izradu i isporuku.
  

 

   

  

  

 

_ Ambalaža od belog lima
CETVRTASTE LIMENKE PORUBLJENE (SER'TT)

za pakovanje ribe i ribljih prerađevina
? Standardna serija

   
  

DIE 664.8:672.46Predlog br. 2312
JUS M.Z2.033  

  

 

  

   

   

   

   

   
   

 

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

Primeri označavanja:

Limenka dužine b = 134 mm, širine a = 104 mm, visine H == 65 mm, izrađena od belog lima, ozna-
čava se sa:

Četvrtasta limenka porubljena 2 — JUS M.Z2.032, opis kvaliteta belog lima

Poklopac za limenku iz gornjeg primera označava se sa:

Poklopac limenke porubljene 2 — JUS M.Z2.033,. opis kvaliteta belog lima

} Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija četvrtastih limenki, kod kojih su poklopac i dno
identični i spajaju se sa plaštom porubljivanjem obodnog spoja, a koje se upotrebljavaju za pako-
vanjce odnosno Monzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

> Limenke

Oblik limenke mora biti kao na sl. 1, a mere itolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 1.

    
Slika 1



 

| Kapacitet
2ObJČNŠ

| Debljina

|

|

~ lima

Plašta Poklopca
mm | mm

Dužina SO „Visina

Oznaka e h

limenke mm Toler.
nia

ml | Toleran.

 

 

| JEO! 0,30—O 3
| 

 

Poklopac (dno)

Oblik poklopca (dna) mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije IOTOJJU odgovarati specifikacijama

navedenim

wu

tabeli 2. ei

Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navedenim u tabeli 3.

bi

 

 

Slika 2

Tabela 2: Standardna serija poklopca idna)

Dubina Zaobljenje Debljina
c : R lima

TOC.ZO mm mm

Dužina | Širina
Oznaka bi a,

poklopaca?) Toleranc. | Toleranc. |
mm mm MI

115,2 | 97,2 3,8 i 0,30

133,2 | 103,2 3,6 | 24,2 ; 0,28

133,2 1032 3,6 2. | ___0,28

115,2 97,2 3,8 0,28
115,2 97,2 | 3,8 ; | 0,28

1) Oznaka poklopca pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj poklokac pripada.

Presek A- A. Presek B O PresekC - CA 
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Presek A— A Presek B — B       

    

 

 

 

 

OON
Presek GO

poklopca S,) S» h 'S,1) S. | h S;?) Ss | h

i 7 5 1,8 7 SO |O | CORE U OMNORG2 7 | 5 | 2 7,5 5,5 7) | G5 | 5 |___1,8
3 7 |O U 7 7,5 5,5 272 6,5 | SJ NE
4 7 3 | 8 7 PL | OOU PLO UO
5 7 5 | 1,8 7 5 2 | CU

  4 Prirubnica ı uzdužni spoj plašta

    Oblik i mere prirubnice i uzdužnog spoja na plaštu moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama nave-
denim u JUS M. Z2. 038.

     

 

  
  

5 Materijal

Beli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u porudžbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tehnički propisi za izradu i isporuku.

     

   

 

Ambalaža od belog lima
Predlog br. 2313 OMHRUGLE LIMENKEH PORUBLJENE (SER'TTH)

za. pakovanje ribe i ribljih prerađevina
E Standardna. serija

 

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

Primeri označavanja:
Okrugla limenka nazivnog prečnika D = 163 mm, visine H — 80 mm, izrađena od belog lima, ozna-
čava se sa:

Limenka porubljijena N 80 — JUS M.Z2.034, opis kvaliteta belog lima
Poklopac za limenku iz gornjeg primera, označavase sa:

Poklopac limenke porubljene N 80 — JUS M.Z?2.034. opis kvaliteta belog lima

i Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija okruglih limenki, kod kojih su poklopac i dno
identični i spajaju se sa plaštom porubljivanjem obodnog spoja, a koje se upotrebljavaju za pakovanje
odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

Ž Limenke

Oblik limenki mora biti kao na sl. 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u fabeli 1.
U slučaju da je za posebne proizvode potrebna limenka veličine van standardne serije navedene u fta-
beli 1, preporučuje se podešavanje visine u kombinaciji sa nazivnim prečnicima propisanim u stan-
dardu JUS M.Z2.037.

 
Slika 1   

"s:



 

-|STANDARDIZACIJA TRRSay OlO TOO O O OR Oe,

Tabela 1: Standardna serija limenki
 

  

 
 

 

 

 
  

 

   
 

 

 

 

|| i Nazivni Visina Kapacitet Debljina
|_| Oznaka prečnik H V lima

|- | limenki *) s | mm Tolerancija ml Tolerancija · mm

|| Y 130 216 130 | 4400 +1% ZOO
| | N 80 163 80 _ 1600 +1% 0,32
| | R. 60 137 60 | 750 + 1,59% 0,30
|_| P 68 97 - 68 450 8207 0,28
| | N 83,6 45 + 0,5 200 | =E297 0,26

|| G 71 38,5 + 0,5 125 +2% 0,26
|| ia 65 38 + | +2%   

 

1) Slovo u oznaci pretstavlja nazivni prečnik limenke, a istovremeno označava i pripadajući poklopac.

  

[4
]

Poklopac (dno)

Oblik poklopca (dna) mora biti kao na sl. 2, a mere | tolerancije mera moraju odgovarati specifika-
cijama navedenim u tabeli 2.

Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navedenim u tabeli 2.

  Slika 2

Tabela 2: Standardna serija poklopaca (dna) i mere preseka venca

  

  
  

  

  

 

       

   

  
   
  
  
   

   

 

     

 

 

 

 

 

   

| | Nazivni Spoljni Dubina Presek venca
| Oznaka ) prečnik prečnik poklopca Debljina
| poklopca 5 D, c R, Ra. Rs S,*) Ss h lima
| mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

| Y 216 227 VOM |O OAJ | 8 5,5 2,2 0,36
| N 163 174 4 TO EO SOJ ĆS 58 22 0,32
| R 137 147 3,8 1 1 il 75 5,5 |-__2 0,30
| P 97 109 3,6 1 1 1270) 07:500|)0575J0 5) 0,28
| N 83,6 94,6. 3,2 0,98 0,8 LO M%5 5,5 2 0,26
| G 71 82,1 312) (My 70)/3 LO) 75 575 01003 0,26
| E 65 77755 3.2 0,8 | 0,8

|

1,0

|

7,5

|

5,5

|

1,8 0,24 

 

 i

1) Oznaka poklopca pretstavlja istovremsno i oznaku limenke kojoj poklopac pripada.

2) Mera Si pretstavlja širinu razvijenog neuobičajenog venca za zaptivanje čvrstom masom.

4 Prirubnica i uzdužni spoj plašta

Oblik i mere prirubnice i uzdužnog spoja na plaštu moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama na-
vedenim u JUS M.Z29.038.

5 Materijal

Deli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u porudžbini navedekvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tehnički propisi za izradu i isporuku.
JUS M.Z2.037. Ambalaža od belog lima, okrugle limenke, standardna serija prečnika. 
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: Ambalaža.odpele lima –
Predlog br. 2314 ČETVRIFASTE LIMENKE VUCENEHE; DK 664.8:672.46

za pakovanje ribe i ribljih prerađevina JUS M.Z2.035
Standardna, serija

 

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembaz 1957

EOOO

US

UOneOVIIUT
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Primeri označavanja:

Limenka dužine b = 98,8, širine a — 46,5, visine H = 17,0 mm, izrađena od belog lima, ozna-
čava se 58:

Četvrtasta limenka vučena 3 — JUS M.Z2.035, opis kvaliteta belog lima

Poklopac za limenku iz gornjeg primera, označava se sa:

Poklopac vučene limenke 3 — JUS M.Z?2.035, opis kvaliteta belog lima

1 Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardma serija četvrtastih limenki izrađenih izvlačenjem, koje se
upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

| LimenkeD
o

Oblik limenki mora biti kao na sl. 1, a mere i itolerancije mera moraju odgovarati SDecifikacijanma
navedenim u tabeli 1.

 

 

 
Y

'Pabela 1: Standardna serija limenki

   
   

   

  

   

  

    
  

 

     

  

   
  

 

       

  

  

  
  

 

 

Dužina Širina Visina Zaobljenje Kapacitet | Debljina
Opaaoia b a H i: TZOıi|E SOVA 3 limalimenke , TFT TEH Toleran. + 0,3 R, R. Toleran.—+ 29% mm

mm mm ml .

19,2 51,8 125 0 02%3
12,5 112 0,28
 

53 0,26             15,5 49,4 |
 

3 Poklopac

Oblik poklopca mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 9.

 



 

 

     
      

  

- Dužina širina Dubina | :
Oznaka — G | Debljina

    

   

      
     

 

  
  
   
  

 

 

|| :

i poklopca!) Toleranč - 0,2, Toleranc 0,2 Toleranc. — 0,2 R, la

||

|| i 103 |
|| 2 104,4
|| 3 _98,1 |

1) Oznaka poklopca pretstavlja istoyremeno i oznaku limsnke kojoj poklopac pripada.

+ Materijal ·

Beli ili vernirani lim. Poručilac je dužan da u porudžbini navede kvalitet belog lima ili laka.

5 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda. prehranbene industrije, te-
hnički propisi za izradu i isporuku.

  

  
     
      

   

    

    

 

    
    

 

Ambalaža od belog lima
Predlog br. 2315 : OKRUGLELIMENKE VUCENE ;

- za pakovanje ribe i ribljih prerađevina
„Standardna serila

DK 664.8:672.46
JUS M.Z2.056

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

Primer označavanja:
Okrugla limenka nazivnog prečnika D = 97-mm, visine H — 21,5 mm, izrađena od belog lima ozna-
čava use sa:

Vučena limenka P 21,5 — TUS M.Z2.036, opis kvaliteta belog lima

Poklopac za limenku iz gornjeg primera označava se sa: ee

Poklopac vučene limenke P — JUS M.Z2?2.036, opis kvaliteta belog lima

)| Opseg

Ovim standardom obuhvaćena je standardna serija okruglih limenki izrađenih izvlačenjem, koje se
upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih prerađevina.

Ž Fiamenke

Oblik limenki mora biti kao na slici 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarali specifikacijama
navedenim u fabeli 1.  
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||

||
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|
Slika 1 |

| |Tabela: Standardna serija limenki |

Nazivni Visina Kapacitet Đebliina ||Oznaka · prečnik H V io | |
limenke D Toleranc. — 0,3 Toleranc. = 2% mm |

mm ml |

|Z––ZUDmY.Ro>mTSXY–m:=–:–I_

ŽŽ

–––Z—'–——Z=-—II—_——

E

P 21,5 | 97
|
|0,28 77 ||

|||

|I38  Poklopac | ||
|Oblik poklopca mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama | |

navedenim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama | |
navedenim u tabeli 2. | | |- |

||
i
|:_ |||
|

|
o |~ |

Y ||
: |

|

|
||

-
i
|

Slika 2 , Slika 3 i

Iž|
Tabela 2: Standardna serija poklopca i mere preseka venca . | |

|

Nazivni Spoljni Dubina SS | |Oznaka prečnik | ___prečnik poklopca | |
poklopca!) 15 || |

mm | ||
| |P 2), 9 |

|O || 87 ” . :- | |
1!) Oznaka poklopca pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj poklopac pripada. |
2) Mera S, pretstavlja širinu razvijenog ncuobličenog venca, za zaptivanje čvrstom masom. |

Materijal

Beli ili vernirani lim. Poručilae je dužan da u porudžbini navede kvalitet lima odnosno laka.

Veza sa drugim standardima
i |

||

JUS M.Z92.052%0. Ambalaža od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tehnički propisi za izradu i isporuku. -
JUS (M.Z2.037. Ambalaža od belog lima, okvusle limenke. standardna serija prečnika.

= 
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Predlog br. 2316

 

DE.  664.8:672.46
JUS M.Z2.037

· Ambalaža od belog lima
OKRUGLE LIMENKE ZA RIBLJU INDUSTRIJU

Standardna serija, prečnika

  

   

  

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

Ovaj standard odnosi se na limenke za pakovanje odnosno konzerviranje ribe.

Svrha ovoga standarda je izbor standardne serije naZivnih: prečnika koji se preporučuju. pri izradi

1 Opseg

Ž Svrha

_ oleruslih limenki obuhvaćenih ovim standardorn.

o Standardna serija nmazivnih prečnika

  

Nazivni prečnici')

Tabela 1: Standardna serija nazivnih prečnika

 

  

  

|
mm |

Oznaka |

Standardna serija limenki

S obzirom na vrstu proizvoda koji se pakuje odnosno konzervira, u odgovarajućem standardu limenki

za pakovanje dotične vrste proizvoda obuhvaćen je niz raznih veličina limenki koje se najviše pri-

menjuju u praksi: standardna serija limenki.

Ako bi u izvesnim slučajevima bio potreban kapacitet okrugle limenke van standardne serije, pre-
poručuje se, u cilju uštede alata, odabrati prečnik iz tabele 1 ovog standarda, a visinu podesiti prema željenom kaparitetu limenke.

Veza sa drugim standardimau

JUS M.Z2.020 Ambalaža od belog lima; limenke za pakovanje proizvoda prehranbene

teknički propisi za izradu i isporuku.

industrije,

JUS M.Z2.031 Ambalaža od belog lima, okrugle limenke letovane (decollage), za pakovanje ribe; stan-
dardna serija.

JUS M. 72.034 Ambalaža od belog lima, OlBSPla limenke porubljene
standardna serija.

JUS M.Z92.036 Ambalaža od belog lima, okrugle limenke vučene,
serija.

(serti), za pakovanje ribe,

za pakovanje ribe, standardna

JUS M.Z2.0388 Ambalaža od belog lima, limenke za ribliu industriju, prirubnica i uzdužni spoj Dpla-
šta. oblik i mere.

Diskusija o predlozima jugoslovensbih standarda

Predlozi fugoslovenskih stamdarda, objavljeni u

ovom broju biltena, >»Standarđdizacija«, stavljeni su na
ovaj način na javnu diskusiju u cilju iznalaženja, naj-
povoljnijih rešenja i usvajanja opravdanih primedab8,

Svaki pojedini inferesemt (organizacija, ustanova,
preduzeće i stručnjak) ima, na ovaj način mogućnost

da, aktivno učestvuje u izradi definitivnih jugosloven-

skih standarda stfavljanjem svojih primeđaba, prigo-
vora,„ savefa i sl.

Ali, da, bi se ova javna diskusija mogla, obaviti
bez suvišnog odugovlačenja, neophodno je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, mišljenja i sl. u
roku koji je naznačen u začelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-

vezna, komisija za standardizaciju neće moći. da uzme

u obzir i neće ih smatrati obaveznim,

Sve primedbe, mišljenja, prigovore i sl. treba, slati

na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —

Beograd, Admirala Geprata, br. 16 — pošt. fah 933.

'wKoliko w pojedinim brojevima. biltena, »Standar-

dizacija« budu objavljene samo anofacije pojedinih

predloga, standarda, što se čini kad je u pitanu samo

manji broj interesenajta, u tom slučaju intereseniti mogu

da zahtevaju da im. se dostavi ceo tekst predloga koji

ih interesuje.  
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~ STPANDARDIZACIJA

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
RADNOG 1 MRRENOG ALATA I PRIBORA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957 god.

»Kordun« — tvornica jedaćeg pribora, svih vrsta pila i
svetiljaka -— Karlovae. dostavila je niže navedenih 15 predloga
standarda koje su izradili stručnjaci pomenute tvornice, a koji
se ovim stavliaju na javnu diskusiju, i to:

____dJUJS)
Predlog br. 2317 Tehnički propisi za izradu i ispo-

ruku listova testera za drvo K.D1.310
Predlog br. 23i8 Tehnički oropisi za izradu i ispo-

ruku listova poteznih i lučnih te-
stera za drvo KD-a

Predlog br, 2319 Tehnički propisi za izradu i ispo-
ruku listova gaterskih testera za
drvo - K.D1.312

Predlog br. 2320 Tehnički propisi za izradu i ispo-
: ruku listova ravnih Rkružnih te-

stera za drvo K.D1.313
Prediog br. 2321 Listovi za lučne testere za drvo K.D1.320
Predlog br. 2322 Listovi za zatezne testere za drvo  K.D1.330
Predlog br. 2323 Listovi testera za drvo za zare-

Zzivemnje K-lJ:335
Predlog br. 2324 Listovi za potezne testere za drvo K.D1.340
Predlog br. 2325 Testere sa ojačanim leđima za drvo K.D1.350
Predlog br. 2326 Testere bez ojačanih leđa za drvo K.D1.351
Predlog br. 2327 Fine testere sa ojačanim leđima

za drvo JD1:350
Predlog br. 2828 Testere za drvo za rupe K.D1.8353
Predlog br, 2329 Listovi za gaterske testere K.D1.400
Predlog: br. 2330 Trakaste testere K.D1.410
Predlog br. 2331 Listovi ravnih kružnih testera za

drvo K.D1.450
Ovi predlozi su rađeni na osnovu stečenog iskustva struč-

njaka »Kordun-a« i DIN-nemačkihstandarda sa izvesnim izme-
nama i dopunama, uglavnomveličina.

Gornji predlozi su dostavljeni glavnim interesentima.
Ostali eventualni interesenti mogu tražiti od Savezne ko-

misije za standardizaciju da se objavljeni predlozi dostave i
njima.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA iZ OBLASTI
RLEMTRICNIH UREĐAJA ZA MOTORNA VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje pyimedbi: 1 novembar 1957 god.

Potkomisija za električne uređaje za motorna vozila, na
svom IV sastanku održanom 27 i 28 jula 1957 u Saveznoj komi-
siji za standardizaciju u Beogradu, redigovala je i usvojila niže
navedene predloge standarda:

JUS
Predlog br. 2332 Dinamo (generator) prečnika 125

mm učvršćen ramenima N.P2.014
Predlog br. 2333 Jednozvučna sirena za motorna

vozila N.P6.151
Predlog br. 2334 Prekidač kontrolnog svetla za pri-

tisak motornog ulja, tipa B N.P6.202
Predlog br. 2335 Manometar za ulje, za putnička i

teretna motorna vozila (prerađen
i proširen raniji predlog br. 2102,
stavljen na diskusiju januara 1957)  N.P6.205



___SPANDARDIZACIJA ~

Pregled važnijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledećih organi-
zacija:

Predlog br. 2336 Elektropokretač (starter) prečnika

125 mm sa pomičnom kotvom i

isključnim dugmetom, oblika B

Predlog br. 2337 Boje svetlosti za osvetljenje i si-

gnalizaciju u drumskom saobra-

ćaju ~ · M.NO0.701

Ovi predlozi stavljaju se:na javnu diskusiju i biće dostav-

ljeni zainteresovanim preduzećima, ustanovama i organizaci-

jama na mišljenje. Ostali eventualni interesenti mogu tražiti

od Savezne komisije za standardizaciju da se i njima dostave

predlozi koji ih eventualno interesuju.

N.P6.302

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
VATROSTAJL,NOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1957 god.

Savezna komisija za standardizaciju stavlia ovim na javnu

diskusiju sledeće predloge standardaiz oblasti vatrostalnog ma-–

terijala: -
: JUS

Predlog br. 2338 Klinaste opeke za svodove ložišta
parnih lokomotiva normalnog ko-
loseka | B.D6.591

Predlog br. 2339 Bočne opeke tipa A za svodove lo-
| Žžišta parmih lokomotiva normal-

nog koloseka
Predlog br. 2340 Bočne opeke tipa B za svodove lo=

žišta parnih lokomotiva normal-
nog koloseka

Predlog br. 2341 Bočne opeke tipa C za svodove Jlo-
žišta parnih lokomtiva normalnog
koloseka B.D8.594

Ove predloge izradila je Generalna direkcija jugosloven-
skih železnica, a podvrgnuti su prethodnoj diskusiji koju je
organizovala ta Direkcija. Interesenti koji nisu dobili predloge
ovih standarda od Generalne direkcije jugoslovenskih železnica,
mogu ih dobiti od Savezne komisije za standardizaciju, Beograd,
Admirala Geprata 16.

B.D6.592

B.D6.593

MEĐUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), i

Međunarodne elektrotehničke komisije (IEC).
Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, čiji je krajnji cilj donošenje međunarodnih preporuka

sa područja standardizacije.
Preporučuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije

za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom traženju, uz oba-
vezu plaćanja troškova foto ili mikrofilmske reprodukcije

ISO/TC 2 Vijci, navrtke i pribor

Dnevni red III zasedanja, Beč 15—17 olcto-
bra 1957 godine.

ISO/TC > Vazduhoplovstvo

I izdanje preporuke ISO/R 12 »Označava-–
nje cevovoda na vazduhoplovima«.

ISO/TC 72 Tekstilne mašine i pomoćni uređaji
Predlozi prpeoruke ISO:
br. 163: Cevčice i kalemovi sa unakrsnim

namotajem — Određivanje pravca
(levo ili desmo).

br. 164: Mašine za pripremamje osnove za
tkanje — Određivanje pravca (le-
vo ili desno).

br. 174: Cevčice za potku za automatske
razboje.

ISO/TC 80 Boje bezbednosti

IIT nacrt preporuke o bojama za upozore-
nje radi bezbednosti.

TEC/TC 4 Hidraulične turbine

Ispitivanje hidrauličnih turbina. Deo 6:
Merenje količine vode. Upućeno ma sa-
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glasnost po šestomesečnom pravilu sa TO- -
ikom 17 novemibar 1957 godine.

IEC/TC 18 Brodske električne instalacije

IEC publikacija 92 — Preporuke za brod-
ske električne instalacije. Cena 18 šv. fr,

IRC/TC 33 Kondenzatori za mreže

Propisi za iondenzaittore za frekvencije iz-
među 100 i 20.000 Hz. Upućeno na sagla-
snost Đo šestomesečnom pravilu sa rokom
26 oktobar 1957 godine. :

+ STANDARDIZACIJA

TEC/TC 36 Izolatori

Preporuke za delove za sastavljanje lam-
čanih izolatora. Upućeno ma saglasnost po
šestomesečnom pravilu sa vokom 30 no-
vembar 1957 godine.

IEC/TC 40 Sastavni delovi za elektroniku
Propisi za nepromenljive ugljene otporni-
ke tipa I. Upućeno na saglasnost Do še-
stomesečnom pravilu sa rokom 17 novem-
bar 1957 godine.

PREGLED PRIMLJENIH VAŽNIJIH INOSTRANIH STANDARDA
Ova rubrika obuhvata pregled važnijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Saveznekomisije za standardizaciju, koja već sadrži vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemaljasveta. Stručnjaci, zaimteresovane ustanove i preduzeća mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih

treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za sta
s obzirom na postojeći sporazum po kome inostrane
u inostranstvo samo po preporuci nacionalne orgamiz

gtandarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,
ndardizaciju (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),
organizacije za standardizaciju. šalju svoje standarde
acije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-nom traženju, upućenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavežu da: će tro-škove nabavike standarda nadoknaditi u dinarima preduzeću »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije27, sa kojim već postoji sporazum u tom pogledu, ili nekomdrugsom preduzeću kojeje ovlašćeno da vršiuvoz knjiga, a na koje interesent ukaže u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekogdrugog preduzeća, neophodno je priložiti i saglasnost toga preduzeća za izvršenje plaćanja u devizama ino-stranom isporučiocu.

DK 511 — Aritmetilka.

IS (Ind.) 787-56

DK 53 — Pizika

BS 2795:1957

. Čehoslovačka ČSN
Čile INDITECNOR,

. Francuska NE"

. Holandija HCNN
. Inđija IS(Ind.)

Teorija brojeva

Uputstvo za konverziju izme-
đu raznih sistema jedimica.

Merni satovi sa brojčanikom
za linearno merenje (sa DO-
slugom).

DK 533 — Mehanika gasovitih tela. Aerodinamika
INDITECNOR 783-1 Određivamje relativne vlažno-

sti vazduha.

DK 547 — Organska hemija

ČSN 66 2141–56
ČSN 68 6017–56

ČSN 68 6934–56

ČSN 68 6035-56

Para-dihlorbenzol, tehnički,
Čiste hemikalije i reagensi.
N-acetil-dl-triptofan, »čist«.
Čiste hemikalije i reagemsi.
Azur I.
Čiste hemikalije i reagensi.
Azur II.

DK 582 — Sistematika (specijalna) botanike. Pojedine
biljke

CSN 86 6724-56

ČSN 86 7018-56

Lekovito bilje. Trava lanaulka
(Herba limaniae).
Lekovito bilje. Bedrinac ({Pri-
minellae radix).

DK 614 — Vatrogastvo. Zaštita od nesreće

DIN 14 644-57

DIN14 655-57

DIN 14 683-57

DIN 14 923-57 BI. 1

DIN 14 92357 BL 2

· Vatrogastvo. Reflektor za rad-
na mesta za miski napom.
Vatrogastvo. Javljač požara
bez davača impulsa za mnu-
tarmje pnostorije. aq
Vatrogastvo. Stativ feleskop-
siki.
Vatrogastvo. Opasač s kukom.
Izrada, ispitivanje, postupak.
Vatrogastvo. Opasač s kukom.
Kuka za povlačenje.

. Japan

eo
DO
O

—~
O

—

Meksiko

. Nemačka

. Urugvaj

. Vel. Britanija

JIS

:· ĐGN

DIN

UNIT

BS

DK 515 — Medicinski materijal. Nauka o lekovima

BS 2789:1956

BS 2820:1957
DIN 5 825257

DIN 58 25357

DIN 58 254-57

DIN 58 381-57

DIN 58 334-57
DIN 58 340-57

ČSN 84 0002-56

ČSN 84 0012–56

ČSN 86 6421–56

ČSN 86 64926-56

ČSN 86 6699-56

ČSN 86 6910-56

ČSN 86 7020-56

ČSN 86 7021-56

ČSN 86 7180-56

Posude za prljave zavoje u
bolnieama.
Hirurški moževi.
Hiruške makaze. Makaze,
prave.

Hiruški instrumenti. Makaze
savijene.

Hiruški instrumenti. Malcaze
sa bradavicom.

Ortopedija. Osovina i vijak za
koleno. Priključne mere širine
za list.
Ortopedija. Vijak za zgslavak.
Ortopedija. Dugmad sa zavr-
šetkom za zatvaranje.

Terminologija medicinskog
materijala. Nazivi u domenu
sterilizacije, destilacije i de-
zinfekcije.

Terminologija medicinskog
materijala. Nazivi iz domena
apotekarstva.

Lekovito bilje. List od sleza.
(Eolia: malvae).

Lekovito bilje. List cd sene
(Folium wsennae).

Lekovito bilje. Spoljašnji deo
perikarpa od gorke pomoram-
dže (Pericanpium aurantii
amarum). iy

Lekovito bilje. Seme strofan-
tina (Semen strophanthi).

Lekovito bilje. Gavez (Radix
symphytti).

Lekovito bilje. Lopuh (Radix
bandanae).

Lekovito bilje. Primorski lil
(Bulbus scillae).
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DE 620 — Ispitlivanje· materijala

JIS Z 2201-56

JIS Z 29241–-56

JIS Z 2242-56

JIS Z 2948-55

Epruveta za ispitivanje mate-

Tijala zatezamjem.

Metoda ispitivanja metala za-
tezamjem. ?

Metoda ispitivanja žilavosti

metala.

Metoda ispitivanja savijanjem.

DK 69% — Opšta mašinogradnja

B.S. 2719:1956

BS 2790:56

BS 2809:56

BS 2827:1957

DIN

DIN :

DIN

DIN

DIN DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

 

DIN

1941-1956

3133–56

31534–56 BI. 1

3134–56 BI.

51834–56 BI.

3135-56

3136=56

35593–56 BI.

3553–56 BI.

2966–56

4188–57 BI.

4950-57

6899–57

7153=56

7989-56

7990-56

8536-56

|S
U]

Pričvrsni cevmi mnavoj.

Cilindrični stabilni parni ko-

tlovi zavarene MWomstrukcije

(isključujući kotlove sa vodo-

grejnim cevima).

Čelični kotlovi (za loženje

čvrstim gorivom) i uređaji za

sterilizaciju mleka za upotre-

bu na farmama.

Presovane mašinske mavrtke

sa vitvortovim mavojem.

Ispitivanje motcra Ss.U.s. pri

preuzimanju VDI za motore

s.u.s).

Zavojne opruge. Cilindrične

pritisne opruge od okrugle

žice hladno savijene.;

Dvostrani otvoreni ključevi sa

nejednakim otvorima.

Okov. Zatezni zatvarač sa

kratkom maležućom pločicom.

Brava i pločica.

Okov. Zatezni zatvarač sa du-

gom naležućom mločicom.

Brava i kuka.

Okov. Zatezni zatvarač sa i bez

kuke za katanac. Brava.

Okov. Zatezni zatvarač sa i

bez kuke za katanac. Kule.

Okov. Zatezni zatvarač sa i

bez kuke za katance. Pločica

za pojačamje.

Okov. Ručice za nošenje san-

duka upuštene.

Okov. Ručice za nošenje san-

duka i pločice za pojačanje

ručica.

Odvodljiva armatura — spojka

u obliku

Odvodljive armature — lučne

cevi sppojke. ?

Ozubljavanje. Podaci za čeone

zupčanike u crtežima.

Sita. Žičana sita za probna si-
ta. Mere. |
Pločice od tvrdog metala.

Omča laka i srednja za žičane

konopce.

Uzane klinaste remenice.

Podložne pločice.

Vijci sa šestostranom glavom

sa navrtkom za čelične konc

strukcije.

Pneumatski alat. Priključni

delovi za crevo.

DIN 892557

DIN 24 060-56

DIN 24 0O61-56

DIN 55 159-56 BI. 9

IS (Ind.) 554-1955

IS (Ind.) 725-56
JIS B 4614-1955
JIS B 4631-55
ČSN 50 6830-55

ČSN 65 6317–56

ČSN 65 6321–56

ČSN 65 6856-56

UNIT 113-56

UNIT' 114-56

Rashladna tehnika. Nastavak

seditša ventila za ugaone

isključne ventile na rashlad-

nim mašinama. Nazivni priti-

sak 25.

Otporni pneumatski čekići do

14 kg sa šestostranom drškom.

Stega za držanje alata.

Otkopni pneumatski čekići do

14 kg sa šestostranom drškom.

Šiljci. Sekači. ĐDleta i vođice.
Čelici za kovanje u kalupu.
Remenice i remenje.

Cevni navoj za gasne cevi i

Titinge.

Ekseri od bakame žice.
Klešta.

Radio klešta.

Kartomski zatvarači za boce

za mleko i jogurt.

Mazive masti. Metoda odre-

đivanja mehaničkih primesa

nerastvorivih u alkoholno-

benzolskoj smeši.
Mazive masti. Ispitivanje na
koroziju pri normalnoj tem-
peratu?i.

Proizvodi od nafte. Vazelin za

potrebe konzervisanja, bez

dodatka.

Opšte 'karaktenistike spiralnih

burgija.

Mere kratkih spiralnih bur-

gija. a

DK 621.93 — Rlektrotehnika

DIN 6837-56 Rentgen. T-žlebovi za sto.

BK. 654 — Opšte građevinarstvo

INDITECNOR 31-104

INDITECNOR 31-105

Proračun čeličnih konstruk-
cija. -

Izvođenje čeličnih konstrulk-
cija.

DK 625 — Tehnika saobraćajnih puteva na suvu

NE A 45-313=56

NE A 45-5314-56

NE A 45-316-56

Vruće valjani proizvodi crne

metalurgije — Šine tipa 46
kg/m i vezice.

Vruće valjani proizvodi crne

metalurgije — Šine tipa 50

kg/m i vezice.

Vruće valjani proizvodi crne

metalurgije — Šine tipa 55

kg/m i vezice.

DK 628.22 — Kanalizacija

DGN C 3833-1955 Rezervoari od azbestnos be-

tona za ispiranje kanalizacio-

nih cevi u zgradama.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motocikli

DIN 7797-56

DIN 7798-1956

Pneumatici za teška transport-

na vozila za građevinarstvo.

Pneumatici za mašine za ze-

” mljane radove i za teška VvOo-

zila za nmasipanje. Prečnici na-

platka 20, 24 i 25”.

261



262

DIN 7799-56

DIN 7802-1956

DIN 7820-1956

DIN 7826-1956

DIN 7827-56 ~

DIN 7843-56

DIN 7849-56 ·

Pneumaitici za mašine za gra-

đenje puteva i za traktore

(Gume Tractor Grader?).

Pneumatici za motocikle i pri=

kolice. Prečnik naplatke 16,

18 i 19.

Naplaci sa Mosom površinom

naleganja za motorna vozila i

prikolice. Prečnici naplatka 16,

20, 22 i 24”.

Poluudulbljeni naplaci (SDC)

za motorna vozilai prikolice.

Prečnik maplatka 16 i 24”.
Naplaci za poljoprivredne ma-
šine i Riola, motorne Mkosačice,

jednoosovne traktore i Đriko-

lice sa motornom osvinom.

· Kontrolnici profila za Đolu-
udubljene maplatke (SDC) pre-

ma DIN 7826.

Kontrolnici profila na maplat-

ke prema DIN 7848.

ĐK 699.13 — Vazsduhoplovstvo

ČSN 30 4435–56

ČSN 30 4436-56

ČSN 380 4437-56

ČSN 30 4438-56

Obrini prekidač wmpokazivača

pravca s kontrolnom sijalicom.

Glavne dimenzije i potreban

slobodan prostoT.

Prebacivač sa ručicom za DO-

kazivač mpravca. Glavne di-

menzije i potreban slobdam

prostor.

Nožni prebacivač za veliko i

oboreno svetlo za učvršćivanje

ispod mpatosa.

Nožni prebacivač za veliko i.

oboreno svetlo za učvršćivanje

izmad patosa.

DK 631 — Poljoprivredna oruđa — zgrade. Gnojiva

DIN 11 572-56

DIN 11 588-57

DIN 11 590-56

DIN 11 591-57

DK 635 — Povrtarstvo

ČSN 86 6611–56

ČSN 86 6725–56

Nož za žbunje.

Vile za seno sa prstenastim

okovom i držaljom.

Mile za đubre.

Vile za đubre i slamu sa leži-

štem za držalju i držalja.

Lekovito bilje. Plod šipka

(Cinosbati frucitus).

Lekovito bilje. (Alchemilla

vulgaris).

DK 645 — Predmeti unutrašnjeg uređenja stana

BS 2788:1956

HCNN V 2249-56

Zaštine ograde za oivorena

ognjišta za čvrsta goriva.

Građevinski elementi. Ormani

u zidu.

DK 661 — Hemiski proizvodi ı užem smislu

INDITRCNOR. 39-4

INDITRCNOR. 33-8

ČSN 50 0276-55

Cink oksid.

Plavilo za rublje.

Ispitivanje celuloze. Određi-

vanje viskoziteta kupriamoni-

jačnog rastvora celuloze.

ČSN 50 0280-55

|) WOIANUAMNRUIAACIJA

Ispitivanje celuloze. Određiva-
nje bubrenja hiihtosanmja celu-

loze u 17,5"/-nom rastvoru

| NaOH.
ČSN 50 1240-56

ČSN 65 2242-55

DK 662 — Goriva

BS CP 339: Part 1

BS CP 93839:Part 2 (1956)

BS CP 389:Part 3-56

Sulfima celuloza za proizvod-

nju viskoznih vlakana.

Amonijumsulfat, tehnički.

Instalacije za loženje butan-

gasom za domaćinstvo. Deo 1:

Instalcije u stanovima.

Instalacije za ložemje Mbutan-

gasom za domaćinstva. Deo 2:

instalacije u kolima za stano-

vanje i malim privremenim

zgradama. -

Instalacije za loženje butan-

gasom za domaćinstva. Deo 3:
izolacije u čamcima, jahtama

i drugim brodovima.

DK 663 — Industrija pića. Sredstva za uživanje

ČSN 86 8123–56

ČSN 86 8124–56

ČSN 86 8125–56

ČSN 86 8126-56

Prirodne mineralne vode. .

»Salvaktor«.
Prirodne mineralne vode.

»Santovika«.

Prirodna mineralna voda.

»Baldovska«.

Prirodne mineralne vode.

_ »Glauberov pramen III«.
ČSN 86 814056

ČSN 86 8141–56

ČSN 86 8142–56

ČSN 86 8143-46 ~

CSN 86 8144-56

ČSN 86 8145–56

ČSN 86 8147–56

ČSN 86 8148-56

ČSN 86 8149-56

ČSN 86 8151–56

Prirodne mineralne vode.

»Mattoniho Kyselka«.

Prirodne mineralne vode.

»Korunni kyselka«.

Prirodne minerame vode.

»Eixcelsior«.

Prirodne mineralne vode.

»Praga«. :

Prirodne mineralne vode.

»Ido«.

Prirodne mineralne vode.

»Podebradka«.

Prirodne mineralne vode.

»Sadka«.

Prirodne mineralne vode.

»Natalie«.

Prirodne mineralne vode.

»Maštinska«. ;

Prirodne mineralne vode.

»Virratislavicka kyselka«.

DK 664 — Tehnika konzerviranja

DIN 2044-1957 BI. 11

DIN 2044-1957 BI. 12

DIN 2044-1957 BI. 13

DIN 2044-1957 BI. 14

Limenke za riblju industriju

— oštro ovalne (BE) —

160 X 107 X h.

Limenke za riblju industriju

— itupo ovalne (C) —

135 X 76 X 24,5.

Limenke za riblju industriju

— izduženo ovalne (D) —

148 X 81 X B.

Limenke za riblju industriju

— izduženo ovalne (D) — po-

klopac (dmo) za limenke

150 X 54 X h.
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DIN 2044-1957 BIL. 15 „Limenke za riblju industriju

— izdužene ovalne (D) — Dpo=

'lopac (dmo) za limenke

210 X 80 X h.

DK 665.5 — Proizvodi prerade nafte

ČSN 65 654256 Motora goriva i benzim.

Benzim čist.

DK 666 — Staklo. Veštačko kamenje cement

INDITRCNORE. 31-118 ArvYmaftura za armirani beton.

INDITECNOR 30-162 „Ploče od betona i vlakmastih

materija.

ČSN 70 4400-56 Ambalažno staklo za kon-

zervnu industriju. Opšte uput-

stvo.

ČSN 70 4411–56 Ambalažno staklo za kon-
. zervnu industriju. Staklemjke

od 1/2 i 1 litra.

DK 667 — Boje i lakovi

INDITECNOR 839-5 Litopom.

INDITECNOR 39-6 Titan dioksid. |

CSN 67 3076-56 Lakovi i boje. Metode ispiti-
vanja. Određivanje tvrdoće

premaznog filma pomoću ure-
đaja sa klatnom.

DE 669 — Opšta metalurgija

INDITECNOR 31-110  „Ugljenični komstrukcioni če-

lici.

INDITECNOR 31-117 „Debeli čeličmi limovi.

JIS C 3441-56 Cevi od legiranmog čelika za

konstrukcione svrhe.

JIS G 344-56 Cevi od ugljeničnog čelika za

konstrukcione svrhe.

DK 672 — Predmeti od gvožđai čelika

 DIN 815357 Šarnirni trakasti lanac i lan-
čanik.

DIN 8195-56 Zglobni lanci. Čaurasti i valj-
kasti lanci. Proračum.

DIN 8196=56 Zglobni lanci. Čaurasti i valj-

kasti lanci. Lančanici. Profil.
IS:dnd.) 72656 Kofa od mekog čelimog lima

za Opšte svrhe i vatrogastvo.

DK 676 — Industrija hartije

CSN 50 2155=–55 Štamparski papir obojeni
(kuler).

ČSN 50 3110–56 Karton beli, ručne izrade.
ČSN50 311556 Karton za koričare, ručne iz-

rade.

CSN 50 3120–56 Karton sivi, ručne izrade.
ČSN 50 3218–56 Karton sivi, mašinske izrade.
ČSN 50 5620–56 Papirne kese, male,

\

DK 677 — Tekstilna industrija

DIN 63 900-56 Mašine za predenje konca.

Zupčanici sa pravim zubima

za menjač. Oblik. Glavne

mere.

DK 681 — Preeizna mehanika

DIN 2127-1956 ; Standardne pisaće mašine sa

_ elektromehaničkim pogonom.

Tastatura — raspored — raz-

maci — znaci.

DK 683 — Gvozdena roba. Peći. Bravarstvo

IS 730-56 Brave i Wsljučevi od mesinmga

za nameštaj. -

DK 691 — Zidarski materijal

HCNN V 3080-56 Pribor za učvršćivanje talasa-

stih limova za krovove.

DK 699 — Zaštita građevina od vatre

Uputstvo za zaštitu zgrade od

požara. Deo I. Opšta uputstva

za stambene zgrade.

DK 744 — Pribor za crtanje

DIN 58 505-57 Pribor za crtanje. Cirkle sa
umetcima.

DIN 58 506=-57 Pribor za crtanje. Ručne cir-

kle sa iglama.

DIN 58 507-57 Pribor za crtamje. Cirkle sa

umetcima sa oprugom.

DIN 58 508-57 Pribor za crtanje. Podeone

cirkle.

DIN 58 509-57 Pribor za crtanje. Nul cirkle.

DIN 58 510-57 Pribor za crtanje. Umetci za

olovku.

DIN 58 511–57 Pribor za cntanje. Pero za iz-

vlačenje za umetanje.

DIN 58 512-57 Pribor za crtanje. Igle za ume-

tanje.

DIN 58 513-57 Pribor za crtanje. Produženi

korak za cirkle.

DIN 58 51457 Pribor za crtanje. Duple igle.

DIN 58 51557 Pribor za crtanje. Igle. |

DIN 58 516-–57 Pribor za crtanje. Igle, duge.

DIN 58 517–57 Pribor za crtanje. Držač za
umetanje.

DIN 58 518-57 Pribor za crtanje. Pero za iz-

vlačenje.

DIN 58 519-57 Pribor za crtanje. Pero za iz-
vlačenje, švedski oblik.
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Kalendar zasedanja
tehničkih komiteta, potkomiteta i drugih organa međunarodnih organizacija: Međunarodne organizacije za
standardizaciju (ISO), Međunarodne elektrotehničke komisije (IEC) i dr. aa. :

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana, međunarodna zasedanja, uglavnom prema, in- ·
forma.cijama, iz žurmala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i
mesta zasedanja objaviće se naknadno pod tač. 1) kalendara. a Š

6 Zainteresovama, preduzeća, organizacije i ustonove, koje žele da na svoj teret pošalju svoje stru-
čnjake na neko od ovih. zasedanja, treba da se obrate Saveznoj komisije za standardizaciž-. Beograd, Adami-
rala Geprata ul. br. 16. paviljon IH. Pošt. fah 933. radi dobijanja potrebnih obaveštenja i umufstava.

Za, učešće na. zasedanjima, ISO i IEC potrebno je i pismeno ovlašćenje SKS, jer je u tim organiza=
cijama, SKS učlamjena u ime naše zemlje.

1) Sazvana zasedanja

17—20 sept. 1957 Beč ISO/TC 5/SC 6 — Cevii fitinzi od plastičnih ma-
terija za provod fluida.

18—50 sept. 1957 London ISO/TPC 81 — Opšti nazivi proizvoda za uni-
štavamje parazita. .

28—25 sepf. 1957 TLiondomn ~ ISO/TC 27/SC 1 — Priprema uslja.
30 sept. — 5 okt. 1957 Cirih ISO/TC 45 — Guma.
30 sept.— 2 okt. 1957 Brisel ISO/TC 74 — Hidraulična veziva.
I—11 okt. 1957 Cirih TEC/TC 4 — Hidraulične turbine.
1—11. okt. 1957 Cirih ; TEC/TC 39 — RBlektromske cevi.
1—11 okt. 1957 Cirih TEC/TC 40 — Sastavni delovi primenjeni u

elektronici.
1—11 okt. 1957 Cirih TIRBC/SC 39/40 — Grla zaelektronske cevi i pri-

bor.
1—11 okt. 1957 Cirih , TRBC/SC 40—1 — Kondenzatori i otpornici.
1—11 okt. 1957 Cirih TEC/SC 40—9 — Visokofrekventni kablovi.
1—11 okt. 1957 Cirih IBC/SC 40—3 — Pijezoelekitr. kristali

1—11 okt. 1957 Cirih TBC/SC: 40—4 — LOEO naprave i Dpreki-
ači.

1—11 okt. 1957 Cirih š TIRBC/SC 40—5 — Metode omovnih ispitivanja.
8—10 okt. 1957 Londom · ISO/TC 75 — Nosila i mogari.
15—18 okt. 1957 Hag ISO/TC 69 — Statistička analiza rezultata

ispitivanja.

2) Planirana zasedanja

3 okt. 1957 Berlin” ISO/TC 38 — 'oleranmcije.
15—17 okt. 1957 Beč ISO/TC 2 — Vijci, navrtke ·i pribor.

11—16 mov. 1957 PFrankfurt/M ISO/TC 99 — Autombili (Sekcija za meha-

: niku i kočne uređaje).

13—16 nov. 1957 Kopenhagen ISO/TC 12 — Veličine, jedinice, simboli i

: faktori i tablice za preraču-
navamje.

nov. 1957 Moskva ISO/TC 55 — Građ. drvo četinara (dimen-
zije i greške).

nov. 1957 Moskva ISO/TC 65 — Mamganske rude.
nov. ili dec. 1957 Pariz ISO/TC 84 — Medicinski špricevi i injekci-

: ome igle.

2—7 dec. 1957 Pariz ISO/TC 44 — Varenje.
9—21 juma 1958 Harougejt (Engleska) ISO — Generalna skupština.
8—28 jula 1958 Stokholm IBC — Generalno zasedanje.

Štampanje završeno 10 septembra 1957
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vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorović. — Distribucija preko izdavačkog preduzeća »Naučna knjiga« — Beo-
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