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Dovodom stavljanja na javnu diskusiju predloga standarda

BEESQ@EGHRVATD

AVGUST-1957
STRANA 211 — 264

JUS A.A1.021 i JUS A.A1.022

Standardima JUS A.A1.020 1 JUS A.A1.040
koji su nedavno izasli iz Stampe 1 stupili na sna-
gu 1 jula t.g. obuhvaéene su one najvaznije Ii-
zikalne veli¢ine, koje nisu vezane za neku usko
specijalizovanu oblast primenjene fizike, nego
imaju uglavnom opsSti karakter. Izmedu osta-
loga, obuhvacena je i veli¢ina »specificna te-
zina«, ¢lja definicija je data u najopstijem obli-
ku, bez blizeg odredivanja uslova za ovaj 1ili
onaj konkretni slucaj primene. U tehnicko]
praksi, medutim, Cesto je potrebno da se ope-
riSe sa specificnom tezinom neke materije ve-
zane za odredene uslove napr.: za odredeni ste-
pen viaznosti (ako su u pitanju porozne mate-
rije) ili za odredeni stepen sabiienosti (ako su
u pitanju sipke materije) 1 t.sl. Da bi se utvr-
dile definicije, nazivi 1 oznake za te veli¢ine u
cilju njihove jednoobrazne primene, izraden je
od strane Potkomisije za standarde kamena,
kamenog agregata 1 betona predlog standarda
JUS A.B2.010 — standardne definicije izraza
koil se odnose na specificnu tezinu.

Pre stavljanja toga predloga standarda na
javnu dlskusuu bilo je potrebno da on bude
razmotren i od strane Potkomisije za standardne
veli¢ine i jedinice radi uskladivanja sa pome-
nutim osnovnim standardima za velicine 1 je-
dinice. Prilikom toga razmatranja konstatova-
no je da je potrebno da se taj predlog preradi,
da bi pretstavljao logi¢nu razradu 1 dopunu
osnovnih standarda. Pored toga, konstatovano
je da treba izmeniti oznaku predloga standarda
na JUS A.A1.021. Najzad, konstatovano je da
ée biti korisno da se u jednom posebnom stan-
dardu obrade joS neke veliCine, kao poroznost
i sl., koje se narocito ¢esto pojavljuju u grade-
vinarstvu. U tom cilju izraden je predlog stan-
darda JUS A.A1.022.

Stavljajuéi ove predloge standarda na jav-
nu diskusiju, SKS poziva zainteresovane stru-
cne orgamzacne i ustanove, kao i pojedince, da
u oznacenom roku dostave svoje primedbe kao
i eventualne predloge izmena i dopuna na ad-
resu Savezne komisije za standardizaciju.

Povodom stavljanja na diskusiju predloga standarda
JUS C.T3.100 — Oblici i dimenzije Zljebova za zavarivanje celiRa

Na savetovanju Potkomisije za standarde
1z oblasti tehnike varenja metala, koje je odr-
zano od 22. II. do 2. ITI. 1954 god. u Zagrebu,
zakljuceno je, izmedu ostaloga, da u grupu da-
ljih standarda za tu oblast, koji priomtetno
treba da budu doneti, treba da ude i standard
»Dimenzije zljebova za zavarivanje«. Predlog

ie trebalo da izradi Drustvo za varilno tehniko
LR Slovenije.

Na osnovu toga zakljucka Institut za me-
talne konstrukcije iz Ljubljane podneo je
6. 12X 1956 predlog da se kao jugoslovenski
standard o Zzljebovima za zavarivanje usvoji
nesto izmenjeni dokument XV-37-55 Internaci--
onalnog instituta za =zavarivanje (IIW). Taj
predlog razmotren je na sastanku Potkomisije
za standarde iz oblasti tehnike varenia koji "e
po pozivu Savezne komisije za standardlzacnu
odrzan 81 9. XI. 1956 u Zagrebu. Na tom sastan-
ku uzeli su ucescée pretstavnici drusStava za una-
predenje zavarivanja Srbije, Hrvatske i Slove-
nije, a pored toga pretstavnik Jugoslovenskog
registra brodova iz Splita i pretstavnik Instituta
za metalne konstrukcije, kao i struc¢ni sekretar

za maginogradnju SKS. Potkomisija je detaljno
pregledala citirani dokumenat i zakljucila da
isti moZe da posluzi kao baza odnosnog jugo-
slovenskog standarda, no s tim da se materija
sredi i prilagodi izlaganju u jugoslovenskim
standardima a, pm*ed toga, da se unese izvestan
broj manjih izmena i1 dopuna. Zakljuceno je da
tu redakciju nacrta predloga izvrsi nadlezni
stru¢ni sekretar SKS, s tim da neki clanovi
Potkomisije dadu naknadno joS neke manje
dopune i da nacrt predloga joS jednom razmo-
tri Potkomisija pre njegovog stavljanja na jav-
nu diskusiju.

IzvrSavajuéi zaklju¢ak Potkomisije, u SKS
je redigovan nacrt predloga standarda koji je
dobio oznaku JUS C.T3.100 i naslov: »Oblici 1
dimenzije zljebova za zavarivanje celika«. Na-
crt predloga poslat je 18. III. 1957 svima uce-
snicima savetovanja Potkomisije na pregled 1
saglasnost, odnosno radi stavljanja primedaba.
Medutim, i pored ponovljenih wurgencija, od
svih ucesml{a savetovanja Potkomisije nije ni
posle tri meseca primljen odgovor. U takvo] si-
tuaciji, a da bi se izbegao jo$ dalji gubitak vre-
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mena, SKS je odlucila da ovaj predlog standar- biée iznete pred nadleznu Potkomisiju pre usva-
da stavi na javnu diskusiju, unosec¢i u prvobitni Jjanja kona¢ne redakcije standarda. Mada je

3 1 ~ - ?’ 1 ! ] .
nacrt predloga samo izvesne manje izmene na predvideno da odredbe ovoga standarda ne budu
bazi primljenih primedaba nekih ¢lanova Pot-

toao _ obavezqe, ipak je 'potrebno.da one odgovaraju
e znataj ovog predloga stan- U ];313*3'1{51 proverenim podacima kako bi mogle
darda za praksu tehnike zavarivanja, pozivaju sluziti kao pouzdana smernica onima kojima to
se sva zainteresovana preduzeca, projektantske Pude potrebno. Zbog toga je naroé¢ito vazno da
1 druge organizacije, instituti itd.,, da pazljivo s€ u primedbama na ovaj predlog standarda u
prouce predlog standarda i da svoje primedbe i prvom redu posveti paznja predlozenim bhroj-
predloge dostave SKS. Sve primljene primedbe ¢anim podacima o dimenzijama Zljebova.

Velicine i jedinice
Predlog br. 2303 NAZIVI, OZNAKE I DEFINICIJE SPECIFICNE TE-
ZINE POD RAZNIM USLOVIMA

DK 531:003.62
JUS A.A1.021

Kok za drstavljanje primedbi: 1 novembar 1957 god.

T U standardu JUS A.A1.020 data je definicija i oznaka specificne tezine u opstem obliku, baz vezi- |
vanja za kakve bilo uslove u pogledu stanja materije. Cilj ovoga standarda je da, oslanjajuci se na tu
osnovnu definiciju, utvrdi nazive, oznake i defin'cije specificne tefine za pazne slucajeve koji se u |
I
praksi pojavljuju (naroc¢ito u gradevinarstvu i u drvnoj industriji) a koji uslovljavaju raznu zbijenost |
odnosno poroznost materije, razne stepene mnjene vlaznosti i razne temperature.
2 Nazivi k0ji su u ovom standardu upotreblijeni na prvom mestu obavezni S za sve jugoslovenske I-
standarde kao i za dokumentaciju u vezi sa primenom Jugoslovenskih standarda. U praksi kao i u
strucno] literaturi i Skolstvu preporucuje se upotreba naziva iz ovoga standarda (bilo onih na prvom |
111 onih na drugom mestu). | ]
s
3 Nazivi, oznake i definicije specificne teZine pod raznim uslovima dati su u sledecoj tabeli: 'f ;]
| |
Broj Naziv Oznaka PiesEiniviciita Primedba
23] | specifi¢na teZina o Odnos tezine materije prema njenom
' same materije I volumenu bez pora i Supljina pri |
propisanoj temperaturi i vlaznosti. | i
| |
3.2 SV O e = H ""i e ,]' il
e e e e
materije S porama, | nama prl = o ismi' ctem era%ﬁlri | | |
volumenska tezina : .- PTs L DIOPISANo) B | !
_ 1 vlaZnosti. : E |
| - -1
3.3 specificna tezina pri ) VX Odnos tezine materije prema njenom Za :lucaj] materije u
odredenoj vlaznosti, voiumenu zajedno s porama i Suplji- osuSenom stanju vazi
volumenska tezina pri nama na propisanoj temperaturi | pri oznaka vyvo
odredeno] vlaznosti oznaceno] vlaznosti (indeks x u ozna- | f
cl znaCl % vlaznosti materije u mo- | |
mentu odredivanja specifiCne tezZine). | |
-~ — - = I | }
3.4 specifi¢na tezina pri VL Odnos tezine rastresite materije prema Oznaka yvr vazl za ma- | L "
odredenoj zbijenosti, njenom volumenu zajedno S porama terjju u rastresitom stanju |
volumenska tezina pri Yvz . 1 Supljinama (ukljucujuéi medupro- (bez zbijanja), yvz za "
odredeno] zbijenosti store i1zmedu cCestica) na propisanoj | materiju u zbijenom -
v, temperaturl 1 pri.oznacenoj vlaznosti stanju a Yvm Za materiju |
| 1 zbijenosti dobivenoj po propisanom u stanju neke srednje | §
| | postupku  (stresanjem, presovanjem zbljenosti. =' . J
| t 1l1 sl.) - | )
D R R B A R T St e S T S e — ' '
4 .ao jedinice za sve gore navedene slutajeve specifitne tezine vaze jedinice date u JUS A.A1.040 |
pod brojem 3 — 9.1 odn. 3 — 9.2. Pored tih jedinica, u praksi se moze koristiti i jedinica kp/dm?, a

takode kp/1.
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Predlog br. 2304

NAZIVI, OZNAKE I DEFINICIJE

o

"

SRODNIH VELICINA

RBeok za deostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 god.

POROZNOSTI I

DK 53:003.62
JUS A-Al.022

Ovaj standard odnosi se na poroznost materijala i druge srodne veli¢ine koje se primenjuju prete-
Zzno u gradevinarstvu 1 drvnoj industriji. Nazivi i oznake koji su upotreblieni u ovom standardu
cbavezni su za sve jugoslovenske standarde kao i za dokumentaciju u vezi sa primennm jugosloven-
skih standarda. U stru¢noj literaturi i Skolstvu njihova primena se preporucuje.

Definiciija

Odnos, izrazen u procentima, volumena
pora 1 Supljina sadrzanih u izvesnoj ma-
teriji prema volumenu te materije zajedno
sa porama 1 Supljimama.

IzraCunava se po obrascu:

-
p— (1 ) . 100%
7

gde je:
vv — specifiCna tezina materije s porama
Ts — specifiCna tezina same materije

Primedb a

iSpunjenost

prividna poroznost

Prp

Odnos 1zrazen u procentima, volumena
same materije prema volumenu iste ma-
terije zajedno s porama 1 Supljinama.
Izracunava se po obrascu:

Ovaj naziv zamenjuje u !
nekim granama (na pr. u |
gradevinarstvu) dosada |
upotrebljavani naziv ,,gu-
stoca‘s

Odnos, izrazen u procentima, volumena
pora 1 Supljina ispunjenih destilisanom
vodom na propisano] temperaturi i
atmosferskom pritisku prema volumenu
materije zajedno s porama i Supljinama
uz propisani postupak,
[zracunava se po obrascu:

G A NG

1'.

v . v

gde je:

G, — G, — tezina upijene vode
(vidi taé. 2.4)

Ty «— specificna tezina vode

¥ — volumen materije zajedno s po-
rama 1 Supljinama

s e E — e mew

e
S

upijanje vode

Odnos 1zrazen u procantinia, tezine de-
stilisane vode koju je materija upila na
propisanoj temperaturi i atmosferskom
pritisku uz odredeni postupak, prema
tezini osusSene materije.

IzraCunava se po obrascu:

S O s 100 %
0
GS
ode je:
G, — tezina vodom zasicene materije,
G, — tezina osusene materije

-
-
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1

1]

1.2

1.3

3

3:01

Predlog br. 2305

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1 novembar 1957 godine,

Cilj, opseg 1 karakter standarda

Ova] standard namenjen je konstrukforima i izvodacima celi¢nih zavarenih spojeva. Njegov cilj je
da pruzi smernice, s jedne strane za izbor oblika popretnog preseka zavara (vidi JUS C.T3.001 tac.
6.1) koji najbolje odgovara datim uslovima (obliku spoja, debljini zavarenih elemenata, vrsti i veli-
cini naprezanja itd.), a s dnuge strane, za nacin pripreme elemenata zavara i za izbor radnih uslova
postupka wvarenja. | o

Standard obuhvata one zavare za koje se mora prethodno pripremiti Zljeb naroc¢itom obradom kra-
Jeva elemenata koji ulaze u zavareni spoj. Pritom su obuhvacéeni oblici i dimenzije onih Zljebova koji
pretstavljaju opsSte slucéajeve kakvi se najéesce pojavljuju. Medutim, u specijalnim slutajevima, kada
postoje uslovi koji se razlikuju od onih koji su u standardu izloZeni, moraju se pri izboru parametara
zleba i postupka uzeti u obzir ti uslovi, Sto ¢e dovesti do resenja nepredvidenih ovim standardom.
Pored toga, standard obuhvata i1 opS$te slucajeve onih zavara koji nastaju bez prethodno priprem-
ljenog zljeba (I-zavari i tf.sl.)._

Standardom nisu obuhvaéeni oni zavari, kod kojih zljeb nastaje bez prethodne obrade elemenata, sa-
mim medusobnim polozajem njihovim (napr. kutni zavar, koritasti zavar i t.sl.).

Odredbe oviega standarda nisu abavezne. One dreba da posluze samo kao smernice, ¢ija se primena
preporucuje iz razloga tehnicke i ekonomske celishodnosii. No, primena ovih smernica ni na koji na-
¢cin ne treba da sprecava koriscenje movih postupaka zavarivanja bez prethodno pripremljenog Zljeba
koji se pojavljuju kao rezultat razvoja tehnike varenja, kao napr. zljebljenie pomoCu goraca, elek-
tricno zljebljenje i .sl. :

Oznake parametara Zljebova

Parametri zljebova koji su obuhvaceni ovim standardom imaju sledece oznake (sl. 1):

— kut zljeba o (u sludéaju razne velilicine o;, @)
— kut zakoSenja B (B;, B»)

— kut stranice ¥ (v1, Ys)

— polupreénik zaobljenja » (ry, rs)

sirina grla si

— visina grla h

— dubina zljeba hi, he

— debljina lima d (di, d2)

-

Napomena. S obzirom na to da se zljebovi koje obraduje ovaj standard primenjuju pretezno kod za-
zavarivanja limova, u ovom standardu upotreblien je samo termin »limovi« za elemente koji se za-
varuju. Nezavisno od toga Zljebovi po ovom standardu mogu se primeniti i za zavarivanje kojih bilo
drugih- elemenata, napr. ¢eliénih profila i sl.

Oblici i dimenzije prethodno pripremljenih Zljebova; uputstva za primenu.

Zijeh za V — zavar

5.011 Nekoliko primera V-zavara pokazano je na slikama 2 do 5 i to:

sl. 2 — V-zavar u suceonom spoju, opSti sluéaj:

TEHNIKA VARENJA METALA T DK 621.791.056
Oblici i dimenzije Zljebova za zavarivamje celika JUS C.T3-100

L e — e R e s ——————
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sl. 3 — V-zavar u suteonom spoju, horizontalno — vertikalni polozaj varenja,
sl. 4 — V-zavar u ugaonom spoju, opsti slucaj;
sl. 51 6 — V-zavar u ugaonom SsSpoju, narociti siucajevi.

=

Sl. 4 - | Sl. 5

l‘rl-mr-—-" . - I'_'q_

o oy B e W Mg o W W

—

T . w

3.012 Preporucéene dimenzije zljeba:

2) Za plinsko zavarivanje |
a=90%h =0, s1 = d/4 do (d/4 + 1).

Napomena: Kod desnog zavarivanja a se moze smanjiti na 70°.
o) Za elektroluéno zavarivanje sa elektrodama normalne prodornosti:
— za sSimetriéne zavare a — 60° do 709

— za nesimetriéne zavare a = 50° do 55° pri tome 31 = 10° do 15°,
— za zavarivanje iznad glave a = 70",

h = 0 do 3 mm, s1 uzima se u zavisnosti od debljine limova i polozaja zavarivanja.

i
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Izbor velicine dimenzija u okviru granica preporucenih pod a) i b) vrsi se u zavisnosti od nacina
zavarivanja, a pored toga: ' -

a) velit¢ina a odnosno (B1 -+ pP2) u zavisnosti od polozaja zavrivarija,

b) velicina h u zavisnosti od veliG¢ine kuba ¥,

c) velicina s1 u zavisnosti od velic¢ine d, od polozaja zavarivanja i od veli¢ine kuta +.

3.013 leebaw Zza V-zavar upobreblyavaju se za zavarivanje limova ¢ija je debljina veta od one za koju
se moze primeniti zavarivanje bez prethodno pmpremljenog zljeba, a ne prelazi granicu od: |

a) 12 mm — za plinsko zavarivanije i
b) 20 mm — za elektroluéno zavarivanje.
Za vece debljine limova ovaj zavar bio bi neelkonomican.

g

3.014 Najcesca je primena V-zavara sa simetriénim Zljebom prema slici 2. Zavar sa nesimetri¢nim zZljebom

upotrebljava se u suceonim Sp{)‘jevilﬂa za zavarivanj)e u horizontalno-vertikalnom ili sliénim poloza-
jima (sl. 3) ili u ugaonim spojevima prema slici 4. U slucaju primene V-zavara u ugaonim spojevima
prema slici 5 dobiva se povetan kut vy, $to izaziva potrebu da se smanje velicine h i si1. Obrnut slu-
caj je ako se V-zavar primenjuje za ugaoni spoj prema slici 6 sa smanjenim kutom .

3.015 Nedostatak V-zavara je manje ili vise nedovolino uvaren koren. Taj nedostatak pojacava se u slu-
Caju povetanja kuta y. Kada je potrebno da koren bude potpuno uvaren, mora se Koren zavara ot-
straniti (izzljebiti) sve do materijala koji nema greSaka i zavariti koren sa suprotne strane.

3.02 Zlieb za V — zavar sa korenom letvom

3.021 Zljeb za V-zavar sa korenom letvom '‘pokazan je na sl. 7

SI. T

3.022 Preporucene dimenzije Zljeba za elektrolu¢no zavarivanje sa elekitrodama normaine prodornosti:
a) za zavarivanje m polozenom polozaju:

e =40% s1t = 5 mim;
= 30Y% s1 = 9umm,
e =20% st = 12 mm:
p) za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom polozaju:
— sa jednim korenim wvarkom — a = 50° si =~ 3 mm,
— sa dva korena varka — . = 509 s1 =~ 7 mm:;

c) za zavarivanje u vertikalnom polozaju:
et =500 s1 == 5 mm;

d) za zavarivamnje iznad glave:
ot =502 g1 —==—=3"mmd

Za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom polozaju preporucéuje se nesimetriéan zleb, s tim da kut
zakoSenja donjeg lima bude s = 5° do 10"

3.023 V-zavar sa korenom letvom upotrebljava se — kod stati¢ki optereéenih spojeva i kod spojeva sa
ogranicenim mnaprezanjima na zamor (izuzetak vidi u tacé. 3.024) umesto obitnog V-zavara tada, kad
Je potreban potpun uvar a koren je nepristupatan s nali¢ja zavara, tako da me postoji mogucnost
zlebljenja i ponovnog varenja korena. Ovaj zavar narotito je podesan za elektroluéno zavarivanje.

3.024 Da bi se dobio dobar zavar, korena letva mora biti tesno priljubljena uz rubove limova. Ako se to
ne moze da postigne, onda treba koristiti manje a a vete si, a varenje vrsSiti redosledom pokazanim
na slici 8. Ako se posle varenja korena letva otstrani na podesan nacin, ovaj zavar moze se upotre-
Piti 1 za odgovorne spojeve izloZene stalnim naprezanjima na zamor i uticaju korozije.

3.03 Zljeb z3, Y — zavar

3.031 Zljeb za Y-zavar pokazan je na slikama 9 — primena u suceonom spoju —, 10 — primena u ugao-
onom Sspoju — i 11 — primena u udvojenom spoju.

— « m i

—
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3.032 Preporucene dimenzije Zzljeba:
a) za elektrolucéno zavarivanje sa elektrodama normalne prodornosti:
CUr— 90*], St 0 : -

velicina hi uzima se u zavisnosti od namene zavara.
o = 60% s1 2 do 3 mm

b) za specijalne postupke zavarivanja (zavarivanje pod zaStitnim praskom, zavarivanje elekfrodama
duboke prodornosti i t.sl.) dimenzije zljeba treba odabrati prema uputstvima proizvodata speci-
jalnih sredstava za zavarivanje, jer tu izbor dimenzija zavisi od veceg broja faktora koje nije.
moguce obuhvatiti opStim obrascima (debljina lima, jacina struje, vrsta zastitnog praska, brzina
varenja itd.).

Sl. 12

I - S e N e ) i e

Sl. 10

(S

Sl. 11 Sl. 13

3.033 Y-zavar upotrebljava se u suceonim, ugaonim i udvojenim spojevima.
U suceonim i -L.1g-aanim spojevima upotrebljava se onda, kada visina izuzetno ne mora da bude ravna
debljini lima, ili kada wvisina zavara treba da bude ravna debljini lima ali postupak wvarenja omo-

gucuje da se to postigne upotrebom Y-zljeba umesto V-zZljeba (zavarivanije pod zastitnim praskom ili
elektrodama duboke prodornosti).

U uu'cétv-ujenim spojevima Y-—zm{ar se upotrebljava onda kada je potrebno da spoj bude otporan na smi-
canje. Upotrebom razne dubine Zljeba i raznih vrsta elektroda moze se postiéi zeljena visina zavara.

3.04 Zljebh za 1/2 V — zavar

3.041 Zljeb za 1/2 V — zavar prikazan je na slikama 12 — primena u sufeonom spoju — 13 — primena
u pravokutnom ugaonom spoju —, 14 — primena u pravokutnom T — spoju —, 15 i 16 — primena
u kosom ugaonom spoju — i 17 — primena u kosom T — spoju.
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S1. 16 o s I S1. 17

5.042 Preporutene dimenzije zljeba za elektrolué¢no zavarivanje sa elektrodama normalne prodornosti:

a) Za spojeve prema slikama 12, 13 i 14:
a = 50°% h = 1 do 2 mm, s1 uzima se u zavisnosti od debljine limova i nacina zavarivanja

b) za spojeve prema slikama 15, 16 i 17:
—za pr =170%d0:90% a=150%-h =l dor2s mm;
— za ¢ = 50 do 70% a = 60% h = 0 do 1,5 mm,
— za ¢ = 20° do 50% a-= 70% h = 0.
s1 uzima se u zavisnosti od debljine limova, od nacina zavarivanja i od wvelicine kuta Y.
1/2 V — zavar upotrebljava se prvenstveno onda, kada je potrebno da se suceoni, ugaoni i T' — Spo-
jevi zavare u horizontalno — ventikalnom polozaju, a zahteva se da visina zavara bude jednaka de-
hljini lima. Ovaj zavar je narotito podesan za elektroluc¢no varenje elektrodama normalne prodoernosti.
1/2 V — zavar upotrebljava se obiéno za limove do 15 mm debljine. Za limove vecte debljine moze
se upotrebiti ako su preduzete potrebme mere protiv pojave deformacija.

3.044 Kod 1/2 V — zavara obi¢tno se ne postize potpuno uvarivanje korena. Zbog toga za zavare wvisoke
nosivosti mora se koren izzljebiti 1 ponovo zavariti sa nali¢ja zavara.

3.05 Zljeb za 1/2 V — zavar sa korenom letvom.
3.061 Zljeb za 1/2 V — zavar sa korenom letvom pokazan je na slici 18.

f;
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3.052 Preporucene dimenzije zljeba za elektrolutno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti:
a) za zavarivanje u poloZzenom polozaju:
=350 si=25"mm
b) za zavarivanje u vertikalnom polozaju:
a = 459 s1 = 5 mm; |
c) za zavarlvanje iznad glave 1 horizontalno-vertikalno:
— a = 45°% s1 = 3 mm;
a) zZza visepotezne zavare
— a = 45 s1 = 7 mm.

53 U pogledu primene 1/2 V — zavara sa korenom letvom vaze odredbe iz tacke 3.023.
054 U pogledu postupka varenja 1/2 V — zavara sa korenom letvom vazZe odredbe iz tactke 3.024.

0
0
3.06 Zljeb za 1/2 Y — zavar
061 Zljeb za 1/2 Y — zavar pokazan je na slikama 19 — primena u ugaonom spoju, 20 — primena u

T — spoju, 21 i 22 — primena u udvojenom spoju i 23 — primena u prirubnom suéeonom Spojul.
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S1. 21 S1, 22

S1. 23

3.062 Preporucene dimenzije zljebova za elektrolué¢no zavarivanje elektirodama normalne otpornosti:

;ax_r- 49" do 55° s1 = 3 mm (za ugaone i T — spojeve), veliéina h: uzima se u zavisnosti od namene
ara, 47 ;
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3.063 1/2 Y — zavara ne preporucuje se za opsStu upotrebu, jer je zavarivanje tesko, ne moze da se utvrdi
stepen uvarivanja korena i postoji opasnost pukotina kod zavarivanja korenog varka. Zbog toga se
Koristl, uglavnom, kao zamena za Y — zavar tamo gde se usled datih okolnosti me moze da upo-
trebi ¥ —- zavar, ili gde s obzirom na zahtevane osobine zavara nije potreban Y — zavar.

3.07 Zljeb za T — zavar

3.071 Zljeb za U — zavar pokazan je na slikama 24 — primena u sueonom Spoju, opsti slucaj, 25 — pri-
mena u suceonom spoju za horizontalno-vertikalni polozaj varenja, 26 — primena u pravokutnom
ugaonom spoju i 27 — primena 1 kosom mgaonom Spoju.

i Sl 24 S1. 25
;}_""‘1;1

- Sl 26 S1. 27

3.072 Preporucene dimenzije U-zljeba za elektrolutno zavarivanie elektrodama mnormalne prodornosti:
a) za zavarivanje u polozenom polozaju:
a =20 h =~ 3 mm, R~ 6 mm;
b) za sve ostale polozaje zavarivanja:
a = 40°% h= 3 mm, R ~ 7 mm;
S1 se uzima u slucaju a) i b) u zavisnosti od debljine limova i 'od nac¢ina zavarivanja. Za zavarivanja
u horizontalno-vertikalnom polozaju preporuéuje se nesimetrican zljeb (sl. 25), s tim da veli¢ina kuta
na donjoj strani bude s1 = 5° do 10°.

3.073 U — zavar wpotrebljava se umesto V — zavara za limove preko 20 mm debljine zbog manje po-
trosnje dodatnog materijala i manjih deformaciza, kao i u slutajevima kada je tesko wvariti sa obe
strane. Preporucuje se za elektroluéno zavarivanje elektrodama mormalne prodornosti.

3.07¢ Kod U — zavara upotrebljava se ponekad sledeé¢i kombinovan postupak: koren se zavari plinski, a
ostatak elektnolucéno.

g e s~
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2.08 Plitki #Zljeb za U — zavar

3.081 Plitki zljeb za U — zavar pokazan je na slikama 28 — primena u suceonom spoju, 29 — primena
u ugaonom spoju i 30 — primena u udvojenom spoju.

Sl. 28
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3.032 Preporucene dimenzije plitkog U — Zljeba iste su kao za normalni U — Zzljeb (tacka 3.072), s tim da
! se dubina Zljeba hi uzima u zavisnosti od-namene zavara i nacina zavarivanja.
3_ 3.083 U pogledu primene plitkog U — zavara vazi ono isto S$to je refeno za primenu Y — zavara (tacka
! 3.033), izuzev zavarivanja pod zastitnim praskom. Za zavarivanje pod zastitnim praskom ne upotreb-
F ljava se plitki U-zavar, jer je u tom sluc¢aju podesniji ¥ — zavar.
3 3.09 Zljeb za I — zavar
| 3.091 Zljeb za J — zavar pokazan je na slikama 31 — primena u suceonom spoju, 32 — primena u pravokut-
| . . . . . . .
: nom ugaonom spoju, 33 — primena u pravokutnom T — spoju, 34 i 35 — primena u kosim ugaonim

spojevima i 36 — primena u kosom T — spoju.
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Sl. 36

3.082 Preporucene dimenzije zljeba za elektroluéno zavarivanje elektrodama normalne prodomosti:

a) za zavarivanje u polozenom poloZaju:
a = 23, h = 3 mm, R ~ 12 mm:;
b) za sve ostale polozaje zavarivanija:
a =33 h~ 3 mm, R ~ 15 mm.
Velicina parametara a, h i R predvidena pod a) i b) ne menja se ako se menja medusobni polozaj ko-
mada koji se zavaruju (slika 31 i 33, odnosno 34 do 36).

Veli¢ina s1 uzima se u zavisnosti od veli¢ine d, od polozaja zavarivanja i od medusobnog poloZaja
komada- (od veli¢ine kuta v).

5.093 J — zavar upotrebljava se obi¢no za limove od 20 do 40 mm debljine kada je tesko da se vari sa obe

3.10

2.101

strane, i to prvenstveno onda kada je potrebno da se suceoni, ugaoni i T — spojevi zavare 1 horizon-

talno-vertikalnom polozaju, a zahteva se da visina zavara bude jednaka debljini lima. Ovaj zavar je

narocito podesan za elektrolutno varenje elektrodama normalne prodornosti.

Plitki zljeb za J — zavar

Plitki zljeb za J zavar pokazan je na slikama 37 — primena u ugaonom Spoju, 38 — primena u T —
spoju, 39 i 40 — primena u udvojenom spoju.

L
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S1. 37

-

S1. 39 _ . S1. 40
3.102 Preporucene dimenzije ovog Zljeba za elektrolutno zavarivanje elekirodama normalne prodornosti: :
a) za zavarivanje u polozenom polozaju:
a = 25% R =~ 12 mm;
b) za sve wostale polozaje zavarivanja:
af = 35% R & Simim; : |
dubina Zljeba hi uzima se u oba slucaja u zavisnosti od namene zavara I nacina zavarivanja; veli-
¢ina s1 uzima se, u zavisnosti od velicine d i od polozaja zavarivanja, od 0 do 3 mm.

3.103 Plitki zlieb za J — zavar upotrebljava se da bi se dobila izvesna ftrazena visina zavara EIElﬂt'l‘-DlLlﬁ-Il@]:’Il i
zavarivaniem elektrodama normalne prodornosti u udvojenim, ugaonim i T spojevima (kada nije il
potrebno da visina zavara bude ravna debljini lima). i
o ]

3.11 ZlJeb za X — zavar '

3.111 Zljeb za- X — zavar pokazan je na slikama 41 — pravilan simetrican zljeb, 42 — nepravilan sime- It

trican Zljeb — i 43 — nesimetrican Zljeb. Slika 44 pokazuje specijalan slucaj X — zljeba za limove

velikih debljina.
L aC ;
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Sl. 43

3.112 Prepoructene dimenzije zljeba:
| a) za plinsko zavarivanje u vertikalnom poloZaiju, sa dva varioca:

a = 70° do 90°% h = 0 do 1,5 mm, s1 — 1 do 2 mm;

b) za elektroluéno zavarlvanje, za pravilan simetri¢ni Zljeb (sl. 41).
a2 = 60 do 70°% h = 0 do 3 mm, s1 — 2 do 3 mm: _

c) za elektroluctno zavarivanje, za nepravilan simetric¢ni zljeb (sl. 42):
a1 = 98%°% g2 = 90% h = 0 do 1,5 mm, h1 ~ 2/3 d, h2 ~ 1/3 d, s1 = 2 do 3 mm;

d) za elektroluéno zavarivanje, za nesimetri¢an zljeb (sl. 43):
a = 609 B1 = 10° do 15% h = 0 do 15 mm, s1 — 2 do 3 mm;

e) za elektroluctno zavarivanje, Zzljeb prema slici 44: a &~ 400,

Dimenzije Zljebova navedene pod b) do e) vaZe za upotrebu elektroda normaine prodornosti.

113 Zljebovi za X — zavar prema slikama 41 do 43 upotrebljavaju se u sluc¢aju plinskog zavarivanja za
limove preko 10 mm debljine, a u sluéaju elektrolucnog zavarivanja za limove debljine od 15 do
40} mm; zljeb prema slici 44 upotrebljava se za zavarivanje limova debljine preko 40 mm. X — za-
var upotrebljava se u suCeonim spojevima namesto V — Zavara radi Toga da bi se postigao potpuniji

uvar i da bi se zavarivanjem sa obe strane izbegle ugaone deformacije kao i radi ustede dodatnog
materijala. |

.114 U obi¢nim slucajevima upotrebliava se pravilan simetriécni X — Zzljeb. Nepravilan simetricni X —
zljeb upotrebljava se po pravilu u sledeéim slucajevima:

a) kada se zavarivanje s jedne strane mora da vr3i u polozaju iznad glave (u tom slucaju se plica
sirana zljeba zavaruje iznad glave i time skracujé taj deo posla);

b) kada se Zele da izravnaju posledice nejednakosti dodatnog materijala sa obe strane Zljeba kioja pro-
1stice od zljebljenja korena posle varenja jedne stranme:

c) kada se Zeli da se ostvari lakse i pazljivije Zljebljenje (u ovom slu€aju se prvo vari dublja strana
zljeba, a zatim pliéa strana koja usled: ve¢eg ugla a omogucava pristupacnost korena).

Nesimetricni X — Zljeb upotrebijava se po pravilu za zavarivanje u horizontalno-vertikalnom po-
lozaju.

5.115 Prilikom javarivanja limova debljine preko 40 mm zljeb prema slici 44 dobija se na taj 1‘1-{:1&111, STO
se posle obrade stranica 7ljeba pod predvidenim uglom navari u grlu zljeba po jedan vrlo ispupcen

varak ma oba lima. Prostor izmedu ta dva varka obrazuje zatim grlo Zljeba.

Zljeb za dvostruki Y — zavar

3.121 Zljeb za dvostruki Y — zavar pokazan je na slici 45.
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3.122 Dvostruki Y — zavar primenjuje se, uglavnom, za elektroluctno zavarivanje pod zastitnim praskom

C.o

—
CAd

limova debljina iznad 15 mm u suceonim spojevima gde se zahteva potpun uvar. S obzirom na To ne
mogu se dati opSte vazeéi podaci za dimenzije zljeba, nego se preporucuje da se dimenzije zljeba
odaberu prema uputstvu proizvodaca sredstava za zavarivanje pod zaStitnim praskom, a u zavisnosti

od raznih faktora koje treba imati u vidu (debljina lima, jacina struje, vrsta zasStitnog praska, brzina

varenja itd.).

Zljebh za K — zayvar

3.131 Zljeb za K — zavar pokazan je na slikama 46 — pravilan Zzljeb primenjen u suceonom spoju, 47 —

m-f—m——-ﬁ.—pﬁ— i
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pravilan Zljeb primenjen u ugaonom spoju, 48 — pravilan zljeb primenjen u T — spoju, 49 — ne- .
pravilan zljeb primenjen u suteonom spoju, 50 — nepravilan zljeb primenjen u ugaonom spoju 1

51 — nepravilan Zljeb primenjen u T — spoju. Sl. 52 pckazuje specijalan slucaj K — zljeb za limove
velikih debljina. |
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b) za nepravilan zljeb (sl. 49 do 51): l

R e o S

P‘l‘rdelpmfi.u‘:’en'e" dimenzije zljeba za elektrolutno zavarivanje élektrodama nefmalne pmdorn‘Osﬂi:'
a) za pravilan Zljeb (sl. 46 do 48):

a = 50° do 55% h = 0, s1.= 2 do 3 mm:; |

ciy = 49% ido 902, o2 =555% h =0, h1 = 9/3 d do 3/4 d, St : 2 do 3; mm;
c) za zljeb prema slici 52: : .' |
a7~ 30°% h = 0, s1 =2 do 3 mm.

"K' —- zavar upotrebljava se obitno u ugaonim i T — spojevima za limove debljine preko 15 mm, u

cilju postizanja potpunog uvara i izbegavnja ugaonih deformacija. U suceonim spojevima upotrebljava
se obitno samo u sluéaju zavarivanja u horizontalno-vertikalnom polozaju, takode za limove preko
15 mm debljines Za zavarivanje limova do 40 mm debljine koristi se Zljeb prema slikama 46 do 48, ili
prema slikama 49 do-51. Za zavarivanje limova preko 40 mm- debljine koristi se zljeb prema slici 52
ko0ji se dobija na taj natin Sto se posle obrade jedne stranice Zljeba na drugu neobradenu stranicu
nanesu tri varka kako je pokazano na slici 52. | |

U obitnim slu€ajevima upotrebljava se pravilan K — Zljeb. N epravilan K — Zljeb upotrebljava se

po pravilu u slede¢im slucajevima:

a) kada se zavarivanje s jedne strane mora da vrsi u polozaju iznad glave (u tom slucaju se plica
strana zljeba zavaruje iznad glave i time skracuje taj deo posla):

b) kada se zeli da se izravnaju posledice nejednakosti dodatnog materijala sa obe strane Zljeba koja
proistice 0d zljebljenja korena posle varenja jedne strane:

c) kada se zZeli da se ostvari lakse i pazljivije zljebljenje (u ovom slucaiju se prvo vari dublja strana

zljeba, a zatim pli¢a). ,_
Upotreba K — zavara preporuciuje se samo za elektroliicno zavarivanje elektrodama normalne pro-
dornosti. * Yz

Plitki Zljeb z2 K — zavar

g

Plitki Zljeb za-K -— zavar pokazan je na slikama 53 — primena u ugaonom sSpoju i 54 — primena u
T — spoju. ' | _.

ol

J.

i 8

s 05 o et PO | e N Tl T Y

Sl 53 | - Sl. 54

Preporuc¢ene dimenzije ovog zljeba za elektroluc¢no zavarivanie elektrodama mormalne prodrnosti:
a = 45" do 55° s1 = 3 mm; velitina h: uzima se u zavisnosti od namene zavara.

Plitki iljeb za K — zavar ne preporutuje se za opitu upotrebu jer je zavarivanje tesko, ne moze da
se utvrdi stepen uvarivanja korena i postoji opasnost pukotina kod zavarivanja korenog varka. Zbog

toga se koristi samo tamo gde s obzirom na zaht evane o0sobine zavara nije potreban normalni K —

zavar. Pritom se koristi varenje pod zastitnim praskom ili elektrodama duboke prodornosti.
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3.15 Zljeb za dvestruki U — zavar

3.151 Zljeb za dvostruki U — zavar pokazan je na slikama 53 — p-ra-v—ilaar} gtmetq:iéan ”gljeb, 56 — mepravilan
simetriéan zljeb, 57 — pravilan nesimetrican 7lieb, sl. 58 i 59 — Zljebovi za limove preko 100 mm
debljine.
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132 Preporucene dimenzije dvostrukog U — Zljeba:

a) za limove do 100 mm debljine, za zavarivanije u polozenom polozaju:
a =20 h~ 3 mm, R =~ 6 mm;
b) za limove do 100 mm debljine, za sve ostale polozaje zavarivania:
a =40 h ~ 3 mm, R &= 7 mm;
St 5e uzima u slucaju a) i b) u zavisnosti od debljine limova i od nacina zavarivanja:
— ako se koristi nepravilan Zljeb (sl. 56), uzima se hi A 2/3 di;
— ako se koristi nesimetrican Zljeb (sl. 57), uzima se 31 = 5° do 10°,
¢) za limove preko 100 mm debljine, za sve polozaje zavarivania:
— zljeb prema slici 58:

a=20%"R =5 do 8 mm, s1i — 2 do 4 mm, veliCina h uzima se u zavisnosti od toga, da 1i se
vrsi zljebljenje korena i to: ako se vrsi zljebljenje, h — 6 mm; ako se ne vrsi zljebljenje, h = 3

do 4 mm:
— zljeb prema slici 59:
B1 = 10% B2 = 35° do 45°% velidine s1 i h iste kao za zljeb prema slici 58.

153 Zljebovi za dvostruki U — zavar upatreblj'-avaju Seé za elektfrolutno zavarivanje elektrodama nor-
malne prodornosti u sufeonim spojevima limova debljih od 40 mm radi sprecavanja ugaonih defor-
macija, ustede dodatnog materijala i postizanja potpunog uvara. Preporuéuje se upotreba pojedinih
varijanata ovoga Zzljeba, pokazanih na slikama 55 do 29, u sledeéim slucajevima:

a) zljeb prema slici 55 za limove do 100 mm de bljine, ako se sa obe strane vari u polozenom ili ver-
tikalnom polozaju; -

D) zljeb prema slici 56 za limove do 100 mm debljine, ako se jedna strana vari u poloZenom polozaju.
a druga iznad glave; u tom sluaiju se plica strama Zljeba stavlia sa strane koja se vari iznad glave:

¢) zljeb prema slici 57 za limove do 100 mm debljine ako se varenje vrSi u horizontalno-vertikalnom
polozaju; u tom slutaju manji ugao (B1) dolazi na donju stranu:

d) zljeb prema slici 58 za limove preko 100 mm debljine, za sve poloZaje varenja:

e) zljeb prema slici 59 za limove preko 100 mm debljine, za varenje u polozenom polozaju.

16 Plitkj Zljeb za dvostruki T — zavar

161 Plitki zljeb za dvostruki U — zavar pokazan je mna slici 80.

5.162 Dimenzije zljeba:

a) za zavarivanje u poloZzenom poloZaju

d = 209 R =~ 6 mm,
b) za sve ostale polozaje zavarivanja:
d = 40°, R = 7 mm,

dubina Zljeba hi uzima se u oba slucaja u zavisnosti od namene zavara i nacina zavarivanja;
velitina s1 uzima se u zavisnosti od debljine limova i nac¢ina zavarivanija.

3.163 Plitki Zljeb za dwvostruki U — zavar upotrebl]ava se za elektrolu¢no zavarivanje suéeonih spojeva

tamo gde nije potrebno da wisina zavara bude ravna debljini lima ili kada se trazi visina zavara

ravna debljini lima, ali to moZe da se postigne primenjenim postupkom zavarivanja (na pr. upotre-
bom elektroda duboke prodornosti)

3.17 Zljeb za dvostruki J — zavar

3.171 Zljeb za dvostruki J — zavar pokazan je na slikama 61 do 63 — prawilan dvostruki J — zljeb pri-

menjen u suceoncm odn. ugaonom, odn. T — spoju za limove od 40 uc_ip 100_ =deb1jia:1e —, nha 51: 64 do
66 — nepravilan dvostruki — J Zljeb u istim spo'jevima 1 za istu debljinu limova i na sl. 67 i 68 —
pravilan zljeb za limove debljine preko 100 mm.
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3.172 Preporucuju se sledece dimenzije zljeba: |
a) za limove do 100 mm debljine, za zavamivanje u poloZenom poloZaju:
a = 25, h & 3 mm, R:'~ 12 mm;
b) za limove do 100 mm debljine, za sve ostale polozaje zavarivanija:
=39, h ~3 mm, R & 15 mm,
velicina s1: u oba slucaja uzima se u zavisnosti od veli¢ine d i od poloZaja zavarivanja; ako se ko-
risti nepravilam zljeb (sl. 64 do 66), uzima se hi ~ 2/3 d;
c) za limove preko 100 mm debljine, za sve poloZaje zavarivanja:
— zljeb prema slici 67 |
a = 25°, R = 8 do 10 mm, s1 ~ 2 mm; veli¢ina h uzima se u zavisnosti iod toga, da li se vrsi
zljebljenje korena i o, ako se vrsi Zljebljenie, h = 2 do 4 mm; ako se ne vrsi Zzljebljenje,
h =1 do 2 mm; |
— 7ljeb prema slici 68:
Pp1 = 259 B2 = 45°; velitine s1 i h iste kao za Zljeb prema slici 67.

L N T e T ST T T} i = f ™

3.173 Zljebovi za dvostruki J — zavar upotrebljavaju se za elektroluéno zavarivanje elektrodama nor- E
malne prodornosti 1 suceonim, ugaonim i T — spojevima limova debljih od 40 mm. Ovim zavarima
postize se sprecavanje ugaonih deformacija i potpun uvar, a potrosnja dedatnog materijala je mini-
malna. U suCeonim spojevima se koristi, uglavnom, za. varenje u horizonatlno-vertikalnom polozaju,
jer je za ostale polozaje varenja povoljniji dvostruki U — zavar.

Pravilan dvostruki J — Zljeb (sl. 61 do 63) preporucuje se u slutajevima kada se varenje sa obe
strane vrsi u polozenom, vertikalnom ili horizo ntalno-vertikalnom polozaju.
Nepravilan dvostruki J — zljeb (sl. 64 do 66) preporucuje se u slucajevima ako se jedna strana varil
111 polozenom poloZaju, a druga u polozaju iznad glave; u tom sluéaju se plica strana zljeba vari iznad
glave. : :

|

3.18 Plitki zljeb za dvostruki ¥ — zavar

5.181 Plitki zljeb za dvostruki J — zavar pokazan je na slikama 69 — primena u ugaonom spoju — i 70
— primena u T — spoju.

a) za zavarivanje u polozenom mpolozaju:
“‘a = 25, R =~ 12 mm
b) za sve ostale polozaje zavarivanja:

5
S1. 69 | Sl. 70
3.182 Preporucene dimenzije ovog zljeba: ,
a = 35", R ~ 12 mm;
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dubina Zljeba hi uzima se u oba slucaja u zavisnosti .0d namene zavara .i Dd_ nacina zavarivanja;
velitina s: uzima se, u zavisnosti od debljine.limova i-od polozaja zavarivanja, cd 0 do 3 mm.

3183 Plitki Zzljeb za dvostruki J — zavar upotrebljava se da bi se dobila izv:es:n:a trazena t:risi_na zavara
alektroluénim zavarivaniem clekirodama normalne prodornosti u ugaonim i T — spojevima (kada
nije potrebno da visina zavara bude ravna debljini lima) ili kada se:upotrebe elektrode duboke pro-

dOTNOSTl.

3.19 XKombinovani zljebovi.

. . . ‘e S = s T A, .I-|, ‘< . - . -.I = - = - ) -
17 izvesnim slucajevima celishodna je a-p-&tlgba z.l_jebmfg dao*jen_lh }{omblngicu ?IE-.. Pa-pEEd _%301?1 ojf,t_ph
oblika Zljebova, da bi se koristile prednosti dvaju oblika kada je to.moguce (napr. jednostavinost 1z-
Tad—e 1 sicurnost i t.sl.). Nekoliko primera svakvih kombinovanih Zzljebova pokazano je na slikama

71 do 7T4.

I o T el P T e T e T T iy, e i S L

T T |

Zavari koji nastaju bez prethodnog pripremanja zljeba

I — zavar

719 — primena u suceonom spoju i 76 — primena u ugaonom spoju. Pritom se izmedu limova obi-
cno ostavlja izvestan razmak si: koji u tom slucaju ima karakter grla zljeba ¢iji je zadatak da omo-
guci dobar uvar pri upoetrebi elektroda normalne prodornosti.

| |

E |

E
4
4.1
4.11

Da bi se dobio I — zavar, postavljaju se limovi koje treba zavariti onako kako je pokazano-na slikama i



SI. 76

.12 Veli¢ina s: uzima se u zavisnosti od na&na i polozaja zavarivanja, debljine limiova, vrste elektroda
1td., u granicama datim u #tabeli 1:

Tabela 1

PoloZaj i postupak zavarivanja ' Debljina lima 4 mm Sirina grla 5, Mm

Plinsko zavarivanje

Samo sa jedne strane — u svim poloZajima ] =13 . 0 do _g_

Samo sa jedne strane — u poloZenom polozaju 3 do 5 é do ( f [ 1)
Samo sa jedne strane — u vertikalnom poloZaju (1 varilac) 3do 5 _?d_ do (é - 1}
Sa obe strane — u vertikalnom polo'iaju (2 varioca) 4 do 12 _(_;_ do (_i{ L 1)

Elektroluéno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti

|

. : | d

Sa jedne strane — u poloZenom polozaju 1,5 do 3 - 0 do
... . Sis d

Sa obe strane — u poloZzenom polozaju . 1,5 do 5 0 do 5)
: S d

Sa obe strane — u poloZenom polozaju 5> do 6,6 1,5do =
3 | : ' | : - | (o d
Sa obe strane — u polozenom i vertikalnom polozaju 1,5 do 3 0 do -
i = - - e d

Sa obe strane — u poloZenom i vertikalnom polozaju 3 do 5 1,5do —-

Elektroluéno zavarivanje elektrodama duboke prodornosti

Sa obe strane — u polozenom polozaju 6,5 do 10%) j 0 do 2

Elektrolucno zavarivanje pod zastitnim praskom

=

Sa obe strane — u poloZzenom polozaju = 16 ‘ 0

*) Izvesnim specijalnim elektrodama mogu se zavarivati i deblji limovi.
mm

413 I — zavar upotrebljava se zbog svoje ekonomitnosti svuda tamo, gde ne postoje opteretenja na za-
mor 1li takva koja izazivaju znatnije napone u korenu zavara (napr. savijanje). To vazi u prvom redu
za zavare dobijene varenjem samo s jedne Strane.

.14 Kod I — zavara su ugaone deformacije manje nego kod V — zavara, a popretna deformacija zavisi
od velicine si1. Nosivost zavara zavisna je u svakom sluéaju od stepena prodornosti dodatnog mate-
T1]ala. :

R N i e
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4.9 I — zavar sa korenom letvom

421 Kada je u cilju postizanja dobrog uvara pctrebno da se koren I — z
a T0 ne moze da se ucini zbog mepristupacénosti mali¢ja zavara, onda

lozenom korenom letvom pokazuje sl. 77.

S1. 77

nicama datim u tabeli 2:

Tabela 2

Debljina Iima 4
mim

Vrsta letve

H

avara izzljebi i ponovo zawvari,
se pod koren zavara podlozi

letva koja omogucuje da se postigne odgovarajuéi uvar. Krajeve limova koji obrazuju grlo sa pod-

422 Velic¢ina s1 uzima se u zavisnosti od naéina za varivanja, debljine limova, vrste elektroda itd. u gra-

Sirina grla s,
mm

. |

Elektroluéno zavarivanje elektrodama normalne prodornosti

Celik | = 3 0 do 3
Celik | 3 do 5 ==
Celik | 5 do 8 | = 8
| |
Elektroluéno zavarivanje elektrodama duboke prodornosti
|
Celik | 5 do 6,5 0 do 2
Celik | 6,5 do 8 1,5 do 3
: |
|
Elektroluéno zavarivanje pod zastitnim praskom
ﬂj i I
Bakar 1,5 do 2.5 0
ﬁ Bakar 3 do 4 0 do 1,5
Bakar 4,5 do 8 0 do 2,5
Bakar | 6,5 do 9,5 4 do 5
%__““n-_—__m

423 I — zavar sa korenom letvom upotrebljava se za elektrolué¢no zavarivanje suceonih spojeva koji su
optereceni statiéckim naprezanijem sa Ogranicen im naprezanjima na zamor. Ovaj zavar ne treba upo-
trebljavati u spojevima izloZzenim stalnim nap rezanjima na zamor kao ni u spojevima izloZzenim ko-
roziji, posto korena letva, ako je celi¢na, prouznokuje koncentraciju mapona, a ako je bakarna, gre-
ske u korenu. Kod ruénog elektroluctnog zavarivanja sa bakarnom Kkorenom letvom postoji opasnost
ugorina, a kod zavarivanja pod zastitnim pras kom tefko se postize dobar i stalan uvar.

124 Prilikom zavarivanja I — zavara sa korenom letvom, letva mora da

krajeve limova. U protivnom nastupaju prekidi u zavaru i druge greske.

4.3 Ivicni zavar udvsjenog spoja

bude dobro priljubljena uz

4.31 Kod "udv-oj_enih spo'jev_a;, u .Sllpéajevi-ma kada zavar nije izloZen naprezanjima ili treba samo da obe-
zbedi zaptivenost spoja, moZe se koristiti zavar priljubljenih ivica limova bez ikakve prethodne

obrade ili druge pripreme, kao Sto je pokazano ma slici 78.

MM
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4.4

4.9
4.51

4.52

Ako je potreban dobar zavar koji moze da izdrzi i izvesno naprezanje na smicanje, treba upotrebiti
elektrade duboke prodornosti 'odnosno takav postupak zavarivanja koji obezbeduje odredeni mini-
malan uvar. Ako to mnije moguce ili nije dovoljno, mora se primeniti na pr. Y — zavar (vidi

tacku 3.03).

Rubni zavar

Limove pripremljene za rubni zavar primenjen u suceonom spoju pokazuje sl. 79.

Sl. 79

Ovaj zavar preporucuje se za zavarivanje limova do 1,5 mm debljine kod kojih se zahteva srednja
nosivost. Podesan je za takve natine zavarivanja kod kojih se moze kontrolisati lokalno zagrevanje,
napr. za plinsko ili atomarno zavarivanje. Da bi se postigao dobar uvar, ivice moraju biti ma ugo
varajuci nacin pripremljene. Preporucuju se sledece vrednosti:

!

= 1d = IFmm, R = d mm

Posuvracen rubni zavar

Da bi se u izvesnim suceonim Spojevima limova debljine ispod 5 mm postigao zavar c¢ija je visina
ravna debljini lima, pri dovoljnoj krutosti spoja i Sto mamjim deformacijama od varenja, a uz je-
dnostavnu pripremu limova, Koristi se zavar pokazan ma slici 80.
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S1. 80

Ovaj zavar primenjuje se samo za elektrolu¢no varenje i za limove tanje od 5 mm. Preporucuju se
sledece vrednosti:

ht =" 3lds R =S dorilE5) FexEds
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Krajnij rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957
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Opste odredbe

Ispitivanje se obavlja radi utvrdivanja linear-
nog ili zapreminskog utezanja drveta koje na-
staje usled susSenja — gubitka vode. _
Ova ispitivanje se wvrsSe radi utvrdivanja veli-
dina linearnog (poduznog, radijalnog i tangenci-
jalnog) i zapreminskog utezanja, njihovih koefi-
cijenata i stamja zasicenosti zice.

Utezanje pretstavlja odnos dimenzija (za linear-
no) odnosno zapremine (za zapreminsko) epru-
vete 1 napojenom (sa preko 35% vlage zavisno
od vrste drveta i dela stabla) ili prosusenom
stanju ( ~ od 0% — 35%) i dimenzija 0dnosNO
zapremine u suvom stanju (sa oko 0%).

Koeficijenat linearnog odnosno zapreminskog
utezanja pretstavlja veli¢inu smanjenja dimen-
zija odnosno zapremine epruvete usled sasuse-
nja za 1% higroskopske vlage i iskazuje se u %o.

Utvrduju se sledeca utezanja: |
Linearno utezanje za poduzni, radijalni 1 tan-
gencijalni pravac.

Zapreminsko utezanje, po posebnom zahtevu u
izabranim stanjima wvlaznosti drveta m higro-
skopskom podrucju vlage.

i ——

Epruvete

Iz svakog uzorka izraduje se najmanje 3 epru-
veta. Dimenzije epruveta 1 mm Su:

30 X 30 X 20
Epruvete se isecaju iz svakog uzorka tacno u
pravcu drvenih vlakana. =
Sve strane epruvete moraju se izraditi u propi-
sanim dimenzijama sa stranama upravnim Jje-
dne ma drugu, ca ravnim i glatkim povrsSinama a
ostrimm i neostecenim ivicama.
Linije godova morzaju biti Sto upravnije na dve
suprotne strane poprecnog preseka epruvete, a
drvna wviakmna paralelna sa o0som ma celoj nje-
noj duzini. :

Dozvoljeno otstupanje:
— dimenzije = 0,05%0
— tezina 7 0,2%

Nacin ispitivanja

Posle izrade izmere se dimenzije i tezine odno-
SNo zapremine epruveta.

Merna mesta na epruvetama, nalaze se za smer:
poduzni — u preseku simetrala ¢eonih strana

epruvete;

radijalni — u preseku simetrala tangencijal-
nih stranica’ ’
tangencijalni — u preseku simetrala radi-

jalnih stranica.

Merenje dimenzija tokom celog ispitivanjs vrsi
se na istim mernim mestima.

Posle izvrSenog merenja epruvete se potope u
vodu tako da im je cela povrSina pod vodom S
tim da se medusobno ne dodiruju kao ni sa ko-
Jim zidom posude. Ovo potapanje traje sve do
postizanja maksimalne tezine i dimenzija $to se

utvrduje kontrolnim merenjima. U ovom stanju

izmere se dimenzije odnosno tezina epruvete.

Ispitivanje drveta
UTVRDIVANJE VELICINE UTEZANJA

3.4

4]

4.11

-

B

Posle ovoga epruvete se oprezno osuse u SusSi-
oniku pri temperaturi od 103 = 2°C. Povecanje

temperature obavlja se Sto postupnije da bi se

izbeglo prskanje epruveta. SuSenje se vrsi do
postizanja konstantne tezine koja u poslednja 4
sata ne sme da varira vise od T 0,02°. Nakon

postizanja konstantne tezine izmere se minimalne

dimenzije odnosno tezine epruveta u suvom
stanju.

Nac¢in cbracunavanja

Velicine utezanja m procentualnim diznosima

obrac¢unavaju se po sledeéim obrascima:

Linearno utezanje za pravce
2) poduzni
100 (11_7_ 15v) D/

s 0

U=
Isv

gde je:

Ui = poduzno utezanje (%)

lv = merna duzina epruvete posle napa-
janja (mm)
lsv = merna duzina epruvete posle susenja

(M)
b) radijalni

100(by—bsy)

Ur = s
bs v
ode je:
U; = radijalno utezanje (o)
bv = merna duzina radijalne ose epruvete
posle napajanja (mm)
Cvs — merna duzina radijalne ose epruvete

posle susenja (mm)
c¢) tangencijalni

100 (av—asv) ,,

Ut = /0
| dsv
gde je:
Ut = tangencijalno utezanje (%)
dvy — merna duzina tangencijalne lose epru-
vete posle mapajanja (mm)
asv — merna duzina tangencijalne ose epru-

vete posle susenja (mm)

Zapreminsko utezanje
a) kada se obratunava stereometriskim nacinom
~ 100 (100 + U;) (100 + Ur) (100 + Uy)

Uy —100 %
104
b) kada se utvrduje volumetriranjem
100 (Vy— Vi)
Uy= Vo
Vsv
gde je:
Uv = zapreminsko mutezanje (%/o)
Ui = peduzno utezanje (%)
Ur = radijalno utezanje (%) -
Ui = tangencijalno utezanie (%)
Vv = zapremina epruvete posle mnapajanja
(cm?)
Vv — zapremina epruvete posle suSenja (cm?)

Koeficijenat linearnog utezanja obracunava se
po slede¢im obrascima:

DK 674.001.4:620.2
JUS D.A1.049
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LLinearno za pravce:
a) poduzni

100 (lv—1sy)

ki a

ey
gde je: 4.5

ki = koeficijenat poduznog utezanja (%)

Iy = merna duZina epruvete posle napa-
Janja (mm)

sy = merna duZina epruvete posle susSenja
(mm)

V' = wvlaznost epruvete (%)

b) radijalni

100 (bv—bsv) 0

R o/ 4.4
bV
gde je:
Kr = koeficijenat radijalnog utezanja (%)
by = merna duzina radijalne ose epruvete
posle napajanja (mm) =
bsv = merna duzina radijalne ose epruvete

posle suSenja (mm)
vV .= vlaznost epruvete (%) 4.5
c) tangencijalni |

100 (av—agv) |

ki = s -
dsv - Y | 5

Kt = koeficijenat tangencijalnog wutezanja
(%) -

dv .= merna duzina tangencijalne ose epru-
vete posle napajanja {(mm)

dyv = merna duzina tangencijalne ose epru-
vete posle suSenja (mm)

V = vlaznost emruvete (%)

Zapreminski koeficijenat
100 (Vv —Vsy)
st T V

k %

gde je:

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

2.1

Opseg 1 upotreba

9 9
Ovaj standard odnosi se ma razne sorte krom-  =°
pira (Solanum tuberosum IL.) koje se upotreblja-
vaju u zrelom stanju prvenstveno za ljudsku
1Ishranu.
azvrstavanje

2.3
Prema ranostasnosti, boji kore i mesa, i prema
kvalifetu, krompir se razvrstava na niZe nave-
dene grupe. _
Prema ranostasnosti krompir se razvrstava na: 2.4

— Tane sorte krompira, ¢ija duzina trajanja ve-
getacije iznosi do 90 dama:

- — srednje rane sorte krompira, ¢ija duzina tra-

janja wvegetacije iznosi preko 90, a mnajvise 2.5
105 dana:

KROMPIR

s
|

koeficijenat zapreminskog utezanja (%)
zapremina epruvete posle napajanja
(cm?)

Vsv = zapremina epruvete posle susenja (cm?)

<
'fl
i

Procenat vlaznosti u stanju zasiéenosti Fice

7 = Yy o/
gde je
Z = procenat vlaznosti (%)
Uy = zapreminsko utezanje (%)
-k = koeficijenat zapreminskog utezania (%)

Stanje zasiéenosti zice

, U
Gn
gde je |
Z = stanje zasi¢enosti Zice (%)
- Uv = zapreminsko utezanje (%)
Gn = nazivna zapreminska teZina (g/cm3)
Iskazuje se maksimalna, minimalna i srednija

vrednost utezanja, koeficijenat utezanja i stanje
zasicenosti zice na 0.1%.

Izvestaj o ispitivanju

U izvstaju o ispitivanju treba mavesti:

— vrstu drveta; '

— maksimalnu, minimalnu i srednju Sirinu goda
(po zahtevu i uceS¢e zone kasnog drveta) po
JUS D.A1.042-

— vlaznost drveta po JUS D.A1.043:

— zapreminsku tezinu prema JUS D.A1.044:

— linearmo i zapreminsko utezanje koje je
utvrdeno; |

— koeficijente linearnog i zapreminskog ute-
zanja po zahtevu:

— stamnje zasicenosti zice po zahtevu.

DK 635.21
JUS E.B1.019

_M

— srednje kasne sorte krompira, ¢ija duZina ve-
getacije 1znosi preko 105 a najvise 120 dana:

— kasne sonte krompira, ¢ija duZina vegeta-
clje iznosi preko 120 dana.

Prema boji kore, kntele krompira razvrstavaju
se ma:

— kmnompir sa belom korom,

— krompir sa crvenom (roza) korom,

— Kkrompir sa plavom korom i

— krompir sa razlicitom korom.

v Prema boji mesa krompir se razvrstava na
— krpompir sa belim mesom,
— Kkrompir sa zutim mesom.

Prema obliku kntole krompir se razvrstava na:
— krompir okruglog oblika i
— krompir duguljastog oblika.

Prema kvalitetu krompir se razvrstava na kva-
litet T, kvalitet IT i kvalitet III.

b0 T il
|
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2.51 Kvalitet I 2.532 Dozvoljavaju se sledeca o,t@tup_anja: e |

— najvige 20%0 krtola sa manjim precnikom, ali
ne ispod 2,5 cm,

— najviSe 109 raznih osStecenja,

— najvise 3% zemlje.

Krompir ovog kvaliteta mora biti iste sorte, bele
ili crvene (roza) kore, ceo, izjednacen po obliku
i krupno¢i kntola, boji kore i mesa, svez, zdrav,
zreo, suv, cist, bez zemlje, klica 1 drugih pri-
mesa, bez ostecenja od bolesbi, StetoCina 1 me-

hanic¢kih povreda; pretnik krfola mora biti naj- 3 Pakovanje 1 prevoz
manje 4,5 cm. '
. : E S S 3.1 Krompir kvaliteta I pakuje se i prevozi u:
9 519 a | le - :
2,512 Dozvoljena su sledeca OtSt?.lpEllrlﬂ]a . e iiiine vreée po JUS F.G4020,
— majvise 1% krtola sa jedva primetnom ze- — obi¢ne vrece kapaciteta 50 kg, | I
lenom bojom, | — mpapime vrece kapaciteta 50 kg..

— najvise 5% krtola sa manjim precnikom, ali
ne ispod 3 cm,

— najvise 3% krompira drugih sorti; ali iste
boje kore,

— najvise 3% ostecenja od insekata i mehani-
¢ckih povreda,

— najvise 1% zemlje.

2.2 Krompir kvaliteta II pakuje se i prevozi u:
— tekstilne vrece po JUS F.G4.020,
— papirne vrece kapaciteta 50 kg,
— rasutom stanju. | T
3.3 Krompir kvaliteta III moze se prevoziti u ra-
sutom stanju.

| 2.02  Kwvalitet II < .
: | e 4 Oznacavanje
2.921 Krompir ovog kvaliteta mora biti iste sorte,

bele ili crvene (roza) kore, izjednacen po obliku,
boji kore i mesa, zdrav, suv, Cist, bez zemlje,
klica i drugih primesa bez oStecenja; precnik
krtola ne sme biti ispod 4 cm.

U prodaji svaka posiljka mora da ima etiketu sa
sledecim podacima:

— ijme i adresa posiljaoca (ofpremna stanica),
— ime i adresa primaoca (prijemna stanica),
Dozvoljavaju se sledeca otstupanja: — vrsta i kwvalitet proizvoda,

— datum otpreme.

N
I
)
™)

— majvise 10% kntola sa manjim precnikom, ali
ne ispod 3 cm,

— najviSe 5% krtola drugih sorti, ali iste boje 5 SmesStanje
kore, /
— najvise 3% raznih ostecenja, Krompir se smesta u odgovarajuca skladista za
— najvise 2%o zemlje. krompir, uredene podrume ili trapove. U sme-
v 53 Kvalitet III Stajnim p.rosto}lljama ne sme docCi do mesanja
) : — _ - = ol pojedinih kvaliteta. Temperatura u prostorijama
2.051 Krompir ovog kvaliteta moze biti od razli¢itih

za smestaj krompira mora biti priblizno na
+ 49C,.a optimalna relativna vlaznost 86%. Pro-
storije treba da budu c¢iste, suve i pre smestaja
dezinfikovane i da se mogu lako provetravati.

sorti, ali izjednacen po velicini i priblizno po
obliku; zdrawv, ¢ist, bez stranih primesa (zemlje,
kKlica 1 dr.); najmanji preénik 3.5 cm.

e e e e e e e e e e e Sy P g e | W ey [ = et

Li¢éna zastitna sredstva JUS G.D1.002
GUMENE RUKAVICE ZA ELEKTRICARE DK 685.45:621.378

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 sve ostale moguce za§tiltne mere protivu mo-

guctnosti udara, a kad god je to moguce struja
treba da bude izolovana.

-

Cilj i namena

2 A. Propisi za rukavice za rad pri naponu
do 650 V |

| 1] Owva]j standard propisuje tehnic¢ke uslove za gu-
%4 mene rukavice bez kojih se ne smeju obaviljati
|

{ . . v . ~
! radovi na elektriénim muredajima pod naponom.

| - 2.1 Primena. Rukavice na koje se odnose propisi
| 1.2 Standard se odnosi na: ove tacke jesu gumene rukavice za elektricne
A — rukavice za radove kod kojih napon ne potrebe gde radmi mapon ne prelazi 650 volti
prelazi 650 volti i (efektivne vrednosti) prema- zemlji. Ove rukavice
mogu da se upotrebe 1 sa spoljasnjom mehani-

B — rukavice za radne mapone od a) 1100 V, P PO ]

koze ili koga drugog pogednog materijala, u " 15
kom se slutaju standard odnosi samo na gumeni e
deo. |

Rukavice predvidene pod B smeju se upotrebiti
jedino u slucajevima spasavanja, tj. u cilju spa-
savanja zivota ili otklanjanja nesrece.

Standard me sadrzi uputstva koja se odnose na
1.3 Izdavanjem ovog standarda ne smatra se da su upotrebu gumenih rukavica kao sekundarne izo-

gumene rukavice dovoljno i jedino sredstvo koje lacije za rad pod okolnostima koje bi kroz ruka- |

treba da =zastiti lica koja rade sa elektriénom vicu mogle da uspostave potencijalnu razliku vecu

J
| ¢kom zasStitom ili pojacanjem koje se sastoji od
i b) 3300 V, i c) 4000 V. | RSN J J
i strujom. Uz mjihovu upotrebu treba preduzeti i od propisanog napona.
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Za ovaj napon propisana je samo jedna vrsta ru- mm, a najveca debljina ma kioga dela izuzev }
kavica koja moze biti tipa A i tipa B. Ssavova ne sme da bude veéa od 254 mm.
Mere y mm
[ip A , l'ip B

a- Sirina rukavea
- b-Sirina dlana

C —Dugfno 0d vrha rukavice(od sredn Jeg prsta) do rasljanja palco
d-Duzina rukavice

.

SI. 1
2.2  Nacin izrade. . .33 Ostale dimenzije. Unutrasnje dimenzije date u
: | | _ = tabeli I (vidi sliku 1) mogu se smatrati samo
2.21 Ru}{_awce se 1zraduju na jedan od sledeéih kao preporucene ali ne i obavezne.
nacina: |
a) mocenjem, Tabela 1 .
c) kalupljenjem. VR 7 71/2 8 10
2.22 Rukavice se vulkaniziraju i ne smeju da sadrze |
sumene otpatke, regenerisanu gumu ili zamene tip A [tip B | tip A |tip B | tip A | tip B tipA[tipB
gume. Na rukavicama 1zradenim od gumenih _——-——-—-————‘————]_ l
ploca svi Savovi se izraduju cvrstim priljublii- a 80 [ 105 | 85 | 105 | 85 | 115 | 90 | 135
vanjem ivica koje se pojatavaju iznutra i/ili |
s ot Vs S o ~ 5 )
spolja gumenom trakom istog kvaliteta gume od j b o N B0 R M oN BT 20N S1O0F 1
koje je izradena i rukavica. ! c 110 | 110 | 120 | 110 | 130 | 125 | 130 | 135
2.23  Rukavice ne smeju da imaju zakrpe, mehurove, _
- Dorozna mesta, pokrivene strane destice ili druge s :
tizicke nedostatke. >4 Propisi kvaliteta.
9.9 Dimenzije 2.41 Fizicke osobhine: _
DS vk e , e 1) Zatezna c¢vrstoca i istegljivost gume u mo-
: : 'UZlPE}E- *31‘1211'1&1 od mha_ srednjeg prsta do ivice mentu Kkidanja, odredene prema metodi datoi
mansete treba da bude: : _ u tac. 5.21 meoraju da odgovaraju sledeéim za-
— za kratke rukavice najmanje, mm 270. htevima:
— za dugacke rukavice najmanje, mm 350. — zatezna Cvrstoé¢a najmanje kg/em? 140
2.32.  Debljina. Prosetna debljina rukavice, odredena —— 1stegljivost najmanje % il ,
na nacin propisan u taé. 5.24 me sme da bude 2) Trajno izduzZenje gume me sme da bude vece
manja od 1.016 mm. Najmanja debljina ma koga od 18" posle ispitivanja prema propisima da- p
dela rukavice ne sme da bude manja od 0,508 tim u tac. 5.22. b
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3) Posle vestackog starenja od 168 Eas-ovg ‘na Tabela 2
temperaturi od 70! = 1°C prema propisima e ————
tac. 5.23 fizicke :a::j-_:s,ecu-‘tam§E gume smeju da otstu- E Ouflfea'fm napon I*i'gjmanja dozvo- | Najmanja dozvo-
911 . bhi e Starenja Zda. rukavice (efek- jena prosecna . T
Bajiion osoPma P,le | 0] - tivna vrednost) debljina liena debljina
— zatezn atvrstoca + 10% — 15% _ ]
| ; | |
— istegljivost +— 5  — 15%a | v s | T
2.42 Elektritke osobine. | | 1100 1,27 0,635
Svaka rukavica mora da bude podvrgnuta na- 3000 1,778 0,889 :
ponu od 5000 V u roku od jednog minuta; pri 4000 2.032 1,143
ovom ispitivanju rukavica ne sme da bude oste- e o — ———— —.
¢ena i sme da pokazuje majveci dc}zvoljem‘elek-
BRLIEN GO TES & mA. ElekiriCko ispitivanje ru-  gs3  gtgle dimenzije. Unutrasnje dimenzije date u
lravica vrsi se prema propisima datim u tac. o.1. tabeli 1 (vidi sliku 1) mogu se smatrati samo kao
preporucene ali ne 1 obavezne.
3 B. Propisi rukavica za rad pri naponima 3.4  Propisi kvaliteva
4 / ' ~ 2 e .
| do 4000 V 3.41 Fizicke osobine. 1) Zatezna cvrstoca 1 ]__Srt-e:gljl-
| vost 1 momentu kidanja gume od 1{0]5: je izra-
: 3.1 Primena. dena rukavica, odredene prema metedi dato] u
ﬂ . S . : : taé. 5.21 moraju da odgovaraju sledecim za-
r Ova tacka propisuje fri vrste gumenih rukawvica: htevima: | | _}
H za rad pri kome napon nije veéi od 1100 V — zatezna Cvrstoca najmanje kg/cx_n— 140, |
E (efektivne vrednosti) prema zemlji; — istegljivost u momentu Kidanja najmanje
i — 7a rad pri kome mapon nije veéi od 3300 V . ”/“1 50 0 R e
] (efektivne vrednosti) prema zemlji; 2) TlaJIle izduzenje gume O L0]€ JE 16%18 cn
: : . > rukavica ne sme da bude vete od 18% posle
9 e 22 rad DI TIEOME SN DONRAICAVCCIROGEA U310 4 ispitivanja prema propisima datim u tac. 5.22.
E (efektivne vrednosti) prema zemlji, a mogu biti LSP 22, = T
H tipa A 1tipa B (sl. 1). 3.42 Elektri¢ke osobine
}E Svaka vrsta propisana je prema maksimalno do- Svaka rulkavica mora da bude pedvrgnuta ispi-
zvoljenom radnom PO Ove rukavice mogu tivanju u trajanju od jednog minuta za koje
| da 2C upotrebe i sa spoljasnjim mehaniCkim za- vreme mora da izdrzi bez proboja probni ma-
: stitama ili pojaCanjima od koze ili drugih po- pon odgovarajuéz efektivne vrednosti date u ta-
| godnih materijala, u kom se slutaju standard beli 1. Nijedna rukavica ne sme da pokazuje
0dnosi samo na gumeni deo. veti elektriéni odvod od propisanog za probni
Standard ne sadrzi uputstva koja se odnose na napon dat u tabeli 3.
upotrebu gumenih rukavica kao sekundarne izo- | e R ¥ _
lacije za rad pod okolnostima koje bi kroz ru- Tabela 3. Probni naponi i elekiriéni odvodi
kavicu mogle da uspostave potencijalnu razliku - e
vecu od pI’OpiSﬁ'nGg 1apPona. Odreden napon Probni napon ‘ Najveci EIEktl:"iEﬂi i
! (efektivna vrednost) 2 . odvod (efektivna
2 9 Nacinlizrade rukavice (efektivna vrednost) | vrednost)
” 3.21 Rukavice propisane pod B mogu biti izradene na V | V | mA
i J?dan ?Dd _sle:demh nac¢ina: 1100 10000 | Q
3) mocenjem, 3300 15000 | 12
3.22 Rukavice se vulkanizuju i ne smeju da sadrze M b :
gumene otpatke, regenerisanu gumu ili neku za- 4 Izbor uzoraka za ispitivanje
_- menu gume. Na rukavicama izradenim od gu- |
h menih plo¢a svi Savovi se izraduju ¢évrstim pri- 4.1 Za mehanic¢ka ispitivanja
. lIjubljivanjem ivica koje se pojacavaju iznutra AR : o : . Ay
/111 spt}ljJa gument:}mj-’crakogl] isthJ kwvaliteta Ispitivanje Sz V}‘s-l"na]mlanjekn_a C&t]l‘l'lLllelVICe
| 5 | A S uzete nasumice iz isporuke, koje moraju u sva-
glilne o zoje i fizradens Mirlicayice: kom pogledu da budu identi¢tne sa celom isSpo-
| 3.23 Rukavice ne smeju da imaju zakrpe, mehurove, rukom. Sve ispitane rukavice moraju da odgo-
r porozna mesta, pokrivene strane cestice ili druge varaju propisima .'kVﬁlfﬁ_ﬁta 1Z° ;tacaka 2.4 0dno-
: fizicke medostatke. sno 3.4. Ispitivanje wrsi ovlas¢ena ustanova ili
| lice.
b . o :
5.3  Dimenzije 4.9 Za elektritka ispitivanja. Svaka rukavica iz
- o . o . . - 1 | T | | | _ _ i " 1 | 1h T
| 3.31 DuZina. DuZina od vrha srednjeg prsta do ivice lssgfg.‘“%;ertfl%mza 4330 gg{fﬁenémgd;;rgnuta probi Propi
; mansete treba da bude: JEtba S o 7 G
— za kratke rukavice majmanje 27 cm, 2 iy _
— za dugacke rukavice najmanje 36 cm. 2 Metode ispitivanja
3.32 Debljina. Prose¢na debljina mukavica, odredena g1 Elektricko ispitivanje.
na nacin propisan u tacé. 5.24, ne sme da bude
,, manja od odgovarajucih vrednosti datih u ta- Ispitivanje se sme vrsiti tek posle 24 ¢asa posto
| beli 2. Najmanja debljina ma koga odredenog je rukavica prosla kroz proces vulkanizacije.
dela me sme da bude manja od odgovarajuce Pre poéetka probe, da bi se sprecili preskoci koji
vrednosti date u tabeli 2, a najveca debljina ma mogu da nastupe kroz vodu koja curi preko po-
koga dela izuzev Savova, ni u kom sluc¢aju ne vrSina zaprasenih kredom, mansSefe rukavica tre-
sme da bude wveta od 2,54 mm. ba ocistiti industriskim alkoholom.




[spitivanje se vrsi pod probnim naponom na-
izmenicne struje od oko 50 Hz, koji .se- dobija
preko dransformatora. Napon treba da je pri-
blizno sinusoidan, ¢iji odnos temene wvrednosti
prema efektivnoj vrednosti treba da bude u gra-
nicama 1/2 = 5% (1,34 do 1,48). Nazivna snaga
uredaja za ispitivanje pri ispitivanom mnaponu
ne treba da bude manja od 2 kKVA a ni u kom
slucaju manja od 1/2 kVA po rukavici koja se
ispituje. |

Temena vrednost napona ispitivanja mozZe da
se 1zmeri posebnim voltmetrom, u kom slucaiju
Je efektivna vrednosa 1 okviru ovog standarda

dobivena iz temene vrednosti podeljene sa ]/2
Alternativno, probni napon moZe da se utvrdi
voltmetrom podesno prikljuc¢enim na strani ulaza
111 izlaza ispitnog transformatora ili tercijalnog
nameitaja bazdarenog prema sfermom wvarnicaru,
u baraleno] vezi sa opterecenjem koje odgovara
normalnom ispitnom opterecenju.
Svaka rukavica ispituje se u tekuéoj wvodi na
temperaturi od 20 * 5°C, potapanjem u vodu do
0ko 38 mm od ivice manSete, pri ¢emu se ruka-
vica napuni vodom do iste visine. Rukavica se
na ovaj mnacin drzi u vodi jedan sat pre probe.
- Voda u unutrasnjoj strani rukavice i na spolja-
- Snjoj strani rukavice pretstavlja odgovarajuée
probne elektrode; voda koja se mnalazi u ruka-

DL ANDARDIZACIIA

ko_zn _sl'u-r“éajui_ epruvete se do ispitivanja moraju
drzati na temperaturi od 20 * 2°C. Ispitivanije

se vrsi u roku 'od 72 ¢asa posle glaéanja.

O-dredivanje_ zatezne Cvrstoce i izduzenija do
momenta kidanja. Za ispitivanje se diseku Getiri
epruvete oblika datog na slici 2, pomoéu Stance

@ 10 jednim udarom cCekica ili (Sto je josS bolje)
_]egnim udarom prese; guma Se pre secenja PO-
lozi na plotu od nekog lako popustljivog materi-
;ala (napr. karton, koZza, gumeni remeni) koji
lezi na nekoj tvrdoj podlozi. Epruvete se seku
sa duzom 0som u praveu koji je paralelan sa
prstima. Debljina uzeg dela epruvete ni jednog
uzorka ne sme da otstupa za viSe od *= 29 od
srednje debljine. Nijedna epruveta koja ima ne-
dostatke ne sme se upotrebiti za ispitivanie.
I\Tep_otsred:no pred merenje, obelezavanje i ispiti-
vanje, epruvete se drze najmanje 12 ¢éasova na
temperaturi od 20x 2°C i za sve to vreme mo-
raju biti potpuno zasticene od svetlosti.

Ovaj period od 12 ¢asova moze da saéinjava ce-
linu sa napred pomenutim vremenom od 24 ¢asa.
Merne linije, upravne na duzu osu, obelezavaiu
se Kako je oznafeno ma sl. 2. Obelezavanije se
vIrsi meizbrisivim mastilom koje ne $teti sumu

1 10 sto je moguée tanjim linijama. Debljina

epruveie meri se na viSe tacaka koje se nalaze
1Izmedu mernih linija pomoéu mikrometra sa

e
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vici treba da bude spojena sa izvorom visokog podeocima od najvise 0,005 mm, ¢&iji pritiskivac

napona pomocu lanaca ili Zica. Spoljasnja elek-

troda treba da bude uzemljena i spojena sa tran-

~stormatorom, a rukavica treba da se drzi nekim

izoliranim Xklestima.

Napon koji je prikljuéen na elektrode ftreba da

se podize od nule do propisane efektivne probne

v:;ednoisti brzinom koja omoguéuje njeno prace-
nje na mernom instrumentu, tj. ne manje od 1

12,70

vrsi pritisak na gumu sa 200 g/cm?2. Sirina epru-

vele meri se na naliéju epruvete tj. na suprot-
noj strani od one u koju ulazi Stanca, i to do
najblizeg 0,1 mm. Za izraéunavanje preseka
uzima se srednja vrednost debljine i Sirine.
Razdaljina izmedu mernih linija, sem ako je
upotrebljen bazdareni obelezivad, izmeri se sa
tacnoscu od 0,2 mm.

12,70
<

79124
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Slika 2. Epruveta za ispitivanje zatezne évrstocée

kV u sekundi. Ceo probni napon’treba da se drzi
J?-d&l‘l minut i struja odvoda (ukljucivo kapaci-
tivhu komponentu) treba da se izmeri u toku
poslednjih 15 s. Na kraju toga vremena, pre
nego sto se iskljucéi struja, napon treba naglo
smanjiti do nule. Sve rukavice koje misu izdr-
zale ovu probu moraju se unistiti ili tako obele-
zit_i da se njihova upotreba onemoguéi, tj. mo-
raju se pocepati ili izbusiti. '
Rukavice koje su posle ove probe primljene kao
ispravne treba potpuno osusiti, pa ako se preko
111 kroz rukavice propusta zagrejan vazduh ne
treba dozvoliti da se rukavice zagreju iznad 65°C.
Mehanic¢ka ispitivania.

Nijedno ispitivanje ne sme se vrsiti dok ne pro-
de 24 sata posle vulkaniziranja rukavica.

Sve neravne i grube povrsine moraiju se izrav-
nati glacanjem abrazivnim toé¢kom sa brzim obr-
tanjem (tocak prec¢nika 152,4 mm koji se okreée
brzinom od 1400 obrtaja u minutu) ili masinom
sa beskrajnom trakom od neke abrazivne tka-
nine; u svakom slucaju treba upotrebiti fini
abraziv (No 60 do 80), pri temu treba paziti da
Se guma ne zagreva jako. ,

Uglacani uzorei kondiciraju se majmanie 12 éa-
sova na 20 = 2°C pre seéenja epruveta koje se
zatim obeleze, izmere i odmah ispitaiju. U sva-

Masina za odredivanje zatezne ¢évrstote itreba

da bude tipa klatna sa jednom polugom, kon-
ctantne brzine kretanja pckretitne stege. Pokreina
snaga masine mora da bude takva da osigurava
propisanu brzinu kretanja ove stege dotle, dok
opierecenje na uzorku ne postigne maksimalni
kapacitet opterecenja masine. Skala opterecenja
mora da se bazdari jedanput godisnje upotrebom
mrtve tezine koja se povecava postepeno; mjena
tactnost mora da bude u granicama = 1% ili
+~ 100 g, prema tome Sta je vece. Raspon opte-
recenja treba da bude takav da opterecenje pri
kidanju ne bude vece od 85% i ne manje od 15%
od maksimuma na skali, i kretanje pokreine
sStege ne sme da bude manje od 762,0 mm.

Siri krajevi probnih epruveta priévrSéeni su u
stege koje se automatski pritezu ukoliko se iste-
zanje povecava i vise jednak pritisak na celu
sirinu probne epruvete. Epruveta se u stege po-
stavlja centralno.

Proba se vr&i pod sledecim uslovima:

(1) temperatura 20 £ 2°C,

(2) brzina kretanja pokretne stege 45 do 51 em
na minud.

Ima masina za ispitivanje koje automatski po-

kazuju opterecenje kidanja. Razdaljina izmedu

e T = = F
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STANDARDIZACIJA

devena uredajem za vesanje epruveta tako da
ove budu udalijene jedna iod druge i od zidova
susnice najmanje 12,7 mm.

dve merne linije u momentu kidanja cita se po-
moéu podesne skale do tatnosti od 1 mm.
Ispituju se Cetiri epruvete. Odbacuje se svaka

epruveta koja se preckine izvan mernih linija 1 Epruvete se stavljaju u susnicu tek posto se ova
mesto nje uzima nova. zagreje na temperaturi od 70°C * 1°C. Epruvete

Zatezna c¢vrstoca izracuna Se delje-njem optere- treba da stoje 11&1301‘1‘115110, o.pué-tene i sa svih
¢enja kidanja srednjom vrednoscu povrsine ori- strana slobodno izlozene wvazduhu, zaklonjene
cinalnog preseka. Pri izratunavanju ne uzimaju od svetlosti. Vazduh treba polako da cirkulise
e 11 obzir rezultati ispitivanja epruveta koje kroz susnicu, pa 'on pre ulaska u susnicu 1 do-
su dale naimanju i najvecu zateznu cvrstocu, 1 dira sa epruvetama mora da bude zagrejan na

srednja vrednost preostalih dveju epruveta uzi- radnu temperaturu, tj. na 70° = U (E

ma se kao zatezna ¢vrsto¢a i izduzenje u mo- Epruvete se drZze u susnici pod propisanim usio-
mentu kidanja. » - vima 168 tasova i ispituju se u roku od 16 do
Procenat izduZenja jeste povetanje razdaljine 96 ¢asova posle ukianjanja iz susnice. Neposred-
izmedu dveju mernih linija u momentu kidanja 'no pred ispitivanje epruvete se kondicioniraju
izrazeno kao procenat originalne probne duzine. najmanje 12 ¢asova na temperaturi od 20 £ 2C.

3.22 Odruec‘t'itvg:me trajnog izduzenja gume. Erlpreme =94 Odredivanje debljine
se cetiri enruvete ili prave trake. Duzina dela
koji se ispituje jeste proizvoljna, ali se prepo- Debljina svake rukavice izmeri se najmanje na
ruduje duzina od 100 mm. Povrsina pOopPrecnog - “otipi mesta ma madlanici i ma pet mesta na
preseka na delu izmedu mernih linija ne sme da dlanu. Srednja vrednost svih merenja uzima S€
cdstupa za vise od £ 5% od srednje. Na sl. 3 kao srednia debljina. Debljina se meri na me-
data je probna epruveta cija se upotreba pre- stima ratvanja palca, kaziprsta i ostalih prstiju.
porucuje. Probne epruvete seku se sa duzim 0SO- Merenije se vrsi pogodnim mikrometrom prema
vinama u praveu paralenom sa prstima. opisu datom 1 tac. 5.21.

1000 10,10 16,0
S e

10,10

\ " 2
010 1~ 7,62
| ' - PS?I‘

I-ﬂ | = - — o S

Slika 3. Preporucen oblik epruvete za odredi-
vanje trajnog izduzenja gume.

Merne linije koje su upravne ma dugu osu obe- & Oznacavanie
le¥avaju se na pravom delu na pogodnom ra- )
zmaku, najbolje od 100 mm kako je opisano u
tacki 5.21. Razdaljina izmedu probnih linija meri
se do tatnosti od 0,5 mm. Da bi se izbegla mo-
suénost da nastane greska zato Sto linije nisu

6.1 Da kvalitet rukavica za elekfricare odgovara
propisima ovog standarda garantuje proizvodacd
stavlijanjem slede¢ih podataka na rukavicu:

sasvim paralelne ili ne ostaju paralelne, mere- — JUS G.D1.002,

nje treba da se vrsi izmedu tacaka ma linijama _ ime proizvodaca ili mnjegovu registrovanu

omacenim ukrstenim oznakama. Probne epru- oznaku,

vete drze stege (vidi taé¢. 5.21) aparata koje ih — mesec i godinu proizvodnje,

stezu TaAvVNOMErno. — welicinu rukavice, |

Na ovaj nacéin one treba da budu tako istegnute — najvigi dozvoljeni radni napon. b
o

da se prvobitna duzina poveca za 4007 u vre-
menu od najmanje 10 s, a najvise 30 s. Ovako
istesnute epruvete drze se 10 min, a zatim se
naglo ofpuste, ostave da stoje 10 min na glat-
koj povrsini i izmeri razdaljina izmedu mernih
linija. Povetanje ove razdaljine, izrazeno Kkao [
procenat prvobitne duzine, pretstavlja trajno
izduzenje.

20 = 2°C jeste probna temperatura i ftempera-
tura wvracanja.

6.2 Obelezavanje mora da bude postojano i takwvo /|
da ne umanijuje izdrzljivost rukavice. | ‘

Nadin pakovanja i isporuke

7.1 VVeli¢ina i nacin pakovania vrsi se prema SpoO-
razumu izmedu proizvodaca i kupca.

Kao rezultat uzima se sredina cetiri ispitivanja, _ D
ti. srednja vrednost rezultata ispitivanja uzoraka © Preporuke u pogledu konirole, ponovnog ol
izmedu najvete i najmanje vrednosti. ispitivanja i upotrebe cumenih rukavica ’{.ﬁ;**g

522 Proba vestackog starenja koje se nalaze na skladistu korisnika ol
Epruvete za odredivanje zatezne cvrstocCe, pri- ‘j

'y

8.1 Skladistenje. Sve nove rukavice Koje su bile
u skladistu vise od 12 meseci, moraju pre
pustanja u promet da se ponovo ispitaju prema
opisu datom u taé. 8.5. Svaki par se cuva u odvo-
jenom sudu®), nepresavijen, na mracnom mestu
na temperaturi od 10 do 21°C. Rukavice koje su

premljene, izmerene i obelezene prema propisu
tac. 2, stave se u susnicu u kojoj se temperatura
termostaticki odrzava na 70 = 1°C. Treba voditi
ratuna da sredstva upotrebljena za obelezavanje
za vreme starenja ne oStete ili uniste gumu.
- Blizu centra uzorka koji je izlozen starenju stavi
se termometar da bi se znala stvarna tempera-
tura starenija. Veli¢ina suSicnice treba da bude
jca}:va da ukupna zapremina epruveta koje se
1Spituju ne prelazi 109 mprostora slobodnog va- katranske supstance, §tetno uti¢u na gumu. Zato ne treba upo-
zduha- 1 susnici. SusSnica terba da bude snab- trebljavasi sudove izradene, ili koji sadrze ovakve materije.

) Tzvesni materijali kao Sto je bakar, mangan 1 masne, uljane 1
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upotrebljavane, ali se ne nalaze u momentalnoj
upotrebi, trebg da se ¢uvaju u niihovim sudo-
vima koji me smeju da budu upoctrebljeni u dru-
ge svrhe niti da se ostavljaiu na mestima na
K0ojima mogu da budu osteéene.

O L LN

SANEVI LA A ]

J A

ovih mrlja ne sme se upotrebiti gas ili pa-
rafin.

Kontrola i ponovno ISpitivanje rukavica. Ru-
kavice koje se nalaze u upotrepi moraju se kon-

d.2  Izdavanje ma upotrebu. Za potrebe radnika na trOl{,Sﬁtl ST ange S;Vakl'h Sest IMeSeCI. " é
postavljanju vodova i spoljnih radova rukavice Greske na povrsini koje nisu wotene prilikom
se 1zdaju u zastitnim sudovima Kkoji su oéidéeni PT1j€mMnog isprtivanja i kontrole, mogu da se po- 5
od masnoc¢a i ulja, oblika prema vrsti posla. Za kazu tek posle wpotrebe_-us-}ed Dbrskanja mehura .
gornje poslove uvedene su u upotrebu koine ili 1 gumi 1li prolaska stranih cestica kroz povrsinu.
platnene kese, jer se mogu lako da okate o za- S"Tej rukavice koje posle upotrebe imaju nedo- f.
Stini opasaé. Ako se rukavice drie u kutiii za statke moraju se gdbacm 1 Sa njima se postupa
alat, one se izdaju spakovane u é&vrste kutije prema propisu tac. 8.7. | |
da bi bile zaSticene od oS$teéenja alatom i da ne Svaku rukavicu treba istegnuti rukom da bi 56
bi dosle u dodir sa masnim krpama. 1sp1tai1_a njena meha_tmcka jacina. One 1"-111{511?1;&

8.3  Kontrola pre upotrebe. Pre upotrebe svaka ru- za koje je ustanovljeno da su u dobrom stanju
kavica mora da se ispita spolja i iznutra (unu- vk e r-uulcamie kD'JE BSUS U UpDLRe D el S e
trasnjost rukavice moze da b&de o3teéena nok- zale U skladiStu viSe od 12 Sises oL MINOTA [LIESe
tom). Ako se posle ove kontrole ustanovi da je- D20 dls_p a B Eee broDsima -ng_ovg iy
dna rukavica iz para nije sigurna, par se Salje tacaka 4 ili 13 (u saglasnosti sa D DA I N =
na ponovno ispitivanie : ponom rukavice) a a nacin propisan u tac. 5.1.

' Samo rukavice koje izdrie ovu probu bez oste-

8.4  Predostroznost za vreme upotrebe. cenja primaju se kao iIspravne, ostale se od-

(1) Kad god to nije neophodno rukavice bacuju.

ne

treba izlagati svetlosti ili toploti, niti do- 6.6 Sparivanje. Ako se iz jedneg para izbaci kao

zvolitli da dodu u dodir sa uljem, mastima, neupotrebljiva samo jedna rukavica, druga se

terpentinom, motornim uljima ili kiselinama, moze da spari sa sliénom rukavicom iste veli-
(2) Ako se nose i za$titne rukavice one se nose Cine. Dobiven nov par, posle ponovnog ispiti-

preko gumenih. Ako se za$titne rukavice vanja stavlja S€ U upotrebljivu rezervu. Za spa-

ovlaze ili zamaste treba ih odmah skinuti Ilvanje ne smeju se upotrebiti rukavice prevr-

Zastine rukavice kad nisu u upotrebi treba nute naopako.

skinuti sa gumenibh. 8.7  Qdbacene rukavice. Sve odbadene rukavice se
(3) Kad se gumene rukavice isprliaju treba ih 1li unistavaju ili oStete tako da se njihova upo-

dobro oprati vodom i sapunom, osugiti i za- treba onemoguci, tj. pocepaju se ili se na niima

prasiti talkom. Ako na rukavici posle pra- flaprave rupe.

nja ipak ostane tragova izolacionih sred- 8.8 S obzirom da se rukavice propisane u taé. 3

stava kao $to su boje, katran i t.d., zapr-
ljana mesta treba brzo izbrisati ugljentetra-
hloridom a zatim odmah oprati 1 sa njima
postupiti kako je gore reéeno. Za uklanjanje

smeju da upotrebe jedino u slucaju Spasavania
(tac. 1.2). tj. u momentu kad nastupi opasnost,

Da zato moraju biti uvek spremne, kontrola nji-
hove ispravnosti vrsi se odmah posle upotrebe.

S8 Ambalaza od belog lima
2209 CETVRTASTE LIMENEKE LETOVANE (DECOLLAGE)
_ Za pakovanje ribe i ribljih preradevina

Staudardna serija
Ty

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957
—_—— st doJb prnceubl. 1 noveimnba
| I
Primeri oznacavanja: . .
Limenka duZine b = 103.6 mm, Sirine a = 59 mm, visine H> = 21,5 mm, (vidi tabelu 1). izradena od
belog lima, oznacéava se sa: |
Cetvrtasta limenka letovana 3 — JUS M.Z2.030, opis kvaliteta belog lima
Dno: za limenlu iz gornjeg primera, oznacava se sa:

Dno liimenke letovane 3 — JUS .22.030, opis kvaliteta belog lima F

1 Onpseg

Ovim standardom obuhvacéena je standardna serija cetvrtastih limenki, sa zaletovanim dnom

(deco-
llage), koji se upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina,

2 Eimenke

Oblik limenki mora biti kao na slici I, a mere 1 tolerancije mera moraju odgovarati Specifikaci-
Jama mnavedenim u tabeli 1.
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S_:TAN DARDIZACIJA

Oznaka

i limenke

o Visina Zaoblienje
Sirina
4 H |
¢ Tolerancija =0,5 Ry RS
mm At
mm mm

Kapacitet
Tolerancija =27
ml

Deblj.

lima
mm

Plasta

Dna

3 i¥no
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Oblik dna mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama nave-
denim u tabell 2.

Oblik i mere venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navedenim Uu tabeli 3.

&
: Slika 2
:
-: Tabela 2: 51 andardna serija dna
| DuzZina Sirina, Dubina,
| Qznakanday) Toleragl. + 0,2 Toleraarili, +0.2 Tolerag. =202 R, R, lima
[T1IT] mirm nim Il minr | 11111
I 103 58,3 4.0 R e e
T 1044 | 754 32 e __ 0.28
£ S 103, 58.3 4.0 18,8 51,5 0,28
| 4 98,1 458 3.6 14.8 49.1 0,26
: 5 08,1 458 3.6 14,8 49,1 0.26
6 98 4 20,4 3.6 10,2 0,24
F 7 87.2 232 3.6 11,5 0,24

') Oznaka dna pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj dno pripada

M
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Frasek A-A Presel B8-B FPresek C-C

o et M S, Ty o € - — P 3 i e

sek A — A Presek B — | Presek C —C

= & o - r ‘
*) Mera S, pretstavlja Sirinu razvijenog neuobli¢enog venca, za zapfivanje C¢vrstom masom
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4 Prirubnica i uzduzni spoj plasta

Oblik 1 mere prirubnice i izduznog spoja na plastu moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama na-
vedenim u JUS M.Z20.38. |

5 HEaterijal

Beli ili vernirani lim. Poruéilac je duzan da u porudZbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

G Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaz od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije. Te-
hnic¢ki propisi za izradu i Isporuku. '

- - oy - - -
= ~ sl e P oy s e T - A o L g | w [

Ambalaza od belog lima

OKRUGLE LIMENKE LETOVANE (DECOLLAGE) DK 664.8:672.4
za pakovanje ribe i ribljih preradevina JUS M.Z2.031

__Standardna serija

Krajnji rok za <ostavijanje primedbi: 1 novembar 1957
e et G e AN

Primeri oznacavanja:

Okrugla limenka nazivnog pretnika D = 52 mm, visine H — 15 mm, izradena od belog lima, ozna-
cava se sa:

Limenka letovana D15 — JUS M.Z2.031, opis kvaliteta belog lima |

Dno za limenku iz gornjeg primera, oznacava se sa:

Prno limenke letovane D — JUS M.Z2.031, opis kvaliteta belog lima

Opseg

Ovim standardom obuhvacena je standardna serija okruglih limenki, sa zaletovanim poklopcem (de-
collage), koje se upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina.

-
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R

Limenke

dardu JUS M.Z2.037.

L A Py ——

Tabela 1:

Oblik limenki mora biti kao na sl. 1, a mer
vedenim u tabeli 1. |

: U slutaju da je za posebne proizvode P

Standardna serija limenki

e i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama na-

otrebna limenka velicine van standardne serije navedene u ta-

beli 1, prepcrucuje se podeSavanje visine u kombinaciji sa nazivnim precnicima propisanim u stan-

Nazivni | Visina “Kapacitet Debljina lima
Oznaka precnik | H s -V |

limenke?) D Toleranc. =0,5% | Toleranc. & 2 7, Plasta Dna
mm _— mm | L mll mm mm -

O 28 90 28 ' 145 © 0,28 0,26
G 36 T 36 122 1 . 026 | 020000
G 25 71 25 83 0,26 ' 026

' 52 15 22 0,24 0,24

3 I’no

Oblik dna mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijglma nave-
denim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama nave-
denim u tabeli 2. | -
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Slika 2

Tabela 2: Standardna serija dna i mere preseka venca

P e L

[ = i : ’ ' . Sl-a v : '
) Oznaka dna pretstavija istovremeno i oznaku limenke kojoj ono pripada.

) Mera S, pretstaylja Sirinu razvijenog neuobicajenog venca za zaptivanje cvrstom masoni.

?;1 .. Nazivni Spoljni Presek venca |
! Oznaka precnik precnik poklopcaillie: == = Debljina
\1 poklopca?) D D, C Ry R R | sy syl h lima
i min T mmnl mm | mm | mm | mm | mm | mm M
ﬁ_,t S e -
{ O 90 101 3,6 1.0 1.0 1,2 7 5) 2 0,28
| G 71 81 3,2 0,8 0,8 1,0 6,5 4 1,7 0,26
G 71 81 3.2 08 | 08 | 1,0 | 6,5 4 1,7 0,26
D 52 62.5 32 0.8 0,8 1.0 6,5 4 1,7 0,24

M




2570 : |  STANDARDIZACIJA

Oblik 1 mere uzduznog spoja plasta moraju biti u saglasnosti sa speéifikacijama navedenim u JUS
M.Z2.027. ”

5 Materijal

Beli ili vernirani lim. Poruéilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

4 Prirubnica i uzduzni spoj plasta !

JUS M.Z2.020. Ambalaza od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije — ,
tehnicki propisi za izradu i isporuku. [
_ JUS M.ZE.DST.‘ Ambalaza od belog lima, okrugle limenke, standardna serija preénika.

Ambalaza od belog lima
Predloe br. 2311 ELIPSASTE LIMENKE LETOVANE (DECOLLAGE)

za pakovanje ribe i ribljih preradevina
BENTs tandarda sa

DX 664.8:672.4
JUS M.Z2.932

L e ] - - = R = 'F‘ = g by — - N T R —— _—_‘:-. -._‘.—-__- L .-_.._: o L i B L e — _ C— - i__ = = T — - - = — - E— - i T ‘_—--._-.l';_ __r:____-_._‘ —m !

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957
e e s e e B A D MVAS TR

Primeri oznaCavanja:

—

[.Limenka duzine b = 84,6 mm, Sirine ¢ = 54,2 mm, visine H = 20 mim, 1zradena od belog lima,
OzZriatava se sa:

Elipsasta limenka letovana 1 — JUS M.Z2.032. opis kvaliteta belog lima

Jno za limenku iz gornjeg primera, oznacava se sa:

| —

Dne limenke letovare 1 — JUS M.Z2.032, opis kvaliteta belog lima

i 1 Op SEZ
| i

Ovim standardom obuhvacéena je standardna serija elipsastih limenki, sa zaletovanim dnom (decolla-
ge), koje se upotrebljavaju za pakovanije odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina. ~

AW

Limenke

Cblik limenki mora biti kao na slici 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
-. navedenim u tabeli 1,

f
5
|
a

Slika 1 ' |
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Tabela 1: Standardna serija limenki

= | Vsina Kapacitet Debljina lima
Oznaka DuzZina Sirina H V
limenke b a Toleranc. = 0,5 | Toleranc. = 2% Plasta - Dna
mm mim mm ml mm mim
, 1 | 34,6 542 20 53 0,26 0,24
E > 77.6 412 15 20 0.24 0.24

o i)no

Oblilk dna mora biti kao na <l. 2 a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama nave-
denim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navede-
nim u tabell 3.

Q

=

=)

i
I
Tabela 2: Standardna serija dna
Duzina, mm Sirina, mm Dubina, mm - Debljina "
Oznaka : f
Dy dq C lima 3
poklopca Tolerancija Tolerancija Tolerancija, + 0,2 mm )
I
i
1 84 35 3.2 0,26 )
2 77 40!5 y 0,24 I'
') Oznaka dna pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj dno pripada.
'
| -";;-_
l'”
vy
W
11,_

Slika 3
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Tabhela: 3 Mere preseka venca

Presek A — A Presek B— B

e . Presek C'—— €
poklopca S, 1) S, h S, 1) S h S, 1) S, h
mm mm mm - | mim mm mm mm mm mim
T 6 4 1.7 6.5 3,8 2 =l 3,5 1,7
2 SESTES T 6 3 1,8 J 1,7
— e e R

') Mera S, pretstavlja Sirinu razvijenog neuoblitenog venca, za zaptivanje c¢yvrstom masom.

T e S Sl gy W o e — = - ey " — T L el —— -
- T e i —

4 Prirubnica 1 uzduzZni spoj plasta

Oblik i mere prirubnice i uzduZznog spoja na plastu moraju biti u saglasnosti sa specfiikacijama na-
vedenim u JUS M.Z2.038.

5 Materijal

Beli il1 vernirani lim. Porucilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaza od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene Industrije —
tekhnicki propisi za izradu i isporuku.

. L —— .- ot - = B - - - T Py — — " . - - - - = - - . - - i - ~ - = 1
R — g - = e . = ” E = = ki, - ] e — . g s - e o i, e ol Ty i i T - . B — a - - - W = - - el ¥ e ey T B - e " e e e

Ambalaza od belog lima

Predlog br. 2312 ; CETVRTASTE LIMENKE PORUBLJENE (SERTI) DK 664.8:672.46
| za pakovanje ribe i ribljih preradevina ; JUS M.Z2.033

Standardna serija

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957

Primeri oznacavanja:

Limenka duzine b = 134 mm, Sirine ¢ = 104 mm, visine H = 65 mm, izradena od belog lima, ozna-
cava se sa:

Cetvrtasta limenka porubljena 2 — JUS M.Z2.033, opis kvaliteta belog lima

Poklopac za limenku iz gornjeg primera oznactava se sa:

Poklopac limenke pm*ubljene 2 — JUS M.Z2.033, opis kvaliteta belog lima

i Opseg

Ovim standardom obuhvacena je standardna serija cetvrtastih limenki, kod kojih su poklopac i dno
idlenti¢ni 1 spajaju se sa plastom porubljivanjem ohodnog spoja, a koje se upotrebljavaiu za pako-
vanjc odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina.

2 - ELimenke

Oblik limenke mora biti kao na sl. 1, a mere itolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 1.

i

Slika 1

]
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Tabela 1 Standardna serija limenki

W

: e Viia - . 2. |® :/Kapaciet. . || = ~Debhina. =
_; ol Dui?;ma | Elr;na h Zaogjenje v =i
| | ,- | - : . I
i limenke mm mm , | Toler. | mm - | Toleran Plasta | Poklopca
| | mm | ‘| mm | mm
| 16 | 300 | 0,30 | 0,30
| i - 134 el L, el 25 LT 776 =152 10128 10:28
3 1 134 104 | 625 | } 25 | 750 0,28 0,28
116 08 | 425 | o= |70 0,28 0,28
: - - +0.75 | | +29 |
5 116 08 40 | | 16 345 | 028 | 028 |

3 Poklopac (dno)

Oblik poklopca (dna) mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 2. | - e
Obhlik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navedenim u fabeli 3.

—

e ey T Y ——r— pr— T T T o) 17 A = e B e e e e e e T e B T [ LA ol T—20 mm‘:: e e "

g Slika 2 | .
E T:abela 2: Standardna serija poklopca (dna) | ; =
- : I ' S ' . =TT : ' !
g E O Dliljzma SLrEina 1 Du(l?ma Zaogjenje Dib]jjna | “%
i 1 1 *- ma =
i poklopaca?) Toleranc. | Toleranc. . Toleranc. = 0,2 . mm | mm i
: | mm l mm | mm | _ i
: i e - " ’ {:
f"* 1 115,2 | 97,2 3,8 : 15,2 0,30
% 2 133,2 | 103,2 3,6 : 24,2 | 0,28 _ b
: 3 | 133,2 i 103,2 3,6 24,2 | - 0,28 I o
| | ‘ -
J 4 | 115,2 | 97,2 ; 3,8 | 15,2 | 0,28 -
h 5 115,2 97,2 ; 3.8 | 15,2 | 0,28

L ‘) Oznaka poklopca pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj poklokac pripada. ; .
Lﬁ * ) i-
? - g
| Fresek B - B Presek C-C A
| v
| | |
| ‘_Y;_ :
.Ji < 1 ol
| | * [
| I 1'1
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k B—B Presek C— C
Oznaka [
poklopca S, 1) S, h Si3) S5 h S;) S, h
1 | 7 5 1,8 | 7 o e 6 | 4 | 13 |
5| 7 5 > 75 5.5 2.2 s o
3 | 7 5 2 7.5 5.5 22 65 |5 S EE S
4 7 5y 5 —9 - 6 | 4 | 13
5 7 5 1,8 7 5 2 40 TR

') Mera S, pretstavlja Sirinu razvijenog neuobi€ajenog venca, za zaptivanje ¢vrstom masom.

= - — o — E i e g - il - i — — i - = — o _ e T - — e - - = i - = LT e =

4 Prirubnica 1 uzduzZni spoj plasta

Oblik i mere prirubnice i uzduZznog spoja na pla $tu meraju biti u saglasnosti sa specifikacijama nave-
denim u JUS M. Z2. 038.

5 Materijal -
Beli ili vernirani lim. Poruc¢ilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet belog lima odnosno laka.

6 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaza od beleg lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tehnicki propisi za izradu i isporuku.

Ambalaza od belog lima | e
Predlog br. 2313 OKRUGLE LIMENKE PORUBLJENE (SERTI) | DR 664.8:672.46
za. pakovanje ribe i ribljih preradevina | - JUS M.Z2.034
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1957 |
Primeri oznacCavanja:
Okrugla limenka nazivnog pre¢nika D = 163 mm, visine H = 80 mm, izradena od belog lima, ozna-
cava se sa:
Limenka porubljena N 80 — JUS M.Z2.034, opis kvaliteta beleg lima
Poklopac za limenku iz . gornjeg primera, oznacava se sa:
Poklopac limenke porubljene N 80 — JUS M.Z2.034, opis kvaliteta helog lima
1 Opseg
Ovim standardom obuhvacena je standardna serija okruglih limenki, kod kojih su poKklopac i dno
identi¢ni 1 spajaju se sa plastom porubljivanjem obodnog spoja, a koje se upotrebljavaju za pakovanje
odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina.
2 Limenke

Oblik limenki mora biti kao na sl. 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 1. |
U slucaju da je za poscbne proizvode potrebna limenka veli¢ine van standardne serije navedene u ta-
beli 1, preporucuje se podeSavanje visine u kombinaciji sa nazivnim precnicima propisanim u stan-
dardu JUS M.Z2.037.

D

<€ o

Slika 1
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Tabela 1: Standardna serija limenki

Nazivni Visina Kapacitet Debljina
Oznaka precnik H V lima
Lneni) n]i)m mm Tolerancija ml Tolerancija - INm
Y 130 I 26 | 130 - 4400 1% [° 036
N 80 163 80 T 1600 =115/ 0,32
R 60 l 137 60 . 750 sy 0,30
P 68 97 - 68 | 450 S A | 0,28
N 83,6 | 45 1= 10)3) 200 == 2.0/ 0,26
G 71 38,5 + 0,5 125 == /. 0,26
024 __

=1/

3 Poklopac (dno)

Oblik poklopca (dna) mora biti kao na sl. 2, a mere i folerancije mera moraju odgovarati specifika- :
cijama navedenim u tabeli 2. ?

Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specifikacijama navedenim u tabeli 2.

)
g
— = Q
D {
- == 3
oy
o = S
Slika 2 | Slika 2 e Vs e s o

Tabela 2: Standardna serija poklopaca (dna) i mere preseka venca

e =

> Nazivni Spoljni Dubina Pr'esek venca ' '
Oznaka ) precnik precnik poklopca ~ Debljina | o
ImIn -. min ITIIM 11111 IT11T1 T miImn mm ImiIn mimn
—_—_—

Y 216 227 4,6 2l 1205 [ S:50 (222 036 <l

N 163 174 4 o o | S G 55 | 22 | 032

R 137 147 _ 3,8 1 | 12 | 725 | 55 | 2 0,30 | i

P 97 109 3.6 | 1 1,2 | 75 | 55 | 2 0,28 il

N 836 04.6. 32 | 08 | 08 | 10 | 75 | 55 | » 0,26 b

G 71 82,1 32 08 | 08 | 1,0 | 75| 55 | 138 0,26 ' .

F 65 | 77,5 32 08 | 08 | 1,0 [ 75 | 55 | 18 0,24 i

—_'—_“—_a_—-;____“_
') Oznzka poklopca pretstavlja istovremzno i oznaku limenke kojoj poklopac pripada.

) Mera S, pretstavlja Sirinu razvijenog neuobiajenog venca za zaptivanje &vrstom masom.

4 Prirubnica i1 uzduzni spoj plaSta - ol

Oblik 1 mere prirubnice i uzduznog spoja na plastu moraju biti u saglasnosti sa specifikacijama na- i)\
vedenim u JUS M.Z2.038. :

5 Hiaterijal

Beli ili vernirani lim. Porucilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet belog lima odnosno laka. i

6 Veza sa drugim standardima ' "1'

JUS_M:ZZ.OQO. Ambalaza od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije — |
tehnic¢ki propisi za izradu i isporuku. | - --

JUS M.Z2.037. Ambalaza od belog lima, okrugle limenke, standardna serija preénika. | 3
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| Ambalaza, od beloﬂf Ilma N AT
Predloe br. 2314 CETVRTASTE LIMENKE VUCENE 8:672.

E za pakovanje ribe i ribljih preradevina JUS M.Z2.035

Sat.rna, serija el O - | . | - {

.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembhar 1957

Primeri cznacavanja:

Limenka duzine b = 98,8, Sirine ¢ = 46,5, visine H — 170 mm, izradena od belog lima, ozna-
cava Se SaG

~Cetvrtasta limenka vucena 3 — JUS M.Z2.035, opis kvaliteta belog lima

Poklopac za limenku iz gornjeg primera, oznadava se sa:

Poklopac vuéene limenke 3 — JUS M.Z2.035, opis kvaliteta belog lima

1 Opseg

Ovim standardom obuhvacens je standardna serija ¢etvrtastih limenki izradenih 1zv1acen;|em koje se
upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina.

N

Limenke

Opblik Iimenki mora biti kao na sl. 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati spemhkacuama
navedenim u tabeli 1.

Y

Tabela 1: Standardna serija limenki

51 Sirina Visina Zaobljenje Kapacitet Debljina
Oznaka > H Sy T =RV ) lima
limenke Toleran. = 0,3 R, > Toleran.==27; mm
mm mm | - ml o _ 5

19,2
12,5
15,5

3 Poklopac

Oblik poklopca mora biti kao na sl. 2, a mere 1 tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 2.




= STANDARDIZACIJA

29

{
Ei
:
i

Tabela 2: Standardna serija poklopca

Slika 2

T —

el Dl.f:lina §i;ilna DuBi’na Znob!l.jenje | Dit;r]]j;nﬂ
poklopcal) Toleranc +0,2 Toleranc. +0,2 Toleranc. == 0,2 R, R,
i mim - ~n e D e A, e
1 103 | 58,3 4,0 18,8 511 S 0,28
2 104,4 75 4 3,2 11,9 026
3 98,1 458 36 148 | 491 0,26

‘) Oznaka poklopca pretstayvlja istoyremeno i oznaku limesnke kojoj poklopac pripada.

Materijal

Beli ili vernirani lim. Porucilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet belog lima ili laka.

Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaza od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije, te-
hni¢ki propisi za izradu i isporuku. |

|| |
| Ambalaza od belog lima i i
Il Bredios br. 2315 OKRUGLE LIMENKE VUCENE ' I BREd ol &
| za pakovanje ribe i ribljih preradevina JUS M.Z2.036 gl
]| N i = =t = o Standardna serija . e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 novembar 1557

‘ Primer oznaéavanja:

Okrugla limenka nazivnog pre¢nika D = 97-mm, visine H = 21,5 mm, izradena od belog lima ozna- Wit
cava se sa:

{ -
| Vucena limenka P 21,5 — JUS M.Z2.036, opis kvaliteta belog lima | j
; Poklopac za limenku iz gornjeg primera oznadava se sa: . ! 1'
|‘ Poklopac vucene limenke P — JUS M.Z2.036, opis kvaliteta belog lima | h
1 1 Opseg Iu.
y’- Ovim standardom obuhvacena je standardna serija okruglih limenki izradenih izvlac¢enjem, koje se '*
i upotrebljavaju za pakovanje odnosno konzerviranje ribe i ribljih preradevina. |
';; 2 Limenke =
} Ofb]ik 1ir}'1enki mora biti kao na slici 1, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijama ".‘5
navedenim u tabeli 1. |
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Tabela: Standardna serija limenki

E Nazivni Visina i S = £ o =
QZDﬂkﬁ precnik H V D]?E]Igna
limenke D Toleranc: == 0,3 Toleranc. =2 % mm

mm mm ml |

- T

P 21.5 ’ 07 | |
0,28 I 77

2  Poklopac

Oblik poklopca mora biti kao na sl. 2, a mere i tolerancije mera moraju odgovarati specifikacijame

navedenim u tabeli 2. Oblik i mere preseka venca moraju odgovarati sl. 3 odnosno specitfikacijams
navedenim u tabeli 2. i

&
2 y
% ) S2
N A ==
i =] S
) et = 0
D, 7
§ st - B —p ==
Slika 2 - Slika 3
Tabela 2: Standardna serija poklopca i mere preseka venca
m z
Nazivni Spoljni Dubina Presek venca . |
Oznakal precnik - precnik poklopca ' . Debljina
poklopcal) D D, C R, R, R, S,2) Sar o= R | lima
mim mm mm |
ERETS I [ D LS e e T T |
1% 97 | 108 3,8 I 1 1,5 7,5 5 2,2 0,26
O 17 87 3,6 0,8 0,8 | 6,5 4,5 2 0,26
e s I e RO SRR O e[S

') Oznaka poklopca pretstavlja istovremeno i oznaku limenke kojoj poklopac pripada.
°) Mera S, pretstaylja Sirinu razvijenog neuoblienog venca, za zaptivanje &vrstom masom.

4 Materijal

Beli ili vernirani lim. Poruéilac je duzan da u porudzbini navede kvalitet lima odnosno laka.

5 Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020. Ambalaza od belog lima, limenke za pakovanje proizvoda prehranbene industrije —
tehnicki propisi za izradu i isporuku.
JUS M.Z2.037. Ambalaza od belog lima, okrugle limenke, standardna serija precnika.
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Predlog br.

Krajnji rok za dos

—= —— = = = = a - " e
- - e T I - = - ¥ 3 E - - - = S

Ambalaza od belog lima
ORRUGLE LIMENKE ZA RIBLJU INDUSTRIJU
Standardna serija precénika

2316

tavijanje primedbi: 1 novembar 1957

Qiad

Nazivni precnicil)

Ovaj standard odnosi se na limenke za pakovanje odnosno konzerviranje ribe.

Svrha
Svrha ovoga standarda je izbor standardne serije nazwmh precnika koji se preporutuju pri izradi

olzruglih 111'1'1@111411 obuhvacenih ovim standardom.

tandardna serija nazivnih precnika

Tahela 1: Standardna serija nazivnih precnika

min - = |

Oznaka

Standardna serija limenki

S obzirom na vrstu proizvoda koji se pakuje odnosno konzervira, u odgovarajucem standardu llmenkl
za pakovanje doticne vrste proizvoda obuhvacen je niz raznih vehcma limenki koje se najviSe pri-
menjuju u praksi: standardna serija limenki.

Ako bi u izvesnim slucajevima bio potreban kapacitet okrucfle limenke van standardne serije, pre-
porucuje se, u cilju ustede alata, odabrati pre¢nik iz tabele 1 ovog standarda, a visinu podesiti prema

DK 664.8:672.46
JUS M.Z2.037

zeljenom kaparltetu limenke.

G

Veza sa drugim standardima

JUS M.Z2.020 Ambalaza od belog lima; limenke za pakovanje proizvoda prehranbene

tekni¢ki propisi za izradu i isporuku.

JUS M.Z2.031 Ambalaza od belog llma okrugle limenke letovane (decollage),

dardna serija.

JUS M. Z2.034 Ambalaza od belog lima, Dl{rugle limenke porubljene

ctandardna serija.

JUS M.Z2.036
Serija.

Amhalaia od belog lima, okrugle limenke vucene,

industrije,
za pakovanje ribe; stan-

(serti), za pakovanje_ ribe,

za pakovanje ribe, standardna

JUS M.Z2.038 Ambalaza od belag lima, limenke za riblju industriju, prirubnica i uzduzZni spoj pla-

sta, oblik i mere.

Diskusija o predlozima jugoslovenskih standarda

Predlozi jfugoslovenskih standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
ovaj nacin na javnu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba,

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzece i struénjak) ima na ovaj nacéin moguénost
da aktivno ucestvuje u jzradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, savetfa i sl. |

Ali, da, bi se ova javna diskusija mogla obavitl
bez suviSnog odugovlacenja, neophodno je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, misljenja i sl. u
roku koji je naznaéen u zacelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju neée moci da uzme
u obzir i nece ih smatrati obaveznim,

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slati
na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 933.

Ukoliko u pojedinim brojevima biltena »Standar-
dizacijax budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanu samo
manji broj interesenata, u tom slucaju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga kojl
ih inter=suje.
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Predlog br.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
RADNOG I MERNOG ALATA I PRIBORA

Krajnji rok za

dostavijanje primedbi; 1 decembar 1957 god.

»Kordun« — tvornica jedaceg pribora, svih vrsta pila i
svetiljaka -— Karlovac, dostavila je nize navedenih 15 predloga
standarda koje su izradili struénjaci pomenute tvornice, a koji
se ovim stavljaju na javnu diskusiju, i to:

Predlog br. 2318 Tehnic¢ki propisi za izradu i ispo-

Predlog br. 2317 Tehnicki propisi za izradu i ispo--

ruku listova testera za drvo

ruku listova poteznih i luénih te-
stera za drvo

Predlog br. 2319 Tehnicki propisi za izradu i ispo-

Prediog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Prediog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Prediog br.

Predlog br.

2321

2322

223

2324
2325
2326
2327

2328
2329
2330
2531

ruku listova gaterskih testera za
drvo :

2320 Tehnicki propisi za izradu i ispo-

ruku listova ravnih kruznih te-
Stera za drvo

Listovi za lucne testere za drvo

Listovi za zatezne testere za drvo

Listovi testera za drvo za zare-
Zlvenie
Listovi za potezne testere za drvo

Testere sa ojacanim ledima za drvo

Testere bez ojacanih leda za drvo

Fine testere sa ojacanim ledima
za drvo

Testere za drvo za rupe
Listovi za gaterske testere
Trakaste testere

Listovi ravnih kruznih testera za
drvo

JUS
K.D1.310

K.D1.311

K.D1.312

K.D1.313
K.D1.320
K.D1.330

K.D1.335
K.D1.340
K.D1.350
K.D1.351

K.D1.352
K.D1.353
K.D1.400
K.D1.410

K.D1.450

Ovi predlozi su radeni na osnovu stecenog iskustva struc-
njaka »Kordun-a« i DIN-nemackih standarda sa izvesnim izme-
nama 1 dopunama, ugiavnom veli¢ina.

Gornji predlozi su dostavljeni glavnim interesentima.

Ostali eventualni interesenti mogu traziti od Savezne ko-
misije za standardizaciju da se objavljeni predlozi dostave i

njima.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ELEXTRICNIH UREDAJA ZA MOTORNA VOZILA

Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1 novembar 1957 god.

Potkomisija za elektri¢cne uredaje za motorna vozila, na
svom LV sastanku odrzanom 27 i 28 jula 1957 u Saveznoj komi-
siji za standardizaciju u Beogradu, redigovala je i usvojila nize
navedene predloge standarda:

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

2332
2333
2334

2335

Dinamo (generator) precnika 125
mm ucvrs¢en ramenima
Jednozvucna sirena za motorna
vozila

Prekida¢ kontrolnog svetla za pri-
tisak motornog ulja, tipa B
Manometar za ulje. za putnicka i
teretna motorna wvozila (preraden
1 prosiren raniji predlog br. 2102,
stavljen na diskusiju januara 1957)

JUS
N.P2.014
N.P6.151
N.P6.202

N.P6.205

STANDARDIZACIJA
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yanh,

Predlog br. 2336 Elektropokretac (starter) precnika
125 mm sa pomicnom kofvom 1
iskljuénim dugimetom, oblika B N.P6.302

Predlog br. 2337 Boje svetlosti za osvetljenje 1 si-

onalizaciju u drumskom saobra-
¢caju - M.NO0.701

Ovi predlozi stavljaju se -na javnu diskusiju i'biée do_stax_r—
ljeni zainteresovanim preduzecima, ustanovama 1 organizacl-
jarna na misljenje. Ostali eventualni interesenti mogu traziti
od Savezne komisije za standardizaciju da se i njima dostave
predlozi koji ih eventualno interesuju.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z GBLASTI
VATROSTATNOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 oktobar 1957 god.

m__—_——-—_—-———————-_'_

Savezna komisija za standardizaciju stavlja ovim na javnu
diskusiju sledeée predloge standarda iz oblasti vatrostalnog ma-
terijala:

JUS

-

Predlog br. 2338 Klinaste opeke za svodove loziSta
parnih lokomotiva normalnog ko-

loseka | B.D6.591
Predlog br. 2339 Bocne opeke tipa A za svodove lo-
~ ziSta parnih lokomotiva normal-

nog koloseka B.D6.592
Predlog br. 2340 Boc¢ne opeke tipa B za svodove lo-
ziSta parnih lokomotiva normal-

nog koloseka B.D6.593
Predlog br. 2341 Bocne opeke tipa C za svodove lo-
ziSta parnih lokomtiva normalnog

koloseka B.D6.594

Ove predloge izradila je Generalna direkecija jugosloven-
skih Zeleznica, a podvrgnuti su prethodnoj diskusiji koju je
organizovala ta Direkcija. Interesenti koji nisu dobili predloge
ovih standarda od Generalne direkcije jugoslovenskih zeleznica,
mogu ih dobiti od Savezne komisije za standardizaciju, Beograd,

- Admirala Geprata 16.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA

PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledeé¢ih organi-

zacija:

Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISQO), i
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova Eipkumentacij_ a pretstavlja pojedine faze rada, €iji je krajnji cilj donosenje medunarodnih preporuka
Sa podrucja standardizacije.
Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije

za. standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz oba-
vezu placanja troSkova foto ili mikrofilmske reprodukecije

ISO/TC 2 Vijeci, navrtke i pribor
Dnevni red IIT zasedanja, Be¢ 15—17 okto-

bra 1957 godine. vo ili desno).

ISO/TC 2 Vazduhoplovstvo
I izdanje preporuke ISO/R 12 »Oznadava-

razboje.

nje cevovoda na vazduhoplovimac. ISO/TC 80 Boje bezbednosti

ISO/TC 72 Tekstilne maSine i pomoéni uredaji
| Predlozi prpeoruke ISO:

nje radi bezbednosti.

br. 163: Cevéice i kalemovi sa unakrsnim IEC/TC 4 Hidraulicne turbine

namotajem — Odredivanje pravca

Ispitivanje hidrauli¢nih turkina.

br. 164: Masine za pripremanje osnove Zza
tkanje — Odredivanje pravca (le-

br. 174: Cevcice za potku za automatske

IIT nacrt preporuke o bojama za upozore-

Deo 6:

(levo ili desno). . Merenje koli¢ine vode. Upuceno ma sa-
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glasnost po

sestomesetnom prawvilu sa ro-

kom 17 novembar 1957 godine.
IEC/TC 18 Brodske elektricne instalacije

IEC publikacija 92 — Preporuke za brod-

ske elektiricne instalacije. Cena 18 Sv. fr.

IEC/TC 33 Kondenzatori za mreze
Propisi za kondenzatore za frekvencije iz-

medu 100 i

20.000 Hz. Upucteno na sagla-

Snost PO Sestomesecnom pravilu sa rokom
26 oktobar 1957 godine. |

IEC/TC 326 Izolatori

Preporuke za delove za sastavljanje lan-
canih izolatora. Upuéeno na saglasnost po
Sestomeseénom pravilu sa rokom 30 no-
vembar 1957 godine.

IEC/TC 40 Sastavni delovi za elektroniku

Propisi za nepromenljive ugliene otporni-
ke tipa I. Upuéeno na saglasnost pPo Se-
stomesecnom pravilu sa rockom 17 novem-
bar 1957 sodine.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja veé sadrzi vrlo gbimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja
sveta. Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde u samoj stan-

dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih

standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,

treba da se obrati prethodno- Saveznoj komisiji za standardizacij u (Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16),

S obzirom na postojeti sporazum po kome inos
i Inosiranstvo samo po preporuci nacionalne orga
nom trazenju, upuéenom Saveznoj komisiji za

Tals organizacije za standardizaciju $alju svo]e standarde

1zacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-

standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ée tro-

skove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima PISduzecu »Jugoslovenska knjigaz — Beograd, Terazije
27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzecu koje je ovladteno da vrsi
uvoz knjiga, @ na koje interesent ukaZe u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da usledi preko nekog

drugog preduzeca, neop

ILTANOM ISpOoTruciocll.

1. Cehoslovacka CSN
2. Cile | INDITECNOR
3. Francuska NFE
4. Holandija HCNN
9. Indija S IS(Ind.)

DX 511 — Aritmetika. Teorija brojeva

IS (Ind.) 787-56

DE 53 — Fizika
BS 2795:1957

Uputstvo za konverziju izme-
du raznih sistema jedinica.

Merni satovi sa broj¢anikom
za linearno merenje (sa po-

slugom).

DK 533 — Mehanika gasovitih tela. Aerodinamika

INDITECNOR 73-1

Odredivanje relativnhe wvlazno-
sti wvazduha.

DK 547 — Organska hemija

CSN 66 2141-56
_CSN 68 6017-56

CSN 68 6934-56
CSN 68 6935-56

DK 582 — Sistematika
biljke

CSN 86 6724-56
CSN 86 7018-56

DK 614 — Vatrogastvo.
DIN 14 644-57 :

DIN 14 655-57

DIN 14 683-5T7

DIN 14 923-57 BIl. 1
DIN 14 923-57 Bl_. 2

Para-dihlorbenzol, tehnicki.
Ciste hemikalije i reagensi.
N-acetil-dl-triptofan, »dist«.
Ciste hemikalije i reagensi.
Azur I.

Ciste hemikalije i reagensi.
Azur II.

(specijalna) botanike. Pojedine

Lekovito bilje. Trava lanauka
(Herba Ilinaniae).
Lekovito bilje. Bedrinac (Pri-
minellae radix).

ZaStita od nesrede

Vatrogastvo. Reflektor za rad-
na mesta za niski napon.
Viatrogastvio. Javljaé pozara
bez davaca impulsa za unu-
tarmje prostorije. |
Vatrogastvo. Stativ teleskop-
siki.

Vatrogastvo. Opasaé¢ s kukom.
Izrada, ispitivanje, postupak.
Viatrogastvo. Opasa¢ s kukom.
Kuka za povlacenie.

hodno je priloZiti i saglasnost

toga preduzeca za izvrSenje pla¢anja 1 devizama ino-

6. Japan JIS
7. Meksiko | =~ - DGN
8. Nemacka DIN
9. Urugvaj UNIT
10. Vel. Britanija BS

DK 6§15 — Medicinski materijal. Nauka o lekovima

BS 2789:1956 - Posude za prljave zavoje u

| bolnicama. |

BS 2820:1957 Hirurski nozevi.

DIN 5 8252-5T7 Hiruske makaze. Makaze,
prave.

DIN 58 253-57 Hiruski instrumenti. Makaze
savijene.

DIN 58 254-57 Hiruski instrumenti. Makaze
sa bradavicom.

DIN 58 331-57 Ortopedija. Osovina i vijak z3
koleno. Prikljutne mere Sirine
za list.

DIN 58 -334-57 Ortopedija. Vijak za zglavak.

DIN 58 340-57 Ontopedija. Dugmad sa zavr-

. | setkom za zatvaranie.

CSN 84 0002-56 Terminologija medicinskog

materijala. Nazivi u domenu
sterilizacije, destilacije i de-

zinfekeije.

CSN 84 0012-56 Terminologija medicinskog
materijala. Nazivi iz domena

- apotekarstva.

CSN 86 6421-56 Lekovito bilje. List od sleza.
(E'olia malvae).

CSN 86 6426-56 Lekovito bilje. List od sene
(Folium sennae).

CSN 86 6699-56 - Lekovito bilje. Spoljasniji deo

perikarpa od gorke pomoran-
dze (Pericarmpium aurantii

amanrum). P
CSN 86 6910-56 Lekovito bilje. Seme strofan-
tina (Semen strophanthi).
CSN 86 7020-56 Lekovito bilje. Gavez (Radix
| symphyiti).
CSN 86 7021-56 Lekovito bilje. Lopuh (Radix
| bardanae).
CSN 86 7180-56 Lekovito bilje. Primorski luls

(Bulbus scillae).
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DK 620 — Ispitivanjé materijala

JIS Z 2201-56

JIS Z 2241-36

JIS Z 2242-506

JIS Z 2248-55

Epruveta za ispitivanje mate-
rijala zatezanjem.
Metoda ispitivanja metala za-
tezanjem. -

- Metoda fispitivanja zilavosti

metala. |
Metoda ispitivanja savijanjem.

DK 621 — Opsfta masinogradnja

B.S. 2779:1956
BS 2790:56

BS 2809:56

BS 2827:1957

DIN 1941-1956

DIN 3110-57

-,
—
'_
—
Cad
ped
Cad
¥
cn
-y

DIN 3133-56

DIN 3134-56 BI. 1

DIN 3134-56 Bl. 2

DIN 3134-56 Bl. 3

DIN 3135-56

DIN 3136-56

DIN 3553-56 BI. 1

DIN 3553-56 BIl. 2

DIN 3966-56

DIN 4188-57 Bl. 1

DIN 4950~57
DIN 6899-57

DIN 7753-56
DIN 7989-56
DIN 7990-56

DIN 8536-56

Priévrsni cevni navoj.
Cilindricni stabilni parni ko-
tlovi zavarene konstrukcije
(iskljucujuci kotlove sa wvodo-
grejnim cevima). |
Celiéni kotlovi (za loZenje
cvrstim gorivom) i uredaji za
sterilizaciju mleka za upotre-
bu na farmama.

Presovane masinske mnavrtke
sa vitvortovim navojem.
Ispitivanje motcra s.u.s. pri
preuzimanju VDI za motore
S.1.S).

Zavojne opruge. Cilindriéne
pritisne opruge od okrugle
zice hladno savijene;
Dvostrani otvoreni kljucevi sa
nejednakim otvorima.

Okov. Zatezni zatvarac sa
kKratkom mnalezuéom ploticom.
Brava i1 plocica.

Okov. Zatezni zatvara¢ sa du-
gom nalezuc¢om plo¢icom.
Brava i1 kuka.

Okov. Zatezni zatvarac sa i bez
kuke za katanac. Brava.
Okov. Zatezni zatvaraé¢ sa i
bez kuke za katanac. Kuke.
Okov. Zatezni zatvara¢ sa i
bez kuke za katance. Ploéica
Za pojacanje.

Okov. Rucice za nosenje san-
duka upustene.

Okov. Rucice za noSenje san-
duka 1 plocice za pojacanije
rucica.

Odwvodljiva armatura — spojka
u chliku T. |
Odvadljive armature — lucne
cevi spojke. |
Ozubljavanje. Podaci za ¢eone
zupcanike u crtezima.

Sita. Zicana sita za probna si-
ta. Mere. |

Plocice od tvrdog metala.
Omca laka i srednja za zicane
konopce.

Uzane klinaste remenice,
Podlozne mplocice.

Vijel sa sestostranom glavom
sa navrtkom za ¢eli¢ne kon-
strukcije.

Pneumatski alat. Prikljuéni
delovi za crevo.

| —

DIN 8925-57

DIN 24 060-56

DIN 24 061-56

DIN 55 159-56 BIl. 2

IS (Ind.) 554-1955

IS (Ind.) 725-56

JIS
JIS

B 4614-1955

B 4631-55

CSN 50 6830-55

'

CSN 65 6317-56

CSN 65 6321-56

CSN 65 6856-56

UNIT 113-56

UNIT 114-56

Rashladna tehnika. Nastavak
seditsa ventila za ugaone
iskljucne ventile na rashlad-

nim masinama. Nazivni priti-

sak 25.

Otfporni pneumatski ¢éeki¢i do
14 kg sa Sestostranom drskom.
Stega za drzanje alata.
Otkopni pneumatski ¢ekici do
14 kg sa Sestostranom drskom.
Siljci. Sekaédi. Dleta i vodice.
Celici za kovanje u kalupu.
Remenice i remenje.

Cevni navoj za gasne cevi i
fitinge.

Ekseri od bakarne Zice.
Klesta.

Radio klesta.

Kartonski zatvara¢i za boce
za mleko i jogurt.

Mazive masti. Metoda odre-
divanja mehani¢kih primesa
nerastvorivih u alkoholno-
benzolskoj smesi.

Mazive masti. Ispitivanje na
koroziju pri normalnoj tem-
peratun.

Proizvodi od nafte. Vazelin za
potrebe konzervisanja, bez
dodatka. |

Opste karaktenistike spiralnih
burgija.

Mere kratkih spiralnih bur-
gija. e =

DK 621.3 — Elektrotehnika
DIN 6837-56

Rentgen. T-Zlebovi za sto.

VK 624 — OpsSte gradevinarstvo

INDITECNOR 31-104

INDIT

ECNOR 31-105

Proracun celitnih konstruk-
cija. |

Izvodenje Celicnih konstruk-
cija.

DK 625 — Tehnika saobrac¢ajnih puteva na suvu
NE A 45-313-56

NE A 45-314-56

NE A 45-316-56

Vruce wvaljani proizvodi crne
metbalurgije — Sine tipa 46
kg/m i vezice.

Vruce valjani proizvodi crne
metalurgije — Sime tipa 50
kg/m i vezice.

Vruce valjani preizvodi crne
metalurgije — Sine tipa 55
kg/m i vezice.

DK 628.2 — XKanalizacija

DGN C 33-1955

Rezervoari od azbestnog be-
tona za ispiranje kanalizacio-
nih cevi u zgradama.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motocikli

DIN 7797-56

DIN 7798-1956

Pneumatici za teSka transport-
na vozila za gradevinarstvo.
Pneumatici za masihe za ze-

" mljane radove i1 za teska vo-

zila za nasipanje. Prec¢nici na-
platka 20, 24 1 25”.
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DIN 7799-56

DIN 7802-1956

DIN 7820-1936

DIN

7826-1956

DIN 7827-56

DIN 7843-56

DIN 7849-56

Pneumaltici za masine za gra-
denje puteva i1 za traktore
(Gume Tractor Grader).
Pneumatici za motocikle i pri-
kolice. Precnik maplatke 16,
18 i 19.

Naplaci sa 'kosom povrsinom
naleganja za motorna vozila i
prikolice. Prec¢nici naplatka 16,
20, 22 1 24”.

Poluudubljeni naplaci (SDC)
za motorna wvozila i prikolice.
Pretnik naplatka 16 i 24”.
Naplaci za poljoprivredne ma-
sine i kola, motorne kosacice,
jednoosovne traktore i priko-
lice sa motornom osvinom.

 Kontrolnici profila za polu-

udubljene maplatke (SDC) pre-
ma DIN 7826.

Kontrolnici profila na mnaplat-
ke prema DIN 7848.

DK 629.13 — Vazduhoplovsivo

CSN 30 4435-56

CSN 30 4436-56

CSN 30 4437-56

CSN 30 4438-56

Obrini prekida¢ pokazivaca

- pravea s kontrolnom sijalicom.

Glavne dimenzije i potreban
slobodan pProstor. '
Prebaciva¢ sa rucicom Zza pPo-

kaziva¢ mpravca. Glavne di-
menzije i potreban slobdan
prostor.

Nozni prebacivac¢ za veliko 1
oboreno svetlo za ucvrscivanje
ispod patosa.

Nozni prebacivac za veliko 1.

oboreno svetlo za ucvrscivanje
iznad patosa.

DK 631 — Poljoprivredna oruda — zgrade. Gnojiva

DIN 11 572-56
DIN 11 588-57

DIN 11 590-56
DIN 11 591-57

DK 635 — Povrtarstvo
CSN 86 6611-56

CSN 86 6725-56

Noz za zbunje.

Vile za seno sa prstenasfim
okovom i drzaljom.

Vile za dubre.

Vile za dubre i slamu sa lezi-
Stem za drzalju i drzalja.

Lekovito bilje. Plod Sipka
(Cinosbati fructus).
Lekovito bilje. (Alchemilla
viulgaris).

DK 6453 — Predmeti unutrasnjeg uredenja stana

BS 2788:1956

HCNN V 2249-56

Zastine ograde za otviorena
ognjista za cC¢vrsta goriva.
Gradevinski elementi. Ormani
u zidu.

DK 661 — Hemiski proizvodi u uZem smislu

INDITECNOR 39-4
INDITECNOR 33-8
CSN 50 0276-55

Cink oksid.

Plavilo za rublje.

Ispitivanje celuloze. Odredi-
vanje viskoziteta kupriamoni-
jaénog rastvora celuloze.

CSN 50 0280-55

I-Sp‘-i‘tirva;nje celuloze. Odrediva-
nje bubrenja hiithtosanja celu-
loze u 17,5%0-nom rastvoru

- NaOH.

CSN 50 1240-56

CSN 65 2242-55

DK 662 — Goriva
BS CP 339: Part 1

BS CP 339:Pant 2 (1956)

BS CP 339:Pant 3-56

DK 663

CSN 86 8123-56

CSN 86 8124-56

CSN 86 8125-56

CSN 86 8126-56

- »Glauberov pramen

CSN 86 8140-56

CSN 86 8141-56

CSN 86 8142-56

CSN 86 8143-46

CSN 86 8144-56

CSN 86 8145-56

CSN 86 8147-56

CSIN 86 8148-56

CSN 86 8149-56

CSN 86 8151-56

Sulfitna celuloza za proizvod-
nju viskoznih vlakamna.
Amonijumsulfat, tehnicki.

Instalacije za lozenje butan-
gasom za domacinstvo. Deo I:
Instalcije u stanovima.
Instalacije za lozenje butan-
gasom za domacinstva. Deo 2:
mstalacije u kolima za stano-
vanje 1 malim privremenim
zgradama.

Instalacije za loZenje butan-
gasom za domacinstva. Deo 3:
izolacije u €amecima, jahtama
i drugim brodovima.

— Industrija pi¢a. Sredstva za uzZivanje

Prirodne mineralne wvode.
»Salvatore.

Prirodne mineralne wvode.
»Santovka«.
Prirodna mineralna
» Baldovska«.
Prirodne mineralne

voda.

vode.
ITT«.
Prirodne mineralne vode.
»Mattoniho Kyselkac.
Prirodne mineralne wvode.
»Korunni kyselkac.
Prirodne mineralne vode.
»BExcelsior«.

Prirodne mineralne vode.
»Pragaec.

Prirodne mineralne vode.
»Ido«.

Prirodne mineralne vode.
»Podebradkac«.

Prirodne mineralne vode.
»Sadkac.

Prirodne mineralne vode.
»Natalie«.

Prirodne mineralne vode.
»Mastinska«. ,
Prirodne mineralne vode.
»Vratislavicka k},rsélkae:.

DK 664 — Tehnika konzerviranja

DIN 2044-1957 BI1. 11

DIN 2044-1957 BIl. 12

DIN 2044-1957 Bl. 13

DIN 2044-1957 Bl. 14

Limenke za riblju industriju
— ostro ovalne (B) —

160 X 107 X h.

Limenke za riblju industriju
— tupo ovalne (C) —

135 X 76 X 24,0.

Limenke za riblju industriju
— jzduzeno ovalne (D) —
148 X 81 X h.

Limenke za nriblju industriju
— izduzeno ovalne (D) — po-
klopac (dno) za limenke

150 X 54 X h.
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DIN 2044-1957 BIL. 15

Limenke za riblju industriju
— izduzene ovalne (D) — po-
Kklopac (dno) za limenke

210 X 80 X h.

DK 665.5 — Proizvodi prerade nafte

CSN 65 6542-56

Motorna goriva 1 benzin.
Benzin cCist.

DE 666 — Staklo. Vestacko kamenje cement

INDITECNOR 31-118
INDITECNOR 30-162

CSN 70 4400-56

CSN 70 4411-56

Armatura za armirani beton.
Ploce od betona i vlaknastih
maiterija.

Ambalazno staklo za kon-
zervnu industriju. Opste uput-
SLVO. i
Ambalazno staklo za kon-
zervnu idndustriju. Staklenke
od 1/2 i 1 litra.

DX 667 — Boje 1 lakovi

INDITECNOR 39-5
INDITECNOR 39-6
CSN 67 3076-56

Litopon.

Titan dioksid.

Lakovi i boje. Metode ispiti-
vanja. Odredivanje tvrdoce
pfémazno-g filma pomocu ure-
daja sa klatnom.

K 669 — Opsta metalurgija

INDITECNOR 31-110

INDITECNOR 31-117
JIS C 3441-56

JIS G 344-56

Ugljeniéni konstrukcioni ¢e-
lici.

Debeli ¢elicni limovi.

Cevi od legiranog celika za
konstrukecione svrhe.

Cevi od ugljenicnog celika za
konstrukcione svrhe.

DK 672 — Predmeti od gvozda i celika

DIN 8153-357
DIN 8195-56
DIN 8196-56

[S:(Ind.) 726-56

— =

Sarnirni trakasti lanac i lan-
canik.

Zglobni lanci. Caurasti i vali-
kasti lanci. Proracun.
Zglobni lanci. Caurasti i valj-
kasti lanci. Lianc¢anici. Profil.
Kofa od mekog celiénog lima
za Opste svrhe i vatrogastvo.

DK 676 — Industrija hartije

CSN 50 2155-55

CSN 50 3110-56
CSN 50 3115-56

CSN 50 3120-56
CSN 50 3218-56
CSN 50 5620-56

Stamparski papir obojeni
(kuler).

Karton beli, ru¢ne izrade.
Karton za koricare, rulne iz-
rade.

Karton siwvi, ru¢ne izrade.
Karton sivi, maSinske izrade.
Papirne kese, male.

DK 6?7 — Tekstilna industrija

DIN 63 900-56

Masine za predenje konca.
Zupcanici sa pravim zubima
za menjac. Oblik. Glavne
mere.,

K 681 — Precizna mehanika

L

DIN 2127-1956

Standardne pisace masine sa
elektromehanickim pogonom.
Tastatura — raspored — raz-
macl — Zznaci.

DK 683 -— Gvozdena roba. Pec¢i. Bravarstvo

IS 730-56

Brave i Kkljucevi od mesinga
Zza namesta]. :

DK 691 — Zidarskil materijal

HCNN V 3080-36

Pribor za ucvrscivanje talasa-
stih limova za krovove.

DK 699 — Zastita. gradevina od vatre

Uputstvo za zastitu zgrade od
pozara. Deo I. Opsta uputstva
za stambene zgrade.

DK 744 — Pribor za crtanje

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN
DIN

DIN

DIN

DIN

DIN
DIN
DIN
DIN

DIN

DIN

| -

58

08

28

28

28
20

ale

28

08

58
08
28
08

28

28

205-97

006-97

207-57

008-57

2009-97
010-57

513-57

514-57
015-357
016-57
217-5T

018-57

519-57

Pribor za crtanje. Cirkle sa
umetcima.

Pribor za crtanje. Rucne cir-
kle sa iglama.

Pribor za crtanje. Cirkle sa
umetcima sa oprugom.

Pribor za crtanje. Podeone
cirkle.
Pribor za crtanje. Nul cirkle.

Prnibor za crtanje. Umetci za
olovku.

Pribor za cntanje. Pero za 1z-
vliacenje za umetanje.

Pribor za crtanje. Igle za ume-
tanje.

Pribor za cntanje. Produzeni
korak za cirkle.

Pribor za crtanje. Duple igle.
Pribor za crtanje. Igle. |
Pribor za crtanje. Igle, duge.

Pribor za crtanje. Drzad za

umetanje.

Pribor za crtanje. Pero za iz-
vlacenje.

Pribor za crtanje. Pero za iz-
vlacenje, sSvedski oblik.
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Kalendar zasedanja

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih orgamzacua Medun&redne organizacije za
standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehmnicke komisije (IEC) i dr

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana medunarodna. zasedanja, uglavnom prema in- -
formacijama iz zZurnala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su mformatwm Definitivni datumi i
mesta zasedanja objaviée se naknadno pod taé. 1) kalendara. .

Zainteresovana preduzecéa, organizacije i ustonove, koje Zele da na svo-j teret posalju svoje stru-
¢njake na neko od ovih zasedanja, treba da se obrate Saveznoj komisije za standardizacii=. Beograd, Adami-
rala Genrata ul, br. 16. paviljon II Post. fah 933, radi dobijanja potrebnih cobavesStenja i uputstava.

Z:a ucesce na z&sedamm ISO i IEC poirebno je i pismeno ovlaséenje SKS, Jer je u {im organiza-
cijama SKS u¢lanjena u ime nase zemlje.

1) Sazvana zasedanja

17—20 sept. 1957 Bec ISO/TC 5/SC 6 — Cevi i fitinzi od plastiénih ma-

| terija za proved fluida.

18—20 sept. 1957 London ISO/TC 81 — Opsti nazivi proizvoda za uni-
stavanje parazita.

23—25 sept. 1957 London : ISO/TC 27/SC 1 — Priprema uglja.

30 sept. — 5 okt. 1957 Cinih | ISO/TC 45 — Guma.

30 sept. — 2 okt. 1957 Brisel ISO/TC 74 — Hidraulicna veziva.

1—11 okt. 1957 Cirih TEC/TC 4 — Hidrauli¢éne turbine.

1—11 okt. 1957 ~ Cirih - TEC/TC 39 — Elektronske cevi.

1—11 okt. 1957 Cirih IEC/TC 40 — Sastavni delovi pll_lf'DEIl]CH_ u
elektronici.

' 1—11 okt. 1957 Cirih IEC/SC 39/40 — Grla za elektronske cevi i pri-
bor.

1—11 okt. 1957 Cirih . IEC/SC 40—1 — Kondenzatori i otporniei.

1—11 okt. 1957 Cirih - IEC/SC 40—2 — Visokofrekventni kablovi.

1—11 okt. 1957 Cirih IEC/SC 40—3 — Piezoelektr. kristali

1—11 okt. 1957 Cirih IEC/SC 40—4 — Prikljucéne naprave i preki-
daci.

1—11 okt. 1957 Cirih - ' [EC/SC 40—5 — Metode osnovnih ispitivanja.

8—10 okt. 1957 Liondon | | ISO/TC 75 — Nosila i nogari.

15—18 okt. 1957 Hag ISO/TC 69 — Statisticka analiza rezultata
ispitivanja.

2) Planirana zasedanja

3 okt. 1957 Berlin ISO/TC 3 — Tolerancije.

15—17 okt. 1957 | Bec ISO/TC 2 — Vijei, navrtke -1 pribor.

11—16 mowv. 1957 Frankfurt/IM ISO/TC 22 — Autombili (Sekecija za meha-

| ' niku i kocéne uredaje).

12—16 nov. 1937 Kiopenhagen ISO/TC 12 — Veli¢ine, jedinice, simboli 1
faktori i tablice za preracu-
navanje.

nov. 1957 Moskva ISO/TC 55 — Grad. drvo ceftinara (dimen-

| zije 1 greske).

nov., 1957 | Moskwva ISO/TC 65 — Manganske rude.

nov. ili dec. 1957 Pariz ISO/TC 84 — Medicinski Spricevi 1 injekci-

- | - one igle.

2—T7 dec. 1957 Pariz ISO/TC 44 — Varenje.

9—21 juna 1958 Harougejt (Engleska) ISO — Generalna skupstina.

8—28 jula 1958 Stokholm IEC — Generalno zasedanje.

Stampanje zavrseno 10 septembra 1957
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