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- ZASEDANJE MEDUNARODNE ELEKTROTEHNICKE
KOMISIJE (IEC) 1957

Ovogodisnje grupno zasedanje IEC odrza-
no je od 2 do 12 jula na univerzitetu Lomono-
sova u Moskvi. Zasedanju je prisustvovalo oko
450 delegata iz 25 zemalja clanica, 1 to:

Australije, Austrije, Belgije, Cehoslovacke,
Danske, Egipta, Finske, Francuske, Holandije,
Indije, Italije, Izraela, Japana, Jugoslavije, Ka-
nade, Madarske, Nemacke, Norveske, Poljske,
Rumunije, SAD, SSSR, Svajcarske, Svedske i
Ujedinjene Kraljevine.

Prisutni su bili 1 posmatraci NR Kine 1 NR
Severne Koreje. |

Zasedanje je svecano otvoreno 2 jula, kada
su delegate pozdravili A. S. Pavlenko, ministar
elektroprivrede, A. M. Nekrasov, potpretsednik
Nacionalnog komiteta za energiju, A. E. Vjatkin,
pretsednik Komiteta za standardizaciju SSSR 1
G. D. Vovcenko, prorektor Univerziteta Lomo-
nosova.

Osim rada u tehnickim komitetima bile su
organizovane 1 mnoge posete elektranama, la-
boratorijama 1 fabrikama.

Zvanicni banket odrzan je u hotelu »Ukra-
Jina« 9 jula. Delegate su pozdravili A. S. Pav-
lenko 1 A. M. Nekrasov. U ime gostiju govorili
su Dr. P. Dunsheath, pretsednik IEC, Dr. H. S.
Osborne, prethodni pretsednik IEC i P. Ailleret,
pretsednik Francuskog komiteta.

Svecane prijeme delegata priredili su Mo-
skovski gradski sovjet u »dvorani stubova« Do -
ma sindikata, a Ministarstvo za elektroprivredu
u Kremlju. _

Na dan 3 jula delegati su prisustvovali ba-
letsko] pretstavi »Romeo i Julija« u Boljsoj
teatr.

Za dva vikenda bile su organizovane
ekskurzije u Lenjingrad (»Elektrosila«) i Dnje-
prostroj 1 poseta fabrici transformatora u Za-
porozju.

Delegat Ujedinjene Kraljevine, Prof. Re-
ginald O. Kapp odrzao je trete predavanje u
spomen preminulog Charles le Maistre, 5 jula po
podne u wvelikoj sali univerziteta, sa temon:

»Usvajanje medunarodnih preporuka u nacio-
nalnim standardimac.

Alkcioni komitet

Akcioni komitet zasedao je 9 i 12 jula.

Komitet je prihvatio poziv Svedskog naci-
onalnog komiteta IEC da se grupno zasedanije
1958 god. odrzi u Stokholmu od 8 do 16 jula. Sa-
stanci pojedinih tehni¢kih komiteta odrzavace
se u drugim mestima veé poéev od 2 jula. U na-

¢elu je usvojen poziv Spanskog nacionalnog ko-
miteta da se grupno zasedanje IEC 1959 god.
odrzi u Madridu. Pretsednik i sekretar posetice
Madrid u jesen 1957 god., da bi sa Prof. de Arti-
gasom 1 nadleznim vlastima razmotrili organi-
zaciona pitanja. Primljen je na znanje poziv In-
diskog nacionalnog komiteta da se u bliskoj bu-
duc¢nosti grupno zasedanje odrzi u Indiji.

Akcioni komitet je odlucio da se pocev od
1958 publikacije IEC izdaju u dva odvojena 1z-
danja. Jedno izdanje bic¢e sa francuskim i engle-
skim tekstom, a drugo sa ruskim i engleskim.

Z.a pretsednike Tehnickih komiteta imeno-
vani su: Dr. A. D’Arbela (Italija) za T.C. 9 —
»Oprema za elektricnu vucu« 1 A. Lange (Fran-
cuska) za T.C. 16 — »Oznacavanje krajeva na-
motaja 1 druge oznake za raspoznavanje«.

Posle diskusije povodom izveStaja francu-
skog delegata Ailleret-a o merama koje treba da
preuzme IEC u oblasti atomske energije, donete
su sledece odluke:

a) Da tehnicki komitet 1 — »Nomenklatura« do-
puni Medunarodni elektrotehni¢ki re¢nik po-
trebnim terminima iz oblasti elektrana koje
primenjuju nuklearno gorivo i u oblasti elek-
tricnih mernih instrumenata za otkrivanje i
merenje zracenja. Uspostaviée se potrebna
veza sa ISO TC 85 — »Nuklearna energijac.

b) Da TC 15 — »Izolacioni materijali« prouéi
ponasanje izolacionih materijala pod dej-
stvom zracenja ,a u vezl sa njihovim ostalim
osobinama 1, da drugim tehnickim komiteti-
ma pruzi potrebnu podlogu za izradu propisa
o upotrebi aparata izlozenih zracenju.

c) Da se obrazuje radna grupa sastavljena od
pretsednika P. Ailleret-a, Prof. Dr. Vieweg-a
1 ¢lanova koje ¢e imenovati nacionalni komi-
teti SAD, Ujedinjene Kraljevine 1 SSSR.
Njen zadatak ¢e biti da izradi program je-
dnog novog tehnickog komiteta za elektricne
merne instrumente koji sluze u primeni izo-
topa 1 za sigurnosna merenja u nuklearnoj
oblasti. Radna grupa ¢e osim toga nacelno
prouciti mogucnost standardizacije u nukle-
arno] oblasti.

Z.a pretstavnike TEC na osnivackom sastan-
ku ISO/TC 85 — »Nuklearna energija«, koji ¢e
se odrzati u Zenevi od 29 jula do 1 avgusta 1957,
odredeni su P. Ailleret, Prof. Dr. Vieweg i g.
Binney.

Osnovan je nov tehnicki komitet No 43 sa
zadatkom da priprema preporuke za ventilatore
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izmena tabele 1, koja odreduje poviSenja
temperatura za rotacione elektri¢cne masine,

izmena osnovne temperature za utvrdivanje
gubitaka 1 stepena korisnosti za rotacione
elektricne masine,

izmene odredaba za natpisne plocCice za ro-
tacione elektri¢ne masine,

manje 1zmene odredaba u vezl sa gornjim
lZzmenama.

Akcioni komitet je podrzao glediste TC 2
da preporuke za oznacCavanje krajeva namotaja
za rotacione elektricne maSine treba prvenstve-
no objaviti kao deo publikacije 34.

Potkomitet 2B ovlascen je da predlog za
reviziju publikacije 72 uputi na saglasnost po
Sestomesecnom postupku ako se na pretstojecem
zasedanju potkomiteta postigne sporazum o
predlogu.

TC 9 — »Oprema za elektri¢nu vucuc

1 Meunarodni mesSoviti komitet za opremu
za elektricnu vucu (C.M.T.)

Na sastancima komiteta 9 1 CMT razmo-
trene su primljene primedbe na predloge:

»Pravila za pomoéne masine na motornim
vozilima (elektri¢ni motori i generatori)« i

»Pravila za elektri¢ni prenos na vozilima
sa dizelmotorima (redni motori jednosmerne
struje 1 generatori)«.

Na osnovu razmotrenih primedaba, prim-
ljenih po Sestomesecnom postupku, usvojene su
manje 1zmene.

Objavljivanje pomenutlh dokumenata kao
IEC preporuka odobreno je pod uslovom da i
pretsednik komiteta da svoju saglasnost po iste-
ku Sestomesecnog perioda.

Postignut je sporazum da se ubrza rad na
revizijl tre¢eg izdanja publikacije 48 — »Pra-
vila za elektricne vucne motore« 1 da se ona
prosire na neke klase opreme koje do sada nisu
bile obuhvacene.

Sekretarijat ¢e pripremiti protivpredlog
dokumentu CMT 50 — »Pravila za ispitivanje
voznog parka za elektri¢nu vucu pri zavrsetku
fabrikacije, a pre pusStanja u pogon«. Ovaj pred-
log uputiée se na proucavanje nacionalnim ko-
mitetima IEC i Medunarodno] zeleznickoj uniji
pre narednog zasedanja komiteta koje ce se odr-
zatl 1959 god.

TC 17 — »Prekidaci«

'za potrebe industrije i domac¢instva. Nacionalni
komitet Indije zaduzen je da vodi sekretarijat

toga komiteta.

U vezi izveStaja potkomiteta za sigurnosne
propise ustanovljen je nov tehnicki komitet INo
44 za elektriénu opremu alatljika. Sekretarijat
ie ponuden Svajcarskom nacionalnom komitetu,
a ukoliko on nebi bio u stanju da ga prihvati,
preuzece ga Britanski komitet.

ReSeno je da tehnicki komitet No 26 —
»Elektri¢no zavarivanje« odredi radnu grupu
koja ¢e sa ISO TC 44 — >>Zavar1vanje« saradi-
vati na pitanjima sigurnosnih propisa za zavari-
vacku opremu.

Po pitanju sigurnosnih propisa za rentgen-
ske uredaje, sekretarijat potkomiteta za sigur-
nosne propise pribavice obavestenja o radu Me-
unarodnog kongresa za radiologiju 1 podnece
Akcionom komitetu izveSta] o potrebi obrazo-
vanja novog tehnickog komiteta.

Posle diskusije kanadskog predloga da se
od ISO zatrazi da preduzme rad TC 19 — »NMo-
tori s.u.s.«, reSeno je da se ipak nastavi rad unu-
tar IEC, odrzavajuéi vezu sa ISO/TC 70 — »De-

finicije motora 1 masina.

Povodom trazenja nemackog nacionalnog
komiteta usvojeno je da se na sledetem sastan-
ku TC 24 — »Elektri¢ne 1 magnetne velicine 1
jedinice« ponovo prouce rezolucije o nazivima
MKSA sistema i racionalizaciji jednacina elek-
tromagnetskog polja, a da se objavljivanje re-
zolucija iz Filadelfije odlozi.

Povodom izveStaja tehnickog komiteta 13
— »Merni instrumenti«, o tipovima elektronskih
mernih instrumenata koji spadaju u njegov de-
lokrug, obrazovan je novi potkomitet 13 C ¢ij1
je sekretarijat preuzeo SSSR.

Prihvacen je predlog TC 16 — »Oznacava-
nje krajeva namotaja 1 druge oznake za raspo-
znavanje« o postupku tog komiteta u njegovom
radu i saradniji sa tehnickim komitetima nad-
leznim za pojedine opreme.

‘ResSeno je da Centralni biro IEC umnozi di-
rektive za rad tehnickih komiteta uz dopunu o
nac¢inu usvajanja preporuka po Sestomesecnom
pravilu i dvomesec¢nom postupku i dostavi svima
zemljama clanicama.

Najzad, Akcioni komitet je usvojio 1zve-
Staje tehnickih komiteta o sastancima odrzanim
u Moskvi i odobrio objavljivanje raznih publi-

kacija kao 1 umnozavanje izvesnog broja doku-
menata za Sestomesecni i dvomesecni postupak.

Tehnicki komitet 34 — »Sijalice 1 pribor«
pokrenuo je pitanje medunarodnog kodeksa za
oznacavanje projekcionih lampi. Predmet je
ustupljen pripremnom komitetu pretsednika,
koji ce podneti svoj izvesta] po ovom pitanju
Akcionom komitetu.

InaCe, rad na sastancima pojedinih tehni-
ckih komiteta tekao je prema sledecem:

TC — »Rotacione masSine«

Po pitanju predloga za dopunu publikacije
34, koji ¢e se dati na saglasnost po Sestomese-
¢nom postupku, postignut je sporazum u sle-
de¢em:

U potkomitetu za visokonaponske aparate
odluceno je da se nacionalnim komitetima upu-
te na saglasnost po Sestomesecnom postupku
sledec¢i definitivni predlozi:

a) »Pravila za izbor automatskih prekidaca za
POgon« glava IV publikacije 56,

b) »Pravila za postavljanje 1 odrzavanje auto-
matskih prekidaca u pogonu« — glava V
publikacije 56,

c) »Merenje sopstvenog napona posle isklju-
clvanjac.

Prodiskutovan je 1 britanski predlog za
strujne staze i vazdu$ne razmake za visokona-

ponske prekidace i reSeno je da se od tehnickoy
komiteta 36 zatrazi predlog za ispitivanja Ci-
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sto¢e povrSina. Ako u toku dve godine taj ko-
mitet ne podnese predlog, britanski predlog ce
se ponovo razmotriti.

Prodiskutovan je 1 predlog nacionalnog
komiteta SAD za indirektno ispitivanje kapaci-
teta ukljucivanja i1 iskljucivanja 1 odluceno je
da se trazi od studiskog komiteta 3 CIGRE da
prouci to pitanje 1 da pripremi jedan dokument
koji bi se prodiskutovao u ovom potkomitetu.

Komitet SSSR preuzeo je da za CIGRE
studiski komitet 3 pripremi predlog za ispiti-
vanja a nemacki nacionalni komitet podnece ta-
kode podatke o ovim ispitivanjima.
Prodiskutovani su takode nemacki i bri-
tanski predlozi propisa za izolatoze.

U potkomitetu za niskonaponske aparate

razmotreni su predlozi propisa za niskonapon-
ske razvodne prekidace i propisa za niskona-
ponske kontaktore. Sekretarijat i redakeciski ko-
mitet pripremice nove predloge za diskusiju na
narednom zasedanju potkomiteta.

U plenumu komiteta 17 razmatrani su iz-
vestajl sa zasedanja oba potkomiteta, koji su i
usvojeni.

TC 20 — »Elektriéni kaklovi«

Delokrug rada komiteta jJe 1zmenjen !
glasi: -
»Priprema medunarodne preporuke za ispi-
tivanja kablova 1 pribora bez ogranicenja na-
pona, struje 1 oblika konstrukcijec.

Komitet je proucio predlog preporuka za
ISpitivanja uljem punjenih, papirom izolovanih,
metalom oblozenih kablova za napone do 275
&V, u vezi primedaba primljenih u toku Sesto-
mesecnog postupka.

Proucen je 1 predlog sekretarijata za ispi-
fivanja pribora za sa ujlem punjenje kablove.

Odluceno je da se ova dva izmenjena pred-
loga objedine i da se u tom obliku poSalju na-
cionalnim komitetima na saglasnost po Sesto-
mesecnom postupku.

Osnovana je radna grupa sa zadatkom da
preradi predlog sekretarijata za ispitivanja ga-
som punjenih kablova 1 pribora za napone do
275 kV. Preradeni predlog razmatra¢e se na
narednom zasedanju komiteta.

TC 22 — »Oprema za pretvaranje energije«

Odluceno je da preporuke za usmerace sa
zivinom parom (publikacija 84) treba da se pro-
Sire 1 na invertore. Nemacki nacionalni komitet
uputice sekretarijatu prvi predlog koji ¢e ga
poslati nacionalnim komitetima na proucavanje.
Ostali nacionalni komiteti su takode zamoljeni
da sekretarijatu poSalju svoje sugestije za pri-
premu predloga propisa za invertore.

Prodiskutovani su i zakljucci Medunarodne

zeleznicke wunije u pogledu preoptereéenja
opreme 1 aparata za podstanice za napajanje vo-
znih vodova. Odluceno je da tehnic¢ki komitet
po ovome ne preduzima niSta ve¢ da primedbe
koje su dali pojedini nacionalni komiteti uputi
sekretarijatu TC 9.

ReSeno je da se odrzava veza sa tehni¢kim

komitetima 14 — »Transformatori« i 17 —
» Prekidaéi« :

U potkomitetu 22-2 prodiskutovane su pre--
poruke za suve usmerace (bakarni oksid 1 selen).
Izmenjeni predlog uputice se nacionalnim ko-
mitetima na misSljenje po Sestomesecnom po-
stupku.

Razmotren je i predlog preporuka za usme-
racte od monokristalnih poluprovodnika. Bri-
tanski nacionalni komitet i sekretarijat komi-
teta pripremi¢e nov predlog koji ce se uputiti
nacionalnim komitetima na proucavanje.

TC 34 — »Sijalice i pribor«

Zasedala su svatri potkomiteta.

U potkomitetu 34 A — »Sijalice« prodisku-
tovan je predlog pripremnog potkomiteta
(PRESCO) za trece izdanje publikacije 64 —
»Sijalice sa vlaknom od volframa za opstu upo-
trebu«. Definitivan predlog dobi¢e nacionalni
komiteti na saglasnost po Sestomesecnom pra-
vilu.

Predlog pripremnog potkomiteta za drugo
izdanje publikacije 81 — »Cevne fluoroscentne
sijalice za opstu upotrebu« takode je razmotren.
Definitivan tekst predloga uputice se na sagla-
snost po Sestomesecnom pravilu.

Opseg aktivnosti ISO/TC 22 — »Automo-
bili« i sadasnje stanje radova toga komiteta pri-
mljeno je na znanje, pa je potkomitet odlucio
da se prvenstveno pripreme propisi za automo-
bilske sijalice. Istaknuta je potreba za sto te-

Snjom saradnjom izmedu sekretarijata IEC te- |

hni¢kog komiteta 34 i ISO/TC 22.
Standardizacija svetlosnih velicina foto-
oraiskih sijalica ne spada u domen rada ovog
potkomiteta, pa je odluceno da se ustupl odgo-
varajucem ISO komitetu 42 — »Fotogratijac.

Postignuta je saglasnost o potrebi donose-
nja medunarodnog kodeksa za oznacavanje pro-
jekcionih lampi, pa je to pitanje upuceno Akci-
onom komitetu na nacelno razmatranje.

U vezi nedavnog sastanka tehnickog komi-
teta za svetiljke CEE reSeno je da se pristup:
proucavanju pitanja izbora sijalica za ispitiva-
nje zagrevanja svetiljki.

U potkomitetu 34 B — »Sijali¢na podnoZzja
1 grla« odluceno je da se publikuju standardi
grani¢cnih merila za proveravanje da li se po-
stize spoj 1 da li postoji zastita od slucajnog do-
dira na grlima E 27 1 E 40.

Po pitanju prefokusnih podnozja sa navo-
jem EP 10 i bajonet-podnozja za automobile
BAY 15, koje je predlozio da pripremi komitet
eksperata (E.P.C.), odluc¢eno je da se upute na-
clonalnim komitetima na saglasnost po Sesto-
mesecnom postupku.

U potkomitetu 34 C — »Pribor za fluo-
rescentno osvetljenje« postignut je sporazum da
se dopuni prvo izdanje publikacije 82 — »Sta-
bilizatori za fluorescentne sijalice«. Ove dopune
dostavice se na saglasnost po Sestomesecnom
pravilu.

Nastavice se rad na pripremi drugog 1z-
danja ove publikacije.

TC 35 — »Elementi i baterije«

Komitet je razmotrio rezultate ispitivanja
izvrsenih od strane nacionalnih komiteta radi
cdredivanja kapaciteta kombinovanih baterija,



298

STANDARDIZACIJA

radiobaterija visokog napona, baterija za apa-
rate sa tranzistorima za nagluve, zZivinih bate-
rija i baterija za prenosne svetiljke. Uporede-
njem rezultata postignut je sporazum o stan-
dardnim vrednostima kapaciteta koji ce se upu-
titi na saglasnost po Sestomese¢nom postupku.

Usvojen je naéin oznacavanja baterija zi-
vinog tipa. |

Publikaciji 86 dodata je beleska da za ba-

- terije primenjene u tropskim i subtropskim pod-

nebljima temperatura ispitivanja iznosi 27 * 2°C,

a da temperatura skladistenja ne treba da pre-
lazi i 2005 %E:

Razmatrano je pitanje standardizacije ba-

terija za radioprijemnike sa tranzistorima. Pred-

lozi sa tri alternativna tipa baterija bice upu-

¢eni na misljenje nacionalnim komitetima.

TC 36-1 — »Provodni izolatoric

Raspravljano je o primedbama nacionalnih
komiteta na predlog medunarodne preporuke za
provodne izolatore za naizmeni¢nu struju 1 za
napone preko 1 kV koji je februara 1956 upu-
¢en na saglasnost po Sestomesecnom postupku.
Postignuta je saglasnost o izmenama na osnovu
primedaba, s tim da se izmenjene odredbe upu-
te na saglasnost po dvomesecnom postupku.

Komitet eksperata TC 37 — »Nadnaponski od-
vodnici«

Diskutovano je o predlogu propisa za nad-

‘naponske odvodnike, deo II »Nadnaponski od-

vodnici ekspluzivnog tipa«: Sekretarijat ce pri-
meniti nov predlog i uputiti ga nacionalnim ko-
mitetima na miSljenje.

NOMENKLATURA | KLASIFIKACIJA GORIVA | MAZIVA
DOBIVENIH 1Z NAFTE

Prvi pokuSaj klasifikacije naftinih deri-
vata i utvrdivanja njihove terminologije izvrsen

je neposredno posle oslobodenja od strane auto-

ra referata, u okviru tadanje Glavne direkcije
Jugopetrola FNRJ. Pod nazivom »Brojevi 1 na-
imenovanje trgovacke robe«, ova prva nomen-
klatura je uvedena prakti¢no u celo privredno
poslovanje sa naftom i proizvodima od nje u
nasoj zemlji. U svojstvu Sefa Centralne labora-
torije za goriva i maziva pri Generalnoj direk-
ciji za proizvodnju i preradu nafte FNRJ, autor
je 1951 god. ovu materiju znatno revidirao. Kao
takva $tampana je pod naslovom »Nomenklatu-
ra naftinih proizvoda« i sa neznatnim -prosiri-
vanjem zadrzala se, uglavnom, do danas u
praksi.

Nema sumnje da je ova sistematska klasifi-
kacija naftinih derivata pokazala svoju celishod-
nost i pruzila dosad velike usluge u proizvodnji,
a naroc¢ito u evidenciji, distribuciji, prodaji i da-
lioj primeni naftinih derivata. Ova je nomen-
klatura zajedno sa specifikacijama: »Privremenl
propisi osnovnih elemenata kvaliteta nafte 1 na-
ftinih derivata« sadinjavala sistem koji je slo-
zenu materiju, koju pretstavljaju naftini deri-
vati, privremeno sredio do te mere, da je omo-
cuc¢io pravilno poslovanje 1 uvid u sve opera-
cije kojima su naftini derivati izloZeni od pro-
izvodaca do krajnjeg korisnika.

Usled neprekidnog i naglog razvoja masin-
stva, kao glavnog potroSaca naftinih derivata,
paralelnog razvoja tehnologije naftinih derivata
i uvodenja u nasu tehnicku praksu tih novih te-
hni¢kih dostignuca, asortiman naftinih derivata
je kod nas, tokom poslednjih godina znatno pro-
Siren u primeni, a kvaliteti su izdiferencirani 1
poboljsani. Iz tih razloga je bilo neophodno 1 po-

------

va revidirati.

Savezna komisija za standardizaciju (SKS)
je tokom poslednjih godina vrlo intenzivno pri-
stupila izdavanju standarda za naitine derivate,
a specijalno za teCna goriva 1 maziva. Nametnu-
la se stoga potreba da se ceo rad na novoj klasi-
fikaciji i terminologiji uskladi sa novim stan-
dardima. Sistem nove klasifikacije 1 brojeva je
radi toga uklopljen u postojeci sistem klasifika-
cije materije SKS. Pritom su nafte, plinska 1 te-
¢na goriva iz nafte uvrsteni u grupu BH2, a sva
maziva u grupu BH3, klasifikacije SKS.

Dalja podela naftinih derivata, posebno za
goriva; a posebno za maziva, izvrSena je prems
decimalnom sistemu, pri cemu jednocifreni bro-
jevi oznatavaju grupu produkata, dvociirent
brojevi podgrupu produkata, a trocifreni bro-
jevi sam produkt. Zajedno sa oznakom pripada-
ju¢eg standarda SKS definisan je potpuno svaki

produkt, svojim brojem, napr: »Turbinsko ulje

— lako« ,nosi oznaku JUS B.H3.111.

Ceo sistem je razraden tako da omogucuje
dalje proSiravanje i dopunjavanje bez promene
sistema.

Jednoznaéno utvrdena terminologija goriva
i maziva od nafte, sa sistemom robnih brojeva
koji odgovaraju JUS broju 1z standarda kvali-
teta ovih proizvoda, sa¢injavace na taj nacin je-
dinstvenu celinu. Nema sumnije da ¢e ovakav
sistem, koji utvrduje i propisuje ne samo ter-
mine, ve¢ 1 asortiman i kvalitete ovih osnovnih
pogonskih materijala, pretstavljati novo sred-
stvo ka daljem usavrsavanju njihove proizvod-
nje ,olakSavanju rada pri razlicitim operacijama
u transportu i trgovini, a narocito pri pravilnom
uvodenju tih materijala u Siroku primenu.

Ing. Josip Vercon



STANDARDIZACIJA

PREDLOZI STANDARDA ZA EKSPLOZIVE

za rudarske

Savremena primena eksploziva rudar-
stvu, izgradnji puteva, tunela, zeleznickih pru-
ga, hidrogradnji, melmracmmm 1 drugim rado-
vima toliko je danas ve¢ obimna, da ona ozbilj-
no zadire u nekoliko ovih vazmh delatnosti, a
preko njih u velikom stepenu utiCe 1 na ceo nas
privredni zivot. Ovako obimna upotreba eksplo-
ziva je u razumljivo odgovarajucem stepenu
prosirila i krug ljudi koji u primeni 1 drugim
poslovnim odnosima moraju na razne nacine da
se bave eksplozivnim materijama.

S obzirom na njihovu veliku osetljivost od
spoljnih uticaja, kao Sto su udar, trenje, povi-
Sena temperatura, iskra, vatra itd. s jedne stra-
ne, a s druge, s obzirom da eksplozivi kao nosi-
oci velikih koli¢ina energije treba da posluze
samo u korisne svrhe, vecina zemalja strogo

ropisuje poslovanje sa eksplozivima 1 dozvo-
1]8_\"3 n;'lhovu Siroku primenu samo u odrede-
nim kvalitetima 1 pod propisanim uslovima.
Iako mi do danas nismo imali usvojene 1 pro-
pisane standarde za rudarske eksplozive 1 ostal:
pomoc¢ni eksplozivni materijal za njihovu pri-
menu, ipak je kod proizvodaca vrSena stroga
kontrola kvaliteta i svih osobina, da bi se za Si-
roku potroSnju dozvolilo plasiranje samo onih
produkata koji u prvom redu garantuju ono
najvaznije, tj. bezbednost za upotrebu, a zatim

1 dejstvo, koje se normalno postize sa ovakvim
produktima.

Pristupaju¢i standardizovanju rudarskih
eksploziva i pomoénih materija za njithovu pri-
menu, Kapisla 1 Stapina, mi ¢inimo jo$ jedan
vrlo vazan korak napred, te u prvom redu i
ovim putem obavezujemo naSa proizvodna pre-
duzeca na proizvodnju produkata strogo odre-
denih kvaliteta sa kojima rac¢unaju na3i potro-
Saci.

U vezi poznate osetljivosti ovih materija
na gore pomenute spoljne ucinke, razume se,
da su 1 potroSaci obavezni da prema svojim kon-
kretnim prilikama sasvim odredeno ustanove,
propisu i sprovedu uslove za primenu eksplo-—

druge potrebe

zivnih materija, da ih se pridrzavaju, da zastite
radne ljude i okolinu mesta primene, tako da
se dejstvo ovih inace opasnih materija usmeril
samo u korisnom smislu racionalnog i brzeg va-
denja ruda, uglja, kamena, probijanja tunela
1td. | | %
Standardizacija eksplozivnih materija po
tipovima, kvalitetima ,pakovanju i dr. omogu-
¢uje najsiroj primeni da i ona lakSe ujednaci 1
ustali svoje metode i propise o primeni, cuva-
nju, transportovanju 1 drugim postupcima uop-
Ste, pa i u onim slucajevima, kada se iz bilo
kojih razloga eksploziv nabavlja, ne mozda
uvek, od istog domaceg prmzvodaca Standard
za eksplozw regulisao je i sve osobine eksplo-
ziva, Sto Je za praktlcnu primenu 1 uopsSte za
poslovanje sa ekSplozivom bitno, a gde je on
proizveden, to tada viSe nije od bitne vaznosti.
Drlmen]u] uéi odredeni standardni eksploziv
i pomo¢ni materijal za njegovu primenu, potro-
$a¢ odredenije ostvaruje svoju produkeciju, si-
gurnije sa njom racuna i planira ,stvara svoje
konkretne poslovne obaveze na solidnijo] pod-
lozi, a Sta sve ta standardna ujednacenost u re-
alnom poslovnom smislu zna¢i, mislimo da je
koliko vazno, toliko i jasno svakom poslovnom
coveku.

Propisivanjem standarda za rudarske
eksplozive 1 pomoéni pribor stvaramo vaz
osnovicu i za usavrSavanje drugih propisa u
vezi sa ovom materijom, koji ¢e u veliko] merl
i bazirati na ovim standardima, jer je neospor-
no da jos dosta toga treba da se bolje regulise
u vezi sa primenom eksploziva, dozvolama o po-
slovanju sa eksplozivnim materijama, njihovom
na¢inu c¢uvanja, prevozu drumovima 1 tome
sli¢éno.

Posmatrajuéi znacaj standardizovanja ek-
splozivnih materija u vezi sa tih nekoliko do-
dirnih polja realne prakse svakodnevnog zivota,
mislimo da moZemo dobro da uvidimo ozbilj-
nost i vazan znacaj ovih standarda i korist koju
ce oni da nam donesu.

Ing. Stevan Gajic

Diskusija o predlozima jugoslovenskih standarda

Predlozi jugoslovenskih standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
0vaj nacin na javnu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini inferesent (organizacija, ustanova,
preduzece i strucnjak) ima na ¢vaj nacéin mogucénost
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stfavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl.

Ali, da, bi se ova javna diskusija mogla cbavifl
bez suviSnog odugovlacenja, neophodno je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, miSljenja i sl. u
roku kKoji je naznacen u zacelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roXa, Sa-
vezna komisija za standardizaciju nece moci da uzme
u obzir i nece ih smatrati obaveznim,

Sve primedbe, miSljenja, prigovore i sl. treba slati
na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — post. fah 93s.

Ukoliko u peojedinim brojevima biltena »Standar-
dizacija« budu objavljene samo anotacije pojedinih
predlega standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanu samo
manji broj interesenata, u tom slucaju interesenti mog‘“

da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga kOJll,_:_'.-;-,

1h inferesuje.

- '.1 i :
I i ;., .
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ISPITIVANJE DRVETA

Smicajna c¢vrstoéa u praveu drvnih vlakana

DK 674.001.4
JUS D.A1.053

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1257 20 Viaznost

U vremenu ispitivanja epruvete treba da imaju
ujednacenu vlaznost koja sme da wvarira u gra-
nicama 12 = 1%. |

Nacin ispitivanja

Ispitivanje se vrsi na odgovarajucoj masini ko-

jom sSe sa propisanom tacnoSCu moze odrediti

sila loma pri smicanju.

3.2 Tacnost masine za ispitivanje mora se povre-

meno proveravati, a najmanje jedanput godisnje.

Trajanje dejstva sile treba da bude toliko da se

lom izazove u vremenu od 2 do 5 minuti od po-

cetka dejstva sile, a da se pri tome brzina dej-
stva sile ne menja.

Epruvete se postavljaju tako da pritiskivac ure-

daja masSine za ispitivanje vrsi pritisak na zase-

cenu povrsinu epruvete 1 to:

— kod smicajne Cvrstoce upravne na drvna vla-
kna, linije godova teku upravno na zasetenu
stranicu a pritiskivac deluje u ravni radijusa
— radijalno smicanje;

— kod smicajne CcvrstoCe upravne na drvna vla-
kna, linije godova teku paralelno sa zasekom
stranice a pritiskivacé¢ deluje u tangencijalnoj
ravnli — tangencijalno smicanje.

1 Definicija
Smicajna ¢vrstoca je izracunato naprezanje koje
proizvodi maksimalna smicajna sila u pravcu
viakana pre nastupanja loma na jedinicu po-
vrsine prvobitnog preseka epruvete.

W' GO
}.-..I.

J—

2 Epruveta

25 Broj

Iz svakog uzorka izradi se majmanje: - 3.3

— pet epruveta, ako se ispitivanje vrsi na ma-
Iim epruvetama; |

— tri epruvete, ako ise ispitivanje vrsi ma veli- 3 4
kim epruvetama.

2.2 Dimenzije u mm
| 20 X 20 X 25 za male epruvete (sl. 1),
50 X 50 X 65 za wvelike epruvete (sl. 2).
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3.9 Lom epruvete pri smicanju smatra se pravilnim
kada je nastao u odredeno] ravni smicanja.

4  Na¢in izracunavanja
Smicajna Cvrstoca radijalna i1 tangencijalna —
izratunava se po obrascu:

Fem 5
Tm = — (kp/cm?)
0
gde je:
Tm — smicajna cvrstoca (kp/cm>?),
9 3 Izrada Fem = maksimalna sila smicanja q{p),
: A° = povrSina prvobitnog pritiska epruvete
2.31  Epruvete se isecaju iz svakog uzorka tactno u (cm?).
praveu drvnih vlakana.
. . L .. 5 IzvesStaj o ispitivanju
2832 Sve_ strane epruvete moraju se izraditi u propi- _ : ]_ p L J. .
sanim dimenzijama i moraju biti upravne je- U izvestaju o ispitivanju treba navesu:
dna na drugu, sa ravnim i glatkim povrsSinama, — vrstu drveta,
a ostrim i neoSte¢enim ivicama. | — maksimalnu, minimalnu i1 srednju vrednost
A | ‘ o | | Sirine godova (po zahtevu 1 ucesce zone ka-
2.33 Linije godova moraju biti upravne na dve su- snog drveta),
%"Otﬂ"e 15131"81'58 POPIecnog preseka epruvete ko- — vlaznost epruvete utvrdenu prema JUS
1ko god je to moguce. -
E00SISAONIOBUCE .3.}3{1.043, | T -
0K : — S nimalinu 1 sreanju vreanosc
2.34 Materijal za i1zradu epruvet : 1‘[13_{51_:[1’15111;111, T 0%
- J 5 pruveta prema JUS smicajne c¢vrstoce radijalne odnosno tangen-
D.A1.040. . 0
cijalne na 12%,
2.4 Merenje — izgled loma epruvete posle ispitivanja.

Merenje dimenzija epruveta vrsi se sa tacnosSéu
do 0,3%.

Smicajna c¢vrstocta izrazava se sa tacnoscu od
0,1 kp/cm?=.
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Predlog br. 2365

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957 .
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Zatezna Cvrstoéa upravno na drvna vlakna

Definicija

Zatezna c¢vrstoca je izracunato naprezanje koje

proizvodi maksimalna zatezna sila poprecno na
pravac vlakana pre nastupanja loma na jedi-
nicu povrSine prvobitnog preseka epruvete.

Epruvete

Broj

Iz svakog uzorka izradi se najmanje:

— pet epruveta, ako se ispitivanje me vrsSi na
malim epruvetama,

— 1trl epruvete, ako se ispitivanje vrsi na vehklm
epruvetama.

Dimenzije u mm
10 X 20 X 120 za male epruvete,
10 X 30 X 120 za velike epruvete.

Izrada

Epruvete se isecaju iz svakog uzorka tacno u
pravcu drvnih vlakana.

Sve strane epruvete moraju se izraditi u propi-
sanim dimenzijama i moraju biti upravne jedna
na drugu, sa ravnim i glatkim povrSinama, a
oStrim 1 neoSteCenim ivicama.

Linije godova moraju biti upravne na dve su-
protne strane popre¢nog preseka epruvete koli-
kogod je to mogucno.

Merenje

Merenje dimenzija epruveta vrsl se sa tacnoscu
do 0,3%. -

Viaznost

U vremenu ispitivanja epruvete treba da imaju

ujednacenu vlazno.:-..t koja sme da varira u gra-
nicama od 12 *+ 3%.

Nacin ispitivanja

Ispitivanje se vrsi na odgovaraju¢oj masini ko-
]om se sa propisanom tacnosSéu moze odrediti ve-
licina sile loma pri zatezaniu.

Tacnost masine za ispitivanje mora se povremeno
proveravati, a najmanje jedanput godisnje.

Trajanje dejstva sile treba da bude toliko da
se epruveta prelomi u vremenu od 2 do 5 mi-
nuti od pocetka dejstva sile odnosno da brzina
dejstva sile iznosi 2,5 mm/min, a da se pri tome
brzina dejstva sile ne menja.

Epruvete treba postaviti tako da pravei dejstva

sile budu upravni sa pravcem drvnih vlakana
epruvete 1 to:

3.0

—

3.6 .

3.7

— kod zatezne c¢vrstoce upravne na drvna vla-
kna, linije godova teku po duzini epruvete
a sile deluju na radijalne stranice (sl. 1);

Sity Al

— kod zatezne cvrstoCce upravno na drvna vla-

sile deluju na tangencijalne stranice (sl. 2).

[
S1l. 2

Epruvete se postavljaju u masinu tako, da ma-
Sina hvata duze strane poprecnog preseka epru-

vete.

 Pri postavljanju epruvete u masinu za ispitivanje
ostavlja se slobodan srednji deo epruvefe u du-
zini od 90 mm.

Lom epruvete pri zatezanju smatra se pravil-
nim kada nastane 1u srednje slobodnom delu
epruvete van zone uficaja stezaljki masine.

Nacin izracunavanja

Zatezna cvrstota — radijalna i tangencijalna —
izracunava se po obrascu:

Fmyp
Ao

(kp/cm?)

cmp = zatezna c¢vrstota — upravna (kKp/cm?),

— maksimalna sila loma (kp),

Ao = povrSina prvobitnog popretnog preseka

epruvete (cm?3).

IzvestaJ o ispitivanju

U izvestaju o ispitivanju freba navesti:
— vrstu drveta,

— maksimalnu, minimalnu i sredmu vrednost
Sirine godova (po zahtevu 1 ucesce zone ka-
snog drveta),

— vlaznost epruvete prema JUS D.A1.043,

— maksimalnu, minimalnu i srednju vrednost
zatezne c¢vrstoce radijalne odn. tangencijalne,

— 1zgled loma epruvete posle ispitivanja.
Zatezna cvrstoca izrazava se sa tacnoScu od

1 kp/cm?®.

kna, linije godova teku po Sirini epruvete a

DK 674.001.4:620.1
JUS D.A1.052

E
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Pritisna ¢vrstoca upravno na drvna vliakna

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957
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Definicija

Pritisna ¢vrsto¢a upravno na drvna vlakna je
izracunato nsgprezanje koje proizvodi prifisna
sila popre¢no na pravac drvnih vlakana u mo-
mentu postizanja pr-o.-]’:)isa.ne velicine sabijanja

odn. postizanja maksimalne pritisne sile pre na-

stupanja loma na jJjedinicu propisane povrsine
epruvete.

| Epruvete

Broj

Iz svakog uzorka izradi se najmanje:
— pet epruveta, ako se ispitivanje vrsi na malim
epruvetama,

— tri epruvete, ako se ispitivanje vrsi na velikim
epruvetama.

Dimenzije u mm
20 X 20 X 60 za male epruvete,
50 X 50 X 150 za velike epruvete.

Izrada

Epruvete se isecaju iz svakog uzorka tacno u
praveu drvnih vlakana.

Sve strane epruvete moraju se izraditi u propi-
sanim dimenzijama i moraju biti upravne jedna
na drugu sa ravnim i glatkim povrsinama, a
oStrim 1 neosteCenim ivicama.

Linije godova moraju biti upravne na dve su-
protne 'strane poprecnog preseka epruvete koli-
kogod je to mogucno.

Merenje

Merenje dimenzija epruveta vrsi se sa tacno-
SCu do 0.3'%.

Viaznost

U vremenu ispitivanja epruvete treba da imaju
ujednacenu wvlaznost koja sme da varira u gra-
nicama 12 = 3%.

Nacin ispitivanja

Ispitivanje se vrsSi na odgovarajucoj masini Ko-
jom Sse moze proizvesti potrebna sila pritiska

(sl. 1).

B,
o
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3.2

3.3

3.4
3.41

3.42

3.43

3.9

3.01

3:92

3.9

4.1

DK 674.001.4:620.1
JUS D.A1.051

Tacénost masSine za ispitivanje mora Se povre-
meno proveravati, a najmanje jedanput godisnjz.

Jedna ploGa masSine, kojom se vrsi pritisak, mo-
ra imati sverni zglob. Donja plo¢a masSine mora
biti ravna, vodoravna i takve velicine, da se na
nju moze pravilno podesiti epruveta, da ista na
njoj lezi celom  povrSinom Jjedne stranice 1 da
se mogu postaviti jedan ili dva komparatera.

Pribor za ispifivanje.

Podmetaé¢ — jastuk — od kaljenog celika, Sirina
jednaka Sirini epruvete tako da omoguci postav-
ljanje jednog ili dva komparatera, a debljina tre-
ba da se krece od 8 do 15 mm. Ivice duzih stra-
nica podmetacta moraju biti zaobljene — R =
1,5 mm.

Jedan ili dva komparatera, zavisno od konstruk-
cije maSine i podmetaca, sa tacnoScu merenje
od 0,01 mm.

Uredaj za naprezanja

epruverte.

ucrtavanje dijagrama

DPostupak ispitivanja

Epruveta se postavi na jednu od duzih stranica

na donju plotu masine za ispitivanje. Na suprot-

nu stranu epruvete postavi se podmetac i jedan
ili dva komparatera. Kada se ispitivanje vrsl
pomocu dva komparatera, ovi se postavljaju na
obe krace stranice podmetaca. UKkljuci se ure-
daj za ucrtavanje naprezanja. |

Pritisak se vrsi preko podmetaca sve dok se ne
postigne sabijanje epruvete od 2,50 mm, kada se
pritisak obustavlja odn. pritiskivanje se vrsi do
postizanja maksimalne pritisne sile, Sto zavisi od
cilja ispitivanja.

Trajanje dejstva sile treba da bude toliko da
se pritisna velicina sabijanja epruvete ili mak-
simalna pritisna sila postigne u vremenu od 2
do 5 minuti odn. da njena brzina iznosi 0.3
cm/min, a da se pritom brzina dejstva sile ne

menja.

Sila treba da deluje na jednu od tangencijalnih
povrsina epruvete. Po zahtevu pritisak se moze
vrSiti 1 na jednu od radijalnih povrsSina, pa ovo
treba posebno navesti u izvestaju o ispitivanju.

Nacin izracunavanja

Pritisna ¢vrsto¢a upravno na drvna vlakna 1z-
racunava se po 'obrascu:

Cpmp

gde je:
apmp — pritisna ¢évrstoca (kp/cm?),
Fomp = pritisna sila (kp),
Ao = prvobitna povrSina pritisnutog dela

epruvete (cm=).

STANDARDIZACIJA
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4.2

4.3

1
161

1.4

2.2

2.3

Velicina sabijanja epruvete pod dejstvom priti-
sne sile:

IObAa

€pmp = /o)
a
gde je:
Epmp = velitina -sa-bij a-n’j'a (%),
Aa = velicina sabijanja (mm),
a — prvobitna dimenzija - strane epruvete
(mm). |

Obrazac za svodenje pritisne c¢vrstoce na stan-
dardnu vlaznost:

Gpmpio= Opmp [l +C (vV—12] (kp/cm?)

gde je:
cpmp2 = pritisna cvrstoca svedena na vlaznost
12%,
Cpmp — -1*1“i:1bna cvrstoca sa vlaznosSCu pri
ispitivanju,
v = vlaznost epruvete pri ispitivanju %,
¢ = koeficijent korekecije,

(c = 0,04 ako nije posebno utvrdivan).

ISPITIVANJE DRVETA

Utvrdivanje velicine bubrenja

T B | e e ——— T

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957

Opste

Ispitivanje se obavlja radi utvrdivanja linearnog
1 zaplemmskog bubrenja drveta koje nastaje
usled povecanja vlaznosti.

Bubrenje pretstavlja odnos veli¢ina dimenzija
odnosno zapremine epruvete u napojenom stanju
(preko 35%) i u suvom stanju (oko 0% wvlaznosti.

Koeficijent linearnog odnosno zapreminskog bu-
prenja je veli¢ina bubrenja drveta izrazena u
procenfima koje nastaje povecanjem dimenzija
odnosno zapremine usled povetanja vlaznosti za
1% higroskopske vlage.

Utvrduju se sledeca bubrenja:

a) totalno linearno za smerove,
— longitudinalni,
— radijalni,
— tangencijalni;

b) totalno zapreminsko;

C) po posebnom zahtevu u izabranim stanjima
vlaznosti drveta u higroskopskom podruéju
viage.

Epruvete

Broj
Iz svakog uzorka izradi se najmanje pet komada
epruveta. Dimenzije epruveta um mm su:

30 X 30 X 20

izrada

‘pruvete se isecaju iz svakog uzorka taéno u
pravceu drvnih vlakana iz dela koji nije osteéen
1 koji je bez greSaka. Sve strane epruvete mo-
raju se izraditi u propisanim dimenzijama sa
stranama upravnim jedne na drugu sa ravnim
1 glatkim povrSinama a oStrim i neosteéenim ivi-
cama.

Linije godova moraju biti $to upravnije na dve
suprotne sfrane poprec¢nog preseka epruvete, &

drvna vlakna paralelna sa osom epruvete na ce-
loj njenoj duzini.

[ J

Dozvoljeno otstupanje:

— dimenzije

+ 0.05%
— tezina ar

Yo.

d

3.3

3.9

4
4.1

4,11

IzvesStaj o ispitivanju

U izvestaju o ispitivanju treba navesti:
— vrstu drveta,

— maksimalnu, minimalnu i srednju Sirinu go-
dova (po zahtevu 1 ucesce kasnog drveta),

— vlaznost epruvete utvrdenu prema JUS

D.A1.043,
— prrtlsnu cvrstocu svedenu na vlaznost od 12%,
— velicinu sabijanja,

— mak51malne minimalne i srednw vrednosti
cvrstoce i vehcme sabijanja,

— stranu epruvete na koju je vrsen pritisak,

— priloziti grafikone mnaprezanja epruveta pod
dejstvom pritisne sile,

— 1zgled epruvete posle 1Sp1twama

Pritisna c¢vrstota se izrazava sa tacénoséu od
0,2 kp/cm?* a veli¢ina sabijanja na 1%.

—— S Ep—— =l & e e T e e ¥ T i T e e e T S — Mg T

Nacin ispitivanja

Posle izrade izmere se dimenzije i teZine odno-
Sno zapremine epruvete
Merna mesta na epruvetama nalaze se za smer:

poduzni — u preseku simetrala ¢eonih strana

epruvete,

radijalni — u preseku simetrala tangencijal-
nih stranica,

tangencnalm — Uu preseku simetrala radijal-

nih stranica.
Merenje dimenzija tokom celog ispitivanja vrsi
se na istim mernim mestima
Posle 1zvrSenog meren]a epruvete se stave U Su-
sionik u kome se susSe pri konstantnoj tempera-
turi od 103 = 2°C. SuSenje se vrsi sve dok se ne
postlgne konstantna tezina, kma u poslednja 4
sata suSenja ne sme da varira vise od * 0,02%.
Nakon postizanja konstantne teZine izmere se
minimalne dimenzije odnosno tezine epruveta u
suvom Stanju.
Suve epruvete se po tom stave u vodu vertikalno
tako da bude potopl]en samo 'donji deo kroz koji
prodire voda i na gornje ¢elo istiskuje wvazduh.
Nakon kvasenja gornjeg cela, E[pruvete se Po-
tapaju potpuno u vodu, ali tako da im voda kwvasi
celu povrsinu. Potapame traje dotle dok se ne
postigne konstantna tezina i maksimalna dimen-
zljJa odnosno zapremina.
Posle postizanja napojenog stanja, $to se utvr-
duje kontrolnim merenjima, epruvete se samo
otaru od vode i izmere im se maksimalne dimen-

zlje odnosno zapremine i tezine u napojenom
stanju.

Nacin izracunavanja

Velicine bubrenja u procentualnim iznosima iz
racunavaju se po slede¢im obrascima:
Totalno longitudinalno bubrenje

100 (1, —1
B = ( °)
lo
gde je: .
Bi = totalno longitudinalno bubrenie (%).
ly = merna duZina epruvete posle napajanja
(mm),
lo = merna

duzina epruvete posle suSenja

i
DX 674.001.4:620.1 f

JUS D.A1.050
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4.12 Totalno radijalno bubrenje 4.22 Koeficijent totalnog radijalnog bubrenja
100 (bv—bﬂ) 100 (by— -
Br= ———— (%) Fa= — =D
i - | bo . Vv
gde je: | H
Br = totalno radijalno bubrenje (%), gde je:
by = merna. (ﬂ_;uii(na §'a:dija‘1n-e stranice posle knr = koeficijent radijalnog bubrenja (%),
- Napajanja (mm),. by = merna duZina radijalne stranice po
bo = merna duzina radijalne stranice posla napajanja (mm), : Bos
susenja (mm). N = Yo ;
| i | o =— merna duzina radijalne stranice posle
4,13 Totalno tangencijalno bubrenje susenja (mm),
| 100 (29—a v = vlaznost epruvete (%).
B.— Y 0) ©) 423 Koeficijent totalnog tangencijalnog bubrenja
ao
100 (ay—a
gde je: Kt = acf = = 2 (76) |
Bt = totalno tangencijalno bubrenje (%), G f‘
av — merna duZina tangencijalne stranice po- gde je.
L= mle napalanta (e . kit = koeficijent tangencijalnog bubrenja (7). |
os= g:r;lige%z;l& . Iiél’gamlj alne stranice po- ay = merna duZina tangencijalne stranice po-
414 Totalno zapreminsko bubrenje e n&pa;[eil'na ), = _
a) kada se izratunava stereometriski do = merna duzina tangencijalne stranice po-
sle susenja (mm),
o _ 100 (100+By) (100 + B;) (100 + By) v = vlaznost epruvete (%).
VTS 104 4.24 Koeficijent totalnog zapreminskog bubrenja
b) kada se u_tvrduje__v-olumetriranjzem | kw_*lOOXEVF—-—VD) (%
o V.
100 (Vv—Vo) .o
By = 7S (7o) gde je:
* kpvy = koeficijent totalnog zapreminskog bu-
gde je: | brenja (%), '
"By = totalno zapreminsko bubrenje (%), 38 i =8 2 L
B: = totalno longitudinalno bubrenje (%), W= z(gg)%mna SPIUVRLE Sbue e L REbelatis
Br — totalno radijalno bubrenje (%), 5 .n
B: — totalno tangencijalno bubrenie (%), Vo — zapremina E[pruvgte posle susSenja (mm),
Vv = zapremina epruvete posle mnapajanja v = vlaznost epruvete (7).
(cm?), | . T = e o
Vo — zapremina epruvete posle suSenja (cm3). 43  Iskazuje se maksimalna, minimalna 1 srednja
=% . S i 3 vrednost linearnog i zapreminskog bubrenja kao
4.2  Koeficijent linearnog bubrenja lzracunava se DO i njihovi koeficijenti sa taénoséu od 0,1%.
sledecim obrascima:
421 Koeficijent totalnog longitudinalnog bubrenja 5 IzveStaj o ispitivanju
o 100 (Iv—lo) @9 U izvestaju o ispitivanju treba navesti:
lo . V | — vrstu drveta, |
Jar — maksimalnu, minimalnu i srednju vrednost si- |
g§ae JE: = rine godova (po zahtevu i ucesce kasnog dr- |
ki = koeficijent longitudinalnog bubrenja veta),
b g;?t:na i el s — vilaznost drveta u momentu ispitivanja, '
A G ( ) uzZINaEepTuvoLcipos EXNaREIStic — zapreminsku fezinu, f
(mm), — koeficijent totalnih linearnih i zapreminskinh
v = vlaznost epruvete (%). bubrenja. |
w ____.E-LL‘I
: B PP ™ L A i ~T . - —— — 1'. - - - —— - ~ - —_—— = ““"_“ﬁ
i - ISPITIVANJE GUME DK 78.4:620.178.15 |
Predlog br. 2368 Odredivanje tvrdoée vulkanizirane, prirodne i JUS G.S3.025 |
sinteticke gume q
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1958 (2) jedan medunarodni stepen tvrd-oée_luvek |
: . pretstavlja istu pmporci@nalnu razliku u
I. Medunarodn? n&etoda odredivanja Voung-ovom moduli,
vraoce - s : - : : =
Standardna proba tvrdoCe osniva se na mere- | B cliariy medu%e:il}g g 1d kStipm}-l{l 38 1 %1:1
nI / < : llc
nju prodiranja tvrde kuglice u gumeni uzorak g%?;e%léfoinsﬁv%dlor#eii Jt?pga Aa i
pod propisanim uslovima. Izmereno prodiranje | |
se prevede u medunarodne stepene tvrdoce, pri Kod vrlo -elaﬁ'tiénil} iz-otropr}m materijala, kao sjfo
temu je skala stepena tako izabrana, da 0 pret- je dobro VL11~kqm21m*a-na [pmrodna guma, '11‘\?1“(1_(3“?5‘L
stavlja materijal ¢iji je modul elasticnosti ra- 1 medunarodnim stepenima tvrdoce gume 1ma
van nuli, a 100 pretstavlja materijal Ciji je mo- poznat odnos prema Young-ovom modulu, mada

dul elastiénosti bezgranic¢an, i da ispunjava sle- je za oCito plasti¢ne ili neizotropne gume taj od-
deée uslove za vec¢inu normalnih skala tvrdoce: nos manje poznat.

M“
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Ispitivanje tvrdoce gume sastoji se u merenju
razlike izmedu dubine prodora kuglice u gumu
pod malim pocetnim opterecenjem i velikim kraj-
njim opterecenjem. Iz ove razlike prodora, me-
dunarcdni stepeni tvrdoce gume prevode se iz
tabele II, ili iz skale na kojoj se direktno c¢itaju
medunarodni stepeni tvrdoce gume, a koja je
i1zvedena iz tabele i koja je pric¢vrscéena na in-
strument za merenje prodora.

Uzorak

Povrsine gornje i donje strane uzorka moraju da
budu ravne, glatke i paralelne. Da bi se dobila
propisana debljina smeju se staviti jedan na
drugi najviSe dva komada gume.

Standardni uzorak za ispitvivanje ima debljinu
izmedu 8 1 10 mm, sa dimenzijama uzorka koji
omogucuje da se proba vrsi na daljini od ivice
ne manjoj od propisane u tabeli I.

Nestandardni uzorak moze da bude deblji ili ta-
nji od standardnog, ali ne sme da bude tanji od
2 mm. Dimenzije uzorka moraju da omoguce da
se proba vrsi na daljini od ivice ne manjoj od

propisane u tabeli I.

Tabela I
Ukupna debljina Najmanje razdaljine !

uzorka

A5 6,5

S 755

Q 9,0

10 10,0

15 11,5
75 12.7

%
Uporedni rezultati moraju se vrsiti na uzorcima

iste debljine.

Aparat

Glavni delovi aparata su: /

(a) vertikalni plundzZer koji se zavr$ava tvr-
dom kuglicom prec¢nika 2,44 mm * 0.06 mm:

(b) uredaj koji vrsi optreéenje na kuglici od
30 g 1 370 = 5 g; vrlo je vazno da u ovu
tezinu ude i tezina plundzZera i svih nje-
govih sastavnih delova, kao i pritisak sva-
ke opruge koja deluje na njega tako da
stlvarno opterecenje kuglice odgovara pro-
pisanom;

(c) uredaj, tj. meraé sa brojéanikom, koji po-
kazuje kretanje plundZera u decimalnim

ﬁrednostima (u stotim mm, kolona 1 tabela
II) 1l1 neposredno u medunarodnim stepe-
nima tvrdoce gume;

(d) pritiskiva¢ precnika oko 20 mm koji lezi
okomito na osovinu plundzera a koja ima
u Sredini rupu precnika oko 5 mm kroz
koju prolazi plundzer.
Pritiskivac¢ Cini sastavni deo meraca i lezi
na uzorku c¢ineci na njega pritisak od 200
do 300 g/cm?;

(e) uredaj, tj. elektricna brujalica, koja pro-
uzrokuje lako wvibriranje aparata radi ne-
utralisanja neznatnog trenja. (Kod aparata
kod kojih je trenje potpuno eliminisano,
ova] deo se izostawvlja).

3 Postupak

S Uzorak se pre ispitivanja dovede u standardno
stanje. Gornja i donja povrSina uzorka se lako
zaprasi talkom i mzorak stavi na horizontalnu
krutu podlogu. Pritiskivaé¢ se prvo spusti tako da
lezi na uzorku. PlundzZer sa kuglicom se spusti
da lezi 5 sekundi vertikalno na gumi sa opte-
recenjem kuglice od 30 g.

Ako je merac¢ graduisan direktno u medunarodne
stepene tvrdote gume okvir meraca se okrene
tako da kazaljka pokazuje 100 (pazeé¢i da se pri
tom ne vrsi nikakav vertikalan pritisak na me-
rac¢). Sada se doda optereéenje od 540 g = 5 g
1 ono odrzava 30 sek. Kazaljka na broja¢niku po-
kazivace tvrdo¢u u medunarodnim stepenima tvr-

doce gume.

Za vreme opterecenja aparat treba lako da vi-
brira radi neutralisanja trenja.

Ako ie merac¢ graduisan u metarskim jedinicama
procita se kretanje plundzera (D) (1 kolona ta-
bele 1) posle primene teZine od 540 g + 5 g i za-
tim prevede u medunarodne stepene tvrdoée
gume pomocu tabele II.

Merenje se vrsi na cCetiri razlidite taéke raspo-
redene po epruveti i srednja vrednost svih ispi-
tivanja pretstavlja rezultat.

3.3 Ispitivanje se vrsi na uzorcima koji su nepo-
sredno pred ispitivanje bili izloZeni standardnim
uslovima najmanje 12 éasova.

4 Izrazavanje rezultata

Tvrdocu pretstavlja majblizi celi broj srednije
vrednosti Cetiri ispitivanja a izraZava se u me-
dunarodnim stepenima tvrdoée gume. Pored toga
1zvestaj treba da sadrzi i sledece podatke:

— debljinu uzorka,

— temperaturu ispitivanja.
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Tabela IT
: D Medunarodni D Medunarodni I D | Medunarodni I Medunarodnt |
ZRCTeTe * ; . : D . _ :
|¢ stepent tvrdoce stepeni tvrdoce stepeni tvrdoce stepent tvrdoce §
' mm/100 cume mm/100 oume - mm/100 gume [ mm /100 | sume
i i 1
| 0 100 50 71.0 100 48.8 150 | 35.6
1 100 51 70.4 101 48.5 151 | 35.4 .
2 - 99.9 52 69.8 102 48.1 152 | 35.2 ﬁ
3 99.8 53 69.3 | 103 47.8 58 | 35.0 :
4 99.6 54 68.7 104 47.5 154 | 34.8
5 99.3 55 68.2 105 47.1 155 34.6
6 99.0 56 67.6 106 46.8 1565 34.4
7 98.6 57 67. 107 46.5 157 | 34.3
8 98.1 58 66.6 108 46.2 158 | 34,1
9 97.7 59  66.0 109 45.9 159 33.9
10 97.1 60 65.5 110 45.6 160 33.7 E
11 96.5 61 65.0 111 45.3 161 33.5
12 95.9 62 64.5 112 45.0 162 33 3
13 05.3 3 64.0 113 44.7 163 33.2
14 94.7 64 63.5 114 44.4 164 | 33.0
15 94.0 65 63.0 115 44.1 165 | 32.8
16 93.4. 66 62.5 116 43.8 166 32.7
17 92.7 67 62.0 117 43.5 167 | 32.5
18 92.0 68 61.5 118 43.3 168 | 32.3
19 91.3 69 61.1 119 43.0 169 | 32.2
20 90.6 70 60.6 120 42.7 170 32.0
21 89.8 71 60.1 121 42.5 171 31.9
22 39.2 72 59.7 122 42.2 172 | 31.7
23 88.5 73 59.2 123 41.9 173 | 31.6
24 87.8 I 74 58.8 124 41.7 174 ; 31.4
25 87.1 75 58.3 125 41.4 175 31.3
26 86.4 76 57.9 - 126 41.1 176 | 31.1
27 85.7 77 57.5 127 40.9 177 | 31.0
28 85.0 78 57.0 128 40.6 178 30.9
29 84.3 79 56.6 129 40.4 179 30.7
30 83.6 30 56.2 130 40.1 180 30.6
31 82.9 81 55.8 131 39.9 181 30.5
32 82.2 82 55.4 H 132 39.6 182 30.3
33 81.5 33 55.0 133 39.4 183 30.2
34 80.9 84 54.6 134 39.1 184 30.1
35 80.2 85 54.2 135 38.9 185 | 30.0
36 79.5 86 53.8 136 38.7 186 29.9
37 78.9 87 53.4 137 38.4 187 ‘ 29.8
38 78.2 88 53.0 138 38.2 188 | 29.6
39 77.6 89 9.9, 139 38.0 189 29.5
40 77.0 90 52.3 140 37.8 190 29.4
41 76.4 91 52.0 141 37.5 191 | 29.3
42 75.8 92 51.6 142 37.3 192 | 29.2
43 7552 03 51.2 143 37.1 193 | 29. 1
44 74.5 94 50.9 144 36.9 194 | 29.0
45 73.9 05 50.5 145 36.7 195 28.9
46 73.3 96 50.2 146 36.5 196 | 28.8
47 72.7 97 49.8 147 36.2 197 28.8
48 72.2 08 49.5 148 36.0 198 28.7
49 71.6 99 49.1 149 35.8 199 28.6
200 28.5

II. Odredivanie tvrdoée na tvrdomeru po
Shore-u tipa A

Ovaj natin odredivanja tvrdoe gume osniva se
na merenju prodora u uzorak gume plundzera
odredenih dimenzija ped pritiskom bazdarene
opruge. Metoda je pogodna za dobijanje pribli-
zne tvrdoce gume.

Ovom metodom ispitana guma normalne skale
tvrdoce daje stepene tvrdoce koji priblizno od-
govaraju medunarodnim stepenima tvrdoce. Upo-

treba tvrdomera nije pogodna u trgovackom po-

slovanju ako uz propisane vrednosti tvrdoce nisu
predvidene i dosta Siroke tolerancije i to iz sle-

decih razloga:
(1) Ovom metodom dobijeni stepeni tvrdoce
samo priblizno odgovaraju medunarodnim

B e i, T
- -
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stepenima tvrdoée, a naroc¢ito ako dva ispi-
tivanja nije vrsSilo isto lice; zbog toga mo-
e da se desi da razlika izmedu dva rezul-
tata moZe da iznosi 6 medunarodnih ste-
pena tvrdoce (ili 9 stepena ako probu ne
vrsi isto lice), ili ¢ak i vise za gume koje
pokazuju znatnu plasticnost ili sporost na
deformisanje.

(2) Mnogi tvrdomeri koji se nalaze u upo-
trebi ne odgovaraju propisima ovog stan-
darda u pogledu bazdarenja opruge i/ili
dimenzija plundzera koji brzo izgubi oblik
oSte¢enjem ili dugom upotrebom; pored
toga tesko je odrzavati tvrdomere propli-
sno podeSene. Zbog toga sve tvndomere pre
upotrebe treba pazljivo ispitati i podesiti.
Metoda bazdarenja opruge opisana u tacki
2.4 primenjuje se u USA.
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(3) Citanja zavise od pritiska tvrdomera na
uzorak. Zbog toga se ona mogu znatno da
razlikuju pri ocenjivanju 1ste gume, na-
rocito ako ispitivanje ne vrsi isto lice.

Uzorak

Najbolje je wvrsiti ispitivanja na uzorku oblika
ploc¢e, najmanje debljine 8 mm, ¢ije su gornja i
donja povrsina ravne, glatke i paralelne. Da bi
se dobila propisana debljina mogu se staviti naj-
viSe dva uzorka jedan na drugi. Ne smatra se
pouzdanim rezultat ispitivanja uzorka cCija je de-
bljina manja od 2 mm.

Za uporedma ispitivanja proba se vrsi na uzor-
cima iste debljine, ako je ova ispod 8 mm; kod
debljina iznad 8 mm moZe se zanemariti efekat
razlike u debljini. |

Dimenzije uzoraka freba da budu takve da: (1)
pritiskivaé¢ oko plundzZera i noseca plo¢a na za-
dnjem delu tvrdomera leze na uzorku; (2) plun-

dzer mora biti udaljen od ivice uzorka nﬂ]mamrﬂ
13 mm.

Odredivanje tvrdote ma okruglom uzorku ili na

uzorku uzem od nosece ploce ne smatra se ta-
¢nim.

Aparat

Glavni delovi aparata su:

1) Pr1t1skivac koji ima u sredini rupu precnika
3,2 mm, ¢iji centar mora biti udaljen od ma koje
1vice prltlslﬂvac:a najmanje 6,4 mm.

2) Plundzer. Vrh plundzZera izraduje se od ka-
lJenog celika i ima oblik i veli¢inu prema slici 1
1 dejstvuje kroz rupu na pritiskivacu.

Slika 1
D32%01
= ==
@ 3201
- r
-._“-1 :.\\_:‘“KTMH Hl"x H*.,H 1‘_-.“.1\\\ ‘\H‘h iy - N
NN
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b’ N el ' "‘u >
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3) Uredaj za citanje. Uredaj za ¢itanje sastoji s=
iz brojacnika ili skale i pokazuje poloZzaj vrha
plundzera iznad pritiskivacéa; on je graduisan od
nule za visinu igle izvan pritiskivaca od 2,54 mm

do 100, u kom je sluc¢aju igla u ravni pritiski-

vaca.

4) Bazdarena opruga. Ova opruga se nalazi ua
unutrasnjosti aparata i gura plundZer van pri-
tiskivaca i utiskuje ga u uzorak u zavisnosti od
tvrdo¢e gume. Ova opruga mora da bude takva
da ako je bazdarena prema mrtvoj tezini, kriva
opterecenje ¢itanja skale mora da bude prava

linija ¢iji pocetak pretstavlja izduzenje plun-
dzera od 2,54 mm (0 na skali) pod opterecenjem
od 56 g, a zavrsetak krive pretstavlja nulu 1z-
duzenja plundzera, odnosno 100 ma skali, a pod
optereéenjem od 822 g, sa odstupanjem od T 4 g
na ma kojoj tacki.

Za bazdarenje opruge, odnosno tvrdomera, pre-
porucu]e se odgovaraju¢i uredaj. Tvrdomer se
uévrs:ina stativ da stoji upravno. Vrh plundzera
se stavi u sredinu jednog tasa hemiske wvage
a u drugi tas se stavljaju tegovi odgovara-
jucih tezina tako da se na skali dobiju c¢itanja
koja odgovaraju krivoj za bazdarenje tvrdomera
Da bi se sprecio direktan dodir izmedu plun-
dzera tvrdomera i tasa na koji se on stavlja,
preporuc¢uje se da vrh plundzera lezi na
cilindru duZine oko 0,25 mm 1 precnika
0,127 mm, koji je sasvim malo izdubljen da bi
se prilagedio vrhu plundzera i koji ¢ini sastavni
deo uredaja za bazdarenje. Da bi se izbegle gre-
Ske, na suprotni tas vage stavi se teg kojl oddo-
vara tezini uredaja za bazdarenje.

3 Postupak |

3l Uzorak se pre ispitivanja dovede u standardno
stanje tj. drzi se najmanje 12 h na 20 £ 2°C, i
_zaklonjen od svetla. Gornja i donja povrsina
uzorka se lako zaprase falkom.

3.2 Primena tvrdomera. Ako se primena vrsi rukom,
tvrdomer se uhvati palcem 1 trecim i1 cetvrfim
prstom, pri ¢emu se kaziprst stavi na vrh In-
strumenta. Tvrdomer se zatim stavi na uzorak
pazeci da osnovica instrumenta lezi paralelno sa
povrsinom uzorka.

Y
o

Primena pritiska. Primenjen pritisak treba da
bude toliki da izazove c¢vrst dodir pritiskivaca
sa uzorkom.

3.4 Vreme C¢itanja. Kao Citanje tvrdomera treba
uzeti maksimalno c¢itanje dobiveno odmah posle
primene tvrdomera. AKko Cifanje neposredno po-
sle primene aparata ne odgovara ‘osobini kKoja se
ispituje, dozvoljava se Citanje posle 15 sek; s tim
da se vreme C¢itanja unese u izvestaj. Ako vreme
citanja nije propisano, podrazumeva se da se Ci-
tanje vrsi odmah po primeni instrumenta.

3.5 Merenje <se vrsi najmanje na cetiri razna mesta
na uzorku. ;

3.6 Ispifivanje se vrsi pod standardnim uslovima, tj.
na temperaturi 20 = 2°C.

4 [zrazavanje rezultata
Tvrdocu gume pretstavlja srednja vrednost svih
¢itanja.
Pored stepena tvrdoce u izvestaj treba unefi i
sledece:

1) debljinu uzorka ako je ista ispod 8 mm,

3) dimenzije uzorka ako se isti ne sastoji od
jedne 1li dve paralelne ploce,

3) temperaturu ako nije standradna,

4) vreme citanja ako se ne vrsi neposredno
posle primene aparata,

D) tip tvrdomera.

5 Reproduktibilnost rezultata

GreSke citanja grubo su proporcionalne c¢ita-
njima tvrdomera, 1 zato se daju kao procenat
citenja, t]. kao koeficijent varijacije, koji iznosi
1,40 ako probe vrSi isto lice. Srednja vrednost
(za celiri ¢itanja) ispitivanja, ako je rade razna
tica 1ma koeficijent wvarijacije od 3%b.
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ISPITIVANJE GUME

Predlog br. 2369 Bt y
Proba na vestacko starenje

—

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1958

Objasnjenja

Probe na vestacko starenje imaju za cilj da pro-
cene relativanu otpornost gumenih vulkanizata
prema raspadanju pod uticajem vremena. Da bi
se ov0o postiglo guma se izlaze kontrolisanim Stet-
nim uticajima tokom odredenog vremena, posle
koga se ispituju odredene osobine a rezultati upo-
rede sa rezultatima dobivenim ispitivanjem istih
osobina gume koja nije proSla kroz ovaj po-
stupak.

Ubrzano starenje se vrsi pod uticajem poviSene
temperature, kiseonika pod pritiskom i vazduha
pod pritiskom.

Jacina proizvedene promene pod navedenim uti-
cajlma nije ista kod svih wvrsta wvulkanizata za
sve osobine. Zbog toga:

a) vestacko starenje ne pretstavlja stvarne pro-

mene KkKoje izaziva prirodno starenje;

b) njime se ne moZe sa velikom tacnos$éu da
proceni relativan prirodan ili upotrebljeni Zzi-
vot raznih guma; tako, podizanjem tempera-
ture moze da se ide na izjednacenje privid-
nog zivota guma koje se raspadaju razliti-
tim_ brzinama pod prirodnim uslovima sta-
renja;

¢) razlicite probe na vestacko starenje ne pru-
zaju iste ocene o relativnhom zivotu pojedinih
guma 1, ¢ak, mogu da dovedu do svrstavanja
istih u razlicite klase kvaliteta.

Zbog toga se pogorsanje prouzrokovano vesta-
¢kim starenjem treba meriti promenama osobine
1li osobina koje imaju prakti¢cnu vrednost, pod
uslovom da se iste daju meriti sa taénoséu jer
se nijedna o0sobina ne moze uzeti kao opsSti in-
deks stepena pokvarenosti. _

Skrete se paznja na Cinjenicu da ove probe na
vestatko starenje ne mogu da imitiraju prirodno

starenje koje se deSava u prisustvu svetlosti i

0Z0na.

Ovaj standard propisuje cetiri metode ocenjiva-
nja vestackog starenja:

— metoda A — u susSnici sa podeljenim komo-

rama,
— metoda B — u susnici,
— metoda C — u kiseoni¢noj bombi,
— metoda D — u vazdusne] bombi.

Metoda A ima prednost nad metodom B.,

Treba izbhegavati istovremeno vestacko starenje
po metodama B i C razlicitih vrsta smesa u je-
dnoj susnici zbog migracije sumpora, antioksida-
na, peroksida ili omekSivaca. Za takve se sluca-
jeve preporucuje upotreba susnice sa podeljenim
komorama. U slucajevima gde se ne raspolaze
takvim suSnicama, zajedno se mogu ispitivatl
slede¢i materijali;
1 polimeri istog opsteg tipa;

2. vulkanizati koji sadrze istu vrstu ubTzi-

vaca i otprilike isti odnos sumpora i ubr-
zivaca;
3. vulkanizati koji sadrze istu vrstu antioksi-
dana;
4. vulkanizati koji sadrze istu vrstu i istu ko-
licinu omeksivaca.
Detalji ispitivanja i obracunavanja pojedinih fi-
zickih osobina dati su u propisima odgovaraju-
¢ih metoda.

1

1.1

1.2

1.3

Metoda A. Ispitivanje u suSnici sa komo-‘

rama

Objasnjenje

Vestacko starenje gume po ovoj metodi sastoii
se u 1zlaganju uzoraka kontrolisanom razornom
dejstvu vazduha poviSene temperature i atmo-
sferskog pritiska, posle koga se izmere fizikalne
osobine i iste uporede sa fizikalnim osobinamasa
uzoraka Kkoji nisu proSli kroz ovaj postupak.
Prednost ove metode se sastoji u tome S§to se
pojedine smesSe izlazu starenju u odvojenim ko-
morama Koje sprecavaju zagadivanje usled mi-
gracije sumpora, antioksidana, peroksida, omek-
sivaca 1 drugih disparljivih materija. Za merenie
promene uzimaju se fizikalne osobine koje do-
laze u obzir prilikom primene proizvoda, ali ako
one nisu navedene, preporucuje se da se ispitaju
zatezna cvrstoca, modul, izduZenje u momentu
kidanja i1 tvrdota prema odgovarajuéim JUS.
Kod ove probe koncentracija kiseonika je mala,
jer u slucaju brze oksidacije mozZe se desiti, da
Kiseonik ne moze dovoljno brzo da prodire kroz
gumu, Sto bi izazvalo nejednaku oksidaciju. Zbog
toga bi se moglo da desi, da proba sem kod vrlo
tankih komada, da neta¢ne rezultate kod guma
neotpornih na starenje. |

Kod ovog nacina probe smatra se da je tempe-
ratura od 70°C najviSa temperatura koja mozZe
da da zadovoljavajuée jednoobrazno starenje.
Prema tome proba veStackog starenija u susnici
na temperaturi iznad 70°C moZe se primeniti sa-
mo na proizvode koji su tokom upofrebe izloZzeni
temperaturama idznad 70°C. Probe ia visokom
temperaturom primenjuju se na mnoge sinte-
ticke gume i to na 100°C, 150°C, 200°C i 250°C.
Uzorei za ispitivanje

Starenje se vrsSi na uzorcima koji su priprem-
ljeni i kondicionirani na naéin koji je propisan
za odgovarajuce ispitivanje (zatezna ¢&vrstoca,
tvrdoca i t.d.) a ne na celom proizvodu ili ploéci
1 njihov oblik mora da bude tako obraden da posle
starenja ne iziskuje nikakav mehanicki, hemiski
ili toplotni postupak. Merenje uzorka se vrsi pre
starenja a obeleZzavanje posle starenja. Medu-
sqbn-o se mogu uporedivati samo uzorci slicnih
-dﬂm.efzija i koji imaju otprilike istu -izloZenu
povrsinu,.

Povrsina uzoraka mora da ima dobru
obradu i ne sme da ima mrlje i pukotine.
Aparat ;

Aparat se sastoji iz jedne ili wviSe cilindriénih
vertikalnih komora visine majmanije 30 cm. Ko-
more su opkoljene mediumom 'dobrog toplotog
prenosenja, koji se kontrolise termostaticki (alu-
miniumski oklop, tetno kupatilo, zasicena para).
Bakar ili bakarne legure treba da budu snabde-
vene vesalicama za drzanje uzoraka, prvenstve-
no staklenim ili aluminijumskim za uzorke ob-
lika prstena. Uzoreci treba da budu tako obesSe-
ni da jedan od drugog i od zida budu udaljeni
najmanje 1 cm. Aparat treba da bude tako kon-
struisan da zagrejan vazduh mozZe da ude 11
donji deo i1 izade iz gornjeg dela komore bez
kruznog opticanja. Vazduh koji prolazi kroz je-
dnu komoru ne sme da ude u koju drugu ko-
moru.

Opticaj vazduha kroz komore treba da bude tako
podeSen da se za jedan sat izvrSe najmanje 3 a
najvise 10 izmena. Vazduh pre ulaska u komoru
mora da bude zagrejan na temperaturu susnice
istim toplotnim prenosnikom.

Temperatura pojedinih komora mora «da I1ma
uvek istu temperaturu i da odgovara propisanoj]
u granici od 1°C.

glatku

DK 678.019.391:620.199
- JUS G.S3.026

T e —————




STANDARDIZACIJA

309

e

7

1.4
1.41

1.42

1.6

2.1

Aparat treba da bude snabdeven odgovarajucim
uredajima za kontrolisanje 1 merenje tempera-
ture 1 brzine proticanja vazduha.

Post—upaak

Pripremanje uzoraka. Ako se ispitivanje wvrsi
odmah posle vulkaniziranja, Svi uzorci se pre
probe moraju ¢uvati u mraku 14 dama, u prosto-
riji temperature do 29°C. Neposredno pred ispiti-
vanje uzorak se priprema prema propisima za
ispitivanje odgovarajuCe osobine. Uzorak koji
nije prosao kroz proces starenja a koji sluzi za
uporedivanje rezultata mora se ispitati na odgo-
varajucu osobinu u roku od 24 sata od pocetka
postupka starenja. Posle zavrsSenog perioda sta-
renja, uzorak se izvuce iz suSnice i drzi od 16
do 96 casova pod uslovima koji odgovaraju pro-
pisima datim u propisima ispitivanja odnosne
osobine.

Postupak starenja. Uzorci se istave u susnicu koja
je prethodno zagrejana na radnu temperaturu.
Uzorak u suSnici treba da bude nepomi¢an, ne-
napregnut, izlozen vazduhu sa 'svih strana i za-
kKlonjen od svetlosti. Proces starenja me sme da
bude prekidan tokom propisanog vremena. Za-
premina uzoraka sme da zauzima najvise 109
zapremine komore.

Trajanje probe. Vreme potrebno da se dobije tra-
zena ja¢ina promene uzorka zavisi od vrste gume
koja se ispituje i radne temperature.

Za ispitivanja na 70°C i 100°C preporucuje se da
vreme starenja iznosi 3, 7, 10 i nekoliko umno-
zaka od 7 dana.

Kako je za veéinu guma dobrog kvaliteta period
starenja od 7 dana na 70°C suvise kratak da bi
se izazvale uoc¢ljive promene, to se preporucuje
duzi period. Medutim upotrebljen period starenja
ne sme da bude toliki da prouzrokuje tako ve-
ke promene da je onemogucéeno odredivanje
fizikalnih osobina.

Broj uzoraka koji se ispituju i uizimanje proseka
rezultata zavisi od propisa za ispitivanje odno-
sSne 0sobine.

Starenje uzoraka vrsi se na jednoj od sledeéih
temperatura:

1 °C; 100 + 19°C;150 + 20C; 200 + 209C, 250 + 2 oC.

Proba na starenje vrsi se na najnizoj standard-
noj temperaturi koja se nalazi iznad tempera-
ture na kojoj se upotrebljava proizvod.
Izracunavanje rezultata i izvestaj.

Osobine uzoraka koji su prosli kroz proces sta-
renja razli¢itih duzina trajanja, odreduju se
onako kako se intervali zavr$avaju u toku sta-
renja.

Tre}_:aa -na}veafgi rezultate ispitivanja netretiranih
(0) i t;ehruamh uzoraka (A) kao i procenat pro-
mene i1zracunat prema sledeéoj formuli:

o — A

=

#4100

0

Isto tako treba navesti duzinu ili duZine sta-
renja, radnu temperaturu i odredivane osobine.

Metoda B — Ispitivanje u suSnici
Objasnjenje.

Vestatko starenje gume pPo 0voj metodi sastoji
se u izlaganju uzoraka kontrolisanom razornom
dejstvu vazduha poviSene temperature i atmo-
sferskog pritiska, posle koga se izmere fizikalne
Osobine i iste uporede sa fizikalnim osobinamsz
uzoraka Kkoji nisu prosli kroz ovaj postupak. Za
merenje promene uzimaju se fizikalne osobine
koje dolaze u obzir prilikom primene proizvoda,
ali ako one nisu navedene, preporuc¢uije se da se
Ispitaju zatezna c¢vrstoéa, modul, izduZenje u

2.3

2.4
2.41

2.42

2.43

momentu kidanja i tvrdo¢a prema odgovaraju-
¢cim JUS. Kod ove probe koncentracija kiseoni-
ka je mala, jer u sluc¢aju brze oksidacije moze

se desiti, da kiseonik ne moze dovoljno brzo da

prodire kroz gumu, Sto bi izazvalo nejednaku
oksidaciju. Zbog toga bi se moglo, da desi da
proba, sem kod vrlo tankih komada, da netacne
rezultate kod guma neotpornih na starenje.

Kod ovog naCina probe smatra se da tempera-
tura od 70°C jeste najviSa temperatura koja mo-
ze da da zadovoljavajuce jednoobrazno starenje.
Prema teme proba veStatkog 'starenja u susnici
na temperaturi iznad 70°C moZe se primeniti
samo na proizvede koji su tokom primene izlo-
zeni temperaturama iznad 70°C. Probe sa viso-
kom temperaturom primenjuje se na mnoge sin-
teticke gume i to na 100°C, 150°C, 200°C i 250°C.

Uzorci za ispitivanje.

Starenje se vrsi na uzorcima koji su priprem-
ljeni i kondicionirani na maéin koji je propisan
za odgovarajucCe ispitivanje (zatezna ¢&vrstoéa,
tvrdoca i t.d.) a nme na celom proizvodu ili ploci
1 njihov oblik mora da bude tako obraden da
posle starenja ne iziskuje mikakav mehanic¢k:,
hemiski ili toplotni postupak. Merenje uzoraka
se vrsi pre starenja a obelezavanje posle sta-
renja. Medusobno se mogu uporedivati samo
uzorci slicnih /dimenzija i koji imaju otprilike
istu izloZzenu povrsinu.

Povrsina uzoraka mora da ima dobru glatku
obradu i ne sme da ima mrlje i pukotine.

Aparat

Unutrasnji pretnik vazdudne susnice ne sme da
bude veti od 1 m X 1 m X 12 m, Bakar ili ba-
karne legure ne smeju se nalaziti u unutrasnjo-
Stl susnice. Aparat treba da bude snabdeven ve-
Salicama za drzanje uzoraka, prvenstveno stakle -
nim ili aluminiuskim. Uzroci treba da budu

tako obeSeni da jedan od drugoga i od zida budu

udaljeni najmanje 1 cm.

Opticaj vazduha kroz susSnicu treba da bude
talkko podeSen da se za jedan sat izvrse najmanje
3 1zmene. Vazduh koji ulazi u su$nicu treba ds
bude prethodno zagrejan ma radnu temperaturu.
Aparat treba da bude snabdeven uredajima za
regulisanje brzine kretanja wvazduha. -
Temperatura u susSnici se kontroliSe termosta-
ticki tako da se uzoreci drZze u granici od 1°C od
propisane temperature starenja. Izmedu uzoraka

treba staviti termometar koji ¢e oznacavati tem- =

peraturu starenja u svakom momentuy.

Postupak

Pripremanje mzoraka. Ako se 1spitfivanje wvrsi
odmah posle vulkaniziranja, svi uzoreci se pre
probe moraju ¢uvati u mraku 14 dana, u prosto-
riji temperature do 29°C. Neposredno pred iSpi-
livanje uzorak se priprema prema propisima za
ispitivanje odgovarajutée osobine. Uzorak koji
nije prosao kroz proces starenja a koji sluzi za
uporedivanje rezultata mora se ispitati na odgo-
varajucu osobinu u roku od 24 sata od pocetka
postupka starenja. Posle zavrSenog perioda sta-
renja, uzorak se izvuce iz susnice i drzi od 16 do
96 casova pod uslovima Kkoji odgovaraju pro-
pisima datim u propisima 1spitivanja odnosne
0sobilne.

Postupak starenja. Uzroci se stave u susnicu koja
je prethodno zagrejana na radnu temperaturu.
Uzorak u susnici treba da bude nepomitan, ne-
napregnut, izlozen vazduhu sa svih strana i za-
klonjen od svetlosti. Proces starenja me sme da
bude prekidan tokom propisanog vremena. Za-
premina uzoraka sme da zauzima najvise 10%
zapremine komore.

Trajanje probe. Vreme potrebno da se dobije tra-
zena jaCina promene uzorka zavisi od vrste
gume koja se ispituje i radne temperature.
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Za ispitivanje na 70°C 1 100°C preporucuje se da struisanog tako da moze da izdrzi unutraSnji pri-
vreme starenja iznosi 3, 7, 10 1 nekoliko umno- tisak kiseonika i sa uredajem za stavljanje uzo-
7aka od 7 dana. Kako je za vecinu guma dobrog raka u unutrasnjost suda tako da su oni izlozeni |
kvaliteta period starenja od 7 dana na 70°C su- konstantnoj temperaturi. Veli¢ina suda je pro- i
vise kratak da bi se izazvale uocljive promene, izvoljna ali mora biti tolika da ukupna zapre- i lf
to se preporucuje duzi period. Medutim upotreb- mina uzoraka ne iznosi vise od 10°% od zapre- o
lijen pericd starenja ne sme «da bude toliki da mine 'suda. i
‘prouzrokuje tako wvelike promene da jJe onemo- Unutrasnjost suda ne sme da sadrzi bakar ili 15.}_'5
guceno odredivanje fizikalnih osobina. bakarne legure. Sud treba da bude snabdeven 4,;,’
2.44 Broj uzoraka koji se ispituju i uzimanje proseka uredajem za 'drzanje uzoraka, prvenstveno sta-
rezultata zavisi od propisa za ispitivanje od- kKlenim ili aluminijumskim za uzorke oblika pr-
nosne osobine. stena. Uzorel treba da budu tako obesSeni da je- -
2.5  Starenje uzoraka vrsi se na jednoj od sledecCih dan od drugog i od zida bude udaljen najmanje B
temperatura: 1 cm. |
70 - 1 oC: 100 - 1 0C: 150 - 2'0C: 200 - 2 oC; 250 - 2 oC. Sredstvo za zagrevanje kojim je opkoljen sud, |

termcstatic¢ki se podesava tako da se uzorci stalno

Proba na starenje vrsSi se na najnizoj standard- odrzavaju na temperaturi 70 = 1°C. U sredstvo |
noj temperaturi koja se nalazi iznad tempera- | za zagrevanje treba staviti termometar. Sredstvo
ture na kojo] se upotrebljava proizvod. za zagrevanje je proizvoljno. Mogu se upotre- |

biti veda, vazduh ili teénosti koje su sigurne u

e lzracunavanjesrezuliata i Slzvesia) prisustvu Kkiseonika. Voda ima prednost zbog

Osobine uzoraka koji su prosli kroz proces sta- brzog prenoSenja toplote i mezapaljive prirode. f
renja razli¢itih duzina trajanja, odreduju se ona- U slutaju upotrebe wvazduha, zagrejan vazduh f
ko kako se intervali zavrsavaju u toku starenja. treba svuda okolo da cirkuliSe pomoéu mehani- !
Treba navesti rezultate ispitivanja netretiranih ckih uredaja; isto tako treba prema potrebi upo- .FE
(0) 1 tretiranih uzoraka (A) kao i procenat pro- trebiti deflektor da bi se sprecila lokalna pred- [
mene 1zracunat prema sledecoj formuli: grejavanja i stvaranje mrtvih uglova. Vrlo je i
e Opasno up-'o-treiblj a-va’gl u pwri-sustvu kiseonika ulja [

¢ 100 | 1 druge za'paijnfe teénosti. - | I

0 Bomba mora biti snabdevena sigurnosnim ven- :

tilom podeSenim na 35 at i manometrom. |

Isto tako treba navsti duzinu ili duzine starenja, 3.32  Mere sigurnosti

radnu temperaturu i odredivane osobine. ,
- Kiseonitna bomba je aparat cije funkcionisanje

i

2.7 Reproduktibilnost rezultata ispitivanja posle sta- | pretstavlja opasnost. Kiseonik temp. 70°C, pod I
renja U suSnici najvise zavisi od vrste gume 1 poviSenim pritiskom i uzoreci gume skloni br 70} ;'

zbog toga je teSko dati vrednost koja bi pruzala oksidaciji mogu da dovedu do gorenja pa Cak ﬁ_.-'
sigurne podatkg O 'taCIlD_S’El I*ezultai;a' staren]a_. i eksplozije isto tako kao 1 u slucaju kalorime- ;1
Iskustvo medutim pokazuje da prosecni rezultati triske bombe. "'i

: A ~ Tals .‘ ~O o171 1 2} i . . : :

zatezne cvrstoce lzracunatl Kao procenat promene Zbog toga se moraju da preduzmu sledece mers |
prema propisima datim w taé. 2.6 obictno 1maju predostroznosti:

standardne greSke dizmedu 8 1 15 jedinica. Ove
greske mpretstavljaju kombinovano odstupanje
prouzrokovano mesanjem, vulkaniziranjem, sta-
renjem i dspiltivanjem.

1) Sudovi moraju ida izdrze probu na pritisak
od 70 at.

2) Aparate treba postaviti na izolovanim me-
stima da ne bi eventualna eksplozija pro-

3 Mietoda C. Ispitivanje u bombi sa kiseo- uzrokovala materijalne Stete i povredila ru- 1
nikom kovaoca. ’

O : : : i 3) Ako se radi sa viSe aparata, svaki aparat !

3.1 Vestacko starenje gume po ovoj metodi sastoji treba da bude smesten u zasebnu éeliju. |

se w1 izlaganju uzorka poviSeno] tempera-
turi i kiseoniku pod pritiskom, posle Kkoga se
ispitaju fizikalne wosobine mzoraka 1 uporede sa
rezultatima ispitivanja uzoraka koji nisu prosli
kroz ovaj postupak. Za merenje promene uzl-
maju se fizikalne osobine koje dolaze u obzir pri-
likom primene proizvoda, ali ako one nisu nave-
dene, preporucuje se da se ispitaju zatezna cvr-
sto¢a, modul, izduzenje u momentu kidanja i tvr-
do¢a prema odgovarajucem JUS.

Kod ove metode povecana koncenftracija kise-
onika potpomaze brzu difuziju Sto omogucuje je-

4) Celije u koje su smeSteni aparati treba da
budu takve konstrukeije da se dejstvo even-
tualne eksplozije svede na minimum. Treba
ih zidati ma naCGin slican zgradama za pPro-
izvodnju opasnih eksploziva: sa podom 1 {1l
zida vrlo jake konstrukecije dok cetvrti zid i
tavanica imaju laku konstrukeciju. Na taj na-
¢in Ce se pritisak eksplozije i parcad orijen-
tisati na tu stranu. Dobro je da se na 1zve-
snom otstojanju od pravca eksplozije stave
dzakovi sa peskom.

Al =N —

mi—— ——

dnoobraznu oksidaciju. D) SVi di+spozitivi kojima se podeSava pritisak,
3.9  Uzorak za ispitivanje temperatura i t.d. treba da budu tako po- l
=0 5 : A ; stavljeni da se njima moZe da rukuje sa 1z- i
Starenje se vrsi na uzorcima Kkoji su priprem- vesne daljine il
lonir na nacin koji je propisan ] il L |
12:]; n;éggigggzuign ?slgltwatnje (zate?zn; Cl:‘)i.fl‘bI%OCB. 6) Boce sa ku';-gomkom treba da budu zasticene :i
tvrdoéa i t.d) a ne ma celom proizvodu ili ploéi od udara ili eksplozija. o |
i njihov oblik mora da bude tako obraden da 7) Treba preduzeti mere Kkoje ce onemoguclll 1
posle starenja ne iziskuje nikakav mehanicki, he- da eksplozija jednog aparata prouzrokuje
miski ili toplotni postupak. Merenje uzorka se eksplozije i drugih aparata. I
vrsi pre starenja a obelezavanje posle starenja. 8) Po mogucéstvu ne trba wvrsiti jednovrmeno
Medusobno se mogu uporedivati samo uzorcl ispitivanja razli¢itih vrsta gume u istom apa- It
sliénih dimenzija i koji imaju otprilike istu iz- ratu. i
lozenu povrsinu. _ 9) Za vreme otvaranja i punjenja bombe uzor- j
PDV}‘SIH& uzorka 100K0LE2 da_' Roass -dobr-'.u glatku obra- cima treba dskljuciti pritisak. Izvodilac ne 1
du i ne sme da ima muvlje 1 pukotine. treba da bude u blizini aparata koji je pod i
3.3  Aparat pritiskom.
3.31 Kiseoni¢na bomba sastoji se od suda izradenog 10) Apsolutno treba izbegavati podmazivanje ka- ;
od celika koji ne rda ili slicnog materijala kon- nala i spojeva ma kakvim sredstvom. 5

ﬂ il i il S |
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11) Sve navedene mere predostroznosti ftreba
preduzeti narocito u slucajevima kad se 1spi-
tuje gumeni konac kao 1 u slucaju ispiti-
vanja proizvoda koji sadrze tekstil cije dla-
¢ice mogu da izazovu eksploziju.

Postupak

Pripremanje mzoraka. Ako se ispitivanje vrsi
odmah mposle wvulkaniziranja, sSvi uzorci se pre
probe moraju ¢uvati u mraku 14 'dana, u prosto-
riji temperature do 29°C. Neposredno pred 1ispi-
tivanje uzorak se priprema prema propisima za
ispitivanje odgovarajuce osobine. Uzorak koji ni-
je prosao kroz proces starenja a koji sluzi za
uporedivanje rezultata mora se ispitati na od-
govarajucu osobinu u roku od 24 sata od pocetka
postupka starenja. Posle zavrsnog perioda sta-
renja, uzorak se izvucCe 1z 'susnice 1 drzi od 16
do 96 CGasova pod uslovima koji odgovaraju pro-

pisima datim mu propisima ispifivanja odnosne

osobine.

Postupak starenja. Uzorei se stavljaju u bombu
posto je ista prethodno osuSena 1 zagrejana ma
radnu temperaturu. Pre pocetka probe wvazduh
Se IsStera punjenjem suda kiseonikom do priti-
ska od 21 = 0,7 kg/em?, a zatim se pritisak ustali.
Uzorei moraju da vise u sudu nepomicCno, bez
zatezanja 1 sa svih strana izlozeni kiseoniku.
Kiseonik se uvodi u1 sud dotle dok se ne postigne
prifisak od 21 = 0,7 kg/cm?; izlaganje uzorka ne
sme da bude ometano tokom propisanog vremena
bilo smanjenjem pritiska ili otvaranjem suda.
Posle zavrsSenog perioda starenja, pritisak kise-
r:-n:i%ka se postepeno smanjuje u toku od pet mi-
nuta.

Trajanje probe. Vreme potrebno da se dobije
frazena jactina promene uzorka zavisi od wvrste
gume koja se ispituje; da bi se uvela jednoobra-
znost u praksi preporucuje se da period starenija
1zZnosi 24 Casa i njegov umnozak.

Broj uzoraka koji se ispituju i uzimanje proseka
rezultata zavisi od propisa za ispitivanje odnosne
osobine.

Probna temperatura i pritisak. Proba se vrii na
temperaturi od 70 £ 1°C u kiseoniku pod priti-

I

skom od 21 = 0,7 kg/cm?2.

Izraéunavanje rezultata i izvestaj

Osobine uzoraka koji su prosli kroz proces sta-
renja razli¢itih duzina trajanja, odreduju se ona-
ko kako se intervali zavrSavaju u toku starenja.
Ireba navesti rezultate ispitivanja netretiranih
(0) 1 tretiranih uzoraka (A) kao i procenat pro-
mene izraCunat prema sledeéoj formuli:

0 — A
A 100

0

I=Sf:o tako treba navesti duzinu ili duZine stare-
nja, radnu temperaturu i odredivane osobine.

Eeproduktibilnost rezultata ispitivanja posle sta-
renja u kiseoniku pod pritiskom zavisi prven-
stveno od vrste gume i zbog toga je tesko dati
vrednost koja bi pruzala sigurne podatke o ta-
Enc:sjci rezultata staranja. Iskustvo, medutim, po-
kazuje da proseéni rezultati, izra¢unati kao Pro-
cenat promene pomoc¢u metode u taé. 3.6, obicno
Imaju greSke u sledeéim vrednostima:

Zatezna cvrstoca posle wsta-r-enjﬂ_ o do 10 jedinica
Izduznje u momentu kidanja
posle starenja 2 do 5 jedinica

Ove greske pretstavljaju kombinovano otstupa-
nje p-r_ouzr'{:ukovan.o mesanjem, vulkaniziranjem,
starenjem 1 ispitivanijem.

g
1o

4.31

4.32

Metoda D — ispitivanje u vazdusSnoj
bombi

Objasnjenje

Vestacko starenje gume po ovoj metodi sastoji
se u izlaganju uzoraka dejstvu wvazduha zagre-
janog ma 125°C pod pritiskom od 6 atmosfera.
Posle toga se izmere fizikalne osobine uzoraka
1 iste uporede sa fizikialnim osobinama uzoraka
koji nisu prosli kroz ovaj postupak. U ovom po-
stupku glavni uticaj na izazivanje promene vrsi
toplota; uticaj Kiseonika je proporcionalno mno-
go slabiji od probe u susSnici 1 iz razumljivih ra-
zloga od probe u kiseoniku pod pritiskom. Pri-
mena ove metode se preporucuje za one sluca-
jeve u kojima proizvod treba da bude otporan
na toplotu u prisustvu vazduha ili kiseonika.

Uzoreci za ispitivanje

Starenje se vrSi ma uzorcima Kkoji su priprem-
ljeni i kondicionirani na nac¢in koji je propisan
za odgovarajuce ispitivanje (zatezna c¢vrstoca,
tvrdoca i t.d.)) a ne na celom proizvodu ili ploci
i njithov oblik mora da bude tako obraden da po-
sle istarenja ne iziskuje nikakav mehanicki, he-
miski ili toplotni postupak. Merenje uzorka se
vrSi pre starenja a obelezavanje posle starenja.
Medusobno se mogu uporedivati samo uzorci sli-
¢nih dimenzija i koji imaju otprilike istu izlo-
Zenu povrsinu.

Povrisaa uzorka mora da ima dobru glatku obra-
du i ne sme da ima mrlje i pukotine.

Aparat

Aparat se sastoji iz jednog ili vise sudova (kojl
mogu da budu u vezi jedan sa drugim tako da
imaju zajednicku atmosferu) otpornih na povi-
Seni pritisak; iz sigurnosnth uredaja, 1 uredaja
za podeSavanje temperature 1 pritiska. Aparat
mora da bude snabdeven uredajem za drzanje
uzoraka. Aparat mora da odgovori sledecim uslo-
vima:

a) Za sve vreme trajanja probe, temperatura na
ma kojoj tacki korisnog kapaciteta mora da
iznosi 125 = 1°C. |

b) Najveca razlika u temperaturi, u datom mo-
mentu, izmedu ma koje dve tacke na korisnom
kapacitetu mora da bude manja od 1°.

¢) Termometar koji pokazuje temperaturu kori-
snog kapaciteta suda mora da ima tacnost
od 0,5°

d) Koristan kapacitet suda mora da bude naj-
manje 'deset puta veéli od ukupne zapremine
svih unetih uzoraka.

e) Ni jedan deo suda ne sme da dodiruje uzorke
za vreme starenja.

f) U svakom momentu ispifivanja pritisak wva-
zduha mora da iznosi 6 = 0,2 at.

g) Aparat mora da ispunjava propis sigurnosti
u pogledu pritiska njegove kategorije i mora
da bude snabdeven sigurnosnim uredajem za
rad od 15 at.

Nere sigurnosti

Vazdusna bomba je aparat cije funkcionisanje
pretstavlja opasnost. Zagrejan vazduh pod pri-
tiskom 1 uzorei gume skloni brzoj oksidaciji mogu
da dovedu do gorenja pa c¢Cak i eksplozije istc
tako kao i u slucaju kalorimetriske bombe. Zbog
toga se moraju da preduzmu sledeée mere pre-
dostroznosti:

1) Sudovi moraju da izdrze probu na pritisak
od 30 af. |
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2) Aparate treba postavljati na izelovanim me-
stima da ne bi eventualna eksplozija pro-
uzrokovala materijalne stete 1 povredila ru-
kovaoca.

3) Ako se radi sa vise aparata, svaki aparat
freba da bude smeSten u zasebnu celiju.

4) Celije u koje su 'smesteni aparati treba da
budu takve konstrukcije da se dejstvo even-
tualne eksplozije svede na minimum. Treba
ih zidati na nacin sliCan zgradama za Pro-
izvodnju opasnih eksploziva: sa podom 1 tri
zida vrlo lake konstrukcije dok cetvrti zid i
tavanica imaju laku konstrukeciju. Na taj na-
Ocln Ce se pritisak eksplozije 1 parc¢ad orijen-
tisati na tu stranu. Dobro je da se na izve-
snom otstojanju od pravca eksplozije stave
dzakovi sa peskom.

D) Svi dispozitivi kojima se podeSava pritisak,
temperatura 4 t.d. treba da budu tako po-
stavljeni da se njima moze da rukuje sa iz-
vesne daljine.

6) Vazduh ne sme ‘da sadrzi kapljice ulja, pra-
Sine 1 t.d.

7) Treba preduzeti mere koje Ce onemoguciti
da eksplozija jednog aparata -prouzrokuje
eksplozije 1 drugih aparata.

8) Po mogucstvu ne treba wvrsiti jednovremeno
ispitivanja razlicitih vrsta gume u istom
aparatu.

9) Za vreme otvaranja i punjenja bombe uzor-
cima treba iskljuciti pritisak. Izvodilac ne
treba da bude u blizini aparata koji je pod
pritiskom.

10) Apsolutno treba izbegavati podmazivanje ka-
nala i spojeva ma kakvim sredstvom.

11) Sve mnavedene mere predostroznosti treba
preduzeti naroc¢ito u slucajevima kad se ispi-
tuje gumeni konac kao i u slucaju ispitiva-
nja proizvoda koji sadrze tekstil ¢ije dlakice
mogu da izazovu eksploziju.

ISPITIVANJE GUME

Odredivanje zatezne c¢vrstoce i izduZenja vulkanizirane
prirodne i sinteticke gume

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1958

Objasnjenje

U ovo] probi istandardan uzorak za ispitivanje
(epruveta), bilo da je u obliku trake ili u obliku
prstena, isteze se do KkKidanja u masini c¢ija se
donja stega odnosno trn krece konstantnom br-
Zlnom.

Ova dva oblika uzorka ne moraju /da daju iste
vrednosti zatezne Cvrstoce prvenstveno zato Sto
kod istegnutih wuzoraka oblika prstena optere-
cenje nije jednako na celom preseku, kao i zbog
postojanja dejstva kalandera, jer duzina trake
uvek ide ili paralelno ili upravno na dejstvo ka-
landera.

Uzorci oblika prstena daju nize, nekada znatno
nize vrednosti zatezne ¢vrstoc¢e od traka koje pri
ispitivanju daju vrednosti mnogo blize stvarnoj
zatezno] cvrstodi gume. Odredivanje stvarne za-
tezne cvrstoce iz podataka dobivenih ispitiva-
njem uzoraka oblika prstena zahteva eksploata-
ciju krive optereéenje — istezanije.

Pripremanje epruveta

Ispitivanje se me sme vrsiti pre isteka od 4 ¢asa
posle vulkaniziranja.

Svie neravne i grube povrsSine moraju se izrav-
niti glacanjem tocilom za abraziju sa brzim obr-

4.4

4.5

4.6

Postupak

Uzorel moraju da vise u sudu nepomicéno, bez za-
tezanja 1 sa svih strana izlozeni uticaju vazduha,
bez medusobnog dodirivanja. Treba preduzeti sve
mere da Sse spreci da emigracija iz jedne grupe
uzoraka ne utice ma drugu grupu za vreme sta-
renja.
Postavljanje epruvete treba vrsiti izvan aparats
pomocu pokretnog dispozitiva koji se brzo moze
da izvuce i ponovo vrati bez prouzrokovanja ve-
cih uznemirenja. Ovaj postupak treba izvrsiti
Sto je moguce brze. Vracanje u stanje ispitivania
tfreba izvrSiti u roku od 30 minuta.
Trajanje probe. Starenje uzoraka u vazdusnoj
bombi vrsi se u jednom od sledeéih perioda.
3h—5h__8h—712h—24h

Izracunavanje rezultata i izvestaj.

Osobine uzoraka koji su prosSli kroz proces sta-
renja razlicitih duzina trajanja, odreduju se onako
kako se intervali zavrSavaju u toku starenja.
U izvestaju treba navesti rezultate ispitivanja ne-
tretiranih (0) i tretiranih uzoraka (A) kao i pro-
cenat promene izracunat prema sledecoj formuli

0 — A

X100

0
Isto tako treba mavesti duzinu ili duzine starenja,
radnu temperaturu i odredivanje fizikalnih 0s0-
bina.

Primedba

i1

Uporedenje navedenih metoda

Starenje prema metodi A i B od 7, 14, 21 1 28 dana
odgovara starenju pod C 4, 5, 7 1 10 dana 1 sta-
renju pod D 3, 5, 10 i 15 safi.

Odnos vestackog starenja je prema /prirodnomn)
takav kod metoda A 1 B da starenje od 7 dana
odgovori prirodnom starenju od 4 godine, 14 dana
— 5 godina, 21 dan — 7 godina 1 28 dana — 10
godina,: Sto odgovara starenju po metodi C, 4,
51 10 dana, a po metodi D 3, 5, 10 1 15 h.

Ove vrednosti su orijentacione.

DK 678.017:620.1
JUS G.853.0

tanjem (tocilo pretnika 152.4 mm Kkoje se krece
brzinom od 1400 obrtaja u minutu) ili masinom
sa beskrajnom trakom od neke abrazivne tka-
nine. U svakom slucaju treba upotrebiti abraziv
prema JUS K.F0.001, tac. 22 — fini abraziv, pri
cemu treba pazifi da se guma ne zagreva jako.
Uglacani uzorci se kondicioniraju najmanje 12
casova na 20 = 2°C pre secenja epruveta koje se
zatim odmah obeleze, izmere i ispitaju. U sva-
kom slucaju epruvete se do Ispitivanja moraju
drzati ma temperaturi od 20 = 2°C potpuno za-
Klonjene od svetlosti. Ispitivanje se vrsi najdalje
72 Casa posle glacanja.
Epruvete oblika prstena. Prsten normalno ima
unutrasnji preénik 44,6 mm i spoljasnji 52,6 mm,
pri ¢emu radialna Sirina moze da otstupa najvise
za £ 0,2 mm od prosecne Sirine. Najpogodnija
debljina je u granicama izmedu 4 1 6 mm sa ot-
stupanjem debljina pojedinih uzoraka od = 0.2
mm od prosecne debljine.

Prstenovi se dobijaju iz (1) plota probijanjem
nozevima (2) iz cevi odgovarajuce debljine zi-

dova setenjem na strugu i (3) kalupovanjem krii-

7nih gumenih plo¢a. Kod probijanja uzoraka pod
(1) i (2) jako mekanih guma, vrlo je vazno da
noz bude podmazan rastvorom wsapuna da se ne
bi dobile zupcaste ivice.

Debljina prstena meri se na vise tacaka pomocu

1 IV

D =1
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nost debljine 1 Sirine. Razdaljina izmedu mernih
linija, ako nije upotrebljen bazdareni obelezivaé,
1zmeri se sa tacnoScéu od 0,05 mm.

mikrometra sa podeocima od najvise 0,02 mm ¢iji
pritiskivac vrsi pritisak na gumu od 200 g/cm?.
Sirina se meri na isti nadin mernim instrumen-
tom Cije krivine odgovaraju krivinama prstena.
U slucaju potrebe dobijanja vrlo taénih rezul- 2
tata, presek prstena se izrac¢unava iz njegove te-

Aparat

- 1.1. Sirina merne duzine epruvete mora da bude

Jednaka Sirini istog dela Stance te se zato Sirina
ovog dela Stance meri do taénosti od 0,05 mm.
Zia izracunavanje preseka mzima se srednja vred-

zimanjem prvobitne razdaljine merenih linija
epruvete oblika trake, odnosno prvobitnog unu-
trasnjeg obima epruveta oblika prstena, od ra-
zdaljine mernih linija u momentu Kidanja, od-

dine, gustine i srednje veli¢ine obima. (Za prsten 2.1 Masina za odredivanje zatezne ¢vrstoée jeste tipa
propisan u ovom standardu srednja velié¢ina obi- Klatna konstantne brzine kretanja pokretne sna-
ma je ravna 48.6 X n = 152 mm). ge i1li trna. Pokretna =snanga-ma§ir}13e -moral.{ .da}c bu--
: Sot . . de takva da osigurava propisanu brzinu kretanija
1.2 Epruvete oblika trake. Oblik trake odreden je ove stege ili trna dotle dok optereéenije na uzor- s
(nozem) Stancem prema priloZzenim slikama i di- ku ne postigne maksimalni kapacitet optereéenia
menzijama datim u tabeli. Debljina epruvete ne masine. Skala opterecenja mora da se bazdari je-
sme da bude veca od 3 mm. danput godiSnje upotrebom mrtve teZine koja
Merne tacke su udaljene jedna od druge najvise se povCava postepeno; njena tatnost mora da
25 mm, odnosno 12 mm i nalaze se na istom otsto- bude u granicama =T 1, ili * 100 g prema tome $ta
janju od krajeva centralnog dela uzorka koji Je vece. Raspon opteretenja treba da bude takav
ima paralelne strane. da opteretenje pri kidanju ne bude vece old 85%/a
Epruveta M upotrebljava se samo u slucaju kad Cams LS ‘?‘d 1570 od ma*kmm}_lma na skali 1 du-
se od raspolozivog materijala me moze da dobije LI, kr-eta_nja pokretne stege ili trna ne sme da
epruveta. bude manja od 762,0 mm.
'.i
: 2.2 Masina treba da bude snabdevena uredajem koji
cpruveta M moze da pruzi bez zaustavljanja masine, sledeée
ii A | podatke:
=< | = (1) optrecenje na uzorku
.g ‘ <t C 5= | (2) izduzenje uzoraka pokazano u vidu razda-
| ljine izmedu mernih tac¢aka na traci ili ra-
! e e Q — zdaljine izmedu trnova pri dspitivanju prste-
| = e —- TLovE:
| — , e 3 Postupak
11 53l Prstenovi se nameste na dva trna pre¢nika 25 mm
| Epruveta N koji se okretu, od kojih, po moguéstvu donji,
| A masina automatski okreée da bi se izjednaéilo
[-a > opterecenje na prstenu za vreme Istezanja.
A | | ~ ¢ : —= 3.2 Trake se postavljaju u stege centralno. Stege
. . se automatski pritezu wukoliko se istezanje po-
" Ei')l 4 / =] ' ' vecava i vrSe jednako optere¢enje na celu Sirinu
n | /’ “ probne epruvete.
| ¥ ,/ - \ 3.3 Ispituju se najmanje 3 uzorka. Uzorak koji ima
i e \| ma kakve nepravilnosti ne uzima se za ispitiva-
nje. Svaka epruveta koja se prekine izvan mer-
| | MGl e nih linija odbacuje se i mesto mje uzima nova.
| Dimenzije Ispitivanje se normalno vrSi pod standardnim
Uzorak C Uzorak D uslovima. Epruvete se neposredno pred ispitiva-
= , nje izlazu 12 casova uticaju standardne atmo-
A Cela duzina 79 115 sfere.
Eabltagleaieya 125072 2541 4 Izra¢unavanje rezultata
C Duzina uzanog 1251 3351
paralelnog dela * 4.1 Zatezna cvrstocéa izracunava se deljenjem opte-
_ recenja oznactenog u momentu kidanja prvobit-
D Sirina_ uzanog 3,8+0,1 60,4 nom povrsinom preseka epruvete, prema sledeéoj
paralelnog dela —0,0 —0,0 | iednacini: |
[ ! E Mali polupreénik 12+ 0,1 14+0,5 ,
} - = — Za epruvetu oblika prstena: .
| Gumena ploca iz koje ise seku epruvete polozi se F1 (kg)
| na plocu od nekog lako popustljivog materijala R = ‘
| (koza, karton, gumeni kai$§ i sl) koja le¥i na ne- 2 < debljina u em X Sirina u cm
J k0] tvrdoj podlozi, ovlazi vodom ili rastvorom .
| sapuna 1 epruveta se probije jednim udarcem za epruvetu oblika trake
. itan-ce. Fi (kg)
Lpruvete se normalno seku tako da duzina ide R =
u pravcu dejstva kalandra, ali ako se Zeli da se debljina u cm X Sirina u em uskog dela
| Esplta dejstvo kalandra, epruvete se seku po du-
zini i upravno na dejstvo kalandra. gde je
Merne liqije upravne ma duzu osu obeleZavaiu R = zatezna Cvrstoca izraZzena u kg/em?
se kako je oznaceno na slici. ObeleZzavanje se Fi = prekidna sila = sila pri kojoj je epruveta
VISl neizbrisivim mastilom koje ne Steti gumu i prekinuta zatezanjem
Sto je moguce tanjim linijama. Debljina epru- ; . :
vele se meri na viSe mesta koja se nalaze izmecu Iskazuje se srednja vrednost tri rezultata.
mermih linija pomoéu mikrometra kao pod tac. 4.2 IzduzZenje u momentu kidanija izra¢unava se odu-
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nosno unutrasnjeg obima oblika prstena u mo- 4.4 Izduzenje na odreednom opterecenju odreduje
mentu kidanja 1 rezultat izrazi kao procenat pr- se za vreme neometanog istezanja epruvete za
vobitne razdaljine, cdnosno prvobitnog unutra- jedan ili viSe sledecih opterecenja:
Snieg obima, prema sledeco] jednacini: =
€8 | 1 Je 95, 50, 75, 100, 150 ili 200 kg/cm?
- Lt — Lo : 3
Ai % 100 Kod epruveta oblika prstena ova vrednost moze
T da se dobije iz ubelezene krive opterecenje — iz-
duzenje. ImaCe se zabelezi izduzenje epruvete u i
Ar = ukupno izduzenje u %o, Enomen‘gl J*Ekaudr se polsti_gne dtraiena ﬁé%na izdu- |
ay 2 : . - zenja. Opterecenje koje odgovara Trazeno] ja- a
[ — uzenje u momentu kidanja AT R o *
izd )€ =t )< cini izduZenja izraCunava Se mnoznjem oplere- |
Lo = merna dllZlIla, kod trake odnosno unutra- éenja prvoibitnom powg;lnom pl-.eseka 1uzorka. .
Snji obim prstena. Kod epruveta oblika trake, izduzenje se izracu- |
Iskazuje se srednja vrednost tri rezultata. nava oduzimanjem prvobitne razdaljine izmedu |
: mernih linija o drazdaljine izmedu tih linija :
Modul se odreduje kao jedno ili viSe izduzenja pod trazenim opterecenjem i rezultat se izrazi |
koja su tatni umnozci (multipli) 100 procentnog kao procenat prvobitne razdaljine.
izduzenja za vreme neometanog izduzenja epru- Kod epruveta oblika prstena, izduzenje se izra- |
vete. Ova vrednost za epruvetu oblika prstena tunava oduzimanjem prvobitnog unutrasnjeg ‘
moze da se dobije iz ubelezene krive opterecenje obima od unutrainjeg obima pod traZenim opte- b
— izduZenje. InaCe se zabelezi opterecenje na reCenjem i rezultat se izrazi kao procenat prvo- '
uzorku u momentu kad se postigne trazeno 1z- bitnog srednjeg obima. |
duZzenje. Zatezno izduzenje u tome momentu 1z- ' . : . |
2 ol > v Iskazuje se srednja vrednost tri rezultata. ‘
racuna se deljenjem zabelezenog opterecenja J 2 J St eZuil |
prvobitnom povrsSinom preseka epruvete. 45  Izvestaj treba da sadrzi: 1

Kod epruveta oblika trake, razdaljina izmedu
mernih linija koja odgovara fraZzenom izduzenju
izratunava se dodavanjem 1 faktoru izduzenja
ili umnoSku i mnoZenjem prvobitne razdaljine,
na pr. 300% izduZenje, razdaljina je & X Prvo-
bitna razdaljina.

Kod epruveta oblika prstena, unutrasnji oblm
koji odgovara trazenom izduzenju izracunava se
mnozenjem srednje vrednosti obima faktorom
izduZenja i dodavanjem toeme prvobitnog unu-
trasnjeg obima.

Iskazuje se srednja vrednost tri rezultata.

(1) zateznu cvrstoc¢u (kg/cm?), n

(2) izduzZenje u momentu kidanja (u procentima),

(3) mo-dul na izduzenju od X %,

(4) izduzenja na kg/cm?® (u procentima),
(5) vrstu epruvete,

(6) pravac seCenja epruveta s obzirom na dej-
stvo kalandera, |

(7) temperaturu rada ako nije 20 = 2°C.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
| INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugosloven-
skih standarda iz oblasti proizvodnje i prerade odn. klasiifka-
cije 1 terminologije nafte i njenih derivata, 1 to:

JUS
Predlog br. 2354 Sirova nafta i derivati. Gasovita 1
tetna goriva. Klasifikacija 1 no-
, menklatura B.H0.500
Predlog br. 2355 Naftini derivati. Maziva od natte.
Klasifikacija i nomenklatura B.H0.510

Ove predloge jugoslovenskih standarda izradio je Strucni
odbor za kvalitet i standarde pri Udruzenju jugoslovenskih pre-
duzeéa za proizvodnju i preradu nafte i plina FNRJ; pomenutl
predlozi, pre dostavljanja SKS u cilju objavljivanja na javnu
diskusiju, prouceni su i korigovani u Stru¢nom odboru za kva-
litet i standarde pri pomenutom Udruzenju, kao i u Strucnom
savetu za primenu naftinih derivata pri DIT-u FNRJ.

Oba gore citirana predloga SKS je umnoZzila u potrebnom
broju primeraka i dostavila na misljenje svim proizvodacima,
distribucionoj mrezi, veéem broju potrosaca, nauc¢nim 1 drugim
ustanovama, zainteresovanim privrednim udruzenjima itd. Isto
tako i svi ostali interesenti po ovom pitanju, a koji predloge ovih
standarda nisu dobili ;,mogu ih na zahtev dobiti preko Savezne
komiisje za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16, ko-
joj ¢e uputiti i sve svoje primedbe na te.predloge standarda u
gore navedenom roku.
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ANOTACIJA PREDILOGA STANDARDA IZ OBLASTI
- EKSPLOZIVA I PIROTEHNICKOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1957

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi ju.gosloven-
skih standarda iz oblasti eksploziva i pirotehni¢kog materijala
za rudarske 1 druge potrebe, i to:

JUS

Predlog br. 2356 Eksplozivi za rudarske i druge po-
trebe (rudarski eksplozivi) OpSti
pPropisi H.DO0.010

Predlog br. 2357 Eksplozivi za rudarske i druge po-

trebe. Plasticni eksplozivi zelatini
(za opSte potrebe). H.D1.010

Predlog br. 2358 Eksplozivi za rudarske i druge po-
trebe. Praskasti amonijumnitratni
eksplozivi sa nitroglicerinom (za
opSte potrebe). H.D1.012

Predlog br. 2359 Eksplozivi za rudarske 1 dfuge PO-
trebe. Praskasti amonijumnitratni

eksplozivi (za opSte potrebe). H.D1.015
Predlog br. 2360 Eksplozivi za rudarske i druge po-

trebe. Trinitrotoluol (frofil). H.D1.020
Predlog br. 2361 Eksplozivi za rudarske i druge po-

trebe. Specijalni podvodni sporo-

goredi Stapin. - H.D3.050
Predlog br. 2362 Eksplozivi za rudarske i druge po-

trebe. Dupli sporogorec¢i Stapin. H.D3.055
Predlog br. 2363 Eksplozivi za rudarske i druge po- |

trebe. Rudarske kapisle. H.D4.050

Ovi predlozi jugoslovenskih standarda izradeni su u Upra-
vi za poslove vojne industrije i podvrgnuti su prethodnoj di-
skusiji koju je organizovala pomenuta Uprava. |

Svi gore citirani predlozi standarda, usled obimnosti, nisu
mogli biti u celosti otStampani u ovom biltenu pa su s toga po-
sebno umnozeni u potrebnom broju primeraka i dostavljeni na
misljenje svim proizvodac¢ima, potro$a¢ima, nau¢nim i drugim
ustanovama 1 privrednim udruzenjima. Ostali interesenti koji
nisu dobili predloge ovih standarda, a imaju interesa za njih,
mogu 1h na zahtev dobiti preko Savezne komisije za standradi-
zaciju, Beograd, Admirala Geprata 16. Isto tako na adresu Sa-
vezne komisije za standardizaciju treba dostaviti sve primedbe
na gornje predloge i to u oznacenom roku.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od:
Medunarodne orgamizacije za standardizaciju (ISO), i
Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donodenje medumarodnih prepo-
ruxa sa podruéja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komisije
za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz oba-
vezu placanja troskova foto ili mikrofilmske reprodukecije.

Matemati¢ki znaci i simboli

ISO/TC 4 Kugliéni i valjkasti lezZaji Neki principi za Stampanje simbola i bro-

Nacrt izveStaja o zasedanju u Becéu, sept. jeva.
1956 god.
ISO/TC 12 Velicine, jedinice, simboli, faktori i tablice ISO/TC 22 Automobili
Za D‘rqraeﬁl}navanj_'e Privremeni dnevni red VIII zasedanja, koje
Revidirani nacrti Sekretarijata: ce se odrzati u Frankfurtu/M. od 11-16

Tablice veli¢ina i jedinica — deo: toplota : nov. 1957 godine.
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ISO/TC 27 Cvrsta mineralna goriva

Predlog preporuke ISO br. 176 »Odredi-
vanje totalnog sumpora u ugljiu po metodi
Strambi.«

ISO/TC 38 Tekstil

Predlog preporuke ISO Dbr. 113 »Standard-
ne atmosfere za kondiciranje i odredivanja
fiziékih 1 mehaandéki.h_a'sonbina tekstila«.

ISO/TC 45 Guma

Predlozi prporuke ISO:
br. 171 »Vestatko starenje vulkanizovane
prirodne ili veStacke gume.«

ISO/TC 46 Dokumentacija

Materijal koji je bio raspodeljen na -za-
sedanju potkomiteta 1 »Reprodukecija do-
kumenata« u Londonu, maja 1957 godine.

ISO/TC 81 Opsti nazivi proizvoda za uniStavanje pa-

razita
Predlog preporuke ISO br. 166 »OpsSti na-
7zivi sredstava za ‘suzbijanje Dbiljnih bo-
lesti«.

IEC/TC 1 Nomenklatura

IEC publikacija 50 — grupa 15: Razvodne
ploce 1 naprave za spajanje 1 regulisanje,
Drugo izdanje 1957 god. Cena 8 Sv. fr.

IEC/TC 17 Prekidaci
Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog
11 jula 1957 god. u Moskwvi.

IEC/TC 21 Akumulatori

I.E.C. publikacija 95: Preporuke za olovne
kumulatorske baterije za pokretace. Prvo
izdanje. Cena 4 sv. fr.

IEC/TC 22 Usmeraci

I.E.C. publikacija 84: Preporuke za usme-
rate sa zivinom parom. Prvo izdanje 1957
god. Cena 15 sv. 1r.

IEC/TC 29 Elektroakustika

Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog
4 i 7 februara 1957 god. u Parizu.

IEC/TC 35 Elementi

I.LE.C. publikacija 86: Preporuke za elek-
tricne elemente. Prvo izdanje 1957 god.
Cena 7,50 sv. fr. |

IEC/TC 36 Izolatori

I.E.C. publikacija 87: I.E.C. pravila za sta-

klene izolatore za nadzemne vodove sa na-
ponom iznad 1 kV. Prvo izdanje. Cena

5 sv. fr.

IEC/TC 40 Sastavni delovi elektronskih uredaja
Preporuke za kvarc za oscilatore. Upuceno
na saglasnost po Sestomesetnom pravilu sa
rokom 5 januar 1958 god.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardoteci Savezn<

komisije za standardizaciju, koja veé¢ sadrzi vrlo obimne zbirke

inostranih standarda skoro svih zemalja

sveta. Strucénjaci, zainteresovane ustanove 1 preduzec¢a mogu da koriste sve ove standarde u samo] stan-
dardoteci SKS. Za eventualnu nabavku originalnih gtandarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike,

treba da se obrati prethodno Saveznoj komisiji za standardizaciju
s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za

(Beograd, Admirala Geprata ulica br. 16).
standardizaciju $alju svoje standarde

1 inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkret-

nom trazenju, upuéenom Savezno] komisiji za stan

dardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce {ro-

$kove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima préduzeé¢u »Jugoslovenska knjigas — Beograd, Terazije
97, sa kojim veé postoji sporazum u tom pogledu, ill nekom drugom preduzecu koje je ovlaséeno da vrsl

uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka treba da
drugog preduzeé¢a, neophodno je priloziti i saglasnost

stranom isporuciocu.

DIN
PN

Nemacka
Poljska

DK 549 — Minerografija

GOST 213-56 Gr. A32 Koncentrat volirama.

GOST 7618-55 Fluorit. Tehnicki uslovi.

GOST 17619-55 Gr. A 59 Fluorit. Metode hemiske ana-
lize.

GOST 8041-56 Gr. L. 13 Brasno od krec¢njaka.

DK 552 — Minerologija

GOST 3226-49 Gr. A 51 Gline kaluparske.

GOST 7031-54 Gr. A 52 Kvarcni pesak za finu Kkera-
miku.

DK 553 — Nauka o nalaziitima. Nauka o rudama
GOST 6138-52 Gr. A 51 Kaolin prosjanovskog, gluho-

veckog i poloskog nalazista,
obogaceni. |

DK 614 — Zastita od nesrece. Vatrogastvo

DIN 4848/56 Zastitni Slemovi za motorna
vozila. Nacin izrade. Ispifiva-
nja. Obelezavanje.

DK 621 — Opsta masSinogradnja |

GOST 883-51 Gr. G 23 Razvrtacdi sa koni¢nom drskom
i nasadni razvrtati sa usade-
nim nozevima.

Spiralne burgije sa ojacanom
koni¢nom drskom.

GOST 889-41 Gr. G 23

usledi preko nekoSg

toga preduzetéa za izvrSenje plac¢anja u devizama Ino-

GOST

SSSR
' BS

Vel. Britanija

Cleona nasadna glodala sa usa-
denim nozevima od brzorez-
nog celika.

Turpije.

Precizne turpije.

Razvrtaci. Tehni¢ki propisi.
Rucni ureznici za metricki na-
voj prema OST NKTP 32 1 94.
Rudni ureznici za Vitvoritov
navoj prema OST NKTP 1260.

Ureznici za mavrtke.
Koturasta glodala sa usadenim
nozevima od brzoreznog ce-
lika.

Upustadi sa koni¢nom drskom
i nasadni upustaci celi 1 sa
usadenim mnozevima. Tehnickl
Propisl.

Koturasta modulna glodala za
zupcanike. Tehnic¢ki propisi.

Valjéasta glodala, ceona na-
sadna glodala, koturasta sa zu-
bima na tri strane i kotura-
sta sa zZlebovima. Tehnicki

Propisi.

GOST 1092-52 Gr. G 23

GOST 1465-53 Gr. G 23
GOST 1513-53 Gr. G 23
GOST 1523-54 Gr. G 23
GOST 1602-43 Gr. G 23

GOST 1603-43 Gr. G 23

GOST 1604-54

GOST 1669-52 Gr. G 25

GOST 1677-53 Gr. G 23

GOST 1678-53 Gr. G 23

GOST 1695-48 Gr. G 23
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GOST 2034-53 Gr. G 23
GOST 2090-45 Gr. G 23
GOST 2092-43 Gr. G 23
GOST 2255-51 Gr. G 23

GOST 2287-43 Gr. GG 23

OST NKTM 2513-39
G 23

OST NKTM 2514-39
G 23

OST NKTM 2516-35
G 23

GOST 2568-44 Gr. G 23

GOST 3009-45 Gr. G 23
GOST 3025-45 Gr. G 23

GOST 3231-55 Gr. G 23

GOST 3266-54
GOST 3449-54 Gr. G 23
GOST 3796-47 Gr. G 23

GOST 3876-35 Gr. G 23

GOST 3879-52 Gr. G 23

GOST 3960-47 Gr. G 23
GOST 4010-52 Gr. G 23

GOST 4020-48

GOST 4043-48

OST NEKM 4044-37
Gr. G 23

GOST 4049-48 Gr. G 23

GOST 4050-48 Gr. G 23

GOST 4051-48 Gr. G 23

GOST 4676-49 Gr. G 23

GOST 5348-50 Gr. G 23

GOST 5349-50 Gr. G 23

GOST 5392-50 Gr. G 23

GOST 5688-51 Gr. G 23

GOST 5735-51 Gr. G 23

GOST 5736-51 Gr. G 23

GOST 5756-51 Gr. G 23

Spi'rta}ﬂme burgije. Tehnicki
pPropisi.

Leve spiralne burgije sa valj-
castom drskom, za automate.
Spiralne burgije sa konicom
drSskom — duge. |
Na§adni upustaci sa usadenim
nozevima.

Tangentni nozevi za navoj.
Koni¢éni razvrtaci za Morze
konus.

Konicni razvrtaci za metricki
konus.

Konicni razvrtaci — konus
1:30.

Nozevi za rezne alate nazub-
ljeni radi usadivanja.
Ucvrscenje alata c¢ivijom.
Izbijaci za alate sa koni¢nom
drskom.

Upustaci sa drSkom i1 nasadni
upustaci sa ploCicama od tvr-
dog metala.

Masinski ureznici.

Ureznici. Tehnicki propis..
Masinski nozevi automatsko-

revolverni za otsecanje od br-
zoreznog celika, levi i desni.

Ceona nasadna glodala preé-
nika od 50 do 660 mm sa usa-
denim nozevima od brzoreznog
celika.

Ceona nasadna glodala sa usa-
denim nozevima sa ploCicama
od tvrdog metala.

Ugaona ogledala.

Spiralne burgije sa valj¢astom
drskom 1 skracenim ozleblje-
nim (radnim) delom.

Precénici valjcastih trnova i ru-
pa za alate. UcvrScenje alata
pomocu klina.

Povlakati za zljebove klinova.
Drske za loptaste caure.
PrecCnici wvaljcastih drski rez-
nog alata.

Vretenasta cevna glodala. Te-
hni¢ki propisi.

Ugaona glodala. Tehnicki pro-
pisi.

Eoluokrwgla glodala — izdub-
ljena i ispupéena. Tehnicki
PTropisi.

Vretenasta glodala sa konic-
nom drSkom 1 potstruganim
zubima. Tehni¢ki propisi.
Glodala sa wusadenim nozevi-
ma ojacana plo¢icama od tvr-
dog metala.

Burgije sa valjéastom drikom,
sa kosim Zzlebovima, ojac¢ane
ploCicama od tvrdog metala.
Nozevi za izradu zuba na ko-
nicnim zupcanicima sa pravim
zubima.

Strugarski nozevi sa ploéica-
ma od tvrdog metala.
Masinski razvrtac¢i sa ploéica-
ma od tvrdog metala.
Upustac¢i sa drSkom i nasadni
sa plocicama od tvrdog meta-
la. Tehnic¢ki propisi.

Burgije sa plo¢icama od tvr-
dogvmeta'la za busenje livenog
gvozda i c¢eliénih limova. Te-
hnicki propisi.
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GOST 5524-55 Gr

GOST 5808-51 Gr

GOST 6214-42

GOST 6226-52 Gr

GOST 6227-52
GOST 6228-52

GOST 6229-52
GOST 6312-92 Gr

GOST 6374-52

GOST 6396-52
GOST 6469-52
GOST 6476-53 Gr
GOST 6567-53 Gr

GOST 6637-53 Gr

GOST 6645-53
GOST 6647-53

GOST 6648-53
GOST 6694-53
GOST 6762-53

GOST 6767-55

GOST 6876-54
GOST 6951-54

GOST 7063-54

GOST 7083-54

GOST 7115-54

GOST 7224-54
GOST 8121-56

Gr.

Gr.
Gr.
Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.
Gr.

Gr.

Gr.

Gr.

Gr.
Gr.

. G 23

. G 23

. &G 23

G 23
G 23
G 23

. G 23

G 23

G 23
. G 23
. G 23

. G 23

@23
G 23

G 23
G 23
G 23

G 23

G 23
G 23

G 23

G 23

G 41

G 23
G 41

Testere (za dvoje) za vertikal-
ne gatere.

Koturasta glodala sa usadenim
nozevima ojacane plocCicama
od tvrdog metala. Tehnicki
pPropisi.

Klinasti nozevi od brzoreznog
celika za cCeona nasadna glo-
dala.

Razvrtac¢i za koni¢ni navo]j
precnika do 27.

Ureznici za koni¢tni navo].
Nareznice za koni¢ni navoj.
Tangentni nozevi za cevni ko-
niéni navoj:

Konicni razvrtaci za konicne
civije.

Ceona nasadna glodala sa usa-
denim nozevima sa ploCicama
od tvrdog metala. Tehnickil
porpisi.

Glodala za zlebove sa ploCi-
cama od tvrdog metala.
Koturasta glodala sa usadenim
nozevima ojacani su plo¢icama
od tvrdog metala.

Turpije za testere za drvo.

Pljosnati nozevi sa pravim re-
zom za glodanje drvene mase.
Puzasta glodala za Zljebove

rukavica osovina sa evolven-
tnim profilom:

Testera za metal — ruéne i

masinske.

§=_piralne burgije ojacane plo-
clcama od tvrdog metala.
Glodala sa valjéastom drskom
za zlebove segmentnih kli-
nova.

Alati za zabusSivanje sredi$nih
gnezda — zabuSivaéi i upu-
staci.

Okrugli noz za Zlebast glavdi-
ne sa zubima sa evolventnim
profilom. '

Nozevi za preciSéavanje ka-

nala sa evolventnim profilom.

Pravougaone turpije.

Ureznici za navrtke sa savi-
Jjenom drskom.

Glodala za T-Zlebove masina
alatki.

Nozevi sa plo¢icama od brzo-
reznog celika. Tehni¢ki propisi.
Rudarska elektricna svrdla.
Tehmicki uslovi.

Pravougaone turpije.

Teleskopske pneumatske busi-
lice. Tipovi i osnovni para-
metri.

OST 20194-40 Gr. G 23 Koturasta glodala za Zljebove

sa potstruganim zubima.

DK 622 — Tehﬂka rudarstva
OST 20231-40 Gr. G 23 Spiralne burgije sa &etvrta-

PN C-46031-1952

PN G-46032-1952

PN G-46033-52

PN G-46034-1952

stom koni¢tnom drskom.

Rudnic¢ki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga.

Rudnic¢ki vagoneti srednje ve-

licine, bez opruga. Sanduk.
Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Nosac.
Rudnicéki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruge. Odbojnici.
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PN G-46035-92
PN G-46036-952
PN G-46037-52
PN G-46038-52

PN G-46039-52

PN G-46040-52
PN G-46041-52
PN G-46042-52
PN G-46043-52
PN G-46044-52

PN G-46045-52

PN G-46046-52

PN G-46047-52
PN G-46048-52
PG N-46049-52
PN G-46050-52
PN G-46052-52
GOST 5259-54 Gr. G 41

DK 641 — Sredstva za
DIN 5080-56

DK 622 — Goriva
GOST 1137-56 Gr. A 19

GOST 1916-56 Gr. A 19

GOST 2160-52 Gr. A 19

= S— —_—

Rudni¢ki wvagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Odbojnici.
Tela odbojnika.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Odbojnici.
Opruga. ,
Rudnitki vagoneti srednje ve-
liéine, bez opruga. Odbojnici.
Kilin.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
li¢ine, bez opruga. Vucna
motka.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Kvacilo.
Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga Kvacilo.
Kuka. |
Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Kvacilo .
Stremen. %
Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Kvacilo.
Vesalica.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
li¢ine, bez opruga. Kvacilo.
Svornjak obicni. |
Rudnitki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Kvacilo.
Svornjak savijen.

Rudnit¢ki vagoneti srednje ve-
li¢cine. Kwvacilo. Rascepka.
Rudni¢ki vagoneti srednjeé ve-
li¢cine, bez opruga. Osovinski
skilop.

Rudnic¢ki vagoneti srednje ve-
li¢ine, bez opruga. Osovinskl
sklop. Osovine.

Rudnic¢ki vagoneti srednje ve-
li¢ine, bez opruge. Osovinski
sklop. TocCkovi.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Osovinski
sklop. Zaptivni prsten.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruge. Osovinskil
sklop. Navrtka.

Rudnicki vagoneti srednje ve-
licine, bez opruga. Osovinski
sklop. Vile.

Rudnicki vitlovi, pomocni ti-
povli 1 osnovnl parametri.

ishranu

Stakleni sudovi =za domacse
kKonzervisanje. Gumeni zap-
tivnl prstenovi. (Prstenovi za
kovanje).

Propisi za prijem kvaliteta fo-
silnih ugljeva 1 sagorljivih
skriljaca.

Mrki i kameni wgljevi, antra-
cit 1 sagorljivi Skriljci. Metoda
za ispitivanje kontrolnih uzo-
raka za odredivanje sadrzava
vidljive jalovine i1 podsorti-
mana.

Mrki kameni ugljevi, antracit
i sagorljivi skriljeci. Metoda za
odredivanje specifiéne tezine.

GOST 2661-54 Gr. A 19 Kameni ugljevi 1 antracitl. Me-

GOST 4790-49 Gr. A 19

toda za ubrzano odredivanje
sadrzaja pepela.

Kameni ugljevi 1 antracit. Me-
tode frakcionirane anaiize.

- STANDARDIZACIJA

GOST 6105=-53 Gr. A 19 Kameni i mrki ugljevi i anfra-
. cit. Metoda za uzimanje i obra-
du uzoraka kod utovara, za la-
boratoriska ispitivanja.
GOST 611-52 Gr. A 19 Briketi mrkog uglja.

GOST 6379-52 Gr. A 19 Mrki kameni ugljevi, antraciti
‘ 1 sagorljivi Skriljeci. Metode za
za odredivanje sadrzaja vlage.

GOST 6380-52 Gr. A 19 Mrki 1 kameni ugljevi, antra-
citi, sagorljivi Skriljei, treset
i briketi. Metoda za odrediva-
nje sumpora.

GOST 6381-52 Gr. A 19 Mrki i kameni ugljevi, antra-
cit 1 sagorljivi Skriljei. Metoda
za odredivanje sadrzaja kar-
bonatne ugljene kiseline.

GOST 6382-52 Mrki i kameni ugljevi i antra-
cit. Metode za odredivanje =sa-
drzaja isparljivih materija.

GOST 6303-52 Gr. A 19 Mrki kameni ugljevi, antraciti
1 sagorljivi skriljeci. Metoda za
odredivanje sadrzaja pepela.

GOST 6240-54 Gr. A 13 Ugljevi pecorskog bazena za
slojevito sagorevanje u staci-
onarnim kotlovskim uredajima.
Tehnicki uslovi.

GOST 7301-54 Gr. A 14 Treset za gasogeneratore. Te-
hni¢ki uslowvi.

GOST 7302-54 Gr. A 19 Treset. Metode za ubrzano od-

| redivanje vlage 1 pepela.

GOST 7303-54 Gr. A 19 Antracit doneckog bazena. Me-
toda za odredivanje zapremin-
skog sadrzaja isparljivih ma-
terija. |

GOST 7714-55 Mrki, kameni ugljevi, antra-
citi 1 termoantraciti. Metode
za odredivanje mehanickih
otpornosti 1 termicke postoja-
nosti.

GOST 7752-55 Gr. A 19 Sagorljivi skriljci. Metoda za
ubrzano odredivanje sadrzaja
karbonatne ugljene kiseline.

GOST 7755-55 Gr. A 15 Sagorljivi skriljci za cemenine
peci. Tehnicki uslovi.

GOST 7917-56 Gr. A 15 Sagorljivi Skriljeci iz oblasti
Volge (kaSpirski, saveljevski 1
ozinski za prasinasto sagore-
vanje u stacionarnim Kkoflov-
skim uredajima. Tehnicki
uslowvi.

GOST 8151-56 Gr. A 13 Ugljevi karagandskog bazena,
za koksovanje. Tehnicki
uslovi.

GOST 8165-56 Gr. A 13 Ugljevi kuzneckog bazena za
gasogeneratore stacionarnog
tipa. Tehnicki uslovi.

GOST 8166-56 Gr. A 13 Ugljevi kuzneckog bazena za
slojevito sagorevanje u staci-
onarnim kotlovskim ureda-
jima.

GOST 8180-56 Gr. A 10 Kameni ugljevi i antracit do-
neckog bazena. Klasifikacija.

GOST 8181-56 Gr. A 13 Ugljevi doneckog bazena Zza
koksovanje. Tehnicki uslowvi.

GOST 8182-56 Gr. A 13 Kameni ugljevi 1 antr?\c_it do-
neckog bazena. Tehnicki
uslovi.

DK 669 — OpsSta metalurgija

GOST 4616-53 Gr. G 41 Zubi sa navarom tvrdih legura
za podsekacice i1 rudarske kom-
bajne.

DK 677 — Tekstilna industrija

DIN 53 803-955 Ispitivanje tekstila. Uzimanje
uzoraka. OpSta upotreba.

DIN 53 822-56 Ispitivanje tekstila. Odrediva-
nje trgovadke tezine 1 broja
prede.



STANDARDIZACIJA

316

DIN 53 863-56

DIN 53 886-57

DIN 53 892-56

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

DIN

61

61

, 152-19

DIN 60 407-1957

050-1957

028-1956

125-1956

6

O

200-1957

071-1957

234-1955

621-1956

233-1956

Ispitivanje tekstila. Ispitiva-
nje na trenje ravnih tekstilnih
povrsina. Opsti deo.

Ispitivanje tekstila. Otpornos:

tkanine na propustljivost vo-
de. (Postupak hidrostatickim
prifiskom).

Ispitivanje tekstila. Odrediva-
nje promene dimenzija tkani-
ne posle kvaSenja i pranja.

Vuna od belih angorskih ze-
ceva. Pojam i podela.

Tkacke pripreme. Priprema-
nje osnove. Pojam.

Pletena roba. Pletene rukavice.
Oznacavanje veli¢ine. TeZina
gotove robe.

Ravne maSine za pletenje.
Pojam.

Masine za pletenje. Igle za
ravno 1 kuli pletenje osnovom.
Oblici. Pojam.

Masine za tkacke pripreme.
Masine za pripremanje osno-
ve. Pojam. Delovi.

Predilice za wlactenu predu.
CevCice za predenje.

Razboji za prirodnu i vestaéku
svilu. ToCak za vratilo. Tocak
za kocenje.

Cilindricne cevéice za unakr-
sni namotaj za jutanu predu.
Razboji za prirodnu i vestadku
svilu. Vratilo za osnovu od ce-
lika i lakog metala.

DK 678 — Industrija gume

DIN 7726-56

DIN 16 747-1956

DIN 16 931-56

DIN 53 359-56

Sunderasti proizvodi od gume.
Definicije. Podela.

Ugaoni- alati za resovanije i
brizgani liv za kalupe. Kovane
Sipke.

Vestatke materije. Zavariva-

nje mekog polivinilhlorida
(PVC mek). Uputstvo.

Ispitivanje vestatke koZe. Pro-
ba na savijanje.

—_—

DIN 53 391-56 Ispitivanje folija od plasti¢nih
materija. Odredivanje stalnih
promena posle primene to-
plote.

DIN 53 400-56 Ispitivanje omeksivaca. Opsta
ispitivanja (gustina, tadka pa-
Ijenja, viskozitet, tadka otvrd-
njavanja).

DIN 53 420-1957 Ispitivanje tvrdih sunderastih

- proizvoda. Odredivanje sirove
specificne teZine.

DIN 53 421-56 Ispitivanje tvrdih sunderastin
proizvoda. Proba na pritisak.

DIN 53 422-56 Ispltivanje tvrdih sunderastin

: proizvoda. Ispitivanje smica-
njem.

DIN 53 423-56 Ispitivanje tvrdih sunderastih
proizvoda. Proba na savijanje.

DIN 53 571-57 Ispitivanje mekih elasti¢nih

sunderastih proizvoda. Odre-
divanje zatezne ¢vnstoce.

DIN 53 572-57 Ispitivanje mekih elastiénih
sunderastih proizvoda. Ispiti-

- vanje ma stisljivost.

DIN 53 573-57 Ispitivanje mekih elastiénih
sunderastih proizvoda. Ispiti-
vanje elastiénosti pri udaru.

DIN 53 574-5T7 Ispitivanje mekih elastiénih
sunderastih proizvoda. Ispiti-
vanje zamora.

DIN 53 575-57 Ispitivanje mekih elastiénih
sunderastih proizvoda. Ispiti-
vanje otpora na dalje cepanie.

DK 683 — Gvozdena roba. Peéi. Bravarstvo

BS 2773:Part 1/56 Grejalice za zagrevanje pro-
storija u domacinstvu koje ra-
de sa tenim butan propanom.

DK 691 — Zidarski materijal

DIN 52 118-57 Sirova krovna lepenka.

DK 687 — Konfekcija

DIN 61 511-56 Radno odelo. Zastitho odelo iz
| dva dela.

DK 679 — Fotografske zbirke

NF Z 12-010 Fotografije za li¢ne karte.
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