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OBRAZLOZENJE POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU

DISKUSIJU REVIDIRANOG SITANDARDA
Jus K. G5.020 — 1953

Titovi zavodi »Litostroj« — Ljubljana upu-
tili su preclog Saveznoj komisiji za standardi-
zaClJu za reviziju nazivnih otvora dvostranih
otvorenih kljuceva prema JUS K.G5.020
iz 1953.

Na osnovi ovog predloga, jula 1957 obra-

zovana Je pri SKS stalna Potkomisija za ma-
sinske kljucCeve u sledetem sastavu:

— Casl Bojan, mas. tehn. (Tovarna kova-
neg orodja — Zrece),

— Fabjanc¢i¢ Josip, mas. tehn. (»Litostroj«
— Ljubljana),

— Gruji¢ Milan, ma$. tehn. (»Ive-Lola Ri-
bar«, Zeleznik), |
~ — Jeli¢ ing. Bozidar (»Prvomajska« —
Zagreb), - ;

— Matorki¢ ing. Dobrivoje (UdruZenje
proizvodaca motora, Bgd.),

— Milkovié major Velimir (VP 5467—2—
Beograd), i

— Sucéurovié Joca ma3. tehn. (TANG« —
Nova Gradiska).

Ovako sastavljenoj Potkomisiji stavljeno je
u zadatak da izvrsi analizu postojeéeg jugoslo-
venskog standarda: Dvostrani otvoreni klju-
cevi — JUS K.G5.020 — 1953, na osnovu na-
stalih potreba i primedaba stavljenih na »Na-
zivni otvor kljuca«. U Potkomisiji su inace za-
stupljeni glavni proizvodaéi i potrosadi.

Prediog br. 2371

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1958

1 Greske u gradji drveta

Mer!l se metrom maksimalni i minimalni preénik

kvrge, a po potrebi 1 precnici paralelni i upravni
na duzu osu plode.

1.1 Evrge

Merenje se vrsi sa taénoséu do 0,1' CIT.

Gr'eékra se lizrazava srednjim preénikom svake
pojedine kvrge.

Ispitivanje vezanog drveta
Sperploce
- GreSke — merenje
m_’“_ = L

Kada se utvrdi definitivan sadrzaj novog
standarda, po isteku roka javne diskusije pri-
stupi¢e se i dopuni ostalih standarda koji stoje
U uzrocnoj vezi sa ovim standardom.

Uporedjujuci postoje¢i standard — JUS
K.G5.020 — sa novim predlogom, koji u celosti
ocbjavljujemo na javnu diskusiju u ovom broju
biltena »Standardizacija«, ukratko dajemo
izmene 1 dopune novorevidiranog predloga.

1. Uneto je 6 novih nazivnih otvora, isklju-
cen je 1, 1 sada ukupno ima 21 otvor kljuceva.

2. Debljine obeju glava su iste 1 u odnosu

na stari standard su 1zmenjene. IZzmenjene su
takode duzina 1 i debljina drske tu.

3. Spoljni oblik glava kljuca uzet je prema
DIN 893. Vertikalna projekcija edgovara prema
JUS K.G5.020. ‘ |

4, Kljucevi ée se izradivati od materijala:
celik C. 1430 JUS C.B9.021, ili celik C. 4830
JUS C.B9.021 (hromvanadijumov c¢elik).

5. Kljuéevi od hromvanadijumovog celika
izraduju se sa nazivnim otvorima kljuc¢a od
s = 6 X 7 mm pa zakljuéno do s = 36 X 41
mm. Za ove kljuceve debljina glave t i debljina
drske t1 srazmerno se smanjuje.

S obzirom na vaznost ovog standarda, tj.
ovog novog predloga, nadamo se da ¢e ga uce-
snici u javnoj diskusijl naroc¢ito pazljivo pro-
uc¢iti i u odredenom roku dostaviti svoje
primedbe.

1.2 Pukotine

Meri se metrom duzina pukotine i duzina ploce
a po potrebi i najveéa Sirina.

Merenje se vrsi sa taénoscu:
— duzina i Sirina pukotine do 0,1 cm,
— duzina ploce do 1 cm.

GreSka se izrazava odnosom duzine pukotine

prema ukupnoj duzini ploée i njenom Sirinom
ako je merena.

DK 674.001.4 : 620.1.08
JUS D.A1.061
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1.3 Oziljei | Merenje se vrsSi sa tacnoscu:
Merenje, tacnost merenja i izrazavanje greske — duzina i Sirina preklopa do 0,1 cm,
kao u tac. 1.1. — duzina plocte do 1 cm.

14 TUrasia kora - Greska se izracunava odnosom duzine preklopa

T, 1) ot : it » prema ukupnoj duzini ploce.

Merenje, tacnost merenja i izrazavanje greske .
kao u tac. 1.1. ) 3.3 Suplia mesta i mehuri

1.5 Neprava srz Meri se duzina i Sirina na najduzem odnosno
Mere se elementi za izraéunavanje povrsine za- - najsirem mestu.
hvacene nepravom srzi i ukupne povr§ine ploce. Merenje se vrsi metrom sa taénoséu od 0,1 cm.
Dimenzije se mere sa taéno$éu do 0,1 cm, a Greska se izrazava u izmerenim veli¢inama.
izracunate povrSine zaokruzZuju se na cele cm? 3.4  Raslojavanje — delaminaciia
Greska se izraZava procentualnim odnosom po- _
vrsine neprave srzi prema ukupnoj povrsini Merenje, ta¢nost merenja i izrazavanje greske
ploce. | kao u tacé. 1.2.

1.6 ZaguSenost 3.0  Hrapava mestia

Merenje, tacnost merenja i izraéunavanije

Merenje, tatnost merenja i izradunavanie sreike kao u taé. 1.5

greske, kao u tacé. 1.5.
1.7 Trulez

Merenje, tacénost merenja i izraCunavanje
greske kao u tac,. 1.5.

3.6 Popravei — flikanje

Merenje, taénost merenja i izrazavanja ﬁrebl{e
kao u tacé. 1.1.

2 GresSke od insekata % Estetske greske
Obavezno oznaliti vrstu insekata i lokaciju Dekoloracija.
ostecenja, sa naznakom broja uboda na plodi. Merenje, taénost merenja i izrazavanje sreske

o . . kao u tacé. 1.5.
3 Greske u proizvodniji | |

3 - Otvorent sastavalk 5 GreSke dimenzija i oblika |
Merenje, tatnost merenja 1 izraéunavanije Otstupanje od pravog ugla utvgdqjg: se postav-
greske kao -u taé. 1.2 ljanjem ugaonika uz svaki od cetiri ugla ploce.

: | ) Otstupanje se meri na duzini od 500 mm od te-

3.2 Preklop mena svakog ugla. Veli¢ina otstupanja se -meri
Meri se metrom duZina preklopa i plode i &i- . metrom sa tacnoscu od 0,1 cm.
rina preklopa na najsirem mestu. Greska se iskazuje u izmerenim wveliéinama.

.
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Ispitivanje lesonit-ploca - DK 674.07°1.4 : 620.1.08

Predlog br. 2372
8 Greske — merenje JUS D.Al1.081
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Krajnji rek za dostavijanje primedbi: 1 februar 1058 1.14 Tragovi lepka na licu, nali¢ju ili boénim stra-
_'———-_-__——ll—l—-—--—__._-_____.-_—_-'
- nama ploce.

3 2 o iy Mere se i izrazavaju kao u taég. 1.11. {
1 Greske u proizvodnii ploca [
3 1.15 Mrlje od pene na licu, nalié¢ju ili bocénim stra- ;
1.1 Greske u strukturi ploca - nama ploce.
1.11 Kora drveta na licu, nali¢ju ili boénim stra- Mere se i izrazavaju kao u tac. 1.11.

nama plode,

i
Meri se duzina i Sirina na najduZem odnosno 1.16 Otisci cd zakrpa mreze na nali¢ju ploce. i
najsirem mestu. | Mere se i izrazavaju kao i tac¢. 1.11. !

Merenje se vrsi metrom ili mernom lupom sa
: | B 1.17 Nehomogenost strukture.

tacnosSéu od 0,1 cm.
<1, 'y : . Utvrduje se odredivanjem  specificne tezine
Greska se lzracunava u izmerenim veli¢inama. plOC‘&-pI‘EtStavnlka shodno JUS D.A1.085 i traka

1.12 Iverje na licu, nalié¢ju il : . Sirine 250 mm koje se otsecaju od 1stih ploca-
i ] ju 1Ll botnim stranama ploce. pretstavnika paralelno sa kracim stranama

Meri se { izrazava kao u taé. 1.11. . ploce.

GresSka se izrazava procentualnim otstupanjem
utvrdenih specificnih tezina Kkrajeva odnosno

sredine, u odnosu na specificnu tezinu ploca-
Meri se i izrazava kao u tac¢. 1.11. pletstavmka iz kojih trake proistidu.

1.13  Prisustvo stranih tela na licu, nali¢ju ili boénim
stranama ploce.
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2.2

Greske dimenzija i oblika
Otstupanje od pravog ugla

Utvrduje se postavljanjem ugaonika uz svaki 3
od Cetiri ugla ploce. Otstupanje se meri na du-
7ini od 500 mm od temena svakog ugla (roglja).
Velitina otstupanja se meri metrom sa tacnoscu

od 0,1 cm.

Greska se izrazava u izmerenim velicinama.

Vitoperost

Utvrduje se polaganjem plcCe na potpuno ra-
van pod ili sto. Meri se udaljenost ocnog mesta

lezi plota. Velitina otstupanja se meri metrom
sa tatnosSéu od 0,1 cm. .
Greska se izrazava u izmereno] velicini.

Estetske greske

Dekoloracija

Mere se elementi potrebni za izracunavanje po-
vrsine koja ima izmereni ton boje i ukupne po-
vrSine ploce.

Dimenz'je se mere ta¢nosé¢u do 0,1 cm, a izracu-
nate povrsine zaokruzuju se na cele cm?.
Greska se izrazava procentualnim odnosom
dekolorisane povrSine prema ukupnoj povrsini

na plo¢i koje najvise ofstupa od ravni na kojoj ploce.

e e e e e e e o ) e B e e e e e e g e ey i Ty gy Py g e e -

MERNE TRAKE ZA NAPLATRE

ZA MOTOCIRLE

februar 1958

L = e— —

Mere u mm
(Slika)

Isecak

rmema criag

/profil naplatka

! 075

——!-h-—i—

075

/ 0ZNAaKa

i | L

Primer oznake merne frake za naplatak nazivnog precnika 19":

MERNA TRAKA 19” JUS K.T1.831

el B Preénik Obim DuZina
Nazivni precnik naleganja | naleganja | merne trake
naplatka d dr 0,75 i 0
—0,25
1mim
16 : 405,6 ° 1274,2 1275,1
18 | 458,8 - 1441 .4 14423
l 19 | 4842 1521,2 1522,1
-'_____—_m

Materijal - Za mernu traku — éelik za opruge, debljine 0,3 + 0,05 mm,
— za rutke — po izboru proizvodaéda. |

Izrada — DMerna traka kaljena i polirane.
Etaloniranje se vrsi na 20°C.

Oblik 1 nac¢in ufvrscenja rucki po izboru proizvocdaca.

Nacin merenja — Obim naleganja se proverava na naplatku pritegnutom zbicama i zasticenom
prevlakom protiv korozije. | :
Obim odgovara standardu ako kraj A trake zategnute cko naplatka pada u isetak
na kraju B. '

Napomena — Osim mernih traka Ssirine 8 mm mogu se izradivati i Siroke trake sa dva isetka koje
jednovremeno pokrivaju obe povriine naleganja. Njihove $irine iznose:

32 28 45 52 mm za profile

nazivne $irine : 1,50A 1,60 1,85B 2,15B

Veza sa drugim standardima: "
JUS M.N1.055 — Olucasti naplaci za motocikle i njihove prikolice.

| DK 629.11.012.61
JUS K.T1.83%1
3 /‘\ merna traka
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OLUCASTI NAPLACI ZA MOTOCIKLE
1 njihove prikolice

| DK 629.11.612.61 : 629.118.6
; JUS M.N1.055

-

Primer oznake naplatka, Sirine izmedu rubova 1,85”, sa rubom R (Visine 14 mm), preénika naleganja

4 Radijalno bacanje naplatka na obimu precnika naleganja d i aksijalno bacanje na unutrasnjim ivi-
cama rubova naplatka ne smeju biti iznad 1,5 mm.

Veza sa drugim standardima:

Veli€¢ina naplatka o
Nazivna Sirina; | Pre¢nik | Obim | izmedu |Visina | ) . 2 I
visina ruba x prec- naleganja| - rubova | ruba c e |z Ry | R, | R3 [ R, | R. | R,
nik nalegania " b | i -
u colima d = 0,75 = 0,5
1,50 Ax16 4056 | 12742 | 38
(1,85 Bx 16) 405,6 1274,2 47 |
215 Bx16 405,6 | 1274,2 55
2,15 Bx 18 | 4588 | 1441,4 55
1,60 x19 484,2 15212 40,5
| 180 Bx19  } 4842 | 15212 47
— 4842 | LRy
1 Slova A i B u koloni »Veli¢ina naplatka« ozna c¢uju visinu ruba B, navedenu u petoj koloni tablice.
2 Naplatak u zagradi ne preporuuje se za nove konstrukeije.
3 Obim naleganja spoljne gume dn proverava se mernom trakom prema JUS K. T1.831 na naplatku pri-
tegnutom Zzbicama i zatiéenom prevlakdm protiv koroziie.

JUS K.T1.831 Merne trake za naplatke za mo tocikle. | |
JUS G, E3.301 Spoljne gume za motocikle i njihove prikolice. |
JUS G.E3.005 Pneumatici za drumska vozila. Terminologija.

JUS M.N0.050 Motorna vozila. Terminologija ‘113 cetiri jezika, sredena po decimalnoj klasifikaciji.
' | l :
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SPOLINE GUME ZA MOTOCIKLE
i njihove prikglice

DE 629.11.012.55 : 629.118.6 |
" JUS'GE3301 : |

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 195

Mere u mm

HM|PF- I E g L Y el IR EPa Tig #d | a =t '] s TR, i

Primer oznake spoljne gume, nazivne Sirine 3,25”, pretnika naleganja gume na naplatak 19”
VELICINA . | Nosivost u kp pri pritisku §
__ GUME - Pripadajuci | Precnik gume Sirina gume | Stati¢ki - |. Dinamicki . kp/em? e
i — pretoik po JUS | | Tt | S T - e )
naplatka M. N1.055 +— 6mm | +3mm { | 3mm | + 3mm | 1,2|1,3 1,4]1,5| 1,9] 2,0}
u colima | s 1 |
2,50—16 1,50 A x 16 546 65 259 261 65|30/ i= a5 =
(3,25—16) (1,85 B x 16) 591 88 275 277 11051 |~—1| 1201} —: [ 185 | =
3,50—16 | 2,15Bx16 596 89 280 282 [0SHE=[ 120} = [185]|R=
. 3,25—18 2,15B % 18 642 92 301 303 — 5211135 — | 210]]
3,50—18 2,15B x 18 647 04 304, | 306 — |130] — [150| — |225] 1
2,75—19 1,60B%x19 636 74 300 302 90| — | 110 ‘= [175| = |
— | i
(1,60]3 x19) | ) o -
1.85B x 19 | il
3,25—19 (215 B x 19) 667 85 315 317 115 | = [ 135 — [200| —
(1,85 B ~ 19) - ' .
35019 2158 x 19 672 2 318 320 130 | — | 150| — |225| — .}
40019 | 215Bx19 | 701 [ 103 | 327 | 330- |40l |160| — [250] —

[ e —— ] gy, A Wi B

Precnik gume D i Sirlna gume B vazZe za napumpanu a neoptereéenu gumul. -

Slova A 1 B u drugoj koloni tablice oznacuju visinu ruba naplatka (v. JUS-M. N1.500).
Gume i naplaci u zagradi ne preporuc¢uju se za nove konstrukcije. ' -
Pri izboru potrebne najmanje veli¢ine guma za dato vozilo treba uzeti u obzir opterecenje svakog

njegovog tocka. Tei'ina Jedne osobe ratuna se 65 kp 4 10 kp prtljaga. Raspodela optere¢enja na
totkove motocikla i prikolice utvrduje se merenjem teZine pojedinih tockova opterecenog vozila.
U sluéaju opterecenia juedlnom osobom ne smese prekoraciti nosivost propisana’za pritisak 1,4 od-
nosno 1,5 kp/cm?; u slucaju optereéenja dvema osobama, ne sme se prekoraciti nosivost propisana za

1,9 .odnosno 2',,0 kp/cm®; ako motocikl ima prikolicu i nosi ukupno 3 osobe, pritisak zadnjih guma
treba povecati do 2,6 kp/cm? ¢ime se njihova nosivost ppveéava__za oko 20,

Veza sa drugim standardima: e
JUS M.N1.055 Oluéasti- naplaci za motoeikle njihove prikolice.

JUS M.N0.0IZ Motorna vozila. Definicije pojmova 1 veli¢ina (stat. i di.n.-am.' pfitisak).
JUS G.E3.005 Pn&u-'m.atici za drumska vozila. Terminologija.
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| Metade i.spitwama vulkanmirane - SR ARTe: aaTe
Predlog br. 2376 iy i | : !
g prircdne i veStacke gume | JUS G.93.059

1.2

2.2

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1958

Ddredlvanje buhmma i tecnﬂs’u
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Cilj i opseg

Cilj ovog ispitivanja je odredivanje promene
zapremine ili linearnih dimenzija uzorka wul-
kanizirane gume posle potapanja odredenog tra=
janja, u nekoj tefnosti- konstantne temperature.
Iako, u izvesnom smislu, proba na bubrenje
moze da pretstavlja dobar pokazatel] za uslove
upotrebljivosti, ona ne pretstavlja direktan od-
nes prema ponasanju pri upotrebl. Ne mora da
znati da je guma sa najmanjom vrednosSéu bu-
brenja najbolja pri upotrebi. Merenjem bu-
brenja dobija se dragocen podatak o pogodnosti
gume za upotrebu sa datom teénod¢u i zato
probu treba uvek izvoditi u tefnosti za bu-
brenje ¢ije se dejstvo ispitijue na gumi. Ovo
lspitivanje narofito je korisno kao uporedna
konfrola prilikom procesa dobijanja gume {}t—
porne na ulja ili druge tecnosti.

Standard obuhva‘ca tri metode odredivanja

bubrenja:
— metoda A: volumetriska metoda,

— metoda B: metoda promene dimenzija,
— metoda C: metoda linearne promene.

Metoda A je najpreciznija, ali se metoda B

mora dg upotrebi kada je potrebno da se utvrde

promene pravca linearnih dimenzija, jer se one

ne mogu uvek da izratunaju iz promene zapre-
mine zbog postojanja pravca kalandrovanja.

Metoda C je naroéito pogodna za brze probe u

slucéaju ispitivanja wveceg broja tefnosti za bu-
brenje i gumenih smeSa. Ona se isto tako upo-
trebjlava za posmatranje procesa vulkanizacije
jedne gumene smese &ija osobina bubrenja nije
poznata. Za taj cilj upotrebljava se benzin jer
on prouzrokuje brzo bubrenje na sebno] tempe-
raturl. Vrednost maksimalne apsorpcije se uma-

njuje sa stepenom vulkanizacije dotle dok se
ne dostigne minimum i tada ostaje skoro ne-

promenjena sem ako ne nastupireverzija. Vreme
vulkanizacije potrebno da se dostigne minimum
obi¢no je pribliznije vremenu za optimalni mo-
dtu;é nego vremenu za optimalnu zateznu &vr-
stotu.

Definicije |
Bubrenje. Procenat poveéanja zapremine ili di-
menzija koja nastaju na uzorku datih dimenzija

posle potapanja odredenog vremenskog traja-
nja, u tecnost odredene temperature.

Apsorpcija. Zapremina apsorbovane tecnosti,
lzrazena u procentima ¢iste zapremine uzorka
(Ukupna zapremina uzorka od koje je oduzeta
zapremina materije koja je ekstrahovala teé-
nost za bubrenje) posle potapanja uzorka pod
uslovima u taé. 2.1. Apsorbovana koli¢ina iz
pare- (¢ak iako je zasiéena) ne mora da bude

Jednaka apsorbovano] koli¢inl neposredno iz
odgovarajucée tednosti.
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Vreme potapanja

S| 1 Kriva vreme/apsorpeija meke vulkanizr
rane gume
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Slika 1 pokazuje oblik krive odnosa apsorpcije i :
vremena potapanja za prirodnu gumu. Ona se
sastoji iz izrazito krivog dela A koji daje po-
cetno stanje apsorpcije tecnosti, i zavrsnog dela
AB koji daje skoro pravu sa nagibom na gore,
koji pretstavlja laganu kontinualnu apsorbciju
teCnosti; ova] se nagib naziva porastom bubre-
nja. Kod sintetickih guma ovaj porast moZe
da bude tako mali da moze da se zanemari.

Maksimalnu apsorpciju pretstavlja ordinata AC:
ona je nezavisna od dimenzija uzorka.

Slican oblik ima kriva koja pretstavlja odnos
bubrenja i vremena potapanja kad je ekstrak-
cija rastvorljivih materija mala. U protivhom
sluCaju oblik krive zavisi od relativne brzine
apsorpcije i ekstrakcije.

B T e W R T —— o ——
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Metoda A — Volumetriska metoda
Uzorak

Uzorak ima zapreminu od oko 3 ml i debljinu
najvise 3 mm. Uzorci iseCeni iz ploéa lmaju
pravougaoni oblik duzine ocko 53 com 1 Sirine

Uredaj za ispitivanje

Uredaj za Ispitivanje zavisi od temperature ispi-
tivanja i isparljivosti teCnosti. Za ispifivanje na
teCnosti za bubrenje, upotfrebljava se staklens
boca ill cev sa zatvaratem. Dimenzije suda mo-
raju da budub takve da uzorak bude potpuno
pokriven sa 100 ml te€nosti za bubrenje i da
moze slobodno bez pritiska da bubri.

Za probe koje se vrse na temperaturama Koie
su blizu tatke Kkljucan]a tefnosti za bubrenje,
sud za ispitlvan]je mora da bude snabdeven DO~
vratnim b.ladilom

Postupak

Osobine vulkanizirane gume menjaju se tokom
vremena ali se najvete promene desavaju o=
komm prva 24 sata posle vulkanizacije. Zbog
foga se 1spifivanju osobina gume sme da pri-
stupi tek po isteku toga roka. Za precizna upo-
redna ispitivanja razlicitih sastava gume, probe
treba vrsitl u istom intervalu posle vulkaniza-
cije.

Ako se na gumi ili u gumi nalazi tekstilno po-
jadanje, ono se pre setenja uzorka mora da ot- t
strani. Za skidanje tkanine ftreba izbegavati
upuirebu neke te¢nosti za bubrenje, ali se za
vlaie-nje dodirnih povrsSina, kad je to potrebno
moze upotrebiti benzen hloroform ili ugljente- |
trahlorid. Za vreme odvajanja gume od tkanine |
guma se ne sme istezati. Ako se mora upotre-
biti neka tetnost za bubl enje za odvejanje tka-
nine, posle odvajanja treba ostaviti da to sred-
stvo potpuno ispari sa povrSine uzorka.

Sve neravne 1 grube povrSine moraju se 1zrav-
niti glacdanjem tocilom =za abraziju sa brzim
obrtanjem (tocilo prec¢nika 152 . mm Kkaje se
okrece brzinom od 1300 obrtaja u minufi) ili
masSinom sa beskrajnom trakom od neke abra-
zivne tkanine. U svakom slucaju mora se upo-
trebiti abraziv prema JUS K.F0.001. tac¢. 22 —
fini abraziv, pri ¢emu treba paziti da se guma
ne zagreva jako.

Ugladani uzorei se kondmonnaju najmanje 12
Casova na 20 £ 2°C pre sefenja epruveta koje
se zatim odmah obeleze, izmere i ispitaju. U
svakom slucaju epruvete se do ispitivanja mo-
raju drzati na temperaturi od 20T2°C potpuno
zaklonjene od svetlosti. Ispitivanje se vrsli naj-
docnije 72 sata posle glatanja.
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Odredivanje bubrenja. Uzorak se i1zmeri u

vazduhu (Ti) a zatim u destilovanoj vodi (Is)

prema propisima JUS G.S3.007 ta&. 5.1 (vidi pri-
medbu 1). Uzorak se posrle toga osusi umiisdn=
com hartijom i stavi u sud za bubrenje u kKome
se nalazi najmanje 100 ml teénosti za bubrenje.
Ako uslovi probe uslovljavaju upofrebu po-
vratnog hladila sud sa uzorkom se stavi u ku-
patilo odredene temperature; u protivnem slu-
¢aju sud sa uzorkom se drzi prcpisano vreme u
susionici ili kupatilu sa termostati¢kim reguli-
sanjem. Za vreme rada uzorak mora biti za-
klonjen od svetlosti.

Posle propisanog vremena bubrenja uzorak se
ohladi na 20x2°C brzim premestanjem uzorka
u hladnu teénost za bubrenje i .u njoj drZi naj-
manje 5 minuta a najvife 10 minuta. Sa povr-
Sine uzorka ukloni se viSak telnostl (vidl pri-
medbu 2) i uzorek odmah stavi u izmerenu i
zatvorenu bocu za merenje i njegova teZina u
vazduhu izmeri do ta¢nosti 1 mg. (Ts). Uzorak
se zatim odmah izmeri u destilovanoj vodi tem-
perature 20 = 2°C (Ts). Ako je isparljivost teéno-
sti wvelika na sobnoj temperaturi, vrlo je

vazno da premestanje uzorka posle izvlaéenja

iz tetnosti ne traje duze od 30 sekundi.
Bubrenje, Br, izratunava se na sledeéi naéin:

(T,—=T,) (T,—T,)
(TI_TE)

U sluéaju da se proba nastavlja, uzorak se mora
odmah da vrati u tefnost za bubrenje i sud
stavi u susnicu ili kupatilo.

Za svako ispitivanje uzimaju se po dva uzorka
koji se pnotapaju u zasebnim sudovima. Kao re-
zultat uzima se srednja vrednost cha Ispitivania.

Br= x 100

Primedba 1: Ovaj postupak je pogodan ako se '

tetnost za bubrenje laeko meSa sa
vodom 1li reaguje sa njom. Ako
takva telCnost nije mnogo viskozna
ill isparljiva na sobnoj tempera-
turl, merenja Tz i T4« mogu da se
izvr§e u -njoj umesto u vodi
1 ove teZine upotrebe u datoj for-
muli. Ako je ovo neizvodljivo upo-
frebljava se isti postupak kao i u
metodi ispitivanjem u vodi samo
se poslednje merenje u vodi izo-

stavi | Br izracuna iz sledeée
formule:
To—TT
- Br= (f‘__ 00
L([;—T,)

gde je L pgustina teénosti za bu
brenje u g/ml na 20°C. |
Ako je tefnost za bubrenje mesa-
vina, dobiven rezultat pretstavlja
samo pribliznu vrednost zato $to
se gustina apsorbovane tefnosti
moze da razlikuje od gustine origi-
nalne tecnosti. Isto tako se gustina
svake materije ekstrhovane iz gu-
me moze da razlikuje od gustine
tecnosti za bubrenje.

Nacin uklanjanja suviska teénosti
sa povrsine uzorka zavisi od pri-
rode tecnosti. U sluéaju lako ispar-
ljivih te¢nosti kao Sto su izooktan,
ili benzen, visak se uklanija filter
papirom. Viskozna neisparljiva
ulja teze se uklanjaju na ovaj na-
Cin, zato se uzorak brzo zagnjuri
u neki isparljivi rastvara® kao %to

Je aceton a zatlm povriina brzo
izbrise filter papirom.

Trgjanje pm}:?e. Velika razlika u brzini bubrenja
gume u raznim tec¢nostima i u istoj teénosti na

raznim temperaturama iskljutuje moguénost
prihvatanja jednog standardnog perioda pota-

Primedba 2:

3.36

3.38
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panja. Vreme od 24 sata 48 sati, 96 sati, 168
sati ili 30 dana moZe da bude dovoljno dug
period potapanja ali da bi se dobila potpuna
slika u pogledu bubrenja preporucéuje se da se

ispitivanja 1 izvestaji daju za vise perloda po-

tapanja a najmanje za 4, tako da se dobije slika
promenljivosti bubrenja u zavisnosti od traja-

nja vremena bubrenja. Celokupno vreme pota-

panja treba da bude znatno iznad tatke mak-
simalne apsorbcije.

Temperatura ispitivanja. Ispitivanje se vrsi na
jednoj 1ili vise sledet¢ih standardnih tempera-
tura: 20°C, 40°C, 70°C, 100°C, 120°C i 150°C, sa
tolerancijom od = 1°C. Kad god je moguce treba
uzetl onu temperaturu koja je jednaka ili se
nalazi odmah iza one na kojoj ¢e guma biti upo-

trebljena. U ostalim slutajevima treba raditi
na 20°C, | -

Izvestaj. IzveStaj mora da sadrzi sledecte

podatke: - : =

— vrednost bubrenja, Br,

vreme potapanja, '

radna femperatura, |

opis tetnostl za bubrenie,

stanje nabubrencog uzorka posle ofnog i

rucnog ispitivanija. -

— Izgled teCnosti za bubrenje posle bubrenja:
boja, fluorescencija 1 talog, i

7 — prvobitan oblik i dimenzlje uzorka.

Reproduktibilnost rezultata.

Standardno otstupanje od rezultata bubrenja u
tolikoj meri zavisi od tecnosti za bubrenje i
vremena bubrenja da &ak nl koeficijent varija-
cije nije konstantan. Koeficijenti varijacije lezZe
izmedu 4 i 12%, ali s obzirom da su dobiveni
mnogi rezultati sa oko 8% smatra se da se ovaj
procenat moze da usvoji kao nivo vrednosti: ova

vrednost obuhvata varijaciju smese i varljaciju
probe, -

Qi

Metoda B: Metoda promena dimenziia
Uzorak . =

Uzorak ima oblik pravougaonika duZine 5 ecm,

Sirine 2,5 cm 1 jednake debljine od najmanie
2,9 a najvise 3 mm. Presek strana morao da
bude ¢ist i pod pravim uglovima prema gornjoj
1 donjoj] povrsini. Ako je pravac kalandrovanija
poznat. on mora da bude paralelan sa duZom
0som uzorka. ‘

Uredaj za Ispitivanje

Uredaj za ispitivanje odgovara propisima datim

u tat. 3.2 ovog standarda.

Debljina uzorka se meri mikrometrom sa bro-
jacnikom ¢€iji podeoci iznose 0,01 mm i &iji pri-
tiskiva€ vrsi pritisak na gumu od 200 p/cm?2.

Postupak

Pripremanje i kondicioniranje uzoraka wvrsi se
prema propisima tac. 3.31, 3.32 i 3.38 ovog stan-
darda. | | |
Odredivanje bubrenja. Prvobitna duzina uzorka
1zmeri se duz centralne linije do ta¢nosti od 0.5
mm; merenje se vrsi na gornjoj i donjoi povr-
Sini i kao rezultat uzme srednja vrednost oba
merenja. Na isti naéin se izmeri Sirina uzorka
all se uzimaju cCetiri merenja i to na gornjoj
i donjoj strani uzorka u blizini svakog kraja
uzorka. Debljina se izmeri na c¢etiri mesta i
kao rezultat uzme srednja vrednost svih me-
renja.

Uzorak se stavi u sud za bubrenje u kome se
nalazi najmanje 100 ml telnosti za bubrenje.

Ako uslovi probe uslovljavaju upotrebu povrat-
nog hladila sud sa uzorkom se stavi u kupatilo
propisane temperature; u protivhom sluéaiju
sud sa uzorkom se drzi propisano vreme u su-
Sniei ili kupatilu sa termostati¢kim regulisanjem.
Uzorak za vreme probe mora biti zaklonjen od
syetlosti.
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- Posle vropisanog vremena bubrenja, uzorak
se ohladi na 20x=2°C brzim premestajem uzorka

- u hladnu te¢nost za bubrenje u kojoj se drzi

najmanje 5 minuta a najvise 10 minuta i vi-
Sak tecnostli sa povrsine ukolni filter papirom.
Posle toga se na nacin propisan u poéetku ovog
stava izmeri duzina, Sirina i debljina uzorka.

- Ako Je isparljivost teCnosti velika na sobnoi

temperaturi, vrio je vazno da se merenje uzorka
izvrsi u roku od jedne minu'te po vadenju uzorka
1z teCnosti za bubreme A

Procenat promene duzine, Si.

na slade._l nacin:
I — Lo ey
SL= - < 100 .
.L.j -

izraCunava se

auzina posle
potapanja.

Na slican nacin
debljine uzorka.
U slucaju da se proba nastavlja uzorak se mora
odmah da vrati u teCnost za bubrenje i sud
stavi: u susnicu ili kupatilo. -

Za svako ispitivanje uzimaju se po dva uzorks

izraluna se ‘promena 3Sirine i

koji se mpotapaju u zasebnim sudovima. Kao.

rezultat uzima se arednja vrednost oba ispiti-
vanja.

Trajanje probe. Propisi za trajanije pmbe dati
su u tac. 3.35 ovog standarda.

Temperatura ispit.vanja. Temperatura ispitiva-

nja data je u tag. 3.36 ovog standarda
Izvestaj ;

1zvestaj mora da sadrzi csledece podatke:

1 — vrednosti za procenat mamene duzine, S§i-
rine i dehbljine,

— vreme trajanja potapanja,

— radna tempratura,

— 0Opis teénostli za potapanje,

— stanje - nabubrelog uzorka posle oénag i
rucnog Ispitivanja,

-6 = 1zgled tecnosti za- bubrenje posle potapanja:

boja, fluorescencija, talog.

Reproduktibilnost rezultata. Za reproduktibil-
nost rezultata za ovo ispitivanje uslovi su dati
u tac. 3.38 ovog standarda.

Metoda C — Metoda linearne promene
Uzorak

Uzorak ima oblik pravougaone trake duz ne 100'

min, Sirine 1,6 mm 1 Jednake deblijlne od naj-
manje 1 mm 1 najvise 3 mm.
Uzorak se sele iz plofe jednim udarom S$Stance

- tako da ivice budu ravne i glatke. Secenje uzo-

raka se vrsi iz plote koja je postavljena na lako
popustljivi materijal (naprimer: karton, koza ili

gumeni remen) ¢ija je povrsina prethodno ovla-

zena vodom ili sapunicom.
Uredaj za ispitivanje

Cev za potapanje. Ova cev se izraduje od bi-

strog stakla i ima unutrasnji pretnik 8 mm i
duzinu oko 25 em. Dno cevi je ravno a gornji
deo se zatvara zapusacem.

Sl.2 Nasion za cevi za bubrenje
S1. 2
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Naslon za cev. Na slici 2 dat je nacrt pogodnog
-naslona za drzanje cevi ili niza cevi pod uglom
od 45° za vreme potapanja.

= o

| 9
' \

S{.3 Sto za citanje
Sl 3

: L
Sto za Citanje. Na slici 3 dat je nacri stola zs
¢itanje koji omogucuje merenje duZine uzorksa
vadenja iz cevi za potapanje. On je

pod uglom od 45° { ima podeoke u milimetrima.
Na ovaj sto stavlja se cev za bubrenje za vreme
merenia. Pogodna skala moZe da se izradi od

_milimetarske hartije koja se priévrsti za sta-

klenu ploéu i osvetljava sa unutrasnie sfrane.

Postupak

Pripremanje i kondicioniranje uzorka vrsi se
prema propisima ta¢. 3.31, 3.32 i 3.23 ovog stan-
darda.

Odredivanje bubrenja.

Uzorak se stavi u cev za bubrenje tako da lezi
ravno i da jedan kraj dodiruje dno cevi. Cev
ce stavi na sto za CGitanje, pa se duzina uzorka

izmeri do tatnosti od 0,5 mm. Cev sa uzorkom
se zatim stavi u naslon, u nju uspe 10 ml tec¢nostii
za bubrenje, zapuSi 1 ceo uredaj se stavi u
susnicu ili kupatilo sa termostatickim reguli-
sanjem.

Posle propisanog vremena bubrenja cev sa Uzor-

- kom se ohladi na 20x2'C drzZanjem u vodenom

kupatilu najmanje 5 min a najvise 10 min.
Posle toga se izmeri duzina uzorka na stolu za

merenje kako je prethodno propisano.
Promena duzine, /AL, lzratunava se na sledeci

nacin
= AL = L — Lo gde je

L. duZina uzorka pre probe i L. duzina uzorka
posle probe.
Procenat novecanja zapremine ili bubrenja, S ,

izradunava se iz vrednosti /AL pomoéu tabele 1
koja se zasniva na pretpostavei da je bubrenje

izotopno.

U slucaju da se nastavi sa-ispitivanjem. cev sa
uzorkom se mora odmah da vrati u naslon i sve
zajedno u sudnicu ili kupatilo sa termostatickim

regulisanjem.
Ispitivanje se vrsi na Cetiri uzorka koji se po-

tapaju u zasebne cevi. Dva uzorka se seku pa-
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ralelno sa ivicom gumene plofe a druga dva
u praveu koji lezi pod pravim uglom na prvi
par uzoraka. Kao rezultat se uzima srednja

nije izrazen pravac kalandrovanja, procenat po-
vecanja zapremine, izracunava se iz vrednosti

cetiri uzorka a pomocu tabele 1. Ali ako su
vrednosti /A\® uzoraka isefenih upravno jedan
na drugi razlicite ne moZe se primeniti ovaj
nacin izrac¢unavanja. U tom sluéaju se poveca-
nijie zapremina izrac¢unava za svaki par poszbno
i na taj nag¢in uoci efekat kalandrovanja.

3.0 Trajanje probe

Preonisi za trajanje probe dati su v taé. 3.35 ovog
standarda. '

5.6  Temperatura ispifivanja

R T P LT T T T K A TG T D TS T e 2 A e T S TS e IR T2 )
!

vrednost ispitivanja svakog para. Ako na gumi

/A i to iz srednje vrednosti ispitivanja sva

4 e

0.7

OF i O By 1=

Tem:b-efat'ura isp‘iﬁvaﬂja data je u tad&. 3.38 ovog
standarda.

Izvesta]
Tzvestaj mora da sadrZi sledeée podatke:

0=

Reproduktibilnost rezultata.

nost

1

vrednost bubrenja,

vreme ftrajanja bubrenja,
radnu temperaturu,
onis te€nosti za bubrenje,

stanje nabubrelog uzorka posle ofnog i
rucnog isoitivanja,

izgled tetnosti za bubrenje posle potapanja.

boja, fluorescencija, talog.

Za reproduktbil
rezultata vaze uslovi dati u taéd. 3.38 ovog

standarda.

TABLICA 1. Odnos Aa prema Sv

E.
5
:
gg
; ,
] | |
ﬁ 0,5 1,5 20,5 75.0 40.5
| 1,0 3,0 21,0 772 | 41,0
a 1,5 4,5 21,5 79.4 41,5
.| | 2.0 5,1 22.0 31.6 42.0
L 2’5 7.6 225 338 425
| 3.0 9.2 23.0 86.1 43.0
| 3.5 10.8 23.5 8.4 43.5
4,0 12,3 24,0 90,7 44,0
4,5 14,1 24,5 93,0 44,5
5,0 15,8 25.0 95.3 45.0
55 17,4 25.5 97.5 45.5
6.0 19,1 26.0 100 46.0
6,5 20.8 26.5 102 46,5
7,0 22,5 27,0 105 47.0
7,5 24,2 27,5 107 47.5
% 8.0 26.0 28.0 110 48.0
| 8,5 27,7 28.5 112 48.5
9.0 29 5 29.0 115 49.0
9,5 31,3 295 117 49,5
10,0 33,1 30,0 120 50.0
| 10,5 349 30,5 122 50.5
11.0 36.8 31,0 125 51,0
| 11,5 38.6 31,5 127 51,5
12.0 40 5 32.0 130 5. 0
12,5 42 4 32.5 133 52.5
13.0 44 3 33,0 135 53.0
' 13.5 46.1 33.5 140 53,5
14,0 48 2 34.0 141 54.0
* 14.5 50.0 34.5 143 545
15.0 52 1 35.0 146 55.0
15,5 54,1 35.5 149 55.5
16,0 56. 1 36.0 152 56.0
16,5 581 36.5 154 56.5
17.0 60.2 37.0 157 57.0
17.5 62.2 37.5 160 57.5
18.0 . 64.3 38.0 163 58.0
18.5 66.6 38.5 166 58.5
19.0 68.5 39.0 269 159.0
19.5 70.6 39.5 172 59.5
20.0 72.8 400 174

600 _

177
180
183
186
189
192
196
199
202
205
208
211

214

218
221
224
227
231
234
238
241
244
248
251
255
258
262
265
269
272
276
280
283
287
291
294
298
302
306

L0

60,5 314 80,5 488
61,0 317 81,0 493
61,5 321 81,5 498
6?,0 325 82,0 503
62,5 329 82,5 508
63,0 333 83,0 513
63,5 337 83,5 518
64,0 341 84,0 523
64,5 345 84,5 528
65,0 349 85,0 533
65,5 353 85,3 538
66,0 357 86,0 544
66,5 362 86,5 549
67,0 366 87,0 554
67,5 = 370 87,5 559
68,0 - 374 88,0 564
68,5 378 88,5 570
69 0 383 89,0 575
69,5 387 89,5 580
70,0 391 90,0 586
70 5 396 90,5 591
71,0 400 91,0 597
PES 404 91,5 602 |
72.0 409 92,0 608 -
72,5 413 - 92,5 613
73,9 418 93,0 619
7359 422 93,5 624
74 0 427 94,0 630
74 5 431 94,5 636
75,0 436 95,0 642
75,5 440 95,5 647
76,0 445 96,0 653
76,5 450 96,5 659
77,0 454 97,0 664
15 461 97,5 670
78,0 464 98,0 676
78.5 469 98,5 682
79,0 474 99,0 688
79,5 478 99,5 694
80,0 483 100,0 700
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Bra]nji roka za dostm lianje primidhi: 1 februar 1958

S e ————— wr———

Uvod |
Du Pont metoda merenja otpornosti na habanje po-
principu jednakog opterecenja uvedena je .u celom

svetu. ISO (Medunarodna organizacija za standardi-

zaclju) propisuje ovu metodu kao standardnu (Prepo-
ruka 33) s obzirom da zasada ne postoji druga pri-

znata metoda za ovo Ispitivanie kojom bi se dobi-
jali rezultati koji da;lu verniju <sliku habanja pri
upotrebi. . | '

1 Cily

Ova metoda ima za cilj da odredi jad¢inu ot-
pornosti koju woruza jedan proizvod od meke
vulkanizirane gume prema dejstvu abrazije.

Kao merilo sluzi gubitak u teZini posle brusenija
uzerka bazdarenim propisanim abrazivom.

2 Standardne smese za uporedivanje

2.1 Fropisane su dve vrste standardnih smesSa gume:

A —visokokvalitetna guma za pneumatike
B — guma za potpetice i donove obuée.

Izbor vrste standardne gume zavisi od vrste

gume koja se ispituje.

282 Standardne smesSe gume sastoie se iz:

Vrsta A:

— dimljeni kautuk Ie klase — — — — 100

— cinkoksid Le— — = — = 5

— stearinska kiselina — — — — — 3
— E.P.C. ¢ta¢ — — — = Y= i— 50
— benzotiazildisulfid — = = 2 1

— sSumpor — @ —_ @ — — — — 3

— fenil=beta=-naftilamin. — — — — — 1

— vulkanizacija 40 minuta na 144°C

Vrsta B:

— dimljeni kaucuk Ie klase — — — — 100

— cinkoksid — — — — — — — 4

— stearinska kiselina —_— = = — — 3

— di-(2efil heksil) ftalat — — — — — 3

— cad- E.P.C. — — — — — — — 60

— kreda u prahu — — — — — — 60

— merkaptaobenzotiazol — — — — — 1

— AR o = = == = = = == §

— fenil-beta-naftilamin —_ — — — 1

— vulkanizacija 40 mmuta na ls3LiE:

Naﬁp-omena. Za meSanje smesSe moraju se primeniti
najmodernije metode radas.

Uzorak za ispitivanie

G

Ispitivanie se vrdi istovremeno na dva uzorka
odgovarajuée standardne gume.

Veli¢ina uzorka iznosi 2 ecm* 0,05 cm X 2 tmz*
0,05 em debljine 1 em, sa krajevima dovolino
velikim da mogu da uﬂu u drzac¢ uzorka.

MoZe se upotrebiti i mali uzorak velidine 2 X
2 cm X 0,5 cm dobiven iz gotovog proizvoda
111 1seCen sStancom iz plodée, koji se pomocu hlad-
nog rastvora za vulkanizirarje zalepi na neki
ve¢ upotreblieni uzorak.

4 Uredaj za ispitivanie

4.1 Kotur sa abrazivom pri¢vrSéen je na osovinu,
koja se okrece jednakom brzinom od 34 do 40
‘obrtaja u minutu. PozZeljno je da uredaj bude
snabdeven brojacéem obrtaja.

R i R e i 1

I'“etode ispitivanja vulkanizirane prirodne i sinfeticke guime

Predlog br. 2. ° MERENJE OTPORNOSTI NA HABANJE - - '
~ * METODOM DU PONT = dDoRG 53028
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Poluga koja nosi uzorak postavljena je dijame-
tralno na kotur sa abrazivom tako da je centar
uzorka udaljen od centra obrtanja za 6,25 cm.

Opterecenje od 3,60 kg kojim se osigurava kon-
takt izmedu uzorka i abraziva, podedeno je tako
da moze bez trenja da sledi pokrete osovine

drzaca uzorka za vreme postupka. (Ako se kotur

sa abrazivom nalazi u horizontalnom polozaiju,
kao opteretenje mozZe se upotrebiti mrtva tfe-
zina; u slucaju vertikalnog poloZaja kotura. cp-
terecenje se moze izvrditi pomoéu tega od 3.60
kg obesnog o kraja zice provutene kroz rupu u
centru osovine, kao 5to je slucdaj kod sada3njes
nacrta Du Pont aparata).

Poluga koja Je priévrséena =za- drza¢ uzorks.
Ona je snabdevena uredajem (tegovi i/ili vaga na
oprugu) za zaustavljanje obrtajanja da bi =e
u slucaju Hotrebe mogao da izmeri obrtni mo-
menat trenja.

Abraziv u obliku prstenastog kotura spoljasnjeg
precnika 16,5 cm sa ofvorom u sredinu precnika
7 cm Kkroz koji se kotur priévrsti za kruzni
uredaj.

Kao abraziv upotrebljavaju se zrna silicijum-
karbida (korund) Drilepljena na ¢vrst papir. Te-
zina papira treba da iznosi najmanije 224 gr/m?
+ 50/p. Papir 1 lepak upotrebljeni za Vvezivanie
zrna korunda za papir treba da budu otporni na
viagu da ne bi omeksali ako se ispitivania vrse
pod vlaznim uslovima. (Ne preporucuie se da
se proba vrii nri relativnoj vlazi veéoj od 90%).
Papir sa abraz:vom mora da izdrzi najmanje 6
sati rada i1 izbacuje se iz upotrebe ¢im se br-
zina fubljenja tezine standardne smese smanii
za oko 10% u poredenju sa izmerenom izgublije-
nom teZzinom wnrvog pericda kruzZenja. (Posle 20
do 30 minuta — vidi tac. 5).

Brzina gubljenja dejstva abraziva zavisi od vr-
ste gume koja se ispituje jer smesSe sa visoko-
kvalitethom ¢adi dozvoljava mnogo maniji gu-
bitak od smesa koje sadrze kredu ili tvrda mi-
neralna punila.

Vazdusni mlaznici od koiih svaki ima po tri
oftvora prec¢nika 1 mm udaljeno jedan od dru-
gog 6 mm, kroz koje prolazi vazduh pod pri-

. tiskom od 1,75 at. Vazduh ne sme da sadrzi

S 1|
R

3.3

ulja i vlagu. Ovi mlaznici su upravljeni na
radnu vovrSinu tako da se sa obe strane nalazi
po jedan pribor mlaznica radijalno rasporede-
nih ostavljajuc¢i prostor od oko 8 mm izmedu
mlaznica i povrsSine abraziva.

Postupak

Ispitivanje gume ne sme se vrsiti pre isteka
24 sata od vulkanizacije. Uzorei se posle obe-
lezavanja i setenja, neposredno pred ispitivanje,
moraju da drze najmanje 12 sati na temmperaturi
20 £ 2°C -otpuno zaklonjeni od svetlosti. Ovaj
period od 12 sati moze da c¢ini sastavni- deo
pronisanog perioda od 24 sata posle vulkani-
zacije.

Uzorci se postave u drzace tako da leze para-
lalno sa povrSinom abraziva, pazeci nri tome da
se povrsina koja ¢ée se brusiti ne deformisSe i za-
tim se drzaci pritegnu tako da je onemoguceno
pomeranje uzoraka za vreme postupka.

Da bi se dobilo ravno naleganje uzorka na abra-

ziv, pusti se da abraziv pre probhe dejstvuje
i1zvesno vreme na uzorak.

DK 678.014:624.1
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U slucaju da se primenjuje neupotrebljen abra-
ziv ovo prethodno dejstvo treba da traje 20 mi-
nuta. Pokazalo se da se abrazivno dejstvo spo-
rije menja posle ovog perioda.

Uzorke za uzastopna ispitivanja treba tako po-
staviti da se trenje abrazivom VISI Uu
pravcu.

Gume kod kojih je izrazeno dejstvo kalandro-
vanja ispituju se na habanje u oba pravca.

Da bi se smanjio utfica] postupnog tupljenja
sredstva za brusenje treba sistematski- menjati
redosled ispitivanja jedne grupe uzoraka ili pa-
rove uzoraka rasporedivati nasumece.

Trajanje probe bolje je dati u vidu broja obr-
taja nego u vidu vremenskog trajanja.

Primedba:

Trajanje probe treba tako podesiti da #= pri-
blizno ista koli¢ina gume skine sa svakog uzorka
gume koja se Ispituje i standardnih uzoraka.
Nadeno je da se dobijaju najpravilniii rezultati
ispitivanja kada se sa probom prestane posto .
je sa povrsine skinuto oko 0,3 cm t. j. oko polo-
vine visine uzorka koja se nalazi iznad stegsa.

Gubitak zapremine se dobija iz gubitka teZine
deljenjem iste specificnhom tezinom odredenog
uzorka, dobivenom metodom merenom u vazduhu
1 voadl (prema JUS G S3.023), bilo na gumi pre
pocetka nrobe ili na ostatku gume posle zavr-
Sene probe.

Proba se vrSli na standardnoi
termmperaturl.

IzraZavanie rezultata

laboratorisko]

Rezultat se izrazava u obliku indeksa otpor-
nosti na habanje. Ukoliko je vrednost indeksa
veca utoliko je nroizvod vece izdrzljivesti., Ovaj
indeks se dobija na slede¢i nacdin:

S
Indeks otpornosti na habanje = A 100,
- T
gde je
S = gubitak volumena u ml na 1700 obrtaja
abraziva odgovarajuceg standardnog

uzorka (koji treba da bude obelezen

kao standard A 1ili standard B)

istom

T = gubitak volumena u ml na 1000 obrtaja
abraziva uzorka gume Koja se igpituje.

6.2 U izvestaj treba uneti vrednosti S i T, vrstu

upotrebljenog abraziva 1 temperaturu ispifi=

vanja..

OBAVESTENJE O ABRAZIVNOJ HARTIJI
ZA ISPITIVANJA METODOM DU PONT

Ovo obavestenije treba da pomogne pri izboru po-
godne abrazivne hartije s obzirom da se ista ne moze
da definise u medunarodnim ferminima.

1) Veli¢ina zrna silicijumkarbida svuda je trgo-
vacki uvedena kao 180. Ovaj sistem je empirican i
n'esove brojtane vrednosti nemaju nikakvu vezu sa
nazivnim otvorima sita izrazenim u mikronima.

2) Poznato je da postoje mnogi faktori kojj uticu
na kvalitet abrazivne hartije, a koje je teSko defini-
sati. Oni obuhvataju oblik zrna, njihovu orijentaciju
na papiru, gustinu zrna i dubinu kogom je zrno uslo
u lepak.

Potrebno je da se zasada ukaZe na sledeéu . trgo-
vatku specifikaciju hartije koja se pokazsla kao za-
dovoljavajuca:

Wetordry Tri-M-ite 180

koju proizvodi Minnesota Mining and Manufacturing
Company. |

3) Poznato je da postoje razlike izmedu pojedinih
garza hartije istlh nazivnih karakteristika, sto je ne-
nozelino za jedno standardno ispitivanje. Zbog toga
su proizvodac¢i ponudili da proizvedu jednu veliku
jednoobraznu Sarzu propisanih osobina kojom ¢e snab-
devati laboratorije koje vrse probe prema propisima
ove ISO preporuke. '

Osobine svake naredne sarte bice uporedene sa
osobinama prve sSarze.

Ova hartija se mozZe da nabavlja isto tako kod
engleske filljale ove kompanije, Arden Road, Adder-
ley Park, Birmingham 8 sa oznakom Special ISO
Bateh.

Svaka zemha ¢lanica kma zeli sama da mmzvodl
ovu hartiju, moze da zatrazi da joj kompa nija dostavi
uzorke standardnih serija hartije.

AKko se zainteresovane stranke sloze, za ovo 1Spi-

tivanje mozZe se upotrebiti i druga abrazivna wartija

pod uslovom da njene osobine odgovaraju hartiji Spe-
cial ISO Batch.
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-Primer o0znake: | |
| : - Oznake dvestranog otvoreneg kijuéa hazivnog otvora = S:=11x14 mm, jeste:
Dvostrani otvoreni kljué 1ix14  JUS K.G5. 020 - |
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Materijal: Celik C.1430 ili C 4830 prema JUS C. B9.021. Kljucevi od hromvanadijumovog Celika izradjuju se od nazivnog
olvoro kljuca S=6x7 pa zakljuéne 80 55 J30x4]. Za ove kijuceve debljiina giave U i drike ) srazmerno
32 smanjuje.

Tvtdoca: glave su okaljene i na duzini B moraju imati tvrdoéu po Brinelu najmenje HB =350 kg / mim’
lolerancije otvora kijuceva prema JUS X G5.011, lzrada, tolerancije, ispitivenje | isporuke prema:'?ehm'&f
propisi za izrodu i isporuku kljuleva, JUS K .G5.010. -
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