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Opseg standarda

Ovaj standard obuhvata definicije pojmova, na-
zive grupa i klasifikaciju aluminijumskih legura,
za upotrebu u poslovnom saobracaju, crtezima 1
drugoj dokumentaciji. :

Aluminijumske. legure
Pod poimom aluminijumskih legura podrazu-

mevaju se legure (slitine) u Cijem sastavu pre-

ovliadava sadrzaj aluminijuma. Legure za spaja-
nie (lemljenje i varenje) izuzetno se ubrajaju
u aluminijumske legure i kada u njilhovom Ssa-
stavu sadrzaj- aluminijuma ne preovladava.

Hemiski sastav ,
U sastavu aluminijumskih legura razlikuju se:

~ 2) aluminijum, kao osnovni metal;
‘b) glavni dodatni elementi;

c) sporedni dodatni elementi;

- d) netistoce. - ,

Glavnim dodatnim elementim.a sma-
traju su takvi elementi koji svojom prirodom
odreduju osnovni karakter legure; napr.: silici-
jum u legurama grupe Al-Mg, magnezijum u
legurama grupe Al-Mg, ili bakar i magnezijum

1u legurama grupe Al-Cu-Mg.

Sporednim dodatnim elementima
smatraju se takvi elementi koji ne menjajuci
osnovni karakter legure poboljsavaju neka njena

svojstva napr.: mangan, hrom, titan, cirkon, be-

rilijum, kalcijum, olovo itd.

Necistotcama smatraju se nepozeljni ele-
menti u sastavu legure:; napr.: bakar, zelezo 1
silicijum.

Klasifikacija e
Aluminijumske legure se klasificiraju s obzi-
rom na:

a) nacin tehnoloske prerade, -

b) tehnolosku namenu, - |

c) podesnost za termicku obradu,

d) broj glavnih dodatnih elemenata,

e) prirodu glavnih dodatnih elemenata.

Prema nadinu tehnoloske prerade razlikuju se:

a) legure za livenje,
b) legure za gnjetenje.

Prema tehnoleskoj nameni razlikuju se:

a) legure za dodavanje,

b) legure za spajanje (lemljenie, varenje).
Prema podesnosti za termicku obradu razli-
kuju se: -.

a) legure podesne za termicku obradu,

b) legure nepodesne za termitku obradu.

Prema broju glavnih dodatnih elemenata razli-
kuju se:
a) dvojne legure,

- b) trojne legure,

c) visestruko legiréﬁe legure.

Prfma prirodi glavnih dodatnih elemenata (vidi
tac. 3.1) razlikuju se grupe legura date u sle-
de¢oj tabeli:

- - -~ I."- - e * - F
= - —— E o - 1

Oznake grupe

BEOGRAD
JANUAR - 1958
STRANA 1 - 28

T e e e
[y i

i

DK 669.715:001.4
JUS C.C0.001

4.92

4.53

4.54

4.59

4.56

4.97

4.58

3

lepura Grupe le'gura
Al-Nn - Legure sa manganom
Al-Ng Legure sa magnezijumom
Al-Si | Legure sa silicijumom
Al-Si-Mg | Legure sa sicilijumom 1 magne-
| = zijumom =
Al-Cu Legure sa bakrom |
Al-Cu-Mg Legure sa bakrom i magneziju-
| - mom '
Al-Cu-Si Legure sa bakrom i silicijumom
Al-Zn-Mg Lecure sa cinkom i magneziju-
mom |
4.51 Legﬁre grupe Al-Mn su binarne; kaopglavni

dodatni elemenat sadrze mangan do 2%, a mogu
sadrzavati i sporedne dodatne elemente. Prime=
njuju se isklju€ivo kao legure za gnjecenje.

Legure grupe AIl-Mg su binarne; kao glavni
dodatni elemenat sadrze magnezijum do 7%, a
mogu sadrzavati i sporedne dodatne elemente.
Primenjuju se kao legure za gnjecCenje i livenje.

TLegure grupe Al-Si su binarne; kao glavni do-

datni elemenat sadrze silicijum do 21%, a mogu
sadrzavati 1 sporedne dodatne elemente. Neke
legure ove grupe podesne su za termiCku obradu.
Legure grupe Al-Si-Mg su ternarne; kao glavne

. dodatne elemente sadrZe do 5% silicijuma 1 do

2,5%0 magnezijuma, a mogu sadrzavati sporedne
dodatne elemente. Primenjuju se kao legure za“®
gnjetenje i livenje, i kao legure podesne za ter-
mic¢ku obradu.

Legure grupe Al-Cu su binarne; kao glavni
dodatni elemenat sadrZze bakar do 12%, o mogu
sadrZzavati i sporedne dodatne elementfe. Pri-
menjuju se kao legure za gnjelenje 1 livenje,
i kao legure podesne za termicku obradu.

Legure grupe AlI-Cu-Mg su ternarne; kao
glavne dodatne elemente sadrZze bakar do 5,5%o
i magnezijum do 2%, a mogu sadrzavati 1 spo-
redne dodatne elemente. Primenjuju se kao le-
gure za gnjecenje i livenje i to redovno u ter-

micki obradenom stanju.

Legure grupe Al-Cu-Si su ternarne; Kao glavne
dodatne elemente sadrze bakar do 8% i silicijum
do 10%, a mogu sadrzavati i sporedne dodatne
elemente. Primenjuju se kao legure za livenje

i kao legure podesne za termicku obradu.

I.egure grune Al-Zn-Mg sy ternarne; kao glavne
dodatne elemente sadrze cink do 8% i1 magne-
zijum do 4%, a mogu sadrzavati 1 sporedne do-
datne elemente. Primenjuju se kao legure Zza
snietenje i livenje i kao legure podesne za ter-

micku obradu. -

Veza sa drugim standardima

JUS C.C0.002 Aluminijumske legure.
- vanje. -

Oznaca-

|
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Opseg standarda

Ovaj standard propisuje sistem oznacavanja
aluminijumskih legura, kojim se vrsi razlikova-
nje jedne vrste aluminijuma od druge.

Podaci o osobinama i ostalim karakteristikama
standardizovanih - vrsti aluminijumskih Ilegura
propisuju se posebnim jugoslovenslum standar-
dima. Oznake definisane ovim standardom upo-

trebljavaju s¢ na criezima i u ostaloj dokumen-
taciji.

Oznacavanje unopste

Oznacavanje aluminijumskih Ilegura vrsi se,
uopste, redanjem oznake po odredenom sistemu,
1z kKojlh se mogu razabrati:

a) tehncloska namena (vidi tad. 3),
b) osnovni hemiski sastav (vidi tac. 4).
¢) posebna svojstva materijala (vidi tac. 5).

Oznacavanje tehnoloSke namene
Prema tehnoloékm nameni aluminijumske legure
ge oznacavaglu oznakama i to:

P — legure za peScéani liv,

K — legure za kokilni liv,
T — legure za tlatni liv,

C — legure za centrifugalni liv,

S — legure za spajanje (Iemljenje i varenje),

D — legure za dodavanje.

Otsustvom oznake nadina tehnoloske namene
oznacavaju se legure za gnjecenje.

Oznaka tehnoloSke namene legure stavlja se na
prvo mesto ukupne oznake legure, i to u slu-
caju kada to vrsta legure zahteva.

Oznacavanje osnovnog hemiskog sastava

Oznaka osnovnog hemiskog sastava aluminijum-
skih legura, uopste, sastoji se iz:

— hemiskog simbola za aluminijum,
— hemiskih simbecla glavnih dodatnih eleme-
nata;

— hemiskih simbola sporednih dodatnih eleme-
nata, ako je to potrebno, |

— brojcanih oznaka kojima se izrazava sadrzaj
glavnih dodatnih elemenata, cdnosno i spo-
rednih dodatnih elemenata ako je to potrebno.

Ukupna oznaka hemiskog sastava legure stavlja
se na drugo mesto ukupne oznake legure.

Pri oznacavanju osnovnog hemiskog sastava
vaze pojedinosti odredene tac¢. 4.1 do 4.3.

Sadrzaj aluminijuma posebno se ne oznacuje.

Nazivni sadrzaj glavnih dodatnih elemenata
oznacuje se redovno celim brojem iza simbola
doti¢nog elemenata, a po potrebi i brojem za-
okruzenim na jednu decimalu.

Oznacavanje nazwnog sadrzaja glavnih dodat-
nih elemenata mozZe da se izostavi ako taj sa=
drzaj doti¢nog elemenata iznosi manje od 1%b.

l
Nazivni sadrzaj 5poredn1h dodatnih elemenata,
ako se oznaCava, moZe se u sludaju potrebe

=

ALUMINIJUMSEKEE LEGURE
| Oznacavanje

g —

JUS C.C0.002

oznacCiti 1 brojem zaokruZenim na jednu de-
cimalu.

Oznacavanje posebnih svojstava

U posebna svojstva u smislu ovoga standarda
ubrajaju se samo:

a) stame materijala, s obzirom na stepen gnje-
cenja ili na termicku obradu, -

'b) svojstva povréine.

Ova svojstva oznatavaju se oznakama odrede-
nim u sledecim standardima:

JUS C.C0.003 Terminologija, oznake i definicije
stepena gnjefenja i termicke
obrade aluminijumskih legura (u
pripremi),

(

JUS C.C0.004 Terminologiia, oznake i deﬁmcije
svojstava povrsina aluminijum
skih legura (u pripremi).

Kecd legura koje se termicki ne obraduju, stanje
materijala moze se oznacCiti i najniZom propisa-
nom zateznom c¢vrstotom, umesto oznaks odre-
denih standardom JUS C.0.003, kada je takav
nat¢in oznatavanja celishodniji; u tom sludaju
stanje materijala se oznacava slovomn C kome se
dopisuje jos i vrednost najniZe propisane 2za-
tezne cvrstote u kg/mm:?.

Oznaka stanja materijala stavlja se na trece
mesto ukupne oznake legure, tj. iza oznake he-
miskog sastava.

Oznaka svojstva povrsine stavlja se iza oznake
stanja materijala.

- Sema ukupne oznake

Delovi ukupne oznake aluminijumske legure
odvajaju se medusobno tackom i pisu po redo-
sledu kao u sledetoj Semi.

Oznake se redaju jedna pored druge bez
razmaka:

— Oznaka tehnoloske namene_ |

— Oznaka osnovnog hemiskog

sastava |
— Oznaka stanja materijala__ |
— QOznaka svojstva povrsine

Primeri oznacavanja |

Legura za livenje u kokili, grupe Al-Si, sa 11,0
do 13,6%0 silicijuma i 0,8 do 0,5% mangana,
ostatak aluminijum, oznacava se sa:

K. AlSi1i2

Legura za dodavanje, aluminijum-bakar, sa 48
do 52 %o bakra, ostatak aluminijum, oznacava
Se sa:

D. AICubs0.

Legura za gnjecenje, grupe Al-Cu-Mg, sa 3,8 do
4,9% bakra, sa 1,2 do 1,8% magnezijuma i sa
0,3 do 0,90 mangana, ostatak-aluminijum, ozna-
gava se sa:

AlCubMg 1,5

DK 669.715:001.4
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Opseg standarda

Ovaj standard odnosi se na aluminijum dobiven >
neposrednom preradem rude ili dobiven preta-

~ panjem aluminijumskih bldkova iz neposredne

prerade rude u oblike podesne za gnjeCilacke
svrhe (frupci, ploce). |

| Tabela 15 Vrste i hemlskl sastav

T

VRSTE

ALUMINIJUMA 2

METALURSKI ALUMINIJUM
Hemiski sastav i oblici izrade

N

DK 669.71
C.C1.180

JUS

—

Ovaj standard ne odnosi se na aluminijum do-
biven pretapanjem bilo kakvih otpadaka.

Vrste i hemiski sastav

Hemiski sastav pojedinih vrsta sluminijuma
obuhvacenih ovim standardom, mora odgovarati
specifikacijama navedenim u tabeli 1.

Dozvoljene neCistoce, %, max

T = _—

| Aluminijum 99,3

Fe + Si Ti1 Cu+Zn | Ukupno
| Aluminijum 99,8 A199,8 99,8 02 0,03 0,08 0,2
| Aluminijum 99,7 A199,7 | 99,7 0,3 0,03 0,08 0,3
| Aluminijum 99,5  A199,5 99,5 0,5 0.03 008 | 05

0.6 0,03 0,1 0,7

1,0 10,03 0,1 - 1,0

2 005--1-02 4 2

Oblici izrade
Aluminijum obuhvac¢en ovim standardom izra-

Tabela 2: Oblici izrade i teZine

| Aluminijum 99,0 A199 99,C
| Aluminijum 98.0 A108 98,0
. Elektrotehnicki _ 1
i E.Al 99.5 0,371)

) U navedenoj vrednosti mora biti; sadr¥aj Fe < 0.25%

003 | 005 | 05

a sadrzaj ST==10:1274+

duje se u oblicima i teZinama navedenim u
tabeli 2:

Teilna

Jednodelni blokovi

Dvodelni blokovi

—

—— e — e ———

Aluminijumske granule

o —_—

7 do 10
20 do 22

Okrugli trupei

Ploge (keksi) |
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1) Trupci se izraduju sa razliditim preémczma odnosno u razli€itim

tezinama,

M :

2 [ B ® PR .
) Ploce se izraduju sa razli¢itim merama odnosno u razli&itim teZinama.
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' ALUMINISUM I ALUMINIJUMSEE LEGURE DE 669.71.715
Predlog br. 2486 | ZA DODAVANJIE  JUS C.Cl101
Hemiski sastav i oblici izrade g

Krajnji rok za dostavlijanje primedaba: 1 maj 1958 T

1 Opseg stan&arda o ~mora odgovarat specifikacijama navedenim u
Ovaj standard obuhvata aluminijum za dezoksi- tabeli 2. = kAT e
daciju &telika i1 aluminijumske legure za doda- = |

- vanje, najeSce primene. Ll e 3 Oblici izrade __ _

2 Hemiski sastav B | | Aluminijum i aluminijumske legure obuhvaceni
Hemiski sastav aluminijuma o0dnosno alumini- - ovim standardom izraduju se u blokovima Ciji .
jumskih legura obuhvaéenih ovim standardom, _ su oblici, mere i teZine navedene u tabeli 1.
Tabela 1: Oblici izrade S <

e ' Priblizne mere u mm: - | Tetina
= Duzina | . Sirina | Visina |~ 8 | ‘;
640 | 140 | 95 15 *
Si | Fe | Mo | Cu | Zn | Mg | Ostalo | |
| 02 | 02 [ 05| 209 | |
A0 . | = | 25| 1.0 | 10| 509 [ |
| ' e T 97,5 | ~ ey = |
—————— e et | —— | ————— | e e -
| | dD 4,5 1,0 1,0 8,0 ]‘) , "

- ' -k i e 1 e el |
Skl e /- ' 45 | 20| 20 | 1009 | |
| e e = L ]
SRt | SEVEI—— | ——ell it S e R : ? 1
28 ' 8 80 | 25 | 20 | 1500 | |
1 ———— - . | ————— o — 90 e . |
D.AIMn10 9,0 - PR ¥t .l S
do | Ostatak | 0,5 0,1 0,2 0,5 L |

= B = TN i1.0 O8> . s L sl o .

_ - - —— | ——— e : e | . e § S . |
D.AlCus0 48,0 "
do Ostatak | 0,5 0,8 0,5
L 52’0 el t e B CsS i A e [ = —

P - -
LS E e
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Dozvoljene necCistoce, ),, max.

Al | si Fe Mn Cu Zn Mg Ostalo |
DRSS | 3550 ‘ | ostatak | 05 | 0,5
34,0 | . . l == A |
i ' 11,0
D-eLo1Z ' do _ Ostatak 0,6 0,5 |
13;5 )
' | 23.0 |
DAz | do Ostatak 0,5 0,8 0,1 0,3
27,0
! = = e =1 , =
AINil - 9,0 | '
f; DA 19 de Ostatak | 0,5 | 0,6 | 0,1 0,3
r , _ 11,0 _ | 7 e =t Haa 3
u (=0 > -
o] - e o | ostatak | 08 | 1,0 | 05 | 0,3
e - S : 6,0 e e _ g
* * 2o — '
DAL do Ostatak 0,8 0,8 0,5 0,1
.I | 4}0 .

H

F = = . o~ — - =

F y . * .. . l-. ' ’ - . - . Vv .

l ?' 1) Kod aluminijuma za dezoksidaciju Celika navedena vrednost pretstavlja ukupan zbir svih necistoca.

_i; ———— e T T e R e R e e e e R T T S L e BT e e s S e - = = e . -

ALUMINIJUMSKE LEGURE ZA GNJECENJE | DK 669.715
Hemiski sastav, oblici izrade i smernice za upotrebu = o JUS C.C2.100

-
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Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 maj 1958 N S |
=0 - se ovaj standard odnosi, mora odgovarati spe-
1 Opseg standarda cifikacijama navedenim u tabeli 1.

i hvata aluminijumske legur izt s - .
Ovaj stancarc jobunvata, g IRILINIL EUI® 3 - Oblici izrade i smernice za upotrebu

za gnjetenje najsire primene.
2 Hemisk: Oblici izrade i smernice za upotrebu alumini-
emiski sastav jumskih legura obuhvaéenih ovim standardom

Hemiski sastav aluminijumskih legura na koj'e navedeni su u tabeli_ 2

——

Tela 1: Hemiski sastav

- =

" : g i . |
Oznaka | nvn | Mg | Si-| Cu| 2z | Cr | Po| Bi| Al | Si | Fe [Mn| Cr | 2o | Cu | T |Mg| o™
I
0.2 2,0 Osta-
AlCu3Mg do do cr | 07| 0,7 02025 0,1 |1 0,3
0,5 3,0 -
- 0 | 0 20 | o o = e e B
AlCu5Mg do do do | | falkc 1,2 | 1,0 01 (10 0,15 0,15
12 02 | 5.0 _ |
—Foa [Fr2 T T = e = =
AlCu5Mgl,5| do | do do ol OIS0, 5k 095111 0125 0,15 0,15
0,9 | 1,8 4.9
B 50 | 02 | 02 [, | | ' '
AlCu6Pb do go do jﬂj 04| 0,7 | 02 0,3 0,2| 0,15
6,0 ; 6| 0,6 . -
02 | 06| 06 | e L
AlMgl1Sil ;1% ?i clicé s 0,51) 0,3 | 0,2 | 0,1%)] 0,2 0,15
do o = | Osta :
AlMg2 0.4 g% - ok | 05 | 0,51 0,11) 0,2
1- d: “2’6 | e I do 3 Osta DE S
AlMg3 04 3103 | 025 o | 05| 0.4 0,2 | 0,05 0,15
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Dozvohene ner:lstoée A, max

Oznaka |
| Mn | Mg | S1i | Cu | Zn | Cr Fe |Ma | C | Zn | Cu | Ti | Mg Oi;a'
|
4,3 |
-' d
AIMgs | 90 | do 2 0,4 0,2 | 0,05 0,15
0,7%) 0,2 | 0,1 10,2 |
| :
e e 3
£ 0:3 2’!8 d | 4‘15 0,1 - |
i AlZnSMg3 | do | do OCi’l do | do
i 0,5 | 3,3 2 3,3 [+0.3
T 03252 0,6 | 44 | 0,15
1 3 5 3 » 5
A‘Lﬁiﬁg“ do | do | | do | do | do
= 0,5 | 2,8 [SORESITIR052S
= o8l oAlEos s s |
AlMgl1SiCu do | do do |
1.2 0,8 | 04 ‘

Oznaka Oblici izrade Smernice za upotrebu

A1Cu3M TS Zica za izradu zakovica za AICu5Mg, koje se zaki- |
: Zica vaju u otvrdnutom. stanju. |
e AlCu5Mg Profili, cevi, e S , : ) >

AlCubMgl.5 o e rlce Za izradu jako _napregnuhh konstrukcija.

A1CusPb i Sipke Legura velike ¢vrstoée za obradu na automatima.
Al’MgiSil Profili, 8ipke, Zica, Legura za osrednje napregnute konstrukeije dobre he-|
; limovi i trake miske postojancsti; za dekorativne svrhe; za zakovice. |
- | | Legure za osrednje i za neSto opterecenije delove
AllMg2 Profili, Sipke, konstrukecija odli¢ne hemiske postojanosti; za bro-|
i A1Mg3 cevi, zica, dogradnju, arhitekturu, hemisku i prehranbenu in- |
. A1Mo5 limovi 1 trake dustriju; podesne su za anodnu oksidaciju i za- |
_L 2 : :

varivanje. _

_ A1Mnl - ~Profili, sipke, cevi, Zica, Legura dobre otpornostl prems koro iji; za a.rhltek—
T limovi i trake turu, gradevinarstvo i hemisku industriju.

i A17Zn5Me3 - _.P‘_’rof_il_i, sipke, cevi, ' :
| . limovi 1 trake Legure za zamenu legura iz grupe Al-Cu-Mg; za |
; jako napregnute konstrukcije; za avijaciju, grade= |
A1Zn5Mg3Cul Proflh Sipke, llmom vinarstvo i sl_. |
: -1 trake

A1MglSiCu Profili, cevi i éipke Legura srednje ¢&vrstote za dekorativiie svrhe (zaﬂ'

gradevinski okov, namesStaj i slicno).
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Diskusija o predlozima jugoslovenskih standarda

- Predlozi jugoslovenskih standarda, objavljeni u
ovom broju biltena »Standardizacija«, stavljeni su na
ovaj nacin na javanu diskusiju u cilju iznalaZenja naj-
povoljnijih reSenja i usvajanja opravdanih primedaba.

Svaki pojedini interesent (organizacija, ustanova,
preduzeée i stru¢énjak) ima na ovaj nacéin moguénost
da aktivno ucestvuje u izradi definitivnih jugosloven-
skih standarda stavljanjem svojih primedaba, prigo-
vora, saveta i sl,

All, da bi se ova javna diskusija mogla obaviti
bez suvisnog odugovlacenja, neophodno -je da svaki
interesent dostavi svoje primedbe, miSljenja i sl. u
‘roku koji je naznacen u zacelju svakog pojedinog pred-

loga. Primedbe koje prispeju po isteku toga roka, Sa-
vezna komisija za standardizaciju neée moci da uzme
u obzir i neée ih smatrati obaveznim.

Sve primedbe, misljenja, prigovore i sl. treba slati

na adresu: Savezna komisija za standardizaciju —
Beograd, Admirala Geprata br. 16 — posSt fah 933..

Ukoliko u pojedinim brojevima biltena »Standar-
dizacijax budu objavljene samo anotacije pojedinih
predloga standarda, Sto se ¢ini kad je u pitanju samo
manji broj interesenata, u tfom slucéaju interesenti mogu
da zahtevaju da im se dostavi ceo tekst predloga Koji
ih interesuje. '
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| ALUMINIJUMSKE LEGURE ZA LIVENJE DR 6691715
Predlog br. 2488 Hemiski sastav, mehanicke oscbine i smernice JUS C.C2.300

za upotrebu

Krajinji rok za dostavljanje primedaba: 1 maj 1958

1 - Opseg standarda _ E 3  Mehanitke osobine i smernice za B

Ovaj standard obuhvata aluminijumske legure upotrebu
za livenje najSire primene. . |

Hemiski t Mehanitke osobine aluminijumskih legura obu-

H - ‘ : SE;S aElUﬁ'liﬁijul'IlSkih Jegura na. koje hVEléEIllh ovim standardom, moraju odgovarati
emiski sastav e e : o

se ovaj standard odnosi, mora odgovarati spe- specifikacijama navedenim u fabell 2.

cifikacijama navedenim u tabell 1. Smernice za upotrebu navedene su u tabeld 2.

e

Tabela 1: Hemiski sastav

- p—
r‘l_._"-_.;_-.—_l_-‘_-—.— _— g - - -——-I:_—-_- e — :__.,f' S "_ ._:__.-_-. T — ___r—_'l"-_ -

S AS T A V A5 | Doz?_oljénf: nedistoée, 9%, max:

' | __._.. - - "
Mn| Mg| Si |Cu|2Zn|Cr |[Ni | Ti| Al | Si | Fe | Mn | Zn Cu | _Tl_ Mg | Ostalo

— e — s

— e o

| . AISi 12 0.3 11.0] - | | e
K.AISi 12 do do R Ostatak 0,7 | - 0,1 | 0,1 | 0,15] 0,05

e el 1

| T. AISi12 0,5 13i51/E5 1,5

— | — —— — . S —SE— —

—

| P. AISi9Mg

| _ do | do | do Ostatak 0,1 | 0,1 0,1_ |
I K.AISI9Mg | 0,6 | 0,40 (10,0

| _‘ |

| _
.ﬁ

.

i | S Mol S e e R e R S
|

E

|

|

07 110! 05 2.0 .
7 11,0 e

K.AlSil12-
- do| do | do do Ostatak
Ni2CuMg 13 130/ 1,5 3.0

—— — ——
[y—— — - — - — = o -.——--l-l

aillil_sSilg§ gl = TV

7,5 | 2,5 .
T. AlSi8 Cu3 do | do | Ostatak
: 9,5 | 4,5 .

O8I SI0:5 057 0,1 0.3

L e T A e e -

S il | ————— i ———
= —— R e

| p AISi5Cu4 | 4,0 | 2,0 |
KAISi5 Cu4 do | do Ostatak
f T.AIS15Cu4 6,0 | 5,0

0,8 | 0,5| 0.2 0,3

| K.AlMg7 6,0 | |
| T.AIMg7 il | ' Ostatak

06 02| 0,1 | 0,1 0,1
8,0 -

T— - —— C— =y —r—

| | 35

| P.A1Mg4 do | , Ostatak 041 02| 0,1 | 0,05 0,2

ol e _.I e e ——— = o e = . e— — e ————— e e S am—— —

0,2 9,0
P.AlCul0OMg do do | | Ostatak

K.AlCuloMg | ~ 105  |[11,0

——
— —

e — i

08 | 03| 01 _ 0.1

- —e i i
i

0,2 4,0 0,2

:

| P. AICu5 MgTi do do do | Ostatak 04| 02| 01 0,1
4 L 0,‘4 5;0 . 015 ' e

| 13 3,8 1,8

| P.AlCudMglINi2| do do | do Ostatak | 0,6 | 0,3 | 0,1 | O,1 0,2

(K.A1Cu4MgINi2 1,7 4.2 23 S

1,0 40 | 0,4 -
P.AIZH5Mg1C1‘ o | el Ostatak | 03 | 0,4 | 0.2 0,3 0,1
' KA]_ZIJSMgICI' 1.5 6.0 0.6
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Mehanicke
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) Navedene vrednosti mehaniékih osobina za pestani i kokilni liv vaZe za odvojeno livenu epruvetu
preseka 100 mm? koja se ispituje u mehani¢ki neobradenom stanju zajedno sa korom.

Navedene vrednosti meh. osobina za tla¢ni liv su orijentacione i odnose se na tlaino livenu epru-
vetu preseka 20 mm?2 Prilikom porudZbine poruéilac i isporuédilac utvrduju sporazumno nadin pro-

veravanja mehani¢kih osobina tla¢nog liva.

Za postupak ispitivanija zatezanjem kao i za oblik i dimenzije epruvete ?aii standard JUS C.A4.002.

Za postupak ispitivanja tvrdoée vaZzi standard JUS C.A4.003.

“) Propisane vrednosti meh. osobina, za ove legure, vaZe u termi¢ki obradenom stanju pod sledeé¢im

Granica Zatezna - :
Oznaka rasviatenia porien IZdHSZtiﬂJE Tvrdoda Smernice za upotrebu
o o 5 HB .
0,2 m 5/ kKg/mm?=
kg/mm? kg/mm? 2
| P.AIS{12 7 do 9 14 do 20 8 do 3 60 do 80 . Za srednje optereéene tan-
: T - , kozidne odlivke za opSte
K.AISi12 | e 9 do 11 15 do 20 9 do 4 70 do 20 svrhe; hemiska otpornost
[fmAISie S 9 do 12 18 do 26 4 do 1 60 do 90 Coors '
P.éJSiQMg o2 e 18 do '252) 24 do 302) 8 do 22) 75 do 902) 72 motore i vozila; ﬂJﬁle*Il&
| K.AISi9Mg r 20 do 262) 25-do 302) 8 do 22) 75 do 952) na udarna opterecenja.
| K.AISi12Ni2CuMg 18 do 20 | 18 do 22 0,5 do 0,3 80 do 110 Legure za klipove motora.
| T.AISi8Cu3 15 do 18 | 28 do 30 3 do 1 80 do 90 Za odlivke velike gvrstoée. |
| P.AISI5Cu4- S SR Ts do 1,5 do 80
K.AISiSCu4_ _ — 17 do 22 2 do 1 do 90 Legure za opste svrhe.
| T.AlSi5SCu4 14 do 16 - | 20 do 22 4 do 2,5 | 70 do 80 ) i
| K.AIMg7 11 do 14 24 do 28 10 do 7 65do 75 | Antikoroziona legura pr-
T.AIMg7 . 18 do 25 _ 3 do 1 60 do 80 venstveno za tlacni liv. . |
7 d 15 do 17 Antikoroziona legura za E
P AlMg»#‘ : o9 o = +__8 doj_ Gl 45 do ?5 Sl o e ul
P.AICul0Mg | 14 do 15 17 do 20 do 1 85 do 95 | .
Lo Legura za klipove motora.
K.AICul0OMg 14 do 16 18 do 20 do 1 85 do 100 | = . )
P.AICu5MgTi — 30 do 353) 2 do 19) 100 do 120%) | Za odlivke velike &vrstoce. |
P.AICu4MgINi2 2200 28doiz0 do1 | 80do 100 .
- i1 1*81) 20-do 25%) do 1%) 90 do 100%) | yegure za rad na povise- |
1 1 21 nim temperaturima. ?
K.AICudMg1Ni2 6 do 18 9 do do 1 80 do 100
e | 26 do 307) 28 do -? 9) do 0,5%) 105 do 115%) : L
P AlZn5MglCr 13 do 16%) 18 do 22%) 6 do 3%) | 60 do 70%) Samozakaljiva legura dobre he- |
=O miske otpornosti, prvenstveno |
K.AlZn5 MglCr 14 do 17%) 22 do 24%) 8 do 45) . 70 do 809%) za odlivke u pesku.

uslovima: zZarenje 3 do 6 h na temper. 530-+-5°C zatim kaljenje u vodi i starenje 18 h na temper.

155 do 160°C.

°) Propisane vrednosti meh. osobina, za ovu leguru, vaze u termicki obradenom stanju pod sledecim

uslovima: Zarenje 5 h na temper. 530

——

5°C, kaljenje u vodi, i prirodno dozrevanje.

‘) Propisane vrednosti meh. osobina vaZe u termicki obradenom stanju pod sledec¢im uslovima: zarenje
4 do 6 h na temper. 5204-5°C, kaljenje u vodi, zatim starenje 44 h na temp. 170°C ili prirodno do-

zrevanje.

) Navedene meh. osobine postizu se posle starenja od 7 dana; dalji porast meh. osobina (za oko 10%)-
postize se posle starenja od 30 dana.
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STUBOVI ZA VODOVE

Predlog br. 2489
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Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 april 1958

1

2.1

2.13

2.2
2.21

2.22

2.34

2.35

2.36

Tehnicki propisi za impregnaciju
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Namena

Ovaj standard obuhvata propise o jedinstvenom
tehnolosSkom propisu impregnacije stubova za te-
lekomunikaciske i elektroenergetske vodove.

U cilju prijema, kontrole impregnacije, preuzi-
manja i opreme stubova, Generalna direkcija
posSta, telegiafa 1 telefona odnosno Zajednica
jugoslovenske elektroprivrede obrazuje komisiju
od 3 ¢lana koja vrsi prijem, kontrolu impregna-
cije, preuzima 1 otprema stubove.

Preduzete za Impregnaciju duzno je da naj-
manje 10 dana pre poCetka impregnacije izvesti
preduzece koje kupuje stubove za vodove o da-
fumu pocetka i vremenu trajanja impregnacije.
Bez prisustva komisije ne moze se pristupiti
impregnaciji stubova za wvodove.

SmeStaj i priprema stubova za vedove za
impregnaciiu

StovariSte

Stovariste impregnacije za smeStaj stubova za
telekomunikaciske i elektroenergetske wvodove
mora bitli na suvom i ocednom zemljistu, koje
je izlozeno strujanju wvazduha.

Prostor gde se slazu stubovi za vodove mora
biti posut slojem S8ljake ili Sljunka, debljine
najmanje 30 cm. |

Na prosforu gde su slozeni stubovi za vodove
korov i ostalo rastinje moraju se redovno ¢&i-
stiti ili hemiskim putem wunistavati, tako da
zemljigte bude sterilno.

Smestaj stubova zg voedove

Stubove za vodove freba slagati na podlogama,
koji mogu biti izradeni od betona ili od impre-
gnisanog zdravog drveta.

Prostor za slaganje 1 smestaj stubova za vodove
mora biti posebno za telekomunikaciske i po-
sebno za elektroenergetske vodove.

Priprema stubova @a vodove

Za impregnaciju stubova za vodove upotrebhljava
se drvo Cetinara i to prvenstveno bor (beli bor —
Pinus silvestris, pa c¢rni bor — Pinus nigra),
a zatim smrca i jela.

Kora i lika moraju da budu sasvim ociséene sa
debla masinskim ili rucnim putem, sve do spolj-
nih godisnjih prstenova, a ¢vorovl pazljivo i
glatko saseceni. Ovo C¢iscenje treba, po mo-
gucstvu, da se izvede dok je drvo jod sasvim
sirovo.

Posle gkidanja kore i like stubovi za vodove
moraju da budu na podnoznom delu glatko sa-
seceni 1 to upravo na osu, a zatim na ivicama
preseka lako zarubljeni. Vrhovi stubova za vo-
dove moraju da budu sekirom saseéeni u obliku
kalkana ili Cetvorostrane zarubljene piramide.

Visina kalkeana {li piramide iznosi 1/2 do 1/3
precnika na wvrhu.

Stubovi za vodove moraju hiti sloZeni tako, da
stub od stuba, u jednom redu, bude razmaknut
za 10—15 cm, a redovi izmedu sebe da se odvoje
sa 3—4 popreko stavljena stuba. Visina sloZaja

ne sme da bude ve€a od 3 metra, a udaljenost
1zmedu sloZaja po 1,6—2,0 m.

Stubovi za vodove moraju se odvojeno slagati

Po dqiin:ama I po vrstama drveta. Smréa i jela
ge zajedno slazu.
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Preuzimanje stubova za vodove

~Prijem stubova za vodove vrSi se U prosusenom

stanju na stovaristu preduzeca za impregnaciju.
Stubovi koji su odvojeni i slozeni prema od-
redbama u tackama 2.35 i 2.36; komisiski se pre-
uzimaju pojedinacnim pregledom svakog stuba
sa sloZaja. |

Posle izvrSenog komisiskog pregleda 1 prijemae,
stubovi se slazu ponovo u slozaje prema pred
videnom nacinu. =G >

Stubovi, koje je komisija odbacila kao nekva-
litetne, moraju bifi u najkracem roku na odvo-
jeno mesto otstranjeni. ‘

- ObeleZavanie stubova za vodove

Stubovi koji su komisiski primljeni obelezavaju
se znakom ufisnutim na popretnom preseku
debljeg kraja i sa 2 ¢avla na 3,0 metra od tog
preseka. Oba Cavla postavljaju se jedan pored
drugog koje ukucava isporucilac stubova. Na
jednom c¢avlu su inicijali kupca koji daje kupac,
a na drugom inicijali isporuc¢ioca i godina impre-
gnisanja koje daje isporué&ilac stubova. Vrstu
i oblik ¢avla propisuje Generalng direkcija
posta, teilegrafa 1 telefona odnosno Zajednica
jugoslovenske elekiroprivrede.

Ovako pripremljeni, primljeni i preuzeti stu-
bovi moraju biti impregnisani u Sto kraéem
roku. Ovej rok ne sme bitl veéi od 30 dana.

Merenje teZine i viaZnosti stubova
Stubovi svih duZina obavezno se moraju vagati.

Pre impregnisanja stubovi mora. da budu do-
voljno suvi. Njihova teZina po 1 m?® iznosi za:

— bor 950 kgr
— smréu 200 kgr
— jelu 500 kgr.

Dozvoljeno odstupanje iznosi + 10%.

Merenje tezine preuzetih stubova za vodove,
kao 1 vagoneta, vrsi se u prisustvu ¢lana ko=
misije. ._

Svaki vagonet mora biti oznacen brojem.

Ustanovljenje procenta vlaznosti stubova za vo-
dove vrsi se instrumentom, u prisustvu kontrol-
nog organa komisije, na osnovu koga bi komisija
kilpca odredila duzinu potapanja stubova u
ulje.

Impregnacija stubova

Kreozotno ulje

Zga 1mpregnisanje stubova za vodove mozZe se
upotrebitl samo kreozotno ulje koje je proizvedeno
destilacijom kamenog uglja, koji je dobijen pri
temperaturi iznad 900°C.

Specifitna teZina kreozotnog ulja kod 20°C ne
sme biti niza od 1.035 niti visa od 1.140.

Sadrzaj vode u ulju ne sme biti veéi od 2%o.
Pri destilaciji 100 gr dehidriranog ulja sine preci

do 210°C najvise 5 tez. %

do 235°C najvise 25 tez. %o

do 270°C najmanje 10 tez. %o

do 355°C najmanje 60, a najvise 85 tez. %o

sadrzaj kiselih ulja (katranskih kiselina) naj-
manje 2%, a najvise 9%b. ‘ |

Sadrzaj nerastvorljivih
najvige 0,5%o.

sastojaka u benzolu
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Frakciona destllaci’jé. vrsi se sa 100 gr (100 —+

stupku. U sluc¢aju da ulje sadrzi manje od 1%o
vode ista ¢e se odrediti prilikom frakcione de-
stilacije. Ovo odredivanje €e se vrsiti u frakeciji
do 210°C, na taj nac¢in Sto e se u Erlenmajer
flasi ili €asl koja sadrzi ovu frakciju dodati
benzola 10—20 ml i sve preruc¢iti u graduisani

cilinder od 50—100 ml. Erlenmajer flagu ili ¢asu -

spratli sa malo benzola i ovo dodati graduisanom
sudu u kome ¢e se odrediti zapreminski izdvo-
jena voda. Naden procenat vode pri obradunu
odbite se od tezine frakcije do 210°C. Sadrzaj
vode meri se volumen Y%bo.

pokazuje nikakav ostatak tj. bude bezbojan. Za
ovo pranje dovoljno je dodati teglici cetirli puta
po & ml acetona. Po zavrsetku ovog pranja
teglicu skinuti sa flase za ceden]e pod vakumom,

obrisati je spolja benzolom natopljenim filter-pa-

pirom 1 suSiti u susSnici na 105-+5°C u roku
od 20 minuta i po ohladenju u eksikatoru izme-
riti teglicu.

Prorat¢un: Nerastvorljive materije u benzolu se
izrazavaju u procentima na bezvodno ulje po
sledecoj formuli:

3.17 Sadrzaj ostatka koksa najvise 2%. 3.33 oacone oo . e e
: G ,1 gr) dehidriranog kreozotnog a. Posto se
3.'18 Kod temp era_ture O.d 40°C ulje ne sme da talozl destilacioni balon zatvori plutenim zatvaracem
cvrsie materije (kristale). kroz koji je provucen termomelar, tako da nje-
e . ; . gova kugla sa zZivom bude 12—13 cm iznad povr=
3'_2 Ispitivanje kreozoinog ulja sine ulja u destilacionom balonu, destilacioni se
3.21 Kvalitativno ispitivanje ulja obavljate se na - aparatsastavii potne destilacija. Brzina destilaci-
zahtev komisije u laboratorijumu preduzeca Zza je se krece od 80—100 kapl u minuti, Frakcije de=
impregnaciju drveta pod kontrolom komisijs. stilata imaju se hvatati u prethodno izmerenim
Ako to nije moguce, tada u laboratorijumu Ge- Erlenmajer {flasicama 1ili c¢asSama od 50 ml
neralne direkcije posta, telegrafa i telefona, od- Izmena iflasica ili ¢asa ima biti u trenutku kada
nosno Zajednice jugoslovenske elekfroprivrede. termometar pokazZe propisnu temperaturu za do-
S S tiénu frakciju. Kada termometar pokaze 355°C
3.22 I~3p1’nvan;1g ]ireoz.otnog ulja vrsi se obavezno pre grejanje se prekida, pokrivaé Stitnika se uklanja
- samog pocetka impregnacije. Ako u toku im- a kondenzat koji je preostao u hladnjaku, dodaje
pregnacije stubova prispeju nove koli¢ine kre- se poslednjoj frakciji. Frakcije se mere na vagi
ozotnog ulja, tada se uzima uzorak iz svake osetljiivosti od 0,05 gr.
partije prispelih cisterni. | |
_ ; ~ s 3.84 Za odredivanje katranskih kiselina uzima 8o
3.23 Uzimanje uzoraka moze se VISitl 1z rezervoara  Gitav destilat od irakcione destlacije ulja do
1 cisternl, a za vreme samog procesa lmpregna- 300°C. U jednom graaulsanom cuinaru od 250
cije iz predgrejaca ili impregnacionog kotla. cm® sa Slizovanim zapusacem stave se 100 cm?
3.231 Vadenje uzoraka iz rezervoara vrsi se pomocu. rastvora nairijum hiaroksiga cija je speciiicna
dubinskih sondi od oko 200—300 cm?® sadrzaja. tezina 1,19/2u*C a zasicen Kuhinjskom solju. Fo-
Sa ovom sondom izvadi¢ée se na svakih 80—100 fom se ovom doda celokupan desiilat od Irak-
cm visine uljanog stuba po jedan uzorak od cione destilacije (?ko 8U3 cm?) 1 menzura 1spere
250—300 cm?® i posto se svi uzorci dobro izme- - dva puta sa PO Z5 cCm° benzola. Sadrzina Ci-
Saju, izradice se od ove kolicine tri uzorka po lindra se.snazno mucka 2 do 3 minuta, pa se
1 litar i zapecatiti. Jedan uzorak. ¢e =zadrZati potom ostavi na miru do 1 c¢asa, da bi se tecnosti
preduzecée za impregnaciju, drugi ¢e zadrzati ko- odvojile. Citanjem povecanja zapremine natri-
misija, a treéi ¢e se ispitati u laboratoriji. Ispi- jum hidroksiga odreduju se katranske Kiseline
tivanje ¢e vaziti samo za onu koli¢inu ulja koja bo odbliku nadenog procenta vode.
Je nadena u rezervoaru. 3.35 Nerastvorljive materije. u benzolu. Odredivanje
3.232 Vadenje uzoraka iz vagon=cisterni vrsice se po- Ce se vrsiti u ‘Gooch-teglici w oko 35 mm pri
moéu cevi od oko 3 m a .. od oko 30 mm. Cev vrhu a pri dnu oko 22 mm, visine 0kK0o 4U mm
na donjoj strani treba da bude snabdevena za- Sa perioriranim dnom na kome se nanese mre-
tvaraCem, tako da se moze uzeti uzorak po celo] zica od azbesta, clja su vlakna srednje duzine,
dubini vagona-cisterne. Uzeti uzorak izmeSace cprana prethodno kiselinom. Ova mrezica treba
se iz svakih pet.cisterni i od ove koli¢ine izdvo- da je teska najmanje 0,5 gr. Pripremanje teglice
jiti tri uzorka po 1 lit., sa kojima ¢e se po- ~vrsl se na sledecl nacin: lzmeritl teglicu 1 po-
stupiti na isti nadin kao i u ta¢. 3.231. - staviti je na bocu za cedenje pod vakumom I
: nasuti. 8 ml dobro izmesane suspenzije azbesta
3.233 Vadenje uzoraka iz predgrejaca ili impregnaci- u vodi. MreZicu polako suSiti pomo¢u vakuma.
2= onog kotla vrsice se na taj nacin, sto ce se u jedan Da bi se dobila trazena teZina mrezice, potrebno
sud 1zvad1t1 6—10 lit. ulja, koje cCe se dobro je Cetiri puta sipati po 5 ml azbestne suspen-
izmesati i iz tako izmeSanog ulja odvojice se uzo- zije. Potom cCe se mrezica oprati najmanje tri
rak od 1 lit, i ispitati u laboratoriji. puta sa destilisanom vodom, osusiti pod vaku-
3.234 Kad ulje sadrzi veée 'kCﬂiéiI’lé vode na pov‘réini, le"Ilu -i.Db'I'iS'Elti od S]'.:E.nih delica azbegta i stavili
bilo to u cisternama ili rezervoaru, povrsinska u susplicu da se osusi za yreme od jednog casa
voda se odredi merenjem sa staklenom cevi () 10 a na temperaturi od 105--0°C. Po ohladenju
mm i proratuna racunskim putem. Ova povrsin- teglice u eksikatoru lzmeritl je. Za odredivanje
ska voda, utvrdena analizom iz raznih dubina, Iglerast"il"h%‘flh dem;a 4 ferlzolu ‘ﬁeﬁ j‘f“ 0]
,. | r uzorka izmerenog u Erlenmajer-flasi tasi s
proracuna se na celu kolicinu suda. e dloico 100=195 il Ovoris Toostl S0l Bl Drelog
; benzola i'dobro izmesati. Izmerenu Gooch-teglicu
33 Metode za ispitivanje uglaviti na bocu za vakum i sipati u nju do
3.31 Specificna tezina kreozotnog ulja odreduje se polovine vrelog benzola. Potom staviti vakum
bazdarenim areometrom duzine 15 do 18 cm sa pumpu u rad i odmah postepeno dodavati za-
ugradenim termometrom od 23 do 30°C. Are- grejanu mesSavinu u teglicu ne dopusStajuci da
ometar treba da je podeljen tako da se moze prva kolicina wvruceg benzola potpuno prode
meriti specifiéna tezina od 1.000 do 1.150. Spe~ kroz azbestni filtar. Mora se obratiti narocita
cifitna teZina odrediée se izmedu 15 i 25°C. Ako paznja da azbestng mrezZica nikako ne ostane
ulje sadrzi ¢évrste sastojke, mora se grejati dok suva, kako za vreme dodavanja mesavine uzo-
se ovi ne rastvore potpuno, pa po ohladenju rka tako 1 za vreme naknadnog pranja ben- :
meriti specificnu tezinu. Korekcija temperature zolom. Po {filtriranju casa ili flasa opere se |
je 0,0007 za 1°C. vrelim benzolom dok ne bude ¢ista. Sadrzaj od ‘
: . pihaes . ranja dodaje se teglici. SadrZzaj u teglici potom 3'
3.32- Sadrzaj vode u ulju odredivacée se po Ksilon po- gmtij toplimJ benzol%m S dotlje dokgbengol G |
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3,37

2,12

¢.13

4,14

4.15

3.36

Procenat ﬂeréstvorljirvﬂl materijala =
100(A=—B)x 100

C (100—D)

A tezina teglice posle filfracije
B tezina teglice pre filtracije

& uzeta tezina uzoraka

D nadeni procenat vode u uzorku.

Gornje odredivanje vrsice se u slucaju kada
proba na filter-papiru pokazuje nerastvorljive
materije u benzolu u vidu jake mrlje.

Proba na filter-papiru vrsi se na sledec¢l nacin.
Uzeti 20 ml uzorka i istu koli¢inu benzola kojl
se dobro izmesaju. Od ove meSavine na vise
mesta kapnuti po jednu kap na visestruko pre-
vijeni filter-papir. Po ispravljanju {filter-papira
nerastvorljive materije pokazace se u vidu slabe
ili jake mrlje.

50 gr &vrste materije dobro izmeSane probe od-
meri se u Erlenmajerovom sudu sadrzine od
100 em?® koja se zatvori zapusacem Kkroz koji je
provucen termometar tako da njegova kugla sa
zivom bude u ulju. Sud se stalno mesSajuci za-
greva do 40°C. Ako i kod ove temperature ulje
ne bude slobodno od taloga, mora se i dalje
zagrevati dotle dok se talog ne izgubl. Zatim se
ulje ohladi na 38°C na kojoj se temperaturi drzi
dva casa. Posle ovoga balon se nagne pa ako
ima taloga isti ¢e se pokazati na zidovima stakla.
U slucaju teSkoce da se prisutnost taloga utvrdi,
ulje se 1z Erlenmajerovog suda brzo izfiltrira
pomocu vakuma kroz filter-papir prethodno za-
grejan na 38°C. Po potpunom isusenju {filter-
papira utvrdi se da li se na njemu nalazi talog.

Za odredivanje koksnog ostatka u ulju upotre-
bice se aparat po Conradson-u. Odredivanje (e
ge vrsiti po ASTM-D=189-52.

FPostupci za impregnaciju

Impregnaf:ija borovih stubova sa kreozotnim
uljem vrSi se samo po prostom Ripingovom po-
stupku u svemu po propisanom dijagramdu.

Stubovi poSto se unesu u impregnacioni kotao
1 ova] hermeficki zatvori, stavljaju se impre-
gnacioni kotao i predgrejac¢ pod pritisak vazduha
od 2—4 atm. Ovaj pritisak vazduha treba od-
meriti prema dimenziji drveta, veli¢ini beljike
i prosusenost*l drveta. Kada se postigne ZzZeljena

visina pritiska vazduha, 1stl se odrzava za vreme
od 20—30 min.

Odrzavaju¢i ovaj pritisak u impregnacionom
kotlu, isti se puni sa prethodno zagrejanim kre-

ozotnim uljem iz predgrejata na temperaturi
od 105—110°C,

Posto je impregnacioni kotao napunjen sa zagre-
lanim kreozotnim uljem, pomocéu pumpe za pri-
fisak tecnosti ili pomoéu wvazduha, utiskuju se
u impregnacioni kotao iz mernog suda propi-
sane koli¢ine kreozotnog ulja, sve dotle dok se
ne postigne pritisak tecnosti od 6—8 atm. Ova]
pritisak se odrzava sve .dotle, dok stubovi ne

upiju odredenu koli¢inu kreozotnog ulja — tj.
najmanje 45 min.

Za vreme trajanja pritiska ulja u impregnaci-
onom kotlu mora se odrzavati temperatura na
50—95"C.

Po zavrsetku uljanog pritisks, ulje se iz impre-
gnacionog kotla vrata u predgrejad, a u impre-
gnacionom Kkoflu se pravi vakum od najmanje
60 cm zivinog stuba. Ovaj vakum se odrzava 15

min na postignutoj visini. Po isteku ovoga vre=
mena impregnacioni kotao se prazni.

Proseéno upijanje kreozotnog ulja mora iznositi
no jednom kubnom metru drveta 80 kgx=10 kg.

Komisija za prijem 1 impregnaciju stubova, u
svakom konkretnom sluéaju, a na osnovu vrste

4.2

4.21

4.23

¢.24

4.25

4.26

4,27

4.28

6.11

6.12

i stepena suvotée stubova, odreduje visinu i
vreme trajanja pritiska vazduha i ulja, drzec¢i se
dijagrama za impregnaciju borovih stubova. U
svakom slutaju beljika stubova mora biti dobra
i natopljena sa kreozotnim uljem.

Impregnacija jelovih 1 smrekovih stubova wvrsi
se  po prostom Ripingovom postupku sa pret-
hodnim potapanjem stubova u kreozotnom ulju,
8 U svemu po dijagramu.

Po unosenju stubova u impregnacioni kotao 1
njegovom hermetickom zatvaranju, puni se im-
pregnacioni kotao sa prethoano - zagrejanim
wjem iz predgrejaca, ¢ija temperatura mora bitl
od 105—110°C,

Kada je impregnacioni kotao napunjen, stubovl
se drze u njemu pod normalnim pritiskom od

60—120 min; za Koje vreme se temperatura ulja
odrzava na 100YC.

PosSto se zavrsl natapanje stubova u kreozotnom
ulju, ono se vraca u predgrejac, a u Impregna-=
cionom Kkotlu stvara se vakum od najmanje 60
cm zivinog stuba. Ovaj vakum odrzava se 30
min. Po zavrSetku vakuma impregnacioni kotao
se dovodi na atmosierski pritisak. Potom se
stavljaju impregnacioni kotao_.i predgreja¢ pod
pritisak vazduha od 0,5—2 atmosiere i na ovo]
visini pritisak odrzava od 5—15 minuta.

Zadrzavajucti postignuti pritisak vazduha impre-
gnacioni kotao puni se sa zagrejanim uljem iz
predgrejaca, koje je zagrejano na 105—110°C.
Posto se impregnacioni kotao napuni sa kre-
ozotnim uljem, pomocu pumpe za te¢nost ili pri=
tiskom vazduha utiskuju se dalje kolicine ulja
iz mernog suda sve dotle dok se u impregna=-
cionom Kotlu ne postigne pritisak ulja od §—10
atm. INa ovo] wvisini odrzava se pritisak ulja

180 minuta. Za vreme trajanja ovog pritiska

temperatura u impregnacionom kotlu odrzava
se na 100°C. =

Posto su stubovi primili propisanu koli¢inu ulja,
pritisak se obustavlja i ulje -se prebacuje—u
predgrejac. Impregnacioni kotao dovodi se pod
atmosferski pritisak, stvara se vakum od naj-
manje 60 cm. zivinog stuba, koji se odrzava na
ovoj visinl najmanje 15 min. Po isteku vakuma
impregnacija je zavrsena.

Prosetno upljanje kreozotnog ulja mora 1Znositl
po 1 m?® stubova 100 kg = 10 kg.

Vreme natapanja u vrelom kreozotnom ulju pod
atmosferskim pritiskom zavisi od prosuSenosti
stubova. Ako je drvo dobro prosusSeno (tezine
500 kg po m?) tada je dovoljno 60 min, a ako
je slabije prosusenco potrebno je 120 min. Pri-
tasak vazduha od 0,5—2 atm. takode zavisi od
prosusenosti. Tako ako je drvo slabije prosuseno
tada on iznosi 0,5 atm. a ako je dobro prosu-
seno tada je 2 atm.

Slaganje impregnisanih stubova

Impregnisani stubovi se slazu u slozaje, tako da
je omoguctena slobodna cirkulacija vazduha,

Kontrola procesa impregnacije

Kontrola procesa impregnacije obavljate ge u
samo]j impregnaciji, a koli¢ina utisnutih zastitnih
sredstava na kolskim vagama.

U impregnaciji kontrola impregnacije vrsice se
pomoéu registar instrumenata za pritisak, va-
kum i temperaturu. Kao pomot¢ni instrumenti

sluzite jos metalni mano-vakumetri i termo-
metri.

Za vreme procesa Impregnacije registrir instru-
menti treba da su zakljucéani i kljué¢ ¢uva kon-
trolni organ komisije. Na papirnim trakama sa
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registrir instrumenata treba da se oznadi broj 6.3 Povremeno, a prema nahodenju komisije vrsi se

sarze, datum i potfpils organa koji je obavio kon- _rastrugivanje stubova na 1,00 m od debljeg

trolu. - | kraja, tako da se stub moze upotrebiti za manju

8.13 Utisnute koli¢ine kreozotnog ulja kontrolisace duzinu. OtseCeni komadi rastruguju se uzduzno

se u instalaciji pomoéu graduisanih staklenih i poprecno. Na 5.000 komada stubova IMogu Se

cevi na mernim sudovima, a za definitivan obra- - rastrugafi 3—9 komada.

¢un sluzice kolske vage, gde se stubovi mere pre  §.31 Prodiranje kreozotnog ulja u stubove utvrduje
-1 posle impregnacije.. - gl se vizuelno na izvadcima Preslerovog svrdla ili  §
6.14 Ako se na vagi utvrdi da je neka Zarza upila - na rastruganim povrsinama stubova, dok se sa- ,:
manje od 90% kreozotnog ulja od propisane ko- ma dubina prodiranja meri sa mefrom.
li¢ine, ista se vraca na ponovnu impregnaciju. N - S ;
6.2 Radi utvrdivanja prodiranja zastitnih sredstava { - ---Eﬁd-enCIJa_@pregnacue- i r
iz svake éa;rze--trega izbusiti ].;’{resleromm svrd- 7.1  Kontrolni organ komisije vodi dnevnik impre-
~lom 9 komada stubova, 1 to 3 komada na mestu gnacije prema obrascima 1 i 2 ovog standarda.

gde dolaze nosadl, 3 u sredini i 3 na 1,20—1,50

m od debljeg kI'El]El BusSenje treba izvrsiti po | - oy '

prestanku izlazenja vazduha iz stubova. Izbu- 3 Otprema impregnisanih Stubﬁva

Sene rupe moraju se zastititi impregnisanim ge- 8.1 Otprema impregnisanih stubova vrsi se po di-
povima. | | spoziciji kontrolnog organa komisije.
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IMPREGNACIJE JELOVIH I SMRCEVIH STUBOYA PO PROSTOM RIPINGOVOM POSTUPKU

1. Punjenje impregnacionog kot- W
la sa stubovima i zatvaranje 15 min |
2. Punjenje impreg. Kkotla sa -
prethod. 2zagrejanim uljem 13 ,,
3. Drzanje drveta u ulju pod at-
mofser. pritiskom na tempe-

v raturi od 100°C, | 120 -,
< o 4, Praznjenje impreg. Kofla sa
= _uljem 15 ,, |
ﬁ-‘i 3. Stvaranje vakuma najmanje .
:,ff' 60 cm Zivinog stuba 30 ,,
. 6. Odrzavanje postignutog va- :

kKuma ' 30 ,,

7. IspusStanje vakuma i dovode-
nje impreg. kotla do atmos-
ferskog pritiska 1> ,,

8. Stvaranje pritiska vazduha

od najmanje 0,5 do najvise 4

atm. q 15 4
9, Odrzavanje vazdu3. pritiska 15 ,

10. Punjenje 1impreg. kotla sa
prethodno zagrejanim uljem

na 1059C—110°C | 15,
- 11. Stvaranje uljanog pritiska od of
8—10 atm. 5y .
12. Odrzavanje postignutog ulja-
nog pritiska 180 ,,

. 13. Praznjenje ulja iz impregna- |
> f cionog kotla 19005 _ L
8 an 14, Stvaranje vakuma od najma- |
A o nje 60 cm Zivinog stuba 15" 5
2 5 15. Odrzavanje postig. vakuma 15 ,,
= 16. Ispustanje vakuma i praznje-

70 : - 1
| | = e e nje impreg. kotla 8
NENINRNANEN AN AR RN RRERANNRE BHSHE = T
0 { 2 3 4 b b 7 | 8 B H_— =i i Proseino upijanje greozotnog ulja § !
e 10 | 0o 1 m® stubova 100 kg+10 Kg. -' f
j-} 9 It | T g A T —— T S T e e T e T S e B R e '

DIJAGRAM

IMPREGNACIJE BOROVIH STUBOVA PO PROSTOM RIPINGOVOM POSTUPKU

i ] Tl | i — e 1. Punjenje impregnacionog
' - | kotla i zatvaranje 15 min.
7 = et ue s wlilh o | 2. Stvaranje vazdusnog pri-
' | ) tiska od 2 do 4 atm. 53
| - 3. OdrZavanje vazdusnog pri-
6 T Ew---- == - — - t].'Ska 30 1)
i 4, Punjenje impregnacionog
s] / - =ilnan e kotla sa zagrejanim kreozo-
e ] - — tnim uljem na temperaturi
| od 105—110°C By
ﬁ,_, A = 4 5. Stvaranje uljanog pritiska
WE =i — od 6—8 atm. | (I
E"E“L | | 6. Odrzavanje pritiska u za-
S 3 — S| el | grejanom ulju na tempera-
: turi od 90—95°C 45 |,
N[ ! | 7. Ispustanje ulja 1z 1impre=
. e e — gnacionog kotla B o
l 8. Pravljenje vakuma najma-
PP et ] B0 ’ ) nje 60 cm zZivinog stuba 150
| ' S | 0. Odrzavanje postignutog va-
QI | I | | | kuma 15
M= g2l 5 Wl 3 | 6] |71819K0 P P 10, Ispustanje vakuma i pra-
_i | | | “ znjenje impregnacionog
| B R i T kotla 15,
8 g u—— SESEAN S
ME*Z el | =j 3 Ccasa 30 min.
g | I | Prose¢no upijanje kreozotnog ulja po
60— l L] ' l Im3 stubova 80kg =T 10 kg ,
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Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 april 1958

Nazivni
pnémk

i 1 Opseg
1.1 Ovaj standard odnosi se na okruglu toplo va-

ljanu bakarnu Zicu koja se daljom preradom KO-

- risti za elekirotehnicke svrhe.

2 Podela

§ 21  Toplo valjana Zica po ovom standardu deli se na:

: — crnu, kada sloj oksida bakra nije skinut sa -

;' zice 1

j — 0oCiScenu (obaJcovanu) kada je 5103 oksida

-  bakra skinut sa zme

53 Oznadavanje

3.1 Okrugla toplo valjana bakarna zica pretnika

j} 8 mm, crna (sa slojem oksida) oznacuje se

Toplo valjana bakarna Zica ¢ 8 crna

JUS N.C0.014. _

i 3.2 Okrugla toplo valjana bakarna %ica prednika
10 mm, oCiScena (obajcovana) oznacuje se
Toplo valjana bakarna Zica ¢ 10 ociSCena
JUS N. C(0.014,

1; 4 Tehnicki zahtevi

_ %.1 Dimencije i dozvoljena oistupanja

‘ 411 Nazivnl prec¢nik zice i dozvoljena otstupanja
dati su u tabell 1. 1

Tabela 1 |

Dozvoljena Najmanji Najvecl
oistupanja ~ precnik precnik

Zh.e .

mim

421

4.3
4.31

4.4
- 441

4.5
4.51

Materijal

Materijal za toplo valjanu zicu mora da odgo-
vara kvalitetu standardnog bakra za elektro-
tehnitke svrhe prema JUS C.D1.002 ili, ukoliko
se zahteva, nekim drugim posebnim kvalitetima
za koje se saglase kupac i proizvodac.

FPrekidno izduZenje |
Izduzenje toplo valjane bakarne zice u trenutku
prekida, u odnosu na prvobitnu duZinu uzorka,
mora da bude najmanje 30%.

Provodnost

-Provodnost toplo valjane bakarne Zice mora da
iznosi 100°% provodnosti standardnog Zarenog
bakra prema JUS N.C0.0II, t]. 68 S -

speljnl izgled

Toplo valjana bakarna Zica mora da bude bez
povrsinskih i drugih unutr asn;uh gresaka tj.
sme biti: prevaljana, »brkata« i hrapava. Sp«olmi
izgled Zice treba da odgovara najboljoj komer-
cijalnoj praksl. -

= - - - e
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TOPLO VALJANA BAKARNA ZICA
ZA ELEKTROTEENICKE SVREE

9

5.2

3.3

9.4

- 5.41

5,92

3.03

5.04

9.6
0.01

5.62

5.63

.64

o — - = — r— -
e s = — i -_r P - - S —

TEE L

- ————— - . : — =
T P el = e - - — e — 0 ke AP i e -—

Ispitivanje

Sva Kkontrolna ispitivanja vrse se p:j pravilu
kod proizvodaca, osim u sludajevima kada se
kKupac i proizvodac drugacije ne saglase.

Proizvodac¢ koji se pri isporuci prmzvoda poziva
na ovaj] standard duzan je da pruzi dokaze da
su uslovi navedeni u ovom standardu u potpu-
nostl zadovoljeni, o Cemu izdaje atest.

Kvalitet povréine Zice proverava se vizuelnim
pregledom.

Merenle precnika zice

PreCnik zice dobija se kao srednja vrednost od
3 merenja izvrSena na jednom koturu na 3 me-
sta koja su medusobno udaljena najmanje po 1 m.

Na lotu od 25 t, ili delu togs, proveravanje
precnika vrsi se na 4 kotura.

Za merenje precnika Zice upotrebljava se mi-
krometar tac¢nosti 1/100 mm sa ravnim mernim
povrsinama.

Ispitivanje prekidnog izduZenja

Prekidno izduzenje toplo valjane zme'ispltuju
se na epruveti duzine 250 mm, pomocu kidalice
sa ta¢noscu od 1%o.

Od svakog lota od 25 t, ili dela toga, uzimaju
se 4 epruvete za ispitivanje. Na svakoj epruvetl
pogodnom oznakom obeleZi se ispitna duzina od
200 mim.

Prekidno izduzZenje se odreduje kao trajno po-
vecanje ispitne duzine epruvete usled istezanja
do njenog prekida. Mesta prekida na rasfojanju
25 mm od zabelezenih oznaka ne uzimaju se
u obzir i1 ispitivanje treba ponoviti na ergO]
epruveti sa istog kotura. - :

- Ako rezultat ispitivanja bilo koje epruvete ne

odgovara zahtevima, uzimaju se joS 2 epruveie
sa Istog kotura i za rezultat Ispitivanja mero-
davna je srednja vrednost od ova 3 merenjs.

Ispitivanje elekiriCne provodnosti

Provodnost valjane zZice odreduje se na uzorku
zice duzine 1 m, pre¢nika 2 mm, merenjem elek-
tri¢nog otpora jednosmernom strujom, metodom
dvojnog mosta ta¢nosti 0,5%, i daje za tempera-
turu od 20°C.

Od svakog lota od 25 t, ili dela toga, uzima s2
1 vzorak. Izabrani uzorak izvladenjem se dovede
na pre¢nik od 2 mm i zatim odzari na tempera-
turi od 550°C.

Ako se pri merenju temperatura ¢ razlikuje od
20°C onda izmerenu vrednost otpora treba po-
mnoziti korekcionim faktorom k da bl se dobkio
elektri¢ni otpor za 20 °C.

1
1 +0,0039 (—20)

Temperatura pri meremu ne sme da otstupa od
20°C za vise od = B°C. '

Povriina popreénog preseka zice (S)- odreduje
se merenjem feZine uzorka, rac¢unajuci da je spe-
cifiCna tezina bakm 8,89 g/cm3 prema sledecoj
formuli:

k=

m

Sy . 102 (mm?)

8,89 ./ _(-- )

gde je m — masa uzorka u g,
| — duzina uzorka u cm.

DK 621.315.3
JUS N.C0.014
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STANDARDIZACIJA

b Pravila prijema 1 Pakovanje
6.1 Ukoliko od broja uzoraka, predvidenih tactkama 7.1 Toplo valjana bak:ama iic%_se otprema u kotu- =:
5.4, 5.5 1 5.6, jedan uzorak ne zadovolji postav- rovima od samo judne duzine koji imaju unu-
E ljene zahteve uzete se novl uzorci sa drugih ko- trasnje preCnike 500 -—-520' mm i tezine u gra-
turova i to u dvostrukoj koli¢ini i na njima ce nicama od 95 do 115 kg, osim u slutajevima ako
| se izvrditi samo ono ispitivanje koje prethodno se kupac i proizvodac drugacije ne saglase.
nije zadovoljilo. 7.2  Svaki kotur je ¢vrsto vezan bakarnom Zicom |
6.2 Ako od ovako novo uzetih uzoraka jedan ne | na najmanje 2 mesta suprotna jedno drugome. :
zadovolji ponovljeno ispitivanje, fitava isporuka 7.3  Svaki kotur mora da ima etiketu sa sledetim |
smatra se da ne odgovara. | podacima: o = . LT
: . X - : a,
6.3 Ukoliko se kupac zadovoljava samo 'at?s‘tom gﬁznmjaz%?ce,prg =
proizvodata, moze se odustati od svih ispitiva- datum izrade,
| nja predvidenih ta&. 5 ovog standarda. oznaka JUS N.C0.014.
| | | Elektroenergetika - DE 621.315.3 i
| Predlog br. 2491 INSTALACIONI VOD PLJOSNATI SA 1ZOLACITOM JUS N. ©3.235
: | | | . I PLASTOM OD PVC MASE PP/U '

1

Brs:u zﬂa i n&zwm
presek vodiéa u
mm?

Krajnji rok za d@étavljaﬁje primedaba: 1 april 1958

Konstrukecija
Nazivni napon 380 V
Ispitni napon 2000 V

Vod se sastoji od golog bakarnog vodica prevu-
cenog bezsavnim slojem PVC mase. Dvije ili fri
7zile poloZene umporedo (paralelno) imaju zajed-
nicki plast od PVC mase elipsastog oblika.

Upotreba

Ovi se vodovi upotrebljavaju za elektri¢ne in-
stalacije, za polaganje na zid ili na Zzeljeznim
konstrukcijama i to u suhim prostorijama.

Nazivni preCnik
syake Zice
vodi¢a mm

Broj Zica
u vodicu

£
4.1

PVC izolacije

| Nazwnadebljma | poljna dirn,
- PVC plasta ~ voda
mm

Ne smije hiti upofrebljen za izradu instalacija
u prostorijama u kojima postoje mogucnosti
poviSenog zagrevanja napr. lozionicama, topi-
onicama i slicnim industrijskim pogonima).
Oznacavanje

Vod od 2 X1 mm?®* preseka prema ovom stan-
dardu treba u porudzbini oznaliti na sledeci
nacin:

Vod PP/U 2X1 JUS N. C3.235
Specifikacija
Glavne karakieristike

mnin m

4,22

4.3
4,31

4.32

2 X 1 1 1,13
2 X 1,5 1 1,38
2 X 2,5 1 1,78
2 X 4 1 2,26
2 X 6 1 2,77
d X 1 1 1,13
3 X 2,8 1. 1,78
3 X 4 1 2,28 .
3 X 6 1 2,17

Karakteristike vodica

Konstrukcija vodic¢a mora odgovarati prednjoj
tebeli, a proveravanje se vrsi prema JUS
N.C0.015 (u pripremi). -

Presek odnosno elektri¢ni otpor mora ocdgovarati
standardu JUS N.C0.015. -

Karakteristike izolacije

Geometrijska svojstva izolaclje 1 plasta
Srednja debljina izolacije zile i plasta mora bifi
najmanje jednaka debljini naznacenoj u tabeli
za ovaj tip. Proveravanje se vrsi prema JUS
N.C0.030 ta¢. 5.31. Debljina izolacije u bilo kojo]
tacki sme otstupati od nazivne vrednosti najvise
T (0,1 + 10% od nazivne debljine izolacije).
Proveravanje se vrgi prema JUS N.C0.030
taést 531 |

Spoljne dimenzije moraju odgovarati tabell
ovog standarda. Otstupanje ne sme biti vece od

T 10%. Proveravanje se vrdi prema JUS
N.C0.030 tac. 5.32.

E’:oja izolacije svake zZile treba da bude razli-
¢ita 1 odredena u porudzZbini.

0,80

4.34

060

1,0 6,6 X 4,3
0,60 1,0 7.2 X 4.6
0,70 1,0 84 X 5,2
0,80 1,1 10,0 X 6,1
0,80 52 11,2 X 8,8
0,60 1,0 89 X 43
0,60 1,0 8.8 X 46
0,70 1,0 11,6 X B,2
0,80 1,1 13,9 X 8,1

1,2 15.6 X 6,8

Mehanitka svojstva izolacije Zile i plasta od
PVC mase. Prekidna d&vrstoca u normalnom
stanju za izolaciju ZzZile, kao i za plast, mora biti
najmanje 100 kg/cm?®.

Prekidno istezanje u mormalnom stanju za izo-
laciju zile, kao 1 za plast, mora bitl majma-
nje 120%o. |

Prekidna ¢vrstoéa posle starenja 7 X 24 tasa na

70°C za izolaciju zile, kao i za plast, mora biti

najmanje 80 kg/cm?. Prekidno istezanje posle
starenja 7 X 24 tasa na T70°C za izolaciju zile,
kao i za plagt, mora biti najmanje 80%o. vae-—
ravanje se vrsi plema JUS N.C0.030 taé. 05.421,
5,422 i 5.43. |

Fizikalna svojstva izolacije zile i PV C plasta

Postojanost na istosmerni napon. — Vod se 1spi-
tuje istosmernim naponom 220 V 1 kod toga ne
sme nastupiti proboj; izolacija ne sme nabubriti
niti pokazivati nagrizena mesta. Proveravanje
se vrsi prema JUS N. C0.030 tac¢. 5.511.
Elektri¢na niobojna &vrstoca izolacije

Vod se ispituje izmeni¢nim naponom od 2000 V,
50 Hz i kod toga ne sme doc¢l do proboja. Pro-

ol P e i e e i T T, e P M S e T e R ey N T .




veravanje se vrsi prema JUS N.C0O. 030 tac 5512,
nacin ispitivanja A.

Elektricna probojna c¢vrstota gotovog wvoda za
- otpremu mora zadovoljavati, bez proboja izola-
‘cije, zahteve naponskog ispitivanja na 2000 V,
00 Hz prema JUS N.C0.030 tac¢. 5.61, nacin
ispitivanja D. _ |

Otpor izolacije zile mora biti najmanje 5 M Q-
km na 20°C a na 60°C najmanje 0,005 M QQ-km.

~ Meri se izolacioni otpor svake Zile. Proveravanie
se vrsi prema JUS N.CO0.030 tac. 5.513.

Otpornost prema gorenju, — Nakon udaljavanja
plamena izolacija zile i plast ne smeju goreti
duze od 5 sekundi, niti se plamen sme §iriti vise
od 100 mm. Proveravan]e se vrsi prema JUS
N.C0.030 tac. 5.52.

naj-

Termoplastlc‘:nast izolacije zile sme biti

vise 25%o.

Proveravanje seé vrsl prema JUS NCO 030
tac. 5.53.

Otpornost na toplotni udar

Izolacija zile 1 plast moraju izdrzati ovo ispiti-
vanje bez ikakvih promena. Proveravanje se
vrsSi prema JUS N.CO0.030 tac. 5.54.

Otporneost PVC plasta na niskoj temperaturi. —
Plast mora izdrzatl ispitivanje na udar kod
—5C bez pucanja. TezZina &ekica je 0,2 kg, a vi-
slna pada 200 mm. Proveravanje se wél prema
JUS N.C0.030 taé. 5.551.

Hemijska svojstva PVC plasta
Otpornost prema uljima. — Nakon stajanja u

e T e =

S o oy et

- T e T ey T e I e T i el NS —— A i e e ] et N e e e, T e T

e

i e e o s e el T g T e e = I L pe— ——— - e =mo - _ap - ——

odredenom ulju na sobnoj temperaturi za vreme
od 7 X 24 Casa procentualna promena teZine ne
sme prekoraciti 0,5%. Proveravanje se vrsi
prema JUS N.C0.030 tac¢. 5.61.

Otpornost prema kiselinama i bazama. — Na-
kon stajanja u odredenoj kiselini ili bazi ili
njihovim parama zahtevane koncentracije, na
sobnoj temperaturi, a za vreme od 7 X 24 ¢asa
ne sme da nastupi pad otpora izolacije niti se
na izolacionoj masi sme;ul pO]ElVltl vidljive pro-
mene. Proveravan;]e se vrsi prema JUS N.CO0.030
tac. 5.62.

5 Pakovanje i etiketiranije

5l Znak proizvodada treba da bude vidno oznacen
po Citavoj duzini voda ili bar na svakih 0,5 m.

5.2 Isporuka treba da se vrsi u principu prema
duZinama naznaCenim u katalogu proizvodaca.

5.3 Kao normalne duzZine u smislu standarda sma-
' traju se duzine od 50 i 100 m.

3.4 Pakovanje se vrsi u ¢vrsto vezanim koturima ili
kalemovima.

5.5 Svaki kotur mora biti snabdeven c¢vrsio veza-
nom etiketom sa sledeéim podamma
— Imenom proizvodada,

— o0znakom voda (tip, broj Zila i presek vodica
u mm?): PP/U 2 X 1,

— koli¢inom u metrima,
— zigom kontrole proizvodaca sa datumom.
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od:
| Medunarodne organizacije za standardizaciju
Medunarodne elektrotehnitke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢lji je krajnji cilj donosenje medunarodnih pre-
poruka sa podrucja standardizacije. |

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne komi

sije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz
obavezu placanja tr oskova foto- ili mikrofilmske wpmdukcije

I[SO/TC 4 Kuglicéni i valjkasti lezaji

Predlog preporuke ISO br.
mere kotrljajnih lezajac«

Predlog preporuke ISO hr.
kucista za kotrljajne leZaje«

155 »Sedla 1

ISO/TC 6 Papir

Predlog preporuke ISO b, 183 »Sirina li-
Stova papira«

ISO/TC 17 Celik

Prwremem dnevm red VI zasedanja, koje
ce se odrzati u Harrogate (Engl) od 9-—13
juna 1958 godine

ISO/TC 28 Nafta i proizvodi prerade nafte

Predlog preporuke ISO br. 103 »Tablice
za merenje nafte odnosno naftinih pro-
1Zzvoda«

154 »Spoljne

ISO/TC 34 Poljoprivredni proizvodi
Dnevni red I zasedanja koje Ce se odrzafi
od 22—26 aprila 1958 godine u Budimpestl
ISO/TC 51 Platforme za prevoz tereta

Revidirani predlog preporuke ISO br. 42
»Platforme za manipulaciju robe putem

jednoobraznih tovarac

ISO/TC 56 Liskuni (mica)

Privremeni dnevni red IV zasedanja, }mje
Ce se odrzatl u Harrogate (Engl) u junu
1958 godine

IEC/TC 13 Merni instrumenti

Preporuke za elektricna brojila za na-
izmenicénu struju. Upuéeno na saglasnost
po Sestomeseénom pravilu. Rok za odgovor

~ je 27 maj 1958 god.

IEC/TC 35 Elementi

Zapisnik sa sastanka komiteta odrzanog
8 19 jula 1957 u Moskwvi.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda dostavljenih standardotec: _Sa'veme
komisije za standardizaciju, koja veé ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta:
Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde u samo] standardoteci
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike, tre_ba:‘da se -
obrati Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 17) s obzirom na posiojeCl Spo-~
razum po kome inostrane organizacije za standardizaciju 3alju svoje standarde u inostranstvo samo PO
preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upucenom
Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce troSkove nabavke 'standardﬁ.
nadoknaditi u dinarima preduzeéu »Jugoslovenska knjiga«x — Beograd, Terazije 27, sa kojom ve¢ postojl
sporazum u tom ‘pogledu, ili nekom drugom preduzecéu koje je ovlaiéeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje
interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je
priloziti i saglasnost toga preduzeta za izvrSenje plac¢anja u devizama inostranom isporuciocu.

. Francuska NE

Poljska PN
Italija UNI Rumunija STAS
Nemadtka DIN SSSR GOST
Juz. Afrika SABS Cehoslovatka CSN

DK 629.11 — Vozila na suvo. Kola, bicikli, motocikli = GOST 8489-57

CSN 30 9030-54 Bicikli. Kvalitet W sininie, Ragoe Sarassies
e s : ristike
CSN 30 9330-56 Bicikli, putnicki, pedali CSN 65 6192 Pogonska tetna goriva — ben-
E:SN 30 9500-54 Bicikli. Pregled - zin. Neisparljivi ostatak
CSN 30 9501-54 Bicikli. Zbice. Kvalitet | s ST
CSN 30 9503-54 Bicikli. Naplaci za gume sa DK 663 — Industrija pida. Sredstva M uz'van:;e . _
- zicanim rubom. Kwvalifet PN-56/C-04547 Voda za pice, 1nC1u'st1*}Ju i
CSN 30 9509-54 Bicikli. Oznatavanje naplataka domacinstva. Odredivanje u-
- s = gliendioksida (vezanog i &lo-
CSN 30 9510-54 Bicikli. Naplaci za gume sa | bodnog) ; ~
zicanim rubom. Pregled 1 =gy g6 8100-56 Prirodne mineralne vode. Za-
_ le?o'treba - jednicke odredbe =
CSN 30 9511-54 Bicikli. Naplaci za gume sa CSN 86 8101-56 Prirodne mineralne vode.
CSN 30 9512-54 Bicikli. Naplaci za pneumati- CSN 86 8102-56 Prirodne mineralne vode.
ke .bez unutrasnje gume. »Vrzidlo«
o Pror"l CSN 86 8103=56 Prirodne mineralne vode.
CSN 30 9513-54 Bicikli. Raspored rupa na na- »Saratica«
' platku za navrtke zbica CSN 86 8104-56 Prirodne mineralne vode.
(ESN 30 9514-54 Bicikli. Zbice. Dimenzije »Zajeticka«, gorka voda
CSN 30 9530-56 Bicikli. Glavéina prednjeg CSN 86 8106-56 Prirodna mineralna wvoda.
tocka - | Ferdinandov izvor
CSN 30 9500-56 Bicikli. Glavéina s praznim CSN 86 8109-56 Prirodna mineralna voda.
) hodom 2za zadnji tocak . »Fatra«
CSN 30 9560-56 Bicikli. Glavéina zadnjeg to- CSN 86 8110-56 Prirodna mineralna voda.
cka za Jednostepeni lancéanik Glauberov izvor IV
: s praznim hodom | CSN 86 8120-56 Prirodna mineralna voda.
CSN 30 9570-56 Z?icikli. Glavéina zadnjeg to- - - »Bilinski kiseljak«
Cka za viSestepeni lantanik  cgqN 86 8121-56 Prirodna mineralna voda.
E s praznim hodom - G »Vicentkar & *
CSN 30 9611-56 Biﬁﬂ'ﬂ}. Kofni ¢cutak za kotni- CSN 86 8122-586 Prirbdna mineralna voda.
. | cu s cutkom i sRudolfov izvor«
CSN 30 9631-56 Bicikli. Koéni Stapi¢ za Ce- _ i
| lJjusnu ko¢nicu na obrutu DK 664 — Tehnika konzerviranja
CSN 30 9811-56 Bicikli. Putnicko sedlo PN-56/A-"15044 Proizvodi od wvoca. Odrediva-
CSN 30 9812-56 Bicikli. Sportsko sedlo nje sadrzaja mravlje Kkiseline
CSN 30 9813-56 Bicikli. Trkatko sedlo PN-55/A-77712 Konzervisano povrce. Klasifi-
CGSN 30 9865-56 Bicikli. Torba za alat za kaciia SR
uévrééenije za sedlo GOST 937/56 Sok paradajza, prirodni (koh-
CSN 30 9871-56 Bicikli. Kljudevi. Pregled Zerva) R
CSN 30 9970-56 Bicikli. Krilaste navrtke GOST 1016/56 Punjeno povrcée i sote u sosu

DK 662 — Pirotehnika.

GOST 1820-56 Sibice vanje i oznacdavanje
GOST 4492-56 Sm?la od katrana kamerlog GOST 7456-55 Ribl]e konzerve. Jetra baka-
‘ uglja - lara. Tehnic¢ki uslovi '

DIN 7780-57

GOST 8287-5T

GOST 8330-~57
GOST 8410-57

Pneumatici bez unutrasnje gu-
me. Gumeni ventil 43 GS

Tecna i gasna goriva

Motorna goriva. Kvalitativna
metoda odredivanja sadrzaja
vode

Koksni gas za sinteze
Gorivo T-2. Tehnic¢ki uslovi

NF D 32-725-36

GOST 1750/56

GOST 7457-55

GOST 8227/56

Motorno gorivo. Metoda odre-
divanja stvarnog sadrzaja
smole po Budarovu

Aparati za svetleci gas za ve-

od paradajza
Suseno vocte. Uzimanje uzora-

ka, metode ispitivanja, pako-

Riblje konzerve. Pastete.
Tehnicki uslovi ~

Pravila za smesStaj, ¢uvanje 1
transport hleba i drugih pe-

karskih proizvoda
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CSN 56 0550-

CSN 56 8210-56
DK 665 — Ulja. Masti

PN-54/A-85900

PN-54/A-85901.

- PN-54/A-85903

PN-54/A-85904

'PN-54/A-85905

PN-54/A-85908

PN=-55/C=-04010
PN=55/C-06158

GOST 1437-56

GOST 4366-58

GOST 7117-54

GOST 7658-55

GOST 7824-55
GOST 8310-57
GOST 8505-57

GOST 8513-57

NF M 07-014/56

NF-T 60-121/56

CSN 65 6233

CSN 65 6540

CSN 65 6648

- — = - = e e T — — — e e - —_—
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Metode kontrole kvaliteta za
psSenicéni hleb i1 pecivo
Preliv od Cokolade

Riblie ulje. Odredivanje jod-
nog broja
Riblje wulje.
tamina A
Riblje ulje. Odredivanje spe-
cificne tezine H

Riblje ulje. Odredivanje pero-
ksidnog broja

Odredivanje vi-

- Riblje ulje. Odredivanje Kki--

selinskog broja

Riblje ulje. Odredivanje sapo-
nifikacionog broja

Prerada nafte. Normalna de-

stilacija. Odredivanje de’S'tllﬁ“
cionog raspona.

Prerada nafte. Stabilno ma-
zlvo otporno ma niskim tem-
peraturama AF=70 (UNMA)

- Tamni proizvodi od nafte. Br- .
- za metoda odredivanja sadr-

zaja sumpora

Mazivo USs (solidol sintetic-
ki), Tehni¢ki uslovi
Antifrikcione legure na bazi

- ¢cinka. Oznake

Cerezin, sintetid¢ki, sa visokom
tackom topljenja

Biljna ulja. Metoda odrediva-
nja sadrzaja fosfata .

Smola poreklom iz nafte do-
bivena posle pirolize »GP«

Benzin za Iindustrisko-tehni-
cke potrebe. Tehnic¢ki uslovi

Tamni naftini derivati. Meto-
da odredivanja maksimalne
temperature stvrdnjavanja
Nafta 1 deravati. Odredivanje
sadrzaja tetraetilolova u la-
kim telnim gorivima (speci-
jalno u benzinu od nafte)
Nafta i derivati. Odredivanje
propisane tacke topljenja si-
rovih wvazelina i zemnih vos-
kova

Mineralna ulja. Metoda odre-
divanja kiselinskog broja —
potenciometrom

Benzini. Tehni¢ki benzini (za
rastvaranje)

Mineralna ulja. Motorsko ulje
D 14

DK 666 — Staklo (veStatko kamenje, cement)

PN-63/G=79010

PN-55/B-12040
PN-55/B-13051
PN-55/B-13053

PN-56/G-79020
GOST 1807-57
GOST 3514-57T

GOST 3518-66

Stakleno posude za konzer-

vnu industriju. Tehnicki pro-

pisi
Drenazne cevi od gline
Ravno staklo, armirano

Ravno staklo, bruseno,
bejno

Pakovanje lekova. Boce i fla-
koni. Tehnicki propisi
Poluprecnici optickih stakle-
nih povrsina

Bezbojno opticko staklo. Teh-
nicki uslovi

Opticko staklo. Metode ispiti-
vanja. Odredivanje opticke
jednorodnosti polugotovih i
gotovih komada optickog sta-
kla

bez-

fe—

GOST 3519-56
GOST 4566-57
GOST 5421-56

GOST 5458-57

GOST 7132-54
GOST 7148-54

GOST 7329-B5
GOST 7462-55
GOST 8435-57
GOST 8448-57
GOST 8447-57

CSN 70 4010-56

CSN 70 4050=56

CSN 70 4110-56

CSN 708010
CSN 71 0137-57

&SN 72 2110-57

CSN 72 2122-57
CSN 72 4810-57

— -

Opticko staklo. Metode ispi-
tivanja. Merenje dvojnog pre-
lamanja svetlosti=-na polari-
metru |

Stakleni cilindri za petrolej-
ske lampe

Opticko staklo. Metode ispi-
tivanja. Merenje indeksa re-
frakcije metodom Obreimov=-a

Keramit¢ki materijal za potre-
be radiotehnike

Bruseno staklo u plocama
Staklene posudice za odme-

- ravanje, sa brusenim zapusa=

com

L:aboratorisko hemisko staklo.
Proveravanje kvaliteteta sta-
kla metodom merenja pro-
laska svetlosti pomocu etalona

Nitroemajli za automobilske i
traktorske motore

Sigurnosna troslojna stsﬂﬂa Z8
motorna vozila

Staklene vodomerne cevi Za
pokazivanje nivoa teCnosti u
kotlovima, rezervoarima

1 aparatima.

Umivaonici od fajansa 1 por=
celana. Gabaritne mere i di=
menzije rupa

Duvano staklo za tocionice
piéa (kréme, kafane i dr.)

Duvano staklo za domace po-
trebe

Natrijum-kalij umovo
za dekorisanje
Posude od presovancg stakla
za tolenje piva

Opticko staklo. Merenje ap-
sorpcije svetlostl

Cementi. Fizicka i mehanitka
ispitivanja

Cementi. Tras cement
Keranuéke plocice. Opsti pro-
plsi

s‘taklo

DK 667 — Boje i lakovi

BDS 2588-56

BDS 2590/66

PN-53/C-81503
PN-53/C-81505
PN-53/C-81519
PN-53/C-81524
PN-53/C-81531
PN-53/N-94310

PN-53/N-94312

PN-53/N-94314

GOST 7196-54

GOST 7216-54
GOST 7346-55

GOST 7437-55
GOST 7930-56
GOST 8418-57

Nitrocelulovzni lakovi. za elek-
tricne provodnike niskog na-
pona

Bakelitni lakovi »E«

Lakovi. Orijentaciona moler-
sko-tehnic¢ka ispitivanja
Lakovi. Odredivanje ostatka
ha situ pigmentovanih lakova.
Lakovi. Vreme susenja
Lakovi. Ispitivanje otpornosti
lakovanih premaza na dejstvo
azotovih oksida

T.akovi. Odredivanje prijanja-
nja lakovanih premaza.
Kancelariski pemoéni pribor.
Mastilo na bazi gvozdevih soll

-1 tanina

Kancelariski pomoéni pribor.
Mastila u bojl

Kancelariski pomoéni pribor.
Mastilo za gumene Stambilje.
Pigment crveni »C« (organska
boja)

Mastila za pisanje
Stamparske boje za ofset — i

tipografsku stampu

Crveni lak »C« (organske
boje) :
Nitroemajli za teretne auto-

mobile
Indigo zlatno-zZuti KH u pra-
hu, za bojene premaze (organ-

ski bOJem premaz)

- STANDARDIZACIJA
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GOST 8420-57

GOST 8433-37
CSN 67 1322

CSN 67 3083

CSN 90 1111-55

— ——— —.-._: — T i —

Bo;]e i lakovi. Metode  ispiti-

vanja. Odredivanje uslovnog
viskoziteta

Pomoéna sredstva za mocenje
i pranje OP-7 i OP-10

Anorganski pigmenti.
jum sulfat (Blanc fixe)

Bari-

Molersko-farbarski materijal.

Metode ispitivanja prionljivo-
sti filma — (ogrebom)

Grafitne tehnitke olovke

DK 668 — Organsko-hemiska industrija

PN-55/C-97024
GOST 7461-55

GOST 7468-55
'GOST 752855

GOST 7569=55

GOST 7568-55
GOST 7569-55

GOST 7570-55
GOST 7571=55
GOST 7575-55

GOST 7696~35
GOST 8499-57

GOST 8500-57
GOST 9448-57
CSN 65 8360
CSN 65 8361

CSIN 66 1458

Proizvodi prerade uglja. Trik-
rezol

NarandZaste organske boje,
rastvoerljive u uljima
Organske boje, direktne
Organske boje za acetatnu
svilu

Sumporna plava »K«, organ-
ska direktna boja |
BEtilen-oksid

Organske postojane boje za
vunu

Organske kisele 1 postojane
boje za vunu

Organske direktne boje, raz-
nih oznaka

Organske direkine boje, raz-
nih oznaksa

Tvrdi sapun za domacinstvo

Lak erveni ZK — organska
boja

Lak osnovm ljubicasti — or-
ganska boja

Benzol, &ist, poreklom od ka-
menog uglja |
Fenol, tehniéki, iz katrana
mrkog uglja

Fenol, tehnicki, iz katrana ka-
menog uglja

Flotaciono ulje iz bukovog dr=
veta

i

DE 669 — Metalurgija. Gvoide. Celik. Metali

UNI 467-36
UNI 468-50

UNI 469-50

UNI 470-50
UNI 471-52
UNI 472-50
UNI 663-1951
UNI 668-670-38
UNI 673-674-38
UNI 706-38
UNI 707-38
UNI 708-38
UNI 709-38

UNIT 713-719-38

Celi¢na Zzica
Okrugli c¢elik sa tolerancijom
h 11 (vudéen, strugan itd).

Okrugli celik precizni sa to-
lerancijom h 9 (vuten, stru-
gan itd.)

Vuleni Sestougaoni Celik sa
tolerancijom h 11

Sestougaoni  ¢elik precizni sa
tolerancijom h 9

Vuteni kvadratni ¢elik sa to-
lerancijom h 11

Celitne cevi bez ¥ava — Kya-
litet, propisi ispitivanja

Obi¢ni odlivei od sivog liva —
Kwvalitet, propisi, ispitfivanja
Obic¢ni cCelici za kovanje —
Kvalitet, propisi, ispitivanja
Vruée valjane okrugle Celi¢ne
Sipke

Okrugli betonski ¢elik vruce
valjan

Sestostrane &elitne Sipke vru-
¢e valjane

Kvadratne c¢eli¢ne Sipke vru--
¢e valjane

Pljosnati celik vruce valjan

——— X —
: - - e

UNI 720-723-38

UNI 727-1938
UNI 725-726-38
UNT 727-728-38
UNI 729-730-38

UNI 731-732-1938
UNI 733-38

UNI 734-38
UNI 735-38
UNI 736-38

UNI 737-38
UNI 738-38

UNI 739-740-38

UNT 741-38
UNI 742-38

UNI 743-745-38

UNI 757-759-50

UNI 815-816-38
UNI 817~818-38

UNI 821-823-38
UNT 825-827-1938

UNI 828-38
UNI 829—38 -

SABS b556=557-56

DIN 50 150-37

PN-55/H=-04022

PN-55/H-04847
PN-55/H-04848

PN-56/H-048656

GOST 8399~57

R e = —————— —— - —

Siroki pljosnati celik wvruce '

valjan

Pljosnate Sipke sa zaobljenim
stranama

Celi¢ni profili vruce valjani

- — Profil I, standardna serija

Celidni profili wvruée wvaljani
— Profil U, standardna serija
Celi¢ni profili wvruée wvaljani
— Profil U, specijalna serija

Celi¢éni profili wvruée valjani

— Profil T, standardna serija
&= el |

Celiéni profili vrucée valjani
— Profil T, standardna serija
b = 2Nh |
Celi¢ni profili vruce valjani
— Profil T, specijalna serija
Celitni profili vruce wvaljani
— Profil Z |

Celi¢éni profili vruée valjani
- — QOlucasti celik

Celiéni profili wvruce valjani
— Ravnokraki ugaoni celik
sa ostrim ivicama

Celiéni profili vruce valjani

- — Raznokraki ugaonici sa 0s-

trim ivicama

Celi®ni profili wvruée wvaljani
— Profili T sa ostrim ivicama

Celiéni profili vrucée wvaljani
— Profil Z sa osStrim ivicama
i jednakim krakovima

Celiéni profili vruée wvaljani

- — Profil Z sa ostrim ilvicama

i nejednakim krakovima

Vruée valjani proizvedi od o-
biénih ¢elika (profili, Sipke i
Siroki pljosnati ¢elik) kvalitet,
propisi, ispitivanja

Vuéeni pljosnati ¢elik sa tole—
rancijom h 11

Vruée valjani proizvodi od
obitnih ¢elika — limovi deb-
bliilne = 4 mm — Kkvalitet,
propisi, ispitivanja

Vruée valjani proizvodi od o=
bi¢nih c¢elika — limovi deb-
liine od 4 do 30 mm — Tole-
rancije dimenzija i tezine

Vruée valjani ¢&eliéni profili

— Ravnokraki ugaonici |
Vruée valjani &elini profili
— Raznokraki ugaonici
Poluokrugli celik vrucCe valjan
Segmentni ¢elik vruce valjan
Vruée valjane Sipke od uglje=
niénog celika

Tspitivanje Ctelika i celicnog
liva. Uporedne tabele trvrdo-
ée — tvrdoéa po Vikersu, po
Brinelu, po Rokvelu C i B 1
zatezna ¢vrstoca

Hemiska analiza livenog gvo-
7da, gvozdenih legura i celika

Hemiska analiza aluminiju-

el

movih ~ legura. Odredivanje
kalaja

Hemiska analiza aluminiju-
movih ligura. Odredivanje
olova

Hemiska analiza olova. Pre-
gled i opis primenjenih metoda
ispitivanja |
Trake od platine, paladijuma,
iridijuma, rodijuma i njihovih
legura. Tehnicki uslovi

21
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CSN 42 0740

CSN 42 0741

CSN 42 1290-56

CSN 42 1416-56

CSN 42 1420-56

CSN 42 5510-56
CSN 42 5522-56
CSN 42 55624-56
CSN 42 7302-56

CSN 42 7305-56

CSN 42 7306-56

— ==

Vodoni¢na metoda kontrole
debljine cinkovih prevlaka
Gravimetriska metoda Kkon-
trole debljine cinkovih Dre-
viaka

Otpadne sirovine za Kkupolne
peci. Tehnicki uslovi isporuke

Limovi od aluminijuma i le-
gura aluminijuma (limovi,
trake i koturovi). Tehnicki u-
slovi isporuke

Cevi od aluminijuma i legura
aluminijuma. Tehnicki uslovi

Toplo wvaljane okrugle Sipke,
od cCelika klase 10 i 11, Stan-
dard dimenzija

Toplo valjane poljosnate Sip-
ke od celika klase 10 i 11.
Standard dimenzija

Toplo valjane siroke poljosna-
te Sipke od celika klase 10 i
11. Standard dimenzija

Toplo wvaljani limovi od alu-
minijuma i legura alumini-
juma. Standard dimenzija

Hladno valjani limovi od alu-
minijumskih legura (limovi,

trake i koturovi). Standard di-

menzija

Hladno 'V‘Ell]&m alumlmjum—
ski Iimovi (limovi, trake i ko-
t_ui_*ovi). Standard dimenzija

DK 672 — Predmeh od gvozda i1 celika

CSN 15 2801- 56
CSN 15 2810-56
CSN 15 2811-56

Elasti¢ni uloSci za drvene po-=
stelje. Osnovne odredbe -
Elasti¢tni uloSci za drvene po-
stelje 8§ ravnim okvirom
Elasticni ulosSci za drvene po-
stelje 8 ugnutim okvirom

DK 676 — Industrija hartije

SABS 526-56

PN-55/P-02001
PN-55/P-95003

PN-55/P-95012
PN-55/P-95505
PN-55/P-95802

GOST 334-56
GOST 515-56

GOST 2824-56
GOST 2995-56

GOST 3246-57
GOST 6742-5T7
GOST 7114-54
GOST 7497-55

GOST 7687-55

GOST 7688-55

GOST 7689-55

GOST 8273-5T7

‘Papirnli omota¢i za uvijanje

pledova citrusa 1 sezonskog
voca

Stamparski papir. Formati
Papirni proizvodi. Papir =za

plakate

Papirni proizvodi. Papir za
umnozavanje

Papirni proizvodi. Papir za
pisace masine

Papirni proizvodi. Papir za
omote

Milimetarski papir

Papir za pakovanje bitumini-
ziran 1 katranisan

Karton za elektroizolacije
Pergament papir, tanki, speci-
jﬂhﬂu

Zakardovi kartoni
Stamparski papir

Papir za igrace karte

Papir. Metoda edl*ediiranja
mehanic¢kih svojstava

Papir. Metode odredivanja
primesa gvozda i bakra
Papir. Metode odredivanjaspo-
sobnosti na abanje i defor-
maciju zbog uticaja vlage
Papir. Metode odredivanja
supljikavosti pomoéu mikro-
skopa

Omotni papir

GOST 8428-57

GOST 8434-57

Papir i karton. Metoda odre-
divanja vlaznosti

Papir. Metode odredivanja ar-
sentriokida

DE 677 — Tekstilng industrija

BDS 2219-55

BDS 2431-56
BDS 2440-58
BDS 2447 i 8—58

BDS 2453-56
BDS 2454-58

BDS 2506-56

BDS 2507-56

BDS 2523-56

BDS 2535-56
BDS 2530-56
BDS 2564-56
BDS 2580-56_'

GOST 583-55
GOST 2846-56

GOST 4403-56
GOST 8205-56

GOST 8206-56
GOST 8209-56

GOST 8215-56
GOST 8219-56

CSN 80 4810-56
CSN 80 1189-56

CSN 80 8720-55

i

Cunak sa okruglom glavom
za automatske razboje

Flanelin, pamuéni

~Vuneno sukno za Sinjele

Pamucna tkanina »Marica«,
za letnje radno odelo

Tkanine za zastave, pamucéne

Pamucna tkanina za Ieinje
odelo

Panama pamucna za letnja o-
dela za mornaricu

Tkanina od vestacke svﬂe
>>Prolgtﬁ

Navlake za odela od pamucne

materlje

_ Tkanina od veétacke svile
| w}ﬁk&&

- Vunena tkanina »Frezko«

48/3

Pamutna tkanina nKaramane
dol«

Pamuéna preda 'jednoiiiﬁna

Nm 68, 95, 120, 135 { dvoZi-
¢na Nm 95/2

Kudeljno debelo uze

Vunene i poluvunene tka_nne
za sluzbenu odelu

Svilene tkanine za sita

Pamucna preda i tkanine. Od-
redivanje stepena merceriza-
cije

Pamuéni Kkonac za vezenje.
‘Asortiman i tehni¢ki uslovi

- Puplin od vesStacke svile i pa-

muka
Pamucne tkanine za letnja o-

-dela i postavu. Asortiman i

tehnicki uslovi

Pamucne tkanine. Puplin 1

- taft. Asortiman i tehmékl -
~ slovi

Jutene tkanine za tehméke
svrhe

Klamflkacua otpadaka za pa-
mucne tkanine

‘Gajtan za duvacke mstrumeu-

te.

DK 678 — Indusirija kaucuka. Tvrda guma

BDS 2619-56
SABS 532-56

DIN 53 374-57

DIN 53 406/57

GOST 5496-57
GOST 6467-57

GOST 7738-55

GOST 8318-57

Plote od vulkanizirane gume

Transparentna lepljiva traka
za liéne karte

Ispitivanje plota od plastic-
nih materija. Proba na savi-
janje

Ispitivanje omeksivaca. Odre-
divanje destilacionih granica
Gumene cevi, tehnicke

Gumene trake okrugle i pra-

vougaone

Sinteticka guma. Butadien

polimerizati
. Gumene cevi sa pletenim u-

metkom za tezak rad -

$TANDARDIZACIJA
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DK 679 — Industrija vestadékih materija

BDS 2425-56
NEF T 51-001-56

NE T 51-008=26

Géli_t ——: vestalki rog

. Plastiéne materije. Proba na

savijanje krutih  plasti¢nih
- materija
_ Plastiéne materije. Merenje

temperature savijanja krutib
plasti¢nih materija -

DK 681 — Precizna me_hanika

DIN 9755-57

DIN 9756-57

—

Masine za ratunanje. Funkci-
ona i cifarska tastatura za ma-
$ine sa dve rafunske radnje

Madine gza radunanje. Mere-

o nje jatine buke

DK 682 — Kovacki zanat
CSN 18 6460-56

CSN 16 6461-56
CSN 16 6462-56
CSN 16 6463-58

CSN 16 6484-56

Okov za namesta]. Okov =za
postelje. Osnovne odredbe

Okov za namesSta]. Ugaone-
vesalice za postelje

Okov za namestaj. Kukaste
veSalice za postelje -
Okov'z-a_ namestaj. Klinaste
veSalice za postelje

Okov. za namestaj. Spojnice

-za postelje

DE 683 — Gvozdena roba. Bvetiljke

CSN 15 6890

Gorionik za mpetroleumske
lampe

o

BDS 515-36
BDS 2377-36
CSN 94 1401-56
CSN 94 1821-56

DK 685 — Obuéarstvo. Sportska oprema

Obuca maéiris]:ze izrade

Ranci za izlete i kup_oﬁ-anje
Kozne sportske lopte

Sprema za zimski sport. Ure-
daj za pridvrscenje noge za
drvo

DE 6387 = Industrija edeée

BDS 1355-53
BDS 2523-56

GOST 8132-56

CSN 80 5933-55

- CSN 80 7111-55

CSN 80 7560-56
CSN 80 7568-56
CSN 80 7570-58
CSN 80 7739-56

CSN 80 7762=56

BDS 2601/586

GOST 8449-57

PN-56/C-99011

~Kalendar zasedanja

Katketi od wvunenih, pamuc-
nih i drugih tkanina

Navlake za odela od pamucne
materije

Tekstilna konfekcija. Obeleza-
vanje, sklapanje, pakovanje i
transportovanje

Pleteni proizvodi. Zenski ku-
paci kostimi

Muski hubertusi

Jastulnice za bebe

Jastule za zavijanje odojcadi
Pokrivaé¢ za detja kolica
Letnja bluza za kuvare
Zenske kratke kecelje
Heliografski papir osetljiv na
svetlost

Bioskopska sigurnosna traka.
Metode ispitivanja
Oznatavanje

'Fotogl‘afski'fﬂmovi 40 1 60,

Kalemo_vi, Mere -

tehniékih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija. Medunarodne orga-

nizacije za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnitke komisije (I

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana medunarodna zasedanja, uglavnom prema

C) 1 dr.

info;mat:ijama iz Zurnala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni da-
tumi i mesta zasedanja objaviée se naknadno pod taé 1) kalendara.

‘ Zainteresovana preduzeéa, organizacije 1 ustanove, ko]
njake na neko od ovih zasedanja, treba da se obrate Savezno]

e 7ele da na svoj teret posalju svoje struc-
komisiji za standardizaciju, Beograd, Admi-

rala Geprata ul. br. 16, paviljon II, post. fah 933, radi dobijanja potrebnih obavestenja i uputstava.

Za uteite na zasedanjima ISO i IEC potfrebno je i pismeno ovlaitenie SKS, jer je u iim organiza-
cijama SKS utianjena u ime nase zemlje. | | -

3— 8 februara 1958

22—26 aprila 1958
23—24 aprila 1958

I

24 marta —-1 apr. 1958

95—27 marta 1058
21—26 eprila 1058

i) Sazvana zagedanja

Frankfurt/M

Budapest
The Hagus

ISO/TC 22 —

i

Automohili
kolne uredaje)

ISO/TC 34 — Poljoprivredni proizvodi
ISO/TC 8/SC 1 — Pomorska brodogradnja (boje
raspoznavanje

(Sekcija za mehanlku 1

brodskih cevovoda 1

znaci za pribor)

2) Planirana zasedanja

i

Paris

Paris
(Nematks)

1]
ISO/TC 290 — Sitan alat

IEC/TC 12 — Radioékomunikacije
IEC/SC 12—1—Merenja
IEC/SC 12—6—Radio emisione stanice

nC/TC 33 — Kondenzatorl za mreze
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5— 9 maja 1958 | Amsterdam . ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo |
12—15 maja 1958 Wien ISO/TC 77 — Azbestno-cementni proizvodi
29 maja — 4 juna 1958 ~ Paris ISO/TC 54 — Etarska ulja
juni 1958 (Francuska) ISO/TE 46/SEC 1 — Dokumentacija (reprodukeija do-
| kumentacije)
3— 7 juna 1958 Napoli ISO/TC 4 — Kugliéni i valijkasti leZaji -
9—21 juna 1958 Harrogate (Engl.) ISO — Generalna skupsting, Savet i tehnitki .
- komiteti:
ISO/TC 17 — Celik
ISO/TC 256 — Liveno gvozde
ISO/TC 26 — Bakar i bakarne legure -
ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva
ISO/TC 36 — Kinematografiia
ISO/TC 39 — Masine-alatke
ISO/TC 42 — Fotografiia
ISO/TC 51 — Platforme za prevoz tereta
ISO/TC 52 — Metalne hermetitke kutije za hranu
ISO/TC 56 — Liskuni (mica)
ISO/TC 64 — Ispitivanje stepena korisnosti naprava
“koje trose gorivo izuzev motora S.U.S.
 ISO/TC 86 — Odredivanje viskoziteta
ISO/TC 73 — Zigovi standardnih proizvoda .

ISO/TC 79 — Laki metali i njihove legure
ISO/TC 85 — Nuklearna energija

8—16 jula 1958 Stockholm IEC — Generalno zasedanje

14—18 jula 1958 Stockholm ISO/TC 43 — Akustika |
Sept. 1958 | — ISO/TC 19 — Standardni brojevi
Krajem okt. 1958 Lisabon ISO/TC 87 — Pluta

3 — 8 nov. 1958 Washington ISO/TC 61 — Plastitne materije

r'“__—“ .UPOZ;ORENJE PRETPLATNICIMA ———-——'!
Skrefe se painja pretplatnicima na na$ bilten, da ée biti ebustavliena
otprema bilterna pocev od broja 2/1958 svim preduzeéima i ustanovama
koje ne uplate duZnu pretplatu za 1958 god. u iznosu od dinara 1.200.—
Uplata pretplate vrSi se na adresu: Izdavatko preduzeée »Nauéna

knjiga«, Beograd, Knez Mihajlova 40/IV, post. fah 690, na tek. raéu.ti
br. 101-T-297 kod Narodne banke u Reogradu. |

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

SluZbeni list FNRJ br. 25/57 1 prim, din.
JUS K.C3.025 — Makaze za isecanje lima - 30.— -
JUS K.D1.020 — Testere za metal ruéne 30.—
JUS K.D1.027 — Luk za testere za metal rucne 30.=—
JUS K.D1.030 — Testere za metal masinske 30~
JUS K.E1.020 — Probojei 30,
JUS K.E1.050 — Probojac za rad u Samotu | 30—
JUS K.E1.060 — Probojac potkivacki | 0. —
JUS K.E1.500 — Izbija¢i rascepki - 30—
JUS K.E1.900 — Obelezadi .' 30.—

JUS K.E1.910 — Obelezac¢i vodeni T ' Yy
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~JUS M.B1.455 — Vijci sa Sestostranom glavom za lim

JUS K.M4.020 — Oblika¢i glave za zakovice prema 1 prim. din.
JUS M.B3.011 30.—
JUS K.M4.050 — Pritezaci zakovica 30.—
- JUS K.M4.100 — Podbijaci pravi 30.—
JUS K.M4.101 — Podbija¢i savijeni 30.—
JUS K.M4.500 — Spojnice tesarske 30.—
JUS K.M9.010 — PodlozZna plocica potkivacka 3.0—
JUS K.B4.100 — Crskije 30.—
JUS K.B4.101 — C(Cuskija za kolje 30.—
JUS K.B4.120 — Lokomotivski alat. Cuskije 30.—
JUS K.Z2.210 — Lokomotivski alat. Jednozubi Zaraci 30.—
JUS K.Z2.211 — L.ckomotivski alat. Dvozubi Zaraci 30.—
JUS K.Z2.212 — Leckomotivski alat. Koplja za zguru 30.—
JUS K.Z2.213 — Lokomotivski alat. Grebla za zgurn - 30.—
JUS K.Z2.214 — Lokomotivski alat. Grtaca za ngalj - 30.—
JUS K.Z2.290 — Lokomotivski alat. Drveni podmeta¢ i klinovi  30.—
JUS K.C2.200 — Seka¢i pljosnati 30.—
JUS K.C2.201 — Sekadi krstasti = 30.—
JUS K.C2.210 — Sekaci za Zlebove, nravi 30.—
JUS K.C2.211 — Sekati z2 Zlebove, savijeni 30.—
JUS K.C2.220 — Sekadi poluokrugli 30—
JUS K.C2.250 — Sekat€i za rad n Samotu 30.—
JUS K.C2.251 — Sekadi siroki za rad u Samotu 30.—
JUS K.C2.260 — Sekaé¢i mlinski - 30.—
JUS K.C2.261 — Sekaé¢i mlinski sa rupom 30.—
JUS K.C2.500 — Grebadi za metal — Tip A, Bi C 30.—
JUS K.C2.501 — Grebaci za metal 30.—
JUS K.C2.600 — Dleto zidarsko, iljaste 30.—
SluzZbeni list FNRJ br. 29/57
JUS B.BO. 001 — Uzimanje uzoraka agregata, kamena i zgure za
potrebe gradevina, puteva, Zeleznica i1 sprav-
Iianje beton=2 50.—
JUS B.B8.010 — Odredivanje upijanja vode prirodnog kamena 30.—
JUS B.B8.011 — Ispitivanje postojanosti prirodnog kamena na
mrazi _ 30.—
JUS B.B8.012 — Prirodan kamen, ispitivanje ¢vrstoée na pritisak  30.—
JUS B.B8.014 — Ispitivanije zilavosti kamena 30.—
JUS B.B8.016 — Ispitivanje otpornosti tucanika za puteve i1 Ze-
leznice protiv ndara i pritiska 50 .—
JUS B.B8.017 — Ispitivanje ¢vrstoée kamena na savijanie 30 .—
JUS B.B8.018 — Ispitivanje kamena Devalovom maSinom 30.—
JUS U.M1.010 — Isnitwame ¢vrstoce betonna na zatezanje pri
saviianju prizmi (koncetrlsano opterecenje u
sredini raspona) 30~
JUS U.M1.011 — Ispitivanje ¢vrstoce betona na zatezanie pri
savijanju prizime (opterecenje u trecinama
raspoena) 90, —
JUS U.M1.012 — Ispitivanje cvrstoce betona na pritisak na de-
| lovima prizmi dobijenih prilikom sloma savi-
janjem. Modifikovana metoda kocke 30.—
JUS UM9 010 — Upotreba loziSne zgnre kao agregata za near-
mirani beton 1 nearmirane prefabrikovane be-
tonske hlokove 50.—
JUS K.G3.250 — Odvijati krstasti 30.—
JUS M.B0.100 — Navoii za viike za lim 30.—
JUS M.B1.014 — Vijci za lim. Preénici rupa 30.—
JUS M.B1.015 — Krstasti urezi za vijke 30.—
30.—
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JUS M.B1.456 — Vijci sa cilindri¢nom glavom za lim 30.—
JUS M.B1.457 — Vijci sa upuStenom glavom za lim 9
JUS ®.B1.458 — Viijci sa npustenom sot¢ivastom glavom za im  30.—
JUS M.B1.459 — Viici sa poluokruglom glavom za lim i -30:
JUS M.B1.465 — Vijci sa upusStenom glavom sa krstastim ure-

' zom za lim | | '30_,;

JUS M.B1.467 — Vijci sa upustenom sotivastom glavom 52 kr- -
| " - 30.—

| stastim urezom za lim _
JUS C.B3.450 — Cehk za klinove vinéen. Mere 1 tolerancije - 50.—
JUS M.C2.020 — Klinovi | 50.—
JUS M.C2.021 — Pljosnati klinovi A 30.—
JUS M.C2.022 — Izdubljeni klinovi ! 20 —
JUS M.C2.030 — Kukasti klinovi 50.—

JUS M.C2.031 — Pljosnati kukasti klinovi 5 B { |

JUS M.C2.032 — Izdubljeni kukasti klinovi 30.—
JUS M.C2.040 — Tangentni klinovi = 30—
JUS M.C2.041 — Tangentni klinevi za naizmeni¢no optereéenje  30.—
JUS M.C2.060 — Klinovi bez nagiba — pera — viaaki‘ 110.—
JUS M.C2.061 — Klinovi bez nagiba — pera — niski 110.—
JUS M.C2.062 — Klinovi bez nagiba — pera — 2a masme alatke 110.—
JUS M.C2.230 — Elasticne cwue | S " ‘ 30 .=
Slnzbeni list FNRJY br. 36/57 | .
JUS K.B1.350 — Ceki¢ podmeta¢ — posrednik =25 g7
JUS K.B3.300 — Tupo-Siljasti podbija¢ za pragove - 30.—
JUS K.B3.301 — Tupo-lisnati podbija¢ za pragove 30.—
JUS K.B4.110 — Cuskija za pomeranje koloseka 30—
JUS K.E1.070 — Probojac ' s 30.—
JUS K.G5.025 — Dvostrani otvoreni kljucevi za Sinske vijke 30—
JUS K.G5.026 — Jednostrani otvoreni kljufevi za Sinske vijke 30.—
JUS K.G5.065 — Tirfonski kljucevi Fi! 30—.
JUS K.N2.100 — Teslica za zatesivanje pragova 30.—
JUS K.Z2.010 — Klesta za noSenje Zeleznickih Sina 30.—
JUS K.Z2.011 — KleSta za pragove — velika 30.—
JUS K.Z2.012 — Klesta za pragove — mala 30.—
JUS K.Z2.013 — Sablon za pragove normalnog koloseka 30.—
JUS K.Z2.014 — Sabloni za pragove koleseka 760 mm 30.—
JUS K.Z2.015 — Krst za koleseke 30.—
JUS K.Z2.016 — Prost trougao za normalni kolosek 30.—
JUS K.Z2.017 — Dupli trougao za normalni kolosek 30.—
JUS K.Z2.018 — Prost trougao za kolosek 760 mm 30.—
JUS K.Z2.019 — Racva 30.—
JUS K.Z2.020 — Cupaca za Sinske eksere - 30.—
JUS K.Z2.021 — Stap sa duletom 30.—
Sluzbeni list FNRJ br. 37/57
JUS M.F0.101 — Jugoslovenska tipizacija trofaznih agregata 50

Hz, direktno spmenlh sa motorom sa unutla-_ |

Shijim sagorevanjem | 30.—
JUS P.J3.901 — Parni cilindri od sivog hva za lokomotive —

Tehnicki propisi za izradu i ispornku - 110.—
JUS P.J1.901 — Komore pregrejaca od sivog liva za lokomo-

tivske kotlove — Tehnicki propisi za 1zradu i

isporukn _ 90.—_—
JUS KGI 031 — KlesSta potkivacka za potpetice. Stezm alat. .

Masinske mengele _ 30—
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1 prim. din.
JUS K.G2.040 — Prikljucne mere. Dozvoljena otstupama Ce-
lIjusti 50.—
JUS N.A2.001 — Standardni naponi elektricnih mreza 30.—
JUS C.B0.003 — Oznacavanje Ccelika bojom u skladiStima 30.—
JUS C.K6.021 — Tor ¢celik — Tehnicki pr0p151 za izradu 1 iSpo-
| ruku ' 20.—
JUS K.C2.650 — Dleta za drvo — laka 30.—
- JUS K.C2.651 — Dleta za drvoe — srednja 30.—
JUS K.C2.652 — Dleta za drvo — za rupe 30.—
JUS K.C2.653 — Dleta za drvo — poluckrugla 30.—
JUS K.C2.654 — Dieta za drvo — strugarska 30.—
JUS K.C2.700 — NozZevi za rendeta 30.—
JUS K.C2.701 — NozZevi debljine 2,25 mm za rendeta 30.—
JUS K.C2.702 — NozZevi za gruba rendeta ' 30.—
JUS K.C2.703 — NoZevi za rendeta ravnjace 30.—
JUS K.C2.705 — NozZevi za bacvarska rendeta 30.—
JUS K.C2.706 — NoZevi za rendeta — nazubljeni 30.—
Sluzbeni list FNRJ br. 42/57
JUS P.G3.010 — Kocna papuca sa jednim umetkom — tip I —
za zeleznicka vozila nmmalneg koloseka. Di-
spozicija 30.—
JUS P.G3.011 — Kocna papuca sa jednim umetkom — tip IT —
za zZeleznicka vozila normalnog koloseka. Di- _
_ spozicija - 30.—
JUS P.G3.015 — Kocna papuca sa jednim umetkom — tip I —
za zeleznicka vozila koloseka 760 mm. Di-
| spozicija . - 30.—
JUS P.G3.016 — KocCna papuca sa jednim umetkom — tip IT —
- | za zeleznicka - vozila koloseka 760 mm. Di-
Sspozicija 30).—
JUS P.G3.020 — Kofna papuca sa dva umetka za Zeleznic¢ka
vozila normalnog koloseka. Dlspozmna _ 30.—
JUS P.G3.025 — Kofna papuca sa dva umetka za veleznicka
vozila keoloseka 760 mm. Dispozicija 30.—
JUS P.G3. 30 — Kocna papuca sa jednim umetkom za Ze-
leznic¢ka - vozila normalnog koloseka. Drzac
ko¢ne papuce, tip I 30.—
JUS P.GS.E) 1 — Koéna papuca sa jednim umetkom za Ze-
leznicka vozila normalnog koloseka. Drzaé
kocne papuce, tip Il 30.—
JUS P.G3.035 — Koéna papuca sa jednim umetkom za 7Ze-
leznicka vozila koloseka 760 mm. Drzac
kocne papuce, tip I 30.—
JUS P.G3.036 — Kocéna papuca sa 1ednun umetkom za zZe-
leznicka vozila koloseka 760 mm. Drzad
ko¢ne papuce, tip II . 30.—
JUS P.G3.040 — Kocfna papuca sa dva umetka za 7Zeleznicka
- vozila normalnog koloseka. Drza¢ ko¢ne papuce 50.—
- JUS P.G3.045 — Koéna papuca sa dva umetka za ¥eleznitka
vozila koloseka 760 mm. Drza¢ koéne papude 30.—
JUS P.G3.050 — Kofna papuca sa jednim umetkom za Ze-
lezni¢ka vozila normalnog koloseka. Umetak
ko¢ne papuce 30.—
- JUS P.G3.055 — Kocna papucéa sa jednim umetkom za Ze-
leznicka vozila koloseka 760 mm. Umetak
kocéne papuce - 30.—
JUS P.G3.060 — Kocéna papuca sa dva umetka za Zeleznicka
vozila normalnog koloseka.

Umetak kocne

papuce 30.—
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JUS P.G3.065 — Kocna papuca sa dva umetka za Zeleznicka
vozila koloseka 760 mm. Umetak koCne papuce 30.—
JUS P.G3.070 — Koc¢na papuca sa jednim umetkom za Ze-
leznicka vozila normalnog koloseka. Klin za
ucvrscenje umetka () -
JUS P.G3.075 — Koc¢na papuca sa jJjednim umetkom za Ze-
leznicka wvozila koloseka 760 mm. Klin za
ucvrscenje umetka * 30—
JUS P.G3.080 — Kocna papuca sa dva umetka za Zeleznicka
vozila normalnog koloseka. Klinovi za uc¢vrsée-
nje umetaka 30.—
JUS P.G3.085 — Koc¢na papuca sa dva umetka za Zeleznicka
vozila koloseka 760 mm. Klinovi za uc¢vrséenje
umetaka 30.—
JUS P.G3.090 — Kocne papuce sa jednim ili dva umetka za
zeleznicka vozila. Tuljei za drzace umetaka 30.—
Sluzbeni list FNRJ br. 43/57
JUS C.B5.020 — Celiéne cevi bez pmplsanlh mehanickih oso-
bina. Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku 50..—
JUS C.B5.021 — Celi¢éne cevi bez Sava sa propisanim mehani-
ckim osobinama. Tehnicki propisi za izradu 1
isporuku 10.—
JUS C.B5.122 — Cevi od C.0206 bez Sava — glatke. Izbor stan-
~~ dardne serije za nazivne pritiske 1 do 100 30.—
“ JUS C.B5.123 — Cevi od C.0406 bez sava — glatke. Izbor stan-
dardne serije za nazivne pritiske 1 do 100 30.—
JUS C.B5.124 — Cevi od C.0506 bez sava — glatke. Izbor stan-
dardne serije za nazivne pritiske 1 do 100 30.—
JUS C.B5.221 — Celi¢ne cevi bez sava — glatke. Standardna
serija. Dimenzije 1 tolerancije 10.—
JUS C.B5.222 — Cevi od C.0206 bez Sava za cevni navoj. Stan-
dardna serija za nazivne pritiske 1 do 100 30.—
JUS C.B5.225 — Cevi od C.0003 bez Sava ili sa Savom za cevni
navoj. Standardne serije. Dimenzije i tole-
rancije | 30.—
JUS C.B5.226 — Cevi od C.0003 bez Sava — glatke. Izbor stan-
dardne serije za nazivne pritiske 1 do 25 30.—
JUS C.E1.002 — (Izdanje 1957) — Cink 70.—
Sluzbeni list FNRJY br. 45/56
JUS C.K1.021 — Zeleznic¢ki gornji stroj — Sine teZine preko
20 kg/m — Oblik, mere i staticke veli¢dine  70.—
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