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BILTEN SAVEZNE KOMISIJE

MEDUNARODNA ORGANIZACIJA ZA STANDARDIZACIJU (ISO)

ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA ZA AUTOMOBILE

Tehnicki komitet ISO/TC 22 — »Automobili« odrzao je svoje osmo zasedanje u
Frankfurtu na Majni od 3 do 8 februara 1958, uz uceScte delegata 12 zemalja aktivnih cla-
nica i to: Belgije, Cehoslovatke, Francuske, Holandije, Italije, Madarske, Nemacke Savezne
Republike, Sjedinjenih DrZava Amerike, Sovjetskog Saveza, Spanije, Svajcarske i Ujedinjene
Kraljevine, kao i posmatraca: Jugoslavije, Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC) i
Evropske ekonomske komisije (ECE). Sekretarijat ovog komiteta drzi Association Francaise
de Normalisation (AFNOR), a zasedanju je pretsedavao W. WORWIG, Hauptgeschaftsfiihrer,
Verband der Automobilindustrie. Organizator zasedanja je bio Fachnormenausschuss Krai-

tfahrzeugindustrie (FAKRA), u saradnji sa nemackom automobilskom industrijom.

Iz oblasti elektriénih uredaja za motorna vozila razmatrana su pitanja standardi-
zacije sveéica, razvodnika, indukcionih kalemova, elektropokretaca, generatora i akumulatora.
Rad na baferijama za motorna vozila nastavice se sporazumno sa Komitetom IEC 21.

U mehanickom delu dnevnog reda posvecenog mehaniciraspravljano je o zupcanicima
pokretaca, o mehanickim, pneumatickim i elektri¢nim vezama izmedu vucnog vozila 1 priko-
lice, odnosno tegljaca 1 poluprikolice, o0 moguénosti da se standardizacijom ostvari zamenji-
vost pojedinih organa, o vodovima za ko¢nice, utvrdivanju totkova na glavéine, mazalicama i
injekcionim uredajima dizelmotora. Ispitivanje motora uneto je u program buduéeg rada.

Uslovi kocenja proucavacte se sporazumno sa ECE. Diskutovano je i o visini zvuka sirena i
merenju suma izduvnih uredaja.

Na zasedanju su obrazovane sledeée nove radne grupe:

— mehanicke veze vuc¢nog voza Sekretarijat Francuska
— pneumaticke veze vucnog voza Sekretarijat Francuska
— elektricne veze vucénog voza Sekretarijat Francuska

— definicije delova i performansa koc¢nica Sekretarijat Zap. Nemacka

— ISO kodeks ispitivarija motora Sekretarijat Svajcarska

— definicije dimenzija vozila Sekretarijat Italija

Ovom. prilikom delegati su posetili novu fabriku -Werk K 40-firme ADAM OPEL

A. G., Risselsheim, koja je snabdevena najmodernijim uredajima i proizvodi godi¥nje oko
220.000 automobila.




88

STANDARDIZACIJA

POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU
PREDLOGA STANDARDA ZA ULJA ZA ZUPCANIKE

Za podmazivanje zupcCanih prenosa, koji rademora kompenzirati i odgovarajuéim boljim ma-

od umerenih do ekstremno visokih pritisaka, upo-
trebljavaju se diferencijalna odnosno hipoidna
ulja. Zatvoreni zupcanici mogu se podmazivati
zapljuskivanjem, te u tom slucaju treba odrzavati
ulje u karteru na takvoj visini, da samo zupci naj-
nizeg zupcCanika urone u ulje. MoZe se, takode,
upotrebiti sistem podmazivanja pod pritiskom,
tako da ulje prska po zupcima sasvim blizu tacke
zatvaranja zubaca. Ulje sa zubaca pada na dno u
posebni sud za ulje, a odavde cirkuliSe opet dalje.

Podmazivanje zapljuskivanjem je prikladno u
slucajevima kada obodne brzine zupcanika nisu
tako velike da bi prouzrokovale preterano bucka-
nje, ili prejako odbacivanje ulja, pre nego Sto ono
stigne do taCcke zahvatanja zubaca. Kruzni sistemi
pod pritiskom mnogo su prikladniji, jer omoguéuju
vecl odvod toplote 1 zato se upotrebljavaju kod
zupcanika s velikim brojem obrtanja, a koje tera
velika pogonska snaga.

Pri podmazivanju zapljuskivanjem vrlo je
vazno da povrdina ulja ne bude suviSe visoka, jer
Ce InaCe docCi do preteranog buc¢kanja i usled toga
do porasta temperature.

Najdelikatnija primena ove vrste ulja je u
podmazivanju prenosa u zadnjem mostu automo-
bila, pa se kvalitetne osobine navedenih ulja pro-
cenjuju prema sposobnostima podmazivanja na tom
podrucju.

Prenos u zadnjem mostu automobila vrlo je
osetljiv u pogledu podmazivanja, a na njega se
obi¢no vrlo malo pazi, iako je odreden da radi
viSe godina bez smetnji. Posle drugog svetskog rata
zapazeno je o0gromno angazovanje na reSavanju
svih problema koji su usko povezani sa ispravnim
podmazivanjem zadnjeg mosta i diferencijala. U
vezl toga bio je u Americi osnovan komitet za spe-
cijalno istrazivanje izdrzljivosti zupcCanih prenosa
(Special Research Committee ond Strength of Gear
Teeth). Isto tako, bili su posebno tretirani problemi

korozije, kao i problemi snabdevanja u vezi tran-
sporta.

Ovako previranje na ovom podrué¢ju podmazi-
vanja diktirali su, uglavnom, sledeé¢i razlozi:

1) Sve vecta proizvodnja automobila, &iji mo-
tori poseduju sve vetu snagu. S druge strane, s
nekim malim izuzecima, proizvode se i danas pre-
nosl u zadnjem mostu iste veliéine kao ranije, a
kod hipoidnih prenosa dosSlo je ¢ak do smanjenja
njihove velicine i tezine. Ovo se moglo posti¢i na
racun povecanja mehanicke stabilnosti, i na rac¢un

sve strozijih zahteva prema njihovom podmazi-
vanju.

2) Sve vecta primena hipoidnog prenosa u
zadnjem mostu, koji je uopSte uveden tek posle
1945 godine, zbog njegovih poznatih prednosti pred
puznim 1 spiralno — koni¢nim prenosima. Danas,
viSe od 90% kola u Americi i Engleskoj imaju ta-
kav nacin prenosa. Poznato je da hipoidni prenos
radi pod mnogo tezim radnim wuslovima, Sto se

Z1vom.

3) Tezina kola se polako, ali stalno poveéava:
to povecanje tfezine znaCi i veCe opteretenje
inercije.

4) Visina kola se uop3te snizuje, 5to omogu-
cuje upravo hipoidni naéin prenosa. To znaci, bolji
start, ali 1 primenu manjeg diferencijala u pogledu
tezine 1 veli¢ine.

9) Radna temperatura zupCanika u zadnjem

mostu 1 diferencijalu je sve veca, a javlja se kao
posledica veceg Kklizanja.

Svi ti razlozi pokazali su da je proSlo vreme
kada se za ove svrhe podmazivanja moglo bez bo-
Jaznl primenjivati obi¢no mineralno ulje. Da bi se
zadovoljili svi navedeni faktori, koji poveéavaju
tezinu radnih uslova, ulju se dodaju specijalni he-
miski aditivi. Pomoc¢u navedenih aditiva dobiva se
kategorija ulja za visoke pritiske i hipoidna (uni-
verzalna) ulja.

Osobine ulja za visoke pritiske

Pod hidrodinamic¢nim uslovima mazivo sma-
njuje koeficijent trenja i troSenja izmedu metalnih
povrsina, jer se izmedu njih formira tec¢ni film ma-
log otpora klizanja, koji sprecava suho trenje me-
talnih povrSina. Medutim, pri radnim uslovima koji
se pojavljuju kod hipoidnih zupcanika, javljaju
se »vruca mesta« usled visoke radne temperature
i postoji opasnost da se uljni film razbije.

Pod tim okolnostima potrebno je da ulje ma-
nifestuje fenomene granicnog podmazivanja, tj. da
mazlvo stvorl na povrsSini zubaca anorganski film
usled hemiskog delovanja ili fizicke adsorpcije, 1
da se to odrazi na dodirnim tackama zubaca. Po-
Sto je samo mineralno ulje nesposobno za takav
ucinak, potrebno je ulju dodati hemiske materije
koje imaju osobinu da stvore anorganski film sa
srazmerno niskom tatkom topljenja i1 C¢vrstocom
na klizanje.

Temperatura na dodirnoj tacki zubaca Je
funkcija kompresione sile (na nacin zavisan od
obrtnog momenta i relativnog radiusa krivine zu-
baca), klizne brzine i stepena do kojeg se povrsina
moze ohladiti u intervalu izmedu uzastopnih pe-
rioda dodira. Na toj temperaturi mora aditiv za
visoke pritiske, koji se nalazi u ulju, imafi izve-
stan stepen.aktivnosti, koji zavisi od tipa 1 kon-
centracije navedenog aditiva, kao 1 od temperature
uljne mase. SuviSe velika aktivnost moZe biti uzrok
preteranog troSenja. To ima za posledicu da dolazi
do korozije, koja je uzrok gubitka u tezini zubaca
i lezajeva, a time nastaje prekomeran bucan rad.
Dok je ova hemiska aktivnost u izvesnim grani-
cama dobro dosla kod putnickih automobila koji
rade sa velikom brzinom, pokazala se suviSe oStra
kod teSko optere¢enih teretnjaka i autobusa, kod
kojih je veliki obrtni momenat.
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Hipoidno (univerzalno) ulje

Ocigledna potreba za jednim mazivom koje
bi bilo sposobno da zadovolji stroge radne uslove,
ali u jednom Sirokom podrucju, tj. pri uslovima
velike brzine 1 malog obrtnog momenta (putnicki
automobili), kao 1 male brzine 1 velikog obrtnog
momenta (teretna vozila i autobusi), dovelo je do
usvajanja maziva sumporno-hlornog tipa. Karak-
teristike ovih prvih univerzalnih (multi-purpose)

maziva definisane su Federalnom specifikacijom
VV-L-T761.

Navedena dva- razli¢ita uslova rada daju 1 sa-
svim razli¢ita ostecenja povrSine zubaca. Pri rad-
nim uslovima velike brzine usled loSeg maziva
javlja se troSenje zubaca u obliku dubokih verti-
kalnih risova 1 udubljenja, koja se kasnije pretva-
raju u rupe (Scuffing ili scoring), pa moze doci
do svarivanja povrsine zubaca‘'l prenosenja mate-
rijala od povrSine jednog zupcanika na povrSinu
drugog. Sli¢ni tipovi oSte¢enja zubaca, usled sva-
rivanja povrSine 1 pojave vertikalnih risova 1
udubljenja, javljaju se u spiralno koni¢nim pre-
nosima, ako rade pod uslovima velike brzine. Kod
zupcanika koji rade pod uslovima velikog obrtnog
momenta, ako se vrsi loSe podmazivanje, dolazi
do kvara usled plasticnog toka, Sto prouzrokuje
struganje povrsine zubaca, posle ¢ega sledi zari-
bavanje povrSine. Kod ovih radnih uslova ne do-
lazi do svarivanja povrSine 1 prenosa materijala
od zupcanika na zupcanik, kako je to ranije opi-
sano, ali moze do¢i do blokiranja zupcanika ili do
vrlo bu¢nog rada zupcCanika zadnjeg mosta i di-
ferencijala. Kod puznih prenosa dolazi do oSte¢enja
sa preteranim stvaranjem jamica na povrSini (pit-
ting) ili usled brzog troSenja zubaca to¢kova od
bronze. Oksidacija ulja kod takvih sluéajeva je
brza, a ona se joS katalizira sitnim ¢esticama
bronze, koje ispadaju iz ulja usled abrazije. Zbog
toga hipoidno (univerzalno) ulje, radeno po speci-
fikaciji VV-L-761, kao i Mild EP ulja, nisu zado-
voljavala, jer su bhila hemiski aktivna, pa bi do-

vodila do ftroSenja usled korozije, a naroc¢ito ako
je bila prisutna voda.

Obe vrste oStecenja, tj. pod uslovima velike
brzine, kao i kod onih velikog obrtnog momenta,
pre se dogadaju na novim zupéanicima, nego na
onima gde je zupcanik imao priliku da se u radu
prilagodi 1 uhoda.

Za vreme drugog svetskog rata uoceni su ne-
dostaci specifikacije VV-L-761, a naro¢ito kod onih
maziva koja obuhvataju rad tesko optereéenih vo-
zila, pri malim brzinama i velikom obrtnom mo-
mentu. To je zaintere‘sovalo Siri krug strucnjaka
po ovom pitanju, o temu je 1 ranije bilo govora,
pa je formirana jedna grupa za koordinaciju pod-
mazivanja (CLR grupa), koja je radila u okviru
Saveta za koordinaciju istraZivanja (Coordinating
Ressearch Council), sa ciljem da preporuéi priklad-
ne promene u zahtevima specifikacije, da bi se

osiguralo ispravno podmazivanje raznih tipova vo-
zila koja su se tada nalazila na terenu.

Ranije pomenuta Federalna specifikacija VV-
L-761 otcepila se uopste od uskih granica hemiskih

karakteristika, i to je prvi stvarni pokusaj na ovom
podru¢ju da se propiSe specifikacija jednog ulja
na osnovu prakti¢nih proba.

Ova civilna specifikacija usvojena je kasnije
od Americkog generalStaba kao specifikacija za

diferencijalna ulja 1 dobila je naziv 2-105A.

Navedena CLR-grupa je posle dugotrajnog
ispitivanja i diskusija preporucila izvesne izmene
kod ispitivanja diferencijalnih ulja.

U martu 1946 godine publikovana je specifi-
kacija 2-105B, koja je obuhvatila predlozene iz-
mene. U aprilu 1950 godine nastala je promena
u oznacavanju ove specifikacije u Mil-L-2105, bez
modifikacije zahteva.

Proizvesti aditiv, koji ¢e ulje osposobiti jednom
111 drugom od ovih uslova, ne pretstavlja wvelike
teSkoce, ali je tesko dobiti aditiv koji bi zadovo-
ljio oba radna uslova. Cesto se deSava da od dva
aditiva, od kojih svaki za sebe zadovoljava po
jedan uslov, njihova smesa ne zadovoljava nijedan.

Iz gore izlozenog vidi se da je potreba boljih
rezultata kod velikog obrtnog momenta dovela do
uvodenja hipoidnih ulja univerzalnog tipa prema
definiciji Mil-1.-2105. Ovo je mazivo uopSte zado-
voljavalo kod svih fipova servisa kako kod velike
brzine, tako 1 kod velikog obrtnog momenta. Prema

tome, pomenuto univerzalno mazivo bilo je kom-

promis u kome su zrtvovana optimalna svojstva
maziva za velike brzine, da bi se osigurala bolja
svojstva maziva za velike obrtne momente, u po-
redenju sa specifikacijom VV-L-T761.

Termin univerzalno (multi-purpose) ne znadi
da se jedna viskozitetna gradacija moze upotre-
biti za svaku primenu pod svim klimatskim uslo-
vima, veC se odgovarajuta gradacija viskoziteta
mora izabrati uzimajuci sve okolnosti u obzir.

Ako je opteretenje dosta jako (manja brzina
obrtanja zupcanika zadnjeg mosta), bice potrebno
upotrebiti mazivo vecteg viskoziteta, jer je tom
prilikom 1 veta snaga koja tezi da razbije uljni
film izmedu povrSine zubaca. Medutim, ako je br-
zina obrtanja zupcanika zadnjeg mosta velika,
vreme Kkontakta izmedu povrsine zubaca je sma-
njeno, pa je tada omogucena upotreba maziva ma-
njeg viskoziteta. Jasno je da ée manje viskozitet-
no mazivo bolje zadovoljiti 1 drugo svojstvo ulja,
t]. da ce bolje hladiti ¢itav sistem zupcanika zad-
njeg mosta 1 diferencijala automobila.

Iskustva sa ameri¢kim vojnim wvozilima, koja
su posle dugog stajanja posle rata nadena da
imaju potpuno neupotrebljive zupcanike zadnjeg
mosta, s obzirom na velike pojave korozije, dovela
su do toga da su proizvodac¢i automobila stavili
narociti zahtev na korozione osobine ovih maziva.

Iz toga je sledilo i uverenje da su sva univer-
zalna ulja sklona koroziji. Medutim, ovde se radilo
0 mazlivu starijeg tipa 1 to prema uslovima 2-105A

specifikacije, pa su u prisustvu vode prouzroko-
vali rdanje. DanasSnja univerzalna ulja nemaju
koroziono djelovanje, pa se sa uspehom upotreb-
ljavaju 1 u puznim prenosima zadnjeg mosta, gde
je puzno kolo izradeno od bronze, koja je osjetljiva
na koroziju.



* STANDARDIZACIJA

Vrste diferncijalnih (hipoidnih) ulja

Prema SAE klasifikaciji 1952 godine, koju je
postavio Savez automobilskih inZenjera u USA,
diferencijalna ulja se dele prema njihovom- visko-

zitetu na 5 vrsta 1 to:

SAE VISKOZITET PO ENGLERU

Broj na 100°C na 50°C
75 14 — 1,5 E 3.C — 40 E
80 1,7 — 2.0 E 7,0 — 10,0 E
90 20 — 32 E 12.0 — 25,0 E
140 3-5.— 507 E pr:_eko 30EDE
250 preko 6 E

Pri izboru navedenih ulja ova Klasifikacija je
samo pomocna, jer uzima u obzir samo viskozitet
ulja, dok druge faktore kvaliteta ne uzima u obzir.
Medutim, za izbor ulja nije dovoljan samo poda-
tak o viskozitetu, ve¢ je potrebno poznavati i druga
svojstva ulja, naroCito ona u pogledu jacine uljnog

filma potrebnog da izdrzi veliki pritisak koji na-

staje na dodirnim tackama zupc¢anika =zadnjeg
mosta.

Klasifikaciju ulja za diferencijale, u pogledu
- stepena njihove izdrzljivosti na visoke pritiske, po-
stavio je Americki petrolejski Institut (API) 1952

godine. Prema toj klasifikaciji ova se ulja dele

kako sledi:

Reguiar type. Ovaj pojam oznacuje ulja uopste
prikladna za upotrebu u spiralno — konicnim pre-
nosima zadnjeg mosta automobila 1 drugim tran-
smisijama gde se ne pojavljuju fenomeni granicnog
podmazivanja. _

Worm type (puzni tip). Ovaj pojam oznacuje
ulja uopSte prikladna za upotrebu kod puznih pre-
nosa zadnjeg mosta na teretnim vozilima koji rade
pod strogim radnim uslovima.

Mild type (umjereni EP tip). Ova] pojam ozna-
¢uje ulja koja imaju svojstvo izdrzljivosti na visoke
pritiske, kod kojih se pojavljuju fenomeni ‘gra-
niénog podmazivanja, te su prikladna za podma-
zivanje spiralno-koniénih prenosa, kao i tesko
optere¢enih fransmisija.

Multi-purpose type (univerzalni tip). Ovaj pojam
oznacuje ulja koja imaju svojstvo izdrzljivostli na
veoma visoke pritiske i prikladna su za hipoidne
zupCanike u zadnjem mostu automobila koji rade
pod uslovima velike brzine (putnicki automobili),
kao i za one koji rade pod uslovima velikog obrt-
nog momenta (teretna vozila 1 autobusi).

Da bi izvrSilo svoj zadatak u pogledu podma-
zivanja prenosa u zadnjem mostu, zatvorenih si-
stema 1 drugih vrsta transmisija, ovo ulje mora
posedovati sledeca svojstva:

— mora imati dobro svojstvo prionljivosti uz
metalnu povrSinu tako da ne dode do istiskivanja
ulja usled klizanja zubaca ili usled centrifugalne

sile;

— mora posedovati dobra svojstva mazivosti,
tako da smanji trenje na minimum;

— mora imati dobru hemisku stabilnost, mora
imati dobre antikorozione osobine i mora da Stitl
zupcanik od korozije; '

— mora imati dobar indeks viskoziteta, tako
da osigura dobru mazivost 1 kod poviSenih tempe-
ratura;

— mora 1mati nisku tacku stinjavanja, tako
da je 1 kod niskih spoljnih temperatura dovoljno
teCcno da bi se osiguralo dobro podmazivanje svih
delova zupcCanika zadnjeg mosta 1 diferencijala
kod starta; 1 |

— mora da hladi celi sistem 1 da prenosi
nastalu toplotu preko kué¢iSta zadnjeg mosta u
spoljnu atmosteru, 1 mora da omoguci rad zupca-
nika bez Suma. |

Zakliudak

Iz gornjeg izlaganja vidi se da su najkvali-
fetnija maziva 1z ovog podrucja proizvodena u
Americi, jer su tamo poceli masovnu upofrebu hi-
poidnih prenosa u automobilima. Paralelno sa tim
razvila se i tehnika proizvodnje aditiva za ulja
za visoke pritiske prvo u Americi, pa zatim u
Engleskoj, dok se posle II Svetskog rata primecuje
razvoj proizvodnje 1 u nekim zemljama Evrope.
Svakako da je za razvoj specifikacija vazno sla-
ganje u osnovnim ispitivanjima (I.-19 1 L[-20), 1z-
medu Americke vojne specifikacije Mil-L-2105 1
njoj odgovarajuce Engleske vojne specifikacije
C.S. 2758, iako se u Americi upotrebljavaju Ame-
ricki EP aditivi, a u Engleskoj aditivi njihove
vlastite proizvodnje. Danas ima mnogo aditiva koji
mogu zadovoljiti uslove.visokih pritisaka Midl EP
Service, ali ih ima relativno malo koji zadovolja-
vaju univerzalne uslove kod hipoidnih prenosa.

Prema tome, mi smo u predlozima standarda
usvojili jedan tip hipoidnih ulja koji ¢e zadovo-
ljiti sve uslove rada, jer ce odgovarati ispitiva-
njima 1.-19 1 1.-20, zaSto ¢e ga osposobiti odgova-
rajuc¢i aditivi. To znaci, da ¢e ovo ulje zadovoljiti
uslove za hipoidne prenose koji rade pod uslovima
velikih brzina, kao i za one koji rade pod uslovima
velikog obrtnog momenta. Isto tako, ova ulja zado-
voljice wuslove za podmazivanje puznih prenosa
zbog svojih nekorozionih karakteristika, pa se takvo
ulje za ove svrhe sada stalno i preporucuje. Ra-
zumljivo je da ¢e ovaj tip ulja zadovoljiti 1 uslove
za spiralno-koni¢ne prenose u zadnjem mostu
automobila i druge vrste transmisija gde su laksi
radni uslovi, zbog manje kompresione sile, kao 1
zbog manjih sila klizanja.

Ulje za visoke pritiske zadovoljice zahteve koji
se postavljaju za sve spiralno-konicne prenose 1

_druge jako optere¢ene zupcanike. Medutim, ova ka-

tegorija ulja ¢e zatajiti u primeni kod hipoidnih
prenosa, pa od toga ulja ne treba ocCekivatl univer-
zalna svojstva, jer sami aditivi, koji se u njemu
primenjuju, ne osposobljavaju ga za tako stroge
uslove rada.

Potrebno je bilo predloziti i trec¢i tip ovih ulja,
tj. ulja za umerene pritiske. Svakako da ce za neke
vrste zupéanika, kliznih staza i dr., koji rade pod
uslovima umerenih pritisaka, zadovoljiti i ¢isto mi-
neralno ulje, a pored toga i ekonomski razlozi
diktiraju da nije potrebno troSiti ulje sa skupim
aditivima za visoke pritiske.

Ing. Ivan Zamberlin
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O POTREBI DONOSENJA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA
ZA KVALITET TEKSTILNIH TKANINA

Cesta je pojava da su proizvodi tekstilne in-
dustrije u nasoj zemlji izlozeni prigovorima po-
frofaéa u odnosu na kvalitet. Ovi su prigovori
u vecinl slucajeva opravdani jer mnoge tkanine
namenjene Siroko] potrosnji nisu danas vezane
nekim posebnim tehni¢kim uslovima za kvalitet.
Industrija, ne uzimaju¢i u obzir namenu tkanine,
a U mnogim slucajevima u zajednici sa trgovinom,
tezila je da proizvodi tekstilne industrije budu Sto
jettiniji, kako bi ih lakSe plasirali na trziStu. Ra-
zumljivo, usled ovoga potroSac¢ je, koji nije strucan
da oceni kvalitet ve¢ izbor vrSi samo na osnovu
spoljasnjeg izgleda, dobijao sve losSiji kvalitet: uze
tkanine (napr. pamulne tkanine od 140 cm suZene
su na 130 cm) sa manjim brojem Zica na 1 cm?
lakSe, manje jaCine kidanja, sa velikim procentom
skupljanja po duzini i Sirini, tkanine nepostojanih
boja. Kad se sve ovo uzme u obzir ne treba se ¢u-
diti Sto je izdrZzljivost tekstila vrlo mala i obojenje
lose, tako da tekstilni proizvodi posle kraéeg no-
senja postaju neupotrebljivi.

Smatramo da za ovo snose punu odgovornost
kako pretstavnici industrije — struénjaci, tako i
pretstavnici trgovine, zaboravljaju¢i da im je
duznost da teze za proizvodima koji su kvalitetni
— 1irajniji, nego sSu svu paznju obratili na cenu,
1zgovarajuci se da potrosaé¢ zahteva jeftinu tka-
ninu. Usled ovoga proizvodene su loSije tkanine, a
ostvarivane su dobiti za koje se smelo mozZe reci
da nisu opravdane. Moze li se smatrati teznjom
za ostvarenjem boljeg kvaliteta i Zeljom da se
zastiti potroSa¢ od loSe robe, zahtev trgovine da
industrija proizvede, naprimer, flanel za odredenu

cenu ne upustajuci se pritom u sastav tkanine?

Kako se svuda u svetu svakodnevno donose
standardi koji propisuju najnizi dozvoljeni kvalitet
jednog tekstilnog proizvoda, s obzirom na njegovu
namenu, to smatramo da je nuzna potreba da se
1 nasim krajnjim potroSa¢ima obezbedi minimalna
ekonomski dozvoljena 1zdrzljivost tkanine i1 time
obezbedi minimum-kvalitet finalnog proizvoda.
Medutim, standardi za minimum-kvalitet, tj. kva-
litet ispod kojeg se ne sme i¢i, ne sprec¢avaju da
se na trziStu nalaze iste vrste tekstila mnogo bo-
ljeg kvaliteta, jer c¢e svaki rado prihvatiti svaki
proizvod ¢iji kvalitet ide iznad minimuma.

Medutim, izrada ovih standarda pretstavlja
vrlo sloZzen problem. Sama izrada predloga iziskuje
dug rad skoplan sa ispitivanjima. Predlozi zatim
moraju da produ kroz redakeiju grupe struénjaka

koji ée na njima izvr3iti sve potrebne izmene, tako
da definitivna redakcija pretstavlja zavrSnu rec

kompetetnih autoriteta.

Postavlja se takode pitanje kakve koristi pru-
za minimum-kvalitet tekstilnih

zaju standardi

tkanina?

Primenom ovih standarda, krajnji potrosac

kupovinom, naprimer, jedne pamucne tkanine,
moze bifli siguran da ce dobiti kvalitetnu tkaninu
standardom obezbedene teZine, numere prede, gu-
stine i postojanosti obojenja. Na ovaj naéin, po-
trosac pri kupovini moze slobodno obratiti paznju
samo na spoljasnji izgled tkanine, boju i dezen,
ne misle¢l na strukturu tkanine, jer je ona obe-

zbedena standardom.

S druge pak strane, primenom ovih standarda
industrija mozZe da sagleda rentabilnost svojih pro-
izvoda jer ce ih uporedivati sa istim proizvodima
drugih preduzeca, poSto ¢e sva preduzeéa raditi
u najgorem slucaju tkanine istog sastava. Preina
tome, na formiranje prodajne cene jedne iste tka-
nine uticace organizacija, produktivnost rada, spo-
ljasnji izgled tkanine (apretiranje) i pakovanje, a
ne ucesce materijala, kao Sto je to dosada bio slu-
caj. Posle primene standarda, konkurencija medu
proizvodacima odrazice se u izgledu tkanine, a ni-
kako u sastavu materijala a na Stetu krajnjih
potrosaca.

Prva grupa ove vrste jugoslovenskih standar-
da odnosi se na pamucne tkanine od vla¢ene prede.
Propisi standarda odnose se na Sirinu tkanine,
vrstu materijala, numeru prede, gustinu, tezinu,
jacinu kidanja, prepletaj i postojanost boje na sve-
tlost, pranje i znoj. Prema tome, standardom je
obezbeden minimum kvaliteta, a preduzeéu se
ostavlja sloboda izbora sredstava za doradu radi
postizanje krajnjeg izgleda tkanine.

Kako je glavni cilj standarda obezbedenje kva-
litetnog sastava, to propisane Sirine pojedinih tka-
nina vrednosti.
Predvidene su dosad uobi¢ajene Sirine i one se
mogu promeniti, ali ih radi obezbedenja potro-

Sac¢a treba odrediti standardom.

ne pretstavljaju neizmenljive

Pa da bi i ovaj zadatak sa podruéja nasSe stan-
dardizacije bio Sto uspeSnije reSen, pozivamo sve
gkorisnike ovih standarda da davanjem primedaba
na predloge koji su izneti na diskusiju, saraduju
na njihovoj izradi. Bez te saradnje ozakonjeni
standardi mogli bi umesto koristi da nanesu samo

Stetu. s
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Predlog br. 2571

TROJEZIGNO IZDANJE UNIVERZALNE DECIMALNE
KLASIFIKACIJE

Na zahtev Britanske institucije za standardi-
zaciju (B.S.I.) dajemo sledece obavestenje o novom
skracenom izdanju trojezicne univerzalne Kklasifi-
kacije (nemacki-engleski-francuski), ¢ije je objav-
ljivanje predvideno za mart 1958 godine.

Posle trogodiSnjih priprema zavrseno je 1 pu-
Sta se u prodaju I izdanje skracene univerzalne
decimalne klasifikacije na tri jezika, kao rezultat
saradnje izdavaca 1 njihovih struénih komiteta i
specijalitsa u Cetiri zemlje u okviru Medunarodne
federacije za dokumentaciju (FID), a publikovano
u Berlinu (Deutscher Normenausschuss) i Londonu
(British Standards Institution).

Ovo trojezicno izdanje, koje u wveliko] meri
odgovara britanskom standardu B.S. 100 A i dru-
gim nacionalnim skracenim izdanjima, i njegova tri
alfabetska kljuca na nemackom, engleskom i fran-

~cuskom, treba smatrati kao medunarodno stan-

dardno skraceno izdanje univerzalne decimalne
klasifikacije. Namenjeno jJe prvenstveno onima
koji rade na klasifikaciji u svim grianama doku-
mentacije, u bibliotekama 1 na informacijama 1 to
na strucnoj i drugoj literaturi, publikovano] uglav-
nom nha ova tri jezika.

Ali, ne protivec¢i se upozorenju Generalnog se-

kretarijata FID u predgovoru, da »nije namera da
se ovim 1zdanjem daju tacni ekvivalentni termini

Pamucne tkanine
TKANINA ZA MUSKO RUBLIJE
Tehnicki uslovi

et o e e e e e e e e —————————— .

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

1 Opseg

1.1 Ovaj standard odnosi se na sledeCe pamucne
tkanine od vlacene pamucne prede:

1. seljacko platno, sirovo;
2. kabot, sirov;
3. oksford, prugast ili karo, sirov;

4. oksford prugast ili karo, beljen; samo beljen
111 bojadisan;

0. narodno platno, sirovo;

6. narodno platno prugasto ili karo;

7. narodno platno, beljeno:

8. kreton prugast ili karo, sirov;

9. kreton prugast ili karo, beljen;

10. kreton beljen i bojadisan ili samo bojadisan;

11. zefir beljen ili beljen i bojadisan;

111 da ono pretstavlja viSejezi¢ni recnik« izdavaci
se nadaju da c¢e ono posluziti kao pregled ne-
mackih, engleskih 1 francuskih izraza sistematski
razvrstanih. Posebno, struéni prevodioci koji ne
mogu da uvek nadu reCnik sreden po alfabetskom
redu koji bi odgovarao njihovim potrebama, naci
ce u ovom novom standardnom izdanju dragocenu
pomo¢ pri svom radu.

Ova decimalna Kklasifikacija izdaje se u za-
jednickoj saradnji sledec¢ih organizacija:

— Deutscher Normenausschuss (DNA),

— Brifish Standards Institution (B.S.1.)

— Asociation Belge de Documentation
(A.B.D.) i

— Union Francaise des Organismes de Docu-
mentation (UFOD).

Objavljena je u Berlinu kao nematki standard
DIN A4 i u Londonu kao britanski standard B.S.
1000 B:1958, FID 277, 1958, 616 str.

Cena je 6 funti 1 6 Silinga.

Porudzbine treba slati na adresu: Sales Dept,
British Standards Institution, 2 Park Street, Lon-
don, W: 1, England ili putem Savezne komisije
za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16,
fah. 933.

JUS F.C1.050

12. zefir prugast ili karo, beljen;

13. turing beljen ili beljen i bojadisan;

14. turing prugast ili karo;

15. gradl za gace, sirov;

16. gradl za gace, beljen;

17. barhend prugast, sirov,

18. barhend beljen, Stampan ili bojadisan;
19. flanel prugast ili karo;

20. keper flanel prugast ili karo;

21. keper flanel bojadisan, beljen ili Stampan;
22. flanel beljen ili bojadisan.

2.1 Tkanine navedene u tac¢. 1.1 ovog standarda mo-
raju ispunjavati tehnicke uslove date u tabeli.

Tehnicki uslovi

Tkanina za musko rublje, koja nije obuhv_aéena
tabelom ovog standarda, moze se proizvoditl pre-
ma tehni¢kim propisima preduzec¢a u roku od
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najvise 12 mesci, s tim sto takva tkanina ne 2.3 Proveravanje kvaliteta tkanine vr§i se prema
sme da ima jacinu kidanja manju od najmanje odgovarajucim jugoslovenskim standardima.
jaCine propisane u tabeli ovog standarda za od- 24 OSEE}H_ PI'OP-ES‘i Za pva_muéne _ﬂf_aﬂiﬂE—‘i tolerancije
govarajucu vrstu tkanine. Posle toga roka ova 121‘?; ;321n;1£$§§$2}1?015111% 1_:)1:‘ 0) Zlc% ilj vaéinu;. SKUp-

: i Al L] , Tavnom obojenja, obelezavanje gre-
tkanina mora biti ukljucena u tabelu ovog stan- Saka, i nadin isporuke, oznatavanje i pakovanie
darda. propisani su u JUS F.C0.021/57.

TEASSIBESE S [E A ’
| ! | Nm. prede_ Broj zica | e i Jac"_‘in | stant o ik h _ |
§ | SII. = . E kidanja =
< NAZIV TKANINE u = o | % | g8 | o = 7 15}
E oo (el RER BB e IS IR IE RE IE S i SRk
o = w © v |
2 | | R8|8R| = | - [E=| 88| £ |g2|sE| s
' 1| Seljacko platno, sirovo 85 | 16 12 (233 | 150 | 294 | 65 | 48 | Platno " Nekalandriran
2 . Kabot sirov 76 | 28 78 | 214 | 180 | 152 | 38 30 Platno Nekalandriran
; | Oksfor_d prugast ili
| karo sirov 83 34 | 20 | 195 | 180 | 156 | 28 40 Platno 5 |3—4|3—4 | Kalandriran
— |
! | Oksford prugast 1li karo |
| 4| beljen, samo beljen ili |
E ~ bojadisan 80 | 34 | 20 | 202 | 175 | 150 | 26 | 36 | Platno 5 |3—4|3—4| Kalandriran
1 5| Narodno platno, sirovo | 85 | 34 | 23 | 235|200 | 148 | 35 | 38 | Platno | — | — | — | Nekalandriran
6 Narpgﬂno platno pruga- - '
- sto 1l1 karo 83 | 34 | 28 | 240 | 195 | 148 | 35 | 38 | Platno 5 |3—4|3—4 | Kalandriran
7 | Narodno platno beljeno | 80 34 | 98 | 250 | 190 | 144 | 32 35 Platno oy — — | Kalandﬁrén
o Kreton prugast 1l1 karo ]
NESSLOY | 83 | 40 | 40 | 252 | 245 | 134 | 32 | 30 | Platno 5 |3—4|3—4 | Kalandriran
9 Kreton prugast ili karo |
beljeni 80 | 40 | 40 | 261 | 240 | 128 | 30 |- 27 | Platno 5 |3—4|3—4 | Kalandriran
T Kreton beljen 1 _bojadisan :
| il1 samo bD_]B.dlSE.H 80 | 4(0) 40 261 240 128 30 27 Platno 5 3—4|3_4| Kalandriran
l
T Zefir bt;ljen ili beljen '
i bojadisan 80 | 30 | 50 | 315 | 280 | 120 | 36 | 25 | Platno |5—6 4| 4 | Kalandriran
i
P Zefir prugast ili karo | |
beljen 80 | 50 | 50 | 315|280 | 120 | 36 | 25 | Platno |6—7|4—5|4—5 | Kalandriran
3 Turing beljen 1 beljen i
~ bojadisan 80 | 50/3 50/3 | 169 | 125 | 180 | 43 | 34 Platno 5 |3—4|3—4 | Peglan
| | . = | , =
14 | Turing prugast ili karo - 80 r50f3 50/3 | 169 | 125 | 188 | 45 | 36 | Platno 5 |3—4|3—4 | Peglan
15| Gradl za gace siroy :' ! Lomljeni |
| 83 | 34 | 28 | 305|225 | 180 | 53 | 36 keper — | — | — | Kalandriran
16 | Gradl za gace beljen |  Lomljeni
|| 80 | 34 | 28 | 321 | 220 (170 | 48 | 34 | keper | — | — | — | Kalandriran
l . | Kalandriran 1 C¢u-
17 Barhend prugast sirov 83 34 16 | 252 | 250 | 238 | 43 33 Keper — — — | pavljen na jednoj !
— | strani. 4
| 13 ~ Barhend Stampan ili |
| ~ bojadisan, beljen 80 34 16 | 261 | 245 | 220 | 40 31 Keper |4—35 3 3
19/ Flanel prugast ili karo | 80 | 34 | 16 | 198 [ 170 | 172 | 30 | 25 | Platno |4—5| 3 3
| SEDSE L ALIC SDILRAS T Kalandriran 1 cCu-
: karo 80 34 20 | 238 | 190 | 170 | 36 21 Keper |4—5 3 3 | pavljen na obema
stranama.
51 | XKeper flanel bojadisar’ :
~ beljen ili Stampan 80 | 34 | 20 | 244 | 190 | 163 | 34 | 20 | Keper |4—5| 3 3
27| Flanel beljen ili ,
. bojadisan 80 34 16 | 209 | 170 | 165 | 28 23 Platno [4—5 3

)}
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Mehanicka ispitivanja metala DK 620.174:669.13
ISPITIVANJE SIVOG LIVA SAVIJANJEM JUS C.A4.014

Krajnii rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

1 Svrha i princip ispitivanja

Syrha ovog ispitivanja je da se ustanove savojna ¢cvrstoca 1 sposobnost deformacije na epruveti od si-
vog liva, kao merilo za upotrebljeni materijal.

Pri proceni rezulatata ispitivanja u pogledu svojstava odlivka treba imati u vidu uticaj debljine zida.
Prema tome, ne mogu se ocekivati isti rezultati kod epruveta dobivenih iz odvojeno livenih, prilive-
nih ili iz odlivka iseCenih uzoraka. |
Ispitivanje se sastoji u naprezanju epruvete savijanjem pod odredenim uslovima do preloma. Pritom
savojna sila deluje na sredinl 1 upravno na osu epruvete, koja je postavljena kao gredica na dva

oslonca.

e o W el

ST I T

2 Terminologija, definicije i oznake

2.1 Savojna €VrstoCa —Osm. Izratunava se iz odnosa momenta savijanja u trenutku preloma (Ms) 1
otpornog momenta epruvete (W). Prema tome, Za epruvete okruglog preseka savojna cvrstoca iznosi:

ME_SFEHI A
WES D3

I_-..'—l-'_-

e

kp/mm?

Osm-

gde je:
Fsm — maksimalna sila, u kp;
1ls— otstojanje oslonaca, u mm;
D — prec¢nik epruvete, u mm.

2.2 Ugib —fs . Predeni put napadne tacke savojne sile u bilo kom trenutku ispitivanja.
253 Ugib pri prelomu — fi. — Maksimalni ugib dostignut u trenutku preloma epruvete. E
2.4 Krutost — KE . Izratunava se po sledetem 1zrazu:
D
KE sy — kp/mm?
_ f1 30
95 Faktor savijanja — Ks. Izrazava se odnosom savojne ¢vrstoce prema zateznoj cvrstoci:
K: — 25m I;
om |
3 Uzorak, odnosno epruveta

Uzorak se uzima prema odredbama standarda JUS C.A4.012.
Epruveta izradena iz uzorka, ispituje se u mehani¢ki neobradenom 1li obradenom stanju, u skladu

|
sa nize navedenim odredbama. ﬁ
|

Mere epruvete moraju odgovarati specifikacijama navedenim u tabeli 1.

Tabela 1: Mere i tolerancije mera epruvete

e R L™ e — - el e i

~ Meia o Tacaot Tl |
debljina CD merenja _ | Duzina min.
zidal) ol pre¢nika | neobradene obradene mm
mm mm ! mm mm |
od 4 | | | |
13 0,1 1 + 1,0 +0,1 300
do 8 | - | o h
iznad 8 | | | | ﬁ |
- 20 0,1 | 10 +0,2 450 i
1znad 15 | | | = j
ik 30 0.1 | efes : 40,2 ' 650 |
do 30 |
. | | ) - |
iznad 30 | '
45 | 0.2 | 4t ) 3 0,4 1000 k r
f do 50 | | | ; |

) Vidi JUS C.A4.012 — tad, 1.3 ' . |
2y Pre¢nik se meri na sredini epruvete, na dva medusobno za 90° zaokrenuta mesta. Razlika -izmedu oba merenja |

ne sme prekoraciti 5% prec¢nika. Dobijena srednja vrednost smatra Sse kao precnik epruvete (D). L

S, _— o i - % o e

Epruvete sa vidljivim nedostacima koji uti¢u na mehanicka svojstva ne smeju se uzeti u obzir za
ispitivanje.

Nl Uzorak liven odvojeno od odlivKka.

3.11 Za oblik uzorka vaZe odredbe standarda JUS C.A4.012 — tac. 2.

312 TUzorak se mehani¢ki ne obraduje i sluzi kao epruveta. Eventualne neraviine 1 livacki grebeni moraju i
se odstraniti samo brusenjem ili turpijanjem. : !
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D52 Uzorak priliven uz odlivak.

3.21 Za oblik i nat¢in prilivanja uzorka vaze odredbe standarda JUS C.z_’-‘M.OlZ — tacé. 3. Epruvete izvadene
iz uzorka ispituju se u mehanic¢ki neobradenom ili obradenom stanju.

3.29 U mehani¢ki neobradenom stanju ispituju se epruvete dobijene iz uzorka okruglog preseka. Evenetu-
alne neravnine i livacki grebeni moraju se odstraniti samo brusenjem 1li turpijanjem.
U mehanicki obradenom stanju ispituju se epruvete dobijene iz uzorka drugacijeg preseka, obradene
na mere navedene u tabeli 1; ako to nije izvodljivo, otstmanje oslonaca (ls ), mora da bude jednako
dvadesetostrukom prec¢niku epluvete
Povrsina obradene epruvete mora biti bez poprecnih brazdi.

3.3 Uzorak isecen iz odlivka

7Za oblik i mesto uzimanja uzoraka vaze odredbe JUS C.A4.012 — tac. 4.
Epruveta dobijena iz uzorka ispituje se samo u mehanicki obradenom stanju.
Odredbe za mehanicki obradenu epruvetu iz tac¢. 3.2 vaze 1 za ovu epruvetu.

'f: 4 Ispitivanje
41 Sema uredaja za ispitivanje pretstavljena je na slici 1, a podaci u tabeli 2.

|
(s /2 | [s /2

* St —
t . -
5 # Pritisno telo Epruveta
T | | a4 / Q
i.ij | ir‘ / @
I - | : - e ek , |
! 1 - g_—i
[ . ‘:53

S e
Oslonac

2 {5=EOD =
Tabela Padam za 1spitivanje savijanjem
Uredaj za savijanje B T T
Pre¢nik | Preénik | Otstojanje Radifs zaobliehia Priblizno | e UsIDEDT
epruvete | oslonca oslonaca pritisnutog tela predopterecenje Mak51malna sila prelomu
| D 5 D _ e R Rt fe
mm t| M mim mm | kp mm kp
13 20 do 30 268 | 10 do 15 | 4 do 8 0,1 e
20 406 10 do 20 0,1 . 5
| 30 | 50do60 | 600 25 do 30 20 do 40 0,2 10
| 4 900 40 do 80 0,2 20
bLpruveta se postavlja u horizontalan poloZaj na cilindriéne neobrtljive ili obrtljive oslonce.

Osa epruvete treba da obrazuje prav ugao sa osama oslonaca.
Sila treba da deluje pod pravim uglom na epruvetu i ose oslonaca, a u sredini izmedu oslonaca.

Irag eventualnog livackog grebena na epruveti mora se postaviti u neutralnu zonu.

Prcpmuclj_lvo Je, radi taCnijeg postavljanja epruvete, da svaki oslonac na sredini ima Iluéni zleb
sirine 0,2 D i radijusa zaobljenja 0,6 D, gde je D pre¢nik najdeblje epruvete doti¢ne grupe.

-
. - —\-.,.-__—-—..—.l-l__'—‘—;-_‘_

4.2 Epruvete se optere¢uju, postepeno i bez udara do preloma, ali tako da porast sile ne preskoci
| 3 kp/mm?® u sekundi. |
iq Maksimalno optere¢enje treba odrediti $to tac¢nije prema tabeli 2

4.3 Ugib se po pravilu odreduje relativnim kretanjem pritisnog tela prema osloncima.

Merenje treba poceti sa predopteretenjem koje je navedeno u tabeli 2, da bi se iskljucile greske
pri merenju ugiba.

Ugib treba odrediti $to tacnije prema tabeli 2.
| 4.4 U 1zvestaju o rezultatu _ispitivanja treba navesti:

a) nactin uvzimanja uzoraka (vidi JUS C.A4.012 — taé. 1515z
b) mere preseka uzorka:

C) precnik epruvete (D):

d) maksimalnu silu savijanje (Fsm )

f) ugib pri prelomu (f1). *E‘

g) ocenu povrSine preseka na mestu preloma epruvete.

5 Veza sa drugim standardima

_ JUS C.A4.001 — Terminologija za stati¢ka ispitivanja metala.
JUS C.A4.012 — Uzimanje uzoraka za ispitivanje sivog liva zatezanjem 1 savijanjem.
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Tabela 3: Vrednosti faktora c¢) za standardne precnike epruveta (sa tolerancijama) za proracuna-
navanje savojne cvrstoCe prema izrazu:

C
T
D (13) C | D (20) C | |

o0 = 19,8 131

12.9 308 1959 129

13,0 301 | 20,0 127

13,1 294 20,1 125

132 288 20,2 124

13,3 281 20-3 122 ,

13,4 275 || 204 120 i

13,5 269 || 20,5 118 |

13,6 263 || 20,6 116 |

13,7 257 || 207 115 i

13,8 252 || 20,8 113 f;

13,9 246 || 209 112 ]

14,0 241 |l 21,0 110 |

nt B % o |
i
3
|

Predlog br. 2573

2.2

2.3

ISPITIVANJE TEMPEROVANOG LIVA
zatezanjem

DK 620.172:669.136.1
JUS C.A4.015

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

Svrha ispitivanja

Svrha ovog ispitivanja je da se ustanove zatezna Cvrstocal!) i izduzenje!) epruvete od temperovanog
liva, kao merilo za upotrebljeni materijal.

Uzorak, odnosno epruveta

Epruvete za ispitivanje temperovanog liva zatezanjem liju se u posebnim kalupima 1 ispituju u me-
hani¢ki neobradenom stanju.

Da bi epruvete namenjene ispitivanju Sto viSe odrazavale stvarna svojstva odlivaka, uzorke treba
odliti iz iste Sarze iz koje se liju i odlivei, a njihovo livenje i hladenje prilagoditi uslovima livenja
i hladenja samih odlivaka (napr. brzina 1 temperatura livenja, suvi ili mokri kalup, kokila, ili dr.).
Preporucuje se da se uzorak epruveta lije na nacin prikazan na sl. 1.

STl
1) Za terminologiju, definicije i oznake vidi standard JUS C.A4.001. l

HI!’..TI e == o (N . g
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2.4 Oblik i mere epruvete moraju odgovarati specifikacijama navedenim na sl. 2 1 u tabell 1.

Tabela 1: Mere epruvete za ispitivanje zatezanjem

B A - e e
d A d b 18 = "3d 1p duzina zaobljenja
| * mm 1111:1;?2 mm ! mm : mm : mm IE I
| 9 63,6 13 40 27 30 120 6
| l 12 113,1 16 50 36 40 150 8
| | 15 176.7 19 60 45 50 180 :
ﬂ 18 254.5 22 70 54 60 210 10

Epruvete moraju biti termicki obradene zajedno sa odgovaraju¢om skupmom odlivaka koje pret-
stavljaju.

| Epruvete sa vidljivim nedostacima, koji uti¢u na mehanic¢ka svojstva, ne smeju se uzeti u obzir za
ispitivanje zatezanjem.

tj 3 Ispitivanje

| 3.1  Ispitivanje se vrsi na sobnoj temperaturi, tj. na 20 — 5 °C.

df Ispitivanje pod drugim temperaturnim wuslovima vrsi se na izric¢iti zahtev porucioca sto se mora
U ugovoru navesti. |

32 Nacin uglavljivanja epruvete u masinu treba da obezbedi ravnomerno i aksialno prenoSenje sile sve
do prekida epruvete.

S Brzina porasta sile mora da bude takva da specifiéno opterecuje zatezanjem u materijalu ne prelazi
1 kp/mm?* u sekundi.

3.4 Pre pocetka 1sp1t1vanja precnik d,;;. meri se na dva za 90° zaokrenuta mesta sa tacénoséu 0,2 mm;

'] srednJa vrednost ovih merenja uzima se za prorac¢un povrSine preseka A, . Eventualni Savovi ne uzi-
1 maju se u obzir.

3.5 Rezultati ispitivanja vaZe samo ako prekid usledi na mernoj duzini epruvete (I, ). Zatezna &vrstoéa
se izracunava sa tatnoS¢u zaokruzeno na 0,5 kg/mm?2.

| 3.6 Izduzenje se odreduje prema odredbama standarda JUS C.A4.002 — taé. 3.51, sa tac¢noséu 0,5%.

DLl Bazdarenje masine za ispitivanje zatezanjem treba da se zvanitno izvrsi jedanput godis$nje prema
! standardu JUS... (u pripremi).

3.8 U 1izvestaju o rezultatu ispitivanja treba navesti:
a) Natin uzimanja uozrka;
b) Preénik epruvete (d,);
c) Maksimalnu silu zatezanja (Fm);
d) Zateznu cCvrsto¢u (om):
e) Izduzenje (0);
f) Ocenu povrsine preseka na mestu prekida epruvete.

4 Oznacavanje

Uzorke freba oznaciti tako da se uvek moze ustanoviti njihovo poreklo.
Oznaka mora biti postavljena tako da se pri manipulaciji ne osteti, napr.: ulivanjem limene plodice

sa utisnutom oznakom.
5 Veza sa drugim standardima

JUS C.A4.001 — Terminologija, definicije i oznake za stati¢ka ispitivanja metala;
JUS C.A4.002 — Mehanic¢ka ispitivanja metala. Ispitivanije zatezanjem;

JUS (u pripremi) — Bazdarenje magina za ispitivanje zatezanjem.

Eventualni Savovi na mernoj duzini epruvete mogu se otstraniti brusSenjem ili turpijanjem.



#

98 . | STANDARDIZACIJA

Predlog br. 2574 | TEMPEROVANI LIV JUS C.J2.021

Krajnji rok za dostavljanje primegibi_: 1 jul 1958

1 Opseg

Ova] standard odnosi se na nelegirani beli 1 crni temperovani liv.
Temperovani liv dobijen po specijalnim postupcima termicke obrade nije obuhvacen ovim stan-

dardom., :
Definicije

1 Temperovani liv je finalni proizvod livnice oblikovan u kalupu livenjem gvozda sa preko 1,7%
ugljenika, a takvog hemiskog sastava da posle stvrdnjavanja u kalupu nema u livu slobodnog uglje-
nika. Naknadnom termickom obradom odlivaka postize se razlaganje karbida uz delimi¢no razugljeni-
cenje (beli temperovani liv) ili samo razlaganje karbida (erni temperovani liv). Na taj na¢in prvo-
bitno tvrd i neobradljiv odlivak postaje posle termic¢ke obrade mekan i obradljiv, zilav i kovkast.

2.2 Beli temperovani liv dobija se termickom obradom u oksidacionoj atmosferi kojoj je svrha razlaganje
karbida i veCeg ili manjeg razugljeni¢enja. RazugljeniC¢enje povrsSinskog sloja je potpuno, a iduci
prema sredini sve slabije, tako da deo ugljenika ostaje vezan u perlitu, a u sredini kod debljih od-
livaka je i1 slobodan u obliku c¢vori¢a, t.z. zarni ugljenik.

2.3 Crni temperovani liv dobija se termi¢kom obradom u neutralnoj atmosferi, sa svrhom razlaganja kar-
bida pri ¢emu se sav ugljenik ili njegov pretezni deo kroz ceo presek izlucuje u obliku ¢vorica.
Ukoliko se pritom oslobada sav ugljenik dobiia se feritna podvrsta, a ukoliko deo ugljenika ostaje
vezan u perlitu dobija se perlitha podvrsta.

Kada se termicka obrada vrsi u slabo oksidacionoj atmosferi dobija se kombinovana podvrsta t zv. erno-
jezgreni temperovani liv kod koga je tanak povrsinski sloj razugljenicen.

S A

3 Hemiski sastav

Hemiski sastav liva odreduje proizvodaé¢, pod uslovom da proizvedeni liv ima svojstva odredgna ovim
standardom. U posebnim slutajevima, za pojedine odlivke hemiski sastav se moze odrediti stan-
dardom za odnosni odlivak, ili ugovoriti sporazumno izmedu porucioca i proizvodaca.

4 Vrste temperovanog liva i svojstva
Liv na koji se ovaj standard odnosi izraduje se u vrstama i sa svojstvima odredenim u tabeli 1.

5 Struktura preloma

Beli temperovani liv ima sasvim- ili preteZno belu povrs$inu preloma, sto zavisi od debljine zida, hemi-

skog sastava 1 termicke obrade.
Crni temperovani liv ima celu povrsinu preloma crnu.
Crnojezgreni temperovani liv ima na povrsSini preloma crno jezgro i1 beli ivicni sloj.

6 Mikrostruktﬁra

Beli temperovani liv kod tanjih zidova pokazuje feritnu mikrostrukturu, a kod debljih zidova je:
na ivici ferit — u prelaznoj zoni ferit, perlit i zarni ugljenik — u jezgru perlit i zarni ugljenik, -a
eventualno i ferit. ‘
Crni temperovani liv pokazuje kod svih debljina zidova, po celom preseku: ferit ili perlit, ili ferit,
perlit 1 zarni ugljenik.

CrnOJe'?gl eni temperovani liv pokazuje na ivici ferit i perlit a u jezgru ferit ili perlit, ili ferit, perlit
1 zarni ugljenik.

71 Izgled; spoljni 1 unutrasnji nedostaci

7.1 Povrsina odlivka mora biti glatka shodno postupku izrade. Sav pesak od kalupa i jezgra kao i ogo-
rine, moraju biti otstranjeni i povrsSina ociscena.

7.2 Grebeni, razlivei i pupdasti delovi na mestima podele kalupa, oslonci jezgara, nalivei, odusci, hrani-
telji, izgubljene glave itd., moraju se otstraniti, a njihova mesta obrusiti.

7.3 Nedostaci na odliveima kao sto su ukljucei troske i peska, lokalni mehurl 1 porozm_::?t, nabubrine,
usahline (lunkeri), prskotine itd., mogu se podesnim metodama otstraniti ukoliko ne uticu na upotreb-
ljivost odlivka ili ne kvare njegov spoljni izgled.

Ako se popravka ne dozvoljava mora se u porudzbini naglasitl.

Oblik, mere, tezine i1 tolerancije

8.1 Oblik 1 mere odlivka mor aju odgovarati crtezu, a ukoliko nema crteza modelu.
Kod otstupanja u merama i obliku usled deformacua pri termic¢koj obradi, moze se izvrsiti ravna-

nje podesnim nac¢inom koji ne utice na upotrebljivost odlivka.

8.2 Kao »stvarna tezina« odlivka, u smislu ovog standarda, smatra se izvagana tezina odlivka.

‘ Kao »utvrdena tezinac Ddhvl{a u smislu ovoga stﬂndmda smatra se tezina odlivka dobijena racun-
skim putem prema crtezu ili modelu a na bazl spec. tezme liva 7,4 kg/dm?, ili tezina dobijena vaga-

njem jednog odlivka ¢ije mere najpllbhzm]e odgovaraju crtezu. | |
»Stvarna tezZina« odlivka sme da otstupa od »utvrdene tezine« u sledecim granicama:

— pri masinskom kalupovanju — — — 5%
— pri rucnom kalupovanju 109/,

ukoliko se u standardu za doti¢ni odlivak ili u ugovoru drugacije ne odredi.

g_
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Primedba: pri izboru vrste liva treba se prvenstveno drzati vrsta navedenih u ovoj tabeli. Pri kon-

struisanju komplikovanih i vaznih odlivaka preporucuje se saradnja konstruktora sa pro-
izvodacem.

Tabela 1: Vrste i svojstva temperovanog liva |
e e e

debljini zidova

) Navedene vrednosti
*Navedene vrecdnosti
menjene mehani¢ékoj obra

Mm

l) U

*) »Merodavna

debljina«

»Tel.« oznacava

di su samo orijentacione.

na

temperni liv,
nazivnu zateznu c<¢vrstocéu.

srednja debljina zidova odlivka.

a slovo

ispred

Kome nastaje najveée naprezanje.

sredinu preseka zida odlivka ili epruvete.

S Merodavna Precnik Zatezna 1
= = 3 Oznaka debljina epruvete cvrstoca Izduzenje Tvrdoca 3)
| o] & vrste 1) zida 2) d, am ‘33 HB Primedba
| £° ) mm mm kg/mm? /o kg/mm? |
i' &) min. min. max.
; BTeLOO : 250
l
.; ~od -4
| do 9 ? 2
| iznad 9
| 12 3
do 13
= . 1Zna
: do 18 2 :
? ! Er = iZHad 1 8 |
| | 22 do 30 18 + 2
I - ; : —
| 2 0
ﬁ | - e 9 9 10
u .' 5 :
' | BTeL 40 do : 12 £ e
| | = = 38 200
\ VAL
[ﬂ ' do 18 e ;
" 1iznad 18
l do 30 i 2
e e e BRI W oS S A NI S0 LRI S L Sl Al
| | od 4 | 9
do 9
iznad 0 12
E | do 13
. CTel 35 . 13 g 150
ﬂ iznad 13 3
| do 13 )
1znad 18 18
| do 40 Feritni
7‘1 = od 4 0 liv
| g do 9
= iznad 9 0
2] do 13
: g o |\CIELo8 _ 37 12 140
. =0 1znad 13 15
i 9 do 18
I= iznad 18 18
| ® - do 40
od 4
i do _ 9 2
1znad 9
do 13 A 40 2
| CTel 45 | ' b 250 Perlitni
do 18
1znad 13
do 40 i

.- 2 slovnom delu oznake
(»B« — beli; »C« — erni); brojéani deo oznadava

zida po pravilu je
merodavna je debljina onoga zida u

tvrdoce odnose se
tvrdo¢e garantuju se =za

toga grupu tempernog liva

Kod wvelikih razlika u

odlivke namenjene mehani¢koj obradi, a za odlivke nena-

Nije razlogl za odbijanje ako stvarna tezZina odlivka prekoraci propisane vrednosti za do 50°%, uko-
liko se u standardu za doti¢ni odlivak ili u ugovoru drugacije ne odredi.

Visak tezine preko propisanih tolerancija poruéilac ne plaé¢a, ukoliko se u standardu za doti¢ni odli-
vak ili u ugovoru drugaéije ne odredi.

¢

e s T e e e s e e e e e ey
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9

10

10.1
10.2
10.3

10.4

10.5
10.51

Termicka ocbrada

Postupak termicke obrade, kao sastavni deo proizvodnje temperovanog liva, je stvar proizvodaca.

Ako temperovani liv treba da se podvrgne naknadnoj obradi na poviSenim temperaturama (napr.:

poboljsanju, cementaciji, varenju, lemljenju, pocinkovanju, itd.), to se mora u porudzbini navestl.

Proveravanje svojstava

Svojstva propisana ovim standardom proveravaju se u skladu sa sledec¢im odredbama.
Povrsina i spoljni nedostaci kontroliSu se ocnim pregledom.
Oblik, mere, tezina i tolerancije kontroliSu se odgovarajuc¢im sredstvima za merenje.

Struktura preloma kontrolise se oénim pregledom na prelomnoj povrsini odlivka ili epruvete za ispi-
tivanje zatezanjem, Sto se mora u ugovoru navesti. -
Obim ispitivanja kao i to da 1li je nezadovoljavajuéa struktura preloma razlog za odbacivanje, mo-
raju se ugovorom regulisati.

Proveravanje mikrostrukture po pravilu se ne vrsi, sem ukoliko se ne ugovori.

Ispitivanje se vrs$i na uzorku uzetom iz odlivka ili iz epruvete za ispitivanje zatezanjem. |
Obim ispitivanja kao i to da li je nezadovoljavaju¢a mikrostruktura razlog za odbacivanje, moraju
se ugovorom regulisati.

Ispitivanje zatezanjem

Ukoliko se u posebnom standardu za jedan odredeni odlivak iil u ugovoru dr}lgaéij_q ne pdregi, u
cilju ispitivanja zatezanjem odlivci se svrstavaju u skupine, prema tabeli 2, koje potficu iz iste sarze
livenja i iste Sarze termicke obrade.

Tabela 2: Skupine odlivaka iste Sarze livenja i termicke obrade
w

PojedinaCna teZina VeliCina skupine
odlivaka max. Primedba
kp kp
do 2 500 Ako se livenje vrsi iz lonca sadrzaja iznad 1000 lqgf
uzorci se uzimaju iz svakog lonca; ako se livenje VIS]
iznad 2 200 iz lonca sadrzaja do 1000 kp, uzimanje u%orakg VIS]
do 10 se prema sporazumu porucioca i proizvodaca, ali naj-
— manije na svakih 500 kg odlivaka vrSice se po jedno
‘ iznad 10 1000 ispitivanje. -

10.25

10.6

10.7

11

12

Za svaku pojedinu skupinu vrsi se po jedno ispitivanje zatezanjem na epruveti koja potice iz iste
Sarze livenja i termcéike obrade kao i odlivei koje pretstavlja. __ - _
Za naéin uzimanja uzoraka kao i za oblik i mere uzorka, odnosno epruvete, 1 postupak ispitivanja
zatezanjem merodavan je standard JUS...

Ako se prilikom prvih ispitivanja ne postignu zadovoljavajuci rezultatl, na mesto nezadovoljavajuceg
ispitivanja izvrsiée se druga dva ispitivanja na epruvetama uzeum 1z istog uz::_:rka.vAko bilo 1a._o_]e od
ponovnih ispitivanja ne zadovolji, doti¢na skupina smatra se kao neispravna 1 moze S€ odbaciti.

Ispitivanje tvrdoce
Za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS C.A4.003.

Ispitivanie tvrdoée mozZe se vrsiti na samom odlivku ili epruveti za ispiitvanje zatezanjem, prema sSpo-

razumu porucioca i proizvodaca. | e | ,.
Na svaku skupinu iz ta¢. 10.51 vrsSi se po jedno ispitivanje tvrdoce.

Pri proveravanju posebno dogovorenih svojstava, pojedinosti odgova;rajuéih vrsta ispitivanja moraju
se ugovoriti.

Oznacavanije

Svi odlivei koji se isporuéuju sa atestom, ako im veliC¢ina dopusta, ;norajl:i in}ati sledece_ ozn:ak? (_p_o
moguéstvu navedene na mestu koje se ne obraduje): oznaku proizvodaca 1 oznaku identifikacije
odlivka.

Dokazivanije kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta odlivaka obuhvacéenih ovim standardom moze se 1zvrsSitl:

a) bez izdavanja atesta; u tom slucaju isporucilac garantuje da isporuceni od_li_vci PO SVOom }w%ll’gem
i ostalim svojstvima odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama porudzbine;

b) sa izdavanjem atesta; u tom slu¢aju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgovara-
juéih propisanih ili dogovorenih svojstava,

¢) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kvaliteta od-

livaka, _ = . o e
Porut¢ilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan t_:)d pomenutih nac¢ina dokazivanja kvaliteta,

PO svom izopru.
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Predlog br. 2575 . Ambalaza od drveta DK 621.798.1:674.6:634.1/.7
MALA OTVORENA PLITKA LETVARICA . JUS D.F1.020

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (jedinica teZine
Kilopond — kp zamenjuje dosad upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

1 Upotreba

Ova letvarica upotrebljava se za pakovanje jagodastog voca, borovnica, treSanja i ostalog sli¢nog
voca.

——

- il

e

2 Mere
2.1 Spoljne mere u mm:
I — duzina 450
I — Sirina 280
| — vVvisina sa dnom i koéicem 95
| 2.2 Elementi:
| e 3 AT GG 8 | 9 | 10
| | | Dimenzije u mm | Ekseri
| Redni kBch . o .. Zapre-

| broj oma- Naziv elemenata duzi- e deblji- 3 koma- L& P
| da na na da veliClna | mina
I SEmm T e

1=a 7 celo 270 50 Q 0,000216 8 12/20

2 |2 stranica 450 50 5 0,000225 12 12/20

3 |3do4| dno 450 | 280 5 0,000630 12 do 16 12/20

4 | 4 kocic 85 | 24 24 0,000098 6,30
.L Sl letvica po dnu popreéna | 280 30 5 0,000042
| 6 | 4 letvica po dnu na uglovima 60 24 5 0,000029
l‘ 7 2 limeni ugaonik 40 10 0,3

m?3 0,001240
Svega
kp 0,60

e e T T T ey

3 Materijal

Elementi ove letvarice izraduju se od Jelove, smrceve i topolove rezane grade,

Grada mora da bude zdrava, svetle (bele) boje, tezine do 480 kp po 1 m? za jelovinu i smréevinu,
a do 430 kp za topolovinu.

Tezina se ustanovljava iz proseka od tri veze letvarica sa pripadajué¢im kocié¢ima.

__‘_____“_
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3] Obrada

3.11 Delovi letvarica moraju biti izradeni sa jedne strane finim rezom ili rendisani (blanjani), paralelno
i ostroiviéno rezani i pod pravim uglom celjeni (prerezani).

3.12 Rub kvrge mora biti udaljen najmanje 20 mm od ruba cela.

3.13 KoCi¢i moraju biti bez kvrga i pukotina, trouglastog preseka (po dijagonali letve).

3.14 Sirina das$¢ica za dno ne sme da bude manja od 40 mm. '

3.2 Dozvoljene greSke 1 otstupanja u dimenzijama i ftezini

3.21 Dozvoljene greske: |
a) kvrzice neograniceno;
b) pojedinatne male, zdrave, srasle kvrge do 25%0 koli¢ine; ' |
¢) srednje, zdrave, srasle kvrge u dasSc¢icama dna do 10%. koliicne, s tim da pre¢nik kvrge ne sme da f

prede 1/3 Sirine dascice;

d) laka rujavost; | |
e) srednja rujavost, do 20%0 kolicine; | ' {H

f) male pukotine, do 10%o koli¢ine, s tim da ne smeju postojati na rubovima dascica;
g) mala musSicavest, do 10%0 koli¢ine.
3.211 Od greSaka koje su dozvoljene, na jednom elementu mogu da postoje najvisSe dve.

3.22 Dozvoljeno otstupanje u dimenzijama i1 tezini: ;
a) u Sirini +— 2 mm i u debljini +— 10%, do 10%: komada;
b) do 10% u tezini, do 20% komada. | E

4 Jedinica mere
Preuzimanje se vrsSi po m? ili po komadu.

e T

5 Pakovanje

a) dasctice za 25 letvarica pakuju se u veze, i to posebno za ¢Cela, stranice, dna i poprecne letvice
po dnu; svaka veza povezuje se na dva mesta paljenom zicom br. 16;

L T

b) ko¢i¢i i letvice po dnu na uglovima pakuju se posebno u sanduke za 150 letvarica.

1
|
1
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Predlog br. 2576 | Ambalaza od drveta DK 621.798.1:674.6:634.1/.7:635.1/.8 [
2 ; SREDNJA OTVORENA PLITKA LETVARICA _. JUS D.F1.021
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Krajnji rok za dostavijanje primedbi: 1 jul 1958

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (jedinica te-
zine kilopond — kp zamenjuje dosad upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

1 Upotreba ﬂ

Ova letvarica upotrebljava se za pakovanje tresanja, kajsija, bresaka, grozda, svezih Sljiva, krusaka,
svezih smokava, paradajza, krastavaca 1 feferona.

Slika 4 L
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Mere

9.1 Spoljne mere u mm

— duzina 500 -

— sSirina 300

— visina sa dnom i kocicem 102, 112 1 132
2.2 Elementi:

Dimenzijée u mm Else Tl E
Redni Broj Naziv elementa ’ qebs ' 17 Zapre- ‘
broj komada duzina Sirina liihat m? komada | veliCina | mina 1
5
d | 50 | | 0.000203
1 2 éelo 290 70 | 7 |  0,000284 12 14/25
| 90 | ~ 0,000365
| 50 . 0,000250
L 2 2 stranica 500 70 5 - 0,0C0350 12 14/25
| 90 0,000450
| 3 o dno 500 280 5 0,000700 %g do
; i 90 0,000141
: 4 4 kogié 100 28 28 0,000157 o =
| _; 120 0,000188
5 4 letvica na dnu 60 20 7 0,000034 2 12/20
: 0,001328 0,60 7,00
i
-j Svega m3 | 0,001525 Tesing 0,70 9,86
| 0,001737 kp 0,80 12.68
:
3 Materijal _
Elementi ove letvarice izraduju se od jelove, smrceve 1 topolove rezane grade.
i

Grada mora biti zdrava, svetle (bele) boje, tezine do 480 kp po 1 m? za jelovinu 1 smrcevinu, a do
430 kp za topolovinu. |

Tezina se ustanovljava iz proseka od tri veze letvarica sa pripadajucim koci¢ima.

i - - ——
o S e == [ ] ——

35l Obrada

5.11 Delovi letvarica moraju biti izradeni sa jedne sftrane finim rezom 1ili rendisani (blanjani), para-
| lelno 1 ostroiviéno rezani i pod pravim uglom c¢eljeni (prerezani),
ij 3.12 Rub kvrge mora biti udaljen najmanje 20 mm od ruba cela.
i 3.13 Kocici moraju biti bez kvrga i pukotina, trouglastog preseka (po dijagonali letve).
g 3.14 Sirina daS¢ica za dno ne sme da bude manja od 40 mm.
] 3.2 Dozvoljene greske i ofstupanja u dimenzijama i’ tezini.
| 3.21 Dozvoljene greske:
E:s a) kvrzice neograniceno;
| b) pojedinacne male, zdrave, srasle kvrge, do 25%, kolic¢ine;
r’] c) srednje, zdrave srasle kvrge u das¢icama dna do 10% koli¢ine, s tim da:- pre¢nik kvrge ne sme da
." prede 1/3 Sirine dascice;

d) laka rujavost;

r; e) srednja rujavost, do 20% koli¢ine;
E f) male pukotine, do 10° koli¢ine, s tim da ne smeju postojati na rubovima dascica;
: g) mala musSicéavost, do 10%¢ koliéine.
H 3.211 Od gresaka koje su dozvoljene, na jednom elementu mogu da postoje najvise dve.
| 3.22 Dozvoljeno otstupanje u dimenzijama'i tezini:
F] a) u Sirini += 2 mm i debljini - 10%, do 10% komada:
1 b) do 10%s u tezZini, do 20° komada.
:

4 Jedinica mere

Preuzimanje se vrsi po m? ili po komadu.
5 Pakovanje

a) dascice za 25 letvarica pakuju se u veze, i to posebno za cela, stranice i dna; svaka veza povezuje
se na dva mesta paljenom zicom br. 16:

p) kocici i letvice po dnu na uglovima pakuju se posebno u sanduke za 150 letvarica.
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Predlog br. 2577 _Amba.la.ia od drveta DK 621.798.1:674.6:634.1/.7:635.1/.1
VELIKA OTVORENA PLITEA LETVARICA JUS D.F1.022

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

T__I ovom standardu primenjene su jedinice veli€ina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (jedinica te-
zine kilopond — kp zamenjuje dosad upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

1 Upotreba

Ova letvarica upotrebljava se za pakovanje tresanja, kajsija, bresaka, svezih sljiva, grozda, kruSaka,
paradajza, Kkrastavaca, feferona i1 mladog krompira.

2 Mere
2.1 Spoljne mere u mm l
— duzina 560

— Sirina 370 .
— visina sa dnom i kocCicem 102, 127 1 147

2.2 Elementi:

1 > 3 . 4 ST e e )
_ Dimenzije u mm Ekseri
.| Broj Zapre-
Redn1 : .
Bre; koma- Naziv elementa - Lo B ! . mina
J da duzina irina debljina m komada veliéina 1
50 0,000252
| 2 celo 360 80 ] 0,000403 12 14/25
100 0.000504 |
50 0.000280 | |
, 2 | stranica 560 30 5 0,000448 12 | 1425 | !
. 100 0,000560 |
3 13 dod| dno | 560 | 360 5 0.001008 | 14do18 | 14/25 |
90 - 0,000141 Jﬁ
4 4 | kogic 115 28 28 0000180 _ _
135 ! 0,000202 | ’
5 4 letvica po dnunauglovima 60 20 7 i 0,000034 8 12/20 ;
letvica po dnu — poprec¢na 370 25 5 0,000046 2 12/20
2 liment ugaonik 40 10 0.3
0,001761 | 0,80 9,80
Svega m® | 0002119 Te}fma 100 | 15.70
) p b 3
0,002354 1,10 | 19,60

F ..,
L et = -
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3 Materijal

Elementi ove letvarice izraduju se od jelove, smrcCeve 1 topolove rezane grade.
Grada mora biti zdrava, svetle (bele) boje, tezine do 480 kp po 1 m? za jelovinu i smrcevinu, a do

430 kp za topolovinu.
Tezina se ustanovljava iz proseka od tri veze lefvarica sa pripadajucim kocicima.

3.1 Obrada |

3.11 Delovi letvarica moraju. biti izradeni sa jedne strane finim rezom 1ili rendisani (blanjani), paralelno
i oSftroivicno rezani i1 pod pravim uglom celjeni (prerezani).

3.12 Rub kvrge mora biti udaljen najmanje 20 mm od ruba cela.

3.13 KocCi¢i moraju biti bez kvrga i pukotina, trouglastog preseka (po dijagonali letve).

3.14 Sirina das¢ica za dno ne sme biti manja od 40 mm.

3.15 Limeni ugaomk treba da je izraden od celi¢tne hladno valjane trake. Ugaonik moZe da bude zame-
njen spajanjem pomocu zice (heft-masinom).

3.2 Dozvoljene greske i otstupanja u dimenzijama i tezini.
3.21 Dozvoljene greske:

a) kvrzice, neograniceno;

b) pOJedmacne male, zdrave, srasle kvrge do 25%0 koli¢ine;

¢c) srednje, zdrave srasle kvrge u dascicama dna do 10% ]:{ohcme s tim da preCnik kvrge ne sme da
prede 1/3 Sirine dascice;

d) laka rujavost;

e) srednja rujavost, do 209 koli¢ine;

f) male pukotine, do 10%o koliine, s tim da ne smeju postojati na rubovima dascica;

g) mala musicavost, do 10% koli¢ine.

ll 3.211 Od gresaka koje su dozvoljene na jednom elemenftu mogu da postoje najviSe dve.

‘ 3.22 Dozvoljeno otstupan]e u dlmenzuama i tezini;
a) U Sirini — 2 mm i u debljini +— 10%, do 10“/0 komada

b) do 10%o u tezini, do 20% komada.

4 Jedinica mere

|
L Preuzimanje se vrsi po m?® ili po komadu.

5 Pakovanije

a) dascice za 25 letvarica pakuju se u veze, 1 to posebno za cela, stranice, dna i popreéne letvice po
dnu, svaka veza povezuje se na dva mesta paljenom zicom br. 16;

|
r
!
“ b) kocGici i letvice po dnu na uglovima pakuju se posebno u sanduke za 150 letvarica.

B el b el = i ——— - e : = o - = - = - - s = a . - i —— - -
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Ambalaza od drveta | DK 621.798.1:674.6:634.1/.7

Predlog br. 2578
SANDUK ZA SUVE SLJIVE JUS D.F1.034

e e e e T e - e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1958

v U ovom standardu primenjene su jedinice veliéina i l’l]lhOVE‘ oznake po JUS A.A1.040 (jedinica te-
q zine kilopond — kp zamenjuje dosad upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

1 Upotreba

Ovaj sanduk upotfrebljava se za pakovanje suvih etiviranih §ljiva.

2 Mere

2.1 Spoljne mere u mm
— za 12,5 kp duzina 522, Sirina 220, visina 143
— za 25,0 kp duZina 522, Sirina 220, visina 260
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22 Elementi:
5 6 T, ST 10
Dimenzija u mm Ekseri
Redni _ ' 5 Za,pre-
bro; koma- Naziv elementa . - e . mina
roj da duZzina | Sirina | debljina m? komada | veliCina ]
VI [ od 12,5 kp 200 | 123 12 0,000590
od 25 kp 200 240 12 0,001152 |
5 > | steaniea e ed 12i5Tkp 522 123 10 0,001284 12 20/40
od 25 kp SVl . 240 10 0,002505 12 | 20/40
B 3 2do4| poklopac 1 dno 522 220 10 0,002297 20 18/35 |
Svenq. 04 12,5kpm? | 0,004171 kp 1,877 | 1225
vEga. |
od25 kpm?| 0005954 | . | 2,679 | 23 3,00
3 Materijal

3.1
3.11

3.1Z
3.13
3.2

3.21

3.211
3.22

Elementi ovog sanduka izraduju se od jelove 1 smrcCeve rezane grade.
Grada mora biti zdrava, svetle (bele) boje, tezine do 450 kp po 1 m? Tezina se ustanovljava 1z pro-
seka 3 wveze Sanduka

Obrada

Delovi sanduka moraju biti s jedne strane rendisani (blanjani). Daske moraju biti paralelno i ostro-
ivicno rezane 1 pod pravim uglom celjene (prerezane). |
Poklopac i dno izraduju se od 2 do 4 dela a dozvoljava se sastav na utor i pero ili lasfin rep.

Rub kvrge mora biti udaljen najmanje 20 mm od ruba cela.

Dozvoljene greSke 1 otstupanja u dimenzijama 1 tezini

Dozvoljene greske: |

a) kvrzice zdrave i srasle, neograniceno;

b) male zdrave, srasle kvrge po jedna na jednoj dasci, do 10% koli¢ine;

¢) laka rujavost do 10%p sanduka.

Od greSaka koje su dozvoljene, na jednoj dasci mogu da postoje najvise dve.

Otstupanja u dimenzijama i tezini: _
a) u Sirini — 2 mm, u debljini — 1 mm, do 10% koliCine:
b) do 10% u tezini, do 10%0 sanduka.

Jedinica mere
Preuzimanje se vrsi po m? ili po komadu.

Pakovanje
Daske za 25 sanduka pakuju se u veze, i to posebno za cela, a posebno za stranice, dna 1 poklopce;

- svaka veza povezuje se na dva mesta paljenom zicom br. 16.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 avgust 1958

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju nize navedeni pred-
lozi jugoslovenskih standarda za specijalna ulja za podmazi-
vanje hipoidnih i drugih zupc¢anika i ulja za visoke pritiske
sa aditivima, kao i ulja za umerene pritiske bez aditiva:

; JUS
Predlog br. 2579 Hipoidno ulje, vrlo lako (HIP-79) B.H3.201
Predlog br. 2580 Hipoidno ulje, vrlo lako (HIP-80) B.H3.202
Predlog br. 2581 Hipoidno ulje, srednje (HIP-90) B.H3.203

Predlog br. 2582 Hipoidno ulje, tesko (HIP-140) B.H3.204

Predlog br. 2583 Ulje za visoke pritiske, lako
(UVP-80) | B.H3.212

— _.'__,'_I'—|__._-|-_|-=' ——— .
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Predlog br. 2584 Ulje za visoke pritiske, srednje
(UVP-90) B.H3.213

Predlog br. 2585 Ulje za visoke pritiske, tesko .
(UVP-140) ' B.H3.214

- Predlog br. 2586 Ulje za visoke pritiske, vrlo tesko

(UVP-250) - ~ B.H3.215

Predlog br. 2587 Ulje za umerene pritiske, vrlo lako
(UUP-T5) | B.H3.220

Predlog br. 2588 Ulje za umerene pritiske, lako
(UUP-80) B.H3.221

Predlog br. 2589 Ulje za umerene pritiske, srednje
(UUP-90) eSSBS 222

Predlog br. 2590 Ulje za umerene pritiske, tesko
(UUP-140) BiH 3223

Ovi predlozi standarda izradeni su od strane Sekcije za
primenu 1 standarde pri Udruzenju jugoslovenskih preduzeéa
za proizvodnju 1 preradu nafte i plina FNRJ. Pre dostavljanija
SKS, u cilju objavljivanja na javnu diskusiju, ovi predlozi su
prethodno prouceni 1 redigovani u pomenutoj Sekeciji pri
Udruzenju.

Gore citirani predlozi su posebno umnozZeni, jer ¢ine sa-
stavni deo ove anotacije i dostavljeni su svim proizvodacéima,
vecim potroSacima, distribucionoj mrezi, ustanovama i orga-
nizacijama na misljenje i stavljanje primedaba. Isto tako, svi
ostali interesenti mogu zatraziti od SKS da im se dostav<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>