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SORAVAK GENERALNOG SEKRETARA ISO G. HENRY
ST. LEGER-A U NASOJ ZEMLUJI

Koriste¢i svoj boravak na I zasedanju ISO/TC 34 u Budimpesti krajem aprila t.g. i
obilazak nacionalnih organizacija za standardizaciju u Rumuniji i Bugarskoj, g. Henry St. Le-
ger, Generalni sekretar Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), u pratnji svoje
supruge, utinio je na povratku za Zenevu zvanicnu posetu Savezno] komisiji za standardi-

zaclju SKS.

Za vreme boravka u Beogradu od 9—12 maja, gde je g. St. Leger bio gost ove Komi-
ije, vodeni su u SKS korisni razgovori o radu jugoslovenske standardizacije i njenim do-
adasnjim rezultatima, o njenom uceS¢u u radu ISO, kao i o aktivnosti 1 daljem razvoju ISO.

Tom prilikom zajednicki je konstatovano na osnovu ¢injenica, da je vec¢ svuda u svetu
standardizacija priznata kao vazan faktor unapredenja industriske proizvodnje, a time 1 bla-
gostanja naroda, utiCu¢i na poboljSanje kvaliteta proizvoda, uStedu materijala, pravilniji asor-
timan i izbor tipova proizvoda. Stoga se standardizaciji poklanja sve veca paznja.

U odnosu na jugoslovensku standardizaciju zakljuceno je, da su na bazi dosadasnjih
rezultata stvoreni objektivni uslovi da se pristupi proSirenju saradnje sa Medunarodnom
organizacijom za standardizaciju, kao i sa ostalim nacionalnim institucijama za standardiza-
ciju — clanicama IS0.

Koristi od ove posete manifestovace se kroz bolje uzajamno razumevanje 1 ocCeki-
vanu pojacanu saradnju jugoslovenske standardizacije na medunarodnom planu. Vece ucesce
Jugoslavije i drugih zemalja-clanica ISO doprinece donosenju vecteg broja medunarodnih pre-

S
S

poruka na polju standardizacije i time ¢e biti znatno olakSana medunarodna razmena dobara.

Srdacno ispracen od strane pretstavnika SKS g. St. Leger je izrazio nadu, da ¢e se
rezultati ovog kontakta ubrzo pokazati na obostranu korist.

OBRAZLOZENJE POVODOM PREDLOGA STANDARDA
ZA OSNOVNU GEOLOSKU KARTU

Nasa zemlja nalazi se medu poslednjim u Evropi u pogledu pokrivenosti geoloskom

kartom vecih razmera. Uz ostale razloge, medu kojima se isti¢e i nedostatak dugoro¢nog pla-
niranja izrade geoloSke karte, jedan od osnovnih pretstavlja nepostojanje standarda za sa-
drza] geoloske karte krupne razmere, koja bi odgovarala osnovnim zahtevima privrede i nauke
u nasoj zemlji. Na potrebu donoSenja ovakvih standarda ukazivano je na svim savetovanjima
i geoloskim kongresima, u prvom redu na I savetovanju geologa FNRJ u Zagrebu 1952 (refe-

rat V. Mikiné¢i¢a). Ideja o kompleksnoj geoloSkoj karti razradena je dalje na I Kongresu
geologa FNRJ na Bledu 1954, u referatu prof. Dr B. Milovanoviéa, kada je doneta i odluka
da se zapoCne sa izradom standarda. Ovaj period pripremnih diskusija trajao je sve do kraja
1956 godine, kada je zajedniCkom inicijativom Slovenacékog geoloskog drusdtva, Saveza geolo-
skin drustava FINRJ, Savezne komisije za standardizaciju i Saveznog geolo§kog zavoda otpoéet
stvarni rad na razradi standarda za geoloSku kartu u razmeri 1 :50.000. ‘

- Za osnovnu geoloSku kartu FNRJ predvidena je razmera 1:50 000, umesto starijih i
manjih razmera 1:75 000 i 1:100 000, koje su upotrebljavane za kartiranje danasnje teritorije

nase zemlje od strane bivSeg Austrougarskog geolo$kog zavoda pre I Svetskog rata i Geologkog

nstituta bivSe Jugoslavije pre II Svetskog rata. Posto se danas smatra da se samo geologke
karte razmere vecée od 1:50 000 mogu nazvati detaljnim, dok sve karte manjih razmera spadaju

u pregledne, za kartu razmere 1:50 000 usvojen je naziv »osnovna geoloS$ka karta«, koji
ujedno karakteriSe njenu ulogu u kartiranju nase zemlje i njen centralni polozaj izmedu de-

taljnih i preglednih geoloskih karata. Nacrt standarda za osnovnu geolo$ku kartu raden je
sa teznjom da njen sadrzaj i tretman budu odraz dana$njeg — veé srazmerno veoma visokog
— stepena razvoja naSe geologije i da zadovolje krupna traZenja koja pred geolosku kartu
postavljaju prakticne tehnicke discipline, za ¢iju delatnost ona pretstavlja podlogu. Odatle je
1 usledﬂa mnogo veca kompleksnost geoloSke karte u odnosu na nafu klasi¢nu, predratnu, sa
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narocitim akcentom na geoloske pojave koje imaju znacaja za i1strazivanje i eksploataciju mi-
neralnih sirovina i upotrebu geoloske karte 2za inZenjerske, hidroloske, melioracione i pedo-
loske radove 1 slicne delatnosti.

Osnovu za izradu ovog nacrta standarda dali su pre svega nasi dosadasnji uzansi
(narocito kod razlic¢itih oznaka, Srafura i sl.), pri ¢emu je striktno vodeno rac¢una da se u
nacrtu standarda ocuva i fiksira sve ono S$to je ve¢ usvojeno i prakti¢no primljeno u nasoj
geologiji. Dalja razrada nacrta standarda je bazirana pre svega na posleratnoj praksi nasih
geoloskih institucija, a detaljno su pregledani i prodiskutovani i standardi i uzansi geologki
najrazvijenijih zemalja, iz kojih su neke ideje i oznake nasle svoj odraz i u na$im nacrtima
standarda.

Rad na izradi nacrta standarda bio je Organizovan na veoma $irokoj bazi. Pri Savezu
geoloskih druStava stvorena je Komisija za izradu standarda za geologku kartu, sa slede¢im
sastavom: Dr Ing. Dimitrijevi¢ Milorad, potpretsednik Nedela-Devide Donata, ¢lanovi: Dr
Atanackovi¢ Miodrag, Behlilovié Salem, Ivanovski Toma, Dr Jenko Kurt, Joji¢ Danilo, Dr
Kostic Valerija, Markovi¢ Sava, prof. OzZegovi¢ Franja, prof. Pavlovié Milos, Pleni¢ar Mario.
Dr Ramovs Anton, Dr SikoSek Boris, Dr Sokli¢ Ivan i Dr Stevanovié Petar; povremeno su
u radu komisije ucCestvovali i drugi ¢élanovi geoloskih druStava. Komisije za izradu standarda
stvorene su 1 pri republickim drustvima. Za izradu prvog predloga bila je zaduZena komisija
Srpskog geoloSkog druStva. Predlog svakog dela standarda razmatran Jje dalje na sastanku
Srpskog geoloskog druStva, sa izmenama slat je dalje ostalim geolo$kim drudtvima 1, konacno,
redigovan je na sastancima Savezne komisije. Pojedina uZa pitanja ¢esto su razradivale i
posebne republicke 1 Savezne potkomisije, sa kojima su uvek saradivale Sire ili uZe grupe
strucnjaka. Na taj na¢in moZe se re¢i da su u razradi nacrta standarda imali uce&éa skoro svi
zalnteresovani geolozi nase zemlje.

Ovako razraden nacrt standarda kona¢no je redigovan na sednici Savezne komisije
29. 6. 1957 god. u Sarajevu, i primljen na IT Kongresu geologa Jugoslavije septembra 1957 god.
Kasnije je u Saveznoj komisiji za standardizaciju ovaj nacrt rearanziran u oblik uobicajen
za JUS 1 prvi predlog standarda, kao osnovni, objavljen je u celini u ovom broju biltena, dok
su ostali predlozi standarda anotirani.

Ova grupa predloga standarda reguliSe sadrzaj i oblik Stampane osnovne geoloske
karte FNRJ i ujedno pokazuje i na minimum sadrZaja radne karte, pa time pretstavlja i pri-
rucnik kartirajuceg geologa. S tom idejom je nacrt standarda raden veoma elasti¢no, tako da
ne sputava 1 ne ograduje, nego daje svugde osnove na kojima se dalje moze graditi i mnogo
cetaliniji i opSirniji sadrzaj karte. Radi izbegavanja svake krute Sematizacije usvojene su
mestimicno u stratigrafskoj podeli paralelne vremenske skale, a svugde su sistematski izbega-
vanl lokalni i facijalni termini. |

Osim predloga standarda za osnovnu geoloSku kartu, ova grupa sadrzi i neke pred-
loge Ciji je znacCa] opstiji (oznake za litoloSki karakter stena, za minerale i stene itd). Veliki
ceo cznaka, predvidenih za osnovnu geolosku kartu, moze se svakako upotrebljavati i u kar-
tama drugih razmera, za koje standardi joS nisu izradeni.

Ova grupa, koju je predlozio II Kongres geologa Jugoslavije, pretstavlja prve nase
predloge geoloskih standarda koji se sada stavljaju na diskusiju nasSoj stru¢noj javnosti da se
0 njima izjasni, posle Cega ¢e Savezna komisija za standardizaciju da donese definitivne
standarde. Verovatno je, svakako, da ¢e oni pretrpeti u toku slede¢ih godina prakti¢ne upo-
trebe izvesne, moz7da i krupnije izmene. Ipak, jasno je takode da ¢ée dalja poboljSavanja biti
daleko laksa nego #to je bila izrada ovih prvih standarda, i da oni pretstavljaju jedan vrlo
krupan korak unapred u sistematskom kartiranju naSe zemlje i u razvoju nase geologije.

Dr Ing. M. Dimitrijevic

OSNOVNA GEOLOSKA KARTA FNRJ DK 622.1:526.8
1-50.000 JUS B.A4.100

Predlog br. 2664

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 septembar 1958

1 Predmet standarda b) da .posluii I:EEIO osnova za planiranje _de—- i
_ taljnog kartiranja u vecim razmerama i za
Ovaj standard obuhvata odredbe za osnovnu ge- istraZivanja mineralnih sirovina:
olosku kartu FNRJ, koja se izraduje u razmeri o . "‘
1:50.000. c) da posluzi kao osnova za razra_du regio-
nalnih inzenjersko-geoloskih, hidrogeolo- F
2 Name a osrcvne geoloske karte Skih i ostalih tehni¢ko-geoloskih problema;
Namena osnovne geoloSke karte FNRJ (u da- d) da pokazZe opSte zakonitosti raspodele le- [
liem tekstu geoloska karta) jeste: | ziSta mineralnih sirovina; ;
a) da prikaze geoloski sastav 1 strukturu e) da posluzi kao osnova za izradu pregled- H
i terena; nih 1 specijalnih geolosSkih karata. E
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3 Sadrzaj geoloske karte

5.1 Opste ;
Geoloska karta izxaduje se u dva dela (de_,*g A
i deo B) i to u listovima 1:50.000 po Grinvicko]
podeli.

Deo A sadrzi opSte geoloSke podatke, struk-

turne podatke i leziSta mineralnih sirovina (osim
lezista iz tactke 3.22.09) i to na uprosSceno] topo-
orafsko] osnovi sa 1zohipsama.

Deo B sadrzi inzenjersko-geoloske, hidrogeo-

loske i geomorfoloSke podatke. Podlogu dela B
pretstavlja karta rasprostranjenja stena Kklasi-
fikovanih po inzZenjersko-geoloskim Kkarakteri-
stikama, oznactenih Srafurom u svetlosmedo]j boji
(JUS B. A4.109). Uz geolosku kartu izdaje se
obavezno tumac za geolosku kartu.

Oba dela geoloske karte (A i B) kao i fumac
izdaju se istovremeno.

3.11

3.12

Osnovni elementi

Lo o)
o b9
I..._I.

Na geoloskoj karti treba da budu prikazani sle-
de¢i osnovni elementi:

a) povrsine rasprostranjenja sedimentnih,
magmatskih i metamorfnih stena;

b) geoloske granice sa naznakom karaktera
(normalne, diskordentne, tektonske; utvr-
dene i verovatne);

¢) strukturni elementi: u prvom redu ele-
menti pada osnovnih strukturnih ravni
(slojevitost, foliacija itd.);

d) hidrotermalno i kontaktno izmenjene stene;

e) mineralne pojave 1 mesta istraznih i
eksploatacionih radova na njima;

f) osnovne i inzenjersko geoloske, hidrogeo-
loSke i geomorfoloske karakteristike 1 po-
jave na terenu.

3.22 Osnovni elementi prikazuju se u geoloskoj karti

prema tac¢kama 3.22.01 do 3.22.14.
3.22.01 Povrsine rasprostranjenja sedimentnih, mag-
matskih 1 metamorinih stena oznacavaju se bo-

. . . . I} .:,.-E-"'
jama, u skladu sa medunarodnim konvencijama -

(JUS B.A4.101). Sedimentne stene treba da budu
odvojene po starosti — po mogucnosti do kata,
(JUS B.A4.102) i litoloSkom sastavu: dalje rasc¢la-
njivanje nije obavezno. Magmatske i metamorfne

stene se izdvajaju po sastavu, sklopu i starosti
(JUS B.A4.103 i JUS B.A4.104).

3.22.02 Stariji odeljei istog perioda oznacavaju se
tamnijim bojama, a mladi svetlijim.

3.22.03 Magmatske i metamorfne stene oznacCavaju se
infenzivnijim 1 gusSc¢im bojama nego sedimenti.
Kod magmatskih stena tamnije tonove imaju
mlade, a svetlije tonove starije stene.

3.22.04 Izdvojene povrSine ne treba da budu uze od
1 mm, niti manje od 2—3 mm? Ako su neke
povrSine u razmeri karfe manje od ovih wveli-
¢ina, dozvoljeno je izvesno preuvelicavanje ili
generalizacija.

3.22.05 Sve karfirane jedinice obeleZzavaju se na geo-

loskim kartama, stubovima i profilima standard-
nim simbolima.

3.22.06 Kvartarne tvorevine se oznacavaju samo ako
su vece debljine i rasprostranjenja ili ako su od
posebnog znacaja. Njih treba prikazivati po ge-
netskim tipovima (JUS B.A4.105).

3.22.07 Elementi pada kao i ostali strukturni elementi

tre’t?a da budu prikazani u dovoljnom broju da
se 1z njih moze videti struktura (JUS B.A4.106).

3.22.08 Lezista i mesta eksploatacije mineralnih siro-
vina prlkazu;m Se utvrdenim znacima, Sa nazna-

kom vrste sirovine i ekonomskog 1{8,1 aktera le-
zista (JUS B.A4.107). '

0.22.09 Od inzenjersko-geoloskih podataka
karta treba da sadrzi:

geoloska
karakteristike stabilnosti

i erozije terena (znacajnija aktivna i fosilna kli-
zista, labilne padine, povrSine jaruzanja, PovI-
Sine ubrzanog spiranja), karakteristike stene
(Siroke tektonski zdrobljene zone, veCe mase
raspadnutih stena), pojave gradevinskog mate-
rijala (znacajnije kamenolome,  sljuncare, maj-
dane gline itd.) (JUS B. A4.110).

3.22.10 Od hidrogeoloskih podataka karta treba da sa-
drzi znactajnije stalne izvore (preko 0,5 1/sec),
termalne i mineralne izvore, zone difuznog po-
daviranja, arterske bunare (posebno obelezene
ako sadrZze i gas), znacajnije obiCne bunare,
bunare za osmatranje, kartazne radove, cevi za
osmatranje piezometriskog nivoa, zagadivanje
izdani; zatim karakteristike karsta (pcnore, pe-
¢ine, vrela i vrulje, hidroloske veze u podzemlju,

povrsmske i po mogucnosti podzemne vododel-
nice, estavele) (JUS B.A4.110).

3.22.11 Od geomorfoloskih pojava geoloSka karta treba
da prikazuje fosilne rec¢ne doline, vece jaruge,
kanjone (ako se ne vide iz topograiske karte),
plavinske konuse, vodoplavne i moCvarne terene,
karakteristike Vlsokoplamnskog reljefa (cirkove
i wvalove, mesta ugrozena urnisima) JUS

B.A4.110).

3.22.12 Mesta profila na karti obelezavaju se tankim
crnim linijama sa slojevima na krajevima. Uz
kartu treba da budu izradena dva do trl nor-
malna profila kroz ceo teren, koji prolaze Kkroz
najkaraktelistiénija mesta. U izuzetnim f-:luéaje-
vima, kada prilike na terenu Gnemoguc:avaju
poznavanje geoloskih odnosa, profili 1 stub nisu
obavezni. Treba 1zbegavat1 Dreloml;]ene profile
kao i profile sa povecanom vertikalnom razme-
rom. Povecanje vertikalne razmere moze se ko-
ristiti samo za terene sa horizontalnim i1 blago
nagnutim slojevima.

3.22.13

Boje 1 oznake geoloskih tvorevina treba da budu
na profilu iste kao 1 na karti. Ukoliko je zbog
preglednosti profila potrebno spajanje vise kar-
tiranih jedinica, oznake upotrebljene pri tome
treba da se nalaze i u legendi. Kvartarne naslage,
ukoliko su male debljine, ne prikazuju se na
profilu. Ako se na profilu ili stubu oznacava
litoloski sastav geoloskih tvorevina treba upo-
trebljavati standardne litoloske oznake (JUS
B.A4.011).

3.22.14 Svaki geoloski profil treba da ima oznacen nivo
mora, orijentaciju, vertikalni razmernik 1 imena
naJvaszlh orijentira sa karte.

S Izgled Stampane geoloske Kkarte

3.31 Geoloska karta stampa se u listovima meduna-
rodne podele po Grinvicu. Svaki stampani list

treba da sadrzi slede¢e podatke:

a) gore u sredini: Geoloska karta FNRJ, deo

(A 11 B);

b) ispod toga: 1:50.000;

c) ispod toga: ime lista (na pr. Nis 53);

d) levo iznad karte: redaktor, autori, godina
izrade;

e) desno iznad karte: institucija koja je kartu
izdala; -

f) levo pokraj karte: legenda;
g) desno pokraj karte: legenda i stub;
h) dole u sredini: razmernik;
1) ispod toga: geolosSki profili;

j) na sve cetiri strane uz kartu:
sednih listova;

k) levo dole: odobrenje nadlezne geolosSke
komisije za geolosku kartu:
1) desno dole: podaci o Stampanju.

Raspored ovih podataka na Stampanoj
prikazan je u prilogu 1.

lmena Ssu-

karti

3.32 Ceo tekst uz geolosku kartu Stampa se na jeziku

1 sa terminologijom republike ¢ija je institucija
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3.33

3.34

3.4

Predlog br. 2677

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 19538

1

kartu izdala, i na jednom od svetskih jezika
(engleskom, francuskom, ruskom, nemackom). '

Za svaku kartiranu jedinicu u legendi je pri-
kazana boja sa karte 1 simbol, a u kontekstu je
dato ime i starost sa kratkom facijalnom karak-
teristikom (litoloski sastav i uslovi stvaranja).

U .legendi treba staviti prvo sedimentne stene
poCevsi od najmladih, zatim metamorfne, pa
magnetske stene (dubinske pa efuzivne, Kkisele
pa bazicne).

Tumac za geolosku kartu

Uz svaku geolosku kartu obavezan je tumac
u obimu do 5 autorskih tabaka plus 30 do 50%

- za rezime na jednom stranom jeziku (engleskom,

francuskom, ruskom, nemackom). TumacC se
Stampa petitom, formata 1/16. On treba da sa-
drzi sledeca poglavlja:

Uvod: geografski i topografski podaci, dotada- -

Snja istrazivanja, posebna ispitivanja uz karti-
ranje, stepen u kome su pitanja prikazanog fte-
rena resena 1itd.

Stratigrafski podaci: opsSte karakteristike stuba,
facijalni razvoj sedimenata, facijalne litoloske i
paleontoloske karakteristike svake kartirane je-
dinice pocevsi od najstarije, debljina, odnosi
prema ostalim jedinicama, opis najvaznijih ka-
rakteristicnih profila.

Magmatske stene: petrograiski podaci, starost,

tipovi 1 oblici tela, karakter kontakta, meta-
morfizam.

Tektonika: osnovne crte strukture, glavni oblici,
ose bora i aksijalne ravni. Za rasede starost,
kretanja, pravci, klasifikacija. Karakter 1 faze
tektonskih pokreta.

~—

Opseg

PROFILI, SIPKE I ZICA
| od aluminijuma
Tehnicéki propisi za izradu i isporuku

Korisne tvorevine: opsti prikaz svih lezista,
kratka geoloska karakteristika glavnih lezista,
perspektive daljih istrazivanja na listu.
InZenjerska geologija i hidrogeologija: karakte-
ristike stabilnosti i erozije, vodonosnost i vodo-
snabdevanje itd.

Spisak literature i koriséenog fondovskog (ar-
hivskog) materijala

Razno: uz tumaé¢ se prilazu tektonske Seme,
stubovi, pregledne skice (korelacije, metaloge-
nije 1 sl.), karte rudnika, blokdijagrami, foto-
grafije itd.

Veza sa drugim standardima:

JUS B.A4.101 — Osnovna geoloska karta. Boje
za KkKartirane jedinice (deo A)

JUS B.A4.102 — Osnovna geoloska karta. Strati-
grafska podela

JUS B.A4.103 — Osnovna geoloska karta. Ozna-
ke za magmatske stene

JUS B.A4.104 — Osnovna geoloska karta. Ozna-
ke za metamorine stene

JUS B.A4.105 — Osnovna geoloSka karta. Ozna-
ke za kvartarne naslage

JUS B.A4.106 — Osnovna geoloska karta. Struk-
furne oznake

JUS B.A4.107 — Osnovna geoloska karta, Ozna-
ke za lezista

JUS B.A4.108 — Osnovna geoloSka karta. Inze-
njersko geoloska klasifikacija
stena (deo B)
JUS B.A4.109 — Osnovna geoloska karta. Ozna-
ke za inZenjersko geoloske, hi-

drogeoloske 1 geomorfoloske
elemente

DK = 669.71-42
JUS C.C3.02¢

Ovaj standard obuhvata profile!), Sipke?®) i Zicu (u daljem tekstu »proizvodi«) od aluminijuma, Zza

opsSte svrhe,

Navedeni proizvodi za elektrotehnicke svrhe nisu okuhvaceni ovim standardom.

Oblik, mere 1 tezine

Oblici, mere, tolerancije mera i tezine proizvoda obuhvacenih ovim
~ specifikacijama navedenim u sledecim standardima:

standardom, moraju odgovarati

JUS ... (u pripremi) Okrugle Sipke i Zica od aluminijuma, presovane,
JUS ... (u pripremi) Okrugle Sipke i zica od aluminijuma, vucene,

JUS ... (u pripremi) Kvadratne sipke i zica od aluminijuma, presovane,
JUS ... (u pripremi) Kvadratne Sipke i zica od aluminijuma, vucene,
JUS ... (u pripremi) Sestougaone Sipke i zica od aluminijuma, presovane,
JUS ... (u pripremi) Sestougaone Sipke i Zica od aluminijuma, vucene,
JUS ... (u pripremi) Pljosnate Sipke i zZica od aluminijuma, presovane,
JUS ... (u pripremi) Pljosnate sipke 1 zica od aluminijuma, wvucene,
JUS ... (u pripremi) Ugaonici normalni, od aluminijuma, presovani,
JUS ... (u pripremi) U-profili normalni, od aluminijuma, presovani,
JUS ... (u pripremi) T-profili normalni, od aluminijuma, presovani,
JUS ... (u pripremi) I-profili normalni, od aluminijuma, presovanil.

Profili i §ipke izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim duzinama od 2000 do 5000 mm, a zica u fabrika-

cionim duzinama.

1) Termin »profil« odnosi se na aluminijum poprec¢nog preseka, oblika: I, U, L, itd. ‘ | A
2) Termin »&ipka« odnosi se na aluminijum popretnog preseka, oblika: okrugli, kvadratni, pljosnati itd.

\
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23 Mere, tolerancije mera i tezine ovih proizvoda drugih oblika nenave_deni]':l u c-_voj ta?ki, ukoliko se ne
obuhvate drugim standardima, odreduju se ugovorom izmedu porucioca i proizvodaca.

3 Karakteristike kvaliteta

3.1 Osnovni materijal ‘ _ |
Kao normalni osnovni materijal za izradu proizvoda obuhvacenih ovim standardom upotrebljava se

aluminijum vrste A199 i A199,5 prema standardu JUS C.CLIQQ. o
Prema dogovoru porutioca i proizvodaca, za osnovni materijal mogu se upotrebiti i ostale vrste alu-

minijuma prema standardu JUS C.C1.100.

3.2 Stanje materijala
Profili se izraduju samo u presovanom stanju. Sipke i zica izraduju se u svim stanjima prema speci-
fikacijama tabele 1; ukoliko se u specifikacijama porudzibne Sipki 1 zice ne navede. _stan]e mate-
rijala, proizvoda¢ ¢e isporuciti Sipke odnosno zicu vecCih preseka u presovanom a manjih preseka u
vucenom stanju.

3.3 Mehanicke osobine .
Mehani¢ke osobine ovih proizvoda moraju odgovarati specifikacijama navedenim u tabeli 1.

Tabela 1: Stanje materijala i mehanicke osobine?)

[T | Stanje materijala) Debljina, mm Zatezna | lzduZenje Tyrdoca
Ozna;kag - profila, zice, : : E’:vrztoéa | = 2
r?lsé]i:;j?;lba naziv oznaka 53?;5:;5;" Py %}f 1?1?; w0 kllj:é %mz nilno ' mi; KD n/:u T

] vugenod) | sve do 20 - — ] =

presovano SVe do 40 8 18 20 20

| meko SVe do 20 3 18 S).() 20

r, A199 getvrt - tvrdo do 30 do 10 10 5 6 26

ﬁ polu - tvrdo do 18 g do 5 12 4 5 30

tvrdo do 10 do 3 14 3 , 4 35

opruzno - tvrdo do 3 — 18 2 3 —

vuceno?) SVe do 20 — = — —

presovano sve do 40 7 18 20 18

meko sve 020 s 18 20 | 18

A199,5 | &etvrt - tvrdo do 25 do 10 9 6 8 | 26

| polu - tvrdo : do 18 do 5 | 11 5 6 30

i tvrdo | do 10 do 3 13 3 -4 35

| opruzno - tyrdo do 3 L 17 2 3 =
1) Za proizvode od drugih vrsta aluminijuma, mehaniCke osobine i stanje materijala (vidi taC. 3.1) moraju se

ugovoritl.

?) Oznaka stanja materijala privremeno se ne navodi do izlaska standarda JUS C.C0.003 (u pripremi) Terminologija,
oznake 1 definicije stepena gnjeCenja i termiCke obrade aluminijuma i aluminijumskih legura.

°) Navedene vrednosti tvrdocée su samo informativne.

4) Mehanicke osobine za vuceno stanje se ne propisuje, ali moraju biti u intervalu propisanih vrednosti za meko
do tvrdog stanja.

3.4 PrvrsSina i spoljni izgled

F’ Povrsina proizvoda obuhvacenih ovim standardom mora biti glatka i ¢ista, bez povrsinskih gresaka
kao Sto su pukotine, ljuske, brazde od vucéenja ili presovanja, i drugih mana Kkoje nepovoljno uticu
na upofrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala. Manje pojedinacne povrsSinske greske
mogu se ofstraniti brusenjem, pod uslovom da se ne prekorace granice dimenzionalnih tolerancija.

U 4 - Opste karakteristike i namena

Proizvodi obuhvacéeni ovim standardom dobre su otpornosti prema koroziji i dobre plasti¢nosti u
E mekom stanju materijala. -

Prema tome, upotreba ovih proizvoda uglavnom se ograni¢ava na izradu predmeta i konstrukcija
kod kojih su od primarne vaznosti otpornost materijala prema koroziji i svetao i sjajan izgled, a od
i drugostepene vaznosti mehani¢ke osobine materijala. |

I';ogi ovih proizvoda otpornost prema koroziji raste, a mehani¢ke osobine neznatno opadaju, iduéi od
nizih ka visSim vrstama aluminijuma.

Proiztodi obuhvaceni ovim standardom izradepj g aluminijuma A199 uglavnom se upotrebljavaju
za opste svrhe, a od aluminijuma A199,5 u hemiskoj i prehranbenoj industriji, brodogradnji i sl.

5 Proveravanje kvaliteta
5.1 Obim ispitivanja

GRS i proveravanjl_:} kvaliteta materijala, jedna isporuka proizvoda obuhvacenih ovim standardom svr-
| stava se u skupine iste vrste osnovnog materijala, istog oblika i stanja materijala i iste dimenzije. |
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Na svakih 300 kp ili otpocetih 300 kp iste skupine proizvoda pojedinacne tezine iznad 0,3 kp, od-
nosno na svakih 150 kp ili otpocetih 150 kp proizvoda pojedinac¢ne tezine do 0,3 kp, vrsi se po jedno
ispitivanje zatezanjem.

Ako jedna isporuka iznosi vise od 2000 Kp, onda se na svake dve naredne skupine vrs$i po jedno
ispitivanje zatezanjem. |

Ne ispituju se zatezanjem isporuke kod kojih tezina odabranih proizvoda za ispitivanje iznosi wvise
od 0,5% celokupne isporuke.

Ukoliko se prilikom prvih ispitivanja ne postignu zadovoljavajuCi rezultati, namesto svakog neza-
dovoljavajuceg ispitivanja izvrsSiCe se ponovna dva na uzorcima uzetim od druga dva proizvoda iste
skupine. Ako bilo koje ponovno ispitivanje ne zadovolji, doticna skupina proizvoda smatra se kao ne-
ispravna 1 odbacuje. '

Ako se proizvodi odbacenih skupina mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, proizvodac
ima pravo da odbacene skupine posle popravke predlozi za ponovan prijem.

Uzimanje uzoraka

Pojedinacni profili, odnosno Sipke, odnosno koturovi Zzice za ispitivanje zatezanjem odabiraju se

nasumece. '

Iz Sipki isecaju se uzorci u pravcu ose iz kojih se uzimaju epruvete i to:

— kod Sipki preseka iznad 2000 mm?, na 1/3 dijagonale odnosno na 1/3 precnika preseka;

— kod Sipki preseka iznad 500 do 2000 mm?, iz sredine preseka;

— kod sipki do 500 mm?* iz sredine preseka ili se sam uzorak bez obrade moze koristiti kao epruveta
(tehnicka epruveta). ,

Metode ispitivanja

Kontrola povrsine 1 spoljnjeg izgleda vrsi se golim okom, uz eventualnu upotrebu lupe u
sumnjivim slucajevima,
Kontrola mera i tolerancija vrsi se odgovarajucim sredstvima za merenje.

Ispitivanje zatezanjem

Za postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i nacin izrade epruveta merodavan je standard

JUS C.A4.002.
Za ispitivanje prepcerucuju se epruvete precnika 10 mm 1ili preseka 80 mm? ako dimenzije Sipke ovo
dozvoljavaju.

Ispitivanje tvrdoce |
Ispitivanje se vrsi prema standardu JUS C.A4.003, po metodi Brinela, sa opferecenjem F =25 D3

Srednja vrednost dobijena od 5 merenja sa 5 uzoraka smatra se kao tvrdoca.
Ovo ispitivanje je informativno.

Ispitivanje hemiskog sastava
Hemiski sastav proizvoda obuhwvacenih ovim staandardom po pravilu se ne proverava.

U sluc¢aju spora za analizu hemiskog sastava kao i za uzimanje 1 pripremu uzoraka merodavan Je
standard JUS... (u pripremi).

Prema sporazumu porucioca i isporucioca mogu se dogovoriti i druge vrste ispitivanja. Tom pri-
likom moraju se utanaciti pojedinosti takvih ispitivanja.

Pakovanje

Profili i §ipke u fabrikacionim duZinama isporutuju se u vezama ili pakovani u sanduke, a u fiksnim
duzinama samo pakovani u sanduke. Pakovanje mora biti tako izvedeno da se proizvodi ne ostete
pod normalnim uslovima manipulacije i transporta. Bruto tezina sanduka treba da je podesna za
manipulaciju i transport.

Zica se isporucuje u koturovima fabrikacione duzine, ¢vrsto vezanim Zicom najmanje na tri mesta.
Prema dogovoru poruéioca i proizvodafa pakovanje se moze izvrSiti i na drugi nacin.

Oznacavanje

Svaka veza, sanduk ili kotur, mora nositi etiketu na kojoj moraju biti navedene oznake: Pproizvo-
daca, vrste aluminijuma, stanJa materijala, dimenzije, datum isporuke 1 eventualno ziga prijemnog
organa.

Prema dogovoru porucioca i prmzvod‘aca svaki profil odnosno Sipka, ako to dopusta veli¢ina, moze

biti zigosana oznakama broja Sarze 1 proizvodaca.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta proizvoda obuhvaéenih ovim standardom moZe se izvrsiti:

a) bez izdavanja atesta: u tom sluc¢aju proizvoda¢ garantuje da isporuceni proizvodi po svom kva-
litetu 1 ostalim osobinama odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama po-
rudzbine; |

b) sa izdavanjem atesta; u tom sludaju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgova-
rajucih ‘propisanih ili dogovorenih osobina:

c) sa 1zdavanjem atesta uz prlsustvo prijemnog organa porucioca kod pro VEI"IVE!I‘IJEI kvaliteta proizvoda.

Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede ]edan od spomenutih nac¢ina dokazivanja kvali-
teta. Ukoliko se to ne navede, ovi proizvodi isporucice se prema tac. 8a).

Grarancija

Ako se u toku od Sest meseci, racunajuci od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih pro-
izvoda pokazu skrivene mane, proizvoda¢ je duzan da neispravne proizvode naknadi. U tom slucaju
proizvodacu, odnosno 11;|eg0v01n organu moraju se staviti na raspolaganje sporni proizvodi da bl se

on uverio u opravdanost reklamacije.
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PROFILI SIPKE i ZICA

: DK 669.715-42
Pf&dlﬂg b, 2678 od B.IIllIllﬂlJLmSklh legur& JUS C.C3.120

Tehnicki propisi za izradu i isporuku
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1958
Aa)yt L e S e e

| 1 - Opseg
| Ovaj standard obuhvata profile!), Sipke?) 1 >icu (u daljem tekstu »Proizvodi«) od aluminijumskih
legura za gnjecenje. | |
2 Oblik, mere 1 tezine
2:1 Oblici, mere, tolerancije mera i tezine proizvoda obuhvacenih ovim standardom moraju odgo-
varati specifikacijama navedenim u sledeCim standaldlma
JUS ... (u pripremi) Okrugle Sipke i Zica od aluminijumskih legura, presovane,
H JUS ... (u pripremi) Okrugle Sipke i zica od aluminijumskih legura, vucene,
; JUS ... (u pripremi) Kvadratne mpke i Zica od aluminijumskih legura, vucene,
JUS ... (u pripremi) Sestougaone Sipke i Zica od aluminijumskih legura, vucene,
JUS ... (u pripremi) Pljosnate Sipke i zica od aluminijumskih legura, presovane, -
JUS ... (u pripremi) Pljosnate Sipke 1 zica od aluminijumskih legura, vucene,
JUS ... (u pripremi) Ugaonici od aluminijumskih legura, presovani,
| JUS ... (u pripremi) U-profili od aluminijumskih legura, presovani,
; JUS ... (u pripremi) T-profili od aluminijumskih legura, presovani, |
JUS ... (u pripremi) I-profili od aluminijumskih legura, presovani.
2.2 Profili i &ipke izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim duZinama od 2000 do 5000 mm, a zica u fa- |
brikacionim duzinama.
2.3 Mere i tolerancije mera ovih proizvoda drugih oblika, nenavedenih u ovoj tat¢ki, ukoliko se ne obu-
hvate drugim jugoslovenskim standardima, odreduju se ugovorom izmedu porucioca i proizvodaca.
3 Karakteristike kvaliteta
3.1  Osnovni materijal
Kao osnovni materijal za izradu proizvoda obuhvacéenih ovim standardom upotrebljavaju se alumi-
ﬂ nijumske legure specificirane u tabeli 1 ovog standarda, ¢iji je hemiski sastav 1:11*r:}plsan u standardu
; JUS C.C2.100.
3.2 Stanje materijala
Proizvodi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u standardnim stanjima materijala prema spe-
cifikacijama tabele 1. | ‘
Prema dogovoru porucioca i proizvodaca ovi proizvodi mogu se izraditi i u stanjima materijala ne
q navedenim u tabeli 1; u tom slucaju mehanicke osobine i ostale pojedinosti takvih stanja materi-
1 jala moraju se posebno ugovoriti.
!
i Primedba

Stanje materijala je posledica odredene termicke i mehanic¢ke obrade materijala. Prema tome, za-

grevanjem ovih proizvoda menja se stanje materijala i menjaju se mehanic¢ke, tehnoloSke i druge
Osobine.

Iz toga razloga preporucljivo je da se izvodenje svake termicke obrade materijala vrsSi iskljucivo
prema uputstvima proizvodaca,

E
t 3.3 Mehanicke osobine

Mehanicke osobine proizvoda obuhvac¢enih ovim standardom moraju odgovarati specifikacijama na-
vedenim u tabeli 1.

1) Termin »profil« odnosi se na aluminijumske legure popre¢nog preseka oblika: L, U, T itd.

?) Termin »S8ipka« odnosi se na aluminijumske legure popreénog preseka oblika: okrugli, kvadratni,
pljosnati, itd.
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Tabela 1: Stanje materijala 1 mehaniCke osobine

1) Oznaka se privremeno ne navodi do izlaska standarda JUS C. C0.003 (u pripremi).
2) Navedene vrednosti tvrdoce su samo informativne.
%) Samo Sipke.

omda | Sk mkn | el i e (R R
S R e iR =
| Naziy kal) ‘ kp/ﬂﬂf{l2 ‘ kp/mm? O10 oF l kp/mm2
| vugeno sve: l L i B L = L |
presovano sve 10 5 12 14 25
i AlMnl meko | do 2000 9 . 15 17 25 1 ;l
| polutvrdo do 1000 12 10 5 7 35 | J
| | tvrdo do 500 15 12 R a5 ; L
vuceno SVe — — — — == [1
| presovano ~ SVE 12 6 12 14 25 E .’:11
AlMg2 | meko do 2000 11 5 5 17 25 ||
polutvrdo do 1000 15 10 6 7 35 [ T
Pee’> tvrdo do 500 18 12 4 5 50 | |
vuceno sye — — = L — | [I
presovano sve 18 15 17 45 #
AIMg3 | meko do 2000 17 7 15 18 40 |
polutvrdo do 2000 22 14 3 10 65 j
| tvrdo do 1000 25 18 4 || e | [
vuceno l SVE = = = — — ]
presovano Sve 24 10 10 12 55 4
AIMg5 | meko do 2000 22 9 15 17 50 |
polutyrdo do 2000 26 14 6 3 70 |
tvrdo do 1000 30 20 . 4 | - 80 | F
vuceno sve — — — — - ; |
presovano SVE 13 9 10 | 12 40 ‘ |
meko sve | 11 14 16 335 li {
AIMgSil |5l prir. dozrelo 1 do 5000 20 10 0 | 12 60 | .
kalieno vestacki | | do 2000 28 18 10 12 75 - |
dozrelo iznad 2000 ||
o 5 do 5000 25 15 3 10 | 70 | :
vuceno i | Sve — = -— — - ;'
| Presovano | sve _ 13 9 10 12 40 ;
| Al MglSiCu | peko sve 11 K 14 16 35 |
' Raliipric dozrelo do 5000 20 | 11 10 | 12 65 |
_ | kalj. vest. dozrelo do 5000 28 22 3 10 [ 80 |
AlCu3Mg | kalj. prir. dozrelo do 250 26 15 17 18 70 ‘ |
: VucCeno F SVE — == = — = f
| AlCu5Mgl | Presovano ‘ sve 18 3 3 10 max 70 % 1
' kaljeno prirodno do 2000 uklj. 40 26 10 12 100 ! ,.
dozrelo 2000 do 12000 35 22 3 10 90 i |
AlCuSMg2 | Kalieno prirodno do 2000 uklj. 44 28 8 10 110_| r'
___| dozrelo 2000 do 12000 42 25 6 3 100_|
kaljeno hladno G002 Ik 2 2 : - _8? :‘ j
ATeueeh. i 1200 do 2000 uklj.| 30 23 0 12 75 | H
ocvrsnuto _ =
2000 do 4500 uklj. 28 20 - 12 14 73
kalj. hl. o¢. vest.dozr. do 5000 36 ] 238 10 12 95 ﬂ
AlZn5Mg3 veita&‘:ki do 2000 46 39 6 | 7 120
dozrelo iznad 20009) 44 35 7 3 120 |
AlZn5Mg3 | meko SVe 28 max — | 10 s 12 = |
Cu?2 vestacki dozrelo do 5000 ! 53 46 6 7 140 |
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3.4

4.1
4.11

2.12

4.13

4.3
4.31

4.32
4.33

4.34

4.39

4.36

]

PovrSina i spoljni izgled

PovrSina proizvoda obuhvacenih ovim standardom mora biti glatka i cista, bez povrsinskih gresaka
kao Sto su pukotine, ljuske, brazde od vucenja i1l presovanja, 1 drugih mana koje nepovoljno uti¢u
na upofrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala.

Manje pojedinac¢ne povrsSinske greSke mogu se otstraniti brusSenjem, pod uslovom da se ne prekorace
granice dimenzionalnih tolerancija.

Proveravanje kvaliteta

Obim ispitivanja

Pri proveravanju kvaliteta materijala, jedna isporuka proizvoda obuhvacenih ovim standardom svr-
stava se u skupine iste vrste osnovnog materijala, istog oblika i1 stanja materijala 1 iste dimenzije.

Na svakih 300 kp il otpocetih 30 kp iste skupine proizvoda pojedinacne tezine iznad 0,3 kp, odnosno
na svakih 150 kp ili otpocetih 150 kp proizvoda pojedina¢ne tezine do 0,3 kp, vrsi se po jedno ispiti-
vanje zatezanjem.

Ako jedna isporuka iznosi viSe od 2000 kp, onda se na svake dve naredne skupine vrSi po jedno
ispitivanje zatezanjem.

Ne ispituju se zatezanjem isporuke kod kojih tezina odabranih proizvoda za ispiitvanje iznosi vise
od 0,5%0 celokupne isporuke,

Ukoliko se prilikom prvih idspitivanja ne postignu zadovoljavajuéi rezultati, namesto svakog nezado-
voljavajuceg ispitivanja izvrSice se ponovna dva, na uzorcima uzetim od druga dva proizvoda iste
skupine. AkKo bilo koje ponovno ispifivanje ne zadovolji, doti¢cna skupina proizvoda smatra se kao
neispravna i odbacuje se.

Ako se proizvodi odbacenih skupina mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, proizvodac
ima pravo da odbacene skupine posle popravke predioZi za ponovan prijem.

Uzimanje uzoraka

Pojedinacni profili, odnosno Sipke, odnosno koturovi Zice za ispitivanje =zatezanjem odabiraju se
nasumee. -

Iz sSipki isecaju se uzorci u pravcu ose iz kojih se uzimaju epruvete i to:

— kod sSipki preseka iznad 2000 mm? na 1/3 dijagonale, odnosno na 1/3 pre¢nika preseka;:

— kod Sipki preseka iznad 500 do 2000 mm?, iz sredine preseka:

— kod Sipki do 500 mm?* iz sredine preseka ili se sam uzorak bez obrade moze koristiti kao epru-
veta (tehnicka epruveta).

Metode ispitivanja

Kontrola povrsine 1 spoljnjeg izgleda vrsi se golim okom uz eventualnu upotrebu lupe u
sumnjivim sluc¢ajevima.

Kontrola mera 1 tolerancfija vrsi se odgovarajuéim sredstvima za merenje.
Ispitivanje zatezanjem

Za postupak iskpitivanja kao i za oblik, dimenzije i naé¢in izrade epruveta merodavan je standard
JUS. C.A4.002.

Za 1spitivanje preporucuju se epruvete precnika 10 mm 1ili preseka 80 mm?2, ako dimenzije Sipke
ovo dozvoljavaju.

Ispiftfivanje tvrdoce

Ispitix{anje se vrsi prema standardu JUS C.A4.003, po metodi Brinela, sa optere¢enjem F =10 D2
Srednja vrednost dobijena od 5 merenja sa 5 uzoraka smatra se kao tvrdoéa.

Ovo ispifivanje je informativno.
Ispitivanje hemiskog sastava
Hemiski sastav proizvoda obuhvacenih ovim standardom, po pravilu, ne proverava se.

U slucaju spora za analizp hemiskog sastava kao i za uzimanje i pripremu uzoraka merodavan
je standard JUS... (u pripremi).

Prema sporazumu poruéiiqca i_ isporuc¢ioca mogu se dogovoriti i druge vrste ispitivanja. Tom pri-
likom moraju se utanaciti pojedinosti takvih ispitivanja.

Pakovanje

Ero.fi}i 1 sipke u fabrikacionim duZinama isporuc¢uju se u vezama ili pakovani u sanduke, a u
..lkSIll}I‘l duzinama samo pakovani u sanduke. Pakovanje mora biti tako izvedeno da se proizvodi
ne ostete pod normalnim uslovima manipulacije i transporta.

Bruto teZina sanduka treba da je podesna za manipulaciju i transport.

Zica se isporufuje u koturovima fabrikacione duzine, ¢vrsto vezanim zicom najmanje na tri mesta.
Prema dogovoru porutioca i proizvodaca pakovanje se moze izvrsiti i na drugi nacin.

Oznacavanje

Svaka veza, sanduk ili kotur, moraju nositi etiketu na kKojoj moraju biti navedene oznake: pro-

Ez_vodac;_a., vrste aluminijumskih legura, stanja materijala, dimenzije, datuma isporuke i eventualno
zZlga prijemnog organa.

Pygm__q dogovoru porucioca i proizvodaca svaki profil, odnosno Sipka, ako to dopusSta veli¢ina, moze
biti zigosan oznakama broja SarZze i proizvodaca.
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1 Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta proizvoda obuhvacenih ovim standardom moze se izvrSiti:

a) bez izdavanja atesta; u tom slucaju proizvodac¢ garantuje da isporuceni proizvodi po svom kva-
litetu 1 ostalim osobinama odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama
porudzbine;

b) sa izdavanjem atesta; u tom sluéaju u atestu moraju biti navedeni rezultati dspitivanja odgo-
varajuéih propisanih ili dogovorenih osobina; . I

c) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kvaliteta f
proizvoda.

Poructilac je duzan da u svojo] porudzbini navede jedan od spomenutih nacina dokazivanja kvali-
teta. Ukoliko se to ne navede, ovi proizvodi isporucice se prema tac. 7a). |

8  Garancija

Ako se u toku Sest meseci, racunajuci od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih pro-
izvoda pokazu skrivene mane, proizvoda¢ je duzan da neispravne proizvode naknadi. U fom f
slu¢aju proizvodacu, odnosno njegovom organu moraju se staviti na raspolaganje sporni proizvodi |
da bhi se on uverio u opravdanost reklamacije. f

o -ﬂ_._l._. - . _4 i = i 5 —y % - e, =

LIMOVI, LAMELE, TRAKE T PASOVI

DK 669.71-41

Predlog br. 2679 | e BRI, JUS C.C4.020
Tehnicki propisi za izradu i isporuku

Era_,jhji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1958

1 Opseg | |

Ovaj standard obuhvata limove, lamele, trake 1 pasove od aluminijuma (u daljem tekstu »proizvodi«),
za opste svrhe.
Ovi proizvodi za elektrotehnicke svrhe, kao i aluminijumske 1olije nisu obuhvaceni ovim stan-

dardom.

2 Terminologija

Termini upotreblieni w ovom standardu imaju sledeCe znacenje: |
Limovi. Toplo ili hladno valjani proizvodi debljine iznad 0,2 mm, kod kojih je odnos Sirine prema :
duzini priblizno 1:1 do 1:5. - |
Lamele. Toplo valjani ili presovani proizvodi debljine iznad 3 mm, kod kojih je odnos Sirine prema |
duzini priblizno 1:4. |
Trake. Hladno wvaljani proizvodi debljine 0,1 do 3 mm, Sirine u pribliZznim  granicama 10 do |
1200 mm, fabri¢kih ili ugovorenih duzina. _

Pasovi. Ravne hladno valjane trake duzine do 4000 mm.

3 Oblik, mere i teZine

3.1 Oblik, mere, tolerancije mera i teZine proizvoda na Kkoje se ovaj standard odnosi moraju odgo-
varati specifikacijama navedenim u slede¢im standardima: |
JUS... (u pripremi) Hladno wvaljani limovi, od aluminijuma, i
JUS... (u pripremi) Hladno valjane trake i pasovi, od aluminijuma. i:

3.2 Mere i tolerancije mera limova u toplo valjanom stanju (samo iznad 5 mm deb}jine), kao 1 toplo
valjanih ili presovanih lamela, moraju se ugovoriti izmedu porucioca 1 proizvodaca.

B! Proizvodi obuhvacéeni ovim standardom izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim formatima, odnosno
duzinama.

4 Karakteristike kvaliteta

4.1 Osnovni materijal
Kao normalni osnovni materijal za izradu proizvoda obuhvacéenih ovim standardom upofrebljava se
aluminijum vrste A199 i A199,5 prema standardu JUS C.CL100.

Prema dogovoru porutioca i proizvodaca za osnovni materijal mogu se upotrebiti 1 ostale wvrste
aluminijuma prema standardu JUS C.C1.100. |

= —':i
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4.2 Stanje materijala
Proizvodi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u stanjima materijala prema specifikacijama
navedenim u tabeli 1.

Ukoliko se u specifikacijama porudzbine ne navede stanje materijala, proizvodac¢ ¢e prvenstveno
isporuciti limove, trake i pasove manjih debljina u tvrdom stanju, a vec¢ih debljina u stanju
materijala prema svom nahodenju.

- .'.-.-_-..'.-. i 5
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4.3

4.4

4.5

Mehanicke osobine
Mehanicke osobine proizvoda na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati specifikacijama

navedenim u tabeli 1.

Proizvodi na koje se ovaj standard odnosi moraju ima
prema specifikacijama tabele 2, pod uslovom da se ova sposobnost izric¢ito zahteva u porudzbini.

Tabela 1:

Stanje materijala 1 mehanicke osobinel)

- T — S — o

Sposobnost izvlacenja

Proizvodi obuhvaceni ovim standardom, u mekom stanju materijala,
izvlacenja po metodi Eriksena prema specifikacijama tabele 3, pod uslovom da se ova sposobnost

izricito zahteva u specifikacijama porudzbine.

Sposobnost savijanja u hladnom stanju

1 Sposobnost savijanja u hladnom

moraju

imati

stanju

sposobnost

Oznaka Stanjes materljalas) Detling | el e et IZdui;T « Tvidocs?
OSnovnog Om Op,2 :
materijala Nasic Ornals mm . ;?ILI?I]JZ 2 ;ugmﬁ Ik 5, - 1;1/]111:1111113

valjano#) SVE

Noh meko do 20 S 2,5 25 30 20
polutvrdo do 6 11 5 4 5 28
tvrdo do 2,5 14 11 3 4 35
valjano#) Sve

A199,5 meko do 20 7 2 30 35 18

polutvrdo do 6 10 5 5 6 26
tvrdo . do 2,5 13 10 5 33

') Za proizvode obuhvacene ovim standardom od drugih vrsta aluminijuma (vidi taé. 4.1) meha;lif':ke osobine

1 stanje materijala moraju se ugovoriti.

*) Oznaka stanja materijala privremeno se ne navodi do izlaska standarda JUS C. C0.003 (u pripremi).

*) Navedene vrednosti su samo informativne.

*) Mehanicke osobine za valjano stanje se ne propisuju, ali moraju biti u intervalu propisanih vrednosti sa
meko do tvrdog stanja.

Oznaka Stanje materijala?) Debljina Precnik Ugao
0SNovVNnog a P I;,l;?ﬁ;g Savijanja
materijala Naziv Oznaka mm mm mm

meko do 5 0 180 °

AT001 do 3 0 180 °

A199,5 Redie L2pag 2 a 180 °

do 5
tvrdo do 2,5 0 90 °

E) Za proizque obuhvacdene ovim standardom ali od drugih vrsta aluminijuma (vidi taé. 3.1) pojedinosti savi-
janja moraju se ugovoriti.

“) Oznaka stanja materijala se privremeno ne navodi do izlaska standarda JUS C. C0.003 (u pripremi).
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Tabela 3: Sposobnost izvlacenja po Eriksenu')

Za osnovni materijal A199 1 A199,5 u mekom stanju

Debljina Dubina Debljina Dubina Debljina Dubina
izvlacenja izvlaCenja izvlacenja
min Imin Imin jgging| IT111 mnin
U maa 5.9 0,50 9,0 1.4 11,3
0,12 630 0,60 9,3 1,5 11,5
0,15 7,0 0,70 9,6 1,6 11,7
0,17 7,2 0,80 9,9 1,7 11,9
0,20 7,5 0,90 10,1 1,8 12,1
0,25 7,9 1,0 10,4 1,9 12,3
0,30 8,2 1,1 10,6 2,0 12,5
0,35 8,5 1,2 10,8
0,40 8,7 1,3 11,1

1) Prilikom porudzbine proizvoda obuhvacenih ovim standardom obavezno naznaCiti svrhu namene (za izvlacenje)

4.6

5.1

0.2

2.3

6.1
6.11

6.12

6.13

6.14

6.2
6.21

Povrsina i spoljni izgled

Povrsina proizvoda na koje se ovaj standard odnosi mora biti svetla, Eista_, glratkgl i ravna, bez
povrsinskih greSaka kao Sto su pukotine, ljuske, dvoplatnost, uvaljane neélstgce, i drugih mana
koje nepovoljno uti¢u na upotrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala.

Manje pojedinacéne povrdinske greSke mogu se otstraniti bruSenjem, pod uslovom da se ne pre-
koraCe granice dimenzionalnih tolerancija.

Smernice za preradu

Mehanitke i tehnoloske osobine propisane ovim standardom karakterisu tehnologiju dalje .pre:-rade
proizvoda na koje se ova] standard odnosi. Za ekonomicnu primenu 1 preradu potreban J.e*}zbor
odgovarajuéeg materijala u okviru propisa ovog standarda, narocito podesna vrsta aluminijuma
i stanje materijala. |

Prerada pri sobnoj temperaturi

Sposobnost plasticne deformacije ovih proizvoda je uopsSte dobra, a idu¢éi od mg}r{c}g-ka tvrdqr_n
stanju materijala opada. Pri preradi materijala u hladnom stanju rputem plastlt_:ne deforma_m;e
(izvladenjem, sabijanjem i sl.) materijal prelazi u stanje vece tvrdoce, tako da je kod velikih
plasticnih deformacija potrebno omek$Savanje materijala putem zarenja.

Ako materijal u konatnom stanju mora imati visoki stepen tvrd_qée, Za odredi}ranje odgovarajuceg
stanja materijala pri porudzbini treba uzeti u obzir stepen plasticne deformacije kod prerade.

Topla prerada

Pri poviSenim temperaturama iznad tacke rekristalizacije, prakticno u intervalu | izmedu __350 i
500°C, otpor materijala deformaciji je znatno manji, plasticnost vrlo dobra, a osobine materljalalu
konatnom stanju posle tople prerade odgovaraju priblizno osobinama materijala u mekom stanju.

Obrada povrsine

Naroc¢itim hemiskim i elektro-hemiskim postupcima obrz-}de po?l*éine mogu se posti¢ci posebni efekii
u cilju pojacanja antikorozivnosti materijala i dekorativnog izgleda povrsine.

Proveravanje kvaliteta
Obim ispitivanja
Pri proveravanju kvaliteta matenijala, jedna isporuka proizvoda obuhvacenih ovim standardom

svrstava se u skupine iste vrste osnovnog materijala, istog oblika 1 debljine 1 istog stanja mate-
rijala.

Na svakih 300 kp ili otpocetih 300 kp proizvoda iste skupine vrsi se po jedno ispitivanje zatezanjem,
savijanjem (ako je ugovoreno), odnosno izvlacenjem (ako je Ugovoreno).

Ako jedna isporuka iznosi vise od 2000 kp onda se na svake dve naredne sl«:upine vrSi po jedno
ispitivanje zatezanjem, savijanjem (ako je ugovoreno), odnosno izvlacenjem (ako je ugovoreno).

Ne ispituju se zatezanjem, savijanjem, odnosno izvlatenjem isporuke kod Kkojih tezina odabranih
proizvoda za ispitivanje iznosi vise od 0,5°%0 celokupne isporuke.

Ako se prilikom prvih ispitivanja ne postignu zadovoljavajué¢i rezultati, na mesto svakog nezado-
voljavajuéeg ispitivanja izvrSiée se ponovna dva na uzorcima uzetim od drug&_l dva proizvoda
iste skupine. Ako bilo koje ponovno ispitivanje ne zadovolji, doti¢na skupina proizvoda smatra se
kao neispravna i1 odbacuje. -

Ako se proizvodi odbacenih skupina mogu naknadnim podesnim po-stup_kom popraviti, proizvodac
ima pravo da odbatene skupine posle popravke predlozi za ponovan prijem.

Metode ispitivanja

PovrsSina i spoljni izgled kontroliSu se golim okom, uz eventualnu
sumnjivim slucajevima.
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6.23

6.24

6.25

6.26

6.28

10

Ispitivanje zatezanjem

Za postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i nacin izrade epruveta merodavan je standard
JUS C.A4.002.

Kod proizvoda debljine do 0,3 mm ukljuéivo odreduje se samo zatezna cvrstoca.

Ovo ispitivanje vrsi se na epruvetama uzetim u pravcu valjanja, ukoliko se u specifikacijama po-
rudzbine ne odredi uzimanje epruveta u poprecnom pravcu.

Ispitivanje savijJanjem

7Za postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i naéin izrade epruveta merodavan je standard
JUS C.A4.005. *
Ispitivanje izvlacdenjem '

Za postupak ispitivanja merodavan je sftandard JUS... Ovo ispitivanje vrsi se na tracl naj-
manje Sirine 70 mm, na tri susedna mesta medusobno udaljena najmanje 70 mm a od ivice trake

najmanje 35 mim.

Ispitivanje tvrdoce
Ispitivanje se vrsi prema standardu JUS C.A4.003 po metodi Brinela, sa opterecenjem F =25 D=

Ovo ispitivanje ne daje realne rezultate kod debljina manjih od 0,3 mm.

Kod debljina manjih od 1,2 mm, ovo ispitivanje se vrsi na naslaganim uzorcima ¢ija ukupna

debljina mora da bude ravna najmanje osmostrukoj dubini otiska.
Srednja vrednost dobijena od 5 merenja sa 5 uzoraka smatra se kao tvrdoca.
Ovo ispitivanje je informativno.

Ispitivanje hemiskog sastava

Hemiski sastav proizvoda obuhvacenih ovim standardom, po pravilu, ne proverava se.

U slucéaju spora za analizu hemiskog sastava kao i za uzimanje i pripremu uzoraka merodavan je
standard ... (U pripremi).

Prema sporazumu porufioca i proizvodacta mogu se dogovoriti i druge vrste ispitivanja. Tom pri-
likom moraju se utanaciti pojedinosti takvih ispitivanja.

Pakovanje

Lamele i pasovi obuhvaceni ovim standardom pakuju se u drvene sanduke, a limovi u sanduke ili
savijaju u trube. Bruto tezina sanduka mora biti podesna za manipulaciju i ftransport, a pako-
vanje, tako izvedeno da se isporuceni proizvodi ne oStete pod normalnim uslovima manipulacije 1
transporta.

Trake se savijaju u koturove i smesStaju u sanduke bruto tezZzine podesne za manipulaciju i
transport. |

Prema dogovoru porucioca i proizvodaca pakovanje se mozZe izvrSiti i na drugi nacin.

Oznacavanje

Uz svaki sanduk, trubu ili kotur mora biti prikacena etiketa sa oznakama: proizvodaca, vrste
aluminijuma, stanja materijala, dimenzija, datuma isporuke i eventualno Ziga prijemnog organa.

Prema dogovoru porucioca i proizvodala svaki pojedina¢ni proizvod moze biti ZzZigosan oznakama
Sarze 1 proizvodaca.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta proizvoda obuhvaéenih ovim standardom mozZe se izvrsiti:

a) bez izdavanja atesta; u tom slucaju proizvodaé garantuje da isporufeni proizvodi po svom

kvalitetu 1 ostalim osobinama odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama
porudzbine;

b) sa izdavanjem atesta; u tom sluéaju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgo-
varajucih propisanih ili dogovorenih osobina;

C) sa iédavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa poruc¢ioca kod proveravanja kvaliteta pro-
1zvoda.

Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih natina dokazivanja kvaliteta.
Ukoliko se to ne navede ovi proizvodi ¢e se isporuéiti prema tac, 9a).

Garancija

Ako se u toku od Sest meseci, radunajuéi od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih
proizvoda pokazu skrivene mane, proizvodaé je duZzan da neispravne proizvode naknadi. U tom

slucaju proizvodaéu, odnosno njegovom organu moraju se staviti na raspolaganje sporni komadi da
bi se on uverio u opravdanost reklamacije.
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LIMOVI, LAMELE, TRAKE I PASOVI
od aluminijumskih legura
Tehnicki propisi za izradu i isporuku

DK 669.715-41
JUS C.C4.120

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1958

1 Opseg

Ovaj standard obuhvata limove, lamele, trake i pasove od aluminijumskih legura (u daljem tekstu
»proizvodi«), za opste svrhe,

2 Terminologija

Termini upotrebljeni u ovom standardu imaju sledete znacCenje.
Limovi. Toplo ili hladno wvaljani proizvodi debljine iznad 0,2 mm, kod kojih je odnos Sirine prema
duzini priblizno 1:1 do 1:5.

——

Lamele. Toplo wvaljani ili presovani proizvodi debljine iznad 3 mm, kod kojih je odnos Sirine prema
duzini priblizno 1:4. ' |

Trake., Hladno wvaljani proizvodi debljine 0,1 do 3 mm, S3irine u pribliZnim granicama 10 do '
1200 mm, fabri¢kih ili ugovorenih duzina.

Pasovi. Ravne hladno valjane trake duzine do 4000 mm.

3 Oblik, mere 1 teZine | | |
Sl Oblik, mere, tolerancije mera i tezine proizvoda na koje se ova] standard odnosi moraju odgova-
rati specifikacijama navedenim u slede¢im standardima:
JUS... (u pripremi) Limovi, od aluminijumskih legura,
JUS... (u pripremi) Trake i pasovi, od aluminijumskih legura.

3.2 Mere i tolerancije mera toplo wvaljanih ili presovanih lamela moraju se ugovoriti izmedu porucioca
1 proizvodaca,

3.3 Proizvodi obuhvaceni ovim standardom izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim (ugovorenim) forma-
tima, odnosno duzinama.

4.1 Osnovni materijal

Kao osnovni materijal za izradu proizvoda obuhvacenih ovim standardom upotrebljavaju se alu-
minijumske legure specificirane u tabeli 1 ovog standarda c¢iji je hemiski sastav propisan u stan-
dardu JUS C.C2.100.

4 . Karakteristike kvaliteta F

4.2 Stanje materijala

Proizvodi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u standardnim stanjima materijala prema

specifikacijama tabele 1.

Prema dogovoru porucioca i1 proizvodata ovi proizvodi mogu se izraditi i u stanjima materijala
nenavedenim u tabeli 1; u tom slucaju mehani¢ke osobine i ostale pojedinosti takvih stanja mate-
rijala moraju se posebno ugovoriti. |

Primedba

Stanje materijala je posledica odredene termic¢ke i mehanicke obrade materijala. Prema tome,
zagrevanjem ovih proizvoda menja se stanje materijala 1 menjaju se mehanicke, tehnoloske i druge
osobine. Iz toga razloga preporucljivo je da se izvodenje svake termicke obrade materijala wvrsi
iskljucivo po ‘uputstvima proizvodaca.

4.3 Mehanicke osobine

Mehanictke osobine proizvoda obuhvacenih ovim standardom moraju odgovarati specifikacijama
navedenim u tabeli 1. ;
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. - Zatezna Granica [zduzenje |Tvyrdoca?)
1 Stanje materijalat) : : R :
ognﬁﬁc?ﬂ Debliina cvrztoca razvéazenja mén IR
a2 | m 0> - :
materijala Nasiv Oniala min. min. | min. )
| mm kp/mm? kp/mm? D10 5- | kp/mm

valjano sye 2= O3 = = - L

| ( meko do 10 9 4 20 - 22 25

| AlMnl ~ -

| polutvrdo do 10 12 10 5 6 35

tvrdo do 6 15 12 3 4 | 40

valjano | sve == o . it el ab
meko do 10 13 5 15 17 30
polutvrdo do 10 17 10 5 6 | 40
tvrdo do 6 20 17 3 4 55

valjano sve == o | — — al's
meko do 10 18 8 15 17 45
polutvrdo | do 6 23 14 8 |- 9 65

tvrdo do 6 26 18 el 4 75

| AlMe3

/=)

valjano SVE - = = = —

| AlMgS5 meko | do 10 24 11 15 | 17 | 55 1
: ¢ polutvrdo | do 6 28 18 8 9 75
| . tvrdo do 6 32 24 3 d 90
| valjano sve L ! o — =
meko | do 10 11 5 15 138 35

1 | tvrdo do 6 5 HES 3 4 S5}

| AIMglsil - | do 20 uklj. | 20 10 12 | 14 | 60

| kaljeno i prirodno dozrelo SV = 5 o > 20

| - do 20 uklj. | 28 18 1 10 | 12 | 80

kaljeno i vestacki dozrelo G 57 = = 0 20

valjano sve | = — Ba! 1 ==

: . meko SVE 15 max 9 max 12 14 —

] | AlMglSiCu : _

R ‘: kaljeno i prirodno dozrelo do 40 21 11 12 14 —

 kaljeno 1 vestacki dozrelo do 40 29 24 7 8 —

F valjano Sye L e - al = S
{ . meko do 6 25 max 14 max s 15 60 max

| tvrdo ,_ [ do 6 uklj. | 28 22 ol SRS

| AlCusMgl | do 6 40 27 14 | 16 | 100

‘ } kaljeno i prirodno dozrelo SICOIED ukh" £ 22 L 2 A

| 10 do 20 uklj. 38 24 12 14 90

' 20 do 40 | 36 22 10 | 11 | 90

| valjano sve =i T — ==

| do 6 uklj. 44 29 10 2 i1l

AlCu5Mg2 kaljeno i prirodno dozrelo 6 do 10 uklj.| 42 27 9 11 100

| 10 do 20 40 26 8 10 | 100
kaljeno i hlad. ocvrsnuto do 6 45 21) ) 3 120

prirodno dozrelo do 25 40 26 12 15 110

AlZn5Mg3 :
vestacki dozrelo do 25 44 35 8 9 120

W—'

| A1Zn5 meko O G 28 14 0 ! 12 | 70

———

| Mg3Cu2 kaljeno i vestacki dozrelo do 50 52 44 G 7 | 140

#

1) Oznaka se privremeno ne navodi do izlaska standarda JUS C. C0.003 (u pripremi).
2) Navedene vrednosti tvrdocée su samo informativne.

m

4.4 Platiranje

Proizvodi obuhvaéeni ovim standardom izradeni od aluminijumskih legura grupe AlCulMg i AlZnMgCu
mogu se, na zahtev poruéioca, §to mora biti navedeno u porudzbini, isporuciti i platirane sa alu-
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- minijumom ili aluminijumskim legurama grupe AlMn, AIMg ili AlZn. Platiranje se moze izvrSiti na
jednoj ili na obe strane proizvoda: debljina platinskog sloja sa svake strane iznosi po 5% debljine
proizvoda. -

Prilikom platiranja mehani¢ke osobine proizvoda se smanjuju.

4.5 Povrsina i spoljni izgled

| Povrsina proizvoda na koje se ovaj standard odnosi mora biti Cista, glatka i ravna, bez povrsinskih
gresaka kao Sto su pukotine, 1juske, dvopla ost, uvaljane necistoée i drugih mana koje nepovoljno
uticu na upotrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala.

Manje pojedinacne povrsinske greSke mogu se otstraniti brusenjem pod uslovom da se ne prekorace

granice dimenzionalnih tolerancija. |

PovrSina podesna za anodnu oksidaciju kao i sjajna povrSina, moraju se posebno ugovoriti.

+ Primedba

Kod legura grupe AICuMg i AlZnMgCu preporucCuje se premazivanje povrsine uljem u cilju zastite

od Kkorozije pri transportu i skladistenju.

5 Proveravanje kvaliteta

5.1  Obim ispitivanja | -

0.11 Pri proveravanju kvaliteta materijala, jedna isporuka proizvoda obuhvaéenih ovim standardom svr-
stava se u skupine iste vrste osnovnog materijala, istog oblika i debljine i istog stanja materijala.

9.12 Na svakih 300 kp ili otpocetih 300 kp proizvoda iste skupine vrsi se po jedno ispitivanje zatezanjem.
Ako jedna isporuka iznosi vise od 2000 kp, onda se na svake dve naredne skupine vrsi po jedno ispi-
fivanje zatezanjem.

Ne ispituju se zatezanjem isporuke kod kojih teZina odabranih proizvoda za ispitivanje iznosi vise

od 0,5%0 celokupne isporuke. |

0.13 Ako se prilikom prvih ispitivanja ne postignu zadovoljavajuci rezultati, namesto svakog nezadovolja-
vajuceg ispitivanja izvrSiée se ponovna dva na uzorcima uzetim od druga dva proizvoda iste skupine.

| Ako bilo koje ponovno ispitivanje ne zadovolji, doficna skupina smatra se kao neispravna i odbacuje.

0.14 Ako se proizvodi odbatenih skupina mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, proizvodac
ima pravo da odbacene skupine posle popravke predloZi za ponovan prijem.

D2 Metodi ispitivanja

0.21 PovrsSina i spoljni izgled kontrolisu se golim okom, uz eventualnu upotrebu lupe u
sumnjivim slucajevima.

0.22 Mere i tolerancije mera kontrolisu se odgovarajudim sredstvima za merenije.

0.23 Ispitivanje zatezanjem

| Za postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i nacéin izrade epruveta merodavan je standard

JUS C.A4.002.

Kod proizvoda debljine do 0,3 mm ukljuéivo odreduje se samo zatezna &évrstoéa.

Ovo ispitivanje vrsi se na epruvetama uzetim u pravcu valjanja, ukoliko se u specifikacijama po-

rudzbine ne odredi uzimanje epruveta u popretnom pravcu.

0.24 Ispitivanje tvrdoce
Ispifivanje se vrSi prema standardu JUS C.A4.003, PO metodi Brinela, sa opteretenjem F = 10 D2
Ovo ispitivanje ne daje realne rezultate kod debljina manjih od 0,3 mm.

Kod debljina manjih od 1,2 mm ovo 1spitivanje vrsi se na naslaganim uzorcima, ¢ija ukupna debljina

mora da bude ravna najmanje osmostrukoj dubini otiska.

Srednja vrednost dobijena od 5 merenja sa 5 uzoraka smatra se kao tvrdoca.

Ovo ispitivanje je informativno.

I 0.20 Ispitivanje hemiskog sastava

Hemiski sastav proizvoda obuhvaéenih ovim standardom, po pravilu, ne proverava se.

U slucaju spora, za analizu hemiskog sastava kao i za uzimanije i pripremu uzoraka merodavan
je standard JUS... (u pripremi).

i 0.26 Prema sporazumu porucioca i proizvodaca mogu se dogovoriti i druge vrste 1spitivanja. Tom prilikom
moraju se utanaciti pojedinosti takvih iIspitivanja.

6 Pakovanje
Lamele, limovi i pasovi na koje se ovaj standard odnosi, omotavaju se papirom i pakuju u kompaktne
pakete koji se sme$taju u drvene sanduke ili okvire bruto tefine podesne za manipulaciju i transport.
Irake se savijaju u koturove i sme$taju u sanduke bruto te¥ine podesne za manipulaciju i transport.
Prema dogovoru poruéioca i proizvodata pakovanje se moze izvesti i na drugi naéin.

7 Oznacavanje

| Uz svaki sanduk ili kotur mora biti prikac¢ena etiketa sa oznakama: proizvodaca, vrste aluminijumske
legure, stanja materijala, dimenzije, datuma isporuke i eventualno Ziga prijemnog organa. |

Prema dogovoru porutioca i proizvodada svaki pojedinacni proizvod moze biti zigosan oznakama Sarze

1 proizvodaca.

8 Dokazivanje kvaliteta
Dokazivanje kvaliteta proizvoda obuhvaéenih ovim standardom moZe se izvrsSiti:

a) bez izdavanja atesta; u tom slucaju proizvodac garantuje da isporuceni proizvodi po svom kva-
litetu i ostalim osobinama odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama po-
rudzbine;

P) sa izdavanjem atesta; u tom slucaju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgovara-
jucih propisanih ili dogovorenih osobina;

¢) sa 1zdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kvaliteta pro-
1zvoda.

Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih nacdina dokazivanja kvaliteta.

Ukoliko se to ne navede ovi proizvodi ée se 1ISporuciti prema tac. 8a).

9 Garancija
AkKo se u toku od Sest meseci, ra¢unajuéi od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih
proizvoda pokazu skrivene mane, proizvodaé¢ je duzan da neispravne proizvode naknadi. U tom slucaju
proizvodacu, odnosno njegovom organu, moraju se staviti na raspolaganje sporni komadi da bi se
on uverio u opravdanost reklamacije.

}



STANDARDIZACIJA 159

CEVI
od aluminijuma
Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku

DK 669-71-46

Predlog br. 2681 JUS C.C5.020

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1958

1 Opseg
Ova] standard obuhvata okrugle cevi bez Sava od aluminijuma, za opSte svrhe.
2 Oblik, mere 1 tezine
2.1 Oblik, mere, tolerancije mera i tezine cevi obuhvacenih ovim standardom moraju odgovarati speci-

fikacijama navedenim u slede¢im standardima: |

e Rt — e

JUS... (U pripremi) Okrugle cevi vucCene, od aluminijuma,
JUS... (u pripremi) Okrugle cevi presovane, od aluminijuma.
2.2  Mere, tolerancije 1 tezine cevi drugih oblika nenavedenih u ovo] tacki, ukoliko se ne obuhvate u
drugim jugoslovenskim standardima, odreduju se ugovorom izmedu porucioca i proizvodaca.
Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim duZinama do 5000 mm.

3 Karakteristike kvaliteta

3 il Osnovni materijal

Kao normalni osnovni materijal za izradu cevi obuhvacenih ovim standardom upotrebljava se alu-
minijum vrste Al199 i A199,5, prema standardu JUS C.1.100. |

ﬂ Prema dogovoru porucioca i proizvodaca za osnovni materijal mogu se upotrebiti i ostale wvrste
aluminijuma prema standardu JUS C.C1.100.

S,

Stanje materijala

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u stanjima materijala prema specifikacijama na-
vedenim u tabeli 1.

Ukoliko se u specifikacijama porudzbine ne navede stanje materijala proizvodaé¢ ¢e, po svom naho-
‘l denju, prvenstveno isporuéiti cevi u presovanom ili vuc¢enom stanju.

303 Mehanicke osobine
Mehanicke osobine cevi na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati specifikacijama navedenim

| u tabeli 1.
| Tabela 1: Stanje materijala i mehani¢ke osobine?)
e e ———————————
Oznaka §tanje materijala?) Del;ljina | gﬁ;ﬁ?ﬁi Eravalrigg?aB) Izdlgenje Tvrdoca®)
| 0SNOVNOZ zic O Opio D 212
| A Naziv Oznaka mm K& i SB/Iims 10 % | ka{urpnmE
min. min. min. min. :
vuceno#) - Sve
y meko 1
1 A190 presovano sve 8 18 20 20
| polutvrdo do 6 11 6 4 ) 26
tvrdo do 1,5 14 10 2 35
I _vuéeno*) sve
% meko 1
A199.5 pPresovano sve 7 2 18 20 18
polutvrdo do 6 10 5 5 6 26
tvrdo do 1,5 13 9 2 3 35

m

3.4

B e

') Za cevi od drugih vrsta aluminijuma (vidi taé. 3.1) mehaniéke osobine i stanje materijala moraju
se ugovoriti.

) Oznaka stanja materijala se privremeno ne navodi do izlaska standarda JUS C.C0.003 (u pripremi).
°) Navedene vrednosti su samo informativne. |

4 . Ay - w . [l » . . . -
_) Mehani¢ke osobine za vuéeno stanje se ne propisuju, ali moraju biti u intervalu

vrednosti za meko do tvrdog stanja.

Povrsina i spoljni izgled

propisanih

Spﬁquna_ i um{traénja poyrﬁina cevi obuhvacenih ovim standardom mora biti glatka i ¢&ista, bez po-
vrsmski_h gres_a:ka kao sto su pukotine, ljuske, brazde od vuéenja ili presovanja, i drugih mana koje
nepovoljno uti¢u na upotrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala.

Manje pojedinaéne povrSinske greske mogu se ots

granice dimenzionalnih tolerancija.

raniti bruSenjem, pod uslovom da se ne prekorace
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2.13

0.14

9.1D

2.2

9.3
0.31

0.32
2.33

9.34

0.39

2.36

2.31

Opste karakteristike

Cevi obuhvacene ovim standardom dobre su otpornosti prema koroziji i dobre plasti¢nosti u mekom
stanju materijala.

Sposobnost plasticne deformacije pri sobnoj temperatuni zavisi od vrste aluminijuma i stanja materi-

jala; ona uopste raste iduci od nizih ka visim vrstama aluminijuma i idué¢i od tvrdog ka mekom
stanju materijala. Prilikom hladne deformacije mehanicke osobine se menjaju u pravecu vete ¢vrstoée
i manjeg izduzenja. Vracanje materijala u meko stanje moguce je termickom obradom iznad tempe-
rature rekristalizacije. ey wioal

Otpornost prema koroziji uopste raste srazmerno cisto¢i odnosno idu¢i od nizih ka visim vrstama
aluminijuma.

. Ako se cevi imaju podvrci anodnoj oksidaciji to je potrebno u porudzbini navesti.

Proveravanje kvaliteta
Obim ispifivanja

Pri proveravanju kvaliteta materijala, jedna isporuka cevi obuhvacenih ovim standardom svrstava
se u skupine iste vrste osnovnog materijala, iste dimenzije cevi i istog stanja materijala.

Na svakih 500 kom. ili ofpocetih 500 kom. cevi iste skupine pojedinacne tezine iznad 0,15 kp/m.
odnosno na svakih 1000 kom. ili ofpocetih 1000 kom. cevi iste skupine a pojedinacne tezine do
0,15 kp/m, vrsi se po jedno ispitivanje zatezanjem.

Ne ispituju se zatezanjem isporuke kod kojih tezina odabranih cevi za ispitivanje iznosi vise od
0,5%0 celokupne isporuke,

Svaka pojedinacna cev svake skupine ispituje se hidrauli¢nim pritiskom, ako se ova vrsta ispitivania
ugovori.

Ukoliko se prilikom prvih ispitivanja zatezanjem ne posfignu zadovoljavajuéi rezultati, namesto
svakog mnezadovoljavajuceg ispitivanja izvrSice se ponovna dva na uzorcima uzetim od druge dve
cevi iste skupine. Ako bilo koje ponovno ispifivanje ne zadovolji, doticna skupina cevi smatra se
kao neispravna i odbacuje.

Ako se cevi odbacenih skupina mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, proizvodaé¢ ima pravo
da odbacene skupine posle popravke predlozi za ponovan prijem.

Uzimanje uzoraka

Pojedinactne cevi za ispitivanje zatezanjem odabiraju se nasumece. Iz jedne Sipke cevi iseca se uzorak
koji kod cevi spoljnjeg precnika do 45 mm sluzi neposredno kao epruveta za ispitivanje. Kod cevi
spoljnjeg precnika iznad 45 mm iz ovog uzorka iseca se lamela u pravcu ose cevi prema standardu
JUS C.A4.002 — sl. 5 odnosno sl. 6. Epruveta izradena iz lamele mora imati oblik cevi. Krajeve
epruvete, radi prihvatanja u celjusti masine, treba ispraviti u hladnom stanju. PreporucCuje se da
lamela za izradu epruveta ima Sirinu 15 do 20 mm.

Metode ispitivanja

Povrsina i spoljni izgled kontroliSu se golim okom uz eventualnu upotrebu lupe u sum-
njivim slucajevima. |

Mere i tolerancije kontroliSu se odgovarajucim sredstvima za merenje.

Ispitivanje zatezanjem

7Za postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i nacin izrade epruveta merodavan je standard
JUS C.A4.002.

Ispitivanje tvrdoce ,

Ispitivanje se vrsSi prema standardu JUS C.A4.003, po metodi Brinela, sa opteretenjem F = 2,5 D=
Preporucuje se opterecenje 15,6 kp 1 kugla pretnika 2,5 mm. Srednja vrednost dobijena od 5
merenja sa 5 uzoraka smatra se kao tvrdoca.

Ovo ispitivanje je informativno.

Ispitivanje hidrauliénim pritiskom

Ovo ispitivanje se vrsi samo ako se ugovori.

Za postupak dspitivanja merodavan je standard JUS... (u pripremi).
Probni pritisak odreduje se sporazumom porucioca i proizvodaca.

Ispitivanje hemiskog sastava

Hemiski sastav cevi obuhvac¢enih ovim standardom, po pravilu, ne proverava se. :
U slucaju spora za analizu hemiskog sastava, kao i za uzimanje i pripremu uzoraka merodavan je

standard JUS... (u pripremi).

Prema sporazumu porudioca i proizvodacéa mogu se dogovoriti i druge vrste ispitivanja. Tom prilikom
moraju se ustanoviti pojedinosti takwvih ispitivanja.

Pakovanje

Cevi na koje se ovaj standard odnosi obavijaju se papirom i smestaju u sanduke bruto tezine podes_ne
za manipulaciju i transport. Pakovanje mora biti izvedeno tako da se cevi ne oStete pod normalnim

uslovima manipulacije 4 transporta.
Prema dogovoru poruéioca i proizvodaca pakovanje se moze izvrsiti i na drugi nacin.

1
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3.3

Predlog br. 2632 od aluminijumskih legura

Oznacavanje

Uz svaki sanduk mora biti prika¢ena etfiketa sa oznakama: proizvodaca, vrste aluminijuma, stanja
materijala, dimenzije, datuma isporuke i eventualno ziga prijemnog organa.

Prema dogovoru porutioca i proizvodaca svaka cev, ako to dopusta njena veli¢ina, moze biti zigosana
oznakama Sarze i1 proizvodaca. |

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta cevi obuhvaéenih ovim standardom moze se izvrsSiti:

a) bez izdavanja atesta; u tom slucaju proizvodaC garantuje da isporucene cevi po svom kv.%lij:e‘gu
i ostalim osobinama odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama porudzbine;

b) sa izdavanjem atesta; u tom slucaju u atestu moraju biu navedeni rezultati ispitivanja odgovara-
juc¢ih propisanih ili dogovorenih osobina; - |

c) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kwvaliteta cevi.

Porutilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih nacina dokazivanja kva-
liteta. Ukoliko se to ne navede cevi ¢e se isporuciti prema tac. 8a).

Garancija

Ako se u toku od Sest meseci, ratunajuéi od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih cevi
pokazu skrivene mane, proizvoda¢ je duzan da neispravne cevi naknadi. U tom slucaju proizvodacu,
odnosno njegovom organu, moraju se staviti na raspolaganje sporni komadi da bi se on uverio u
opravdanost reklamacije.

CEVI

o i L il JUS C.C5.120
Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 oktobar 1958

Opseg

Ovaj standard obuhvata okrugle cevi bez Sava od aluminijumskih legura, za opste svrhe,.

Oblik, mere 1 tezine

Oblik, mere, tolerancije mera i tezine cevi obuhvacenih ovim standardom moraju odgovarati spe-
cifikacijama navedenim u slede¢im standardima:

SIS (u pripremi) Okrugle cevi vucene, od aluminijumskih legura
ST (u pripremi) Okrugle cevi presovane, od aluminijumskih legura.

Mere, tolerancije mera i tezine cevi drugih oblika nenavedenih u ovoj tacki, ukoliko se ne

obuhvate u drugim jugoslovenskim standardima, odreduju se ugovorom izmedu porucioca 1 Pro-
izvodaca.

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u fabrikacionim ili fiksnim duzinama do 5000 mm.

Karakteristike kvaliteta

Osnovni materijal

Kao osnovni materijal za izradu cevi obuhvac¢enih ovim standardom upotrebljavaju se aluminijumske

legure specificirane u tabeli 1 ovog standarda, ¢iji je hemiski sastav propisan u standardu JUS
C.C2.100. |

Stanje materijala

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u standardnim stanjima materijala prema specifi-
kacijama tabele 1.

Prema dogovoru porucioca 1 proizvodaca ove cevi mogu se izraditi i u stanjima materijala nena-

vedenim u tabeli 1; u tom sludaju mehanic¢ke osobine i ostale pojedinosti takvih stanja materijala
moraju se posebno ugovoriti.

Ukoliko se u specifikacijama porudzbine ne navede stanje materijala proizvoda¢c c¢e, po svom
nahodenju, prvenstveno isporuciti cevi od nekaljivih legura u presovanom ili vucenom stanju, a
cevi od kaljivih legura u kaljenom i prirodno dozrelom stanju, presovane ili vucene.

Primedba

Jax,

Star}je materijala je posledica odredene termicke i mehani¢ke obrade materijala. Prema tome, zagre-
vanjem ovih cevi menja se stanje materijala i menjaju se mehanic¢ke, tehnoloske i druge osobine.

Iz toga ragloga preporucljivo je da se vrsenje svake termicke obrade materijala obavlja iskljucivo
po upuftstvima proizvodaca.

Mehanicke osobine

Mehiniéke osobine cevi obuhvacenih ovim standardom moraju odgovarati specifikacijama navedenim
u tabeli 1.

DK 669.715-46

——__“___——w



162 - . STANDARDIZACIJA

Tabela 1: Stanje materijala 1 mehanicke osobine

Oznaka Stanje materijala’) Dez?g;na ?&iﬁ:’z | ?;;?;CEB: Izdliienje Tvr;i]%éaﬂ)
OSNovVIog mm G Tp,2 min. v
materijala min. min. 0.
Naziv Oznaka kp/mm? kp/mm? kp/mm? 81, O~ kp/mm?
vuceno | sve |
SN meko | sve 10 4 20 22 20 |
polutvrdo do 10 12 10 5 6 35 |
tvrdo | | od 3 do 30 15 12 3 4 40
vuceno Sve .
. Ang A meko _ ~ sve 18 SN 20 S 45 |
polutvrdo do 10 23 14 6 7 65 |
tvrdo do 6. 26 18 3 4 | 75|
vuceno | sve '_,
AIMa5 meko sve 24 11 12 15 55 |
_ polutvrdo do 10 28 18 6 7 75
tvrdo | do 6 32 24 3 4 90 |
vuceno sve B
| AIMaisil meko sve 11 5 15 | 18 35 |
kaljeno 1 prirodno dozrelo sve 20 10 12 14 60
kaljeno 1 vestacki dozrelo _, sve 28 18 : 10 12 80 |
| meko sve 15 0 |
AlMglSiCu | kaljeno i prirodno dozrelo SVe 21 11 12 14 65
kaljeno 1 vestacki dozrelo sve 29 24 ] 10 | 80
vuceno - sve |
meko sve | 18 8 10 12 max 70 ;
AlCu5Mgl do 1 uklj. 39 26 | 10 | 12 100
kaljeno 1 prirodno dozrelo- 1do 6 uklj. 40 - 27 12 14 100
6 do 30 uklj. 38 25 10 12 100
do 1 uklj. 42 28 8 10 110
AlCu35Mg2 kaljeno i prirodno dozrelo 1do 6 uklj. 44 30 8 10 110
6 do 30 uklj. 43 28 8 10 110
AlZn5Mg3 kaljeno i vestacki dozrelo do 16 44 35 8 9 120
AlZn5 meko sve max 28 max 17 8 10 70
Mg3Cu2 yvestacki dozrelo sve 52 _1 45 4 7 140

‘) Oznaka se privremeno ne navodi do izlaska standarda JUS C. C0.003 (u pripremi).
?) Navedene vrednosti tvrdode su samo informativne.

3.4 PovrSina i spoljni izgled

Spoljna i unutrasSnja povrsina cevi obuhvaéenih ovim standardom moraju biti glatke i ciste, bez po-
vrsinskih greSaka kao S$to su pukotine, ljuske, brazde od vuéenja i drugih mana koje nepovoljno
uticu na upotrebljivost, preradu i korozionu otpornost materijala.

4 Proveravanje kvaliteta
4.1 Obim ispitivanja

¢11 Pri proveravanju kvaliteta materijala, jedna isporuka cevi obuhvaéenih ovim standardom svrstava
se u skupine iste vrste osnovnog materijala, iste dimenzije cevi i istog stanja materijala.

4¢.12 Na svakih 500 kom. ili otpodetin 500 kom. cevi iste skupine, a pojedina¢ne teZine iznad 0,15 kp/m,
odnosno na svakih 1000 kom. ili otpoletih 1000 kom. cevi iste skupine, a pojedinaéne tezine do
0,15 kp/m, vrSi se po jedno ispitivanje zatezanjem.
Ne ispituju se zatezanjem isporuke kod kojih teZina odabranih cevi za ispitivanje iznosi viSe od
0,5%0 celokupne isporuke.

4.13 Svaka pojedina¢na cev svake skupine ispituje se hidrauli¢nim pritiskom, ako se ova vrsta ispitivanja
ugovori. |

4.14 Ukoliko se prilikom prvih ispitivanja zatezanjem ne postignu zadovoljavajuéi rezultati, na mesto svakog
nezadovoljavajuceg ispitivanja izvrSi¢e se ponovna dva na uzorcima uzetim od druge dve cevi iste
skupine. Ako bilo koje ponovno ispitivanje ne zadovolji, doti¢na skupina cevi smatra se kao ne-
ispravna i odbacuje.
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4.3
4.31

4.32
4.33

4.34

4.35

4.36

4.37

5

Ako se cevi odbacenih skupina mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, proizvodac ima pravo
da odbadene skupine posle popravke predlozi za ponovan prijem.

Uzimanje uzoraka

Pojedinatne cevi za 1sp1t1van;|e zatezanjem odabiraju se nasumece.
Iz jedne Sipke cevi iseca se uzorak k031 kod cevi spoljnjeg precnika do 40 mm sluzi neposredno Kkao
epruveta za ispitivanje. Kod cevi spoljnjeg precnika iznad 45 mm iz ovog uzorka iseca se lamela

u pravcu 0se cevl prema standardu JUS C.A4.002 — sl. 5 odnosno sl 6. Epruveta izradena iz lamele
mora imati oblinu cevi. Krajeve epruvete, radi prlhvatanja u celjustl masine, treba 1sprav1t1 u hlad-

nom stanju. Preporucuje se da lamela za izradu epruveta ima Sirinu 15 do 20 mm.

Metode ispitivanja

Povrsina i spoljni izgled Kkontrolisu se golim okom, uz eventualnu upotrebu lupe u sum-
njivim slucajevima.

Mere i tolerancije KkontroliSu se odgovarajuéim sredstvima za merenje.

Ispitivanje zatezanjem

7a postupak ispitivanja kao i za oblik, dimenzije i nain izrade epruveta merodavan je standard JUS
C.A4.002.

Ispitivanje tvrdoce

Ispitivanje se vrsi prema standardu JUS C.A4.003, po metodi Brinela, sa opterecenjem F = 10 1D}

Preporucu]e se opterecenje 62,56 kp i kugle precml{a 2.5 mm. Srednja vrednost dobijena od 9
merenja sa 5 uzoraka smatra se kaa tvrdoca.

Ovo ispitivanje je informativno.

Ispitivanje hidraulicnim pritiskom

Ovo ispitivanje se vrsi samo ako se ugovorl.

Za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS ..... (U pripremi).
Probni pritisak odreduje se sporazumom porucioca 1 proizvodaca.

Ispitivanje hemiskog sastava

Hemiski sastav cevi obuhvacenih ovim standardom, po pravilu, ne proverava se.
U sluaju spora, za analizu hemiskog sastava kao 1 za uzimanje 1 pripremu uzoraka merodavan je
sandard JUS...... (u pripremi).

Prema sporazumu porutioca i proizvodaca mogu se dogovoriti 1 druge vrste ispitivanja. Tom prilikom
moraju se utanaciti pojedinosti takvih ispitivanja.

Pakovanje

Cevi na koje se ovaj standard odnosi obavijaju se papirom 1 smestaju u sanduke bruto tezine po-
desne za manipulaciju i transport. Pakovanje mora biti tako izvedeno da se cevi ne oStete pod
normalnim uslovima mampulacue i transporta. Prema dogovoru porutioca i proizvodaca pakovanje
se moze izvrsiti i na drugi nacin.

Oznacavanje

Uz svaki sanduk mora biti prikaéena etiketa sa oznakama: proizvodaca, vrste aluminijumske legure,
stanja materijala, dimenzija, datuma isporuke i eventualno Ziga prijemnog organa,

Prema dogovoru porutioca i proizvodata svaka cev, ako to dopusta njena veli¢ina, moZe biti zigosana
oznakama Sarze 1 proizvodaca.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta cevi obuhvacenih ovim standardom moze se izvrsiti:

a) bez izdavanja atesta; u tom sluéaju proizvodac¢ garantuje da isporucene cevi po svom kvalitetu
i ostalim wuslovima odgovaraju odredbama ovog standarda, odnosno specifikacijama porudzbine;

b) sa izdavanjem atesta; u tom slucaju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgovara-
ju¢ih propisanih ili dogovoremh osobina;

¢) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kvaliteta cevi.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih na¢ina dokazivanja kvaliteta.
Ukoliko se to ne navede cevi CGe se isporuciti prema tac. 7a).

Garancija

Ako se u toku od Sest meseci, acuna]um od dana isporuke, prilikom prerade ili primene ovih
cevi pokazu skrivene mane, prmzvcdac je duzan da neispravne cevi naknadi. U tom slucaju prmzvo—

dadu, odnosno njegovom organu, moraju se staviti na raspolaganje sporni komadi da bi se on
uverio u opravdanost reklamacije,

i
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FIZIKALNA ISPITIVANJA TEKSTILA
Odredivanje broja prede
— Metoda povesma —

DE 677.061:620.1
JUS F.S2.050

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 septembar 1958
e s TPV GIE LIS

2.12

3.11
3.12
3.13

3.14
3.1
3.16
3.1

4.1
4.2

4.3

4.4

Opseg

Ova metoda vazi za sve vrste prede:

beskrajna vlakna, jednozi¢ne prede, kontane i strucane prede, vrpce, konac, kanap itd., &iji je precnik
manjli od 2 mm ili ¢ija Nm nije manja od 0,5, odnosno, ¢ija masa po jedinici duZine nije veca od
2000 teksa (fx). Ova metoda vazi za prede u namotajima svih oblika.

Metoda ne vazi za predu koja otstupa od gornjih uslova vise od 0.5%.

Definicije

Broj prede

Za obelezavanje broja prede upotrebljava se metarski sSistemm, Nm (numera) i univerzalni sistem
tx (teks).

Metarski sistem — Nm. Broj Nm jeste koli¢nik dobiven deljenjem duzine prede njenom masom. Broj
Nm nam pokazuje koliko metara prede daje masu od jednog grama, odnosno koliko kilometara
prede daje masu od jednog kilograma.

metar/gram
kKilometar/kilogram

Univerzalni sistem tx. Broj tx jeste koli¢nik dobiven deljenjem mase prede njenom duZinom. Broj
tx nam pokazuje koliko grama mase prede daje duzinu od jednog kilometra.

Jedinice ovog sistema su:
teks = gram/kilometar
militeks = miligsram/kilometar

ST __ygram/metar
e = Kilogram/kilometar

Povesmo-epruveta (u daljem tekstu epruveta).
To je povesmo propisane duZine za odredivanie broja prede.

Jedinice ovog sistema su: Nm {

Princip

Bro] prede izrat¢unava se iz duZine i mase podesnih epruveta. Epruvete podesnih duzina dobijaju
s¢ namotavanjem prede pod propisanim uslovima (tatke 7). Masa povesma odreduje se pod razli-
citim uslovima koji su dati u tackama 3.11 do 3.17. Nadin odredivanja mase povesma Sporazumno
cdreduju zainteresovane strane.

Primenjuju se sledeéi nacini odredivanje mase povesma:

A. Na bazi neprane prede
— na masi prede dovedene u standardno stanje prema JUS F.S2.012;
— nha masl prede bez vlage — tj. suSenoj do konstantne teZine, u daljem tekstu SUVO];

— na masi suve prede sa dodatkom propisanog procenta viage (trgovacke vlage, reprize, rigena*) u

daljem tekstu reprize.

B. Na bazi prane prede

— ha masl prane prede dovedene u standardno stanje prema JUS F.S2.012:
— na masi prane suve prede;

— na masi prane suve prede sa dodatkom reprize;

— na masl prane suve prede sa trgovackim dodatkom**).

Oprema
Uredaj za dovodenje uzorka u standardno stanje prema JUS F. S2.012.

Uredaj za namotavanje epruvete, sa vitlom obima kojim se dobija propisana duzina epruvete celim
brojem obrtaja. Uredaj za namotavanje je snabdeven brojacem obrtaja wvitla i vodi¢ima zica Kkoji
sprecavaju mrSenje i namotavanje Zica prede jedne preko druge. Namotavanje prede vrsi se pod
konstantnim naponom, tako da se dobije duZina epruvete sa ta¢noséu od * 0,5%. Preporucuje se obim
vitla od jednog metra, ali se na zahtev zainteresovanih strana moZe uzeti i drugi obim.

Susnica sa ventilacijom u kojoj se epruvete zagrevaju na 105°C = 3° Uredaj za zagrevanje ne sme
direktno da zraci na epruvete. Konstrukcija su$nice mora da bude takva da vazduh slobodno prolazi
1zmedu epruveta. SuSnica moZe biti snabdevena uredajima pomoé¢u kojih se mozZe obustaviti strujanje
vazduha u epruvete i meriti u samoj sugnici.

Vaga odgovarajuceg kapaciteta koja meri sa taénos$éu od 0,01 g Ova osetljivost vazi i za vagu koja

pretstavlja sastavni deo susnice.

do konstantne tezine, a za kojl se smatra

turu itd.) koji se dodaju masi

*) Trgovacka vlaga (repriza, rigen) jeste odreden procenat viage koji se dodaje masi tekstilnog matrijala suSenog
da je jednak koli¢ini vlage koja se pod normalnim uslovima nalazi u tekstilu.

Je odredeni procenat vlage i drugih nevlaknastih materija (masnoée, sredstva za apre-

*#) Trgovacki dodatak
tekstilnog materijala suSenog do konstantne teZine, a za koji se smatra da se pod normal-

nim uslovima nalazi u odredenoj vrstl tekstila.

o ] i
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Pomo¢ni pribor, kao Sto su drzaci epruve‘ta, ba¥darene korpice za merenje od metalne gaze koja ne
rda, ¢asice za vlagu sa brusenim poklopcima.

Uredaj za pranje ili ekstrakciju epruveta.

Uzorel

 Opsti uzorak mora da bude tako uzet da pretstavlja partiju prede koja se ispituje. Kadgod Jje mo-

oute, uzorci se uzimaju najmanje 1z deset pakovanja. Svi uzqrci se pazljivo obelezavaju.

Iz opsSteg uzorka uzimaju se laboratoriski uzorci tako da kyglitetno pret_stavlja_ju . gpétli uzor_ak. Oni
moraju imati dovoljnu duZinu da se na njima mOgu izvrsiti sva prgdwdena 15p1t1van;|& Pri namo-
tavanju laboratoriskih uzoraka preda se odmotava (sa kopsa, kalema itd.) kao pri normalnoj upotrebl.
I.aboratoriski uzorci pripremaju se u obliku kanure (povesma).

Laboratoriski uzorci, koji se dovode u standardno stanje, obraduju se prema JUS F.S2.012.

Epruveta

Duzina )

Epruvete moraju imati jednu od sledecih duzina: |

900 m za predu ispod 12,4 tx, odnosno Nm iznad 80,

100 m za predu od 12,5 tx do 100 tx, odnosno Nm 10 do Nm 80,

. @

— 50 m za jednozi¢nu ili viseziénu predu doblvenu od jednoZitne prede iznad 100 tx, odnosno Nm 0,5

vvvvv

Nm 10.

Broj ispitivanja .

Ispituje se najmanje 10 epruveta. AkKo se ispitivanjem ovog broja epruveta ne postigne prop@sal_la_
tacnost rezultata, ispituju se deset novih epruveta. Broj ispitivanja, odnosno trazena verovatnoca ili
tadnost rezultata, odreduju se sporazumnc izmedu zainteresovanih strana.

Primedba. Broj ispitivanja potrebnih da se dobije neka propisana tacnost odredl_ljf_a se prema usvojeno]
statistickoj metodi., Ako je iz prakti¢nih razloga nemoguée izvrsiti oznaceni broj ispitivanja, potrebno
je izmeniti propisanu tatnost ili verovatnocu, ili obe. |

Priprema epruveta

I.aboratoriski uzorci pripremljeni prema taé. 5 ovog standarda nameste se na vitao sa osovinom U
horizontalnom polozaju, radi lakSeg obrtanja.

Kroz uredaj za vodenje Zica i kroz uredaj za dobijanje prednapona provule se slobodan kraj prede iz
pripremljenog laboratoriskog uzorka i pricvrsti na pero vitla. Epruveta se namotava do odredene du-
Yine (vidi tac¢ku 6.1), pod naponom od 0,5 g £ 0,1 g po jedinici nominalnog broja u teksima. Duzina
epruvete treba da odgovara propisanoj duzini sa ta¢noscu od + 0,5%b.

Pri namotavanju epruveta, pod uslovima datim u taé. 7.2, mora se obratiti paznja da_iiqe ne leze
jedna na drugoj, ve¢ da potrebna duzina bude namotana u jednom sloju. Slobgdni kl‘aJE:'VI povesme
epruvete otseku se od laboratorijskog uzorka i zavezu. Epruveta se skine sa wvitla 1 merl.

Postupak

A — Neprana preda

Postupak na bazi mase prede dovedene u standardno stanje. Pripremljena epruveta se izmeri u
sramima u standardnoj atmosferi za ispitivanje (JUS F.52.012).

Postupak na bazi mase suve prede

Pripremljena epruveta smesti se u zZi¢anu mrezu tako da vazduh slobodno struji oko nje. Mreza sa
uzorkom stavi se u susnicu zagrejanu na 105° * 3°. Ako zainteresovane strane zahtevaju suSenje se

vrsi 1 na nizo] temperaturi.

Epruveta se suSi do konstantne tezine. Smatra se da je konstantna tezina postignuta ako gubitak te-
7ine posle dva uzastopna merenja nije vec¢i od 0,1%, a posle susenja od:

9) najmanje 20 min. kad uzorak nije vaden iz susnice,

b) najmanje 40 min. kad je uzorak izvaden, ohladen i izmeren izvan susnice.

Osudena epruveta izmeri se sa tac¢nosScu od 0,01 g.
Ako se epruveta meri direktno u susSnici, pre merenja se iskljuci strujanje vazduha.

Ako se epruveta meri izvan suSnice, zicana korpica sa epruvetom se prenese u pogodnu izmerenu
posudu (éasicu za vlagu) koja se odmah zatvori i stavi u eksikator da se ohladi. Pri vadenju iz eksi-
katora posuda se otvori za trenutak da bi se izjednacCio wvazduSni pritisak, odmah zatvori i1 meri.

Postupak na bazi mase suve prede sa dodatkom propisanog procenta vlage.
Postupak kao u tacki 8.2.

Primedba: U slucajevima kod kojih otstupanja od broja prede nisu vazna ve¢ se trazi samo prosecna
vrednost, jednovremeno se mogu meriti dve ili vise epruvete. .

B — Prana preda

Dogovorom izmedu zainteresovanih strana propise se postupak ispitivanja ili ekstrahovanja epruveta.

Postupak na bazi mase prane prede dovedene u standardno stanje. Iskuvana ili ekstrahovana epru-

veta osusi se na vazduhu i dovede u standardno stanje prema JUS F.S2.012, i izmeri u standardnoj
atmosferi za ispitivanje sa tac¢nosS¢u od 0,01 g.

Postupak na bazi mase prane suve prede.,

_Iskuvz_ma ilivel_cstrahovana epruveta smesti se u zicanu mrezu-tako da vazduh slobodno struji oko nje
i stavi u susSnicu zagrejanu na 105 x= 3°. Dalji postupak je kao u tacki 8.2.
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8.6 Postupak na bazi mase prane suve prede sa dodatkom reprize.
Postupak kao u tacé. 8.5.

8.7 Postupak na bazi mase prane, suve prede sa trgovackim dodatkom.
Postupak kao u tac. 8.5.

9 Obrada rezultata

9.1 Broj prede se izratunava u jedinicama univerzalnog (tx) ili metarskog (Nm) sistema.
vete (L) daje se uvek u metrima. | | -
9.2  IzraCunavanje broja prede na bazi mase prede dovedene u standardno stanje.

Duzina epru-

|
M -1000 L

L My

X1

gde je:
Mk = masa prede dovedene u standardno stanje u gramima. | ?-

9.3 Izracunavanje broja prede na bazi mase prane suve 1 na bazi neprane suve prede | ]

i;:;

Ms - 1000 Msp - 1000
tXS = ; tXSIJ = - r
L | L [l
' H
Nn s = = G Nmﬂp = - ;
M3 Msp

gde je:
Ms= masa neprane suve prede,
Msp = masa prane suve prede.

9.4 Izracunavanje broja prede na bazi mase neprane suve prede 1 na bazi mase prane suve prede, sa
dodatkom reprize

Fy o 3

—_———— -

t}{z ths . (100 I') : txsp—rtxsp . (100+I')
100 100
Nms_Nms - (100 +1) ; Nieg Nmgp - (100 +1) |
100 100
gde je:
I'= Yrepriza, |
ITxs ='teks neprane suve prede; Nms = Nm — neprane suve prede, tXsp = teks prane suve prede;

Nmsp = Nm prane suve prede.

9.41 AKo se uzorak sastoji iz viSe vrsta vlakana koje imaju razliite reprize, repriza, I'm se izraCunava iz
procentualnih odnosa komponenata meSavine i odgovarajuéih njihovih repriza po formuli:

TA A Ip e BYLN  Te o CYa

e e e

Im=— |
100 100 100
gde je:
Ta, Is, Ic - - = reprize komponenata,
A, B, C - . . = komponente.

Primer: Preda sadrzi 20% celvola, reprize 6,5%; 80% vune, reprize 16%. U ovom slucaju rm = (0,20 -
- 6,9 + 0,80 -16) = (1,3 + 12,8) = 14,1% |

9.42 Ako uzorak sadrZi jednu ili vide vlaknastih komponenata kod kojih repriza nije odredena, one se
odreduju sporazumno izmedu zainteresovanih strana.

— e ————

9.5 Izracunavanje broja prede na bazi masa prane suve prede sa trgovackim dodatkom.

txd_tx,p - (100 +d) N Nmsp - (100 + d)

100 100

gde je:

tXsp = teks prane suve prede,

Nmsp = Nm prane suve prede,

d = trgovacki dodatak u procentima.

10 Izvestaj

U i1zvestaj se unose slede¢i podaci:

a) broj prede u jedinicama univerzalnog ili metarskog sistema,

b) broj ispitanih epruveta,

¢) duzina epruveta,

d) koeficijent varijacije broja prede u procentima, ako se zahteva i njegovo izradunavanje,
e) primenjen postupak ispitivanja,

f) nacin uzimanja uzoraka.
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= s —— - = == | —

e L e

| ‘ Dodatak I
Tabela uobitajenih trgovackih vlaga i trgovackih dodataka.

Vlakna Repriza %  Trgovacki dodatak %o
Takrilnal — — —  — — —— — e e 1,9 =
2. azlon = e e e e el = e 10,0 —
3. acetatna celuloza, sekundarna = —s Al e e e 6,5 _ 9,0
4. gcetatna celuleza: tereijarna. — — — — == — + — 3,5 (= |
BY pamiuk — — — — — — —i—u e = e = 8,5 =&
B pamuks NINEECERIZoyanal i =— == =i s e e e 8,5 —
7 Jan i konoplja — — — — — = — — = = = | 12,5 —
guittal — — —= = = = = — = Gl = =i 13,75 —
gl poliamidna. — =— — — — L — — — - — =@ = — 4.5 6,0
loiipoeliesterska — — — —  — — = = — — 7 o — 1,0
11. viskozna — — — — — — — @ — — — = — — — 11,0 13,0
198 svilaees — — = — — L —ih— = — = 11,0 — -
13. Vuna: ‘
a) vlafena preda === = = e et e e e 13,0 17,0
b ceslijane predel(suvoipredene)i=— —" — =0 =8 == =0 15,0 18,25
c) ¢esljane prede (uljno predena) — — — — — — — 13,0 18,25

Dodatak II

Faktori za preracunavanje broja iz sistema teks u druge sisteme:

teks jedinice X 9,0 = denije jedinice,

1000.0/teks ,jedinice = mefri po gramu,

496055.0/teks jedinice = jardi po funti, -

310.0/teks jedinice = broj vlatene prede (1600 jardi tekucih),

590.5/teks jedinice = engleski broj pamuka (povesmo od 840 jardi),
885.8/teks jedinice — engleski broj ¢eSljane prede (povesmo od 560 jardi),
1653.0/teks jedinice = broj za lan (kanura od 300 jardi),

1653.0/teks jedinice = engleski broj vlazene prede (isecak od 300 jardi),
4960.5/teks jedinice = broj azbestne prede (povesmo od 100 jardi).

e
st %

Ovaj predlog standarda je prvi iz grupe standarda koji se odnose na ispitivanje prede. Ove metode
ispitivanja prede pretstavljaju dopunu postoje¢ih jugoslovenskih standarda za prede od tekstilnih vlakana.

Kao osnov za- diskusiju uzet je nacrt preporuke Medunarodne organizacije za standardizaciju. Princip
i postupak odredivanja usvojeni su skoro bez izmene, prema tekstu preporuke, ali je odredba da se broj
prede izrazava u teksu (masa izvesne duzine prede) dopunjena propisivanjem izrazavanja prede 1 u Nm.
Kao obrazlozenje za ovaj stav daje se sledete obavestenje. |

Na plenarnom zasedanju Tehni¢kog komiteta za tekstil, Medunarodne organizacije za standardizaciju
(ISO/TC 38), odrzanom u Southportu 1956, kome je prisustvovalo dvadeset zemalja ¢lanica ISO 1 cetiri
medunarodna udruZenja koja se bave tekstilom, doneta je jednoglasna odluka da se usvoji univerzalni sistem
72 numerisanje prede. Sistem je direktan, decimalan, upotrebljava metarske jedinice i njegova glavna je-
dinica nosi ime teks (tex).
Dosledno ovoj odluci, ISO/TC 38, u svojim preporukama, kada su u pitanju brojevi prede, ove
izrazava u teks jedinicama. Tako i metoda za odredivanje broja prede propisuje izrazavanje broja prede
u teks jedinicama, |

Grupa struénjaka prilikom izrade ovog predloga smatrala je da predlog treba da predvidi, pored
izrazavanja broja u metarskom sistemu, koji je zasad kod nas obavezan, izrazavanje u teksima. Ova odredba
bi zasad pretstavljala jedan prelaz i sluzila za upoznavanje nasih strucnjaka sa novim sistemom, koji ce
prema datim obavezama, poceti da uvode sve zemlje €lanice ISO i koji se isto tako vec primenjuje u
struc¢noj literaturi. | .

Ocekuije se da kroz svoje primedbe na objavljeni predlog, industrija, a mnarocito instituti
¢kole, izraze svoje glediste na stav grupe struénjaka koji su ga formulisali.

i tekstilne

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
GEOLOSKIH KARATA, OZNAKA I SIMBOLA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 septembar 1958

Savezna komisija za standardizaciju stavlja ovim na
javnu diskusiju sledec¢e predloge standarda iz oblasti geolo-
Skih karata, oznaka i simbola:

JUS
Predlog br. 2665 Osnovna geoloska karta. Boje za
kartiranje jedinice (deo A) B.A4.101
Predlog br. 2666 Osnovna geoloska karta. Sta-
tigrafska podela B.A4.102
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Predlog br. 2667 Osnovna geoloska karta. Ozna-

ka za magmatske stene B.A4.103
Predlog br. 2668 Osnovna geoloska karta. Ozna-

ke za metamorfne stene B.A4.104
Predlog br. 2669 Osnovna geoloSka karta. Ozna-

ke za kvartarne naslage B.A4.105
Predlog br. 2670 Osnovna geoloSka karta. Struk-

turne oznake B.A4.106
Predlog br. 2671 Osnovna geoloska karta. Ozna-

ka za leziSta B.A4.107

Predlog br. 2672 Osnovna geoloska karta. InZi-
| njersko geoloska klasifikacija
stena (deo B) B.A4.108

Predlog br. 2673 Osnovna geoloSka karta. Ozna-
ke za mzen]ersko geolosSke, hi-
drogeoloske i  geomorfoloske

elemente B.A4.109
Predlog br. 2674 OpsSte geoloske oznake. Oznake
za minerale B.A4.010

Predlog br. 2675 Opste geoloSke oznake. Litolo-
ske oznake =za geoloske karte,

profile i stubove B.A4.011
Predlog br. 2676 OpsSte geoloSke oznake. Oznake
za nalazista fosila B.A4.012

Ovi predlozi stavljaju se na javnu diskusiju i bicée do-

stavljeni zainteresovanim zavodima, .ustanovama i organiza-
cijama na miSljenje. Ostali eventualni interesenti mogu tra-
ziti od Savezne komisije za standardizaciju da se i njima do-
stave predlozi, koji ih eventualno interesuju.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ
ELEKTROTEHNIKE

Krajnji rok za dostavlijanje primedbi: 1 septembar 1958

Odvodnici prenapona postali su danas neophodan sastavni
deo elektricnih postrojenja. Medutim, zbog sloZenosti i razno-
vrsnosti konstrukcije moze se reé¢i, da su oni medu elektric-
nim uredajima ti, koje projektanti, struc¢njaci iz pogona 1 dru-
gl ponajmanje poznaju. Zbog toga, kao i zbog vaznosti svoje
funkcije, donoSenje ovog standarda popunice jednu prazninu
koja se kod nas ve¢ odavno oset¢a. On c¢e staviti jasno na zna-
nje nasim proizvodacima Sta se od njih ocekuje, elektroprivred-
nim preduzecima Sta da zahtevaju od nasSih i1 stranih isporu-
Cilaca, a projektantima kako da pravilno odaberu odvodnike.

Predlog standarda za odvodnike prenapona izraden je na
osnovi projekta propisa za odvodnike prenapona Medunarod-
ne elektrotehnicke komisije, koji je prosao Sestomesecni po-
stupak i stekao status medunarodne preporuke. Savezna ko-
misija za standardizaciju i sekretarijat TO 37 JEK-a, ¢ijom jJe
saradnjom ovaj predlog nastao, nadaju se da ¢e zainteresovani
svojim primedbama, diskusijom i predlozima pomoc¢i da ko-
nacan tekst standarda Sto bolje odgovara nasim potrebama.

Prema tome, ovim se stavlja na javnu dlskusuu

Predlog br. 2684 Odvodnici prenapona sa neli-
nearnim otporima JUS N. B2.050

Kopiju teksta gornjeg predloga Savezna komisija za stan-
dardizacju dostavice svima interesentima. Eventualni intere-
sentl, koji ne budu primili predlog, mogu traziti da im se
tekst anotiranog predloga dostavi.
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Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija

organizacij

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ciji je krajnji

preporuka

MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

d.

Zd

od

standardizaciju primila sledecih

Medunarodne organizeicije za standardizaciju (ISO), 1
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

sa podrucja standardizacije.

cilj donosSenje medunarodnih

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostoruama Savezne ko-

misije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikro:

uz obavezu placanja troskova foto- ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 27

ISO/TC 61

Cvrsta mineralna goriva

Predlog preporuke ISO br. 222 »Odrediva-
nje azota u uglju po metodi Kjeldahl«

I nacrt o neposrednom odredivanju mine-
ralnih materija u uglju

II nacrt o odredivanju sadrzaja tera u mr-

kom uglju i lignitu putem destilacije na
niskoj temperaturi,

IT nacrt o odredivanju ugljenika i vodo-
nika u uglju po Sefildskoj metodi visoke
temperature.

II nacrt o odredivanju hlora u uglju po
Eska metodi.

PlastiCne materije

Predlog preporuke ISO br. 177: »Spisak

ekvivalentnih termina« (englesko-irancu-
ski-ruski).

ISO/TC 77

[ilmova, a po posebnom pismenom trazenju,

Azbest-cementni proizvodi

I nacrt preporuke o talasastim azbestno-
cementnim plocama.

ISO/TC 85 Nuklearna energija

IEC/TC 40

I nacrt predloga o stanju reaktivnosti re-
aktora.

Sastavni delovi za elekitroniku

IEC publikacija 96 — Preporuke za kablo-
ve za radiofrekvencije. Cena 7,5 Sv. 1r.
Propisi za nepromenljive ugljene otporni-
ke tipa 1.

Upuceno na saglasnost po skracenom po-

stupku od 2 meseca sa rokom 18 jun 1958
godine.

Propisi za kondenzatore od metalizovanog
liskuna za prijemnike. Upuceno na sagla-
snost po skracenom postupku od dva me-
seca sa rokom 18 jun 1958 god.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled va:‘inijih‘

i:gl 0S

tranih standarda primljenih u standardoteci Savezne

komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste sve ove standarde u samoj standardotec:
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike, treba da se
eznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postojeci spo-
razum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo po

obrati Sav

preporucli nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje.

U konkretnom trazenju, upucenom

Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obaveZu da ¢e troSkove nabavke standarda

nadoknaditi u dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« —

Beograd, Terazije 27, sa kojim veC postoji

sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecéu koje je ovladéeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje
interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno jJe
priloziti 1 saglasnost tog preduzeca za izvrSenje plaéanja u devizama inostranom isporuciocu.

DK 02 — Bi
NF Z 44-060/55

Belgija NBN
Bugarska BDS
Velika Britanija BS
Cehoslovaéka CSN
Francuska NF
Indija IS

iblioteke, tehnika kataloga

Dokumcntac,lja Azbuéni kata-
lozi autora i1 anonimnih pi-

saca. Izbor naslova za karto-
teku. Autori. Kolektivi

DK 05 — Casopisi

DIN 1428/55

DK 31 — St
DIN 55 301/

List sa kratkim  sadrzajem
casopisa

atistika

09 Sastavljanje statistickih fta-
pblica

DK 66 — Hemiska industrija

CSN 42 5810

Hemisko posude, Ravna dna

za hemiske sudove bez priti-
ska.

Japan JIS
Nemacka DIN
Norveska NSF
Poljska PN
Sovijetski Savez GOST
Svedska SIS
CSN 42 5812 Hemisko posude. Ispupéena

dna za hemiske
pritiskom 1, 2,5; 4, 6, 10 1
16 kg/cm?; radna temperatura
do 300°C

DK 69 — Gradevinski zanat

NS 799-1954

Drveni prozori. Zastitna Sipka
za prozore koji se iznutra
otvaraju i za francuska vrata
krilo na krilo

DK 542 — Laboratoriski pribor

DIN 12476/57

Laboratoriski pribor. Boce za
cedenje pod vakumom sa tu-
busom

sudove pod .
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DK 546 — Anorganska hemija

BDS 2598/56

Ziva (zivine pare). Metoda o-
dredivanja sadrzaja zivinih
para u vazduhu u prehranbe-
nim preduzecima.

DK 615 — Nauka o lekovima

BDS 2400/56

BDS 2416/56
BDS 2488/56
PN-57 Z-54061
PN-57 Z-54093

JIS H 4532-55
GOST 104-56
GOST 126-55

GOST 2585-5T

OGST 2724-57

GOST 2727-57

GOST 2728-57
GOST 2729-57
GOST 2740-56

GOST 5937-56
OGST 6119-54

OGST 6864-54

GOST 7003-54

GOST 7112-54

GOST 7112-54

GOST 7590-55

GOST 7651-55

GOST 7460-55

GOST 7830-55

GOST 7952-56
GOST 7953-56
GOST 7954-56
GOST 7955-56
GOST 7956-56

GOST 7997-56

Tecni ekstrakt ovcarske tor-
bice (Extractum bursae pasto-
ris fluidum).

Tinktura beladone
Tinktura jodna, 5%
UsSice za lekarske instrumente

Nareckivanje lekarskih instru-
menata

DK 621.3 — Elektrotehnika. Radio-tehnika,

Magnetski limovi od niklove
legure sa gvozdem, za releje.

Razdeli telefonski ormani za
ugradivanje u zid.

Police za stacionarne akumu-
latorske baterije.

Automatski prekida¢i brzog
dejstva za jednosmernu stru-
ju. Opsti tehnicki zahtevi.
Spojnice za lancane izolatore
za nadzemne vodove.

Spojnica sa gnezdom za lan-
cane 1izolatore za nadzemne
vodove.

Meduspojka za lancCane izola-
tore za nadzemne vodove.

Balansi za wvesanje armature
energetskih nadzemnih vodova

Amortizer vibracija za nad-
zemne vodove,

Staklena izolaciona traka.

Liskunski kondenzatori tipa
KSO

Kalemi za merenje elektric-
nog otpora.

Baterije ofpora za elektri¢na
merenja.

Jednofazni transformatori za

. automatsko elektrolutno za-

varivanje sa jednim Jlukom

pod zastitnim praskom.
Kondenzatori od metalizova-
nog papira, hermeticki, tipa
MBG.

Frekvencmetri, tehni¢ki uslo-
vi.
Kablovske
telefone.

glave za gradske

- Podveza za traverze teleko-

munikaciskih nadzemnih vo-
dova.

Trofazni asinhroni elektromo-
tori snage preko 100 do 1000
kKW. Niz nazivnih snaga, bro-
ja obrtaja i napona.

Tiratroni tipa TG1-2,5/4 za
uredaje za opstu upotrebu.

Tiratroni tipa TF1-5/4 za ure-
daje za opstu upotrebu.

Tiratroni ftipa TG1-2/2 za u-
redaje za opsStu upotrebu.

Tiratroni tipa TR1-6/15 za u-
redaje za opstu upotrebu.

Tiratroni tipa TG1-40/15 .za
uredaje za opsStu upotrebu.

Nisko naponski potporni lini-
ski izolatori od porcelana.

GOST 8005-56

GOST 8008-56

GOST

GOST

GOST 8029-56

6024-56

8025-56

GOST 8038-56
GOST 8039-56
GOST 8046-56

GOST 8053-56

GOST 8078-56

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

OGST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOST

GOS™T

GOST

8199-56

8178-56

8223-96

8266-56

8348—57
8349-97
8300-97
8391=57
8352-57
8303-97
8304-97
8307-37
8308-97

8360-57

8361-57
8362-57
8360-07

8371-57

Elektronske cevi male snage
tipa 2P1P za uredaje za opstu
upotrebu.

Energetski transformatori. Me-
tode ispitivanja preklopnika i
relea gasne zastite.

Aparatli naizmeni¢ne struje
visokog mnapona. Zagrevanije
pri radu.

Kratkotalasne predajne antene,

Konvejerne elektriéne otporne
peci. Niz temperatura, veliGi-
ne i1 brzine konvejerne trake.

Om metri, tehnié¢ki uslovi.
Fazometri, tehnic¢ki uslovi.

Krovnl nosaci za telefonske
vodove.

Celiéna pocinkovana Zica za
vodove.

Elektronske cevi male snage
tipa 30 C6S za uredaje za op-
Stu upotrebu.

Elektromehanicki zastitni vre-
menski rele. Opsti tehnicki
zah;tevi.

Presovana stezaljka za uzem-
ljenje za energetske nadzemne
vodove,.

Instalacioni materijal za opsStu
upotrebu. Opsti tehnicki zah-
tevi.

Termickl osiguraci =za tele-
fonske uredaje

Elektronske cevi male snage
tipa 6H2P za uredaje za op-
Stu upotrebu.

Elektironske cevi male snage
tipa 6Z1P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6Z3P za uredaje za opstu

- upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6Z5P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6K4P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6S2P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6A2P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6N3P za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6P1P za uredaje za opstu
upotrebu.
Elektronske cevi male snage
tipa 5V3S za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 5C8S za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 5C9S za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi male snage
6247 za uredaje za opstu upo-
trebu.

Elektronske cevi male snage
tipa 6G7 za uredaje za opstu
upotrebu.
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GOST 8374-57

GOST 8376-97

GOST 8379-37

GOST 8380-27

GOST 8033-926

DK 621.4 — Masine na
JIS F. 4301/55

JIS F. 4302/55

DK 621.6 — Cevovodi
JIS B 2203-1955

JIS B 2210-1953

JIS B 2211-53

JIS B 2212-33

JIS B 2213-93

JIS B 2214-33

JIS B 2215-54

JIS B 2216-54

JIS B 2221-35

JIS B 2222-35

JIS B 2223-55

JIS B 2224-35

DIN 51 584/57

Elektronske cevi male snage
tipa 6N7S za uredaje za opstu

upotrebu.
Elektronske cevi male snage
tipa 6P3S za uredaje za opstu
upotrebu.
Elektronske cevi male snage

tipa 6ESS za uredaje za opstu
upotrebu.

Elektronske cevi generatornog
tipa G-807 za uredaje za opstu
upotrebu.

ElektriCcne i magnetske jedi-
nice.

pogon sa vrelim vazduhom

Standard za inale brodske
motore za propulziju.

Standardna konstrukcija za
brodske motore sa usijanom
glavom, za propulziju.

Tolerancije mera za prirubni-
ce cevi.

Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 2 kg/cm?.

Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 5 kg/cm?

Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 10 kg/cm?2.

Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 16 kg/cm?.

Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 20 kg/cm?.
Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 30 kg/cm?.
Standardne cevne prirubnice
za nazivni pritisak 40 kg/cm?.
Prirubnice za spajanje zavari-
vanjem za nazivni pritisak
5 kg/cm?.

Prirubnice za spajanje zavari-
vanjem za nazivni pritisak
10 kg/cm?

Prirubnice za spajanje zavari-

vanjem za nazivni
16 kg/cm?>.
Prirubnice za spajanje zavari-

pritisak

vanjem za nazivni pritisak
20 kg/cm?.
Ispitivanje mazivih ulja. O-

dredivanje tacke zapaljivosti u
otvorenom sudu (po Marcu-
sonu),

DE 621.785.42 — Postupci termicke obrade

BDS 2498-56

Soli za kaljenje (cementaciju)
celika.

DK 621.798 — Ambalaza

BDS 20/54
BDS 197/50

Letvarica za grozde

Burad za konzerviranje poljo-
privrednih proizvoda.

BDS 421/51 Sanduci za suSene sljive.

BDS 1045/52 Letvarica za voCe i povrée
BDS 1046-52 Letvarica za povrce |
BDS 1394-53 Sanduci za suSene plodove
BDS 1666-54 Letvarica za jagode i maline.
BDS 1859-54 Sanduk za jabuke.

DK 621.8 — Prenos energije. Sredstva za ucévrséivanje

BDS 1104/1957
JIS B 1291-56

JIS B 4609-54
JIS B 4614-55

Trapezni navoji za opstu upo-
trebu.

Vijei,
1ZVOZ.
Odvijaci.

Klesta za zZicu.

navrtke 1 zakovice za

JIS B 4635-1954
"JIS B 4638-55

JIS B 4693-95
JIS B 4640-55
JIS B 4641-55
JIS B 4642-55
DIN 51 568-37

PN-29

PN-04

PN-54

PN-06
PN-56
PN-56
PN-56
PN-56

PN-56

PIN-56

PIN-56

GOS™T

GOST

GOST

GOST T7731-1995

D-54216
M-02106

M-61272

M-64390
M-64391
M-64410
M-64411
M-64414

M-65022

M-82060
M—SZOGI
101-54
3011-99

4657-56

SMS 1624-1955

SMS 1592-1955
SMS 1614-1900
SMS 1615-18955

KlesSta za postrano seCenje zice.
Drska kljuc¢a sa skakavicom.
Univerzalni zglobni Kkljuc,
Nasadni Cetvrtasti klju¢ — T.
Kljué¢ sa skakavicom.
Mengele za cevi.

Ispitivanje mazivnih ulja. Spo-
sobnost zadrzavanja tec¢nih o-
sobina ulja za podmazivanj]e
u U-cevi.

Testere za drvo jednorucne, sa
ojacanim ledima.

Tolerancije metrickih navoja
reda A.

Cetvrtaste navrtke sa vencom,
M6 do M24,

Pljosnata kratka klesta.
Pljosnata duga klesta.

Klesta okrugla, kratka.
Klesta okrugla, duga.

Okrugla 1 pljosnata klesSta, Te-
hni¢ki propisi.

Kukasti kljucevi, za okrugle
navritke precnika 165 do 260
mim.

Podlozne plocCice. Pregled 1
klasifikacija.

Zavrsetci vijaka sa metrickim
navojem.

Pljosnati remenovi tkani 1 gu-
mirani.

Navoji za elemente lokomo-
tiva.

Iglicasta lezista.
SNOvVNe mere.
Brodski vijei sa pljosnatom so-
¢ivastom glavom za drvo.
Vijei sa socivastom glavom,
tipa LKCS, navoj M SMS 2.
Rucéni alat. Cuskija.

Lancanik za zglobne lance.

Lanc¢anik za jednoredne zglob-
ne lance.

Tipovi 1 O-

DK 621.892 — Mineralna ulja i masti

JIS B

JIS B

W

JIS |

JIS
JIS

JIS
JIS
JIS
JIS
JIS
JIS
JIS

oW omm W o

FU
=
o
O

PN-55

PN-55

PIN-55

BDS 2439-56

DK 621.9 — Alati.
BS 2887:1957

4351-56
4352-96
4354-56

4611-56
4612-56

4703-52
4704-55
4705-95

4706-55
4643-55
4646-55
4804-54
D-54217

D-54218

D-54219

D-54220

Ulje za busSenje.

MasSine alatljike

Glodala za zupcanike.

Pravi zavrsni nozevi za izradu
koni¢énih zupcanika. Tip 1.
Pravi zavrsSni nozevi za izradu
koni¢nih zupcanika. Tip 2.
Pravi zavrsni nozevi za izradu
koni¢nih zupcanika. Tip 3.
Rucna busilica.

Stezna glava za rucnu i grud-
nu busilicu,

Turpije.

Fine turpije.

Tesarske turpije.

Turpije za masinske testere.
Poluzna kleSta za secenje ZzZice.
Alat za secenje cevi.

Rutne testere za drvo.

Testere za drvo sa ojacanim
ledima, leve i desne,

Testere za drvo jednorucne,
bez ojacanih leda.

Testere za drvo jednorucne, za
rupe.

Testere za drvo jednorucne,
kratke.
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PN-56 D-54501

PN-56

PN-56

PN-26

PN-56

D-54502

D-54503

D-54511

D-54521

PN-56 M-56163

PN-56

M=59175

PN-56 M-59179

PN-56 M-59180

PN-06 M-09181

PN-56
]_:_’N-56
PN-36
PN-56
PN-56
PN-56

PN-55
PN-55
PN-56
PN-56
PN-56
PN-56

NP-56

GOST

GOST

GOST

M-59182
M-59183
M-59184
M-59185
M-59200
M-59377

M-61253
M-61254
M-64080
M-64091
M-66111
M-66144

M-66145
369-54

9333-00

8210-56

SMS 1771-55

SMS 1772-1955

SMS 1773-1955

SMS 1774-1955

SMS 1595-1955

Alat za masinsku orbadu dr-
veta. Okrugle testere.
Tehnicki propisi.

Alat za masinsku obradu dr-
veta. Okrugle testere za po-
duzno secenje.

Alat za masSinsku obradu drve-
ta. Okrugle testere za poprec-
no secenje.

Alati za masinsku obradu dr-
veta. Trakaste testere.

Alat za masSinsku obradu dr-

~ veta. Listovi za gaterske te-

stere,
Jednokrake rucice za stege.
Lancasta tocila.

Alat za Dbrusenje. Tanjirasta

tocila.
Alat za brusenje.
zZupcanike.

Alat za brusSenje. Jednostrana

konicna tocila.

Alat za brusenje, Jednostrano
zakoSena tocila.

Alat za brusSenje. Dvostrano
konicna ftocila.

Alat za brusSenje. Koni¢na to-
clla.

Alat za brusenje.
tocila.

Alat za brusenje. Obrucna to-
cila.

Alat za brusenje. Tocila za no-
zeve kosacica.

Stege. Vodice za buSenje.

Koturasta

Stege. Vodice za busenje.

Bravarski cekici
Kovacki poduzni cekic.
Alat za izbijanje. Cepovi.

Alati za izbijanje. Okrugli slo-
bodni izbija¢i precnika od 3
do 60 mm.

Alati za izbijanje. Okrugli
izbija¢i precnika do 10 mm.

Nozevi za automatsko rezanje
navoja — Mere tacnosti.

Valjaonicki stanovi. Spojni na-
glavak, krajevi osovina 1 vre-
tena,

Papirna traka =za telegrafske
aparate. -

Masinski nozevi sa reznom
plo¢icom od tvrdog metala za
grubo buSenje, sa okruglom
drskom.

Masinski nozevi sa reznom plo-
¢icom od tvrdog metala za gru-
bo busenje sa cetvrtastom dr-
skom.

Masinski mnozevi sa reznom
ploC¢icom za busenje alatnog
¢elika, sa okruglom drskom,
tipa 141.

Masinski nozevi sa reznom

plo¢icom za busenje alatnog
celika sa detvrtastom drskom.

Rucni alat. Asfalterski pijuk.

DK 622 — Tehnika rudarstva
SMS 1594-1955

SMS 1590-1955

SIMS 1601-1955

Rucni alat. Cuskija specijalna
Rucni alat. Pijuk podbijac.
Ru¢ni alat. Cekié.

Tocila =za

H

DK 623 — Rucno oruzje

BDS 2291-55

BDS 2292-55

Lovacke caure od papira —
kalibar 12 i 16.

Lovacke patrone — kalibar 12
i 16,
DK 624 — Gradevinarstve uopsic

IS(Ind.) 800-56

NS 790-1953

NS 791-1953

NS 792-1553

NS 793-1953

NS 794-1953

NS 795-1904

ND 796-1953

GOST 8045-06

Zbirka propisa za praksu, za
upotrebu konstrukcionih celika
u gradevinarstvu.

Unutrasnja crvena stepenista
sa zaokretom 180°, visina spra-
ta 2800 1 2700 m/m.

Unutrasnja drvena stepenista
sa zaokrefom 90°, vicina spra-
ta 2700 1 2600 mm.
Unutrasnja drvena stepenista
sa dva zaokreta po 90°, visina
sprata 2700 i 2600 mm.
Unutrasnja drvena stepenista
sa odmoristem 90° visina spra-
ta 2700 1 2600 mm.

Unutrasnja drvena stepenisia

sa dva kraka 1 jednim odmo-

ristem.

Unutrasnja drvena stepenisia.
Detalji rukodrza.

Unutrasnja drvena stepeni&ta.
Detalji rukodrza.

Direkina otvorena svetiljka za
spoljno osvetljenje za sijalice
sa usijanim vlaknom do 300 W.

DK 629 — Vozila na suvu

PN-57 S-46001
SMS 1629-1356
SMS 1627-19955
SMS 1628-1599

DK 631 — Seme

BDS 719-54
BDS 2622-56

DK 634 — Vocéarstvo

BDS 416-51
BDS 417-51
DS 418-51
DS 419-51
DS 457-51
DS 458-51
BDS 459/51

U W o w

"BDS 1701-54

BDS 1967-55
DS 1968-09
BDS 1969-55
DS 1970/55
DS 2122/55
DS 2293-99
BS 2294-55

7

O W W W

Navoji za bicikle.
Motocikli, Navrtke za zbice.
Moiocikli. Naplaci.
Motocikli. Zbice.

Seme povrtarskih biljaka.
Beli luk za seme.

- |

Pulpa od jagoda.
Pulpa od malina.
Pulpa od kajsija.
Pulpa od wvisanja.
Pulpa od jabulka.
Pulpa od dunja.
Pulpa: od drenjina,
Pulpa od Sljiva.
Pulpa od borovnica.
Pulpa od breskvi.
Pulpa od kupina.
Pulpa od tresanja,
Tursija od mesanog povrca.
Krastavel u tursiji.

Krastavcel konzervirani, sterili-
zirani.

DK 635 — Gradinarstvo

BDS 769-52
BDS 800/54
BDS 941-54

DS 1039-52
DS 1040-52
DS 1124-55
BDS 1726-56
BDS 1755-54
BDS 2088-55
BDS 2156-55

Beli luk (¢esnjak).

Luk arpadzik.

Boranija.

Rani krompir,

Semenski krompir.
Kasni (stoni) krompir.
Tikvice.

Cvekla.

Mlada cvekla iz staklare.
Luk arpadzik (izborak).

, STANDARDIZACIJA |
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BDS 2319-09
BDS 2376-36
BDS 2445-56

BDS 2476-56
BDS 2481/56

|

Miladi beli luk (C¢esSnjak).

Boranija za preradu.

Krompir za industrisku upo-
trebu.

Boranija za izZvoz.

Rani krompir za izvoz. .,

Beli luk (cesSnjak) za 1zvoz.

DK 637 — Proizvodi od domacih Zivotinja

DS 16/50
DS 1%/50
18-50
DS 19-50
)S 126-50

suilovilosiNos MluY
=)
(N

DS 127-350
DS 128-30

svilvs

BDS 130-50

BDS 131-50
DS 336-350

(7]

us

DS 337-50

BDS 526-51
BDS 527-51

BDS 553-53
DS 554-5
DS 5
DS 3
DS 72
DS 907/52
)S 908-52
DS 1099-52
DS 1437-53

o W W W o

DS 1537-53
DS 1538-53
2014-55

o o W
2

BDS 2030-55
DS 2103-55
DS 2394-56
DS 2429-56

o 0 W

uy

DS 2430-565

BDS 2438-56
BDS 2461-56

Slanina soljena i dimliena,
Bekon.

Spek-salama.

Salama suva — tip madarski.
Salama lebervurst (dzigernja-
ca).

Mortadela.
Mesni proizvodi
kKuvani),

Zagrebacka i krakovska sala-
ma.

(dimljeni 1

Krenvirsle (obicne frankfurt-
ske).

Pastete od dzigerice.

Kuvano govede meso (konzer-
virano).

Kuvano ovce meso (konzervi-
rano)-

Meso svinjsko
soku., |

sopstvenom

Sunka.

Mesne pastete (konzervirane).

Mesne konzerve-pastete (me-
sana konzerva).

Meso ovce 1 kozje.

Meso govede i1 bivolsko.

Meso svinjsko.

Przeno meso.

Salama sirova dimljena.
Salama obicéna.

Debrecin.

Makedonska nadenica.

Pat od govedeg ili bivolskosg
mesa.

Krvavica,
Svinjski jezici kuvani (pacu).

Suvo govede i hivolsko meso
(pastrma).

Nadenica srednjegorska.
Salama pirinska i turisti¢ka.
Krvavica (obhicna).

Salama (»berlinska«, »sofijskax
1 »biren).

Salama »iskr«, »ljuljin«, »vito-
Sa« 1 dr,

Salfalada svinjska.

Krenvirsle »Kiev.

DK 648 — Perionica. Ciséenje

GOST 8151-56

GOST 7834-55

Elektricne masine za pranje
r_ulgha. Osnovni parametri, ve-
licine i tehnicki zahtevi.
Elekfricne masine za parkef.
Opsti tehnicki zahtevi.

DK 651 — Kancelariska tehnika

NBN 377/55

Oblikovanje administrativnih i

trgovackih dokumenata.

DK 661 — Hemiski proizvodi u uzem smislu

BDS 2329-56

BDS 2405-56

BDS 2520-56
CSN 50 0264

Vodeni rastvor natrijum hipo-
hlorita — 2,5%b.

Aluminijum oksid, kristalni
(Al:03 . 3H=20).

Barijum sulfid, polufabrikat.
Ispitivanja papira. Odrediva-

nje sadrzaja pentozana u pa-
piru, |

DK 662 — Goriva. Tehnologija kamenog uglja — kok-

sovanje
PN-56 C-02051

PN-50 C-04300

PN-55 C-06301

PN-55 C-06302
PN-55 C-04305

PN-55 C-07950
CSN 44 1405-56

Koks iz kamenog uglja. Sor-
timani.

Koks 1 polukoks iz kamenog
1 mrkog wuglja.. Odredivanje
viage.

Koks i polukoks iz kamenog i
mrkog uglja.

Pripreme prosecnih laborato-
riskih uzoraka,

Koks i polukoks iz kamenog i
mrkog uglja.

Priprema analitickog uzorka.

Koks iz kamenog 1 mrkog u-
glja. Odredivanje izdrzljivosti
u bubnju po metodi Micum.

Uskladistenja koksa.

Prijem 1 uzimanje uzoraka

koksa kamenog uglja.

DE 664 — Tehnika konzerviranja

BDS 420-51%
BDS 691-54
BDS T775-54
BDS T76-52
DS 813-52
DS 1780-54
DS 1837-54
BDS 1838-54
BDS 2118-55
BDS 2119-55
o

0 O

BDS 2120-55
BDS 2121-55
GOST 3136-56

DK 667 — Bojadisanje
BDS 2420-56

BDS 2445-56

BDS 2457-56
BDS 2538-56
BDS 2562-56

BDS 2563-56

BDS 2598-56
DIN 16 525-57

Susene Sljive,

Susene jabuke.

SusSene kruske.

Susene tresnje.

Kiseo kupus.

SusSeni luk (erni — crveni).
Suseno grozde.

Susene kajsije,

Suseni glavicasti kupus.
Susenl krompir.

Suseni zeleni grasak.
Susena zelena paprika.
Surutka.

Organski pigmenti, Metode is-
pitivanja.

Obojeni pigmenti neorganskog
porekla. Olova hromat-zuti.

Firnis od suncokretovog ulja.
Firnis za Stamparske boje.

Uljane boje za opstu upotrebu.

Uljani emajl lakovi za opstu
upotrebu,

Uljane boje za opstu upotrebu.

Odredivanje postojanosti na
svetlost stamparskih boja za
graficke potrebe.

DK 668 — Pmizw}dnj& sapuna

-BDS 2525-56

Sapun toaletni, pilirani.

DK 669 — Nauka o topljenju

15:735-56

IS(Ind.) 735-56

GOST 849-56
CSN 42 0742

Polufabrikati za kovanje od
aluminijuma i aluminijumskih
legura.

Ploce od aluminijuma 1 alumi-
nijumskih legura za gnjecenje.
Nikl,

Kontrola ravnomernosti de-
bljine cinkovih prevlaka.
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DK 672 — Predmeti od gvozda i1 celika. Lanci

PN-56 M-80502 L.anci za domacinstva sa pra-

vim kratkim clancima.

Lanci za domacinstvo sa pra-
vim dugim c¢lancima.

Lanci za domacinstva sa krat-
kim c¢lancima.

ZiCani ekseri.

PN-56 M-80503
PN-56 M-80504

PN-57 M-81011

DE 674 — Drvodeljstvo

SMS 1610-1955 Rucni alat. Drzalja za asfal-

terski pijuk.

Rucni alat.
1td.

SMS 1611-1959 Drzalja za cekic

DK 676 — Industrija hartije. Kartﬁn.
BDS 2332/56

vih cevi.

Kese od papira (bakalskog ti-
pa).

Karton za fascikle.

BDS 2493/56

BDS 2494/56

BDS 2582/56 Kartonske kutije za pakovanje
- obuce,.

CSN 50 2490 Papir za kutije za pakovanje
Sibica.

CSN 50 3222 Dvoslojni karton.

CSN 50 3263 Sirova krovna lepenka od ce-
luloze.

CSN 50 2295 Papir za kopiranje.

DK 681 — Precizna mehanika, Casovnici. Instrumenti

Za merenje |

JIS B 7011-55 Stoni 1 zidni casovnicl za 1z-

Karton za izolaciju bergmano- .

GOST 7704-55 Magnetofoni. Koturi za namo-

tavanje trake Sirine 6,35 mm.

Osnovne mere. Tehnic¢ki :a-
htevi. - ;.

GOST 8088-56 Magnetofoni. Osnovni parame-
tri.

GOST 8146-56
GOST 8303-57

Graficke linije.

Trake za magnetno registro-
vanje. Mere 1 metode merenja.

Kontrolne trake (testiilm).

Magnetofonska traka za unu-
trasnju upotrebu u filmskom
studiju. Mere i smesStaj. Brzi-
na Kretanja.

GOST 8304-57
GOST 8305-37

GOST 8383-57
SIS 1649-1955

Elektricni gramofoni.

Naglavak sa lozom. Manome-
tri.

DK 682 — Kovacki zanat. Potkivanje

PN-55 M-81102 Hvataci za konjske potkovice

PN 55 Gradevinski okov. Okov za

brave duzine »72«, »78« 1 »90«.

DK 691 — Zidarski materijal. — Gotovi gradevinski
delovi

Asfalt-mastiks za kolovozne

BS 1162-57
| zastore, sa prirodnim asfalto-

nosnim agregatom.
Gradevinski ekseri, okrugli.

Gradevinski ekseri, Cetvrtasti.

PN-57 M-81001
PN-57 M-81002
PN-57 M-81003
PN-57 M-81004

Gradevinski ekseri.

VOZ. Ekseri za trsku.
Stampanje zavrSeno 25 juna 1958
R e R S e e B
w
Izdavad: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Gepratfa br. }6. tel. ‘Qr. 28—9_,?.0. — Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavaékog preduzeca »Naucna knjiga« — Beo-

srad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-495. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godisnju

pretplatu od Din. 1.200.— slati na oznadenu adresu »Naucne knjige, tek. rac. Dbr.

101-1 kod Narodne
1=-297

banke u Beogradu. — Stampa: Beogradski graficki za vod — Beograd.

(3

'!



