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MEĐUNARODNA ORGANIZACIJA ZA STANDARDIZACIJU (ISO)

ZASEDANJE TEHNIČKOG KOMITETA 34 ZA POLJOPRIVREDNE

PROIZVODE ISHRANE

I Opšti deo

Ove godine osnovan je Tehnički komitet

TISO/TC 34 — »Poljoprivredni proizvodi ishra-

ne«. Prvi sastanak ovog Komiteta održan je

u NR Mađarskoj (Budimpešta) za vreme od

22—2326 aprila 1958.

Namera da se osnuje ovaj komitet postoja-

la je već duže vremena, ali je konačno reše-

nje doneto tek pre tri godime (1955) kada je

određena grupa članica ISO (Francuska,

SSSR,Italija i Imdija) odlučila za vreme svog
sastanka u Štokholmu da se osnuje komitet za

poljoprivredne proizvode. Tom prilikom ova
grupa izradila je osnovni nacrt rada komite-

ta. Iduće godine (1956) Mađarska je zatražila

od Generalnog sekretanijata ISO da joj se
ustupi Sekretarijat za movi Komitet 34. Spro-

vedenom anketom, članice ISO prihvatile su
predlog i Mađarskoj je povereno „osnivanje
ovog Komiteta.

Dnevni red prvog (osnivačkog) sastamka
Komiteta 34, uglavnom, svodi se na: izbor
sekretarijata, naziv komiteta, program rada i
formiranje potkomiteta.

Ovaj komitet broji 16 redovnih aktivnih
članica (P) i to: Austrija, Bugarska, Čehoslo-
vačka, Francuska, Nemačka, Mađarska, Indija,
Italija, Holandija, Poljska, Portugalija, Rumu–-
nija, Turska, SSSR, Južna Afrika i Jugoslavi-
ja. Pored ovih redovnih članica u Komitetu
su učlanjene i članice — posmatrači (0) kojih
ima 17: Australija, Belgija, Burma, „Damska,
Finska, Grčka, Irska, Izrael, Japan, Meksiko,
Novi Zeland, Norveška, Pakistan, Švedska,
Španija, Švajcarska i Engleska.

Na sastanku je bio 51 delegat i pretstavnici:

— redovnih članica, 11 država — 387 delegata

— članica posmatrača, 2 države 2 delegata

— međunarodne organizacije (6) 7 delegata
— sekretarijat Komiteta 34 — 5 delegata

Od međunarodnih organizacija prisustvo-
vali su pretstavnici: Evropske ekonomske ko-
misije — Dr. K. Briton (Britton), Ishrane i
poljoprivrede PAO — P. Sinar (P. Sinard),
Međunarodnog društva za ispihivamje semena,
ISTA — A. Janoši (Janossy) i S. Cermen (S.
Scherman), Internacionalnog olisa za vino,
OIV — R. Proten (R. Protin), Stalnog među-
narodnog biroa za analitičku hemiju, PIBAC

— 1. J. G. Sent Rat (L. J. de Saint Rat) i Ge-

neralnog sekretarijata Međunarodne organiza-

cije za standardizaciju, ISO — H. Sen Leže

(H. St. Leger).
Osnivački sastanak Komiteta 34 otvorio je

u ime Mađarske standardizacije R. Kertes (R.
Kertes).

Za pretsednika Komiteta izabran je Dr Te-

ledi Kovač (Dr Teledy Kovats), prof. univer-

ziteta u Budimpešti. Zatim je pročitan izve-

Štaj Sekretarijata sa predlozima o orgamizaci-

ji i programu rada. Posebne predloge poslale
su pre zasedanja: Bugarska, Indija, Poljska,

Portugalija, Rumunija, Španija i SSSR. U svim

ovim predlozima, uglavnom, predviđa se Do-

treba organizovanja stamdardizacije poljopri-

vrednih proizvoda po grupama, uzimajućiu
obzir terminologiju, metode ispitivanja, Uzi-
manje uzoraka, pakovanje, smeštaj i dr. Isto

tako predlaže se Sekretarijatu izrada stručmih
rečnika za pojedine grane. Neke države (Ma-
đarska, Bugarska), predložile su detaljniji i
obuhvatniji plan rada, dok druge (SSSR, En-
gleska) smatraju da bi trebalo postepeno pro-

širivati delatnost Komiteta. Indija pored osta-
log predlaže uvođenje nekih novih proizvoda

koji nisu bili predviđeni u predlogu Sekreta-

rijata. Ovde se predviđaju razna uljana seme-

na, začini, zatim kože, duvan i dr.

II. Zaključci sa sastanka

U diskusiji su se naročito istakle sa SVO-
jim objašnjenjima i predlozima Mađarska,
Engleska, Holandija, Rumunija i SSSR.

Posle opšte diskusije po svima pitanjima
dnevnog reda doneti su sledeći zaključci:

1)U Budimpešti se zvanično osniva u okvi-
ru ISO Komitet 34 za poljoprivredne proizvode
ishrane. Ovaj Komitet baviće se standardiza-
cijom poljoprivrednih proizvoda za ljudsku
i stočnu ishranu, začina i drugih stimulativnih
proizvoda (čaj, rasad). Poljoprivredni proizvo-
di ishrane podrazumevaju se kako u prirod-
nom, tako i u prerađenom stanju.

2) Delegati su se složili većinom glasova da
se Komitet bavi prvenstveno radom na stan-
dardizaciji i da ostanu sledeće poljoprivredne
grane:

— reproduktivni materijal,

— carealije i mahumjače,
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— uljano seme,

— Voće i povrće,

— stimulaciona grupa proizvođa (uključu-
jući začine, kafu, čaj i slično),

— meso i mesni proizvodi,

— živina i jaja,

— mleko i mlečni proizvodi.

Za svaku od ovih grupa izradiće se posebno:

a) terminologija, |
b) metodi ispitivanja i uzimanja uzoraka,

c) pakovanje,

d) smeštaj, čuvanje, transport.

3) Sekretarijat ISO/TC 34, pre nego pristu-
pi proučavanju stamdardizacije pojedinih gru-
pa poljoprivrednih proizvoda, utvrdiće dali je
taj ili sličan materijal već obrađen kod neke
druge međunarodne orgamizacije. Istodobno
koristiće se dokumentacija drugih sličnih or-
ganizacija. Sa svoje strane, Sekretarijat OVOS
Komiteta staviće na raspolaganje sve svoje
preporuke drugim komitetima i sličnim orga-
nizacijama.

4) Delegati su se složili da treba formirati
potkomitete prema grupama proizvoda, s tim
da se prethodno prouče svi momenti koji mogu
doći u obzir pre osnivanja pojedinih potkomi-

PAMUK
Predlog br. 2685

 

teta. Članice-države koje misle da osnuju ovak-
ve potkomitete potrebno je da dostave Sekre-
tarijatu ISO/TC 34 kakve uslove ispunjavaju
za to, u čemu smatraju da imaju prioritet za
osnivanje potkomiteta i dr.

5) U pogledu duvana ostavlja se Savetu
ISO da odluči da li rad sa ovim proizvodom
treba da preuzme ovaj Komitet ili će se za to
formirati novi.

6) Na sastanku su EOsledeći pot-
komiteti:

ISO/TC SC 1: reproduktivni materijal,

— — 2: seme wuljarica,

voće i povrće,

cerealije i mahunjače,

mleko i mlečni proizvodi,

== = meso i mesni proizvodi,

— — TT: začini i drugi dodaci

Za učesnike ovog sastanka organizovane su
dve jednodmevne ekskurzije — posećena je
Državna ergela »Babolni« i Balatonsko jezero
(vinogradski kraj).

Organizacija prvog sastanka Komiteta za
poljoprivredne proizvode ishrame orgamizovana
je vrlo dobro i potpumo je uspela.
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DK 677.21:620.1
JUS F.B1.020

Klasifikacija jugoslovenskog pamuka

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959

U ovom standardu, primenjene su jedinice veli-
čina i mjihove oznake prema JUS A.A1.040 (mar.
jedinica težine kilopond — kb»)

Uvod .

Pamuk pretstavlja jednu od osnovnih sirovina
za tekstilnu industriju pri čemu njegova upotreb-
ljivost u odlučujućoj meri zavisi od homogenosti
i jednoobraznosti u pogledu boje, čistoće, prepa-
racije, karaktera i dužine. Kao takvog, trgova-
čka i time upotrebna vrednost zahteva njegovo
razvrstavanje, odnosno klasiranje, po tačno od-
ređenim, unapred definisanim svojstvima, što je
i predmet ovog standarda.

Kako jugoslovenski pamuk još nema svoja spe-
cifična obeležja, a prema svom poreklu i osobi-
nama je najsrodniji američkom aplend (upland)
pamuku, odredbe ovog privremenog standarda
oslanjaju se na SAD univerzalne standarde za
aplend pamuk.

1 Predmet standarda

It! Ovaj standard propisuje kvalitativno razvrsta-
vanje domaćeg pamuka u robnom prometu.

1.2 Kvalitativno razvrstavanje se, prema ovom stan-
dardu, vrši na osnovu:

— klase, tj. boje, čistoće i preparacije,

— karaktera j

— dužine.

 

Ž Definicije

2.1 Sirov pamuk jeste proizvod ploda biljke Gos-
sypium hirsutum, dobiven ručnom ili mašinskom
berbom.

2.2, Pamuk je vlakno dobiveno prvim egreniranjem
sirovog pamuka.

293) Lot je kupo-prodajnim ugovorom određena ko-
ličina pamukaiste klase i dužine.

3 Opis osobina pamukai njihovo utvrđivanje

3.1 Boja.
Po svojoj prirodnoj boji pamuk može da bude

beo ili raznih stepena obojenosti. Otstupanje

od bele boje ukazuje, da je zbog raznih uticaja

Wwı toku vegetacije i berbe došlo do smanjenja
kvalitetnih osobina pamuka.

U pogledu stepena beline, odnosno obojenosti,

pamuk razvrstavamo u:

— beo. koji u zavisnosti od stepena beline raz-

vdstavamo na:

— naročito beo — nB, (extra white), koji se

ističe svojom belinom i ima više ili manje mutan

sjaj, i

— beo — B, (white), koji ima neoštećenu pri-

rodnu belu boju, blago žućkasto-krem nijanse;

3.11
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— siv, koji je svetlo-sive do sive boje, bez

sjaja, kao posledica uništenja prirodnog Oobo-

ljenja vlakana zbog atmosferskih uticaja ili

višegodišnjeg skladištenja. Prema stepenu uni-

štenja boje, ovaj pamuk razvrstavamo na:

— svetlo siv — sS, (light gray), i

— siv — S, (gray);

— mrljav, koga karakteriše prisustvo

nih gnezda obojenih vlakama zbog oštećenja

putem insekata još mu čauri ili dodira sa vlaž-

nim delovima stabljike ili zbog ležanja na Ze-

mlji. Ova gnezda su u pamuku izolovana, ma-

nje površine i smeđe boje. Prema boji, veličini

i intenzitetu ovih mrlja, ovakav pamuk raz-

vrstavamo na:

— vrlo malo mrljav — vmM (very light spot-

ted), E

— malo mrljav — mM (light spotted),

— mrljav — M (spotted);

— obojen, koga karakteriše veći sadržaj izra-

zitije obojenog pamuka, nego Što je to slučaj

kod mrljavog, tako da se u pamuku javljaju

ravnomerno podeljena manja ili veća smeđa

obojena mesta pa i površine. Prema stepenu

obojenja ovakav pamuk razvrstavamo na:

— malo obojen — mO(light timged) i

— obojen — O (tinged);

— žutosmeđ — Ž (yellow stained) koji je skoro

u celini Žućkasto obojen, sa tamno smeđe oboje-

nim površinama ili prugama.

Utvrđivanje boje pamuka za beo i obojeni vrši

se slobodnom ocenom stručnjaka na osnovu Uu-

poređenja, sa važećim SAD državnim lUuniver-

zalnim standardima za kvalitetne klase ame-

ričkog aplend pamuka bele boje i važećim SAD

standardima za obojeni pamuk.

Određivanje

-

obojenja, koja nisu obuhvaćena

prednjim SAD državnim standardima (naročito

beo, siv, mrljav i žutosmeđ), vrši se slobod-

nom ocenom stručnjaka na osnovu napred da-

tog opisa boja, zavisno od toga da li je ispiti-

vani pamuk u pogledu boje, u odgovarajućoj

klasi, bolji ili slabiji od pomenutih važećih

SAD državnih „standarda za beli i obojeni

pamuk.

Specijalno za sivi; sivim nazivamo pamuk koji

pripada po klasi sivoj boji, a ima čistoću i pre-

paraciju kao beli pamuk, samo što je njegova

boja zatvorenija, odnosno tamnija od bele bo-

je za tu klasu, ali nije tamnija od pamuka bele

boje koji bi se razvrstao za četiri klase niže od

ispitivanog pammka.

Čistoća i preparacija pamuka.

Čistoća.
Zavisno od načina i vremenskih uslova u toku

berbe, manipulisanja i egreniranja, zaključno

sa presovanjem u bale, pamuk može da sadrži

razne vrste i količine nečistoća (ostatke lišća,

čaura, stabljike i semena, peska i dr.), od ko-

jih su naročito nepoželjne: sitni komadići lišća

(pins ili peppers), delići unutrašnje kožice ča-

ura (shells) i nezrelo seme sa kratkim vlakmi-

ma (motes).

Preparacija.
Egreniranjem odvajaju se pamučna vlakma od
semena. Pri tome se teži da odvojena vlakna
zadrže svoju prirodnu dužinu bez stvaranja
čvorića (neps), većih zamršenih skupova vla-
kana koji obično sadrže ostatke semena ili dru-
gih delova biljke (naps) i da dokiveni egreni-
rani pamuk bude glatkog i ujednačenog izgle-
da, a ne grub (rough) i nitast, odnosno sa Vre-
tenasto zamršenim skupovima vlakana (stringy).

izolova-–

3.23

3.3

3.81

3.23

3.4

3.41

3.42,

3.43

3.44

Utvrđivanje čistoće i preparacije.

Utvrđivanje vrste i količine nečistoća i kvali-

teta preparacije vrši se slobodnom „ocenom

stmučnjaka ma osnovu upoređenja sa važećim

SAD državnim univerzalnim standardima za

kvalitetne klase američkog aplend pamuka bele

boje.

Trgovačka dužina pamuka — štapel.

Dužina vlakana u pamuku — štapel, pretstav-

lja značajnu karakteristiku za upotrebnu vred-

nost pamuka u predioničarstvu.

Dužina pamuka wu štaplu određuje se slobodnom

ocenom stručnjaka na osnovu štapla, ručno iz-

vučenog po jednom od uobičajenih i priznatih

postupaka koji se primenjuju u međunarodnoj

trgovini pamukom.

Pri utvrđivanju dužine štapla merenjem, Uuzo-

rak mora biti doveden u standardno stanje

prema JUS P.S2.012 i štapel izvučen i izmeren

u standardnoj atmosferi ispitivanja.

Pri radu u mestandardnim uslovima, dužina

ručno izvučenog štapla utvrđuje se upoređe-

njem sa -štaplom izvučenim pod istim uslovima

iz odgovarajućeg važećeg službenog SAD —

standardnog uzorka garantovane dužine (stapel

standards).

Karakter pamuka.

Karakter pamuka obuhvata sve osobine koje

misu određene bojom, čistoćom, kvalitetom pre-

paracije i dužinom štapla, a utiču na njegovu

preradu i upotrebnu vrednost gotovih Dproizvo-

da. To su, uglavnom otstupanja od normalnih

osobina u pogledu jačine i elastičnosti, zrelo-

sti, finoće, savitljivosti, podatljivosti, glatkoće,

zavojitosti, kohezivnosti i ujednačenosti duži-

ne vlakna.

Karakter se određuje slobodnom ocenom struč-

njaka na osnovu ponašanja pamuka prilikom

utvđivanja boje, nečistoće, preparacije, a naro-

čito pri izvlaćenju i utvrđivanju štapla.

Tako se, naprimer, prilikom utvrđivanja boje i

čistoće ocenjuje stepen zrelosti pri čemu beo

pamuk ukazuje na dobru zrelost, a obojeni ili

siv pamuk (a pogotovu prisustvo unutrašnjih

delova čaura) mikazuje na prisustvo mezrelog

pamuka. Istovremeno dolaze do izražaja OSO-

bine u pogledu tvrdoće, odnosno mekoće, sjaja

i podatljivosti pamuka.

Prilikom izvlačenja štapla, jačina otpora, nje-

govo trajanje i način popuštanja pokazuju ka-

rakter pamuka u pogledu kohezivnosti, ujedna-

čenosti dužine, elastičnosti i jačine. Pri uobliča-

vanju izvučenog štapla bliže se uočavaju i Oce-

njuju finoća, glatkoća, jačina, ujednačenost i

zrelost.

U slučaju spora, slobodna „ocena a&tručnjaka

može se u pogledu ujednačenosti dužine, jači-

ne, finoće i zrelosti vlakana proveriti određe-

mim laboratoriskim metodama.

Karakter regularnog pamuka definiše se izra-

zima:

— wdobar (good, strong), što znači da je zreo,

dobre jačine, ujednačene dužine i finoće, tj.

da ima sve osobine koje se traže od dobrog

pamuka,

— zadovoljavajući (fair), što znači da je po

svom aralhtteru slabiji od dobrog, a bolji od

slabog,

— slab (poor, što znači da je wslabe jačine i

neelastičan, neujednačene dužine i finoće, ne-

zreo itd.
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4.1

 

3.45. Pamuk dobrog karaktera smatra se kao pamuk

normalnog Mvaliteta. .

Razvrstavanje u klase.

Prema boji, čistoči i preparaciji jugoslovenski

 

 

 

  
  

 

4 Razvrstavanje pamuka pamuk se razvrstava u klase prema tabeli 1.

Tabela 1

ugoslovenski naziv klase |
beo SIV mrljav obojen | žutosmeđ

odličan ONO IS | IM IO | J.Ž
vrlo dobar TB Ts | IIM TO Pt)
dobar TB ITS II M ITO IHT Ž
srednje dobar IV IV S IV M | IVO

zadovoljavajući VB VM Vo

slab : VIB

vrlo slab VII |  

 

Prednje klase odgovaraju sledećim USA klasama za aplend pamuk:

Tabela 2 |

  

 

    
   
     

Odgovarajuća SAD oznaka za klase po bojama
 

  

  

  

     
   

   

  

   

OOUaı OGE za beli za Sivi za mrjlav za obojen Za OaMeeG
. (white) (gray) (spotted) (tinged) sliBed

I odličan · Good Middling GM GM Gray GM Sp | GM Tg | GMYS

IIL vrlo dobar Strict Middling SM SM Gray SM Sp SM TE | _SMYS
TI dobar Middling ı M |M Gray M Sp MTS | MYS
IV srednje dobar Strict Low Middling SLM SLM Gray SLM Sp SLM Tg

V zadovoljavajući Low Middling LM LM Sp Tg
VI slab Strict Good Ordinary sGo |
VIIvrlo slab Good Ordinary GO. 

 

   
Zvanični uzorci za razvrstavanje jugoslovenskog pamuka prema fabeli 1 jesu zvanični SAD univerzalni
važeći standardi za klasu i boju iz tabele 9.

Primedba: za masno štampane klase u gornjim
standardni uzorci. Za ostale klase postoje samo opisi sa odgovarajućim nezvaničnim pomoćnim uzorcima.

4.11

— Pored svih klasa prema tabeli 1 stavlja se i
oznaka plus (full) kao oznaka međuklase m
slučajevima:

a) kada je pamuk po čistoći i mpreparaciji
bolji od neke određene klase, ili

b) kada je boja pamuka bolja za jednu ili
dve klase od klase u koju ulazi pamuk po
svojoj čistoći i preparaciji.

Utvrđivanje klase.

Utvrđivanje klase vrši wtručnjak slobodnom
ocenom i to na osnovu upoređivanja uzorka sa
odgovarajućom  7Mmutijom važećih univerzalnih
zvaničnih standarda za SAD aplend pamuk.

Ispitivani uzorak, približne veličine uzorka iz
kutije, stavi se pored ikutije klase koja je u pi-
tanju, tako da se obezbedi podjednaka osvet-
ljenost ispitivanog mzorka i standarda. Origi_
malno lice uzorka i standarda ne sme biti ošte-
ćeno — izmenjeno i mora potpuno odgovarati
fotosnimku standarda.

Poželjno je da se utvrđivanje klase vrši po
mogućnosti u prostoriji sa difuznom svetlošću
i standardnom almosferom  „(JUS .S92.019).
Radno mesto u iklaserskoj prostoriji treba da
bude crne ili sive boje.

4.12

4.2

4.21

4.22

tabelama postoje zvanični USA univerzalni

Pri utvrđivanju dase, uzorak se ocenjuje sa
površinske strane i unutrašnjosti uzorka. U slu-
čaju razlike u klasi za ova dva ocenjivanja pa-
muk se klasira u nađenu nižu klasu.

Ukoliko prilikom utvrđivanja klasa sva ri
elementa klase (boja, čistoća i preparacija) ne
ulaze u istu klasu, pamuk se klasira u onu kla-
su ikojoj je po svojim prosečnim „osobinama
najbliži, ali s tim da takav pamuk ne možebiti
klasiran u višu klasu od one kojoj odgovara u
pogledu boje i čistoće.

Ako su razlike između elemenata klase tolike
da se klaser me može odlučiti za jednu odre-
đenu klasu, takav pamuk se ne klasira već se
da samo opis kvaliteta za svaki elemenat klase.
Obojenost „pamuka me može se kompenzirati
njegovim razvrstavanjem u nižu klasu.

Razvrstavanje po dužini.

Jugoslovenski pamuk razvnmstava se prema du-
žini u

— vrlo ikratkovlaknasti,
— kratkovlaknasti i
— mrednjevlaknasti.

Unutar ovih dužinskih rupa razvrstavanje je
sledeće: | )  

 



 
 

 

Dužinska grupa dužinski stan-
dardi u mm

    
  

Vrlo kratko- 19/20

vlaknasti i 20/21

21/22
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Jugoslovenski SAD dužinski
standardi u
inčima
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25/32
13/16
27/32,
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Kratko- 23

vlaknasti 24

24/25

78
29/32
15/16
31/32
 

         
     
    
  

 

  25/26

Srednj erednje-
vlaknasti 21

27/28

28/29 
1

1 1/32

10 1///16

1 1/32

1 1/8 

 

Stvarna dužina trgovinskog štapla, u slučaju

neujednačenosti dužine vlakana ili slabe jačine

vlakna, razvrstava se za jedan dužinski stan-

dard niže.

Otstupanje na niže od deklarisane trgovačke

dužine štapla ne može se kompenzirati ni pa-

mukom veće dužine, ni bolje klase.

Vrlo MWratkovlakmasti pamuk dužimskog stam-

darda ispod 18/19 mm ne klasira se po odred-

ama ovog standarda.

Oštećenja koja snižavaju klasu pamuka

Pamuk kod koga se utvrde takva otstupanja u”

kvalitetu da ga karakterišu kao meregularan,

klasira se drukčije nego što propisuju pravila

klasiranja regularnog pamuka. Takav pamuk

klasira se u onu nižu klasu kojoj odgovara po

stvarnoj vrednosti. U svakom posebnom slu-

čaju razlozi zbog kojih je smanjenje klase uči-

njeno moraju biti jasno ustanovljeni i opisani

za svaku balu posebno.

U neregularan pamuk spada:

— pamuk sa većim količinama sledećih nepo-
željnih vrsta mečistoća: fino samleveni de-

lovi stabljike, lišća ili unutrašlji delovi ča-

ura i semena, peska i prašine;

— nedozreo pamuk (Bolly cotton), tj. pamuk iz

čaura koje nisu sazrele i same se otvorile,

zbog čega je takav pamuk slabog karaktera,

boje i sa dosta nečistoća;

— pamuk. slabe preparacije (rough), tj. pamuk gG6

čija je preparacija tako slaba da mu sma-

njuje kvalitet za jednu do dve iklase;

— pamuk isečen pri egreniranju (Gin-cut cot- 6.1

ton) toliko da mu ovo oštećenje smanjuje

vrednost za više od dve klase.

ako je oštećenje do dve klase, pamuk se

tretira kao pamuk slabe preparacije;

— pamuk. koji je više egreniran ili koji je Do- 6.2

sle pakovanja prošao kroz proces čišćenja,

ili egreniranja i ponovo pakovan (reginned

5.2

cotton);

— pamuk prepakovan jeste pamuk koji je sa-

stavljen od raznih uzoraka i pamuka ras- 6.3
trešenih bala i ponovo pakovan u bale ili
pamuk m bali dobivenoj pakovanjem više
manjih bala i delova bala, tako da mu je
kvalitet neujednačen;

— pamuk varljivo pakovan jeste pamuk u ba-

lama koje sadrže materije koje nisu pamuk

(cigle, kamenje itd.), ili koje sadrže oštećeni

pamuk, ili pamuk niže klase od ugovorene,

a da to nije naznačeno na omotu bale;

— pamuk mešano pakovan jeste pamuk kod

koga dva uzorka iz iste bale pokazuju:

— razliku za tri ili više klasa,

— razliku od tri ili više gradđacija boje,

— razliku od dve ili više klasa i razliku od

dve ili više gradacija boja i

— razliku u dužini štapla veću od 3,00 mm;

— pamuk mokro pakovan jeste pamuk koji je

pakovan sa većim procentom vlage od do-

zvoljene, tako da su vlakna oštećena mle-

snivošću ili čije su bale prokvašene i osu-

šene samo po površini što se prilikom uzi-

manja uzoraka može da previdi;

— pamuk oštećen vatrom jeste pamuk koji je

oštećen vatrom, toplotom ili dimom. Bale

koje su bile oštećene vatrom spadaju u ovu

vrstu i posle čišćenja i prepakivanja;

— pamuk. zaprljan uljem jeste pamuk koji je

manje ili više natopljen uljem;

— pamuk  vanklasni jeste pamuk koji se po

svojoj klasi ili dužini ne može razvrstati ni

u jednu klasu ovog standarda.

Sve navedene neregularne vrste pamuka oce-

njuju se slobodnom ocenom stručnjaka.

Pakovanje, označavanje bala i način

isporuke

Pamuk se isporučuje u balama potpuno omo-

tan jutanom ili kojom drugom tekstilnom am-

balažom i zbog jednobraznosti težine tare Ve-

zan konstantnim brojem čeličnih traka ili žica

mvek iste debljine.

Pamuk se presuje u bale sa najviše 13%vlage,

računato ma suvu težinu da me bi došlo do

oštećenja vlakama usled truljenja. Pamuk pa-

kovan sa većim procentom vlage smatraće se

kao pamuk mokro pakovan. (tač. 5).

Pamuk se pakuje u bale srednje težine 200 kp.

Bale ispod 135 kp i iznad 300 kp bruto ne sme-

ju se isporučivati. Bale moraju biti presovame

tako da 1 m? baliranog pamuka teži oko 200

kp. Bale manje težine i slabijeg presovanja mo-

gu se jsporučivati najviše jednu godinu posle

stupanja na snagu ovog standarda.

 IIIu
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6.)

6.5

6.6

7.8

Na svakoj bali moraju biti označeni postojanom

i vidnom bojom sledeći podaci:

— oznaka egrenime stanice,

— oznaka otkupne stanice,

— oznaka lota,

— broj bale,

— bruto težina.

Svaka egrenirna stanica mora da ima svoju
oznaku ma metalnoj pločici uz naznačemje go-

dine berbe, pričvršćenoj uz jednu od ambalaž-

mih traka ili žica.

Svaki formirani lot mora da ima Kvalitetni

certifikat. .

Obračunavanje težine

Bruto težina lota utvrđuje se merenjem svih
bala sa tačnošću od 0,5 kp po bali.

Neto težina pamuka utvrđuje se odbijanjem
tare pre uzimanja uzoraka. Za lot koji ima 50
ili mamje bala, meri se tara 5 bala; za lot od
50 do 70 bala — ” bala i za lot iznad 70 bala —
10 bala. Ako je lot veći od 100 bala meri se
10% od ukupnog broja bala.

Težina pamuka obračunava se na bazi vlage
od 8,5 na sto. Ako je vlaga manja od 8,5 na sto,
prodavac nema pravo da traži naknadu, ali ako
je vlaga veća od 8,5 na sto, kupac ima pravo
na naknadu do 8,5 na sto vlage. Vlaga se iz-
računava na bazi suve težine, tj. na sto delova
suve težine, određene na 105 do 110 ?C dodaje”.
se 8,5 težinskih delova na ime vlage.

Proveravanje kvaliteta

Klasa isporučenog lota mora biti ujednačema.
~ Pri 100%- Kklasiranju pojedinih bala u lotu
dozvoljava se kompenziranje loših sa boljim

8.2

8.3

. STANDARDIZACIJA –—

balama, ali najviše do 15% bala od ukupnog
broja u lotu, s tim da otstupanja ne mogu biti
veća od jedne klase. Bale pamuka kraćeg šta-
pla od deklarisanog ne mogu se ikompemziraiti
balama pamuka bolje klase. Pamuk slabog Kka-
raktera ne može se kompenzirati  pamukom
bolje klase već mu se vrednost nadoknađuje
bonifikacijom.

Ako u lotu ima više od 15%", ali najviše do 50%
bala slabije klase ili štapla od neklasiranog,
kupac je dužan da preduzme pošiljku uz odgo-_
varajuću  bonifikaciju. Lot koji sadrži iznad
50% bala nižeg kvaliteta od deklarisanog stav-
lja se obavezno prodavcu na raspolaganje ako
sva otstupanja iznose najmanje dve klase ili
dve dužine.

Kvalitet se proverava na osnovu ocene svake
bale, sem ako mije drugačije ugovoreno, i to

_ po boji, klasi, preparaciji, štaplu i karakteru.
U tu svrhu iz svake bale se uzimaju DO 2 UZOT-
ka, o dkojih jedan — zapečaćen — ostaje za
arbitražu, a po jedan uzima kupac.

Težina svakog uzorka iznosi najmanje 120 p, a
majviše 200 p. Uzorci se vade u jedmom Kko-
madu, svaki veličine oko 20 em X 25 cm i {a-
kve debljine da se dobije propisana težina od
120 p do 200 p. Svaki uzorak se savije sa pref-
hodno umefnutom „konfronnom ceduljom sa
oznakom lota i bale. Uzorci se pakuju po loto-
vima. Svaki paket sa uzorcima ima oznaku lo-
ta, bale i zaključnice. Paketi sa arbitražnim
uzorcima zapečate se pečatom ili plombom
kupca i prodavca.

U slučaju spora, odluka se donosi na osnovi
pravila Liverpulskog udruženja za

(Livempool Cotton Assosiation).

pamuk

  

| UP PREDLOGE STANDARDA ZA GRANIČNA

MERILA

Za predloge standarda za granična merila,

objavljene u ovom broju biltena »Standardi-

zacija«, krajnji rok za dostavljanje primedbije:
1 januar 1959.
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|Predlogbr.2606 || OSI, OEza osovine | :
| JUS K.f3.,050| jugoslovenskog | RAČVE DO 5 mm | | 0 5

| stanđarđa | |

 
 

Mere u mm

vivo)
VV = Merne povrsine vrlo fino obradjene

Detalji izrade prepuštaju se proizvodjaču

Tip A Račya dvostrana TipB Racva jednostrano

Sirana „ide“ Sfrana„ne ide” Strana „ide ı ne ide
merne pločice umetak <   

  

 

  
| Primer oznake:

Oznaka mačve tipa A nazivne mere d = 3 mm u toleranciskom polju h7,

| JaBte RAČVA A 3 h7 JUS K.73.050

|) Ove mere su maksimalne.
Meterijali čelik za granična merila, O PR
Izrađat! < memae pločice i umetak su kaljeni,

– ivice mernih površina su bez okrajaka,
| = učvrBćenje izmedju umetka i memdih pločica prema izbor
| proizvod jača,
| = račve se mogu izradjivati sa ili bez obloge od veštač-
| kih presovanih materijala
| Mere merila uzimaju set:
| – za nazivne mere po ISA sistemu prema JUS M.A1.320 do 327,

= za nagivne mere čija su otstupanja osnačena brojevima prema
JUS M.A1.310,

– za BpoljašBnje prečnike navoja prema JUS .. e•!. o... oc.

Označavanje i oznake: – za osovine prema JUS K.T3.015
= za spoljašne prečnike navoja prema JUS...

| Veza sa drugim standardima:
JUS K.73.052 Račve limene od 3 do 160 mm

| JUS K.73.053 Račve limene sa zakošenjem ođ 3 do 160 mm
JUS K.73.054 Račve limene dvostrane od 2 đo 100 mm

·j| JUS K.T3.060' Račve strana "ide"iznad 3 do 100 mm

ia|JOVOJRA KOMISIJA ZA STANDAKUIGAGIJU |
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iPredlog br.2607 | Graničmm mevr41lm zn osovine|Uugoslovenskog | Račve limene JUS K„13.052
| | od 35 đo 160 mm i

gtandarda

Mare u mm

Za prečnike osovina đo 60 mm spoljašnji oblik račve može biti 4
i pravougaomj veličine x dy•

VOL

(SW) = Merne površine VrIO fino obradjene

  
 

Prime” osnake:t
Oznaka račve limenme tips A, nazivne mere đ = 90 mm, u tolemanois=|

kom polju h7, jeste

RAČVA A 90 h7 JUS K.73.052

ma"
|od53|

7 5
15 |30
50 -

| 60

| oo o
120 160. __

30) Ove mere su u SavViSnOg814 od OGI đ-
Materijali čelik za granična merila

Izmadđa: = merne površine su kaljene
= ivjoce mernih površine su bez okrajaka

Meze merila uzimaju geš
= za nazivne meze po ISA sigtemi prema JUS M.A1,320 đe

=" 2210
= za nazivne meze a 8Bu odstupanja ogsnačena brojevima
DO MJS M. Al 310 ,

 

 

  



ME “ONO507:: S er(Sa KR:OeaOi: a

 

STANDARDIZACIJA. i | 181
 

|
|

|

  

= za spoljašnje prečnike navoja prema UJUS S»

Osnačavanje i ogsnakest = za osovine prema JUS K.T5,. 015
= za spoljašnje prečnike navoja prema

JUS •eoeoeo

Veza sa drugim gtandarđimal

JUS K. 75.050 Račve do 5 mm
JUS K„7% 053 Račve limaene sa zakošenjem od 3 do 160 mm

JUS E.T3.054 Račve limene dvostmane od 2 do 100 mm. i
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oz ——-=m—; -- == – __IDK 681,7 Š 601, |I .

Predlog br.2608 | Granična mazda za Oaovine\Jagoslovoenskog | Rečve | | : ,
lsšanaamda | 8 MOO 78 K. 13. 053

        

 

 Mereumm. SEK.
VV {VO)

SAZVV Merne površine vrlo fino obrodene

PZeimep osmaks93 -
· Osaka zadčve ijimene se sakošenjem tips A, nazivne mere dđ = 90 mm,
u tolegameiskoem polju h7, jeste

BAČVA A 90 h7 3US K.7%3.053

| nazivna mera

BEL|ioPae_—TOa|ez|xS5

dese|M381Me#03see[3—

| O2HORiOSB.NI
1 Ove mere su u zavisnosti od prečnika d,

Mesa Kk, or8dyade 80 prems koraku navo Ja.
Materijaltı čelik za graničnma merila,
Izmađa! = mezne povzšime su ksijene

= ivioe mežn4h povzšina su bes ek»aJake,
= račve Be mogu izradđjivati sa ili bez obloge 0d veš=

tačkih presovasnih nSrerijala:
Mere i merila uzimaju gsel

= za nazivne meze po ISA sistemu prema JUS M.A1,5320 do =
327 |

–> sa nezivne mere čija sa odgtupamja označena brojevima |
prema JUS M.A1. 310, |

= sa spolješnje prečnike navoja pmemsa dJUS „..
Označavanje 1 oznskoš = za osovine prema "US K.75,015

= za mspoljačnje p?ečnike navoja prema JUS3.J
Veza ma dzžugim aWateandarđimat
JUS EK. 75.050 Račve đo 5 ma
JUS K.73.052 Račve limene ođ 3 do 160 mm
JUS K.175.054 Hačve 1limeng dvostrane ođ 2 đo 100 mm

|______{Gwsta KOMISIJA ZA STAMDARDIZACIJU
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Granična orIJA za osovine

RAČVE LIMENE DVOSTRANE

od 2 đo 100 mm

  
  

   

|Pređiog br 2609 |
| jugoslovenskog |

stanđarda |

  

   

  

  

EK.73.054—

 

    

 

VV {VV

vvvv Merne površine vrlo fino obradjene

lip A DB d iznad 0 do 00mm
d od 2 do !0mm

a

    
    

       

   

  

| Strana „,ide” Strana „,ide

Prime oznake: | proizvoljan

Oznaka račve limene dvostrane tipa A, za prečnik osovine G_O

u toleranciskom polju h7, jeste

RAČVA A 6 h7 JUS K,73,054

Frebdkosovine|
jznad| do

|

Oaa |25 45

|___6|10|30|125013|10

Materijal: čelik za granič-

na merila.

Izsrađa: = meme površine su

kajljene,

= ivice memih povr=

šina su bez okra=
ale,

 

         

 

    
  
    

 

  

 

    

     
  

      

    
   

  

 
 

 

  
 

 

 

 

  
  
        

  

Mere merila uzimaju set

= Za nazsivne mere po ISA sistemu prema JUS M.A1.320 do 327,

= za nazivne mere čija su otstupanja označena brojevima prema

JUS M.A1l.310a

Označavanje i oznake: = ma osovine prema JUS K.T173.015
Veza sa dragim astanđardimmn:z
JUS K.T3.050 Bačve do 5 mm,
JUS K.73.052 Račve limen6 ođ 3 do 160 mm,
JUS K.T73.053 Račve limene sa zakošenjem od 3 do 160 mm.

KOIKOMISIJAZA STANDARDIZACIJU BOOKRVKR
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| Predlog br„690|. Granična merila z8 osovine
| jugoslovenski Račve limene sa umetnutim mernim
standard | elementima

  

  

  
JUS K„75.055

 
 

  

Primer oznskeš
Oznaka račve sa umetnutim mernim elementima nazivne mere d = 260 |
mm ı toleranocikom poiju h7, jeste

RAČVA 260 h7 dJUS K.T3,055

o 8 93

150. |. 340TBJAOPULI1|

     

   

  
   

  

 

  

Izsrađat! = merni elementi su kaljeni,
= ivice mernih površina su bez okrajak8a,
= način učv»čćenje mernih elemenata prema izboru

proizvod Jača.

Mere merijim Wzimajd. se+
= za nazivne me?60 po IgA sistemu prems JUS M,A1,520 do

= 327
=> za nazivnga mee čija mu odgatupanja označena broje=

vima prema JUS M.A • 510.

Označavanje i ozngskeš = za osovime prema JUS K.T73,015

Veza sa ate:0 atandarđomt
JOUSI EK 56.06 Račve sa umetnutim mernim elementima = livane

izmeđju 105 do 500 mm, SkloD•

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU SOJA
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Predlog byr«.2697 | Gnanična\merila zaosovine. :

| jugoslovenskog | Račvya gtrana Miđeth | OUS K„ 3. 060

istandazda izmad 35 do 100 mn · |

Mere u mm.
~ (VV, VV)

VVVV Merne površine vrlo fino obrađene

Primer oznske?
Ognaka račve strane "ide" mazivne mera dđ = 92 mm u toleranciskom

olju h7 este
pora ;d BAČVA 92 h7 JUS K.73.060

d ay |,
IZMAD| DO = = |

107| 93| 16 11
1320|103| 18 12

 

 

 

  
 

 

      642 | 584, 4 10210 | || 100] 192) 1651 27

Materijalı = zna telo račve:! čelik za granična merila
= za oOblogut veštački plastični materijali

Icsrada:j telo račve kovano je u kalupu;
merne povržine Su kaljene,
ivice mernih površina su bez okrajaka
način učvršćenja obloge prema 1zberu proizvodjača.

Mere merila uzimaju Be?!
= za Bazivne mere po IBA sistem nrema JUS M,A1l.320 do =

3217»
= ga nazivne mere čija su odstupanja označena brojevima

prema JUS M.A1l1.310,
– za spoljašnje prečnike navoja prema JUS „.»

Označavanje 4 oznake: = za osovine prema JUS E„T72, 015 |
– za gBpoljašnje prečnike navoja prema JUS „.|

Veza Ba drugim standardima

JUS EK. 73,050 Račve đo 5 mm
2US K.73,061 Račve strane "ne ide iznad 3 đo 100 mm
JUS K„772%.062 Račve strane “iđe” i "ne 4de”" iznad 3 do 100 mm



  

160 . ISU BH EOPAziaj +  STANDARDIZACIJA

_____________________IK 681.2:621.75353
Granična merila za ogovine PP
Račve strana "ne 1đda"
iznag 3 đo 100 mm

       
  

   

edlog br.2692 |
jugeslovenskeg |
standarda |

  

   

| 708 „73.061  

     

VV

VV Memepovršine vrlo fino obrađene
Obloga zadržanje

  

     Primer ozn8ket
Ognaka račva strana "ne iđe" nazivne meze d = 92 mm, u tolerancis=
kem polju h7, jeste |

RAČVA 92 H7 JUS K„75.061.

nazivna mera |
G

| IZAAD Do |

   
  
   

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   
    

 

        Oil, LU 96 aa. 24 10 Lud | | _921..00 1192 __el

Materijalı = Za tele račve: čelik za granična merila
= za oblegut veštački plastični materijali

IzprađaM = telo račve kovano je u kalupu,
= merne povrčine su kaljeng,
– ivice mernih površina su bez okrajaka, -
= način učvršćenja obloge prema izberu preizvod jača.

6ro me?ilm waima ju ge?
= za nazivne mere po ISA sistemu prems JUS M,A1,320 do =

5275 |
– za nazivne mere čija su odstupanja osmačena brojevims

prema JUS M,A1,310,
= za spoljašmje prečnike navoja prema JUS 55

Označavanje i oznake! = sa osovine prema JUS K. 753, 015
= za spoljašnje prečnike mavoje prema JUS „.»

Yeza Ba drugim atandardimaš

JUS E.734.5050 Račve do 5 mm
JUS K.73.060 Raečve strana "ide" iznad 5 do 100 mm
JUS K.23.062 Račva strane "ide" i "me 1da” ismadđ 3 do 100 mm,

|| SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU SOFE
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Granična merila za ogovine |

Račve strane Mide?" i "ne ide"
iznaQa 3 đo 100 mm

     | Predlog br~693 |
| Jugoslovenskog |
| standđazda j

 

   

  

 

JUS K.T3.062|

  
      

     
 
  

   

    

Mere u mm

~ (VV UVU).
VVMerne površine vrlo fino. obrađene in

Obloga za drzanje

  

Primer oznakeš
Osnaka ačve atrane "ide" 4 "ma 1de" mazivne mere d = 92 mm, u

toleranoigkom poiju h7, djeBte

RAČVA 92 h7 3US K.73.062
|E s |, d d, ||, |

awap| ~ OJ 1

  

   

  

  
 
 

  
 

 
 

 

 
 

    
Izpađaš = ele začve kovano je u Falupu,

= merne površine su knljengs,
= 1yioe mepmih povzrzčinm su bez Bkradaka

Bečin učvzčćenja obloge prema izboru proisvod jača•
Meza mezila uzimaju Bet |

= za mazivne mere po ISA gistemu prema JUS M.A1.320 do =327l
= za nagivne mere Čija su odstupanja označena brojevima

prema JUS M.Ai. 340,
| = za spoljašnje prečnike navoja prema dJUS3S ..»
| Osnačavanje i oznake! = za osovine prema JUS K.75.015

=> za spoljašnje prečnike navoja prema JUS 5.•
Veza sa drugim standardima
JUS E.35.050 Račve do 5 mm
JUS K.„”5.060 Baočve strams Mide" iznađ 3 do 100 mm
203 E. 75.061 Račve strane "nea ide” iznad 3 do 100 mm

       

    

      

  

 

    

  

andear SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU RODA)
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| Predlog br209|
ı Jagosiovenskog|

Šandardn |

  Gramičnna merila za osovine
Račve se umetmitim mernim -

elementima = liveme
ipsnadđ 105 dđo 500 mm

_SkloD

Mere u mm

~ (VW, VV)

VWVV Merne površine vrlo fino obrađene

     

 

   

  

    

 

| JUS K. 75.066

   

 

        

   

 

  
 

 

  Prime» oznaka!
Qzpaka mzačve sa umetnitim elemantima nazivns mee d = 260 mm u
olersanciskom pole h7, JOURAČVA EO IO TOI

| nazivnaq mera
| dq |

| IZNAD DOLOVO III IE Ju

   
    

 

   

  

 

     

   

  

  
 

  

 

320
347

              
> za telo račves sivi liv = SL
= za merne elemente čelik za granična merila

Izrađa j=merni elementi su kaljeni,
—=• Avlce mernih površina su bez okyajaka
= način učvršćenja mernih elemenata prema izboru proizvodje=|

če.

Mere merila uzimaju gBeš - |
= Z8 nazivne mera po ISA sigtem: nremae US M,A1l1,320 do = 527
= ZB nazlvne mere Č43B su odstupanja označena brojevima

prema JUS M.A15,510
= za Spoljašnje prečnike navoja prema VJUS „..

Označavanje i oznake» = za osovine prema dJUS K.T13.015
| = za spoljašnje prečnike navoja prema dUS ..|

Veza sa drugim standardima!
JUS K. 5,055 ač 8 limeng a umetnutim mernim elementima iznad 50|2US K.„73.062 Rače strbne de" i "ne ide" iznad 3 đo 100 mm

Mater1ijalı

        

     

     

       

     

      

   

  
     

  

           

Wei bas ; ui TORANM je RAI la |

- STANDARDIZACIJA |
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Pređlog br 2695 [7 Granična Rer1JH za ogsovins |

jugoslovenskog | Račve dvostranse | JUS K.T35.069
standards izsnag 35 đo 100 mm |

Mere u mm J

~ VV VA )
vvvv= Merne površine vrlo fino obradjene

Primer oznake?
Osmaka račve dvostrane neazivne mere d = 90 mm, u tolerancigskom

1ju h7, jeste
POZ O9E OVE U RAČVA OO h7 JUS K. 3,069

 
 

|
|
?

>
|
G

 

 

14

18

22 |

_x|
|
 

 

 

 

42
48
56

63
 

Nastavak
 

na strani 2
  83:

Ć
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Strana _. US K. 15, 069
     

Materijalı čelik za granična marilg,
Izrađa! = račve su kovane u kalupu 1 peskarene

= merne površine su kaljene,

– ivice mernih površina su bez okrajak8s.

Mere merila uzimaju se

= za nazivne mere po ISA gistemu prems JUS M.,A1,320 đo|

< POT

za nazivne mere čija Bu odgtupanja označena brojevimsa|

prema JUS M.A1,310

= za Spoljašnje prečnike navoja prema UJUS 555

Označavanje i ozsnasket = za osovine prema JUS K.T3,015

= za spoljašnje prečhike navoja UJUS „..

Veza sa drugim standardima?

JUS K.72.062 Račve strane "ide" i “ne ide",

JUS K.12%.066 Račve sa umetnutim mernim elementima od

500 mm.
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Strana 3 i Oaza DAN JUS KK. Ts. 069
 

Otkovci za račve dvogstrane

 

Primer oznakešs

Oznaka otkovka za reačvu dvostranu nazivne mere d = 10 do 14 mm

jeste |

OTKOVAK RAČVE 10/14 dJUS KK.:757 On

OJa|N|W_    

Z iš} Š
|a
| q o

  

 

 

 

 

 

  
 

  

|D
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|
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e

|

og 20

|

36
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|

40
120 oD

|
45

ao 90| 1%35 25 50 16

oo] aiıoo|ıso |>» |__55 |   
Dozvoljeno otstupanje prema JUS 565
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DK 681.2:621.753.53 |
   

   

  

   

  

Granična merila za ogovine
Prgtenovi strane "ide" i
prstenovi zm podešavanje

od 1 do 2315 mm

Mare u mm

krvav VAVAVA VAVAVAVA)
VVOV=Mernepovršine vrlo fino obradjene

| Predlog brb96|
| Jugoslovenskog|
| atandarda |    

  

   
  

   
   Primeri oznakeš |

Oznaka prstena strana "idea mnazivne mera d = 50 mm u tolerano{igkom|
polju h/, jeste

·PRSTEN 50 h7 JUS EK.T3.090    

  
  

INazivna, mera    

 

    
 

 

 

 

00 1 25 42| 5)

0)

o qa | |

|

__||
ZTE BMILOVA OI Oni = | |
Si 15 PSOM RIG OG 32EI ara Oi

40| 45 |10 _& OBE | as e |E
15 20 12 & O,6 250 || = |—|
20| __25 |14 10 Sa O — |

   

 

   

   

 

 

      
     

   
  

 

 

  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

            

25 a? 16 10 1 65 | =
32 40| 14 2 1 Arma: =
40 5o 9o 14 1,6 857 |S =
50 eo 20 «|_ 1,6 100 | =<| —|=

a JER 60 70 _|_22 | ia __1,6 | 112 | — =.
|Nareckivanje je. 70 ŠO 22 144 42 25| {25 |100|143|? | 5

: slobodno 60 so 22 144 42 2,5 140 |412|128 3 3 |
90 3 | 3|
400 3

|

5
44O 3|4
120 178| 3 4
156 4 5
140 & 5
150 4 5
460 A 5
170 |4 5
180 5) 6
190 POVOREI2;5 264| 5)! 6
O2o|. 240 |«o 25 22 4 500 |2361%84| 5 6
242 224 |45%5 28 25| 4 345 |2%50/%05| 6 7
224 256 |«45 28 25 4 355 |265|345| G 7
56, 250 | 50 32 28 4 355 |20|3%5 G 8
25o| _265 50 32 28 4 375 |3OO|355 &
65 2860 560 22 25| G 4co |345 380| 6 8

280| 3co 56 3• 32 G 425 |335 |4O00 o
3o0 345 | 56 36 5? 6 | 450 |355|425| 6 37  

1 UmagSG zakoešenja dogsvoljava se zaobijenje Ba poluprečnikom

2 fa prsteneve strana "4de" 1 za podešavanje razvrtača.

5 rBtonmovi za podešavanje merilim,

Materijali čelik za groemična merijlB. SA

Izzadaš merne povPšime mu kaljene i ivioe Bu bez okrajaka

Mere merila urima ad-
= zB Re:a0d mere po ISA simstomu prema JUS M.,A1.320 đo = 227|,
= sa nazivne mero Čija su odstupanja označena brojevima

prema JUS M.ALl. 300,
= za gpoljašnje prečnike navoja prema UJUS 5.»

Tolaranoija izrade + 1/2 173 = JUS M.A1l.120
Označavanje 4 oznake! = za Ogovine prema JUS K,.T73.015

> za Bpoljašnje prečnike navoja UJUS ..•

Veza sa đyugim atandđardimaš
JUS KE.735.09i1 PrBtenovi strana Mne 4đe" od 1 do 315 mm

JUS K.T Tolerancilje prstenova za podežš e YTBZY

_________eSAYBOMA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU OBE
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DK 681.,21621.7552 _

    
   

 

   
Granična merila za onovinae

Prstenovi strane "ne 1de"

od 1 do 315 mm

| Predlog br.2697
jugoglovenskog

atandarda

    

  

   
        

   

     

    
      

    

| 009 K. 73.091

Prgtenovi gtrane "ne ide" upotrebljavaju se 78 pređmete sa tan=

vim zidovima i predmete koji se lako deformišu.

VVAVA (VAVAVA VAVAVAVA/

| VVVV Mernme površinevrlo fino obradjene
Prime? oznakeš

| |

Osnaka prstena strana ne 4de" nazivne mere d = 50 mm, u toleran= |-

oi skom polju h7, jeste
|

L PRSTEN 50 h7 JUS K.13.091

odnosno za prsten Btransa 'ne ide" za spoljašnji prečnik navoja”

M 70 x 2, jeste
LM PRSTEN M7O x 3 JUS K. 73.091

Nazivnga mera

d PI AIV  |PaeU «| d,| RR
      
    

 

     

   
  

iznad

 

  

      |
.

 

 

 

 

 

 

  
 Nareckivanjeje

slobodno | 
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|
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Stramna 2 _1i i A Pa 21 JUS K•T3. 091
 

Materijali čelik za granična merila

Izrada! merne površine gu kaljene 1 ivice su bez okrajaka

Mere merilm izimaju seš

= za nazivngs mere po ISA sistemu prema JUS M.,A1,520 =

đo 5327, a

= za nazivne mere čija su odstupanja označena bro je=

vima prema JUS M.A1, 300

= za spoljašnje prečnike navoja prema JUS |

Tolerancije izrađe ~ 1/2 IT3 = JUS M.A1l,120,

Označavanje i oznake = za osovine prema dJUS K, 73.015

= za spoljašnje prečnike navoja JUS 55.

Vaza sa drugim standardimaš

JUS K„,7%.090 Prstenovi strana "1de" i prstenovi za podasašas=

vanje od 1 do 315 mm.

JUS K.17%555 Toleranceije prstenova za podešavanje merila |

i razvrtača.

||
||-
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DK 681.23621575355

  
   

  

  

 

  
Granična merila za rupe

Čepovi strana "ide"
od 1 do 50

Predlog br #698
jugoslovenskog
standarda

  

  

JUS K„, 15.120

 

  

Mere u mm

VA ( VOZ)

vvvv= Merne površine vrlo fino obrodJene

Za d do | G6mm Za d iznad 1.6 mm
~!

\ Monus 1 50
NANAZ   

 

  

  

Za diznod 4do 30mm

Monus 1.50

 

Primer oznake?

Oznaka čepa stranns "iđe" nazivne mere d = 10 mm, u toleran=

ciskom polju H7 jeste

ČERP 10 H7 JUS K.T3.120

do

 

 

 

 

 

 

       
Materijal: čelik za granična merila,
Izrada čepovi su haljeni 4 bes okrajaka
Mere merila uzimaju Bet

= ar1yn0 mere po ISA gsigtemu prema JUS M,A1l,340 do =

= za nazivne mere čija su ođastuSVANOM h stupanja označena brojevima

Qznačavanje i oznaket za rupe prema JUS EK. 75, 015
0.RA020) atandardimat?'

ala a LO epovi strana "ne iđe” od 1 do 30 mm
JUS E.„,723.950 Drške dvostrane ga koničnom BON

KK

iiSAVEZNA KOMISIJE ZA STANDARDIZACIJU

M

E

  



196

DK 681.2:628.753.3
Amerila za rupe
epovi strana "ne ide"
od 1 do 30 mm

   

  

  

  

 

   

 

  

| Predlom br.2699
jugoslovenskog,
standarđa     

JUS K.T3.121   

Mere u mm  
    

  

O( OVO)
VOZ: Merne povrsine Vrlo fino obrodjene

Zo a do 1.6mm Zo diznad 1.6 mm      

 

Monus ] 50  

     Primer oznake:

Oznaka čepa strana "me 4de" mazivne mere đ = 10 mm u toleran=

ciskom polju H7, jeste

'ČEP 10 H7 US K.73,121

 

     

  

 

 

     Materijelsı čelik za granična merile
Izeeđoet čepovi su kaljeni i bez okrajaka•
Mere mo»ile uzimaju get

“iaBezing mere po ISA gistemi prema JUS M.A1l1.540 do =

34
= ga nezivne mere čija su odstupanja označena brojevima

JUS M.A1,5310
Označavanje i oznake za rupe prema JUS K.T13. 015

Veza sa drugim standardimaš

JUS K.T3,120 Capo. strana "4de" ođ 1 đo 350 mm
JUS K.13,9506 D=BŠke dvoBgtrane se komičmom Yipom.

USAVEZNA KOMISIJA ZA BMANDARDIZACI JUOR|
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Predlog br•2%00 | Granična merila za rupe

jugeslovenskog čepovi dvogtrani ga' drškom

| standazda od Sao 30 mm

| M
· Strana „ ide

mera | Pripadajuća|
| 02 Brška prema

ı „US KS.2950|

< N š
o
n

C
C

ILKEJ
od1,6
[21PDE
a|BpeWyI
6|io

ir
C
O

-

i
>

1) Vidi JUS K,T3,120
2) Vidi UJUS E.T3,121

Primer oznake?!

Oznaka čepa dvogstranog sa drškom nazivne meTe d = 24 mm,

u toleranoiskom polju H7, jeste

ČEP 24 JUS K.T3.122

Veza sa drugim standardima:

JUS K.„77%.120 Čepovi gtrana "ide" od 1 do 30 mm

JUS K„7%.121 Čepovi strana "ne ide" od 1 do 30 mm

JUS F.17%09BO Drške dvostrane sa koničnom iupom,

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU II 
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| IK 681,2:621.755.5
| Predlog br.270| | Graničnamerila sa rupe.
| Tugoslovenskog epovi strana "ide" | JUS K.75,.130
| stanaszda | igneađ 30 dđo 100 mm |   

Mere u mm

VW (VOZ )
WP = Merne površine vrlo fino ODBIO
   

 

    

 

Primer oznaka?
Oznaka čoapa atrama “do” nazivna mee d = 50 mm, mw tolerancigskom
pelju H7, jeste

Če 50 B7 US K 73. 150

 

K
U

 

 

 

 

P
a

i
y

|\
J0
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.
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>

9
»
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>
=
>
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—

|
<
e

<

Materijal: čelik za es merila
Iznađat čepovi zu kaljani i bez okrajsks
Mere merila uzimaju se:

=> 546nazivne mere po ISA sistemi prema JUS M,A15,34O do =|

=> za nmazivne mere čija su odstupanja označena brojevima
prema JUS M.A1.7210

Označavanje 1 oznaka: za rupe prema JUS K„ 15.015
Yaza sa 1708 stanđardima:ı
dJUS Ko m9,13% epovi strana "ne ide" iznađ 5350 do 100 mm,
JUŠ K.T175.136 Čepovi sa drškom strana M4daM iznađ 30 dđo 100 PE SVon
2US K,„ 73, 157 čepovi sa drčkom gtrana "ne 1de" iznad 3O đo 100 mm,

Pp
JUS K. 5.140 čl, dvostrani sa drškom iznađ 30 do 100 mm», Sklop,|
JUS K„173.951 Granična merila. Drške jednostrane,
JUS K.T17%.952 Granična merilm, Drške dvostrana,
JUS M. B1.114 Grmična merila. Vijci za drške.

O:E| SAVRZNA KOMISIJA ZA SrANDpARprzAOIJU| ___________
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Predloge br„2%2 |____Granična merila za rupe | :
i0Eo3lovaRekoč Čapovi strana "ne ida? · | JOS K„735131. |

standarda | igpađa 30 đo 100 mm |

 

SV (VV) |

VV= Merne površine vrlo fino obrađene

 

Poimer ozmngka |

Osmaka čapa atranm "ms 4đde" mazivne mare dđ = 50 mm, u tolerancins=

Kem polju H7, jaeg*e
ČEP 50 FH7 JUS E.9#5.131___

 

 

 

 

 

 

 

  
: 100 | 72 | 26 |20_

Materijal čelik za granične merila.
Izrađaij čepovi su kaljeni 1 besp okrajak8.
Mere merila uzimajo 863

= za nazivne mere po ISA gistemi premm JUS M,A1.34O đo=346|

= za BBazivne mere Čija Bu odstupanja označena brojevima |

prema VJUS M,A1.310
Ognačavanje 4 ozmake: za rupe prema JUS KE„T73.015

Vazna sa đrugim Bstandđarđima?

JUS K„T3,130 kepovi strana "4de" iznad 3O do 100 mm,
US E„75,136 01 88 drčkom strane "ide" iznađ 3O do 100 mm.

kKlop• |
epovi sa drškom Btrana "na 4da" iznad 30 đo 100 mm, |
klop• |

JUS K.73.140 Čepovi dvoatrani sa drškom iznad 30 đo 100 mm. Sklopj|
JUS K.173.951 Geanična merila. Drške iedrcniranav |
JUS E.75.952 Granična merilm. Deške dvoBbYBB6.
JUS M.B1.144 Granične merila. Vijci za dmBKkos

JUS K. 73.137 č



 

   

  

Granična merila za rupe
epovi sa drčkom stmama "ide" JUS K„1%,.1

iznad 30 dđo 100 mm i 35136

:

  

  

 

Presek A=A

| Primer osmako! ——
| Osmakca čepsa sa drčkom strana "ide" nazivne mere đ = 50 mm, u tolae=
| ranciskom polju H7, Jeste |

_ČEP 50 H7 JUS K.73.136 |
| |Mozivna mera d [| ___Pripad a Juće 7
|| i / drške prema |Y reč
||| Bi i JUS EK. 5.951

raalunnrerror—
50

~

Vasa sa drugim astanđardimaš

0US K.7%.130 Čepovi strana "ide" izrađ 3O do 100.mm
JUS K.73.951 Granična merila. Drške Jednostrane |

JUS M.B1.114 Granična merila. Vijei za drške,
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Predlog br.2704 | Granična merila za rupe

jugoslovenskog j| Čepovi sa drškom strana "ne ide" | 7US K.s73.137

| standarda iznad 30 ao 100 mm

 

Mere u mm

  
  
  

 

  E|a~

Prime” oznake?

Osnaka čapa sa drškom gtmana "ne ide", nazivne mere d = 50 mm,

wu telemanciskom polju H7, jeste

ČRP 50 H7 JUS K.13.137

S

MEOSL DVMP.MPONETEFIOM
|__Co_|100B36}20|521 26zi|Mi z1,7 5>6 |

  
   

 

   

 
  

  
    

  
_ Pripadajuće

drške premoa| vijci prema čivijepremoa|
JUS KJ3.951 JUS MB1.114,JUS M.C2202|

  

   
  

  

   

  

|

|| Veza sa drugim gStandardima:

| JUS E.74.151 Čaepovi stana "ne 1de? iznad 3O do 100 mms

| JUS K.f#3.0951 Granična merilm. Drške jednostrane.

| JUS M. B1l.114 Granična merila. Vijci za drčkes

 

| SAVEZNA KOMISIJA ZA: STANDARDIZACIJU
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he TO II OR DOOVN
Granična merila za rupe ij

Čepovi dvogstrani sa drčškom
isnad 30 dđo 100 mm

 

   
      

   

Predlog br.2705 |
| Jugoslovenskog |
standarđoe |

  
  

     

JUS K.75.140

  
   

  

Stronoa,,iđe'
—>|

 
 

  Primer oznake:

Osnaka čepa dvostraneg sa dpškom nazivne mera đ = 50 mm, u tole=

raneiskom polju H7 jeste

ČBRP 50 H7 JUS K.T3.140

Pripada juće
DrSškepre- lVijokprema Civije premnJUS

ma

 

   

 

 

  
 

    

  

 

 

      
  Veza sa drugim standardima!

    JUS K„73%.1350 Čepovi strana "4de" iznađ 30 do 100 mm

JUS K„.73.131 Čepovi atrans "ne ide” ignađ 3O đo 100 mm

JUS K„7%.952 Granična merilo. D»ške dvogtrane

JUS M.B1l.114 Granična merila. Vijoi sa drške,
          

  SAVEZNA ROMISIJA ZA STANDARDIZACIJD
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  Predlog br.270|  Graničnm merila za rupe

jugoslovenskog |  Pljosnati čepovi atzrxana Mide?P
| standarda | š4znađ 100 do 500 mm      

      

   
  

  
  

 

  

M9gg K.775.045

Mereumm
VO(NNV)

WWW=Merne površine vrlo fino obradjene

1. Pljosnati čepovi sa drškom iznad 100 do 7160 mm nazivne mere

  

 

Tip A   
     
  

  

Tip B

Sa šestostranom Sa okruglom
drškom drškom

 

Nareckivanjeprema
JUS M.A1.051   

   
     
     
    
  
  

      

    

    
  
  
    

Prime” oznakeš

Oznaka pljosnatog čepa strana "ida? gs dškom tipa A, nezivne
mere dđ = 120 mm, u toleranaiakom polju H7, jeste

ČEP A 120 H7 72US K„7”3.145
Materijali = za čept čelik za granična merila 11i sivi iliv = SL

Ba mernim pločicama od čelika za granična merilsm
= za dzčku tipna As točeni čelik 411 laki metal ili

presovani materijalš
= za dmpčšku tipa BN točeni čeljk
Ako u poruđžbimi nije naveđen materijali za dpPške,
drške se isporučuju prema izboru pro3žzsvod jača

Izrada: čep je kovan w kalupu i obžađjen, ako je telo čepa od
sivog liva sa umetnutim marnim pločicema, merne pločice
Bu kaljenee• Zeone 1vjlce mernih povšima su zakošen8o |
DrBke od točenog čelika Švaba pov”Banski zaštititi prema|
izboru proizvod;.jačma. Telo čeps moa biti na dršoši na= |

. Bađjeno 1 učvpPŠĆćenmo. Način užv-id.nja prema izboru pro=
izvod jačB,

Mere merila uzimaju get |
= za nazivne mere po ISA gistemu prema JUS M,Al.340 do = 5346
= za nszivne meze Čija Bu odgtupnanmijs označensm brojevima |

prema JUS M.A1.5310,

Označavanje i ognake!? za rupe premnsn JU8 K„7923,5015

Veza sa drugim stanđardima

JUS K.173.146 Pijosnati čepovi strana "Be ido" iznad 100 do 500
•

     

     
      

  
Nestavak ma gBtrani 2

| gAVBEZMA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU |
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Strams 2 SO a JUS K.13,145

 

2 Pijomnatš čepovi bez držke iznad 160 đo 500 mm mazivnog
prečnika “)

MVAVA AVAVAVO) -
· vevv:Merne površine vrlo fino obradjene

 

 

Primer oznakeš . .

Oznaka pijesnator Žeps bez drške, nazivne mera đ = 300 mm, u

toleranoisxom polju H7, jeste

ČEP 300 H7 JUS E.73,.145

||) aa >

| | b /Hiznaa|do
| ıso 250| 5o0 65 |
250 | 500 65 80

1) Pljosnati čepovi ne upotrebljavaju se za merenje rupa 8Sa tban=

kim ziđovims (zadi deformigsanja). Ako še dužina merene rupe

veća 6dć preporu ge upotreba dužih čepova, đa bi se

kontrolisala celokupna dužina naeleganja i time osigurala za=

| menljivoBt. Pljosnažbi čepovi đužine/ upotrebljavaju se za

| dužime rupa 2 x/ „ ova vređnost može biti veča ili manja, Ve=

| će mernc dužine / , biraju se prema JUS M.Ao.O001 red R1O,Stan

| dazdni brojevi.

Materijalı = za čepi čelik za granična merila ili sivi 1liv - SL

fa mernim pločicama od čelika za granična merila

= za oblogus drvo ili veštački presovani materijali
prema izboru proizvod jačas

Igzpađat Bep je kovan wu kalupu i obradjen, ako je čep od sivog

liva sa upetnhtim mermim pločicama, merne pločice su
| kaljene. PCeons ivice mernih povzšina su zakošenga
| Mare merila uzimaju ge?
| = Ode00 mera po ISA sistemi prema JUS M.Ai.540 đo

= za nazivne meze čija su odstupanja označena brojevima

prema JUS M,A1,510
Označavanje i oznake za rupe prema JUS K.T13.5015

Veza sa drugim standardima?

JUS K.T3.146 žigesnati šepovi strana "ne ide" iznađ 100 do
Bim,
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Granična merilm zs rupe |
Pi jesnati čepovi strana "ne ide?

iznađ 100 đo 500 mm
      

 

   
   
  

  
     

 

| Pređlogbr.2707 ·
| ugoslovenskog|

standarča |     

| 908 K. 73.146
    

 

VV (VV)

· vvw=Merne površine vrlo fino obradjene

1. Pijosnati čepovi sq drškom iznao 100 do !60rnm nazivnog prečnika ·

    
  

Tip A TipB
Presek A- o

  

     
     

 

   

  

 

   
   
    

   

 

   

 

    
  

ON U E Nareckivanje |

| premca JUS MA1 051.

== DLSa) :

Primer oznake?

Oznaka Dija8nSSO čepa strane "me 1da? ga dyškom tips A za preč= |
nik mupe = 120 mm, u toleranciskom poiju H7, jeste |

ČEP A 120 H7 JUS E. 75.146

Matezrijali=za čaptr čejijik za granična mezžila 114 sivi 1iv = SL
88 mernšžšm pločicama od čalika za granična merila

= za dršku tipa A? točeni čelik 1i14 1il18ki metali 3ii
presovani materijali

= za dršku tipa Bi točemi čelik
Ako u porudžbini nije naveđen materijal za drške, Grčke
se isperučuju prems izbora proizvod jača

Izzađa: čep je kočanm u kalupu 1 ob»adđjen, ako ja telo čapa od
sivog 11va a umetmatim mernjm pločiosma, merne pločica
8u krkaijene. Ceone ivice marnih površina su zakošeneBe
Dreške 6d toečenog čelijka treba površinski zaštititi prema
igboru proizvod jača. Telo čeps mora biti na dršei nassm= . |
Eo 1 učvršćemoe. Način učvrBćenja prema izboru proizvo= |
djač8B. |

Mare merila uzimanju se? | |
= za nazivne meze po ISA aistemu prema JUS M,Al.34O do = 346 |

= za nazivmnme mere čija su odstupanja označena brojevima
prema JUS M.,A1J1,310.

Označavanje i oznske? za rups prema 93US FK. 735015
_ Vesa aa drugim stamdapdimn?

JUS E.13.145 Pljosnsti čepovi strana "ide" iznađ 100 do 500 mm,

| Masgtavak na strani 2 |
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2 Pijosnati čepovi bez drške iznadđ 160 đo 500 mm nazivnog prečnilb
VV ( VAJJ

vvvv=MernepovrSine vrlo fino obradjene

Prime” oznake!

Oznak86 tapaHra baz drške, nazivns meze d = 300 mm, u tole=|
ranoiskom polju 1 i - |

 

Pljosnati čepovi 1rBnB mne ide" upotrebljavsju sed8peajijalnim
Blučajevima zm merenje plitkih rupsm

Materijalı = za Čept čelik za granična meriln 111i sivi 1iv = SM
sa mežnim pločicama ođ čelika za granična merila

= za oblogut drvo 11i veštački presovani materijal
prema izboru proizvodjača

Izradaš čep Je kovon u kalupu i obradjen, ako je čep od sivog
liva sma wumetmutim mernim pločicama, merne očice su Kka=
ljene. Čeone ivice mernih površina gu zakošenoe•

Mere merila uzimaju set
> za no6 mere po ISA gistenu prema JdUS M„,A1.340 đo

= 346 |
= za nazivne mera čija su odstupanja označena MrJavan||

prema JUS M.A1l1.310

Ognačavanje 4 oznake! za rupe prema UJUS K.T3,.0145

Veza sa drugim gtandardima?

JUS K. 793.445 Pljosnati čepovi strasna P"1de" iznađ 100 dđo 500 mm, 
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Granična merila za rupe

Šipke atrana Mne ida
iznadđ 50 đo 500 mm

   

| Predlog Mr.2700
| Jugoslovenskog
| skandarda

  
   

 

  

JUS KS 72 150

Mere u mm

WO. O IITJ)

VAVV = Merne površine vrlo fino obradjene

 

Primer ovznake!

Oznaka šipke strana "ne ide" nazivn= mera d = 300 mm,

u toleranociskom polju H7, jeste

ŠIPKA 300 H7 JUS K,13,150

160 |ao|O JUS K.73.954)     
 

Za šipke strana "ne ide" ne preporučuje se upotreba za merenje |FK
predmeta 8sa tankim zidovima, plitkim zupnma i prečnika jezgra
za unubzašnje navoje.
Materija! čelik za graničnsa merilms
Izrada! merne pora10 su kaijeng.
Mare merila uzimaju sol

= za Paac mere po {ISA sistemu prema JUS M.A1,340|
đo = 34 | |

= za nazivne mere čija sm odstupanja označena
brojevima prema JUS M,A1,510.

Označavanje i ognaketš za rupe prema JUS K,T 32, 0155

Veza sa drugim standardima!

JUS K.71%151 ŽŠipke sa drškom Bbrana "na 1doe", iznad 50 đoe
| 500 mm, Sklop.

JUS E.734.,954 IDveške za čipke. |
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Granična merila za rupe |
Šipke strasna "ne 1de" sa 1 bez drško

iznad 50 do 500 mm |
i Sklop

1. Sipke sa drškom nazivne mere iznad 50do 16Omm

 

  
  

    

     

Predlog br.2709 |
jugoslovenskog |
gtandazds

   
  

  

    JUS K. 755151
 

        

  
  - 6

J. Sipke bez drSke nazivne mere iznod 250 do500mm  

Primeri oznaka:

Oznaka šipke strana »ne ide« sa drškom tipa A, za prečnik rupe d = 100 mm, u toleranciskom polju

HY7, jeste

Šipka A 100 H7 JUS K.T3.151

Odnosno, šipke bez drške za prečnik rupe d — 200 mm, u toleranciskom polju HY, jeste

Šipka 200 H7 JUS K.T3.151

Odnosno, za prečnik rupe d — 300 mm,u istom toleranciskom polju, jeste

Šipka 300 H7 JUS K.T3.151

kim rupama i prečnika jezgra za unutrašnje navoje.

Materijal za oblogu: veštački presovani materijali.

Nareckanje obloge Jc proizvoljno.

Veza sa drugim standardima:

JUS K.T3.150 Šipke strana »ne ide« iznad 50 do 500 mm

i

Za šipke strana »ne ide« ne preporučuje se upotreba za merenje predmeta sa tankim zidovima, plit-

JUS K.T3.954 Drške za šipke.

 

|
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| Predlog br27"0| Granična merila | i

ı jugoslovenskog| Deške dvostrsne sa koničnim | JUS EK. 75.950

| standarda
|

Zuba ai er. V WD

 

Konus1.50

COII.IIOOIIVIIII

O
Primer oznake? (--
Oznaka dvostrane drške sa konmičnim rupama prečnika d =

DRŠKA 12 K.T73.950

2|ajtb| ;

M
Z
|

i a
m
|

—|
|
-
4

|

J
i

|
M

~
“ 2
1
)

„1

a|
s|
ol
BEEN
a|

 

Materijalı = topljeni čelik

= laki metali

= vočtački presovani materijali

Ukolike u porudžbini nije naveđen materijal, drške

80 isporučuju prema izboru proizvod jača.

Izradat Povpzšinska zaštita drški preme izboru proizvod jača.

Veza se drugim standardima?

JUS E.1%120 Čepovi atrana "1de" od 1 đo 30 mm
JUS E.13.121 Čepovi atysna 'me ide" od 1 đo 30 mm

SAVEZHA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU |
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GPaničmna mezila |
Drške Jednostvane

  

  

| log: br.277|
| Jugoslovyamnskog

  

 

  
  | 408 K. 73.951  

 

|||

SLU

 

    

 

EZ.III

___
       

  

 

  
 | |

| Primez oznakes
| E. jednostrsme drčkae prečnika đ = 18 mm, dužine (5 = 24 mm,
| jeste -

    
 

  

 

 

  
 

 

| Materijali< topijenš čelik.
| laki metali

| veštački presovani materijali

| Ukoliko u porudžbini nije naveđen materijal, drške
| 8e isperužu ju p»ema izboru proizvodjača.
Izrađaj Pov»Šinska zaštita drškiš premm izboru proizvodjačs,

| Vezn sa drugim stanmđapdđimat i
| JUS K.173.130 Čepovi atranm "ide" iznad 30 đo 100 mm,
| us K.#3.131 Čepovi strana "ne 4do" iznad 30 do 100 mm,
| #US K„#3,136 Vi ga drškom strana "ide" iznađ 30 do i0O00 mm.
| De

||| 308 K.#"35.137 Čepovi Ba drškom strana "ne ide! isgnad 30 đo 100 mm,
Skloepo ; :

JUS M, B1l.l114 GrandBna moriim. Vijcei za drčke5

a

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU  
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e IL NM MK 681.21621575%.5

EEbr2772 | |
| Jagos1ovenskog |
standarda

Granična merila.

Drške dvogtrane JUS E. 72.952

__-
m~

i:

Prime» oznake?
Oznaks đvostrane drške prečnike d = 18 mm, joste

DRŠKA 18 JUS K.,T3. 352

#0|434|mo||"NJEErUS “2
732 mo.IL

20% |4% |g9gO0 | 36 |27 6 Y |4f |2}

44 |/%5 25 47 36 # «+ a 32 |

Materijal:=topljeni čelik

= laki metali

– veštački presovani materijali

Ukoliko u porudžbini nije naveden materijal, drške se

isporučuju prema izboru proizvodjača•

 

 

Izrada Povrčšinska zaštita držki prema izboru proizvodjača.

Veza sa drugim standardima!
JUS K.,13.130 Čepovi strana "ide" iznad 30 do 100 mm,
JUS K„,13.131 Čepovi strane "ne ide", iznad 3B đo 100 mm,
US K.73.140 Čepovi dvostrani aa drškom iznad 30 đo 100 mm, Sklon
JUS M.,B1.114 Granična merila. Vijei za drškes |prVA SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU OR
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| DO _681.2:621.753.3

Pređiog br.2773 Cenična merila
| jJugo810venskog Ž ||Sa:SMa | Drške za šipke JUS K.T3.954

Mere wu mm

VV (V)

Vijak M5x12 JUS MB1IOO TipA TipB
ili JJUS MB1120 Šestostrana Okrugla

28 _ |

OSaaPiO

IS

O

ORAO PLAVA ao Presek B-B

O Oe |

4 oDk,
|  ZLIINJ|_

 

   10 Ž

30   

   

Ivice oboriti

 

·\ Nareckano prema

JUS M.A1.051!

 

Primer ozsnsket

DRŠKA JUS K.,83.954.

Materijal: topljeni čelik

= leki metali

= veštački presovani materijali

Ukoliko u porudžbini mije naveđen materijel, drčke se

isporučuju r#ema izboru proizvodjača.

Izrada: Površinske zaštita, drčki prema izboru proizvodjača.

Veza sa drugim standardima!

JUS K.T7%.150 Šipke styana "ne 4de" isnad 50 do 500 mm

J9US K.73.151 čipke atrane "ne ide" sa i bez daškae, iznad 50

.đo 500 mm. Sklop

SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU
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) ı621,882,1  
  
   

     
          

   
   

 

   

   

     

   

 

Granična merila

Vijci za drške
Predlog byr.27
| jugoslovenskog| | US M.B1.114
|standarda |

Mere u mm

  

 

   

  

   

     

  
  

   

   

     

ci prema JUS M.B1.012
f,g i n prema JUS M.B1.005

Primer oznake!
|

Oznaka vijka za drške 88 navojem MIO x 1, Jegte

VIJAK M1O x 1, jeste

| AAVOJ

d k | n u

Wra |39[0551307|30520||

   
  

 

|Mi2x26 4 15
3.30%04035ya22   

Materijal: ČV2B = JUS M.B1I.O021

Izrađat 2, Wlava je oornjenn

Izrađa, tolerancije 1 ispitivanje? Tehnički propigi za izradu i

isporuku vijaka i navrtki JUS M. B1l.O21.

Vaga ga drugim standardima!

JUS E.7%130 Čepovi strana "1de" iznad 30 do 100 mm

JUS KE.7%.131 Čepovi Bgtrana "ne 1de" iznađ 30 do 100 mm

JUS E.T7%2136 Čepovi sa drškom atrana “1de” iznađ 30 do 100 mm»
Sklopo

JUS E„T3.1537 NI 8a držškom Strana "ne ide" iznađ 3O do 100 mm
Sklop = . |

JUB K.7%.140 Čepovi dvogtrani ga drčkom isnađ 3O do 100 mm
Sk ODpD•
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MEĐUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled važnijih dokumenata koje je Savezna komisija za sledećih
organizacija: . ; -

Međunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), i
Međunarodne elektrotehničke komisije (IEC).

standardizaciju primila, od

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, čiji je krajnji cilj donošenje međunarodnih
preporuka sa područja standardizacije.

Preporučuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne ko-
misije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom fraženju,
uz obavezu plaćanja troškova foto- ili mikrofilmske reprodukcije.

IFC/TC 2 Rotaciome mašine IEC/TC 29 Elektroakustika

IRC publikacija br. 34—3: Preporuke za
donošenje standarda za ftrofazne turboge-
ratore 3000 obr/min — 50 Hz. Peto izdanje

IEC publikacija br. 98: Preporuke za gra-
mofonske ploče sa bočnim ubeležavamjem
za opštu i specijamu upotrebu. Prvo izda-

1958 god. Cena 6 šv. fr. mje 1958 god. Cena 6 šv. fr.

IEC/TC 5 Pame turbine IEC/TC 37 Premapomski odvodmnici

IRC publikacıja br. 45: Preporuke za DafT-
ne turbine, I deo — propisi. Drugo izdamje
1958 god. Cena 8 šuv. Jr. danje 1958 god. Cena 8 šv. fr.

PREGLED PRIMLJENIH VAŽNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled važnijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Savezne

komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.

Stručnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeća mogu da koriste sve ove standarde u samoj standardoteci

SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike, treba da se

obrati Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postošeći spo-

razum po kome inostrane organizacije za standardizaciju šalju svoje standarde u inostranstvo samo po

preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom traženju, upućenom

Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavežu da će troškove nabavke standarda

nadoknaditi u dinarima preduzeću »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije: 27, sa kojim već postoji

sporazum u fom pogledu, ili nekom drugom preduzeću koje je ovlašćeno da vrši uvoz knjiga, a na koje

interesent ukaže u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeća, neophodno je

priložiti i saglasnost tog preduzeća za izvršenje plaćanja u devizama inostranom isporučiocu.

Mađarska

IRC publikacija br. 99—1: Odvodnici pre-
napona sa nelinearnim otlporima. Prvo iz-

Austrija ONORM MNOSZ

Čehoslovačka ČSN Nemačka DIN

Italija UNI Norveška ; NS

DK 531 — Merenje geometrijskih i mehaničkih
veličina. |

ČSN 25 1230—57 Kljunasta merila — šubleri —  ČSN 25 4100—55 Kontrolnici za navoj. — Pre-
sa podelom na noniusu 1/20 gled.

ČSN 25 1401—57

ČSN 25 1435—57

ČSN 25 438—57

ČSN 25 1853—57

ČSN 25 1900—57

ČSN 25 1931—57

ČSN 25 1935—57

ČSN 25 1914—57

mm.

Milkrometarska merila,
propis.

Mikrometri za merenje od 100
do 1000 mm. .

Dopunski nastavci za mikro-
metre.

opšti

Merila. Postolje i mosač mer-
nog sata.

Pregled pribora za merenje
tačnosti mašina alatki.

Kontrolni čepovi sa usečenim
strmim konusom.

Drška sa strmim iikonusom za
merne satove.

Merni pribor za proveravamje
upravnosti vretena na ma-
šimu.

ČSN 25 4108—57

ČSN 25 4110—55

ČSN 25 4111—55

ČSN 24 41192—55

ČSN 25 4113—55

ČSN 25 4114—55

ČSN 25 4120—57

Mere navoja preko Žice.

Dvostranmi cilindrični konitrol-

nici za metrički navoj od 1 do
30 mm.

Cilindrički kontrolnici za me=
trički navoj.
Strana ide,
mm.

Usadni cilindrični kontrolnici
za metrički navoj. Strana ide.

Cilindrični kontrolnici za me=

tnički navoj strana ne ide iz-
nad 30 do 100 mm.

Usadni cilindrični ikontrolnici

za metrički navoj. Strana ne

ide.

Prstenasti kontrolnici za na-

voje — Strana ide od 1 do 100

mm — Metrički navo/j.

iznad 30 do 100
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Kontra kontrolnik za nove pr-
stenaste ikontrolnike za me-
trički navoj. Strana ide.

Usadni kontra kontromici za

nove prstenaste kontrolnike za
metrički mavoj. Strana ide.

Kontra kontrolnici za mere-
nje istrošenosti  prstenastih
kontrolnika za rnetrički navoj.
Strana ide.

Usadni kontra kontrolnici za
merenje istrošenosti prstena-
stih Rkontronika za metrički
navoj. Strana ide. i

Prstenasti kontrolnici za me-
ftrič.ki navoj Strana ne ide od
1 do 100 mm.

Konira Kkontrolnik za prste-
naste konirolmike za metrički
navo. Strana ne ide.

Usadni kontra kontrolnici za
prstenaste ikonirolnike za me=

trički navoj. Strana ne ide.

ČSN 25 4121—55

ČSN 25 4122—55

ČSN 4121—55

ČSN 25 4124—55

ČSN 25 4125—55

ČSN 25 4126—55

ČSN 25 4127—55

KD 532 — Mehanika tečnosti. 1. K.

ČSN 19 4074—58 Kutijasta libela srednje čit-
ljivosti.

DK 614.8 Zaštita od nesreće. Vatrogastvo.

ONORM FF 2131/56 Vatrogastvo. Čvrsta C-spojka
sa gumenom zaptivkom.

Vatrogastvo. Razdeone glave.

Vatrogastvo. Hidranti.

DIN 14345/56

DIN 14 375/56

DK 615 — Medicinski materijal.

ČSN 84 6150—5 7

ČSN 84 6193—57

Divan — metalni.

Viseća polica ma ikrevetu za
novorođenčad.

Bolnički sto ravmi sa pokret-
nim mzglavljem.

Bolnička metalna okretna ko-
lica.

ČSN 84 64010—57

ČSN 84 6580—57

DK 621.93 — Elektrotehnika. Radiotehnika.

MNOSZ 10932/54 Automatska telefonska mpof-
centrala. Zahtevi za funkcioni-
sanje.

KD 621.6 — Cevovodi. Pumpe.

ČSN 11 0180—58 Piramidalni rukavci
mučnih pumpi.

Glatke cevi za gas od čelika
A 45 UNI 663, bez šava.

Glatke čelične cevi bez šava,
ikvalitetne i trgovačkog. kvali-
teta.

vratila

UNI 1291—1292

UNI 1293—1306

DK.621.7 -— Livnica. Kovanje. Kaljenje.

DIN 44 753/56 Mašine i pribor za električno
zavarivamje. Mašine za otpor-
no zavarivanje. Mašine i pri-
bor. za tačkasto zavarivanje.
Prese za zavarivanje. Pojmovi
i smernice za ocenu.

Tehnika varenja. Ispitivanje
sklonosti prskanja u toplom
stanju. Proba sa dvostrukim
ugaonim zavarom.

ONORM M 3054/56

DK. 621.8 — Prenos energije. Sredstva za učvršćivanje.

ČSN 24 3105—56

ČSN 24 3170—56

Ručne mengele.

Ručne mengele sa šestostra-
nom mavrtkom i ključem.
Ručne mengele sa šestostra-
nom navrtkom i ključem.

ČSN 24 31792—56

ČSN 24 3123—57 Bravarske mengele za cilin-
dričnom vođicom.

ČSN 924 3125—57 Mengele za cevi.

ČSN 924 3126—57 Nogari za mengele za cevi.

ČSN 93 1601—56 Žičana vijčana roba. Opšti
propisi.

ČSN 93 1613—56 Kukice za elektrotehničku ar-
| | maturu.

ČSN 1614—56 Kuke za odelo.

ČSN 93 1615—56 Kuke za vešalice za odelo.

ČSN 83 1620—56 Kuke za uvrtanje u drvo.

ČSN 93 1630—56 Kuke za uvrtanje prave.

ČSN 93 1631—56 Kuke za uvrtanje, izvijene.

ČSN 93 1632—56 Kuke za uvrtanje, savijene.

ČSN 93 1640—56 Prstenovi za uvrtanje u drvo.

ČSN 93 1641—56 Alkice za slike.

ČSN 93 1650—56 Rajberi.

ČSN 93 1710—56 Kuke za odelo i šešire.

ČSN 93 1711—56 Kuke za okruglom pločicom.

ČSN 93 1712—56 Huke za fazonskom pločicom.

ČSN 93 1713—57 Kuke za provuglom pločicom.

NS 730—1948 Zakovice · sa mpoluokruglom
; glavom O 1 do 10 mm.

NS 731—1948 Zakovice S sa poluokruglom
glavom, O 5

NS 732—1948 Zakovice sa pečunkastom sgla-
vom, O 2 do 10 mm

NS 733—1948 Zakovice B sa poluokruglom
glavom (za limove), O 2 do 10
mm

NS 734—1948 Zakovice sa sočivastom upu-
štenom glavom 90', O 1 do 10
mm

NS 815—1954 Tovamrni plaitoi i pribor za sto-
varišta. Nomenklatura.

NS 816—1954 Tovarni platoi za spoljnu iupo-
trebu, „dimenzije 80% 120 i
100 X 120. Tipovi glavne di-
menzije i moć nošenja.

NS 872—1954 Vijci sa upuštenom „glavom
90%60" sa kvadratnim mastav-
ikom i četvrtastom navrtkom.

Navoj s metričkim profilom.
Izborni niz.

Navoj s metričkim profilom.
Tolerancije spoljnog prečnika
mavoja Vvijka.

ONORM M 1515/56

ONORM M 1562/56

DK 621.9 — Alati. Mašine alatljike.

ČSN 24 1487—57 Redukcine čaure sa strmim
Rkonusom i sa Morze koničnom
rupom.

ČSN 24 2106—57 Stege. Elastične čaure. Opšti
ipropisi.

ČSN 24 2112—57 Stege. Elastične čaure sa o-
kruglom rupom.

Stege. Elastične čaure sa če-
tvrtastom rupom.

Stege. Blastične čaure sa še-
stostranom rupom.

ČSN 24 2113—57

ČSN 924 2114—57

DK 624 — Građevinarstvo uopšte.

ČSN 74 6210—57

ČSN 74 6211—57

Čelični prozori. Pregled.

Čelični prozori jednostavni sa
oknima 60X%60 cm bez krila.

Čelični prozori jednostavni sa
oknima 60X60 cm sa krilima.

Čelični prozori jednostavni sa
oknima 60X90 sa krilima.

Čelični prozori jednostavni, sa
vertikalnim okmima, sa Wcri-
lima.

ČSN 74 6212—57

ČSN 74 6220—57

ČSN 74 6221—57
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ČSN 74 6928—57

ČSN 74 6230—57

ČSN 74 6238—57

ČSN 74 6240—57

ČSN 74 6245—57

ČSN 74 6246—57

ČSN 74 6310—58

ČSN 74 6311—58

 ČSN 74 6312—58

ČSN 74 6995—55

ČSN 74 6230—57

ČSN 74 6220—57

DK 629.12 — Brodovi.

DIN 81 831/56

DIN 81832/56

DIN 86 511/56 BI. 1

DIN 85 511 BI. 2/56

DIN 86512/56 BI. 1

DIN 86513/56 BI. 1

DIN 86523/56

DIN 86524/5 6

DIN 86524/56 BI. 2

DIN 86 525/56

| STANDARDIZACIJA
 

Čelični podrumi jednostavni,
za podrume. ;

Čelični prozori dupli, sa okni-
ma 90X%60 sa krilima.

Čelični prozori dupli, za Dpo-
drume.

Čelični prozori, dupli, sa ok-
nima 60X%60 cm, sa krilima.

Čelična krila za ventilaciju za
betonske prozore.

Krila čelima za ventilaciju, za
stakleno-betomske zidove.

Čelični ormani. Opšti propisi.

Čelični ormani za ulaganje sa
vratima.

Čelični ormani za ulaganje bez
vrafa.

Vratanca za limene dimnjake.

Čelični prozori dumpli, sa okni-
ma 90X%60, sa krilima.

Čelični prozori jednostavni sa
'oknima 60X90 cm sa krilima.

'xUređaji za kabine. Čelični ma-
draci sa okvirom od ugaonika.

'wređaji za kabine. Čelični ma-
draci. Dugmeta. Džep za
dugme.

Ventili od obojenih metala.

Isključni ventili s vretenom,

nazivni prečnik 6 do 32, sa

cevnim priključcima s navo-
jem i lkoničnim tuljcima od
25% za nazivni pritisak do 40.
Dispozicija.

Ventili od obojenih metala. Is=-.
ključni ventili s vretenom, na-
zivni prečnik 6 do 32, sa cev-

nim priključcima s mavojem
i koničnim tuljcima od 250, za
mazivmi pritisak do 40. Speci-
fikacija delova.

Ventili od obojenih  mektala.
Povratni ventili sa vretenom
za isključivanje, nazivni O/6
do 32, sa cevnim priključcima
s navojem i koničnim tuljcima
od 25" za mazivmi pritisak do
40. Dispozicija.

Ventil od obojenih metala. Po-
vrani ventili koji se mogu is-
ključiti, nazivni O 6 do 32, sa
cevnim pdiključcima s navo-
jem i ikomičnim tuljcima od
25! za nazivni pritisak do 40.
Dispozicija.

Ventili od obojenih metala.
Telo ventila i elastični prsten
za isključni ventil s vretenom
nazivni O 6 do 32.

Ventili od obojenih metala.
Ventilski ulošci za povratne
ventile sa vretenom za isklju-
čivanje, nazivni O 6 do 32. Di-
spozicija.

Ventili od obojenih metala.
Ventilski ulošci z apovratne
ventile sa vretenom za isklju-
čivanje, nazivni O 6 do 32.
Specifikacija delova.

Ventili od obojenih metala.
Grlo, vreteno telo povratnog
ventila za povratne ventile sa
vretenom za isključivanje, na-'
zivni O 6 do 32.

DIN 86 526/56 Ventili od obojenih „metala.
Zaklopac sa vođicom povral-
nog ventila, telo povratnog
ventila za povratni ventil koji
se ne može isključiti, nazivni
O 6 do 32. ]

DIN 87022/55 ' Slavine od negvozdenih me-
tala. Stožer slavine za slavine
sa zaptivačem, nazivni O 4

- do 32.
DIN 87340/55 Cevovodi i armature. Daljin-

sko ručno upravljanje. „Pre-
gled.

DIN 87341/55 Cevovodi i armature. Daljin-_
sko ručno upravljanje. Smer-
nice za ugrađivanje.

DIN 87342/55 Cevovodi i armature. Daljin-
} sko ručno upravljanje. Prime-

Tri ugrađivanja.
DIN 87346/55 BI. 1 Daljinsko mučno mupravljamje.

~ Ležišta.

DIN 87346/55 BI. > Daljinsko mučno mpravljamje.
Ležišta.

DIN 87347/55 BI. 1 Daljinsko mačno mpravljamje.
Prolazi, vodopropusni.

DIN 87348/55 BI. 2 Daljinsko mučno mpravljamje.
Prolazi, vodonepropusni.

DIN 87348/55 BI. 2 Daljinsko mučno upravljamje.
i Prolazi, vodonepropusni.

DIN 87349/55 BI. 1 Daljinsko ručno mupravljamje.
Konično-zupčasti prenosi. Di-
spozicija.

DIN 87349/55 BI. 2 Daljinsko mučno mpravljamje.
Konično-zupčasti prenosi. Spe-
cifikacija delova.

DIN 87358/55 Daljinsko ručno pravljamje.
Kućište za ležišta.

DIN 87359/55 Daljinsko mučno mupravljamje.
Kućište ležišta za vodopropu-

: sne prolaze.

'UNI 1462—146 5 Glatke čelične cevi bez šava
za lake brodske cevne vodo-
ve (izbor iz UNI 1293). Dimen-

zija i uslovi primene.

'UNI 1466—1469 Glatke čelične cevi bez šava
za lake brodske cevne vodo-

ve (izbor iz UNI 1293). Dimen=

zije i uslovi za primenu.

KD 648 — Perionica. Čiščenje.

ČSN 94 7980—57 Alkumulaciona pegla za do-

maćinstvo.

KD 669 — Nauka o topljenju metala. Gvožđe. Čelik.

Metali.

ČSN 42 0463—57 Određivanje veličine trna če-
lika.

ČSN 93 1780—56 Žičane vešalice za odelo. Op-

šti propisi.

ČSM 93 1781—56 Žičane vešalice za odelo na
sklapanje.

ČSN 93 1782—56 Žičane vešalice za odelo, za=
itezne, komibinovana.

ČSN 931728—56 Žičane vešalice za odelo, za-
tezne, kombinovane.

'UNI 1488—1489 Čelična žica za užad. Tip za-
tezne čvrstoće R. 210.

'UNI 1474 Čelična žica. Ispitivanja.

UNI 1475—1476 Zatezne prevlake od cinka i

kadmijum cinka, ma čeličnoj

žici. Propisi — dspitivanje.

UNI 1477—1478 Čelična žica za užad. Tip za-
tezne čvrstoće R. 60.

UNI 1479—1481 Čelična žica za užad. Tip za-

tezne čvrstoće R 120.

i
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'UNI 1482—1484

UNI 1485—1487

Čelična žica za užad. Tip za-
tezne čvrstoće R 150.

Čelična žica za užad. Tip za-
tezne čvrstoće R 180.

DK 683 — Gvozdena roba. Svetiljke.

ČSN

DK 685 — Obućarstvo.

93 1610—56 Kulkice za prozore.

Sportska oprema.

lee i ČSN 93 7011—58 Kuke sa poluprstenom za ko-
DK 672 — Predmeti od gvožđa i čelika. žarsko-galanterisku robu.

ii RISTO TI eta OL:PCIP ČSN 93 7012—58 Kuke sa ramom i poluprste-ČSN 94 4360—56 Brijači 9š00Vni an POMO A OOKOČoPutei

ČSN 94 4361—56 Brijači — sa drškom od pla- OTO

SOGRSOSC ČSN 93 7015—58 Kuke za kožarsko-galanterisku
ČSN 94 4362—56 Brijači — sa metalnom drš- robu.

kom. ČSN 93 7018—58 Prstenovi — alike.

ČSN 94 4804—55 Džepni noževi — osnovni stan- ČSN 93 7021—58 Poluprstemovi.
dard. ČSN 93 7022—58 Poluprstenovi, niski.

ČSN 94 4853—55 Džepni nož. Tip 1. ČSN 93 7023—58 Poluprstenovi za tašne.

ČSN 94 4853—55 Džepni nož. Tip 2. ČSN 93 7026—58 Pravougli prstenovi za ume-

ČSN 94 4854—55 Džepni nož. Tip 3. ; tanje.
ČSN 94 4857—55 Džepni nož. Tip 4. ČSN 93 7028—58 Pravougli prstenovi.

ČSN 94 4858—55 Džepni nož. Tip 5. ČSN 93 7029—58 Teški pravougli prstenovi za
; SPAS sedlarstvo.

ČSN 94 4861—55 Džepni nož. Tip 6. - ec-

ČSN 94 4862—55 Džepni nož. Tip 7. ČSN 93 8010—58 Kožarski okov.
ČSN 94 4865—55 DŽOI DOŽ URiDMB ČSN 94 0011—55 Klizaljke za hokej.

: SL ; ČSN 94 0013—55 Klizaljke za izvođenje figura.ČSN 94 4951—57 Velika viljuška za meso.
i li ČSN 94 0014—58 Klizaljke sa šapama.

DK 674 — Drvna industrija. ČSN 94 0116—56 Koplja za laku atletiku lem-
i | | ljena i nelemljena.

OSNJTISSTCG STOlarSKOSLPC ČSN 94 0019—55 Ključ za klizaljke sa šapama.
DK 681 — Precizna mehanika.

ČSN 90 70002—58 Metalni kalemi za trake za Dpi-
saće i računske mašine.

DK 686 — Kancelariski

ČSN 90 5620—57

materijal.

Kancelariske mašine za Dpro-
šivanje žicom — lake.

UPOZORENJE PRETPLA4ITNICIMA

Isključivo usled teškoća nastalih u štampariji

prilikom izrade klišea za kliširyane tekstove, brojeyi

7, 8 i 9 biltena „„Standardizacija” dospeće do

pretplatnika sa znatnim zadocnjenjem.

Štampanje završeno 10 septembra 1958
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Izdavač: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16. tel. br. 28-920. — Odgo-vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorović. — Distribucija preko izdavačkog preduzeća »Naučna knjiga« — Beo-grad, Kn. Mihajlova 40, pošt. fah 690. — tel. br. 27–495. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godišnju
pretplatu od Din. 1.200.—= slati na označenu adresu »Naučne knjige«, tek. rač. br, 101-13950 kod Narodne

banke u Beogradu. — Štampa: Beogradski grafički zavod — Beograd.
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