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ZA STANDARDIZACIJU

BILTEN SAVEZNE KOMISIJE

ZASEDANJE MEDUNARODNE ORGANIZACIJE
ZA STANDARDIZACIJU (ISO) U HAROGEJTU
(HARROGATE) U ENGLESKOJ

Od 9 do 21 juna 1958 odrzano je u Herogejtu zasedanje 15 tehnickih komiteta (TC)
Medunarodne organizacije za standardizaciju, kao i Generalna skupStina te organizacije.
Savezna komisija za standardizaciju (SKS) kao c¢lan ISO-a ucestvovala je preko svojih delegata
u radu Generalne skupStine i sledec¢ih tehnickih komiteta:

ISO/TC 17 — za celik, ISO/TC 25 — za liveno gvozde, ISO/TC 26 — =za bakar,
ISO/TC 27 — za ¢vrsta mineralna goriva i ISO/TC 39 — za maSine alatke.

Na Generalnoj skupStini ISO delegati uc¢lanjenih nacionalnih organizacija za stan-
dardizaciju 36 zemalja iz raznih krajeva sveta saslusali su i odobrili izve$taje o radu tehnié¢kih
komiteta 1 Saveta ISO za protekli trogodiSnji period od poslednje Generalne skup$tine odrZane
u Stokholmu 1955 godine. Takode su usvojeni izve$taji Generalnog sekretara i blagajnika
150-a. Na kraju su izabrana tri ¢lana Saveta ISO namesto onih ¢lanova ¢iji mandat istice
krajem 1958, kao i pretsednik ISO za period1959 do 1961 god.

Za ¢lanove Saveta ISO izabrane su organizacije za standardizaciju Holandije, Rumunije

1 Sovjetskog Saveza, a za novog pretsednika ISO izabran je profesor G. A- Wegelius iz Helsinkia,
delegat organizacije za standardizaciju Finske.

REZULTATI RADA TEHNICKIH KOMITETA

TEENECKINSKOMIPDET ISO/TC 151 — CELIK

Ovaj tehnicki komitet zasedavao je od 9 do 13 juna 1958. Pod pretsednistvom g. E. W.

Senior-a, komerc. direktora britanskog Udruzenja za gvozde i &elik, radilo je priblizno oko 60
delegata koji su zastupali 23 zemlje.

Dokumenta koja su bila na dnevnom redu odnose se, uglavnom, na razne metode
mehanickih ispitivanja, a Cetiri najvaznija medu njima odnosne se na metode 1spitivanja celika
na povisenim temperaturama. Ova ¢éetiri dokumenta su od velike vaznosti za rad kotlova i
sudova pod pritiskom na poviSenim temperaturama do 1000 °C, 1 postignuta saglasnost po ovim
predlozima pretstavlja glavni korak unapred u radu ISO-a. Isto tako, postignuti sporazumi za

razne metode mehanickih ispitivanja cevi imaée Siroku svetsku primenu kako na polju tehnic-
kih konstrukcija, tako i na polju sudova pod pritiskom.

Mada ova] tehnic¢ki komitet nije imao mogucénosti da zalazi u detalje po dokumentima
k0ji se odnose na same specifikacije materijala, iz 1zvestaja raznih radnih grupa koje su zadu-
zene za ova] rad vidi se da je ucinjen razuman zadovoljavajuéi progres.

TEHNICKI KOMITET ISO/TC 25 — LIVENO GVOZDE

Ovaj tehni¢ki komitet zasedavao je u meduvremenu od 16 do 19 juna pod pretsed-

nistvom g. Mc Kinstry-a (Ujedinjeno Kraljevstvo). Bilo je prisutno oko 35 delegata koji su
pretstavljali 15 zemalja.

| Glavr}i_pregzl_met razmatranja na zasedanju ovog komiteta bili su dokument koji se
odnos% na klE]:S]._fll{a(:‘,l‘]u sivog livenog gvozda na bazi epruvete za zatezanje, i dokument koji se
odnosi na ispitivanje tvrdo¢e po Brinelu. U toku Je priprema ISO predloga za temperovani liv,

koji ¢e se ;astojati 1z posebnih specifikacija za belojezgreni temperovani liv, crnojezgreni
temperovani liv i perlitski temperovani liv.
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ISO/TC 27

U ovom Komitetu naSa zemlja je uclanjena u svojstvu ¢lana »P« (status aktiv-
nog ¢lana). | '

Komitet za c¢vrsta mineralna goriva zapoceo je rad u 1950 godini- Na prvom sastanku
Komiteta, odrzanom u Londonu, doneSene su opSte smernice programa rada, pri cemu je po-
svecena narocita paznja onim problemima, koji su interesovali radnu grupu za klasifikaciju,
Komiteta za ugalj, Ekonomske Komisije za Evropu. Sekretarijat Komiteta drzi Engleska.

Rad Komiteta odvijao se preko Potkomiteta SCI — priprema uglja kao i osam Radnih
grupa 1 to: WG1 — isparljive materije, WG2 — pepeo 1 vlaga, WG3 — sumpor, WG4 —
Audibert Arnu indeks bakovanja, WG5 — topivost pepela, WG6 — Roga indeks, WG7 — uzi-
manje uzoraka i1 WG8 — fizicka ispitivanja koksa.
' Zasedanje Komiteta, po redu peto, odrzano je u dane 12 do 18 juna, pod pretsedni-
Stvom g. Donalda Hicksa, direktora Nauc¢ne kontrole nacionalnog Saveza za ugalj Engleske.
Razmatrani su problemi: isparljive materije, priprema uglja- — terminologija i postupak,
topivost pepela, ispitivanje bakujucih i koksuju¢ih osobina, uzimanje uzoraka uglja, katran u
lignitu 1 mrkom uglju, koks, vlaga, kalori¢na vrednost, ugljenik i vodonik, fosfor, hlor i arsen.
mineralne materije i alternativne metode.

Dosad je 14 raznih nacrta dostiglo stepen nacrta ISO preporuka i bi¢e dostavljeni
IS0 — Savetu na usvajanje kao ISO preporuke. Pored toga, kao rezultat rada ovog zasedanja
moci ce daljih 15 nacrta da dostigne stepen nacrta ISO preporuka, koji ¢e uskoro biti
stavljen »P« Clanovima na glasanje. Daljnja grupa metoda aktivno se proucava i eksperi-
mentalno ispituje u viSe zemalja, u ¢emu ucestvuje i naSa zemlja, da bi se utvrdilo da li su
one pogodne za medunarodnu standardizaciju.

~ Odluceno je da se asnuje Potkomitet SC2, koji ¢e se baviti ispitivanjem mrkih i lig-

nitskih ugljeva. Sekretarijat ovog Potkomiteta preuzima Poljska.

U buduci rad Komiteta ukljucuje se i ispitivanje fizikalnih osobina uglja. Pored toga,
prosiruje se delokrug rada Radne grupe WG8 i ona dobiva novi naziv »Ispitivanje koksax.

Na ovom veoma uspesnom zasedanju ucestvovalo je 60 delegata iz 19 zemalja ¢lanica.

ISO/TC 39

SKS je uclanjena u ovom Komitetu u svojstvu ¢lana »O« (posmatraca), te je delegat
SKS u radu ovog komiteta imao status posmatraca. |

Komitet je zasedao 12 i 13 juna. To je bilo peto zasedanje od osnivanja Komiteta.
Prethodna zasedanja odrzana su: 1950 i 1951 u Parizu, 1952 u Njujorku i 1955 u Londonu:
Na ovome, kao i na svima ranijim zasedanjima ovog Komiteta, pretsedavao je pretstavnik
francuske organizacije za standardizaciju, inZenjer general Salmon, ¢iji radovi u oblasti masina
alatki uzivaju veliki ugled. Sekretarijat Komiteta drzi Francusko udruzenje za standardizaciju.

Zasedanju plenuma Komiteta prethodilo je 9 juna zasedanje radne grupe zaduzene
za proucavanje montaze brusnih ploca na maSine, a 10 juna radne grupe zaduzene za pro-
ucavanje elemenata masina alatki. Na oba ova zasedanja pretsedavao je francuski delegat
Meriel-Bisi (Meriel Bussy). *

U toku zasedanja Komiteta postignuti su znacajni rezultati. Predprojekt ISO prepo-
ruke pod naslovom »Zbirka propisa za ispitivanje masina alatki« usvojen je kao projekt ISO
preporuke, a isto tako cetiri dalja pretprojekta koji se odnose na:

— Kkonuse za drske alata,

— Siljke za strugove,

— drzace alata za strugove,

— brojeve obrtaja i pomake masSina alatki.

S druge strane, date su smernice u pogledu zavrSetka radnog vretena strugova, T-zle-
bova, smera obrtanja organa za upravljanje i oznaka na natpisnim tablicama masina.

U radu komiteta uzelo je uces¢a 43 delegata iz 16 zemalja kao i1 jedan pretstavnik
Tehnickog komiteta ISO/TC 10 — Crtezi.

Preko 700 ucesnika ovog zasedanja (funkcionera ISO, delegata nacionalnih organiza-
cija za standardizaciju i pretstavnika drugih medunarodnih organizacija) kao 1 znatan broj
clanova porodica ucesnika zasedanja koristilo je gostoprimstvo grada Herogejta 1 Britan_ske
institucije za standardizaciju koja je pored uzorne organizacije rada na zasedanju organizo-

vale u slobodnom vremenu i niz uspelih priredaba za svoje goste.
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DONOSENJE STANDARDA ZA LEKOVITO I AROMATICNO BILJE

Nasa zemlja ima sve podesne uslove za gajenje lekovitog i aromaticnog bilja. Razno-
vrsna klima, orografski uslovi i veliki broj tipova zemliiSta odgovaraju povoljnom razvicu
ovih korisnih i joS nedovoljno iskoriSc¢enih biljaka. Iako naSa farmaceutska, higijenska i ko-
smeti¢ka industrija absorbuju velike koli¢ine pomenutog bilja, ipak se preko 4/5 ili priblizno
80 do 90°0 celokupne proizvodnje izvozi u inostranstvo.

Za unapredenje kvalitetne proizvodnje ove privredne grane i za Sto bolji plasman
proizvoda na strani oseca se potreba donoSenja odgovarajucih standarda. Jer, sve drzave koje se
bave proizvodnjom i trgovinom lekovitog i aromaticnog bilja, izradile su svoje standarde
i u njima propisale tehnicke uslove, kvalitet, uzimanje uzoraka, metode ispitivanja, prove-
ravanja kvaliteta, smeStaj i cuvanje droga itd.

Savezna komisija za standardizaciju izradila je prvih pet predloga standarda za:

— Koren maslacka (Taraxaci radix)
Cvet zove (Sambuci flos)

— Cvet divizme (Verbasci flos)
Plod kleke (Juniperi fructus)

Cvet titrice (Chamomilae flos)

JUS E.B3.009,
JUS E.B3-007,
JUS E.B3.011,
JUS E.B3.003,
JUS E.B3.005,

koji se objavljuju u ovom broju biltena »Standardizacijac.
Mole se stoga svi interesenti da nam dostave svoje primedbe na ove predloge, kako
bi definitivni standardi bili Sto potpuniji i kako bi Sto bolje posluzili namenjenom cilju.

UZ PREDLOGE JUGOSLOVENSKIH STANDARDA ZA PARAFINE
KOJI SU U OVOM BROJU BILTENA »STANDARDIZACIJA«
STAVLIJENI NA JAVNU DISKUSIJU U VIDU ANOTACILJE

I Opsti deo

Rafinisani parafin obi¢no se oznacCava »parafinski
vosak« — (paraffin wax) ili, jednostavno, »parafinc.
Kao sSto je poznato, re¢ je latinskog porekla i izvodi
seod parum i affinis — bez afiniteta, ili drugim
recima, hemiski neaktivna materija. Parafin je bilo
ime dato materijama slicnim vosku, koje su poticale
od destilacije drveta. Medutim, u novije vreme, para-
fini su opSte definisani kao wvoskovi koji se nalaze
u razlicitim frakcijama nafte.

Vrlo je tesko izvrsSiti klasifikaciju parafina jer ¢e
se uvek naci nedostaci. Svaki autor ima svoju podelu,
od kojih cemo i mi navesti neke vaznije.

Prema Kirk Otfhmer-u parafini se dele u dve grupe:

— kristalni parafini

— mikrokristalni parafini

U svakoj od ovih grupa postoje znatne varijacije
u fizickim osobinama, Sto nastajé zbog razlika u siro-
vinama, a 1 zbog razli¢itih postupaka u tehnici ra-
finacije.

Prema Warth-u podela se neSto razlikuje od
prednje kao i od drugih predlozenih.

1) Parafinska grupa

— meki parafini (ga¢, amorfni parafin — slack
wax)

— {ntermedijarni parafini (tehnic¢ki parafini)

— cvrstli parafini (ploc¢asti parafini — block
waxes)

2) Petrolatum grupa

— petrolat (petroleum jelly)
— petrolat vosak (visoka penetracija)
3) Cerezinska naftna grupa
— mikrokristalni parafin (niska penetracija).

Pri frakcionisanju sirove nafte, frakcija ili presek
— poznat kao parafinski
170—310 °C pri niskom pritisku, moze se podeliti u
cvrsti parafin i teénu uljnu frakciju putem hladenja
1 filter-presovanjem. Cvrsta frakcija, koja sadrzi 6590
parg_fma, Je gac ili amorfni parafin (slack wax) koji se
znoji i rafiniSe do normalnog ili trgovac¢kog parafina.

destilat, tacke kljucanja

— Meksi parafini ukljucuju ga¢ 1 znojeni parafin
sa vecim sadrzajem ulja.

— Intermedijarni parafini ukljucéuju zuti tehnicki
parafin sa t.t. 44—58 °C i beli tehnicki parafin.

— Kada se tehnic¢ki parafini podvrgnu daljem pro-
cesu znojenja u cilju odvajanja ulja, a zatim beljenju,

dobivaju se Cvrsti parafini — ploc¢asti parafini (Block
waxes ili Tafel Paraffin).
— Mikrokristalni parafin se moze dobiti iz ftri

izvora: a) deparafinacijom motornog ulja, tj. iz frakcija
sirove nafte sa viSom tackom klju¢anja, odnosno veceg
viskoziteta; zatim b) rezidualni parafin dobiven pri
preradi »bright stock-a« i petrolata; najzad c¢) mikro-
kristalni parafin iz taloga u rezervoarima, tzv. »tank
bottom« parafin. Ovaj naziv »tank bottom« je opSirno
opisan. To su parafini koji se dobivaju taloZzenjem si-
rove nafte za vreme skladiStenja. Oni mogu nastati
u rezervoarima blizu izvora ili u rafinerskim rezervoa-
rima. Stepeni proizvodnje se ne mogu detaljisati, jer
postoje Siroke wvarijacije u postupku koji karakterise
metode proizvodnje mikrokristalnog parafina. Svaki
rafinater je 1izvrSio izmenu adaptacijom postojeceg
postrojenja svojom sopstvenom tehnikom rada.

Prema Zerbe-u parafini su produkti sa t.t. od
30 °C naviSe i to:

— sa t.t. 30—40 °C — parafin za Sibice,
— sa t.t. 38—42 °C — meki parafin,

— sa t.t. 44—46 °C — srednji parafin,
— sa t.t. 50—65 °C — tvrdi parafin.

Tvrdi parafin bez ulja je tzv. plocasti parafin
(Tafel Paraffin), a sa uljem je tzv. ljuspasti parafin
(Schuppen Paraffin).

S obzirom da se podela na kristalni i mikrokristalni
nalazi i kod drugih, a osim toga je i kod nas u praksi
odomacena, to se predlaze da se takva podela moze
usvojiti 1 kod nas.

IT Svojstva parafina

a) Kristalniimikrokristalni parafini
Glavna karakteristika ova dva tipa parafina je
otpornost prema vodi i vodenoj pari. Ne rastvaraju se
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u alkoholu, a jedva i to vrlo malo u toplom alkoholu.
Potpuno se rastvaraju u mnogim organskim rastva-
racima kao sto su: ugljentetrahlorid, trihlormetan,
ugljendisulfid, benzen (benzol), benzin, etar, aceton,
razna mineralna ulja itd. i to utoliko teze, ukoliko je
visa tacka topljenja parafina.

UopsSte, mikrokristalni parafini imaju veé¢u mole-
kularnu tezinu nego kristalni, mada se obe vrste sastoje
od smesSe zasicenih ugljovodonika sa dugim lancima.
Kristalni parafini sadrze, uglavnom, molekule sa rav-
nim lancima, sa relativno malom koli¢inom racvastih
lanaca. Grananje koje se obi¢no desava je jedino lanac
sa jednim ugljenikom, koji se nalazi blizu jednog kraja
glavnog lanca. Cikli¢cna jedinjenja su prisutna u kri-
stalnom parafinu samo u neznatnim kolicinama.

- Mikrokristalni parafini imaju molekularnu tezinu
od 400 do 700 i imaju molekule sa prosec¢no 40 do 50
C-atoma. Ovi parafini sadrze neke molekule sa ravnim
lancima, a veci deo ima racvaste lance. Grane su ve-
rovatno nepravilno razmestene i sadrze prosecno 3
C-atoma u boctnom lancu. To je dokaz da je prisutna
znatna koli¢ina ciklicnih jedinjenja.

Kristalni parafini imaju nizu tacku topljenja, a u
stopljenom stanju imaju manji viskozitet od mikrokri-
stalnih parafina. Kristalni parafini kristalisu u wveli-
kim, izrazito formiranim Kkristalima u obliku ljuspica
1 1glica. Mikrokristalni parafini maju male i nejasne
kristale. Ulje se iz ovih poslednjih teze odwvaja bas

usled takve kristalne strukture, te se izdvajanje ne

moze vrsSiti filtrovanjem na filterpresama. Proizvod
kristalnog parafina se bitno ne menja u fizickim o0so-

binama, ako se menja izvor sirovine ili metod pro- -

1zvodnje. U suprotnosti sa kristalnim parafinima, ni
dve vrste komercijalnog mikrokristalnog parafina ne-
maju iste fizicke osobine. Ove razlike nastaju bilo zbog

variranja sirovina ili zbog razlika u procesu pro-

1zvodnje.

b) Medicinski parafin

Farmakopeja SAD definiSe parafin kao »precCisée-
nu smesu cvrstih ugljovodonika dobivenih iz naftex.
A parafin opisuje kao: »bezbojnu ili belu, manje ili
vise prozirnu masu, koja pokazuje kristalnu struk-
turu, bez mirisa i ukusa, a pri opipu slabo je masna.
Nerastvorna je u alkoholu, slabo rastvorna u apsolut-
nom alkoholu, potpuno rastvorna u hloroformu, etru,
benzenu (benzolu), benzinu, ugljendisulfidu isparljivim
uljima itd. U testovima za identifikaciju ukljuéeno je
sledece: specificna tezina oko 0,900 na 25°C; topi se
1Izmedu 50 i 57 °C (metoda za tacku topljenja — t.t. —
tacno je opisana). Kad se jako zagreva parafin se
pali, gori svetlim plamenom, taloze¢i ¢ad. Muckanjem
stopljenog parafina sa jednakom zapreminom zagre-
Janog etilalkohola, izdvojeni sloj alkohola ne sme da
oboji ovlazeni plavi lakmusov papir u crveno.

Britanska farmakopeja takode opisuje parafin kao
»bezbojnu, poluzracénu, kristalnu masu, bez mirisa i
ukusa, slabo masnog opipa; specifi¢ne tezine 0,82 ..—
0,94...; topi se na 54,4—57,2°C, a gori svetlim pla-
menom bez ostatkac.

Nemacka farmakopeja pod imenom »Paraffinum
solidum« D.A.B.6 — podrazumeva cerezin, a ne para-
fin. U starijoj farmakopeji dat je opis za »Paraffinum
durum« koji se dobiva iz viSih frakcija nafte hlade-
denjem odeljene smeSe ugljovodonika. Bezbojna je,
poluprozracna, kristalna masa specifi¢ne tezine 0,820
— 0,940 1 t.t. 54,4-57,2 °C. Nije identi¢an sa »Paraffinum
solidume«.«

Isto tako i Jugoslovenska farmakopeja pod imenom
»Paraffinum solidum« podrazumeva cerezin. Medutim,
jos ne postoji propis za parafin.

Osim ovih pomenutih vrsta parafina — derivata
nafte, postoji i sintetski parafin dobiven po Fischer
Tropsch-u, koji ima do 70 C-atoma u molekulu sa t.t.

od 110 °C i molekularnom teZinom 1000, U trgovinu
dolaze sa t.t. do 100 °C.,

Ovo je bio razlog da se u predlogu za mikrokri-

stalni parafin predlozi tacka ocvrSéenja sa donjom
granicom najmanje 54 °C, a gornja granica je ostala
otvorena,

IIT Specifikacije i standardi

Dok definicija i opis parafina prema farmako-
pejl SAD imaju zakonsku ustal; enost, dotle jedva mogu
pretstavljati upotrebljivu definiciju za veéinu indu-
strija koje upotrebljavaju kristalni parafin. Zhog toga
Je predlozena sledec¢a definicija kao tehniéki najpri-
kladnija za razlikovanje trgovaékih parafina:

»Kristalni parafin je ¢vrsta, kristalna smesa ugljo-
vodonika, dobivena iz frakcije sirove nafte obiéno
oznacene kao parafinski destilat; iz destilata katrana;
111, sintezom ugljovodonika pri niskim temperaturama
ocvrscavanja ili solventnom ekstrakecijome.

Priznata su dva stepena rafinacije parafina:

— tehnicki parafin (crude scale)
— potpuno rafinisani parafin (fully refined)

Tehnicki parafin ima t.t. od 45—57,2°C (ASTM
D 87 — 42), a boju tamniju od + 21 po Saybolt-u
(ASTM D 156-53 T) i sadrzi veéi procenat ulja (ASTM
D 721—47). Brojevi za beju se odnose na Saybolt-ovu
hromometarsku skalu. U ovoj skali slabo Zuta boja je
0, a bela kao voda je + 30. Boja se meri na istoplje-
nom uzorku parafina.

Potpuno rafinisani parafin ima t.t. 47,7 — 88,3 °C
1 boju od + 21, ili svetliiu i obi¢no zadovoljava test
za supstance koje ugljenisu (ASTM D 612 — 45).

Mogu se joS susresti tri druge Kklase ili komerci-
Jalne vrste. Parafin za Sibice uglavnom je Zuti tehni-
Cki parafin sa niskom t.t. Njegova t.t. moZe biti niza
od 43°C, a boja da varira od bledo zute do + 10:
sadrzaj ulja moze biti do 5%, mada proizvodaé¢i Sibica
zahtevaju obi¢no ispod 3%. Zuti tehnic¢ki parafin je
potpuno slican belom tehni¢kom parafinu u svakom
pogledu, sem u boji koja mozZe biti do izrazito Zute.

Polurafinisani parafin je izraz koji se primenjuie
na beli parafin ¢iji je sadrZaj ulja smanjen daljom
rafinacijom. Zbog boje, mirisa i ukusa ili testa za
materije koje ugljeniSu, ne dopusSta se oznaka »pot-
puno rafinisani«, mada je za neke primene bolji od
komercijalnog belog tehni¢kog parafina.

S obzirom na ustaljene metode proizvodnje, kao i
ustaljene frgovacke uzance, u predlogu jugosloven-
skih standarda za kristalni parafin predvidene su dve
vrste u odnosu na tacku ocvrScavanja, a dva tipa u
odnosu na stepen rafinacije svake vrste, i to tip A
1 tip B. Tip A u I i II vrsti pretstavlja potpuno ra-
finisani, a tip B u I i II vrsti tehni¢ki rafinisani pa-
rafin. Isto se to predvida i za mikrokristalni parafin.
Za medicinski parafin predviden je poseban postupak
rafinacije radi ispunjavanja uslova da bude bez ukusa
1 mirisa i radi ispitivanja sa sumpornom Kkiselinom,
t]. test za materije koje ugljenisu.

IV Upotreba parafina u industriji

a) Kristalni parafin

Kristalni parafin je u SAD poceo da se upotreblja-
va u komercijalne svrhe od 1865 godine. Utvrdeno je
da je svetska proizvodnja u 1949 godini, iskljucujuci
zemlje Sovjetskog Saveza, iznosila oko 1,159,200.000
funti, odn. 525,813.120 kg.

Najsira upotreba kristalnog parafina je na pod-
rucju premazivanja ambalaznog papira, ¢ija potrosSnja
iznosi oko 58,1°/p od celokupne primene. Vazna upo-
treba ovog parafina, a istovremeno i1 najstarija je u
industriji sveca. Ostala industrija prerade papira
ukljucuje impregnaciju patrona za eksplozive i papir
za gradevinarstvo.

U elektroindustriji kristalni parafin se upotreb-
ljava za elektricne izolacije (zice, kablovi, kablovske
spojke i papirne folije za kondenzatore) zbog svojstava
nepropustljivosti vlage i visoke dielektri¢ne otpornosti.

U industriji koze kristalni parafin se upotrebljava
za proizvodnju voskova za kozu, zatim za izradu pre-
parata za poliranje 1 impregnaciju koze, za negu koze
i za konzervisanje koze.

U tekstilnoj industriji ovaj parafin se upotrebljava
za pripremu tkanina nepropusnih za vodu i za ocvrsca-
vanje specijalnih materijala, za impregnaciju konca za
hirurgiju 1 sl.

U industriji zivotnih namirnica upotrebljava se za
premazivanje narandzi i drugih citrus-plodova da se
sprec¢i dehidratacija, za konzervisanje sira 1 za pro-
izvodnju gume za zvakanje.
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U industriji gume mesa se do izvesnog stepena sa

sumom, a visak se penje prema povrsini, obrazujuci

sloj koji Stiti od Stetnog dejstva sunceve svetlosti.

Parafin, obi¢no beli tehnicki, upotrebljava se pri
izradi &ibica da pomogne paljenje. Dobro rafinisan pa-
rafin sa visokom tatkom kapanja upotrebljava se za
izradu politura, ali je manje vazan od prirpdmh VO-
skova naprimer kao Carnauba i dr., jer je njegov _fl]ln
meksi i manje sjajan. U zubotehnici se upotrebljava
narotito za uzimanje otisaka.

U ostale primene ukljucuje se izrada boja 1 oboO-
jenih pisaljki, Stamparskih boja itd.,, kao i za ukla-
njanje perja sa zivine.

U hemiskoj industriji se takode upofrebljava u
svrhe dobivanja hlorisanog parafina.

b) Primena mikrokristalnog para-
fina

Suprotno kristalnom parafinu, upotreba mikro-
kristalnog parafina je relativno nova. Nije poznato
zasto ova vrsta parafina nije imala komercijalnu produ
sve do 1930 godine. Moguce je da je ovo zakasSnjenje
vezano za Cinjenicu Sto su ulja za podmazivanje da-
vala svega oko 3% ili manje ovog parafina. Isto tako,
proizvodnja ovog parafina i danas nije veca od 0,05%0
prema proizvedeno] sirovini.

Proizvodnja mikrokristalnog parafina naglo je po-
cela da raste pocetkom 1 u toku II svetskog rata. A
od tada, proizvodnja se naglo povecava.

Mada se za neke svrhe moze upotrebiti bilo Kkri-
stalni, bilo mikrokristalni parafin, ovaj drugi je po-
godniji u izvesnim primenama 1 jedino podesan tip
za mnoge druge upoirebe. Karakteristike mikrokri-
stalnog parafina su sledece: visoka tacka topljenja,
veliki wviskozitet, fleksibilnost na niskim temperatu-
rama, visoka Lkohezija kao 1 athezija 1 gipkost pri
pritiscima bez prekidanja ili pucanja. Jedna ili wviSe
od ovih osobina prilagodavaju ovu vrstu parafina za
njegovu specijalnu upotrebu.

Najveca je primena ovog parafina za premazivanje
papira gde se zahteva fleksibilnost i visoka tacka to-
pljenja. Kristalni parafin Je nepodesan zbog nedo-
statka adhezije 1 zbog lomljivosti. Iste karakteristike
prilagodavaju mikrokristalni parafin za premazivanije
elekfricnih uredaja, za smeSe za konzervisanje u pre-
hranbenoj Industriji, za izradu gramofonskih ploca,
voska za graviranje, Stamparskih boja, indigo-papira,
lovackih patrona i dr. Pri izradi politura za podove
1 namesta] 1 prl mnogim drugim primenama zame-
njuje prirodne biljne i zZivotinjske voskove.

U kompaundiranju gume, visa molekulska tezina
mikrokristalnog parafina povecava rastvorljivost i
proizvodi zilaviji zaStitni sloj na povrsini. U antiko-
rozionim sredstvima prisustvo mikrokristalnog para-
fina €¢ini film fleksibilnim i neprekidnim.

Isto tako, ovaj parafin se upotrebljava u farma-
ciji 1 medicini pod narocitim uslovima.

¢c) Medicinski parafin

Ova vrsta parafina dobiva se specijalnim postup-
kom rafinacije s obzirom na specijalne uslove pri-
mene u pogledu kvaliteta.

~Upotrebljava se u medicini za razna pakovanija,
za 1mpregnaciju hirurskog konca. Isto tako ima vaznu
primenu u farmaciji i kozmetici za izradu raznih vrsta
Kremova, ruzeva za usne i masti za kozu. MoZe se
primeniti i u prehranbenoj industriii.

V Analiticke metode ispitivanja kvaliteta parafina

a) Kristalni parafin

Metode za ispitivanje kvaliteta parafina donesene
od'strane ASTM (American Society for Testing Ma-
tgrlgls) 1 usvojene od ASA (American Standards Aso-
01afiloun), su metode koje su prihvacéene od veéine PO-
trosaca i proizvodaca. Medutim, one su ogranicene u
svom podrucju primene. Mnogi drugi pozelini elementi
pst{:lju da se definiSu pomoéu prihvatljivih metoda za
15_Q1tivanje. Ova situacija izgleda da rezultira iz ogra-
mcgn}h zajednickih napora izmedu proizvodacke i po-
troSacke industrije. Nedavno je jedan komitet, koji
pretstavlja tehni¢ko Udruzenje industrije pulpi i pa-

pira i ASTM, poceo studiju metoda za ispitivanje pa-
rafina.

Na ovom mestu iznecemo metode ispitivanja po
ASTM i IP (The Institute of Petroleum), a od kojih
su neke prihvacene 1 predloZzene za jugoslovenske

standarde. -

Tacka topljenja odn. ocvrscavanja (ASTM
D 87-42). Tacka topljenja parafina ima direktno 1 in-
direktno znacenje u vecini primena parafina. Obicno,
ukoliko wvisa tacka topljenja — utoliko skuplji pa-
rafin.

Posto je parafin smeSa ugljovodonika razlicitih
tacaka topljenja, tacka topljenja je pre najvisa vred-
nost, nego opsta vrednost jednog c¢istog jedinjenja.
ASTM test primenjuje krivu hladenja vreme-tempe-
ratura, a tacka topljenja je data kao temperatura
minimalne promene. MozZe se reprcdukovati u grani-
cama od 0,2 °F.

Boja. — (ASTM D 156-49) i (IP 18/42). Boja je,
uglavnom, vazna kao pokazatelj stepena rafinacije pa-
rafina. Upotrebljava se Saybolt-ov hromometar, kao
Sto je primenjen kod lakih naftinih predukata; para-
fin se ispituje u rastopljenom stanju. Red vrednosti
za komercijalne vrste -parafina dat je u deiiniciji za

tehnicke parafine.

Materije koje se ugljenisu (organske
primese). — (ASTM D 612-45). Ovaj] test daje meru
stepena rafinacije. On je, uglavnom, adaptacija testa
primenjenog na bela vazelinska ulja namenjena za me-
dicinsku upotrebu. Odredba mora biti uneta u stan-
darde zbog tendencije nekih parafina da emulgiraju
sa sumpornom KkKiselinom, upctrebljenom kao reagens,
naroCito parafini sa niskom tackom topljenja. Pod
specijalnim uslovima tretiran je parafin sumpornom
kiselinom ta¢no odredene jacine, odncsno koncentra-
cije. Boja koja nastaje u sloju sumporne Kiseline je
jedan pokazatelj, do kojeg stepena ostaju u parafinu
materije koje se ugljenisu sa sumpornom Kkiselinom.
Ispitivanje se ozZnacCava sa »prolazi« ili »ne prolazi«
uporedenjem sa prethodno ftaéno definisanim stan-
dardnim obojenim rastvorom.

Sadrzaj ulja. — (ASTM D 721-47).
metoda. za odredivanje sadrzaja ulja jJe srazmerno
nova. Ranije se upotrebljavala tzv. »press« metoda
prema kojoj se izrazavao rezultat ispitivanja kombi-
novano — sadrzaj ulja i vlage; 30 grama uzorka
smrvljenog parafina izlozi se pritisku od 900 p.s. i.
(pound/square inch) u presi za ispitivanje parafina.
Vrednosti dobivene pomocu ove metode za tehnicki
parafin bile su reproduktibilne i znacajne. Sa petpuno
rafinisanim parafinom rezultati su bili od ogranicenog
znacaja.

U novijim postupcima upotrebljava se metiletil-
keton kao rastvara¢ i meri se razlika rastvorljivosti
ulja 1 parafina pod odredenim uslovima ispitivanija.
Obicno, upotreba ovakvog postupka specificirana je
kao ogranicena na materijal koji po ASTM ima tacku
topljenja iznad 40 °C, a sadrzaj ulja manji od 15%..

Jacina rastezanja (Tensile strengh t).
— Za ispitivanje ovog svojstva zahteva se specijalna
aparatura; do danas nije razvijena jedna opSte pri-
znata aparatura i postupak. Test je vrlo. osetljiv u po-
gledu odredivanja sadrzaja ulja u parafinu; parafin sa
visokim sadrzajem ulja obi¢tno daje niZze vrednosti za
»tensile strenght.«

Perkinsov aparat za rastezanje bio je odreden za
merenje na tkaninama i papiru. Pri ispitivanju para-
fina jedna viljuskasta spona drzi specijalno priprem-
ljene uzorke koji se kidaju. Velika paznja potrebna je
za pripremanje uzorka parafina i njegovo kondicioni-
ranje pre opita. Zbog specijalnih uslova ispitivanja,
kao Sto je kontrolisanje temperature i vlaznosti pro-
storija, ogranicena je primena i kod proizvodaca i kod
potrogaca. |

Mnogo drugih testova se primenjuje za ispitivanje
kristalnog parafina. Vec¢ina od njih jos nije standardi-
zovana, osim unutar jedne industrije. Ovakvi testovi
su, naprimer, odredivanje mirisa i ukusa. Svaki rafi-
nater ima svoju sopstvenu metodu uzimanja uzoraka
1 od miSljenja pojedinih struénjaka zavisi kontrola
proizvodnje.

ASTM
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Sliéno proizvodn]i papira 1 gume za ii;akanje, Pro-
izvodaci imaju ustanovljene postupke za ispitivanje
ukusa, mirisa ili zZvakanja. Razlike se odreduju indi-
vidualno.

b) Mikrokristalni

Uputrebljeno je viSe analiti¢kih metoda za ispi-
fivanje mikrokristalnog parafina nego za ispitivanje
kristalnog parafina. Osim toga, ima neklh izmena za
izvesne fizicke osobine.

Tacka topljenja. — (ASTM D 127-49) 1
(IP 133/51). Ova metoda je narocCito oznacCena kao me-
toda za tacku topljenja mikrokristalnog parafina. Me-
dutim, ASTM D 87-47 se cesce upotrebljava, mada daje
obi¢no nize rezultate; razlika zavisi od tipa para-
fina. U slucaju parafina dobivenog deparafinacijom
motornih ulja, zbog njegove slicnosti sa kristlanim
parafinom, dozvoljava se upotreba metode ASTM D
87-47, ako se zeli.

parafin

~ Penetracija. MikroKkristalni parafini su
mnogo podesniji za odredivanje tvrdoCe pomocu usta-
novljene metode, nego kristalni parafini. Medutim,
ima joS drugih varijacija kako se ovo svojstvo odre-
duje. U toku II svetskog rata Conservation Order PDO
19, specificirao je pod nadzorom ASTM D-5 Komiteta
ovu metodu i ona je dobila opstu primenu. Penetracija
je dubina izrazena u desetinama milimetra do koje
prodire jedna standardna igla kroz materijal pod po-
znatim uslovima optereéenja, vremena 1 temperature.
Penetracija obi¢no pokazuje sadrzaj ulja:; ukoliko su
nize brojne vrednosti, nizi je sadrzaj ulja u mikrokri-
stalnom parafinu.

Viskozitet. — Viskozitet je mnogo znacainiji
za mikrokristalni parafin, nego za kristalni. On je viSi
i varira u Sirim granicama i'on je indeks za tip pa-
rafina 1 poreklo. ASTM D 88-53 je obitno primenjen
1 kod proizvodaca i kod potrosSaca.

Sadrzaj] ulja. — Nema posebne metode za od-
redivanje sadrzaja ulja u mikrokristalnim parafinima.
Sa uspehom mozZe da se primeni metoda ASTM D
721-53 T, ako se upotrebi sec-butilacetat kao specifi-
rani solvent; test se izvodi na —18 °C.

VI Ostale analiticke metode

Sve dosad navedene metode su one koje su stan-
dardizovane od strane ASTM specijalno za parafine i
voskove. Kao Sto se wvidi, sve te metode odnose se
na 1spitivanje fizickih osobina. Medutim, pored ovih

fizickih ispitivanja postoje 1 odredivanja hemiskih
osobina.
Odredivanje hemiskih osobina. — He-

miske osobine se odreduju da bi se identifikovale, ra-
zlikovale i klasificirale razne vrste voskova. U ta ispi-
tivanja spadaju: odredivanje saponifikacionog broja,
kiselinskog broja i jodnog broja, stabilnost boje, sadr-
zaj ulja 1 pepela.

S obzirom da se i saponifikacioni i kiselinski broj
izrazavaju brojem mg KOH-a za neutralizaciju 1 g
materijala (parafina), to se obe ove osobine izrazavaju
neutralizacionim brojem. Za kristalne i mikrokristalne
parafine najznacajnije je odredivanje neutralizacio-
nog broja 1 nalazi se kao uslov u mnogim inostranim
standardima. Ispitivanje se vrsi prema metodi koja se
primenjuje 1 na ostale naftine produkte, a izrazava
se brojemm mg KOH, potrebnim za neutralizaciju 1 g
parafina. Ova metoda se predlaze i u jugoslovenskim
standardima za parafine, '

Jodni bro] se rede odreduje, i to samo po speci-
jalnom zahtevu potrosaca. Ne nalazi se normalno u
standardima, te nije predlozen ni u jugoslovenskim

standardima. Odredivanja se vrse po metodama pro-

pisanim od Hubl-a i od Hanus-a.

Odredivanje stabilnosti boje nalazi se u skoro
svima inostranim standardima, pa je predloZeno i u
jugoslovenskim standardima. S obzirom da se naédin
odredivanja stabilnosti boje ne nalazi u ASTM to
smo se odlucili da metodu koja je standardizovana u
ceskom standardu za parafin — CSN 657101 predlo-
zimo da se i kod nas usvoji. |

Princip rada pri odredivanju stabilnosti ‘boje je
sledeci.

U dva kalupa se izlije po oko 100 grama uzorksa
parafina stopljenog na vodenom kupatilu. Posle hla-
denja iz kalupa se izvade oévrsnute ploéice; jedna se
zamota u papir i ostavi na tamnom mestu, a druga se
stavi u staklenu bocu, zatvori i ostavi 7 dana da stoji
na difuznoj dnevnoj svetlosti. Posle toga vremena se
uporeduju boje obeju plo¢ica parafina.

Rezultati ispitivanja oznacavaju se sa »zadovo-
ljavax, ako ne nastane uocCljiva promena boje para-
finske plocice u poredenju sa onom koja se ¢uvala u
tami.

Ranije su vec navedene metode za odredivanije

sadrzaja ulja u kristalnom i mikrokristalnom parafinu.
To Jje metodar ASTM D 721-53 T. Osim ove metode
postoji jos 1 metoda po Holde-u u kojoj su upotreb-
ljeni kao rastvaraci alkohol i etar. Medutim, u pri-
meni kod Rafinerije nafte »Boris Kidrié« u Rijeci
ova metoda je unekoliko preinacena i prilagodena za
potrebe 1 pogone 1 fabricke kontrole gotovih produ-
kata koji odlaze na ftrziste. Owva, tzv. modifikovana.
metoda po Holde-u navedena je u celosti u predlogu
JUS B. HS8.160,

Odredivanje pepela u parafinu ne nalazi se u ino-
stranim standardima. Jedino u uslovima CSN se pro-
pisuje i sadrzaj] pepela. S obzirom da se u standardima
za mehanicke primese predlaze da ih ne sme biti, to
se time iskljucuje 1 mogucnost postojanja pepela. Iz
dosadasnjeg iskustva se takode zna da je sadrzaj pe-
pela redovno bio u tragovima. Iz navedenih razloga

se 1 ne predlaze odredivanje pepela u predlozima JUS

za parafine. |

Fizi¢ke konstante. — Najvaznije fizicke
konstante koje se odreduju kod parafina bile bi sle-
dece: tacka topljenja ili tacka oc¢vrsSéavanja, specificna
tezina ili gustina; indeks refrakcije i viskozitet stop-
ljenog parafina. Osim ovih, negde se primenjuje me-
toda tacke omekSavanja.

Za odredivanje tacke topljenja (t.t.), odnosno tacke
oCvrScavanja, postoji viSe metoda kao Sto su: odredi-
vanje t.t. u zatvorenoj kapilari i u otvorenoj kapilari;
metoda termometarske kuglice (Poljska metoda), zatim
metoda po ASTM D 87-42 i, najzad, metoda Dewar-
ove staklene posude (Zhukov). Ova metoda je naj-
rasprostranjenija u Evropi i kod nas je joS ranije uve-
dena, te je 1 u predlozima jugoslovenskih standarda
naznacena. Osim ovih metoda postoji jos i metoda od-
redivanja tacke topljenja po Maquenne-u i tacke ka-
panja po Ubbelohde-u.

Metoda odredivanja tacke omeksavanja daje tem-

peraturu na kojoj ¢vrsti vosak pocinje da omeksava.
Uobitajena je Ring-and-Ball metoda (prsten i kuglica),
slicno kao kod odredivanja bitumena. Isto tako je u
primeni i Ring-and-Plunger metoda (prsten i Klipac).
Obe ove metode su ogranicene primene i nisu standar-
dizovane, te radi toga nisu uzete u obzir ni za nas
predlog.

Specificna tezina se odreduje ili na sobnoj tempe-
raturi, ili na 70 °C, a po nekim autorima i na 100 °C.
Najbolje se odreduje kada je parafin u tecnom stanju
pomocu Mohr-Westphal-ove vage. Cilinder sa stoplje-
nim parafinom se postavlja u kupatilo i odrzava se
konstantna temperatura. Specificna tezina se direktno
Cita iz polozaja utega. Specificna tezina nije predlo-
zena u standardima, jer se ni za. druge produkte ne
predvida, radi Sirokih granica.

Indeks refrakcije se moZe odrediti pomocu Pul-.
frich-ovog ili Abbe-ovog refraktometra. Obiéno se od-
reduje indeks refrakcije na 70°C. Metoda je wvrlo
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osetljiva 1 moze posluziti za odredivanje sadrzaja ulja
zbog aditivnosti indeksa refrakcije cistog ulja 1 cistog
parafina. Ova metoda je naSla primenu u kontroli
pogona proizvodnje parafina, jer je brza i tacna. Na-
zalost, ne moze se primeniti izvan pogona, jer je pPo-
trebno imati uzorak cistog ulja koje se odeljuje kod
prerade parafina.

U izvesnim granama industrije primenjuju se joOS
i sledeca ispitivanja: fleksibilnost, ja¢ina na Kkidanje,
konzistencija i tvrdoc¢a. Za svako ovo ispitivanje po-

stoji viSe metoda 1 aparata, ali joS nestandardizovanih.
Kod analitickih metoda primenjenih za ispitivanje kri-
stalnih 1 mikrokristalnih parafna spomenuto je odre-
dvanje »Tensile strenght«-a 1 penetracije. Kako ova
ispitivanja nisu uneta ni u ostale standarde koji su
nama pristupacni, a tim pre Sto i ti aparati nisu stan-
dardizovani, to ta ispitivanja nisu predlozena ni u ju-
goslovenskim standardima.

Ing. A. Belan
Ing. Z. Zivanovié — Stanin

Osobine

Karakteristike

Spoljni izgled

Droga se sastoji od okruglih i mesnatih bobica velikih
7 do 9 mm.

Imaju tri Sava i tri kvrzice, a pri dnu dva prsljena
od kojih svaki ima tri trouglasta prirepka mrke boje.
Meso je meko, zelenkasto mrke boje. Bobica ima tri
jajasto duguljaste, tupo frouglaste kostane semenke
mrke boje.

Vreme berbe

U jJesen druge godine sakupljaju se potpuno zrele
bobice prevucene beli¢astim vostanim pepeljkom.

Boja Modro-crna. Sveza droga posuta je wvoStanim pe-
peljkom.,
Miris Kad se droga rastrlja, miriSe prijatno aromati¢no i
balsamicno.
Ukus Najpre sladunjav, a zatim aromatican i nagorak.
1& Vlaga Najvise 16%o
Pepeo Najvise 49%g

Vodeni ekstrakt
(10:100)

Najmanje 33%

ttarsko ulje
(Unger aparat)

Najmanje 1%

3 Klasifikacija

*1 1 kvalitet II).

g Znaci
3.1 Zelenih jednogodisnjih plodova, najviSe
3.2  Nedozrelih, mrkih plodova, najvise
3 Smezuranih i Supljih plodova, najvise
3.4 Zdrobljenih i osSte¢enih plodova, najvise
3.5 Organskih necistoca
3.6 Drugih delova kleke, najviSe
3.7 Stranog bilja i drugih neéistoc¢a, najvise
3.8 Neorganskih necistoca (zemlje, peska i drugog),

najvise

Klasiifkacija droge vrSi se prema veli¢ini plodova i €isto¢i droge na tri kvaliteta (Iekstra, kvalitet I

Kvalitet
Sadrzaj u %o
ekstra I IT
1 2 3
3 6 10
— 2 3
— 1 5
0,25 0,25 0,50
0,25 0,25 0,50
== 0,2

;[ PLOD KLEKE DK 633.88
(Juniperi fructus) JUS E.B3.003
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959
“ 1 Opseg
Ova] standard se odnosi na osuSene zrele bobice kleke (Juniperus communis I. — Cupressineae).
| 2 Tehnicki uslovi
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4 Slicnosti sa drugim vrstama kleke

Bobice drugih vrsta kleke, kao Juniperus sabina L. — Cupressineae, koja ima manje bobice, svega
0 do 8 mm u precniku, ofrovne su i imaju druk€iji miris. |

5 Proveravanje kvaliteta

Uzimanje uzoraka i nacCin ispitivanja vrsSi se prema posebnim JUS. ..

6 Pakovanje

Droga se pakuje u jutane vrece, veliCine 110X70 cm. Svaka vrec¢a sadrzi bruto/neto 50 kg droga.

1 Oznacavanje

Oznakelna omotu moraju tacno odgovarati oznakama ovog standarda. Pod ovim nazivom ne Smeju
se stavlj_atl u promet bobice druge vrste kleke, kao napr. Juniperus oxycedrus, Juniperus sabina i
druge, cime bi se mogao kupac dovesti u zabunu.

Na omotu droge treba da budu slede¢i podaci:
— naziv proizvodaca 1 mesta,

— adresa kupca, |

— naziv droga (na srpskohrvatskom i latinskom),
— godina berbe,

— bruto neto/tezina,

— kwvalitet,

— JUS....

Ako se roba Salje u inostranstvo treba dodati joS i »Product of Yugoslaviac.

8 Cuvanje
)roga se mora cuvati u vrecama, u Cistim i suvim prostorijama koje se mogu lako provetravati.

N el oS

—_——

CVET TITRICE DK 633.88

Predlog br. 2750 . -: JUS B.B3.005
(Chamomillae flos) '; 5

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959

1 Opseg

Q_vaj standard se odnosi na vestacki ili prirodno suSene cvetne glavice divlje ili gajene biljke titrice
1i kamilice (Matricaria Chamomila L. — Compositae). SuSene cvetne glavice titrice upotrebljavaju
se U medicini 1 kozmetici.

2 Tehnicki uslovi
Osobine Karakteristika
Spoljni izgled | Droga se sastoji od celih cvetnih glavica. Omotac svake

glavice sastavljen je od tri reda crepasto poredanih,
duguljastih, golih, tupih, zelenih Ilistica. Cvetiste je
suplje 1 golo, u mladih cvetova poluloptasto, a u
starijih manje ili viSe kupasto siljato, visoko do 6 mm,
a Siroko do 1,56 mm. Po obodu cvetnih glavica nalazi

h se venac od 12 do 20 belih, jezicastih, zenskih cvetova,
a say ostali deo cvetiSta pokrivaju mmnogobrojni zufi,
cevasti, hermafroditni cvetovi. Jezik obodnih cvetova
ima tri zuba i Cetiri nerva, a cevastli cveticli su peto-
zubi. Na mladim glavicama jJezicasti cvetovi su vodo-
ravni, a na starim, oplodenim (neispravnim) savijeni su
na dole.

e

Vreme berbe Otvorene cvetne glawvice skupljaju se u prolece.
Boja | Jezi¢asti cvetici su beli, a cevasti zuti, tako da je u
celini droga zuto-zelenkasta.

Miris Vrlo E}ron*latiéan, svojstven (osobito kada se rastrlja ili
popari).

Ukus Nagorak 1 aromatiCan, ponesto sluzast.

Vlaga Najvise 15%ao.

Alkoholni ekstrakt (70% alkohol) Najmanje 25%

Vodeni eksfrakt Najmanje 28%o
- Etarsko ulje | Od 0,30 do 0,50%0 (zavisi od godine)
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Klasifikacija droge

Prema obradi sirovine suSeni cvet titrice deli se na tri kvaliteta (ekstra, kvalitet I i kvalitet II).

Kvalitet
Znaci | Sadrzaj u 7,
Ekstra | I | II
Sl Pepeo, najvise 10 11 12
3.2 @Glavice koje su sacuvale prirodnu boju svezeg
cveta, najmanje 95 95 &0
3.3  Glavice na drSkama veéim od 2 mm, najvisSe 5 &8 10
3.4  Pupcljaka najvise 5 § 10
39 Smrvljenih glavica najvise | - 10 15 15
3.6 Delovi titrice: drske, liSCe, semenje, najmse 1 20
3.7 Strano bilje i druge nemstoce najvise 0,25 0,3 2,5
4 Proveravanje kvaliteta
Uzimanje uzoraka 1 nacin ispitivanja prema JUS........
ﬁ 5 Pakovanje

Droga se pakuje u sanduke odredene velicine i oblika. Unutrasnje razmere sanduka su 96 X60 X355 cm.
| Cela sanduka su od dasaka debljine 18 mm, a strane, dno 1 poklopac su od dasaka debljine 12 mm.
U svakom uglu sanduka prikovana je josS jedna letva dimenzije 24X24 mm po dubini sanduka. Sanduk

se iznutra oblaze tamnom, plavom, zilavom hartijom, a spolja je vezan ciklop vrpcom. Svaki sanduk
sadrzi 50 kg droge neto tezine.

St gy ey 4 [l —

6 Oznacavanje

Oznake na omotu moraju taéno odgovarati oznakama ovoga standarda. Pod ovim nazivom ne sme se
staviti u promet cvet drugih biljaka, napr. Matricaria inodora, Matricaria discoidea, vrste An-
themis-a, Chrysanthemum Leucanthemum i druge srodne Compositae ¢ime bi se mogao kupac dovesti
u zabunu. Na omotu ove droge treba da budu sledeé¢i znaci:

— naziv proizvodaca 1 mesta,

— adresa kupeca,

— naziv droge (na srpskohrvatskom i na latinskom)
— bruto i neto tezina,

— kwvalitet,
= S s s s

Ako se roba salje u inostranstvo, treba dodati jos i “Product of Yugoslavia”.

” 1 Smestaj i cuvanje

Droga se mora c¢uvati u sandumma u Cistim, suvim 1 tamnim prostorijama Kkoje se lako mogu pro-
h vetravati.

l

P | CVET ZOVE | DK 633.88
l (Sambuci flos) JUS E.B3.007

Predlog br. 2751
[

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959
1 Opseg

Ovaj standard se odnosi na vestacki ili prirodno suSeni cvet zove (Sambucus nigra L. — Caprifoliaceae).

2 Tehnicki uslovi

Spoljni izgled Droga se sastoji od cveti¢éa oc¢iSéenih na reSetu. Cve-
tiéi su zuckasto-bele boje i vrlo sitni, svega 3—5 mm
u prec¢niku. Imaju petodelu tackastu krunicu, pet pra-
snika sa velikim zutim anterama i kratke, sedece,
zelene zigove.

Vreme berbe Cele cvasti se beru ¢im se cveti¢i pocnu otvarati,
zatim se susSe i resetaju.

Boja Jednolika, Zuckasto bela.
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3
3.1
3.2

3.3
3.4

3.9

Miris Svojstven, prijatan

Ukus Najpre sluzavo-sladunjav, a kasnije malo ljut i na-
gorak.

Vlaga | NajviSe 14%. Do tog procenta vlaZnosti, kad se droga

stisne u Saku i sakupi u grudvu, naglo se raspe &im
se Saka otvori.

Pepeo Najvise 109%.

Dozvoljena otstupania

DrSka od zovine cvasti najvise 8%

Mrkih cvetica najvise 8%

Sitnezi (sito br. IV — promer 0,75 mm) najvise 10%o

Organskih necistoca (stranog bilja i druge

necistoce) najvise 0,5%o

Neorganskih necistoca (zemlje, peska, ka-

menci¢a i dr.) najvise 0,3%o

Falsifikati

Cvet od apte (Sambucus ebulus L. — Caprofoliaceae) ima crvene antere, a cvet od kitnjaste zove
(Sambucus racemosa L. — Caprifoliaceae) ima ljubiéaste Zigove. |

Proveravanje kvaliteta

Uzimanje uzoraka i nacin ispitivanja vrsi se prema posebnom JUS........

Pakovanje

70 kg droge.

Droga (cvet od zove) se pakuje u jutane bale, veli¢ina 110X140 cm. Svaka bala sadrzi bruto/neto

Oznacavanje

Oznake na omotu moraju tactno odgovarati oznakama ovoga standarda. Pod ovim nazivom ne sme se
staviti u promet cvet drugih vrsta zove, napr. Sambucus ebulus i Sambucus racemosa, ¢ime bi se
kupac mogao dovesti u zabunu. Na omotu droge treba da budu sledeéi podaci:

— naziv proizvodaca, 1 mesto,

— adresa kupca,

— naziv droge (na srpskohrvatskom i latinskom),

— godina berbe,

— bruto/neto tezina,

— kvalitet,

— JUS . .......

Ako se roba Salje u inostranstvo treba dodati jo§ i “Product of Yugoslavia®.

Smestaj 1 ¢uvanje

Droga se mora ¢uvati u jutanim balama u €istim i suvim prostorijama koje se lako mogu provetravati.
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__—-—_-—______-_—-_
KOREN MASLACKA - | DK 633.88
(Taraxaci radix) JUS E.B3.009

Predlog br. 2752

W—m

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959

1 Opseg
Ovaj standard se odnosi na osuSen koren maslacka (Taraxacum officinale Weber — Compositae).
2 Tehnicki uslovi
Osobine J Karakteristike
\
Spoljni izgled Droga se sastoji od celog korenja. Ne sme imati ko-
| renovu glavu sa ostacima lisnih drski. Koren je tvrd,
| krt, vrlo lako lomljiv, smezuran, uzduzno naboran
| i pun oziljaka. Prelom je ravan, skoro rozast i ne sme
biti vlaknast. Na poprecnom preseku jasno se razli-
kuje Siroka, belicasta kora odvojena kambijalnim pr-
stenom od svetlo zutog, vrlo uskog drveta. U kori se
testo vide mnogobrojni koncentri¢ni krugovi od mle-
¢nih cevi tamno mrke boje. Jodnom vodom ovlazeni

| presek korena ne sme poplaviti, jer ne sadrzi skroba

| nego inulina.

| Vreme herbe Koren se vadi u jesen ili u rano prolete u vreme pO-
javljivanja listi¢a na biljci.

Razmere Koren je dugac¢ak do 20 cm, a debljina korena na

Boja Koren je spolja tamno sivo-mrke, a iznutra svetle boje.

Miris Bez mirisa.
| Ukus Nagorak i istovremeno malo sladunjav.

;l Vlaga Najvise 13%. Do te vlaznosti koren se uopste ne sa-
.. vija, nego se naglo prelomi 1 pukne.
Pepeo Najvise 7%o.

Dozvoljena otstupanja

oo e
o

3.1 Korenje koje je rdavo ocisceno sa ostacima lisnih drski i korent¢i¢a, najvise — — — — 10%—
| 3.2 Sitnog i mekanog korenja, sa koga se kora lako odvaja, najvise — — — — — — — 2% 0
| 3.3 Izdrobljenog korenja, Cija je duzina manja od 2 c¢m, najvise — — — — — — — — 5%
| 3.4 Organskih necistoc¢a (stranog bilja i drugih necistoca), najvise — — — — — — — 1%
| 320 Neorganskih necistoca (zemlje, peska, kamenci¢a i dr.), najvise — — — — — — — 190
h
4 Falsifikati
-[- Koren vodopije (Cichorium intybus L. — Compositae) ima vrlo tanku koru i debelo, zrakasto drvo.
f 5 Proveravanje kvaliteta
1
Uzimanje uzoraka i nacin ispitivanja vrsi se prema JUS...
6 Pakovanje
Droga se pakuje u jutane bale veli¢ine 110X 140 cm. Svaka bala sadrzi bruto/neto 50 kg droge.
1 Oznacavanje
" Oznake na omotu moraju tacno odgovarati oznakama ovoga standarda. Pod ovim nazivom ne sme se
staviti u promet koren neke druge biljke, na pr. Cichorium intybus i drugo korenje, ¢ime bi se mogao
kupac dovesti u zabunu.
Na omotu droge treba da budu sledeci podaci:
— nazlv proizvodaca i mesto,
— adr_esa kupca,
— naziv droge (na srpskohrvatskom i latinskom),
— bruto i neto tezina,
— kvalitet,
— JUS. ..
AKo se roba Salje u inostranstvo treba dodati jo$ i: »Product of Yugoslaviac.
8 Cuvanje

Drfga ie mora cuvati u jutanim balama, u c¢istim i1 suvim prostorijama koje se mogu lako pro-
vetravati.

1 najuzem delu ne sme biti manja od 3 mm.

ﬂ______m
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CVET DIVIZME : DK 633.88
(Verbasci flos) JUS E.B3.011

Predlog br. 2753

Krajnji rok za dostavljanje primebdi: 1 januar 1959

1 Opseg
Ova] standard se odnosi na osuSeni svet divizme (Verbascum thapsiforme Scrophulariaceae).
2 Tehnicki uslovi
Osobine Karakteristike
Spoljni izgled - Droga se sastoji od krunice sa priraslim pra$nicama.
| Krunica Je zlatno zuta, tatkasta, u prec¢niku 1 do 2 cm,
siroka 3 do 5 cm kada se pokvasi i razvije, podeljena
na o nejednakih delova i pri dnu izduZena u kratku
cev. Dva gornja kruniéna listiCa su manja od tri
donja, a od donjih je srednji najveci. Prasnici su pri-
rasli za krunicu i nisu jednaki; tri gornja su kraéa i
dlakava, a dva donja su duza i skoro gola.
Vreme berbe Krunicni listi¢i sa priraslim prasnicima, bez zelenih
casica, prikupljaju se ¢im se cvet otvori.
Boja - Zlatno zuta.
Miris Slab, prijatan, sliCan medu
Ukus Sladunjav i sluzav
Vlaga | Najvise 13%o.
Pepeo Najvise 6%,

3 Klasifikaciia

Prema sirovini i nacinu obrade droga se (cvet divizme) razvrstava u dva kvaliteta (ekstra i kvalitet I)

Kvalitet
Sadrzaj u %o
ekstra I
3.1 Potamnelih cvetova, najvise 0 5
S22 Cvetova sa casicom 1 samih ¢asSica, najvise 0 5
3.3 Pupoljaka, najvisSe 0 2
3.4 Sitnezi (sito br. ITI-2 mm), najvise 1 2
3:5 Organskih nec¢istoc¢a (stranog bilja i drugih ne-
cistoca), najvise 0 0,5
3.6 Neorganskih necisto¢a (zemlje, peska, kamen- 0 0,25

cica i dr.), najvise

4 Sliénosti sa drugim vrstama divizme

Druge vrste divizme imaju cvet sitniji i druge boje.

5 Proveravanje kvaliteta
Uzimanje uzoraka i nacCin ispitivanja vrsSi se prema JUS....
6 Pakovanje
Droga se pakuje u limenu burad, dimenzije 70X43 cm. Svako bure sadrzi 25 kg droge.
7 Oznacavanje
Oznake na omotu droge moraju tactno odgovarati oznakama ovoga standarda. Pod ovim nazivom ne
sme se staviti u promet cvet drugih biljaka, ¢ime bi se kupac mogao dovesti u zabunu.
Na omotu droge treba da budu slede¢i podaci:
— naziv proizvodaca i mesto,
— adresa kupeca, |
— nazlv droge (na srpskohrvatskom i na latinskom),
— bruto 1 neto tezina,
— kwvalitet,
— JUS ...
AKko se roba Salje u inostranstvo treba dodati joS »Product of Yugoslaviac.
8 Smestaj 1 cuvanje

Droga se mora cuvati u limenim buradima odredenih dimenzija, u c¢istim i suvim prostorijama koje
se mogu lako provetravati.
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Predlog br 2754
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Fizikalna ispilivanja tekstila

Metoda odredivanja na jednoj zici prede iz namotaja

s e T T e e G

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 januar 1959
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U ovom standardu primenjene su jedinice wvelifina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (napr. jedi-
nica tezine kilopond-kp).

Opseg

Ova metoda vazi za sve vrste prede: beslﬂajna vliakna, Jednozmne visezicne i kablovane prede, ko-
nac itd. (21]1 je pretnik manji od 2 mm ili ¢ija Nm n.je manja od 0,5, odnosno Cija masa po jedinici
duzine nije veca od 2000 teksa. Ova metoda vazi za prede u namotajima svih oblika (kalem, cevka,
kanura itd.).

Metoda ne vaZzi za predu ¢&ije je istezanje pod propisanim prednaponom vece od 0,5%b.

Dati su postupei za odredivanje prekidne sile 1 plelﬂdnog izduzenja na:
a) epruvetama u standardnom stanju (JUS F.S2. 012) 1
b) epruvetama u mokrom stanju.

U tac¢. 7 dati su postupci za ova odredivanja.

Definicije
Prekidna sila jeste opterecenje koje je izazvalo kidanje epruvete.

Izduzeme jeste razlika izmedu prvobitne duzine epruvete (u standardnom ili mokrom stanju) i du-
zine 1stegnute epruvete za vreme ispitivanja. Iz luZenje se ¢ita u jed.nicama duZine. Ono moze da
se izrazi u procentima u odnosu na prvobitnu duzinu ili kao deo prvobitne duzine.

Prekidno izduzZenje jeste izduzenje u momentu prekida.

Specifiéna sila jeste zatezna sila po jedinici debljine originalne epruvete izrazena u p/tx.
Prekidna specifiécna sila jeste specifiéna sila izracunata iz prekidne sile.

Prekidna duzZina (kriti¢na duZina) jeste mera jacCine prede: izracunata duzina prede ko_ja svoj_om ma-
som vrsi prekid prede kad se ova obesi o jedan kraj. Prekidna duzina se izrazava u kilometrima.
Standardno stanje i standardna atmosfera za ispitivanje prema JUS F.S2.012.

Princip rada

Epruveta se rasteze do prekida na aparatu koji registruje prekidnu silu i izduzenje do prekida.
Dobivene vrednosti opteretenja mogu se svesti na bazi jedinice broja prede. Izduzenje pri propisanom
opterecenju, ili obratno, moze se dobiti pomoé¢u pogodnog uredaja.

Oprema

Za ovo 1spitivanje upotrebljava se sledeca oprema:
Aparat za odredivanje jacine prediva
Ovaj aparat moze da radi na:

a) Principu jednake brzine opterecenja. Uzorak se podvrgava povecanom opterecenju prema unapred
odredenoj brzini tako, da prose¢no vreme do prekida pada izmedu propisanih granica.

b) Principu jednake brzine kretanja. Uzorak se podvrgava povecanom opterecenju kretanjem po-
kretl}e stege jednakom brzinom tako, da prosetno vreme do prekida pada izmedu propisanih
granica.

c) Principu jednakog izduzenja epruvete. Uzorak se izduzuje unapred odredenom jednakom brzinom,
tako da vreme do prekida pada izmedu propisanih granica.
Rezultati dobiveni ispitivanjem na razli¢itim aparatima se medusobno razlikuju. Ove razlike u re-
zultatima svode se na minimum ako prose¢no vreme ispitivanja do prekida epruvete iznosi 20*3 sek.
Aparat za odred.vanje jaCine prediva snabdeven je dvema pogodnim stegama i mehanizmom za
registrovanje opterecenja i izduZenja. q
Registrovano opterecenje sme da se razlikuje od stvarnog najvise 196. Registrovana razdaljina stega
sme da se razlikuje od stvarne najvise 1 mm. Vilice stega moraju biti glatke i ravne i moraju drzati
epruvetu bez osStecenja i klizanja. q

Aparat mora biti takav da se mogu ispitivati epruvete duzine 500 mm. Aparat mora da postigne jedno-
obrazan rad u roku od 2 sek. posle pustanja u rad.

Kapacitet aparata za odredivanje ]acme prediva treba da bude takav da sve dob: vene vrednosti
prekidne sile leze iznad 1/10 najveée vrednosti skale optereéenja.

Primedba: 1. Pozeljno je da aparat bude snabdeven autografskim ubelezavanjem radi odredivanja

1z_duier1ja na odredenom opterec¢enju. On mora da radi dovoljnom brzinom da svaki deo
dijagrama opterecenje — izduzenje bude pravi.lno ubeleZen.

2. Ako ravne stege ne mogu pravilno da drZe epruvetu, mogu se sporazumno upotrebiti
obloZene ili koje druge pogodne stege. Ovo se mora naznaciti u izveStaju i naglasiti da
nije utvrdena duzina epruvete i da se prema tome oznac¢eno izduZenje ne moZe upore-
divati sa onim sa neobloZzenim stegama.

3. zf&parat se pre upotfrebe mora da bazdari dinamicki, napr. pomoéu opruge odgovara-
jucih osobina.
Uredaj za dobijanje i odrzavanje standardne atmosfere ispitivanja (JUS F.S2.012).

Susnica sa ventilacijom za predsuSenje uzoraka na temperaturi 53+3 CENITS BES 2:101:2)
Uredaj za potapanje povesma u vodu radi mokrog ispitivanja.

ODREPIVANJE PREKIDNE SILE I IZDUZENJA DK 677.1/.6:620.1
PREDE JUS F.S2.052

!
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Uredaj za namotavanje laboratoriskih povesma — uzoraka. On je snabdeven brojatem obrtaja vitla,
vodicem zica prede koji spretava mrSenje i uredajem za dobijanje pogodnih napona.
Neutralno sredstvo za kvasSenje.

Uzorci

Opsti uzorak mora da bude tako uzet da pretstavlja partiju prede koja se ispituje. Kadgod je mo-
guce, uzorci se uzimaju najmanje iz deset pakovanja. Svi uzorci se pazljivo obelezavaju.

Iz opsteg uzorka uzimaju se laboratoriski uzorci tako da kvalitetno pretstavljaju opsti uzorak. Oni
moraju irmati dovoljnu duZinu da se na njima mogu izvrsiti sva predvidena ispitivanja. Pri namota-
vanju laboratoriskih uzoraka, preda se odmotava (sa kopsa, kalema itd.) kao pri normalnoj upotrebi.
Laboratoriski uzorci pripremaju se u obliku kanure (covesma).

e,

Epruvete

Pojedina epruveta ima duzinu najmanije 500 mm.

U zavisnosti od cilja Ispitivanja i1 upotrebljenog uredaja za iIspitivanje, epruvete se uzimaju:

a) 1z laboratoriskog povesma — uzorka i

b) originalnih namotaja.

Izbor nacina uzimanja epruveta odreduje se sporazumno izmedu zainteresovanih strana. Epruvete se

uz.maju 1z pojedinih namotaja tako da pretstavljaju opsti uzorak. One se iz namotaja uzimaju na-

sumce da bi se Sto viSe smanjio efekat cikliéne varijacije, koji je nastao tokom procesa proizvodnie.

Primedba: 1. Preporucuje se da se epruvete iz opsteg ili laboratoriskog uzorka uzimaju na neodre-
denim razmacima, ali najmanje na rastojanju od jednog metra. Ako se iz jednog namo-
taja uzima vise od 5 epruveta, uzimaju se grupe epruveta na otstojanjima od vise
metara. Grupe ne smeju da imaju vise od pet epruveta.

2. Pogodan nacin izbora epruveta jeste metoda presecania povesma pri Ccemu se na po-
vesmo prikace dve stege u kratkom otstojanju i povesmo presete izmedu stega. Za-
tim se nasumce vrSi izbor pojedinih Zica koje se nalaze u stegama.

Ugovorerfa verovatno¢a i ta¢nost koje se traze od ispitivanja, odreduju se sporazumno izmedu zain-
teresovanih strana. Isp:tuje se najmanje 20 epruveta.

Ako se ispitivanjem ovog broja epruveta ne postigne ugovorena verovainoca i tacnost, oznaceni broj
1spitivanja se ponovi. |

Primedba: Oznaceni broj ispitivanja potreban da se dobije ugovorena verovatnoéa i taénost izraéu-

nava se prema usvojenoj statistiCkoj metodi. Ako iz bilo kojih razloga nije moguée izvr-

Siti oznaceni broj ispitivanja, mora se izmeniti ugovorena tacnost, ili verovatnoca, ili obe. i

Pripremanje epruveta

Pre uzimanja pojedinih epruveta odbaci se nekoliko metara od pocetka prede da bi se izbegla oste-
cena mesta i epruvete tako osiguraju da se ne izmeni proj uvoja pre nego Sto se stave u stege
masine. |

Epruvete u standardnom stanju

ipruvete se pre ispitivanja dovedu u standardno stanje prema propisima JUS F.S2.012 tacke 6.1,
6.2 16.3.
Mokre epruvete

Epruvete se stave na povrsinu destilovane vode i ostave da stoje dok ne potonu pod sopstvenom
tezinom, ili se urone u vodu i ostave da stoje u vodi najmanje jedan sat. Za kvaSenje epruveta koje
ne primaju vodu upotrebljava se destilovana voda kojoj je dodat 1% nekog neutralnog sredstva za
kvasSenje. Za vreme ovog postupka mora se obratiti najveca paznja da se ne promeni originalan
broj uvoja epruvete i da se ona ne isteze.

Ako je upotrebljeno neko sredstvo za KvasSenje, ono se mora pre ispitivanja sasvim isprati.

| -

| —

Postupak ispitivania

Pre ispitivanja izvrsi se kontrola aparata da se utvrdi: da li se stege nalaze na propisano] razda-
ljini od 500 mm =+ 0,2%); da li su pravilno postavljene i da li su paralelne da se pri zatezanju epru-
vete ne prouzrokuje krivljenje stega. |
Primedba: 1. Z_I_a-interesovane strane mogu se dogovoriti da se upotrebi duzina epruveta od 250 mm L
* 0,2%b. T
2. Kako se epruvete prede od neupredenih (struc¢enih) beskrajnih vlakana égsto Kidaju u
stegama, to se na pristanak zainteresovanih strana, pre ispitivanja predi da dogovo-
ren broj uvoja. 5 ]
Epruveta u standardnom stanju (vidi taé. 7.2) postavi se u stege tako da osovina epruvete lezi p‘od
pravim uglom u odnosu na ivice stega i zategne pod propisanim prednaponom. Deo epruvete iz- |
medu stega ne sme se dirati golom rukom. "
Prednapon iznosi 0,50 p/tx * 0,05 i izradunava se iz nazivnog broja prede. Ako je izratunat predna-
pon veci od 1/20 dela prekidne sile, primenjuje se prednapon ravan 1/20 dela prekidne sile. |
Mokra epruveta prenosi se direktno iz vodenog kupatila u stege. Ceo postupak vadenja epruvete i
Ispitivanja ne sme da traje viSe od 2 minute. Epruveta se postavlja u stege kao u taé. 8.2.
Mokra epruveta se ispituje pod prednaponom od 0,25 p/tx T 0,025 p/tx.
Pokretna stega na neautomat.zovanim aparatima pusti se da radi propisanom brzinom. Posle pre-
kida epruvete zabelezi se prekidna sila sa tac¢noSéu od 1% Zabelezi se prekidno izduzenje i vreme
upotrebljeno do prekida. _
Probe kidanja kod kojih je prekid epruvete nastao u stegama, do 5 mm iznad ivica stega ili koje su
iskliznule iz stega ne uzimaju se u obzir pri obracunavanju. Zabelezl se broj odbacenih kidanja. Ako
taj broj iznosi viSe od 10°% od ispitanih epruveta, moraju se stege detaljino prekontrolisati. Ako je
potrebno mora se upotrebiti koja druga vrsta stega (vidi ta¢. 4.1 primedba 2).
Prosetno vreme ispitivanja do prekida epruvete iznosi 20 * 3 sek.




STANDARDIZACIJA T 295

9.23

9.24

9.2

|
i ~ 9.26
10

Izracunavanje rezultata
Prekidna sila se izrazava u pondima ili kilopondima. Izduzenje se registruje u mil_im.e’grima 1 iz-
radunava se u procentima u odnosu na prvobitnu duzinu epruvete (u standardnom stanju ili mokre),
Izratunavanje prekidne sile i prekidnog izduzenja
Srednja vrednost prekidne sile, u pondima

zbir prekidnih sila-svih epruveta, u pondima

broj ispitivanja
Prekidno izduZenje pojedinih epruveta, u procentima
prekidno izduzenje, u mm X 100

prvobitna duZina epruvete, u mm (u standardnom stanju ili mokra)
Srednja vrednost prek.dnog izduzenja, u procen..ina
zbir prekidnih izduzenja, u procentima

il —
——

broj ispitivanja
Ova se vrednost zaokrugli na najbliza 0,2 procenta ako je prosecno izduzenje do 10%s, a na najblizih
0,5 procenata ako prosetno izduzenje iznosi 10% 1i viSe.
Tacénost ispitivanja. Koeficijent varijacije prekidne sile- 1 prekidnog izduzenja izracunava se pod
uslovom da su svi rezultati dobiveni iz jedne grupe ispitivanja.
Koeficijent varijac.je se izra¢unava prema priznatoj statistiCko] metodi.
Prekidna specifiéna sila se izractunava iz prekidne sile dobivene PO ovoj metodi i broja prede u
teksima dobivenog prema JUS F.S2.050. |
Prosec¢na prekidna specifi¢na sila, u pondima/teks

zbir svih dobivenih prekidnih wsila, u p

broj ispitivanja X broj prede, u teksima
Prekidna duZina, ako se zeli, moze da se izratuna iz prosetne vrednosti prekidne specifitne sile do-
bivene prema ta¢. 9.25 ovog standarda, jer je prekidna duzina u Kp ravna prekidnoj specifi¢noj sili
u p/tex. Izradunata vrednost zaokrugli se na tri broja.

Prose¢na prekidna duzZina, u kilometr.ma =
= prekidna specifitna sila, u p/tx.

IzvesSta]

U izvesStaj se unose sledeci podaci:

— vrsta namotaja (kops, kalem itd.) njegovo stanje (bbjeno, beljeno itd.) i nac¢in na koji je preda

uzeta iz namotaja,
— prosecna prekidna sila, u pondima,
— prosec¢no prekidno izduzenje, u procentima,
— koeficijent varijacije prekidne sile,
— koeficijent varijacije prekidnog izduzenja,
— na¢in uzimanja uzoraka,
— broj ispitivanja,
— primenjena metoda, duzine epruvete i prosetno vreme Kkidanja,
— vrsta i kapacitet maSine za ispitivanje 1 vrsta upotrebljenih stega,
— broj prede u teksima,
— prosecna prekidna specifiéna sila, u pondima/teks, 1
— prosecna prekidna duzina, u kilometrima.

]

w___“

Za predloge standarda od br. 2755 do br. 2769 krajnji rok za dostavljanje
primedaba je 1 januar 1959

m_-—_—_—_——_--_——-_——
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" STANDARDIZACIJA

DK 681.2:;531.716

| Predlog br.2755 |
jugoslovenskog |
| standarda

®
Tehnidki prOpisi&za izradu i

isporuku mernih traka i lenjira

1 Predmet standarda
- Ova] standard se odnosi na merne trake i lenjire 3iji oblik

1 dimenzije Bu propisani posebnim jugoslovenskim standardi-
ma a sluzZe za merenje duzina,

2 Materijal 1 osobine

2.1 Merne trake i lenjiri izradjuju se od‘legiranog celika gsa
sadrZzinom ugljenika 1,25 % C., Trake su hladno val jane.

2462 Merne trake 1 lenjiri su termicki obradjeni - kaljeni.

263 Tvrdoca mernih traka i lenjira mora iznositi od 45 do 55
HRC, 8to 2zavisi od debljine trake ili lenjira tj.
- 3a trake do 50 lRC
- ta lenjire do 55 HRC

2.4 Materdijal mora biti umiren i ne sme bitil magnetiZan,

255 Toplotni koeficijenat istezanja materijala iznosi 0,0115 mm
na duzini od 1 m, pri promeni temperature od 1 C. '

3 Spoljasnji izgled

3ol Merne trake 1 lenjiri moraju biti sa svetlo poliranim po-
vrsinama. Ivice mernih traka moraju biti zaobljene a bolne

strane lenjira brusene,

Bl Merne trake i lenJjiri ne smeju imati na sebi nikakvih opa-
ljenih 111 iskr-oanih mesta, kao nil 1juskica, napuknuéa ili

prskotina.

38 Na mernim trakama 1 lenjirima podeone crte moraju biti oS- |
trih ivica, ravne 1 iste devljine i upravne na mernu ivicu,

! Oblik broJeva i slova mora odgovarati prema JUS M,A0.030,
Crtezi u masinstvu: Telinicko pismo,

4 Oblik; dimenzije 1 dozvol jena odstupanja

4.1 Oblik i1 dimenzije mernih traka i lenjira propisani su poseb+
nim Jjugoslovenskim standardima i izradjuju se samo sa mili-
metarskom podelom. [ianja podela od milimetra nije dozvolje-|
ng . | -

4,2 Debljine crta na mernim trakama i1 lenjirimas

4,21 Za merne trake do 2 m iznosi 0,3 do 0,5 mm.,

4,22 Za merne trake prema JUS K,T1,055 Tip B i JUS K.T1.056

iznosi
- za milimetarsku podelu od 0,4 do O,5 mm

- za 1/2 santimebarske podele od 0,5 do 0,6 mm
- za santimetarsku podelu od 0,6 do 0,8 mm

- za 1/2 metarske podele od 0,8 do 1 mm

- za mctarsku podelu od 1 do 1,2 mm

Nastavak na strani 2

- savezna komisija Za standardizaoiju
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Strana 2 JUS K.Tl,040

4'- 23
4,3

6.5

Za lenjire debljina crta iznosi od 0,1 do 0,25 mm

Rastojanje -/; od nglte tatke do neke proizvoljne tacke,

pri temperaturi 20 C, ne sme od svoje nazivne mere imati

veée odstupanje od:

/x

+
- za merne trake do 2 m - ( 0,5 + 7000 ) mm
- [ x

- za merne trake 16 do 50 m - (1,2

{ x

1000

10000 /) Mo

- za lenjire ¥ (0,25 + ) mm

Sva dozvoljena odstupanja mere se pri temperaturi od 20 °c

Proveravanje kvaliteta 1 preuzimanje

Prilikom preuzimanja mernih traka i lenjira vrse se:

- Bpoljasnji pregled prema tacki 3, 6.1 1 6.2 ovog stan=-
darda .

- provera mera prema tacki Cetiri ovog svandarda 1 prema
posebnim jugoslovenskim standardima.,

Oznacavanje 1 isporuka

Na slobodnom mestu, na prednjo]j stranli, m=zrnih traka 1
lenjira mora da bude oznalenos

= ime 1li1 znak proizvodjaga
- oznaka temperature: 20 C.

Znaci obelezavanja moraju biti vidljivi 1 ¢itljivi,

Pre spremanja merne trake 1 lenjJiri imajJu se brizljivo
otistiti i1 premazati protiv korozije.

Merne trake se pakuju pojedinacno u kartonske kutije a
lenjiri u kartonske kutije med jusobno izolovanli sa mas-
nom hartijom,

Na svako]j kutiji mora biti naslov kojl sadrzi
- 1me i znak proizvodjala,

- nazlv merne trake 1 lenjira,

- mernu duzinu i

- oznaku JUS
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DK 681.2;531.716

h Predlog br.2756 MERNE TRAKE
| jugoslovenskog

od 150 do 500 mm

JUS K,T1,.050

gtandarda

Mere u mm

lvice oboriti

lj 0.5

so00 (O

AR

Primer oznake:
Oznaka merne trake nazivne duZine (= 300 mm, jeste

TRAKA 300 JUS K,T1.050
Nazivna duZina ([ = 150, 300 1 500 mm

Materijal,\izrada 1 isporuka prema JUS K,T1l.040.

cavezna komisija za standardizaci ju
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DK 681.23531.716,3

[Predlog br.2757)
| jugoslovenskog
| standarda

ELICNE MERNE TRAKE
U KUTIJI
od 1 do 50 m

JUS K,T1.055

| | 2, L
Tip A _ < b= <irina trace
e
Primer oznake:

| Oznaka Selidne merne trake tipa A, dufine 1 m, jcste
TRAKA Al JUS K,T1.055

ij 5 14 :lnm traue
>
%
5
5
S
D
P
ﬂ(Qalﬂ
(DUEINA U MET| 10 15 20 25 30 50

L D mm | T0 80 90 OO ON a2

Primer oznake:?
Oznaka ¢eliéne merne trake tipa B, duzine 30 m, jeste
TRAKA B30 JUS K.T1.,055 |

Materijal, izrada i isporuka prema JUS K,T1l,040
Materijal za kutiju: = za tip A dekapirani 1im ili vestackil
prcecsovani materijalil
- za tip B aluminijski l1lim

Izrzdas Tip A oznalen je milimetarskom podelom.Tip B - prvih
deset santimetara oznadeno Je milimetarskom podelom a
ostala duZina, do kraja, oznalena Jje santimetarskom pO-
delom. PoSetak trake za tip A ima nokat 2za izvlacenje a
za tip B allku. Kutija za tip B obloZena Jje kozom.

Savezna komlsijJa za standardizaciju
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STANDARDIZACIJA

| Predlog br 2758 :

| standarda

DK 661.2:531.716

=
— -
e — == i —— e —

CELICNE MERNE TRAKE
NA VILJUSCI

jugoslovenskog| JUS K.T1l,056

O
= =
Y
X =R
N
A _H,/// |
| (4 |
3 ’ -
el —0 =
IIHII___T.

rrimer oznake:

Oznaka delidne merne trake na vil judei duZine 20 m, jeste

TRAKA 20 JUS K.T1.056

DUZINA U METR. 1

A s a o a0 250 250 | 270 300
i 120 | 120 140 140 160 190
Freseu trake 14 x 02 mm

Materi jal, izrada i isporuka prema JUS K,T1l,040

Materijal: za viljusku - mesing
za drsku = tvrdo drvo

Izradas prvih deset santimetara ognadeno je milimetarskom pode-

lom a ostala duzZina, do kraja, oznacena je santimetar-

skom podelom. Brojevi i podele mogu biti izdubljeni 111

ispupceni.

PoCletak trake 1ma alku za izvlacenje.
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lstandarda

| Predlog br .255 |
| jugoslovenskog |

DK 681.2:531.716
SELICNE MERNE TRAKE
NA PRSTENU

JUSH e T+ 05T

. - -—

Mere u mm

=<

|

Primer oznake:? |
Oznaka &elidne merne treke na prstenu duzine 30 m, Jjeste

DUZ. U METRIMA “ T

TRAKA 30 JUS K.T1.057

e

o mm [ 30| 300 | 360

Presar traue 20 x 0,4 mm

Materijal, izrada i isporuka prema JUS K.T1,.,040

Materijal za prsten: felik trgovalkog kvaliteta

Izrada:

:IIIIIIIIIIIIIIIIiiiﬁiiﬁIﬁiiiiiHiIiilﬁiiiiiiﬂﬁiﬁiﬁﬂilullllllllllllllll

traka Jje obeleZena 1 to

10 ecm oznacava rupu na traci

50 em oznecave mesingans zakovicu sa dve meslingane
podlozZne plocice

100 em (1 m) oznaldava elipsastu mesinganu plodicu sa
obe gstrane, na ko)ima je utisnut broj velicine duzihe
5 m oznalfava pravougaonu bakarnu ploc¢icu sa obe stira-
ne, na kojima je utisnut bro] velidine duzinc na pr.:
5, -105 15 1td.

Oba kraja trake snabdeveni su sa alkama, Prva alka
nosi vrednost duZine O, a druga duzinu u metrima na
pr.t 25, 30 111 50 m.
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DK 681.2:531.716

' Predlog br.2760|
| jugoslovenskog]|
standarda

JUS K,T1,060

Mvice oborrty et

A wa |
IS

= - >
L1=(+30mm

< 30

Primer oznake:

Oznaka mernog lenjira nazivne duZine (= 300 mn jeste,
LENJIR 300 JUS K,T1.060
Nazivna duZina (= 300, 400 1 500 mm

Materijal, izruda i isporuka prema JUS K,T1l,040

Izrada: Podela Je oznacena sa obe iviéne strane.
Lenjir Je oznacCen nmilimetarskom podelom. Velidina podele
Je uskladjena srazmerno sa sirinom lenjira,
Stranice debljine lenjira moraju biti ravno obrusene,
Paraleclnost strana mora bitl izvedena u granicama doz- |

voljenog odstupanja od paralelnosti istoimenih strana.

Savezna komisija za standardizaciju
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Predlog br 2761

DKCUE 80, 22530516

MERNE LETVE

| jugeslovenskeg | Ob1 ik R |
K :
B 1ik, mere 1 tehnicki propisi
‘Méfevu%"_
i) Oblik 1 dimcnzilje

Primer oznake}
Oznaka merne letve duzine { = 2000 mn, Jeste

.2
gyl

LETVA 2000 JUS K.T1.065

Matérijal i osobine

Letve se izradjuju od legiranog Cellka sa jzduZenjem
0,0115 mm na duZini od 1 m pri promeni temperature 1 C-

Materijal mora biti umiren i ne sme biti magnetican,

Letve se ne kale,

Spoljesnji izgled

Letve moraju biti brufene na svim spoljasSnjim povréinama,
te nesmeju imati na sebi nikakvih opaljenih 11i iskrzanih
mesta a isto tako ni 1juskilcae, napuknuéa 111 prskotina.

Podeone crte na lctvama moraju biti ostrih ivica, ravne,
iste debljine i upravne na mernu 1iviocu,

Oblik brojeva i slova mora odgovaratl prema JUS M,A0,030,
Oblik, dimenzije i1 dozvoljena odstupanja.

Oblik i dimenzilje moraju odgovarati sligi i tabell datim
u tatkl 1.

Debljina crta iznosi 0,1 do 0,2 mm.

Letve se izradjuju sa milimetarskom podelom. Manja podela

od milimetra nije dozvolJjena.
Nastavak na strani 2
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Strana 2

4,22

4,3

4,4

445

6.6

JUS K.T1.065

Dozvoljeno odstupanje debljine crte iznosi I 10 % 0d
srednje vrednosti debljine date u tadki 4,2

Dozvo%jeno odstupanje paralelnosti po Sirini letve 1iZ-

nosi -.( 20 + 10050 ) mikrona

Rastojanjeiz; od nulte talke do neke proizvoljne tadke

pri temperaturi od 20 °C ne sme, od sgoje nazivne mere,
imati vece odstupanije od = ( 50 + 566%6—) rikrona,

Za. sva proveravanja pod tadkama 4.25 4.3 1 4.4 lotva se
postavlja na ravnu plodu oslanjajucdi se na dva oslonca
(najbolje valjka) od kojih je prvi udaljen, od kraja

letve 2/9& e drugl od istog kraja za 7/9& (vidd sliku).,_

7/5 5

_ ; { _

ova odstupanja mere se pri temperaturi od 20 OC.

Proveravanje kvaliteta i preuzimanije.

- Prilikom preuzimanja letvi vrsSi se:

- Spoljasnji pregled preme tadki 3
= provera mera prema tacki 1 i 4 ovog standarda,

Oznacavanje 1 1sporuka

Na slobodnom mestu na prednjoj strani letve mora da_budef

oznacenos
- ime 111 znak proizvodjaE%
= oznaka temperature " 20 C"

Znaci obelezavanja moraju biti vidljivi i Sitljivi.,
Pre spremanja letve sc imaju briZljivo olistiti.

Posle ¢iscenja svaka letva se posebno zavija u voZtanu
hartlju, te tako zavijena odlaZe se u drvenu kutiju.

Na svakoj kutiji mora bitil natpis koji sadrzi
- ime 111 znak proizvodjada

- naziwv
- mernu duzinu 1
- oznaku JUS

U svakoJ kutijl mora biti priloZen kontrolni list pPro=
1zvodjata sa potpisom odgovornog sluzbenika,
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_, Savezna komisija za standardizaciju _

'Fredlog br.2762 |
| jugoslovenskog |
standarda

GLOBNA MERILA DRVENA

0od 1000 1 2000 mm JUS K.T;.loo

Mere u mm

gHﬂ%b: 23 45676 9000 12131415 1657 1
| :

O
b .
Primer oznake:

Oznaka drvenog zglobnog merila nazivne veliline 1 MA, duZine
1000 mm, Jeste

2GLOBNO MERILO 1 MA JUS K.T1.100

Nozivng - Broj

1l MA 1000 |6 bez opruga | 11

[ < —

6 sa oprugamal 18

10 sa oprugama 31

Materijals tvrdo drvo

Izrada: Zglobna merila su Zuto lakirana, Krajevi zglobnih merila
su zasticenl okovom. Zglobovi moraju biti okovani, Pred-
nja 1 gadnja strana oghadene su milimetarskom podelom,

Dozvoljeno otstupanje podele na duZini od 1000 mm iznosi 21 mn.

Pakovanje: zglobna merila pakuju se u kartonske kutije po 10

kKomada,

DK 68;.2:531.715.2_
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DK 681.2:531.716,1

[Frealos vr2red]
| Jugoslovenskog |
| standarda

MERNE LETVE LIVACKE JUSH K T, 1910

Mere u mm

1% 500mm
] 2N 5/ 85 46 47 46 49 5| <

Primer oznake: :
Oznaka livadke merne letve sa 1 % uvecanja, nazivne duzine

l = 500 mm, Jjeste - j
MERNA-LETVA 1 % 500 JUS K,T1.110

Nazivna'
duzina | Primerl primene
Josiva ldw o L
| mising 1 laki metall L ;
|i¥eldEnd 1dve o e =
| dvostruko uvedanje za livene
| metalne modele

| metalne modele

Materijals tvrdo drvo

|
J
Izrada: merne letve moraju biti zadtidlene od vlage bezbojnim f
lakom., Na podetku podele mora se staviti vidljiva |
oznaka procenta yvedanja kao i duZina letve. Krajevi

|
letve su zadtideni metalnim okovom, 1
|
|

Dozvoljeno odstupan]e podelet

+
- za duZinu letve od 500 mm iznosi -+O,15 mm

- za duZzinu letve od 100C mm iznosi - O,3 mm. |

Savezna Eoﬁisija éé'standardizaciju
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DK 68l.2;53l.714.8

| Predl og br.2764
jugoslovenskog |
standarda

Tehnicki propisi z= izradu 1

isporuku pomidnih merila JUS K,T2.040

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i nji-
hove oznake prema JUS A.A1.040 (Napr. jedinica teZine
kilopond - kp).

1 Predmet standarda
Ovaj standard se odnosi na pomi&na merila ciji oblik 1 di- |
menzije su propisani posebnim jugoslovenskim standardima
a sluze za merenje duzina, visina, dubina i rupa.

2 Materijal 1 osobine

2.1 Pomicna merila se izradjuju od legiranog ¢elika sa izduze- |
njgm 0,0115 mm, na duzini od 1 m, pri promeni temperature
o g

Materijal mora biti umiren i1 ne sme biti magnetican.

2
2,3 Pomicéna merila, na svo]jim mernim povrSinama, moraju blitl
kaljena na tvrdocu HRC = 45 do 52,

3 Spoljasnji izgled

3,1 Pomidna merila, na svim spoljaSnjim povrSinama, moraju bL1-
tibrudena 1 ne smeju imatli na sebl nikakvih opaljJenih 111
iskrzanih mesta, a isto tako ni 1lJjuskica, napuknuca ili
prskotina;

3.2 Merne povrsSine moraju biti fino brusene i1 posle toga le-
povane.,

3.3 Ozneke na merilu moraju biti neisprekidane, Ciste 1 vidl
Ve

3.4 Podeone crte glavne podele i noniusa moraju bitl ostrih
ivica, ravne 1 iste debl Jine.

3.5 O0blik brojeva i slova mora odgovarati prema JUS M,AO0,030,,
Crtezi u masinstvu: Tehnicko pismo.

4 Oblik, dimenzije 1 dozvolJena odstupan]a

4,1 Oblik i dimenzije pomi&nih merila propisani su poscbnim
juzoslovenskim standardima i izradjuju se samo sa milime-
tarskom podelom. Manja podela od milimetra nije dozvolje-
na., |

4,2 Duzina nonius skale za podelu:?
- 1/10 iznosi 19 mm
- 1/20 iznosi 19 mm
- 1/50 iznosi 49 mm

4.3 Debljine podeonih cria na glauvnoj 1 nonius podelil Jeste:
- za pomidno merilo sa noniusom 1/10: 0,08 do 0,15 mm
- za pomi&no merilo sa noniusom 1/20: 0,08 do 0,12 mm
- za pomidno merilo sa noniusom 1/50: 0,06 do 0,10 mm

Nastavak na strani 2
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Stzana 2 S G gt N e e N T el JUUS! KeaT2.040
Razmak Debl jina =T
anzgiiz ST ER haces | Slika ninegenih
- | om e ¢r é“i_ ro;eva
| = 1Smm
1
=== 1,9 0,08 do 0,15 0 ! |

1 = 1Smm —
| ‘ 0 2 4 6 8 10 |
= 49mm = ii
50 0,98 0,06 do 0,10| o 1 2 3 4 T
; | S
| 2 3 & 5 6 7 8 9 W

4.4 Dozvol jeno odstupanje debl jine crte na g%avnoj podelil kao
i izmedju glavne i1 nonius podele iznosi =10 % od srednje
vrednosti debljina crta datih u tacki 4.3 ovog standarda,

4 .5 Deévoljeno odstupanje paralelnosti mernih povrsSinag

Podela Najveéa neparalclnost kljunova do |
noniusa duzine 100 mm u mikronima i
1/10 | =10 '

4.6 DozvolJeno odstupanje olitavanja na raznim duZinamas

Pomi&no merilo sa Najvedéa odstupan]je podele

podelom noniusa u mikronima
1/10 2 (75 «+ gg )Jmikrona i
1/20 . 2 (50 + zgg ) mikrona ]
1/50 S(SoBEE, x ) mikrona ;

e o o anb il e T PO R T

(x je duZina na podeonoj skali za koju se ispituje od-

stupanje. f
4.7 Dozvoljeno odstupanje na mernim povrSinama za unutrasnjc ;
merenje:s :
Todeda Najvele odstupanje u mikronima |
noniusa - |

17000 + 30

1/20 -+ 20

1/50 +10

Nastavak na strani 3:

e ——— —
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Strana 3 | | JUS K.T2.,040
4.8 Sva dozvoljena odstupanja mere se pri temperaturi od 20 OC;
5 Proveravanje kvaliteta 1 preuzimanje '

5.1 Prilikom prijema pomidnih merila vrs$i ses

- Bpoljasn]ji pregled
- provera mera 1
- provera tvrdoce

5.2 2Za proveru i ispitivanje pri prijemu uzima se od priaavlje |
ne kolic¢ines
- za spoljadnji pregled i proveru mera 10 % all ne manje
od 10 komada,
- za proveru tvrdoée 5 % ali ne manje od 5 komada,

5,21 Ako se pri prijemu pokaZe da viSe od 2 % pregledanih pomié&=—
nih merila ne odgovara propisimajcela prijavljena kolilina |
ima da bude od strane isporulioca pregledana 1 pripremljenal
za ponovan prijem, |
Pri ponovnom prijemu mora se uzeti dvostrukil broj pomiénih
merila od ecnog kojl je predvidjen u tackl 5.2 ovog standardal

5.22 Ako se pri ponovmom prijemu pokaze da vise od 2 % pregleda-ﬁ
nih merila ne odgovara propisima, prijavljena koliclna se |
zavrsno odbija.

5.3 Spoljasn)i pregled .
Spoljasnjim pregledom pomicnih merlla proverava se ispunje—
nje uslova navedenih u talkama 3, 6.1 1 6,2 ovog stardarda,|

| 5.4 Provera mera

| Provera mera vr8i se prema podatcima datim u pojedinadnim

E jugoslovenskim standardima kao i podatéima datim u tadki
4 ovog standarda.

5.5 Provera tvrdoce
Provera tvrdoée prema zaljtevima tadke 2.3 ovog standarda,
vr$i se pomoéu aparata za ispitivanje tvrdoce 1 to na
mestima koja nisu viZe od 3 mm udaljena od lvice merne
povrdine.

5.6 Provera kvaliteta i preuzimanje vrSi se kod proizvodjaca,
6 Oznatavanje 1 isporuka

6,1 Na slobodnom mestu, na prednjo] strani, pomicnog merila
mora da bude oznaceno:

- ime 111 znak proizvodjaga
— oznaka temperature: 20 C

6.2 Znacl za obeleZavan]e moraju biti vidljivi 41 ¢C1itljivi,
6.3 Pre spremanja pomilna merila se imaju briZljivo o&istiti.

6.4 Posle &ikéanja svako se merilo posebno zavija u celofansku |
ili vodtanu hartiju, a podesne su 1 vreclice od vestackih :
plastidnih materijala, te tako zavigene stavljaju se poje- |
dina®no u kartonske kutije. |

Nastavak na strani 4
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Strana ¢ | JUS K.T2.040

6,5 Na svakoj kutiji mora biti natpis koji sadrzi:
- ime i 2znak proizvodjada
- naziv pomiénog merila
- mernu duzinu 1
= 0znaku JUS

6.6 U svakoj kutiji mora biti priloien kontrolni list proizvo—ﬁ
djaca sa potpisom odgovornog kontrolora. |

6.7 Pomilna merila u kartonskim kutijam za isporuku, slaZu se
‘u ¢vrste Buve sanduke bez pukotina, obloZene iznutra har-
tijom 2za zavijanje,
Bruto teZlna ovih sanduka ne sme prelaziti 50 kp,
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DK 681.23521.714.8

Predlog br.2765]
jugoslovenskog |
standarda

UNIVERZALNA POMICNA MERILA
Bodela noniusa 1/10 i 1/20

JUS K,T2,050

llere u mm

L i .

Al
g <
t .
TNt V|
A Ul
""‘_
I
Pl
0
Y

Primer oznake:
Oznaka univerzalnog pomicé¢nog merila duzine merenja 150 mm,
sa podelom nonijusa 1/20 mm, jeste

POMICNO MERIIO 150 1/20 JUS K.T2.050

Podela
noniusa

Materijal: legirani Celik - JUS K,T2.040
Izrada, ispitivanje 1 isporuka prema: Tehnickil propisi za
izradu i1 isporuku pomicnih merila JUS K,T2,040,

Savezna komisija za standardizacij
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L eee L e | _ DK 681,2:531.714.8
;Jugoslovenskog‘ POMICNA MERgiiAgi I BEZ MIKROPODE=

? S .
|8tandarda | Podela noniusa 1/10, 1/20 i 1/50

JUS K.T2.,051

| Mere u mm
TipA — bez miuropodesivaca

7TipB ~ sa miuropodesivacern / mikropodesivac
» (1 / B> 5
B -
e [
f ! 2 4
il s ————— ——

i T L 3 "I ‘
— 1 B F
B "' “'
Wt

Primer oznake:

Oznaka pomidnog merila tipa A, duzine merenja 220 mm, sa po=
delom noniusa 1/20 mm, Jjeste |

Pomidno merilo A 220 1/20 JUS K,T2.051

Materijal: legirani c¢elik - JUS K,T2,040

Izrada, 1spitivanje i isporuka prema: Tehnildki propisi za
lzradu 1 isporuku pomi&nih merila JUS K.,T2,040

I e e, B
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DK 6811 3531-714-8
| Predlog br.2767 |
| jugoslovenskog
| standarda

POMICNA MERILA SA SILJCIMA SA I BEZ|
MIKROPODESIVACA :
Podela noniusa 1/10, 1/20 i 1/50

JUS K.T2.,052

Mere v mm

0 / V4

hnn||uln|1||mhm|n|
il
{

5 | | TipA- bez miuropodesivaca

7 Tip B-sa miuropodesivacem

/

JI
Y |

}La.(__

Primer oznake:#

Oznaka pomilnog merila tipa A, duZine merenja 270 mm, sa po=
delom noniusa 1/20 mm, jeste

POMICNO MERILO A 270 1/20 JUS K,T2,052

v e P 1 Y |
za. Tirp za tip @ | h e
-Ilmmll 350
[ 320 | 300 | 120 - | eol s | 30 35028 [ 4

mlmmnmm

Materijal: legirani celik - JUS K,T2.040

Izrada, ispitfivanje 1 1sporuka, premai: Tehnickl proplisi za
dzradu 1 isporuku pomicnih merila JUS K,T2,040,

_ Savezna komisija za standardizaci ju —
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DK 681-235311714-8

| Predlog br.2768| POMICNA MERILA ZA DUBINU - DUBINO- |
| jugoslovenskog MERX | JUS K,.T2,060
standarda | Podela ‘nonusa 1/10, 1/20 i 1/50

Mere U Mm

A
_
J Fltrlm Ll
lﬂﬂlllllllllllllllllll
Al =
¥
s '
e , >t

Primer oznake: |
Oznaka pomidnog merila za dubinu, dubinomera, duzZine merenja ‘

200 mm, sa podelom noniusa 1/20 mm, jeste | i
DUBINOMER 200 1/20 JUS K.T2.060

Podela noniusa: 1/10, 1/20 i 1/50 mm
uzina

merenja

‘L

200

| 250
300
50

Materijals legirani delik - JUS K.T2.040 ]
Izrada, ispitivanje i1 isporuka premas Tehnicki propisi za iz- |

radu i isporuku pomid&nih merila, JUS K.T2.040,

| Savezna komisija za standardizaci ju
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- DK 661,2: 531 T

| Predlog br.2769| Celidni ugaonici
| jugoslovenskog]| STOLARSKI UGAONICI
| standarda ﬁ od 90 O

JiUSER G4 6

Mere u mm

7
: e !

; a U\\~

i 90 | Ime ili znau proizvodjada \

IS

|

? | =]

<9 . et Ol |

Primer oznake: _
Oznaka stolarskog ugeonika od 90

UGAONIK 300 JUS K.T4.116

° duzine (= 300 mm, jeste

| DUZINA [ A O JZ Otsty anje
i 200
’ 250
| 300
| 400
' 500

Materijal: za lenjir sa podelom opruzna celicna traka

za naslon - silumin

Izrada: Lenjir je ozna®en sa obe strane milimetarskom podelom.

Naglon, na mestu sastava sa lenjirom, obradjen je pod

uglom od 45 O, tako da se pri upotrebi ugaonika moze

O O
izvesti ugao od 45 I OF .

Savezna komisije za standardizaci ju
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba 1 januar 1959

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugo-
goslovenskih standarda za parafine:

JUS
Predlog br. 2770 Parafin tvrdi kristalni (P-I-A) B.H4.301
Predlog br. 2771 Parafin tvrdi kristalni (P-I-B) B.H4.302

Predlog br. 2772 Parafin tvrdi kristalni (P-II-A) B.H4.303
Predlog br. 2773 Parafin tvrdi kristalni (P-II-B) B.H4.304
Predlog br. 2774 Parafin tvrdi mikrokristalni

(PM-A) B.H4.305
Predlog br. 2775 Parafin tvrdi mikrokristalni
. | (PM-B) B.H4.306
Predlog br. 2776 Parafin tvrdi kristalni, medicinski
(P-Med) B.H4.310
Predlog br. 2777 Metode ispitivanja proizvoda od
natte. Ispitivanje parafina B.H8.160

Ovi predlozi standarda izradeni su od strane Sekcije za
pripremu 1 standarde pri Udruzenju jugoslovenskih preduzeca
za proizvodnju 1 preradu nafte i plina FNRJ. Pre dostavljanja
ovih predloga SKS, u cilju objavliivanja na javnu diskusiju,
ovl predlozi su prethodno prouceni i redigovani u pomenutoj
Sekciji pri Udruzenju.

Gore citirani predlozi su posebno umnozeni, jer ¢ine sa-
stavni deo ove anotacije, 1 dostavljeni su svima veéim potro-
saclma, distribucionoj mrezi, ustanovama i organizacijama na
misSljenje i stavljanje primedaba. Isto tako svi ostali interesenti
mogu zatraziti od SKS da im se dostavi komplet ili pojedinacni
primercli u ovom biltenu anotiranih predloga jugoslovenskih
standarda na prouéavanj €.

Sve primedbe i misljenja u pogledu dopune izmene i sl.
na gornle predloge, treba dostavljati Saveznoj komisiji za
standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata 16, i to u ozna-
cenom roku.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA GRADEVINSKU
STOLARIJU — VRATA I PROZORE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba 1 maj 1959

U duhu propisa o stanbenoj izgradnji postavlja se kao
hitan zadatak, da svi narodni odbori donesu svoje smernice
za projektovanje 1 izgradnju stanova.

Savezna komisija za standardizaciju, u saradnji sa Udru-
zenjem projektnih organizacija FNRJ i drugim zainteresovanim
organizacilama izradila je predloge za tlplzam]u vrata 1 prozora,
na osnovu kojih svi zainteresovani organi 1 ustanove mogu
odmah propisati primenu na svojim podl ucjima.

Posle proveravanja na terenu, putem primene, predvida se
ponovna revizija ovih predloga u svrhu izrade konacnih

- predloga za tipizaciju i to u prvoj polovini 1959 godine, s tim

da njihove odredbe i dalje ostaju na snazi sve dok se ne donesu

konacni standardi za vrata 1 prozore.
Prema tome, ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci

predlozi ]ugoslovensklh standarda:
JUS

Predlog br. 2778 Gradevinska stolarija. Tipovi 1
oznake vrata D.KE1.020
(sa 4 lista)

Predlog br. 2779 Gradevinska stolarija. Krilo sa
preklopom. Dovratnik sa utorom. D.E1.021
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Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog b?.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

2780

2781
2782

2783
2784
2785
2786
2787
2788
2789
2790

2791

JUS

Gradevinska stolarija. Vrata. Kri-

lo sa preklopom. Dovratnik sa uto-

rom. | D.E1.022
Gradevinska stolarila. Krilo bez
preklopa. Dovratnik sa utorom.
Gradevinska stolarija. Krilo bez

D.E1.023

preklopa. Dovratnik sa letvicom. D.E1.024

Gradevinska stolarija. Suvo ugra-
divanje dovratnika u debljem zidu. D.E1.025

. (sa 4 lista)
Gradevinska stolarija. Tipovi 1

oznake prozora. D.E1.040
| (sa 2 lista)

Gradevinska stolarija. Jednostruki

Prozor. D.E1.041

(sa 5 listova)

Gradevinska stolarija. Prozor kri- |
lo na krilo D.E1.042
(sa 8 listova)
Gradevinska stolarija. Prozor sa

Sirokom kutijom D.E1.043

(sa 6 listova)

Gradevinska stolarija. Prozor sa

uzanom kutijom D.E1.044

(sa 10 listova)
Gradevinska stolarija. Balkonska
vrata D.E1.045

(sa 9 listova)

Gradevinska stolarija. Uzana ku- :
D.E1.046

tija. Balkonska vrata
(sa 3 lista)
Gradevinska stolarija. Prozori. Di-
menzije D.E1.047
(sa 2 lista)

Ova grupa predloga dostavljena je u dovoljnom broju
primeraka Udruzenju projektnih organizacija FNRJ, Udruzenju
drvne industrije FNRJ, Savezu gradova, Saveznim ustanovama
1 Sekretarijatima za gradevinarstvo svih narodnih republika da
oni iste dostave svima zainteresovanima.

I ostale zainteresovane organizacije, koje Zele da proude
ove predloge i dostave svoje obrazloZzene primedbe, mogu se
pismenim trazenjem obratiti Saveznoj komisiji za standardi-
zaciju, Beograd Admirala Geprata ul. br. 16, post. fah 933,
koja ¢e im poslati kopije predloga standarda.
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JIS H 0402/52

PREGLED PRIMLJENIH NAJVAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Savezne

komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
Strucnjaci, zainteresovane ustanove 1 preduzeca mogu da koriste sve ove standarde u samoj standardoteci
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent, bez razlike, treba da se
obrati Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postoje¢i spo-
razum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo po
preporucl nacionalne organizecije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom traZenju, upucé¢enom
Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da c¢e troSkove nabavke standarda
nadoknaditi u dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim ve¢ postoji
sporazum u fom pogledu, ili nekom drugom preduzecéu koje je ovlaSéeno da vrsSi uvoz knjiga, a na koje
interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeéa, neophodno je
priloziti 1 saglasnost tog preduzeca za izvrSenje plaéanja u devizama inostranom isporuéiocu.

Ttalija

Japan
Francuska
Cehoslovacka

DK 620 — Ispitivanje materijala
UNIT 1955-1956-42

Ispitivanje metala. Ispitivanje
tvrdoce dijamantskom pirami-
dom (po Vikersu).

Metode ispitivanja kalajne
prevliake,

DK 621.1 — Parne masine. Parni kotlovi

UNI 1765-41 Metalne cevi za provod fluida

u vazduhoplovstvu.

DK 621.3 — Elektrotehnika

NF C 32-151/54 Izolovani provodnici i kablovi
za elektricéne instalacije. Savit-
ljivi provodnici izolovani vul-
kKanizovanom gumom.

Izolovani provodnici i kablovi
za elektricne instalacije. Sa-
vitljivi kablovi izolovani wvul-
Kanizovanom gumom.

Provodnost bakra za elektro-

tehnicke potrebe.

NEF C 32-153/54

JIS C 3001/50

DK 621.6 — Pumpe. Cevovodi

UNI 1282-1284/40 Metalni cevni vodovi. Nazivni
precnici 1 pritisci.

Cevni vodovi. Proracun otpor-
nosti valjanih ili vucenih cevi
bez Sava.

Zavarene pojacane ¢eli¢ne gas-
ne cevi sa navojem i sa na-
glavkom.

Lake Celiéne cevi za izvore,
bez sava, sa naglavkom.
Teske cCeliCne cevi za izvore,
bez Sava, sa naglavkom.
Glatke cevi za gas od celika
A 35 UNI 663 bez Sava.

Cevi od celiénog liva sa pri-

UNI 1285/40

UNI 1287/40

UNI 1288/40
UNI 1289/40

UNI 1290/40

UNI 2230/40

rubnicama. Metode izrafuna-
- vanja.
JIS B 2023/51 Narezani zasuni od bro>nze
10 kg/cm?=.
JIS B 2013/54 Bronzani narezani zasun za
vodu,

DK 621.7 — Zavarivanje

JIS Z 3801/54 Metode za kvalifikaciju po-

stupka rucnog elektri¢cnog 1
plinskog varenja. |

DK.621.8 — Sredstva za ucvrscéivanje
UNI 1517-1518/41 Celicna uzad. Upredena uzuad
sa 18 zica i 7 tekstilnih srzi.

UNI
JIS
NF

CSN

Oznacavanje forme 1 smera
upredanja metalne uzadi.

UNI 1519-1521

DK 629.1 — Tehnika saobracajnih sredstava izuzev vo-
zila na Sinama

FN L 47-212/54 Zastitne trake za stege za

pricvrscivanje.

Profil za pribor za provodenje.
Celitna wuzad za upotrebu u
vazduhoplovstvu( izbor iz UNZI
1493 i UNI 1517).

Uzad od celika za upotrebu u
pomorstvu (izbor iz UNI 1493
i UNI 1517).

Metalne cevi za provod ifluida
u vazduhoplovstvu.

VazdusSne kocnice. Koc¢nicni
cilindri.

Vazdusne kocCnice. Spojne ka-
pice s ventilom.

VazdusSne kocCnice. Spojne ka-
pice s Ccepom.

NF L 82-450/54
UNI 1522-1524/41

UNI 1525-1529/41

UNI 1765/41
CSN 30 3572/55
CSN 30 3580/55

CSN 30 3581/55

DK 631 — Poljoprivreda

NF U 41-001/55 Gnojivo. Rude kalcijum Ios-

fata. Trgovacka Klasifikacija,

DK 633 — Gajenje biljnih kultura

CSN 46 1139/55 Zitarice. Kukuruz u klipu.
SCN 56 0740/54 Preradeni pirinac.

CSN 56 0741/54 Preradeni pirina¢ — I vrsta.
CSN 56 0742/54 Preradeni pirina¢ — II vrstia.

DK 635 — Gradinarstvo

CSN 48 0614/55 Sumski plodovi. Sipci svezi.
CSN 86 6611/54 Lekovite biljke. Sipak.

DK 664 — Namirnice u ¢vrstom stanju

CSN 56 0650/54 Razeno brasno.

CSN 56 1411/54 »Risofarin« dodatak za pobolj-
sanje hlebnog brasna.

CSN 56 1431/54 Prezle.

CSN 56 1432/54 .Kocke (od zemicke) za knedle.

CSN 56 9431/54 Sljive suSene. Kvalitet.

CSN 56 9435/54 Sterilizovane gljive u presolcu.

CSN 56 9436/54 Sterilizovane gljive u Kiselom
1 slatkokiselom nalivu.

CSN 57 7816/55 Govede meso sa povrcem
(konzerva).

CSN 7819/55 Govedi bubrezi (konzerva).

CSN 57 7825/55 Goveda jetra (konzerva).

CSN 58 0561/55 Lijuti zad¢ini s biberom. Kva-

litet.

CSN 58 0570/55 Vestacki biber u prahu:



STANDARDIZACIJA

DK 669 — Metalurgija

UNI S 114/44
UNI S 115/44

UNI S 116/44

UNI T 671-672/42
UNI T 673-674/42
UNI T 743-745/42

UNI T 815-816/42
1078-1079/40
1080-1083/40

1084-1085/40

1086-1087/40
1278/40

1279/40

Specijalni ¢elici za vijke.
Specijalni celici otporni
koroziju i toplotu.

Cevi 1 limovi od specijalnih
celika _za zavarene konstruk-
cije.

Odlivei od obiénih celika. Kva-
liteti, propisi, ispitivanja.
Obicni celici za kovanje. Kva-
litet, propisi, ispitivanja.
Obitni Celici za vruce valjane
proizvode. (Profili, Sipke 1 Si-
roki pljosnati celik). Kvaliteti,
propisi, ispitivanja.

Obi¢éni cCelici za vruce valjane
proizvode. Limovi debljine >
4 mm. Kvaliteti, propisi, ispi-
tivanja.

Vruce valjani pljosnati
sa vencem.

Vruce vwvaljani celi¢ni
Ugaonicl sa vencem.
Vrucée wvaljani celicni profili.
U profili — serija za brodo-

Ild

celik

profili.

gradnju.
Vruce valjani celicni profili.
U profili — normalna serija.

Vruce valjani celicni profili za
otvore na brodovima.

Vruce valjani ¢eli¢ni profili za
ukraSavanje na brodovima.

UNI 2638/44

UNI 2639/44
UNI 3225/40

Ingoti, blumovi, gredice, pla-
tine 1 slabovi. Definicije.
Blumovi 1 gredice.

Celiéne vruée valjane polu-
okrugle Sipke za brodsku upo-
frebu.

DK 674 — Drvna industrija
CSN 49 1030/54

CSN 49 1031/54

CSN 49 1031/54

CSN 49 1032/54

CSN 49 1033/54

CSN 49 1109/54

Rezana grada. Dimenzije reza-
ne grade. Daske.

Rezana grada. Dimenzije okraj-

cene rezane grade.

Rezana grada. Dimenzije okraj-
cene rezane grade.

Rezana grada. Dimenzije po-
Iuokrajcene rezane grade.
Rezana grada. Dimenzije krat-
ke rezane grade.

Rezana grada. Nadmera na sa-
susivanju rezane grade ceti-
nara.

DK 677 — Tekstilna iﬁdus-trija. Predionica
JIS 1. 1008/51

JIS L. 1009/51

JIS L 1011/53

JIS L. 2701/52

Metode
prede.
Metode ispitivanja prede iz-
radene od vestackog vlakna u
obliku staple.

Metode 1ispitivanja prede od
tvrdih vlakana i vlakana like.
Kudeljno uze.

i1Spitivanja pamucne

UNI 1755-1756/41 Kovani proizvodi od obi¢nih
celika. Kvaliteti, propisi, ispi- pPK 681 — Precizna mehanika
tivanja.
UNI 1757-1758/41 Normalizovani kovani proizvo- CSN 25 3310/55 Uporedne merke prizmaticéne.
di od celika za poboljsanje. CSN 25 3311/55 Uporedne merke prizmatic¢ne
Kvaliteti, propisi, ispitivanja. 0,5 do 10 mm.
UNI 1759-1760/41 Poboljsani kovani proizvodi od CSN 25 3312/55 Uporedne merke prizmaticne
celika za poboljsanje. Kwvali- 20 do 100 mm.
teti, propisi, ispitivanija. CSN 25 3313/55 Uporedne merke prizmati¢ne
UNI 1761-1762/41 Normalizovani kovani proizvo- 1,005 do 1,009 mm.
di od celika, kvaliteti, propisi, CSN 25 3314/55 Uporedne merke prizmaticéne
ispitivanja. 1 do 100 mm.
UNI 1763-1764/41 Cementirani kovani proizvodi CSN 25 3315/55 Uporedne merke prizmatiéne
od ¢elika za cementaciju. Kva- 125 do 500 mm.
liteti, propisi, ispitivanja. CSN 25 3316/55 Uporedne merke prizmatic¢ne
UNI 2508/44 Vruce valjane osmougaone 0,5 do 100 mm.
Celi¢ne Sipke CSN 25 3317/55 Uporedne merke prizmatic¢ne
UNI 2509/44 Celi¢ne vruce valjane 1,005 do 100 mm.
pljosnate Sipke za seCenje CSN 25 3318/55 Uporedne merke prizmatiéne
mermera 1 kamena. | 1000 mm.
UNI 2633 Obicni Celici za vrucée valjane CSN 25 3319/55 Uporedne merke prizmati¢ne
proizvode. Limovi debljine od 0,05” do 6.
0,6 do 4 mm iskljuctivo. Kvali- CSN 25 3320/55 Uporedne merke prizmatiéne
tet, propisi, ispitivanja. s podelom na stotinke 0,9 do
UNI 2634/44 Obicni Celici za vruce valjane 1,1 mm.
proizvode. Limovi debljine od CSN 25 3321/55 Uporedne merke prizmati¢ne
0,6 do 4 mm isklju¢ivo. Tole- S podelom na hiljadite 0,99 do
rancije dimenzije i tezine. 1,01 mm.
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