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OVOGODISNJE GENERALNO ZASEDANIJE LE.C
(ODRZANO U STOKHOLMU)

Generalno zasedanje Medunarodne elektrotehni¢ke komisije — IE.C. za 1958 g,
odrzano je od 8 do 17 jula 1958 u Kraljevskom tehnolo$kom institutu u Stokholmu. N jemu su

prethodili sastanci pojedinih komiteta koji su odrZani u Kopenhagenu, Ludviki, Vesterozu
i Stokholmu. '

Generalnom zasedanju prisustvovalo je oko 900 delegata iz sledeéih 26 zemalja cla-
nica: Argentine, Australije, Austrije, Belgije, Cehoslovacke, Danske, Finske, Francuske, Ho-
landije, Indije; Italije, Izraela, Japana, Jugoslavije, Kanade, Madarske, NR Kine, Nemacke,
Norveske, Poljske, SAD, SSSR, Spanije, Svajcarske, Svedske i Ujedinjene Kraljevine.

Vrlo obiman program tehnic¢kih ekskurzija omoguéio je udesnicima da posete sledece
ustanove 1 preduzeca: Zavode ASEA u Vesterozu i Ludviki, L.M. Ericsson u Stokholmu, Labo-
ratorije tehnoloskog instituta, Institut za nuklearnu fiziku, Svedski institut za ispitivanje elek-
tricne opreme (SEMKO), visokonaponsku podstanicu 380 KV u Enkopingu, postrojenja Stok-

holmske podzemne Zeleznice, hidroelektrane Namforsen (46 MW), Kilforsen (285 MW) i
Lasale (124 MW).

Cetvrto predavanje u spomen preminulog generalnog sekretara Ch. le Maistre-a,

odrzao je prof. Dr R. Vieweg (Nemacka). Tema predavanja je bila »Merenje, standardizacija,
proizvodnjax.

U okviru ovog zasedanja Savet I.LE.C. odrZao je sastanak na korﬁe su izabrani za pret-
sednika Dr I. Herlitz (Svedska), za blagajnika Dr A. Roth (Svajcarska) i tri nova ¢&lana _
akcionog komiteta, pretstavnici SAD, SSSR i Spanije.

Na ovom sastanku sankcionisan je prijem u ¢lanstvo sledeéih nacionalnih komiteta:
Bugarske, NR Kine, Rumunije i Turske.

S obzirom na sve vetu aktivnost I.E.C. ukazala se potreba da se ¢lanarina povisi. Da
Pl se zemljama ¢lanicama dala moguénost da ovo pitanje prouce, odluceno je da se Savet

sastane prilikom generalnog zasedanja 1959 god., kada ée se doneti odluka o poviSenju
clanarine. '

AKCIONI KOMITET

Akcioni komitet je zasedao 10 i 17 jula 1958, a donete su sledeée odluke:
Usvojen je budzet za 1959 god. Utvrdeni su uslovi pod kojima ¢e se podi¢i zajam za
pokrice tekuéih potreba.

Generalno zasedanje za 1959 odrzaée se od 30 juna do 10 jula u Madridu, a za 1960
prihvacen je poziv Indije da se zasedanje odrzi u New Delhi-u. Isto tako odluceno je da se
ubuduce broj komiteta i potkomiteta za generalna zasedanja ograni¢i na 25 do 30.

INa upraznjena mesta pretsednika tehni¢kih komiteta postavljeni su: za TC 2 — L.W.
James, TC 15 — Prof. Dr K. Potthoff, TC 20 — G. Palandri, TC 24 — Dr C.C. Chambers,
TC 35 — F. Aufenast, TC 36 — D. Zetterholm i TC 44 — M. Barbier.

Na predlog TC 15 data je saglasnost da se osnuje nova radna grupa WG 8, koja ¢e
se baviti uticajem zraéenja na izolacioni materijal. Tako¢e je odluceno da se osnuje novi
komitet TC 45, koji ¢e se baviti preporukama za elektri¢ne merne instrumente koji se prime-
njuju za radio-izotope i li¢nu za$titu. Nemadki nacionalni komitet primio se da vodi sekreta-
rijat ovog novog komiteta.

Predlog rumunskog komiteta da se aktivira rad TC 11 — Nadzemni vodovi, nije
mogao biti usvojen, buduéi da to pitanje spada pod CIGRE. S tim u vezi odlué¢eno je da se
TC 11 ukine.

Akcioni komitet je imenovao Dr Dunsheatha da bude zvani¢ni pretstavnik IEC na
pretstojecem zasedanju Svetske konferencije za energiju koja se odrZava u septembru u Kanadi.

Najzad je Akcioni komitet saslugao 1zvestaje pojedinih komiteta i potkomiteta koji su

zasedali u Danskoj i Svedskoj. Kratak izvod postignutih rezultata po pojedinim komitetima
dat je u daljem tekstu.

TC.1—NOMENKLATURA

Za drugo izdanje Medunarodnog elektrotehni¢kog reénika pripremljene su sle-
dece grupe: '
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37 — oprema za automatsku regulaciju,
00 — telefonija i telegrafija,
60 — radiokomunikacije.

Ove grupe, posle razrade u potkomitetima eksperata, bi¢e date u Stampu najkasnije
do 1960 godine.

Iz oblasti nuklearne fizike predvidene su dve grupe termina:

26 — atomske elektrane,

66 — merenje 1 zastita od nuklearnih zracenja elektricnim putem.

Nacionalni komiteti treba da predloze liste termina koje treba ukljuciti u pomenute
grupe medunarodnog recnika. Ove liste razmatrace grupa eksperata i dati ih na miSljenje

ISO/TC 85 — Nuklearna energija.

Za sve grupe recnika izdace se posebna sveska sa alfabetskim pregledom svih izraza
1 to na 8 jezika.

Prodiskutovana su pravila za pripremu treceg izdaﬁja medunarodnog recnika i nacio-
nalnim komitetima su dodeljeni sekretarijati koji ¢e pripremiti tre¢e izdanje. Odluceno je,
takode, da se u frecem izdanju definicije 1 nazivi daju na francuskom, engleskom i ruskom
jeziku.

S.C. 2C — KLASIFIKACIJA ' IZOLACIONIH MATERIJALA

Na ovom nezvani¢nom sastanku nacionalni komitet SAD izneo je nove poglede u
odnosu na termicke karakteristike izolacionih materijala i njihovih kombinacija i sa delega-
tima drugih zemalja izmenio je iskustva po pitanju novih ispitivanja iz ove oblasti. Zatim je
vodena i nacelna diskusija o postupku po kome treba zapocCeti rad na reviziji IEC publi-
kacije 89. .

U pogledu buduteg rada potkomiteta izneto je vise predloga, ali nije dosSlo do konac-
nih zakljucaka. Odluc¢eno je da zainteresovani nacionalni komiteti obaveste centralni biro o
postignutim rezultatima i da sekretarijat nacini zbirni izveStaj za diskusiju na sledecem
sastanku.

TC. 3 — GRAFICKI SIMBOLI

Odluceno je da se publikuju sledeée grupe simbola:
— lista grafickih simbola za otpore, namotaje i sl., 1
— graficki simboli za masine i transtormatore.

Prodiskutovane su sledeée grupe simbola i novi predlozi dace se nacionalnim komi-
tetima na saglasnost po Sestomesecnom postupku:

— ventili, cevi 1 usmeraci,

— prekidaci 1 pribor,

— merni instrumenti,

— vodovi 1 pribor,

— magnetni transduktori,

— elementi 1 akumulatori.

Grafi¢ki simboli za brodske elektri¢ne instalacije prodiskutovani su. Ovaj komitet
predlaze komitetu No 18 da ove simbole unese u drugo izdanje publikacije br. 92.

T.CT7T—ALUMINIJUM

Na sastanku je odlu¢eno da ovaj komitet proSiri svoj domen rada 1 da pripremi

sledete medunarodne preporuke:

— medunarodni standard za otpor aluminijuma, | | o

— elektri¢ke i fizicke osobine aluminijuma i njegovih legura koje se primenjuju za
elektricne provodnike, _ $

— fizicke osobine pocinkovane éeli¢ne zice za aluminijumsku ugad, | |

— provodnici od aluminijuma i njegovih legura sa celicnim jezgrom 1 bez njega.

Za saglasnost po Sestomesenom postupku pripremljeni su sled_ec:L p;eglloz:x: =t

— propisi za aluminijumske legure tipa Al-Mg-Si koje se primenjuju za sabirnice,

— propisi za odzarenu aluminijumsku zicu pre¢nika preko 0,1 mm.

Za otpornost tvrde vucéene aluminijumske zice postignuta je puna saglasnost. Zb_qg
nastale izmene vrednosti otpora zadrza¢e se objavljivanje IEC preporuke dok se ne dobije
saglasnost putem skracenog dvomesecnog postupka. *

Predlog propisa za pocinkovanu c¢eli¢nu Zzicu prodiskutovan je i dogovorene su 1Zve-
sne izmene. Novi izmenjeni predlog daée se na saglasnost po dvomesecnom ppstupku.

Na kraju je razmatrano i pitanje otpora zice od ¢istog aluminijuma 1 konstatovano
da jo$ nije moguée utvrditi ovu vrednost. ReSavanje ovog pitanja odlozeno je za docnije.
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TC.8 —STANDARDNI NAPONI, STRUJE I FREKVENCIJE

Predlog sekretarijata za standardne frekvencije neSto je izmenjen. U pogledu fre-
kvencija za telekomandu, sekretarijat treba da anketira nacionalne komitete a zatim da

sastavi novu tabelu.

Po pitanju standardnih napona za elektricni materijal i opremu odluceno je da se
pojedinim specijalizovanim komitetima uputi pismo koje je redigovano na sastanku u Fila-
delfiji 1954 god.

U wvezi donetih odluka na sastanku, sekretarijat je zaduzen da pripremi predlog za
novo izdanje publikacije 38.

Predlog komiteta SAD da se nazivni napon od 345 kV uvrsti u listu standardnih
napona, ustupljen je komitetu No 30 na miSljenje.

S.C. 12-2: BEZBEDNOST

Na sastanku je prodiskutovan predlog treéeg priloga publikacije 65 i odluéeno je da
se dopuna ovog predloga uputi nacionalnim komitetima na saglasnost po dvomeseénom
postupku: | _
Diskutovan je i predlog sekretarijata za reviziju publikacije 65 — Zahtevi bezbed-
nostl za radioprijemnike prikljucéene na mrezZu. '

T.C.18 —MERNI INSTRUMENTI

Primedbe primljene na predlog preporuka za elektri¢na brojila, koji je bio na sagla-
Snostl po sestomeseCnom postupku, razmotrene su i za dogovorene dopune traZiée se saglasnost
po dvomesecnom postupku.

Predlog preporuka za brojila reaktivne snage takode je prodiskutovan i obrazovana
Je radna grupa koja ¢e pripremiti novi predlog za diskusiju na sledeéem sastanku.
Pretsednik potkomiteta za merne instrumente indikatore saop3tio je svoju odluku,
donetu posle glasanja, da se publikuju IEC preporuke za merne instrumente i njihov pribor.
Primljene primedbe prilikom glasanja prodiskutovane su i posluZiée prilikom redakcije defi-
nitivnog teksta. |

Zatim je razmotren i predlog preporuka za kontaktne i registrujuée instrumente.
Odluceno je da se kontaktni instrumenti izuzmu iz preporuke, a da se opseg preporuke
suzl samo na sporohode registrujuée merne instrumente. Novi predlog ce se podneti za
diskusiju na slede¢em sastanku.

U potkomitetu za elektronske merne instrumente odluéeno je da se prvo pristupi
radu na signalnim generatorima. Obrazovana je radna grupa koja ¢e pripremiti prvi kom-

pletan predlog preporuka za signalne generatore. Isti Ge posluziti kao baza za diskusiju na
sledecem sastanku.

T.C. 14 — ENERGETSKI TRANSFORMATORI

Zapocet je rad na reviziji prvog izdanja IEC publikacije 76 — Energetski transfor-
matori, u vezi sa predlozima primljenim od nacionalnih komiteta.

U vezi sa ovim radom obrazovane su ¢etiri radne grupe:

W.G. 1 — uvod u drugo izdanije,

W.G. 2 — uputstvo za optereéivanije,

W.G. 3 — zahtevi u sluéaju kratkog spoija,

W.G. 4 — definicije.

Odluceno je da novo izdanje treba da sadrZi i menjac napona koji radi pod optere-
cenjem i radi toga je osnovan potkomitet 14 B kKo]i ¢e da naéini predlog za ovaj pribor.

TC. 15 —IZOLACIONI MATERIJALTI

Odluceno je da se komitet eksperata rasformira buduéi da je zavrsio svoj zadatak.
o Osnovana je nova radna grupa sa zadatkom da proucava uticaj radijacija na izola-
cioni materijal. ProuCavanje ovog problema Akcioni komitet je dao u zadatak tehni¢kom
komitetu br. 15.

. Sledeci predlozi su pripremljeni i daée se nacionalnim komitetima na saglasnost po
sestomesecnom postupku:

g_) 1spitivanja dielektri¢ke évrstoée évrstih izolacionih materijala naponom industriske
frekvencije,

b) merenjaiotpora 1zolacije ¢vrstih izolacionih materijala.
| Ako se na 1zmenjene predloge sekretarijata u toku 9 meseci ne stave kakve sustinske
primedbe, onda ¢e i sledeé¢i predlozi iéi na saglasnost po Sestomesecnom postupku:

Y 1c) standardne temperature i vlaZnosti za merenja otpora i otpora izolacije izolacionih
materijala,
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d) opSte klimatske pripreme izolacionih materijala za sve vrste elektrickih ispitivanja,

~ e) ispitni postupak za procenu termicke postojanosti lak-zice putem gubitka dielek-
tricke cvrstoce,

f) uputstvo za izvodenje ispitnog postupka za procenu termicke postojanosti izola-
cionog materijala. - '

Osnovan je jedan rukovodeéi komitet koji ¢e wuskladivati rad postojeéih 8 radnih
grupa ovog komiteta.

T.C. 17 — PREKIDACI I REGULATORI

U smislu vodene diskusije, nacionalni komiteti dobi¢e na saglasnost po Sestomesec-
nom postupku predlog propisa za rastavljace i prekidace za uzemljenje.

Predlozeno je da sekretarijat za sledec¢i sastanak pripremi diskusiju za:
— reviziju dokumenta 17A(Secretariat)l,
— pravila za ukljucivanje i iskljuc¢ivanje kablova,
— predlozi u pogledu nesimetri¢nog naprezanja prekidaca.
Predlog preporuka za niskonaponske razvodne prekidace je prodiskutovan 1 obrazo-
vana je radna grupa da upotpuni pomenuti predlog. Izmenjeni predlog dace se nacionalnim
- komitetima na proucavanje.

Tipovi kuciSta su takode prodiskutovani.
. Obrazovana je radna grupa sa zadatkom da prouci pitanje strujnih staza i vazdusnih
razmaka na bazi predloga koji je dao sekretarijat.

T.C.20 — KABLO VI

Postignut je izvestan napredak u radu na prvom predlogu preporuka za ispitivanja
kablova pod pritiskom za napone do 275 kV. Zasad je odluceno da se pripreme odvojeni
predlozi za kablove pod unutrasnjim i odvojeno za kablove pod spoljnim pritiskom.

Razmatrane su primedbe primljene na predlog preporuka za ispitivanja uljem pu-
njenih papirnih armiranih kablova i pribora za napone do 275 kV. Ova diskusija treba da
posluzi pretsedniku i sekretarijatu prilikom donoSenja odluke o ishodu glasanja za pomenuti
predlog kom je minuo rok Sestomesecnog postupka.

T.C. 22 — PRETVARA CI

Na zahtev Akcionog komiteta prodiskutovan je domen rada ovog odbora i odluceno je
da se on bavi pripremom preporuka uredaja i delova za staticke pretvarace kao sto su:
usmeraci, invertori, menjac¢i frekvencije ili transformatori jednosmerne struje. Delovi koji
spadaju u domen ovog komiteta obuhvataju elektronske naprave i naprave sa poluprovodni-

cima kao 3to su: poli- i mono-kristaliéne diode, tranzistori snage i regulacione naprave.

Za sledeée zasedanje pripremice se diskusija o nemackom predlogu za zivine Invertore.

Delegacija SSSR obecéala je da za sledeta zasedanja pripremi niz predloga iz ove
oblasti.

U potkomitetu 22-2 prodiskutovan je dokument 22-2(Secretariat)9 koji ce, tako 1z-
menjen, biti ponovo diskutovan.

T.C.23 —INSTALACIONI PRIBOR

Predlog preporuka za topljive umetke za minijaturne osigurace proucen je u smislu
primljenih primedaba i biée dat nacionalnim komitetima na saglasnost po Sestomesecnom
postupku. '

Predlog preporuka za instalacione osigurace takode je proucen i dace se nacionalnim
komitetima na saglasnost po Sestomesetnom postupku.

Predlog preporuka za sijalicna grla sa navojem, koji je bio na sSestomesecnom po-
stupku, povuéen je i posle zaklju¢enih izmena dace se ponovo na saglasnost.

Zakljuteno je da se pripreme jos i slede¢i predlozi:

— revizija publikacije 83 — Prikljucne naprave,

— prikljuéne naprave za aparate 1

— prekidaci za aparate.

T.C.24 — ELEKTRICKE I MAGNETSKE VELICINE I JEDINICE

Komitet je ponovo prouéio rezolucije donete u Filadelfiji u pogledu znaka reaktivne
snage, naziva-za MKSA sistem i odnosa izmedu ersteda i amperzavojka po metru i odlucio da
se prve dve rezolucije zamene novim tekstovima koji ¢e se dati na saglasnost po sestome-
seénom postupku. Treéa rezolucija o medusobnom odnosu ersteda i amperzavojka po metru
povlaci se, Sto ¢e biti obrazlozeno jednim dokumentom.
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Jedna tabela koja daje konverzione faktore za razne veli¢ine koje se pojavljuju u
jednac¢inama Filadelfiske rezolucije o racionalizaciji jednacina elektromagnetskog polja dace
se takode na saglasnost po Sestomeseé¢nom postupku.

Odluceno je da -sekretarijat pripremi jednu listu pojmova i definicija koje spadaju
u nadleznost TC 24, a koje smatra da treba da udu u novo izdanje MER grupa 09.

Isto tako pripremice se predlog jedne publikacije koja ¢e sadrzati sve odluke IEC-a,
donete od osnivanja do danas, a odnose se na elektricke i magnetske velicine 1 jedinice. Ovaj]
dokument dace se nacionalnim komitetima na proucavanje.

Na kraju je zakljuceno da poredenje sistema sa tri 1 cefiri dimenzije ne spada u
domen rada ovog komiteta.

T.C.25 —SLOVNI SIMBOLI I ZNACI

Proucen je predlog sekretarijata za cCetvrto izdanje publikacije 27. Izabrana je grupa
eksperata koja ¢e pripremiti novi predlog za diskusiju na slede¢em sastanku.

T.C. 28 — KOORDINACIJA IZOLACIJE

Postignuta je saglasnost u pogledu dopune drugog izdanja publikacije 71, koja ¢e se
dati na saglasnost po Sestomeseé¢nom postupku. Dopuna se odnosi uglavnom na izolacione nivoe
vrlo visokih napona za koje je izradena nova tabela.

Predlog uputstva za primenu na opremu u izloZzenom polozaju nijé mogao biti pro-
ucen u svima pojedinostima. Stoga je odluCeno da nacionalni komiteti pismenim putem saopste

svoje primedbe koje ¢e razmotriti osnovana radna grupa i pripremiti novi predlog za sledeéi
sastanak.

IF.C. 29 — ELEKTROAKUSTIKA

Razmatrani su slede¢i predlozi koji ¢e se dati nacionalnim komitetima na saglasnost
po sestomesecnom postupku:

— dopune publikacije 94 — dimenzije i karakteristike.

— dopuna publikacije 98 — tolerancije i debljine plo¢a od 45 obr/min.

— preporuke za ploce sa stereofonskim zvukom i

— preporuke za zvucnike.

Akcioni komitet je dao svoju saglasnost da se sledeé¢i predlozi objave kao IEC
preporuke:

— dopuna glave E publikacije 94,

— metode merenja elektroakustickih karakteristika aparata za nagluve.

OdluCeno je da se ne nastavi dalji rad na preporukama za razmenu filmskih tele-
viziskih programa, ali da se predlog zasnovan na diskusiji po dokumentu 29(Secretariat)ll
uputl Evropskoj televiziskoj uniji (EBU), CCJR i ISO/TC 36 — Kinematografija.

Akcloni komitet je odlucio da se TC 29 zaduZi da standardizuje karakteristike mag-
netskih traka za industrisku upotrebu dok se za to ne osnuje neki odgovarajuéi komitet.

TC. 35 —ELEMENTI I BATERIJE

] Razmatx;ane su primljene primedbe na predlog dopuna publikacije 86 i usvojeno je da
se po sestomesecr}on} postupku uputi sledeéi predlog:
— kapaciteti radiobaterija, koji nisu bili uneti u publikaciju 68 niti u prodiskutovani
dokument.

~ Odluceno je da se usvoji predlog holandskog komiteta za drugo izdanje publikacije
86, koje ¢e biti u obliku odvojenih listova.
| Razmatrgn je. JjoS 1 predlog sekretarijata za standardizaciju baterija za radioprijem-
nike sa tranzistorima 1 predlog nemackog komiteta za standardizaciju baterija za fotografske
svrhe. Novi predlozi pripremice se za sledeée zasedanije.

| Upotr:eba paterija na visokim i niskim temperaturama takode je razmatrana i nacio-
nalni komiteti su zaduZeni da poSalju svoje predloge.

I.C.3T—PRENAPONSKI ODVODNICI

Zasedao je komitet eksperata koji je proucavao predlog preporuka za odvodnike

ekspplziogog tipa. Rad je toliko napredovao da ¢e sekretarijat mo¢i da pripremi novi predlog
za diskusiju na sledeéem sastanku TC 37.

T.C. 38 — MERNI TRANSFORMATORI

| Nastavljen je; rad na reviziji publikacije 44 i komitet je zavr$io diskusiju o predlogu
odeljka za merne strujne transformatore. Sekretarijat je zaduzen da pripremi novi predlog za

nacionalne komitete.
Posle jedne diskusije koja je vodena sa pretsednikom TC 33 — Energetski konden-

zatori, kom_i_.tej: Je odlucio da nastavi rad na preporukama za kapacitivne naponske transfor-
matore, koji Ce se uvrstiti u revidirani tekst publikacije 44.
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TC 39— ELERTRONSKE CEVI

U potkomitetu za elektronske cevi i mesovitom potkomitetu za grla razmatrani su
sledeci predlozi koji ce se uputiti nacionalnim komitetima na saglasnost po Sestomesecnom
postupku: -

— definicije glavnih parametara za elektronske uredaje,

— dopuna listova publikacije 67, deo II,

— . propisi za grla za elektronske cevi,

— dimenzije grani¢nih merila za grla posle priklju¢enja vodova.

Potkomitet za uredaje sa poluprovodnicima otpoceo je rad na nomenklaturi i defi-
nicijama, slovnim simbolima, metodama ispitivanja, konturama 1 dimenzijama pomenutih
uredaja 1 uputstvima za prakticnu upotrebu.

T.C. 40 — SASTA VNI DELOVI ZA ELEKTRONSKE UREDAJE

Na sastancima svih potkomiteta koji su zasedali u Stokholmu, postignuti su sledeci
rezultati. |
Kao preporuke objavice se sledeCi propisi:
— propisi za kondenzatore od metalizovanog liskuna,
— propisi za ugljene otpornike tipa I,
— dopuna propisa za ugljene otpornike tipa II,
— standardi za kablove IEC 50-7-11 ili 13,
— klimatska ispitivanja A, B, C, J, M i Q.
Sledec¢i predlozi dace se nacionalnim komitetima na saglasnost po Sestomesecnom
postupku: _ '
— prosirenje propisa za elektrolitske kondenzatore za opstu upotrebu,
— dopuna publikacije 96 — Preporuke za kablove za radiofrekvencije,
. — revizija publikacije 78 — Karakteristi¢tne impendanse i dimenzije koaksialnih
kablova za radiofrekvencije,
— dimenzionalni standard za spojnice,
— opsSti propisi za obrtne segmente,
— opsti propisi za prekidace sa obaracem,
— dimenzionalni standardi za prekidace sa obaracem,
— postupak ispitivanja F-Vibracije (klimatska i mehanic¢ka ispitivanja),
— preporuke za pojmove i metode ispitivanja za jezgra od feromagnetnih oksida.
Pod pretpostavkom da do isteka Sestomeseénog roka ne stignu neke ozbiljne pri-
- medbe, dopune za klimatska ispitivanja D, H, M, T i U dace se na saglasnost po dvomesec-
nom postupku.

T.C.42 — VISOKONAPONSKA ISPITIVANJA
Predlog preporuka za merenje napona pomoc¢u sfernih varnic¢ara, koji se zasniva na
projektu sekretarijata, razmatran je i daée se na saglasnost po Sestomesetnom postupku.
Predlog propisa za tehniku visokonaponskih ispitivanja takode je prodiskutovan, pa
Ce izmenjeni predlog opet biti stavljen na diskusiju na sledetem sastanku. | |

ODREDIVANJE STANDARDNE POTROSNJE DK 629.113:43.018 |

Predlog br. 2801 GORIVA MOTORNIH VOZILA
(izuzev traktora) JUS M.NO0.301 19358

M

Preradeni tekst za II izdanje ovog standarda objavlju:je se na jmmu diskusiju S obzirom na znaine
izmene. Krajniji rok zal dostavljanje primedbi je 1 februar 1959 godine.

1 Predmet standarda ,
Postupak propisan ovim standardom obezbeduje da se za standardnu potrosnju goriva motornih vozila

dobivaju vrednosti koje se mogu reprodukovati i uporedivati.
2 Princip

Meri se stvarna potroSnja goriva pri probnoj voznji odgovarajuc¢eg vozila na propisano] stazi 1 pri
odredenim uslovima, pa se izratuna potroSnja u litrima na 100 km. ll

3 Definicije

3al Slobodno kotrljanje je kretanje vozila na osnovu inercije, a po pr_ekidu na_paj_anja! motora gorivom.

S Put slobodnog kotrljanja je put koji vozilo prede od trenutka prekida napajanja motora gorivom pa |
do zaustavljanja. Meri se pri odredenim uslovima (v. t. 10.2).

4 Vozilo

X Vozilo koje sluzi za odredivanje potrosSnje goriva mora po svim svojim delovima odgoygrati fiezi_lu 1Z
seriske proizvodnje. Karburator i paljenje, odnosno pumpa za ubrizgavanje, moraju biti podeSeni kao

W
m
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na vozilu iz seriske prmzvodme Pritisak u gumama i viskozitet ulja u motoru, menjac¢u i diferen-
cualu moraju odgovarati propisima prcrlzvodaca vozila. Motor mora biti razraden a vozilo da je preslo
najmanje 3000 km. Pre pocetka probne voznje motor se mora zagrejati na normalnu radnu tempe-
raturu, Sto ¢e se utvrditi po temperaturi teénosti za hladenje; u slucaju motora sa vazdusSnim hla-
denjem temperatura ulja mora biti najmanje 70 °C.

Opterecenje vozila

Na probnoj voznji vozilo mora biti opterecena teretfom kOJl odgovara punoj korisnoj nosivosti prema
JUS M.N0.012, t. 2.7. Motocikli, skuteri i bicikli sa pomo¢nim motorom moraju biti opterec¢eni vozacem
teZine oko 65 kg.

Staza

Staza za probnu voznju mora biti horizontalan, prav i suv betonski ili asfaltni put, duzine oko 10 km.
Dozvoljeni su kraéi usponi i padovi do najvise 1,5%.. Staza mora biti predena u oba smera bez prekida.
Ukupna duzina staze S u km — predene bez slobodnog kotrljanja — odreduje se pomocu oznaka
kKilometraze na putu.

Vremenske prilike

Probna voznja se vrsi pri temperaturi vazduha izmedu 10 i 20 °C, apsolutnom pritisku vazduha 745
do 760 mm Hg i relativnoj vlaznosti vazduha 50 do 80%, po vremenu bez vetra; dozvoljen je
povetarac do jatine 2 po Boforu (Beaufort) — brzine do 12 km/h.

Brzina probne vozZnje

Brzina za vreme probne voznje duz cele staze u oba smera mora biti ustaljena na 2/3 najvece brzine
prema JUS M.INO0.012, t. 4.08, odnosno na 3/3 najvece brzine koju dozvoljava regulator motora. Niukom
slucaju brzina probne voznje ne sme biti veca od 80 km/h.

(Gorivo

Za probnu voznju mora se upotrebiti gorivo trgovackog kvaliteta prema propisinia proizvodaca
vozila,

Prethodna proveravanja

Pre merenja potrosnje goriva vozilo se proverava na sledeci naéin:

Na posebno] probnoj voi:nji se proveri tacnost brzinomera.

Pod uslovima propisanim od t. 4 do 9 pI‘C}VEI‘l se da i put slobodnog kotrljanja (v. t. 3.2), izmeren
za brzinu 40 km/h za tferetne automobile i autobuse, a 60 km/h za putnic¢ke automobile, motocikle
i dr., odgovara podacima prmzv odac¢a vozila,

Proverl se da li potrosnja goriva u praznom hodu motora i to: za teretne automobile i autobuse u dva
perioda po dva minuta, za putni¢ke automobile, motocikle i dr. u dva perioda po Cetiri minuta, odgo-
vara podacima proizvodaca motornog vozila.

Merenje potroSnje goriva

Potrosnja goriva @ u lifrima za predenu stazu S km treba da se tatno utvrdi pomocéu nammmg
pribora za merenje potrosnje ukljucenog u sistem napajama gorivom izmedu rezervoara goriva i
pumpe za gorivo. Napajanje motora gorivom kroz ovaj pribor radi merenja potrosnje goriva mora biti
tako podeseno da se ukljuuje odnosno iskljutuje u trenutku nailaska na stazu odnosno izlaska
sa staze. Skala na instrumentu pribora ne sme biti sa podelama veéim od 2 cm3. Izmerena koli¢ina

se povecava za 10%, s obzirom na eventualne nepovoljne okolnosti, tako da standardna potrosnja
g(}rlva ds 1ZN0Si:
0

qgs=1,1 F-lOO /100 km JUS M. NO.301

IzraCunati rezultat se zaokrugljuje na jednu decimalu (ispod 0,05 naniZe, a za 0,05 i iznad togé navise).

Osim ove standardne potrosnje gorlva moze se navesti joS jedna vecéa vrednost — eksploataciona

potrosn]a odredena pri duzim vozZnjama Po normalnim putevima. Ova druga vrednost potrosnije
moze biti data samo uz standardnu potrosnju i to na sledeéi naéin:

potrosnja goriva 8,8 — 10 1/100 km JUS M.N0.301

gde prva vrednost uvek oznac¢ava standardnu potrosSnju goriva.
Za motore koji tro§e meSavinu goriva i motornog ulja freba naznaciti:

Potrosnja goriva .... | meSavine/100 km JUS M.N0.301.
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DK 621.96

Prediog br
jugoslovenskog

standarda
br. 2792 |

Alat za 1secanje 1 wvuclen]je

CEPOVI BEZ OSIGURACA JUS K.H2.100

é{jeb prema JUSM Bl 005

Primer oznake: |
Oznaka Cepe bez osigurala nazivne mere 4 = 40 mm, Jeste

CEP 40 JUS K.H2.100

d dz | l’ {! _ 2 [ (4 P S i

- - —n b — T

1
15 [M15x15 [ 6 | 40 3 [12 | s8] 25 17° I
20 [M18x15 | 6 | 45| 4« |16 | 68| 25| 227" .‘
20 [M22x15 | 6 [ 45| 4 [16 | e8| 25| 2279%* .
25 [M22x15 | 6 ] 55} (i |16 79:25_F 27 02 |
32 |[M27x2 |10 [ 70| 5 | 26 | 93] 4 3
42 |M30x2 |12 | 80| & |26 |103]| 4 (1 °°%
53 [M42x3 |16 |100| 8 | 26 | 128 4 55 %"

Materijal: Zelik C.055 JUS C.B3.003

Izrada: ivioce oboreneg

_ SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU —
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621,96

Alat za secenje i1 wvulenje
CEPOVI SA OSIGURACEM

Predlog br. |
jugoslovenskog |
standardas

| br. 2793

JUS K.H2,101

Primer oznake:

Oznaka Zepa sa osiguradem nazivne mere d4d = 40 mm, Jjeste

CEP 40 JUS K.E2.101

Materi jal:s ¥elik €.0550 JUS C.B3.,003

Izrada: ivice oborens

L) =
_
-
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o«

SAVEZNA KOMISIJA BA STANDARDIZACIJU



330 - | STANDARDIZACIJA

_ L DK 621.96
Predlog br. |

| jJugoslovenskog

| standarda

jbr. 2794

Alat za isecanja 1 wvulenje
CEPOVI SA VENCEM JUS K.H2.102

Y

Y- b
I8, ol i
- Zljeb prema JUSM.BI1.005

= SR e TR e T —————— N ]

Primer oznake:
Ognaka fepa sa vencem nagivne mere d = 40 mm, jeste

CEP 40 JUS K.H2.102

E e —— — ————,

SBIIEIHIEI"HEIWIHI

M19x15 345 75| 45 | 16
32 M22x15[4 15| 96 5'5 15 40 | 20 | s 4
M27x2 [525[12 1
NSO FO D PR

Materi jals ¥elik C.0550 JUS C,B3.003 |

Izradas ivice oborene

_ SAVEZNA KOMISIJA ZA SPANDARDIZACIJU _
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STANDARDIZACIJA ' L
_ | DK 621.96
| Predlog br Alat za isecanje i vudenje
| Jugoslovenskog | CEPOVI ZA RADNI ALAT | JUS K.H2.103
standarda | URIVERZAINOG EUCIETA |
" br12795
Mere u mm
(5° 032 |

T

17,5 .

Z(jeb prema JUSM.B1005

M22xL6

Primer oznake:

CEP 32 JUS E.H2.103

Materi jal: Zelik C.0550 JUS C.B3.003

Izrada: ivice oborene

_ SAVEZNA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU
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A et K 621 .96
{ Predlog br.
jugoslovenskog

Alat za isecanje 1 wvuclenje | Jus K.H2.104

gtandarda SPOJRI CEPOVI

lbr. 2796 =

- Zljeb prema JUSM.B1005

Primer oznaket
Ognaka spoJjnog &epa nazivne mere d = M30 x 2 mm, jeste

CEP M 30x2 JUS K.,H2.104

!!IIIIIII
ds ( C4
ne
M22x1_5 53 (75| 32 | 74 18 | 9 3
47 32 | 84 18 [9 |
Materijal: Zelik C.osso JUS C.B3.003

Ilzrada: ivice oborene

Qo

a0
H

Qo
H

Veza sa drugim standardimas
Nosali spojnih &epova, JUS K.H2.11l0

_' SAVEZNA EOMISIJA ZA STDARDIZACIJU_
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DK 621,96

i
L

iPredlog Br-
| jJugoslovenskog

standarda
| br.2797

Alat za isecanjefi-vuﬁenje 1 |
SPOJNI CEPOVI SA VIJKOM JUS K.H2.105

Mere u mm

ds Vijak M12x22 JUS-M.B1.280
i,, =
=~

_

ﬁa L
malll Vb

77
ldﬁﬁ?ﬁjg%
17/

I

Yy

A
é(jeb prema JUSM.BI00S/ | |

Primer oznake:
Ozneka spojnog Cepa sa vijkom nazivne mere d = M64 x 4 mm, Jjeste

CEP M64x4 JUS K.H2.105

T
d B d, [y (2 | s c
- 79 22 |475(32 | 60 |23 24,5_ 10 |18
7 5 RO

Materijals: Zelik C.osso JUS C,B3.003

Izradas ivice oborene

Veza sa drugim standardima:
Nosadl spoJjnih &epova, JUS K.H2.110

r.-

— SAVEZNA KOMISIJA 2A STANDARDIZACIJU _
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DK 621.96

Alat sa isecanje i vulenje

}Predlog bre.

| jugoslovenskog NOSACI SPOJNIH CAPOVA JUS K.H2,110
gtandszda prema JUS K.H2,104 1 - 105 ‘
0L </ J0 | = _ e .
| Mere u mm

d

__-.

- , V/// 7 f!jeb prema JUS M.B] 0035

D

mmisam g Ty
v e 45

L -
T e, = =LA S e —— i -

¥
e e e e e e e e e s WL 1LV

(2

I r T S
L e ———— Y T — — . r v s
. e T e e Sty o i

e Y e O e PP 8

St

Bl e i il i

Ognaka nosala spojnog &epa nasivne mere d = 40 mm, Jeste
NOSAT CBPA 40 JUS K.H2,110

oo lol Jolufo] Jo
dr7 N R T

| 25 48 ]304]244/40]60 /20 | 4 | S| 5
32 |70 |485[33 [ 56|86 [30 | 4 [18 |10
| 40 [98]485|33 |71 ]101 {30 [ 5 |18 |10

Materi jal: ¥elik €.0550 JUS C.B3,003

Igrada:-ivice oborene

Primer oznake: - | i

o o —
e e e e — e e ——
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| Predlog br. Alat za isecanje 1 vulenje

1 Jugoslovenskog CAURE ZA VODJENJE LIS KR o H 251815
| standarda ' | |

br.2799

Mere u mm

l;

)
| B AV,
Y W
5 Q
Primer oznake: d, .
= ]
Oznaka Caure za vod jenje nazivne mere 4 = 40 mm, Jeste

CAURA 40 JUS K.H2.115

| znwva
| (5
[

mmm--n

Materijal: 8elik za cementaciju C.1220 JUS C.B3.020

lzrada: cepentirane 1 kal jene, tvrdoée po Rokvelu HRC =
58 do 60; dubina tvrdog sloja najmanje 0,5 mm.

b

— 'SAVEZNA KOLISIJA ZA STANDARDIZACLJU | -
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- ‘_ 621,96

Alat za isecanje 1 vuéénje
VODJICE I OSIGURACI

Predlog br.
ljugoslovenskog

Istandarda
'-'I br.a 280

Ivicu zaobliti

el — -!l-|
Primer oznake:

Ognaka vodjice nazivne mere 4@ = 40 mm, jeste
VODJICA 40 JUS K.,H2.120

Oznaka osiguraa unutrasnjeg prednika dl = 37 mm, Jeste
OSIGURAC 37 JUS K.H2.120

Naz.mra '
d h4 d, f
=L
18 | 15 125”1140 |

5200 AT 1251140 1

140 [150[ 160 170

WIN | N

O|lo | &

NN N

S PR s
. o |
=1

32 29

42 | 39

50 | 47 3

52 | 49 ' - |

60 |57 .I T
__62 |5 R o=l

1) Samo za alate sa Zpricani gus.
2) Samo za alate ga presovanje bakelita

Materijal:s zaﬂvodjicu - %elik C€.1220 JUS C.B9.020. Usg naroéite%
mere predostroznosti po izboru proisvodjafa moZe ‘

se upotrebiti i %elik C.1730.54 JUS C.B3.402
za osigural - vuceni Celik

Izrada: vodjice su cementirane i kal jene

SAVEZRA KOMISIJA ZA STANDARDIZACIJU
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Predlog br. 2802

Tehnicki propisi za izradu i isporuku

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1959

1
1.1

|
j—t

!}J
N

b
G

3.2

4.1
4.2
4.3

4.4
4.9

4.6

]|

Opseg

Ovaj standard odnosi se na kartonit (preSpan), definisan tackom 2, koji se za elekirotehnicke potrebe
isporucuje u tabacima 1 rolnama.

Po ovom standardu postoje sledece vrste kartonita:

— masinski,

— zlebni (utorski),

— transformatorski 1

— kondenzatorski.

Ovaj standard ne odnosi se na kartonit impregnisan, lakovan ili kombinovan sa drugim materijalima.

Definicije

Kartonit (oznaka Krt) je fini karton nacéinjen presovanjem papirnih traka od pretezno kvalitetnih

celuloznih wvlakana. Njegova povrsina moze biti neuglacana (bez sjaja) 1 jJednostrano ili obostrano

uglacana,

Kao masinski, zlebni, tfransfomatorski i kondenzatorski kartonit smatraju se {tipovi kartonita koji

odgovaraju ovom standardu.

Masinski, zZlebni, transformatorski i kondenzatorski kartonit proizveden u tabacima (ili zatim isecen

u trake), mora biti nacinjen presovanjem viSe slojeva vlaznog papira bez upotrebe lepka.

Po pravilu, pod »trakamac podrazumevaju se proizvodi ¢ija Sirina ne prelazi 600 mm.

Napomena: Tabaci nacinjeni spajanjem viSe tabaka kartonita pomocu nekog vezivnog sredstva (lepka),
ne smatraju se tabacima u smislu ovog standarda.

MasSinski 1 zlebni kartonit u rolnama (ili zatim iseCen u frake) moze se proizvoditi presovanjem vise
slojeva vlaznog papira (bez lepka), ili lepljenjem visSe pojedinacnih papirnih traka.

Tipizacija

Razvrstavanje prema prilozenoj tabeli treba da obezbedi ujednacenost odredenih proizvoda od karto-
nita od raznih proizvodaca ili raznih isporuka.

Isporucioci pojedinih fipova kartonita obavezni su da pod oznacenim tipom 1sporucu;|u samo takve

proizvode koji odgovaraju ovom standardu. Ovi proizvodi moraju imati oznaku tipa 1 proizvodaca.

Po pravilu, oznaka se stavlja pomocCu pecata, bojom koja je u elektrickom i hemiskom pogledu
neutralna.

Velicina slova prema JUS M.AO0.030.

Primer oznake: Masinski kartonit u tabacima, neuglacan nosi oznaku 1M JUS N.A8.130.

Na kartonitu u tabacima mora se oznaciti i pravac izrade. Ovo se moze uliniti postavljanjem gornje
oznake u pravcu izrade.

Vrste kartonita podeljene su po tipovima (vidi tabelu, kolona 2), obliku (vidi tabelu, kolona 3) i po-
vrsSini (vidi tabelu, kolona 4). Osim toga, tackom 4 proplsam su opSti uslovi za kvalitet kartonita.

Fizicke, mehanicke, elekfricke i druge osobine pojedinih tipova propisane su tabelom (vidi kolone
6 dc 24)

OpSte osobine

Struktura kartonita mora biti ujednacena i bez Supljika.
Kartonit u sebi ne sme imati provodnih ili drugih stetnih primesa.

Povrsina mora odgovarati uslovima iz tabele, kolona 4, i na »udaljenosti jasnog vida« (250 mm)
ne smeju se golim okom primetiti pore.

Boja mora odgovaratl podacima u tabeli, kolona 5.

U toku obrade seCenjem, rezanjem, stancovamem i busSenjem 1ili prilikom previjanja, kartonit se ne
sme listati u slojeve.

Kartonit u tabacima ne sme biti valovit.

Kartonit ne sme biti valovit ni posle skladi$tenja u provetrenim i suvim prostorijama, niti posle
klimatskih priprema b ili ¢, tacka 6.11.

Da 1li je kartonit u tabacima valovit, to se proverava na naéin propisan tackom 7.33.

Uzimanje uzoraka

Prilikom preuzimanja kartonita u tabacima za isporufenu koli¢inu do 100 tabaka uzima se ]edan
tabak za ispitivanja. Za vecée isporuke za svaku punu stotinu uzima se jo$ po jedan tabak.

Za 1sporuke do 100 kg kartonita u rolnama, za ispitivanja se uzima od svake rolne po jedan duZni
metar. Za vece isporuke za svakih daljih pumh sto kg uzima se joS po jedan duzni -metar.

Prilikom preuzlmanja kartonita u trakama po stupa se analogno.

Za ispitivanje isecaju se uzorci po veli¢ini i pravcu izrade, po moguénosti na razli¢itim mestima
kartonita odabranog za ispitivanje, a prema zahtevima pc:stavljemm za pojedina ispitivanja (tacka 7).
Kao poduzni pravac smatra se pravac izrade kartonita (pravac prolaska kroz masinu). U poduznom
praxécu kartonit ima ve€u zateznu ¢vrstoéu. Kao popre¢ni pravac smatra se pravac upravan na pravac
1zrade

AKko se za uzorak zahteva nekl odredeni pravac, onda taj pravac mora da se ozna¢i na uzorku na
podesan nacin.

Uzorcil za utvrdivanije sadrzaja vlage podlezu posebnim zahtevima tacke 7.52.
Uzorcl za ispifivanja moraju biti pazljivo ise¢eni, bez zacepaka.

Priprema uzoraka

Klimatske pripreme
Priprema a

KARTONIT DK 621.315.61
- ' JUS N.A8.130 1958
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U toku 4 X 24 cCasa uzorci slobodno vise na vazduhu temperature 20 = 1 °C, relativne vlaZnosti
65 = 2%. U sluCaju spora ova priprema traje sve dotle dok se ne postigne ustaljeno stanje tezine.

6.12 Priprema 0O
U toku 24 casa uzorci slobodno vise u komori sa prirodnom ventilacijom na temperaturi 105 * 2 °C.

6.13 Priprema c

U toku 3 X 24 casa uzorci slobodno vise u komori na temperaturi 105 = 2 °C, u kojoj vlada

vakuum od oko 1 mm Hg. Neposredno posle toga uzorci se pod vakuumom impregnisu izolacionim |
uljem koje Je prethodno suSeno i zagrejano na 60 do 70 °C.

6.14 Pripreme di: do ds

Uzorci slobodno vise u komori sa prirodnom ventilacijom na temperaturi 110 £ 2 °C i to:
— za pripremu di 4 X 24 ¢asa, - ‘

— za pripremu ‘d: 7 X 24 &asa, I

— za pripremu ds 2 X T X 24 Casa,

— za pripremu ds 4 X T X 24 Casa,

— za pripremu ds 8 X T X 24 casag,

— za pripremu ds 16 X 7T X 24 Casa | L
6.15 Pripreme e:1 do es | '{

Uzorci slobodno vise u komori sa prirodnom ventilacijom na temperaturi 120 = 2 °C i to:

— Za pripremu e1 4 X 24 cCasa, T

— Zza pripremu e 7 X 24 Casa, |

— Za pripremu es 20 XU X 24 Gasa;

— zZa pripremu es 4 X 7 X 24 cCasa,

— za pripremu es 8 X 7 X 24 Casa,

— Za pripremu es 16 X 7 X 24 ¢asa.
6.16 Pripreme fi do fe H
' Uzorci slobodno vise u komori sa prirodnom ventilacijom na temperaturi 130 = 2 °C i to:

— za pripremu fi 4 X 24 Casa,

— za pripremu f2 7 X 24 Casa, _

— za pripremu fs 2 X T X 24 Casa, |

— za pripremu fs4 4 X T X 24 cCasa,

— za pripremu fs 8 X 7 X 24 Casa,

— za pripremu fs 16 X 7 X 24 Gasa.

6.2 Mehanicke pripreme |
Svrha mehanickih priprema jeste da se omoguc¢i utvrdivanje uticaja previjanja ili obostranog savijanja

na zateznu i dielektri¢ku évrstoéu (évrstoéa »neprevijeno« i »previjeno).
Na uzorcima debljine do 0,5 mm primenjuje se previjanje (pripreme g i h), a na uzorcima debljine I
preko 0,5 do 2 mm, po sporazumu, primenjuje se obostrano savijanje (priprema i).

6.21 Priprema g (za ispitivanje zatezne cvrstoc¢e na uzorcima debljine do 0,5 mm).
Posle klimatske pripreme a (tacka 6.11), uzorci se previju rukom po sredini njihove duzZine upravno |
na poduznu ivicu ‘uzorka. Zatim se uzorak propusti u poduznom pravcu izmedu valjaka uredaja |
prema slici 1, pri ¢emu poduzna ivica treba da naleZe uz naslon (vidi sliku 1 a). Odmah zatim uzorak
se rukom previje na drugu stranu po istoj liniji prevoja i opet propusti izmedu valjaka uredaja.
Pri tome treba wvoditi ractuna da linija prevoja, u trenutku postavljanja uzorka, bude oko 20 mm uda-
ljena od wvaljaka, da bi se linija ponovljenog prevoja podudarala sa prvobitnom. Previjanje se
mora zavrsiti najkasnije pola ¢asa posle klimatske pripreme. | |

30._
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Naslon ‘-t—>‘~5' L
3 UZorak
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SN 2 —= i '
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40
= |
Slika 1a. Uredaj za pre- * S;ija_ 1b. Uredaj za PIC=
vijanje sa postavljenim vijanje sa postavljenn_'n
uzorkom (traka) za pri- uzorkom (tabak) za pri-
premu g. premu h.

Slika 1. Uredaj za previjanje

Uredaj za previjanje ima 2 valjka oznacene velic¢ine. Gornjil valjalg moze da se podize, a gila kojom
on pritiskuje na uzorak iznosi 15 kp. Obrtanjem donjeg valjka uzorci se provode kroz uredayj.

| e e T
e e e I e
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6.29 Priprema h (za ispitivanje dielektriCke Cvrstoce na uzorcima debljine do 0,5 mm).
Posle klimatske pripreme a (tac¢ka 6.11) uzorci se previju rukom na otstojanju 40 mm paralelno sa
ivicom i provedu izmedu valjaka uredaja za previjanje prema slici 1. Pri tome prevojna linija freba
da nalee uz naslon (vidi sliku 1b). Odmah zatim, uzorak se rukom previje na suprotnu stranu
i na opisani nac¢in provede izmedu valjaka. Ovo obostrano previjanje izvrsi se na 40 mm od sve cCetiri
ivice. Previjanje se mora zavr$iti najkasnije pola Casa posle kKlimatske pripreme.
Za rucno previjanje uzoraka preporucCuje se naprava prema slici 2. Uzorak se stavi u prorez do
podloge uredaja i savije rukom za 90 °, a zatim izvadi iz naprave i previje za daljih 90 °.

o
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Slika 2. Naprava za savijanje

6.23 Priprema i (obostrano savijanje za ispitivanje dielektricke ¢vrsto¢e na uzorcima debljine preko 0,5
do 2 mm).

Posle klimatske pripreme a (facka 6.11) uzorci se saviju na jednu stranu za 90 °, a odmah zatim na

drugu stranu za 90 ° i potom vrate u polazni polozaj. Zatim se uzorak okrene za 90° i obostrano
f savijanje ponovi tako da se dobiju linije savijanja kao Sto je prikazano na slici 3.
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- Slika 3. Uzorak sa linijama savijanja I i II posle pripreme i na kome se ispi-
tuje dielekfri¢ka ¢&vrsto¢a »previjeno«. Na povrsini III ispituje se dielektri¢ka 'l
¢vrstoCa »neprevijenoc.

Obostrano savijanje mora se zavrsiti najkasnije pola ¢asa posle klimatske pripreme.

Za obostrano savijanje primenjuje se naprava prema slici 3 koja se sastoji uglavnom iz sledeéih
delova €¢ija je veli¢ina oznacena na slici.
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Postolje

Slika 4. Naprava za obostrano savijanje

Na jednom postolju ucvrscena je Celjust Cija se visina 1 razmak mogu po potrebi podeSavati. Uzorak
se postavi u prorez celjusti, a deo koji ostaje van njih obuhvati se u drugu celjust koja se ne priteze
i sluzi samo za vodenje uzorka, Ova celjust moze na obe strane da se obrne za 90 ° oko zamisljene ose.

Bitno je da se za obostrano savijanje ispune sledec¢i zahtevi:

— razmak izmedu oStrica obe cCeljusti mora biti jednak dvostrukoj debljini uzorka (2 s),

— zamiSljena o0sa savijanja mora lezati na sredini uzorka i na sredini razmaka izmedu gornje i donje

¢eljusti (1 s). PoloZaj zamiSljene ose u toku savijanja ne sme se menjati. |

1 Ispitivanja 1 merenja
7.1 OpSte napomene

Da li kartonit odgovara propisanim osobinama utvrduje se ispitivanjima po tackama od 7.3 do 7.6.
Ako velicina kartonita odvojenog za ispitivanje ne dozvoljava da se pojedina ispitivanja sprovedu na
propisan nacin, onda ftreba obaviti samo ona ispitivanja koja se mogu sprovesti propisno.

AKko rezultat merenja na jednom uzorku po tackama 7.4 i 7.5 ne zadovolji zahteve, onda to ispi-
tivanje treba ponoviti na novim uzorcima. Rezultat ponovljenog ispitivanja je merodavan za pre-
uzimanje. Za ispitivanja po tackama 7.32 1 7.61 do 7.64 mora srednja vrednost dobivenih rezultata
odgovarati propisanim osobinama.

a2 Klimatski uslovi

Ukoliko nije drugacdije propisano, uzorci se ispituju na temperaturi od 20 £ 1 °C i relativnoj vlaznosti
od 65 = 2%,

13 Fizicke velicine

7.31 Debljina uzoraka meri se mikrometrom posle klimatske pripreme a (tac¢ka 6.11) na pet ravnomerno
rasporedenih mesta po povrsSini. Srednja vrednost od pet pojedinaénih merenja smatra se kao de-
bljina uzorka. Ostale duzinske mere proveravaju se kontrolisanim merilom.
Standardne mere proizvoda od kartonita i dozvoljena otstupanja propisana su u JUS N.AS8.131.

7.32 Specifiéna tezina se utvrduje kao srednja vrednost dobivenih rezultata od pet uzoraka 1 izrazava
u kp/dm?® zaokrugljeno na 0,5%.
Uzorci mogu biti kvadratnog oblika 100 mm X 100 mm ili nekog drugog oblika priblizne povrsine
100 cm=. Zapremina i1 tezina uzorka meri se posle klimatske pripreme a.

7.33 Valovitost kartonita proverava se na slede¢i nacin:
Omot kartonita u tabacima tezine 25 kp polozi se na suvu ravnu podlogu. Ako visinska razlika
tacaka na ivicama, odnosno u sredini tabaka, ne prelazi 20 mm u odnosu na tacke gde omot tesno
naleze na podlogu, smatra se da kartonit nije valovit.

Tabak kartonita izvucen iz omota i poloZzen na istu podlogu nije valovit:

a) ako u poduZnom i popretnom smeru na svim ivicama ima najvise po dva vala niza od 20 mm

u odnosu na podlogu,
b) ako na svim ivicama ima manje od deset valova nizih od 10 mm u odnosu na podlogu, pod uslo-

vom da ti valovi ne dopiru dublje od 50 mm ka sredini tabaka,
c) ako sredina tabaka nije uzdignuta iznad ivica vise od 20 mm.

Ako tabak ne ispunjava zahteve a, b 1 ¢, onda ga treba plEVlIl‘thJl i ponoviti pomenuta merenja. Ako
ponovljena merenja zadovolje, smatla se da uzorak nije valovit. U suprotnom slucaju kartonit se
oznacava kao valovit.

Proveravanje valovitosti mora se zavrSiti najkasnije jedan sat posle otvaranja paketa.

e S —— L ——— i § 1 TR SRR LA L LLLERS LS. LML ML b S
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7.4 Mehanicke osobine

741 Zatezna ¢vrstoéa i ukupno izduzenje. utvrduju se na epruvetama duzine 250 mm, Sirine 15 mm i slo-

bodne duzZine izmedu celjusti od 200 mm. | = _
7atezna Cvrstoéa se meri posle pripreme g na epruvetama uzetim od neprevijenog uzorka, 1 to 5

epruveta isetenih u poduZnom i 5 u poprecnom pravcu. _
7a kartonit debljine do 0,5 mm utvrduje se joS i zatezna tvrstoéa »previjeno« posle pripreme ¢
(tatka 6.21), i to na 5 epruveta iseCenih u poduznom i 5 u popretnom pravcu. 'Merer_ne se mora
zavrsiti najkasnije pola Casa posle klimatske pripreme, ukoliko prostorija za ispltivanje nema iste
klimatske uslove propisane za pripremu da.

Zatezna ¢vrstoéa je odnos maksimalne sile prema prvobitnom preseku epruvete. | | _
Ukupno izduZenje je odnos poveCanja merne duzine u trenutku prekida prema prvobitno] mernoj
+ duzini.

Epruvete koje se prekinu u celjustima i u blizini celjustl ne uzimaju se u obzir i moraju se zameniti
odgovarajuéim brojem novih epruveta. _

{ 7.42 Otpornost prema cepanju utvrduje se samo PO sporazumu i sluzi kao merilo otpornosti kartonita
prema cepanju koje moze nastati u toku prerade. -
Ispituje se samo kartonit debljine do 0,5 mm. Naprava za O0VO ispitivanje prikazana je na slicl 5
i upotrebljava se kombinovano sa kidalicom.

Gornja celjust

Usica

A
i
Y

- T -
.
F

i Sirine 15 mm, i to na 5 epruveta isetenih u poduZznom i 5 u poprecnom pravcu.

Epruveta se provuée kroz usicu naprave sa slike 5. Oba kraja epruvete uévrste se u donju celjust
kidalice koju treba spustiti do te mere da ivice epruvete dodiruju otvor usdice. Pritom razmak izmedu
| donje ivice otvora uSice i gornje ivice donje éeljusti treba da bude 50 mm. Zatim se donja cCeljust
1 stavi u pokret. Brzina kretanja treba da je konstantna i tolika da prekid nastane posle 15 do 25

sekundi. Sila pri kojoj nastaje cepanje epruvete daje se u kp.

— | Y _
AL S /7
Donyja celjust—¥."//
f

Slika 5. Naprava za ispitivanje otpornosti prema cepanju.
Otpornost prema cepanju ispituje se posle pripreme a (tacka 6.11) na epruvetama duZine 250 mm |

) = .

155 Elektricke osobine

7.51 Dielektri¢ka ¢évrstoc¢a utvrduje se na pet uzoraka veliéine 300 mm X 300 mm, sinusoidnim naizmenic¢nim
¢. naponom 50 Hz. Postupak utvrdivanja dielektri¢ke ¢vrstoce propisan jeuJUS .. ... ... (u pripremi)
Pre ispitivanja uzorci se pripremaju u zavisnosti od debljine. |

Kartonit debljine do 0,5 mm priprema se prema tacki 6.22 (priprema h). Ispitivanje se mora zavrsiti
najkasnije pola ¢asa posle klimatske pripreme ukoliko prostorija za ispitivanje nema iste klimatske
‘uslove propisane za pripremu a. Dielektritka ¢vrstot¢a »previjeno« utvrduje se na po pet mesta na
PDdUEn_qj i popretnoj prevojnoj liniji, a dielektricka Cvrstot¢a »neprevijeno« na najmanje pet mesta
neprevijene povrsine.

Kartonit debljine preko 0,5 do 2 mm priprema se prema tacki 6.11 (priprema a) i ispituje na najmanje
pet mesta neprevijene povrSine (dielektri¢ka ¢évrstoéa »neprevijeno«). Po sporazumd, uzorci se mogu
ispitati i posle pripreme i (tatka 6.23). Ispitivanje se mora zavr$iti najkasnije pola casa posle kli-
matske pripreme ukoliko prostorija za ispitivanje nema iste klimatske uslove propisane za pripremu a.
Ako se uzorci ispituju posle pripreme i, tada se dielektricka évrstocéa utvrduje na po pet mesta na
poduznoj i poprec¢noj prevojnoj liniji (I i II slike 3).

Na kartonitu debljine preko 2 do 2,5 mm utvrduje se dielektricka évrstoéa »neprevijeno« posle
pripreme a (tacka 6.11). Da bi se izbegli preskoci preko ivica po potrebi treba uzeti uzorke vece od
300 mm X 300 mm. U spornim sluéajevima uzorke treba neposredno pre pripreme g susiti 4 casa na
temperaturi 105 = 2 °C.

Na kartonitu debljine preko 2,56 mm, dielektri¢ka ¢vrstoc¢a se ne utvrduje.
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oko 1 mm. Gornja elektroda trebza da imsa precnik 40 mm, a donja 80 mm. Visina gornje elektrode
treba da je najmanje 40 mm, a donje 25 mm. Brzina povisenja napona ne treba da bude veéa od
1 kV/s. Utvrduje se efektivna vrednost napona u trenutku proboja.

Iz probojnog napona i iz izmerene debljine uzorka izraéunava se dielektricka ¢vrstoéa u kV/mm.

7.011 Za transformatorski i kondenzatorski kartonit utvrduje se, po sporazumu, i dielektriéka c¢vrstoca u
vrelom ulju posle sledeée pripreme. Uzorci se prethodno susSe 4 ¢asa na 70 + 2 °C, zatim ohlade na
sobnu temperaturu (15 do 25 °C) i zagreju do 90 °C u vrelom izolacionom ulju. Vreme zagrevania
treba da iznosi najmanje 5 minuta za svaki zapocetli mm debljine.

Postupak ispitivanja prema tacki 7.51.

7.6 Ostale osobine |

7.61 Sadrzaj pepela utvrduje se na tri uzorka posle pripreme a (tacka 6.11). Svaki uzorak treba da je
tezak oko 2 p. Sadrzaj pepela utvrduje se na uobicajeni laboratoriski nadin i daje u procenti: od
tezine posle pripreme a.

1.62 Sadrzaj vlage utvrduje se na pet uzoraka kvadratnog ili drugog oblika povrsine 100 cm?2. Svih pet
uzoraka izmere se pojedinacno u stanju kako su Isporuceni i posle pripreme b (tadka 6.12). Sadrzaj
vlage daje se u procentima kao gubitak teZine u odnosu na tezinu uzoraka u stanju kako su 1Spo-
ruceni.

Za ovo ispitivanje uzima se po pet uzoraka iz jednog tabaka iz sredine omota i jednog tabaka sa
spoljne strane omota. Za kartonit isporuéen u rolnama postupa se na sli¢an nadin.

7.63 Skupljanje odnosno smanjenje duzine i Sirine utvrduje se na tri uzorka veli¢ine 300 mm X 300 mm,
posle priprema prema tabeli.

: cetn n] S ]
Kartonit PocCetno stanje Zavrsno stanje
uzorka uzorka
masinski
zlebni | priprema a priprema b -
kondenzatorski
transformatorski priprema g priprema c

U pocCetnom stanju uzorka merna duZina je 200 mm. Smanjenje merne duzine u zavrsnom staniju
uzorka prema mernoj duZini u pofetnom stanju meri se u poduznom i poprenom pravcu. Kao sku-
pljanje u procentima daje se srednja vrednost iz Sest pojedinadnih merenja.

7.631 Po sporazumu moZe se utvrditi i skupljanje debljine kartonita. Ovo se obavlja po istom postupku kao
1 u tacki 7.63, s tom razlikom &§to se promena debljine utvrduje mikrometrom.

7.64¢ Provodnost vodenog ekstrakta meri se radi procene elektroliticke cistoce kartonita.
1z uzorka u stanju u kome je isporuten isete se komad teZine oko 20 P, PO mogucnosti iz sredine.
Zatim se isefeni komad isitni na komadiée velidine od oko 1 cm?® pri Cemu treba odbaciti netista
mesta. Kartonit debljine preko 3 mm treba jos i razlistati.

U tri staklena suda zapremine 250 ml (sa uskim vratom ili standardno brusena) sa hladnjakom u obliku

gljive ili sa povratnim hladnjakom, nalije se po 100 ml destilisane vode ¢ija provodnost ne treba

da bude veta od 5 /uS/cm. U dva suda ubaci se po 9 p 1sitnjenog kartonita. Sva tri staklena suda

zagreju se do laganog kljufanja u trajanju od 1 ¢asa * 5 minuta.

Dobiveni vodeni ekstrakt jo§ u vrelom stanju procedi se u dva ¢&ista suda. Ova dva suda, kao i sud

sa destilisanom vodom, poklope se i ohlade na 20 °C.

Provodnost se meri na 20 °C uredajem koji radi u opsegu zvucnih frekvencija. Bazdarenje mernog

uredaja proverava se pomoéu teénosti za bazdarenje. Pri otstupanjima temperature do £ 0,5 °C mogu

se dobijeni rezultati prerac¢unati na 20 °C. Mernu frekvenciju treba naznadciti.

Provodnost vodenog ekstrakta dobiva se iz razlike provodnosti ekstrakta i provodnosti destilisane

vode (tre¢i sud) i dalje u /uS/cm, 'kao srednja vrednost iz dve pojedina¢ne vrednosti.

U sluctaju da se pojedinaéni rezultati merenja razlikuju viSe od 10%, ceo postupak treba ponoviti.

Napomena: Za vreme ovog ispitivanja treba strogo paziti na ¢istoéu sudova, vode i uzoraka. Kada
se ne koriste, merne ¢elije treba drzati u svezoj destilisanoj vodi.

1.65 Rastvorljivost boje sadrzane u kartonitu utvrduje se samo po sporazumu. U slucajevima kada se
kartonit upotrebljava u napravama punjenim izolacionim uljima (mineralnim uljima, hlorisanim di-
fenilima d sl.) i alkoholom, sadrZane boje ne smeju se rastvarati. ,
Rastvorljivost boja proverava se na slede¢i na¢in. U stakleni sud sa 96% etilalkoholom na 20 = 1 °C, i

potopl se uzorak veli¢ine 125 mm X 15 mm. U iste takve sudove sa izolacionim uljima ili impreg- J

I

nantima (prema zahtevu kupca) na temperaturi 105 = 2 °C, potopi se joS po jedan uzorak. Radi
poredenja, isti takvi sudovi napune se etilalkoholom i izolacionim uljima ili impregnantima na ozna-

Cenim temperaturama. Boja alkohola u sudu sa uzorkom ne sme se izmeniti u toku 10 minuta, a boja
1zolacionih ulja, odnosno impregnanta, ne sme se izmeniti u toku tri &asa.

7.66 Trajne promene osobina kartonita pod uficajem toplote utvrduje se po sporazumu, da bi se po tim {
promenama ocenio tok starenja. |
Prema nameni kartonita treba utvrditi merodavne osobine pre toplotnog postupka (pocetno stanje) ;
1 posle toplotnog postupka (za razne temperature i vremenske periode). |
Svi uzorci izlazu se klimatskoj pripremi a (pocetno stanje), a zatim, istovremeno u tri komore, to-
plotnim postupcima identiéno klimatskim pripremama d: do ds, ez do es i f1 do fs (tacka 6.1).

Ovi toplotni postupci vrse se sve “dotle dok dalji tok starenja ne postane jasan (obi¢no najmanje
16 X 7 X 24 Casa). |

U pocetnom stanju (posle pripreme a) ispita se pet uzoraka. Po isteku svakog perioda toplotnog po-
stupka uzima se iz svake komore po pet uzoraka, odmah stave u eksikator da se ohlade i zatim ispitaju.
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7.661

71.662
7.663

Ispitivanje treba da se zavrsi najkasnije pola ¢asa posle vadenja uzoraka iz komore.
Za procenu starenja kartonita u tabacima vrSe se, po izboru, sledeca ispitivanja:
a) savojna cvrstoca,
b) izvlaenje,
¢) gubitak tezine.
74 kartonit u rolnama utvrduje se zatezna &vrsto¢a prema tacki 7.41, umesto ispitivanja a i b.
Savojna &vrstota ispituje se podesnim uredajem C¢iji princip prikazuje slika 6.

Uzorak

N\ 74

a| U 7 L L A N

0sa savijanja

Slika 6. Detalj stega uredaja za ispiftivanje savojne cvrstoce

Uzorak veli¢ine 150 mm X 50 mm pritegne se u stege prema slici 6, &je se donje ploce 1 i 3 skoro
dodiruju, a razmak gornjih ploca 2 i 4 mozZe da se podesi i treba da bude jednak dvostrukoj debljini
uzorka (2s). Pomoc¢u steznih ploc¢a 1 i 2, uzorak se savije oko zamisljene ose koja lezi na donjoj]
povrsini uzorka duz dodirne linije plo¢e 1 i 3. Stezne plote 3 1 4 za to vreme ostaju nepomicne.
Utvrduje se ugao savijanja i za prelom potrebna sila (iz obrtnog momenta). Ako u toku ovog opita
ne nastupi prelom do ugla savijanja od 90 ° (Sto se deSava na tankom kartonitu u svezem stanju),
onda treba naznaciti savojnu silu za taj ugao sa napomenom da nije nastupio prelom.

Izvlacenje se ispituje po Eriksenu (Erichsen) na pet uzoraka.

Gubitak tezine utvrduje se na pet uzoraka veli¢ine priblizno 100 cm?* kvadratnog ili drugog oblika,

koji su, posle pripreme a osuSeni pod uslovima pripreme b. Gubitak tezine daje se u procentima u
odnosu na tezinu posle pripreme b.

Protokol ispitivanja

U protokolu ispitivanja pozvati se na ovaj standard i dati sledece:
— vrstu 1 oznaku kartonita,

— datum proizvodnje,

— oblik i dimenzije uzoraka,

— pripreme uzoraka,

— klimatske uslove ispitivanja,

— ostale uslove ispitivanja,

— rezultate ispitivanja po pojedinim tac¢kama,
— datum ispitivanja, datum pocetka i zavrSetka ispitivanja postojanosti osobina u toku starenja.

ukoliko otstupaju od ovog standarda
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M .
B Poduzno | Poprecno PoduZno | Popre¢no | Poduzno |'Popref§n0
o S O . T r
= N S N a z i v n a d e b1l jin a mn
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1,30
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| i]1
ey | oTGSM obostrano
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E o dza-
) S neuglacana
&
- (bez sjaja) sta
1,00 |.
KrtSM| 2 | jednostrano do | 650 = 350 — 350 200 2,5 6.5
o
& | ugladana 1,20
Krt 6M obostrano ~
uglacana
Krt 1Z neuglacana 1.25 ' |
s | (bez sjaja) do 850 900 400 = | 430 600 300 7,0 12,0
m ) -
~ | krt22 | T | obostrano 1,35
3 - Crno
2 uglac¢ana L
L
); Krt 3Z neuglacana Slyd 1.00
Li BeZiSII) do 700 — 400 — 400 250 3,0 7,0
Krt 47 = obostrano 1,20
uglacana . |
: neuglacana EIITOCIO 1,20
E A i
£ | Krt T |'S | (bez sjaja) SV do 700 300 500 550 - — 6,0 3,0
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E jena)
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S o = S 450 == = 6,0 8,0
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1) Za silu cepanja, dielektricku ¢&rrstocu posle obostranog savijanja i postojanost prema starenju, vrednosti nisu jos
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. Dobra meha- Elektricne masine |
10,0 11,0 10,0 9,0 6,5 5 8 | 2,0 - 200 ni¢ka i dielek- | Prekidace
| tricka Cvrsioca, | Tela namotaja
dobra moguc-
nost stanco-
vanja
3.0 10,0 — — 6,0 5 8 2,0 — 200
11,0 13,0 12,0 11,0 8.0 3 8 2,0 — 200 Velika meha-
nicka 1 dielek-
tricka Cvrstoca, | Izolaciju zlebova
postojanostina elektricnih masina
toploti, moguc-
8,0 10,0 — - 7,0 3 8 | 2,0 - 200 nost previjanja
Velika hemiska
10,5 12,0 11,0 10,0 — 2 8 1,2 120 — SIS Jotekis: Transformatore
janost na to-
ploti
| Vrlo velika
10,5 12,0 11,0 10,0 6,5 2 8 1,8 80 — Femrskartictots Kondenzatore

utvrdene. Ove vrednosti mogu se ugovoriti izmedu proizvodaca 1 kupca.
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KARTONIT
Tabaci Rolne  Trake

DK 621.315.61

Predlog br. 2303 JUS N.A8.131 1958

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1959

1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na kartonit (preSpan) u tabacima, rolnama i trakama, prema JUS N.A8.130.

2 Dimenzije i tolerancije

2.1 Debljina kartonita i folerancije propisane su tabelom I.

TABELA I ﬁ
Nazivna Tolerancije Razlika },
, de;gjna b )i, ™ max. deif:iel) l“
| . 0,10 0,01 0,09 0,11 0,01
0,15 0,02 0,13 0,17 0,02
0,20 0,02 0.18 0,22 0,02
0,25 003 0,22 0,28 0,03
0.30 0,04 0,26 0,34 0,04
0,40 0,04 0,36 0,44 0,04
0,50 0,04 0,46 0,54 0.04
| 0,60 0,05 0,55 0,65 0,05
0,70 0,05 0,65 0,75 0,05
0,80 0,05 0.75 0,85 0,05
1,00 0,06 0,94 1,06 0,06
1,20 0,08 1,12 . 1,28 0,08
1,50 0,08 1,42 1,58 0,08
2,00 0,10 1,90 2,10 0,10
2,50 0,12 2,38 2,62 0,12
| 3,00 0,15 2,85 315 0,15
I 3,50 0,16 3,34 3,66 0,16
) 4,00 018 3,82 4,18 0,18 |
4,50 0,20 4,30 4,70 0,20 Lf
5,00 0,22 4,78 5522 0,22 |
1) Razlika debljine je maksimalno dozvoljena razlika najvece i najmanje izmerene vrednostl debljine |
jednog istog uzorka. Slede¢i primer pokazuje kako jedan uzorak moZe da zadovolji u pogledu |
tolerancije, a da ne zadovolji u pogledu razlike debljine.
Primer: Kartonit nazivne debljine 1 mm na kome je na jednom mestu izmerena debljina 0,96 mm. :
a na drugom mestu 1,03 mm, odgovara u pogledu tolerancije, ali ne odgovara u pogledu razlike 4
debljine koja u ovom slucaju iznosi 0,07 mm. |
242 Duzina i Sirina tabaka i Sirina rolni i traka utvrduju se porudzbinom.
Prioritetne veli¢ine i njihove tolerancije date su za svaki oblik posebno u tacki 4.
3 Tezina
3.1  Povrsinske tezine (kp/m? kartonita u tabacima, rolnama i trakama date su u tabeli II u zavisnosti
od specificne tezine.
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TABELA II
Nazivna Povrsinska tezina (kp/m?)
debljina za specificnu tezinu (kp/dm?)
mm 1,00 1,10 1,20 1,25 1,30 1,35
0,10 0,10 0,11 0,12 0,13 0,13 0,14
0,15 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,20
llﬁ' 0,20 0,20 0,22 0,24 0,25 0226 | =027
| 0,25 0,25 - 0,28 0,30 0,31 0,33 0,34
J 0,30 0,30 0,33 0,36 0,38 0,39 0.41
l 0,40 0 40 0,44 0,48 0,50 0,52 0,54
0,50 0,50 0,55 0,60 0,63 0,65 0,68
l, 0,60 060 | 066 | 0,72 0,75 0,78 0,81
0,70 0,70 0,77 0,84 0,88 0,91 0,95
0,80 0,80 0,88 0,96 1,00 1,04 1,08
1,00 1,00 1,10 1,20 1,25 1,30 1,35
1,20 — — 1,44 1,50 1,56 1,62
1,50 — — 1,80 1,88 1,95 2,03
2,00 — — 2,40 2,50 2,60 2,70
H 2,50 — — 3,00 3,10 3,25 3,40
3,00 — — 3,60 3,75 3,90 4,05
3,50 — — 4,20 4.40 4,55 4,70
4,00 — — 4,80 5,00 5,20 5,40
4,50 ! = 5.40 5,60 5.85 6,10
| 5,00 — 6,00 6,25 6,50 6,75
| 3.2  Stvarna tezina izratunava se mnozZenjem povrsSinske tezine iz tabele II i povrSine kartonita date

u m® PovrSinske tezine navedene u tabeli II izraGunate su za nazivne debljine. Stvarne teZine
otstupaju u istoj srazmeri kao i debljine.

4 Oblici kartonita 1 oznake

41  Velicine kartonita u tabacima ugovaraju se izmedu proizvodaca i kupeca.
Prioritetne veli¢ine jesu:

600 X 800 700 < 1000 1000 X 1200
600 X 900 800 X 1000 1000 X 1300
1000 X 1000 1000 X 2000

Tolerancija za Sirinu i duZinu iznosi + 0,5%..

Primer oznake: u narudzbinama i tehni¢koj dokumentaciji tabak Zlebnog kartonita, obostrano ugla-
can, debljine 0,5 mm, veli¢ine 1000 mm X 1000 mm, oznacava se:

Tabak Krt 2Z 0,5 < 1000 X 1000 JUS N.AS8.131
Oznake tfipova vidi u tabeli JUS N.A8.130.

| 4.2 Sirina kartonita u rolnama ugovara se izmedu proizvodaca i kupeca.
| Prioritetne Sirine rolni jesu:
600, 700, 800, 1000, 1200, 1300, 1500 mm.

Tolerancija za Sirinu iznosi 1%b.
Prlrrier oznake: u narudzbinama i tehni¢koj dokumentaciji masinski kartonit u rolni, jednostrano
uglacan, debljine 0,2 mm, Sirine 800 mm, oznacava se:

Rolna Krt 5M 0,2 X 800 JUS N.AS8.131 ‘

4.3 Kartonit se na zahtev kupca moZe da isporuéuje i u trakama. Kartonit u trakama dobija se secdenjem
tabaka ili rolni.

Prioritetne Sirine traka jesu:

5 12 29 510 100
4 14 28 99 120
5 16 30 60 140
6 18 30 70 160
8 20 40 80 180
10 22 45 90 200

Tolerancije za Sirinu traka date su u tabeli III
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TABELA III

Tolerancije Sirine u mm

STANDARDIZACIJA

Nazivna o
za trake Sirine
debljina
P od 3 preko 160 preko 300 preko 500
do 160 | do 300 do 500 do 600
. ————————————————————eeeseee— e —_ee——————eeees
do 0,8 — 0,5 — 0.8 — 1,0 — 1.5
od 0,9
dO 2:5 | i 110 & 132 N 1,5 v 210
od 3,0 |
do 5.0 — 2.0 — 3.0 — 3,0 — 4.0

Ako se zele T tolerancije, onda vaZi sa obe strane samo polovina tolerancije iz tabele, napr. umesto
— 0,5 mm moZe se zahtevati = 0,25 mm, Sto treba u oznaci posebno navesti.

Primer oznake: u narudzbinama i tehnic¢ko] dokumentaciji zlebni kartonit u traci, neuglacan, debljine
0,5 mm, Sirine 10 mm sa tolerancijom * 0,25, oznacava se:

Traka Krt 3Z 0,5 X 10 = 0,25 JUS N.A8.131.
Za traku dobivene seCenjem tabaka treba oznaciti i duzinu.

—

'ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE PROIZVODNJE I PRERADE NAFTE I PLINA

'Krajnji rok za dostavljanje primedaba 1 februar 1959

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugo-
slovenskih standarda:

Predlog br. 2804 TUzimanje uzoraka nafte i na-

ftinih proizvoda JUS B.HS8.011

Predlog br. 2805 Merenje i kolicinski obrac¢un
nafte 1 naftinih proizvoda JUS B.HO0.101

Ovi predlozi standarda izradeni su od strane Udruzenja ju-
goslovenskih preduzeca za proizvodnju i preradu nafte i plina
FINRJ. Pre dostavljanja ovih predloga Saveznoj komisiji za
standardizaciju (SKS) u cilju objavljivanja na javnu diskusiju,
ovli predlozi su prouceni i redigovani u struc¢noj sekciji za
standarde i primenu naftinih derivata pri pomenutom Udru-
Zenju.

rore navedeni predlozi su posebno umnozeni, jer ¢ine sa-
stavnl deo ove anotacije i dostavljeni su svima zainteresovanim
proizvodacima, potrosSacima, distribucionoj mrezi, ustanovama
1 organizacljama na misljenje i1 stavljanje primedaba. Isto tako,
1 svi ostali interesenti mogu zatraziti od SKS da im se dostave
primerci citiranih predloga standarda anotirani u ovom biltenu
na proucavanje.

>ve primedbe i miSljenja u pogledu dopune, izmene 1 sl.
gore navedenih predloga standarda treba slati Saveznoj komisiji
za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata 16, 1 to u
oznilcenom roku.

Za predlog standarda od br. 2792 do 2801 krajnji rok za dostav-
ljanje primedbi je 1 mart 1959



STANDARDIZACIJA | 349

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJIA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledecih or-
ganizacija: |
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO), 1
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je Kkrajnji cilj donoSenje medunarodnih
preporuka sa podrucja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne
komisije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom firazenju,
uz obavezu placanja troskova foto- ili mikrofilmske reprodukcije,

ISO/TC 1 — Navoji ISO/TC 35 — Sirovine za boje, lakove i slicne
| Revidirani tekst predloga preporuke proizvode
LSOFbr. 82 »Navoji. Predlog preporuke ISO br. 158 »Sirovo,
ISO/TC 3 — Tolerancije kuvano i rafinisano ulje od lanenog
Komentari Sekretarijata po nacrtu pre- - Semenac.

- poruke ISO za pretvaranje Inc-mim.

ISO/TC 46 — Dokumentacija

ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva Revidirani tekst predloga preporuke
Predlog preporuke ISO br. 222 »Odre- ISO br. 23 »Bibliografske referanse —
divanje azota u uglju po metodi Kjel- Deo I — Bitni elementi«.
dahl«. |

Predlog preporuke .ISO br.. 236 »Odrg- ISO/TC 61 — Plasticne materije
divanje ugljenika i vodonika u uglju

po Liebigovo] metodix. Predlog preporuke ISO br. 177 »Spisak
Predlog preporuke ISO br. 238 »Ispiti- - ekvivalentnih terminac.

vanje uglja pomocu dilatometra Audi-

bert-Arnuc. IEC/TC 1 — Nomenklatura

Predlog preporuke ISO br. 239 »Odre- IEC publikacija 50(35) — Medunarod-

divanje stepena bakovanja uglja po

metodi Roga ni elektrotehnic¢ki reénik, grupa 35:
&

Elektromehani¢ka primena, drugo izda-

ISO/TC 33 — Vatrostalni materijali nje 1958 god. Cena 6, — &v. fr.

TerminolosSki rec¢nik iz oblasti wvatro- e o

stalnih materijala (na engl. i franc): EC/TC T — Aluminijum
Deo I — Opsti termini _ IEC publikacija 104 — Medunarodni
Deo II — Sirovine i minerali standard za Zice od aluminijumske le-
Deo IIT — Proizvodnja . . : .
Deo IV — Osobine i metode ispiti- gure tipa Al-Mg-Si. Prvo izdanje 1958

vanja god. Cena 1,5 sv. fir.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Savezne

komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbhirke inostranih standarda skoro svih zemalja sveta.
Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduze¢a mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci

SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent bez razlike, treba da se
obrati Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postojeci spo-
razum po kome inosfrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo po
preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne ‘zemlje. U konkretnom trazZenju, upucenom
Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se’' obavezu da ¢ée troskove nabavke standarda
nadoknaditi u dinarima preduzeéu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim veC posto]ji
sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecéu koje je ovlaséeno da wvrsi uvoz knjiga, a na koje
interesent ukazZe u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je
priloziti i saglasnost tog preduzeca za izvrSenje placéanja u devizama inostranom isporuéiocu.

BS — Velika Britanija CSN — Cehoslovacka
GOST — SSSR NBN — Belgija
UNI — Italija NF — Francuska
SABS — Juz. afr. unija MNOS — Madarska
JIS — Japan IS — (ind.) Indija
DK 001 — Nauka uopste, terminologija DK 531 — Merf:nje gromobranskih i mehanickih
BS 2737:1956 Terminologija unutrasnjih ma- vesce
na odlivaka koji se otkrivaju GOST 7193-54 Rucéni anemometar, indukcioni.
radiografijom.
BS 2846:1957 Redukcija i izrazavanje ekspe-

rimentalnih rezultata.
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DK 547 — Organska hemija

GOST

7906-56

Indigo zlatno-zuta boja KH u
obliku paste za Stampanje tek-
stilnih tkanina (organska bo-

ja).

DK 620 — Ispitivanje materijala

JIS G

0551-96

BS 2704:1956

UNI 3037-50

UNI 3212-52

SABS P 67-1955

Odredivanje velicine austenit-
skog zrna celika.

Blokovi za proveravanje ultra-
zvucnih uredaja.

Ispitivanje metala. Ispitivanje
izvlacenjem po Eriksenu.
Ispitivanje metala. Ispitivanje
zilavosti po Masnager-u.: Ispi-
fivanje udarnim savijanjem
epruvete sa Zzlebom.
Ispitivanje zilavosti metala.

DK 621.3 — Elekirotehnika

GOST
GOST
GOST
GOST

GOST
GOST

GOST
GOST
GOST

GOST

GOST
GOST
GOST

GOST
GOST

GOST

GOST

GOST

GOST
GOST
GOST
GOST

GOST

109-55

1954-35
28295-990
7046-54

7113-54
7152-54

7153-54
7191-54
1192-54

1323-55

7248-54
7324-55

7659-55 1

8042-56
8089-56

8090-56

8091-56

8092-56

8093-56

8094-56

8095-56

8097-56

8098-56

Razvodni telefonski ormani.
Normalni elementi (mere elek-
tromotorne sile).
Nepromenljivi elektrié¢ni otpo-
ri nezicni. Niz nazivnih vred-
nosti.

Elektronske cevi generatorske
1 cevi sa jakim pojacavanjem.
Metode elektri¢nih ispitivanija.

| Nepromenljlm elekfriéni otpo-

ri nezicni tipa MLT.

Ugljenf mikrofoni za opstu
primenu. Metode elektroaku-
stickih ispitivanja.

Telefonski aparati za opstu
primenu. Metode ispitivanja.
BElektriéni automatski regula-
tori za opsSte industriske svrhe.
Automatski regulatori. Elek-
tricni mehanizmi koji primaju
daljinsku komandu. Osnovni
parametri.

Mikrofoni (izuzev ugljenih) i
zvucCnici. Metode elektroaku-
stickih ispitivanja.
Rendgenski aparati. Opsti te-
hni¢ki uslovi.

Galvanometri jednosmerne
struje.

Zastitni pretplatmck_ transfor-
mator za sniZenje napona za
radio translacione mreze.
Kalibrovani oto¢ni otpori.
Elektronske cevi male snage.
Uredaji za ispitivanje i Upsta
pravﬂa elektronskih ispitiva-
nja.

Elektronske cevi male snage.
Metod merenja struje i napo-
na grejanja.

Elekfronske cevi male snage.
Metod merenja anodne struje
1 struje reSetki koje imaju po-
zitivni potencijal u odnosu na
katodu.

Flektronske cevi male snage.
Metod merenja struje resetki
koje imaju negativan potenci-
jal u odnosu na katodu.
FElektronske cevi male snage.
Metode merenja katodne stru-
je.

KElektronske cevi male snage.
Metoda mierenja elektronske
emisije katode.

KElektronske cevi male snage.
Metode ispitivanja u uprav-
ljackom rezimu.

Flektronske cevi male snage.
Metode merenja faktora poja-
canja.

Elektronske cevi male snage.
Metode merenja unutrasnjeg
otpora.

GOST 8099-56

GOST 8101-56

GOST 8102-56

GOST 8103-56

GOST 8104-56

GOST 8105-56

GOST 8476-57
GOST 8485-57

GOST 8490-57
GOST 8491-57

Elektronske cevi male snage.
Metode merenja izlazne snage
1 nelinearnih 1zob11c:ema koje
stvara cev pri 15p1t1van;|u u

rezimima rada klase A i klase

B nisko frekventnog pojaca-
nja.

Elektronske cevi male snage.
Metode merenja vremena za-
grevanja katode.

Elektronske cevi male snage.
Metoda merenja otpora izola-
clje izmedu elektroda a isto
tako i izmedu elektroda i dru-
gih delova cevi.

Elektronske cevi male snage.
Metode merenja napona pre-
kida anodne struje i napona
prekida elektroda struje re-
Setke.

Elektronske cevi male snage.
Metode ispitivanja najvece do-
z’f;.oljene snage anodne disipa-
cije.

Elektronske cevi male snage.
Metode merenja dinamickog
faktora pojacanja i asimetrije
na niskoj irekvenciji.

Vatmetri. Tehnicki zahtevi.
Elektromagnetski relei jedno-
smerne struje za kompenzacio-
na kola jednosmerne struje i
naizmeniéne struje frekvenci-
je do 500 Hz.

Rendgenske elekfronske cevi.
Opsti tehnicéki zahtevi.
Rendgenske elektronske cevi
za rendgensku analizu struk-
ture (BSV 3).

I_

DK 621.6 — Mehovi — Pumpe — Cevovodi

NBN 72-36

UNI 3355-53

NF A 48-501-56

NEF A 48-502-56

NE A 48-503-36,

NEF A 48-610-56

NE A 48-611-56

NF A 48-612-56

NF A 48-613-56

NE A 48-614-56

NEF A 48-615-56

NE A 48-616-56

NE A 48-617-56

Cevnl vodovi 1 spojke. Spojke
sa navojem od temperovanog
liva.

Specijalne cevi i naglavei od
sivog liva za vodove pod p11—
tiskom. Kwvaliteti, propisi, ispi-
tivanja.

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva.

Serija spojki sa prirubnicom.
Tehnicki propisi.

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. Spojka sa
prirubnicom. Dimenzije pri-
rubnice.

Proizvodi livnice. Elementi za
kanalizacioni liv. Vijci sa na-
vrtkom i1 uvrtni vijci za spa-
janje prirubnica.

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. Prava
spojka sa dva mufa.
Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. 1/4 lucne
spojke sa dva mufa.
Proizvodi livnice. Elementi od

- kanalizacionog liva. 1/8 lucna

spojka sa dva mufa.
Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. 1/16 lucne
spojke sa dva mufa.
Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. 1/32 lucne
spojke sa dva mufa.
Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. T-spojka
sa dva muifa.

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. T-spojka
sa tri mufa.

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. Krstasta
spojka sa cetiri mufa.

| —
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NE A 48-618-1956

Proizvodi livnice. Elementi od
kanalizacionog liva. Konicne
spojke sa dva mufa.

DK 621.7T — Zavarivanje

BS 2901: Part 1:57 Slpke i Zica za luCno zavari-
vanje pod inertnim gasom.
DK 621.8 — Prenos energije — Sredstva za ucvrsci-
vanje
UNI 1490-1492-41 Celi¢na uzad. Pregled standar-
dizovanih tipova.
UNI 1493-1494-41 Celi¢na uzad Spiralna uzad sa
T zica:
UNI 1495-1496-41 Celi¢na uzad. Spiralna uzad sa
12 Zica.
UNTI 1497-1498-41 Celi¢na uzad. Spiralna uzad sa
19 zica.
UNI 1499-1500-41 Celi¢na uzad. Spiralna uzad sa
37 Zica.
UNI 1501-1502-41 Celi¢na uzad. Spiralna uzad sa
61 zicom.
UNI 1503-1504-41 Celitna uzad. Upredena uzad
sa 42 zice i 1 tekstilnom srzi.
UNI 1505-1506-41 Celi¢na uzad. Upredena uzad
sa 72 zice i 1 tekstilnom srzi.
UNI 1507-1508-41 Celicna uzad. Upredena uzad
sa 144 zice 1 1 tekstilnom srzi.
UNI 1509-1510-41 Celitna uzad. Upredena uzad
‘ sa 222 zice i 1 tekstilnom srzi.
UNI 1511-1512-41 Celitna uzad. Upredena uzad
sa 366 zica i 1 tekstilnom srzi.
UNI 1513-1514-41 Celitna uzad. Upredena uzad
sa 72 Zice 1 T tekstilnih srzi.
UNI 1515-1516-41 Celitna uzad. Upredena uzad
| sa 144 zice i1 7 tekstilnih srzi.
UNI 1519-1521-41 Oznacavanje forme i smisla
upredanja metalne uzadi.
UNI 2850-45 Vruce valjane okrugle c¢elicéne
sipke za vijke izrada 1.
UNI 3610-55 Opste norme =za isporuku i

prijem cCelika za vijke izrade 1.

DR 621.9 — Alati — MasSine alatljike

CSN
CSN

CSN
CSN

CSN
CSN
CSN

CSN
CSN

CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN

CSN

24 1300-97
24 1301-57

24 1310-57
24 1311-57

24 1320-57

24 1321-37

24 1329-57

24 1332-37
24 1333-37

24 1334-37
24 6103-57
24 6105-57
24 6110-57
24 6111-57
24 6120-57
24 6121-57
24 6122-57
24 6123-57

24 6124-57

24 6125-57

Stezne glave za busilice. Pre-
gled.

Stez:r}e_ glave za busSilice. Opsti
propisi.

Celjusti za busilice.

Kljucevi za stezne glave sa dve
celjusti za busilice.

Stezne glave sa tri ¢eljusti za
busilice.

Kljucevi za stezne glave sa tri
celjusti za busilice.

Trnovi za stezne glave za busi-
lice.

Brzostezuce stezne glave.
Umetcl brzostezuce stezne gla-
ve nepokretni. |

Umetci za brzostezucée stezne
glave pokretni.

Pneumatske stezne glave. O-
snovnli propisi.

Pneumaticko stezanje i stezne
glave na masini. Opsti propisi.
Pneumatske stezne glave sa
dve celjusti. |
Celjusti stezne glave sa dve
celjusti.

Pneumatske stezne glave sa tri
¢eljusti.

Celjusti stezne glave sa tri ¢e-
ljusti tipa I.

Celjusti stezne glave sa tri ¢e-
ljusti tipa II. -
Celjusti stezne glave sa tri &e-
ljusti tipa III.

Celjusti stezne glave sa tri de-
Ijusti tip IV.

Celjusti stezne glave sa tri Ge-
ljusti meke — neokaljene.

CSN 24 6130-57

Pneumaticke stezne glave, te-
skog tipa.

DK 669 — Nauka o topljenju gvozda — Nauka o to-
pljenju metala — Gvozde — Celik

UNI
UNI

UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

3034-50

3033-90

3272-32

3344~-53
3301-57

3302-07
3304-03

3041-54

3043-54

3044-54

3030-94

3096-54

3095-54

3997-54

3598-54
3245-52

3244-52
3138-51
3137-51

2640-44

2897-45
2898-45

2899-495

Valjana zica. Dimenzije 1 to-
lerancije.

Obicéni celici za valjanu Zicu.
Kwvaliteti, propisi, ispitivanja.

Ispitivanje metala. Ispitivanje

granice puzanja Celika 1 legu-
ra, otpornih na visokim tem-
peraturama.

Sistern oznacavanja celika. O-

- znaka vrste celika.

Hladno wvaljane celicne trake

od ugljenicnog celika. Kvali-

teti, propisi, ispitivanja.

Hladno valjane trake od uglje-
niénog celika. Tolerancije.
Termicka obrada gvozda. Ter-
minologija.

Vrucée valjani okrugli vuceni
celik za izradu vijaka i eksera
na hladno.

Vruce valjani celici sa wviso-
kom granicom razvlacenja. Po-
luproizvodi, proflh Sipke 1 Si-
roki pljosna celik. Kvaliteti,
propisi, ispitivanja.

Vruce valjani cCelici sa viso-
kom granicom razvlacdenja, za
zavarene konstrukcije. Polu-
proizvodi, profili, Sipke i Siro-
Ki pljosnati celik. Kwvaliteti,
propisi, ispitivanja.

Specijalni celici za opruge.
Kvaliteti, propisi, ispitivanja.
Vucene sipke od obi¢nog u-
gljenicnog celika, za opStu u-
potrebu. Kvaliteti, propisi, is-
pitivanja.

Ugljenicni celici za odlivke sa
posebnim magnetskim karak-
teristikama. Kwvaliteti, propisi,
ispitivanja.

Vucene sSipke od obicnog i spe-
cijalnog ugljeniénog celika sa
kontrolisanim karakteristika-
ma. Kvaliteti, propisi, ispitiva-
nja.

Celiéna zica za opsSte svrhe.
Tipovi, propisi, ispitivanja.
Mikroskopska ispitivanja gvo-
zdenih metala. Odredivanje
veli¢ine austenitskog zrna u
celiku.

Mikroskopska ispitivanja gvo-
zdenih metala. Metode ocenji-
vanja nemetalnih ukljucenja
u celiku,

Makroskopska ispitivanja gvo-
zdenih metala, uzimanje uzo-
raka. Priprema epruveta. Re-
aktivi.

Mikroskopska ispitivanja gvo-
zdenih metala. Uzimanje uzo-

raka. Priprema epruveta. Re-
aktivi.

Cetvrtasti blurn51
slabsi 1 platine.
Celitne precizne cevi bez Sa-
va, hladno vucene. Kvaliteti,
propisi, 1spitivanja.

Celi¢ne precizne cevi bez Sa-
va, hladno wvucene. Cevi sa
normalnim tolerancijama.

Celi¢ne precizne cevi bez Sa-
va, hladno vucene. Cevi sa fi-
nim tolerancijama.

gredice,
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- UNI 2952-49

UNI
UNI
UNI
UNI
UNI

UNI
UNI

UNI

UNI

UNT
UNI
UNT
UNTI
UNT
UNTI
UNI
UNT
UNT
UNT
UNI
UNT

UNI

UNI
UNI
UNI
UNI
UNI

3029-50
3030-50
3031-50
3032-50
3096-50
3097-50
3249-52
3102-50
2953-54

2994-54

2955-977
2906-49
2997-49
3113-50
3114-51
3134-01
3130-91
3136-51
3139-51
3143-51
3144-51

3145-51

3146-51

3147-51
3149-51
3148-51
3150-51

3151-51

Specijalni éelici za cementaci-UNI 3157-51

Jju, poboljsanje 1 nitriranje.
Opéte norme za Klasifikaciju i
prijem.

Okrugli kovani ¢elik. Toleran-
cije, dodaci.

Kvalitetni kovani celik. Tole-
rancije 1 dodaci.

Sestougaoni kovani éelik. To-

lerancije i dodaci.
Osmougaoni kovani ¢elik. To-
lerancije i dodaci.

Specijalni Celici za nitriranje.
Specijalni Celici za lezaje.
Vruce valjani Celi¢ni proizvo-
di. Tolerancije za Sipke i §i-
roki pljosnati celik.
Klasifikacija ferolegura iz
elektro-peci.

Specijalni ugljeniténi i legira-
ni Celici za cementaciju. Kva-
liteti, propisi, ispitivanija.
Specijalni ugljeniéni i legirani
celici za poboljSanje. Kvalite-
tl, propisi, ispitivanja.

Celici za alate. |
Povecanja 1 velidine metalo-
grafske mikroskopije i fotomi-
krografije. '
Skale i velitine metalografske
fotomakrografije.

Okrugli ¢éelik precizni sa tole-
rancijom hS8.

Okrugli Celik za noZeve alata
za Obradu metala. |
Okrugli celik za nozZeve alata
za obradu metala.

Kvadratni c¢elik za nozeve a-
lata za obradu metala.
Pljosnati celik za nozeve ala-
ta za obradu metala.

Vucene celicne Sipke. Opste
norme za 1isporuku i prijem.
Vruce valjane ¢&eliéne trake.
Kwvaliteti, propisi, ispitivanja.
Vruce valjane celi¢ne trake.
Dimenzije, tolerancije.
Valjani proizvodi od specijal-
nih celika. Limovi za hladno
stancovanje, debljine od 0,3 do
0 mm. Kvaliteti, propisi, ispi-
tivanja.

Limovi za hladno Stancovanje
od specijalnih celika, debljine
od 0,3 do 4 mm ukljuéivo. Di-
menzije 1 tolerancije.
Pljosnate Sipke od kovanog
Celika. Tolerancije, dodaci.
Prsteni od kovanog &elika. To-
lerancije, dodaci.

Diskovi od kovanog ¢elika. To-
lerancije, dodaeci.

Ispitivanje zakaljivosti c¢elika
po Jominy.

Vruce valjani celi¢ni rebrasti
limovi. Dimenzije i toleran-
cije.

UNI 3158-51

UNI 3159-51

UNI 3160-51

UNI 3161-51

UNI 3246-52

UNI 3247-52

JIS
JIS
JIS
JIS
JIS
JIS

JIS
JIS

JIS

G 4401-56
G 4403-56
G 4404-56
G 5111-1956
G 5121-56
G 5122-56

G 5131-56
H 5202-1955
H 5501-33

GOST 849-56
BS 1470-1955

BS 1476:1955

L

BS 2691:Part 1:1955

BS 2772:Part 1:1956

BS 2772:Part 2:1956

BS 2662:Part 1:56

BS 2786:1956

DK 677 — Tkacnice —
UNI 3171-51

JIS H 6102-55

Stampanje zavrseno 4 novembra 1958

STANDARDIZACIJA

Celiéni odlivei. Opste norme
kolaudacije i prijema.

Obicni ugljeniéni éelici za od-
livke. Kvaliteti, propisi, ispi-
tivanja.

Spiralni celici za liv otporan
na toploti. Kvaliteti, propisi,
Ispitivanja.

Specijalni ¢elici za liv otporan
na abanje. Kvalitet, propisi,
1spitivanja.

Specijalni éelici za liv otporan
na ‘koroziju. Kvaliteti, propisi,
1spitivanija.

V_ruée valjani Celi¢éni proizvo-
di. Tolerancije za ugaonike i
T i Z profile.

Vruce valjani ¢eliéni proizvo-
di. Tolerancije za profile 1k
Zore i U normalne, normalne
pojacane i specijalne za brodo-
gradnju.

Ugljeni¢éni alatni ¢&elici.
Brzorezni cCelici.

Alatni legirani celici.

Odlivci od legiranih éelika.
Odlivei od nerdajuéih ¢eliks.
Odlivei od celika postojanih na
toploti.

Odlivel od visoko manganskih
celika.

Odlivei od aluminijumskih le-
gura.

Sinterovane legure za plocice
od tvrdog metala.

Nikl.

Aluminijum i aluminijumske
legure za gnjeCenje. Limovi i
trake.

Aluminijum 1 aluminijumske
legure za gnjelenje. Sipke, pa-
Iice 1 profili.

Gvozde i1 Celik za vucu i na-
motavanje za uredaje u uglje-
nokopima. Deo 1: kovano gvo-
zde. | -
Celici za prednapregnuti be-
ton. Deo 1: tvrdo vulena ce-
liéna Zzica.

Gvozde i Celik za vucu i na-
motavanje za uredaje u uglje-
nokopima. Deo 1: kovano gvo-
zde.,

Gvozde 1 Celik za vucu i na-
motavanje za uredaje u uglje-
nokopima. Deo 2: kovani Ce-
likk.

Okruglo tvrdo vucena mesin-
gana zica za opruge.

UzZarija — Predionice

Ispitivanje Celicne uzadi. Ispi-
tivanje zatezanjem uzorka u-
zeta.

Platno od zice od negvozdenih
metala.

Izdavac: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16. tel. br. 28-920. — Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeca »Naucna knjigaz — 'Be§>-
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-495. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godisnju

pretplatu od Din. 1.200.— slati na oznaéenu adresu »Naufne knjigeg,

tek.

banke u Beogradu. — Stampa: Beogradski grafitki zavod — Beograd.

rac.
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