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LAKOVANI PAPIR . DK 621.315.61
Propisi za izradu i isporuku JUS N.A8.270

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1959

1
1.1
1.2

2.1
2.11
2.12

2:13

2.14

|

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na lakovani papir Cije su oznake i veli¢ina utvrdene u JUS N.A8.271.

Po ovom standardu izraduju se dve vrste lakovanog papira:

— mnormalna izrada, oznaka N, i
— posebna izrada, oznaka P.

Lakovani papir izrade P ima bolje elektritke osobine od papira izrade N.

Kvalitet

Mehanicke i druge osobine
Tolerancije standardnih veli¢ina date su u JUS N.A8.271.

Opste osobine

L.akovani papir mora biti ravnomerno glatko lakovan, bez bora, preloma, rupica, crta (zareza) i kap-
ljica. Do debljine 0,1 mm mora biti proziran do te mere, da se kroz njega mogu <itati slova napisana
pisacom masSinom. Lak meora biti dobro osu3en, tako da se slojevi na rolnama ne lepe medusobno.

Lakovani papir mora imati sposobnost lepljenja sa odgovarajuéim lakom za lepljenje. Pri jednom pre-
vijanju lakovani papir ne sme se prelomiti.

Sposobnost za skladistenje

Posle ispitivanja u pogledu sposobnosti za skladi$tenje (vidi tadtku 3.23), slojevi papira ne smeju se
medusobno zalepiti. Pri odvajanju slojeva rukom povrsina laka ne sme se ostetiti. Prijanjanje usled
adhezije je dozvoljeno. Za narodite zahteve u pogledu prijanjanja povrsina potreban je dogovor sa pro-
1zviodacem.

Prekidna sila |
Najmanja prekidna sila mora odgovarati zahtevima u tabelama 1 i 2.
Meri se na maéin propisan tatkom 3.24.

Tabela 1: za izradu P

Najmanja Probni napon
Debljina prekidna sila meren posle 48 sati meren posle meren posle 4 dana | Ispitni napon
u kp/cm lezanja na 2042 °C | 1 sata leZanja na |leZzanja na vazduhu |za jednominutno
posle klimatske 165429 relativne 105 + 5°C sa 80 4+ 2% rela- iISpitivanje
pripreme po tac¢ki | vlage Sirine SiTine tivne vlage, Sirine
mm 3.1 do preko do preko do preko KV
60 mm | 6o mm | 60 mm | 60 mm 60 mm 60
0,03 1,5 | 1,75 1,5 1,25 1 | 0,75 1
0,04 1,5 2,25 2 1,75 1,5 1,25 1 1,7
0,05 2 2,55 2,3 2 1,75 1,5 1,25 2
0,06 2,5 3,2 2,7 2,5 2 2 1,5 2,2
0,08 3 3,7 3,2 3 2,5 2,5 2 2,6
0,10 3,5 4,5 4 4 3,5 3 2,5 3
0,15 5 5,5 5 5 4.5 3,5 3 3,5
-
2,2 Elektricke osobine
2.21 Probojni napon

Od 10 izmerepﬁ'h vrednosti, najmanje 9 mora od govarati vrednostima navedenim u tabelama 1 i 2. Re-
zultat merenja koji ne odgovara sme biti najvise 50%% iISpod propisane vrednosti.

Ispituje se na nacéin propisan tatkom 3.31.
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Tabela 2: za izradu N

| | Probni napon
Debliing Najmanja prekidna | meren posle 48 sati | meren posle 1 sata | meren posle4 dana| Ispitni napon
| 01 sila u kp/cm posle |leZzanja na 20+-2°C |lezanjana 105+5°C | lezanja na vazduhu-|za jednominutno
klimatske pripreme |16542 9 relativne sa 80 &= 2% rela- ispitivanje
po tacki 3.1 vlage, Sirine | sirine tivne vlage, Sirine
— do preko do preko do preko I
60 mm 60 1r 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm \
0,03 s 1,25 i (e 0,75 | 0,75 0,50 0,75
0,04 1,5 1575 1,5 %5 1,25 1 0,75 1%
0,05 2 2,00 1,80 1,5 1,25 1,25 1 153
0,06 = sS =250 2 1,8 1,30 1,6 2. - 155 l
0,08 3 3,00 2,50 2,30 1,80 1,80 1,5 2,
0,10 3,5 3,50 3,00 3,00 2,50 2,20 1,8 2.5
0,15 5 8] 4,50 4.50 4 35250 2,75 3 l

#—__M

2.2

2.3
2.31

3.24

3.3
3.31

3.32

3.4
3.41

Naponsko ispitivanje posle previjanja

Ispitivani uzorak mora izdrzati smanjene vrednosti iz tabele 1 i 2 (prema vrsti), a po sporazumu
izmedu proizvodacCa 1 potrosaca. |

Ispituje se ma nacin propisan tackom 3.32.

Ostale osobine

Korozivno dejstvo na bakar 1 mesing

Bakarne i mesingane trake me smeju pocrneti ili pozeleneti, a mesingane trake ne smeju, pored toga,
pocrveneti. Blage boje napusStanja su dozvoljene. -
Ispituje se na nacin propisan tacko 3.41.

|

Postupci ispitivanja

Klimatska priprema

Ukoliko nije propisana neka posebna klimatska priprema i ako u sledeéim poglavljima nije propisano
drugatije, uzorci lakovanog papira pre ispitivanja moraju lezati najmanje 48 sati na temperatur:
20 + 2 °C i relativnoj vlazi 65 * 2%, a ispitivanje sledi neposredno posle toga. A0 Su propisane

posebne klimatske pripreme i ako nije propisano drugatdije, ispituje se na sobnoj temperaturi (20 = 59,
neposredno posle pripreme.

Postupci za mehanicko ispitivanje

Merenje debljine _ | | |
Deblijina se meri mikrometrom. Kao debljinu oznatujemo srednju vrednost od najmanje 20 merenja

izvrsenih na najmanje pet razli¢itih uzoraka. Po pravilu, debljina se meri na svakom listu, ali za
deblijine ispod 0,05 mm viSe listova slozi se tako da dobijemo ukupnu debljinu najmanje 0,05 mm. 1z-

merene vrednosti podele se brojem listova.

Proveravanje povrsine
Kvalitet povrsine i providnost uljanog papira preverava s€ vizuelnim pregledom.

Proveravanje sposobnosti za skladistenje . | 5 o
Cetiri sloja lakovanog papira, koji se poloze jedan na drugl i pokriju kartonitom ili necim slllémn:
statre se izmedu dve staklene plote, opterete sa 40 p/cm?® i ostave 24 sata na temperaturi 50 = 5 °C.
Posle polutasovnog hladena pod pritiskom proveri se da li su medusobno slepljeni. Isto tako treba
utvrditi da 1li se uzorak lomi pri savijanju.

Ispitivanje zatezanjem _ |
Potrebno je pet uzoraka. Iz tabaka odrezemo u uzduznom smeru 15 mm Siroke i 300 mm duge trake

sa mernom du¥inom 200 mm. Vreme koje protete od poletka opterecenja do trenutka kidanja uzorka
treba da je 20 = 5 s.

| o

]

Postupeci elektrickih ispitivanja

Ispitivanje probnog napona

Proboni napon utvrduje se na deset uzoraka u svemu prema JUS N.AbJ.012.

Merenje na 105 * 5 °C vrsi se u termostatu. Uzorak se prvo drzi 1 sat u termostatu na temperaturl
od 105 + 5 9C, a zatim izmedu elektroda koje su takode zagrejane na 105 + 5 0C. Zatim se termostat
zatvori i mapon prikljué¢i 5 minuta posle zatvaranja.. |

Naponsko ispitivanje posle previjanja

U tu svrhu uzorci se previju u sredini njihove duzine i prevaljaju valjkom, koga treba ¢vrsto pri-
tisnuti rukom, posle ¢ega se ponovo izravnaju valjkom. Za ispitivanje probojnog napona moraju se
elektrode postaviti tako da pregib ide kroz sredinu elektrode.

Ostali postupci ispitivanja
Ispitivanje korozivnog dejstva na bakar i mesing

Na 10 mm Siroke i 130 mm duge trake od bakra (E-CU) i mesinga (Ms 63), sa metalnom Cistom po-
vriinom, namota se jedan sloj lakovanog papira tako da se prekriva a zatim obesi u staklenu epruvetu

pretnika 20 mm, u koju se prethodno kane jedna kap destilovane vode. Traka ne sme dodirivati dno
epruvete. Epruveta se zatvori bruSenim staklenim zapuSacem a drzi u uspravnom polozaju 4 dana

na 80 = 5 °C.

STANDARDIZACIJA }
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Napomena: Trake se moraju pre ispitivanja isprati. Posle ISpirarja povrSina se ne sme dodirivati
prstima. Za ispiranje upotrebljava se kupka temperature 20 = 5 °C sa sledeéim sastavom:
73 tezinskih delova sumporne kiseline (d = 1,82 g/ml):
26 tezinskih delova azotne kiseline (d = 1,33 g/ml):

J 0,5 tezinskih delova kuhinjske soli:

J | 0,5 tezinskih delova svetle &adi.

E Radi poredenja treba isti postupak primeniti na mesinganu traku bez omota od lakovanog papira.

4 Uzimanje uzoraka

i Od svakih punih ili zapocetih 100 rolni jedne dimenzije uzme se 5 rolni, od kojih se uzimaju uzorci
za ispitivanje. Ako ovi ne odgovaraju, moraju se ispitati najma~je joS pet rolni. Ako i novi uzorci ne
odgovaraju moze se odbaciti cela koli¢ina dotiZne dimenzije. Pre uzimanja uzoraka za ispitivanije
| treba sa rolne odstraniti dva spoljagnja sloja.

T

Isporuka, pakovanje i skladiStenje

Lakovani papir po ovom standardu dobavlja se u tabacima, rolnama (namotan na papirnu cev) odre-
dene Sirine ili izrezan u trake. Na rolnama unutrasnji pretnik papirne cevi treba da iznosi 50 do
70 mm, a duZina treba da je veca od Sirine lakovanog papira, da se ne bi pokvarili slojevi koji Strée
preko ivice cevi kad rolne postavimo uspravno. DuZina papira u rolni treba. da iznosi priblizno 100
metara za debljine do 0,10 mm, a 50 metara za debljine iznad 0,10 mm.

Trake lakovarog papira dobavljaju se na prstenovima od kartona. Unutrasnji preénik prstena treba
da iznosi 25 mm za trake do 16 mm Sirine, a 40 mm za trake preko 16 mm Sirine. Pojedini slojevi
lakovanog papira ne treba da Strée preko prstena a isto tako ni sam prsten. Ceone povrsine kotura

moraju biti glatke i ravne. Trake treba da budu duge 50 ili 100 metara i po mogué=osti iz jednog
komada.

U unutrasnjosti prstena moraju biti jasno (¢itko) navedeni podaci o Isporuciocu, oznaki, tipu laka (napr.
broj proizvoda odn. kataloga), merama, kolié¢ini 4 datumu izrade.

Pakovanje mora biti takvo da se lakovani papir u toku transporta ne osteti.
Lakovani papir treba skladistiti u provetrenom i suvom prostoru sa temperaturom oko 20 °C. Ne sme

biti izlozen direktnom uticaju sunéanih zrakova niti sme Dbiti u neposrednoj blizini radijatora cen-
tralnog grejanja ili druge peéi.
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 jul 1959
—— <V J2nje primedpi: 1 jul 1959

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na papir koji je impregnisan providnim, rastegljivim i na vlazi postojainm
1zolacionim lakom.

Na trziste ovaj papir dolazi pod imenom lakovaeni papir, izolacioni papir ili uljni papir.

2 Oznaka

Na crtezima, porudzbinama i drugoj tehnickoj dokumentaciji lakovani papir 'izra-:le N, debljine

0,10 mm fabrikacione S$irine, o0znacuje se na slede¢i nacin:
Lakovani papir N 0,10 JUS N.A.8271
Lakovani papir u trakama, izrade P, debljine 0,3 mm i Sirine 10 mm, oznacéuje se:

Lakovani papir P 0,30 X 10 JUS N.A8.271
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3 Dimenzije 1 tolerancije

w‘

Tolerancije
| trake Sirine Tezina

171 Tolerancije p ruger,

PIGLE . : fabrikacione do 100 preko 100 p/m?*
ook do 200
sirine
mm mm
____—_.__——————-_-——_——_——_—_'___

0,03 . 36
0,04 = + 0,010 ! 48
0,05 60
0,06 ) | 72
0,08 + 20 + 0,2 + 0,5 96
0310 == 03015 120
0,15 ' | 180
0,20 240
0,30 + 0,02 | 380

Napomena: Tezine su racunate sa 1,2 kp/dm?®.

Trake se isporutuju u Sirinama koje se utvrduju ugovorom.

Lakovani papir u trakama isporutuje se, takode, narezan po ivicama ili namotan u dva sloja (Sto
treba pri narudZbi posebno naglasiti). Na ivicama narezane trake lakovanog papira imaju po strani
zareze jednake dubine i na jednakim razmacima.

Dubina i razmak zareza utvrduju se ugovorom.
Tehnicke uslove isporuke vidi u JUS N.A8.270.

CEVI I FAZONSKI KOMADI OD LIVENOG | DK 628254
Predlog br. 2987 GVOZDA ZA KANALIZACIIU ; JUS C.J1.420

Tehnicki propisi za izradu i isporuku |
—_— ﬂ_ﬂ_ﬂ—Iﬂ_ﬁ:===E

U ovom standardu primenjene su jedinice veliina t njithove oznake prema JUS A.A1.040 (napr: jedi-
nica tezine kilopond — Kp).

1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na cevi i fazonske kom ade izrade=e od livenog gvozda (u daljem tekstu » CeV1«K
odnosno »fazonski komadi«), za upotrebu u kanalizacionim mrezama.

2 Karakteristike kvaliteta

2! Proizvodni postupak
2.11 Cevi mogu biti izradene po jednom od slede¢ih postupaka:

a) centrifugalnim livenjem u peS¢anim kalupima,
b) centrifugalnim livenjem u metalnim kalupima,
c) gravitacionim livenjem u peScanim kalupima.
Proizvodni postupak bira proizvoda¢ po svom nahodenju.
2.12 Fazonski komadi proizvode se gravitacionim livenjem u fazonskim kalupima.

2.2 Osnovni materijal i tvrdoca

Materijal za izradu cevi, odnosno fazonskih komada, mora biti sivi liv vrste SL14 prema standardu
JUS C.J2.020. Tvrdoc¢a spoljne povrsine odlivka po Brinelu ne sme biti veéa od 300 kp/mm?=.

253 Struktura preloma

Materijal cevi odnosno fazonskog komada na prelomu mora pokazivati po celo) povrsSini ujednacent,
zbijenu strukturu sive boje.

I 2.4 Izgled. Spoljni i unutrasnji nedostaci
2.41 Spoljna i unutrasnja povrsina cewvi, odnosno fazonskih komada, mora biti glatka shodno postupku 1z-
rade. Sav pesak od kalupa i jezgara mora biti odstranjen 1 povrSina oc¢iScena.

9.49 Grebeni, razlivei i puptasti delovi na mestima podele kalupa, oslonci jezgara, malivei, odusci itd.,
moraju se odstraniti a njihova mesta obrusiti.
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3.2
3.21

3.22
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3.4

Nedostaci kao Sto su ukljuéci troske i peska, lokalni mehuri i poroznost, nabubrine, prskotine itd.,
mogu se podesnim metodama odstraniti ukoliko ne uti¢u na upotrebljivost i ne kvare spoljni izgled.

Oblici, mere, tolerancije mera, oblika i teZine
Oblik i mere

Oblici i mere cevi, odnosno fazonskih komada, moraju odgovarati specifikacijama mavedenim u sle-

decim standardima:

JUS C.J1.421 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. CEVI

JUS C.J1.422 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. LUKOVI *

JUS C.J1.423 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. ETAZNI LUKOVI

JUS C.J1.424 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. KOLENA 70° i 909

JUS C.J1.425 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. REDUKCIJE

JUS C.J1.426 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciu. RACVE 450

JUS C.J1.427 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE DVOSTRUKE 450

JUS C.J1.428 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE 700

JUS C.J1.429 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE DVOSTRUKE 79 ¢

JUS C.J1.430 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE 879

JUS C.J1.431 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE DVOSTRUKE 87 °

JUS C.J1.432 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. RACVE PARALELNE

JUS C.J1.433 Cevi i fazonski komadi od livenog gvoida za kanalizaciju. CEVI SA OTVOROM ZA
CISCENJE

JUS C.J1.434 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. VODNI ZATVARAC NAZIV-
NOG PRECNIKA 50 -

JUS C.J1.435 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda zai kanalizaciju. VODNI ZATVARAC NAZIV-
NOG PRECNIKA 70

JUS C.J1.436 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za kanalizaciju. VODNI ZATVARAGI NA-
ZIVNOG PRECNIKA 100

Tolerancije mera

Spoljni preénik cevi (DE). Dozvoljeno otstupanje spol; njeg precnika cevi, odnosno fazonskog
komada, od odgovarajuce vrednosti navedene u dotiénom standardu cevi, odnosno fazonskog komada
(vidi taé. 3.1), ne sme prekoraditi sledeéi 1Znos:

— Zza cevi, odnosno fazonske komade, nazivnog pre¢nika (DN) do 100 mm: . Sl n a5t mm.
— Za cevl, odnosno fazonske komade, nazivnog preénika (DN) iznad 100 mm: . . . . —b6 mm,

Unutrasnji preénik na glavka (DI). Dozvoljeno otstupanje unutrasnjeg 'preénika naglavka
cevi, odnosno naglavka fazonskog komada, od odgovarajuée vrednosti navedene u doticnom standardu
Cevi, odnosno fazonskog komada (vidi tas. 3.1), ne sme prekoraciti + 6 mm.

Z aZOT. (f). Navedene vrednosti za zazor (£), u doti¢nim standardima cevi, odnosno fazonskih komada
(vidi tac. 3.1), pretstavljaju najmanju dozvoljenu meru.

D_eblj ina zida cevi. Dozvoljeno otstupanje debljine zida cevi sme izneti do 20%0 nazivne de-
bljine zida cevi.

.'Du:"z'in-a cevi Za cevi duzine do 750 mm dozvoljeno otstupanje duZine iznosi + 10 mm, a za cevi
1znad 750 mm dozvoleno otstupanje duZine iznosi £ 20 mm.

U Jednoj isporuci dozvoljava se da moZe biti do 20% cevi u kra¢im standardnim duZinama od poru-
cenih duzina. |

Tolerancija oblika
Cevi moraju biti na oko prave. Otstupanje od prave linije ne sme izneti vise od 2 mm/m duzine cevi.
Tolerancija tezine

Stvarna tezZina cevi, odnosno fazonskih komada, sme otstupati do * 109/ od terina navedenih u odgo-

varajucim standardima cevi i fazonskih komada (vidi taé. o)

Zastitna prevlaka

snom zastitnom prevlakom.

Zastitna prevlaka mora biti postojana prema uticaju temperature i korozije, mora dobro prijanjati uz

cev, odnosno fazonski komad, i ne sme se prilikom manipulacije i transporta ljustiti ili otpadati.
Ispitivanje hidrauli¢nim pritiskom

“2P+01§13 prgvlaéenja zastitnom prevlakom svaka cev mora biti ispitana hidrauliénim pritiskom od
p/mm?.

Prilikom ispitivanja cev mors pokazivati potpunu nepropustljivost.
Fazonski komadi ne ispituju se hidrauli¢nim pritiskom.
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4.1
4.2

Proveravanje kvaliteta

Proizvodal garantuje da isporucene cevi, odnosno fazonski komadi, odgovaraju odredbama ovog
standarda. z

Ukoliko porucilac zeli da se proveravanje kvaliteta materijala sprovede uz kontrolu njegovog pri-
jemnog organa, on to mora u porudzbini navesti; u tom slu¢aju vaze odnosne odredbe tac. 8 stan-

darda JUS C.J2.020.

Oznacavanje
Svaka cev, odnosno fazonski komad, mora nositi oznaku propisanu u odgovarajucem standardu
tacke 3.1.

Oznaka mora biti izvedena reljefno-ispup-éeno livenjem, 1 to

_ kod cevi proizvedenih centrifugalnim livenjem: na celu naglavka;

— kod cevi proizvedenih gravitacionim livenjem i kod fazonskih komada: na spoljnoj strani, duz iz-
vodnice, neposredno uz naglavak.

Prema dogovoru proizvodaca i porucioca, sem oznaka navedenih u tad. 7.1, mogu se stavljati i druge
oznake masnom bojom, napr.: tezina, duzina, broj pozicije u porudzbini, itd.

!
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Livacke modelne naprave
Oblik 1 mere
Opseg

Ovaj standard odnosi se na metalne vodice za sklapanje modela i jezgrenika obuhvacenih standardom
JUS K.H5.050.

- Definicija

Vodicom se smatra sklop od cepa i prstena, Cijl se oblici i mere odreduju ovim standardom, a koji
se postavljaju u podeonu povrsinu modela, odnosno jezgrenika i sluze za njihovo pravilno sklapanje.

Podela

Prema nacinu pl‘iévré-éivanja razlikuju se sledece vrste:

a) naolutene vodice,

b) vodice sa prirubnicom,

¢) viodice sa navojem.

Naoluéene vodice i vodice sa prirubnicom upotrebljavaju se za drvene modele i jezgrenike; vodice sa
navojem upotrebljavaju se za metalne jezgrenike. |

Naolucene vodice

Oblik i mere ovih vodica moraju odgovarati sl. 1 i fabeli 1.
Cep vodice mora biti izraden od ¢elika C. 0305 — JUS C.B3003, a prsten od vuCenog mesinga

Cub8ZnPhb — JUS C.D2.100.

D by D,

L

f {_ /Y75 VP dY s

cep

l

i
DK 621.74:621.725.17 |
JUS K.H5.051 ‘
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Tabela 1: Mere naoluctene vodice, u mm

D e'o Onzll:;l_lga Nazlvnl precnici (d)):

vodjice 5 8 10 1055 16 20
d,
a, 1 1,5 1,5 1,5 2 2
a, 1 1 1 2 2 =
a, | 1 1 1 1,5 2.5
a, 1 1 2 2 2 3

Ee d,h) 3 5,5 7 | 12 15

' 1 16 20 25 28 32 47

1, 6 8 10 12 14 19
1, 10 12 15 16 18 28
R 2 357 4,7 6 8 10
c I 1° 1= S 1> 1°
b, 1 2 1,5 2 2 3
b, 1 1,5 1,75 2 2,5 3,5
b, 1 1 1,5 2 =2 3

Prsten dg!) 3 5,5 7 9 12 15
d, 4 T5295 8,6 11 14 18
d, 4 6,5 : 10 13 - 16 |
1, 8 11 13 16 18 26

Vodice s prirubnicom

Tolerancija za pre¢nik ds iznosi H9/f8

Oblik i mere ovih vodica moraju odgovarati sl. 2 i tabeli 2.
Cep i prsten vodice moraju biti izradeni od temperovanog liva :

BTel00 — JUS C.J2.021.

1
't:h ‘t:? o .
\“‘ﬂi N ¢ T
N |
d;

Tabela 2: Mere vodice sa prirubnicom, u mm R
I Do vodiics Oznaka mere Nazivnil precnici (dl_):
| d, 40 50 63
a, 3 3 + |
a, 7 7 10
d,) 18 34 28
d, 12 18 20
d, 32 40 49
Cep d; 3 3 5
dg 5 6 7
1, 40 49 64
1, 25 31 40
|- 15 18 24 |
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% Oznaka mere Nazivni prec¢nici (d,):
‘ Deo vodjice 2 S |
‘ d, 40 50 63
I do 7 | 7 | 10
d,") 18 24 28
Prsten d, 32 40 49
d, 21 30 36 |
1, 15 20 25 |
1) Tolerancija za precnik d, iznosi H9/f8
6 - Vodice sa navojem |
6.1 Oblik 1 mere ovih vodica moraju odgovarati sl. 3 i tabeli 3.
6.2 Cep vodice mora biti izraden od celika C. 0305 — JUS C.B3.003, a prsten od vuéenog mesinga
Cub58ZnPb — JUS C.D2.100. '-
© 1S
Y
T prsten
Tabela 3: Mere vodice sa navojem, 11 mm |
Dieto Oznaka Nazivnl precnici (d): ’ f
= mere |
vodjice = M 10 M 12 M 16 M 20
' |
!
c 3 4 5 6 l
l d,b) 10 12 16 20 i |
Eeop 13 50 60 | 80 | 100 | h
Il 14 19 25 32
1, 36 41 55 68 - .
1. 12 16 20 25 [
d,l) 10 12 16 20 [J[
Prsten d, 14 17 22 26 ..J
1, 15 20 26 34
Tolerancija za preCnik d, iznosi HY/18. T,
1 Oznacavanje |
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama wvodice obuhvacene ovim standardom oznacavaju p
se oznakom: |
Naziv vodice, nazivni precnik — JUS K.H5.051 |
Primer: naolu¢ena vodica nazivnog pretnika di = 12,5 mm, oznacava se oznakom: !
Naoluéena vodica 12,5 — JUS K.H5.051

Veza sa drugim standardima

JUS K.H5.050 Livatke modelne naprave. Modeli, Sabloni i jezgrenici. Tehnicki propisi za izradu 1
isporuku.
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Predlog br. 2989
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Livacke modelne naprave
SPOJNICE ZA JEZGRENIKE
Oblik i mere

JUS K.H5.052

1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na metalne spojnice za delove jezgrenika obuhvacenih standardom JUS

K.H5.050.

2 Definicija
Spojnicom se smatra sklop od dve klizaljke i jedne spojke, Ciji se oblici i mere ‘odreduju ovim

radi jezgara.

3 Oblici 1 mere

Oblici i mere ovih spojnica moraju odgovarati sl. 1 1 2 i tabell.

7
leva klizaljka ~

spoj/ka _—

leva kiizaljka

&L @ &

%}
%

l———A

—

__desna klizaljka

LY

(S1. 1)

desna klizal jka

N

Tabela: Mere spojnice, U mm

/rvor 20

ricyrsni vijak

m@:

(Sl. 2)

G\Hﬁ otvor zalancic

ofvor za pome
ranje spojke

Nazivna Oznake mera

veli¢ina
h a b C d e f g i ‘ k S t i
40 30 | 24 | 21 | 53 | 24 | 10 8 S e 2 8 S
60 40 | 30 | 28 | 58 | 33 | 18 | 15 22 | 25 | 10 | 10
90 50 36 37 6,4 44 23 18 10 | 35 2,75 14 12

1) Mala otstupanja od navedenih mera dozvoljavaju se

4 Materijal

Klizaljke i spojka moraju biti izradeni od c¢eli¢nog lima prema standardu JUS C
Pric¢vrsni vijel su vijei za drvo sa poluokruglom glavom prema standardu JUS M

5 Oznacavanje

cavaju se oznakom:

.B4.051.
B1.530.

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama spojnice obuhvaéene ovim standardom ozna-

Primer: spojnica nazivne veli¢ine h

JUS K.Hb5.050 Livacke modelne napravé. Modell
isporuku.

= 40 mm oznacava se oznakom:

Spojnica 40 — JUS K.H5.052
Veza sa drugim standardima

Sabloni i1 jezgrenici.

Spojnica, nazivna velicina — JUS K.H5.052

Tehnicki propisi za izradu 1

stan-
dardom, a koje se postavljaju na jezgrenik i sluze za stezanje sklopljenih delova jezgrenika pri iz-

DK 621.743.32:621.725.

J
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' Liva.&e mdelne nprave B
SLOVA, BROJEVI I POMOCNI_ ZNACI ZA

OZNACAVANJE
Oblik i mere

DK 621.72
JUS K.H5,053

Opseg

Ovaj standard odnosi se na ispupcena slova, brojeve i pomoc¢ne znake (u daljem tekstu »znaci«) koji
se stavljaju na modelne naprave u cilju identifikacije odlivaka izradenih prema tim napravama.
Posebni znaci kao sto su zastitni znaci ili sl., nisu obuhvac¢eni ovim standardom.

Podela

Prema nacinu izrade znaci obuhvaceni ovim standardom mogu da budu:
— tip A: limeni, oblikovani istiskivanjem, sa plocicom za pri¢vrSc¢ivanje;

— tip B: liveni, bez ploCice za pricvrsScéivanje.
Oblik 1 mere
Za oblik ovih znakova merodavan je standard JUS'... (u pripremi).

Mere ovih znakova, izuzev Sirine, moraju odgovarati podacima navedenim na slikama 1, 2 i 3 odnosno
u tabeli 1.

Sirine ovih znakova moraju odgovarati podacima navedenim u tac. a), b) i c).

Ay § A

! @ = ro] -
2 fr-li D, i l S ;
A5 :
Presek A-A & t
- S O <
!
oy R
S s '
< |
= 15° N . b2 =
Slike (1, 2 1 3)
Tabela 1: Mere znakova {(izuzev Sirine) u mm
Oznake mere Mere za nazivne visine (h):
Nazivna vizina _
h 6 8 10 12,5 16 20 25 32 40 50
a 4.5 5,5 7 9 11 14 18 22 28 35
cl) 0,9 1,1 1,4 1,8 2,5 29 3,6 4.6 5,7 7.0
e2) 8 10 12,5 16 20 | 25 31,5 40 | 50 63
fig) 1 1 1,25 1,75 2 259 3.25 4 5 6,5
1) ¢~ 1/7h
2) Za sledeéa velika slova C, C, S i Z veli¢ina ,,e* izosi: e—7h+2f
e —h

a) Sirina velikih slova

= aiis e aEl i 3 _ . . ool
Siri~e velikih slova moraju iznositi b1 = 5 h, izuzev za velika slova navedena u tabeli 2, Cija ]€
Sirina propisana u tabeli 2.

Tabela 2: Velika slova sa izuzetnom Sirinom, u mm

Veliko
slovo

A I J M Q T W

e ———

— %*

i

== ey | W
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b) Sirina malih -sliova i brojewva

4 _
Sirine malih slova i brojeva moraju iznositi b: = 7 h, izuzev za mala siova i brojeve navedene

u tabeli 3, ¢ija je Sirina propisana u tabeli 3.

: | Tabela 3: Mala slova i brojevi sa izuzetnom sirinom, U mm
—_— e e s |
1 l Malo slovo a f I 1 ] | m r t W 1 l
F 111 broj : |
— = e e e Tl o S
4.5 LS) ] 2 155 7 3 v A 7 2
b, h ——'h ——l ——n ——n) 1ol ——1n) ——1u] —h —h -
7 7 7 7 7 Tt 7 7 | 7 7 l
—_— e e

¢c) Pomoéni znaci

Pomocni znaci moraju imati Sirine prema tabeli 3.

Tabela 3: Sirine pomoénih znakova, u mm?)

ﬂ
i e B e e e T e e
F | |
| Pormodn £ . Tacka Znak . Kosa
| = Tacka Zapeta Dve taZke i zapeta inZa Povlaka crta Zagradz
_! | ‘ | _
}r{. . | ; . 3 39 iy / ) (
'J 1 1 1 2,5 3 3 2
! Sirina 1/7h —h *—h —==h —h —=h —nh == o
7 7 7 7 7 7 7 7
| e SRR
| l) Sirine ostalih nenavedenih zpakova treba uzeti po analogiji sa navedenim Sirinzma.

| 4 Materijal
| Znaci oblikovani istiskivanjem (tip A), izraduju se od lima ili traka od bakra, aluminijuma ili nji-
hovih legura.
Liveni znaci (Tip B) izraduju se od legure olova sa antimonom (Stamparska legura).
1 5 Oznacavanje

U tehnic¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama znaci obuhvacéeni ovim standardom oznacavaju

F_ se oznakom:

; Naziv zﬁaka, tip, nazivna visina — JUS K.H5. 053

Primer: Veliko slovo E, limeno (tip A), nazivne visine 16 mm oznaava se:

Veliko slovo E — A16 — JUS K.H5.053 -

= i Wl el e Tl

——
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CELICI ZA NOSECE KONSTRUKCIJE DK 669.14
Predlog br. 2991 e s : s _ *
Tehnicki propisi za izradu i isporuku JUS C.B0.501
U ovom standardu primenjene su jedinice velidina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr.: je-
dinica teZine kilopond — Kp).
1 Opseg

Ovim standardom obuhvaéeni su vruce valjani cCelici koji se upotrebljavaju za izradu cCelicnih obje- :
kata kao Sto su mostovi, konstrukecije u hidrogeradnji i gradevinarstvu, rezervoari, stubovli za dale-
kovode, okretnice, prenosnice, kolske vage itd. %
i
B
i

2 Karakteristike kvaliteta

2.1 Poreklo celika

Celici na koje se ovaj standard odnosi proizvode se po pravilu u Simens-Martinovim pecima 1ili po
nekom drugom postupku koji garantuje sve osobine propisane ovim standardom.

2.2 Vrste celika i hemiski sastav

Vrste Gelika, odnosno njihove oznake, navedene su U tabeli 1. Maksimalni sadrzaj pojedinih eleme-
nata ne sme prekoraciti vrednosti navedene u tabeli 1.

Eventualne legirajuce elemente proizvodac bira po Svom nahodenju.

23 Mehanicke oscbine i smernice ga upotirebu

Mehanitke osobine ¢elika na koje se ovaj standard odnosl moraju odgovarati specifikacijama nave- :
denim u tabell 2. | |
7a opstu informaciju daju se sledece smernice za primenu pojedinih vrsta ovih celika

Svi celici sa tehnitkom oznakom... — A upotrebljavaju se za zakovane konstrukcije, za priti-
snpute i ostale delove zavarenih konstrukcija, gde ne dolazi u obzir opasnost od krtog loma.

Svi ¢elici sa tehnickom oznakom... — B upotrebljavaju se kao rormalne vrste visokovrednih cz2-
lika za zategnute delove zavarenih konstrukeija.

Svi Gelici sa tehni¢kom oznakom... — C, ill ... — D upotrebljavaju se kao posebne vrste visoko-
vrednih Gelika za konstrukcije odnosno delove konstrukecia kod kojih postoji opasnost od krtog loma
u vectoj meri (veci utica] zaostalih napona od zavarivanja, veéi diskontinuiteti, veée optereCenje i niza
temperatura, uticaj hladne deformacije i udarnih opterecenja, veei uticaj zareza, itd.).

Tabela 1 Vrste ¢elika i maksimalni dozvoljeni sa drzaj elemenata

e e e e e e e ————
Oznaka Maksimalni dozvoljeni sadrzaj u 0/ |
u Sl e Za e u gotovom proizvodu
Standardna Tehnicka C o i o s .| @+ o = s
o oo e SRl Sl e e e ————
&. 0360 | CN. 20—A | 0,20 0,06 0,06 0,10 Kod proizvoda od neu-
C. 0361 CN. 20—B 0,20 0,06 0,06 0,10 mirenog celika: + 25 %,
C. 0362 CN, 20—-C | 0,20 0,06 0,05 0,09 a kod umirenog celika:
C. 0363 CN. 20-D | 0,18 0,04 0,05 0,07 +10 %, od maksimalno
C. 0460 CN. 25-A | 0,20 0,06 0,06 0,10 dozvo'jenog sadrzaja ele- |
C. 0461 CN. 25-B | 0,20 . 0,06 0,06 0,10 menata u Sarzi. | '
& 0462 ENL 25— C 0.20 0.06 0.05 0.09 U navedene vrednosti u- 'f
¢ 0463 CN. 25-D 018 | 0.04 0,05 0.07 kljudena su i odstupanja ‘ | _,_3;
C. 0465 | CN.30—A | 0,20 0,35 | 1,00 0,06 0,06 0l | obziromiinatrazlicitl g |
C. 0466 CN. 30—-B | 0,20 0,35 1,00 0,06 0,06 0,10 nalizni postupak. j \
C. 0467 | CN. 30—C | 0,20 0,35 1,00 0,06 0,05 0,09 i
C. 0468 | CN.30-D| 0,18 0,35 1,00 0.04 0,05 0,07 . é
C. 0560 | CN.35-A | 0,20 0,60 1,50 0,05 0,05 0,09 F
&. 0561 | CN.35-B | 0,20 0,60 1,50 0,05 0,05 0,09 i ;
C. 0562 | CN.35-C | 0,20%) 0,60 | 1,80%) 0,05 0,05 0,09 , ',
C. 0563 CN. 35-D | 0,209 0,60 1,801 0,04 0,05 0,07 | ,,i
1) 7bir sadrzaja C 1 Mn po sledec¢oj formuli (6C+ Mn) 7, ne sme prekoraciti 2,7 Y. : E‘
r

S Y S e e S e -~

—___—m.—————_—_—_——_—_n——____
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Tabela 2: Mehanicke osobinel)

— T
e S
Oznaka Celika Granica | Zatezna Izc:flju%;nje Sivf?gfﬁ) | 2 Zilavost?)
| razvlace- | Cvrstoca D40 B KR =S O = o)k
; . ' nja o D ; cglﬁ%;mk P - Varivost
| axs Tehnicka gv IMin o > = = e S2lnd min
| Y m | poduzno |poprecno =radius min
3 poduzni ne 1spituje se
20—
A = 0T
: IN.ZU— D=A kod +20°C
204 37 do 45%) 25 22 | 35
) . poprecni 5 o d: OU'C 1spituje se
| C. 0362 [CN.20—C pravac
C. 0363 |CN.20—D Di=23 3,5
, kod —20°C
- . poduzni ne ispituje se
§ e
.': - 25— D=a kod +20°C
. 25 42 do 50 25 79 35 | e
| C. 0462 |CN.25—C BopEe 33 e (UHE il Sl
1. . 2 (CN.25 — pravac:
;; C. 0463 |CN.25_D D=2a 35
kod —20°C
;' doduzni ne ispituje se
C. 0465 |CN.30—A pravac: 50 3.5
C. 0466 |[CN.30—B D=a kod +20°C
| 30 44 do 52 24 21 - 3.5 i
poprecni kod 0°C 1spituje se
; C. 0467 |CN.30—C Pravac: 33
ii C. 0468 |[CN.30—D| D=2a 3,9
E k@d —20°
| : . poduZni ne ispituje se
W i
- 2= D =2a kod +20°C
35 | 50do 64 22 20 3,5 e
E = - p(}pl‘eéni kod Onc 1Spituje Se
: C. 0562 |CC.35—C ravac: 25
! C. 0563 |[NN.35_D | Ff;) — 133 3,5
| kod—20°C
— s

Ka

i T I T T P CS d v T o s ok € il o i s e ™ T
e ——— e N Y e i TR Rl e Sl : .

Suceono zavareni s
raju biti sposobni
vete (D

Tvrdota na

HYV.

2.4 Varivost
2.41
2.42
300
2D

obuhvaceni

1) Navedene vrednosti mehanizkih os
Ugovoriti.

2) Ispitivanje savijanjem u popreé¢nom
Sto mora biti navedeno u porudzbini

3) Navedene vrednosti z

_ a Zilavost vaze za epruvete sa V-
O Zilavost smatra se srednja vrednost dobijena

e ]

Unutrasnje greske kao £to
uti¢u na upotrebljivost mat
.l Greske se mogu
| Na limovima

1) Termin ;-ﬁproﬂln:c 0dnosi se na d&elike
2) Termin »Sipka« odnosi se na celike

Povrsina, spoljne i unutfrasSnje greske

PovrSina mora biti glatka
vost, prevaljanost, rapavost
terijala 1 namenjene svrhe:

‘ smeju preci granice dimenzi

pojevi Celika sa garantovanom varnivoséu
da se saviju za ugao 140° oko valjka
= 2 a, K = 33). Prilikom savlijanja na zavareno

_ ovim standardom izraduju se u
celika, debelih j srednjih limova, sa
a Za vruce valjane Celiéne proizvode.

Zlebom (vidi taé. 4.45),

od tri ispitivanja.
4) Preporuéuje se da maksimalna vrednost granice razvlaenja ne prekoraéi 36 kp/mm?.
) Dozvoljava se da zatezna Evrstoca moze biti za 2 k

shodno postupku izrade. Povriinske g
na ivicama i sl. mogu se tolerisati uk
Orne se mogu odstraniti podesnim alatom za ¢i§éenje,
onalnih tolerancia; ¢iSéenje se mora izvrsiti sa blagim
su usahline (lunkeri), gasni mehuriéci,
erijala, dozvoljene su.
popraviti kovanjem ili varenjem samo uz saglasnost porucioca.
S€ M€ sSme pokazivati pojava dvoplatnosti.

3 Oblik ,mere i tolerancije mera

Celici
pljosnatog
standardim

oliko ne utic¢u na

obliku wvruée wvaljanih
merama 1 tolerancijama mez

p/mm* ispod, odnosno za 5 kp/mm?. iznad propisanih granica.

_—m<m™s$m$m$e—e€e€e————, 1

koji imaju popreéni presek u obliku: SO M B S Gl G

_—

obina vaze za debljine do 40 mm; vrednosti mehanidkih osobina za debljine iznad 40 mm moraju se

pravcu vrsi se samo kod limova i $irokog pljosnatog Celika ako se optereduju u popreénom pravcu,

, ispitani prema odredbama tad. 4.461, mo-
precnika koji je ravan dvostrukoj debljini epru-
m spoju ne sme do¢i do pojave prskotina.

prelaznoj zoni preseka vara, ispitana prema odredbama tac. 4.462, ne sme biti veéa od

reSke kao Sto su brazgotine, ljuska-
upotrebljivost ma-

ali se pri tome ne
prelazima.

ukljucenja troske i sl., ukoliko ne

profilal), Sipki?), Sirokog
a Prema odgovarajucéim

Koji imaju poprec¢ni presek okruglog, pljosnatog, kvadratnog itd. oblika.

e e
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4 Proveravanje kvaliteta i odbacivanje

4.1 Svrstavanje u skupine __
411 Pri proveravanu osobina propisanih ovim standardom celi¢ni materijal jedne isporuke svrstava se
na sledeCi nacin: |
a) po pravilu u skupine iste Sarze i istih ili srodnih oblika i debljina; -
b) sem toga svi Celici kojl U tehnitkoj oznaci imaju slovo »A« mogu biti svrstani jos 1 U skupine  iste d
vrste cel'ka koji poticu iz raznih Sarzi, a istih su ili srodnih oblika i debljina.
412 Jednu skupinu mogu satinjavati Celici istog ili srodnog oblika a raznih veli¢ina popretnog preseka pod
sledeéim uslovima. :J
__ limovi: razlika najdebljeg i najtanjeg lima u doticnoj skupini limova ne sme prekoracCiii 2 mm
za limove debljine do 20 mm, 0dnosno ne sme prekoratiti 5 mm za limove debljine iznad 20 mm;
—— profili i sipke: razlika najvete 1 namanje debljine celitnog materijala u doti¢noj skupini profila |
od-o3no Sipki, ne sme prekoracitl 4 mm. |

4.2 Obim ispitivanja '
; L) L] Ll L] .l L

4921 Ispitivanje varivostl
Na svakih 20 t ili zapocetih 20 t jedne Sarze vrii se po jedno ispitivanje savijanjem zavarenog spoja
i tvrdoée vara. |

492 Ispitivanje mehanickih osobina

4221 Limovi | . -

4921 Od svake skupine limova odabira se nasumce 50/, limova za ispitivanje, ili ako se od izvaljanog ma-
terijala jedne brame seCe vise limova onda se od svake brame jedne skupine odabira nasumce jedan
lim za ispitivanje.

49912 Na svakom odabranom limu vrsi se po jedno ispiftivanj

_ veti uzetoj u poduznom i poprec¢nom pravcu valjanja.

4 9913 Na svako jedno ispitivanje zatezanjem vrse se po tri ispitivanja zilavosti; dobijena srednja

od ova tri ispitivanja smatra se kao zilavost. '

Kod limova debljine do 10 mm, zilavost se ispituje samo ako se ugovori; U tom slucaju ispitivanje

se vrsi na epruveti Cija je debljina, u smeru OSe 7leba, jednaka debljini lima.

e zatezanjem i savijanjem na po jednoj epru-

vrednost

49222 Profili i Sipke
49291 a) Na svakih 20 kom. profila odnosno $ipki jedne skupine svrstane prema tac¢. 4.11a) vrsSi se po
jedno ispitivanje zatezanjem i savijanjem, ali najviSe po tri ispitivanja od obe vrste za celu Sarzu.
b) Na svakih 100 kom. profila odnosno §ipki jedne skupine svrstane prema tac. 4.11 b) vrsi se po pet
ispitivanja zatezanjem, ali najvise: |
— po jedno ispitivanje na svakih 2000 kp ili zapocetih 2000 kp kod profila odnosno Sipki pojedina-
tne tezine do 20 kp/m;
— po jedno ispitivanje na svakih 5000 kp ili zapocetih 5000 kp kod profila odnosno Sipki pojedi-
nacne tezine iznad 20 kp/m.
Po jedno ispitivanje savijanjem vrii ne svakih pet ispitivanja zatezanjem.
c) Kod Sirokog pljosnatog telika kao jedno ispitivanje savijanjem smatra se ispitivanje na epruve-
tama uzetim u pravcu i poprecno na pravac valjanja. E |
4.9299 Na svako jedno ispitivanje zatezanjem vrie se po tri ispitivanja Zilavosti;
od ova tri ispitivanja smatra se kao zilavost. -
493 Prema dogovoru porucioca 1 proizvodata obim ispitivanja moze se izuzetno poveéati za sve vrste ce-
lika obuhvaéenih ovim standardom, izuzev Zza telike koji u tehnic¢koj oznaci imaju slovo »A«.

dobijena srednja vrednost

4.3  Odbacivanje

431 Limovi

4311 Ako se na odabranom limu neke skupine pri bilo kojoj vrsti ispitivanja, izuzev zilavosti, postignu ne-
zadovoljavajué¢i rezultati, izvrsice se dva naknadna ispitivanja iste vrste na epruvetama uzetim 1z
istog odabranog lima. Ako bilo koje od ovih naknadnih ispibivanja nije zadovoljavajuce, odabrani lim
od-osno svi ostali limovi iste brame odbacuju se. Zatim se ista vrsia ispitivanja ponavlja na drugim
dvema epruvetama uzetim od druga dva lima koji potic¢u iz razlicitih brama iste skupine; ako bilo koje
od ponovnih ispitivanja nije zadovoljavajuce, moze se odbaciti cela dotitna Sarza, a u svakom slucaju

odbacuje se doti¢na skupina limowva.

4312 Ako je rezultat ispitivanja Zilavostl na sdabranom limu nezadovoljavajuéi, doticni odabrani lim se
odbacuje i pristupa ispitivanju silavosti na svakom pojedinaénom limu doti¢ne skupine; svaki poje- |
dina¢ni lim sa mezadovoljavajucim rezultatom zilavosti odbacuje se. j

e — =

=

432 Profili i Sipke
Ako se prilikom prvih ispitivanja me postignu za dovoljavajuéi rezultati, izvrsice se druga dva ispiti-
vanja iste vrste na epruvetama 1zetim od druga dva profila 0dnosno Sipki iste skupine. Ako se pril
bilo kome od ponovnih ispitivanja ne postignu za dovol) qavajuéi rezultati, doticna skupina se odbacuje.

433 U slutaju da se nezadovoljavajuce osobine materijala mogu naknadnim podesnim post-upl_{om popra-
viti, isporucilac ima pravo da posle izvrSene po pravke predlozi materijal za ponovan prijem.

—'-‘.'-'I—l— "

gl Lot )

&4 Ispitivanje

742 mesta uzimanja uzoraka za izrad
standard JUS.... (u pripremi).
Osobine propisane ovim standardom ispituju se na sledeé¢i nacin.

BT LT

u epruveta od odabranih limova, profila i Sipkl, merodavan jJe
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Kontrola povrsSine vrsi se otnim pregle dom uz eventualno CiS¢enje sumnjivih mesta.
Proveravanje mera i tolerancija wvrsi se mernim alatom sa cdgovarajucom taénoscéu.
Ispitivanje zatezanjem

Za postupak ispitivanja kao i za woblik, mefe 1 nac¢in izrade epruvete merodavan je standard JUS
C.A4.002. |

Ispitfivan]e savijanjem

Za postupak ispitivanja kao i za oblik, mere i nac¢in izrade epruvete merodavan je standard JUS
C.A4.005. | |

Ispitivanje zilavosti

Za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS C.A4004. Uzorci za izradu epruveta uzimaju se
u pravcu valjanja, kod glave lima, na sredini, sa osom Zieba upravnom na povrsinu lima. Za limove
debljine do 25 mm uzorak se uzima kod povrsine, a za debljine iznad 25 mm uzorak se uzima iz
sredine deblize lima. :

Za celike obuhvacene ovim standardom oblik i mere epruvete moraju odgovarati standardu JUS
C.A4004 — sl. 2, s tom razlikom da u mestu cilindriénog Zzleba mora biti izraden Zleb u obiliku
slova V; bocne strane zleba moraju biti pod uglom 459 ,a koren izraden sa zaobljenjem r = 0,25 mm.
Zleb mora Liti izraden glodalom.

Ispitivanje varivosti

Ispitivanje zavarenog spoja savijanjem
Za postupak ispitivanja kao i za oblik i mere epruvete merodavan je standard JUS C.T3.051 —
tac. 2.22.

Pri ispitivanju koren vara mora lezati u neutralnoj ili pritisnutoj zoni.

Ispitivanje tvrdote wvara - —
Ispitivanje se vrsi po metodi Vikersa prema standardu JUS C.A4.0003.
N2 prelomljenom delu epruvete iz taé. 4.461 navari se jedan navar. Tvrdoéa se ispituje na vise mesta

prelazne zone preseka vara. Ustanovljena maksimalna vrednost smatra se kao tvrdoéa vara.

Analiza hemiskog sastava

Analizu hemiskog sastava vrsi proizvodac¢ kao sastavni deo fabritke kontrole. Analiza hemiskog sastava
pri prijemu, po pravilu ne vrsi se.

Oznac¢avanje

Na svakom ¢elitnom profilu i Sipki teZine 15 kp/m i wvise kao i na svakom limu, moraju se uti-
gnutl oznake: proizvodaca, vrste &elika (standardna oznaka), broj Sarze ako se isporuka vrsi po
sarzamai ,1 eventualno zig prijemnog organa.

Utis~ute oznake na limovima moraju se uokviriti belom masnom bojom.

Pore;l navedenih oznaka na svakom limu moraju biti belom masnom bojom ispisani: dimenzije lima
1 broj pozicije po narudzbini. -

Profili odnosno Sipke teZine do 15 kp/m, ukoliko se isporucuju nevezano, oznacavaju se prema do-
SOVOTU porucioca 1 proizvodaca; ako se isporuc¢uju u vezama, uz svaku vezu mora se prikaciti plo-
Cica od lima ili tvrdog papira sa oznakama navede-im u tad. 5.1.

Mesto i veli¢ina oznake bira se u skladu sa standardom JUS C.B0.002 — tac. 6.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta éelika na koje se ovaj] standard odnoszi mozZe se izvrsiti:

a) sa izdavanjem atesta. U atestu se moraju navesti rezultati ispifivanja osobina propisanih ovim
stan:%ardc:ms U rezultatima o hemiskoj analizi moraju se navesti, sem za navedene elemente .
tabzli 1, jos i sadrzaj za Cr, Cu i za eventualni legirajuc¢i elemenat, a kod ¢elika C. 0360, C. 0361,

—

C. 0362, C. 0363, C. 0460, C. 0461, C. 0462 i . 0463 pored toga jof i sadrzaj za Si i Mn.

P) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca kod proveravanja kvaliteta &elika.
Porucilac e duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih mnacina dokazivanja kvali-
teta po svom izboru.

U_b-'iltenu }>Stap-Qardizacija<c br. 3/58 bio je objavljen radi javne diskusij’é predlog standarda JUS
C.B9.022 — Celici za nosece konstrukeije. -

ekst ;p;‘ivrzemen-og‘pre;dloga standarda JUS C.B0.501 — Celici za noseée konstrukcije, koji se ovde
DbJavl:JUJ_e, .1zyaﬂen J€ na osnovu dobivenih primedaba na gornji predlog standarda (JUS C.B9.022) i
pretstavlja mjegovu II varijantu, koja se ponovo stavlja na javnu diskusiju.

Umoljavaju se zainteresovani da svoje primedbe dostave Saveznoj komisiji za standardizaciju naj-
docnije do 1. IX. 1959 god.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
iz oblasti industrije stakla

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 15 jun 1959 god.

Predlog br. 2992 Ravno staklo vuceno — — JUS B.E1.011

Ovaj predlog standarda izradili su struc¢njaci fabrike ravnog
stakla u Pancevu, a dopunjen je i uskladen sa zahtevima me-
dunarodnih standarda za ravno staklo u Saveznoj komisijl za
standardizaciju.

Ovaj predlog se ovim stavlja na javnu diskusiju uz pravo
svakog interesenta da mu tekst predloga bude dostavljen u
celini od strane Savezne komisije za standardizaciju.

Posebna paznja na ova] predlog skrece se organizacijama
i preduzeéima iz oblasti gradevinarstva, kao 1 preduzecima za
izradu gradevinske stolarije.

Primedbe za dopunu ,izmenu i sli¢cno treba dostaviti u gore
naznatenom roku neposredno Saveznoj komisiji za standardi-
zaciju — Beograd, ul. Admirala Geprata br. 16 ili na postanski
fah 933.

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
- PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje Je
organizacija:

Savezna komisija za standardizaciju primila od sledecih

Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i
Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donosenje medunarodnih
preporuka sa podrucja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne Kko-
misiie za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom {razenju,
uz obavezu placanja troSkova foto- ili mikrofilmske reprodukecije.

ISO/TC 4 Kugliécni i valjkasti lezaji ISO/TC 83 Gimnasticke sprave i sporiska oprema
Izvestaj o radu u 1958 god. Izvestaj o radu u 1958 god.
ISO/TC 6 Papir ) IEC/TC 3 Graficki simboli
IzvesStaj o radu u 1958 god. e e =
: . apisnik o sastanku komiteta kojl je odr-
ISO/TC 8 ?mdﬂggljﬂdm& 28 e plovidbu 7an od 11 do 16 jula 1958 u Stokholmu.
AL T S Graficki simboli za merne instrumente i
ISO/TC 10 Crtezi (opsSti principl) elektriéne ¢asovnike. Upuceno na sagla-
Nacrt preporuke o oznacavanju toleranci- snost po Sestomesetnom pravilu. Rok za
ja za oblik i polozaj na crtezima. odgovor je 9 jul 1959.
ISO/TC 22 Poljoprivredni traktori IEC/TC 13 Merni instrumenti
Izvestaj o radu u 1958 god. _ _
_ 5 Zapisnik o sastanku potkomiteta za bro-
ISO/TC 25 Liveno gvozde jila koji je odrzan od 8 do 11 jula 1958
IzveStaj o radu u 1958 god. 1 Stokholmu.
ISO/TC 29 Sitan alat - Zapisnik o sastanku potkomiteta za in-
IzveStaj o radu u 1958 god. strumente indikatore koji je odrzan od
ISO/TC 44 Zavarivanje 12 do 15 jula 1958 u Stokholmu.
IzveStaj o radu u 1958 god. IEC/TC 17 Prekidaci
ISO/TC 46 Dokumentacija ? Propisi za rastavljate naizmenicne struje
Izvestaj o radu u 1958 god. i prekidace za uzemljenje. Upuceno na sa- :
g glasnost po Sestomeseénom pravilu. Rok
ISO/TC 54 Etar?ka. ulja za odgovor je 30 jun 1958. :
Izvesta] o radu u 1958 god. (
ISO/TC 57 Povrsinska obrada IEG, TCAORT cmens) T'*
Izvestaj o radu u 1958 god. Zapisnik o sastanku komiteta koji je odr- -
ISO/TC 64 Metode ispitivanja naprava koje trose ZangodRINd O AUl RLEEORERNSEEEE
gorivo IEC/TC 36 Izolatori ';1.?
Eairt il.%EVEStaja o zasedanju 1958 god. u Predlog preporuke za tuédak i gnezdo za ’
alOgE] tU: visec¢e izolatore. Upuéeno na saglasnost po
ISO/TC 79 Laki metali i legure Sestomeseénom pravilu. Rok za odgovor Je 41

Izvestaj o radu u 1958 god.

30 jun 1959.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda 51{01“0‘ svih zemalja'sveta.
Strucnjacli, zainteresovane ustanove i preduze¢a mogu da koriste ove standarde u samoj st_andardotem SKS.
Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent bez ra:zzllke, treba da. se
obratl Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Gepre_f’ca br. 16) s obZ}l*om na postojeci
sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju $alju svoje .standarde u 1nost1‘ar}_stv‘o - samo
DO preporucl nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upu-

cenom Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti L
standarda nadoknaditi u dinarima preduzeéu »Jugoslovenska kIl]lgElif —
veC postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzeéu koje je

treba da se obaveZzu da ¢ée troskove nabavke
Beograd, Terazije 27, sa kojim
ovlasceno da vrsi uvoz knjiga,

a na koje interesent ukaZe u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog cf!rugag predu_zeéa, neop-
hodno je predloziti i saglasnost tog preduzeéa za izvrsenje placanja u devizama inostranom isporuciocu.

PN
CSN

DK 003 — Spisi, sredstva za pisanje, Seme, grafikoni

PN-54/N-01102 Odredivanje najvaznijih fizi-
ckih 1 tehnickih wveli¢ina. To-

plota i molekularna fizika.

DK 536 — Termika, Temperatura. Termodinamika

PN-54/N-026061 Medunarodna termometricka
skala (1948 g.).

DK 541 — Teoriska hemija. Fizicka hemija

PN-53/C-01370 Vaznije veli¢ine i jedinice, ko-
je se upotrebljavaju u fizickoj]
hemiji. Oznake.

DK-553 — Nauka ¢ rudama

CSN 44 1654/55

Olovo-cinkove rude. Metode

hemiske analize.

DE 615 — Medicinski materijal

PN-54/7Z-54022
PN-56/Z-54024

Lekarski instrumenti. Dleta.

Lekarski instrumenti. Ruko-
nvati sa okecima za kgke.

Lekarski instrumenti. Klesta
tipa Pean.

Lekarski instrumenti. Makaze

tipa Listona za kosti, savijene.
jene.

Lekarski instrumenti. Makaze
tipa Listotna za kosti, savijene.

PN-56/Z-54035

PN-54/7Z-54042

PN-54/7Z-54044

PN-53/Z-54055 Lekarski instrumenti. Kuke
stomacne.

PN-54/7Z-54063 L.ekarski instrumenti. Grebat
tipa Lambeta.

PN-54/7Z-54075 Lekarski instrumenti. Klesta

72 skidanje kopé¢i tipa Misel.
Lekarski instrumenti. Kopée
lipa Misel.

Veterinarski instrumenti. Igle
za mabadanje.

Lekarski instrumenti. Poluga
tipa Langebeka.

Lekarski instrumenti. Ispitivac
S glavom i usicom.

PIN-54/7-54076
PIN-54/7Z-55180
PN-54/7-54084

PN-53/Z-54107

PN-55/7Z-54123 Lekarski instrumenti. Hirur-

ske makaze. Tehniéki Propisi.

Veterinarski instrumenti. Igle
za 1zvlacenje krvi.

Lekarski instrumenti. Kupe za
merenje otvora.

PN-54/Z-55165

PN-54/Z-55017

PN-55/Z-55102 - Lekarski instrumenti. Igle za
injekcije od ¢éelika otporne na
kiselinu. Tehniéki propisi.

PN-54/7Z-55104 Lekarski instrumenti. Igle za

nabadanje krstiju.

Apotekarski pribor.
dvostrane metalne.

PN-54/Z-66010 Kasicice

Poljska
Cehoslovatka

PN-54/Z-56051 Stomatoloski instrumenti. Dvo-
strani nadevac¢ za materijal za

1ISpunjavanije.

PN-56/Z-56124 Stomatoloski instrumenti. Kle-

sta tipa Majsner. Tehnilki
pPropisi.

PN-54/7Z-56140 Slomatoloski pribor. Stipaljke,

srpaste.

PN-54/Z-56141 Stomatoloski pribor. Stipaljke,

savijene.

PN-54/7Z-56212 Stomatoloski instrumenti. Dr-

ske za rufne instrumente.
Mere.

StomatoloSki instrumenti. Sa-
vijene makaze za krunu.

PN-56/Z-56015

DK 619 — Veterinarska medicina

PN-54/7Z-55193 Veterinarski pribor. Oberma-

jerova useka za porodaje.

DK 621.2 — Hidrauli¢cne masSine. Vodena kola, dolapi.
PN-54/M-60552

Stezni alat. Duge redukcione
Caure sa Morse drikom.

Oznake na elementima sa le-
vim navojem.

Valjcéasti i1 ¢Gaurasti wvuéeni
lanci. Mere i tehni¢ki propisi.
Valjcasti i cCaurasti prenosni
lanci sa metriékim korakom.
Mere i tehnic¢ki propisi.
Valjkasti i caurasti prenosni
lanci sa colovnim korakom.
Tehni¢ki propisi.

Vuceni lanci — rasklopni.

PN-54/IVI-82081
PN-54/VI-84101

PN-54/VI-84102
PN-54/M-84103

PN-55/VI-84105

DE 621.3 — Elektrotehnika

PN-55/E-92903 Trolejbuski vozni vod. Srpasta

vesalica dvoramena.

Tramvajski, troleibuski vodo-

vi. Vijeci sa cCetvrtastom gla-
vom.

DK 621.6 — Cevovodi. Armaiture.

PIN-55/E-92910

PN-54/H-02650 Cevi 1 armature. Nominalni
pritisci.

PN-54/H-02651 Cevi i armature. Nominalni
precnici.

DK 621.8 — Prenos energije. Sredstva za ucvrséivanje

PN-55/F-78265 Okov za namestaj. Plodice za

pritezanje vijcima,
PN-55/F-78267 Okov za namestaj. Vijei i plo-

¢cice savijene.

Oznacavanje navoja.

Cevni cilindri¢ni Vitvortov
navoj. Mere i tolerancije.

PN-55/M-02002
PN-54/IVI-02030
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PN-54/M-02105 Tolerancije metrickih navoja.

Opsti osnovl.

PN-54/M-03050 Lantanici za prenosne, valjca-
ste i cauraste lance. Oblik 1

nroratun zuba.

L.anc¢anici za Galove lance.
Ozracavanje 1 proracun.

PN-54/M-03001

Jednostrani otvoreni masinski
IKijucevi.

Dvostrani otvoreni
kljucevi.

PIN-55/M-65010

PN-55/M-65013 masinski

PN-55/M-65021
PIN-55/M-82051

Zubasti kljucevi.

Vijei i navrtke. Izrada 1 tole-
rancije mera.

PIN-55/M-82273 Uvrtni vijei sa konicnim zavr-

setkom.

PN-555/IM-82276
vrsetkom.

Vici sa cetvrtastom glavom 1

PN-55/M-82307
_ cilindricnim zavrSetkom.

PN-55/M-82308 - Vijei sa cetvrtastom glavom,
vencem 1 cilindri¢cnim zavr-

setkom.

PN-55/M-82314 Uvrtni wvijei sa Sestostranom
rupom i koni¢énim zavrSetkcem

— kratkdim,

Uvrtni wvijci sa Sestostranom
rupom i konitnim zavrsetkom,
dugack m.

PN-55/M-82315

PN-55/M-82316 Uvrtni wvijei sa Sestostranom
rupom 1 cilindriénim zavrset-

kom.

Okrugle niske navrtke sa ure-
zima na obodu.

PN-55/M-82470

PN-54/M-82515 Vijei sa cekicastom glavom.
PN-54/M-84104 Noseéi lanci sa svornjacima.
PN-54/NM-850030 Tolkovi za transmisije
PN-55/M-85020 Konitne Civije.
PIN-54/NVI-88502 Zupctanici. Moduli.

DK 621.9 — Alati. MasSine alatljike

PN-55/D-54233 Ruéne testere za drvo sa savi-

jenim ramom.

Krajevi vratila — rukavel —
sa srediSnjim gnezdom.

Povlakaci pljosnati.
Obrada metala. Stega za no-
ZeVe.

PN-54/M-55070

PN-54/M-55110
PN-56/M-55411

Rucni toCtkovi sa paocima.
Belegije kvadratne.

Belegije pravougaone.
Belegije trouglaste sa ravnim
ivicama.

PN-54/M-56151
PN-55/M-59250
PN-55/M-59251
PN-=-55/IM-59252

il

PN-55/M-59254
PN-55/M-59255

PIN-55/M-61251

Belegije okrugle.
Belegije poluokrugle.

Elementi stega. Vodice za bu-

senje.

PN-54/M-61275 Stezni alat. Vodice oblika »T«
— navrike.

PN-55/M-66055 Alat za izbijanje. Gnezda 1
drske (Cepovl)

DK 622 — Tehnika rudarstva. Ugljenokop

PN-55/G-15001 - Podgradivanje hodnika Ppo-

moctu kor.tastih lukova.
Simetri¢ne podgrade. Tehnickl
uslovi,

Podgradivanje hodnika po-
mocu koritastih lukova. Sime-
tricne podgrade. Lukovi za
krovni deo. Tehnic¢ki uslovi.

PN-55/G-15002

Uvrtni vijei sa cilindriénim za-

PN-55/G-15003 Podgradivanje hodnika
mocu koritastih lukova.

Simefricne podgrade. Lukovi

PO-

za podinski deo. Tehnicki
uslovi,
PN-55/G-15011 Podgradivanje hodnika po-

mocu koritastih lukova.
Simetrictne podgrade. Strmena,
Tehnicki Uslovi.

DK 624.1 — Dubokogradnja, Niskogradnja

PN-54/B-04484 Gradevinska zemljista. Ispiti-
vanje fizickih osobina. Analiza
zrnovitosti.

Gradevinska zemljiSta. Ispiti-
vanje fizickih osobina. Odre-
divanje sadrzaja organskih sa-
stojalka.

Gradevinska zemljista. Ispiti-
vanje fizickih osobina. Odre-
divanje sopstvene tezine.
Gradevinska zemljiSta. Ispiti-
vanje fizickih osobina. Odre-
divanje gramice plastitnosti.
Gradevinska zemljista. Ispiti-
vanje fizickih osobina, Odre-
divanje kapilarnosti.

PN-55/B-04485

PN-55/B-04486

PN-55/B-04490

PN-55/B-04493

DK 625.1 — Sine
PN-54/K-80015 Sinske mavrike, visoke, Sesio-

strane.

DK 625. — Udévrséivanje puteva, Ploce. Gornji sloj
PN-54/S-30001 Gornji sloj puteva. NMasa za
zalivanje.

Masa za ,podlivanje pod tram-
vajske Sine.

PN-54/S-30002

DK 6286 — Sanitarni uredaji u stanovima

PN-54/B-06752 Sanitarni proizvodi od fajansa,

Tehnicki uslovi.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motorna
kola

PN-54/S-61060 Pumpe za ispiranje naffom za

motorna vozila.
DK 631 — Poljoprivredne masine, oruda
PN-54/A-59009 Ruténi vrtlarski pribor. Vrtlar-
ske makaze.

DK 636 — Stocarsivo

PN-54/R-78300
PN-54/R-78301

DE 637 — Proizvodi od domaé¢ih zivotinja. SIr. Mleko,
Meso, Jaja. Maslo.

Stoka za klanje. Telad, mlada.
Stoka za klanje. Telad, starija.

PN-54/A-86239 Sirevi, Odredivanje sadrzaja
masti.

PN-54/A-86240 Sirevi. Odredivanje kiselin-
skog stepena.

PN-54/A-86241 Sirevi. Odredivanje sadrzaja
kuhinjske soli.

PN-54/A-86242 Sirevi. Odredivanje sadrzaja
vode.

Pocinkovane celitne kante za
transport mleka do 30 L
Pocinkovane celicne kante Zza
transpont mleka od 40 L

PN-54/M-77423

PN-54/M-77424

DK 642 — Stoni pribor

PN-54/M-77121 Posude za domadcinstvo. Cinije

emajlirane — ispupcene.
PN-53/M-T77126 Posude za domacinstvo. Solje
- emajlirane — ispupcene.

Posude za domacinstvo. Sud
za pranje posuda emajliran.

Posude za domacinstvo. Korpe
za hleb — emajlirane.

PN-54/M-77133

PN-53/M-77131
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DK 643 — Pribor za kuvanje i pecenje
PN-53/M-=-77024 | Posude za domacinstvo. Ibrik
sa signalnim ventilom emaj-
- liran.

Posude za domacinstvo. Po-
Kklopei emajlirani — ispupceni.
Posude za domacinstvo. Caj-
nicli emajlirani — ispupceni,
Posude za domacinstvo. Emaj-
lirani poklopeci.

Posude za domacinstvo. Izbo-
cene Cinije emajlirane.

PN-53/M-T7T7138
PN-53/M-77163
PN-54/M-T7170

PN-55/M-77110

PN-54/M-77117 Pribor kuénog domacinstva.
Turske kavene posude, emaj-
lirane.

Posude za domacinstvo. Polu-
duboki izboceni lonci od Ili-
venog gvozda.

Posude za domacinstvo. Prosti
lonci od livenog gvozZda.
Posude za domacinstvo. Izbo-
ceni lonci sa vencom od live-
nog gvozda.

DK 645 — Predmeti unutrasSnjegz uredaja stana

PN-54/H=75345 Umivaonici od livenog gvozda.
Sifon.

PN-54/H-77101

PN-54/H-T77103

PN-54/H-T77104

DK 646 — Negga tela
PN-54/M-T77225 Limena emajlirana kutija za

cetku za zube.

DK 648 — Perionica. Ciséenje

PN-55/H-T7453
vane gasom — celi¢ne

DK 66 — Hemiska tehnika. Hemiska industrija
PN-53/C-01350 Osnovni procesi inzenjerstva
hemije, Simboli pojmova.
Hemiska ispitivanja i1 ogledi.
Odredivanje malih koli¢ina
gvozda u hemiskim proizvo-
dima pomoc¢u kolorimetriske
metode.

PIN-54/C-04521

DK 663 — Industrija piéa

PN-54/C-04585 Voda za pite za domacintsvo
i Industriju. Odredivanje mi-
risa.

Voda za pice za domacéinstvo i
industriju, Odredivanje sadr-
zaja ukupnog Fe,

Voda za picée za domacinstvo i

PN-54/C-04586

PIN-54/C-04589

industriju. Odredivanje pri-
mesa opstih, mineralnih i leb-
decih.

PN-54/C-04591 Voda za pice za domacinstvo i
industriju. Odredivanje sadr-
zaja natrijumovog jona.

Voda za pice za domacinstvo i
industriju. Odredivanje tvr-
docte prirodnih voda.

Voda za pice za domacinstvo i
Industriju. Odredivanje sadr-
Zaja arsena,

Voda za pite za domacinstvo i
industriju. Kolorimetrisko od-
redivanje sadrzaja olova.

PIN-54/C-04592
PIN-55/C-04594

PIN-55/C-04595

DK 664 — Namirnice u ¢vrstom stanju, Peciva

PN-53/A-T74039 Proizvodi hleba. Odredivanje
masnoce

Riblji proizvodi. Odredivanje
sadrzaja kuhinjske soli.
Riblji proizvodi. Odredivanje
sadrzaja arsena.

PN-53/A-86739
PN-53/A-87056

DK 666 — Staklo
PN-54/A-13122

PN-54/A-13150

Stakleni stoni pribor. Poslu-
zZavnik presovani. Tip A.
Sanitarno staklo. Tehnicki
uslovi,

Pegle za domacinstvo zagre-

Sanitarno staklo., CaSa le-

| karska,
DK 667 — Bojadisanje
PN-55/F-94033

PN-54/A-13153

Kancelariski pomoc¢ni pribor.
Trake za pisace masine.
DK 669 — Nauka o topljenju gvozda. Gvozde. Celik

PN-54/B-23001 Troska visoke peci, drobljena,
za gradevine,

PN-54/B-23004 Troska visoke pec€i, drobljena,
Za puteve.
PN-56/H-81761 Aluminijum

Aluminijum. Klasﬁlkamm
Odlivei od sivog liva. Dodaci
za mehanicku obradu i tole-
rancije mera i tezina.

Odlivei od sivog liva, Nazivi i
klasifikacija gresaka, -
Odlivei od ugljenicnog celika.
Klasifikacija i tehnicki pro-
pisi.

Odlivei od ugljeni¢énog c&elika.

Dodaci za mehanié¢ku obradu
i tolerancije mera i tezina

Celi¢ni odlivei. Nazivi i klasi=-
- fikacija greSaka.
Ugljenicni celik. Va13c1 Za Pro-
izvodnju paten.-rane zice, Te-
hnicki propisi.
Ugljenitni celik, valjani. Sipke
za rudarske burgije.
Celik otporan protiv korozije
(nerdajuc¢i i na Kkiseline ofpo-
ran) Klasifikacija.
Ugljeni¢ni celik, valjani.
se¢i profili.
DR 672 — Predmeti od gvozda i celika
PIN-55/M-65251 Monterski noz sa razvrtacem
na sklapanje.
PN-54/M-65500 Zenske krojatke makaze,
PN-54/M-84543 Lanci opsSte primene
DE 674 — Drvnga indusfrija
PN-55/D-04103 Fizicke 1 mehanitke osobine
drveta. Ispitivanje otpornosti
na staticko savijanje.
Stepen vaznosti drvenih sorti-
menata 1 proizvoda.
DK 675 — Industrija Kkoze

PN-53/P-22210 Koze gotove,
ispitivanja.

DK 676 — Industrija papira

PN-56/H-82160
PN-54/H-83104

PN-54/H-83105

PN-54/H-83151

PIN-54/H-83154

PN-54/H-83155

PN-54/H-84025

PN-54/H-93241

PN-54/H-86020

PN-54/H-93432 No-

PN-53/D-06002

Metode fizickih

PN-53/P-04013 Papirni proizvodi, Tehnic¢ko
ispitivanje. Odredivanje vlage.
PN-53/P-04014 Papirni proizvodi. Tehnic¢ko

ispitivanje. Odredivanje sadr-
zaja pepela.
Papirni proizvodi,
taci blokowvi,

DK 677 — Tekstilna industrija. Predionice
PN-54/B-13090 Staklena preda (vuna) za to-
plotnu izolaciju.

Mineralne vune. Vuna od tro-
ske visoke pedéi.

Troska visoke peéi za pro-
1Izvodnju vune od troske.

Skolski cr-

PN-54/-95605

PN-54/B-23100

PIN-54/B-23005

DK 678 — Guma

PIN-54/C-04272 Guma. Obradivanje plastic-
nosti po metodi stalnog opte-

recenja.

DK 771 — Fotografska oprema. Pribor
PN-55/NM-77226 Banjice fotografske emajli-
rane.

PN-55/IN-94008 Pribor za crtanje. Univerzalni
krivuljari.

PN-54/N-94041 Pribor za crtanje. Trouglasti
razmernici,



.

STANDARDIZACIJA ‘

-
L
&
il S ‘
I
.
|

Kalendar zasedanja

22

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih orgﬁna medunarodnih organizacija: Medunarodne orga-
nizacije za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) i dr.

. U ovoj rt_lbric:i O}Jjatfljujemc nova sazvana i planirana zasedanja prema Iinformacijama 1z |
surnala ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i mesta zase-
danja objaviée se naknadno pod tac. 1) kalendara.

' Zainteresovana preduzeéa, organizacije i ustanove, koje Zele da na svo] teret posalju svoje struc-
njake na neko od ovih zase_danja, treba da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju, Beograd, Admi-
rala Geprata ul. br. 16, paviljon II, post. fah 933, radi dobijanja potrebnih obavestenja 1 uputstava.

| 7a utesitée na zasedanjima ISO i IEC potrebno -je i pismeno ovlas¢enje SKS, jer je u tim organiza-
cijama SKS ullanjena u ime nase zemlje. |

1) Sazvana zasedanja

.
s

8 i 9 aprila 1959 ISO/TC 8/SC 1 — Brodogradnja za pomorsku
plovidbu (potkomitet 1 za boje
7za raspoznavanje brodskih ce-
vovoda i znakove za prikljuc-

- ke na brodskim cevovodima).

1 — Tolerancije (potkomitet 1 za
pripremne radove).

6 — Cevi i fitinzi (potkomitet 6 za
cevi i fitinge od plasticnih ma-
terija za provod fluida).

Hamburg

15—17 aprila 1959 Haag ISO/TC 3/SC

20—24 aprila 1959 London ISO/TC 5/SC

24 i 25 aprila 1939 Bad Meinberg (Nemacka) ISO/TC 93 — Metode analize i ispitivanja u
oblasti skroba, njegovih deri-
vata i sporednih proizvoda.

27—29 aprila 1959 London ISO/TC 33 — Vatrostalni matenijal.

27—29 aprila 1959 Essen ISO/TC 82 — Rudarstvo.

4—8 maja 1959 Lisabon ISO/TC 77 — Azbestno-cementni proizvodi.
2) Planirana zasedanja

11—16 maja 1959 Miinchen ISO/TC 89 — Lesonit — ploce.

maj 1959 Bukurest ISO/STACO — Stalan komifet za proucavanje
nautnih principa standardiza-
clje.

na prolece 1959 Svajcarska ISO/TC b5/SE 1 Cevi i fitinzi (potkomitet 1 za

| gasne i druge celi¢ne cevi)

30 juna — 10 jula 1959 - Madrid IEC Generalno zasedanje

13—17 jula 1959 Zeneva ISO Savet

na leto 1959 Svajcarska ISO/TC 5/SC 4 Cevi i fitinzi (potkomitet 4 za
prirubnice i spojke).

na leto ili jesen 1959 Zeneva ISO/TC 85/SC 2 Nuklearna energija (p—qfckopi-
tet 9 za zasStitu od radijacija).

septembar 1959 Pariz ISO/TC 29 Rezni alat.

septembar 1959 Pariz ISO/TC 39 Masine alatke.

septembar ili oktobar 1959  Berlin ISO/TC 4 — Kugli¢ni i valjkasti lezaji,

ISO/TC T4 Hidrauliéna veziva.
septembar ili oktobar 1959  Varsava ISO/TC 74/SC 1 Metode hemiske analize ce-
menata.
ISO/TC 74/SC 2 Gipsevi.

26—31 okt. 19359 Njujork ISO/TC 45 Guma,

26—31 okt. 1959 Miinchen ISO/TC 61 Plasticne matenije. |

oktobar 1959 Holandija ISO/TC 24/SC 1 Sita (potkomitet 1 za laborarto- |

| riska sita). :

oktobar 1959 Holandija ISO/TC 24/SC 2 Sita (potlkomitet 2 za kontrol- §
no prosejavanje i odgovara- §

juce masine). y

na jesen 1959 Varsava ISO/TC 19 — Standardni brojevi = ) E"

u II polugod. 1959 — ISO/TC 41 Remenice i remenje (ukljuc. 1 =
klinasto remenje).

krajem 1959 Brisel ISO/TC 18 — Cin i legure. i

krajem 1959 == ISO/TC 59/SC 4 — Zgradarstvo (potkomitet & za &
tolerancije u gradevinarstvu). ;

1—16 novembra 1959 Nju Delhi IEC Generalno zasedanje. {
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OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI
Sluzbeni list FNRJ br. 51/58 od 24. XII. 1958

JUS | 1 prim. din

[£.B2.081 — Smokve — — — — — — — — — —
E.H1.050 — Pulpa sterilisana toplotom — — — — — —

F.H2.010) — Pekmez od sljiva — — — — — — — —
E.H4.020 — Susene Sljive — — — — — — — — —
[.H4.025 — SuSene kajsije — — — — — — — — —
FE.H4.030 — Susene viSnje — maraske — — — — — —
E.H4.040 — SusSene jabuke — — — — — — — — —
E.H4.045 — SusSene kruske — — — — — — — — —
E.H4.050 — SuSene smokve — — — — — — — — —
E.H5.015 — Povrce sterilisano toplotom — — — — — —
E.H5.020 — Umokeci od poviéa — — — — — — — —
E.H5.022 — Sokovi od povrca — — — — — — — —
E.H5.025 — Zgusunti sok od poviéca — — — — — — —
E.H5.026 — Koncentrat od paradajza — — — — — —
E.H5.030 — Bioloski konzervisano povrée — — — — —
E.H5.040 — Usoljeno povrée — — — — — — — —
£.H5.050 — Povrce u siréetu — turSiji — — — — — —
E.H5.060 — Pecurke (gljive) sterilisane toplotom — — — —
£.H5.250 — Osvezavajuéi napici od povréa — — — — —
E.H6.020 — SuSeno povrée — — — — — — — — —

F.H6.100 — SuSene pecurke (gljive) — — — — — — —
E.H7.020 — Duboko smrznuto povrée — — — — — —

e — e o — =

Sluzbeni list FNRJ br. 47/58 od 26. XI. 1958

Standardi za saobracajne znakove na javnim putevima

A) Znakovi opasnosti

JUS

U.54.711 — Krivina — — — — — — — — — —
U.S4.712 — Dvostruka krivina — — — — — — — —
U.S4.713 — ViSe wuzastopnih krivina. UkrStanje puteva iste
vaznosty, — — — @ — @ —_ = = . =

U.54.714 — UkrStanje sa sporednim putem. Ukrstanje puta i
zeleznicke pruge u nivou, sa branikom — — —

U.S4.715 — UkrStanje puta i Zeleznicke pruge u nivou, bez bra-
| nika = — — = = = e
U.S4.716 — Opasan nagib. SuZenje puta — — — — — —
U.S4.717 — TIspupéenje na putu. Ulegnuée (oluk) na putu — —
U.S4.718 — Klizav put — — — —_— — — . =
U.S4.719 — Radovi na putu @— — —_= —_ - - = —
U.54.720 — Pokretni most — — — — __ __ __ __ __
U.S4.721 — Prelaz za pesake — — — — @ — =
C.S4T22 =S ceapim=at=— - S SRR SR e e
U.54.723 — Domace Zivotinje na putu — — — — — —
U.54.724 — Divljaé na puty, — — — — = = —= —
U.S4.725 — Opsta opasnost — Ukrstanje sa putem koji ima pr-
venstvo prolaska — — — — — — —

U.54.726 — UkrStanje puta i Zeleznicke pruge bez branika
(Andrejin krst) — — — — — — __ __

U.54.727 — Priblizavanju ukrStanju puta i Zeleznitke pruge u

30.—
00.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—

30.—
40.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—

00.—
20.—

00.—

00.—

00.—
00.—

50.—
50.—
50.—
50.—
50.—
50.—
50.—
50.—

00.—
00, —

00.—
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B) Znakovi izricitih naredbi

i
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JUS

U.S4.731 — Zabranjen sacbracaj svim vozilima u oba pravca.

Zabranjen pravac za saobracaj svih vozila — —  350.—
11.S4.732 — Zabranjeno skretanje nadesno. Zabranjeno skretanje

nalevo — — — — — — — — — — 50.—
U.S3.733 — Zabranjeno preticanje — — — — — — — 50.—
U.S4.734 — Zaustavljanje i parkiranje vozila posebno regulisano. .-

' Zabranjena upotreba zvucnog signala — — — 50.—
U.S4.735 — Zabranjen saobrac¢aj za sva meotorna vozila, sem za
| motocikle bez prikolica — — — — — — — 50.—

U.S4.736 — Zabranjen saobracaj za motocikle bez prikolica —  50.—
U.S4.737 — Zabranjen saobrac¢aj za sva motorna vozila — —  350.—
U.S4.738 — Zabranjen saobraéaj za teretna motorna vozila ¢ija

teZzina sa dozvoljenim optereéenjem prelazi.... tona 50.—
U.S4.739 — Zabranjen saobracaj za bicikle — — — — — 00.—
U.S4.740 — Zabranjen saobraéaj za zaprezna vozila — — — 00.—
U.S4.741 — Zabranjen saobra¢aj za ru¢na kola — — — — 30.—
U.S4.742 — Zabranjen saobraéaj za vozila Sira od . . . . metara. Za-

branjen saobraéaj za vozila ¢ija visina prelazi....

metara - e —_—- —_ — = = = — — 50—
U.S4.743 — Zabranjen saobraéaj za vozila ¢ija tezina sa teretom

prelazi. ... tona. Zabranjeno kretanje vozilima brzi-

nom vetom od.... km nasat — — — — — 90.—
U.S4.744 — Zabranjeno kretanje pojedinim vrstama vozila brzi-

nom veéom od.... km nasat — — — — — 30—
1.S4.745 — Zaustavi! — Narodna milicija. Zaustavi! — Carinar-

nieg, — — — — — — — — — — — 30—
17.S4.746 — Zaustavi! — UkrStanje puteva. Obaveza ustupanja |

prvenstva prolaska vozila iz suprotnog pravca — 50.—
U.S4.747 — Obavezan pravac. Kruzni tok saobracaja — — — 50.—
1.S4.748 — Staza za bicikle. Prestanak ogranicenja brzine — — 50.—

¢) Znakovi obavesStenja
JUS

U.S4.771 — Prostor odreden za parkiranje vozila — — — — 50.—
U.S4.772 — Stanica za prvu pomo¢ — — — — — — 50—
U.S4.773 — Bolnjca @ — — — — — — — — — 30—
U.S4.774 — Radionica za opravku vozila — — — — — 30—
U.S3.775 — Telefon —_— — = = - = — — — 30—
U.S4.776 — Benzinska stanpica — — — — — — — — 50.—
U.S4.777 — Prvenstvo prolaska u odnosu na vozila 1z suprotnog

pravca — —_— e e —_= — = — — = 30—
U.S4778 — Predznak za raskrsnice — — — — — — — 50—
U.S4.779 — Znakovi za raspoznavanje puteva i za obelezavanje

naseljentih mesta — — — — — — — — 50.—

D) Natpisi 1 uévrséivanje znakova
U.S4.780 — Pismo za saobraéajne znakove na javnim putevima 50.—
U.S4.791 — Polozaj rupa za vijke za ucvrs¢ivanje znakova —  50.— i

Stampanje zavrSeno 28 marta 1959
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