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POSETA PRETSEDNIKA MEDUNARODNE ORGANIZACIJE
7ZA STANDARDIZACIIU (ISO)

= Prof. d-r ing. Edvard Wegelius, pretsednik Meduna-
~_ __ rodne organizacije za standardizaciju (ISO), boravio je u
- Beogradu od 5—10 septembra 1959 godine. Na zemunskom

aerodromu prof. Wegeliusa i njegovu suprugu docekao je
u ime Savezne komisije za standardizaciju ing. S. Vitorovic,

- ”_ pretsednik Komisije, u pratnji tehn. sekretara ing. V. Ko-

= reniéa, i poZeleo im dobrodoslicu. U nedelju, 6 septembra,
uglednim gostima prireden je ruak u hotelu na Avali. Na
dan 8 septembra pretsednik ISO ucinio je posetu Saveznoj
komisiji za standardizaciju, gde je sa ing. Vitorovicem,
pretsednikom Komisije, i njegovim saradnicima vodio
srdadne razgovore o saradnji Savezne komisije za standar-
dizaciju sa Medunarodnom organizacijom za standardi-
zaciju (ISO) i jadanju te saradnje, s obzirom na veliki
industriski razvitak nase zemlje poslednjih godina. Prof.
Wegelius ukazao je pretstavnicima jugoslovenske standar-
dizacije na sve veéi znafaj medunarodne standardizacije
i na priznanje koje se ulozi ISO ukazuje u svetu. Ing. Vito-
rovié izlozio je prof. Wegeliusu dosadasnje znacajne rezul-
tate na standardizaciji u naSoj zemlji istaknuvsi relativno
kratak period od pocetka rada Savezne komisije za stan-
dardizaciju. Prof. Wegelius je takode upoznat sa nastojanjima koja se Cine za dalje razvi-
janje aktivnosti na standardizaciji u nasoj zemlji.

Ispraden od pretstavnika Savezne komisije za standardizaciju prof. Wegelius 1 nje-
sova supruga otputovali su iz Beograda 10 septembra u Zagreb i Ljubljanu, pa su zatim
uc¢inili izlet brodom duz jadranske obale. |

Prof. Wegelius je istaknut finski inZenjer i uziva veliki ugled ne samo u svojoj zemlji
ego 1 van nje. Bogato iskustvo stekao je dugogodi$njim stru¢nim radom i radom na na-
uéno - istraziva¢kom polju, kao i na rukovodeéim poloZajima u fabrici aviona, Nacional-
nom institutu za tehnic¢ka ispitivanja, u svojstvu profesora na Institutu za tehn. ispitivanja
i Politehnici u Helsinkiju. God. 1945 bio je izabran za pretsednika Finskog udruzenja za
standardizaciju kome otada posvecuje veliku paznju i veliki deo svog vremena.

1948 godine postavljen je za generalnog direktora Nacionalnog instituta za tehn. ispi-
tivanja, na kom se polozaju i danas nalazi. Iste godine imenovan je i za pretsednika Fin-
skog drustva za dokumentaciju. Kao potpretsednik Finskog udruZenja za racionalizaciju
od 1954 god. doprineo je nauénoj organizaciji rada i u Finskoj i na medunarodnom polju.

U svojstvu priznatog strué¢njaka za vazduhoplovne probleme izabran je od 1954 god. i za
pretsednika Udruzenja za vazduhoplovstvo.

Kao ¢lan Finske akademije tehnic¢kih nauka i dopisni ¢lan Svedske akademije teh.

nauka prof. Wegelius je u poloZzaju da bude u toku svih nauénih delatnosti, u kojima i on
~ucestvuje ne samo u svojoj zemlji, nego i u celoj Skandinaviji.

Godine 1957 bio je izabran za pretsednika RILEM-a (Medunarodnog saveza za ispi-
tfivanje materijala i konstrukcija). |

| Na svim zasedanjima Generalne skupsStine ISO, od osnivanja te Medunarodne orga-
nizacije, prof. Wegelius je ucestvovao u ime Finske.

Ovom prilikom prof. Wegelins je boravio u nasoj zemlji povodom XII zasedanja
RILEM-a u Beogradu. |

Saveznoj komisiji za standardizaciju bilo je osobito z'adovdljstvo i ¢ast da primi tako

ugleglnog gosta za vreme njegovog boravka u nasoj zemlji i da ga neposredno upozna sa
stanjem na podrucju naSe standardizacije. A
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DK 669.14.018.27
— vruce valjani ili kovani —

Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku JES "C.B035 __
_“_:__m

CELICI ZA OPRUGE
Predlog br. 3128

B —

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 mart 1960

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr.
jedinica teZine kilopond — kp).

1 Opseg
Ovim standardom obuhvaceni su vruce valjani ili kovani Celici koji se upotrebljavaju za izradu svih
vrsti lisnatih, torzionih, puzastih, zavojnih i tanjirastih opruga, kao i za izradu opruznih delova
svih vrsta.
Ovim standardom nisu obuhvaceni vruce valjani ili kovani Celici za opruge: nerdajudi ili otporni
na povisenim temperaturama.

2 Kvalitet

- o

S —

2.1 Poreklo
Ovi Celici izraduju se, po pravilu, u Simens-Martinovim ili elektro-peéima; poreklo ¢éelika bira ispo-
rucilac ukoliko se prilikom podrudzbine ne postigne drugaciji sporazum. |
2.2 Vrste i hemiski sastav '

: Vrste Celika navedene su u tabeli 1. |
Hemiski sastav ovih celika mora odgovarati podacima navedenim u tabeli 1. |
Tabela 1: Vrste 1 hemiski sastav: ]

I H e m 1 s Lk i S, a s t "a v "[
Oznaka | . = |
VISte- C Sl Mﬂ Cr V P S :
Selika /e Z % % % % o/ |
max max
G 2130 | 035 do 0,42 | 1,4 do 1,6 | 0.50 do 0,80 0,050 | 0,050
C. 2131 0,40 do 0,47 | 1,5 do 1,8 |.0,50 do 0,80%) 0,050 0,050 |
C.2132 | 0,45 do 052 | 1,5 do 1.8 | 0,50 do 0,80%) 0,050 | 0,050 |
C.2133 | 0,48 do 0.55 | 1,5 do 1,8 | 0,50 do 0,80%) 0,050 | 0,050 |
C. 2134 0,52 do 0,60 1,5 do 1,8 0,70 do 1,0 0,050 0,050 |
C. 2330 0,58 do 0,65 1,3 do 1,6 0,90 do 1,2 0,050 0,050 |
&, 2331 0,55 do 0,65 | 1,0 do 1,3 | 0,90 do 1,1 0,050 0,050
C. 3135 0,45 do 0,55 | 0,25 do 0,40 | 1,5 do 2,0 0,040 0,040
C. 2135 0,60 do 0,70 1,5- do 1,8 0,70 do 1,0 0,035 0,035 |
C.4230 | 0,62 do 0,72 | 1,2 do 1,4 | 0,40 do 0.60 0,40 do 0,60 0,035 0,035 i,
C. 8430 0,47 do 0,55 0,15 do 0,35 0,80 do 1,1 0,90 do 1,2 0,07 do 0,12 0,035 0,035
C. 8431 0,55 do 0,62 0,15 do 0,35 0,80 do 1,1 0,90 do 1,2 0,07 do 0,12 0,035 0,035

Mehanicke osobine
Mehanicke osobine ovih celika moraju odgovarati podacima navedenim u tabeli 2.

i

I

| I

zeleznice donja granica za Mn ne sme biti 1stod 0,60 77. I i

2.3 |
|!

— 5

Tabela 2: Mehanicke osobine

&
|
S TANIJE MATETRTIIJAELA
vruée valjano | meko Zareno | kaljeno 1 popusteon :
Oznaka _ ‘ '
vrste | Tvrdoca TVI{I d;ca mffﬁ%f% a | iizzﬁi [zduzZenje }
e - ' O =
celika HB v | %
: , kp/mm? kp/mm?2 Om 7 1
| Kp/mm? max min Kkp/mm? min
¢ 2130 ~) 240 217 105 120 do 140 6 (l
C 2131 ~ 1250 225 110 130 do 150 6
C 2132 ~ 255 230 110 130 do 150 A i
C 2133 ~N270 230 110 130 do 150 6
C 2134 ~ 1290 235 110 130 do 150 6
C 2330 ~ 310 240 110 130 do 150 6
C 2331 ~ 310 240 105 135 do 155 6
C 3135 ~ 310 230 105 120 do 140 7
€ 2135 > 310 240 120 140 do 160 6
C 4230 > 310 240 135 150 do 170 5 |
C 8430 > 310 235 120 135 do 170Y 6 |
C 8431 = 310 235 135 135 do 170 6 |
I

) Za jugoslovenske

3) Za lisnate opruge drumskih vozila preporucljivo je da gornja zatezne &vrstode
ne prekoraci 150 kp/mm?.
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24  PovrSina 2

Povréina Celika mora biti glatka i Cista shodno postupku izrade

Povr$inske greske kao Sto su pukotine, duboki nabori ili neke druge greske koje utlcu na 1zdr21J1-
vost opruge, nisu dopustene.

Razugljeni¢enje povrSine ne sme biti tako da bltno utice na primenljivost Celika u namenjene
svrhe.

3 Oblik i mere

Oblik i mere c&elika na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati podacima navedenim u
slede¢im standardima:

JUS C.B3.021 Okrugli ¢elik vruce valjan,

JUS C.B3.024 Kvadratni Celik vrucde valjan,

JUS C.B3.025 Pljosnati celik vruce valjan,

JUS C.B3.550 Trakasti (obrucni) cCelik vruce valjan,

(U8
fo—

—_—Ee —_— = r

JUS ... Okrugli celik za opruge, vruce valjan (u pripremi),
DS Pljosnati Celik za lisnate opruge, vruce valjan (u pripremi),
JUS R Rebrasti Celik za lisnate opruge, vruce valjan (u pripremi). .

32 Celici obuhvadeni ovim standardom mogu se izraditi i u drugim oblicima prema sporazumu poru-
¢ioca 1 proizvodaca.

4 Primena

Celici obuhvadeni ovim standardom, s obzirom na ekonomicnost, sredstvo za kaljenje i velicinu na-
prezanja, podesni su za izradu pOJedmlh vrsta opruga kao S$to je navedeno u primerima tabele 3;

sem toga, uopste, ovi Celici mogu se primenitl 1 za izradu drugih vrsta opruga.

Preporucuje se poruciocu da se za celike C. 2134, C. 2135, C. 2330 i C. 2331 o podrucju upotrebe u
pogledu debljina prethodno informisSe kod prmzvodaca

. T e

pr— o i ——

Tabela 3: Primeri primene

E.
|
i; Oznaka Sredstvo ; _ _ _
| vrste 72 Naprezanje Primeri primene
i celika kaljenje
| <. 2130 Prstenaste elasticne podloske 1 podloZzne ploCice za o0si-
!. guranje; tanjiraste opruge; oprug: kultivatora.
l' C. 2131 PuZaste opruge do 13 mm debljine, za Sinska vozila.
| & 2132 voda Lisnate opruge do 13 mm debljine, za $inska vozila:
puzaste opruge iznad 13 mm deb j ne; tanjiraste opruge.
& 2133 Lisnate opruge iznad 13 mm debljine i zavojne opruge
] 10 mm debl;ine, za Sinska vozila.
srednje Lisnate opruge do 7 mm debljine, za drumska vozila;
C. 2134 zavojne opruge; zavojne opruge do 10 mm dzb!jine, za
Sinska vozilaé! podlozne plolice za osiguranje; tanjiraste
opruge.
C. 2330 ’ Lisnate opruge iznad 7 mm debljine, za drumska vozila;
zavojne 1 tanjiraste opruge.
C. 2331 Lisnate opruge iznad 7 mm debljine za drumska vozila;
l; zavojne, tanjiraste 1 prstenaste opruge.
C. 3135 i Lisnate opruge za drumska vozila.
& 2135 - Lisnate 1 zavojne opruge; torzione opruge, prec¢nika do
ukljucCivo 40 mm.
C. 4230 Zavojne opruge narocito napregnute na udar; torzione
jako opruge precnika do ukljué¢ivo 40 mm: opruge ventila
¢ Najjace napregnute opruge drumskih vozila; zavojne op-
. 8430 ruge; tanjiraste opruge; torzione opruge, precnika do
" ukljucivo 40 mm
C. 8431 Najjate napregnute zavojne i torzione opruge velikih
precnika.
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5 Stanje isporuke

Svi celici na koje se ovaj standard odnosi, po pravilu, isporu¢uju se u prirodno valjanom odno-
sno kovanom stanju, a mogu se, prema zeljl porucioca, isporuciti i u meko Zarenom, normali-
zovanom 1l1 poboljSanom stanju. :

Celike koji 1maju u prirodno valjanom, odnosno kovanom stanju tvrdoéu po Brinelu iznad 300
kp/mm?, preporucljivo je prethodno meko zariti ili poruciti u meko zarenom stanju, ukoliko se

kod porucioca u cilju oblikovanja predvida njihova obrada hladnim rezanjem.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede stanje materijala u kome zeli da se &elik isporuéi.

6 Vruéa prerada i termic¢ka obrada

6.1 Kovanje

Komade treba obazrivo zagrejati na odgovarajucu temperaturu propisanu u tabeli 4, bez zadrza-
vanja komada duze vremena na visokoj temp eraturi.

Iskovane komade treba 1

_ lagano ohladiti na mirnom vazduhu; kod komada koji su od &elika legi- 7
ranih sa hromom (C. 4230, C. 8430, C. 8431), hladenje treba sprovesti pod podesnim toplotno izola-
cionim sredstvom (napr.: pod pepelom, peskom i sl.).

6.2 Oblikovanje u opruge u vruéem stanju

Zagrevanje komada na temperaturu oblikovanja propisanu u tabeli 4 treba obaviti u peéi sa neutral-
nom 1l1 lakooksidirajucom atmosferom, i to tako da se spre¢i svako pregrevanje, osetnije stva-
ranje ogorine, ili povrSinsko razugljeniCenje, na koje su narocito osetljivi cCelici legirani sa sili-
cijumom. Zagrevanje treba da traje samo toliko vremena dok se i u jezgru postigne ista propisana
temperatura.

Po pravilu, oblikovanje treba vrsSiti na temperaturi blizoj gornjoj granici, koja se ne sme preko-
racCiti; do momenta kalenja temperatura komada, u cilju postizanja besprekornog kalenja, ne sme
pasti ispod donje granicne vrednosti.

6.3 Meko zarenje

Komade treba Zzariti na odgovarajucoj temperaturi propisanoj u tabeli 4, u odgovarajuée odrede-
nom vremenu u zavisnosti od njihove veliCine, a zatim ih lagano ohladiti u pedci.

6.4 Normalizacija

Komade treba zagrejati na odgovarajudoj temperaturi propisanoj u tabeli 4, i drzati na njoj
samo toliko vremena dok se i u jezgru ne postigne ista temperatura; posle toga komade treba
ohladiti u mirnoj atmosferi.

6.5 Kalenje i popuStanje

6.51 Komade treba zagrejati na temperaturi kaljenja propisanu u tabeli 4, koja vazi za ]g_f.—lle'ﬂjfT posle
ponovnog zagrevanja. Zagrevanje mora bitli ravnomerno i mora prozeti celu masu, tj. duzina za-
grevanja mora biti podesena veli¢ini komada. -

U datom intervalu temperatura, za male komade treba koristiti nize a za vece viSe temperature
toga intervala. Prilikom kalenja sa koriSéenjem toplote oblikovanja pre naglog hladenja (gasenja)
komadi moraju imati najmanje najniZzu propisanu temperaturu (tabela 4 — kolona oblikovanja u
opruge); u protivnom slucaju postize se samoaepotpuno ili nikakvo kalenje.

Temperaturu popusStanja, za koju podaci u tabeli 4 pretstavljaju samo orijentacione vrednosti,
treba odabrati prema Zeljenim osobinama ¢&vrstode. Da bi se kalenjem i1 popuStanjem ostvarile
najnize granice osobina c¢vrstoce, treba imat'u vidu da isporudene $arze pokazuju ravnomerno po-
nasanje pri kalenju, ali pri popustanju zahtevaju izvesnu gradaciju temperature popustanja. Zbog
toga, da bi se izbegle teSkocde pri ostvarivanju vrednosti ¢vrstode, nmarocCito je preporucljivo da se
termiCka obrada vrsi za svaku Sarzu i debljinu komada odvojeno, uz prethodne probe.

PopusStanje treba preduzeti neposredno posle kalenja jer inade mogu nastati prskotine od kalenja.

6.52 Za kalenje treba upotrebljavati peéi koje omoguduju ravnomerno podizanje temperature. U spre-
Cavaju povrSinskog razugljenic¢enja (vidi taé. 6.6) dobro su se pokazale pecl za kalenje sa sonim
kupatilom; one isto tako spreavaju oksidaciju ulodka za kaljenje kao i peéi sa olovnim kupati-
lom, ili, peci sa zaStitnom atmosferom; prema tome, peci treba odabrati prema zahtevima koji ih
uslovljavaju.

Temperatura vode za kalenje treba da bude od 30 do 40°C, ali nikako manja od oko 20°C. Radi h
lakSeg otstranjivanja mehuri¢a pare koji se obrazuju, vodeno kupatilo treba da se odrzava u stal- j
nom pokretu podesnim dovodom vode. Isto tako treba pokretati 1 komade koji se kale.

Temperatura ulja za kalenje treba da bude od 50 do oko 70°C. Ulje treba da je tec¢no, dakle, ne
sme 1mati suviSe veliku viskoznost. Da se ulje ne bi palilo njegova tacka paljenja ne sme biti ispod
160°C; ono se mora odrzavati bez vode i ne sme imati vodu. U pogledu pokretanja vazi sve ono
sto je navedeno za vodeno kupatilo. |

Za 1zradu dobrih opruga sa vrednostima ¢&vrstode u najpovoljnijim utvrdenim granicama presudan
Je 1zbor besprekorne peéi za popusStanje koja ima laku regulaciju.

6.6 Svaku termicCku obradu treba obavljati sa najvecom brizljivoséu, jer od nje zavisi kvalitet opruga.
Temperaturu treba kontrolisati podesnim mernim uredajima. Preporucuje se da se rezultat rada
proverava ispitivanjem zatezanjem ili mereniem tvrdoce po Brinelu kako posle kalenja, tako i posle
popustanja. Vazno je preduzeti sve mere opreznosti koje sluze spreavanju povrdinskog razuglje-
nicenja jer ovo razugljenicenje jako snizava trajnu pulzacionu ¢vrstodu opruge.
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6.7 Uputstvo za primenu termicke obrade

671 Meko Zarenje je potrebno kada za izradu opruga ili opruznih delova treba da se primeni

hladna obrada (namotavanje, rezanje, isecanje, glodanje, struganje itd.).
Kod ¢&elika koji se kale u vodi, meko zZarenje, po pravilu, nije nuzno, ali kod cCelika koji se kale u
ulju je neophodno. Pri zarenju treba obratiti paznju protiv obrazovanja ogorine i povrsinskog ra-
zugljeni¢enja. Celici legirani silicijumom narocito su osetljivi na povrsSinsko razugljenicenje pa 1h,
za postizanje tvrdoée manje od 300 kp/mm?> po Brinelu, treba podvr¢i samo kratkom zarenju na
donjoj granici propisane temperature Zarenja (tabela 4).

672 Normalizacija u cilju postizanja finog zrna, po pravilu, nije potrebna, ako su navedene
temperature za oblikovanje opruge u vrudem stanju bile odrzane. Kod jako napregnutih opruga
koje se te$ko oblikuju celishodno je profiniti zrno pre kalenja.

673 Kalenje i popustanje je kod svih &elika, obuhvacenih ovim standardom, zavrSna termicka
obrada. | '

Tabela 4: Temperature vruce prerade i1 termicke obrade

R ot bilorlt s arnt jhe
Oznaka Kovanic Uoi?liéenje u I:./Ieko. Nomzllali- B lohne e}
vrs.te vrucem stanju zarenje zaclja b alie Popustanije
celika °C o o 2C "C C oC
C. 2130 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 | 830 do 860 | 830 do 860 — 470 do 540
C. 2131 1050 do 850 900 do 820 640 do 680 | 830 do 860 | 820 do 860 — 470 do 540
C. 2132 1050 do 850 900 do 820 640 do 680 | 830 do 860 | 820 do 860 — 470 do 540
C. 2133 1050 do 850 900 do 820 640 do 680 | 830 do 860 | 820 do 860 — 470 do 540
C. 2134 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 | 830 do 860 — 830 do 860 | 470 do 540
C. 2330 1050 do 850 900 do 830 680 do 700 | 830 do 860 — 820 do 850 | 470 do 540
C. 2331 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 | 830 do 860 — 830 do 860 | 470 do 540
C. 3135 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 8§30 do 860 — 780 do 810 | 470 do 540
C. 2135 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 | 830 do 860 — 820 do 850 | 470 do 540
C. 4230 1050 do 850 900 do 830 640 do 680 | 830 do 860 — 820 do 850 | 430 do 500
C. 8430 1100 do 850 920 do 830 640 do 680 | 830 do 880 — 830 do 860 | 430 do 520
C. 8431 1100 do 850 920 do 830 640 do €80 | 830 do 880 — 830 do 860 | 430 do 500

7 Proveravanje kvaliteta i odbacivanje

7.1. Svrstavanje u skupine
Pri proveravanju osobina propisanih ovim standardom c¢elici jedne isporuke svrstavaju se u sku-
pine iste Sarze, istog oblika i iste veliCine poprecnog preseka, a tezine do 10 t.

7.2 Obim ispitivanja -~
Od svake skupine odabira se nasumce po jedna Sipka od koje se otsecaju uzorci za ispitivanje me-
hanickih osobina.

7.3  Odbacivanje

731 Ako se pri prvim ispitivanjima po tal. 7.2 ne postignu zadovoljavajuéi rezultati, pristupa se po-
novnim 1ispitivanjima, 1 to namesto svakog isp.tivanja sa nezadovoljavajuédim rezultatom vrsSe se
nova dva na uzorcima uzetim od druge dve Sipke iste skupine; ako bilo koje od novih ispitivanja
ne zadovolji, doti¢na skupina celika odbacuje se kao neispravna.

1.32 U slucaju da se nezadovaljavajuce osobine materijala mogu naknadnom termi¢kom obradom po-
praviti, proizvodac ima pravo da posle izvrSene popravke predlozi materijal za ponovan prijem.

74  Metode ispitivanja |
Za mesta sa kojih se iz $ipki uzimaju uzorci za izradu epruveta za mehani¢ka ispitivanja, meroda-
van je standard JUS ... (u pripremi).

741 Kontrola povrs$ine vrsi se golim okom.

742 Oblik 1 mere kontroliSu se odgovarajuéim sredstvima za merenje. r

143 Ispitivanje zatezanjem

™ %?A ggg;upak ispitivanja, kao i za oblik, mere i nadin izrade epruvete merodavan je standard JUS

744 Ispitivanje tvrdodée vr$i se prema standardu JUS C.A4.003, po Brinelovoj metodi.

145 Analiza hemiskog sastava vr$i se prema standardu JUS ... (u pripremi).

1.5

Ukoliko ¢e celike obuhvadene ovim standardom poruéilac koristiti kao konstrukcione d&elike za

opstu primenu, a ne kao Celike za opruge, prema sporazumu poruc¢ioca i proizvodata za provera-
vanje kvaliteta mogu vaziti odgovarajuée odredbe standarda JUS C.B0.500.

8 Oznacdavanje

Na svakom ¢eli¢nom materijalu obuhvadenom ovim standardom, ukoliko to dopus$ta njegova veli-
cina, moraju se staviti jedna pored druge sledece oznake: proizvodaca, broja $arze i vrsta cCelika
prema tabeli 1. Mesto i veli¢ina oznaka bira se u skladu sa standardom JUS C.B0.002 — taé. 6.
Kod tanjeg materijala koji se isporu¢uje u vezama ove oznake stavljaju se na plodici veze

MW
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9 Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanje kvaliteta ovih Celika moZe se izvrSiti:
a) bez izdavanja atesta od strane proizvodaca; proizvoda¢ garantuje da isporuceni materijal po
svom kvalitetu i ostalim osobinama odgovara odredbama ovog standarda;

b) sa izdavanjem atesta; u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja osobina navedenih u
tabelama 1 1 2, provedenih u smislu tac. 7 ovog standarda;

C) kgglitativnim prijemom uz izdavanje atesta; proveravanju kvaliteta materijala prisustvuje organ
porucioca.

Ako se u porudzbini ne navede nacdin dokazivanja kvaliteta, materijal ¢e se isporuciti prema tac. 9a).

10 Garancija

- Ako se prilikom prerade ili ugradivanja, u toku od Sest meseci (racunajué¢i od dana isporuke),
ukoliko se drugacije ne predvidi ugovorom ili posebnim standardom, pokaze da. materijal nije
ispravan usled skrivenih mana koje se obi¢nim metodama nisu mogle ustanoviti, proizvodac je du-
7an da takav materijal naknadi. Poruéilac je duZan da sporni materijal stavi na raspolaganje pro-

izvodacu, odnosno, da ga cuva do konacnog resenja spora.

-

CEVNI ZATVARACI ZA OPSTE SVRHE DK 621.646

Predlog br. 3129

Tehnicki propisi za izradu i isporuku JUS M.C5.010

Krajnji rok za dastavljanj:e primedaba: 1 mart 1960

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina 1 njithove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica
sile kilopond — kp). |

1 Predmet i opseg vaznosti standarda

1.1 Ovaj standard sadrzi okvirne tehni¢ke propise o konstrukciji, kvalitetu materijala 1 izrade, nacinu
ispitivanja i uslovima isporuke onih vrsta cevaih zatvaraca za koje je to predvideno u posebnir
standardima koji vaze za te cevne zatvarace. '

12 Dopunski tehni¢ki propisi za pojedine vrste ili tipove cevnih zatvaraca utvrdeni su u standardima
za te zatvarace. |

1.3 Odredbe ovog standarda, u nacelu, treba primenjivati i na cevne zatvarace kojl :Jisuv:standardi-
zovani, ali je potrebno da se to prilikom svake porudzbine izriCito navede. Lo vazi narocito za do-

zvoljena otstupanja od nazivnih mera 1 tezina. |
Cevni zatavrad¢i namenjeni brodogradnji moraju odgovarati i propisima klasifikacionih drustava
za odnosne cevne zatvarace, ako to porucilag zahteva.

2 Konstrukcija

21 Konstrukcija cevnih zatvara¢a mora biti takva da, uz izbor odgovarajuceg materijala i kvaliteta
obrade, zaporno telo u zatvorenom stanju zatvaraCa potpuno sprecava prolaz fluida kroz zatvarac,
a vreteno i drugi delovi koji prolaze kroz kuéi§te da u otvorenom 1 zatvorenom stanju Zzatvaraca

potpuno zaptivaju u odnosu na spoljnu atmosferu.

2.2 Konstrukcija cevnih zatvara¢a mora obezbedivati u svima tackama puta fluida kroz zatvaraC pri-
blizno isti slobodan presek za protok fluida uz Sto manji otpor.

2.3  Konstrukcija cevnih zatvarada treba, po mogucénosti, da obezbedi jednostavnu zamenu delova za-
tvaraéa najviSe izloZzenih abanju. U tom cilju preporucuje se da, naprimer, sedista zapornog tela
ventila, zasuna i dr. budu konstruisana kao posebni delovi ulozeni u odgovarajucli otvor _kuc1§ta
i vezani na podesan naédin s kudéi§tem (napr. upresovanjem, zavarivanjem i sl.) ili izradenl nava-
rivanjem.

24  Konstrukcija cevnih zatvarata mora biti tako podeSena da se zatvaranje prolaza fluida postize, pri
neposrednom ruénom posluzivanju zatvaraca, obrtanjem odnosnog komandnog elementa, napr.

ru¢cnog tocka, u smeru obrtanja kazaljke na satu.

Pri daljinskom posluzivanju zatvara¢a mora mehanizam za prenos obrtnog momenta biti tako
podefen da se zatvaranje postize obrtanjem krajnjeg elementa toga mehanizma u Smeru satne

kazaljke.

|

3

3 Oblik, dimenzije i dozvoljena otstupanja
3.1 Oblik i dimenzije pojedinih vrsta cevnih zatvaraca utvrdeni su posebnim standardima.

32 Kao merodavna dimenzija za odredivanje velidine cevnih zatvaraca ima se smatrati nazivni precnik
otvora kojim se cevni zatvara¢ prikljucuje na cevovod.

o w ochag 1k =
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33 Dozvoljena otstupanja pojedinih mera cevnih zatvaraca i njihovih delova propisana su u posebnim

standardima. .
Pored toga, vaze sledece zajednicke odredbe.

3.31 Dozvoljena otstupanja od nazivne ugradbene duzine zajednicka su za sve vrste cevnih zatvaracCa
obuhvacenih ovi mstandardima 1 1znose: |

— za duzine do 200 mm _——_— = = = = — — + 1 mm
—,, , ©preko 200 dko 400 Mmm — — — — — — 2 A
— s , 400 do 600 MM — — — — — — =3
—_ = ., 600 do 800 Mm — — — — — — + 4
= - 800 5do 1000 mm == = = == = k5
— , 1000 do 1600 m — = = = — — =6,
== " ,, 1600 m —_ — —_  —_— — = — — AE (o) © by

3.32 Dozvoljena otstupanja od nazivnog spoljnog precnika i1 nazivne debljine prirubnica cevnih za-
tvaraca jednaka su dozvoljenim otstupanjima, utvrdenim u standardu za prirubnice JUS ...
(U pripremi).

3.33 Dozvoljena otstupanja od nazivne tezine, kada je ova propisana standardom, garantovana ili do-
govorena, iznose:
za cevne zatvarace Cije je kuciste od:

S1vog liva ilﬁ?irégi
111 bronze < 15
| nog celika
— za nazivne precnike doi: 300 mm + 5 9/, | + 10 9/,
= = ; preko 300 mm do 600 mm * 7,5 % = 12,5 %
— - v X , 600 mr | = 10 9/ = 15 %
Dozvoljena otstupanja tezine cevnih zatvaraca od drugih materijala utvrduju se sporazumom izmedu
porucioca 1 proizvodaca.
4 Kvalitet materijala i izrade
4.1 U pogledu kvaliteta materijala za izradu pojedinih delova cevnih zatvara¢a merodavni su standardi
za pojedine vrste 1l1 tipove zatvaraca.
4.2 A_kp se neki delovi__izradqju od' 1egirano_g celika ili legiranog celi¢nog liva, na te delove mora se sta-
viti oznaka materijala bilo prilikom njlhovog_ oblikovanja, bilo naknadnim utiskivanjem.
3.3 sz;ada cevnih zatvaraca mora odgovarati odredbama posebnih standarda za pojedine vrste zatva-
d raca. Izrada mora obezbedivati medusobnu zamenljivost pojedinih delova cevnih zatvaraca istog

tipa 1 i1stog proizvodaca, samo uz eventualno doterivanje zaptivnih povr$ina zapornog tela.

44 - Sastavni delovi cevnih zatvarada ne smeju imati gresaka koje umanjuju cvrstocu ili upotrebljivost

_za}’ivaraéa. Sve spoljne 1 unutarnje povrSine delova moraju biti oc¢is¢ene i oslobodene od okrajaka
1 Kresta.

4.5  Ako se za zaptivanje vretena cevnih zatvaraca upotrebljava zaptivna vrpca, odnosno pletenica, nju
treba stavljati u odredenu Supljinu u vidu odvojenih prstenova &iji su sastavi medusobno pomereni.

4.6 g{ub_ovi prirubnica cevnih zatvaraCa za nazivne pritiske do 40 kp/cm? zakljuéno mogu ostati neobra-
eni.

47  Ako cevni zatvara¢ ima prirubnice sa Zljebom ili izdankom, obe prirubnice jednog zatvarata mo-
raju 1matil zleb, odnosno izdanak.

5 Proveravanje kvaliteta
5.1 OpsSte odredbe

5.11  Proizvodac je duZan da u toku, odnosno po zavrietku, proizvodnog procesa, nezavisno od drugih ispi-
tivanja u okviru fabri¢ke kontrole kvaliteta kao i eventualnog ispitivanja od strane pretstavnika po-

:ch-}.léiogza,) Ispituje cevne zatvarate po odredbama ovog standarda (u daljem tekstu »fabri¢ko 1Spi-
ivanje«).

5.12° Porucilac moze preuzimati- cevne zatvaraée, u zavisnosti od nazivnog pritiska i1 predvidene radne
temperature fluida kojima su cevni zatvaradi namenjeni, bilo na osnovu rezultata fabrickog ispi-

tivz{nja, bilo na osnovu_regul‘ga_’za ispitivanja koje izvr$i njegov pretstavnik u fabrici proizvodaca (u
daljem tekstu »prijemno ispitivanje«). - |

5.13 Nazivni pritisci 1 radne temperature za koje se izraduju cevni zatvaradi popovom standardu uslov-
_lijsiyﬁju trl stepena 1spitivanja cevnih zatvarada, koji se oznacuju kao I, odn. II, odn. III stepen
pitivanja. - ; | | , | e R R

Na sledec¢em dijagramu naznaceno je za koje se nazivne pritiske i radne température mogu prime-
niti ovli stepeni ispitivanja. |
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514 Ovi stepeni ispitivanja imaju sledece znacenje.

5.141 Pod I stepenom ispitivanja podrazumeva s€ Samo ispitivanje gotovih cevnih zatvaraca, bez prethod-

0g ispitivanja osobina materijala kudidta cevnih zatvaraca. Gotove zatvarace u tom slucCaju 1spi-
tuje, po pravilu, samo proizvodac¢, shodno tac. 3.11, a kupac ima pravo da trazi bilo potvrdu da je
ispitivanje izvrSeno i rezultati zadovoljavaju, bilo atest sa svima rezultatima ispitivanja. Izuzetno,
kupac moze zahtevati da zatvaraCe ispita njegov prijemni organ u fabrici isporucioca.

5.142 Pod II stepenom ispitivanja podrazumeva se is»itivanje gotovih cevnih zatvaraca, s tim da se doku-

tentu o izvrSenom ispitivanju obavezno prilozi fabricka potvrda o kvalitetu materijala kucista za-
tvaraca 1 to: |
— ako je kuéidte kovano od celika, mora se navesti kvalitet celika (oznaka po jugoslovenskom stan-
dardu za odnosni celik); | |
— ako je od &eliénog liva, moraju se dati, na osnovu tekuceg ispitivanja Sarzi:
— hemuisk1 sastav,
— zatezna c&vrstoca,
— granica razvlacenja 1
— izduzenje.
Pored toga, mora se dati potvrda o termickoj obradi kuciéta. Ispitivanje II stepena mozZe da VISl
prijemni organ kupca u fabrici isporucioca, ukoliko se ne zadovoljava fabriCkom potvrdom 1ili ate-
stom prema tac. 5.141. *

5.143 Pod III stpenom ispitivanja podrazumeva Se is»itivanje gotovih cevnih zatvaracCa, stim da se doku-
mentu o izvrienom ispitivanju obavezno prilozi atest o kvalitetu materijala kuciSta. Ovaj atest _
mora sadrzati sledece podatke: : |
— hemiski sastav, f
— zateznu cvrstocu,

— granicu razvlacenja 1 |

— izduZenje. ﬁ

Za kudidta od ¢Eeli¢nog liva mogu se, ako to kupac trazi, dodati joS podaci O: |

— sposobnosti savijanja u hladnom stanju 1 | - ,
I — zilavostl. "

Po zahtevu kupca mogu se ugovoriti i druga ispitivanja. Pored toga, mora se dati fabricka potvrda

ili atest o termic¢koj obradi kuéiSta. Navedeni podaci daju se za kovana kucista na osnovu 1Sp1ti-

vanja ¢elika upotrebljenog za kovanje, a za livena kudidta na osnovu tekuceg ispitivanja Sarzi.

Ispitivanje III stepena, po pravilu, vrsl prijemni organ kupca.

515 U dokumentu o nabavci cevnih zatvarac¢a mora biti utvrdeno da li ée se vrsiti prijemno ispitivanje
i koji se stepen ispitivanja iz tac. 5.14 ima primeniti.

516 Ako se ugovori prijemno ispitivanje, moze Ditl predvideno da prijemni organ u toku izrade cevnih
zatvara¢a ima pravo kretanja u odelenjima fabrike u kojima se VISl proizvodnja zatvaraca, u
cilju uvida u proizvodni proces zatvaraca, s tim da to ne sme da izazove smetnje u proizvodnji.

517 Trodkovi prijemnog ispitivanja padaju na ter=t isporucioca, izuzev licnih troSkova prijemnog Or-
gana i tro$kova izrade epruveta za eventualna posebna ispitivanja koja kupac zahteva (napr. sa-
vijanje u hladnom stanju 1 zilavost po tac. 5.143).

5.2  Vrsta ispitivanja

Cevni zatvaraéi na koje se odnosi ovaj standard podvrgavaju se sledecim vrstama ispitivanja:
a) ispitivanju kudi$ta unutarnjim pritiskom,
b) ispitivanju zaptivanja zapornog tela,
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c) ispitivanju funkcionisanja i
d) proveravanju dimenzija i kvaliteta povrSina

Broj i nadin odabiranja uzoraka : | e
Ispitivanje po tac. 52 pod a), b) 1 d) vrSi se na deset procenata svih za isporuku spremljenih
cevnih zatvaraca, a najmanje na 3 komada. Za sva ta ispitivanja mogu da posluze isti uzorci.

Ispitivanje po tac. 5.2 pod c) vrsi se na tri procenta svih za isporuku spremljenih zatvaraca, a naj-
manje na 2 komada. S
Uzorcl za ispitivanje uzimaju Se nasumice iz svake grupe cevnih zatvaraca istog tipa i iste velidine.

Postupak ispitivanja

Ispitivanje kudiSta unutrasnjim pritisko

Cilj ovog ispitivanja je proveravanje sigurnosti i zaptivanja kuciSta. KuciSte cevnog zatvaraca izlozi
se unutarnjem pritisku u odredenom trajanju, koje zavisi od veliCine kuciSta, nmazivnog pritiska,
fluida za koji Ce se zatvaraC upotrebljavati (u daljem tekstu »radni fluid«) i fluida kojim se ispi-
tuje (u daljem tekstu »opitni fluid«).

Ispitivanje unutarnjim pritiskom vrsi se pre nego Sto se na kucdiSte nanese za$titni premaz, sem
kuciSta cevnih zatvaraca koja se u toplom stanju premazuju katranom (napr. zatvaraci za vodovod).

Kao opitni fluid sluzi, po pravilu, voda, ali u narocitim slucajevima moze se ugovoriti da se ispiti-
vanje vrsl nekom drugom tecnoscu (napr. petroleumom). Ako je potrebno da se kudi§ta cevnih
zatvaraca za narocCite svrhe ispituju nekim gasovitim fluidom (napr. parom ili vazduhom), mora
se 1zvrsiti prethodno ispitivanje vodom ili drugom tec¢noscu.

Za cevne zatvaraCe za paru nazivnog pritiska 40 kp/cm? ili temperature 400°C ili viSe, kao i za
vrelu vodu pritiska 160 kp/cm?® ili viSe, moze se ugovoriti, umesto ispitivanja vodom, ispitivanje
petroleumom, pritiska 50°% veceg od nazivnog pritiska, u trajanju 15 minuta. Ako je nazivni pri-
tisak pare 160 kp/cm?® ili viSe, a vrele vode 250 kp/cm? ili viSe, moZe se ugovoriti ispitivanje petro-
leumom pod istim uslovima, ali u trajanju do 24 sata. Ispitivanju petroleumom ne sme prethoditi
1spitivanje vodom. |

Temperatura tecnosti za ispitivanje treba da lezi u granicama izmedu +5 i +30°C. Cevni zatvaraci
namenjeni za rad na viSim temperaturama mo zu biti, posle ispitivanja hladnim pritiskom, 1Spitani
jos odgovarajucim fluidom temperature ravne najvi$oj radnoj temperaturi i pritiska ravnog naj-
viSem ' radnom pritisku za koji ¢e cevni zatvaraé biti upotrebljavan.

Ispitivanje unutarnjim pritiskom vrsi se na opitnom uredaju na koji se cevni zatvarad prikljuci
tako da zauzima, po mogucnosti, onakav polozaj kakav ce imati u pogonu. Pre montiranja na
opitni uredaj, cevni zatvaraC treba spolja pregledati.

Posto se montira na opitni uredaj, cevni zatvara¢ se potpuno otvori, a njegov izlaz zatvori slepom
prirubnicom, odnosno kapom, snabdevenom napravom za ispust vazduha. Cevni zatvaraé se potpuno
napuni opitnim fluidom i zatvori ispust, poSto se proveri da je sav vazduh istisnut. Pritisak se
postepeno povecava do propisane visine. Propisani pritisak odrZzava se u propisanom trajanju. Za
to vreme se posmatra da li ne postoji propuStanje fluida, bilo na eventualnim porama ili prsko-
tinama (narocCito u pregibima), bilo na sastavima ili na zaptivadu. Ako se za 1spitivanje koristi
gasoviti fluid, sve spoljne povrSine i sastave zatvaraéa treba premazati vodenim rastvorom sapuna

111 ddrug;m sredstvima podesnim za otkrivanje gasnih mehurova, ukoliko se ispitivanje ne vr$i
pod vodom.

Ukoliko u posebnim standardima nije odredeno.drukéije, pun opitni pritisak se odrzava najmanije:

— 2 min za zatvarace nazivnog prec¢nika do 200 mm

= S 5 ” 5 preko 200 do_ 650 mm,
] 5 1) 7 y) Iy, 13 3 650 IT111].

Ugovorom, odn. drugim nabavnim dokumentom, mogu se predvideti veca trajanja opitnog pritiska.

Po isteku predvidenog trajanja opitni pritisak se postepeno spusti na atmosferski pritisak.
Ispitivanje zaptivanja zapornog tela.

Cilj ovog ispitivanja je proveravanje, da li zaptivne povrS§ine zapornog tela zadovoljavaju uslov
polpunog zaptivanja. Zaptivno telo cevnog zatvarada zatvori se, sa izlaznog otvora ukloni se slepa
prirubnica, ognovspo kapa, i ulazni prostor zaptivaéa ispuni opitnom teénoScu (izuzetno, na odbojnim
ventilima, teCnoscu se ispuni izlazni otvor). Zatim se pritisak opitne tecnosti postepeno povecava do
visine nazivnog pritiska zatvaraca. Po postizanju toga pritiska posmatra se da 1i se u roku od
2 minute nece pojaviti propustanje. Ispitivanje je uspelo ako se ne pojavi ni najmanje propu$tanje.

Cevni zatvaraci sa dvostranim zaptivanjem (napr. zasuni) moraju biti ispitani sa obe strane. Zap-
tivne povrSine mogu biti sasvim ovla§ premaza..e mazivom. |

Prilikom ispitivanja cevnih zatvarada vedih dimenzija treba obratiti paznju. da prilikom monti-

ranja na opitni uredaj ne dode do deformacije sediita zapornog tela, sto bi moglo da bude uzrok
propustanja fluida.

Cevni zatvaracCl za gasovite fluide, sem predgrejane pare, ispituju se, posle opita teé¢noséu, jo§ vazdu-
hom pritiska ravnog radnom pritisku. Prilikom ovog opita izlazni otvor se, po mogucénosti, napuni
vodom, tako da se eventualno propustanje poxaze pojavom vazdusnih mehuriéa. Ako nema mogud-
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nosti punjenja vodom, izlazne ivice zaptivanja treba premazati sapunicom ili drugom penusavom
te¢nodéu. Trajanje ovog opita je, po pravilu, 2 minute, ali se u naroCitim sluCajevima moze pro-
duziti do 5 minuta.

Cevni zatvaradi za pregrejanu paru temperature preko 400°C i pritiska preko 40 kp/cm? ispituju se,

posle opita tecnoScu, joS parom pritiska i temperature ravne predvidenom pogonskom pritisku i
temperaturi.

Prilikom tog opita cevni zatvaral se mora pos‘epeno zagrejati na opitnu lemperaturu propustanjem

pare kroz zatvaraé. Zatim se pri zatvorenom csvnom zatvaracu ulazna strana ispuni parom predvi-

denog pritiska i temperature i posmatra da li se na izlaznoj strani nece pojaviti propustena para.

%’L ovo se moze koristiti ogledalo &ije je zamagljenje znak propus$tanja pare. Trajanje ovog opita je
minuta.

Ispitvanje funkcionisanja. .

Cilj ovog ispitivanja je da se proveri da li cevni zatvara¢ pri ponovljenom otvaranju i zatvaranju
pravilno funkcioniSe. Radi toga se cevni zatvara¢, izloZzen najvecem dozvoljenom radnom prifisku
pod uslovima koji odgovaraju predvidenim radnim uslovima, najmanje deset puta uzastopno pot-
puno otvori i zatvori. Pri tom se posmatra da li je zaptivanje ostalo besprekorno 1 da li se ne
pojavljuju kakve smetnje pri otvaranju i zatvaranju (zapinjanje, zaribava je vretena 1 sl.),

Proveravanje dimenzija i kvaliteta povrsSina

Prilikom ovog proveravanja podesnim rherilima se proverava da li mere pojedinih delova, kao i pri-
kljuéne mere celog zatvaraca, odgovaraju odnosnim standardima, odnosno crtezima, u okviru pro-

pisanih tolerancija. Istovremeno se proverava da li kvalitet povrSina pojedinih delova zatvaraca
odgovara standardu odn. crtezu. |

Ocena rezultata ispitivanja i otklanjanje nedostataka

Ako sva ispitivanja cevnih zatvarada dadu rezultate zahtevane u standardu, odnosno u ugovoru, na
sve ispitane zatvarace kao i na sve zatvarade one grupe iz koje su uzefl 1spitivanl uzorcl utisne se
zig kontrolnog, odnosno prijemnog organa. Zig mora biti stavljen na dobro vidljivo mesto.

Ako se prilikom ispitivanja ustanove nedostaci, oni mogu biti otklonjeni ili zamenom neispravnih
delova, ako se time ne dovodi u pitanje sigurnost i saglasnost zatvaraca sa standardima (napr. ako
dimenzije ostaju u granicama predvidenih tolerancija). Ako se vrsl prijemno 1spitivanje, otklanjanje
nedostataka moze se izvr$iti samo u Sporazumu Sa hrijemnim Organom.
Ako su prilikom popravaka potrebni varila¢ki radovi, mesta greSaka moraju se izzlebiti do zdravog

materijala. Ako su u pitanju veéi radovi, zavareni komadi moraju se izzaritl, odnosno termicki
obraditi u skladu sa zahtevima materijala.

Popravljeni komadi moraju biti ponovo ispitani ispitivanjem prema taé. 5.2 a) do d) a, pored toga,
mora biti na isti nadin ispitan jo§ jednom onoliki broj uzoraka zatvaraca Kkoliki je predviden u
ta¢ 5.3. Ako se i prilikom ovog ispitivanja pokazu nedostaci, onda moraju biti ispitani svi cevml
zatvara¢i spremljeni za isporuku. Neispravni zatvaraci koji se ni doradom ili zamenom delova ne
bi mogli dovesti u ispravno stanje moraju biti unisteni.

Zapisnik o proveravanju kvaliteta _ : o
O svim ispitivanjima, izvrSenim u okviru proveravanja kvaliteta cevnih zatvaraCa, mora se voditi
zapisnik u koji moraju biti uneti svi rezultati ispitivanja kao 1 svi podaci, bitni po ocenu ispitivanih
zatvaraca.

Oznacavanje i bojenje

Na svakom cevnom zatvaraéu mora biti oznaen ispupéenim znacima nazivni pritisak 1 nazivni

pre¢nik a, sem toga, ispupcenim ili utisnutim znacima, vrsta materijala prema blizim odredbama
standarda za odnosni cevni zatvarac.

Cevni zatvaraéi koji se ugraduju u podzemne cevovode moraju biti premazani katranom spolja 1
iznutra. Svi ostali cevni zatvaradi boje se spolja sivom za$titnom bojom, ukoliko drugim standar-
dima nije propisana druga boja radi oznacavanja fluida, temperature i sl., odnosno, ukoliko poru-
%ilac ne zahteva drugu boju. Proizvoda¢ moZe po svom nahodenju obojiti cevne zatvarace 1 iznutra,
ukoliko je to prihvatljivo s obzirom na fluid za koji ce zatvaraC bitli upotrebljen.

Isporuka

Cevni zatvaradi isporucuju se u zatvorenom polozaju i sa zatvorenim ulaznim 1 izlaznim otvorom.
Obradene povrsine moraju biti premazane zaStitnim premazom Pprotiv korozije. o .
Fino obradene povrsine i osetljivi delovi cevnih zatvaraca moraju biti na podesan nacin zasticeni od
oStecenja.

Preporuduje se da se cevni zatvara¢i manjih dimenzija isporu¢uju pakovani u sanduke.

Sa cevnih zatvarada koji se isporucuju neupakovani treba skinuti rucne tockove i slicne delove koji
se lako skidaju te bi za vreme transporta mogli biti izgubljeni,
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Predlog br. 3130

Konzervisanje drveta

IMPREGNACIJA STUBOVA ZA VODOVE

RASTVORIMA SOLI ~ JUS D.T4.023

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 mart 1960

2

2.1
2.11
2.12

2.13
2.14

2.2
2.21

2.211

2.212

2.213

2.214
2.215

2.216

2.217

2.218
2.219

23
2:31

2.32

2.33

Il ovom standardu primenjene- su jedinice veliina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (napr. jedinica
tezine kilopond — kp zamenjuje dosad upotreb ljivanu jedinicu kilogram — kg).

Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata propise o tehnoloskom. postupku za impregnaciju drvenih stubova za teleko-
nunikaciske i elektroenergetske vodove rastvorima soli.

Impregnacija stubova

Opste odredbe
Za impregnaciju stubova rastvorima soli dolaze uobzir, u prvol

redu, jela i smrca, a zatim bor.

Priprema, preuzimanje, obelezavanje, smestaj 1 slaganje stubova vr$i se prema odredbama standarda
JUS D.T4.021.

Stub je pripremljen za impregnisanje ako, pored ostalih opStih propisanih uslova po stanglardu
JUS D.T4.021, ima srednju vlaznost drveta 30%. Za stubove ¢ija je srednja vlaznost drveta veca od

propisane vrednosti vaze posebni tehnicki uslovi.

Cavao za obelezavanje stubova, na kome stoji oznaka sredstva i postupka za impregnisanje, lma
oznaku Sl K, gde oznaka znaéi da se za impregnisanje upotrebljava rastvor soli (S) odredenog
sastava (1) po postupku vakuum-pritisak u kotiu (K).

Uredaj za impregnisanje

Uredaj za impregnisanje stubova mora, pored opstih propisa koji se postavljaju za kotlovska po-
strojenja koja rade pod pritiskom, da zadovoljava i sledece posebne uslove:

Da ima poseban rezervoar u ko
rastvaranja soli.

e se rastvor soli moZe zagrejati i dobro meSati u cilju potpunog

Da ima poseban predgrejac, po zapremini tako veliki da u njega moze statl celokupna kolicina
rastvora koja je potrebna da se stubovi po propisu impregnisu, a da isti 1 nakon upijanja propisane
koli¢ine uvek ostanu pokriveni rastvorom.

Da ima poseban merni rezervoar sa mogucnoscu merenja koli¢ine rastvora pre, za vreme 1 posle
impregnisanja. Uredaj za merenje mora pokaz.vati kolicinu rastvora u mernom rezervoaru sa gra-

nicnim otstupanjima = 5%b.

Predgreja¢ naveden pod 2.212 moZze posluziti 1 kao merni rezervoar ako je postavljen vertikalno 1
ako ima uredaj za merenje ¢ija tacnost ne otstupa vise od £ 5%.

%—1 ima plumpu za vakuum koja moze da proizvede vakuum od najmanje 7,5 Toor (99,015%0) 75,25 cr
g u kotlu.

Da ima pumpu za pritisak koja moze da proizvede pritisak od najmanje 8 atm. u kotlu.

-

Da ima automatski aparat koji ¢e graficki prikazivati vakuum 1 pritisak u kotlu kao funkeiju vre-
mena trajanja impregnisanja, uz istovremeni prikaz temperature u kotlu.

Da postoji pokretni zivin barometar za merenje vakuuma, nezavisan od lokalnog atmosferskog pri-
tiska, sa mogucnoscéu da se prikljuci na impregnacioni kotao.

Da ima uredaj za kontrolu pritiska u kotlu.
Da ima posebne naprave za kontrolu visine te¢nosti u kotlu.

Sredstvo za impregnisanje

Sredstvo za impregnisanje stubova mora sadrzavati tesko ispirljivu me$avinu fluornih, arsenovih 1
hromnih soli sa

— najmanje 17,59/, fluora preracunato kao F,
— najvise 11,49, arsena preracunato kao As,
— najmanje 15,59 hroma preracunato kao Cr.

Nakon ispitivanja ispirljivosti prema poglavlju 522 ovih tehnic¢kih uslova, dobijene vrednosti mogu
1ZNnositi: |

— najvise 45 fluora, u odnosu na kolié¢inu fluora koja se nalazi u drvetu pre ispiranja;

— najvise 6% arsena, u odnosu na koli¢ nu arsena koja se nalazi u drvetu pre ispiranja;

— najviée 89/ hroma, u odnosu na koli¢inu hroma koja se nalazi u drvetu pre ispiranja.

Soli navedene pod 2.31 treba da su primenljive kako za postupak vakuum-pritisak u kotlu, tako 1 za
buseri-postupak.

DK 634.983.9:667.168
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234 Za upotrebu soli, ¢iji sastav otstupa od propisanog pod 2.31 ili kod koje su vrednosti 1spirljivosti
vece od dozvoljenih pod 2.32, mora se prethodno, uz dokumentovano obrazlozenje, traziti saglasnost za
izmenu postojecih propisa.

2.4

242

243

2.44
2.45

3.3

3.4

3.5
3.6
3.7

4.1
4.2

S|
5.2
.21

5.22

Grani¢ne vrednosti

Temperatura rastvora u rezervoaru predvidenom za zagrevanje i mesanje moze iznositi najvise 60° C.
u cilju brzeg rastvaranja.

Temperatura rastvora u predgrejacu, navedenom pod 2.212, i rezervoaru navedenom pod 2213 i u
kotlu ,moZe iznositi najvise 30°C.

Koncentracija rastvora moZe iznositi najvise:

1,2% (1,2 kp

J§

esavine soli na 98,8 1 vode pri 20°C) za impregnisanje borovog drveta,

3% (3 kp meSavine soli na 97 1 vode pri 20°C) za impregnisanje jelovog i smrcevog drveta.
Koncentracija rastvora ne sme biti manja od 1,1%.

Najmanja koli¢ina soli u ¢vrstom stanju iznosi 3,5 kp/ms.

Najveca koli¢ina soli u évrstom stanju, koja se nalazi u stubu nakon impregnisanja, moze iznositi
> kp/m?. Visak preko ove graniéne vrednosti ne ispladuje se preduzecu za impregnisanje drveta.

Postupak za impregnisanje

Posebno se impregnisu stubovi od jele i smrée, a posebno od bora. Pozeljno je posebno impregnisa-
nje svake vrste drveta.

Nakon unosSenja stubova na vagonetima u kotao, pusta se u rad vakuum-pumpa dok se ne postigne
vakuum od najmanje 22 Torr/97,11%//73.8 cm Hg. Ovaj se vakuum, pri stalnom radu vakuum-pumpe,
odrzava najmanje 45 minuta za stubove od bora ili jele, a najmanje 90 minuta za stubove od smrce.
U slucaju da su na vagonetu stubovi od jele i smrée, trajanje vakuuma je najmanje 90 minuta.

Posle isteka ovog vremena u kotao se pusta sredstvo za impreg 1sanje. Pumpa za vakuum mozZe se
zaustavitl tek kada su stubovi potpuno preplavljeni. -

U cilju ubrzanja prodiranja rastvora u stubove pusta se u rad, nakon dovodenja na normalni pritisak,
pumpa za pritisak, koja stvara u kotlu pritisak od najmanje 8 atm.

Ovaj se pritisak odrzava sve dotle dok stubovi ne upiju propisanu kolid¢inu soli u &vrstom stanju.

U toku impregnisanja mora se sredstvo za impregnisanje uvek nalaziti iznad stubova.

U toku impregnisanja meri se kolié¢ina sredstva za Impregnisanje u mernom rezervoaru:

a) pre pocetka impregnisanja:
b) pre zaustavljanja vakuum-pumpe (nakon zatvaranja ventila izmedu mernog rezervoara i

kotla:

c) nakon utro$ka propisane koli¢ine sredstva za impregnisanje, a pre vradanja istog iz kotla:
d) nakon povratka preostale koli¢ine sredstva za impregnisanje iz kotla u rezervoar.

Postupak posle impregnisanja

Graficki prikaz toka impregnisanja uzima kontrolni organ.

Stubovi se nakon vadenja iz kotla slazu nagusto uz prisustvo kontrolnog organa.

Kontrolna ispitivanja

Ispitivanje vlaznosti drveta vr$i se prema odredbama standarda JUS D.B2.043

Ispitivanje sredstva za impregnisanje

Ispitivanije hemiskog sastava
Ovo ispitivtanje vr§i se po uobiéajenim hemiskim postupcima.

Ispitivanje ispirljivosti

Ovo ispitivanje vr$i se na slededi nadin:

10 komada drveta sa dimenzijama 5 X 2, 5 X 1,5 cm, nadinienih od belike drveta (pri cemu je ivica:
od 5 cm u pravcu vlakana) osu$e se na temperaturi od 105°C i nakon olhadenja mere tezinski sa

tacnoscu 0,1 p.

- Potom se potope u 4% vodeni rastvor sredstva za impregnisanje i 15 minuta izlo¥e pritisku od
100 mm Zivinog stuba. Po prestanku pritiska komadi ostaju u rastvoru 20 minuta. Nakon vadenja
spoljna povrSina se briSe filterpapirom. Zatim se vr& ponovno merenje tezine sa tacnoscu 0,1 p.
Iz razlika teZina pre i posle potapanja ustanovljava se koli¢ina upijenog sredstva za impregnisa-
nje, odnosno koli¢ina fluora, arsena i hroma.

Odmah nakon vaganja cepaju se komadi drveta u delove oko 3 mm debljine 1 slazu naretko u

uticaju vazduha.

- zatvorenom staklenom sudu gde ostaju 21 dan. U cilju suSenja ostavljaju se komadiéi daljih 7 dana

o

B
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Ovako pripremljeni komadiéi stavljaju se u 600 cm? destilisane vode i izlazu pritisku. Zapremina
staklenog suda je oko 1 L

Posle jednog sata voda se izbacuje. Ovaj postupak se primenjuje prvog dana nakon 2 i 4 sata
stajanja, drugog dana nakon 8 sati, treéeg dana nakon 8 sati i najzad nakon 72 sata stajanja u
toku 4, 5 i 6 dana. Ukupna koli¢ina vode upotrebljene za ispiranje iznosi 3600 cm?. Iz ovako dobivene
kolidine vode izradunava se analiticki koli¢ina ispranog fluora, arsena i hroma 1 1zrazava u pro-
centima koli¢ine ovih sastojaka u drvetu pre ispiranja.

5.23 Kontrola koncentracije

7a kontrolu koncentracije rastvora potreban je areometar sa skalom za merno podrucje od 1.0100
L do 1.0500, termometar sa skalom od 0 do 40°C i stakleni sud u kome moze areometar slobodno

L]

1 lebdeti. Preduzede za impregnaciju drveta duZno je da ovaj pribor stavi na raspolaganje kontrol-
nom organu.

U cilju merenja napuni se stakleni cilindar, do na 5 cm ispod ivice, bistrim rastvorom mna kome
nema pene. U rastvor se stavi termometar i meri temperatura koja mora biti izmedu 15 i 20¢ C.
7atim se umesto termometra oprezno stavi suvim prstima areometar. Specifi¢nu tezinu valja ocitati
tako da se oko nalazi u istoj visini sa horizontalom koju cini povrsina rastvora sa areometrom
a donjoj ivici meniskusa. Pri tom mora aerometar mirno lebdeti u sredini staklenog suda. _
Pomodu olitane vrednosti temperature i specifi¢ne tezine odreduje se, na osnovu tebele ili orafi-
kona, veli¢ina koncentracije. Ove tabele ili grafikone obavezno izraduje proizvodacC soli.

e §
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5.3 Sprovodenje kontrolnih ispitivanja

531 Proizvoda¢ sonih sme$a duZan je da kontrolnom organu preko preduzeca za impregnisanje drveta
preda zvaniénu potvrdu da meSavina soli odgovara uslovima navedenim pod 2.31, 2.32 1 2.33.

532 Kontrolni organ .ima pravo da uzme uzorke od 0,5 kp iz svake poSiljke bez otStete. Na svakom
1zorku treba staviti datum kada je sredstvo za impregnisanje poslato preduzecu koje impregnise
stubove, datum uzimanja uzorka i broj bacve iz koje je uzorak uzet.

) Radi ispitivanja uzorak se $alje matiénoj ustanovi kontrolnog organa ili, ako ovo nije moguce,

proizvodacu soli. U poslednjem slucaju ispitivanju mora prisustvovati kontrolni organ potrosaca.

stubova. Ispitivanje:se vrsi bez naplate.

5.33 Ispitivanje uslova po tacci 2.31 vrsi se dogovorno izmedu potroSaca stubova 1 proizvodaca soli,
u sluéaju da potrosa¢ nema mogucnostl da sam izvréi ova ispitivanja. U toku jedne godine ova-
kvih ispitivanja moZe biti najmanje tri, sa dovoljnim vremenskim razmakom izmedu pojedinih

1 ispitivanja. '

| 5.34 Ispitivanje uslova po t. 2.32 vr$i se dogovorno jednom godiSnje uz prisustvo kontrolnog organa,
| a kod proizvodacda soli. Ispitivanje se vrsi bez naplate.

535 Preduzede za impregnisanje drveta duzno je da nakon svake 100-te Sarze dostavi proizvodacu soli
i litar upotrebljenog rastvora na ispitivanje i da vodi urednu evidenciju rezultata ispitivanja.
: Kontrolni organ ima pravo uvida u ovu evidenciju.

| 536 Kontrolni organ ima pravo da i sam uzme uzorke upotrebljenog rastvora i izvrSi potrebna ispi-
tivanja.

54  Ispitivanje koliCine upijanja i dubine prodiranja sredstva za impregnisanje. '
541 Odredivanje i merenje koli¢ine upijanja vrsi se na dva nacina:

a) pomocu mernog rezervoara, 1
b) odredivanjem koli¢ine soli u c¢vrstom stanju, na osnovu razlike 1 tezini pre 1 posle

impregnisanja. Ovaj poslednji nacin merodavan je za procenu propisane koli¢ine upijenog sredstva
za impregnisanje. |

542 Dubina prodiranja kontroliSe se na probnim ¢epovima i to na 5 kom. stubova iz svakog vagoneta.
Cep se vadi na sredini stuba. Dubina prodiranja treba da je kod bora do srzi, a kod jele i smrce

najmanje 1 cm. U sluéajevima sumnje koristi se fluorni reagens za stubove od jele 1 smrce, a
| kernreagens za borove stubove.

Reagense stavlja na raspolaganje preduzece za impregnaciju stubova.

543 Ako se na probnim cepovima ustanovi da dubina prodiranja ne zadovoljava, onda treba 1z istog
stuba izvaditi jos dva cepa udaljena za 1 m, a za 90° zaokrenuta. Ako druga i treca proba pokazu
u bu$enjem da dubina prodiranja zadovoljava, onda se stubovi na vagonetu preuzimaju.

Ustanovi li se pak da dubina prodiranja ne zadovoljava, onda odnosne stubove treba ponovo,
besplatno, impregnisati. |

| 544 Nakon isteka 28 dana posle impregnisanja treba izvrSiti jos jednu probu buSenjem na 1zvesno
broju stubova 1 zapisati postignutu dubinu prediranja.

"ﬁ 545 Rupe koje su nastale buSenjem treba ispuniti impregnisanim cepovima koje stavlja na raspolaga-
nje preduzece za i1mpregnisanje drveta.

6 Otprema stubova i vodenje dnevnika impregnacije

6.1  Stubovi su spremni za otpremu sa stovari$ta preduzeéa za impregnaciju, a po dispozicljama kupca,
42 dana nakon impregnisanja. |

6.2 Za otpremu stubova vodi se otpremna knjiga sa sledecim podacima:

— redni broj,
— mnaziv potrosaca,
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— Koli¢ina 1 vrsta otpremljenih stubova,

— dan otpreme,
— broj vagonske posiljke,

— dubina prodiranja, naknadno merena,
— primedba.

6.3 Dnevnik impregnacije vodi se od dana poéetka prijema neimpregnisanih stubova do poslednjeg dana
impregnisanja stubova. On sadrzi rubrike:

— redni broj,

— datum impregnisanja,

— Dbroj Sarze,

— broj i teZina operacionog vagoneta
— vrsta drveta,

— komada stubova,

— duzina stubova,

— zapremina stubova,

— procenat vlage

— bruto i neto tezina pre impregnisanja,
— tezina po ms3,
— koli¢ina sredstava za ir pregnisanje po tacéci 3.7,
— temperatura rastvora,

— Koncentracija rastvora,

— bruto i neto tezina posle impregnis ja,

— ukupno upilo,

— upilo po m3 ¢vrstog stanja soli,

— dubina prodiranja,
— primedba.

Ambalaza od drveta DK 674.6
Predl br. 3131 5
SEC0g DI ol SANDUK ZA AMPULE JUS D.F1.053

Mm—_m —

U ovom standardu primenjene su jedinice velidina i njithove oznake po JUS A.A1.040 (napr. jedinica
tezine kilopond — kp zamenjuje do sada upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na sanduke za pakovanje ampula.
2  Oblik i dimenzije

2.1  Sanduci po ovom standardu moraju imati oblik prema slici:

2.2 Spoljne mere sanduka moraju biti:
— duzina 946 mm,
— Sirina 530 mm,
— visina 490 mm.

e e e e —— e
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1 2 3 = A s R G 7
Redni Broj Dimenzijefutmm chli?x%;?alja
Naziv dela | ’
bro) komada duzina Sirina debljina m?
1 16 do 20 dascCica za celo | 430 940* - 18 0,007276
2 - 4 poprecna letvica cela 430 50 12 0,001032
3 4 poprecna letvica cela 460 50 12 0,001104
4 10 do 12 | das%ica za stranice 046 | 860* 18 | 0,914644
S A4 = popreina Ietviba stranica 490 50 12 0,001176
6 | 10 do 12 dasZica za dno 1 poklopac 946 1012* 18 0,017232
1 7 | -+ popreina letvica zadno 1 poklopac 506 50 12 0,001214 |
Svega m® 0,043678
=) Ukupna S$irina da3¢ica; najmanja $Sirina daScice 60 mm.
24  Dozvoljeno otstupanje dimenzija delova sanduka:
— otstupanje Sirine = 2mm, |
— otstupanje debljine =x 10 %b. .

3 Materijal i izrada
3.1 Delovi sanduka izraduju se od jelove i smréeve rezane grade. Grada mora biti zdrava, kvaliteta

IV klase prema JUS D. Cl. 041, tezine do 500 kp po 1 m?3. Tezina se ustanovljava iz proseka
5 sanduka.

3.2 Dozvoljene greSke materijala:
— srednje nesrasle kvrge,
— srednje pukotine,
— srednja rujavost,
— srednja musicavost,

f 3.3 Dascice za cela, pod rednim brojem 1, 2 i 3 tabele, moraju sa jedne strane biti rendisane.
34  Rub kvrge mora biti udaljen najmanje 20 mm od ruba cela.

3.5 Oznaka eksera koji se upotrebljavaju pri skivanju sanduka je 28 <60 JUS M.B4.021.

4 Isporuka

Sanduci se isporucuju po m? ili po komadu.

Pakovanje

Delovi za 5 sanduka pakuju se u veze, i to posebno za stranice, dna i poklopce, a za 10 sanduka za

cela 1 poprecne letvice. Svaka veza povezuje se modrozarenom Zicom preémka 1,6 mm ili 1,8 mm,
prema JUS C. B6.010, na 2 mesta.

[ ——— — Sy _.I!..__-_n.-d.h_m-' 1
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA AMBALAZU
OD DRVETA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 decembar 1959 god.

Savezna komisija za standardizaciju stavlja ovim na
javnu diskusiju sledeée predloge standarda za ambalazu od
drveta, za pakovanje ravnog stakla.

JUS
Predlog br. 3131 AmbalaZa od drveta. Sanduk za

ampule (Stampan u celosti u
ovom broju biltena) D.F1.053

Predlog br. 3132 Ambalaza od drveta. Sanduk za
Neuro cevi D.F1.054
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Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
- Predlog br.
Predlog br.

Predlbg br

3133
3134
3135
3136
3137
3138

. 3139

Ambalaza od drveta.

vuceno staklo

Ambalaza od drveta.

vuceno staklo

Ambalaza od drveta.

vuceno. staklo

Ambalaza od drveta.

vuceno staklo

Ambalaza od drveta.

vuceno staklo

Ambalaza od drveta.

vuceno staklo

Amba_iaia od drveta.

valjano staklo

Sanduk za

Sanduk za

Sanduk za

Sanduk za

Sanduk za

Sanduk za

Sanduk za

D.F1.055
D.F1.056

D.F1.057

D.F1.058

D.F1.059

D.F1.060

D.F1.061

Ovi predlozi stavljaju se na javnu diskusiju uz napomenu
da su isti pocetkom oktobra t. g. dostavljeni zainteresovanim
preduzecima na mis$ljenje. Ostali eventualni interesenti mogu
traziti od Savezne komisije za standardizaciju da ovi predlozi,
ukoliko ih interesuju, budu i njima dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
GRAPEVINARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30 novembar 1959

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugosloven-

jutuy, 1 to:

Predlog br

Predlog br.

Predlog br
Predlog br

Predlog br

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br

. 3140 Sirova krovna hartija
Hartija za krovnu hartiju (po

3141

. 3142

. 3143

. 3144

3145
3146
. 3147

(vlaznost)

Hartija za krovnu hartiju (po-

vrsinska tezina)

Obostrano obloZena bitumeni-

zirana krovna hartija

Neoblozena bitumenizirana

hartija

Natopljena tkanina od jute

Sirova i1 bitumenizirana juta

Trake od tkanine od jute kao

nosioci izolacije

- skih standarda za krovnu hartiju i sirovu i bitumeniziranu

JUS
U.A3.020

U.A3.021

U.A3.022

U.A3.023

U.A3.024
U.A3.025
U.A3.026

U.A3.027

Gore navedene predloge obradio je Institut za ispitivanje
materijala NR Srbije na zahtev Centra za unapredenje grade-

vinarstva.

Interesenti koji ove predloge nisu primili, a eventualno
zele da stave svoje primedbe, mogu da se obrate Saveznoj ko-
misiji za .standardizaciju, Beograd ul. Admirala Geprata br.

16, sa zahtevom da im se tekst tih predloga naknadno dostavi.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA STOKU
| ZA KLANJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 februar 1960

Ovim se stavlja na javnu diskusiju sledeci predlozi jugo-
slovenskih standarda.

JUS

Predlog br. 3148 svinje za klanje E.C1.005
Predlog br. 3149 svinje za bekon E.C1.006

Ove predloge standarda izradili su strucnjaci: '

— ing. Radovan Markovi¢ — savetnik Poslovnog udru-
zenja proizvodaca stoke i stocnih proizvoda FNRJ — Beograd,

— d-r Aleksandar Ognjanovi¢ — asistent Poljoprivred-
nog fakulteta — Zemun, i

— Dusan Davidovié — UdruZenje konzervne industrije

ENRUJ.

Interesenti kojima nisu dostavljeni ovi predlozi mogu se
obratiti Saveznoj komisiji za standardizaciju, Beograd, Admi-

rala Geparta 16, radi dostavljanja -ovde anot1ran1h predloga
standarda.

T

MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za standardizaciju primila od sledeéih
organizacija:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

— Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih
preporuka sa podrucja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne

komisije za standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom
trazenju, uz obavezu plac¢anja troskova foto ili mikrofilmske reprodukcije

ISO/TC 17 Celik br. 294 — Odredivanje i metoda prove-
Revidirani tekst predloga preporuka ISO ravanja konvencionalne grani-
br. 203 — Ispitivanje celicne ZzZice na ce elasticnosti pri poviSenoj
torziju temperaturi

Predlozi preporuka ISO i to: br. 294 — Ispitivanje celika napregnutog

br. 288 — Ispitivanje celiénih cevi prosi zatezanjem pri povisenoj tem-
rivanjem peraturi

br. 290 — Ispltwanje celicnih cevi savi- ISOQ/TC 54 Ftarska ulja
anjerr
Janjem | ‘Dokumentacija o V zasedanju koje je

br. 291 — Ispitivanje celiénih cevi spljo- odrzano u Figueira da Foz od 22—29 jula
SlaVEiIl]EtIIl 1959 god.

br. 292 — Ispitivanje granice puzanja g3 :
%lika sal oxeldaniem ori Bo! ISO/TC 93 Metode analize i ispitivanja skroba, njego-
viSenoj temperaturi vih derivata i sporednih proizvoda

br. 293 — Ispitivanje granice puzanja bez Nacrt izvestaja o I zasedanju, koje je
prekidanja pri povisenoj tem- | odrzano 24 i1 25 aprila 1959 god. u Bad

peraturi Meinberg-u.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranaih standarda primljenih u standardoteci Savezne ko-
misije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda svih zemalja sveta. Struc-
njaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci SKS. Za
eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva, svaki interesent treba da se obrati Saveznoj ko-
misijl za standardlzam]u (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postojeCl Sporazum po kome
inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inosfranstvo samo jefe Preporuci nacio-
nalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upucenom JSaveznoj Kko-
misiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce troskove nabavke standarda nadoknaditi
u dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjigacx — Beozrad, Terazije 27, sa kojim veC postoji sporazum u
tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlaséeno da vréi uvoz knjiga, a na koje interesent uka-
ze u svom zahtevu. Ukoliko 1sporuka usledi preko nekog drugog preduzeca neophod no. je predloziti 1 sa-
glasnost tog preduzeca za izvrSenje placanja u devizama inostranom IiSporuciocu.

ASA — Sjed. amer. drz. BDS — Bugarska
BS — Velika Britanija SEN, SIS — Svedska
DIN — Zapadna Nemacka IS — Indija
TGL — Isto¢na Nemacka JIS — Japan

DK 001 — Terminologija

ASA N1.1-1957 - Terminoloski reénik iz obla-
- sti nauke 1 tehnologije o nu-

klearnoj energiji.

DK 003 — Pisma

BS 2979-1958 Transliteracija Ccirilicnih grc-

kih slova.

DK 371 — Skolski namestaj

BS 3030:Part 1:1959 Skolski namestaj. Materijali,

izrada 1 povrsinska obrada.

BS 3030:Part 2:1959 Skolski namesStaj. Ispitivanje

ASA (C59.3-1955
ASA C59.11-1955

ASA (C59.28-1955

BDS 2404-56
ASA C73.1-1957

ASA C78.180-1956

Merenja elektricnog otpora
izolacionih materijala.

Ispitivanje zilavosti plasticnih
i elektroizolacionih materijala.

Klimatska priprema plastic-
nih e elektroizolacionih mate-
rijala za ispitivanje.

Zabice za zatezanje nadzemnih
telegrafsko-telefonskih vodova.

1€11-

Priklju¢ne naprave. Di
zZi]e.

Propisi za startere za fluo-

podesnosti. rescentne sijalice.

BS 3030:Part 3:1959  Skolski namestaj. Stolice 1~ ASA €78.181-1956 Propisi za ispitivanje startera
stolovi ucenika u ucionicama. za fluorescentne sijalice.

BS 3030:Part 4:1959 5.5013]%5 R eStaj. Skolske  ASA (78.375-1955 Uputstvo za elektricka mere-
Zldne. taple. |

DK 531.78 — Manometri
DIN 74 720/58

Manometri za pneumatike, na-
stavak 1 kapica odbojnog ven-

tila za ventile pneumatika.

DK L534 — Postupak merenja zvukova

JIS Z 8731-1957 Metoda merenja nivoa buke.

DK 536 — Temperatura

BS 2725/1956 Merenje temperature sredstva

za hladenje.

DIN 52 613/59 Ispitivanje tehnicke toplotne

1zolacije. |
Odredivanje toplotne provod-
ljivostlt metodom cevi.

ASA C78.380-1957

ASA C78.411-1956

ASA C78.702-1958

ASA C78.703-1958

ASA (CR82.1-1958

ASA C82.3-1957

nja fluorescentnih sijalica.

Sistem oznacavanja sijalica sa
7Zivinom parom.

Dimenzije 1 elektricke karak-
teristike fluorescentnih sijali-
ca 90 WT-17.

- Dimenzije 1 elektricke karak-

teristike fluorescentnih sijali-
ca 96 inca (800 mA) T-12.

Dimenzije i elektricke karak-
teristike fluorescentnih sijali-
ca 72 inca T-12.

Stabilizatori za fluorescentne
sijalice.

Normalni stabilizatori za fluo-
rescentne sijalice.

BDS 180-55 Elektricne masine. Osnovni
DK 621.1 — Parne masine. Parni kotlovi standard.
s . - 2 truje.
BS 2730/1956 Standardne veli¢ine i opé&te BDS 1955-55 Propisi za nalzmem::ne S
. karakteristike turboagregata %12000“11_%1\’11111 frekvencija do
3000 obr/min, 3 faze, 50 Hz. 4 |
- BDS 1986-55 Kablovi, provodnici i gajtani
DK 621.3 — Elektrotehnika - sa IZOIEICIJOIH od gume. fggm-
c < C c
ASA C33.1-1957 Sigurnosni propisi. Savitljivi palcperen 2 otpora izolaci]
1zolovani provodnici i zice za  BDS 2099-35 Elektricne peéi za grejanje

svetiljke.

Sigurnosni propisi. Transfor-

ASA C33.2-1956

‘BS 2950/1958

stanova.
Topljivi umetci za osigurace

matori za elektrolucno zavari- za telekomunikacije 1 slabe
vanje. elektriCne naprave.
ASA C33.6-1957 Sigurnosni propisi. Gumom  BS 37:Part 6:1956 Elektri¢cna brojila. Deo 6: za

izolovane zice 1 kablovi.

jednosmernu struju.
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BS 159/1957
BS 2131/1956

BS 2914/1957
BS 2918/1957

BS 2960/1958

- Dime

Sabirnice 1

njihovi brojevi.

Papirni kondenzatori za jed-
nosmernu struju.

Prenaponski odvodnici.

Dielektricka cCvrstoca cCvrstih
izolacionih materijala merena

naponom industriske frekven-

Cl]€.

zije trofaznih elektro-
otora sa ventiliranim oklo-
pom.

BS CP 1005:Part 3:1956Primena elektronskih cevi.
~ Deo 3: foto-Celije.

- SEN 42 01

SIS 485

DK 621.4 — MasSine sa
DIN 73 431/58

Graficki si
nikacije.
Dimenzionisanje elektrana

s obzirom na struje kratkog
spoja.

1boli za telekomu-

unutrasnjim sagorevanjem

Segmenti 1 prikljucci hladnja-
ka za ulje i vodu za motore
sa unutrasSnjim sagorevanjem.

DK 621.6 — Mehovi. Pumpe. Cevovodi. Armature

ASA A106.1-1958

ASA A106.3-1958

ASA A106.4-1958

DIN 3512/58

DIN 3517/58

DIN 6277/58

DIN 7771/57

DIN 7780/58

Privremeni propisi za Kkera-
micke rupicaste (drenazne)
cevl standardne Cvrstoce.

Privremeni propisi za kera-
micke kanalizacione cevi stan-
dardne cvrstoce.

Privremeni propisi za kanali-
zacione keramicke gledosane
1l1 negledosane cevi standard-
ne cvrstoce.

Sitne vodovodne armature.
Propusni ventili sa obostra-
ni prikljuénim naglavko
za radni pritisak do 10 kg/cma?.

Sitne vodovodne armature.
Ispusne slavine za radni priti-
sak do 10 kg/cm?2.

Motori s.u.s. za opStu prime-
nu. Rezervoari za dizelgorivo.

Ventili za unutrasnje gume
vozila. Ventili pod uglom 90°¢
S gumenim Sstopalom.

Ventili za pneumatike bez

unutrasnje gume. Gumeni ven-
tii 43 GS.

DK 625.7 — Gradnja puteva. Drumovi

BS 1305:1959

Betonske mesalice sa utvrde-
Nnom zapreminom.

DK 625.8 — Ucvrséivanje puteva

ASA A37.49-1957

Standardni propisi za prefa-
brikovane ispune za dilatacio-
ne spojnice u betonu. Nera-
stegljive i elastié¢ne vrste.

DK 628.2 — Odvodnjavanje. Kanalizacija

DIN 4274/59

Resetke za uli¢ne slivnike sa
okvirom od sivog liva, ravnog
oblika, pregled (vrsta).

DIN 52 328/59

DK 628.9 — Osvetljenje

TGL 3418/58 Elektricna oprema vozila. Na-

zivni naponi 6, 12 ili 24 V. Ra-
sipna sociva za farove sa sime-
tricnim oborenim svetlom.

DK 629.11 — Vozila na suvu. Kola, bicikli, motocikli,

motorna kola
DIN 7794/58

e gume za niske priko-
aplacima precnika 15

Spolj
lice s
inca.

DIN 7837/58 Merne trake za olucaste na-

platke za bicikle i mopede.

DIN 74 322/58

Osovine za prikolice motornih
vozila. Glavne 1 prikljucne
mere.

TGL 5048/58 Automatske vucne spojnice za
1otorna vozila i njihove pri-

kolice.

vozila.

TGL 5224/58 Gradenje motornih

Vucna spojnica

TGL 6350/58 Vucéne usSke za prikolice mo-

tornih vozila. Prikljuéne mere.
DK 666 — Staklo. Beton
DIN 4166/59

Gradevinske ploce od gasnog
i penastog betona ocvrslog za-
parivanjem za izradu zidova.

Ispitivanje stakla. Odrediva-
nje koeficijenta toplotnog 1iz-
duzenja.

DK 669 — Metali

IS 1254/58 Ind. stand. Tehnicki propisi za talasaste

aluminijumske ploce.
DK 674 — Drvna industrija
DIN 4073/58 B1. 3

Daske, talpe i po Sirini slep-
lijene ploCe rendisane, nordi-
sko drvo, jednostrano rendi-
sane.

DK 678 — Sinteti¢ki materijali
BS 2746/1956

[zolacija 1 omotaci od PVC
mase za elektricne kablove.

DK 684 — Izrada drvenog namestaja

BS 3079:1959 Antropometriske preporuke za
dimenzije nepodesljivih kan-
celariskih stolica, pisacih sto-

lova 1 stolova.

DK 60 — Gradevinski zanat. Gradevinski materijal
DIN 18 225/58

Industriske zgrade. Saobracaj-
nice u zgradama. Osnove pro-
jektovanja.

Pravila za rad na polaganju

asfaltnih podova (od livenog
asfalta).

IS 1196/58 Ind. stand.

IS 89.1958 Ind. stand. Podprozorski banci (»sol-

bank«). '
DK 691 — Zidarski materijal

ASA A101.1-1958 Privremeni propisi za kera-

micke gledosane ploce fasad-
ne, opeke 1 pune blokove za
zldanje nosecih zidova.

IS 91.1958 Irs. stand Zidne opeke od pecene gline 1

pecenog Skriljca.
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DK 696 — Instalaterski zanat

DIN 1997/58 B1. 1 Zatvaracki uredaji u instalaci-
jama za odvodnjavanje grade-
vinskih parcela. Osnovna pra-
vila za izradu.

Klozetski rezervoari za sta-
nove.

DK 697 — Uredaji za vetrenje

DIN 1946/59 Bl. 1 Postrojenja za provetravanje.
(VDI-pravila o provetrava-

nju). Osnovna pravila.

IS 70.1958 Irs. stand.

DIN 1946/59 Bl1. 2 Postrojenja za provetravanje.

(VDI-pravila o provetrava-
nju). Posebna pravila za pro-
storije za skupove.

DK 744 — Pribor za crtanje
BS 1677:1959 Crtacki eksercié¢i (pineri).

DK 771 — Fotografska oprema

ASA (C78.370-1956 Kodeks za oznacavanje foto-

grafskih sijalica.

KALENDAR ZASEDANIJA

theni¢kih komiteta, potkomiteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC) 1 dr.

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja prema informacijama iz Zurnala

ISO. Podaci o planiranim zaseda
objavice se naknadno pod tac. 1) kalendara.

jima pod 2) su informativni. Definitivni datumi 1 mesta zasedanja

_ Zainteresovana preduzeca, organizacije 1 ustanove, koje zele da na svoj teret posalju svoje struc-
njake na neko od ovih zasedanja, treba da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju, Beograd,

Admirala Geprata ul. 16, paviljo

Za ucesSce na zasedanjima ISO i IEC potrebno je pismeno ovlascenje SKS, jer je u tim

jama SKS uclanjena u ime nase zemlje.

II, post. fah. 933, radi debijanja potrebnih obavesStenja i uputstava.

organizaci-

1) Sazvana zasedanja:

3 — .6 nov. 1959 London

19 — 11 nov. 1959 London

10 — 13 nov. 1959 Milano

11 — 13 nov. 1959 Ziurich

24 — 26 nov. 1959 Bruxelles
1 — 5 dec. 1959 Paris

/I — 9 dec. 1959 Paris

25 — 30 jan. 1960 Paris
krajem 1959 —

u maju 1960 Geneve

u maju 1960 Geneve

u maju 1960 Geneve

u maju 1960 Geneve

u maju 1960 Geneve

13 — 18 juna 1960 Stockholm
27 juna — 1 jula 1960 Geneve

31 okt. — 14 nov. 1960 New Delhi

J

- ISO/TC 48 Laboratorisko staklenoc posu-
de i1 aparati |
ISO/METESCO — Koordinacioni komitet za
ehanicka ispitivanja me-
tala
IEC/TC 20 — Elektr. kablovi

ISO/TC 5/SC 1 — Cevi i fitinzi (gasne i druge

celicne cevi)

ISO/TC 18 — Cink 1 cinkove legure
ISO/TC 41 — Remenice 1 remenje (uklju-
¢ivo klinasto remenje)
ISO/TC 78 — Aromatic¢ni ugljovodonici
ISO/TC 30 — Merenje protoka tecnosti

2) Planirana zasedanja:

— Zgradarstvo (tolerancije u

ISO/TC 59/SC 4
‘ zgradarstvu)
— Nuklearna energija

— Terminologija, definicije,
jedinice 1 simboli

ISO/TC 85
ISO/TC 85/SC 1

— Zastita od radijacija
— Obezbedenje od reaktora
— Radioizotope

ISO/TC 85/SC 2
ISO/TC 85/SC 3
ISO/TC 85/SC 4

ISO/TC 71 —- Azbest-cementni proizvodi
ISO — Savet
IEC — Generalno zasedanje

Stampanje zavrSeno 30 oktobra 1959

—
e

Izdavaé: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 28-920. — Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeé¢a »Naucna knjigas — §e<_3-=
grad, Kn. Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-011. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godisnja
pretplata Din. 1200. Pretplatu slati neposredno na naznadenu adresu distributora ili na tek. ra¢, kod N. B.

br.

101-11

1-297 |
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