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[ZVESTAJ O RADU U 1959 GODINI

Smatrajuéi to kao svoju obavezu prema svima interesentima za jugoslovenske stan-
darde, a prvenstveno kao obavezu prema na$im institucijama, privrednim preduzecima i
pojedincima koji su i tokom 1959 direktno udestvovali u pripremi i izradi jugoslovenskih
standarda, Savezna komisija za standardizaciju daje u ovom broju svog biltena sazet izve-
§taj o radu u 1959 godini.

= =
3=

Izrada standarda u 1959 obavljana je po istoj metodologiji po kojoj i ranijih godina.
Sem toga, na isti na¢in odluéivano je i o prioritetu standarda koje treba realizovati, tj. o
prioritetu koji je zavisio od zahteva i isticanja potreba od strane bilo proizvodaca, bilo po-
trodaca, izuzev u slucajevima gde je SKS morala da bude neposredan inicijator u odnosu
na pojedine standarde.

Uporedo s isticanjem ovog kontinuiteta u nacinu izrade i izlucivanja prioriteta jugo-
slovenskih standarda, vredno je istaé¢i da su u 1959 znatno porasli zahtevi za naSim standar-
dima iz svih grana, i to i sa strane proizvodaca i sa strane potro$aca. Porast ovih zahteva
naroéito se ispoljio kod proizvodaca robe Siroke potros$nje, od kojih su pojedini sve do-
skora tvrdili da se njihova proizvodnja ne moze podvréi standardizovanju.

Prema tome, sazimajuéi u broj¢ane iznose rad SKS tokom 1959 godine, dobijaju se
ovi zbirni podaci:

a) radeno (jo$ nisu stavljeni na javnu diskusiju) na 384 predloga standarda;
b) objavljeno na javnu diskusiju 286 raznih predloga standarda;

c) vriena priprema definitivne redakcije 358 standarda;

d) objavljeno 264 razna standarda;

e) zavr$eno, a jo$ ne predato na graficko realizovanje daljih 142 standarda.

Medutim, da bi izneti rad mogao dabude obavljen, taj je rad pracen u 1959
godini 1 sa:

1 — radom 50 strué¢nih potkomisija (sa 273 c¢lana),
2 — radom u 64 strué¢na zasedanja (obavljena u 252 dana),
3 — sa 83 obilaska fabrika, preduzeéa, ustanova itd. (tokom 132 dana).

Pored iznetog, a u smislu ¢l. 5 Uredbe o pribavljanju prava industriske svojine u
inostranstvu (licenca), SKS je izdala tokom 1959 i svojih 50 potvrda — miSljenja te vrste.

Nadalje, u cilju nune i obavezne saradnje sa medunarodnim organizacijama (u
kojima je naSa drzava uc¢lanjena preko SKS), tj. sa:

— Medunarodnom organizacijom za standardizaciju (ISO) i
— Medunarodnom elektrotehni¢kom komisijom (IEC),
SKS je tokom 1959 godine odrzala preko svojih struénih sekretara 89 kontakta

sa tim organizacijama, kroz neposrednu saradnju u raznim tehni¢kim komitetima tih orga-
nizacija, kao i Evropske ekonomske komisije (ECE).

Na osnovi saradnje sa odgovarajuéim organima Evropske ekonomske komisije (ECE)
i na osnovi objavljenih jugoslovenskih standarda, na predlog SKS, Savezno izvrsno vece
ratifikovalo je medunarodno usvojene dokumente:

— Protokol o standardizaciji voca 1 povrca 1
— Protokol o standardizaciji drvene ambalaze za vode 1 povrce.

Dajuéi ovaj sazet pregled svoga rada u 1959, SKS smatra da je korisno jednovre-
meno dati i uporedenje, odnosno zbir celokupnog realizovanja jugoslovenskih standarda do
kraja 1959, jer to uporedenje pruza najbolju sliku i o porastu interesa za naSe standarde 1 0
porastu saradnje nasih privrednih faktora sa samom SKS.

Do kraja 1959 objavljeno je ukupno 2251 jugoslovenskih standarda, realizovanih
(otStampanih) u 2,857.700 primeraka.

| Ali, usled trajnog porasta interesa ipotraznje nasih standarda, od navedenog broja
realizovanih primeraka. moralo je da oude obnovljeno usled rasprodaje prvih tiraza:
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— po 2-gi put 719 standarda u 469.000 prim.

— po 3-¢i- ,, 334 o , 186.300
— po 4-ti  ,, 230 0 ,, 150.400
— po S5-t1 ,, 92 s , 14.100
— po 6-t1 ,, 21 - ., 20.600
— po 7-mi ,, 3 - SR ERSIO00R

Ukupno  904.400 |

| .Medutim; samo u toku 1959 god; moralo je da bude obnovljeno:

— PO Z-gi put 228 standarda u1213._000 prim.

— po 3¢1 ,, 57 = , 24.000
— po 4-t1 ,, 71 i S69:0008
— po 5-t1 , 49 ¥ , 44500
— po 6-t1 ,, 20 s ,  20.000
— po 7-mi ,, 3 b oo S0

Ukupno 403.500

~ Svi prethodni podaci odnose se na standarde objavljene na srpskohrvatskom jeziku.
Medutim, da bi odredbe jugoslovenskih standarda bile u $to vecoj meri razumljive i pristu-
pacne svima gradanima NR Slovenije, pristupljeno je i prevodenju jugoslovenskih stan
darda na slovenacki jezik, pa je dosad prevedeno i objavljeno na slovena¢kom jeziku 80
raznih standarda. -

Sto se ti¢e prihoda SKS od prodaje jugoslovenskih standarda, odnosno, §to se tice
nacina odredivanja cena jugoslovenskim standardima, tu treba ukazati na ¢injenicu da i
pored znatnog poskupljenja grafickih usluga tokom poslednjih godina, u odredivanju cena
jugoslovenskih standarda ipak nije bilo nikakvih znacajnijih izmena. Ovde je neophodno
ukazati da je u prodajne cene jugoslovenskih standarda ukalkulisana samo izrada ($tampa)
standarda i rezija koja prati rasturanje standarda (prodaju), a niukom sludaju i ostala re-
zija SKS, izrazena kroz neposredne izdatke za odrzavanje ustanove i izdatke koji proistic¢u
iz saradnje sa mnogim drugim ustanovama, preduzedima i licima neangazovanim u SKS.
Pa, kako se jedan komplet jugoslovenskih standarda, od svih 2251 dosad izdatih, prodaje
po ceni din. 84.284.— jasno je da su cene jugoslovenskih standarda znatno nize od cena stan-

darda vecdine ostalih zemalja.

Zavisno od postavljenih zadataka i zavisno od porasta interesa za jugoslovenske
standarde, SKS je i 1959 nastojala da ukljuc¢i u saradnju $to veéi broj nasih strué¢njaka iz
industrije i da preko njih obezbedi primenljivost standarda u proizvodnji. Standardi, pred-
lagani od pretstavnika proizvodnje i potrosnje i doneti uz saglasnost i jednih i drugih, do-
vodeni su u sklad sa nasim tehni¢kim i ekonomskim moguénostima, pa su samim tim ne-
OSPOrnNo 1 primenjivi.

Uporedo sa porastom interesa za nasSe standarde, uocen je i porast interesa za ino-
strane standarde. Tokom 1959 mnoge nase fabrike i ustanove trazile su pomoé¢ od SKS po
pitanju inostranih standarda, koji su im bili potrebni radi ponuda i isporuka svojih pro-
izvoda inostranim kupcima. Stoga je kroz 593 porudzbine fotokopirano 6.100 raznih inostra-
nih standarda, a kroz 243 porudzbine nabavljeno je 1.717 inostranih standarda, kataloga i
prirucnika u originalu, za rac¢un raznih interesenata u nasoj zemlji. U isto vreme u toku je
jos 71 porudzbina za 2.227 inostranih standarda, kataloga i prirué¢nika.

Tokom 1959 jacala je nadalje saradnja SKS i sa Medunarodnom organizacijom za
standardizaciju (ISO) i Medunarodnom elektrotehni¢kom komisijom (IEC), izraZena kroz
ucesce u diskusijama po pismenim anketama o predlozima preporuka, kao i kroz uc¢e$ée na
zasedanjima tehnickih komiteta i potkomiteta tih medunarodnih organizacija, a iz oblasti
koje su od direktnog interesa za nasu problematiku standardizacije.

Ova saradnja na medunarodnom nivou uslovila je pojadane napore i stru¢nog aparata
SKS 1 struc¢njaka iz naSe privrede koji se bave pitanjima standardizacije. Jer, neukljuditi se
u saradnju sa tim organizacijama, a preko njih i sa ostalim manje ili vise razvijenim zem:-
ljama, znacilo bi negirati potrebu i preimudéstva od takve saradnje. Pa, ipak, intenzitet nase
saradnje joS nije zadovoljavajucéi. Stoga je potrebno, imajué¢i u vidu ogroman industriski
razvitak nase zemlje, ulagati napore da se tasaradnja i dalje razvija.

Pruzajuci ovaj kratak osvrt na svoj rad u 1959 godini, Savezna komisija za standar-
dizaciju istiCe ovom prilikom da ée njen i dalji osnovni zadatak biti — donoSenje u $to kra-
cem roku, Sto veceg broja standarda. Medutim,taj njen zadatak mora da bude pracen upornim
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zalaganjem ne samo stru¢nih organa SKS, nego i razumevanjem, saradnjom i zalaganjem 1
svih ostalih zainteresovanih faktora — institucija, fabrika i.pojedinaca stru¢njaka. Zatim,
sva nastojanja u cilju realizovanja $to brzeg i $to veceg broja standarda moraju biti pra-
¢ena i $to upornijim obostranim zalaganjem da nasi standardi budu u praksi sprovedeni.

Ovom prilikom ne mozZe se, takode, izbe¢i ni potreba ukazivanja i na joS sire
uceddée u diskusijama koje prethode izradi definitivne redakcije standarda, tj. ucesce u fazi
rada koja pruza maksimalne moguc¢nosti da seunapred otkloni svaki eventualni nesporazum
izmedu potros$aca i proizvodaca prilikom primene standarda.

Svakako je za preporuku i jac¢anje dalje saradnje sa odgovarajuéim medunarodnim
institucijama, kao i ja¢anje interesa za njihove standarde i srodne publikacije. A, u ovom
pravcu SKS ée kao i dosad pruZiti svima interesentima obilnu podrsku i pomoc, bilo nepo-
sredno preko svoje standardoteke, bilo u ostalim veé praksom usvojenim formama.

7ZASEDANJE ISO-KOMITETA 34—SC 3— ,,VOCE I POVRCE*“

74 vreme od 17—20 novembra 1959 odrzan je prvi sastanak Tehnickog potkomiteta
3 — za vode i povrée u Varsavi (Poljska), shodno zakljuécima sa zasedanja Tehnickog ko-
miteta 34 za poljoprivredne proizvode ishrane (ISO/TC 34) koji je osnovan u Budimpesti
(Madarska) u aprilu 1938. "-

Dnevni red ovog sastanka bio je sveden, uglavnom, na izveStaje pojedinih zemalja
__ ¢&lanica Potkomiteta u pogledu klasifikacije, uzimanja uzoraka i terminologije voca 1 po-
vréa. Zatim na diskusiju po programu rada Potkomiteta i prioritet radova; na izvestaj o
metodama rada organoleptic¢kih i fizicko-hemiskih ispitivanja svezeg voca i povrca 1 njihovih
preradevina; na prednacrt predloga za uzimanje uzoraka i metode ispitivanja voca 1 povrca
i na kraju, na zakljucke — rezolucije.

U potkomitet za voée i povrée ukljuceno je 13 zemalja aktivnih ¢lanica (P): Alba-
nija, Nemacka, Bugarska, Finska, Francuska, Madarska, Indija, Izrael, Rumunija, Juzna
Afrika, Cehoslovagka, SSSR i Jugoslavija. Pored njih uc¢lanjene su i dve zemlje-¢lanice kao
posmatraéi (0), i to Holandija i Engleska. | B i;

A

I—I-.

Na sastanku je udestvovalo 37 delegata i pretstavnika i to:
1 ime 10 redovnih é&lanica, 33 delegata,
- 1 ¢lanice, posmatraca, 1 delegat,
. drugih medunarodnih organizacija (2), 2 delegata, 1
N ekretarijata Potkomiteta, 1 delegat.

Od prijavljenih aktivnih ¢lanica sastanku nisu prisustvovali delegati Albanije, Finske
i Indije, a od zemalja — posmatraca, Holandije. |

0d medunarodnih organizacija prisustvovali su po jedan pretstavnik Evropskog ko-
deksa Zivotnih namirnica (prof. Krauze) i Tehni¢kog komiteta za poljoprivredne proizvode

ishrane — ISO/TC 34 — (Japaj).

Sastanak je otvorio M. Zaczkiewicz —potpretsednik Poljskog komiteta za standar-
dizaciju, koji je dao re¢ pomocniku Ministra za prehranbenu industriju i prof. Krauze, pot-
pretsedniku organizacije Evropski kodeks Zivotnih namirnica.

Dalje zasedanje do kraja je vodio protf. Bogdanovski. U redakcioni odbor za za-
klju¢ke izabrani su: za francuski tekst M. Castan, za engleski M. Glass, a za ruski — M. Ada-
movskij.

U toku pripreme za ovaj sastanak Sekretarijat je dostavio svima clanicama mate-
rijal za prou¢avanje. Medutim, jedan deo dokumentacije podeljen je ulesnicima i u toku
zasedanja.

Osnovni materijal koji je posluzio za diskusiju u toku zasedanja Potkomiteta 1 za
donosenje zakljucaka bio je:

— Izveétaj o radu Sekretarijata za vreme od 1 januara do 30 septembra 1959
(dok. 3/3 F); '

— Predlog Sekretarijata u pogledu nacdina uzimanja uzoraka i metoda ispitivanja
svezeg voca i povréa (dok. 4/4 F);

__ Predlog analize svezeg voéa — opsti propisi (Madarska, dok. 1/2);

— Predlog o odredivanju oblika, dimenzija i tezine plodova vocéa (Madarska,
dok. 2/3);

__ Predlog ispitivanja kvaliteta i ujednacenosti plodova voca (Madarska, dok 3/4) ;
_ Predlog o ispitivanju &istoée svezeg voca (Madarska, dok. 4/5);
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—

— Predlog o nacdinu uzimanja uzoraka sveZeg voda i povréa (Madarska, dok. 5/6 i
Poljska — Witold Majlert),

— Izvestaj Sekretarijata o odgovorima pojedinih zemalja élanica u pogledu stan-
~ dardizacije svezeg i preradenog voca i povréa (dok 5/6):

— Predlog programa-rada na zasedanju (Francuska, dok 1):

— Prilog Evropske agencije za produktivnost za drvenu ambalazu, a na osnovu
preporuka ECE (dok. E 1):

— Proucavanja u pogledu ispitivanja povréa (Madarski predlog) :

— Odredivanje metoda ispitivanja vitamina u konzervama voda i povréa (Poljska
— Bogdanovski) ;

: — Standardizacija metoda kontrole kvaliteta za voée i povrée (Poljska — Mo-
rawski) :

— Vrste pakovanja vocda i povréa koje se predvidaju u medunarodnoj trgovini i
metode pakovanja i oznacavanja (Poljska, Ostrovski):

— Metode kontrole kvaliteta svezeg voca i povréa (Poljska — Samplowska) :

— Zapazanja u pogledu organizacije Medunarodne konferencije za standardizaciju
u Varsavi (Poljska — prof. Krauze)

— Pitanje ambalaze i oznacavanja u medunarodnoj trgovini (Poljska —
Ostrowski).

Posle diskusije po svima referatima i drugim dokumentacijama doneti su slededi
zakljucci :
a) Usvaja se dopunjeni naziv »Potkomitet za vocée, povrée i njihove proizvodex.

b) Potkomitet ¢e se baviti voéem i povréem koje se upotrebljava u prirodnom, pri-
premljenom i preradenom stanju.

c) Potkomitet ¢e proucavati prvenstveno sveze vode i povrce.

d) Dalji program rada Potkomiteta obuhvata proudavanje: terminologije, metoda
Ispitivanja 1 uzimanja uzoraka, ambalaze, smeStanja, rukovanja i prometa svezeg voca 1
povrca.

e) Propisi uzimanja uzoraka i metode ispitivanja de se posebno obradivati za sveze
voce, sveze povrée 1 preradeno voce i povrce.

Na osnovu iznetih zakljucaka odredeno je pet radnih grupa od strane pojedinih
zemalja — ¢lanica da preko svojih sekretarijata radnih grupa proudavaju slededa pitanja:

— proucavanje uzimanja uzoraka svezeg voca (Madarska),

— 1spitivanje svezeg voca i povrcéa (Poljska),

— proucavanje terminologije svezeg voca i povrcéa (Francuska),

— proucavanja ambalaze i transporta za sveze voce i povrée (Bugarska).

Nasa delegacija (2 delegata SKS i 2 Savezne spoljnotrgovinske komore) prihvatila
je saradnju u cCetiri radne grupe, dok c¢e za petu (za terminologiju) naknadno odgovoriti.

LASEDANJE ISO POTKOMITETA TC/59—SC 4 I TC/59—SC 1

Od 17 do 20 novembra 1959 odrZano ;je u Parizu I Zasedanje Potkomiteta ISO/TC
59/SC 4 — »Tolerancije i podeSavanja u zgradarstvu« — i Potkomiteta ISO/TC 59/SC 1 —
»Modularna koordinacija Medunarodne organizacije za standardizacijux.

Na ovom zasedanju ucestvovalo je osam drzava sa 25 delegata, kao i Cetiri delegata

Medunarodne unije arhitekata, Evropske agencije za produktivnost (EPA) i Sekretarijata
ISO/TC 59 — Zgradarstvo.

1 — Zasedanje- potkomiteta ISO/TC 59/SC — Tolerancije i podeSavanja u zgradarstvu -—

Delegate je u ime AFNOR, koji drZi sekretarijat TC 59, pozdravio dobrodoslicom
Lepan-Drevdal, pomoénik generalnog direktoraAFNOR, i ujedno otvorio ovo zasedanje.

Odmah zatim izabran je za pretsedavajudeg zasedanja Gigou, $ef odeljenja AFNOR,
pa je usvojen dalji dnevni red prema slededem :
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1 1 — odredivanje redakcionog odbora za rezolucije;
2 — terminologija i definicije tolerancija i podeSavanja;

3 — izrada odgovorajuéeg sistema za odredivanje tolerancija i podesavanja s obzi-
rom na osnovnu meru, kao i sistematsko istrazivanje tacnosti danasnjih cgradevinskih ra-
dova ; | - |

4 — metode naznacavanja tolerancija, otstupanja i podesavanja u planovima, 1

5 — izrada tabela za tolerancije i pode$avanja s obzirom na vrstu materijala i ob-
jekata, kao i na metode proizvodnje i montaze.

Prva dva dana — 17 i 18 novembra — diskutovan je ranije razdeljeni dokument

No 6 »ISO-System of Limits and Fits in Building Industry — VOCABULARY .

U vrlo zivoj diskusiji mnogi stavovi iz tog Recnika su izostavljeni kao suvisSni, a
mnogi su temeljno izmenjeni. Na predlog delegata V. Britanije Cutbush-a i delegata Belgije
Van Droogenbroeck-a preporucéeno je kako redakcionom odboru, tako i sekretarijatu Potko-
miteta TC 59/SC 4, da se taj re¢nik uprosti i da se definicije $to vise priblize stvarnim 1
prakti¢nim potrebama zgradarstva kao celine, a posebno potrebama pri projektovanju i
izvodenju gradevina, kao i potrebama industrije gradevinskog materijala 1 elemenata.

Ovo je potrebno sprovesti naro¢ito s obzirom na €injencu da primena modularne
koordinacije, tolerancija, otstupanja i podesavanje pretstavljaju za zgradarstvo novo polje
rada, a neophodno je za unapredenje zgradarstva.

Diskusija se, uglavnom, vodila oko utvrdivanja francuske terminologije o znacenju
pojedinih pojmova, a francuski tekst treba da posluzi docnije za razradu te terminologije na
ostalim jezicima.

II — Zasedanje radne grupe potkomiteta TC 59/SC 1/WG 2 — Tolerancije i podeSavanja u
modularnoj koordinaciji —

Zasedanje ove radne grupe odrzano je 20 novembra sa slede¢im dnevnim redom:

1 — principi tolerancija i pode$avanja u modularnoj koordinaciji,
2 — terminologija, |
3 — naznacavanje tolerancija 1

4 — program daljeg rada.

U izve&taju o radu ove radne grupe konstatovano je da se problem tolerancija 1
pode$avanja u modularnoj koordinaciji ne razlikuje mnogo od opsteg problema tolerancija
u zgradarstvu, izuzev u nekim stavovima, pa se predlaze da se na zasedanju rasmatraju
samo stavovi o definiciji modularnog prostora, o slozenim modularnim komponentama 1 to
naznac¢avanju tolerancija.

Tzvestaj je primljen, ali je zakljuéeno da ne bi bilo umesno dalje diskutovati o pita-
njima koja su prethodnih dana nacelno preciscena i to tim pre, sto su teoretske osnove to-
lerancija i pode$avanja u gradevinarstvu dobro obradene u jednom referatu K. Heidberg-a,
direktora Svedske komisije za standardizaciju. Posle diskusije zakljuceno je, da Heidberg
sam pripremi nov predlog sa temom »Modularna koordinacija prefabrikovanih elemenatac.
Preporuceno mu je da za taj predlog moze da koristi svoj pomenutl referat, s tim da uzme

u obzir iskustva i preporuke delegata sa zasedanja prithodnih dana.

k k
%

Oba ova zasedanja bila su korisna. Uvidelo se — a to je doslo i do izrazaja — da
je problem tolerancija i pode$avanja u zgradarstvu od velikog znacaja za unapredenje zgra-
darstva i u industriji gradevinskog materijala. Utoliko je vazniji ta] problem, $to je u zgra-
darstvu i u industriji gradevinskog materijala jo$ uvek presudan rad zanatliskog karaktera,
a to je sluéaj kod vedine zastupljenih zemalja (dakle, ne samo kod nas!). Medutim, taj]
problem treba vide posmatrati sa glediS§ta prakse i sadasnje stvarnosti, a manje sa teoretske
strane, pa se od oba Potkomiteta ocekuje da Ce svoj rad u tom smislu usmeriti.

Prvog dana zasedanja, posle zavr§enog popodnevnog rada, delegatima je prikazan
nemacki instruktivni film o $tetnim posledicama nepridrzavanja odredenih tolerancija pri-
likom gradenja jedne stanbene zgrade.
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POVODOM PRIJEDLOGA STANDARDA ZA METODE KEMIJSKIH
ISPITIVANJA ZELJEZNIH RUDA

Razvitak naSe crne metalurgije doveo je do znatnog povecdanja potreba nasih Zelje-
zara za rudnom sirovinskom bazom. Ovu u prvom redu predstavljaju Zeljezne rude, koje u
glavnom osiguravaju rudnici Vare$ i Ljubija, a u manjoj mjeri i neki drugi rudnici sa pod-
rucja NR Hrvatske i NR Srbije. Osim toga, Zeljeznu rudnu supstancu predstavljaju i otpadci
nekih naSih industrija, kao piritne izgoretine, crveni mulj i.t.d. Vaznu ulogu u na$oj pro-
izvodnji sirovog Zeljeza odigrat ce takoder i rude NR Makedonije, a po pronalazenju odgo-
varajuceg tehnoloSkog procesa i razne niklonosne rude sa podrudja NR Srbije i NR Bosne
1 Hercegovine. Preradom ovih ruda u visokim i elektro-pe¢ima, uz dodatak odgovarajuéih

koli¢ina topitelja i koksa, proizvodi se sirovo Zeljezo odredenoga kvaliteta — prema uslo-
vima njegove daljnje prerade.

Da bi se osigurala proizvodnja sirovog Zeljeza odredenoga sastava, uz istovremeni
normalni rad pedi, potrebno je znati tacan sastav svih upotrebljenih sirovina, na temelju
cega se onda odreduje i vodi rezim rada pedi. Svaka neocekivana 1 iznenadna promjena sa-
stava sirovina moze dovesti do vrlo neugodnih, pa ¢ak i teSkih poremecdaja u pecdi i odraziti
se Stetno na kolicinu i kvalitet proizvodnje.

S obzirom na navedeni znacaj sastava sirovina za proizvodnju sirovog zeljeza, na
inicijativu Savezne komisije za standardizaciju pristupljeno je izradi standarda za metode
kemijskih ispitivanja glavne sirovine za proizvodnju sirovog zeljeza — Zzeljeznih ruda. Kod
izrade prijedloga ovih standarda sluzili smo se standardima i1 uobi¢ajenim metodama kemij-
skih ispitivanja zeljeznih ruda pojedinih zemalja (SSSR, Cehoslovacka, Poljska, Svedska,
Njemacka, Engleska i Japan), kao i novijom stru¢nom literaturom sa ovog podrudja.

Kod izbora analitickih metoda rukovodili smo se nacdelom da razradimo i pred-
lozZimo one metode, koje se mogu primjetiti u svakom kemijskom laboratoriju, kako nasih
zeljezara i rudnika, tako i ostalih poduzeda i ustanova koje vrse kemijsku analizu zeljeznih
rudaca. Ovo je glavni razlog izbora duzih »klasi¢nih metoda« za analizu pojedinih sastojaka
rudaca.

Imajué¢i pak u vidu napredak analitike uvadanjem modernih i brzih metoda, u
glavnom baziranih na upotrebi raznih aparatura i kompleksona, kao i mogucnosti vecine
kemijskih laboratorija nasih Zeljezara, rudnika i instituta, to smo kod pojedinih elemenata
predvidali po dvije analiticke metode, od kojih je jedna klasi¢na, a druga spada u podrucje
moderne analitike. |

Smatramo da bi poduzeda &iji laboratoriji mogu koristiti moderne analiticke me-
tode trebala da se njima i sluze. — U protivnom, za bazu analitike Zeljeznih ruda treba da
sluze svima pristupacne klasi¢ne metode, koje se predlazu ovim standardom.

Izbor pojedine analiticke metode, predloZene ovim standardom, izvrSen je tek na
temelju ;pazljivog proucdavanja inostranih standarda i stru¢ne literature, nakon cega su iza-
brane metode sistematski provjeravane i ispitivane u laboratoriji Zeljezare Sisak. Metode
koje su dale najtaénije rezultate, uz istovremeno najprikladnije izvodenje, izabrane su i
predloZzene za ovaj standard. U prakti¢nom ispitivanju svih metoda sudjelovali su inzinjeri,
tehnicari i laboranti — analiti¢ari, kako bi se dobio jasan uvid u izvedivost i vrijednost
svake pojedine metode. |

Sam standard obuhvata kemijske metode za analizu Zeljeznih ruda — pomocu kojih
se odreduje gruba vlaga, kemijski vezana voda, gubitak Zarenjem, SiO: zbroj oksida zeljeza
i aluminija, ukupno Zeljezo, FeO, CaO, MgO, mangan, fosfor, sumpor, krom i vanadij, cink,
PbO, nikalj, krom bakar, kobalt — dakle svi sastojci koji dolaze u naSim Zzeljeznim ru-
dama. U pripremi su, dalje, standardi za odredivanje TiO:, BaO, As i.t.d.

Smatramo da ce izbor analiti¢kih metoda za pojedine elemente, kao i njihovo izvo-
denje bilo pojedinacno, ili pak u sklopu kompletne analize Zeljezne rude, odgovarati opremi
nasih laboratorija i u njima zaposlenim kadrovima. Vjerujemo da je izbor metoda potpuno
realan i strucan. Izuzetak predstavlja metodapredlozena ja odredivanje AL:0s — koja se ba-
zira na razlici R:0s — Fe:0s = Al=20s.
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Tako ovaj nadin omogucuje stanovite pogre$ke pri odredivanju AlOs i predstavlja
anahronizam u modernoj analitici, ostali smo ipak kod njega, jer su ostale danas poznate
metode za direktno odredivanje Al:Os, jo§ uvijek manje-viSe u stadiju ispitivanja 1 ne daju
jo§ punu garanciju u svoju izvedivost i ta¢nost. Ovo tim viSe $to i ostali standardi sa kojima
smo raspolagali primjenjuju isti nacin odredivanja Al0s.

Uz svaku pojedinu analizu naznadene su potrebne kemikalije i njihovo pripremanje,
kao i detaljan opis samog izvodenja analize. Zaklju¢no je dato, za svaku vrstu odredivanja,
izraéunavanje vrijednosti, kao i granice dozvoljenih odstupanja za svaku metodu.

Osim samog izvodenja kemijskih analiza, ovaj standard obuhvata i prijedlog stan-
darda za uzimanje i obradu uzoraka i odredivanje veli¢ine zrna. Ovaj prijedlog je izraden
na temelju inostranih iskustava i propisa, kao i na trogodisSnjem sistematskom radu na uzor-
kovanju ljubijskog limonita, koji je vrSen na inicijativu Zeljezare Sisak (Ing. Kirini¢ Zden-
ko) u suradniji samog Rudnika Ljubija i svih zainteresovanih Zeljezara. Prijedlog obuhvaca
nadin uzimanija srednjeg uzorka iz brodova, §l:pova, vagona, kamiona 1 sa trake u kolici-
nama zavisnim o teZini pojedinih isporuka ruda. Nadalje, naéin obrade srednjeg uzorka 1
njegovu redukciju na laboratorijski i konaéno analiticki uzorak, ukljucujuci odredivanje veli-

“ine zrna — sve prema propisima predloZenim ovim standardom.
Izrada ovih prijedloga standarda rezultat je zajedni¢kog rada ing. Siroki Marije 1

ing. Kurjakovi¢ Miroslave iz Odjela za nove analiticke metod€ i ing. Markusi¢ Tomislave 1z
Anorganskog laboratorija, kao i sveg ostalog tehnicarskog i Jaboratoriskog kadra odjela za
kemijska ispitivanja Sektora za istraZivanje Zeljezare Sisak.

Svi radovi su vréeni pod direktnim nadzorom ing. Logomerac Vladimira, direktora
Sektora za istrazivanje Zeljezare Sisak. Velika pomo¢ kod ovih radova pruzena je sa strane
druga Bernarda Bozidara, $efa kemijskog laboratorija Zeljezare Jesenice, koji nam je stavio
na raspolaganje propise i dokumentaciju za kompleksometrijske i ostale metode koje se
redovno primjenjuju u analitici Zeljeznih ruda u Zeljezari Jesenice, kao 1 druga ing. Misite
Riste, savjetnika Savezne komisije za standardizaciju, koji nam je pruzio svestranu pomoc
kod prikupljanja inostranih standarda i same formulacije ovog prijedloga standarda.

Ing. Vladimir Logomerac
Zeljezara Sisak
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Metode ispitivanja zZeleznih ruda
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1960

3.11

3.12

UZIMANJE I OBRADA UZORAKA I ODREDIVANJE

DK 669.162.12.001.4
JUS B.G38.050

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (napr. jedinica
velicine kilopond — kp zamenjiuje dosad upotrebljavanu jedinicu kilogram — kg).

Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata uzi
nih peleta i briketa (u daljer

gona, kamiona, ili sa trake.

Namena

Uzorci zZeleznih ruda, uzeti 1 obradeni pomocu jednoobraznih 1
sluze za ispitivanje kvaliteta Zeleznih ruda prema JUS B.G8.100.

- Uzimanje i obrada uzoraka

Uzorci iz vagona, broda, kamiona ili sa trake uzimaju se po sister

krece od 250 do 5000 t, prema dogovoru stranaka, kupca 1 prodavca.

Uzorak se mora uz

pretstavljati prosecr

ati tako da sto ver
u vrednost po osnovnom elementarno:

manje 1 obradu uzoraka zeleznih ruda,
n tekstu: zeleznih tuda), uzetih iz broda (Slepa),

aglomerata, Zelez

m sastavu 1 sortl

1je pretstavlja prosecan kvalitet lota, Sto z

1471,

etoda propisanih ovim standardom,

acl da 1

V a-

u lotova cija se veliCina obicno

ora

Uzimanje uzoraka mora se provoditi tako da svaki uzorak za pojedini lot bude priblizno jednake te-

zine, bilo da je uziman nasur

nce, ruc

chanickim pute

O 1l1 1

Tezina svakog uzetog uzorka treba da bude oko 25 kp.

Broj uzoraka koji se uzimaju po jednom lotu odreduje se u zavisnosti od jednolic

ticne zelezne rude, od velici
kamiona 1li sa trake.

Za rude cCije su varijacije kvaliteta mepoznate uzi
cije kvaliteta zelezne rude, sve dok se

e lota, kao 1 Cinjenice da li se uzorak uzi

odreduju se iz uzorka od 25 kp prema tabeli 1.

Tabela 1

—— ——

e o Varijacije za rudu
Yarijacije u Varijaciyje Fe u A0
kvalitetu rude A P o/
Velike 1znad 2 iznad 15
Srednje 1550 dor2 10 do 15
Male ispod 1,5 ispod 10

3.13 Broj Iﬁojedinaénﬂl uzoraka za jedan lot odreduje se prema tabeli 2.

Tabela 2
Vagon i1 kamion | Brod ] Traka
Lot Varijacije u kvalitetu
tons velike |3rednje‘ male | velike |srednje| male | velike |srednje| male
do 500 prema dogovoru
500 do 1000 15 10 4 10 5 3 50 25 & 13
1000 do 2000| 20 | 15 6
2000 do 3000| 25 20 8
3000 do 4000 35 25 10 14 7 4 67 34 17
4000 do 5000| 50 30 15
preko 5000] 80 50 20 20 10 5 100 50 25

ne ustanove te varijacije. Varijacije kvaliteta zeleznih 1

3.14 Uzorci zelezne rude uzimaju se bilo u pokretu rude, bilo u stanju mirovanja rude.

3.15

Uzimanje uzoraka u pokretu rude

Uzimanje uzoraka sa trake vrSi se sa mesta »punog« opterecenja trake, a u ravnoir

menskim razmacima. Uzorci mogu da se uzimaju pre ili posle drobljenja Zeljezne rude, sto zavisi

od dogovora obeju zainteresovanih strana.

b

ostl kvaliteta do-
a iz broda (Slepa), vagona,

a se broj uzoraka predviden za »velike« varija-

1da

lerniim vre-

- ——

o <
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316 Uzimanje uzoraka u stanju mirovanja rude

3161 Uzimanje uzoraka iz broda, vagona ili kamiona vrsl s€ na samol brodu, vagonu ili kamionu pre
istovara rude (odnosno posle utovara), s tim da se uzorcl ne uzimaju iz povrsinskog sloja.
Neophodno je kod uzimanja uzoraka da se go rnji, povriinski sloj rude u visini od oko 20 cm od-
baci i sa svakog odredenog mesta, prodiruc¢i u dubinu, napuni jedna limena posuda rudom u tezini
od oko 25 kp. Ruda se grabi lopaticom, a kada se naide na komade od 80 mm ubacuju se Citavi u
limenu posudu, dok se od vec¢ih komada odlome komadi u veliini Sake. |

21162 Ako se uzorak uzima iz vagomna, uzimanje se vrsi iz svakog n-tog vagona, koji se odabira prema
dogovoru, odn. po tabeli slucajnih brojeva. Iz tako odabranog vagona uzorak se uzima sa 6 odre-

denih mesta, koja leze na dve uzduzne paralele po sredini stranica hrpe rude, otstranivsi prethodno
povréinski sloj rude (ta¢. 3.161), a prema sledeco] slici:

Mere u m

N

-
I *__ —
AT AR _— R SR -

'\.-..,|I e
AR A

R
0.6
2
4

3163 Ako se uzorak uzima iz broda (§lepa), povriina rasute rude podeli se na polja priblizne povr-
$ine od 1 m2, pa se sa svakog drugog polja po sistemu Sahovske plo¢e uzme odredena koli¢ina rude,
poéto se prethodno otstrani povr$inski sloj rude prema tac. 3.161.

3164 Ako se uzorak uzima iz kamiona, postupa se istovetno kao pod tackom 3.102.

317 TUzeti uzorak stavlja se u zatvorenu limenu posudu sa oznakor naziva uzorka, imena porucloca
rude, datuma uzimanja probe, mesta uzimanja probe i imena uzir aca uzorka.

3.2 Obrada uzorka
| 321 Princip rada

Uzorci se obraduju posebno za svaki pojedini lot ukoliko je veli¢ina lota do 2000 t, odnosno tezina
uzetog uzorka do 500 kp. Ukoliko se tezina uzorka jednog lota krece od 500 do 1000 kp, za daljnju
obradu uzima se % uzorka a iznad 1000 kp uzima se %4 uzorka. Potom se delimicno obradeni uzorci
spajaju u zajedni¢ki uzorak za Citav lot 1 dalje obrade kao konacni uzorak lota za analizu.

e e 1

322 Aparatura i pribor

[Laboratoriska drobilica — za usitnjenje materijala na veli¢ini zrna 5 do 8
mm, JUS L.J9.010,

Pulverizator — drobilica sa diskovima za usitnjenje materijala
od 5 do 8 mm na 0,2 mm,

Laboratoriski kugli¢ni mlin — za usitnjenje materijala do ispod 0,1 mm,

Veliki razdelnik — za reduciranje uzoraka sa otvorima od 30 mm,
Mali razdelnik — za reduciranje uzoraka sa otvorima od 15 mm,
Ahatni tarionik — precnika 120 do 150 mm,

D (&} .
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Standardna sita — komplet JUS L.J9.010 sa sitima: iznad 1,5 mm,
1,0 do 1,5 0,75 do 1,0, 0,60 do 0,75, 0,50 do 0,60,
040 do 0,50, 0,30 do 040, 0,20 do 0,0, 0,15 do 0,20
0,10 do 0,15, 0,075 do 0,10 1 ispod 0,075 mm,
Stakleni levak — precnika 100 mm,

Drveni Stapic — oblika vretena,
Vostano platno 1li gladak papir bez dlacica
Lopatica 1 obiCcan drveni Stap

323 Postupak

Uzorci uzeti uz korekciju prema tac. 3.21 pomesaju se zajedno 1i.pretstavljaju srednji uzorak.
Jedan deo srednjeg uzorka sluzi za odredivanje grube vlage.

Ovaj deo drobi se na veliCinu zrna ispod 20 mm i reducira cCetvrtanjem ili preko razdelnika na I
do 3 Kkp.

Ukoliko sadrzaj vlage prelazi 8 do 10%, uzorak za obradu susi se na 105 do 110°C i zatim se pristupi
njegovo] pripremi. Ako se sadrzaj vlage krece ispod 8 do 10%, pristupa se to] obradi direktno.
Srednji uzorak se drobi na normalnoj drobilici, a njegovo reduciranje vrSi se prema sledeco]
tabel1:

Tabela 3
Tezina uzorka nakon Maksimalna veliCina 4
redukcije, kp zrna uzorka, mm |
200 i do 500 ispod 20 |
100 1 do 200 _ ispod 15
20 1 do 100 ispod 10
10 1 do 20 i1spod 6
51do 10 ispod 3
1spod 5 ispod 0,42

Uzorak izdrobljen na veli¢inu zrna ispod 20 mm, tezine oko 200 kp, dobro se izmesSa cCetiri puta zasi-
pavanjem na stozac. Kod zasipavanja na stozac ruda se sipa na vrh stozca u manjem mlazu, kod Cega
radnik obilazi oko stozca. Na taj nacin dobije se pravilnom segregacijom granulometriskih frakcija
venac krupnih frakcija po obodu stozca. Sada se zabode jedan Stap kroz vrh stozca do dna 1 u jednoj
spiralnoj krivulji ruda se o dcentra razgrée prema obodu. Ovakvim razgrtanjem sacuvana je jedno-
lika segregacija granulometriskih frakcija. Nakon toga razgrnuti stozac se Cetvrta i slucajno odabrane
dve suprotne strane sa odbacuju i ostaje uzorak od oko 100 kp. Ako ovaj pretstavlja jedan lot, ide di-
rekino na daljnju obradu prema tabeli 3. Ako ovaj pretstavlja cetvrtinu ili polovinu lota sacuva se,
dok se na isti nacin obrade uzorci za ostale cetvrtine i1li polovine lota. Obradeni uzorci se sjedine 1
dobro izmesaju zasipavanjem na stozac pet puta.

e T e — Ny T T [ —

Ovako dobiveni sjedinjeni uzorak se usitni na laboratoriskoj drobilici 1 reducira kroz razdelnik prema
tabeli 3, s time da konacno dobiveni uzorak iznosi oko 5 kp.

Ovaj uzorak se ponovno reducira kroz mali razdelnik ili putem cetvrtanja, da se dobije kolicina od
cca 500 do 1000 p, Sto pretstavlja laboratoriski uzorak. Jedan deo ovog uzorka se posebno
spremi i kao kontrolni uzorak ¢uva naredna tri meseca, dok drugi deo sluzi za izradu analitickog
uzorka.

—_— el T Lo T e— — -

324 Analiticki uzorak dobiva se iz laboratoriskog uzorka dobivenog prema tac. 3.23 finim sitnje- I
njem u ahatnom tarioniku 1 prosejavanjem ispod 0,10 mm, s tim da se na tom situ preostali deo
ponovno usitnjava u ahatnom tarioniku i prosejava kroz sito. Dobiveni prah se sipa kroz levak na
vostano platno ili gladak papir, drzeci kraj levka udaljen 5 do 7 cm od povrSine platna. Nakon ovog
se prah ponovno sipa kroz levak ma drugo platno ili arak papira. Radi boljeg meSanja ova operacija
se ponav!ja 2 do 3 puta.

T

U centar stvorenog konusa usaduje se Stapic¢ 1 kruznim pokretima od centra prema periferiji proba
se rasprostire 1 izravnava u formi kruga debljine 5 do 6 mm. Ovako dobivena hrpa podeli se uzajamno
okomitim simetralama na cetiri dela, koji se zatim ponovno dele na jo$ Cetiri dela. Iz centra sva-
kog dela lopaticom se uzima priblizno jednaka koli¢ina materijala po Citavoj debljini sloja do samog
papira. Ovako dobiven analiticki uzorak u koli¢ini od 25 do 50 p stavi se u bocicu sa gumenim cepom
11 Iimenku sa dobrim poklopcem, odnosno u kesicu od gustog papira ili polivnila.

Na etiketi se naznac¢i naziv uzorka, radni broj uzorka, broj radnog naloga, ime preduzeca odnosno
Isporucioca rude, datum uzimanja probe, mesto uzimanja probe i ime uzorka.
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3.25

3.3
3.31

332

3.33

e e e - e e —cemaa e ————— |
Priprema uzoraka vrSi se u zasebnom prostoru snabdevenom potrebnom aparaturom, uredajem za su-
Senje 1 ventilaciju, uz stalno odrzavanje cistoce. Sve radove vrsi obrazovano ljudstvo t.zv. uzimaci i
pripremaci uzoraka, uz nadzor i kontrolu.

Preporucuje se periodi¢na kontrola uzimaca 1 pripremaca uzoraka: periodicki se uzimaju duplikati
prosecnog laboratoriskog uzorka i oba se tada analiziraju istim metodama.
Dobiveni kontrolni rezultati ne smeju da otstupaju od vrednosti propisanih u zasebnim standardima.
Odredivanje veliCine zrna zelezne rude
Princip rada |
Srednji uzorak Zelezne rude se proseje, da bi se utvrdila veliCina zrna doticne zelezne rude.
Aparatura 1 pribor ' By
Mehanic¢ka ili ru¢na sita sa otvorima od 10, 20, 60, 1 80 mm decimalna vaga do 500 kp.
Postupak
Odreden broj uzoraka zelezne rude pomesan zajedno ili, pak, svaki pojedinacno uzorak, Sto zavisi od
dogovara obeju zainteresovanih strama, proseje se mehanickim putem 1ili rucno, s tim da se meri po-
cetna ukupna koli¢ina — tezina kao 1 tezina svake frakcije tj. 1znad 80 mm, 60 do 80, 20 do 60, 10 do
20 1 ispod 10 mm veliCine zrna.
Izrac¢unavanje se vrSi prema obrascu:
S Tezina pojedine frakcije
Velicina zrna % = o J . 100
- Ukupna tezina uzetog uzorka
Opste
Ukoliko to u ovom standardu nije izricito drugacije navedeno, vazice dogovor obeju zainteresovanih
strana.
O izvrSenom ispitivanju sastavlja se izvesStaj u kome se izlaze rezultat ispitivanja 1 glavni drugi
momenti. '
Veza sa drugim standardima:
JUS B.G8.100: Metode ispitivanja zeleznih ruda. Osnovne odredbe

Predloe br. 3159 METODE ISPITIVANJA ZELEZNIH RUDA DK 669.162.12:543.7
B Osnovne odredbe JUS B.G8.100
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1969
U ovom standardu primenjene su jedinice velic¢ina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (napr. jedinica
tezine pond — p zamenjuje dosad upotrebljavanu jedinicu gram — g).
1 Predmet standarda
Ovaj standard daje osnovne odredbe za hemiska ispitivanja Zeleznih ruda, aglomerata, Z e-
leznih peleta i briketa (u daljem tekstu: zeleznih ruda).
2 Namena
Cilj ovih ispitivanja jeste odredivanje hemiskog sastava zZeleznih ruda pomocu jedinstvenih analitickih
metoda, da bi se omogucila prava ocena njihovog kvaliteta
3 Uzimanje i obrada uzoraka
Hemisko ispitivanje Zeleznih ruda vréi se na uzorcima, uzetim i pripremljenim po jedinstvenom po-
stupku prema JUS B.G8.050.
4 Metode ispitivanja
Hemiska analiza Zeleznih ruda obuhvata odredivanja onih sastojaka, koji su vazni za ocenu kvaliteta
zeleznih ruda. I
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D2

5.3

5.4

1D

6

6.2

Odredivanje pojedinih sastojaka Zeleznih ruda izlozeno je u sledeCim standardima:

Odredivanje grube vlage (higroskopne vode) — — — — — — JUS B.GS8.101
Odredivanje hemiski vezane vode

(konmstitucione vode) —1 — — — — — — = — — — —— — IUSIB.G5102
Odredivanje gubitka Zarenjem — — — — — — — — — JUS B.G38.103
Odredivanje silicijumdioksida @ ~— — — — — — — — — JUS B.G3.104
Odredivanje zbira oksida Zeleza i aluminijuma — — — — — JUS B.G8.105
Odredivanje ukupnog 7eleza — — — — — — — — — — JUS B.G8.106
Odredivanje aluminijumoksida — — — — — — — — — JUS B.G8.107
Odredivanje fero-oksidka — — — — — — — — — — — JUS B.G38.103
Odredivanje kalcijumoksida — — — — — — — — — — JUS B.G3.109
Odredivanje magnezijumoksidka — — — — — — — — — JUS B.G3.110
Odredivanje mangana — - - = - — — — — — — JuSs B.G3&.111
Odredivanje fosfora — — — — — — — — — — — — JUS B.G3.112
Odredivanje sumpora — - - — - — — — — — — JUS B.G8.113
Odredivanje hroma i vanadijuma — - — — — — — — JUS B.G3&.114
Odredivanje cinka — — — — — — — — — — — — JUS B.G&.115
Odredivanje olovnog oksida. — — — — — — — — — — JUS B.G3.116
Odredivanje nikla — — — — — — — — — — — — JUS B.G3.117
Odredivanje hroma — — — — — — — — — — — — JUS B.G8.118
Odredivanje bakra — — — — — — — — — — — — JUS B.G&.11%
Odredivanje kobalta — — = - - — — — — — — JUuUS B.G8.120

U pripremi
U pripremii
U pripremi
u pripremi

Odredivanje arsena — — — — — — — — — — — —
Odredivanje barijumoksida — — — — —= e e e
Odredivanje titandioksidla — — — — — — — — — —
Odredivanje ostalih sastojaka — — — — — — — — —

Opste odredbe:

Rezultati hemiske analize daju se u tezinskim procentima 1 to:

— u odnosu na sirovu materiju pri odredivanju grube vlage,
— u odnosu na suvu materiju (osuenu na 105 — 110°C do konstantne tezine) za sve ostale
sastojke.

Merenje se vréi sa ta¢no$éu od 0,0002 p, ukoliko nije drugacije propisano. Rezultat se zaokruzuje
na dve decimale.

Svako odredivanje vrsi se dvostruko i za rezultate se uzima aritmeticka sredina. Ukoliko se rezul-
tati ne kreédu u granicama dozvoljenih otstupanja, odredivanje se ponavlja.

Dozvoljena su otstupanja izmedu rezultata dobivenih prl uporednim odredivanjima jednog te istog
sastojka i to do 0,10%, ukoliko to nije u zasebnim standardima drugacije propisano.

Otstupanja navedena u zasebnim standardima obradunavaju se prema propisanom obrascu koji sa-
dr7i korekcioni faktor »a«. Vrednosti korekcionog faktora »a«, u zavisnosti od broja uporednih

ispitivanja, date su u sledecoj tabeli:

Broj paralelnih - 3 4 5 5 7 3 0 10
ispitivanja B
Faktor ,,a* 1.0 141 152 [ 1.4 1.4 115 1.5 15

Izvestaj

O izvr§enom ispitivanju sastavlja se izveStaj sa navodenjem rezultata I ostalih vaznijih podataka.

Radi jednoobraznosti rezultati hemiskih analiza iskazuju se po redosledu prema tacki 4.

Veza sa drugim standardima: B |
JUS B.G8.050: Metode ispitivanja zeleznih ruda. Uzimanje i obrada uzoraka 1 odredivanje velicine
Zrna.

STANDARDIZACIJA
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi:

Predlog br. 3160

Okov za gradevinsku stolariju
SARKE ZA VRATA — PRAVE — LIVENE

1 april 1960

Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata prave Sarke koje se ugraduju u vrata.

Standard propisuje oblik, dimen

Oblik i dimenzije

Sarke po ovom standardu izraduju se u dva tipa 1 to:

— tip A, desna 1
— tip B, leva.

Oblik i dimenzije Sarki po ovom standardu moraju odgovaratl datoj slici. Nenavedene mere mogu

se uzetl proizvoljno.

Mere u mnr
23 15 ol8 38
: T ine
A
S [ 0] a1
@ Hd/f,.f 'I'--.’
A o
-~
R i 2 x”’
20 g | '4
0Ll101 ©
i) ZBN7 _
2 H@ N R 1
I ILJi@ \ %
- N
H®
e ——
|
L 94 -
@18
e
N e, B
010 | @

DK 683.33:674.214
JUS M.K3.094

zije, materijal, izradu i nac¢in oznacavanja ovih Sarki.
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3 Materijal i izrada

31 Krila $arki izraduju se od livenog mesinga.
3.2  Spoljasnji izgled Sarki mora biti svetlo oCisCen ili niklovan ili hromiran.
4 Oznacavanje |

U tehnic¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama Sarke po ovom standardu oznacavaju se “
oznakom :

Sarka N JUS M.K3.094
gde je: N tip sarke

Primer: Sarka tipa A oznacava Se:

Sarka A JUS M.K3.094

Predlog br. 3161

SARKE ZA VRATA — KRIVE — LIVENE - JUS ML.K3.096

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata krive Sarke koje se ugraduju u vrata.
Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, izradu i nacin oznacavanja ovih sarki.

2 Oblik i dimenzije _ . :
2.1 Sarke po ovom standardu izraduju se u dva tipa 1 to: - |
— tip A, desna 1

N\ —_— tip B, leva. ' |
Mere u mm |

& i_#

/12

1 Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33:674.214
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2.2 Oblik i dimenzije Sarki po ovom standardu m oraju odgovarati datoj slici. Nenavedene mere mogu
se uzetl proizvoljno. '

3 Materijal i izrada
3.1 Krila Sarki izraduju se od livenog mesinga.

3.2. Spoljasnji izgled Sarki mora biti svetlo oc¢iS€en ili niklovan ili hromiran.

; - Oznacavanje

| U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama S$arke po ovom standardu oznacavaju se
l oznakom: | |

’ Sarka N JUS M.K3.096 :

gde je: N tip sarke.
Primer: Sarka tipa A oznacCava se:

: Sarka A JUS M.K3.096

-
I

Okov za gradevinsku stolariju | DK 683.33:674.214

P: br. 3162 -
redlog br SARKE ZA PROZORE JUS M.K3.220

M

i R D e ——

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata Sarke koje se ugraduju na prozorska krila.

Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal i naCin oznacavanja ovih Sarki.

2 Oblik i demenzije ' '

Oblik i dimenzije $arki po ovom standardu moraju odgovarati datoj slicl 1 tabeli. Nenavedene
mere mogu se uzeti proizvoljno.

3 Materijal

1 Sarke se izraduju od sledeéih materijala:

__ krila od trakastog &elika vrude valjanog prema JUS C.B3.550 ili od tankog celicnog lima trgo-
vackog kvaliteta prema JUS C.B4.051, i

— osovinice od &elika za zakovice kvaliteta ¢ Z1 ili € Z2 prema JUS M.B3.003.

i 4 Oznaéavanje

U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama $arke po ovom standardu oznacavaju se
oznakom : |

| - Sarka N JUS M.K3.220

gde je: N ocznaka veliCine

Primer: Sarka velicine 6 oznacava se:

Sarka 6 JUS M.K3.220
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mw
Predlos br. 3163 Okov za gradevinsku stolariju | DK 683.33:674.214
: € -
s POGONSKA BRAVICA ZA PROZORE _ JUS M.K3.230

—_——————— T e e

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960
e e ———

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata pogonsku bravicu koja se ugraduje na dvokrilne i viSekrilne prozore.

Standard propisuje dimenzije, materijal, izradu, nacin oznacavanja i pakovanja ovih bravica.
2 Dimenzije

Dimenzije ovih bravica moraju odgovarati dato] slici.

Nenavedene mere mogu se uzeti proizvoljno
Mere u mm

@ @ _ oblik rucice prema
N [zboru proizvodjaca

28
64

——

min 23 __

© | e

| _
'k 3 Materijal i izrada
3

1 Bravice se izraduju od slede¢ih materijala:
— ruéica i §tit od livenog mesinga ili aluminijuma,
__ kudice mehanizma od meke hladno valjane trake prema JU

¢eliéni limovi prema JUS C.B4.052.
32  Spoljaénji izgled ruéice i §tita mora biti svetlo ociscen ili niklovan ili hromiran.

S C.B3. 521 ili vruée valjani tanki

Oznacavanje
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama pogonska bravica po ovom standardu ozna-

cava se oznakom:

Bravica JUS M.K3.230

5 Pakovanje
5.1 Bravice se pakuju u omote po 10 komada.

52 Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeci podaci:
— oznaka proizvodaca,
— JUS M.K3.230 1
— koliCina.
e
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Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33:674.214
BRAVICA SA JEZICKOM — ZA PROZORE JUS M.K3.231

L = — = = = e

Predlog br. 3164

-Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata bravicu sa jezi¢kom i prihvatnik koji se ugraduju u jednokrilne prozore.
Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, na¢in oznacavanja i pakovanja ovih bravica. “

2 Oblik i dimenzije ]
2.1  Bravice po ovom standardu izraduju se u dva tipa i to: : h
— tip A, desne i
— 1ip B, leve.

22  Oblik 1 dimenzije ovih bravica moraju odgovarati datoj slici.

Nenavedene mere mogu se uzeti proizvoljno. 'l
Mere u mm | |
‘ | e 23 — .
A I
© SR
= 64 - b=/
i | I
3 Materijal
Bravice se izraduju od sledeéih materijala:
— kuciste od 3/4 tvrde hladno valjane trake prema JUS C.B3.521,
— Jezicak, orah i prihvatnik od tvrde hladno valjane trake prema JUS C.B3.521.
“
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4 Oznacavanje
U tehnickoj i drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama bravica po ovom standardu oznacava se€
f oznakom: |
Bravica N JUS M.K3.231
gde je: N tip bravice |
Primer: Bravica tipa A oznacava se:
Bravica A JUS M.K3.231
5 Pakovanje
5.1 Bravice sa prihvatnicima pakuju se u omote od po 25 komada.
52  Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeci podact:
— oznake proizvodaca,
— JUS M.K3.231 1
i — kolic¢ina.
ﬂ | Okov za gradevinsku stolariju | DK 683.33:674.214
eredlogibrial6, - KVAKICE 7 PROZORE JUS MK3.232

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata kvakicu koja se ugraduje u jednokrilni prozor zajedno sa bravicom prema
JUS M.K3.231.

Standard propisuje dimenzije, materijal, izradu, nacin oznacavanja i pakovanja ovih kvakica.

2 Dimenzije
Dimenzije ovih kvakica moraju odgovarati datoj slici. Nenavedene mere mogu se uzeti proizvoljno.

Predmet standarda

| 3.1 Kvakice se izraduju od sledecih materijala:

— rucica od livenog mesinga ili aluminijuma,

a — Sip od vucenog kvadratnog celika prema JUS C.B3.421.

i 3.2 Spoljasnji izgled ruéice mora biti svetlo oc¢is¢en ili niklovan ili hromiran.

| 4 Oznacavanje _
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i porudzbinama kvakica po ovom standardu oznacCava se
oznakom :

Kvakica JUS M.K3.232

5 Pakovanje

5.1 Kvakice se pakuju u omote od po 25 komada.

5.2 Svaki omot mora biti snabdeven etikétom na kojoj su ispisani sledeéi podaci:

— oznaka proizvodaca,
— JUS M.K3.232 i
— kolicina.
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Mere u mm

60

40

oblik ruCice prema
izboru preizvodjaca

| 2. BB ST PP
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DK 683.33:674.214
JUS M.K3.2430

Okov za gradevinsku stolariju

Predlog br. 3166
SKAKAVICA ZA PROZORE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata skakavicu koja se ugraduje u okvir prozora i sa odbojnikom prema JUS
M.K3.241 obezbeduje krilo prozora od razbijanja.

Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, izradu, nac¢in oznacavanja i pakovanja ovih ska-
kavica.

2 Oblik i dimenzije
Oblik i dimenzije skakavica po ovom standardu moraju odgovarati datoj slici. Nenavedene me
re mogu sSe uzeti proizvoljno.

”_ﬂ
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S50

3 Materijal i izrada
3.1  Skakavica se izraduje od sledec¢ih materijala:

— ploéica i jezik od svetlo-tvrde hladno valjane trake prema JUS C.B3.5Z1,
— opruge od celika za opruge,
— zakovice od srednje vudene celiéne zice prema JUS C. B6.110.

3.2 Spoljasnji izgled skakavice mora biti svetlo ociscen.

4 Oznacavanje

U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama skakavica po ovom standardu oznacuje se
oznakom :
Skakavica JUS M.K3.240
5 Pakovanje

5.1  Skakavice se pakuju u omote od po 25 komada.

52  Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeci podaci:

— oznaka proizvodaca
— JUS M.K3.240 i
— koli¢ina.
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Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33:674.214

br. 316
aretlog {br:)S197 ODBOJNIK ZA PROZORSKU SKAKAVICU JUS M.K3.241

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

- Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata odbojnike koji se ugraduju na prozorska krila u zavisnosti sa skakavicom
za prozore prema JUS M.K3.240.

Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, na¢in oznaéavanja i pakovanja ovih odbojnika.

Oblik i dunenz1]e

Oblik 1 dimenzije odbojnika po ovom Standardu moraju odgovarati dole datoj slici. Nenavedene mere
mogu se uzetli proizvoljno.

Mere u mm

3 Materijal
Odbojinik se izraduje od meke hladno valjane trake prema JUS C.B3.521.

4 Oznacavanje
U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama odbojnik po ovom standardu oznacuje se
oznakom
Odbojnik JUS M.K3.241
5 Pakovanje

)l Odbojmici se pakuju u omote od po 100 komada.

5.2  Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeéi podaci:
— oznaka proizvodaca,
— JUS M.K3.241 i

— kolic¢ina.
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Predlog br. 3168

Okov za gradevinsku stolariju | DK 683.33:674.214
NAUGLICE JUS M.K3.250

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1

o
N

DN

Predmet standarda
Ovaj standard obuhvata nauglice koje se ugraduju na prozorska krila.
Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, nacin oznacavanja i pakovanja ovih nauglica.

Oblik i dimenzije
Nauglice po ovom standardu izraduju se u dva tipa 1 to:

— tip A, sa pravouglim krajevima krakova 1
— tip B, zaobljenim krajevima Krakova.

Nauglice tipa A moraju odgovarati slici 1 a nauglice tipa B slici 2. Nenavedene mere mogu Se
uzeti proizvoljno.

Mere u mm

p = i
pirs R |

100

L g o
. 26 | 32:00 5210 i

Sl, 1 | Sl, 2

f.spusr je 1zbijen

Materijal
Nauglice se izraduju od tvrde hladno valjane trake prema JUS EB3521¢

Oznacavanje
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzZbinama nauglice po ovom standardu oznacavaju Se
oznakom:

Nauglica N JUS M.K3.250

gde je: N tip nauglice.
Primer: Nauglica tipa A oznacava se:

Nauglica A JUS M.K3.250

Pakovanje
Nauglice se vezuju u sveznjeve od po 50 komada a zatim se pakuju u sanduke. Tezina jednog san-

duka iznosi bruto 100 kp.

Svaki sanduk mora biti snabdeven etiketom nakojoj su ispisani sledeci podaci:

— oznaka proizvodaca,
— tip 1

— tezina.

25

l
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Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33-674.224
STEZAC PROZORA KRILO NA KRILO — MANJI JUS I\:‘I.K3.260
m

Predlog br. 3169

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata stezaC koji se ugraduje na prozore krilo na krilo
Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, izradu, na¢in oznaéavanija i pakovanja ovih stezaca,

2 Oblik i dimenzije
- Oblik i dimenzije steza¢a po ovom standardu moraju odgovarati dole datoj slici. Nenavedene mere
mogu se uzetl proizvoljno.

Mere u mn

e e T T e gy e e . | i, Wit o R i . e 15— e, e e g B — Frs e — =

1

N

_ e P I
2o g S 08 e e 5

=y, —

3 Materijal i izrada

3.1  Stezac se izraduje od sledec¢ih materijala:
— kutija, plocCica 1 jezicak od meke hladno valjane trake prema JUS C.B3.521,
— opruge od celika za opruge,
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m

— dugme od cCelika za automate,
— zakovice od srednje vucene celicne zice prema JUS C.B6.110.

32 Spoljasnji izgled stezaca mora biti svetlo ociscen.

4 Oznacavanje
U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama stezad po ovom standardu oznacuje se ozna-
kom :
Steza¢ JUS M.K3.260
5 Pakovanje
5.1 Stezadi se pakuju u omote od po 25 komada.
52 Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeci podaci:

— oznaka proizvodaca,
— JUS M.K3.260 1
— kolicina.

.1 | Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33:674.214
Preglog br. 3170 STEZAC PROZORA KRILO NA KRILO JUS M.K3.261
| — VECI — -
M —
:

| Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1960

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata steza¢ koji se ugraduje na prozore krilo na krilo.
Standard propisuje oblik, dimenzije, materijal, izradu, nadin oznacCavanja i pakovanja ovih stezaca.

2 Oblik i dimenzije

Oblik i dimenzije steza¢a po ovom standardu moraju odgovarati datoj slici. Nenavedene mere
mogu se uzeti proizvoljno. |

i 3 Materijal i izrada
l 3.1 Stezac se izraduje od slede¢ih 1 aterijala:

— kutija i jezicak od meke hladno valjane trake prema JUS C.B3.521,

— opruge od celika za opruge,
— vijak od celika za automate,
— zakovice od srednje vucCene celiCne zice prema IDS C.B6.110.

32 Spoljadnji izgled stezaca mora biit svetlo ociscen.

4 Oznacavanje
U tehnié¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama stezaC po ovom standardu oznacuje se ozna-
kom :
Steza¢ JUS M.K3.261
5 Pakovanje

5.1 Stezaci se pakuju u omote od po 25 komada.

52  Svaki omot mora biti snabdeven etiketom na kojoj su ispisani sledeci podaci:

— oznaka proizvodaca,
— JUS M.K3.261 1
— kolicina.
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Mere u mm

1o |l

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
METODA ISPITIVANJA ZELEZNIH RUDA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 maj 1960

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi predlozi standarda iz
podrucja metoda ispitivanja Zeleznih ruda:

JUS
Predlog br. 3158 Uzimanje i obrada uzoraka i odredivanje
veli¢ine zrna | B.G8.050
Predlog br. 3159 Metode ispitivanja zeleznih ruda. Osnovne
odredbe B.G8.100

Pfedlog br. 3171 Odredivanje grube vlage (higroskopne

vlage) B.G8.101
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Predlog br.

Predlog br.
. Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog bDr.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Ovi predlozi otsta

preduzeci

3172

3173
3174
3175

3176
3177
3178
3179
3180
3181
3182
3183
3184
3185
3186
3187
3188
3189
3190

Odredivanje hemiski vezane vode (kon-

stitucione vode)

Odredivanje gubitka zarenje

Odredivanje silicijumdioksida

Odredivanje zbira oksida zeleza 1 alumini-

juma

Odredivan]
Odredivanj
Odredivan]
Odredivan]
Odredivanj

Odredivanje fosfora

Odredivan

O dredivanz'
Odredivanj
Odredivan]

Odredivan]

Odredivan]

e ukupnog zeleza
e aluminijumoksida
e ferooksida

e kalciju

moksida

e magnezijumoksida
Odredivanje mangana

€ Summpora

e hroma 1 vanadijuma

e cinka

e olovnog oksida

e nikla
e hroma

Odredivanje bakra
Odredivanje kobalta

1pani su posebno 1 razaslati zainteresovani
a, ustanovama 1 organizacijama. Ukoliko neko od interese-
nata ne bude primio ove predloge, moze da se obrati SKS sa zahtevom
da predlozi budu dostavljeni 1 njemu.

JUS

B.G8.102
B.G8&.103
B.08.104

B.G8.105
B.G8.106
B.G8.107
B.G3.108
B.G3&.109
B.Gs8.110
B.G8.111
B.G8.112
B.G38.113
B.G8.114
B.G8.115
B.G38.116
B.G8.117
B.G8.118
B.G8.119
B.G8.120

\

Primedbe na ove predloge treba dostavljati neposredno Saveznoj
komisiji za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata ul. br. 16, do
napred oznacenog roka.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ELEKTROTEHNIKE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 april 1960

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugosloven-
skih standarda i1z oblasti telekomunikacija:

Predlog br. 3191 Tehnicki propisi za izradu i isporuku tele-

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

3192
3153

3194

3195

3196

3197

3198
3199
3200
3201
3202

3203

fonskih gajtana

Gajtan za sonerije TC 00

Telefonski prikljuéni gajtan — zilni —
TC 01

Telefonskl prikljucni gajtan — paricni —
1TC 02

Telefonski prikljucni gajtan zasticen

vlage iz vazduha — zilni — TG 10

Telefonski prikljuéni gajtan zasticen
vlage iz vazduha — paricni — TG 11
Telefonski prikljucni gajtan zasticen

kvasenja — zilni — TG 20

[Laki gajtan za radiouredaje TG 60
Gajtan za telefonske uredaje TG 61
Gajtan za dvokretne birace TG 62

Gajtan za cepove TG 63

Gajtan za telefonske uredaje, zasticen

vlage iz vazduha TG 70

Gajtan za telefonske uredaje, zasticen

kvasenja TG &0
Gore navedene predloge pripremio je biro za standardizaciju Gene-
ralne direkcije jugoslovenskih zeleznica.
Interesenti koji ove predloge nisu primili mogu da se obrate Sa-
veznoj komisiji za standardizaciju, Beograd, post. fah 933, sa zahtevom
da 1m tekst predloga bude naknadno dostavljen.

od

od

od

od

od

JUS

N.C2.030
N.C2.300

N.C2.301
N.C2.302
N.C2.310
N.C2.311
N.C2.320
N.C2.360
N.C2.361

N.C2.362
N.C2.363

- N.C2.370

N.C2.380

29



30

STANDARDIZACIJA

UPOZORENJE

rad1 lakSeg snabdevanja jugoslovenskim standardima

U nemoguénosti da u celosti obuhvati izdavacku delatnost skopcanu
sa izdavanjem jugoslovenskih standarda, Savezna komisija za standardiza-
ciju poverila je, na osnovu trajnog ugovornog odnosa, distribuciju standarda

i ostalih svojih publikacija Izdavackom preduzeéu »Naucna knjigac« —
Beograd.

Shodno postoje¢em ugovornom odnosu, citirano preduzece je jedini
ovla$éeni distributor jugoslovenskih standarda Stampanih na srpsko-hrvat-
skom jeziku. Kao takvo, Izdavacko preduzece »Naucna knjiga« preuzima sve
jugoslovenske standarde od trenutka kad oni budu realizovani u ma kom
grafickom preduzedu i stara se dalje o svima potrebama, isporuci i odrza-
vanju kontakta sa svima interesentima za naSe standarde.

Ovaj i ovakav odnos izmedu SKS i Izdavackog preduzeda »Naucna
knjiga« naglasavan je dosad mnogo puta i preko biltena »Standardizacija« 1
putem oglasa, a i mnogim drugim nacinima. Pa, i pored toga, joS uvek se
de$ava da pojedini interesenti za nase standarde ne vode dovoljno racuna o
iznetom stanju, pa se sa svojim porudzbinama obracaju izravno SKS, ume-
sto preduzecu »Naucna knjigax.

Takav postupak, inace potpuno suvisan, stvara ne samo teskoce, nego
usporava i samu isporuku porucdenih standarda. Sem toga, znatan deo po-
ru¢ilaca nije i dovoljno jasan u svojim porudzbinama, bilo u odnosu na
naslove jugoslovenskih standarda, bilo u odnosu na koli¢ine koje porucuju.
I ovu te$kodu lako je izbeéi, jer pored oglasavanja jugoslovenskih standarda
u punom naslovu i preko biltena »Standardizacija« i preko Sluzbenog lista
FNRJ u kome se citiraju re$enja o stupanju na snagu odnosnih standarda,
svima interesentima stoje na raspolaganju i katalozi jugoslovenskih standarda

u kojima je detaljno citirano sve ¢ime se treba rukovoditi prilikom porudz-
bine.

U odnosu na naseg distributora — Izd. preduzede »Naucna knjiga« —
ponajveéa je te$koda to, medutim, $to mnogi porucioci standarda (prven-
stveno fabrike) duZe vreme nakon prijema porucenih standarda traze obja-
$njenje na koje se standarde odnosi ra¢un koji im je to preduzece dostavilo.
Ovo, besumnje, nastaje na taj nadin $to se poruceni standardi odmah po
prijemu u fabrici predaju zainteresovanim organima, a pre no sto bude likvi-
dirano distributorovo potrazivanje, te se tako izgubi evidencija kad je 1 Sta
je poimence primljeno. Usled toga se primalac ponovo obraca posiljaocu,
koji biva neopravdano prisiljen da ponavlja celokupnu radnju fakturisanja.

Iz navedenih razloga, a da bi se otklonile suvisne teSkoce 1 naspora-
zumi, Savezna komisija za standardizaciju ukazuje ovim putem na iznete
nedostatke, zeledi i nadajuéi se da ¢e oni u buduce biti otklonjeni.

Razumljivo, medutim, naglageni ugovorni odnos izmedu SKS i Izda-
vackog preduzeda »Naucna knjiga« ne preéi nijednog interesenta za nase
standarde da se po svima ostalim pitanjima obrada neposredno SKS, kao 1
da joj dostavlja sve svoje eventualne prigovore na distributorov rad.
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MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Savezna komisija za

organizacija:

— Medunarodne organizacije za standardizaci
— Medunarodne elektirotehnicke komisije (I

iiu (ISO) i

12{E))

standardizaciju primila od sledecih

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih

preporuka sa podrucja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Savezne

komisije za standardizaciju, ili putem izrade fotok

trazenju, uz obavezu plad¢anja troCkova foto ili mikrofil:

ISO/TC 38 Tekstil
Dokumentacija za zasedanje Potkomiteta

3 »Unifikacija Sirina tkanina«, koje ce se
odrzati od 18—20 februara 1960 u Pragu.

ISO/TC 45 Guma

Nacrt predloga za gumeni pod.
II nacrt o odredivanju lateksa masnih
isparljivih kiselina.

Nacrt predloga o standardnoj atmosferl
za klimatiziranje 1 ispitivanje gume.

Nacrt predloga o odredivanju azota.

1ISO/TC 74 Hidraulicna veziva

Dokumentacija sa zasedanja Potkomiteta
2 »Gipsevi«, koje je odrzano 28 1 29 sep-
tembra 1959 god. u Varsavi.

ISO/TC 85 Nuklearna energija

Nacrt radnog programa Radne grupe 3
»Ambalaza« Potkomiteta 4 »Radioizotopex.

Predlog Nemacke za medunarodni termi-
noloski recnik.

IEC/TC/2 Rotacione masine

IEC publikacija 72—1: Preporuke za di-
menzije i snage elektromotora. Deo 1: In-
dukcioni motori sa S$apama, Sa ViSInoml
osovine od 56 do 315 mm.

Trece izdanje 1959. Cena 6, — v. fr.

IEC/TC/3 Graficki simboli

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
od 6 do 9 jula 1959 u Madridu.

IEC/TC/12 Radiokomunikacije

Zapisnik sastanka potkomiteta za sigur-

nost koji je odrzan od 28 septembra do 2
oktobra 1959 u Ulmu.

Zapisnik sastanka potkomiteta za davace

koji je odrzan od 28 do 30 septembra u
Ulmu.

IEC/TC/65 Izolacioni materijali

IEC publikacija 112: Preporuceni metod
za utvrdivanje pokazatelja poredenja -oft-

opija 1li 1

IEC/TC/21

IEC/TC/22

IEC/TC/24

IEC/TC/33

IEC/TC/34

IEC/TC/40

TIEC/TC/42

ikrofilmova, a po posebnom pismenom
mske reprodukcije.

pornosti cvrstog 1zolacionog materijala

prema stvaranju provodnih staza. Prvo

izdanje 1959. Cena 6, — Sv. fr.

Akumulatori
Ispitivanje olovnih baterija za startere
putem preopterecenja. Preporucene dimen-

zije olovnih baterija za startere. Prepo-

ruke za dimenzije 1 oznacavanje stezaljki
olovnih baterija za startere.
Sva tri predloga upuceni su na saglasnost

po Sestomesecnom pravilu sa rokom 27
maj 1960.

Usmeraci

Zapisnik sastanka potkomiteta za usme-

race od poluprovodnika koji je odrzan od
20 do 27 juna 1959 u Parizu.

Elektricke i magneiske veliCine i jedinice
Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan

od 6 do 8 jula 1959 u Madridu.

Kondezatori za mreze
Predlog za reviziju publikacija 70—1, 70—2

1 70—3 o kondezatorima za mreze. Pri-

medbe se mogu dati najkasnije do 1 febru-
ara 1960.

Sijalice i pribor
Medunarodni propisi za sijalice sa vlak-
nom od volframa za opStu upotrebu. Upu-

¢eno na saglasnost po Sestomesecnom pra-

vilu sa rokom 20 maj 1960.

Sastavni delovi za elekironiku

Zapisnik sastanka potkomiteta za klimat-
ska ispitivanja, koji je odrzan od 25 do 28
septembra 1959 u Ulmu.

Visokonaponska ispitivanja

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
od 16 do 19 septembra 1959 u Oslu.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih Inostranih standarda primljenih u standardoteci Savezne
komisije za standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke Iinostranih standarda svih zemalja sveta.
Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci
SKS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda 1z 1nostranstva, svaki interesent treba da se obrati
Saveznoj komisiji za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata br. 16), s obzirom na postojeéi spora-
zum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo po
preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom tarzenju, upucdenom
Saveznoj komisiji za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ce troskove nabavke standarda
naknaditi u dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim ‘veé¢ postoji
sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da vrsi uvoz knjiga, a na koje
interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko 15p0r_1ka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je
predloziti 1 saglasnost tog preduzeca za izvrsenje placanJa u devizama inostranom isporuciocu.

CSN — Cehoslovacka ‘GOST — Sov. Savez

IS — Indija BS — Velika Britanija
NBN — Belgija JIS — Japin

DIN — Sav. repub. Nemacka BDS — Bugarska

NF — Francuska

DK 355.14 — Uniforme
BDS 1898/54

Vojnicko pamucno odelo.

DK 553 — Minerali

CSN 72 1760/56 Azbest.

DK 582 — Sistematska botanika

CSN 86 6424/56 Lisée konjskog kestena. Folia
hippocastani.

DK 614.8 — Sredstva za zastitu

CSN 38 9621/57 Vatrogasni pribor. Zica za
| ciScenje.

JIS B 9903/55 Gasne maske

DK 615 — Farmakopeja. Droge

CSN 386 6002/57 Opsti propisi droga (pakova-
nje, oznacavanje,

prevoz, preuzimanje, smestaj.

CSN 86 6112/57 Kora biljke Frangula alnus

Miller.

CSN 86 6212/54 Cvet arnike (Arnica montana
L.).

CSN 86 6213/54 Cvet zove.

CSN 86 6214/54 Cvet divizme.

CSN 86 6218/55
CSN 86 6220/56

Cvet divljeg maka.
Lis¢e calcatrippae (Flores cal-
catrippae).

Cvet Calendula offiinalis L.
(cum calyce).

CSN 86 6221/57

Cvet Calendula officinalis L.
(sine calyce).

CSN 86 6222/57

Lis¢e medvedice (Arctostap-
hylos uvae ursi L. Sprengel).

CSN 86 6414/54

CSN 86 6427/57
CSN 86 6428/57

CSN 86 6430/57
CSN 86 6432/57

LiSce jagode.
[iSée ruzmarina.

[LiS¢e kupine.
Lisée brusnice (Vaccinium vi-
tis idaea L.).

CSN 86 6610/54 Plod Kkleke.

CSN 86 6714/54

CSN 86 6811/57
CSNc86 6812/57

CSN 86 6850/54
CSN 86 7011/54
CSN 86 7012/54
CSN 86 7013/54

CSN 86 7014/54
CSN 86 7017/55
CSN 86 7022/55
CSN 86 7023/57

CSN 86 7152/54

CSN 86 7153/54

CSN 86 7751/54

CSN 86 7752/54

CSN 86 7753/54
CSN 86 7754/54

CSN 86 7755/54
CSN 86 7756/54

CSN 86 7757/54
CSN 86 7758/54

Nadzemni deo. Cent um-
belatum.

Nadzemni deo Melissa offici-
nelis L.

Nadzemni deo vuclje jabuke
(Aristolochia clematitis L.).

Rizomi (koreni) pirevine.

Koren trnine.

Koren valerijane.
Koren inule (Inula helenium
I55).

Koren persuna.

jagorcevine,

Koren Poligonu

Koren blljke hocu-necdu (pa-
stirska torba — Taraxacum
officinalis L.).

Koren revena (Rheum palma-
tum L.).

Koren (rizomi) (Acorus cala-
mis L.).

Kore

bistorta.

Cajne smese (Species laxan-
tes planta).

Cajne smeSe (Species urolo-
gicae planta).

Cajne smesSe (Species chola-
cogae planta).

Cajne smeSe (Species pesto-
rales planta).

Cajna smeSa (The salvat).
Cajne smesSe (Species diureti-
cae planta).

Cajne smeSe »Betulanc.

Caj do kamilice.

DK 615.4 — Medicinski instrumenti

CSN 84 0014/56

Naziv (nomenklatura) sani-
tarnih proizvoda od gume, KO-
ze 1 plasticnih masa.
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DK 621 — Pumpe. Cevovodi

GOST 7747/55

BS 2815/57

CSN 63 46351/56

Gumene cevi sa tekstilmim
pojacanjem, spiralne za tecna
goriva.

Presovane azbestne ploce za
zaptivace.

Usisiva¢ od kaucuka za Solje
otpadnih voda.

DK 621.1 — Pamni kotlovi

CSN 07 0015/57

Prioritetni tipovi parnih kot-
lova za energetiku.

DK 621.3 — Elekirotehnika. Radiotehnika

CSN 36 1515/57
&SN 63 6570/57

CSN 63 6571/57
CSN 63 6572/57
CSN 63 6573/51
JIS K 6723/55

Transportni uredaji. Spoljne
vezice S rupama.

Tvrda guma za elektro-
tehnicke svrhe.

Ploce od tvrde gume.
Sipke od tvrde gume.
Cevi od tvrde gume.

Elasti¢ni proizvodi od poli-
vinil hlorida.

DK 621.798 — Pakovanje

CSN 80 8450/56
CSN 80 8470/56

Dzakovi za jutane tkanine.
Vrecice za novac.

DK 621.822.6 — Kotrljajni lezaji

CSN 02 3610/57

CSN 02 3611/57

CSN 02 3612/57

CSN 02 3613/57

CSN 02 3614

CSN 02 3615/57

CSN 02 3616/57

CSN 02 3617/57

CSN 02 3618/57

CSN 02 3620/57

CSN 02 3621/57

CSN 02 3622/57

Kotrljajni lezaji. Pregled sedla

za ucvrscenje za dvoredne

s ferne kuglice 1 dvoredne
buricne lezaje.

Kotrljajni lezaji. Sedla za
uc¢vrséenje s navrtkama 1
osiguranjem. Tip H2.
Kotrljajni lezaji. Sedla za
ucvrséenje s mnavrtkama 1
osiguranjem. Tip H3.
Kotrljajni lezaji. Sedla za
ucvrscenje S navrtkama 1
osiguranjem. Tip. HZ23.
Kotrljajni lezaji. Sedla za
ucvrscenje S avrtkama 1
osiguranjem. Tip H30.
Kotrljajni lezaji. Sedla za

“ucvrScenje s navrtkama 1

osiguranjem. Tip H3I.

Kotrljajni lezaji. Sedla za
ucvrséenje s navrtkama 1
osiguranjem. Tip H32.

Kotrljajni lezaji. Dvodelna
sedla za ucvrscivanje s navrt-
kom 1 osiguranjem. Tip H2/D.

Kotrljajni lezaji. Dvodelna
sedla za wucvriéivanje s na-
vrtkom 1 osiguranjem. Tip
H3/D.

Kotrljajni lezaji. Pregled sed-
la za izvlaCenje za dvoredne
buricne lezaje.

Kotrljajni lezaji. Sedla za
izvlaCenje, tip AH30.
Kotrljajni lezaji. Sedla za
1zvlacCenje. tip AH3I.

CSN 02 3623/57
CSN 02 3624/57

CSN 02 3625/57

CSN 02 3626/57

CSN 02 3627/57

CSN 02 3630/57

CSN 02 3631/57

CSN 02 3633/57

CSN 02 3634/57

CSN 02 3636/57

&SN 02 3637/57

CSN 02 3638/57
CSN 02 3639/57

CSN 02 3640/57

CSN 02 3643/57

CSN 02 3645/57

Kotrljajni lezaji. Sedla za
izvlacenje, tip AHS3.

Kotrljajni lezaji. Sedla za
izvlacenje, tip AHZ22.
Kotrljajni lezaji. Sedla za
izvlaCenje, tip AH232.
Kotrljajni Iezaji. Sedla za
izvlacenje, tip AH32.

o

Kotrljajni lezaji. Sedla za
izvlaCenje, tip AHZ23.
Kotrljajni lezaji. Navrtke za
pritezanje 1 izvlacenje, sa za-
rezima na obodu i sa metric-
kim navojem, tip KM.

Kotrljajni lezaji. Navrtke za

pritezanje sa zarezima na
obodu i sa metrickim navo-
jem, tip KLM.

Kotrljajni elzaji. Navrtke za
pritezanje sa zarezima na
obodu i sa 8 rupa za vijke
za osiguranje, sa trapeznim
navojem, tip HM30.

Kotrljajni lezaji. Navrtke za
pritezanje sa zarezima na
obodu i sa 8 rupa za vijke za
osiguranje, s trapeznim navo-
jem, tip HMS3I.

Kotrljani lezaji. Navrtke za
izvladenje sa zarezima 1Da
obodu i trapeznim navojem,
tip AM.

Kotrljajni lezaji. Navrtke za
izvladenje sa zarezima Ia
obodu i trepeznim navojem,
tip HML.

Kotrljajni lezaji. Podlozne
plo¢ice za osiguranje navrtke
za pritezanje sedla, tip MS30.
Kotrljajni lezaji. Podlozne
plodice za osiguranje navrtke

za pritezanje sedla, tip MS31.

Kotrljajni lezaji. Podlozne
plotice za osiguranje navrtke
za pritezanje sedla, sa produ-
secima po celom obodu, tip
MB.

Kotrljajni lezaji. Podlozne
plo¢ice za osiguranje navrtke
za pritezanje sedla, sa Ppro-
duZecima po celom bodu, tip
BML.

Kotrljajni lezaji. Podlozne
plodice za osiguranje navrtke
za pritezanje sedla, sa 6 pro-
duzetaka tip PP.

DK 621.86 — Transporina sredstva

CSN 26 0412/57

CSN 26 0414/57

Transportni uredaji. Lanci
s tuljcima.

Trtnsportni uredaji. Lancl
s valj¢icima s tuljko
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CSN 26 0416/57 Transportni uredaji. Lanci
s valjcic¢ima.
CSN 26 0418/57 Transportni uredaji. Lanci

s valjcCicima.
Transportni uredajl. Spoljne
vezice S rupama S anvojem.

CSN 26 0420/57

Transportni uredaji. Spoljne
vezice S rupama.

Dizalice. Znak za overavanje
kuka dizalica.

DK 621.9 — Masine alatljike. Alati

CSN 20 0339/57 Masine alatke za
Tacnost dubilica.

CSN 26 0421/57

CSN 27 0099/57

etale.

Alat za presovanje. Izbor ma-
terijala za alat za presovanje
na hladno.

Filtri za usisavanje prasine
iz vazduha.

CSN 22 6007/57

GOST 7715/55

DK 622 — Rudarska oprema
DIN 23 232/55 Rudarske potrebe. Patike za

kupanje.
DK 625 — Putevi
CSN 73 ¢108/56

DK 625.9 — Trajekti. Zicane Zeleznice

SN 48 4541/56 Transport drveta po
cane zeleznice.

DK 628.9 — Osvetljenje

CSN 73 0511/56

Tipovi Sumskih puteva

ocu Zi-

Dnevno osvetljenje industrij-
skih zgrada.

DK 629 — Vﬁz:ila na suvu

CSN 30 3607/57 Vucne kuke za dru
torna vozila. Teh
pisi za isporuku.
Spoljne gume sa ziCanim Iu-
bom za bicikle.

ska mo-
1cki pro-

CSN 63 1101/58

Spoljne gume sa izbocenim
rubom za bicikle.
Unutrasnje gume za bicikle.

Spoljne gume za olucaste na-
platke 16 inCa za motocikle.

DK 632 —Borba protiv biljnih StetoCina
CSN 48 2712/55

CSN 63 1111/58

CSN 63 1401/58
CSN 63 1132/58

(Hylobius abietis L.).

DK 633 — Gajenje biljnih kultura
CSN 46 3790/56 Reznice 1 rasad hmelja.

DK 633.819 — Hmelj

CSN 80 8451/56 Dzakovi za zeleni hmelj.

DK 634.9 — Sumska privreda. Gajenje Suma
CSN 48 0094/56 Oblo drvo. Slozeno drvo.

CSN 48 4415/55 Rucno cepanje oborenih sta-
bala.

Uskladistenje 1 cuvanje drva
na skladiStima sSumske pro-
1zvodnje.

CSN 48 4601/58

DK 635 — Gradinarstvo. Cvece

CSN 46 2060/57 Seme korenastih biljaka.

Zastita Sume protiv StetoCina

—— e

CSN 46 4040/57 Se
CSN 46 4550/57 Ser

DK 637 — Proizvodi od domacih zivotinja. Mleko.
Sir.

CSN 57 0599/57
CSN 57 1107/56

e 1 setva povrca.
e 1 setva cveca.

Pasterizovano mleko.

Pakovanje 1 oznacCavanje tvr-
dih sireva. |

DK 641 — Sredstva za ishranu

CSN 58 3630/57 Testenine kao dodatak za

Supu.

DK 648 — Ciscenje. Pranje
BS 2764/56 Krpe za nadleStva i1 bolnic=.

DK 66 — Hemiska industrija

CSN 69 0604/57 Hemiske instalacije. Pljosna-

te prirubnice za navarivanje
za sudove pod pritiskom za
hemiske instalacije. Proracun.

Hemiske instalacije. Prirubni-
ce s vratom za sudove pod

CSN 69 0605/57

pritiskom za hemiske instala-
cije. Proracun.
CSN 69 0606/57 Hemiske instalacije. Obrine

prirubnice za sudove pod pri-
tiskom za hemiske instalacije.
Proracun.

Hemiske instalacije. Pljosnate
prirubnice sa zaptivmnom ira-
kom za navarivanje za sudo-
ve hemiskih instalacija. Rad-
ni pritisak 1, 2, 5, 4, 6, 10, 16
kg/cm?2, temperatura do
300°C.

Hemiske instalacije. Pljosnate
prirubnice za navarivanje sa
Zljebom za sudove hemiskih
instalacija, radni pritisak 1, 2,
5, 4, 6, 10, 16 kp/cm?2, radna
temperatura do 300°C.

CSN 69 0641/57

CSN 69 0642/57

Hemiske instalacije. Pljosnate
prirubnice za navarivanje sa
Sipom za sudove hemiskih in-
stalacija. Radni pritisak 1, 2,
5 4 6, 10, 16 kp/cm? radna
temperatura do 300°C.

Hemiske instalacije. Obrine
prirubnice za posuvracene
sudove hemiskih instalacija.
Radni pritisak 1, 2, 5, 4, 6
kp/cm?2, radna temperatura
do 300/°C.

Frikcioni azbestni prstenovi.

CSN 69 0643/57

CSN 69 0660/57

GOST 1786/57

DK 662 — Termodinamika

CSN 72 7014/56 (Termicke izolacione mase)
utvrdivanje sprovodljivosti to-
plote metodom Cammerovih
vaga.

DK 663 — Duvan

CSN 56 9511/55 Ugasit domaci duvan fermen-

fovan.
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CSN 56 9512/55

Svetao domaci duvan fermen-
tovan.

DK 664.8 — Tehnika konzerviranja

CSN 56 8710/57

CSN 56 8719/57
CSN 56 8722/57

CSN 56 8723/57
CSN 56 8724/57
CSN 56 8725/57
CSN 56 8726/57

CSN 56 8728/57
CSN 56 8729/57
CSN 56 8730/57
CSN 56 8731/57
CSN 56 38732/51
CSN 56 8733/57
CSN 56 8734/57
CSN 56 2770/57

Opst1 uslovi normi kvaliteta
za kompote.

Kompot od hibridnog grozda.
Kompot od oskorusa.

Kompot od dunja.
Kompot od malina.
Kompot od kajsija.

Kompot od plodova mirabo-
lane.

Pompot od riblizla.

Kompot od §ljiva — ringlova.
Kompot od trnosljiva.
Kompot od sljiva.

Kompot od tresanja.

Kompot od visanja.

Kompot mesani.
Dvopek.

DK 666 — Keramika. Beton. Krec

CSN 72 2210/56
CSN 72 2220/56
CSN 72 2221/56
CSN 72 4710/57
CSN 72 7211/56

DK 669.14 — Celik

CSN 41 1301753

CSN 41 1311/53
CSN 41 1321/53
CSN 41 1331/53

CSN 41 1340/53
CSN 41 1341/33
CSN 41 1343/57
CSN 41 1344/57
CSN 41 1350/57
CSN 41 1353/57

CSN 41 1354/57
CSN 41 1362/52

CSN 41 1363/52

Gradevinski kre¢ vazdusSni.

Gradevinski krec hidraulicni.
Gradevinski krec¢ vesStacki.

Keramicke ploCice za peci.

Liveni penasti izolacioni

beton

Konstrukcioni celik 11301 za
narocito duboko vucenje (na-
rocito za karoserije).

Konstrukcioni celik 11 311 za
narocito duboko wvucenje.

Konstrukcioni celik 11 321 za
duboko wvucenje.

Konstrukcioni celik 11331 za
umereno vucenje.

Konstrukcioni celik 11340,

Konstrukcioni celik 11 341
narocCito podesan za obliko-
vanje.

Konstrukcioni celik 11 343 sa
garantovanom varivoscu.

Konstrukcioni celik 11 344 sa
garantovanom varivosScu na-
rocito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni celik 11 350.
Konstrukcioni celik 11 353.
Konstrukcioni c¢elik 11 354.

Konstrukcioni celik 11 362 sa
garantovanim mehanickim o-

sobinama u toplom stanju.

Konstrukcioni celik 11 363 sa

garantovanim mehanickim o-

sobinama u toplom stanju 1
vezivoscu u vatri.

CSN 41 1364/52

CSN 41 1368

CSN 41 1370/53
CSN 41 1371/57

CSN 41 1373/57

CSN 41 1374/57

CSN 41 1375/57

CSN 41 1376/57

CSN 41 1378/53
CSN 41 1411/52

CSN 41 1414/52

CSN 41 1418/52

CSN 41 1420/57
CSN 41 1421/53

CSN 41 1422/57
CSN 41 1423/57

CSN 41 1424/57

CSN 41 1426/57

CSN 41 1428/53

Konstrukcioni celik 11 364 sa
garantovanim mehanickim o-
sobilnama u toplom stanju 1
varivoséu topljenjem.
Konstrukcioni - celik 11 368
otporan na staranje, sa garan-
tovanim mehanickim osobi-
nama u toplom stanju 1 vari-
voscu topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 370.

Konstrukcioni celik 11 371
narocito podesan za oblikova-
nje.

Konstrukcioni celik 11 373 sa
garantovanom varivoscu.

Konstrukcioni celik 11 374 sa
garantovanom varivoscu, na
rocito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni celik 11 375
ravnomernijeg sastava sa ga-
rantovanom varivoscéu top-
ljenjem.

Konstrukcioni celik 11 376
ravinomernijeg sastava, naro-
Cito podesan za oblikovanje
1 za varenje topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 378 za
duboko vucenje, sa garanto-
vanom varivoScu topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 411 sa
garantovanim mehanickim o-
sobinama u toplom stanju.

Konstrukcioni Celik 11 414 sa
garantovanim mehanickim o-
sobimama u toplom stanju i
varivoscu topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 418
otporan na starenje, s agaran-
tovanim mehanic¢kim osobina-
ma u toplom stanju 1 vari-
voScu topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 420.

Konstrukcioni c¢elik 11 421 na-
roc¢ito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni celik 11 422.

Konstrukcioni celik 11 423 sa
garantovanom varivoscu top-
ljenjem.

Konstrukcioni celik 11 424 sa
garantovanom varivoscu top-
ljenjem, narocito podesan za
oblikovanje.

Konstrukcioni celik 11 426
ravnomernijeg sastava, naro-
¢ito podesan za oblikovanje 1
za varenje topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 428 za
umereno vucenje sa garanto-
vanom varivoscu topljenjem.



CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41
CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41
CSN 41

CSN 41
CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41
CSN 41

GSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 41
CSN 41

CSN 41

CSN 41

CSN 42 0032/58

1441/52

1444/52

1456/57

1474/52

1500/57
1501/53

1508/57

1523/53

1550/57
1558/57

1600/57
1601/53

1608/57

1623/57

1650/57
1700/57
1701/53

1708/57

1718/57

1751/57

1757/57
1801/57

1808/57

1901/57

Konstrukcioni celik 11 441 sa
garantovanim mehanickim o-

“sobinama u toplom stanju.

Konstrukcioni celik 11 444 sa
garantovanim mehanickim c-
sobinama u toplom stanju 1
varivoséu topljenjem.
Konstrukcioni celik 11 456,
ravnomernijeg sastava, naro-
cito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni celik 11 474 sa
garantovanim mehanickim o-
sobinama u toplom stanju 1
varivosScu topljenjem.

Konstrukcioni celik 11 500.

Konstrukcioni celik 11 501 na-
ro¢ito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni c¢elik 11 508
za obliko-

narocCito podesa

vanje s poviSenim istezanjem.
Konstrukcioni celik 11 523 sa
garantovanom varivoscu top-
ljenjem.

Konstrukcioni celik 11 550.

Konstrukcioni celik 11 558 na-
roc¢ito podesan za oblikovanje,
s poviSenim istezanjem.

Konstrukcioni celik 11 600.

Konstrukcioni celik 11 601 na-

roCito podesan za oblikovanje.
Konstrukcioni celik 11 608 na-
roc¢ito podesan za oblikovanje
S povisenim Istezanjem.
Konstrukcioni celik 11 623 sa
garantovanom varivoscu top-
ljenja.

Konstrukcioni celik 11 650.
Konstrukcioni celik 11 700.

Konstrukcioni celik 11 701 na-
roc¢ito podesan za oblikovanje.

Konstrukcioni ¢elik 11 708 na-
rocito podesan za oblikovanie
S povisenim istezanjem.
Konstrukcioni celik 11 718 na-
rocito podesan za oblikovanje,
s povisenim istezanjem.

Konstrukcioni ¢elik 11 751 na-
narocito podesan za oblikova-
nije.

Konstrukcioni celik 11 757.

Konstrukcioni celik 11 801
rocito podesan za oblikovanje.
Konstrukcioni celik 11 808

narocito podesan za oblikova-

Konstrukcioni celik 11 901 na-
rocito podesan za oblikovanje,
otporan na habanje.

Celicni otpaci. Klasifikacija
po obliku 1 dimenzijama.

———

DK 669.4 — Olovo i legure olova

CSN 42 135z/57
CSN 42 1353/57
CSN 42 1355/57

CSN 42 8420/57
CSN 42 8513/57
CSN 42 8714/57
CSN 42 8716/57

CSN 42 8717/57

Okrugla zica od olova i legura
olova.
Tehnicki propisi isporuke.

Okrugle Sipke od olova 1 le-
gura olova. Tehnicki propisi
isporuke.

Okrugle cevi od olova 1 legura
olova. Tehnicki propisi 1Spc-
ruke. |

Okrugla zica od olova 1 legura
olova. Dimenzija.

Okrugle Sipke od olova 1 le-
gure olova. Dimenzija.

Okrugle cevi od olova 1 legura
olova. Dimenzija.

Okrugle cevi za slivnike od ie-
gura olova. Dimenzija.

Okrugle cevi od olova sa
uloSkom od kalaja. Dimenzija.

DK 669.6 — Kalaj i 1egure kalaja

CSN 42 1360/57

CSN 42 1362/57
CSN 42 1364/57

CSN 42 3648/57
CSN 42 8324/57

CSN 42 8351/57
CSN 42 8422/57

CSN 42 8724/57

Trake od cina i1 legura cina
(trake, izresci 1 polje). Teh-
nicki uslovi isporuke.
Okrugla zica od cina. Teh-
nicki uslovi isporuke.
Okrugle cevi od cina. Tehnicki
uslovi isporuke.

Tvrdi cin Sn-Sb 25.

Trake od cina 1 legura cina
(trake i izresci). Standard di-
menzija.

Folije od cika 1 legura cina.
Standard dimenzija.

Okrugle zice od cina. Stan-
dard dimenzija.

Okrugle cevi od cina. Stan-
dard dimenzija.

DK 674 — Drvena vuna

BS 2824/57

Nova drvena vuna za punje-
nje namestaja, igracaka 1 sl

DK 675 — Industrija koze

G(:)ST 2136/55
GOST 6192/57
GOST 7907/56
GOST 8271/57

CSN 79 1208/56

CSN 79 1260/55
CSN 79 1261/55
CSN 79 2098/56

«Zelije koze krznarske, nestav-

ijene.

Ovéija i1 jagnjeca koza, ne-
ucinjena.

Koze plave polarne lisice, ne-
ucinjene.

Sitne kozZe glodara stavljene,
prirodne boje 1li obojene.
Prirodne 1 bojene jagnjece ko-
ze. Klasifikacija, obelezava-
nje, preuzimanje, pakovanje,
prevoz 1 skladistenje.

Prirodne jagnjece Kkoze.
Obojene jagnjece Kkoze.

Zelatinozni otpaci govedih
koza za proizvodnju vestac-
kih creva.

STANDARDIZACIJA
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CSN 79 2162/56
CSN 79 2163/56
CSN 79 2185/56
CSN 79 2245/56
CSN 79 2255/56
CSN 79 2628/56
CSN 79 2713/56

CSN 79 2714/56

Donja svinjska koza, hromno-
Stavljena.

Donja konjska koza, hromno-
Stavljena.

Kruponska koza goveda, stav-
lijena taninom.

Gornja goveda koza, hromno-
Stavljena.

Gornja konjska koza, hromno-
Stavljena. Konjski Sevro.

Glatka goveda koza Stavljena
taninom za konjsku opremu.

Koza ovcija za postavu, Stav-
ljena tanino

Koza svinjska =za postavu,
Stavljena taninom.

Koza svinjska za postavuy,
hromnostavljena.

DK 677 — Tekstilna industrija

BS 2794/56

BS 2889/57

CSN 80 0411/56

CSN 80 3121/56
CSN 80 3112/56

CSN 80 3677/56
CSN 80 4565/56
DIN 64 512/57

DIN 64 802/56

GOST 483/55
GOST 1164/57

GOST 2975/57
GOST 3938/56

GOST 3814/56

GOST 4062/56

GOST 5069/56

GOST 5196/57

GOST 5242/57

Valjci za izvlacenje za pamc-
ne predilice. |

Odredivanje sadrzaja otpa-
daka pamuka Shirley ure-
dajem.

Pakovanje 1 oznacavanje Sov-
jetskog pamuka.

Tkanine za koSulje i pizame.

(Pamucne tkanine). Tkanine

za odela, Stampane, necesljane.

Plosnati tkani fitilji.

Knjigovezacka platna.

Tkacke maSine. Cevke za sno-
nje s povisenim istezanjem.

Tkacki razboji sa dve poluge.
Valjak za kartu. Karta od
drveta. Cep.

Kudeljna ladarska uzad.

Irikotazni proizvodi. Marama
za zabradivanje i eSarpe. A-
sortiman.

Lanska stabljika.

Racva za maSine predilice za

- suvo predenje vlakana od

stabljika.

Tkani tekstili. Metode odre-
divanja koeficienta guzvanja,
osipanja 1 razmicanja.

Tkanine poluvunene. Asorti-
man 1 tehnicki uslovi.

Lako sukno vuneno za kapu-
te. Asortiman i tehnicki
uslovi.

Pamucne tkanine. Gaza za po-
trebe graficke industrije.

Tkane svilene tkanine. Asor-
timan 1 tehnicki uslovi.

GOST 5398/57 Gumene cevi sa tekstilnim
pojacanjem, spiralne, za tecna
goriva.

GOST 5618/56 Prirodna svila.

GOST 6456/53 Abrazivna traka na pamucnoj
osnovi za suvo glacanje.

GOST 6679/55 Pamuk sirovi sovjetski.

GOST 6680/35 Pamuk sovjetski tankovlak-
nasti.

GOST 7000/56 Tkanine 1 odeljivo tkani Kko-

| madi. Pakovanje 1 obelezava-
1je.

GOST 7138/54 Tkane pamucne tkanine. Cic,

muslin 1 slicne- tkanine. Asor-
timan 1 tehnicki uslovi.

GOST -7617/55 Pamuéne tkanine beljene.
| | Cvilih.

GOST 7700/55 . Svilena traka. Asortiman 1
tehnicki uslovi.

GOST 7701/55 Pamucne tkanine. Cvilih za
punjenje 1 presvlacenje.

GOST 7716/55 Pamucne tkanine. Zafiri. A-
sortiman i1 tehnicki uslovi.

GOST 7737/55 OvCija vuna industriska. A-

_ sortiman 1 tehmnicki uslovi.

GOST 7902/56 Masine za izvlacenje trake od
lanenog 1 kudeljnog vlakna.

GOST 8076/56 Polulanene tkanine. Jedra im-

pergnisana. Asortiman 1 teh-
nicki uslovi.
GOST 8241/56 Lanene 1 polulanene tkanine.

Domace platno, sirovo, belje-
no 1 bojeno.

GOST 8243/56 Tkane vunene tkanine od
ceSljane prede.

GOST 8265/56 Trikotazna tkanina sa gume-
nom zicom.

GOST 8325/57 Staklena preda za elektricne
kablove. Tehnicki uslovi.

GOST 38402/57 - Pamucni konac za Sivenje, vez

1 krpljenje. Asortiman 1 teh-
nicki uslovi.

GOST 8512/57 Tkani tekstili. Metoda 1ispiti-
vanja postojanosti na trenje.

DK 667.185 — Gumeni proizvodi

GOST 7859/55 Lopta gumena.

DK 677.31 — Vuna

GOST 7763/55 Fina ovc€ija vuna.

CSN 64 0201/57 (Plasticne mase) Uzimanje
uzoraka.

CSN 64 0213/57 (Ispitivanje  plast. masa)
Ostatak na situ.

CSN 64 0225/57 (Ispitivanje  plast. masa)
Tehnicka stabilnost.

CSN 64 0226/57 (Ispitivanje  plast. masa)
Sadrzina hlora.

CSN 64 0227/57 ~ (Ispitivanje plast. masa)

Sadrzina isparljivih materija.
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GOST 5289/56

Plasticne materije. Merenje
upijanja vode konvencional-
nom metodom.

DK 681.8 — Gramofonske ploce

NF T 51—002/56

Gramofonske ploce.
DK 683.3 — Brave

CSN 16 5145/57 Gornja brava za vrata gra-

devina.

DK 686 — Kancelariski pribor
CSN 90 6310/56 Drvena podloga za mastionice.

DK 687 — Tekstilna industrija

CSN 80 7133/56 Sako 1 sportsko odelo za de-

cake.
CSN 80 7260/56

CSN 80 7285/56

Vunene bluze za devojcice.

e

Duge zenske pantalone za Set-
niu (1zlaz).

GOST 2106/56 Decije 1 zneske trikotazne
_ gacice.
GOST 6013/56 Carape »cotton«. Velidine i

tehnicki uslovi.

Kisni ogrtac.

Tekstil. Bodovi sastavnih S$a-
vova. Klasifikacija 1 oznaca-
vanje.

DK 691 — Gradevinski materijali
CSN 72 2740/56
CSN 72 3121/56

GOST 7986/56
NE G 05—002/55

Betonske plocice.

Betonski postenovi za bunare
1 ulazne Sahte.

DK 693.5 — Betonska konstrukcija

CSN 73 2022/56 Betoni za vodogradnju (Uzi-

manje uzoraka i opseg ispiti-
vanja).

Betoni za vodogradnju (Ispi-
tivanje stvrdnutog betona.
Pripremanje uzoraka i meto-
de ispitivanja).

CSN 73 2025/56

DK 696 — Gradevinski
CSN 73 3610/56

zanat

Limarski gradevinski radovi.
Osnovne odredbe.

Limarski gradetinski radovi.
Radovi u vezi sa fasadom.
Limarski gradevinski radovi.
Radovi u vezi izgradnje krova.

DK 697.9 — Ventilatori
CSN 74 6910/56

CSN 73 3611/56

CSN 73 3612/56 .

Mrezasti ventilacioni uredaji
za provetravanje prostorija.
DK 744 — Tehnicko crtanje

CSN 01 3041/57

Crtezi u masinstvu. Ugaoni zig
za crteze za vise delova.
Crtezi u masinstvu. Obrazac
odvojene sastavnice.

CSN 01 3043/57

CSN 01 3048/57 Crtezi u masinstvu. Zig za ra-

dionicke opruge.

Crtezi u masinstvu. Obrasci za
propise, smernice, skice, tab-
lice, dijagrame 1 proracune.
Crtezi u masinstvu. Dopunski
zig za radioniCke crteze zup-
canika.

CSN 01 3049/57

CSN 01 4618/57

KALENDAR ZASEDANJA

tehnickih komiteta, potkomiteta i drugih organa me-dunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO), Medunarodne elektrotehnic¢ke komisije (IEC) i dr.

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja prema informacijama iz zurnala ISO.
Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su informativni. Definitivni datumi i1 mesta zasedanja objavice

se nakonado pod tac. 1) kalendara.

Zainteresovana preduzeca, organizacije 1 ustanove, koje zZele da na svoj teret posalju svoje strucnjake

na neko od ovih zasedanja, treba da se obrate Saveznoj komisiji za standardizaciju, Beograd, Adr

irala Ge-

prata ul. 16, paviljon II, post. fah 933, radi dobijanja potrebnih obavestenja i uputstava.

Za ucesce na zasedanjima ISO i IEC potrebno je i pismeno ovlaséenje SKS, jer je u tim organizaci-

jama SKS uclanjena u ime nase zemlje.

1) Sazvana zasedanja

26 — 28 jan. 1960 London
7 — 9 mar. 1960 [L.ondon
30 1 31 mar. 1960 Geneva
29 marta — 2 apr. 1960 Rapallo
4 — 9 apr. 1960 Rapallo
4 — 8 apr. 1960 Rapallo

4 — 7 apr. 1960 Rapallo

ISO/TC 6/SC 4 — Papir (ambalaza od papira

1 kartona)

ISO/METESCO — Komitet za koordinaciju
mehanickih ispitivanja me-
tala

IEC — Akcioni komitet

ISO/TC 43 — Akustika

IEC/TC 29 — Elektroakustika

IEC/SC 29—1 — Registrovanje zvuka

IEC/TC 33 — Kondenzatori za mreze
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6 — 8 apr. 1960

9 — 14 maja 1960

13 — 18 juna 1960

27 juna — 1 jula 1960
31 okt. — 14 nov. 1960
art 1960

25 — 27 apr. 1960

prolece ili pocet. leta 1960

pocetkom maja 1960

maj 1960
9 — 13 maja 1960

19 — 28 maja 1960

23 maja — 3 juna 1960

8 — 10 juna 1960

8§ — 14 juna 1960

15 — 17 juna 1960

13 — 18 juna 1960

27 juna — 1 jula 1960
13 — 16 jula 1960
septembar 1960

4 — 7 oktobra 1960
31 okt. — 14 nov. 1960
novembar 1960

novembar 1960
novembar 1960

jesen 1960

jesen 1960

e

Paris ISO/TC 91 — Sredstva za pranje (deter-
genti)

Paris ISO/TC 30 — Merenje protoka tecCnostl

Planirana zasedanja |

Stockholm ISO/TC 77 — Azbest-cementni proizvodi'

Geneve ISO — Savet

New Delhi IEC | — Generalno zasedanje

Diisseldorf ISO/TC 11/SC 2 — Unifikacija propisa za par-

ne kotlove (potkomitet 2
za otpornost -delova pod

pritiskom)
Berlin ISO/TC 46/SC 1 — Dokumentacija (reproduk-
cija dokumenata)
Copenhagen ISO/TC 12 — VeliCine jedinice, simbola,
faktori 1 tablice za prera-
cunavanje
Berlin | ISO/TC:37" — Terminologija (princip 1
uskladivanje)
Portugalija ISO/TC 10 — Crtezi (opStl principi)
(Francuska) - IEC/TC 18 — Brodske elektro instalacije
ISO/TC 38 — Tekstil
London ISO/TC 38/SC 5 — Ispitivanje prede
ISO/TC 38/SC 6 — Ispitivanje vlakna
ISO/TC 85 — Nuklearna energija
ISO/TC 85/SC 1 — Terminologija, definicije,
Geneve jedinice i simboli |
ISO/TC 85/SC 2 — ZaStita od radijacija
ISO/TC 85/SC 3 — Obezbedenje od reaktora
ISO/TC 85/SC 4 — Radioizotope
London IEC/TC 14 — Transformatori
London IEC/SC 39—2 — Poluprovodnicki uredaji
London IEC/SC 39—1 — Elektronske cevi
Stockholm ISO/TC 71 — Azbest-cementni proizvodi
Geneve ISO | - — Savet
Bruxelles TEC/TC 23 — Instalacioni pribor
New York ISO/TC 39 — Masine alatke
(Nemacka) ISO/TC 8 — Brodogradnja
New Delhi IEC — Generalno zasedanje
New Delhi ISO/TC 50 — Selak
New Delhi ISO/TC 56 — Liskuni
New Delhi ISO/TC 88 — Oznake za obezbedenje pri
manipulaciji robe
New Delhi ISO/TC 30/SC 1 — Merenje protoka tecnosti u
| otkrivenim kanalima
Paris ISO/TC 3/SC 1 — Tolerancije (pripremni ra-

dovi)

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list FNRJ br. 42/59 od 21. X. 1959

JUS F.C2.050

JUS F.C2.201
JUS F.C2.202
JUS F.C2.203

1 prim. din.

— Tepisi masinske izrade. Ops&ti uslovi izrade i
isporuke — — — — — — — — —

— Anita, tepih tipa bukle 1 ch, masinske izrade
— Ramona, tepih tipa bukle 2 ch, masinske izrade

— Milan, tepih tipa hargarn velvet 1 ch, sa seCenim
-petljama, masinske izrade — — — — —

40.—
30.—
30.—

30.—
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1 prim din.
JUS F.C2.204 Bosko, tepih tipa hargarn velvet 2 ch sa seéenim
petljama, masSinske izrade — — — — — 30—
JUS F.C2.205 Vera, tepih tipa velvet 1 ch sa se¢enim petljama,
masinske izrade — — — — — — 30.—
JUS F.C2.206 Nada, tepih tipa velvet 2 ch, sa secenim pet-
‘ljama masinske izrade — — — — — — 30.—
JUS F.C2.207 — Marinika, tepih tipa velvet 3 ch, sa seéenim pet-
ljama, masinske izrade — — — — — — 30.—
JUS F.C2.208 Marina, tepih tipa velvet 4 ch, sa seéenim pet-
ljama, masinske izrade — — — — — — 30.—
JUS F.C2.209 Merima, tepih persiskog tipa, masinske izrade 30.—
JUS F.C2.210 Emina, tepih tipa smirna, masinske izrade — 30.—
JUS C.H4.021 - Kalibrirani lanci za dizalice — — — — — 30.—
JUS C.H4.022 Visokootporni kalibrirani lanci za dizalice — 30.—
~JUS C.H4.030 — Kalibrirani lanci za transportere — — — 40.—
JUS C.H4.031 LLanci za transportere i elevatore — — — 50.—
JUS C.H4.032 Spojnice za lance za elevatore — — — — 40.—
JUS C.H4.040 Lanci za rudarstivo i motorna vozila — — 30—
JUS B.D7.030 Keramicki proizvodi za elektrotehniku. Tole-
rancije . = —f e == e e T = e T
JUS B.D7.031 Keramic¢ki proizvodi za elektrotehniku. Smer-
nice za obradu povr§Siha — — — — — 30.—
JUS N.F1.101 Izolatori za nadzemne vodove. Visokonaponski .
potporni izolator I 165 — — — — — — 30.—
JUS N.F1.102 Izolatori za nadzemne vodove. Visokonaponski
"‘potporni izolator I 220 —_— —= = = — 30.—
JUS N.F1.111 Izolatori za nadzemne vodove. Kapasti izolator
K 170280 — — — — — — — — — 40.—
JUS N.F1.301 Izolatori za nadzemne vodove. Niskonaponski
_potporni izolatori N — — — — — — 30.—
JUS N.F1.306 Izolatori za nadzemne vodove. Zatezni valjkasti
jzolatori Z2 — — — — — — — — — 30.—
JUS C.C3.020 Profili, Sipke i zica od aluminijuma. Tehnicki
propisi za izradu i isporuku — — — — 70.—
JUS C.C3.120 — Profili, sipke i Zica od aluminijumskih legura
Tehnic¢ki propisi za izradu i isporuku — — 80.—
JUS C.C4.020 Limovi i trake od aluminijuma. Tehnicki propisi
za izradu i isporuku — — — — — — 80.—
JUS C.C4.120 Limovi i trake od aluminijumskih legura. Teh-
_‘ R ni¢ki propisi za izradu i isporuku — — — 70.—
JUS C.C5.020 Cevi od aluminijuma. Tehnicki propisi za izradu
iisporuku — — — — — — — — — 60.—
JUS C.C5.120 Cevi od aluminijumskih legura. Tehnicki pro-
pisi za izradu i isporuka — — — — — 60.—
JUS P.F4.050 Tegljenic¢ki uredaji za dvooso vna zeleznicka kola
_ koloseka 1435 mm. Dispozicija — — — — 50.—
JUS P.F4.051 Tegljenicki uredaji za dvoosovna Zeleznicka kola
‘koloseka 1435 mm. Kuka tegljenika — — — 40.—
JUS P.F4.052 Tegljenicki uredaj za dvoosovna zZeleznicka kola
koloseka 1435 mm. Tegljenik — — — — 40.—
JUS P.F4.053 — Tegljenicki uredaj za dvoosovna zeleznic¢ka kola |
koloseka 1435 mm. Tegljeni¢ki umetak — — 30.—
JUS P.F4.054 Tegljenicki uredaj za dvoosovna zeleznicka kola
koloseka 1435 mm. Spojka — — — — — 50.—
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1 prim. din.
JUS P.F4.055 — Tegljenic¢ki uredaj za dvoosovna Zeleznicka kola
koloseka 1435 mm. Oslonac opruge — — — 30.—
JUS P.F4.056 — Tegljenicki uredaj za dvoosovna zeleznicka kola
koloseka 1435 mm. Vodica oslonaca opruge — 40.—

JUS P.F4.057 — Tegljenicki uredaj za dvoosovna zelezniCka kola
' koloseka 1435 mm. Nosa¢ oslonaca opruge: Na

slon tegljenika — — — — — — — — 30.—
JUS P.F4.058 — Tegljenic¢ki uredaj za dvoosovna zelezniCka kola

koioseka 1435 mim. Ovalni oslonci opruge  — 50.—
JUS P.F4.059 — Tegljenicki uredaj za dvoosovna Zeleznicka kola

koloseka 1435 mm. Vodica ovalnih oslonaca

opruge. Otstojni tuljak — — — — — — 30.—

JUS P.F4.060 — Tegljenicki uredaj za dvoosovna zeleznicka kol
koloseka 1435 mm. Nosa¢ ovalnih oslonaca
opruge —_— —_— = — — — == — — 30.—

JUS P.F4.061 — Tegljeni¢ki uredaj za dvoosovna zeleznicka kola
koloseka 1435 mm. Vodica kuke tegljenika — 30.—

Sluzbeni list FNRY br. 46/59 od 18. XI. 1959

JUS K.H5.050 — Modeli, Sablon i jezgranici. Tehnic¢ki propisi za

izradu i isporuku — — — — — — — 150.—
JUS K.H5.051 — Vodice za modele i jezgranike. Oblik i mere — 60.—
JUS K.H5.052 — Spojnice za jezgranike. Oblik i mere — — — 30.—
JUS K.H5.053 — Slova, brojevi i pomoéni znaci za oznacavanje.

Oblik i mere — — — — — — — — 50.—
JUS CK1.031 — Zelezni¢ki gornji stroj. Sine tezine do 20 kp/m.

Oblik, mere i staticke veli¢ine — — — — 60.—

OBAVESTENIE O IZMENI STANDARDA
JUS Z.C2.040

U Sluzbenom listu FNRJ br. 51/59 otStampano je reSenje Savezne komisije za standardizaciju o
izmeni tacke 2.4 standarda JUS Z.C2.040 — Rucni aparati za gasenje pozara. Aparati za gasenje ugljendioksi-
dom. Zavrsetak prve reéenice navedene tacke koji glasi: »izmedu 145 i 150 kp/cm*« menja se tako da glasi:
»iimedu 165 1 175 kp/cm3«.

Pozivaju se imaoci toga standarda da u svojim primercima standarda izvrSe potrebnu ispravku.

Iz Savezne komisije za standardizaciju

OBAVESTENIJE

Povodom grupe standarda za cevi i fazonske komade od livenog gvozda za kanalizaciju, ¢ije je dono-

$enje objavljeno u Sluzbenom listu FNRJ br. 46/59, Savezna komisija za standardizaciju daje sledece oba-
vestenje.

Na osnovu ¢l. 2 Uredbe o organizaciji i radu Savezne komisije za standardizaciju (SI. list FNRJ br.
21/53), Savezna komisija za standardizaciju donosi

Resenije

0 otstupanju od jugoslovenskih standarda za cevi i fazonske komade od livenog gvozda za kanalizaciju.

1. Dozvoljava se »Ljevaonici Zeljeza i tvornici sircjeva« — Slavonska Pozega da moze u svojOj pro-
izvodnji otstupati od jugoslovenskih stanadrda za cevi i fazonske komade od livenog gvozda za kanalizaciju,
objavljenih u Sl. listu br. 46/59.

2. Ovo otstupanje vazi u prelaznom vremenskom periodu do 31. XII. 1961 god.

3. Ljevaonica zZeljeza i tvornica strojeva — Slavonska Pozega mora prilagoditi svoju odgovarajucu
proizvodnju jugoslovenskim standardima pomenutimu taé. 1 ovog reSenja, u toku prelaznog vremenskog
perioda pomenutog u tac. 2 ovog resenja.

S. F. — S. N!

Pretsednik
Savezne komisije za standardizaciju
Ing. Slavoljub Vitorovic, s. r.
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KATALOG JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

— stanje na dan 1 januara 1960 —

U cilju informisanja svih interesenata za jugoslovenske standarde,
Savezna komisija za standardizaciju izdade uskoro svoj Katalog jugoslo-
venskih standarda, koji obuhvata sve jugoslovenske standarde objavljene
zakljuéno do 1 januara 1960.

Medutim, da bi rasturanje kataloga usledilo i $to brze i sa $to manije
teskoca, Savezna komisija za standardizaciju uputiée uskoro svima institu-
cijama i preduzecima, za koje pretpostavlja da su interesenti za katalog,
poziv za blagovremenu porudzbinu, koja treba da usledi preko Izdavackog

preduzeda »Naucéna knjiga« u Beogradu. Ali, kako se mozZe desiti da pozivom
0 kome je reé¢ ne budu obuhvaceni svi interesenti za katalog, ovim se stav-

lja do znanja da i bez toga poziva sve institucije i preduzeéa mogu veé sad
uputiti svoje porudzbine na adresu: Izdavatko preduzeée »Nauéna Knjigax,
Beograd, Gracanicka br. 14.

Cena pojedinog primerka kataloga je din. 200, a svaki interesent mo¥e
da poruéi neograni¢en broj primeraka.
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Izda?a(’:: Savezna komisija za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 28-920. — Odgo-
vorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavaékog preduzeéa »Nauéna knjigax — Beo-

grad, Kn. M_ihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-011. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godidnja
pretplata Din. 1200. Pretplatu slati neposredno na naznacéenu adresu distributora ili na tek. raé¢. kod N. B.
101-11
br.
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