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Ing. B. STANKOVIC

POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PREDLOGA
REVIDIRANIH STANDARDA O METRICKOM NAVOJU

Medunarodna organizacija za standardizaciju — ISO — izdala je avgusta 1958 god. preporuku
R 68 kojom je uveden novi medunarodni profil trouglastog metri¢kog navoja.Taj profil usvojile su 24
zemlje-¢lanice ISO-a, koje su nao snovu toga postepeno pocele da primenjuju novi profil 1 u svojim naciona-
Inim standardima.
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U navedenoj ISO preporuci utvrden je t.zv. osnovni profil navoja, sl. 1, koji je definisan kao profil
koji sluzi kao osnova od koje se rafunaju otstupanja pri odredivanju tolerancija navoja, koji dakle igra
ulogu nulte linije u sistemu tolerancija navoja. Predvideno je, medutim, da ¢e stvarni profil u dnu spoljnog
navoja (na malom preéniku navoja), a isto tako u dnu unutarnjeg navoja (na velikom precniku navoja),
otstupati u izvesnoj meri od osnovnog profila, u zavisnosti od postupka izrade navoja, usled Cega Ce stvarni
mali preénik spoljnog navoja biti manji, a stvarni veliki pre¢nik unutarnjeg navoja ve¢i od nazivnih vred-
nosti odnosnih precnika, sl. 2.

OSNOVYN! PROFIL JSO U styarnosti dno je zgobijeno
IZVUfEH JE DEBELOM CRTOM ;P:’d: ,, pomereno iznad precnika U
YAS
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Precnici navrlka ;‘/ Precnicipvijka

/{ U stvarnosti dno je zaobljeno
| pomereno ispod precnika d

Osa vijka i nayrika

SI. 2

Veli¢ina i oblik toga otstupanja profila nisu utvrdeni. To daje mogucnost pojedinim zemljama .
da u svojim nacionalnim standardima, zadrzavaju¢i osnovni ISO-profil navoja, propiSu oblik dna profila
po svom nahodenju.

Tako je napr. u predlogu nemackog standarda DIN 13, Blatt 30, iz februara 1959, usvojen
osnovni ISO-profil, ali je za dno spoljnog navoja usvojen kruzni luk sa polupretnikom R=H/6, (H je
teoriska dubina navoja). Dno toga zaobljenja pomereno je za H/12 od dna osnovnog profila. Zaobljenje
na dnu unutarnjeg navoja nije propisano.
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S druge strane, napr. SSSR u standardima GOST 9000—59 1 9150—59 usvaja u potpunosti ISO-
profil navoja, ostavljaju¢i slobodu da se dno spoljnog navoja izvede bilo po nekoj proizvoljnoj spljoSteno;
krivoj, bilo po kruznom luku sa polupre¢nikom H/6, na otstojanju H/12 od dna osnovnog profila (isto
kao u DIN-u).

Novi medunarodni profil metrickog navoja razlikuje se od danas vaZeCeg navoja u nasoj zemlji,
koji je propisan u JUS M.B0.010. To namece potrebu da se 1zvrsi revizija standarda JUS M.B0.010 1
svih na njemu baziranih standarda u cilju uskladivanja navoja koji Ce se upotrebljavati u nasoj industriji
sa medunarodno usvojenim navojem. Ova potreba utoliko je izrazitija, $to su u pripremi jugoslovenski
standardi za tolerancije navoja, koji su u broju 8/59 ovog biltena bili stavljeni na javnu diskusiju 1 Cija
izrada je sada u zavr$noj fazi. Logi¢no je da tolerancije navoja treba bazirati na novom profilu navoja, a

to izaziva potrebu da se jednovremeno sa izdavanjem standarda za tolerancije 1zvrsl 1 zamena postojecih
standarda za navoj.

Jednovremeno sa ustanovljenjem medunarodnog profila navoja, nadlezni tehnicki komitet ISO-a
(ISO/TC 1) utvrdio je i nove nizove vrednosti precnika 1 koraka navoja, koji je usvojen od strane vecine
zemalja-¢lanica 1SO-a. PoSto se i ti nizovi u nekim vrednostima razlikuju od nizova koji su do sada bili
na snazi u nasoj zemlji, pojavila se je potreba da se i u tom pogledu izvrSe korekture u jugoslovenskim
standardima u cilju njihovog uskladivanja sa medunarodno usvojenim vrednostima.

Iz navedenih razloga nastupila je potreba da se standardi JUS M.B0.010, JUS M.B0.011, JUS
M.B0.012, JUS M.B0.013, JUS M.B0.014, JUS M.B0.015, JUS M.B0.016 i JUS M.B0.017 prerade 1
zamene preradenim izdanjem. Struéna komisija za standarde navoja 1 tolerancija navoja na svom zasedanju,
odr¥anom od 10 do 12 marta 1960 u Novom Sadu, usvojila je zakljucak da se prilikom prerade navedenih
standarda usvoji ISO-osnovni profil navoja prema sl. 1, s tim da se za dno profila spoljnog navoja
usvoji kao grani¢na linija kruZni luk sa polupre¢nikom H/6, kao Sto je usvojen 1 u napred citiranom pred-
logu nemackog standarda. Komisija je jednovremeno zakljucila da se usvoji niz vrednosti precnika 1
koraka navoja koje je utvrdio komitet ISO/TC 1, izostavljajuci samo neke vrednosti koje se u nasoj praksi
ne koriste.

Najzad, Komisija je zakljuéila da se, u cilju uskladivanja nacina grupisanja pojedinih nizova
vrednosti pre¢nika i koraka sa nainom primenjenim u 0dnosnoj [SO-dokumentaciji, napusti dosadasnji
nadin grupisanja navoja u redove A, B, C, D i1 E, pa umesto toga da se formira jedan niz vrednosti
pre¢nik-korak pod nazivom »grubi navoj« koji Ce sluziti za opste svrhe 1 zamenjivati dosadasnji navoj
reda A, a svi ostali navoji da se oznaCe kao fini ili sitni navoji 1 da se grupiSu prema veli€ini koraka,
tako da ée biti utvrdeni nizovi vrednosti pre¢nika za korak 6, 4, 3, 2 itd. Kao posledica takvog grupisanja
navoja pojavila se je potreba i za izvesnim promenama u nazivima i oznakama odnosnih standarda tako
da ée na mesto dosada$njih 5 standarda (JUS M.B0.012 do 016) doci 9 novih standarda (JUS M.B0.012
do 020). Usled toga dosadasnji standard JUS M.B0.017 kojt se odnosi na koni¢ni navoj morace u novom
izdanju dobiti oznaku JUS M.B0.030.

Ovde treba jo§ napomenuti da ¢ée prelaz na novi ISO-profil navoja u nasoj industriji zahtevati
preduzimanje izvesnih mera s obzirom na Cinjenicu da postoji moguénost da nastupi potreba sparivanja
navrtki, izradenih sa starim profilom navoja, sa vijeima sa novim profilom i dau izvesnim sluCajevima
to sparivanje ne bude mogude jer bi navoj navrtke zadirao u navoj vijka. Da bi se izbegle eventualne teskoce
biée potrebno, izmedu ostaloga, utvrditi razne datume stupanja na snagu standarda za unutrasnji navoj
i onih za spoljadnji navoj. Predvideno je da o tome resava strucna K omisija na svom narednom zasedanju.

Najzad, §to se ti¢e standarda za tolerancije navoja, oni ¢e u svojoj kona¢noj redakeiji, morati da se
razlikuju od predloga koji su bili na javnoj diskusiyji samo u odnosu na mali pre¢nik, jer se prelaskom na
novi profil navoja menja samo mali pre¢nik. Tolerancije velikog i srednjeg pre¢nika se sustinski ne menjaju.
Medutim, pojaviée se izvesne razlike kao posledica nekih izmena grupisanja nazivnih precnika, koje ‘_’e
Komisija usvojila na svom poslednjem zasedanju, a takode izvesne izmene kao posledica nove koncepcije
grupisanja navoja u redove istog koraka, namesto dosadasnjeg grupisanja u redove A, B, C., D, E, o cemu

je napred bilo reci.
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METRICKI NAVOJ
S TROUGLASTIM ISO-PROFILOM

Osnovna objasnjenja. Nazivne mere proflla

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960
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Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.010, izdanje 1952 god. Predlog je baziran na preporuci
ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 52) 143 iz marta 1958 god. Oznake velic¢ina
na slikama uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i nazivne mere profila metrickog navoja s trouglastim ISO - profilom. Standard sadrzi
osnovnl profil 1 profil izrade toga navoja.

Definicije!)

Metricki navoj s trouglastim profilom je navoj &iji teoriski profil ima oblik ravnostranog trougla, a ¢ije mere se izraza-
vaju u milimstrima.

Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom je navoj ¢iji osnovni profil j je utvrden od strane Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO).

Osnovni profil navoja je onaj profil na koji se odnose otstupanja koja utvrduju graniéne mere navoja. Prema tome,
osnovni profil pretstavlja nultu liniju u odnosu na tolerancije navoja.

Profil izrade navoja je onaj profil koji se tezi da ostvari prilikom izrade navoja s obzirom na neizbesna zaobljenja
dnu spoljnog, odnosno unutarnjeg navoja.

Oblik profila navoja

Osnovni profil navoja po ovom standardu prikazan je na sl 1.
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Slika 1

Oblik profila izrade navoja po ovom standardu prikazan je na sl. 2, sa sledeéim objasnjenjima.

Linija profila na dnu spoljnog navoja (navoja vijka), koja je prikazana na slici, a izrazava zaobljenje dna sa polu-
precnikom R=H /6, pokazuje samo granicu koju profil stvarnog navoja ni na jednom mestu ne sme da prekoraci.

Ukoliko je taj uslov ispunjen, stvaran profil dna spoljnog navoja moze imati proizvoljan oblik u granicama tolerancije
propisane za spoljni navoj.

Prednje objasSnjenje vazi za navoj namenjen ostvarenju spoja bez zazora i preklopa.

U ISO-preporuct R 68 linija profila na dnu navoja nije utvrdena.

Linija profila na dnu unutarnjeg navoja (navoja navrtke), koja je prikazana na slici, ne daje nikakve indikacije u
pogledu stvarne linije profila navoja na tom mestu, nego sluzi samo tome da pokaZe da e unutarnji navoj na dnu
biti u izvesnoj meri zaobljen usled ¢ega ¢e dno stvarnog navoja biti u IZVESNOoj meri pomereno izvan granicéne linije
osnovnog profila navoja. Velié¢ina toga pomeranja kao i stvaran oblik profila na tom mestu prolzvoljni su,

a uslovljeni su postupkom fabrikacije.

') Opste definicije navoja date su standardu JUS M. B0.001.
Definicije u ovom standardu odnose se samo na metriéki navoj s trouglastim ISO-profilom.

DK 621.882.082
JUS M.B0.010
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3.3 Na sl. 2 veliki slovima (D, Di i D,) oznaceni su pre¢nici koji pripadaju unutarnjem navoju, a malim slovima (d,
d, i d>) preénici koji pripadaju spoljnom navoju. Sa H; oznacena je nazivna vrednost dubine nosenja navoja, a sa
h; nazivna vrednost dubine spoljnog navoja.

4 Nazivne mere profila navoja

41 - U sledecoj tabeli navedene su nazivne velitine koraka koje se mogu koristiti pri izradi navoja po ovom standardu
Tabela sadrzi i nazivne vrednosti svih ostalih mera koje pripadaju osnovnom profilu i profilu izrade za svaku po-
jedinu veli¢inu koraka.

Mere u mm

e e e ————————

K‘C’;“"‘k H H/4 H/8 H R=H]/6 - H/12 hy |
_

0,075 10,0650 0.0162 0,0081 0.0406 0.0108 0.0054 0.0460
0,08 0,0693 0,0173 0,0087 0,0433 0,0115 0.0057 |  0,0491 |
0,09 0.0779 0,0195 0,0097 0,0487 0.0130 0,0065 |  0,0552
0,1 0,0866 0,0217 0,0108 0,0541 0,0144 0,0072 0.0613
0,125 0,1083 0,0271 0,0135 0,0677 0,0180 0,0090 0.0767
0,15 0,1299 0,0325 0,0162 0,0812 0,0217 0.0108 0.0920
0,175 0,1516 0,0379 0.0189 0,0947 0,0253 0.0126 0.1074
0,2 0,1732 0,0433 0,0217 0,1083 0,0289 0,0144 0,1227
0,225 0,1949 0,0487 0,0244 0,1218 0.0325 0,0162 0.1380
0.25 0,2165 0,0541 0,0271 0,1353 0.0361 0,0180 0.1534
0,3 0.2598 0.0650 0.0325 0.1624 0,0433 0,0216 0.1840
0,35 0,3031 0.0758 0,0379 0,1894 0,0505 0,0252 0.2147
0,4 0,3464 0.0866 0,0433 0,2165 0.0577 0.0288 0.2454
0,45 0,3897 0,0974 0,0487 0,2436 0,0650 0.0325 0.2760
0,5 0.4330 0.1083 0.0541 0.2706 0.0722 0.0361 0.3067
0,6 0.5196 0,1299 0,0650 0.3248 10,0866 0,0433 0.3681
0,7 0,6062 0,1516 0.0758 0,3789 0.1010 0.0505 0,4294
0.75 0,6495 0,1624 0.0812 0.4059 0.1083 0.0541 0.4601
0,8 0.6928 0.1732 0,0866 0.4330 0.1155 0,0577 0.4908
1 0.8660 0.2165 0,1083 0,5413 0.1443 0.0721 0,6134
1.25 1,0825 0,2706 0,1353 0.6766 0.1804 0.0902 0,7668
1,5 1,2990 0,3248 0.1624 0.8119 02165 0.1082 0,9202
1,75 1,5155 0,3789 0.1894 0.9472 0.2526 0,1263 1.0735
2 1,7321 0,4330 0.2165 1.0825 0.2887 0.1443 1,2269
2.5 2.1651 0.5413 0,2706 1.3532 0,3608 0,1804 1.5336
3 2.5981 0.6495 0,3248 1,6238 0.4330 0.2165 1.8403
3.5 3.0311 0,7578 0,3789 1,8944 0,5052 0,2526 2.1470
4 3.4641 0,8660 0,4330 2.1651 0,5774 0.2887 2.4537
4.5 3.8971 0.9743 0.4871 2.4357 0.6495 0.3247 2.7605
5 43301 1,0825 0,5413 2.7063 0,7217 0,3608 3.0672
545 4.7631 1.1908 0.5954 2.9770 0,7939 0.3969 3.3739
6 5.1962 1.2990 0,6495 3.2476 0.8660 0,4330 3.6806
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4.2 Za medusobne odnose pojedinih veliCina u tabeli, odn. na slici 2, vaze sledeci obrasci:
| H=08660 P, H/4=02165 P, H/$=0,1083 P, H;=5H/8=0,5412 P, R—H/6=0,144 P, R=H/12=0,072 P
hi=17 H/24=0,6134 P
D=d Di=d—2H;{=d—1,0825 P
d.=d—2h; — d—1,2268P
Dy—d>—d—2 (H/2—H/8)=d—3H|4=d—0,6495 P

Veza s drugim standardima:

'W{ JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova

| JUS M.B0.011 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika i koraka

METRICKI NAVOJ S TROUGLASTIM I
DK 621.882.082
Predlog br. 3340 ISO-PROFILOM
Pregled precnika i koraka JU_S M.B0.011

- e e e e ey
l

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ova predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.011, izdanje 1958 god. Predlog je baziran na dokumentu
| ISO/TC 1 (Sckretariat 52) 143 iz marta 1958 god., sa izmenama usvojenim na zasedanju Kkomiteta ISO/TC 1
u Herogejfu (Harrogate) u Engleskoj, u junu 1958 god.

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi pregled nazivnih precnika, u daljem tekstu samo »preénika«, i koraka metrickog navoja s trou-
glastim ISO-profilom. Taj pregled pokazuje koje se kombinacije preénik-korak mogu koristiti prilikom izbora navma
I s trouglastim profilom za potrebe maSinogradnje, ukljucujuéi elemente za pricvrScivanje pomocu navoja.

2 Profil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010.

3 Rad prioriteta precnika

Utvrduju se tri stepena prioriteta precnika navoja. Preénike prvog stepena  prioriteta, koji su u tabe
precnik-korak navedeni u prvoj vertikalnoj koloni, treba prvenstveno koristiti. Pre¢nike drugog stepena
prioriteta, navedene u drugoj vertikalnoj koloni, treba koristiti samo kada postoje opravdani razlozi za to, a

precnike treceg stepena prioriteta, iz treée vertikalne kolone, samo u izuzetnim slucajevima, kada je to neizbezno
l'] 4 Velicine koraka

| VeliCine koraka koji se mogu koristiti pri izradi navoja po ovom standardu navedene su u JUS M.B0.010.

.! Podela navoja u zavisnosti od veli¢ine koraka

5.1 Za navoj za opste svrhe, do pre¢nika 68 mm, predviden je krupan korak navoja. To je navoj koji se najéesce upo-
trebljava 1 za koji je uobiCajen termin »grubi navoj«, §to medutim nema nikakvog znadenja u odnosu na kvalitet navoja.
U skracenoj oznaci takvog navoja ne navodi se veliéina koraka.

5.2 Za navoje za specijalne svrhe predvidene su veli¢ine koraka manje od one za opste svrhe. Te veli¢ine oznadene su
u tabeli navoja nazivom »sitan korak«, a za navoje koji imaju neki od tih koraka uobi€ajen je termin »fini navoji«,
Sto medutim ne ukazuje na kvalitet navoja. U oznaci tih navoja mora biti navedena veli¢ina koraka.
Navoj pre¢nika 70 mm i viSe izraduje se samo kao fini navoj.

5.3 Podela koraka na krupan i sitan ne izrazava stvaran odnos veli¢ine koraka, nego samo pripadnost koraka grubom
odnosno finom navoju i odredenom preéniku navoja. To znaCi da se kao sitan korak, u odnosu na izvestan preé-
nik navoja smatra svaki korak manji od onoga koji je predviden za grubi navo] odnosnog pre¢nika, bez obzira na

stvarnu veli€inu koraka. Usled toga je napr. korak od 1 mm u navojima preénika 6 i 7 mm krupan korak, a
u svim navojima veceg pre¢nika je to sitan korak.
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6 Tabela precnik-korak

U sledeéoj tabeli navedeni su svi precnici navoja koji uopite dolaze u obzir za koriS¢enje 1 za svaki pre¢nik navedene
su sve veli¢ine koraka koje za taj preénik mogu doci u obzir.

6.2 Ako je, u naroéitim slucajevima, potreban navoj sa korakom sitnijim od najsitnijeg navedenog u tabeli za odno-
sni prednik, moze se koristiti odgovarajuca veliCina koraka 1z sledeceg niza:
3 2 1.5 1 0,75 0,5 0,35 025" 0,2

Pri tome treba imati u vidu da, s obzirom na tolerancije navoja, teSkoce fabrikacije rastu sa smanjenjem koraka za
jedan odredeni pre¢nik. U vezi toga preporucuje se da se kao krajnja granica smatra slede¢a kombinacija precnik-

korak:
— precnik mm: 300 200 150 80 33 22
— korak mm: L 2 1,5 ] - 0,75 0.5

Mere u mm

-

Nazivni precnik navoja Krupan Sitan korak (fini navoji)
) | 5 1 ~ korak
08 08 3-¢8 ~ |Ngrubi | 1,5 [ 1,25 1, | 075 | 05 | 035 | 025 | 02
stepena prioriteta navoj) | |
_—____—__—__———_—__'______—-—:
0,25 - - 0,075
0,3 0,08
0,35 0,09
. | |
0,4 0,1
0,45 0,1
0,5 - 0,125
0,55 0,125
0,6 0,15
0,7 0,175
—1
0,8 | 0,2
0.9 . 0,225
| 0,25 i 0,2
1,1 0,25 , 0,2
1.2 0,25 0.2
1,4 0,3 | 0,2
1,6 0,35 0,2
1,8 0,35 0.2
2 0,4 0,25 |
27 ! 0,45 0,25
25 0,45 0,35
3 0,5 0,35
| I
3.5 0,6 0,35 |
4 0,7 0,5
4.5 0,75 0,5
5. 0,38 0,5
5,5 0,5
6 | 0,75
7 | 0,75
3 1,25 0,75
9 1,25 0,75 %
10 1.5 0,75
11 .3 0,75
12 15575 125 1,25
14 2 1,5 1,25%)
15 165
16 2 1.5
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Mere u mm
R e E SR s S DR e e el s S VAR T PR |
Nazivni prec¢nik navoja Krupan Sitan korak (fini navoji
o ‘ ; l 3 korak .
ﬁ o o "8 (grubi 6 4 3 2 105 1
stepsna prioriteta navoj)
17 1.5
18 LS 2 MES
20 25 7 1555
22 2.5 2 1,5
24 3 2 5
25 2 1,5 '
27 3 2 1,5
30 | 3.5 2 1,5
32 2 1.5
33 3,5 2 1,5
35 155
36 4 3 2 1,5
39 4 3 2 1,5
40 - 3 2 15
42 4,5 3 2 1,5
45 4.5 3 2 %S
48 5 4 3 2 1,5
50 3 2 1,5 |
52 5 4 3 2 1.5
55 4 3 2 1.5
56 DR 4 3 2 1,5
| 60 5,5 4 3 2 1,5
i 64 6 4 3 2 1.5
65 4 3 2 1,5
| 63 6 4 3 2 1,5
| 70 4 3 2 1,5
: l 72 4 3 2 15
75 4 3 2 155
j 76 4 3 2 1,5
| 80 4 3 2 1,5
]
85 4 3 2
| 90 4 3 7
}r 95 4 3 2
100 | 4 3 2
I 105 4 3 2
' | 110 4 3 2
| B ——— e — N ——I—SS_—_—_—_——Nmm——S——_—_____————————"
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Mere u mm

Nazivni precénik - | Krupan Sitan korak (fini navoji)
| ‘ ) 3 korak .
Tos "O8 -8 (erubi - 6 4 3 2 15
stepena prioriteta nayoj)
/———__——__—,
115 | 6 4 : |
120 | 6 4 3 2
125 | - 6 4 3 2
130 6 4 3 9
135 6 4 3 2
140 | 6 4 3 2
145 6 4 3 2
150 6 4 3 p)
155 6 4 3
160 | 6 4 3
165 6 4 3
170 | & 4 3
| |
175 - & 4 3
180 » ¢ 4 3
185 6 4 3 |
190 é 4 3
195 6 4 3 2
200 6 4 3
205 6 4 3
210 6 4 3
215 & 4 3
220 6 4 3
225 . 6 4 3
230 6 4 3
235 6 4 3
24() | 6 4 3
‘ 245 6 4 3
250 6 4 3
255 6 4
260 6 4 |
265 6 4
270 | 6 4
275 & 4
280 6 4
285 e 4
290 _ 6 4 |
295 6l A
| 300 6 4 I

*)y Navoj M 14x1,25 treba koristiti samo za svecice motora sa unutradnjim sagorevanjem.
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Mefricki navoj s frouglastim ISO-profilom
NAVOJ S KRUPNIM KORAKOM
Nazivine mere

DK 621.882.082

Predl :
redlog br. 3341 JUS M. B0.012

Krajnji rok 7za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.012, izdanje 1958 god. Predlog je baziran na preporuci
ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166, decembar 1959 god. Oznake velicina
na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

= I — "y

1 Predmet standarda

T T —r

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog navoja s trouglastim ISO-profilom, s krupnim korakom navoja (grubog
navoja), kojl se primenjuje za opsSte svrhe u masSinogradnji.

Standard propisuje 1 na¢in oznacavanja toga navoja.

| 2 Profil navoja
Ji Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvreden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil
L navoja, primenjen na vijku 1 navrtki.
| | LA S
* \‘ \\Na:\r;}ta \ % E"
vmmw
| \"e N A
‘ s ‘
- \l/
|
|
*' 3 Nazivne mere
3.1

U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja s krupnim korakom. Izuzetno, za mali pre¢nik spolj-
nog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh.

Mere 1 mm

ZajedniCke mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja ‘Mere spoljnog navoja
Nazivni precnik navoja | Polus | Presek M DzE-
J— D Korak | Srednji | Dubina | Mali | Dubina | pregnik jezgra “ﬂ;ﬂ__}}g;'
1 . _ . L CIa. iiimrs . lie- p) :
| | log | 2-0z es navoja | precnik | noSenja | precnik ! navoja f]?;jbdfa .frn-md‘lll navoja
stepena prioriteta P d>=D> H; dq hy R % Dy
0,25 0,075 0,201 - 0,041 0,158 0,046 0,011 0,020 0,169
0,3 0,08 0,248 0,043 0,202 0,049 0,012 0,032 0,213
0,35 0,09 0,292 0,049 | 0,240 0,055 0,013 0,045 0,253
0,4 0,1 0335 | 0054 | 0277 | 0061 | 0014 | 0060 | 0,292 I
| 0,45 - 0,1 0,385 0,054 0,327 0,061 0,014 0,084 0,342
0,5 0,125 0,419 0,068 0,347 0,077 0,018 0,095 0,365
| ;
| 0,55 | 0,125 0,469 0,068 0,397 0,077 0,018 0,124 0,415
0,6 0,15 0,503 0,081 0,416 0,092 0,022 0,136 0,438
;- 0,7 0,175 0,586 0,095 0,485 0,107 0,025 0,185 0,511
| 0,8 0,2 0,670 0,108 0,555 0,123 0,029 0,242 0,584
I 0,9 0,225 0,754 0,122 0,624 0,138 0,033 0,306 0,656
| 1 0,25 0,838 0,135 0,693 0,153 0,036 0,377 0,729
1,1 0,25 0,938 0,135 0,793 0,153 0,036 0,494 0,829
1,2 0,25 1,038 0,135 0,893 0,153 0,036 0,626 0,929
l 1,4 0,3 1,205 0,162 1,032 0,184 0,043 0,836 1,075
I

\vf ) |
: Y7 | |
\ )
END I| i
74 f.‘ '.-- -’ 4
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L6 0,35 1373 | 0,189 1171 | 0215 | 0,051 1,08 | 1,221
1.8 0,35 1,573 0,189 1,371 0,215 0,051 148 | 1421
2 0,4 | 1,740 0217 | 1,509 | 0,245 0.058 | 1,77 | 1,567
| 2.2 0,45 1,908 0244 | 1,648 0.276 0,065 213 | 1713
|25 0,45 2.208 0,244 1,948 0,276 0,065 298 | 2,013
3 0,5 2 675 0.271 2.387 0,307 0,072 447 | 2,459
E _ | | . ‘_ I
| L 35 0,6 3110 | 0325 | 2764 | 0368 | 0087 | 600! 23850
4 0.7 3,545 0,379 3.141 | 0,429 0.101 | 7.5 | 3,242
4,5 | 0,75 4,013 0.406 3,580 0,460 0,108 10,1 3,688
| | |
| i ' , i : ! IL
5 | | 0,8 4,480 | 0433 | 4019 | 0491 | 0,116 12,7 | 4,134
6 | 1 5.350 0,541 4,773 0,613 0,144 17.9 4.918
7 1 6,350 0,541 5773 | 0,613 0,144 26,2 5.918
' ' |
3 125 7188 | 0677 | 6466 | 0767 | 0180 | 328 | 6647
9 1,25 8.188 0.677 | - 7.466 | 0,767 0.180 | 4380 | 7,647 |
|10 1,5 9,026 0,812 8,160 i 0920 | 0217 | 523 8,376
| | 11 15 10026 | 0812 | 9160 | 092 | 0217 | 659 | 9376
12 1,75 10,863 | - 0,947 9,853 | 1,074 0.253 76,3 | 10,106
14 2 12,701 | 1,083 | 11,546 | 1,227 0.289 | 105 11,835
| | . . ,
16 2 14,701 1,083 | 13,546 | 1227 | 0289 | 144 | 13,835 |
18 2.5 16,376 1,353 | 14,933 | 1,534 | 0,361 | 175 15,294
20 2,5 18376 | 1353 | 16933 | 1534 | 0361 | 225 | 17,294 |
| .
22 | 25 | 20376 | 1353 | 18933 | 1534 | 0361 | 282 | 19,294
24 3 22051 | 1,624 | 20,320 1,840 0433 | 324 | 20,752
27 3 | 25,051 1,624 | 23,320 1,840 0433 | 427 | 23,752
30 3,5 27,727 1.894 | 25,706 2.147 | 0,505 519 | 26,211
33 3.5 30,727 1.894 | 28,706 2.147 0.505 647 | 29211
36 ' 4 33,402 2165 | 31,093 2 454 0,577 759 | 31,670
39 4 36,402 2165 | 34,003 0454 | 0577 | 909 . | 34,670
42 4.5 39,077 2436 | 36,479 2,760 0.650 | 1045 | 37,129
45 4,5 | 42,077 2436 | 39,479 2760 0,650 | 1224 | 40,129
48 s | 44752 | 2706 | 41,866 | 3,067 | 0722 | 1375 | 42,587
52 5 48752 | 2,706 | 45866 3,067 0.722 | 1651 | 46,587
56 5.5 52,428 | 2977 | 49,253 3,374 0.794 | 1905 * | 50,046
60 ss | se428 | 2977 | 53253 | 3374 | 0794 | 2227 | 54,046 |
64 6 60.103 | 3,247 | 56,639 3,681 0.866 | 2519 | 57,505 |
| 68 6 | 64,103 3.247 | 60,639 3.681 0,866 | 2890 | 61,505
3.2 Nazivni prec¢nik navoja identian je sa. velikim precnikom spoljnog navoja. Veliki pre¢nik unutarnjeg navoja i polu-
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo kao orljentacija,
3.3 Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. Ako 1z
opravdanih razloga nijedan pre¢nik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristiti precnici

drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnici tredeg stepena prioriteta.

4 Oznacavanje

4.1 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava se oznakom:

NAVOJ Md JUS M.B0.012
gde ¢ znaCi nazivni preCnik navoja

Primer: Navoj, nazivnog precnika =20 mm, oznacCava Se:
NAVOJ M 20 JUS M.B0.012

4.2 U crtezima, kada je navoj oznacen na nacin propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se, umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracena oznaka:

Md (napr. M 20).
Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije i oznake pojmova
JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim [SO-profilom. Osnova objasnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.011 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika 1 koraka

M‘_—M
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Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom
FINI NAVOJ S KORAKOM 6 mm
Nazivne mere

DK 621.882.082

Predlog br. 3342
| JUS M.B0.013

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.013, izdanje 1958 god. Predlog je baziran na preporuci
ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166, decembar 1959 god. Oznake
veli¢ina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 6 mm, koji se pri-
menjuje za specijalne svrhe u masSinogradnji.

Standard propisuje i nadin oznaCavanja toga navoja.

2 Profil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici pnkazan je taj profil navoja
primenjen na vijku i navrtki.

RN
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3 Nazivne mere

U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 6 mm. Izuzetno, za mali precnik
spoljnog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh.

Mere u mm

Zajednicke mere spoljnog i unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja
Nazivnl prec¢nik navoja - Mali precnik
szD : Sfﬁdﬂji pre&nik Mali prei‘inik Presj:k j{ezzgra unutarnjeg na-
| ' == voja
l-o0g 1 2-0g 3-eg d>—=D5 d 4
| stepena prioriteta mm* 0%
e e e e e e e
70 66,103 62,639 3081 63,505
72 68,103 64,639 3281 65,505
76 72,103 68,639 3700 69.505
g0 76,103 72,639 4156 73,505
I 85 81,103 77,639 4735 78,505
jl 90 86,103 82,639 5364 83,505
95 91,103 87,639 6032 88,505
100 96,103 02,639 6741 93,505
105 101,103 97,639 7487 98,505
110 106,103 102,639 8274 103,505
115 111,103 107,639 9100 108,505
120 116,103 112,639 9965 113,505
125 121,103 117,639 - 10865 118,505
130 126,103 122,639 11813 123,505
135 131,103 127,639 12796 128,505
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312

3.3

3.4

Nazivni precnik navoja 1dentican je sa velikim precnikom spoljnog navoja. Veliki pre¢nik unutarnjeg navoja 1 polu-
precnik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija.

140 136,103 . 132,639 13818 133.505
145 141.103 137.639 14880 138.505
150 146.103 142.639 15980 142 505
155 151,103 147,639 17120 148.505
160 156.103 152.639 18298 153,505
165 161.103 157.639 19517 158.505
170 166,103 162,639 20794 163,505 , |
175 171.103 167.639 22072 168.505
180 176.103 172.639 23407 173.505
185 181,103 177.639 24783 178.505 ﬁ
190 186,103 182.639 26198 183.505 5
195 191.103 187.639 27652 188.505 g
200 196.103 192.639 29145 193.505 E
205 201.103 197.639 30675 198.505 |
210 206.103 202.639 32250 203.505
| 215 211.103 207,639 33862 208.505
220 216.103 212.639 35511 213.505 |
225 221.103 217.639 37202 218.505 ;-
230 226.103 222.639 38931 223.505 E
235 231.103 227,639 40699 228.505
240 236.103 232,639 42506 233.505 .
| 245 241,103 237,639 44353 238,505 '
250 246.103 242.639 46238 243.505
255 251.103 247.639 48165 248.505 :
260 256,103 252.639 50129 253.505 E
265 261.103 257.639 52132 258.505 1
270 266.103 262.639 54176 263.505 ;
275 271.103 267.639 56258 268.505 f
280 276.103 272.639 58377 273.505 4
285 281.103 277.639 60541 278.505 %
290 286.103 282.639 62740 283.505 ;
295 201.103 287.639 64981 288.505 !}
| 300 296.103 292639 67258 293.505

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze jos sledede nazivne mere:

H = 5,196 mm
]1'1 — 3,681 Imim
Hi= 3,248 mm

PoluprecCnik zaobljenja dna spoljnog navoja R = 0,866 mm

Teoriska dubina navoja
Dubina spoljnog navoja
Dubina noSenja navoja

SR a L S e B ey T e TN e g S it gl B | <yl B | B - o St

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne pre¢nike prvog stepena prioriteta. Ako iz
opravdanih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristiti precnici
drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnici treéeg stepena prioriteta.

Oznacavanje
U tehnic¢koj 1 drugoj dékumentaciji 1 u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznaCava se oznakom:
| Navoj M dx6 JUS M.B0.013
gde d znacCi nazivni precnik navoja
Primer: Navoj, nazivnog precnika 4=80 mm, oznaCava Se:
Navoj M 80 <6 JUS M.B0.013

U crtezima, kada je navoj oznacen na naﬁin propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracena oznaka:
Md <6 (napr. 80 x0)
Veza sa drugim standardima:
JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova |
JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objaSnjenja. Naziyne mere profila
JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika i koraka

= - —— r— Lo i L T
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Predlog br. 3343

Metrlckl navoj S trouglastun ISO-pmfﬂom
FINI NAVOJ S KORAKOM 4 mm
Nazivne mere

DK 621.882.082
JUS M.B0.014

1 Predmet standarda

L TR ST AL R T T e i s e i K e T T e T e D e T T T T o S IS e T R L s S e S TS L
|

Krajnji rok za dostavljanie primedbi:

_nu—__——-———_—__—_—————_-._—

15 novembar

Standard propisuje i nacin oznaCavanje toga navoja.

1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.014, 1zdan]e 1958 god. Predlog je baziran na prepo-
ruci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166, decembar 1959 ged. Oznake
vellcma na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

Ovaj standard sadrzi nazivnhe mere metrickog finog navoja s tmuﬂlastlm [SO-profilom, s korakom 4 mm, koji se
primenjuje za specijalne svrhe u masSinogradnjl.

2 Profil navoja
Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil
navoja, primenjen na vijku 1 navrtki. | ' '
NN A \\\
: 2NN
:
%
l‘i
‘j 3 Nazivne mere
F: 3.1 U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 4 mm. Izuzetno, za mali preCnik spoljnog
navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh.
E
: Mere u mm
{ - ZajedniCke mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja
Lf . v : | Mali precnik
: Nazivni precnik navoja » . _ . Presek jezgra _
B Srednji precnik Mali precnik 2 unutarnjeg na-
| d=D gl dlz :
1 1 = - voja
T 08 ~08 "8 ngDg f."fl 4
stepena prioriteta mm? D1
k e
i 43 45,402 43,093 1458 43,670
: 52 49,402 47,093 1742 47,670
| 55 52,402 50,093 1971 50,670
) 56 53,402 51,093 2050 51,670
; 60 57,402 55,093 2384 55,670
j‘ 64 61,402 59,093 2742 59,670
|
J ' 65 62,402 60,093 2836 60,670
: 68 65,402 63,093 3126 63,670
H 70 67,402 65,093 3328 65,670
) | |
-'} 72 69,402 67,093 3535 67,670
i 75 72,402 70,093 3858 70,670
; 76 73,402 71,093 3969 71,670
| 80 77,402 75,093 4429 75,670
85 82,402 80,093 5038 80,670
90 87,402 85,093 5687 85,670
95 02,402 90,093 6375 90,670
100 97,402 95,093 7102 95,670
105 102,402 100,093 7868 100,670
110 107,402 105,093 8674 105,670
115 - 112,402 110,093 9519 110,670
120 117,402 115,093 10403 115,670
125 122,402 120,093 11327 120,670
130 127,402 125,093 12290 125,670
135 132,402 130,093 13292 130,670

.-.- T mr=s
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140 = 137,402 135,093 14333 135,670
- 145 142.402 140,093 15414 140,670

150 147,402 145,093 16534 ! 145.670

’ 155 152,402 150,093 17693 150,670

160 157.402 155,093 18892 155.670
165 162,402 160,093 20130 160,670

170 167,402 165,093 21406 165,670
175 172.402 170.093 22723 170,670

180 177,402 175,093 24078 175.670
185 182.402 180.093 25473 180.670

190 187.402 185.093 26907 185.670

{195 192,402 190.093 28380 190,670

t

200 197,402 195,093 29875 195.670
205 202,402 . 200,093 31445 200,670

210 207.402 205.093 33036 205.670

215 212.402 210,093 34667 ; 210,670

220 217,402 215.093 36336 i 215,670
- 225 222 402 220,093 38045 | 220.670

230 227.402 225093 | 39793 225.670

035 232.402 230.093 41581 230,670

240 | 237,402 | 235.093 43407 235.670

245 242 402 240,093 45274 240,670

250 247,402 245.093 47179 245.670
D551 252.402 250,093 49124 250,670

260 257.402 255,093 51108 255.670

265 262.402 260,093 53131 260,670

270 267.402 265.093 55194 | 265.670

=2 t

275 272.402 270,093 57295 | 270.670

280 277,402 275,093 59436 275,670
285 282.402 280,093 61616 280.670

290 287.402 285.093 63856 ' 285.670

295 292 402 290,093 66097 290.670

300 297.402 295.093 E 68392 295.670 |

3.2

3.3

3.4

4.2

Nazivni preénik navoja identi¢an je sa velikim pre¢nikom spoljnog navoja. Veliki pre¢nik unutarnjeg navoja 1 polu-
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija.

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze joS sledece nazivne mere:

TeoriskaidUubINa ) A0 AT e il o e ot eletoterie teFels ol e elae ket Xe el s s e Rl e es H =3,464 mm
Dubinal SPOITIO E i NAV.O A e rele ol tetat as oo e el o ke etk etk oo lers . h; =2,454 mm
| DY o) ik 1 ORI SNEMEAOIEL | 4 a0/06 60008000800 000 00060000 006000 gac H{=2,156 mm
Polupre¢nik zaobljenja dna spoljnog navoja  ................ R =0,577 mm

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. AKO 1Z
opravdanih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristiti
precnici drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnici treeg stepena prioriteta.

Oznacavanje

U tehnit¢koj i drugoj dokumentaciji i u poruzdbinama, navoj po ovom standardu oznaCava se oznakom.:

Navoj M d 4 JUS M.B0.014
gde d znaCl nazivnli precnik navoja

Primer: Navoj, nazivnog preCnika 4d=56 mm, oznacava Se:
Navoj M 56 x4 JUS M.B0.014

U crtezima; kada je navoj oznacen na nain propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se, umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skrac¢ena oznaka:

M dx4 (napr. M 56 x4) |
Veza sa drugim standardima: I

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije i oznake pojmova
JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objaSnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika i koraka
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Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom

FINI NAVOJ S KORAKOM 3 mm
Nazivne mere

DK 621.882.082
JUS M.B0.015

Predlog br. 3344

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.015, izdanje 1958 god. Predlog je baziran na preporuci
ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166, decembar 1959 god. Oznake velifina
na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

1 Predmet standarda
Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 3 mm, koji
se primenjuje za specijalne svrhe u masinogradnji. Standard propisuje 1 nacin oznaCavanja toga navoja.
;{ 2 Profil navoja
Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil
! navoja, primenjen na vijku 1 navrtki.
\\‘?}3‘3‘?‘?‘?} MO #
) w..}\\m\ \1%_ N2 :
T . .’f.r ﬁ e
o 1
| 5 2 / ﬁé i
| I 1 ‘V 755 /// A
%/ ijﬂk
LSS
cnl‘ S| S e - S| o] ©
1
3 Nazivne mere
;i 3.1 U sledeéoj tabeli su nazivne mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja s korakom 3 mm. Izuzetno, za mali precnik
spoljnog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh.
I Mere u mm
| Zajedni¢ke mere spoljnog i unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja |
Nazivni pre¢nik navoja k i Maliiprecnix
L J Srednji precnik Mali precnik BIesclajezgrd unutarnjeg na-
d=D T . d;? :
1 = vOja
1-0g 2-0g 3-eg i —=D5 i 4
H stepena prioriteta 2188+ | Dy
|
36 34,051 32,320 820 32,752
r 39 37,051 35,320 980 35,752
'i 40 38,051 36,320 1036 36,752
i 42 40,051 38,320 1153 38,752
li 45 43,051 41,320 1341 41,752
| 48 46,051 44 320 1543 44752
I 50 48,051 46,320 1685 46,752
52 50,051 48,320 1834 48,752
55 53,051 51,320 2069 51,752
56 54,051 52,320 2150 52,752
60 58,051 56,320 2492 56,752
64 62,051 60,320 2858 60,752
65 63,051 61,320 2954 61,752
68 66,051 64,320 3249 64,752
70 68,051 66,320 3455 66,752
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72 70,051 68,320 3666 68,752

7S 73,051 71,320 3995 71,752

76 74,051 72,320 4108 72,752

80 78,051 76,320 4575 76,752

85 83,051 81,320 5194 81,752

90 88,051 86,320 5852 86,752

05 93,051 91,320 - 6550 91,752

100 98,051 96,320 7287 96,752

105 103,051 101,320 8063 101,752

110 108,051 106,320 8878 106,752

115 113,051 111,320 9733 111,752

120 118,051 116,320 10627 116,752

125 123,051 121,320 11560 121,752

130 128,051 126,320 12533 126,752

135 133,051 131,320 13544 131,752

140 | 138,051 136,320 14595 136,752

145 143,051 141,320 15686 141,752

150 148,051 146,320 16815 146,752

I

155 153,051 151,320 17984 151,752

160 158,051 156,320 19192 156,752

165 163,051 161,320 20439 161,752

170 168,051 166,320 21726 166,752

175 173,051 171,320 23052 171,752

180 178,051 176,320 24417 176,752

185 183,051 181,320 25821 181,752

190 188,051 186,320 27265 186,752

195 193,051 191,320 28748 191,752

200 198,051 | 196,320 30270 196,752

205 203,051 201,320 31833 201,752

210 208,051 206,320 33433 206,752

215 213,051 211,320 35073 211,752

220 218,051 216,320 36752 216,752

225 223,051 221,320 38471 221,752

230 228,051 226,320 40229 226.752

235 233,051 231,320 42026 231,752

240 238,051 236,320 43863 236,752

245 243,051 241,320 45738 241,752

550 248.051 246,320 47653 246,752
B e —— — ,—, e s

Nazivni pre¢nik navoja identi¢an je sa velikim pre¢nikom spoljnog navoja. Veliki preénik unutarnjeg navoja 1 polu-
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo Kao orijentaicija,

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze jos sledec¢e mere:

Teoriska dubINa NAVOJA . o= . -« ¢ siore s o /sie s s aialesisisio s asionaionsss H =2,598 mm
Dubina SPOljNog NAVOJa . . ¢ o vven v et uenonentiteneesatnonse. h1 =1,840 mm
Dubina NOSEeNja NAVOJA <« ces e s sioneaoieoosaions D A AL Hi=1,624 mm
Poluprec¢nik zaobljenja dna spoljnog navoja L R =0,433 mm

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. Ako 17
opravdanih razloga nijedan prec¢nik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu ,mogu se koristiti precnicl
drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnicl treeg stepena prioriteta.

b S =

=

R — W T
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4 Oznacavanje

4.1 U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava se oznakom:
Navoj M 4 x3 JUS M.B0.015

gde d znaci nazivni precnik navoja

Primer: Navoj, nazivnog pretnika d=42 mm, oznacava Se:

E
;
ﬂ Navoj M 42 %3 JUS M.B0.015
ﬁ
|
E
|
!l
|
:
E
|

|~J

U cirezima. kada je navoj oznacen na nacin propisan u standardu JUS M.A0.072, moZe se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki koristiti skracena oznaka:

M dx3 (napr. M 42 x3)

Veza s drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije i oznake pojmova

JUS M.B0.010 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objaSnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.011 — Metric¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled pre¢nika i1 koraka

e ———

Al by [N
!

Metricki navej s trouglastim ISO-profilom DK 621.882.082

FINI NAV?J_ S KORAKOM 2 mm JUS M.B0.016
MNazivne mere :
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Krainji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960
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Ovaj prediog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.016, izdanje 1958 god. Predlog je baziran na prepo-

ruci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166, decembar 1959 god. Oznake
veli¢ina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake dj, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 2 mm, koji se
primenjuje za specijalne svrhe u masinogradnjl.
Standard propisuje 1 naCin oznaCavanja toga navoja.

Profil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil
navoja, primenjen na vijku 1 navrtki.

3 Nazivne mere

3.1 U sledecéoj tabeli su nazivne mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja s korakom 2 mm. Izuzetno, za mali pre¢nik spoljnog
navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje grani¢ne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh.

et =L eLsST —p—e ) g T T L . S
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Mere u mm
ZajedniCke mere spoljnog i unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja _
oLt o - Mali pre¢nik
Nazivni precnik navoja - :
i,_ D J Srednji pre¢nik | Mali precnik Bresck j;‘:‘ 5L unutarnjeg na-
T T . daj :
voja
1-0g 2-0g | 3-eg =D d. 4
stepena prioriteta mm? D
18 16,701 15,546 190 15,835
20 18,701 17,546 242 17,835
22 20,701 19,546 300 19,835
24 22,701 21,546 365 21,835
| 25 23,701 22,546 389 22,835
27 25,701 24,546 473 24 835
30 28,701 27,546 596 27,835 :
32 30,701 29.546 686 29 835 F,
33 31,701 30,546 733 30,835
36 34,701 33,546 884 33,835
39 37,701 36,546 1049 36,835 |
40 38,701 37,546 1107 37,835
42 40,701 39,546 1229 39,835
45 43,701 42,546 1422 42,835
48 ! 46,701 45,546 1629 45,835
50 48,701 47,546 1776 - 47,835
52 50,701 49,546 1928 49,835
55 53,701 52,546 2169 52,835
56 54,701 53,546 2252 53,835
60 58,701 57,546 2601 57,835
64 62,701 61,546 2975 61,835
65 63,701 62,546 3073 62,835
68 66,701 65,546 3375 65,835
70 68,701 67,546 3584 67,835
72 70,701 69,546 3799 69,835
| 75 73,701 72,546 4134 72,835
76 74,701 73,546 4248 73,835
80 78,701 77,546 4724 77,835
85 83,701 82,546 5352 82,835
90 88,701 87,546 6020 87,835
05 93,701 92,546 6727 92,835
100 08,701 97,546 7473 07,835
105 103,701 102,546 8259 102,835
110 108,701 107,546 9085 107,835
115 113,701 112,546 9949 112,835
120 118,701 117,546 10852 117,835
125 123,701 122,546 11795 122,835 |
130 128,701 127,546 12777 127,835 |
135 133,701 132,546 13799 132,835 |
140 138,701 137,546 14860 137,835
145 143,701 142,546 15960 142,835
150 148,701 147,546 17099 147 835
3.2 Nazivni precnik navoja identiCan je sa velikim preCnikom spoljnog navoja. Veliki preCnik unutarnjeg navoja i polu-

pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija.

3.3 Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze joS sledece nazivne mere:
Teoriska dubina navoja H =1,732 mm
Dubina spoljnog navoja A =1.227¢ .
Dubina n'o§enja navoja H; =1,083 ,,

Polupre¢nik zaobljenja dna navoja R =0289 .,
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3.4

|

= - e

—— e e

3
3.1

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne preCnike prvog stepena prioriteta. Ako iz

opravdanih razloga nijedan pre¢nik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristiti pre¢nici

drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnici treceg stepena prioriteta.

Oznacavanje -

U tehniCkoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudZbinama, navoj po ovom standardu oznaCava se oznakom:
Navoj M dx2 JUS M.B0.016 .

gde 4 znacCl nazivni prec¢nik navoja

Primer: Navoj, nazivnog precnika 4d=30 mm, oznaCava se:

Navol M 30x2 JUS M.B0.016

U crtezima, kada je navoj oznacen na nacin propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracdena oznaka:

M dx2 (napr. M 30 x<2)
Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova
JUS M.B0.010 — Metric¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.011 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika 1 koraka

Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom

Predlog br. 3346 FINI NAYVOJ S KORAKOM 1,5 mm
™Nazivne mere JUS M.B0.017

DK 621.882.082

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.013 do M.B0.016 izdanje 1958 god. Predlog je
baziran na preporuci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO /TC 1 (Sekretariat 67) 166 iz decembra 1959

god. Oznake veliCina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake 4;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci
ISO R 68.

Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 1,5 mm, koji se
primenjuje za specijalne svrhe u masinogradnji.
Standard propisuje 1 na¢in oznaCavanja toga navoja.

Profil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledeéoj slici prikazan je taj profil
navoja, primenjen na vijku i1 navrtki.

S ©
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Nazivne mere

U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 1,5 mm. Izuzetno, za mali preCnik spolj-
nog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje grani¢ne vrednosti, za navoj u toleranciskom polju Sh,
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3.3

3.4

Mere u mm

Mere spoljnog navoja

Nazivnl prec¢nik navoja

d=D

l-o0g

2-0¢

J-eg

stepena prioriteta

Srednjl precnik

Mali precnik

dy

Presek jezgra
T A

4
mm?

M—M

Zajednicke mere spoljnog i unutarnjeg navoja
Mali precnik

unutarnjeg na-
voja

|
s b P am e AR BT T A B o o T T e -

12 11,026 10,160 10,376
14 13.026 12.160 116 12.376

15 14.026 13.160 136 13.376

16 15,026 14.160 157 14.376
17 16,026 15.160 180 15.376

18 17.026 16,160 205 16.376

20 19,026 18.160 259 18.376
22 21.026 20.160 319 20.376

24 23.026 22.160 386 22.376
25 24.026 23.160 421 23.376

27 26,026 75.160 497 25.376

30 29.026 28.160 623 28376
32 31,026 30,160 715 30,376

33 32.026 31.160 763 31.376

35 34.026 33.160 363 33.376

36 | 35.026 34.160 016 34.376
39 38.026 37.160 1084 37.376

40 39.026 38.160 1144 38.376

42 41.026 40.160 1266 40.376
45 44.026 43.160 1462 43.376

48 ' 47.026 46.160 1673 46.376
50 - 49.026 48.160 1821 43.376

52 51.026 50.160 1976 50.376

55 54.026 53.160 2219 53.376

56 55.026 54.160 2304 54.376
60 59.026 58.160 2656 58.376

64 - 63.026 62.160 3034 62.376
65 64.026 63.160 3133 63.376

68 67.026 66.160 3437 66.376

70 69.026 68.160 3648 68.376

72 71,026 70,160 3865 70.376
75 74.026 73.160 4203 73.376

76 75.026 74.160 4318 74.376

30 79.026 78.160 4797 78.376

Prilikom primene ovog
opravdanih razloga nijedan precnik 1z toga niza ne moze da se koristi
drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju precnici treceg stepena prioriteta.

Nazivni preénik navoja identican je s
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje ko

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profi

Teoriska dubina navoja
Dubina spoljnog navoja
Dubina noSenja navoja |
Poluprecnik zaobljenja dna spoljnog navoja R —=0,217 mm

H =1,299 mm
hy =0,920 mm
H; =0,812 mm

a velikim preénikom spoljnog navoja. Veliki preénik unutarnjeg navoja 1 polu-
je je pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija.

| navoja po ovom standardu vaze joS sledece nazivne mere:

1 standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. Ako 1z
za odredenu potrebu, mogu se koristitl precnici
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4 Oznacavanje
4.1 U tehnickoj i drugoj dokumentacijii u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacCava se oznakom:

Navol M dx<1,5 JUS M.B0.017

gde d znaCi preCnik navoja
Primer: Navoj, nazivnog precnika 4=20 mm, oznacava se:

Navoy M 20x1,5 JUS M.B(0.017

4.2 U crtezima, kada je navo] oznacen na nacin propisan u standardu JUS M.AO0.072, moze se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracena oznaka:

M dx1,5 (mapr. M 20 x<1,5)

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova

JUS M.B0.010 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.011 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled precnika 1 koraka

P L el Tt el R i i a4 H
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DK 621.882.082

E Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom
r’ JUS M.B0.018.

Predlog br. 3347 FINI NAVGOJ S KORAKOM 1,25 ODN. 1 mm
Nazivne mere

Krajnii rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

; Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.013 do M.B0.016 izdanje 1958 god. Predlog je baziran

na preporuci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166 iz decembra 19359 god.
Oznake veli¢ina na slici uskladene su, sa izuzetkom oznake o, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

'
5 1 Predmet standarda
| Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 1,25, odnosno
l:j 1 mm, koji se primenjuje za specijalne syrhe u masSinogradnji.
Standard propisuje 1 nacin oznacavanja toga navoja.
2 Profil navoja
l Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil navoja,
primenjen na vijku 1 navrtki.
u RNRRRARR SRR RERER RS '"‘C. NS
: LN ‘35? Né}rr;m NN N &\\ T
A RS o o T TR - ’| 0 I
1| ~ -::!-—A-
// //ff ok #
_..- .-f %// x’fr’f/’f/f//%
Qi Q P - O "5‘ ©
3 Nazivne mere
3.1 U sledeéoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 1,25, odnosno 1 mm. Izuzetno, za mali
prec¢nik spoljnog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednosti, za navoj u toleranciskom

l
polju Sh.
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3.2

3.3

3.4

4.2

Mere u mm
—W

Zajednicke mere spoljnog i unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja ;
Nazivni precnik navoja | | , | Preseh isara Mali precnik
J—D Srednji precnik | Mali precnik ‘Jf ; unutarnjeg ?
ARc Lok navoja
~ l-og 0B sE d,=D; di 4 |
stepena prioriteta mm?* D, i
Za korak 1,25 mm E
I
12 11,188 10,466 86,0 10,646
14 13,188 12,466 1228 12,646 .!
|
Za korak 1 mm .
3 7,350 6,773 36,0 6,918 |
19 8,350 1573 47,5 7,918 .-!
10 9,350 8,773 60,5 8,918 :
12 11 10,350 9,773 75,0 9,918 |
12 11,350 10,773 91,2 10,918 i
14 13,350 12,773 128 12,918
15 14,350 13,773 149 13,918
16 15,350 14,773 171 14,918
17 = 16,350 15,773 195 15,918
18 17,350 16,773 221 16,918
20 19,350 18,773 276 18,918
22 21,350 20,773 339 20,918
24 23.350 225773 407 22,918
25 24 .350 23,773 443 23,918
27 26,350 25,773 521 25,918
30 | 29,350 28,773 649 28,918

W

Nazivni pre¢nik navoja identi¢an je sa velikim pre¢nikom spoljnog navoja. Veliki precnik unutarnjeg navoja 1 polu-
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nisu propisani. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija. |

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze jo$ sledeCe nazivne mere:

_ Za korak: 1,25 mm I mm
Teoriska dubina navoja H =1,083 0,866 mm
Dubina spoljnog navoja Nt =0%5167 OGARE
Dubina noSenja navoja H; =0,677 0,541 .,
Polupre¢nik zaobljenja dna spoljnog navoja R =0,130 0,144 ,

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. Ako 1z
opravdanih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristitl precnicl

drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem sluCaju precnici treceg stepena prioriteta.

Oznacavanje

U tehni¢koj i drugoj dokumenaticiji i u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava se oznakom: |
Navoj M dx P JUS M.B0.018
gde d znaéi nazivni pre¢nik navoja, a P korak navoja u mm. | (

Primer; Navoj, nazivnog precnika 4d=20 mm, koraka P=1 mm, oznacava Se:
Navoj M 20 x1 JUS M.B0.018

U crtezima, kada je navoj oznaden na nacin propisan u standardu JUS M,A0.072, moZe se, umesto oznake po prethod-
noj tacki koristiti skracena oznaka:

M dxP (mapr. M 20 x1).

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglsatim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila
JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled preCnika 1 koraka

_— e e e T e o p—"__— g s o e e, ———
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Metricki navoj o trouglastim ISO-profilom
FINI NAVOJ S KORAKOM 0,75 ODN. 0,5 mm

Nazivne mere

DK 621.882.082

Predlog br. 3348 JUS M.B0.019

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.013 do M.B0.016 izdanje 1958 god. Predlog je baziran
na preporuci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokamentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166 iz decembra 1959 god.
Oznake veli¢ina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrZi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim ISO-profilom, s korakom 0,75, odnosno
| 0,5 mm, koji se primenjuje za specijalne svrhe u masinogradnji. Standard propisuje i nafin oznacavanja toga navoja.

2 Profil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil navoja,
n primenjen na vijku i navrtki.

/f/

\ O R EENEER RN \
RN e NN \\‘{S\

| W::.. mwmm&m
N . Z0 NNz N N A 3
| " 1T
: T f 7
i | # :
| A
|
I
| 3 Nazivne mere |
3.1 U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 0,75, odnosno 0,5 mm. Izuzetno, za mali
pre¢nik spoljnog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje grani¢ne yrednosti, za navoj u toleranciskom
| polju Sh.
Mere u mm
| Zajedni¢ke mere spoljnog i unutarnjeg navoja Mere spoljnog navoja
= Sy ; Mali precnik
| Nazivnl precnik navoja '
i f_{: D J Srednji precnik Mali precnik Presekjjzgr a unutarnjeg
: - T dis navoja
-08 2-08 3-eg do—D5 o =yl
stepena prioriteta mm? D
Za korak 0,75 mm p
6 5,513 5,080 20,3 5,188
7 6,513 6,080 29.0 6,188
8 | 7,513 7,080 39.4 7,188
9 8,513 8,080 51,3 8,188
10 : 9,513 9,080 64,8 9,188
11 10,513 10,080 79,8 10,188
Za korak 0,5 mm
r 4 3,675 3,387 | 9,01 3,458
| | 4.5 4,175 3,887 11,9 3,958
| 5 4.675 4,387 1551 4,458
4 5,5 5,175 4,887 18,8 4,958
3.2 Nazivni pre¢nik navoja identi¢an je sa velikim pre¢nikom spoljnog navoja. Veliki preénik unutarnjeg navoja i polu-
pre¢nik zaobljenja na njegovom dnu nisu propisani. Zaobljenje koje je pokazano na slici sluzi samo kao orijentacija.
3.3 Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaze jo$ sledece nazivne mere:
Za korak: 0,75 mm 0,5 mm
Teoriska dubina navoja H = 0,650 0,433 mm
Dubina spoljnog navoja h; = 0,460 0307
Dubina noSenja navoja H; = 0,406 O 2715
Polupreénik zaobljenja dna spoljnog navoja R = 0,108 0,072 ,,
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Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne prefnike prvog stepena prioriteta. Ako 1z
opravdanih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se Koristiti precnici
drugog stepena prioriteta, a tek u krajnjem sluCaju precnici treceg stepena prioriteta.

4 Oznacavanje

4.1 U tehnickoj i drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava se oznakom:
| Navoi M dx P JUS M.B0.019

ode d znacl nazivni precnik, a P korak navoja

Primer: Navoj, nazivnog precnika d=8 mm, koraka P=0,75 mm, oznacava Se:
Navei M 8 < 0,75 JUS M.B0.019

4.2 U crtezima, kada je navoj oznacen na nacCin propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracena oznaka:

M dxP (napr. M 8 x0,75)

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova
JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere proiila

JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled prec¢nika 1 koraka
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Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom

DK 621.882.082
JUS M.B0.020

redlog br. 3349 FINI NAVOJ S KORAKOM 0,25, ODN. 0,35, ODN. 0,2 mm
Nazivne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960

Ovaj predlng standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.013 do M.B0.016 izdanje 1958 god. Predlog je baziran
na preporuci ISO R 68 iz avgusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166 iz decembra 1939 god.
Oznake velic¢ina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog finog navoja s trouglastim [SO-profilom, s korakom 0,35, odnosno
0.25, odnosno 0,2 mm, koji se primenjuje za specijalne syrhe u maSinogradnj.

Standard propisuje 1 nac¢in oznaCavanja toga navoja.

2 Proiil navoja

Profil navoja na koji se odnosi ovaj standard utvrden je u JUS M.B0.010. Na sledecoj slici prikazan je taj profil navoja,
primenjen na vijku 1 navrtki.

i e

i
| > '
i |
y .
] ;
¥ ¥ g
|
i
3 Nazivne mere
Sl U sledecoj tabeli su nazivne mere spoljnog i unutarnjeg navoja s korakom 0,35, odnosno 0,25, odnosno 0,2 mm.

[zuzetno, za mali preénik spoljnog navoja (d;) nisu date nazivne vrednosti, nego gornje granicne vrednostl, za navoj
u toleranciskom polju Sh.
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Mere u mm

‘. = —

Zajednicke mere spoljnog 1 unutarnjeg navoja Mere spoljnog nav::}ja ) .
Nazivni pI‘E‘EHik navoja N, _ ] Presck jezgm Mal pl‘Ct‘T;’lll‘{
J—D ' Srednji precnik Mali precnik G i unutarnjeg
i navaoja
1-0g 2-eg 3-eg - d»=D> d; A
stepena prioriteta mm? Dy

2.3 2,273 2,071 3,30/ 2,122
3 | 2,773 2,971 SIE, 2,622
359 3,273 3,071 | 7,41 3122

12

1,838 1,693 . 2,
| 25 2,038 1,893 2

0,755
1,1 0,970 0.855 0.574 0,884
1,2 | | 1.070 0.955 0,716 | 0.984
I 14 1,270 1,155 1,05 1,184
1,6 | 1,470 1.355 1,44 1,334
1.8 1,670 1,555 1.90 1,584

Nazivni pre¢nik navoja identi¢an je sa velikim pre¢nikom spoljnog navoja. Veliki pre¢nik unutarnjeg navoja 1 polu-
preénik zaobljenja na njegovom dnu nisu propisani. Zaobljenje koje je pokazamo na slici sluzi samo kao orijentacija.

Sem vrednosti navedenih u tabeli, za profil navoja po ovom standardu vaZze joS sledece nazivne mere:

Za korak 0,35 mm 0.25 mm 0.2 mm
Teoriska dubina navoja | H =0,303 0,217 0,173 mm
Dubina spoljnog navoja hy =0,215 0,153 - 0.123 mm
Dubina noSenja navoja . H; =0,189 0,135 0,108 mm
Poluprecnik zaobljenja dna spoljnog navoja R =0,051 0,036 0,029 mm

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne precnike prvog stepena prioriteta. Ako 1z oprav-
danih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristiti precnicl drugog
stepena prioriteta, a tek u krajnjem slucaju preCnici treceg stepena prioriteta.

Oznacavanje
U tehni¢koj 1 drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava se oznakom:

Navoj M d+<P JUS M.B0.020
ode d zna¢i nazivni precnik, a P korak naveja

Primer: Navoj, nazivnog precnika ¢=3 mm, koraka P =0,35 mm, oznacava Se:

Navoj M 3 x0,35 JUS M.B0.020

U crtezima, kada je navoj oznacen na nacin propisan u standardu JUS M.A0.072, moZe se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skracena oznaka:

M d <P (napr. 3 <0,35)
Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije 1 oznake pojmova

e

JUS M.B0.010 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objaSnjenja. @ Nazivne mere profila
JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled pre¢nika 1 koraka

ir
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Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom o)
Predlog br. 3350 KONICNI NAVOJ S KONUSOM 1:16 DK 621.882.082
SR Nazivne mere | JUS M.B0.030
5

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 15 novembar 1960 |

#

2.2

3

3.1

Ovaj predlog standarda nastao je preradom standarda JUS M.B0.017, izdanje 1956 god. Predlog je baziran na preporuci
ISO R 68 iz aveusta 1958 god. i na dokumentu ISO/TC 1 (Sekretariat 67) 166 iz decembra 1959 god. Oznake
veli¢ina na slici navoja uskladene su, sa izuzetkom oznake d;, sa oznakama upotrebljenim u preporuci ISO R 68.

2]

Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi nazivne mere metrickog koni¢nog navoja s trouglastim ISO-profilom kojl se primenjuje za cevie
spojke, a po potrebi 1 za druge svrhe.

Profil navoja

Navoj po ovom standardu dobija se primenom profila navoja utvrdenog u JUS M.B0.010 na takayv nacin, da srednja
linija navoja zatvara sa 0SOm navoja ugao |

=183 :
$to odgovara odnosu 1:16 konusa po kome su srezani vrhovi spoljnog navoja na velikom precniku 1 unutarnjeg
navoja na malom precniku.

Na sl. 1 prikazan je profil navoja po ovom standardu, a na sl. 2 primena toga navoja na krajevima cevl.

P

i

, ! | | ¥
f// /;H;/ / S S , ‘i

T 7 A ”“*;':;:::} 7 mm
EE ;/4// I

N
TR

N

| "1 Osa navoja
L2 . . : : )

SL. 1

Spoljnilnaro] _ = Unutarnjl navo)

Konus 116 -5) _,__‘ Konus I(16°5)

}’ ;_ ;' / | / ' . £FHS
f/{/ L ;Jif LS AL G o S
3 | r E_‘_ | : Fﬂ'r — E 1,:?

| I [ { =:| T v o ~E |
| ! _ . f%l \ 1 Al s A ,

x prema JUS M B81.005 x prema JUS M.B1.006
S1e2:

Nazivne mere

U tabeli 1 navedene su nazivne mere spojnog i unutarnjeg koni¢nog navoja koje vaze za ravan merenja Cij1 polozaj
je odreden otstojanjem ay, odn. a,, od Ceone ravni navoja kao Sto je pokazano na sl. 2. Vrednosti za a; 1 a; navedene

su u tabeli 2.

Mw
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Mere u mm

Tabela 1

|
. Najmanja korisna

duzina navoja

aiednicke mere spolin 1 unutarnjeg = : |
L[S r;afgjé 05 J€S Mere spoljnog navoja |

i ]

 Mali preénik |

Nazivni precnik

navoja Srednji ' Dubina Mali Dubina | Poluprecnik unutarnjegiis - e ke cena
d=D precnik nosenja pre¢nik navoja | zaobljenja | navoja i
| 1-o0g 2-0g dy =D, H, : d hy R D, | |
stepena pririteta |
Za korak navoja P=1 mm (teoriska dubina navoja H=0,866 mm)
6 i 5,350 4,773 4918
| 2 7350 0,541 6773 | 0,613 0,144 6,918 5,5 4,8
IO 9350 8,773 l 3.918
Za korak navoja P=1,5 mm (teoriska dubina navoja H=1,299 mm)
12 | 11,026 | 10,160 10,376
| 14 | 13,026 12,160 | | 12,376
| 6 15,026 14,160 | 14,376
i Ii ‘ﬁ i
| 18 | 17,026 | 16,160 16,376
| 20 | 119,026 18,160 18,376 8.5 7,5
22 | 21,026 0,812 20,160 0,920 0,217 20,376 |
: i
} 24 | 23,026 | 22,160 22376
30 | 29,026 28,160 | 28,376 |
q 36 35,026 34,160 ' 34,376 |
42 | 41,026 40,160 40,376 ,
45 44,026 43,160 43.376 105 | 9
P, 48 | 47,026 | 46,160 46,376
Lo 51,026 | 50,160 50,376
“ Za korak navoja P=2 mm (teoriska dubina navoja H=1,752 mm)
| 27 25,701 | 24,546 | 24,835 i
30 - 28,701 | 27,546 ! 27,855
| 33 31,701 30,546 30,835 |
g 36 34,701 33,546 . 33,835
39 37,701 36,546 | 36,835
E 42 40,701 1,083 39,546 1,227 | 0,289 39,835 | 13 11.5
45 43.701 42,546 42,835
48 | 46,701 | 45,546 | 45,835
52 50,701 | 49,549 49,835
| i
‘ 56 54,701 53,546 53,835
60 58,701 57,546 57,835 |
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3.2

3.3

4.2

Mere u mm B

Korak navoja* Otstojanje ravni merenja od Ceone ravnl navoja
P za Spoljni navo] za unutarnji
ay navoj
normalno skraceno , as
1 2,5 + 0,7 (s 1,2 & 0,7
& S 3500 2,3 + 1,25
d -."E; 30 ,, _1:5
1,5
22 4,5 + 1,5 450 220 RS
d > 30 —2,
2 (L 6\ 2,8 & 1,8
=5 S0 e

Nazivni precnik navoja identidan je sa velikim prec¢nikom spoljnog navoja. Veliki pre¢nik unutarnjeg navoja 1 polu-
precnik zaobljenja na njegovom dnu nije propisan. Zaobljenje koje je pokazano na slici 1 sluzi samo kao orijentacija.

Prilikom primene ovoga standarda treba prvenstveno koristiti nazivne pre¢nike prvog stepena prioriteta. Ako 1z oprav-
danih razloga nijedan precnik iz toga niza ne moze da se koristi za odredenu potrebu, mogu se koristitl precnici
drugo gstepena prioriteta.

Oznacavanje

U tehni€koj i drugoj dokumentaciji i u poruzdbinama, navoj po ovom standardu, sa normalnom korisnom duZi
nom navoja oznacava Se oznakom:

- Navoj M dxP kon JUS M.B0.030

gde d znaCl nazivnl pre¢nik, a P korak navoja

Navoj sa skracenom korisnom duzinom nosenja pak oznacCava Se:

Navoj M d x P kon skr. JUS M.B0.030

Primer: Koniéni navoj, nazivnog pre¢nika d=20 mm, koraka P=1,5 mm, sa skracenom korisnom duzinom nosenja
oznacava Se: |

Navoj M 20 x1,5 kon skr. JUS M.B0.030

U crtezima, kada je navoj oznafen na naéin propisan u standardu JUS M.A0.072, moze se umesto oznake po pret-
hodnoj tacki, koristiti skradena oznaka:

M dxP kon (napr. M 30 <2 kon) |

Veza sa drugim standardima:

JUS M.B0.001 — Navoji. Definicije i oznake pojmova
JUS M.B0.010 — Metricki navoj s trouglastim ISO-profilom. Osnovna objasnjenja. Nazivne mere profila

JUS M.B0.011 — Metri¢ki navoj s trouglastim ISO-profilom. Pregled pre¢nika i koraka
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Predlog br. 3351

M

ZASTITNE NAOCARI S KOBALT-STAKLOM JUS Z.B1.202

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1 decembar 1960

tuJ
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|_|.

322

3.23

3.24

3.3
3:31
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3.41
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3.43

3.44
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U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na zaStitne naocari s kobalt-staklom, a koje su namenjene zastiti o¢iju radnika od prejakog
svetla i bljeStanja, kod radova s rastopljenim ili usijanim materijama (kod pe¢i za topljenje i zarenje, elektropeci i sL.).

Vrste zastitnih naocara

[zraduje se jedna vrsta zaStitnih naoc¢ara s kobalt-staklom, u koja se prema potrebi umecéu puna kobalt-stakla, odnosno
delimi¢no kobalt-stakla a delimi¢no prozirna stakla.

Konstrukcija zaStitnih naocara
Sastavni delovi

Zastitne naodari s kobalt-staklom sastoje se iz okvira istakala. Okvir se sastoji iz srednjeg dela i od dva krilca, koji
su zelobno vezani na srednji deo. Srednji deo sastoji se od dva okulara 1 mosta.

Za&titne naocari s kobalt-staklom mogu po potrebi biti snabdevene i s boCnom zaStitom.
Oblik i veliCine

7a&titne naotari s kobalt-staklom mogu imati okruglaili ovalna stakla. PreCnik okruglih kobalt-stakala 1znos1 50+0,2
mur. Velidina ovalnih kobalt-stakala, merena u bilo kojem smeru, ne sme biti manja od 50 mm.

Ako su u zaStitnim naoéarima kobalt-stakla kombinirana s prozirnim staklima, kobalt-stakla se umecu u gornji deo
okulara, tako da je spojna crta kobalt-stakla s prozirnim staklom pri redovnoj upotrebi vodoravna.

Za&titne naocari s kobalt-staklom izraduju se u tri veli¢ine i to s razmakom izmedu srediSta stakala od 62, 66 1 70 mm.

Du¥ina krilaca zastitnih naocara iznosi 130 do 170 mm, a njihov oblik 1 duZina se u slu¢aju potrebe podeSavaju prema
veli¢ini glave nosloca.

Boéna zaStita, ako je predvidena, spojena je sa srednjim delom cCvrsto ili zglobno. Boc¢na zaStita pocinje 1 zavrsava
u vertikalnoj osi stakla, a njena veli¢ina i1 oblik moraju biti takvi da pri no$enju potpuno pokriva o¢nu Supljinu 1 da
dobro prileze uz lice.

7aétitne naoari moraju biti tako izradene da pri redovnoj upotrebl nosioc zastitnih naocéara ima nesmetano vidno
polje od najmanje 105°. |

Nacin izrade
Spoljasnja povrSina zaStitnih naoCara mora biti sasvim glatka 1 zaobljena.

Okviri, okulari, krilca i bo¢ne zastite moraju bit1 tako izradeni da omoguéuju udobno i nesmetano noSenje zastitnih
naoéara, a mogu biti i predvideni posebni oslonci pomocéu kojih se zaStitne naocari vecom povrsinom oslanjaju na
nos nosioca. |

Materijal

Materijal upotrebljen za izradu zaStitnih naoéara mora biti nov, neupotrebljen 1 mora odgovarati namenjenoj SVISL.
Svi sastavni delovi zastitnih naocara moraju biti izradeni od materijala koji ne menja svoje osobine pri redovnoj upo-
trebi i pri sterilizaciji propisanoj ovim standardom.

Materijal koji se upotrebljava za izradu ~a%titnih naotara mora biti dovoljne évrstoce, tako da moze izdrzati sva pred-
videna naprezanja pri redovnoj upotrebi.

Svi metalni delovi zadtitnih naoc¢ara moraju biti otporni prema koroziji. Delovi zastitnih nao¢ara koji dolaze u dodir

- sa kozom glave nosioca, ne smeju nadrazavati kozu i ne smeju pusStati boju.

Delovi od kojih se izraduju zastitne naocarl s kobalt-staklom ne smeju biti od lako zapaljivog materijala.

Stakla se izraduju od bistrog kobalt-stakla, koje ima poliranu povrsinu bez vidljivih oStecenja 1 gresaka kao Sto su

ogrebotine, zra¢ni mehurici i drugt vidljivi nedostaci koji umanjuju optiCku vrednost stakla.

_____E_-n_l—__

MM
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ZaStitna kobalt-stakla mogu biti ravna 1l1 blago ispupcena. Ako se u zaStitnim naoCarima upotrebljava kombinacija
kobalt-stakla i prozirnog stakla, njihov spojni rub mora biti tako izbrusen da oba stakla tacno pristaju jedan uz drugi.

Preporucuje se da kobalt-stakla budu i1zradena od zakaljenog stakla.

Zastitna kobalt-stakla u pogledu propustivosti vidljivog svetla izraduju se sa zasjenjenjem od broja 1 do 6, (Broj zaaje
njenja je odreden u zavisnosti od gustoce obrascem: broj zasjenjenja = 7/3 % gustoéa - 1: standardna gustoca _]
Brigsov logaritam reciprocne vrednosti propustljivosti.).

Uslovi kvalitete zastitnih naocara
Otpornost prema sterlizaciji

Posle 1zlaganja kompletnih zaStitnih naoCara ispitivanju prema tac. 5.21, zastitne naocari ne smeju pokazivati trago-
va bilo kakvih oStedenja ili deformacija.

Otpornost prema koroziji

Posle 1zlaganja metalnih delova zaStitnih naocara ispitivanju prema tac¢. 5.22, pod jakim osvetljenjem, posmatrana
golim okom, povrSina metalnih delova ne sme pokazivati nikakva oStedenja od korozije.

Otpornost na upijanje vlage

Delovi zaStitnih nao€ara, koji mogu upijati vlagu, posle izlaganja ispitivanju prema tac. 5.23, ne smeju upiti vise
od 57; vlage. Delovi koji su izradeni od termoplasticnih materija ne smeju upiti visSe od 1,5% vlage.

Otpornost na zapaljivost

Delovi zastitnih naoCara izradeni od materijala koji moZe goreti, izloZeni ispitivanju prema ta¢. 5.24, ne smeju poceti
samostalno goriti u vremenu kracem od 5 sekundi, merenom od pocetka ispitivanja.

Propustljivost kobalt-stakla za vidliivo svetlo

Prilikom ispitivanja 4 kobalt stakla prema 4.25, kobalt-stakla ne smeju, obzirom na broj njihovog zasjenjenja, propu-
Stati viSe vidljivog svetla od vrednosti koja odgovara broju njihovog zasjenjenja.

Proveravanje kvaliteta

Broj uzoraka

Kyvalitet svih delova zaStitnih naocCara (osim stakala) proverava se na dva uzorka od svakih 100 proizvedenih zaStitnih
naocara 1 na jednom uzorku od svakih daljih 100 proizvedenih zaStitnih naoCara iste vrste.
Kvalitet kobalt-stakala proverava se na 4 stakla od 1000 proizvedenih stakala iste vrste.

Uzorcl se uzimaju nasumce
Ako se ispitivanje ne vrsi na mestu uzimanja uzoraka, uzeti uzorci se komisiski zapecate na nacin kojiisklju¢uje moguc-
Nnost zamene.

Ispitivanja
Pre 1spitivanja svi delovi zastitnih naoCara moraju se oprati u toploj vodi sa sapunicom 1 osuSiti.

[spitivanje otpornosti prema sterlizaciji. Zastitne naocari zajedno sa staklima urone se u rastvor jednog dela 407
formaldehida u devet delova vode sobne temperature za vreme od 10 minuta, posle Cega zaStitne naocCarl moraju
Ispuniti uslove kvaliteta prema tac. 4.1.

[spitivanje otpornosti prema koroziji. Metalni delovi zastitnih naocara drze se po 15 minuta prvo u kljucalom, a
zatim u hladnom 109 rastvoru kuhinjske soli, posle ¢ega se izvade i ostave da s€ susSe 24 sata na sobnoj temperaturi.
Posle ovog roka metalni delovi se- operu u toploj vodi i osuSe. Posle ovog ispitivanja, metalni delovi zastitnih
naocara moraju ispunjavati uslove kvalitete prema tac. 4.2.

Ispitivanje otpornosti na upijanje vlage. Delovi zaStitnih naocara, koji mogu upijati vlagu, greju se u termostatu 24
sata na temperaturi 50 --2°C, posle cega se ohlade u susSionici (eksikatoru) I izrhere, da im se ustanovi pocetna
tezina. Posle ovog postupka delovi se urone za vreme od 24 sata u destilovanu vodu sobne temperature. Posle 24
sata delovi se 1zvade iz vode, obrisu da budu suve i izmere, da im se ustanovi mokra tezina. Posle merenja delovl
se ponovno podvrgnu suSenju u termostatu za vreme od 24 sata na temperaturi 50 2°C, posle Cega se 1zvade 1z termo-
stata, ohlade u suSionici i izmere da im se ustanovi konacna tezina. Procenat upijene vode izraCuna se iz formule:

mokra tezina — konacna tezina

- - . 10094
pocetna tezina

Posle ovog ispitivanja delovi zastitnih naoCara koji mogu upijati vlagu moraju ispuniti uslove kvaliteta prema tac. 4.3.
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5.24 [spitivanje otpornosti na zapaljivost. Pojedini delovi zaStitnih naocara, koji mogu biti zapaljivi, stavljaju se u vrh

Bunsenovog plamenika. Merise vreme koje je potrebno da pojedinidelovi pocnu samostalno goriti 1 posto su lzva-
deni iz plamenika. Ovo ispitivanje mora ispuniti uslove kvaliteta prema tac. 4.4

5.25 [spitivanje zasenjenja kobalt-stakala. Zasenjénje kobalt-stakala meri se fotoelektricki. Ovo ispitivanje mora ispunit
uslove kvaliteta prema tac. 4.5. |
6 Oznacavanje
Proizvodaé garantuje da kvalitet zaStitnih naocara (bez stakala) odgovara propisima ovog standarda stavljanjem
slede¢ih podataka na okvir zaStitnith naocara: |
— JUS Z.B1.202,
__ zastitni znak proizvodaca,
— broj serije proizvoda.
Ovi podaci moraju biti neizbrisivi.
Na zastitnim naocarima, na kojima se navedeni podaci ne mogu staviti, podaci se stavljaju na etiketu, koja na zastitnim
naodarima mora biti pri¢vriéena tako da se ne moze skinuti bez oStecenja.
% ' Kobalt-stakla moraju imati évrsto prilepljenu etiketu sa gore navedznim podacima i sa brojem zasjsnjenja stakla.
‘
1.1 7 Pakovanje
‘j Pakovanje zaStitnih naoCara mora biti takvo, da ne moze do¢i do njihovog ostecenja, a narocito stakala. Nacin pakovanja
i 7aétitnih naocara prepusta se sporazumu proizvodaca i kupca.
: 3 Smestaj 1 cuvanje
: Zastitne naocari cuvaju sé na podesnim mestima u prostorijama sobne temperature 1 vlage.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLA-
STI TELEKOMUNIKACIJA

Kranji rok za dostavljanje primedaba : 1 novembar 1960 g.

Sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda 1z oblasti telckomunikacija stav-

ljaju se ovim na javnu diskusiju:

Predlog br. 3352 Montazni kabl sa lakpapirnom izolacijom I
tekstilnim opletom TC 00 JUS N.C4.100

Predlog br. 3353 Montazni kabl za centrale sa izolacijom 1 omo-
tacem od PVC-mase TC 40 JUS N.C4.140

Predlog br. 3354 Grupno pouzen. telefonskil kablovi za mesne
mreze TK 05 1 TK 15 JUS N.C4.305

Predlog br. 3355 Telefonski kablovi za mesne mreze izolovani ’
polietilenom TK 30, TK 31, TK 32 JUS N.C4.330

Predlog br. 3356 Samonosivi telefonski kabl sa izolacijom od
polictilena i omotacem od PVC-mase TK 33 JUS N.C4.333

Gore navedene predloge pripremio je sekretarijat tehnickog odbora 20 pri fa-
brici kablova »MoSa Pijade«, Svetozarevo. Interesenti koji ove predloge nisu primili
mogu da se obrate J ugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, p. f. 933,

sa zahtevom da im tekst predloga bude naknadno upucen.
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA |

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od. sledecih organizacija:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju: (ISO) i

— Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj dono3enje medunarodnih preporuka sa podrucja

standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu placanja troSkova

foto 1li mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 1 — Navoii

Predlozi preporuke ISO:

br. 297 — Metricki navoji 1SO. Pregled (niz prec-
nika od 0,25 do 300 mm),

or. 298 — Metricki navoji ISO za vijke (niz prec-
nika od 6 do 39 mm)

br. 362 — Navoji ISO u in¢ima. Pregled i izbor za
vijke (niz precnika od 0,06 do 6 inca).

ISO/TC 19 — Standardni brojevi

IzveSta) sa VII =zasedanja odrzanog od 13—15
oktobra 1959 wu Varsavi.

ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo
Predlozi preporuka ISO:
br. 367 — Brojke za brojcanike instrumenata na .
vazduhoplovima i1 oznake vazduhoplova

— br. 368 — brojCanici 1 kazaljke za instrumente
na vazduhoplovima

— br. 369 — Oblik, veli¢ina, boja i smer kretanja
komandnih poluga na vazduhoplovima.

ISO/TC 22 — Automobili
IIT predlog preporuke ISO br. 38 »Osvetlijenje 1
signalizacija motornih vozila 1 prikolica«.

ISO/TC 29 — Sitan alat

Privremeni dnevni red za zasedé_nje u Njujorku,
19—23 sept. 1960

ISO/TC 39 — Masine alatke
[zvestaj Sekretaruata za zasedanje ovog Tehnickog

komiteta, koje ce se odrzati u Njujorku, u septembru
1960.

ISO/TC 81 — Opsti nazivi za pesticide

Pred_log preporuke ISO br. 366 »Principi za izbor
opsStih naziva za pesticide«.

ISO/TC &3

TEC/TC/12

IEC/TC/15

IEC/TC/20

IEC/TC/34

IEC/TC/39

Predlog preporuke ISO br. 377 »OpsSti nazivi za
pesticide, III spisak«.

— Gimnasticke sprave i sportska oprema

Nacrt zapisnika o zasedanju Radne grupe 1 koje
je odrzano 3 1 4 jula 1959 u Parizu.

Radiokomunikacije

Preporucene metode merenja bitnih elektriénih
osobina prijemnih antena za opseg frenkvencija
od 30 do 1000 M Hz. Upuceno na saglasnost po
SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je 13 novem-
bar 1960.

Izolacioni materijali

PreporucCene metode utvrdivanja dielektricke kon-
stante 1 faktora gubitaka elektriCnog izolacionog
materijala za frenkvencije do 1000 M Hz. Na diskusiji
do 1 septembra 1960.

Elektricni kablovi

Preporuke o nacinu izbora kabla. Na diskusiji do
30 septembra 1960.

Sijalice i pribor
IEC standard za prefokusno podnozie P 45t—41.

Upuceno na saglasnost po Sestomesecnom pravilu.
Rok za glasanje je 13 novembar 1960.

Elektronske cevi |

Preporuke- za crtanje katodnih cevi za merenje
1 televiziju. |

Metode merenja Sumova 1 brujanja.

Revizija TEC publikacije 100.

Sva tr1 predloga upuceni su na saglasnost po Sesto-

nesecnom pravilu. Rok za glasanje je 13 novembar
1960.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za
?.tandardizaciju, kojiima vrlo obimne zbirke inostranih standarda svih zemalja Clanica ISO. StrucCnjaci, zainteresovane ustanove
I preduzeca mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda 1z ino-
stranstva, svaki interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata 16),
S obzirom na postojeci sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo
PO preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upué¢enom Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, interesenti treba da se obavezu da ¢e troskove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzecu
»Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu
koje je ovlaSéeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog
preduzeca, neophodno je predloziti i saglasnost tog preduzeca za izvrienje placanja u devizama inostranom isporuéiocu.

DS — Danska

IS (ind.)  Indija

BS — Vel. Britanija
DIN — Nemacka
GOST — Sovjetski Savez
NF — Francuska
ASA — SAD

MSZ  — Madarska

CSN
HCNN
UNI
SABS
ONORM
BDS

AS

DGN

— Cehoslovacka
— Holandija

— Italija

— Juz. Afr. Unija
— Austrija

— Bugarska

— Australija
— Meksiko
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DK 621 — Opéta masinogradnja. Elektrotehnika

DS 778 (1955)
DS 779 (1955)

DS 786 (1955)
DS 787 (1955)

S.I. (Ind.) 115/1

IS (Ind.) 616/1957

IS (Ind.) 897/1957

IS (Ind.) 1087/1957

IS (Ind.) 1145/1957

IS (Ind.) 1147/1957
IS (Ind.) 1169/1957

I[.S. (Irski) 78/1957
[S 1063 /1957
BS 1140/1957

BS 2890/1957
BS 2903 /1957
BS 2910/1957

BS 2985/1958
BS 2896/1957

BS 2988/58

BS 2993 /58

BS 3025/1958
BS 3026/1958
BS 3036/1958

BS 3042/1958

Uze i plota za ankerisanje. Elek-
tricne distributivne mreze.

Kruti nosaci. Elektri¢ne distribu-
tivne mreze.

Celiéni resetkasti stub duzine 9,3 m,
pljosnat. Elektricne distributivne
mreze.

Celi¢ni resetkasti stub duzine 9,3 m,
kvadratni. Elektriéne distributivne
mreze.

Keramicki izolatorli za nadzemne
vodove do 1000 V 1 nosaci izolatora

(predlog).

Propisi sigurnosti za radiopri-

jemnike prikljuCene na mrezu.

Propisi za sijalice sa vlaknom od
volframa za Zelezni¢ki vozni prak.

Propisi za jednopolne prekidace sa
obaratem za jednosmernu 1 naizme-

nicnu struju do SA.

Zbornik naziva za akumulatorske
celije 1 baterije.

Propisi za olovne akumulatore za
motocikle.

Propisi za elektricne ventilatore sa
postoljem.

Brusni papir od stakla.
Propisi za svecice 14 mm.

Tackasto zavarivanje lakih spojeva
od mekog celika.

Konvejeri sa koritastom trakom.
Kuke od celika vece Cvrstoce.

Opste preporuke za radiografsko
ispitivanja kruznih suceonih spojeva
na Celicnim cevima, zavarenih top-
ljenjem.

Mere izlaznog oboda karburatora

Ugradene pumpe za sredstvo za
hladenje motora s.u.s. (nazivnog
kapaciteta 7960 do 79600/h pri naj-
vec¢oj visini dizanja 9 m). Mere koje
se odnose na zamenljivost.

Mere ventila, tanjirica, vodica, za-
menljivih sediSta 1 podizaca za
motore S.Uu.S.

Pumpe za sredstva za hladenje moto-
ra s.u.s. (nazivnog kapaciteta do
11000 1/h). Mere kucidta zaptivaca,
nazivni precnici vretena, usitni 1
potisni prikljucci.

Pokretaéi motora s.u.s. koji dejstvuju
preko nazubljenog venca.

Naponi za visokonaponske prenosne
mreze jednosmerne struje.

Elektri¢ni poluzatvoreni topljivi
osiguraci.

Standardni probni prst za provera-
vanje zastite od elektricnog udara.

DIN 1940/1958

DIN 5402/57 Bl. 3

DIN 7774/1957

DIN 7839/59

DIN 437181958

Motorl
jedinice.

s.u.s. Definicije, oznake,
Kotrlja¢i za kotrljanje lezaje. Iglice
za lezaje.

Ventili za unutrasnje gume vozila.
Gumeni ventil 38 za unutrasSnje
gume putni¢kih automobila.

Merne trake za naplatke s kosim

ramenima 50

Indikacioni merni Instrumenti, I
pribor za ugradivanje. Ceoni okviri
— Glavne mere.

DIN 44 021/1958 Blatt 1 Dijagram spektra za fotocelije S-1

DIN 44021 /1958

DIN 44 023/1958
DIN 45 060/1957
DIN 51593 /1959

DIN 51 804/1959
DIN 55 171/1957
DIN 55 172/1957
DIN 55 173/1957

DIN 71 455/58

DIN 71 455/53

DIN 71 831/59

DIN 72 601/1953
Bl 8

DIN 73358/1958 BL. 1
DIN 73 358/1958 Bl. 2
DIN 73 371/1958 BL 1

DIN 73 371/1958 BL. 2
DIN 73 371/1958 BL. 3

DIN 73 464/1958 Bl. 1
DIN 73 464/1958 Bl. 2

NF R 121/01/1954
GOST 433/58

GOST 1176/55

GOST 1282/58

sa katodom od cerijumoksida.

Dijagram spektra za fotocelije S-4
sa katodom od cerijumantimona.

Minijaturne fotocelije.
Televizija — Pojmovi.

[spitivanje maziva. Odredivanje po-
stojanosti sredstava za hladenje,
prema uljima za podmazivanje masi-
na za hladenje (Philipp Thest).

[spitivanje maziva. Odredivanje pene-
tracije maziva.

Jednostubne ekscentarprese sa CvI-
stim stolom. VeliCine.

Jednostubne ekscentarprese sa ViSIn-
skim podesavanjem stola. VeliCine.

Dvostubne ekscentarprese sa jednom
radnom polugom. Velicine.

Precistadi ulja za podmazivanje za
motore s.u.s. Otocni precistac. Pri-
kljucci. UloScl.

Precistadi ulja za podmazivanje za
motore s.u.s. Otoéni precistac.
Prikljucci. UloScl.

[ optasti rukavci. Konus 1:10.

Sijalice za vozila. Sijalica za far
bicikla s pomoc¢nim motorom-mo-
peda.

PrecistaCi goriva za motore s.u.s.
Precista¢i goriva za motore S.u.s.

Nosaé brizgaljke za dizelmotore.
Uévriéenje preklopnim vijkom.

Nosa¢ brizgaljke za dizelmotore.

Ucvrscéenje stremenom.

Nosaé brizgalike za dizelmotore.
Ucévrséenje navojem.

~ Lamele za spojnice,

].amele za spojnice.

Obloge za spojnice.

Energetski kablovi sa

od gume.

izolacijom

Telekomunikacioni kablovi sa vaz-
du$no-papirnom izolacijom upredeni
U parice.

Kondenzatori za poboljSanje faktora

snage u postrojenjima naizmenicne
struje frenkvencije 50 Hz.
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GOST 5042 /57
GOST 5151/57
GOST 6890/1958
GOST 8031/55
GOST 8079/56
GOST 8080/56
GOST 8081 /56
GOST 8082/56
GOST 8083/56
GOST 8084 /56
GOST 8085/56

GOST 8086/56

GOST 8087/56

GOST 8711/58

.traktorske

Obelezavanje nepromenljivih kon-

denzatora pomocu boja.

Drveni dobosi za elektricne kablove
1 provodnike.

Pumpe za ubrizgavanje goriva za
dizelmotore.

Telefonski aparati. Akusti¢ni metod
za utvrdivanje razgovetnosti govora.

| Elektornske cevi male snage tipa

5C4S za uredaje za opStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6H6S za uredaje za opStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6S2S za uredaje za opstu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6F6S za uredaje za opStu upotrebu,

Elektronske cevi male snage tipa
6K4 za uredaje za opStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tip
6K3 za uredaje za opStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6Z3 za uredaje za op3tu upotrebu

Elektronske cevi male snage tipa
6A7 za uredaje za opStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6A10S za uredaje za opsStu upo-
trebu. |

Ampermetr: 1 voltmetri. Tehnicki
zahtevi.

DK 622 — Tehnika rudarstva. Uglijenokop.

ASA M 28.1/1955
DIN 22 611/1955

DIN 22 611/1955 Blatt 1

DIN 22 611/1955 Blatt 3

DIN 34 215/1957

DIN 34 482/1956

Zastita rada u kamenolomima.

Zeleznicka kola koloseka 900 mm
za povrSinski kop 1 za industriju.
Vucni uredaj za kruto kvacilo za
vucnu silu od 25 t. Detalji.
Zeleznicka kola koloseka 900 mm
za povrsinski kop 1 za industriju.
Vucéni uredaj za kruto kvacilo za
vucnu silu od 25 t. Dispozicija.
Zeleznicka kola koloseka 900 mm
za povrSinski kop 1 za industriju.
Vucni uredaj za kruto kvacilo za
vucénu silu od 50 t. Racvasta glava
tegljenika 1 svornjak.

Elektricne lokomotive za povrsSinski
kop. Osovinskl sklop za kolosek
1435 mm, 20 do 25 t. nazivno
osovinsko opterecenje.

Elektricne lokomotive za povrsSinski
kop koloseka 900 mm. Vucni 1
odbojnicki uredaj sa puzastim opru-
gama za lokomotive tezine od 60
do 80 t.

DK 625.7 — Drumovi. Autoputevi.

GOST 7641 /55
MSZ 11345/56

Plugovi za ciScenje snega.
Saobracajni znaci na javnim pute-
vima. Znacli opasnosti, zabrane I
obavestenja. |

DK 628.5 — Borba protiv prasine.

ASA Z12.3/56

Propisi za sprecavanje eksplozije
prasine u mlinovima za zito 1 krmu.

ASA Z12.4/56

ASA Z12.13/1956

Propisi

za sSprecavanje eksplozije
prasine. |

Propisi za sprecavanje paljenja pra-
SIN2 u seoskim zitnim elevatorima.

DK 629.11 — Vozila na suvu.

CSN 30 3304/1958

CSN 30 9404/56
CSN 30 9601 /1956

CSN 30 9603/1956

CSN 30 9610/1956
CSN 30 9620/1956

CSN 30 9621/1956

CSN 30 9630/56

SI 224/57

SI 273 /1958
IS 1135/1957

GOST 30/40
DIN 7824/1958

DIN 9618/1958
DIN 9619/1958

DIN 76 051/1957
DIN 76 060/1957

DIN 70 010/58

ASA D7.1/1956
BS 2800/1957

HCNN NEN 509/58

Upravljaci. Kuglasti cepovi. Teh-

- nicki propisi za isporuku.

Bicikli, Pedali. Kvalitet.

Bicikli. Ko€nica na spoljnoj gumi.
sa komandnom zicom, kvalitet.
Bicikli. Celjustna koénica za napla-
tak. Kvalitet.

Bicikli. KocCnica na spoljnoj gumi,
sa komandnom zicom.

Bicikl. RucCica kocnice za putnicke
bicikle.

Bicikli. RuCica kocnice za takmicar-
ske bicikle.

Bicikli. Celjustna koénica za napla-
tak.

Automobilski rezervni dzlovi i oblo-
ge za kocnice.

Savitljiva creva za vazdusSne kocnice.
Opsti uslovi za lisnate gibnjeve za
automobile.

Teretni automobil ZIS—S5. Tehnicki
uslovi.

Olucasti naplaci za skutere 1 put-
nicke automobile.

Poljoprivredni traktori. Stit prikljué-
nog ventila. Polozaj zglavkaste spoj-
nice.

Poljoprivredni traktori. Slobodni
prostor oko kraja prikljuénog vratila
Zza pogon oruda.

Zaustavna papuca za motorna vozila
1 prikolice.

Ploca za ucvrscivanje sneznog raoni-
ka ispred motornog vozila.

Motorna vozila, prikljuCna vozila,
vozovi. Nazivi i1 definicije.

Uslovi za 1nspekciju motornih

vozila.

[spitivanja industriskih traktora, gu-
senicara 1 tockasa.

Motorna vozila. OznaCavanje moto-
ra 1 Sasija.

DK 629.13 — Vazduhoplovi.

UNI 3881 /57

UNI 3882/57

UNI 3883/57

UNI 3885/57

UNI 3886/57

Oznacavanje cevovoda za vazduho-
plovne potrebe.

Cevni prikljucci na
vima za snabdevanje na
klimatizovanim vazduhom.

vazduhopol-
zemlj1

Prikljucci na vazduhoplovima za
iIspitivanje na zemlji kabine pod
pritiskom.

Dozvoljena otstupanja karakteristika
seriskih avionskih motora.

Smer rukovanja komandi motora
s elisom na vazduhoplovima.
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DK 631 — Poljoprivredne zgrade, masine orude, poljoprivredni

radovi

GOST 198/59
GOST 2752/55

GOST 3495/49

GOST 5571/55

GOST 6652/53

GOST 8663 /1957
GOST 8701/58
GOST 8772 /58

GOST 9044/59
DS 794/1958

DS 795/1958

DS 796/1958

NF U 12—002/1956

Detalji poljoprivrednih masina.
Poljoprivredne masine. Kardanski
prenosnici. Tipovi i 0Snovne razmere.
Zupci aparata za koSenje kod kosa-
cica.

Poljoprivredne masSine. Transporterl
s trakom za priklju¢ne zitne kom-
bajne.

Zitni kombajni. Metodi ispitivanja
na terenu.

SuSnice konvejera na pari.
Traktorni kultivatorl.

Drobilica za usitnjavanje stocne

hrane.

MaSine za preradu pamuka.
Poljoprivredne jednoosovne prikb-
lice. Glavne mere.

Tockovi za poljoprivredne prikolicc.
Priklju¢ne mere.

Tockovi za poljoprivredne prikolice.

Gume 1 naplaci.

Poljoprivredne maSine. Profili za

pneumatike poljoprivrednih traktora
i kultivatora.

DK 633 — Gajenje biljnih kultura

GOST 8758/58
CSN 46 2143/58

CSN 86 7010/58

DK 634 — Vocarstvo

CSN 46 3405/58
CSN 48 0605/55

CSN 48 0610/1955
DK 635 — Gradinarstvo

CSN 46 4260/58
CSN 46 4277/58
CSN 46 4280/58
CSN 46 4345/58
CSN 46 4420/58
CSN 46 4430/58
CSN 46 4435/58
CSN 46 4494 /58
CSN 46 4261/58
CSN 48 4212/58

Naut.
Cikorija salata.

Koren beladone (Atropa belladonna
1))

ILesnici.
Sveze borovnice.

Sumske jagode.

Krastavci.

Tikve.

Paradajz.

Mrkva.

Zelena paprika.
Poriluk

Luk-vlasac.
Kukuruz-Secerac.
Krastavei za turSiju.

Briselski kupus.

DK 637 — Proizvodi od domadih Zivotinja. Meso

GOST 697/56
GOST 7724/55
GOST 7993/56
GOST 8115/56
CSN 58 4001/57

Dinstovana svinjetina.
Svinjsko meso u polutkama.
Jezici u zele-u.

Albumini tehnoloski.

Telec¢e grudi przene.

DK 648 — Perionica. Ci$¢enja

DGN R 38/1957
BS 3028 /1958

Detergenti za potrebe domacinstva.

ElektriCni usisivaCl praSine za upo-
trebu u bolnicama.

e S - — E——

DK 66 — Hemiska tehnika. Hemiska industrija

BS 579/1957
GOST 8728/58
SABS 06/1957

Dietiletar, tehnicki.
Tehnicki plastifikatori (omeksSivaci).

Zbirka propisa za oznacavanje boja-
ma 1 identifikaciju medicinskih boca
7Za gasove 1 aparate za anesteziju.

DK 661 — Hemiski proizvodi u uZem smislu

UNIT 117/56
DGN K 49/1957
DGN K 50/1957

DK 662 — Pirotehnika
GOST 8067/56

DIN 51 633/1959

DK 633 — Duvan
GOST 3935/58
GOST 8699/58

Hromooksid zeleni.
Amonijacna voda.

Sumpor.

Dimni barut. Metoda odredivanja
koliCine barutne prasine.

TehniCki benzoli. Minimalni propisi
kvaliteta.

Cigarete.

Cigare 1 cigarete.

DK 665 — Ulja. Masti. Voskovi

I.S (Irski) 14/1958
I.S. (Irski) 93/1958
NF T 60—110/1959

ONORM C 1120/59

ONORM C 1147/1958
ONORM C 1146/1958

GOST 1045 /41
GOST 2488 /47
GOST 8581/57

DK 666 — Staklo

- BDS 731/55

BDS 3021/57

BDS 3024/57

DGN R 41/1957

Sirovo laneno ulje za premaze,
Rafinovano laneno ulje za premaze

Nafta 1 naftini derivati. Odredivanje
indeksa saponifikacije naftinih pro-
1zvoda titracijom uz bojeni indikator.

Ispitivanje proizvoda nafte. Gustina
1 specifiCcna tezina.

Ispitivanje proizvoda nafte. Sapo-
nifikacioni broj.

Ispitivanje proizvoda nafte. Neutra-
lizacioni broj mineralnih ulja.
Zivotinjska mast, tehnicka.
Gerezin. TehniCki propisi.

Dizelgorivo DSp-11. TehniCki pro-
pisl.

Ravno staklo prozorsko.
Staklene boce =za dietiletar —
»pronarkosa«,

Staklene Dboce za vocne sokove,
bezalkoholna pi¢a 1 druge napitke

Termos boce.

DK 667 — Bojadisanje. Materije koje sluze za bojenje.

AS No. K. 41/57

(Irski) I1.S, 94/1958

Metode ispitivanja boja, lakova 1
firnisa 1 slicnog materijala.

Kuvano laneno ulje za premaze

DK 668 — Proizvodi sapuna. Kozmeticki proizvodi

BDS 2034/55
BDS 2187/55
BDS 2300/55
GOST 8573 /57

Kolofonijum.

Pera¢i sapun 72% m.k., piliran.

Terpentinsko ulje, biljno.

L4

Crveni lak ZB — organska boja.

DK 669 — Nauka o topljenju gvozda i metala

DGN B 6/55

DGN B 56/53
DGN B 77/55
GOST 5494 /50

Celiéne Sipke primenjene za armi-

rani beton.
Olovne cevi.

Mesing za kovanje.

Aluminijey prah.
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Metode hemiskih analiza gvozda i
telika. Odredivanje mangana u uglje-
ni¢nim celicima, legiranim celicima
1 Ingotima.

A.S. No.K.1/57 Part. 10

Hemiska analiza magnezijuma 1
magnezijumovih legura. Odredivanje
aluminijuma.

NF A 06—591/1959

Hemiska analiza magnezijuma *
magnezijumovih legura. Kolorime-
trisko odredivanje bakra.

NF A 06—592/1959

DK 672 — Predmeti od gvozda i cCelika.

CSN 91 1030/1956 Radioni¢ka oprema. Radionicka Celi-

¢na stolica.

DK 674 — Drvna industrija

SABS 538/1956 Kreozot za impregnaciju drveta prl

visokoj temperaturi.

SABS 539/1956 Kreozot za impregnaciju drveta pri

BDS 2363/56 Papir za pakovanje 809% sulfatna

celuloza, tipa superior.
GOST 7246/54
GOST 7585/56

Filter paph} za laboratorije.

Papir 1 karton. Metode odredivanja
uzduzZnog 1 popre¢nog pravca, lica 1
nali¢ja papira.

DK 678 — Vestacke materije

DIN 7743 /1959 Vestacke materije. Tipovi vestackih
materija za oblikovanje. Butirat
acetoceluloze kao masa za brizganje

acetoceluloze kao masa za brizganje
(CAB).

DGN R 37/1956 Cevi od polietilena.

DK 69 — Gradeyvincski zanat

ASA Z65.1/1956 Americke standardne metode za

odredivanje povrsine upravnih zgra-
da.

niskoj 1 srednjoj temperaturl. DK 744 — Tehnitko crtanije

& 2
CSN 22 5790/1957 - HCNN V 1066/50

DK 676 — Industrija papira
GOST 488/52

Lancana glodala. Tehnicko crianje. Crtanje situacije

saobracdajnih nesreca 1 prestupa, za

Papir za izradu indigopapira. potrebe sudske sluZzbe.

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list FINRJ br. 17/60 od 27.1V.1960

: 1 prim. din.
JUS K.T3.120 — Cepovi, strana »ide«, od 1 do 30 mm .............. 50.—
JUS K.T3.121 — Cepovi, strana »ne ide, od 1 do 30 mm ............ 50.—
JUS K.T3.122 — Cepovi dvostrani, od 1 do 30 mm. Sklop  .......... 30.—
JUS K.T3.130 — Cepovi, strana »ide«, iznad 30 do 100 mm............ 50.—
JUS K.T3.131 — Cepovi, strana »ne ide«, iznad 30 de 100 mm ........ 50.—

JUS K.T3.136 — Cepovi sa drSkom, strana »ideg, iznad 30 do 100 mm.

o [0 T8 5 e i G 5o T 0 165 B G G101 6,0 015 g B0 Dl Ol 30.—
JUS K.T3.137 — Cepovi sa drSkom, strana »ne ide«, iznad 30 do 100 mm.

S ) 1 s o e 8 5 L 5 B 8y S B 0 i & C R DI OI60 8 G 6 0 S0 0. 30.—
JUS K.T3.140 — Cepovi dvostrani, iznad 30 do 50 mm. Sklop 30.—
JUS K.T3.145 — Pljosnati Cepovi, strana »ide«, iznad 100 do 500 mm .. 70.—
JUS K.T3.146 — Pljosnati ¢epovi, strana »ne ide, iznad 100 do S00 mm 50.—
JUS K. T3.950 — Drske dvostrane sa koniCnim rupama ................ 50.—
JUS K.T3.951 — Drske jednostrane ................ccccivinnneann. 50.—
JUS K.T3.952 — Drske dvostrane ............ ..ottt S0.—
JUS M.B1.114 — Vijci za drske. Izrada 3 .......................... 30.—
JUS K.T2.040 — Tehnicki propisui za izradu i isporuku pomicnih merila .. 70.—
JUS K.T2.050 — Univerzalna pomicna mertla ........................ 30.—
JUS K. T2.051 — Pomicna merila bez Siljaka . ....................... 30.—
JUS K. T2.052 ' — Pomicna merila sa Siljctma ........................ S50.—
JUS K.T2.060 — Pomic¢na merila za dubinu. Dubinomeri  ............ 30.—
Sluzbeni list FNRJ br. 18/60 od 4.V.1960
Vetrene cevi sa slobodnim prirubnicama:
JUS M.J6.101 — Prave CeVI ... .vivviitnnnoneneessmangoeeesenns 50.—
JUS M.J6.102 — Kolena od 15° i 30° ... ..., 50.—
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JUS M.J6.103
JUS M.J6.104
JUS M.J6.105
JUS M.C4.251

Vetrene cevi

JUS M.J6.111
JUS M J6 112
JUS M.J6.113
JUS M.J6.114
JUS M.J6.115

@dvojaks od! 902 o R e
Odvojakodl 302 e e o R T T
Prelazni deo ....... e L L B T O S oI
Zaptival za vetrene cevi sa slobodnim prirubnicama

usadnim spojem :

BrAVE CEVI | =t o aeit o R O e T B B Sl
Kolenanod oS 2 1305 o e S e s s
Odyojak 0d' 905" & . L s e B s
Odvojak od 30° ................ Lo e B o e orata B e e

L s B A (T e e il e ST S e L |

Sluzbeni list FNRJ br. 21/60 od 25.V.1960

JUS N.J2.030
JUS N.C4.110

JUS N.C4.241
JUS G.E3.201

JUS M.NO.010 -
JUS M.N1.071

- JUS M.NI1.072

JUS K.T4.110
JUS K.T4.115
JUS K.T4.116
JUS K.T4.150

JUS K.T4.155
JUS K.T4.160
JUS K.T4.162
JUS K.T4.164
JUS K.T4.220
JUS K.T4.222

Galvanski elementi 1 baterije ......................

Montazni telefonski kabl sa lakpapirnom izolacijom i
olovnim omotacem, TC 10 ........... ... ..........

Razvodni kabl sa izolacijom i omotacem od PV C-mase, TR 41

Spoljne gume za teretne automobile, autebuse 1 njihove
PREIKOHCE s o T s s o o At S e e o o

Motorna i priklju¢na vozila. Definicije i klasifikacija ..
Ravni naplaci za teretne automobile, autobuse i njihove
VIR S 1ol 51815 00 0 6aio TEb ko o0 0 5 010 Ol 0 blex D Eieio i

Naplaci s kosim ramenima, za teretne automobile, auto-

(“buse 1 :njihove pPrikoliCe™ L. . e erm i i e et

Radionicki ugaonmici od 90° ........................
Radinonicki ugaonici sa osloncem od 90~ ............
Stolarski ugaonici od 90° ................ ... . .....
Tehnicki propisi za izradu i isporuku ploca i letvi za
RTINS B B b £ oo WAt 78 s ! et 7 o e o o o
Ploce ZAUTUSIEADIE = oiorasn e (o osltehes s s ke olieh oMo een s ook adta s
Letve za tuSiranje oblika »I«  ....................
Letve za tuSiranje oblika mosta ....................
Letve za tuSiranje prizmaticne od 45° 1 60° ..........
Lenjiri nozasti — kontrolmi ........................
Lenjir itrouglasti — kontrolmi ......................

50—
50.—
50.—
). —
S0.—

70.—
70—

90—
130.—

50.—

50.—
50.—
50.—
50.—

S50.—
70.—
30.—
30.—
30.—
30.—
30.—
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — Beograd, Admirala Geprata br. 16, tel. br. 28-920. — Odgovorni urednik:
ing. Slavoljub Vitorovi¢. — Distribucija preko izdavackog preduzeca »Naucna knjiga« — Beograd, Knez Mihajlova 40, post.
fah 690. — tel. br. 27-011. — Cena pojedinom primerku Din. 100. — Godis$nja pretplata Din. 1200. Pretplatu slati neposredno
na naznacenu adresu distributora ili na tek. rac. kod N. B.
101-11

br.
1-297
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