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V GODISNJA SKUPSTINA INDISKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACIJU

Od 27 decembra 1959 do 2 januara 1960 odrzana je u Hajderabadu-\f godisSnja skupstina Indiskog

zavoda za standardizaciju (ISI), o kojoj je iscrpan izveStaj donet u IST biltenu br. 2 za mart-april 1959 godme
i iz koga donosimo kraci izvod.

Ranije skupstine ISI odrZzane su u Kalkuti, decembra 1954, u Bombaju, januara 1956, u Madrasu,
decembra 1957 1 u Nju Delhiju, novembra 1938.

\Y god skupstinu otvorio je N. Sanjeeva Reddy, pretsednik Indinskog narodnog kongresa, koji je
tada bio prvi ministar indiske drzave Andhra Pradesh. Skupstini je prisustvovalo 550 delegata, koji su ucestvo-
vali i u devet stru¢nih komiteta 1 prodiskutovali 122 referata. Prvi put, skupstnn su pusustvovah 1 prestavmcu
Nemacke, Japana, Libana i Velike Britanije. Indiski delegati bili su pretstavnici saveznih 1 repubhclah mini-

starstava lDdUStI‘I]E trgovine, trgovinskih komora, industriskih udruzenja, stru¢nih ustanova i nau¢nih insti-
tuta.

Godisnje skupstine o standardizaciji, ko;e Su u IIldl]l ve¢ postale redovne, naroCito imaju za cilj pove-
¢éanje svesti u Sirokim slojevima o standardima i pruZanje prilike stru¢njacima 1 ostalima 1(0]1 su zaintenasovani
za standardizaciju da razmene mi$ljenja i informacije o problemima u vezi sa izradom j primenom standarda.

KoriScenje standarda

U struénom komitetu za primenu indiskih standarda pod pretsedniStvom G. L. Bansal-a, gen. sekr.
Federacije indiskih komora za trgovinu 1 mdustmu kroz diskusiju odrazila se jednoduSnost miSljenja o
problemu primene. Delegati smatra_m da je plan prlmene znaka ISI® Jedno od najvaznijih sredstava efikasne
kontrole indiskih standarda, jer pruZa garanciju potrosa¢ima. Posto je navedenim planom odredeno da se
kvalitet proizvoda stalno drZi pod kontrolom putem ispitivanja u raznim fazama proizvodnje, kupci naveliko

mogu, nabavljajuéi robu snabdevenu znakom kvaliteta ISI, da reduciraju potrebu ispitivanja 1 proveravanja, -
¢ime se s druge strane smanjuje cena.

Takode je naglasena potreba obaveznog stavljanja znaka kvaliteta IST na robu name-
njenu jzvozu, da bise mogla posti¢i konkurencija na inostranim trZistima.

Standardizacijai produktivnost

«Da je standardizacija preduslov za povecanje produktivnosti nije potrebno dokazivati. Mehaniza-
cija, to znaci standardizacija, a Sto je viSi stepen sta dardizacije veca je efikasnost masSinskog procesa 1 nizi
su troSkovi« izjavio je dr P. S. Lokanathan, gen. direktor za primenjena ekonomska ispitivanja, u komrtetu
za standardizaciju kao preduslov za povecanje produktivnosti, naglasivsi vaznost standar dlzamje u priment

tehnike produktivnosti. Stadardizacija ne stvara samo put takvoj tehnici nego i osigurava vece prihode, do
kojih dolazi od takve tehnike.

Metricki sistem uindiskim standardima

Standardizacija obi¢no prati utvrdenu industrisku praksu, ali u vezi sa prelazom na metricki sistem
standardi u metri¢kim merama moraju se pripremiti dovoljno vremena unapred pre nego Sto industrija pris-
tupi primeni. Rezimiraju¢i dosadasnji rad u vezi s tim, navedeno je da je Ind. zavod za standardizaciju dosada
objavio standarde za komercijalne metricke teZine 1 mere t drugo. U toku diskusije ukazano je na teskoce do
kojih je doslo u iskustvu industrije u tom prelazu. Treba najozbiljnije napore preduzet: da ubuduce svi crtezi

budu u metrickom sistemu, pa treba psiholoSki pripremiti svet da se navikne da u mislima stvara pretstavu
0 metrickim merama.

*) Oko 1000 dozvola izdao je Indiski zavod za standardlzacuu (IST) za upotrebu znaka — ISI — prema zakonu o primeni
zigova od 1952 god. Dozvole obuhvataju 37 vrsti proizvoda.
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Modernizovanje metoda ispitivanja

Dok je jasno da donoSenje nekog standarda moZze biti korisno samo ako se

on primenjuje, primena

zahteva da standard obuhvati odgovarajuce metode ispitivanja, tako da se moze utvrditi da li je standard
respektovan. S {og gledista, hemiske metode analize *‘maju vrlo znaCajnu ulogu. Ako je moguce razviti metode
koje mogu da pruze vecu tacnost ili osetljivost nego dotadasnje, one ce u velbikoj mer1 doprineti unapredenju

stvari standardizacije.

Analiticka hemija obuhvata danas celokupnu nauku o fizickim odnosno instrumentalnim merenjima.
Novije metode poCinju da predvidaju ozbiljne sumnje u pogledu tacnosti nekadasnjih odliénih postupaka.
Najnovija tehnika primene raznih instrumenata u metodama hemiske analize obezbedila je brza odredivanja
a CeSCe daje vise podataka za krace vreme nego Sto je ikada pre moglo da se dobije klasicnim metodama

hemiske analize.

Diskusija u odgovaraju¢em komitetu pokazala je teznju, da Indija mora da usvoji najnovije metode

standardizaciju u hemiskoj industriji.

tehnike primene i da ih koristi za dobijanje brzih i pouzdanih rezultata koji se mogu reprodukovati kroz

Mnoge od poslednjih tehnika 1 instrumentalnih metoda, o kojima se diskutovalo, joS su u fazi istra-
Zivanja i1 razvoja, ali postoje opravdani razlozi da se veruje da istrazivanja danasSnjice mogu u mnogim slu-

Cajevima uskoro postati svakodnevna praksa sutrasnjice.

Dobitnik ovogodisSnie MudZilove nagrade 1 diplome za vanredne zasluge r

Lala Shri Ram, istaknuti industrijalac, organizator 1 Sampion standardizacije. On

a standardizaciji bio je

je saradivao sa ISI od

samog pocetka 1 bio je pretsednik stalnog komiteta za poljoprivredne proizvode u cilju uspostavljanja veze
sa ISO. Od 1949 god. bio je pretsednik Indije u Savetu ISO, a zatim 1 Clan finansiskog komiteta ISO. Bio je
potpretsednik IST 1 pretsednik IzvrSnog odbora sa kog je polozaja rukovodio aktivnoscu indiske standardi-
zacije. Kada je 1950 godine trebalo resiti problem radnih prostorija Indiskog zavoda za standardizaciju, on je
ceo jedan sprat u svom Institutu za industriska istrazivanja stavio na raspolaganje tom Zavodu, a kasnije je
pruzio pomoc¢ u projektovanju i 1zgradnji posebnog Doma standardizacije. Dobitnik se odrekao nov¢anog
iznosa koji MudZilova nagrada donosi, u korist sluzbenika Indiskog zavoda za standardizaciju.




STANDARDIZACIJA | | 0

e ———— — il

— T gy —

= — m— - - a O e — -

Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom

NAGLAVCI ZA FAZONSKE KOMADE DK 621.643.413:669.13
| - 1k i 2y : JUS C.J1.022
Oblik 1 mere

*-—'

Predlog br. 3412

Krainji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

L ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica teZine kilopond
— kp). “

1 Opseg

Ovim standardom odreduju se oblik i mere naglavaka za livene gvozdene fazonske komade obuhvacene standardima:

JUS C.J1.040, JUS C.J1.041, JUS C.J1.050, JUS C.J1.060, JUS C.J1.061, JUS C.J1.062, JUS C.J1.C63, JUS C.J1.070,
JUS C.J1.072, JUS C.J1.080.

2 Oblik

Naglavei na koje se ovaj standard odnosi mogu biti u obliku dva tipa:
a) tip I, bez navoja, izraden prema sl. 1 odnosno la,
b) tip II, sa navojem, izraden prema sl. 2 cdaosno 2a.

Naglavei oblika prema sl. 1 isl. 2 izraduju se na svim fazonskim komadima navedenim u taé. 1, izuzev sa spojnice

sa naglaycima prema standardu JUS C.J1.041.

Naglavei oblika prema sl. 1a isl. 2a izraduju se samo na fazonskim komadima prema standardu JUS C.J1.041.

3 Mere

Naglavci tipa I moraju imati mere navedene u tabeli 1, a naglavei tipa II mere navedene u tabeli 2.

I

7 y %
N YR s - . "*
A __ L ‘ - T'TZTZT' VNS 2 . 550
0/ | =2 = | — b <
R - eS| = BN SRETY S S
3 e @ 8 Sl 1o
Sl 1 Naglavak tipa I
Naglavak tipa I

Tabela 1 = Mere i tezine naglavaka tipa I

\ Nazivni | | 5
precnik DE!) DI2) P3) — A% a b g4) h4) Tezina?)

| DN | kp
| _

50 66 84 77 78 3,0 40,0 22,0 11,5 3,6
} 65 82 100 30 04 3,0 41,5 22.5 11,5 4,7
z 30 08 116 84 110 3,0 43,0 23.0 12,0 5.9
| 100 118 137 88 131 3,0 45,0 23,5 12,5 7,6
| 125 144 163 91 157 3.0 47,5 24,5 13,0 9,9
| 150 170 189 94 183 3,0 50,0 25,5 14,0 12,5
| 200 222 241 100 235 3.0 55,0 27,0 15,0 18,2
| 250 274 294 103 287 3.5 60,0 29,0 16,5 24.9
| 300 326 346 105 339 3,5 65,0 30,5 17,5 32,4

350 378 398 107 391 3.5 70,0 32,5 19,0 40,9

400 429 449 110 442 3,5 75,0 34,0 20,0 50,2

450 480 501 112 494 3.5 80,0 36,0 21,5 60,5

500 532 553 115 546 3.5 85,0 37,5 22.5 71,8

600 635 657 120 650 3.5 95,0 41,0 25,0 97,3
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126,3
160,8
198,9
2415
288.,9

Tezina®)

341,2

Nazivni |
precnik DEL) DI?) P3) A?) a b g?) h?)
DN | |
700 738 760 122 753 3.5 1050 | 445 27.5
800 842 865 125 857 4.0 115,0 48.0 30,0
900 945 968 128 960 4.0 125,0 51,5 32,5
1000 1048 1072 | 130 1064 4.0 135,0 55,0 35,0
1100 | 1152 1177 135 1169 4.0 145,0 58,5 37,5
l 1200 | 1256 1281 | 140 1273 4.0 155,0 62,0 40,0
1) Dozvoljeno odstuﬁanje za DE iznosi: = (4,5 + 0,0015 DN) mm.
%) Dozvoljeno odstupanje za DI 1 A iznosi = -- (3-+-0,001 DN) mm.
°) Dozvoljeno odstupanje za P 1znosi = za DN do 600..... = 5 mm
za. DN 1znad 600 do 1200..- 10 mm.
| *) Navedene mere za g4 1 h4 su minimalne. |
°) Navedene vrednosti za tezinu vaze samo za naglavak izraden prema sl. 1.
U tezini naglavka uracunat je samo naglavak do isprekidane linije. -
i 2 N
1'20
A 72’0 E 1 G
/A S s |
A [ 1220 )_1 5 {*_{;,;fj..j:f’ff NT777,
| h = 4 \ i/"" : FH/}}// / fna ;b in | ':I - U' ~
)1 — 1 I: 5 5 S
& | ) Lé:*—ik—'p
L S lel. 3 P ——
S P e P— i =3
e S Lcljl Sl. 2a
Naglavak tipa 11 & Naglavak tipa II
Tabela: Mere i tezine naglavaka tipa I
Nazivnj | N A G L A Vv A K ‘
o Nagib
precnik VIS e e e C R T T )
| m
DN {DEY| Do | D3 | D) | b | A% | Py | B, | P, | Py | 2 | s
50 66 125 95,2 88 10 70 77 17 29,5 | 15 3 25 1:20
65 82 147 | 111,29 104 10 86 80 80 3055018 11555 3 26 15220
80 98 169 | 127,2| 120 10 102 84 84 30,5 | 16,5 3 27 1:20
100 118 | 189 | 147,2| 140 | 10 122 88 88 | 31,5 | 16,5 | 3 27 |~ 1: 20,
125 144 217 | 176,8 | 167 13 148 01 o1 33 17 SR e2.8 1:20
150 170 247 | 202,8| 193 13 174 04 94 33 [8E RS 30 1§220)
200 222 308 | 257,8 | 248 13 227 100 100 33 19,5 3 32 1:10
250 274 364 | 311,8| 302 13 - 279 106 100 34 21 3.5 34 1:10
300 326 420 | 365,8| 356 13 332 110 100 36 225 35 36 1:10
350 378 476 | 4224 410 16 384 113 101 38 24 3,5 39 1:10
400 429 | 533 | 474,4| 462 | 16 | 435 | 116 | 104 | 39 25 3,5 40 | 1:10
') Dozvoljeno odstupanje za DE iznosi: + (4,5 - 0,0015 DN) mm
“) Dozvoljeno odstupanje za- D;,'i D> iznosi: — za DN od 50 do 100 :é 5
— 7a DN iznad 100 do 300 .2
. . + 2
— za DN iznad 300 do 400 &
“) Dozvoljeno odstupanje za A iznosi: — za DN od 50 do 150 +1
— za DN iznad 150 do 250  =+1,5

1) Dozvoljeno .odstupanje za P iznosi =05
) Navedene vrednosti za tezinu vaze samo za naglavak izraden prema sl. 2
U tezini naglavka uracunat je samo naglavk do isprekidane linije.

+1-2
za DN iznad 250 do 400 _'_‘1'5

Tezina®)
prema sl. 2

X = et s e  ——— il —— &

e e e L e
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Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod prifiskom
NAVRTKE
Oblik 1 mere

DK 621.643.413:669.13
JUS C.J1.023

Predlog br. 3413

, Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njthove oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica tezZine kilopond
— kD) : ) | =

1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na livene gvozdene navrtke, koje pretstavljaju sastavni elemenat za livene gvozdene cevi prema
standardu JUS C.J1.031, odnosno za fazonske komade sa naglavcima tipa II prema standardu JUS C.H1.022.

2 Oblik 1 mere =

Oblik 1 mere ovih navrtki moraju odgovarati podacima navedenim na slici 1 u tabel.

3 Postupak livenja
Navrtke se izraduju gravitacionim livenjem u pescane kalupe ili kokile.

Navrike 1zlivene u metalne kokile moraju se podvrdi termiCkoj obradi tako da tvrdoca, merena po Brinelu, ne preko-
raci 230 kp /mm?.

4 Materijal za izradu

Materinjal za izradu ovih navrtki je siv liv (vidi JUS C.J1.021).

———

U

Oznacavanje

5.1 U tehniCkoj 1 drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama navrike po ovome standardu oznacavaju se oznakom:
Navrtka DN — JUS C.J1.023

gde je DN. — nazivni preCnik navrtke.

l Primer: navrtka nazivnog precnika DN=100 oznaava se
Navrtka 100 — JUS C.J1.023

L
)

Na celu svake navrtke mora biti ispupceno odlivena sledeca oznaka:
N-IN'I —— DN
gde N.N — izrazava oznaku proizvodaca

N.N. — 100

E . Primer: ista navrtka kao u primeru tac. 5.1 mora imati odlivenu sledec¢u oznaku:
H Veza sa drugim standardima

JUS C.J1.021 Cevi 1 fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Tehni¢ki propisi za izradu i
iIsporuku

JUS C.J1.031 Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Cevi sa navrtkom. Oblik i mere

[
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Tabela: Mere i tezine navrtke

b, Mere u mm
Az | | | |  Broj Tezina
recnik?!)- ; | ;
: DN D d;*) d2?) h AJ) In I} k I zlebova kp
50 119 93 . 85,5 10 70 19 20 6 67 8 1,60
65 136 109 101,8 10 86 20 20 6 69 8 2,10
80 153 125 117,8 10 1021 21 20 6 72 8 2.50
10) 173 145 137,8 10 122 21 20 6 75 8 2.90
125 203 174 164,2 13 148 21 20 6 78 8 3,80
150 230 200 190,2 13 174 22 20 6 81 8 4.70
200 288 255 245,2 13 227 24 20 6 86 8 7,40
250 345 - 309 2992 13 279 25 20 6 92 12 10,6
300 402 363 353,2 13 332 27 | 20 6 94 12 14,2
350 461 419 406,6 16 384 28 20 6 97 12 18,3
400 S5 471 458,6 16 435 29 20 6 100 12 22.1
1) Nazivni preliinik navrtke istovremeno predstavlja i nazivni precnik cevi odnosno fazonskog komada.
2) Dozvoljeno odstupaije za d; 1 d, iznosi: za DN od 50 do 100.. :10 5
za DN iznad 100 do + 1,5
OO el 5 ey i — 0.5
za DN i1znad 300 do +— 2
A0 o s sl i =155
3) Dozvoljeno odstupanje za A iznosi: za DN od 50 do 15055 + 1
| za DN iznad 150 do 300 .. =+ 1,5
za DN iznad 300 do 400.. _‘__‘i 5

-

—

mw —
Cevi i fazonski komaci od livenog gvozda za vodove pod pritiskom e _
CEVI SA NAVRTKOM DK 621.643.413:669.13
JUS. C.J1.031

Predlog br. 3414 Oblik i mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake premaJUS A.A1.040 (napr. jedinica teZine kilopond — kp).
1 Opseg

Ovaj standard odnosi se na livene gvozdene cevi (u daljem tekstu »cevi«) koje se upotrebljavaju za vodove pod priti-
skom (vodovodne, gasne i druge) i koje se zaptivaju navrtkom prema standardu JUS C.J1.023.

Ove cevi izraduju se kao klasa LA, A 1 B.

2 Oblik i mere

2.1 Oblik cevi klase LA, A i B mora odgovarati slici, a mere odnosnim tabelama 1, 2, 3 1 4.
2.2 Mere naglavka navedene u tabeli 1 vaze za sve klaée cevi (LA, A 1 B).

2.3 Za tolerancije debljine ziaa, duzine i tezine cevi mecrodavan je standard JUS C.J1.021.
3 Postupak livenja

Cevi klase LA izraduju se samo centrifugalnim livenjem, a klase A i B ili centrifugalnim ili gravitacionim livenjem.

4 ~Nazivei i probni pritisak
Vidi JUS C.J1.021.

S Materijal za izradu

Mat._rijal za izradu ovih cevi je sivi liv (vidi JUS C.J11.021).
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6.1

Oznacavanje

U tehniCko) 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama cevi po ovome standardu oznacavaju se oznakom:

Cev sa navrtkom — (postupak livenja) (klasa cevi)
DN x L — JUS C.J1.031

111 skracenom oznakom:

CM — (postupak livenja) (klasa cevi) DN x L — JUS C.J1.031

gde je:

DN — nazivni precnik cevi;

L — duZina cevi u mm,

CM — oznaka cevi sa navrtkom.

Za postupak livenja uzimaju se sledece oznake:
C — centrifugalni postﬁpak,
G — gravitacioni postupak.

Primer: Cev nazwnog precnika DN = 100, duzine 3000 mm, klase A, izradena gravitacionim livenjem, oznacava se
oznakom:

Cev sa nawrtkom — GA 100 x 3000 — JUS C.J1.031 odnosno CM — GA 100 x 3000 — JUS C.J1. 031

GrafiCka oznaka cevi sa navrtkom ju slededa: 3—-—-

Na svakoj cevi livenoj gravitacionim postupkom mora biti ispupCeno odlivena slede¢a oznaka:

N.N. — G (klasa cevi) DN

Na svakoj cevi livenoj centrifugalnim postupkom mora biti ispup&eno odlivena sledeca oznaka:

N.N. — C.DN

a sem toga Jo3 1 postojanom bojom ispisana klasa cevi.

Simbol N.N. izraZzava oznaku proizvodaca, a ostali simboli imaju isto znaCenje kao u tac. 6.1.

Primer 1: ista cev kao u primeru ta¢. 6.1 mora imati odlivenu sledeé¢u oznaku:

N.N. — GA 100

Primer 2: ista cev kao u primeru tac. 6.1, ali centrifugalno livena, mora imati odlivene sledece oznake:

N.N. — C 100, i joS ispisanu postojanom bojom
klasu »A«.

Veza sa drugim standardima
JUS C.J1.021 — Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. TehniCkil propisi za izradu
1 isporuku

JUS C.J1.023 — Cevi 1 fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Navrtke. Oblik i mere
JUS G.E1.050 — Gumeni zaptivaci za cevi sa navrtkom od livenog gvozda. Oblik i mere

Do
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1) Navedenz yrednosti izracunate su prema obrascii:e

/”_“\

5) U tezinu naglavka uzracunava se naglavak samo do is; “ux,,kld{lm_ linije tvidi sliku).
6) Cevi ovog nazivnog pmumu mogu se u]mu-..bm 74 nazivine plltlslu, 1 15pltlt1 Sd

probnim pritiskom k'lo cevl lxli.lSL. Al B ar 'WH’ILI()HL hvem

= — (7 + 0,02 DN)

Nazviv:ni Mere u mm | Tezina?)
precnik | eh 5
DN DE Do di) dgi) . h Ag) P | Pq P P3 S ‘k
50 [2301E =952 88 | 10 70 77 77 | 29,5 | 15 25 1:20 3
65 145 | 111,2 104 10 86 80 80 | 30,5 | 15,5 26 1:20 37/
80 167 | 1272 120 10 102 84 84 | 30,5 | 16,5 27 1:20 4.6
100 118 187 | 147.2 149 10 122 88 88 | 31,5 | 16,5 | 27 1:20 3]
125 144 215 | 176,8 167 3 148 o1 01 | 33 17 28 | 1:20 155
150 170 245 | 202,8 193 | 13 174 04 94 | 33 18 30 1:20 9,9
200 222 306 | 257,8 248 | = 13 227 100 100 | 33- 19,5 32 1:10 13,6
250 274 362 | 311,38 302 13 279 | 106 100 I 34 21 34 1:10 19,5
300 326 418 | 365,38 356 13 332 110 100 | 36 22,5 36 1:10 25,4
350 378 474 | 4224 410 16 384 113 101 | 3 24 | 39 1:10 32
400 429 531 | 4744 462 16 435 116 104 | 39 25 40 1:10 38,6
1) Dozvoljeno odstupanje (za dy 1 d-) iznosi: za DN od 50 do 100 j: (1)5
za DN iznad 100 do 300 i 5,55
, | LI [
za DN iznad 300 do 400 o 0.5
2). Dozvoljeno c;dstupanje Za A 1Znosi: za DN od 50 do 150 ==l
~za DN 1iznad 150 do 300 -+ 1,5
za DN iznad 300 do 400 g
3) U tezini naglavka uraCunat je naglavak samo do isprekidane linije (vidi sliku)
= = - |
Tabela 2: Meare 1 tezine cevi klase LAL)
Nazivi Cev bez naglavka®) . ‘TeSina na- Cev sa n§g]avk?m
precnik DE?) ed) Teyina glavka?) Tezina, kp/m, za duZine u m
DN mm - mm kp/m kp f 9 L3 | A 5
S B —— S ———— R Pt
509) 66 6,7 8,9 3,0 21 29,5 - — —
65°) 32 6,9 11,6 3,7 — 38,5 50 —
30 08 7.2 470 4.6 — = 63,5 78 |
100 118 7,5 18,6 | 5,7 = o — 81 | ChST | |
125 144 7.9 242 | =5 Nl 104 | 129 |
150 170 8,3 30,1 | 9,9 — — 130 | 160 |
200 222 9,2 - 440 13:6 — . — 190 - | 234 i
250 274. 1 10 | 593 | = 195 — o= | 25T |- 316
300 326 10,8 76,5 25,4 = — | 331 408
350 378 IRET 06,3 32.0 e | 417 ‘ 514
400 429 1255 116,9 38.6 - | — 1 06 | 623
o |
Iy Za mere naglavaka merodavna je tabela I -
E) U cev se uracunava i deo do isprekidane linije (vidi sliku). >
%) Dozvoljeno odstupanje iznosi: o) X7 =
T (4 5 4=_Q.001L5.DN). - .._.
10
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Tabela 3: Mere 1 teZine cevi klase Al)

Cev sa naglavkom

Nazivni Cev bez naglavka2) Teving
prenik DE) | e% | Te¥ina | naglavkas) TeZina, kp
DN mm | mm - kp/m | kp 2 | 3
508) 86 7.3 9.6 3,0 22 32
658) 82 7.6 1257 3.7 29 42
30 98 7.9 16,0 4.6 — —
100 118 8.3 20,5 5,7 — —
| 125 144 8.7 26,4 7.5 . —
150 170 9,2 33,2 9.9 — —
200 222 10,1- | 48,1 13,6 - —
250 274 11,0 | 650 19,5 — —
300 326 11,9 84,0 25,4 — —
350 378 12,8 105.0 32,0 = —
400 429 13,8 128.7 38,6 — -

/m, za duzZine u m
i

i

84,5

108
140
176
254
345
445
5357
682

) Za mere naglavka merodavna je tabela 1.
?) U cev se uraCunava 1 deo do isprekidane linije (vidi sliku). :
) Dozvoljeno odstupanje iznosi: -+ 2
— (4,5 + 0,0015 DN).
' 11

12
°) U tezinu naglavka urac¢unat je naglavak samo do isprekidane linije (vidi sliku).

%) Cevi ovog nazivnog preCnika rade se samo gravitacionim livenjem; one se mogu upotrebiti
za radne pritiske 1ispitati probnim pritiskom kao cevi klase B gravitaciono livene.

(7 + 0,02 DN).

1) Navedene vrednosti izraCunate su prema obrascu: e =

_

Tabela 4: Mere 1 teZine cevi klase B?Y)

Nz Gev bez naglavka?) 1 ES | .Ce;\f sa naglavkom
S y Tezina, u kp/m.,
precnik DE3) e4) Tesina naglavkas) za duZine u m
DN mimn mm kp/m kp L 2003
80 | 08 | 8.6 | 735 4.6 74 91
100 s | 9 LA | 5.7 93,5 116
125 | 144 9,5 | 28,7 7.5 P2 151
150 | 170 10 | 35,9 9,9 154 189
200 222 | 11 52,1 13,6 222 274
250 274 | 12 70,6 19,5 302 373
300 326 | 13 91,4 25.4 391 482
350 ; 378 14 114,5 32,0 490 605
400 | 429 15 1395 38.6 597 736

1) Za mere naglavka merodavna je tabela 1.
*) U cevi se uracunava i deo do isprekidane linije (vidi sliku).

%) Dozvoljeno odstupanje iznosi: -+ 2
— (4,5 -+ 0,0015 DN).

') Navedene vrednosti izrac¢unate su prema obrascu: e = 7 - 0.02 DN.

Napomena: Cevi nazivnih preCnika 50 i 65 klase LA i A mogu se upotrebiti za radne
pritiske 1 ispitati probnim pritiskom kao cevi ove klase.
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Predlog br. 3415

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: I april 1961
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| Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom DK 621.643.413:669.13
SPOJNICE SA PRIRUBNICAMA JUS C.J1.043 :
Oblik 1 mere

2.1
2.2

0.2

- Oznacavanje

U ovom standardu primenjene su jedinice velic¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica teZine kilopond

e

Opseg

Ovaj standard odnosi se na livene gvozdene spojnice sa prirubnicama koje se upotrebljavaju za vodove pod pritiskom
(vodovodne, gasne i druge).

Oblik 1 mere
Oblik i mere ovih spojnica moraju odgovarati slici 1 tabell.

Oblik i mere prirubnica moraju odgovarati standardu JUS C.J1.033.

Postupak livenja

Ove spojnice izraduju se gravitacionim livenjem u pesCane kalupe.

Nazivini i probni pritisak :
Vidi JUS C.J1.021

m-_ﬂ;mw—ﬁ‘ ot i

Materijal za izradu

Materijal za izradu ovih spojnica je sivi liv (vidi JUS C.J1.021). , | [

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama spojnice po ovome standardu oznacavaju se oznakom:
Spojnica sa prirubnicama — DN X L — JUS C.J1.043,

ili skracenom oznakom:

o — .l_q— ERE ] mmg ==I==m '

SP — DN x L — JUS C.J1.043

gde je: ' |
DN — nazivnl precnik spojnice,

SP — oznaka spojnice sa prirubnicama,

L — duZina spojnice.

Primer: Spojnica sa brirubnicama nazivnog precnika DN = 100, oznacava se oznakom:

Spo:nica sa prirubnicama — 100 — JUS C.J1.043,

—

ili skracenom oznakom:

SP — 100 JUS C.J1.043

GrafiCka oznaka ove spojnice je sledeca: —— :
Na svakoj spojnici obuhvacenoj ovim standardom mora biti ispupCeno odlivena sledeca oznaka: H
N.N. — SP — DN [

gde N.N. — izraZava oznaku proizvodaca; ostali simboli imaju isto znacenje kao u tac. 6.1.

Primer: ista spojnica kao u primeru ta¢. 6.1 mora imati odlivenu sledecu oznaku:

N.N. — SP — 100

M
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Tabzla: M-=re 1 teZine spojnica sa prirubnicamal)

Nazivii - o2) Te¥ina Spojnica sa prirubnicama
precnik 'prirubnice?) Tezina kp/kom za duzine, u mm
1M 1 |
DN = X0 | 100 | 200 | 300 | 400 | s00 | 600 | 700 800 | 900
! |
50 66 0.3~ 2,1 6,5 8,0 9,0 | 10,0 11,0 12,5 1325 14,5 15,5
65 82 9,7 | 3,3 80| 10,0 ( 11,5 | 13,0 14,5 16,0 17,5 19,0 20,5
80 98 | 10 | 3,7 10,5 | 12,5 [ 14,5 | 16,5 18,5 20,5 22,5 24,5 26,5
100 1181105042 12,0 | 14,5 |-17,0 | 19,5 | 22,5 25,0 27,5 30,0 32,5
125 i Z sl 553 E6,001= 12501 230015 22655 29,5 33,0 36,5 39,5 43,0
150 170 | 11,7 6,7 19,5 | 24,0 | 28,0 | 32,0 36,5 40,5 445 49,0 53,0
200 222 | 12,8 9,3 27,5 | 34,0 | 40,0 | 46,0 52,0 58,0 64,0 70,5 76,5
| 250 274 | 14 12 37,0 | 45,0 | 53,5 | 61,5 70,0 78,0 86,5 94,5 103,0
i 300 326 ( 15,2 14,8 — 53,0 | 63,5 | 74,0 85,0 95,5 106,0. 117,0 127,0
i 350 378 | 16,3 19 — 69,0 | 82,5 | 96,0 | 109,0 12235 136,0 149.0 163,0
E 400 429 | 17,5 23,4 — 85,0 | 100,0 | 115,0 | 130,0 146,0 161,0 176,0 191,0
| 450 480 | 18,7 26,5 -— 94,0 | 112,0 | 131,0 | 149,0 167,0 185,0 204.,0 222.0
500 532 | 19,8 32,1 - 114,0 | 135,0 | 157,0 | 178,0 200,0 222.0 243.0 265,0
f 600 635 | 22,2 44 = — | 172,0 | 200,0 | 227,0 2550 282.0 310,0 337,0
| 700 738 |- 24,5 59,9 — | — |233,0 [269,0 | 3050 341,0 376,0 | 412,0 | 4480
| 800 842 | 26,8 80,8 — — - 356,0 | 401,0 446,0 491,0 536,0 582,0
| 900 945 | 29,2 | 94,6 — | — | — [420,0| 476,0 531,0 587,0 | 643,0 | 698,0.
E 1000 1048 | 31,5 120 — — — 518,0 [ 582,0 646,0 711,0 775,0 840,0
' 1100 1152 | 33,8 139 — - — ' 608,0 | 685,0 762.0 838.0 915,0 992.0
| 1200 | 1256 | 362 | 173 e 33 01 | 82310 013,0 | 1003,0 | 1093,0 |1183,0
) Za mere prirubnica merodavan je standard JUS C.J1.033.
? *) Navedene vrednosti izraCunate su prema obrascu e = i_j (7 + 0,02 DN).
%) U tezinu prirubnice urac¢unata je prirubnica samo do isprekidane linije (vidisl. 1 — JUS C.J1.033).
|
}
|
Veza sa drugim standardima
|
% JUS C.J1.021 — Ceyvi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. TehniCki propisi za izradu
| 1 isporuku |
f
! JUS C.J1.033 — Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Cevi sa prirubnicama.

Oblik 1 mere

JUS G.E1.050 — Gumeni zaptivaci za spoj sa prirubnicama za vodove pod pritiskom od livenog gvozda.
' Oblik 1 mere

JUS M.B1.050 — Vijci sa Sestostranom glavom. Izrada 1. Metri¢ki navoj M5 do M52
JUS M.B1.600 — Sestostrane navrtke. Izrada 1. Metricki navoj M5 do M100
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Predlog br. 3416 UMETCI OD DRVETA ZA KOLOSEK I SKRETNICE JUS D.D1.030

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961
U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i m".ihave oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica tezine kilopond
— kp).

1 Predmet standarda
Ovaj standard odnosi se na tehni¢ke propise za izbor vrste drveta, njegov kvalitet, izradu, dimenzije, teZine 1 dozvoljena
odstupanja, kvalitativno ispitivanje, isporuku, ugradivanje 1 impregnaciju topolovih i bukovih umetaka za kolosek
i skretnice.

2 Vrsta drveta
Umetci od drveta za kolosek i skretnice izraduju se prema sporazumu proizvodaca i potrosaca samo od:

_ bele topole (populus alba),

— kanadske topole (populus euramericana), )
— crne topole (populus nigra),

— jasike (populus tremula) 1

— bukve (fagus silvatica).

3 Kvalitet

3.1 Umetci ¢e se izradivati samo od potpuno zdravog drveta bez kvrga, pukotina, crvotocine, trulezi, gljiva, musicavost,
crvenog i mrzlog jezgra kod bukovine, okruzljivosti, prozuklosti, zaguSenosti. uvijenosti vlakana I drugih mana.

3.2 Drvo mora biti seéeno u vremenu kad sokovi ne rade. Daske za izradu umetaka moraju bitl prosusene na vazduhu.

4 ‘ Dimenzije
Duzine i Sirine umetaka po porudzbini; debljina 10 mm za topo}éve 1 5 mm za bukove umetke.

5 [zrada

5.1 Umetci moraju biti izradeni tako da debljine i posle suSenja zadrze propisane mere.

5.2 Umetci moraju biti potpuno ravno obrubljeni i sa jedne strane rendisani. Ne dozvoljavaju se nikakvi zacepci, puko-
tine. ili druge neravnine od obrade.

Otvori za tirfone na umetcima moraju biti okrugli, glatkih ivica i bez zacepaka.
I 5.3 Topolovi umetci presuju se od 10 mm prvobitne debljine na 5> mm. Posle presovanja nesmeju se pokazati poduzneni
poprecne pukotine. Bukovi umetci se ne presuju.

5.4 Topolovo drvo se presuje kada je njegova vlaznost izmedu 67; 1 107, -

5.5 Umetci do 300 mm §irine izraduju se iz jednog pravougaonog komada. Umetci za kolosek 1 skretnice moraju odgova-
rati tadno meri prema specifikacijama narucioca. Pri izradi umetaka treba \ oditi ra¢una da vlakna drveta budu para-
lelna sa osovinom koloseka. Umetci preko 300 mm S§irine mogu se izradivati iz dva dela, u kome se slucaju delovi
spajaju sa tri gvozdene klamfice, tako da srednja klamfica bude odozgo, a obe krajnje odozdo i to za po 30 mm od
1vice podlozne plocice.

5.6 Umetci mogu imati.zdravo crveno srce na jednoj strani, no stim da ne prelazi polovinu duzine 1 ne zahvata vise od
cetvrtine debljine umetaka.

6 Dozvoljena otstupanja dimenzija i tezine

6. | Dozvoljeno odstupanje dimenzija

za debljine:

— topolovo drvo -+ 0,5 mm u presovanom stanju,
— bukovo drvo + 0,5 mm,

za SIrine:

— topolovo 1 bukovo drvo — 2 mm,

za duZine:
— topolovo 1 bukovo drvo + 2 mm.
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6.2 Dozvolieno odstupanje tezine
) Tezina potpuno obradenih presovanih 1 neimpregnisanih topolovih umetaka treba da 1iznosi 700 kp po 1 m3, a bukovih
- 750 kp po 1 m3. Dozvoljeno odstupanje za topolove 1 bukove umetke + 50 kp po 1 m3.

6.3 Za otvore tirfona na umetcima nije dozvoljeno nikakvo odstupanje bilo u dimenzijama, ili njihovom poloZaju.

7 - Kvalitetno ispitivanje 1 prijem

7.1 Kvalitetno ispitivanje i prijem umetaka vrsi na licu mesta odredeni prijemni organ. Prijemni organ otvori izvestan broj
veza. najmanje 5% od ukupnog broja veza sa umetcima jedne viste drvefa. Zatinr izvr'i prebrojavanje koliko ima
umetaka u svakoj otvoreno] vezi 1 svaki komad pojedinacno pregleda. 1z proseka ovakvog ispitivanja se zakljuéi
kvalitet ukupne koliine. |

2 Ako prijemni organ ustanovi da ima vise od 27, umetaka koji ne cdgovaraju uslovima, stavice celu koliCinu na raspo- E

laganje isporuciocu da iste presortira. Presortirane koliCine ¢e prijemni organ ponovo pregledati. Ako se 1 kod novog
- pregleda nade preko 2% umetaka koji ne odgovaraju uslovima, cela koli¢ina se definitivno odbija.

~
(R

Prijemni organ za prijem umetaka ima pravo pristupa u svako doba i na svima mestima gde se izraduju umetci u cilju
nadzora 1 kontrole. :

3 . Pakovanje

8.1 Prescvini topolovi i nepresovani bukovi umetci za kolosek pakuju se u veze po 50 komada. Svaka veza umetaka
povezuje se prema sl. 1 sa modrozarenom Zicom precnika 2,8 mm prema JUS C.B6.010, prcko 2 letvice od tvrdog
drveta debljine 20 mm 1 Sirine 40 mm na 2 mesta. |

8.2 Umetcli specijalnih dimenzija za skretnice pakuju se za svaku vrstu skretnice u jednu ili viSe veza tako da sastavi ume-
taka, ako su iz dva necjednaka dela budu naizmenicni.

(S1. 1)

0.3 Po prijemu umetaka, a pre slanja na impregnaciju, veze umetaka slazu se u suve magacine sa ujednaCenom tempera-
turom oko 15 “C. Primljene veze sa umetcima u preduzecu za impregnaciju pragova slazu se pre impregnacije kako je

napred navedeno, a posle impregnacije u suve magacine kako kod preduzeca za impregnaciju tako 1 u magacinima
potrosaca.

9 Ugradivanje
Na mestu ugradivanja razvijaju se onoliki broj veza sa umetcima koji se mogu ugraditi u kolosek istog dana u toku

radnog vremena. Preostale veze sa umetcima po zavrietku rada moraju se vratiti 1 sloziti kako je napred predvideno

Umetci se ne smeju slagati u slozaje rastureni, ve¢ samo u vezama kako su stigli iz impregnacije.

-

10 Impregnacija

10.1 Umetci se posle presovanja i pakovanja impregnisu kreozotnim uljem po metodi prostog Ripinga sa trajanjem pojedinih
faza kako sledi:

— punjenje umetcima kotla za impregnaciju i zatvaranje, 15 min.

— stvaranje vazdusnog pritiska od 1,5 do 4 atm 15 min.
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— odrzavanje postignutog vazduSnog pritiska S min.
— punjenje operacionog kotla sa uljem 15 min.
— podizanje pritiska ulja od 5,5 do 7 atm. 15 min.
— odrzavanje postigmut}og pritiska ulja 15 min.
— ispustanje ulja iz kotla za impregnaciju 15 min.
— stvaranje vakuma od najmanje 600 mm Zivinog stuba 15 min.
— odrZavanje vakuma najmanje | 15 min.
— ispustanje vakuma i vadenje umetaka 15 min.

Svega: 140 min.

Temperatura antiseptika — ulja u predgrejacu od 95 do 100 ~C.

Temperatura ulja u kotlu za impregnaciju odrzava se na 90 do 95 °C.

Prosecno upijanje ulja po m3 drveta 150 kp 4+ 107,.

10.2 U cilju zastite od vlage umacu se Ceone povrsir e veza sa umpregnicanim umetcima, 5 do 10 mm duboko u vreo bitumen
marke B 15. 50 KS koji mora biti zagrejan do temperature 170 do 190 °C. |
a S —
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Cevni zatvaraci
Predlog br. 3417 SLAVINE ZA OPSTE SVRHE
Podela, definicije. zajednicke odredbe

e e e A e e = e = e

DK 621.646.6
JUS M.C5.400

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica tezine Kilopond
— kp).

| Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na slavine koje se, u svojstvu cevnih zatyaraca za manje otvore, ngraduju u cevovode za pro- f
vodenje raznih vrsta te¢nosti, para i plinova (u daljem tekstu fluida), pod umerenim pritiscima 1 temperaturama (vidi
ta¢. 4) koji se upotrebljavaju u postrojenjima u opstoj masinogradnji i brodogradnji.

2 Podela

Ovaj standard obuhvata slavine sa koni¢nim sediStem, koje se po raznim kriterijjama dele u vise vrsta.

Definicije pojedinih vrsta date su u tac. 3.

2.1 S obzirom na pravac proticanja fluida kroz slavinu postoje tri vrste ovih slavina 1 to:
— ravne slavine, sl. 1,

— ugaone slavine, sl. 2,

— trokrake slavine, sl. 3.

e S
o T L A T T R Y e e S T e
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2.2 S obzirom na naéin priklju¢ivanja na cevovod postoje dve osnovne vrste ovih slavina i to:
— slavine sa prirubnicama, sl. 1 do 3 |
— slavine sa navojnim prikljuccima, sl. 4 1 3. 3
Navojni prikljuéci mogu biti izvedeni u viSe varijanata (sa spoljnim navojem, sl. 4. sa unutarnjim navojem, sl. 5 itd.).
" 77— = =—")-
i,
NS _
NG| | §
=, K f AR LTS TSI T LTS LS
Sl. 4
Osim ove dve osnovne vrste, upotrebljavaju se jos islavine sa jednom prirubnicom i jednim navojnim prikljuckom, sl. 6.
510 b
i y BT
lli L LA
.-I1I W r'/.
Y |
‘.
SI. 5 Sl. 6
2.3 Kombinacijom pojedinih kriterija navedenih u tackama 2.1 i 2.2 mogu se dobiti osnovne vrste slavina prikazane
sledecom Semom:
sa prirubnicama
— ravne slavine i
sa navojnim prikljuccima
sa prirubnicama
— ugaone slavine
sa navojnim prikljuécima
sa prirubnicama
- — trokrake slavine
sa navojnim prikljuccima
3 Definicije
3.1 Slavina u smislu ovoga standarda je cevni zatvara¢ ukome funkciju zatvaranja, odnosno otvaranja prolaza fluida vrsi
suplje telo konicnog oblika, snabdeveno na omotacu otvorima (zaporno telo), koje lezi u sedistu odgovarajuceg oblika
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unutrasnjosti. Obrtanje zapornog tela vrsi se rucno, pomocu rucice podesnog oblika. Zatvaranje prolaza fluida vrsi
se obrtanjem zapornog tela u smeru suprotnom onome pri otvaranju.

357 Ravna slavina je slavina &ije ose ulaznog otvora i izlaznog otvora leZe u istom rravcu.
‘Ugaona slavina je slavina Cije ose ulaznog i izlaznog otvora zaklapaju medu sobom odredeni ugao (po pravilu, pray

ugao).
Trokraka slavina je slavina koja otvara odnosno zatvara prolaz fluida kroz ¢vor u kome se stiCu tri cevi, otvarajuci,
odnosno prekidajuéi komunikaciju izmedu bilo koje dve cevi koje se stiCu u ¢voru, kao 1 izmedu svih triju.

33 Slavina sa prirubnicama je slavina koja se vezuje za cevovod pomocu prirubnica.
Slavina s1 navojnim priklju¢cima je slavina koja se vezuje za cevovod pomocu navoja narezanog spolja ili iznutra na
prikljuénim ograncima kucista slavine. )
&

4 ‘Nazivni i radni pritisak

4.1 Slavine po ovome standardu izraduju se za nazivne pritiske 2,5; 4; 6 1 10 kp /cm?Z. -

4,2 Radni pritisak slavina odreduje se u zavisnosti od temperature fluida. Najveci dozvoljeni radni pritisci za pojedine
temperature fluida utvrdeni su u standardima pojedinih slavina.

S Materijal, izrada, primena

5.1 Slavine na koje se odnosi ovaj standard izraduju se u raznim kombinacijama materijala za kuciSte 1 za unutarnje delove
slavine, u zavisnosti od nazivnog pritiska, temperature 1 vrste fluida. Za naj¢esée primenjene fluide u opstoj masino-
eradnji i brodogradnji izraduju se slavine u slede¢im kombinacijama: |

— ijzrada A: kuciSte od sivog liva, unutarnji delovi od temperovanog liva;
__ izrada C: kudéiste od sivog liva, unutarnji delovi od mesinga 1li bronze;

__ izrada D: kudiste od bronze, unutarnji delovi od mesinga 1li bronze.

5.2 Konstrukcija i izrada slavina mora biti takva da bude otezbedeno potruno zaptivanje u zatvorenom poloZaju slavine.
Zaptivne povrsine (sediSta) na kudiStu i zapornom telu izraduju se direktno na kudistu, odnosno zapornom telu, po
pravilu, s konusom 1:6.

5.3 Izrade navedene u tad. 5.1 obi¢no se primenjuju pod sledecim uslovima:
— jzrada A: za proizvode od naftz do 6 kp/cm?,
_ jzrada C: za paru temperature do 200 °C, ili-slatku i morsku vodu temperature do 45 °C,

— jzrada D: za paru temperature do 200 °C, ili slatku i morsku vodu temperature do 45 “C.

6 Oznacavanje

sa otvorima istog oblika i veli¢ine kao otvori na zapornom telu i koje otvara prolaz fluida na taj naCin Sto obrtanjem
| oko svoje uzduzne ose dovodi u vezu otvore na sediStu posredstvom otvora na svome omotacu 1 Supljine u svojoj
% Sve slavine za opste svrhe moraju imati na kudistu oznake prema JUS M.C 5.010.

| Cevni zatvaraci za opste svrhe DK 621.646.6
RAVNE SLAVINE SA PRIRUBNICAMA, IZRADE A i C -
Predlog br. 3418 | | : S JUS M.C5.430
| Glavne spoljne mere 1 prikljucne mere

-

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961 -

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njilove oznake prema JUS A.A41.040 (jedinica sile kilopond — kp).

1 Predmet i opseg vaznosti standarda
1.1 Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i prikljucne mere, dilje, najveéi radni pritisak, opitni pritisak 1 nacin
oznacavanja ravnih slavina sa prirubnicama, izrade A i C, za nazivne pritiske 6 kp/em2, 4 kp /cm2 i 2,5 kp /cm-.

152 Standard vazi za sve slavine koje odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukciju i namenu, a koje su
izradene od materijala u jednoj od kombinacija oznacenih u JUS M.C5.400 kao izrade A i C (kudiSte od sivog liva).

" e e o
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2 Oblik i konstrukcija

Oblik 1 konstrukcija slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluZi
samo za objasnjenje oznaka za mere date u tabeli.

sledecoj tabeli.

DN

D

90
100

120~

130
140

D,

65
75
- 90
100
110

145
11,5

120
130
160
180
200

- e e ———

Mere u mm

h
najvise

115
125
[50
175
205

120
130
140
150
200

Vijc1 za vezu sa cev-
nim prirubnicama

broj névuj

10
10
12
12
12

n

Nazivnl
pritisak

kp /cm?

(60)

(70)

80

150
160
160
190

120
130
130
150

210
220
220
260

235
260
265
295

225

250

250
280

16

(90)
00
(110)
125

200

210
220

240

160
170
180
200

18
18
18
18

260
280
310
340

345
375
405
435

2380
320
360
400

i SO S SO SO SO (I SO SO S N

16
16
16
16

I~
o+

SSESR RS E |IRSSR S
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3 Glavne spoline mere i prikljuCne mere | _ |
Glavne spoljne mere 1 prikljucne mere slavina na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vradnosti sadrzane u

b & §

Upotrebu slavina €iji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati.

* Pri upotrebi slavine nazivnog prec¢nika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8. :

4/
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- 4 Najvec¢i dozvoljeni radni pritisak
Slavine po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:

— ako je temperatura fluida do 120 °C, najveci dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;

— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225 °C: za nazivni pritisak 2,5 kr /cm2, najve¢i dozvoljeni
radni pritisak je 2 kp/cm?2,
za nazivni pritisak 4 kp/cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak je 3,2 kp/cm2,

za nazivni pritisak 6 kp/cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak je 5 kp /cm2.

5 Kvalitet izrade i ispitivanje
5.1 Kvalitet izrade i naéin ispitivanja slavina obuhvadenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010
éije sve odredbe vaze za ove slavine. |

5.2 Kudista slavina po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— nd 4 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 2,5 kp/cm?;
— od 6,5 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 4 kp/cm?2;

— od 10 kp/cm?2 za slavine nazivnog pritiska 6 kp/cm?2;

prema standardu JUS M.C5.010.

6 Oznacavanje
6.1 U tehnic¢koj i drugoj dokumentacijii u porudzbinama, slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju se oznakom:

‘Slavina X JUS M.C5.430 (oznaka izrade)

gde X znacCi nazivni precnik slavine.

S

Primer: Ravna slavina sa prirubnicama, za nazivni pritisak 4 kp/cm?2, nazivnog prec¢nika DN = 80 mm, izrade A,
oznacava Se: '
Slaviaa 80 JUS M.(C5.430 A

6.2 _ Svaka slavina po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.
Veza sa drugim standardima: |
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraéi za opste svrhe. TehniGi propisi za izradu i isporuku

JUS M.C5.400 — Cevni zatvaraci. Slayvine za opSte svrhe. Podela, definicije, zajednicke odredbe

| Cevni zatvaraci za opste svrhe DK 621.646.6
RAVNE SLAVINE SA PRIRUBNICAMA IZRADE D
PrEdlqg hr' 3419 ﬂ' A l - . . Bi . ~ JUS NI#CS-43].
Glavne spolinje mere i prikljucne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1-961

U ovom standardu primenjene su jedinice velidina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr.jedinica sile kilopond —

kp).
1 Predmet i opseg vaznosti standarda
5] | Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i prikljuéne mere, dalje, najveci radni pritisak, opitni pritisak 1 nacin

oznacavanja ravnih slavina sa prirubnicama, 1zrade D,
za nazivne pritiske 10 kp/:m2, 6 kp/cm2, 4 kp/cm?2 i 2,5 kp /em?.

1.2 Standard vazi za sve slavine koje odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukeiju i namenu.

1.3 Slavine pb ovome standardu izraduju se samo sa kucistima od bronze (izrada D prema JUS M.C5.400).
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2 Oblik i konstrukcija
Oblik 1 konstrukeyja slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeéa slika sluzi
samo zZa objasSnjenje oznaka za mere date u tabeli.
= ler =
3 Glavne spoljnje mere i prikljuéne mere
Glavne spoljnje mere i prikljuéne mere slavina na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vrednosti sadrzane u
sledecoj tabeli.
Mere u mm
: VilEim v coie | i
DN 1 | ot
L Di | 4 : najvise : ° . DRLLISES
| | bro] navoj]
20 105 75 14 130 110 120 12 4 M 12
25 115 85 14 140 120 130 12 4 M 12 10
32 140 100 18 170 14558 140 14 4 M 16
40 130 100 14 160 170 150 12 4 M 12 |
50 140 110 14 170 200 200 12 4 M 12 6
(60) 150 120 14 190 230 225 12 4 M 12
65 160 130 14 200 260 250 14 4 M 12 4 _
(70) 160 130 14 200 265 250 14 4 M 12
‘80 190 150 18 220 290 280 14 4 M 16
(90) 200 160 18 230 345 280 14 4 M 16
100 210 170 18 240 370 320 14 4% M 16 2,5
(110) 220 180 18 270 400 360 16 8 M 16
125 240 200 18 310 430 400 16 8 M 16
_—_—
Upotrebu slavina Ciji je nazivni prec¢nik u zagradi treba izbegavati.
*_Pri upotrebi slavine nazivnog precnika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8.
M
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4 Najveci dozvoljeni radni pritisak

Slavine po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:
— ako je temperatura f1u1da do 120 °C, najveci dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivhom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225 =C:
za nazivni pritisak 2,5 kp /cm2, najvec¢i dozvoljeni radm pritisak 2 kp/cm?2,
za nazivni pritisak 4 kp /cm- najveci dozvoljeni radni pritisak 3,2 kp/cm?,
za nazivni pritisak 6 kp/cm2; najve¢i dozvoljeni radni pritisak 5 kp/cm?,

za nazivni pritisak 10 kp/cm2; najveci dozvoljeni radni pritisak 8 kp /cm2.

5 . Kyvalitet izrade i ispitivanje

Sl Kvalitet izrade i nain ispitivanja slavina obuhvaéenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010,
Cije sve odredbe vaze za ove slavine.

) 7/ Kucdista slavina po ovome standardu ispituyju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— od 4 kp/cm?2 za slavine nazivnog pritiska 2,5 kp/cm2;
— od 6,5 kp/cm? za slavine nazivnog prltlska 4 kp /cm?;
— od 10 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 6 kp/cm?;

— od 16 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 10 kp/cm?;
prema standardu JUS M.C5.010.

6 Oznacavanje

6.1 U tehnitkoj i drugoj dokumentaciji i porudZbinama slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju se oznakom:

Slavina X JUS M.(C5.431

gde X znacCi nazivni precnik slavine.

Primer: Ravna slavina sa prirubnicama, za nazivni pritisak 10 kp /cm?2, nazivnog precnika DN = 32 mm, izrade D
oznacava Se:

Slavina 32 JUS M.(C5.431

6.2 Svaka slavina po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraéi za opste svrhe. Tehnicki propisi za izradu i isporuku
JUS M.C5.400 — Cevni zatvaradi. Slavine za opste svrhe. Podela, definicije, zajednike odredbe

IZRADE A i C JUS M.C5.450

Glavne spoljne mere i prikljucne mere |
M

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom Srandm du primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica sile kilopond — kp).

Predmet i opseg vaZnosti standarda

Ova] standard propisuje glavne spoljne mere i prikljuéne mere, dalje, najveci radni pritisak, opitni pritisak i nacin
oznalavanja ugaonih slavina sa prirubnicama, izrade A i C, za nazivne pritiske 6 kp/em2, 4 kp/em2 i 2,5 kp/cm?,

Standard vazi za slavine kme odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na Konstr ukciju 1 namenu, a koje su i1zradene

Cevm zatvaraci za opste svrhe il
Predlog br. 3420 UGAONE SLAVINE SA PRIRUBNICAMA s S As
od materijala u jednoj od kombinacija oznacenih u JUS M.C5.400 kao izrade A 1 C (kudista od sivog liva).
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2 Oblik i konstrukcija

Oblik i konstrukcija slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi samo
za objaSnjenje oznaka za mere date u tabeli.
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3 Glayne spoljnje mere i prikljuéne mere

Glavne spolinje mere i prikljuéne mere slavina na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vrednosti sadrZzane u
sledeco] tabel. |




24

* STANDARDIZACIJA

Mere u mm

.

3.2

6.1

=
| 7 Vijci za vezu sa cev- | Nazivni |
DN D Dy d / = [ D nim prirubnicama pritisak
z najvise —— _ kp /cm?
broj navo]
20 90 65 11,5 60 115 | 120 14 4 M 10
25 100 75 11,5 65 125 130 14 4 M 10 ‘_
32 120 90 14 30 150 140 16 4 M 12 f
40 130 100 14 90 175 150 16 4 M 12
- 50 140 110 14 100 205 200 16 4 M 12
(60) 150 120 14 105 235 225 16 4 M 12
65 160 130 | 14 110 260 250 16 4 M 12 4
(70) 160 130 14 110 265 250 16 4 M 12
80 190 150 18 130 | 295 280 18 4 M 16
(90) 200 | 160 18 130 345 280 18 4 M 16
100 210 170 18 140 375 320 18 4% M 16 2.5
(110) | 220 (B0 18 = 550 405 | 360 . 18 3 M 16
125 | 240 200 | 18 170 | 435 | 400 20 3 M 16

M

Upotrebu slavina €iji je nazivni pre¢nik u zagradi treba izbegavati.

* Pri upotrebi slavine nazivnog pre¢nika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8.

Najvec¢i dozvoljeni radnmi pritisak
Slavine po ovome standardu mogu se kKoristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se ur.otrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:

—- ako je temperatura fluida do 120°C, najve¢i dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C: '

za nazivni pritisak 2,5 kp/cm2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 2 kp /cm?,

za nazivni pritisak 4 kp /cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak 3,2 kp /cm?,

za nazivni pritisak 6 kp/cm2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 5 kp /cm?.

Kvalitet izrade 1 ispitivanje

Kvalitet izrade i nacin ispitivanja slavina obuhvacenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010, ¢ija
sve odredbe vaze za ove slavine. |

Kudista slavina po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— od 4 kr /cm?2 za slavine nazivnog pritiska 2,5 kp/cm?2;

— od 6,5 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 4 kp/cm?2:

— od 10 kp/cm?2 za slavine nazivnog pritiska 6 kp/cm2.
prema standardu JUS M.C5.010. |

Oznacavanje

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i porudzbinama slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju se oznakom:

Slavina X JUS M.(C5.450 (oznaka izrade)
gde X znacCr nazivni precnik slavine. |

Primer: Ugaona slavina sa prirubnicama, za nazivni pritisak 2,5 kp /cm2, nazivnog precnika DN = 100 mm, izrade C,
oznacava Se:

Slavina 100 JUS M.C5.450 C

Svaka slavina po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.
Veza sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opsite svrhe. Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku

JUS M.C5.400 — Cevni zatvaraci. Slavine za opSte svrhe. Podela, definicije, zajednicke odredbe
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Cevni zatvaraci za opste svrhe

_ | | DK 621.646.6
Predlog br. 3421 UGAONE SLA% [?é II)’RIRUB:\TICAI\’IA *

Glavne snaline mera 1 nriklinéne mere

JUS M.(C5.451

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A[.040 ( jedinica sile kilopond—kp).

1 Predmet 1 opseg vaznosti standarda

1.1 Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i prikljune mcre, dalje, najveci radni pritisak, opitni pritisak 1 nacin
oznacavanja ugaonih slavina sa prirubnicama, izrade D, za nazivne pritiskc 10 kp/em2, 6 kp/cm2 i 2,5 kp/cm?2.

1.2 Standard vaZzi za sve slavine koje odgovaraju prethdnom stavu. bez obzira na konstrukciju 1 namenu.

1.3 Slavine po ovome standardu izraduju se samo sa kucistima od bronze (izrada D prema JUS M.C5.400).

2 Oblik i konstrukcija

Oblik i konstrukcija slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi samo
za objasSnjenje oznaka za mere date u tabell.

s
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3 Glavne spoljnje mere i prikljuCne mere-

Glavne spoljne mare i prikljucne mere slavina na koje se odnosi ovaj standard moraju 1mati vrednosti sadzane u sle-
decoj tabell.

Mere u mm

| Vij ci za vezu sa cev- Nazivni
DN D Dy d / | 'hw oy [1 5 nim prirubnicama pritisak
najvise t o e kp /cm?
20 105 75 14 65 | = 110- |= - 120 12 4 12
25 115 85 14 70 120 130 12 4 12 10
32 140 100 18 85 145 | 140 14 4 16
40 130 100 14 30 170 150 12 4 12 :
50 140 110 14 - 85 200 200 12 4 12
(60) 150 120 14 95 230 225 12 4 12
65 160 130 14 100 260 250 14 4 12 .
(70) 160 130 14 100 265 250 14 4 12
80 190 150 18 110 290 280 14 4 16
(90) 200 160 18 115 345 280 14 4 16
100 210 170 18 120 370 320 14 4% 16 _
(110) 220 180 18 135 400 360 16 8. | 16 22
125 240 200 18 155 430 400 16 8 6

L

Upotrebu slavina €iji je nazivni precnik u zagradi treba 1zbegavati.
* Pri upotrebi slavine nazivnog precnika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8.

4 Najvec¢i dozvoljeni radni pritisak

Slavine po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:

— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C:
za nazivni pritisak 2,5 kp /cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak 2 kg /em?,
za nazivni pritisak 4 kp /cm?2, najveci dozvoljeni radni pritisak 3,2 kp /cm?,
za nazivni pritisak 6 kp /cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak 5 kp/cm?,

za nazivni pritisak 10 kp /cm2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 8 kp /cm?.

5 Kvalitet izrade i ispitivanje

5.1 Kvalitet izrade i nacin ispitivanja slavina obuhvadenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010,
cije sve odredbe vaze za ove slavine.

5.2 Kucdista siavina po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— od 4 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 2,5 kp /cm?;
— od 6,5 kp/cm2 za slavine nazivnog pritiska 4 kp/cm?2;
— od 10 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 6 kp /cm?2;

— od 16 kp/cm? za slavine nazivnog pritiska 10 kp /cm?2,
prema standardu JUS M.C5.010.

6 Oznacavanje
6.1 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i porudzbinama slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju Se oznakom:

Slavina X JUS M.C5.451

I | — ako je temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;
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cde X znaci nazivni- precnik slavine.

Primer: Ugaona slavina sa prirubnicama, za nazivni pritisak 2,5 kp /cm?2, nazivnog precnika DN = [25 mm, izrade D,
oznacava se:

Slavina 125 JUS M.(C5.451

Svaka slavina po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.

Veza sa drugim standardima:

JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opste svrhe. Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku

JUS M.C5.400 — Cevni zatvaradi. Slavine za opste svrhe. Podela, definicije, zajedniCke odredbe
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Cevni zatvaracCi za opSte svrhe

Predloe br. 3422 TROKRAKE SLAVINE SA PRIRUBNICAMA x_
EAD-- IZRADE A i C * JUS M.C5.480

DK 621.646.6

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica sile kilopond — kp)

Predmet i opseg vaznosti standarda
Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i priklju¢ne mere, dalje, najveéi radni pritisak, opitni pritisak 1 nacin
oznadavanja trokrakih slavina sa prirubnicama, izrade A i B, za nazivne pritiske 6 kp /cm2, 4 kp/em2 i 2,5 kp /cm?.

Standard vaZzi za sve slavine koje odgovarajuk prethodnom stavu, bez obzira na konstrukciju 1 namenu, a koje su izra-
dene od materijala u jednoj od kombinacija, oznacenih u JUS M.C5.400 kao izrade A | C (kudiste od sivog liva).

Oblik i konstrukcija

Oblik i konstrukcija slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi
samo za objasnjenje oznaka za mere date u tabell.

(
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| 3 Glavne spoljne mere i prikljuCne mere _.
Glavne spoljne mere i prikljucne mere slavina na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vrednosti sadrzane u
sledecoj tabeli.
Mere u mm
| ’ Vijcl za vezu sa Cev- | Nazivni
DN D Dy d / o 1 o) nim prirubnicama pritisak
najvise - : kp /sz
) _ | | _ broj navoj |
20 90 65 15 120 115 120 14 4 M 10
25 100 & 75 S 1S 130 125 130 14 4 M 10
32 120 | 90 14 160 150 140 16 4 —| M 12 6
40 130 100 14 180 175 150 16 4 M 12
50 140 110 14 - 200 205 | 200 16 4. M 12
(60) 150 120 14 210 235 225 16 4 M 12
65 160 130 14 220 260 250 16 4 - M12 ;
(70) 160 130 14 220 265 250 16 4 -~ M 12
' 80 190 150 18 260 295 280 18 4 M 16
(90) 200 160 18 260 345 280 18 4 M 16
100 210 170 18 280 375 320 18 4* M 16 s
(110) 220 180 18 310 405 360 18 8 M 16 ’
125 240 200 18 340 435 400 20 8 M 16
| Upotrebu slavina €iji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati.
E -* Pri upotrebi slavine nazivnog pre>nika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
: je 8.
4 Najveci dozvoljeni radni pritisak
Slavine po ovom standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
radne pritiske:
— ako je-temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je radnom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C:
za nazivni pritisak 2,5 kp/cm2, najvec¢i dozvoljenj radni pritisak 2 kp /cm2;
za nazivnl pritisak 4 kp/cm2, najvec¢i dozvoljeni radni pritisak 3,2 kp /cm?2,
za nazivni'pritisak 6 kp /cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak 5 kp /cm?2.
S Kvalitet izrade i ispitivanje
Sl Kvalitet izrade i naCin ispitivanja slavina obuhvadéenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010,
Cije sve odredbe vaze za ove slavine.
5)72 Kucista slavina po ovom standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:
— od 4 kp/cm?2, za slavine nazivnog pritiska 2,5 kp/cm?2;
— od 6,5 kp/cm?2, za slavine nazivnog pritiska 4 kp /cm?2;
— od 10 kp/cm?2, za slavine nazivnog pritiska 6 kp /cm?2,
prema standardu JUS M.C5.010.
6 Oznacavanje
6.1 U tehni€koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju se oznakom:

Slavina X JUS M.C5.480 (oznaka izrade)
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gde X znaCi nazivni precnik slavine.
Primer: Trokraka slavina sa prirubnicama, za nazivni pritisak 6 kp /cm2, nazivnog precnika DN = 40 mm, 1zrade C.
oznacava se:

Slavina 40 JUS M.C5.480 C

6.2 Svaka slavina po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.

Veza sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opste svrhe. Tehnicki propisi za izradu i isporuku
JUS M.C5.400 — Cevni zatvaraéi. Slavine za opste svrhe. Podela, definicije, zajedniCke odredbe.

Cevni zatvaraci za opSte svrhe
Predloe br. 3423 TROKRAKE SLAVINE SA PRIRUBNICAMA DK 621.646.6
= I1ZRADE D JUS M.(C5.481

. Glavne spoline mere i prikljucne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica sile kilopond — kp).

i Predmet i opseg vaznosti standarda | °

1.1 Ovaj standard propisuje glavne SDDI_JHE mere 1 prikljuéne mere, dalje, najveci radni pritisak, opltm pritisak 1 nacin
oznatavanja trokrakih slavina sa prirubnicama, izrade D, za nazivne pritiske 10 kp/cm?, 6 kp /em2, 4 kp/cm2 i 2,5
kp /cm?2.

1.2 Standard vazi za sve slavine koje odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukciju 1 namenu.

1.3 Slavine po ovom standardu izraduju se samo sa kucistima od bronze (izra'da D prema JUS M.C5.400).

2 Oblik i konstrukcija

Oblik i konstrukecija slavina na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom.
Slededa slika sluzi samo za objasnjenje oznaka za mere date u tabeli.
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3 Glavne spoljnje mere i prikljucne mere

Glavne spoljne mere 1 prikljucne mere slavina na koje se odnosi ova) standard moraju imati vrednosti sadrzane u
sledecoj tabell.

_ i | Vijcl za vezu sa cev- | Nazivni
DN D Dy d [ ngj- /1 0 nim prirubnicama pritisak
' VISE ; : Kp /cm?
‘ broj navoj -
20 105 75 14 130 110 120 12 4 M 12
25 115 85 14 140 120 130 12 4 M 12 10
32 140 100 18 170 145 140 14 4 M 16
40) 130 100 14 160 170 150 12 4 M 12
50 140 | 110 14 170 200 200 12 4 M 12 :
(60) 150 120 14 190 230 225 12 4 M 12
65 160 130 14 200 260 250 14 4 M 12 5
(70) 160 130 14 200 265 250 14 -+ M 12
80 190 | 150 18 220 290 280 14 4 M 16
(90) 200 160 18 240 345 280 14 4 M 16
100 210 170 18 240 370 320 14 4% M 16 o
(110) 220 180 18 270 400 360 16 8 M 16 ’
125 240 200 18 310 430 400 16 8 M 16
Upotrebu slavina Ciji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati.
= Pri upotrebi slavine nazivnog precnika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8
4 Najveci dozvoljeni radni pritisak
Slavine po ovom standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:
— ako je temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C:
za nazivnipritisak 2,5 kp /em2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 2 kp /cm?2,
za nazivni pritisak 4 kp/cm?2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 3,2 kp /cm2,
za nazivnl pritisak 6 kp/em2, najveci dozvoljeni radni pritisak 5 kp /cm2,
za nazivni pritisak 10 kp /ecm2, najveci dozvoljeni radni pritisak 8 kp /cm2.
S Kvalitet izrade i ispitivanje
5.1 Kyvalitet izrade 1 nacin ispitivanja slavina obuhvacenih ovim standardom propisani su u standardﬁ JUS M.C5.010,
Clje sve odredbe vaze za ove slavine.
%2 Kucista slavina po ovome standardu ispituju se unutarnjim ﬁédenim pritiskom:
— od 4 kp/cm?2, za slavine nazivnog pritiska 2.5 kp /cm2;
— od 6,5 kp /cm2, za slayine nazivnog pritiska 4 kp /cnﬁ;
— od 10 kp/em?, za slavine nazivnog pritiska 6 kp /cm2;
— od 16 kp/cm?, za slavine nazivnog pritiska 10 kp /cm?2;
prema standardu JUS M.C5.010,
6 Oznacavanje . | RSN
6.1 U techniCkoj i drugoj dokumentaciji i porudzbinama slavine na koje se odnosi ovaj standard oznacavaju se oznakom:

e

Slavina X JUS M.(C5.481
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mm
gde je X nazivni precnik slavine.

imer: Trokraka slavina sa prirubnicama. za nazivni pritisak 4 kp /cm?2 ' Cnl — 0 » D,
Pr Trokraka sl prirubni : pritisak 4 kp/cm?2, nazivnog precnika DN = 65 mm, izrade D
oznacava se:

Slavina 65 JUS M. C5.481
6.2 Svaka slavina po ovom standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.

Veza sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaradi za opste svrhe. TehniCki propisi za izradu i isporuku

- JUS M.C5.400 — Cevni zatvaraci. Slavine za opSte svrhe. Podela, definicije, zajednicke odredbe

M

M

Cevyni zatvmz}jﬁi | DK 621.646.5
EECCIOETDE RS 24 ZASUDNLZA O T SV JUS M.C5.600
Definicije, zajednicke odredbe
! Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961 '
a
U ovom standardu primenjene su jedinice velic¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (napr. jedinica sile kilopond —
kp).
1 Predmet standarda
1.1 Ovaj standard se odnosi na zasune koji se, u svojstvu cevnih zatvaraca, ugraduju u cevovode za provodenje raznih
vrsta teénosti, para i plinova (u daljem tekstu »fluida«), pod umerenim pritiscima i temperaturama (vidi tac. 4), koji
se upotrebljavaju u postrojenjima u opstoj masinogradnjii u brcdogradnji.
i 1.2 Standard obuhxata zasune sa plofastim zatvaracem, koji se za cevovod vezuje pomocu prirubnica.
|
;
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2 Definicije
72:) Zasun u smislu ovoga standarda je cevni zatvaraC u kome funkciju zatvaranja odnosno otvaranja prolaza fluida vrsi

ploCasto telo (zaporno telo), upravno na osu cevi, koje u zatvorenom polozaju leZi na sedistu odgovarajuceg oblika sa
kruznim otvorima 1 koje otvara prolaz fluida na taj nacin Sto se pravolinskim pokretom upravnim na smer proticanja
fluida udaljuje od sedista, pod dejstvom spoljnje sile prenoSene putem podesnog mehanizma, a zatvara prolaz fluida
pokretom i dejstvom sile suprotnim onome pri otvaranju. Primer konstrukcije zasuna pokazan je na slici.

252 Ose ulaznog i izlaznog otvora zasuna po ovome standardu leze u istome pravcu.

3 Nazivni i radni pritisak

3.1 Zasuni po ovome standardu izraduju se-za nazivne pritiske 2, 5, 4, 6 i 10 kp /cm?2.

3 Radni pritisak zasuna odreduje se u zavisnosti od temperature fluida. Najveéi dozvoljeni radni pritisci za pojedine ,

temperature fluida utvrdeni su u standardima pojedinih zasuna.

4 Materijal 1 primena

4.1 Zasuni na koje se odnosi ovaj standard izraduju se u raznim kombinacijama materijala za kudiste i za unutarnje delove

zasuna, u zavisnosti od nazivnog pritiska, temperature i vrste fluida. Za najceSée primenjene fluide u opstoj masino-
gradnji 1 brodogranji izraduju se zasuni u slede¢im kombinacijama:

— 1zrada A: kuciSte od sivog liva, unufarnji- delovi od cCelika;

— izrada B: kuciSte od sivog liva, unutarnji delovi od nerdajuceg Celika;
— 1zrada C: kuciSte od sivog liva, unutarnji delovi od mesinga ili bronze:

— izrada D: kuciste od bronze, unutarnji delovi od mesinga ili bronze:

— 1zrada E: kuciSte od livenog ili kovanog ¢elika, unutarnji delovi od &elika;

— 1zrada F: kuciSte od livenog ili kovanog Celika, unutarnji delovi od nerdajudeg &elika;

— izrada G: kuciste od livenog ili kovanog ¢elika, unutarnji delovi od mesinga ili bronze.

4.2 Izrade navedene pod tac. 4.1 primenjuju se pod sledeéim uslovima:

— izrada A: za proizvode od nafte, do pritiska 6 kp/cm?2;
— 1zrada B: za paru temperature do 225°C ili slatku vodu;

— lzrada C 1 D: za paru temperature do 225°C ili slatku i morsku vodu temperature do 45°C;

— izrada E: za proizvode od nafte, pritiska do 10 kp/cm?2:;

— 1zrada F: za paru temperature do 225°C ili slatku vodu:

— 1zrada G: za paru temperature do 225°C, ili slatku 1 morsku vodu do 45°C.

5 Oznacavanje

SVI zasuni za opSte svrhe moraju imati na kucistu oznake prema JUS M.C5.010

T W e —— =- M
Cevni zatvaraci za opSte svrhe DK 621.646.5 |
Predlog br. 3425 ZASUNI SA PRIRUBNICAMA IZRADE A, B i C : 11

JUS M.C5.620
Glavne spoljne mere i prikljucne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.AI1.040 (jedinica sile kilopond

— kp). | x !
1 Predmet i opseg vaZnosti standarda
151 Ova) standard propisuje glavne spoljne mere i prikljucne mere, dalje, najveéi radni pritisak, opitni pritisak i nacin

oznaCavanja zasuna sa prirubnicama, za nazivne pritiske 2,5 kp/cm?2 i 6 kp /cm?2.

1.2 Standard vazi za sve zasune koji odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukcije i namenu, a Koji su 1zra-
deni od materijala u jednoj od kombinacija, oznacenih u JUS M.C5.600 kao izrade A, B i C (kucisSta od sivog liva).
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2 Oblik i kenstrukcija

Oblik i konstrukcija zasuna na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi samo
za objasSnjenje oznaka za mere date u tabeli.

7

3 Glavne spoljnje mere i priklju¢ne mere

Glavne spoljne mere i priklju¢ne mere zasuna na koje se odnosi ovaj standard moraju 1mati vrednosti sadrzane u
sledecoj tabell.
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! . |[ ‘ / Vijcl za vezu sa cev- Nazivii
DN | D En i opr e | e T 5 nim prirubnicama nritisak
i i broj navoj kp /cm*
l 1
40 | 130 'y 100 | 100 14 | 240 140 | 16 4 M 12
50 | 140 | 110 100 14 | 250 | - 150 16 4 M 12 |
(60) 150 | 120 | 125 14 | 285 | _ 160 16 4 M 12
65 160 | 130 | 150 | 14 | 315 170 | 16 4 M 12 -
(70) 60 | 130 | 150 14 | 315 170 | 16 | 4 M 12
30 190 | 150 | ~ 150 | 18 335 80 | 18 | 4 | M 16
~(90) 200 | 160 | 150 18 | 335 | ...200 18 | 4 | M 16
100 2100 | — 170 ¢ | =175 - 18 |5 iass - 950 18 | 4 | M. 16 6
| (110) 220 |- 180 | 175 | 18 | - 435 - 250 18 3 | M 16 |
125 | 240 | 200 | 200 | 18 475 | 270 | - 20 3 M 16 |
150 265 |l 1225 200N 18 | 515 270 20 8 M 16 |
175 295 255 | . 225 | 18 | 575 290 22 8 M 16 |
200 320 — - 280 | & 225, | 18 ' 620 300 2 | 8 | M16 |
(225) 345 -| 305 | 225 8 620 3000 | 22 8 | M 16
250 375 335 | - 250 18 725 320 24 12 M 16 |
(275) | 400 360 | 250 18 725 320 24 12 | M 16
300 440 | 395 300 | - 22 835 | 350 24 12 M 20
(325) | 465 420 300 | 99, (II 835 350 26 12 M 20 |
| | '
350 490 445 |~ 350 22 935 | 380 | 26 12 M 20
(375) 515 470 350 2 | 935 | 380 | 28 16 M 20
400 540 | 495 350, | 22 | 1020 | 39 | 28 | 16 M 20 2.5
(450) 5951 | 550 i 25 | 22 1145 420 i 28 16 | M 20

Upotrebu zasuna ¢iji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati.-
* Priupotrebi zasuna nazivnog prec¢nika DN = 100 mm za naftu ili ulje, broj vijaka za vezu sa cevnim prirubnicama
je 8.

4 Najveéi dozvoljeni radni pritisak
Zasuni po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske: |
— ako je temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku:

— ako je temperatura Juida u granicama iznad 120 do 225°C, za nazivni pritisak 2,5 kp /cmZ2, najveéi dozvoljeni radni
pritisak 2 kp/cm?;

— za nazivni pritisak 6 kp/cm2, najveéi dozvoljeni radni pritisak 5 kp/cm?2.
5 Kvalitet izrade 1 ispitivanije
5.1 Kvalitet izrade i naéin ispitivanja zasuna obuhvacenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010,

Cije sve odredbe vaze za ove zasune.

42 Kucista zasuna po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— od 4 kp/cm? za nazivni pritisak 2,5 kp/cm?,

— od 10 kp/cm? za nazivni pritisak 6 kp/cm?, prema JUS M.C5.010.

6 Oznacavanje

6.1 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, zasuni po ovome standardu oznacavaju se oznakom:
Zasun Y JUS M.C5.620 (oznaka izrade)

gde X znacCl nazivni preénik zasuna.
Primer: Zasun sa prirubnicama, za nazivni pritisak 6 kp /cm2, nazivnog pre¢nika DN = 80 mm, izrade A, oznacava se:
Zasun 80 JUS M.CS5.620 A

6.2 . . Svaki zasun po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.

Veza sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opste syrhe, Tehnic¢ki propisi za izradu 1 isporuku
JUS M.C5.600 — Cevni zatvaradi. Zasuni za opste svrhe. Podela, definicije, zajednicke odredbe
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Cevni zatvaraci za opSte syrhe
ZASUNI SA PRIRUBNICAMA

DK 621.646.5
Predlog br. 3426

IZRADE DI JUS M.C5.621
Glavne spoljnje mere i prikijucne mere ,

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 196_1

U ovome standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica sile kilopond—kp).

1 Predmet 1 opseg vaznosti standarda

i 1.1 Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i priklju¢ne mere, dalje, najveci radni pritisak. opitnl pritisak i nacin
| oznaCavanja zasuna sa prirubnicama za nazivne pritiske 2,5 kp/cm?2, 4 kp/ecm?, 6 kp/cm? i 10 kp /em®.

1.2 Standard vaZi za sve zasune koji odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukeiju 1 namenu, a koji su 1zra-
deni od materijala u kombinaciji oznacenoj u JUS M.C5.600 kao izrada D (kuciste od bronze).

| 2 Oblik i konstrukcija

! : -
i Oblik i konstrukcija zasuna na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi
l' samo za objasnjenje oznaka za mere date u tabeli.

i

o e >

3 Glavne spoljnje mere i prikljuCne mere

Glavne spoljne mere i prikljuéne mere zasuna na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vrednosti sadrzane u
sledecoj tabeli.
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Vijci za vezu sa ceyv-

Nazivni

DN D Dy Di d nai::iée R 5 | um prirubnicama pritisak
= A broj | navoj kp /cm?
40 | 150 110 | 100 I8 | = 230 115 14 4 M 16
50 | 165 125 | 100 18 250 115 14 4 M 16
(60) 175 1355 950 18 | 290 125 14 4~ | M 16
65 185 145 150 ’I 18 | 320 135 16 4 M 16
(70) 185 145 150 | 18 320 135 16 4 | M 16
80 200 160 150 1 18 | 340 {40 16 4 M 16
(90) | 210 170 150 | 18- | 340 140 18 4 M 16 19
100 220 180 175 18 415 | 180 18 8 M 16
(110) 230 190 | 175 18 415 | 190 18 8 M 16
125 250 210 | 200 | 18 | 445 200 18 8 M 16
150 285 240 | 200 | 22 | 490 210 20 8 M 20
175 295 255 225 18 | . 555 220 18 3 M 16 | e |
200 320 280 225 18 | 600 230 18 8 M 16
(225) 345 305 2250 18 600 230 18 8 M 16
250 375 335 250 | 18 705 240 20 12 M 16 |
(275) 400 360 250 18 705 240 20 12 M 16
300 440 395 300 22 815 | 250 22 12 M 20
(325) 465 420" | 3000 222 815 250 22 12 | M20 §
350 490 445 350 22 905 | 290 22 12 M 20
(375) 515 470 | 350 | 22 905 | 290 22 16 M 20
400 540 495 350 22 990 | 300 22 16 M 20 :
| | |
(450) 595 550 425 22 MRS 310 22 16 M 20 2.5
Upotrebu zasuna Ciji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati |
4 Najveci dozvoljeni radni pritisak
Zasuni po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnostl od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske:
— ako je temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C,
za nazivni pritisak 2,5 kp/cm?, najveéi dozvoljeni radni pritisak je 2 kp/cm?:
za nazivni pritisak 4 kp/cm2, najveci dozvoljeni radni pritisak je 3,2 kp/cm?;
za nazivni pritisak 6 kp/cm?2, najveci dozvoljeni radni pritisak je 5 kp/cm?2;
za nazivni pritisak 10 kp /c_m2 najveci dozvoljeni radni pritisak je 8 kp/cm=.
S Kvalitet izrade i ispitivanje '
5.1 Kuvalitet izrade 1 naCin ispitivanja zasuna obuhvacenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010,
cije sve odredbe vaZe za ove zasune.
5.2 Kucista zasuna po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:
— od 4 kp/cm? za nazivni pritisak 2,5 kp/cm?2;
— od 6,5 kp/cm? za nazivni pritisak 4 kp/cm?2:
— od 10 kp/ecm? za nazivni pritisak 6 kp/cm?2;
— od 16 kp/cm? za nazivni pritisak 10 kp /cm?;
» prema JUS M.C5.010.
6 Oznacavanje
6.1 U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, zasuni po ovome standardu oznacavaju se oznakom:
Zasun ¥ JUS M,C5.621
gde X znaci nazivni pre¢nik zasuna. |
Primer: Zasunsa prirubnicama, za nazivni pritisak 10 kp/cm?, nazivnog pre¢nika DN = 80 mm, izrade D, oznacCava se:
Zasun 80 JUS M.(CS5,621
6.2 Svaki zasun po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010

Yeza sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opste syrhe.- Tehni¢ki propisi za izradu 1 isporuku
JUS M.C5.600 — Cevni zatvaraCi. Zasuni za opSte svrhe. Podela, definicije, zajedniCke odredbe
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ZASUNI SA PRIRUBNICAMA _

Glavne spolinje mere i prikljucne mere
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Krajnji rok za dostavlianje primedbi: 1 april 1961

U ovome standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake po JUS A.A1.040 (jedinica sile kilopond — kp).

1 Predmet i opseg vaznosti standarda

1.1 Ovaj standard propisuje glavne spoljne mere i priklju¢ne mere, dalje, najveci radni pritisak, opitni pritisak 1 nacin
oznadavanja zasuna sa prirubnicama, za nazivne pritiske 2,5 kp Jem2, 6 kp/cm? i 10 kp/cm?.

1.2 Standard vazi za sve zasune koji odgovaraju prethodnom stavu, bez obzira na konstrukciju i namenu, a koji su izradeni
od materijala u jednoj od kombinacija, ozna&enih u JUS M.C5.600 kao izrade E, F i G (kucista od livenog celika).

2 Oblik i konstrukcija

Oblik i konstrukcija zasuna na koje se odnosi ovaj standard nisu propisani ovim standardom. Sledeca slika sluzi samo
za objasSnjenje oznaka za mere date u tabeli.

H—Jmmﬂmi = [l e 1 [ T Y —— ==l =]

3 Glavne spoljnje mere i prikljucne mere

Glavne spoljnje mere i prikljuéne mere zasuna na koje se odnosi ovaj standard moraju imati vrednosti sadrzane u

sledecoj tabeli. .
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Mere u mm

STANDARDIZACIJA

h e e
DN D Dy Df d naivide / 8 P ' pritisak
| broj navoj kp /cm?
40 150 110 100 8 230 115 16 4 M 16 |
50 165 125 160 18 250 115 18 4 M 16 |
(60) 175 135 125 18 290 125 18 4 M 16 |
65 180 145 150 18 320 135 18 4 M 16 |
(70) 185 145 150 18 320 135 18 4 M 16 |
30 205 160 150 18 340 140 20 4 M 16 10 |
- (90) | 210 170 150 18 340 140 20 4 M 16 |
100 | 220 180 175 18 415 180 20 3 M 16 |
(110) 230 190 175 18 415 190 20 8 M 16 |
125 250 | 210 200 18 445 200 22 8 M 16 !
150 285 240 200 22 490 210 22 3 M 20 |
175 295 255 225 18 555 220 18 3 M 16 |
200 | 320 280 205+ 18 600 230 20 g M 16
(225) | 345 305 225 18 600 230 20 g - M 16
[ 250 \ 375 335 250 18 705 240 22 12 M 16
(275) | 400 360 250 18 705 240 22 12 M 16
300 440 395 300 22 815 250 22 12 M 20 .
(325) 465 420 300 22 815 250 22 12 M 20
350 | 490 445 350 22 905 290 22 12 M 20
375) | 515 | 470 350 | 22 9053 290 22 16 M 20
400 | 540 495 350 %) 990 300 22 16 M 20
(450) 595 550 425 22 1115 310 22 16 M 20 2.5
- Upotrebu zasuna ¢iji je nazivni precnik u zagradi treba izbegavati.
4 Najvec¢i dozvoljeni radni pritisak

Zasuni po ovome standardu mogu se koristiti, u zavisnosti od temperature fluida za koji se upotrebljavaju, za sledece
najvece radne pritiske: |
— ako je temperatura fluida do 120°C, najveéi dozvoljeni radni pritisak jednak je nazivnom pritisku;
— ako je temperatura fluida u granicama iznad 120 do 225°C,
za nazivni pritisak 2,5 kp/em?, najveéi dozvoljeni radni pritisak je 2 kp/cm?;
za nazivni pritisak 6 kp/cm?, najveci dozvoljeni radni pritisak je 5 kp /cm?;
za nazivni pritisak 10 kp/cm?, najveéi dozvoljeni radni pritisak je 8 kp/cm=.

h

Kvalitet izrade i ispitivanje

5.1 Kyalitet izrade i naCin ispitivanja zasuna obuhvacenih ovim standardom propisani su u standardu JUS M.C5.010;
C1je sve odredbe vaZe za ove zasune.

.2 Kucista zasuna po ovome standardu ispituju se unutarnjim vodenim pritiskom:

— od 4 kp/em? za nazivni pritisak 2,5 kp/cm?;

— od 10 kp/cm? za nazivi pritisak 6 kp/cm?2:

— od 16 kp/cm? za nazivni pritisak 10 kp/cm?2,
prema JUS M.C5.010.

Oznacavanje
6.1 U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, zasuni po ovome standardu oznacavaju se oznakom:
Zasun X JUS M.C5.622 (oznaka izrade)
gde X znacCi nazivni precnik zasuna.
Primer: Zasun sa prirubnicama, za nazivni priiisak 6 kp/cm2, nazivnog precnika DN = 300 mm, izrade E, oznacava se:
Zasun 300 JUS M.(C5.622 E
6.2 Svaki1 zasun po ovome standardu mora imati oznake propisane u JUS M.C5.010.
Veze sa drugim standardima:
JUS M.C5.010 — Cevni zatvaraci za opSte svrhe. Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku
JUS M.C5.600 — Cevni zatvaraci. Zasuni za opste svrhe. Podela, definicije, zajednicke odredbe
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z OBLASTI MOTORNIH VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 april 1961

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti motornih vozila:

Preldog br. 3429 PodizaC stakla sa dva paralelna kraka ...... JUS M.N2.751

Predlog br. 3430 Sarke, manjs, za vrata motornih vozila ...... JUS M.N2.951
Predlog br. 3431 Sarke, veée, za vrata motornih vozila ...... JUS M.N2.952

Ove predloge pripremio je Strucni odbor za standardizaciju — Pododbor za
karoserije, Udruzenja proizvodaca motora i motornih vozila Jugoslavije. Predloz.
su umnozeni i razaslati zainteresovanim preduzecima, ustanovama i organizacijamai

Interesenti koji nisu dobili ove predloge mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da se ti predlozi
dostave 1 njima.

ANOTACIJA PREDLCGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE KOZA

Krainji rok za dostavljanje primedaba: 1 mart 1961 godihe.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 3428 Sirova koza. OpStli poJmovi ................ JUS G.B0.001
Predlog br. 3432 Sirova ko7a. Krupna koza .......... W JUS G.B1.006
Predlog br. 3433 Sirova koza. Svinjska koza ................ JUS G.B1.011
Predlog br. 3434 Sirova koza. Sitna koza .................. JUS G.B1.016

Gore navedene predloge pripremio je dr Zlatko Bajer. direktor Inzinjerskog
biroa, Zagreb. | | o

U biltenu br. 1/1961 bi¢e objavljen ¢lanak Dr. Bajera: »Sta bi trebalo mijenjati
n standardima za sirovu kozu«, koji se zbog oskudice u prostoru nije mogao Dbitl
objavljen u ovom broju biltena.

Mole se interesenti, koji ove predloge nisu primili, da se obrate Jugoslovesnkom
zavodu za standardizaciju (Beograd, poStanski fah-933) sa zahtevom da im tekst
predloga bude naknadno dostavljen.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
ZA BOCE ZA TRANSFUZIJU I INFUZIJU

Krajnji rok dostavljanja primedaba: 1 april 1961 god.

Ovim se stévljaj u na javnu diskusiju slédec’:i predlozi jugoslovenskih standarda.
Predlog br. 3435 Staklene boce za transfuziju ljudske krvi,
........................ JUS B.E6.095
........ JUS B.ES.092

Ove predloge priprzmila je u ime Savezne komisije za transfuziju krvi komisija
u sastavu: mr. ph. Vladislava Grozdanié, prof.” dr Marijana Fiser, mr. ph. Vera

derivata krvi 1 intravenoznih rastvora

- Predlog br. 3436 Isﬁjtivanje hemiske otpornosti stakla

Maher, pretstavnici Zavoda u Beogradu, Zagrebu 1 Ljubljani, ing. Milutin J ovanovic
vi&i struéni saradnik Tehnoloékog fakulteta u Beogradu, ppuk. mr. ph. Milan Lukié¢
VMA Beeg;ad | ing. Vlado Zgaga technicki direktor fabrike stakla u Puli, a uskladeni
Su sa iﬁibtfebﬁma jugoslovenske standardizacije u Jugoslovenskom zavodu za standar-
dizaciju.

Predlozi su posebno umnozeni i poslati zainteresovanim preduzecima, usfa-
novama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, Admirala Geprata 16, da im se isti dostave.

Primedbe na ove predloge treba dostaviti takode na gore oznacen u adresu, do
napred oznacenog roka. |

a—
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MEBUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od sledec¢ih organizacija:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

— Medunarodna elektrotehniCka komisija (IEC).

Ova dokumentacija pretstavlja pojedine faze rada, €iji je krajnji cilj donoSenje medunarodne preporuke sa podrucja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu doku

1ientaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za

standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu placanja troskova

foto ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO /TC 12 — Velicine, jedinice, simboli, faktori i tablice za
| preracunavanje

IT izdanje predloga preporuke ISO br. 276
»VeliCine 1 jedinice iz oblasti mehanike«

II izdanje predloga preporuke ISO br. 277
»VeliCine 1 jedinice za toplotu.

Predlog revizije preporuke ISO br. 31 deo I
»Osnovne veliCine 1 jedinice sistema MKSA i
veliCine 1 jedinice za prostor i vremex.

[SO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva

IV nacrt predloga o odredivanju koliCina tera,
vode, gasa 1 koksa pri destilaciji na niskoj
temperaturi.

ISO/TC 34 — Poljoprivredni proizvodi
I nacrt terminoloskog reCnika za voca 1 povrce.

ISO/TC 46 — Dokumentacija

Nacrt izveStaja sa VIII zasedanja, koje je
odrzano od 13 do 15 juna 1960 u Londonu.

ISO/TC 83 — Gimnasticke sprave i sportska oprema

Predlog Poljske za klasifikaciju i terminologiju
gimnastiCckih sprava 1 sportske 1 turistiCke
opreme.

IEC/TC 1 Nomenklatura

Revizija Medunarodnog elektrotehnickog rec-
nika.

Grupa 25: Proizvodnja, prenos 1 razvodenje
elektricne energije. Upucdeno na saglasnost po
sestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je 15
mart 1961.

IEC/TC 3 Graficki simboli

Primeri otpornika i promenljivost. Upuceno na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 15 mart 1961,
Mehani¢ki komandni elementi. Upudeno na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 23 mart 1961.

IEC/TC 13

IEC/TC 14

IEC/TC 28

IEC/TC 29

IEC/TC 36

IEC/TC 40

Merni instrumenti

IEC publikacija 51: Preporuke za pokazane
elektricne merne instrumente 1 njithov pribor.
Drugo 1zdanje 1960. Cena 15 Sy. fr.

Transformatori

Zapisnik sastanka komiteta koji jg odrzan od
8 do 10 juna 1960 v Londonu.

Koordinacija izolacije
[EC publikacija 71: Koordinacija izolacije.

Trece 1zdanje 1960. Cena 8. — Sv. fr.

Smernice za primenu na opremu u izloZzenom
polozaju. Upudeno na saglasnost po Sesto-
mesec¢nom pravilu. Rok za glasanje je 15 mart
1961.

Elektroakustika

Zapisnik sastanka potkomiteta za registrovanje
zvuka, koji je odrzan od 4 do 9 aprila u Rapalu,

Izolatori
IEC publikacija 120: Tucak 1 gnezdo za spa-
janje lancanih i1zolatora. Cena 20. — Sv. fr.

Sastavni delovi za elektroniku

Preporuke za Suplje metalne talasovode.

Upuceno na saglasnost po Sestomesecnom
pravilu. Rok za glasanje je 15 mart 1961.

Preporuke za kablove za radiofrekvencije.
Dopuna publikacije 96. Upuceno na saglasnost
po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je
28 februar 1961.

Preporuke za spojnice za radiofrekvencije.

Opsti propisi 1 metode merenja. Upuceno na
saglasnost po Sestomesecnom pravilu. Rok za
glasanje je 28 februar 1961.
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PRIMLJENI INOSTRANI STANDARDI

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca mogu da
koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki interesent
treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, Admirala Geprata 16), s obzirom na postojeci sporazum
po kome inostrane organizacije za standardizaciju Saljusvoje standarde u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije
za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upudéenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju interesent
treba da se obaveze da ¢e troSkove nabavke standarda nadoknaditi u dinarima preduzedu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd,
Terazije 27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu ili nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da vrsi uvoz knjiga, a
na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca neophodno je priloZiti i saglas-
nost tog preduzeca za izvrSenje placanja u devizama inostranom iSporuclocu. -

ASTM — Sjed. Amer. Drzave
BDS — Bugarska

BS — Velika Britanija

CSA — Kanada

CSN  — Cehoslovacka

DIN — Savez. Republ. Nemacka
DS — Danska

GOST — Sovjetski Savez

OST — Sovjetski Savez

DK 001.4 — Terminologija
NF C 01—030—1956 Elektrotehni¢ki recnik. Grupa 30

Elektricna vuca.

Elektrotehnicki recnik. Grupa 35
ElektromehaniCke primene.

NE C 01—035—1956

DK 389.151 — Metric¢ki sistem

IS 1491—1959 Propisi o metriCkim razmernicima

za arhitektonske svrhe.

DK 389.6 — Standardizacija

BS CP 3 Chapter I (A)— Uputstvo o funkcionalnim zahte-
1949 vima za gradevine. Osvetljenje
dnevnim svetlom (stanovi 1 Skole).

BS CP 3 Chapter VII
(F)—1945

Uputstvo o funkcionalnim zahte-
vima za gradevine. Snabdevanje
vestackim svetlom (samo za sta-
nove 1 Skole).

BS CP 3 Chapter
VIII—1949

Upustvo o funkcionalnim zahte-
vima za gradevine. Grejanje 1
toplotna izolacija.

BS CP 3 Chapter
[X—1950

BS CP 5 — 1945 -
Renumbered CP 3
Chapter 1 (B)

Uputstvo o funkcionalnim zahte-
vima za gradevine. Trajnost.

Uputstvo o funkcionalnim zahte-
vima za gradevine. Osuncavanje,
samo za stanove 1 Skole.

CSA A 14.1—1959 Propisi za betonske stubove (koji

nisu prednapregnuti).

CSA A 23.3—1959 Standardi za beton 1 armirani beton.

Preporuke za projektovanje armi-
ranog betona.

CSA B 45.1—1959 Propisi za sanitarne uredaje od

porculana.

CSA 0112—1960
Series

Propisi za lepkove za drvo.

[S — Indija

NF — Francuska

ONORM — Austrija

PN — Poljska

ST — Izrael

‘SABS — Juzno-Africka Unija

SEN — Svedska

TGL — Nemacka Demokr. Republika
VSM — Svajcarska

CSA 0115—1959 Propisi za vezane ploCe od tvrdog

drveta.

CSA O 122—1959 Propisi za lepljenu lameliranu
konstrukcionu gradu od mekog
drveta

CSA Z 91—1959 Uputstvo za ciScenje prozora.

DK 542 — Eksperimentalna hemija
BS 2646—19535

Bakarni laboratoriski autoklav.

DK 547 — Organska hemija

CSN 65 8213—1960 Saharin tableta 110 xslada od
 Secera.
GOST 908—1941 Limunska kiselina prehranbena

GOST 2150—1943 Saharin za prehranbene svrhe.

DK 576.8.097 — Antfigeni antitela

CSN 86 4110—1955 Alergeni — alergeni preparati.

DK 614.88 — Sanducic za prvu pomoc¢ |
CSN 84 6640—1960 Apotekarski ormanc¢i¢ metalni.

DK 615.3 — Organski lekovi
CSN 86 4908—1960
CSN 86 4930—1960

Serum protiv raspadanja slezine.

Precipitaciont serum za diagnozu
gangrene slezine.

CSN 86 4942—1959 Adsorpciona vakcina protiv sli-

navice 1 kijavice.

CSN 86 4975—1960 Antigen Brucella abortus za laganu

aglutinaciju.

CSN 86 4976—1960 Antigen Brucella abortus za brzu

aglutinaciju.

CSN 86 4977—1960 Antigen Brucella abortus za usta-

novljavanje prestenastog testa u
mleku.
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CSN

86 4978—1960

TGL 4813—1958

TGL

DK 615.4 — Praktic¢na farmacija — Medicinski i hiruski materijal

4814—1958

BDS 874—1952
BDS 3022—1959
BS 1938—1960

CSN
CSN

CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN

CSN
CSN

CSN
CSN

CSN

DIN

DIN

DIN

66 4036—1956
66 4037—1957
66 4064—1958
80 4148—1960
30 4149—1960
80 4155—1960
80 4167—1960
80 4168—1960
80 4169—1960
80 4170—1960
30 4173—1960
80 4178—1960
80 4182—1960
30 4183—1960
380 4188—1960
80 4194—1960
36 0210—1957
13168—1960

61621—1960

61622—1960

GOST 396—1952

GOSTM 1177—1951

GOST 1207—1941
GOST 1218—1941
GOST 9142—1960

PN Z 06002—1958

PN Z 78)39—1958

PN Z 78064—1958

Nekorpuskularni Brucella antigen.
Maja protiv difterije.

Maja profiv tetanusa.

Vata higroskopna medicinska.
Zavoji.

Specifikacija za stolove za insftru-
mente za upolrebu u bolniCkim
operacionim salamia.

Skrobne kapsule-Capsulae amyla-
ceaec — (Caurice od skroba).

Zelatinske kapsule (Caurice od
zelatine).

[ekovitl pudert.

Hidrofilna gaza slozena (plisirana).
Hidrofilne komprese sterilizovane.
Zavojni materijal u rolnama.
Zavo] obiCan sa utkanim rubom.
Zavo] hidrofilni sa utkanim rubom.
Zavo] hidrofilni za tamponiranje.
Zavoj obloZen cink Zzelatinom.
Gipsani zavo]i

ElastiCan zavo] sa (elastiﬁnom)
gumom.

Zavo] medicinski sterilizovani.

Zavo] za brzu upotrebu (prvi)
sterilni.

Zavo] pojedinaéni sterilizovani.
Pojas za higijenske uloske.

Ortopedske cCarape elastiCne (gu-
mene carape).

Trougla marama-neizbeljena-obo-
jena.

Materijal za bolnicu-posteljina, ves
1 odeca.

Bolnicki ~pokrivadi — Bolnicki

jorgani.

Hiruski konac prirodno susSen (nes-

terilan).
Zavojnl materijal-veliCina pako-
vanja, pakovanje 1 oznacavanje.

Zavo]i medicinski-sterilni.
Trouglaste marame-medicinske.

Zavojl pamucni — Gaza za medi-
cinsku upofrebu.

Zavojni materijal — Cuvanje 1
transport.
Bolnicki nameSta] — kolica za

prenoSenje hrane.

Bolni¢ki namestaj — postolje za
operacioni sto.

PN Z 78073—1958
PN Z 78082—1958

TGL 4150—1958

TGL 4541—1959

TGL 4542—1959

TGL 6161—1959

 STANDARDIZACIJA

Sanduci za zavojni materijal.

Bolnicki namestaj — Operacioni
sto kompletan sloziv.

Ortopedska pomagala — Staka za
ruku.

Hirurski instrumenti — Spiralno
svrdlo do 5 mm promera. Za
operaciju kostiju.

Hiruski instrumenti — Siljato
svrdlo do 5 mm promera. Za ope-
raciju kostiju.

Hirurski instrumenti. Glodala za
operaciju kostiju.

DK 615.452 — Lekovi speciialiteti

BDS 1723—1954
BDS 1724—1954
BDS 1815—1954
BDS 1816—1954

Tecan ekstrakt od'.tinijana.
Gust ekstrakt od velebilja.
Krezilol sirup.
Diginorm kapi.

DK 619 — Veterinarska medicina

CSN 86 4906—1959
CSN 86 4940—1959
CSN 86 4941—1959

CSN 86 4980—1958
CSN 86 4985—1959

Serum profiv crvenog vetra kod
svinja.

Kristalvioletova vakcina

svinjske kuge.

protiv

Adsorpciona vakcina protiv crve-
nog vetra kod svinja.

- Tuberkulin za veterinarske svrhe.

BakterioloSka kultura crvenog vetra
kod svinja.

DK 621.3.032 — Cevi sa praznjenjem

BDS 2825—1957

Podnozje tipa »Noval« za elek
tronske cevl. -

DK 621.3.04 — Pojedini delovl aparata

SI 154/2—1959
Draft Standard

Strujne staze 1 vazdusSnl razmaci na
napravama za napone do 1000 V.

DK 621.313 — Elektricne masine

BDS 2210—1955

DIN 42673 Blatt 2—1959

DS 5002.0—1958
GOST 8585—1957

GOST 8586—1957

IS 325—1959

Elektricne masine. Oznake gaba-
ritnih 1 montaznih mera.

Asinhroni trofazni motori sa kave-
znim rotorom. PovrSinski hladeni
motori tipa B 3. Snage pri 3000,
1000 1 750 obr/min.

Propisi za rotacione masine.

Trofazni sinhroni motori snage od
100 do 1000 kW. Nizovi nazivnih
snaga.

Trofazni sinhroni generatori snage
od 100 do 1000 kW. Nizovl naziv-

nih snaga.

Propisi za trofazne indukcione
motore.
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S.A.B.S. 042—10—1958  Elektrotehnicki recnik. Grupa 10

— Masine 1 transformatori.

SI 208—1958 Asinhroni motor:t sa kaveznim
rotorom. |

DK 621.314.2 — Transformatori naizmenicne sfruje

DIN 42524—1959 Transformatori — Suvi transfor-
matori sa sopstvenim hladenjem i
bakarnim namotajima za trofaznu

= struju 50 Hz, nazivne snage od
30 do 500 kVA.

DS 788—1958 Transformatori 6, 10 1 15 kV za

distributerske mreze.

EN 27 03 E—1957

g

Merni transformatori.

DK 621.315 — Provodnici. Izolacioni materijal

BDS 2005—1955 Izolacione cevi za elektriCne insta-

lacije (Bargman).

BDS 2015—1955 Porcelanski 1zolatori za visoko-

naponske vodove.

BDS 2323-—1956 Tecni dielektrikumi. Postupci ispi-
tivanja dielektriCne Cvrstoce, tg pri

50 Hz.

BDS 2324—1956 Cyrsti dielektrikumi. Postupci ispi-
tivanja dielektriéne &vrstoce, tg pri

50 Hz.

BDS 2374—1956 Kablovi, provodnici i gajtani. Mere-

nje otpora zila.

Elektricni instrumenti za merenje
temperature. Termoelementi. Vo-
dovi za izravnanje.

DIN 43714—1959
Entwurf

DIN 47302 Blatt
2—1959 Entwurf

Visokofrekventni vodovi. Praveougli
VF suplji provodnici. Pljosnati pro-
fili. Mere.

DIN 48051 Blatt
2—1959 Entwurf

Energetski nadzemni vodovi. Savi-
jeni nosaci izolatora produzeni I
pojacani.

DS 392.0—1955 Oprema za stubove nadzemnih vo-

dova za 10115 kV. Pregled opreme.

DS 392.2—1955 Pribor za stubove. Zateznik.

DS 392.4—1955 Pribor za stubove. Ugaonici, spojke.

DS 778—1955 Ploca za ankerisanje stubova.

DS 779—1955 Konzola za nosace izolatora.

DS 786—1955 Resetkasti stub 9,3 m, pljosnat.
DS 787—1955 Resetkasti stub 9,3 m. kvadratan.

GOST 8538—1957 Ugliene elektrode za kinoprojek-

tore.

[S 1332—1959 Propisi za armirane betonske stu-

bove za uli¢no osvetljenje.

SEN 24 05—1957 Ispitivanje izolatora za nadzemne

vodove.

DK 621.316.2 — Postrojenja za snabdevanje strujom

DS 770.1—1955

Celiéna  transformatorska kula.

Glavne mere.

GOST 8528—1957

DK 621.316.5 — Komandni tasteri

IS 1336—1959 Preporuke za boje komandnih

tastera.
DK 621.316.8 — Otpornici

BS 2112: Part 1—1959 Ugljeni otpornici za telekomunika-
cije 1 elektroniku.” Deo 1. Opsti
propisi 1 ispitivanja.

DK 621.316.9 — Osiguraci. Uzemljenije

DIN 41686—1959
Entwurf

OsiguraCl za aparate—G topljivi
umetci 500 V zamenljivi, srednje
spori, brzi (F).

DIN 49341 —1959
Entwurf

Osnova osiguraca D R 1%/,”
100 A 500 V za D umetke, sa prik-
ljuckom sa zadnje strane.

Osnova osigurata D R 2" 200 A
500 V za D umetke, sa prikljuCkom
sa zadnje strane.

DIN 49342—1959
Entwurf

ST 153/1—1953 Obujmice 1 steialjke za uzemljenje.

Draft Standard

DK 621.317.7 — Elektri¢ni instrumenti za merenje

BS 37: Part 8—1959 Elektricna brojila. Deo 8: Precizna
' brojila naizmeniéne struje za ispi-

fivanja.

DIN 438365—1959 Ormani za elektriéna brojila.

Entwurf Glayvne mere.
IS 722 (Part III) Brojila naizmenicne struje. Deo II1I.
1958 Trofazna brojila bez transformatora

1 sa njime 1 monofazna sa trans-
formatorom.

IS 1302—1958 Metode merenja na pojacivaéima.
DK 621.327 — Fluorescentne svetiljke

SI 146/2—1959
Draft Standard

SI 146/5—1959
Draft Standard

SI 146/7—1959
Draft Standard

Pribor za fluorescentno osvetljenje.
Stabilizatori.

Pribor za fluorescentno osvetljenje-
Starteri.

Pribor za fluorescentno osvetljenje.
Grla za startere.

SI 146 /8—1959 Pribori za fluorescentno osvetljenje.
Draft Standard Grla za sijalice.
DK 621.38 Elektronika

GOST 8363—1957 Elektronske cevi male snage tipa

6 K 7 za opsStu upotrebu.
Rentgenske cevl tipa 1 BPV1—60
za 1spitivanje materijala.

GOST 8492—1957

GOST 8527—1957 Elektronske cevi male snage 2C2S

za opsStu upotrebu.

Elektronske cevi male snage tipa
6C5S za opStu upotrebu.

DK 621.369 — Primena elektrotermike

S.A.B.S. 151—1958 Stabilni elektricni

toplu vodu.

spremmnicl  za

S.A.B.S. 153—1958
SI 251—1958

Elektricne peci i ploCe za grejanje.
Elektric¢ni lonci za grejanje vode za
domacu upotrebu.

SI 163 /1—1959

Draft Standard domacdinstvo.

Zamenljivi greja¢i u napravama za
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DK 621.396 — Radiotehnika

s

IS 1301—1958

- SI 250—1958

Propisi sigurnosti za pojacavace
priklju¢ene na mrezu.

Radioprijemnici: Bzzbednost.

DK 621.643 — Cevni vodovi

ASTM A 105—1957 T
ASTM A 182—1956 T

BS 78—1938
BS 2494—1955

S.A.B.S. 676—1959

S.A.B.S. 677—1959

TGL 7237—1959

VSM 11520—1927
VSM 18550—1927

VSM 18555—1927

DK 621.774 — lIzrada cevi

ASTM A 53—1955 T
ASTM A 83—1955 T
ASTM A 106—1955 T

ASTM A 134—1954

ASTM A 178—1955 T

ASTM A 181—1955 T

ASTM A 192—1955 T
ASTM A 200—1955 T

ASTM A 209—1955 T

Kovane 1 valjane celiCne prirub-
nice, kovani fitinzi, slavine 1 delovi
za sluzbu na visokim temperatu-
rama. -

Kovane 1 valjane cevne prirubnice,
kovane slavine, fitinzi 1 delovi od
legiranih ‘Celika, za sluzbu  na
visokim temperaturama.

Livene gvozdene cevi (vertikalno
livene) za vodu, gasove 1 otpadne
produkte.

Gumeni prstenovi za spajanje, za
cevovode za plin, vodu 1 kanaliza-
clju.

Standardni propisi za armirano

betonske tlacne cevi.

Standardni propisi za betonske cevl
koje nisu izlozene pritisku.

Keramicke odvodne cevi. Cevi sa
naglavkom.

Celi¢ne cevi. Srednje teske cevi

podesne za 1zradu mnavoja, Dbez-

propisanog kvaliteta.

Cevni vodovi. Prirubnice sa zlebom
i izboCinom za zleb. Nazivnih
precnika 10 — 1000.

Cevni vodovi. Pljosnati zaptivaci za
prirubnice sa zlebom i izboCinom.
Nazivni precnici 10 do 1000.

Zavarene 1 besayne CeliCne cevi.
Kotlovske cevl bez Sava.

Besavre cevi od ugljeni¢nog cCelika
za Ssluzbu na visokim temperatu-
rama.

Elektro-lu¢no varenje cevi izradene
od ¢elic¢nih limova veli¢ine 16 inca 1
vise.

Elektro-otporno zavarene celicne
kotlovske cevi.

Kovane 1 wvaljane celicne cevne
prirubnice, kovani fitinzi, slavine 1
delovi za opSte svrhe.

Besavne ko:lovske Celicne cevl za
sluzbu pod visokim pritiskom.
Besavne destilacione cevi od srednje
legiranih Celika za rafinerije.

BeSavne pregrejaceve 1 kotlovske
cevi od molibdenskih celika.

ASTM A 210—1955 T

ASTM A 211—1954
ASTM A 213—1955

ASTM A 249—1955

ASTM A 250—1955

ASTM A 268—1955

ASTM A 254—1955
ASTM A 253—1955

ASTM A 270—1955

ASTM A 333—1955

ASTM A 334—1955

ASTM A 335—1955

DK 621.876 — Liftovi
ONORM B 2455—1955

Srednje ugljeniCne beSavne Kot-
lovske 1 pregrcjaceve cevi.

Spiralno varene celiCne cevi.

BasSavne cevi od legiranih cCelika, za
kotlove, prezrejate 1 1zmenjivace
toplote.

Varene cevl od austenitskih nerdaju-
¢ith cCelika, za kotlove, pregrejace,
1zmenjivace toplote 1 kondenzatore.

Elektro otporno zavarene cevi od
molibdenskih celika, za kotlove 1
pregrejace.

BeSavne 1 zavarene cevi od nerdaju-
ceg feritiCnog Celika, zc opsSte svrhe.

Celi¢ne cevi zalemljene bakrom.

Zavarene 1 beSavne cevi od SM —
celika.,

Zavarene 1 beSavne cevl za sanitarne
svrhe od austenitskog mnerdajuceg
celika.

BesSavne 1 zavarene CeliCne cevl pipes
za rad na niskim temperaturama.

BeSavne 1 zavarene cCeliCne cevi
(tubes) za rad na niskim tempera-
furama.

eSavne feritiCne cCeliCne cevl za
sluzbu na visokim temperaturama.

Dizalice u mnogospratnicama. Gra-
dzvinski propisi.

DK 621.88 — Sredstva za pricvrscivanje

ASTM A 194—1955 T

GOST 8587—1957

Navrtke od ugljeni¢nih 1 legiranih
celika za rad pod visokim pritiskom
1 visokom temperaturom.

Navoji za zaStitna stakla za sve-
tiljke.

DK 624 — Gradevinska tehnika

BS CP 2007—1960

BS 2539—1954

CSN 74 6120—1959

CSN 74 6145—1959

Projektovanje- 1 izrada armirano-
betonskih i prednapregnutih Kon-
strukcija za skladiStenje vode 1
vodenih rastvora.

Preporucene dimenzije za armirano-
betonske konstrukcione elemente.
Prozori od drveta. Prozori od drveta

sa spojenim krilima.

Prozori. Drveni »Salter« prozori
opsluzivanje izmedu prostorija.

DK 628 — Sanitarna tehnika

DIN 19554—1960
Entwurf

DIN 19555—1930
Entwurf

Postrojenja za preciScavanje otpa-
dnih voda. Stalne prave, Sipkaste
resatke.

Postrojenje za precis¢avanje otpad-
nih voda.

Sigurnosne penjalice za postrojenja
za preciS¢avanje otpadnih voda.
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DIN 19556—1959
Entwurf

ONORM B 2501—1559

ONORM B 2503—1959

Postrojenja za preciscavanje otpad-
nih voda. Profil kanala za postro-

jenja za precCiScavanje otpadnih

voda.

Kucna kanalizacija. Smernice za
gradenje.

Uli¢ni kanali (mesna kanalizacyja).

Smernice za gradenje.

DK 637.127.6 — Ispitivanje mleka

GOST 3624—1947

GOST 3625—1947

GOST 3626—1947

GOST 3628—1947

GOST 3629—1947

GOST 5867—1951

Mleko 1 proizvodi od mleka.
Metoda odredivanja kiselosti.

Mleko. Metoda odredivanja rela-
tivne gustoce.

Mleko 1 gproizvodi od mleka.
Metoda odredivanja sadrzaja vode
1 suve materije.

Proizvodi od mlzka. Metoda odre-
divanja sadrzaja Secera.

Proizvodi od mleka. Metoda odre-
divanja Spirita (alkohola).

Mleko 1 proizvodi od mleka.
Metode odredivanja sadrzaja masti.

DK 641 — Prehranbeni proizvodi

PN A 04012—19359

Prehranbeni proizvodi. Odredivanje
sadrzaja bakra.

DK 661.73 — Organske kiseliae

OST NKPP 424 —1938

DK 663.1 — Kvasci

OST NKPP 351—1938

PN A 79006—1959
DK 663.5 — Alkohol

GOST 4362—1950

GOST 5194—1950
GOST 5363—1950

GOST 5963—1951
GOST 5964—1951

GOST 6535—1953
STAS 4544—1956

STAS 4794—1955

STAS 4795—1935

Prehranbena vinska kiselina.

Metode ispitivanja suvog kvasca 1
raznog slada.

Krmni kvasac suSen.

Votka 50%, 567 1 moskovska
specijalna 40%-na. TehniCki uslovi.

Skrobna patoka.

Votka. Propis prijema 1 metode
ispitivanja.

Etanol za piée 95%,. Tehnicki uslovl.
Spirit etilni. Propisi prijema i
metode ispitivanja.

Votka prestolnicka. TehniCki uslovi.

Prirodna alkoholna piéa. Sljivo-
vica.

—

Industrijska alkoholna pica. Rakija
komova.

Industrijska alkoholna rakija. Ra-
kija razena.

DK 663.6 — PreciScavanje vode

GOST 1030—1941

GOST 2919—1945

Terenske metode fizikalno-hemi-
skih ispitivanja vode za pice.

Izvorska voda za snabdevanje do-
macinstva 1 za pice. Metode tehno-
loSkih analiza.

GOST 3312—1946

GOST 3351—1946

GOST 4011—1948

GOST 4151—1948

GOST 4152—1948

GOST 4192—1948

GOST 4386—1948

GOST 4387—1948

GOST 4388—1948

GOST 4595—1949

GOST 4614—1949

GOST 4774—1949

GOST 4974—19549

GOST 4979—1949

GOST 5215—1950

e —_—

Voda za domadinstva 1 pice i za
snabdevanje industrije. Metode teh-
noloskih analiza, odredivan e omek-
Savanje vode kreCno-alkalnim na-
cinom.

Voda za domadinstva 1 za pice.
Metode odredivanja fiziCkih oso-
bina.

Voda za snabdevanje domacin-
stva i industrije. Metode hemiske
analize. Odredivanje sadrzaja gvo-
7da.

Voda za snabdevanje domacinstva
1 industrije. Metode hemiske ana-
lize. Odredivanje ukupne tvrdoce.

Voda za snabdevanje domacinstva
1 industrije. Metoda hemiske ana-
lize. Odredivanje arsenovih jedinje-
nja.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metoda hemiske ana-
lize. Odredivanje azotnih mineral-
nih materija.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja deuteri-
juma.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja cinka.

Voda za snabdevanje domacinstva
1 industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja bakra.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja kiselosti
kalijum permanganatom.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja olova
nefelometrijski.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. QOdredivanje sadrzaja natrijuma
1 kalijuma.

Voda za snabdevanje domacinstva
i industrije. Metode hemiskih ana-
liza. Odredivanje sadrzaja mangana.

Voda za snabdevanje domacinstva

i industrije. Metode hemiskih ana-

liza. Uzimanje, ¢uvanje 1 transport
uzoraka.

Voda za snabdevanje domacdinstva
1 industrije. Metode sanitarno-
bakterioloskih analiza. Uzimanje,
cuvanje 1 transport uzoraka.
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GOST 5216—1950

GOST 6055—1951

GOST 6709—1953
PN C 04554—1959

Voda za snabdevanje domacdinstva
i industrije. Metode sanitarno-
bakterioloskih analiza. Odredivanje
ukupnog broja bakterija 1 koliCine
bakterija pokazatelja fekalnog zaga-
denja.

Voda. Metode hemiskih analiza.
Jedinice mera tvrdoce.

Destilisana voda.

Voda za pice, za privredne i indus-

triske svrhe. Odredivanje ukupne
tvrdoce kalijumovim sapunom.

DK 663.8 — Vestacka pica

GOST 4828—1949

GOST 6687—1953

Proizvodi likera 1 rakija. Propisi
prijema 1 metode ispitivanja.
Bezalkoholni 1 slaboalkoholni na-
pitci 1 sirupi. Propisi prijema 1
metode 1spitivanja.

DK 664 — Proizvodnja 1 konzervisanje namirnica

GOST 1506—1952

GOST 6034—1951
OST 202 (1928) 1957
OST NKPP 487—1939

PN A 74037—1959

PN A 86901—1959

Konzerve u metalnoj 1 staklenoj
ambalazi.

Dekstrini,

Psenicni skrob.

Dijetalni hleb u komadima, od
crnog psenicnog brasna.

Proizvodi Zzitarica. Ovsene pahu-
ljice.

Jestivo ulje rafinisano.

DK 665.117 — Uljane pogace

GOST 80—1941
OST NKPP

383—1938
OST NKPP 384—1938
OST NKPP 385—1938
OST NKPP 386—1938
OST NKPP 387—1938

OST NKPO 388-—1938
OST 3142—1931

OST 3694—1932
GOST 5983—1951

Uljane pogacCe od suncokreta.
Uljane pogace od soje.

Uljane pogace od semena Safrana.
Uljane pogace od repi¢nog semena.
Uljane pogace od semena repe.

Sacma od suncokreta.

Sacma od soje.
Uljane pogace (ricinusove).

Sacma kukurznih klica krmna.

Uljane pogacCe, uljana saCma. 1
slaCica u prahu. Uzimanje uzoraka
1 metode ispitivanja.

DK 666.95 — Purcolanski materijali

IS 1344—1959

BS 1301—1946
DK 669 — Metalurgija
ASTM A 113—56

ASTM B 183—1949

ASTM: B 242—1954 -

Propisi o »Surkhi« — pucolanu za
dodavanje malteru 1 betonu.

Gradevinska opeka od gline.

Konstrukecioni celici za lokomotive
| vagone.

" Priprema nisko-ugljenicnih celika

za elektro-platiranje.

Priprema visoko-ugljenicnih celika
za elektro-platiranje.

ASTM B 252—1953

ASTM B 253—1953

BS 1121: Part 40—1959

BS 1452—1956
BS 2549—1954

BS 2579—1955

BS 2762—1956

BS 2763—1956
UNI 564—1960

UNT 4431—1960

VSM 11250—1927

DK 674 — Drvna indusfrija
BS CP 151: Part I—1957

NF P 23—404—1959

TGL 5772—1960

DK 677.72 — Metalna uzad
UNI 4432—1960 |

UNI 4433—1960

UNI 4434—1960
UNI 4435—1960
UNI 4436—1960

UNI 4437—1960
UNI 4438—1960
UNI 4439—1960

UNI 4440—1960

UNI 4441—1960

Priprema kokilnih odlivaka od
legura na bazi cinka, za elektro-
platiranje.

Priprema 1 elektro-platiranje alu-
minijumskih legura.

Metode analize Celika 1 gvozda.
Deo 40: Voliram u gvozdu i celiku
(gravimetriska metoda).

Odlivel od sivog liva.

Elektrode sa plastom, za elektro-
lu¢no varenje konstrukcionih celika
srednje 1 visoke otpornosti.

Tvrdo vucCene cevi od bakarnih
legura, za proizvodnju naglavaka
i naglavci sa navojima od bakarnih
legura za kondenzatore, isparivace,
zagrejaCe 1rashladivace.

Celici ostetljivi na zareze, za opste
konstrukcione svrhe.

Celitna Zica za uZzeta.

Mehanicka ispitivanja metala. Ispi-
tivanje savijanjem.

MehaniCka ispitivanja metala. Ispi-
tivanje zilavosti ¢elika po Sarpiju.
Hladno valjanje celicne trake 1

pantljike. Tehnicki propisi za izradu
1 ISporuku.

Vrata i prozori ukljuCujuci okvire 1
opsivke. I deo. Drvena vrata.
Stolarija. Serijski prozori od drveta
Dimenzije.

[spitivanje ploCa od drvenih vlakana

i1 ploca iverica. Odredivanje otpor
nostl prema pozaru.

Celicno uze. Pregled unificiranih
vrsia.

Celi¢no uze. Spiralno uze sa 7 Zica.
Celi¢no uZe. Spiralno uze sa 19 Zica.
Celi¢no uze. Spiralno uze sa 37 zica.

Celi¢éno uze. Sprralno uze sa 6]
Z1COm.

Celicno uze. Upredeno uze sa 42
7ice 1 jednim tekstilnim jezgrom.

Celi¢no uze. Upredeno uze sa 114
zice 1 jednim fekstilnim jezgrom.

Celi¢no uze. -Upredeno uze sa 222
zice 1 jednim tekstilnim jezgrom.

Celicno uze. Upredeno uze sa 366
zice i jednim tekstilnim jezgrom.

Celicno uze. Upredeno uze sa 72
zice i 7 tekstilnih jezgri.
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UNI 4442—1960

UNI 4443—1960

UNI 4444—1960
UNI 4445—1960
UNI 4—*1_46—1960
UNI 4447—1960
UNI 4—4—48—1960
UNI 4449—1960

DK 677.9 — Vata
TGL 5664—1960

DK 69 — Gradevinarstvo
BS 2592—1935

CP 143: Part 1—1958

IS 1346—1959
IS 1361—1959
NE B 54—008—1959

SAA A 98—1959

SAA A 99—1959

~ Celi¢no uZe.
»Seale«, sa 240 Zica 1 jednim tekstil-

Celi¢no uze. Upredeno uze sa 1444
7ice 1 7 tekstilnih jezeri.
Celi¢no uze. Upredeno uze sa 180
zica 1 7 jezgri od tekstila.

Celicno uze. Upredeno uze tipa

»ocale«, sa 114 zica 1 jednim tekstil-

Nnim Jezgrom.

Celi¢no uze. Upredeno uze tipa
»Seale, sa 186 zice 1 jednim tekstil-
nim jezgrom.

Celicno uze. Upredeno uze tipa
»Seale, sa 222 Zica i jednim tekstil-

“nim Jjezgrom.

Upredeno uzZe tipa

nim Jezgrom.

Celicno uze. Upredeno uZe tipa
»Ercole«, sa 126 zica 1 tekstilnim
jezgrom.

Celicno uze. Upredeno uze tipa
wErcole«, sa 252 zica 1 jednim
tekstilnim jezgromn.

Zavojni materyal — Vata za

medicinsku upotrebu.

Termoplasticne podne plocCice, tzv.
»asfaltne« plocice.

[Limovi za pokrivanje Kkrovova.
Prvi deo: Talasasti 1 koritasti alu-
minijumski limovi.

Uputstvo za 1izolacijju Kkrovova

krovnom lepenkom.

Propisi za celiCne
industriske gradevine,

prozore za

- Drvo. Izrada 1 klasifikacija ploca

od mozaik parketa.

Bitumenska krovna lepenka. Tip 1
(a) natopljena lepenka od organskih
vlakana.

Bitumenska krovna lepenka. Tip 1
(c). Premazana Jepenka od organ-
skih vlakana.

DK 691 — Gradevinski materijal

BS 690—1953

BS 2465—1954

GOST 539—1959

IS 1129—1959

Azbest-cementne Sablone 1 ravne
ploce.

Aluminijumski pribor za ucvrica-
vanje, za gradevinske svrhe.

Azbestcementne vodovodne cevi 1
spojke.

Propisi za obradu prirodnog gra-
devinskog kamena.

S.A.B.S. 026—1958

S:A.B.S. 680—1959

S.A.B.S. 685—19359

Obican i armirani beton. Uputstvo

o gradevinskim pravilnicima za
lokalne vlasti.

Standardni propisi za prozorski
kit za drvene 1 CeliCne prozore.

Standardni propisi za azbestcemen-
tne ploCe (valovite 1 ravne).

DK 696.1 — Vodovodne instalacije

GOST 9387—60

TGL 6628—1959
TGL 6629—1959
TGL 6630—1959

TGL 6631—1939
TGL 6632—1959
TGL 6633—1959
TGL 6634—1959

TGL 6635—1959

TGL 6636 — 1959

Sitan pribor za sanitarne uredaje i
instalacije. |

Sanitarna keramika za gradevine.
Pregled.

Sanitarna keramika za gradevine.

- Klozet za 1spiranje (tipa »Panama«).

Sanitarna keramika za gradevine
— klozetske Solje sa 1 bez ispiranja.

Sanitarna keramika za gradevine
— Rezervoar za ispiranje.

Sanitarna keramika za gradevine
— Pisoarl.

Sanitarna keramika za gradevine
— Sudoperi.

Sanitarna keramika za gradevine
— Sudoper sa 1zlivnikom.,

Sanitarna keramika za gradevine
— Umivaonicl.

Sanitarna keremika za gradvine
— Umivaonici uopste.

DK 697 — Postrojenja za iagrevanje 1 proveiravanije

BS 1289—1945
BS 1294—1946

DIN 18017 Blatt
1—1960

Prefabrikovani dimnjacki blokovi
za plinska leziSta 1 ventilaciju.

Dimnjacka vratanca za stanbene
zgrade.

Provetravanje kupatila i klozeta

kojil nemaju spoljne prozore. pomo-
cu okana 1 kanala bez motornog
pogona. Postrojenja sa pojedi-
nacnim oknom.

DK 699.8 — Vatrostalne konstrukcije i zaStita od buke u zgra-

darstvu

DIN 4109 Blatt
2—1959 Entvurf

N.Z.5.5. 1340—1959

Zastita od buke u zgradarstvu 111
deo. Plivaju¢i pod na masivnim

tavanicama. Smernice za 1zvodenje.

Standardni propist za toplotnd
izolacione materijale za gradevine
1zvesta] o primeni toplotne izolacije
na gradevini.

DK 771.3 — Fotoreprodukcioni aparati

GOST 3143—1959

W

Fotoreprodukcioni aparati. Tipovi
I osSnovne mera
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OBAVESTENJE

Ovim se obavestavaju sve zainteresovane ustanove, preduzeca i
interesenti pojedinci, da je izvrSeno preseljenje Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju iz ranijih prostorija u ul. Admirala Geprata u zgradu
Saveznog izvrSnog veéa — istocno krilo — prizemlje desno (Novi
Beograd).

Do naknadnog obavesStenja o usluznim tel. brojevima svakog po-
jedinog sektora rada (strucnog sekretarijata) svima zainteresovanima se
priviemeno preporucuju sledece tel. veze:

— direktor Zaveda .. .. .. .. tel. br. 35—998,

— tehnicki sekretar .. .. .. .. % 34—996,
— arhiva i racunovodstvo .. .. 73 38—281, lokal 20009,
— standardoteka .. .. .. .. .. ,, 38—281, lokal 20.2.
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