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IZVESTAJ O RADU JUGOSLOVENSKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACIJU
U 1960 GODINI

Usled potrebe da materijal namenjen objavljivanju u biltenu »Stan-

dardizacija« br. 1 bude dat na slaganje pre zavrSetka godisnjeg izvestaja

o radu JZS, sazeti prikaz toga izvestaja objavljujemo u ovom broju
naseg biltena |

Rad Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju zasnivao se i u 1960 godini na prethodno posta-
vljenom 1 usvojenom godiSnjem planu rada.
Rezultati toga rada svode se na sled=Ce.

a) Izrada predloga standarda:

— obradeno pre stavljanja na javou diskusiju .......... .00 332 predloga
— ‘objayljenorna javaudiskusijuit et e e e e s R e 243,

b) Izrada definitivnih standarda: - |
—pripremasd=finitivnihfstandandal e ot R e SR 300
— zavrseno redigovanje dzfinitivnih standarda ................. S (e T s 165
— od3tampano 1 puSteno u prodaju dz=finitivnih standarda .............. 2038

Da bi se mogli postié¢i izneti rezultati rada, struénjaci Zavoda uCestvovali su tokom 1960 godine
na 48 raznih struénih zasedanja posveéenih problematici naSe standardizacije i, izvrSili su 70 obilazaka
raznih preduzeca, instituta, ustanova itd.

Rad na neposrednoj obradi predloga standarda obavljen je u 63 strucne komisije, koje su obu-
hvatile saradnju 445 Clanova.

Uporedo sa iznetim rezultatima rada Zavod je u toku 1960 god. izdao i 65 potvrda-misljenja,
u smislu él. 5 Uredbe o pribavljanju prava industrijske svojine u inostranstvu (licenct).

Ova ukupna aktivnost Zavoda, usmerena na izradu predloga standarda i d:finitivnih standarda,
odnosila se na sledeée grane standardizacije:
grana A — osnovni 1 opsfi standardi,
— rudarstvo 1 prerada minerala, uglja 1 nafte,
— meztalurgija 1 tehnologija prerads metala,
— Sumarstvo 1 drvna industrija,
— poljoprivreda 1 prehranbena industrija,
— tekstilna industrija,
koza, guma 1 plastiCne mase,
— hemuijska 1 farmaceutska industrija,
— radni 1 merni alat 1 pribor,
— merni aparati 1 proizvodi precizne mehanike, |
53 — masinogradnja i metalna industrija (kao i motori i drumska vozila),
,,» N — elekirotehnika 1 elektroindustrija, !
,, P — uredaji, postrojenja i1 vozila Sinskog saobracaja,
,, U — gradevinarstvo,
, Z — standardi koji ne ulaze ni u jednu posebnu granu standardizacije.

Izrada standarda vrSena je u 1960 godini po istoj metodolcgiji kao 1 ranijih godina, cdnosno,
pridrzavanjem ranije usvojenih metodoloskih okvira.

Treba takode naglasiti da su i tokom 1960 zahtevi za ‘jugoslovenskim standardima rasli, obuhva-
tajuéi sve grane standardizacije, kao i mnogovrsne potrebe i neposredne interese i sektora proizvodnje
I sektora potrosnje. |

Pa, ukljuéujuéi realizaciju iz 1960 godine, do kraja protekle godine objavljeno je ukupno 2353
definitivna standarda, koji su odStampani u 6,972.700 primeraka.
Ali, od ovog ukupnog broja objavljenih standarda, a usled stalnog porasta potraznje 1 rasprodaje

prvobitnih tiraza, mnogi standardi morali su biti obnovljeni u po nekoliko mahova. Tako je dosad
obnovljeno:

r J

23

33

22

272

29

JJ

33

SEARDQTEHOOW
|

— po drugi put 905 standarda u tirazu 900.000 primeraka

— po treé¢i put 442 S LI ( A 294.300 =,

— po Cetvrtl ,, 267 ol [ T 188.400 3

— po pet1 -, 163 R 145.600 ’

— po Sesti 47 S (16 46.600 3

— po sedmi ,, 6 S U 6.000 s
Ukupno 1830 U 1,580.900 primeraka
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Samo u 1960 godini obnovljeno je 431 standarda u ukupnom tirazu od 431.000 primeraka. Prema
tome, a bez obzira na iznos pojedinih tiraza obnovljenih standarda, ovo stanje nas jasno upucuje na za-
kljutak, da jugoslovenski standardi bivaju u sve vecoj meri primenjivani.

Razumljivo, bas u cilju Sto efikasnije afirmacije nasih standarda, Zavod je u 1960 godini Cinio
znatne napore da u svoju saradnju uklju¢i Sto veci broj strucnjaka 1z nase industrije, pa da preko njih
obezbedi i primenu standarda u proizvodnji.

U odnosu, pak, na materijalna ostvarivanja kroz prodaju jugoslovenskih standarda, kao 1 u
odnosu na prodajne cene samih standarda, moZe se reci sledece. '

Jedan komplet od 2.353 objavljena jugoslovenska standarda prodaju se po ceni od din. 05.574
(u §ta nije uracunata cena za jos 40 standarda koji su bili u zavrsnoj fazi grafi¢ke izrade u trenutku redi-
govanja ovog izvestaja). U ovaj zbirni iznos ulaze razlicite cene pojedinih standarda, zavisne prvenstveno
od godine u kojoj je odnosni standard realizovan pa, prema tome, zavisne i od troSkova graficke rea-
lizacije zaradunavatih u toj godini, kao Sto su zavisne 1 od obima samog standarda.

Delujuéi u praveu postavljenih zadataka Zavod je, mimo neposredne pripreme 1 realizacije jugo-
slovenskih standarda, delovao obimno i u pravcu pruZanja svestrane pomo¢i u odnosu na 1nostranu
standardizaciju. Tokom 1960 god. Zavodu su se obracale mnoge nase fabrike i ustanove po pitanju
nabavke inostranih standarda koji su im bili neophodni radi ponuda i isporuke njihovih proizvoda 110-
stranim kupcima. Usled toga, Zavod je kroz mnogobrojne porudzbine nabavio tokom godine 7944 razna
strana standarda @ obszbsdio fotokopiranje 7031 inostranog standarda. Razumljivo, pak, mimo ovih usluga
Zavod je pruzao pomo¢ nadim mnogobrojnim interesentima za inostrane standarde 1 kroz svoju standardo-
teku, u kojoj su ti interesenti nesmetano koristili elemente iz stranih standarda, jer standardotexa
Zavoda raspolaZe sa standardima, biltenima i periodicnim publikacijama 37 raznih zemalja, sa kojima vrsi
razmenu za naSe standarde i1 na$ b:lten »Standardizacija«.

Saradnja sa medunarodnim organizacijama za standardizaciju postepeno je jacala i u 1960 god.
kako u pogledu wudes¢a u diskusiji putem pismenih anketa o predlozima medunarodnih preporuka,
tako i na zasedanjima pojedinih tehni¢kih komiteta, potkomiteta 1 radnih grupa, iz onih oblasti stan-
dardizacije koje su od naroditog interesa za jugoslovensku standardizaciju. Ova saradnja na medunarodno:
planu manifestovala se kroz saradnju sa 107 raznih komiteta, potkomiteta 1 radnih grupa.

OdrZavana je, takode, 1 saradnja sa radnim grupama Evropske ekonomske komisije (ECE), koje
se bave problematikom standardizacije vo¢a i povréa i standardizacije drvene ambalaZe za voce 1 poVrCE.

Posle odluke Saveta ISO. rukovod=éeg organa te medunarodne organizacije, da se u cilju pod-
sticanja intenzivnije saradnje na podrucju medunarodne standardizacije 1 pruZanja moralne podrSke u
radu na nacionalnoj standardizaciji, u ¢lanstvo Saveta obavezno svake godine bira bar po jedna zemlja-
Zlanica koja dosad:nije bila zastupljena u Savetu, Jugoslovenski zavod za standardizaciju (kao jugoslo-
venska nacionalna ustanova) izabran je za ¢lana Saveta ISO za period od 3 godine, racunajuci od 196l
godine. ' |

Medutim, iako se intenzitet na¥e saradnje na medunarodnom nivou postepeno razvijao 1 jacao,.
ipak je nasa saradnja u tom pravcu jos uvek u skromnim razmerama. Zapadne zemlje su u tom smislu
vrlo aktivne, a poslednjih godina su se 1 istocne zemlje aktivirale u toj saradnji, pa je u tom SI 1slu
zaostao samo mali broj zemalja, ve¢inom tek uclanjenih 1 industrijski nerazvijenih, koje se ogranicavaju
na ulogu posmatrafa. Imajuéi, stoga, u vidu znacajan industrijski razvoj nase zemlje u poslednjim godi-
nama, postoji opravdana potreba da se 1 mi u Vvecoj meri angaZujemo za medunarodnu saradnju na
podrudju standardizacije koja je nmeosporno vazan faktor u unapredenju industrijske proizvodnje. Stoga
je potrebno, medu ostalim merama, obezbediti i jade udeSe naSe industrije, instituta 1 dr. ustanova na
zasedanjima pojedinih tehni¢kih komiteta ISO organizacije.

I, kona¢no, uz ovaj saZeti rezime rada treba naglasiti da je 1960 godina donela i znacajne 1zmene
u samoj strukturi nae ustanove, s obzirom da je 20 jula 1960 god. stupio na snagu Zakon o jugoslo-
venskim standardima, kojim je dotadasnja Savezna komisija za standardizaciju dobila svoj sadaSnji naziv
— Jugoslovenski zavod za standardizaciju (JZS) 1 organa drustvenog upravljanja — Savet za standardi-
zaciju. Razumljivo je da su tim zakonom, pored fiksiranja dosadasnjih funkecija, ciljeva 1 zadataka,
zatim izvesnih izmena, objasnjenja 1 detaljnijih definisanja nadina 1 ciljeva rada, Zavodu namenjeni 1 NOVI,
znatno Siri zadacl.

U ovoj fazi razvitka naSe standardizacije ostaju 1 dalje kao primarni zadaci:

__ doneti u §to kraéem roku Sto veéi broj standarda 1
— organizovati kontrolu primene standarda, naro¢ito u sektoru proizvodnje robe Siroke potrosnje.

Ing. S. Vitorovic
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Predlog standarda »JUS C.B0.505 Celici za automate. Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku«, bio je veé Stampan u biltenu
wStandardizacija« br. 10/59. Medutim, kako su primljene primedbe zahtevale izvesne sustinske izmene teksta, izmenjeni tekst
toga predloga standarda ponovo stavljamo na javnu diskusiju. |

4 CELICI ZA AUTOMATE DK 669.14.018.232
Predlog br. 3348
Tehnicki propisi za izradu i isporuku JUS C.B0.505
E Krajnii rok za dostavljanje primedbi: 1. juan 1961,
i L
% U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr. jedinica teZine Kkilo-
{

pond — kp).

1 Opseg

Ovim standardom obuhvadeni su umireni celici za obradu na automatima.
2 Kvalitet

2.1 Poreklo celika

Celici na koje se ovaj standard odnosi proizvode se, po pravilu, u Simens-Martinovim ped¢ima ili po nekom drugom
postupku koji garantuje sve osobine propisane ovim standardom.

'rll'l'?"- -

=y

-...L-_-'l-_-—_?—_—r—---—-ﬂ

H=mijski sastav ovih &elika mora odgovarati podacima navedenim u tabel 1.

Tabela 1

o | 2 s

; HEMIJSKI SASTAYV D
Oznaka ~ A
| vrste C | Si Mn P?) ‘ S?)

i &

celika o/ o/ o/ o/ o/

1 . T i | | | e bodesan za cement.
C. 0390 0,06 do 0,12 0,10 do 0,40 0,50 do 0,90 0,03 do 0,07 0,18 do 0,26 za manje odgovorne

‘ delove.
podesan za cemen-
0,35 0,05 taciju

#

C. 0590 | 0,32 do 0,40 | 0,10 do 0,40 | 0,50 do 0,90 | 0,03 do 0,07 | 0,15 do 0,25 Eﬁndj?an za. pODOL-

§' C. 3190 | 0,14 do 0,20 max 1,10 do 1,40 maXx 0,20 do 0,25
I'a [
i

&. 0690 | 0,40 do 0,51 | 0,20 do 0,35 | 0,70 do 0,90 | 0,06 do 0,08 | 0,18 do 0,22 g;tfi?aﬂ za pobolj-

| 1y Navedeni hemijski sastavy odnosi se na analizu SarZe. Kod manjih odstupanja u hemijskom sastavu
'; merodavne su mehanicke osobine.

;.' 2) Navedene vrednosti za sadrzaj sumpora predstavljaju srednje vrednosti dobijene hemijskom analizom
triju pojedinaCnih proba Sarze.

l,. Pri analizi gotovih proizvoda sadrzaj fosfora i sadrzaj sumpora ne smeju biti ispod donje granice za Vise
od 15%: uzorak za analizi mora se uzeti od celog preseka.

—-— - — — - - = - — = e

213 Mehanicke osobine

Mehani¢ke osobine ovih éelika moraju odgovarati podacima navedenim u tabelr 2.

2.2 Vrste celika i hemijski sastav
Vrste ¢alika obuhvadene ovim standardom, odnosno njihove oznake, navedene su u tabzli 1.
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Tabela 2
S T A N E
o =L Ljusteno ili hladno
E G vuceno pa normali-
_g-* ETE g pz;;iigallﬁz;ﬁ%z??li HLADNO VUCENO Hladno vuceno pa pobﬂljégno il1 ljusteno
EE'E-E hladno vuceno pa pa poboljsano
= 5. 5 &| meko Zareno, ili ljus-
= S ==-2| teno pa meko Zareno
% DEBIJINE Zatezqa Zatezx}a Granica Izclgie Zatezna |Granica Izdgie-— Zatezna |Granica IZ{:h:lz'a'
= évrstoca |&vrstoca| razvl, | € évrstoca razyl. DB Deblii &vrstoca razvl. nje
z 3_ 3 € jJina a-_
< O ] Om Ovp ua o Oy Ds Cm Gy 5
E kp/mm?* | kp/mm?® |kp/mm?* /o kp/mm?* |kp/mm?* s kp/mm? |kp/mm®| &
@ mm najvise najmanije najmanije mm najmanie
do 10 22 52 do 57| 40 41) |
C.0390| iznad 10 do 30| 53 37 21 25 (50 do 75| 35 8
iznad 30 do 80 20 40 do 65| 25 11
do 10 — — — —
C.3190| iznad 10 do 30| 55 40 30 20 |55 do 70| .33 3
iznad 30 do 80 25 150 do 65| 30 10
do ‘10 30 65 do 90| 55 4 do 16 65 do 80| 42 14
C.0590| iznad 10 do 30| 64 50 29 18 |60 do 85| 40 7 |iznad 16 do 40|60 do 72| 37 16
iznad 30 do 80 2.8 ] 50 do 75_ 30 10 jiznad 40 do 80|55 do 65| 33 18
do- 110 34 75 do 100| 58 3. do 16 75 do 90| 438 11
.0690| iznad 10 do 30| 78 | 60 |[~33 | 13 |70 do 95| 45 6 | iznad 16 do 40|65 do 80 40 | 12
iznad 30 do 80 32 60 do 85 3 | & {iznad 40 do 80|60 do 72| 36 13
1) Nave eia vrednost izduZenja vaZzi za izduZenje na normalnoj epruvett (34,).
2.4 Povrsina. Spoline i unufrasSnje greske

Povriina mora biti glatka i &ista, shodno postupku izrade. Sve povrsinske i unutrasnje greske koje bi Stetno uticale
na dalju preradu i upotrebu materijala nisu dozvoljene. |

Celici u prirodno valjanom, odnosno kovanom stanju, ili u normalizovanom, odnosno meko Zarenom satnju, mogu
imati tamnu ili svetlu povrsSinu. _.r -

Celici u vuenom ili ljuStenom stanju moraju imati svetlu povrsinu shodno postupku vucenja, odnosno ljustenja;
akoliko se naknadno termicki obraduju povrSina im moZe biti neSto tamnija ali bez kore.

Sipke sa svetlom povrS§inom moraju biti zaSticene podesnim sredstvom protiv korozije.

3 Obradivost

Celici obuhvacdeni ovim standardom moraju biti na automatima dobro obradiv pri velikim brzinama rezanja.
Proizvodadi su obavezni da ispitivanjima ustanove do 1.I 1963. god. najoptimalnije brzine rezanja za svaku od gOre

navedenih vrsta celika.
Dok se ne ustanovi podesna metoda ispitivanja, kao merilo obradivosti smatra se povecani sadrzaj sumpora, pravilno

rasporeden, koji mora odgovarati odredbama navedenim u tabeli 1. Obradivost, uopste, poboljsava se jos i odredenim
stepenom hladne prerade, a smanjuje se sa rastuéim sadrzajem ugljenika, od vrste do vrste cCelika.

4 Termicka obrada

Meko zarenje .

Komade treba Fariti na odgovarajucoj temperaturi propisanoj u tabeli 3, odnosno 5. u odgovarajucem odredenom
vremenu, u zavisnosti od veliCine komada, a xatim lagano hladiti.

4.2 Normalizacija
Komade treba obazrivo zagrejavati do odgovarajuce temperature propisane u tabeli 3, odnosno 5, 1 drzatli na njoj
toliko vremena dok se i u jezgru ne postigne ista temperatura; posle toga komade treba ohladiti u mirnoj atmosferi.
4.3 Cementacija

. U zavisnosti od teznje da se postigne dobra povrSinska tvrdoca, ili povrinska tvrdoda uz neznatne deformacije, 1li
velika Zilavost jezera, redosled operacija pri ovoj termickoj obradi moze biti razliCit.

Temperature pojedinih operacija termicke obrade navedene su u tabeli 3, a podesni redosledi operacija, u zavisnost!
od svrhe upotrebe, navedeni su u tabeli 4. |

a
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Tabela 3: Temperature termicke obrade celika za cementaciju

1 2 | 3 | 4 5 | f I
Oznaka .MEk"? }.‘Tomiﬂ' Operacija pri cementaciji
vrste | zarenje | lizacija
celika °C L& Cementacija : Kaljenje : Meduzarenje Kaljenje PopusStanje?)
°C ! Hladenje °C °C I = | oC
- | G I
C. 0390, 6350 | a) u prasku na .H) u vodi 1l ulju a) u vodi ili ulju _hladenje u a) u vodi il1 ulju
do | 850 do 930 |b) u sonom ku- b) u sonom ku- peci 770 |b) u sonom ku- 150
C. 3190| 700%) ! 890 |b) u sonom ku- patilu na 200 cl:::ri patilu ma 200_do | do  |patilu na 180 do do
 do |patilu, pryznstve- 300 °C?) 650 300 °C 890 800 1700 °C 175 I.
. 920 [no na 'c) u sanduku | do do |
! | 780 do 930 680 920
i

1) Preporucuje se popusStanje najmanje jedan sat.

) Da bi se izbeglo obrazovanje grubog zrna, kod &elika u vuCenom stanju preporucuje se temperatura
600 do 620 °C.

3) Primena je moguc¢a samo ako se hladenje vrsi iz kupatila sa najvise 15% cijana. Ukoliko se ne pred-
vida naknadno kaljenje, naglo hladenje (ga3enje) vrsi se u slanoj vodi. Delovi sa debljinom zida do 5 mm dobi-

jaju vrlo veliku povrsinsku tvrdoéu uz najmanje deformacije, ako se naglo hlade 1 u kupatilu temperature
i60 do 200 °C.

Tabela 4: Redosled operacija pri cementaciji :

| . Redosled oparacija prema

=mentacija | | Svrha upotrebe tabeli 3
Jednostavna czmentacija Za d:love za podredenje svrhe 1, 2a ili 2b, (6)Y)
Cementacija bsz poboljSanja jezgra Za odgovorne d=love kod kojih se | :
< = : 1, 2¢, 5, (6)1)
trazi dobra povrSinska tvrdoca
Cementacija bez poboljSanja jezgra Za dobijanje dobre povrSinske )
sa meduzarenjem tvido¢z uz male deformacije - 1, 2¢, 4, 5 (6))
'__Dvostruko kalenje sa poboljSaniem | Za d:—":rlove sa felikomi_powvﬁrinskom 1, 2¢c, 3?), 4, (6)YH
jezgre tvrdodom 1 velikom zilavoScu jezgra
Dvostruko kalienje sa poboliSanjem Za d-love sa velikom povrSinskom 2 y
jezgra i meduzarenjem tvrdo¢om i najveé¢om zilavoSéu uz I 2c, 3%), 4,5, (6))
male dzformacije

I

1) Opezracija navedena u zagradi (popuStanje) préporucCuje se.
2) Umesto opsracija 2c i 3 moze se primeniti opzracija 2a ili 2b.

4.4 PoboljSanje
Komade. treba ravnomerno zagrevati na temperaturu kaljenja propisanu u tabeli 5; zagrevanje mora Eiti dovoljno
dugo da se propisana temperatura postigne kroz ceo presek. Izbor kaljenja u vodi ili ulju zavisi od oblika 1 veliCine
komada.
Tabzla 5: Temperature termiCke obrade cCelika za poboljSanje
| | Pro bl o lNgESta nayl e
Oznaka Meko A . S
s | sarenije | Normalizacija Kalenje Popustanje
celika | u vodi u ulju °C
GC DC DC Dc I
C.0590 650 do 700 860 do 890 840 do 870 850 do 880 530 do 670
C.0690 650 do 700 840 do 870 - 830 do 860 530 do 670
1) Podaci za C. privre}neno se ne navode
5 Stanje isporuke

elici na koje se ovaj standard odnosi mogu se isporuciti u vidu vruce valjanog, ljustenog 1l vucenog Sipkastog Celika
i vucdene zice. bilo u termicki neotradenom, Zarenom ili poboljSanom stanju. Stanje tehnoloske prerade (valjano
ljuSteno ili vuézno), kao i stanjs termicke obrade (termicki neobradeno, Zareno, zareno ili poboljsano) moraju se
u porudzbini poruéioca navestl.
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W

6.2

6.3

751!
744!

7.12

12

7.3

7531

T32
7.4
7.41

7.42
7.43

7.44

7.45

7.46

3.1

8.2

8.3

Oblik 1 mere

Oblik i mere &elika na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati podacima navedenim u sledecim standardima:
JUS C.B3.021 Okrugli ¢elici vruce valjani. Oblik 1 mere

JUS C.B3.024 Kvadratni &elici, vruce valjani. Oblik 1 mere

JUS C.B3.025 Pljosnati ¢zlici, vruce valjani. Oblik 1 mere

JUS C.B3.026 S:stougaoni celici, vruce valjani. Oblik 1 mere

JUS C.B3.411 Okrugli &elici vuceni u toler. polju h 11. Oblik 1 mere

JUS C.B3.412 Okrugli ¢zlici u toler. polju h9. Oblik 1 mere

JUS C.B3.421 Kvadratni ¢zlici vuceni. Oblik 1 mere

JUS C.B3.431 Pljosnati Celici vuceni. Oblik 1 mere

JUS C.B3.441 S=stougaoni Celici. Oblik 1 mere

S e e s [ justeni celik, okrugli (u pripremi)

JUS C.B6.110 Vucena cCeliCna Zica, normalne dimenzije i tolerancije (u Sipkama, precnika od 1 mm pa navise),
JUS C.B6.111 Celi¢na zica kalibrovano vucena, dimenzije 1 tolerancije ISA h 11 (u Sipkama, precnika 1 mm pa néwié’e)

Prema sporazumu porucioca i proizvodaca, Celici obuhvaceni ovim standardom mogu se izraditi 1 u drugim oblicima
i merama van navedenih u tac. 6.1. ‘

Vuéeni ¢elici po ovom standardu normalno se isporucuju u duzinama 3 do 4 mm. Isperucilac moze da u jednoj iISPO-
ruci isporudi najvise co 10% te isporuke u duzinama manjim od 3 m, ali ne manjim od 1,5 m.

Proveravanje kvaliteta i odbacivanje

Svrstavanje u skupine |
Pri proveravanju osobina propisanih ovim standardom, jedna isporuka Celika svrstava se, po pravilu, po skupinama
koje potiCu iz iste Sarze.

Jednu skupinu mogu salinjavati elici samo istog oblika, a raznih veli¢ina popre¢nog preseka, pod uslovom da razlika
najveée i najmanje debljine Celika u skupini ne prekoraci:

— kod sipki debljine do 12 mm ............ 2 mm,
— kod Sipki debljine 12 do S00mm .......... 4 mm,
- — kod Sipki debljine iznad 50 mm .......... 10 mm.

Obim ispifivanja

U svakoj skupini &elika vrsi se po jedno ispitivanje mehani¢kih osobina, 1 to:

__ na svakih 200 kp ili zapo&etih 200 kp kod Sipki pojedinacne tezine do 20 kp/m.

__ na svakih 5000 kp ili zapoZetih 5000 kp kod Sipki pojedinacne tezine iznad 20 kp /m.

Odbacivanje

Ako se pri ispitivanjima po ta€. 7.2 me postignu zadovoljavajuéi rezultati, dotiCne odabrane Sipke za ispitivanje
se odbacuju, a na mssto ispitivanja sa nezadovoljavajucim rezultatom vrse se nova dva ispitivanja iste vrste na dve
druge Sipke Gelika iste skupine; ako bilo koje od ponovnih ispitivanja ne pokaze propisani rezultat odnosna skupina
telika se odbacuje. Ako su obe strane sporazumne ispitivanju se podvrgava pojedinacno svaka Sipka cCelika doticne
skupine i odbacuju samo one koje su neispravne.

U slucaju da se nezadovoljavajuce osobine materijala mogu naknadnim postupkom popraviti, proizvoda¢ ima pravo

- da posle izvriene popravke predloZi materyjal za ponovan prijem.

Ispitivanje

Kontrola povrsine vrii se cfnim pregledom uz eventualno ¢iSéenje sumnjivih mesta.

Ukoliko se na kvalitet povrsine postavljaju possbni zahtevi, kontrola povrsine moze se sprovesti 1 drugim sredstvima
(ferofluksom i sl.), §to mora biti regulisano posebnim dogovorom. ~

Mere i tolerancije mera kontrolifu se odgovarajucim sredstvima za merenje.

Ispitivanje zatezanjem | |

Za postupak ispitivanja kao i za oblik, mere i nadin izrade epruvete merodavan je standard JUS C A4.002.
Ispitivanje tvrdoce I

Za ispitivanje tvrdo¢e merodavan je standard JUS C.A4.003.

Hemijska analiza _ |

Za postupak analize hemijskog sastava merodavan je standard JUS . . . . . (u pripremi).

Prema dogzovoru poruéioca i proizvodaca mogu Se€ ugovoriti 1 druge vrste ispitivanja.

Oznacavanje

Na svakoj &elitnoj Sipki tezine 15 kp/m 1 viSe, moraju biti navedene oznake: proizvodaca, vrste celika, broja
Sarze 1 eventualno Zzig prijemnog organa.

Sipke tezine do 15 kp/m, ukoliko se isporucuju nevezano, oznaduju se prema dogovoru porucioca 1 proizvodaca.
Ako se isporuuju u vezama, uz svaku vezu mora S€ prikaciti plocica od lima 1li tvrdog papira sa oznakama nave-
denim u’ tac. 8.1.

Mesto i veli¢ina oznaka biraju se u skladu sa standardom JUS C.B0.002.

Dokazivanje kvaliteta

Dokazivanjs kvaliteta ovih Celika moze se izvrSiti:

a) b>z izdavanja atssta od strans proizvodaca; proizvodac garantuje da isporuceni materijal po svom kvalitetu 1
ostalim osobinama odgovara odredbama ovog standarda:

b) sa izdavanj>m atssta; u atsstu moraju bitl navedeni rezultati ispitivanja osobina propisanih ovim standardom,
koja su izyr$zna u smislu tac. 7;

¢) kvalitativnim prijzmom uz izdavanjz atesta; proveravanju kvaliteta materijala prisustvuje organ porucioca.
W ® L] gl = -l' o L L] L] L] Wt B — L] - §
Porudilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od pomenutih naCina dokazivanja kvaliteta.

M
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Konzervisanje drveta

Predlog br. 3349 ISPITIVANJE ISPIRLJIVOSTI SOLI ZA IMPREGNACIJU | JUS D. T4. 030
DRVENIH STUBOVA ZA TELEKOMUNIKACIONE VODOVE

Krajnji rok za dostavljanie prim=dbi: 1. jun 1961.

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake po JUS A.AI.040.

1 Predmet standarda
Ovim standardom odreduje se metoda ispitivanja ispirljivosti soli za impregnisanje drvenih stubova.

2 Princip rada |
Drveni uzorct odredsnog oblika 1 dimenzija impregniSu se sredstvom za impregnisanje a zatim se izloZe ispiranju
vodom. Na kraju odreduje se izlu€ena koli¢ina svake pojedine komponente upotrebljenog sredstva za impregnisanje. -

3 Pripremanje uzoraka

3.1  Izbor materijala za uzorke
Uzorgi se izraduju od drveta kcje ne sadrzi vecu koliCinu smole i lako upija sredstvo za impregnaciju. Najpodesnije
drvo je beli bor (P1nus silvestris), ali se moZe uzeti i druga vrsta drveta, u zavisnosti od primene sredstva
7a Impregnisanje.
Drvo za uzorke mora bitl zdravo, homogene strukture i bsz &évorova.
Za 1zradu uzoraka nepodesni su delovi stabla u neposrednoj blizini kroSnje kao i delovi koji se nalaze 2 m iznad
korena.
Kod jedne serije ispitivanja moraju se upctrebiti uzorci anatomski iste vrste.

352 Dimenzije uzoraka
Uzorcl imaju prizmatican oblik Cije su dimenzije 5 cm X 2,5 cm X 1.5 cm. Ivica od 5 cm mora biti paralelna sa
vlaknima drveta.

3.3 Broj uzoraka
Ispitivanje se vrsi sa 10 uzoraka navedenih dimenzija.
Impregnisanje uzoraka

4.1 Odredivanje pocetne tezine
Svi uzorct osuse se na 105°C do konstanine tezine a potom ohlade u eksikatoru i izmere sa tacnoséu 0,1 p.

4.2 Impregnisanje
Svi uzorcl potepe se u vodeni rastvor sredstva za impregnisanje pri temperaturi 20 °C—-2 °C. Koncentracija rastvera
treba da je jednaka onoj keja se primenjuje u praksi. Uzorei se oko 20 minuta izlazu vakuumu od 160 do 110 Torra
(odnosno 78,95 9% do 85,53 7/, odnosno 60 cm Hg do 65 cm Hg). Nakon dovodenja na normalni pritisak ostav-
ljaju se uzorci u rastvoru toliko dugc dok se potpunc ne natope rastvorom i upiju ga, no najmanje pola sata. U cilju
ubrzanja procesa upijanja moze se primenitl 1 pritisak od 100 mm Hg.

| Po zavrSetku impregnacije izvade se uzorci 1 brzo osuse filterpapirom. Odmah potom pristupi se merenju njihove

tezine sa tacnosSc¢u 0,1 p.

4.3 Odredivanje kolicine upijenog sredstva za impregnisanje
H Koli¢ina sredstva za impregnisanje p u kp/m3, koju su upili Uzorcl za vreme Impregnisanja, odre duje se 1z tezine
uzoraka p; u pondima, izmerene pre 1mpregmsanja tezine uzoraka p, u pondima, izmerene posle impregpisanja,
koncentracije K u procentima 1 zapremine uzoraka u cm3 prema relaciji:

"’ (p;—py) - K
p=—— . 103
| V
‘! ' Primer
Nzka _]E: razhka tezina pa—plzlz p, koncentracija rastvora 0,75 9% 1 zapremina uzorka V=35 x2,5%1,5=18,75 cm?.
| - 12 -0,75 e e
q p_ : —5 p 111
1 18,75
| S Ispitivanje ispirljivosti .
5.1 Po zavr§snom merenju tezine impregnisanih uzoraka, iste treba od m a h cepati u Stapice oko 3 mm debljine.
5.2 Stapiéi se slazu na retko u staklenom sudu visine 10 do 20 mm. U zatvorenom sudu uzorci se drze 14 dana (u
| sluéaju da sz soli sporo fiksiraju, vreme drzanja je 21 dan). U tcku slede¢ih 14 dana (odnosno 7 dana za soli
1 kojz s= sporo fiksiraju) sud se postepeno otvara, tako da je 14-og dana potpumo otvoren 1 Stapi¢l na vazduhu
a osusz=ni, te s mozzs pristupiti ispitivanju ispirljivosti.
| DS Stapiéi se stavljaju u 600 cm3 destilovane vode i izlaZu snizenom pritisku u cilju natapanja. Nakon toga stavljaju
' se uzorcl zajedno sa vodom u bocu sa Sirokim grlom 1 sadrzaja od 1 litra. |
lﬁ 5.4 Nakon isteka jednog sata odlije se voda koja se Cuva za analizu 1 nastavlja sa ispiranjem, poncvnim dodavanjem
600 cm- vode.
5.5 Ovaj postupak odlivanja 1 dodavanja nove koliline vode vrsi se u sledeé¢im vremenskim intervalima:
— nakon 2 i 4 sata (I dan — drugo 1 trede dodavanje vode),
| — nakon 8 sati (2 dan — Cetvrto dodavanje vode),

— nakon 72 sata (4,5 1 6 dan — Sesto dodavanje vode).

U toku rada treba teCnost CeSée promesati.

U pauzama nakon 1-og., 2-og 1 3-eg dana ostavljaju se uzorci u zatvorenoj boci bez vode.
5.6 Posle svakog ispiranja i.racunava se analiticki koli¢ina ispranih komponenata soli.

7/ Isuirljivosr Se prcdstavlja odnosom koli¢ine sredstva za impregnisanje preostalog u drvetu prema ukupnoj koliCini
kojom je zapo<lzto lmpregmsanju, 1 izraZzava u procentima.
[spirljivost se pasebno izratunava za svaku komponentu soli i uporeduje sa pripisanim grani¢nim vrednostima u

‘ — nakon 8 sati (3 dan — peto dodavanje vode),
I standardu za impregnisanje stubova rastvorima soli.
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STANDARDIZACIJA

Predlog br. 3350 | (biljnog i Zivotinjskog porekla)

METODE ISPITIVANJA ULJA I MASTI
DK 665.2/.3:664.31

Odredivanje acetilnog i hidroksilnog broja | JUS E.K8.022

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961

2.2

3.11

3.12

3.13

3.14

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr. jedinica tezine, odnosno
sile, pond — p). |

Predmet standarda

Ovim standardom dat je nadin odredivanja acetilnog i hidroksilnog broja ulja ili masti.

Definicija _ | |
Acetilni broj ulja ili masti je broj mp kalijumhidroksida, koji je potreban za neutralisanje siréetne (acetne) kiseline I

vezane saponifikacijom u 1 pondu acctiliranog ulja ili masti.

Ovaj broj pokazuje sadrzaj slobodnih hidroksilnih grupa u ulju ili masti. | |
Hidroksilni broj ulja ili masti je broj mp kalijumhidroksida, koji je potreban za neutralisanje sircetne kiseling
utrodene na acetiliranje 1 p ulja ili masti.

Hidroksilni broj sluZi za odradivanj: sadrzaja hidroksilnih grupa u ulju ili masti.

e

Odredivanje acetilnog broja metoda dvostrukog osapunjenja |
Uzorak ulja ili masti acstilira se anhidridom siréetne kiseline uz upctrebu kondenzatora. U acetiliranom proizvodu

odredujz se siréztna kiselina po sledeco] metodi. #
Pribor: | | - M
__ boca sa okruzlim daom zapremins 203 ml sa ubrussnim kondenzatorom, |
— ¢aSa zapremine 1 1, _ FA

— levak za odvajanje.

Reaktivi:
— anhidrit siréetne kiseline p.a.
__ b2zvodni natrijumsulfat (Na;SOy),

Postupak

Acetiliranje

10 p uzorka ulja ili masti stavi se u bocu sa okruglim dnom i doda 20 ml anhidrida sircetne kiseline 1 snazno
luva 2 sata na otvorenom plam=nu iznad azb:3stne€ ploc¢e, koja 1ma otvor prenika 4 cm. Posle toga s¢ sadrza) u
boci ohladi, prelije u €asu od 1 litra, u kojoj s nalazi 600 ml kljuéale destilisane vode 1 kuva daljih 30 minuta na
satvorenom resou ili pe$c¢anom kupatilu, uz dodatak 2 p plovuéca u prahu, da se sprece udarl.

Tada s= smesa ostavi da stoji, da se odvoje slojevi. Vodeni sloj se odeli u levku za odvajanje i odbaci, a ostatku ponovo
doda 600 ml destilisane vode i kuva kao ranije; ovaj postupak se ponovil treci put. Poslednja voda od ispiranja
ne sme reagovati na lakmus kiselo. Ako to nije slucaj, ulje 11 mast ispira se zasicenim rastvorom natrijumhlorida
sve dok ovaj ne reaguje neutralno. ﬂ
Acetilirano ulje ili mast se cdeli, osusi sa 1 p bazvodnog natrijumsulfata i filtrira kroz suv olatki filterpapir.
Od acetiliranog ulja ili masti izmeri se 0KO 2.5 p i odred1 saponifikacioni broj na nacin dat u standardu JUS

E K8.020. Isto tako se odredi i saponifikacioni broj originalnog uzorka.

—— e e

[zracunavanje

S1—S
1—0,00075 S

Acetilni broj =

ede je:
S —saponifikacioni broj uzorka ulja ili masti pre acetiliranja, a
S, = saponifikacioni broj acetiliranog ulja ili mastl. ,}

Odredivanje hidroksilnog broja . ﬁ
Pribor

__ boca za acetiliranje sa ubruSenim kondenzatorom.

Reaktlv

__ smesa za acetiliranje, pripremljena na sledeci nadin: 25 p anhidrida sircetne kiseline p.a. stavi se U bocu, dopuni
piridinom do oznake i dobro izmesa.

Ovaj rastvor mora da se Cuva od vlage, ugljene kiseline 1 kiselih para. Slabo obojenje rastvora, koje nastaje pod uticajem
svetlosti, ne smeta, no ipak se preporucuje da se rastvor cuva u tamnoj bocl.

Vazno je da se upotrebe samo apsolutno Gisti i suvi reaktivi.
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3.23 Postupak
Da bi s2 dobili ta¢ni rezultati mora se koliCina uzorka ulja 111 masti uzeti tako da na jedan mol OH grupe dode
cetirl mola anhidrida siréetne kiseline. Za razne vrste ulja 1li masti uzimaju se sledece koliCine:
— za masne alkohole 0,5 do 0,7 p,
— za ricinusovo ulje oko 1 p,
— za obiCna ulja ili masti 2 do 3 p.
Izmeri se tacno 0,5 do 3 p (prema vrsti materijala za ispitivanje) ulja ili masti u bocu za acetiliranje, doda 5 ml smese
za acetiliranje 1 stavl na glicerinsko kupatilo zagrejano na 95 do 100 “C. Posle jednog sata skine se, ohladi i kroz
kondenzator doda 1 ml destilisane vode. | §
Ako nastane zamucenje, doda se malo piridina. Smesa se zatim dobro promesa 1 ponovo stavi na glicerinsko kupatilo
gde se zagreva 10 minuta, ohladi na sobnu temperaturu, kondenzator spere sa 5 ml neutralisanog etanola i di-
rekino u boci titrira sa etanolnim rastvorom kalijjumhidroksida uz dodatak fenolftaleina kao indikatora; ako je
rastvor obojsn tamno, umesto fenolftaleina upotrebljava se alkaliplavo 6B.
U isto vreme 1 na istl nacin radi se 1 slepa proba, bsz ulja. Potrebno je odrediti i kiselinski broj ispitivanog uzorka
ulja 11 masti.

I'J_.I
1D
N

[zraCunavanje

, : —a) 28,05
Hidroksilni broj = b=2) += d,
C

gde je: a — 0,5 i1 rastvor kalijumhidroksida u ml, utroSenih za titrisanje uzorka,
b — 0,5 i rastvor kalijjumhidroksida u ml, utroSenih za slepu probu,
‘ ¢ — koliCina uzorka ulja ili masti u p, uzeta za ispitivanje, 1
d — kiselinski broj ispitivanog ulja ili masti.
Preracunavanje hidroksilnog broja iz acetilnog:

hidroksilni broj — 2 :
* 1 —0.,00075 a

gde je a = acetilni broj.

PODIZAC STAKLA

E Predlog br. 3351 — sa uzetom —
Za motorna vozila JUS M.N2.752

DK 629.113.011.67 —234

e

Krainji rok za dostavljanje prim=dbi: 1. jun 1961.

= - —— g

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica za silu kilopond—kp ).

“T 1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje mere, materijal i izradu sklopa podizaca stakla za lakSe osobne automobile.
\ 3
2 Velicine

PodizaC stakla po ovom standardu izraduje s¢ samo u jedngj veliini, prema slici 1 koja pokazuje celi uredaj, 1
prema slici 2 koja pokazuje nazubljenu osovinicu za pogon rucicom.
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STANDARDIZACIJA

3 Materijal

Za izradu podizaca upotrebljava se:
__ 73 kudicu i ostale spoljne delove, Celicni Iim C0148 JUS C.B4.016, |
_ za nazubljenu osovinu, Celik C0545 JUS C.R0.500, |
— za rulicu, brizgana cinkova legura,

__ za opruge, patentirana zica, termiCki obradena.

P e i— ST ———— e e . il e

4 Izrada |
4.1 Kudica mora imati besprekorne spojeve; mehanizam mora raditi bez mrtvog hoda pod propisanim opterecenjem.
4.2 Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.
Tolerancije za prikljuéne mere su H 13, h 13.
|
4.3 Zavrsna obrada |

Svi delovi od ¢&elitnog lima moraju biti zaStiCeni protiv korozije galvanskom prevlakom.

S Oznacavanje |
U tehnickoj i drugoj dokumentaciji 1 U porudzbinama, podizacCi stakla po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Podiza¢ stakla JUS M.N2.752

i
5
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| .
REZA ZA POKLOPCE NA KAROSERIJAMA DK 629.113.011.664 |
Predlog br. 3352 MOTORNIH VOZILA i :
JUS M.N2.961
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961.
A O e e
k
1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje mere, materijal 1 izradu reza za poklopce na karoseriji motornih vozila.
2 Velicina
Reze se izraduju u jednoj veli¢ini, prema sledecoj slicl
Illl‘-.
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3 Materijal
Za izradu reze upotrebljava se: f
__ za kuéicu, &eliéni lim C0148 JUS C.B4.016, !
__ za unutrasnje delove, &eli¢ni lim C0146 JUS C.B4.016,
__ za opruge, patentirana Zica, termiCki obradena.
9 L
4 Izrada
4.1 Izrada mora garantovati besprekorne spojeve i kretanje reze bez mrtvih hodova. Rupe za pri¢vricivanje reze na okvir
vrata buse se prema potrebi, ukoliko se veza ne zavaruje na okvir (tackasto varenje).
4.2 Uokvirene mere su obavezne, a cstale mere imaju informativni karakter.
Tolerancije za mere prikljuCaka na vrata moraju biti H 13, h 13.
4.3 Zavrsna obrada

Svi delovi od eliénog lima moraju biti zaStieni protiv korozije galvanskom prevlakom.

S ODznacavanje

U teanickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, brave po ovom standardu oznacavaju se sa oznakom:

Brava JUS M.N2.961
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DK 629.113.011.664

Predlog br. 3353 BRAVE ZA VRATA LAKSIH MOTORNIH VOZILA

JUS M.N2.964

Krajnji rok za dostavlianje primedbi: 1. jun 1961.

4.3

Predmet standarda

Ovap standard propisuje mere, ‘materijal i izradu brava za vrata lakSih motornih vozila, osobnih 1 teretnih.
Tipovi 1 veliCine
Brave po ovom standardu izraduju se u dva tipa, konstruktivno i dimenzijski jednaka, za upotrebu na levim ili

desnim vratima, sa ili bez unutarnje aretacije. Na slici je prikazana brava za desna vrata; crtez za bravu za leva vrata

je slika u ogledalu ovog crteza.

Materijal

Za izradu brava upotrebljava se &eli¢ni lim za duboko izvlatenje C0148 JUS C.B4.016.

12

727§

Izrada

Kuéica mora biti izradzna presom za duboko izvlacenje, bez defekata u strukturi matrijala. Mehanizam brave

mora biti lako pokretljiv, b2z kocenja ilit mrtvog hoda.

Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.

Tolerancije za mere priklju¢aka na vrata moraju bit1t H 11, h 9.

Zavrsna obrada
Spoljna povrsina kudéice mora biti zasticena svetlom galvanskom prevlakom (hromovana). Svi unutrasnjl delovi
moraju biti zastiéeni protiv korozije galvanskom prevlakom. Unutrasnji delovi brave moraju biti podmazani pre

montaze.

Oznacavanje _ |
U tehnic¢koj i drugoj dokumenatciji i u porudzbinama, brave po ovom standardu oznacavaju se oznakom

Brava JUS M.N2.964
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DK 629.113.011.664

Predlog br. 3354 BRAVE ZA VRATA TERETNIH VOZILA
JUS M.N2.965

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje mere, materijal 1 izradu brave za vrata teretnik vozila.

2 Velic¢ina

Brave po ovom standardu izraduju se u jednoj veliCini, ali za leva 1 desna vrata. Na slici je prikazana
brava za leva vrata: crtez za bravu za desna vrata je slika u ogledalu ovog crteza!
23 i
12,
2
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3 Materijal | !
Za izradu brave upotrebljava se: |
_ 7a kuéicu, Zeli®ni lim C0148 JUS C.B4.016, t
— za unutraénjé delove, temperovani liv, |
— za opruge, patentirana zica, termiCki obradena. ”.
4 Izrada
4.1 ~ Kudica mora bili izradena presom za duboko izvlaenje, bez defekata u strukturi materijala. Mehanizam brave
mora biti lako pokretljiv, bez kotenja ili mrtvog hoda.
4.2 Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.

Tolerancije za mere priklju¢aka na vrata moraju biti H 13, h 13.

4.3 ZayrSna obrada
Svi delovi od Celi¢nog lima, moraju biti zaSticeni protiv korozije galvanskom prevlakom. Svi unutrasnji delovi

brave moraju biti podmazani pre montaze.

5 Oznacavanje

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, brave po ovom standardu oznacavaju se sa oznakom:

Brava JUS M.N2.965
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dlog br. 3355 "BRAVA ZA VRATA LAKSIH I TEZIH TERETNIH DK 629.113.011.664
e MOZTLE JUS M.N2.966
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Krajnji rok za dostavlijanje primedbi: 1. jun 1961.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje mere, materijal i izradu brave za vrata laksSih 1 tezih motornih vozila.

2 Tipovi i veliCine

Brave po ovom standardu izraduju se u jednoj veliCini 1 dva tipa, za leva i desna vrata. Slika prikazuje
bravu za desna vrata: crteZ za bravu za leva vrata je slika u ogledalu ovog crteza.
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3 Materijal

| !

| Za izradu kudidta brave upotrebljava se &elicni lim za duboko izvlaCenje C0148 — JUS C.B4.016, a za bradu
| brave, temperovani liv. '

r* 4 Izrada

4.1 Kuéica mora biti izradena presom za duboko izvlacenje, bez defekata u strukturi materijala. Mehanizam brave mora
biti lako pokretljiv, b2z koZenja ili mrtvog hoda.

| 4.2 Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.
Tolerancija za mere prikljucaka za vrata moraju biti H 13, h 13.
4,3 ZavrSna obrada |

Svi delovi sem odlivaka od temperovanog liva moraju biti zastieni protiv korozije galvanskom prevlakom. Svi
unutrasnji deloyi brave moraju biti podmazani pre montaze.

S Oznacavanje

U tehni¢koj 1 drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama braye po ovom standardu oznacavaju -se sa oznakom:

Brava JUS M.N2.966
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BRAVE ZA VRATA TEZIH TERETNIH VOZILA DK 629.113.011.664

Predlog br. 3356

I AUTOBUSA JUS M.N2.967
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961.
1 " Predmet standarda
Ovaj standard propisuje mere, materijal 1 izradu brava za vrata tezih teretnih vozila 1 autobusa.
2 Velicine
Brave po ovom standardu izraduju se u jednoj veliCini, prikazanoj na slicl.
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3 Materijal

Za izradu brava upotrebljava se:

— za kuéicu, &eli¢ni lim C0148 JUS C.B4.016,

— za unutrasnje delove, temperovani liv,

_ za opruge, patentirana Zzica, termicki obradena.

4 Izrada

Kudica mora biti izradena presom za duboko izvlacenje, bez defekata u strukturi materijala.
Mehanizam brave mora biti lako pokretljiv, bez kocenja iz mrivog hoda. Brava mora biti sposobna za montazu

na leva 1l1 desna vrata.

4.2 Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.
Tolerancije za mere priklju¢aka na vrata moraju biti H 11, h 9.

4.3 ZavrSna obrada
Svi delovi od ¢&eli¢nog lima moraju biti zaStiéeni od korozije galvanskom prevlakom.
Svi unutra$nji delovi brave moraju biti podmazani pre montaze.

5 Oznacavanje

U tehni¢koj i drugoj dokumenatciji 1 u porudzbinama, brave po ovom standardu oznaCavaju se sa oznakom:

Brava JUS M.N2.967
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DK 629.113.011.664

. A VOZILA
Predlog br. 3357 | BRAVE ZA TESKA MOTORN O TUS M.N2.968

— = S - - - o - [ ) W - g, W - e T —————————
- b - i I

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961.

——#'

1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje mere, materijal 1 izradu brave za vrata teskih motornih vozila.
; 2 Tipovi i veliCine

Brave po ovom standardu izraduju se u jednoj veli¢ini i dva tipa, za levu ili desnu montazu, a prema sledecoj slici-

3
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3 Materijal

el

Za izradu kuéice brave upotrebljava se Celi¢ni lim za duboko izvlacenje C0148 — JUS C.B4.016, a za bradu brave
temperovani liv.

4 Izrada

4.1 Kudica mora biti izradena presom za duboko izvlagenje, bez defekata u strukturi materijala. Mehanizam brave mora
biti lako pokretljiv, bez koCenja ili mrtvog hoda. Brava mora biti sposobna za montazu na leva 1li desna vrata.

| Brava mora biti snabdevena sa centralnom bravom, sa 2 kljuCa, sa gornjom i donjom rezom, veznim polugama 1

sa po jednom vodicom za poluge.

4.2 Uokvirene mere su obavezne, a ostale mere su informativnog karaktera.
Tolerancija za mere prikljucaka za vrata moraju biti H 13, h 13.
| 4.3 Zavrina obrada

Svi delovi, sem odlivka od temperovanog liva, moraju biti zastieni protiv korozije galvanskom prevlakom. Svi unu-
trasnji delovi brave moraju biti podmazani pre montaze.

> Oznacavanje

U tehnic¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, brave po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Brava JUS M.N2.968
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
KONZERVISANJA DRVETA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi 1. jun 1961. god.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja ovim na javnu diskusiju pred-
loge standarda iz oblasti konzervisanja drveta: 5
Predlog br. 3358 Konzervisanje drveta. Ispitivanje ispirljivost
soli za impregnaciju drvenih stubova za teleko-
munikacione vodove (Stampan u celosti u ovom
123003176 1) IRESTENE: | 0005 1 0. 000 0.0 0/06. 85 5 G 0160100 ¢ JUS D.T4.030

Predlog br. 3359 Konzervisanje drveta. Impregnisanje drvenih stu-

bova za telekomunikacione vodove po postupku
S DTS EEICT oo vt et e S e S o e p oy SHe e £ JUS D.T4.031

Predlog br. 3360 Konzervisanje drveta. Impregnisanje drvenih
stubova za telekomunikacione vodove po kombi-
novanom »buSeri« postupku. ................ JUS D.T4.032

Predlog br. 3361 Konzervisanje drveta. hnpregnisanje drvenih stu-
| bova za telekomunikacione vodove po postupku
YOSTIOZAL, . sators oo ikl i e C I e s JUS D.T4.033

Prediog br. 3362 Konzervisanje drveta. Uzimanje uzoraka soli za

impregnisanje drvenih stubova za telekomuni-

RO VEAON S gons b 0008 0obu 0000 an oo JUS D.T4.034

Predlog br. 3663 Konzervisanje drveta. Naknadna zastita drvenih
stubova za telekomunikacione vodove — uloScl. JUS D.T4.035
Predlog br. 3364 Konzervisanje drveta. Naknadna zaStita drvenih
| stubova za telekomunikacione vodove — zastita
VERAIE sl & s S T By e oty s Telves SWe g o3 o JUS D.T4.036
Predlog br. 3365 Konzervisanje drveta. Naknadna zaStita drventh
stubova za telekomunikacione vodove — zastita
deniegade] A st DA e il e Reper ot JUS D.T4.037
Ovi predlozi stavljaju se na javnu diskusiju uz napomenu da su 1isti dostavljeni
zainteresovanim preduze¢ima na misljenje. Ostali eventualni interesenti mogu tra-
siti od Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju Beograd, P. fah 933 da ovi predlozi,

ukoliko ih interesuju, budu i1 njima dostavljeni.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
KONZERVISANJA KOZE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. jun 1961.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda iz
oblasti industrije koZe:
Predlog br. 3366 Gotova koza. Uzimanje uzoraka i nacin Ispi-
NN T R S i e o X 8 o 9 BT Gk 0T i G < JUS G.B0.006

Navedeni predlog pripremila je Visa kozarska Skola u Karlovcu, na osnovu

odluke komisije za standardizaciju koju je osnovalo Stru¢no udruzenje kozarsko

preradivacke i obudarske industrije Jugoslavije.
ObrazloZenje za ovaj predlog biée objavljeno u narednom broju biltena
»Standardizacija«. !
Interesnti koji nisu dobili tekst ovog predloga mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, posianski fah 933, sa zahtevom da im tekst

predloga bude naknadno dostavljen.

e e ———— o el —p ™ —



STANDARDIZACIJA

MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

ru¢ja standardizacije.

g = @

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od:
— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1 |
— Medunarodne elektrotehni¢ke komisye (IEC).
Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodne preporuke sa pod-

Preporuujs se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za

standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom traZzenju, uz obavezu placanja
troskova foto ili mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 5 — Cevi 1 fitinz

ISO/TC

Predlog preporuke ISO br. 420 »Dimenzije
bakarnih cevi kruznog preseka u mm« (na
diskusiji do 1 maja 1961).

6 — Papir

Revidirani tekst predloga preporuke ISO br.
268 »Metoda uzimanja uzoraka papira radi
ispitivanja«.

[SO/TC 12 — Velic¢ine, jedinice, simboli i faktori i tablice

za preracunavanje

Revidirani tekst predloga preporuke ISO
br. 278 »Matematski znaci 1 simboli u fizici
1 tehnologiji«.

ISO/TC 48 — Laboratorijsko stakleno posude 1 aparati

Dnevni red VII zasedanja, koje c¢e se odrzati
od 1 do 5 maja 1961 u Londonu.

ISO/TC 80 — Boje za upozorenje

Dnevni red IV'zasedanja, koje ¢e se odrzati
od 25 do 28 aprila 1961 u.Hagu.

ISO/TC 81 — Opsti nazivi za pesticide

Predlog preporuke ISO br. 412 »Cetvrti spisak
naziva« (na diskusiji do 1 aprila 1961).

ISO/TC 92 — Ispitivanje protivpozarne otpornosti grad. mate=

rijala i konstrukcija
Dnevni red I zasedanja. koje c¢e se odrzati
od 18 do 21 aprila 1961 u Londonu.

IEC/TC/1

IEC/TC3

IEC/TC /13

IEC/TC/14

IEC/TC /29

[EC/TC/39

" Nomenklatura

Medunarodni elektrotehnicki reCnmik — 1II
izdanje. Grupa 20: Elektricna merenja. Na
diskusyji do 1 jula 1961.

Graficki simboli
Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan

od 30 juna do 7 jula 1960 u Parizu.

Merni mstrumenti

[.E.C. publikacija 43: Preporuke za elektriCna
brojila naizmenicne struje. Drugo izdanje
1960. Cena 8 Sv. fr.

Transformatori

Predlog IEC preporuka za teretne menjace.
Na diskusiji do 15 aprila 1961.

e

Elektroakustika

Zapisnik sastanka komiteta, koji je odrzan
od 4 do 9 aprila 1960 u Rapallo-u.

Elektronske cevi i slicne naprave

Zapisnik sastanka podkomiteta za naprave od
poluprovodnika, koji je odrzan od 8 do 14
juna 1960 u Londonu.
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'PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rtubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zaveda

72 standardizaciju, koja ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Stru€njaci, zainteresovane ustanove 1 preduzeca mogu

da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva svaki
interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrSnog veca — istocno krilo —
Novi Bzograd), s obzirom na postoje¢i sporazum po kome inostrane organiiacije za standardizaciju Salju svoje standarde
u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju,
upucenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveze da ée troskove nabavke standarda
nadoknaditi u devizama i dinarima preduzeéu ,,Jugoslovenska knjiga®® — Beograd, Terazije 27, sa kojim vec postoji spo-
razum u tom pogledu ili nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u
svom zahtzvu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, ncophodno je priloziti 1 saglasnost tog preduzeca
za izvrienje placanja u devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno pla¢anje u devizama vrsic¢e »Jugoslovenska knjiga«

za ustanove i preduzecéa koja ne raspolazu devizama.

BS — Velika Britanija

UNE — Spanija

IS — Indija

TGL — Nemacka dem. republika

DK 001.4 — Terminologija

BS 2955—1938 Terminologija koja se odnosina praskove.

DK 541 — Fizicka hemija

UNE 30 033/54 Ispitivanje apsorpcione moci aktivnog

uglja.

DK 543 — Analiticka hemija

BS 1121:Part 38 Metode analize gvoida'i celika. 38 deo:

1958 arsen u gvozdu 1 celik.
BS 1121: Part 39 Metode analize gvozda 1 Celika. Deo 39
1959 Azot u celiku.

DK 614 — Zastita od udesa. Javino zdravstvo

IS 636—358 Vatrogasna tkana creva oblozena gumom.
TGL 6178 BI. 1 Zastitna odela. Zastitne rukavice od
1960 prave 1 vestacke koze. Mere. Nalin

uzimanja mera.

Zastitna odela. Zastitne rukavice od
prave 1 wveStaCke koze. Mere. Nacin
uzimanja mera. Tehni¢ki uslovi.

TGL 6178 Bl 2
1960

DK 617.7 — Oftamologija. Nauka o ofnim bolesiima

UNE 43 006/51
UNE 43 007/51

Naocari. Lekarski recepti. Oblik i sadrzayj.

Naocari. Izvrsenje lekarskih recepata.
Montaza drzaca.

DK 620.1 — Ispitivanje materijala. Greske u materijalu

BS 131:Part. 2 [spitivanje zilavosti po Sarpi-u sa
1959 V-zarezom.

BS 3238—Part 2 Postupci za dobijanje opsega osobina
1960 delika na povisenim temperaturama.

Deo 2. Cvrstoéa kidanja.

Mehani¢ko ispitivanje Celika na povi-
Senim temperaturama. Deo 3. Nepreki-
nuto ispitivanje granice puzanja.

BS 3082:Part 3
1959

BS 3082:Part 4:1959 Mehanicka ispitivanja celika na povi-
§2nim temperaturama. Deo 4. Prekidno
ispitivanje granice putanja.

Uredaji za ispitivanje za potrebe tekstilne

industrije. Aparati za kondicioniranje.

TGL 6540—59

SABS — Juzno-africka Unija
CSN — C=hoslovacka

BDS — Bugarska

DIN — Sav. republika Nemacka

DK 621.64 — Cevni vodovl

TGL 5115/1958 Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog

liva otpornog na kiseline. Pancirne racve.
Cevne prirubnice i fitinzi sa prirubni-
cama od C¢elika za petrolejsku industriju.
Kovani ¢&eliCni cevni za API
navojem za petrolejsku industriju.

BS 1560:1958
fitinzi

BS 2561:1955

IS 1239—1958
CP 331.101:1957

Cevi i cevne spojke od mekanog Celika.
Gasne cevl.

DK 621.7 — Fabrika. Radionice. Pojedini postupci obrade
narocito metala

Nisko Ilegirane molibdenske 1 hrom
molibdenske ¢&elicne elektrode za rucno

lu¢no zavarivanje.

BS 2493:1958

BS 2565:1955 Koturovi za navijanje zice 1 traka

BS 2946:19358
BS 3146:Part 1:1959 Precizni liv sa izgubljenim modelom.
Deo 1: uglizninii nisko legirani Celici
Tehnicka obrada metala.
crtezima.

Dijamantski alat za izvlaCenje Zice.

TGL 5300/19358 Podact na

DK 621.86 — Sredstva za dizanje i prenosenje osim dizalica
i liftom

BS 1290:1958 Omce i kraci za zicanu uzad.

DK 625 — Gradenje Zeleznica

BS 751:1959
BS 3037:Part 1:1958

Nosedée plodice za Zeljeznicke Sine.

Bandazi za totkove na kranskim stazama.

DK 636.4 — Syvinje

SABS 561—57 Standardni propisi za hranu za svinje.

DK 637 — Proizvodi domacih Zivotinja
CSN 58 4130—57
CSN 58 4178—57
CSN 58 4187—57

OSN 58 4194—57
CSN 58 4195—57
CSN 58 4196—57

Lovacki svinjski kotleti. Propis kvaliteta.

Srpski svinjski kotleti. Propisi kvaliteta.
Raznji¢i. Propis kvaliteta.

Svinjski kotleti u testu. Propisi kvaliteta.
Svinjski odrezak u testu. Propis kvaliteta.
Bugarska mesavina svinjskog mesa. Pro-
pis kvaliteta.
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DK 641 — Zivotﬁe namirnice. Pripremanje

CSN 58 5000—58
CSN 58 5001—S58
CSN 58 5004—58

CSN 58 5005—58

CSN 58 5010—58
CSN 58 5015—S58
CSN 58 5016—58
CSN 58 5020—58

CSN 58 5103—58
CSN 58 5102—58
CSN 58 5130—58
CSN 58 5150—58

SN 58 502158

Kuvan krompir. Propis kvaliteta.
Pecen krompir. Propis kvaliteta.
Przz=n krompir iseen u prizmice (pommes
frites). Propis kvaliteta.

Przen krompir u listicima (Pommes
chips). Propis kvaliteta.

Pire od krompira. Propis kvaliteta.
Knedle od krompira. Propis kvaliteta.
Flekice od krompira. Propis kvaliteta.
Flekice od krompira przene. Propis
kvaliteta.

Kroketi od krompira prZeni. Propisi
kvaliteta.

Praske knedle. Propisi kvaliteta.
Knedle od zemicaka sa kipu¢im praskom.
Propis kvaliteta. ‘
Kuvana tzstenina. Propis kvaliteta.
Pirjanjen pirinac¢. Propis kvaliteta.

DK 645.48 — Rublje za kupanije

BDS 2105—55

Mantil za banje 1 plaze.

DK 66 — Hemijska i1 srodne industrije

TGL 5101/1958
TGL 5102/1958
TGL 5103/1958
TGL 5104/1958
TGL 5105/1958
TGL 5105/1958
TGL 5107/1958

TGL 5108/1958

TGL 5111/1958
TGL 5113/1958

TGL 5114/1958

TGL 5116/1958

Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornoz na kiseline. Konicni
komadi za cevi 1 armature. Prikljucne
mere.

Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornog na kiseline. Cevi.

Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornoz na kiscline. Redukcije.
Cevni vodovl 1 armature od siicljumovog.
liva otpornog na kiseline. T-komadi
Cevnl vodovi 1 armature od siliciju-
movog liva olpornog na kiseline. Krstovi.
Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornog na kiseline. Racve.
Cevnl vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornog na kiseline. Lukovi.
Cevni vodovi 1 armature od siliciju-
movoz liva otpornog na kiseline. Dila-
tacioni komad.

Cevni vodovi 1 armature od silicijumskog
liva otpornoz na kiseline. Pancirne cevi.
Cevnl vodovi 1 armature od silicijumo-
vog liva otpornogz na kiseline. Redukcije.
Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog
liva otpornogz na kiseline.
krstasti komadi.

Cevni vodovi 1 armature od silicijumovog

liva otpornog na kiseline. Pancirni
lukovi.

Pancirni

DK 661.7 — Organska jedinjenja

IS 1049—57
BDS 6—50
BDS 399—51
UNE 30 003/56

UNE 30 005/56

UNE 30 012/56

Propisi za alkohol za parfimeriju.
Vinska kiselina.

Sirce za prehranbene svrhe. J
Reagensi za analize. Reaktivi za upo-
redna 1spitivanja.

Reagensi za analize. Acetomid
CH,CONHa,.

Reagensi za analize. Amonijumhidroskid
NH4OH.

UNE

UNE

UNE

UNE

UNE

UN

1]

UNE

UNE

UNE

30 019/56
30 026/52
30 027/53
30 028/54

30 032/53
30- 034/57

30 044/54
30 054/56
30 06/57
30 062/56
30 053/56

30 054/56

Reagensi za analize. Amonijumacetat.

SpecifiCne tezine 1 sastay vodenih ras-

tvora hlorovodicne kiseline.

Specificne tezine 1 sastav vodenih ras-
tvora azotnes kiseline.

~ Specifi¢ne tezine 1 sastav vodenih rastvora

sumporne kiseline.

Metanol, hemijski ¢isti, za analize.
Natrijumhlorid (NaCL). Reagens za
analize.

Fercsulfat tehnicki. Propisi kvaliteta 1
ispitivanja.

Reagensi za analize. Hlorovodonicna

kiselina (HCL).

Fenolftalein (H;,C;,04). Reagens za
analize.

Reagensi za analize. Etilalkohol 9574
(C2HsOH).

Reagensi za analize. Propilalkohol
(C, H,OH).

Reagensi za analize. Amilalkohol
(CsH1,OH). '

DK 662 — Eksplozivi. Goriva

UNE
UNE
UNE
UNE
UNE

UNE

UNE

- UNE

UNE

UNE
UNE

UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE
UNE

31 001 /49
31 002 /49
31 003/50
31 006/54
31 008/57

31 009/54
31 010/54
31 011/56

31 012/54

31 201 /49
31 013 /54

31 014/54

31 015/57
31 202/52
31 203/57
31 204/57
31 205/55
31 603 /54
31 606/55
31 607/56

Trauclov ogled. Ispitivanje eksplozije u
olovnom bloku.

IzraCunavanje osnovnih karakteristika
eksploziva 1 baruta.

Abelov ogled. Ispitivanje
baruta 1 eksploziva.

Nomenklatura 1 klasifikacija industriskih
cksploziva.

stabilnosti

Ispitivanje stabilnosti nitroceluloze po

metodi Bergmann.

Uredaj za ispitivanje stabilnosti nitro-
celuloze i koloidnih baruta na temperaturi
ispod 100 °C.

Ispitivanje stabilnosti nitroceluloze 1l
koloidalnih baruta, na viSim tempera-
turama, posmatranjem crvenih para.

Ispitivanje stabilnosti nitroceluloze 1l
koloidalnih baruta na poviSenoj tempe-
raturl posmatranjem eksplozije.
Ispitivanje stabilnosti nitroceluloze ili
koloidalnih baruta pomocu inikatorskih
papira sa metilvioletom.

Trinitrotoluol (Trinitrotoluen, trotil).

Ispitivanje stabilnosti koloidnih baruta
posmatranjem kiselosti na hladnom.

Pripremanje indikatorskog papira sa
metilvioletom 1 njegova postojanost.

Odredivanje azota po metodi Lunge.
Tetranitrometilaninlin.

Pentaeritrit.

Ciklotrimetilentrinitroamin (Heksogen).
Zivin fulminat.

Dimetilanilin.

Nitroceluloza za barute..

Nitroglicerin za vojne barute i1 1ndustriske
eksplozive.
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DK 663 — Industrija vrenja. Industrija pica

Pivski slad.

Pivo.

Spirit rektificiran.

Mastika.

Komovica.

Sliivovica.

Rum obiCan 45°.

Vestacki konjak.

Likarl.

Vina desertna 1 jaka.

Vermut.

Zasladena alkoholna pica. —
Vino. Pakovanje, oznaCavanje, propisi
za prijem, Cuvanje 1 transport.
Kvasac. Propis kvaliteta.

DK 664 — Proizvodnja 1 Kkonzerviranje namirnica

BDS 135—50
BDS 136—50
BDS 38551
BDS 39351
BDS 394—51
BDS 395—51
BDS 39551
BDS 397—S51
BDS 398—51
BDS 787—52
BDS 909—52
BDS 910—52
BDS 2020—55
CSN 56 6810—52
CSN 56 1105—57
CSN 56 9310—58
CSN 56 9350—58
CSN 57 5401—58
CSN 57 5420—58
CSN 57 5421—58
CSN 57 5425—58
CSN 57 5426—58
CSN 57 5450—58
CSN 57 5510—58

- CSN 57 5511—58
CSN 57 5512—58
CSN 57 5513—58
CSN 57 5511—58
CSN 57 5515—58
CSN 57 5516—58
CSN 57 5522—58
CSN 57 5524—58
CSN 57 5525—58
CSN 57 5570—58
CSN 57 5571—58
CSN 57 5572—58
CSN 57 5573—58

UNE 30 059/57
IS 1317—58

IS 1318—58
STAS 11—56
STAS 961—50
STAS 4500—54

Peciva. Dijetalni dvopek. Propis kvaliteta.
Pire od paradajza. Propis kyvaliteta.
Umok od paradajza. Propis kvaliteta.
OpSti propisi za mariniranu GiDW
Haringe u Zzleu. Propisi kvaliteta.
Ringlice od haringa u Zeleu. Propis
kvaliteta.

Saran u Zeleu. Propisi kvaliteta.
Susene ribe u Zeleu. Propisi kvaliteta.
Pecene haringe. Propis kvaliteta.
Balticke haringe. Propis kvaliteta.
Marinirana o¢iS¢ena haringa. Propsi
kvaliteta.

Haringa pripremljena za jelo.. Propis
kvaliteta.

Ringlice od haringa. Propis kvaliteta.
Delikatesni odresci haringe. Propis kva-
liteta.

Ruske sardine. Propisi kvaliteta.
»Kristalne« haringe. Prépis kvaliteta.
Haringe u umaku od majoneza sa
varivom. Propis kvaliteta.

Bakalar u majonezu. Propis kvaliteta.
Ringlice od haringe u nalevu od majo-
neza. Propis kvaliteta.

Riblja salata. Propis kvaliteta.

Riblja salata u majonezu. Propis kvaliteta.
Riblja salata u umaku od slacice. Propis
kvaliteta.

Riblja salata bratislavska. Propis kva-
liteta.

Skrob, rastvoren. Reagens za analize.
Propis za jestive komadic¢e od taplonike.
Propis za jestivo brasno od tapioke.
Secer.

Proizvodi od mesa. Metode ispitivanja.
Prirodna alkoholna pica destilisana.
Metode ispitivanja.

DK 666 — Narocite vrste stakla
UNE 43 003—51

UNE 43 004/51

UNE 43 005/51

UNE 43 011/52

A

Naocari. Stakla za korekturu. Dioptrije.
PreCnici. ! '

Naocari. Stakla za korekturu, prosta.
Poluprecnici krivina 1 sfernost.

Naocari. Korekturna prosta stakla, pun-

kalna.
Ravno sigurnosno staklo. Spoljni 1zgled.

UNE 43 012/51

UNE 43 017/53

UNE 43 018/53

UNE 43 019—53

UNE 43 020—S53

UNE 43 021—53 .

UNE 43 022—353

Staklena vlakna. Terminologija. Metode
razlikovanja vlakana od stakla, tekstila
1 netekstilnih materija.

Sigurnosna stakla. Otpornost na udar
kugle, na sigurnosno staklo na nor-
malnoj temperaturi.

Sigurnosno staklo. Lom usled udara

kugle, na sigurnosno staklo na normalnoj
temperaturi.

Sigurnosno staklo. Otpornost na udar
teSke vrede.

~ Sigurnosno staklo. Lom usled udara

probojcem.

Sigurnosno staklo. Lom wusled udara
kugle na armirano staklo.

Sigurnosno staklo. Otpornost lepljenog
stakla potapanjem u tekucu vodu.

DK 668.753 — Toluol
UNE 31 601/50

Toluen za nitrovanje.

DK 668.2 — Glicerini 1 derivati
UNE 31 602—50

Glicerini za nitrovanje.

DK 669 — Metalurgija. Metalurgija obojenik metala

BS 4A:1934
Supplement No. 1
(1959)

BS

BS

BS

BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS
BS

BS
BS

968—1941

1683—50

1728 part 6—55

1728 part. 7—355
2590—35
2614—59
2627—355
2970—59
2989—358
2994—58
3100—57
3111—59
3071—59
3073—59
3075—39
3076—359
3141—part 1—59

3179—part 1—59

T — nosa¢i (obi¢ni, sa Sirokim noZzi-
cama, sa dugackim rebrom).

Konstrukcioni celici velike cvrstoce
(kvaliteti za varenje topljenjem) za
mostove, itd. 1 za opste konstrukcione
svrhe.

Prevucene aluminijumske folije -za uvi-
janje sira.

Metode analize aluminijuma 1 legura.
Dzo 6 gvozde. (Volumetriska metoda
sa titan hloridom).

Metode analize aluminijuma i legura.
Deo 7 cink. (Metoda sa cinkoksidom).
Komponente sinterovanog metalnog
praha.

Profili od aluminijumovih Iegura za
brodogradnju.

Aluminijum za gnjecenje za elektro-
tehnicke svrhe.

Ingoti 1 odlivei od magnezijuma 1 legura
za opsSte svrhe.

Kontinualno pocinkovani obiéni &elicnl
limovi 1 trake.

Hladno valjani Celicni profili.

Celi¢ni odlivei za opSte tehnicke svrhe.
Celicna Zica za hladno kovane vijke
velike Cvrstode 1 za slicne elemente.
Odlivei od nikl-bakar legure.

Trake od nikla 1 niklovanih legura.
Zica od nikla i niklovanih legura.

Sipke i profili od nikla i niklovanih
legura.

Lista Celika. Deo prvi. Ugljenicki celicl.
Uporedenje britanskih i prekomorskih

standarda za celike. Deo prvi: Hemiski

sastav  uglieni¢nih cCelika: britanskih

standard, SAE 1 DIN.
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TGL 4314/58
TGL 4315/58
TGL 4316/58

TGL 4317—58
TGL 4886—58
TGL 4886—58
TGL 5567—59
TGL 6782—58

"TGL 5176—58
UNE

UNE

Srebro. Tehnicki uslovl isporuke.
Srebrne legure. Tehnicki uslovi 1sporuke.
Zlato. Tehnicki uslovi isporuke.

Zlatne legure. Tehnicki uslovi 1sporuke.
Aluminijumske legure za klipove. Sastav.
Aluminijumske legure za klipove. Sastav.
Okrugli mesing vuceni sa dva zleba.
Ferolegure. Kvaliteti i tehniCki uslovi
1sporuke.

Metalurski aluminijum u bloku i polu-
gama. ITehniCki uslovi isporuke.
Ferovolfram.

Ferofosfor.

DK 672.8 — Sitni metalni predmeti

TGL 6900—60
TGL 6501—60
TGL 6502—60

TGL 6903—60

TGL 6904 B1.1—60

TGL 6904 B1.2—60

Tekstilne maSine. Igle obicne. Pregled.
Tekstilne masine. Igle za Kkarde.
Tekstilne masSine. Igle za krebena.
Masine za predenje tvrdih vlakana.
Igle za razdvajanje.

Masine zapredenje. Okrugle igle za
ceSljanje.
Masine za predenje. Pljosnate igle za

cesljanje.

DK 675 — Kozarska industrija

BDS 2610—56

Sirove koze Laboratoriske metode ispi-
Jdvanja. '

DK 676.7 — Lepenka

BDS 2207—255

Lepenka toplo vulkanizovana.

DK 677 — Tekstilna industrija

BDS 507—56
BDS 2004—55
BDS 2033—55
BDS 2277—55
BDS 2372—56
BDS 2694—57
BDS 2695—57

BDS 2728—357
BDS 3793—59

BDS 3964—60
BDS 3965—60

BDS 3967—60
IS 1185—57

IS 1315—59

IS 1316—58

IS 1321—58
[5 1431—59

IS 1451—59

Ov¢ija vuna strizena.

Tkanina od vla¢ene prede. Loden Nm 7 /1.
Tkanina za kupace mantile.

Musema za tapaciranje od tkanine.
Tkanina za cediljke za sir.

Tkanine za jorgane od vesStacke svile.
Tkanina od pamucnih vlakana 1 veStacke
svile »Briljant«. |

Razvrstavanje pozamenterskih proizvoda.

Vunene tkanine. Kamgarn Seviot za
7zenske kostime 28/2.

Kardirana pamuéna preda Nm 50, 60
1 85, jednozic¢na.

Poluvunene tkanine od vlaCene prede
za kostime 16/2.

Pamucni plis 50/1.

Ocenjivanje relativhe sposobnosti kva-
Senja, sredstva za kvasenje.

Metode odredivanja univerzalnog broja
pamucne prede.

Metoda uocCavanja 1 ocenjivanja oSte-
¢enosti pamucnih tkanina mikro orga-

- pismima.

Devetostruka kablovana uzad od sizala,
bez jezgra.

Pamucna mreza za komarce, sa okruglim
rupama, bojena.

Pamuéni dril, beljen ili bojen, ruéno
tkan.

IS 1371—58
IS 1410—59
IS 1411—59
IS 1412—59

DIN 53 941—60
Entw.

DIN 60 003—60
Entw.

DIN 60 650—60
DIN 61 100—60

DIN 62 135—60

DIN 64 625—60

DIN 83 322—60

DIN 83 323—60

DIN 83 324—60

DIN 83 325—60

TGL 4953—59
TGL 6448—59
TGL 6539—59
TGL 6728—60
TGL 6959—59
TGL 7000—60
TGL 7005—59
TGL 7017—59
UNE 31605—55
SI 312—59

DK 678 — Industrija
DIN 53 505—60

DIN 53 5083—60

TGL 7995—60

Cetvorostruka uzad od sizala sa jezgrom.
Trostruko uze od kokosovog vlakna,
bez jezgra.

Cetvorostruko uze od kokosovog vlakna,
bez jezgra.

Devetostruko kablovano uze od koko-
sovog vlakna., bez jezgra.

Ispitivanje tekstila. Odredivanje mikro-
naze pamucnih vlakana propustanjem
vazduha na aparatu tipa Micronaire
60 600.

Uputstvo o oznaCavanju prede od

mesSavine vlakana.

Preda od azbestnih vlakana.

Uputstvo za opisivanje tkanina. Dimen-
zije 1 tezine.

Okrugle pletace masine, francuskog tipa.
Pojam.

CevCice za osnovu za svilena 1 vestacka
vliakna.

Uzad od vlakana manile. Preda. Nazivna
cvrstoca kidanja 95 kp.

Uzad od vlakana manile. Preda. Nazivna
cvrstoca kidanja 115 kp.

UzZad od sizala. Preia. Nazivna Cvrstina
kidanja 85 kp.

Uzad od dugackih vlakana konoplje.
Preda. Nazivna c¢vrstina kidanja 90 kp.

Preda u pasmicu. Pojam. Obim.
Predilice CeSljane prede. Staze sa iglama.
Pojam.

Uredaji za ispitivanje za potrebe tekstilne
industrije. Rucni vitlié, obima 1 m.
Masine za tkanje. Vrafilo za osnovu.
PrecCnik.

Pletivo. Nacin izrade. Pojmovi.
Masine za precenje. Otvaracl
Tehnicki uslovi.

bala.

Predilice za viskoznu svilu. Mlaznica.
Dimenzije 1 nacin izrade.

Masine za predenje. Odyvajaci. Tehnicki
uslovi.,

Celuloza od pamuka za nitrocelulozne
barute.

Vuneni proizvodi. OznacCavanje.

gume

Ispitivanje gume. Odredivanje tvrdoce
po Soru A, C, i D.

[spitivanje gume. VeStaCko starenje meke
gume.

Proizvodi od gume za Zivotne namirnice.
Hemijska svojstva.

DK 685.3 — Obucarstvo !

DIN 7755 Bl.2—60

Formirani gumeni delovi za obucu.
Sabloni.

DK 685.41 — Rukavicarstvo

BDS 2031—55

Kozne rukavice.
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DK 687 — Industrija odece . DK 691 — Gradevinski materijal i sastavni delovi

BDS 3903—59 Sluzbeno odelo od poluvunex?e. tkanine. UNE 41 086—56

TGL 6426 Bl. 1—59 Odec¢a za malu decu. VeliCine tela.
Pojmovi. Propisi za veliCine.

TGI 6426—59 Bl 3 Odeéa za decu. Veli¢ine tela. Nazivi UNE 41 037—56 Asfalti 1 katrani za 1izolaciju krovova
pojedinih mera. - e llcnimesta:

TGL 6426 Bl.2—59 Odeca za malu decu. VeliCine tela:
Obelszavanje veliCina 1 mere.

TGL 6509—B1.1-—59 Pletivo. Osnovni prepletajl.

TGL 6309—Bl1.2—59 Pletivo. Desno/levo pletenje Prepletaji.

Bitumenski proizvodi za potrebe gra-

devinarstva. Definicije.

UNE 41 089—56 Osnovni premazi za izolacione poirebe
na bazi asfalta 1 katrana.

TGL 6509—BI1.3—59 Desno/desno pletenje Prepletajt. DK 796.3 — Igre loptom
DK 691.1 — Gradevinski materijal organskog porekla BDS 831—39 Lopta za bzzbol.
UNE 41 090—56 . Katranisana krovna lepenka za izolaciju BDS 2146—55 Gumene lopte za igru.

kosih krovova na licu mesta.

OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list FNRJ br. 35/60 od 31.VIIL.1960
1 prim. din.

JUS B.C1.080 Kausticki peceni ksilolit za gradevinarstvo .................. 130.—

JUS H.B2.200 Tehnicki rastvor magnezijumhlorida za gradevinarstvo ........ 50.—
JUS U.F3.010 Ksilolitni podovi. Definicija, vrste 1 kvalitet .................. 50.—
JUS U.F3.020 Ksilolitni podovi. Podloga .. ............. ...ty 90.—
JUS U.F3.030 Ksilolitni podovi. Podlozni ksilolit (blindit) .................. 90.—
JUS U.M9.020 Punila za ksilolitne podove .. ...... ... iiiiiiinen. 50.—
JUS L.M5.500 Gumeni delovi opreme za transfuziju ljudske krvi, derivata krvi

_ i intravenoznih rastvora .. .. .... ettt 110.—
JUS M.C1.820 Valjkasti Ianci .............cccciciiieninniaeeeninnan.s 70.—
JUS M.C1.821 Valjkasti lanci, za poveana opterecemja .................... 70.—
JUS M.C1.822 Valjkasti lanc1 sa dugim clancima ....................... . 70.—
JUS M.C1.830 Caurasti IANCE .. ..o vveenueanineeiemie e 50.—
JUS M.C1.840 Lanci sa svornjacima — laki ...................covvvnennnn S0.—
JUS M.C1.841 Lanci sa svornjacima — teski ..........................0. 70.—
JUS M.C1.850 Plocasti 1anci .. ... ... ..o tiiieminire i s S0.—

Sluzbeni list FNRJ br. 43/60 od 26.X.1960

JUS N.R2.301 Keramicki kondenzatori tipa I. Opsti tehnicki propisi ........ 210.—
JUS N.R2.501 Polarizovani elektrolitski kondenzatori sa alominijumskim elek-
trodama. Opsti tehnicki propisi ...................o.oonnnnn 190.—
JUS N.P2.051 Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. Farovi za spoljnu monfazu  S50.—
JUS N.P2.056 Elektri¢ni uredaji za motorna vozila. UCvrs¢ivanje farova ...... 50.—

Slubeni list FNRJ br. 46/60 od 16.X1.1960

JUS C.T3.001-—1960 Tehnika varenja metala. Definicije pojmova 1 nazivi .... - 310.—
JUS C.T3.061—1960 Tehnika varenja metala. Ispitivanje strucne sposobnosti
varilaca za elektrolu¢no i plinsko varenje Celika ........ 160,—



Izdavac: Jugoslovenski zaved za standardizaciju — zgrada Saveznog izvrSnog vec¢a — Novi Beograd, tel

br. 34-996. — Odgovorni urednik: ing. Slavoljub Vitorovi¢. —
»Naucna knjigax —

merku

Din. 100.

Distribucija preko izdavackog preduzeca
Beograd, Knez Mihajlova 40, post. fah 690. — tel. br. 27-011 — Cena pojedinom pri-

Godisnja pretplata Din. 1200, Pretplatu slati neposredno na naznac¢enu adresu
distributora ili na tek. ra¢. kod N. B.

101-11
br.
1-297
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