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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA AZBESTCEMENTNIH PROIZVODA

V1 plenarno zasedanje Tehni¢kog komiteta ISO/TC 77 (»Azbestcementni proizvodi«) Medunarodne
organizacije za standardizaciju (ISO) odrZano je od 18. do 23. juna 1961. godine u Londonu (Velika Britania)
na kojem je uCestvovalo 76 delegata iz 24 zemlje &lanice: Australije, Austrije, Belgije, Danske, Finske, Fran-
cuske, Holandije, Irske, Italije, Izraela, Jugoslavije, Kolumbije, Meksika, Nemacke, Norveske, Novog
Zelanda, Portugalije, Sjedinjenih Ameri¢kih Drzava, Spanije, Svajcarske, Svedske, Turske, Unije JuZne Afrike
1 Velike Britanije, kao 1 delegat Tehnic¢kog komiteta ISO /TC 59 — »Gradevinske konstrukcije«. Zasedanju
je predsedavao P. Desnos, direktor drustva Francaise Eternit.

Dnevni red ovog zasedanja obuhvatao je sledeée glavne tacke:

— 1zmena i dopuna preporuke ISO/R 160 — »Azbestcementne tlaéne cevi«.
— 1zvestaji dveju radnih grupa WG 2 1 WG 3.

Cilj Tehnickog komiteta ISO/TC 77 je pripremanje i donosenje preporuka za medunarodnu unifi.
kaciju dimenzija, svojstava 1 metoda njihovog ispitivanja za sve azbestcementne proizvode koji se primenjuju

u gradevinarstvu, kao Sto su: tlaéne cevi, cevi za odvodnjavanje i kanalizaciju, razne vrste krovnih plo¢a i
ploca za oblaganje.

Po pitanju izmena 1 dopuna ve¢ objavljene preporuke ISO/R 160 — »Azbestcementne tlaéne cevi,
zakljuceno je da se prilikom prve detaljne revizije te preporuke izostavi &lan 6.4 koji govori o samom trans-
portu 1 rukovanju pri transportu tih cevi. Nadalje je zaklju€eno da se uslov koji je propisan tim élanom i
ubuduce 1zbegava u svim drugim preporukama koje ovaj komitet bude donosio i objavljivao.

Izvesta) Radne grupe 2 — »Asimetriéne profilisane azbestcementne plode za krovove i oblaganja«
— primljen je sa manjim izmenama. Usvojeno je da se u preporuku za ovu vrstu materijala stavi napomena:
»Ova preporuka vazice 1 za autoklavirane ploée u kojima je cement delimiéno zamenjen mlevenim kvarcome,

lzvesta] Radne grupe 3 — »Azbestcementne Sablone« — u kojoj je kao delegat Jugoslavije saradivao
inZ. I. Kocuvan iz Anhova, primljen je isto tako sa manjim izmenama, s tim da se u predlogu ISO-preporuke
za ovu vrstu materijala unese definicija: »Sablone su presovan proizvod od azbestcementa, negovan na
vazduhu 111 u vodenoj pari (autoklaviran), pod uslovom da oba tehnoloska postupka daju gotov proizvod
sa podjednakim mehanickim i fizi€kim svojstvima«. Osim toga, u toj preporuci treba da se izostavi &lan 2
koji govori o utvrdivanju gustine materijala, poSto taj podatak nije ni bitan za ocenjivanje kvaliteta.

U toku zasedanja obrazovane su i dve nove radne grupe:

— radna grupa 4, za studiju propisa o uzimanju uzoraka po statistiékoj metodi. Sekretarijat ove
grupe preuzima Danska: |

— radna grupa 5, za studiju 1 izradu predloga preporuke za azbestcementne velikoformatne ploce.
¢iji sekretarijat preuzima Svajcarska. .
S obzirom da se u svetu pri uzimanju proseénih uzoraka sve vise koriste statisti¢ki podaci, radu
Radne grupe 4 pridaje se velika vaznost, pa prema donetom zakljuéku na ovom zasedanju u tu radnu grupu
ukljucice se 1 jedan priznati struénjak iz oblasti statistike. U tom smislu delegatima na ovom zasedanju predat
je rad Anders Hald-a, profesora statistike univerziteta u Kopenhagenu.

Jugoslovenska delegacija je 1 ovom prilikom pozvata da odredi svog delegata u obe novoobrazovane
radne grupe. Medutim, jugoslovenska delegacija se tom pozivu nije mogla odazvati s obzirom da nasa indus-

trija azbestcementnih proizvoda jo§ nema dovoljno iskustva u oblastima koje ée te dve radne grupe obradi-
vati. |

Kod naknadne diskusije po pitanju izmena i dopuna nekih élanova preporuke ISO/R 160 - » Azbest-
cementne tlacne cevi« donet je zakljuak da sekretarijat Tehni¢kog komiteta ISO/TC 77 preporudi Savetu
[SO da se u buduc¢im preporukama — u njihovom tekstu — izostave izvesni uslovi koji su vise trgovackog
karaktera, ali da se uz odnosnu preporuku daju kao dodatak na kraju preporuke. To bi se odnosilo na sle-
dece uslove: -

— sprovodenje ispitivanja,

— pristup kupca u fabriku,
— troskovi 1spitivanja,

— vreme (termin) ispitivanja,
— proizvodacki certifikat.

Time je VI plenarno zasedanje ovog komiteta zavrSeno, a iduce zasedanje Tehni¢kog komiteta ISO/TC

77T odrzace se od 7. do 12. maja 1962. godine u Mexico City-u u Meksiku, a na poziv Generalne direkcije za
norme Meksika. 3



ZASEDANJE POTKOMITETA 1 ISO/TC 38 ZA ISPITIVANJE
POSTOJANOSTI BOJE

Tehnicki komitet 38 Medunarodne organizacije za standardizaciju — ISO/TC 38 — »Tekstil«, na
svom prvom zasedanju u Buxton-u (juna 1948) obrazovao je Potkomitet za proufavanje 1 objedinjavanje
metoda za 1spmva je postojanosti boje tekstila. Ovaj Potkomitet, oznacen kao ISO/TC 38/SC1 — »Ispi-
tivanje postojanosti boje«, zapoceo je svoj rad proucavanjem velikog broja ispitivanja na osnovu postojeéih
nacionalnih standarda zemalja ¢lanica ovog komiteta i postupaka koje primenjuju specijalizovane grupe
kao Sto su Americko drustvo tekstilnih hemi€ara i strunjaka za boje, (A. A. T. C. C.), Kontinentalna evropska
grupa za proucavanje postojanosti obojenja i Stampe, (E. C. E.) i Drusivo bojadisara i kolorista (S. D. C.).
Ovaj potkomitet je imao do sada Sest zasedanja: u Bournemouth-u 1951, New-York-u 1952, Scarborough-u
1954, Southport-u 1956, Lucern-u 1958, London-u 1960. 1 Cheltenhamu 1961. god.

Mada je posao ovog SCI po svojoj prirodi visoko tehnicki, njegov uticaj na promet tekstilom — od
proizvodaca do finalnog korisnika — neposredan je 1 vazan. Tekstili zavise od estetskog izgleda i postoja-
nosti boja koje ga ukraSavaju. Metode ispitivanja koje se izraduju u ovom potkomitetu podrazavaju razne
‘uticaje kojima mogu biti 1zloZeni tekstili tokom proizvodnje i upotrebe 1 na taj nadin ukazuju struénjacima,
koj1 rade na bojenju 1 doradi tekstila, a 1 ostalima koji su u vezi sa tim, na mere koje treba preduzeti da bi
se osigurala postojanost boje u svim fazama. Razvijena medunarodna trgovina tekstilom, koja se, kao sto
se moZe ocCekivati, stalno povecava, ukazuje na potrebu donoSenja metoda za ocenjivanje postojanosti boje
medunarodnog karaktera.

ISO/TC 38/SC-1 izdao je dosada 1SO Preporuku R 105 1 nacrte preporuke DR 302 1 DR 405, koje
sadrZze niz metoda za ispitivanje postojanosti boje tekstila. Na bazi ove dokumentacije mnoge Clanice ove
organizacije, medu njima i Jugoslavija, izradile su svoje nacionalne standarde.

Poslednji sastanak ovog potkomiteta odrzan je u Celtnamu od 9—12. maja 1961. Tu su se sastali

delegati 1z Sesnaest zemalja da nastave diskusiju o medunarodnoj koordinaciji na izradi metoda ispitivanja
postojanosti boje tekstila.

Delegati Japana, Jugoslavije i SSSR su se prvi put pojavili na ovom skupu. Pored evropskih zemalja,
na zasedanju su bile zastupljene 1 Kanada i USA.

Zasedanje je zvaniéno otvorio predsednik DrusStva bojadisara i kolorista, R. J. Hannay, koji_J_'e posle
pozdrava dobrodoslice delegatima izjavio da je ovaj sastanak najreprezentativniji od svih dosadasnjih zase-
danja Potkomiteta 1, €ijim je radom postignuta znatna unifikacija metoda za ispitivanje postojanosti.

Izmedu metoda ispitivanja, prihvacenih za cirkulaciju na ovom zasedanju kao nacrte predloga, treba
pomenutl sledece:

— seryju od pet ispitivanja poostrenog pranja raznih nacina,

— postojanost prema toplom plisiranju,

— postojanost prema plisiranju parom.

— postojanost prema znoju,
— dva nacina ispitivanja postojanosti prema vulkanizovanju,
— postojanost prema hlorinisanoj vodi,

— postojanost prema formaldehidu.

Voda engleske delegacije, g. Mc Laren, obavestio je prisutne da je, pre nekoliko meseci Drustvo boja-
disara 1 kolorista (S. D. C.) preduzelo korake u pogledu ukljuéivanja u rad i koordinaciju cele industrije na
Ispitivanju postojanosti. DruStvo je obaveSteno da su industrije boja, plastiénih masa, koZe, papira 1 metala
zainteresovane razvitkom standardnih ispitivanja i da ve¢ koriste u velikoj meri tekstilne metode. Da bi se
1zbeglo nepotrebno udvostruCavanje, ovo drustvo predlaze da se obrazuje nov ISO Tehnic¢ki komiter koji
b1 zastupao sve te industrije i1 Ciji bi zadatak bio rad na ispitivanju postojanosti boje uopste, a da ISO/TC
38 /SC1 bude njegov prvi potkomitet. Prema potrebi bi se obrazovali i drugi potkomiteti koji bi tretirali
pitanja koja se ne odnose na tekstil.

Ovaj predlog je dostavljen Sekretarijatu TC 38, koji ga je Sekretarijat zatim, u vidu upitnika, uputio
TC 38/SCI radi stavljanja primedaba predlazuéi i alternativni postupak obrazovanja jednog ISO koordi-
nacionog komiteta. Vecina drzava ¢lanica Potkomiteta 1 izjasnile su se za alternativni postupak. Detaljno

razraden predlog je poslat ISO Planskom komitetu. O donetoj odluci ée odmah biti obavesten zainteresovanti
Potkomitet. Od te odluke zavisi buduci program i opsti razvoj ispitivanja postojanosti boje.




PREDLOZI JUGOSLOVENSKIH STANDARDA ZA MINERALNA
HIDRAULICNA ULJA

Za proizvodnju, ispravan rad i racionalno odr¥ava je hidrauliénih sistema potrebno J€ poznavanje
specifiénih karakteristika hidrauliénih 1edijuma. Tehni¢ko usavrSavanie hidrouredaja postavljalo je sve
novije zahteve u pogledu zamene i unapredenja kvaliteta odnosnih medijuma, kako bi sve moder 1j1 uredaji
u potpunosti odgovarali namenjenoj svrsi. TeZilo se za tim da se proizvedu Sto kvalitetniji medijumi, duZeg
veka trajanja, koji ¢e ujedno produZiti i vek trajanja samim uredajima. Tako je voda kao medijum vreme-
nom zamenjena sa raznim uljnim emulzijama, meSavinama glicerin-alkohol, te glikol 1 dr., dok se u najveéo;
meri nije preorijentisalo na mineralna hidrauli¢na ulja 1 sinteti¢ke proizvode.

Savremena kvalitetna mineralna ulja za hidrauliéne sisteme, pored svoje primarne uloge da prenose
silu, moraju ujedno da vrse i druge vazne funkcije koje se od njih zahtevaju u komplikovanim i skupim insta-
lacijama, bez kojih se viSe ne moZe ni zamisliti industrija, motorna vozila, a specijalno vazduhoplovstvo i
moderna artiljerijska oruZja. Jer, ova ulja moraju podmazivati delove pumpi 1 ostalih pokretnih delova
hidrauli¢nih sistema, a ujedno moraju da sprecavaju njihovu koroziju i abanje. Osim toga, u Primeni se ne

SmMeju penusati, te moraju biti hemijski stabilna, ¢ak i pri povisenim radnim temperaturama 1 pritiscima.

U slucajevima laksih uslova rada mogu se koristiti kao takva dobro rafinisana kvalitetna mineralna
ulja. Medutim, za sluéajeve tezih uslova, kvalitetna bazna ulja se oplemenjuju sa razni aditivima, da bi se
zadovoljili svi zahtevi rigorozno postavljeni za ulja pojedinih hidrauli¢nih instalacija.

Kvalitetna mineralna hidrauli¢na ulja sadrze, uglavnom, sledeée vrste aditiva:

— aditivl za povecanje indeksa viskoziteta,

— aditivi protiv oksidacije,

— aditivi za spre€avanje penusanja ulja.

AdItivi za povecanje indeksa viskoziteta, t. zv. »IMProveri«, U izvesnom Stepenu ujedno snizuju tacku
stinjavanja i poveéavaju sam viskozitet bazno g ulja. S obzirom na opsti kvalitet i osetljivost baznih ulja, ovi
aditivi se dodaju u raznim koli¢inama, prema njihovom delovanju u pojedinim sluajevima, hemijskom sas-
tavu 1 poreklu. Sa baznim uljima moraju da daju homogenu smesu, ne smeju da se izdvajaju kako na povi-
senim, tako i na sniZenim temperaturama, sve do tadke stinjavanja gotovog hidrauli¢nog ulja. Ovaj aditiv
kao 1 ostali aditivi koji dolaze u obzir za izradu odnosnih hidrauli¢nih ulja, moraju biti uzajamno toleranini.

Kvalitetna mineralna hidrauli¢na ulja imaju indeks viskoziteta iznad 100. &to garantuje relativno
malu promenu viskoziteta sa promenama temperature. |

Za 1zradu industrijskih mineralnih hidrauliénih ulja zadovoljavaju MMProveri« sa manjim efektom

snizenja tacke stinjavanja, jer se radi o uredajima koji su stalno u zatvorenom prostoru, te ulja nisu izloZena
uticaju duboko niskih temperatura.

Medutim, drugi je sluéaj kod specijalnih visokokvalitetnih ulja za avionske i artilerijske hidrauli¢ne

uredaje, jer se kod njih strogo zahtevaju ne samo duboko niske tacke stinjavanja, veé i relativno ravne krivulje
viskoziteta do 30, pa i do — 40 °C.

Viskozitet je najvazniji od svih f 1ziCko-hemijskih osobina hidrauli¢nih ulja, te u odredenim granicama
mora da odgovara gradaciji koja je propisana od strane konstruktera za odnosne hidrauli¢ke instalacije.

S jedne strane, suvise viskozno ulje polako proti¢e kroz sistem, $to se uveliko odrazava na sporom
reagovanju instalacije. Relativno veliki otpor proticanja stvara veliko trenje ulja, koje moZe da poveéa tem-
peraturu u tolikoj meri, da nastupi raspadanje ulja. Nadalje, u ekstremnim uslovima niskih temperatura,
ako ulje 1ma nepovoljnu taéku stinjavanja, pumpa ne moze da povuce dovoljnu kolidinu ulja, te radi nepra-
vilno — 1sprekidano, §to moZe da izazove tefka oSteCenja pumpe, itd.

S druge strane, ako ulje ima nedovoljan viskozitet ono protiCe brze kroz sistem, kao i izmedu pokre-

tnih 1 nepokretnih delova pumpe, sa strane visokog 1 niskog pritiska klipa, 1 kroz dizne i ventile te. ne moJe
da odrZava potreban pritisak u sistemu.

Radi tih ukratko navedenih fakiora, vrlo je vazno da se za hidrauli¢ne sisteme upotrebljavaju samo
ulja viskozitetnih gradacija koje su propisane od strane konstruktera instalacije.

Aditivi protiv oksidacije su t. zv. inhibitori — antioksidansi. M eralna bazna ulja predvidena za
izradu hidrauliénih ulja moraju prethodno biti dobro rafinisana, tako da se iz njih uklone svi nezasiéeni
labilniji spojevi. Dodatak inhibitora-antioksidansa treba da garantuje hemijsku stabilnost gotovog hidra-
uliénog ulja. Kod hemijski nestabilnih ulja, pod uticajem kiseonika iz vazduha deSavaju se, uglaynom, sle-
dece promene: porast kiselinskog broja i broja 0sapunjenja, stvaraju se razni oksidacioni i polimerizacioni




STANDARDIZACIJA

Spojevi, tamno lepljivi talozi, koji prevlace. metalne povrsine tanjim ili debljim slojem u obliku laka. Ovo
moze da izazove teze posledice u hidrauli¢nim instalacijama. '

Pojave oksidacije ulja uveliko ubrzavaju povisene temperature, narocito u sluc¢ajevima lokalnih pre-
grevanja 1 velikih trenja. Pri tome se stvaraju produkti abanja metalnih povrSina. Ove sitne metalne Cestice
se rasprostiru i lebde u ulju, te kao eka vrsta katalizatora jo$ viSe ubrzavaju »starenje« ulja. Proces oksi-
dacije takode ubrzavaju Cestice prasSine 1 necistoca 1z vazduha, rda i eventualne necistoce 1z ambalaze, koje
mogu da dospeju u ulje na razne nacine.

Efekat oksidacije je naroCito jak kod instalacija sa manjim sadrzajem ulja, te u slu€ajevima jaceg
uzburkavanija, jer je u ovim sluéajevima manja mogucnost taloZenja Cestica na dno.

Hidrauli¢na ulja koja su besprekorno stabilizovana sa odgovarajucim inhibitorima protiv oksidacije
garantuju, uglavnom, dugi vek trajanja ulja, a ujedno spre€avaju pojave navedene u ovom poglaviju.

Aditivi protiv korozije $tite metalne povrSine hidraulickog sistema od rdanja 1 korozije, te produ-
yavaju vek trajanja instalacije 1 samog ulja. Rda je produkt oksidacije metala i odraZava se na promeni dimen-
zije metala, a korozija je efekat uticaja kiselina na metale i odrazava se u gubitku tezine metala 1 promeni
dimenzija. Ako sam sistem i hidrauli¢no ulje sadrZe vodu ili samo vlagu, kapljice vode prianjaju na metalne
povrsine, sa tih mesta iskljucuju ulje te nastaju svi uslovi za rdanje metalnih povrSina. Aditivi protiv rdanja
i korozije su aktivni organski spojevi, a u ulju imaju ulogu da na metalnim povrSinama stvore tanku prevlaku.
koja §titi metale od pomenutih Stetnih pojava 1 posledica. |

Aditivi protiv penusanja dodaju se mineralnom hidraulicnom ulju u vrlo malim koli¢inama. Penu-
sanje koje se &eS¢e pojavljuje u primeni mineralnih hidrauli¢nih ulja izaziva sledece nepoZeljne posledice:
ubrzava pojave oksidacije, izaziva kracu ili dugotrajniju promenu viskoziteta, gubitke ulja usled prelivanja.
itd. Kvalitetna bazna ulja sa odgovarajué¢im aditivima protiv penusanja garantuju duzi vek trajanja ulja.
jer spretavaju preveliko meSanje i doticanje vazduha sa uljem.

Kod hidrauliénih ulja predvida se gornja granica Shaer-stabilnosti; ovim se podrazumeva otpornost
prema kidanju molekula usled mehanickih uticaja u primeni. Kidanje molekula uti¢e na smanjenje visko-
ziteta 1 indeksa viskoziteta. |

ZAKLJUC AK *

Prema napred iznetom tehni¢kom obrazloZenju za mineralna hidrauliéna ulja (industrijska), kao 1
na osnovu priloZenih predloga standarda za ove tipove ulja, rukovodili smo se stvarnim potrebama nase
domaée industrije koja koristi hidrauli¢na ulja sa gradacijama 1 kvalitetom »Shell telus« ulja koja se uvoze,
kao i preradivackim i sirovinskim moguc¢nostima buduceg proizvoda¢a ovih ulja u zemlji. Bez obzira sto se
ulja JUS B.H3.120 i JUS B.H3.126 za sada traze u neznatnim kolid¢inama, mi smo ih predvideli 1z razloga
perspektivnog razvoja domace industrije, a Sto ce se sigurno uskoro ispoljiti u vecoj potraznji 1 potrosnj

“ova dva tipa ulja.

Inz. G. Lli¢c
Inz. P. Nikoli¢



POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PREDLOGA STANDARDA
ZA ULJA ZA PODMAZIVANJE KOMPRESORA ZA HLADENJE

Opste

=

Hladenje mehanickim sredstvima vrsi se komprimova jem pogod 0g gasovitog medijuma na odre-
deni pritisak, njegovim daljim hladenjem u cilju odstranjenja toplote kompresije i, najzad, ekspandiranjem
rashladenog komprimovanog gasa, pri ¢emu gasoviti medijum apsorbuje toplotu okolime i1 time smanjuje
njenu temperaturu. |

Problem podmazivanja uredaja za hladenje svodi se. uglavnom, na problem podmazivanja kompre-
sora rashladnog medijuma. Pri ovome predstavlja posebnu teskoéu mogucnost uticaja rashladnog medi-
juma na mazivo kao i uticaja maziva na rad celog rashladnog sistema. |

Kao rashladno sredstvo upotrebljava se najéesée amonijak (NH3). ugljendioksid (CO») ili, u manjoj
merl, sumpordioksid (SO,). U novije vreme, naroéito kod malih rashladnih uredaja, upotrebljavaju se metil-
hlorid (CH3Cl), etilhlorid (C,HsC1), dihloretilen (C,HCl,), dihlorometan (CH,Cl,), (Carrene), dihlo-
rodifluorometan (CCIL,F,) (Freon, Frigen 12), trihloroetilene (Irielme) 1 dr. Amonijak 1 ugljendioksid ne
uticu na mazivo, radi ¢ega se za ovu svrhu mogu upotrebiti veéina normalnih mineralnih ulja. Sumpor-
dioksid. naprotiv, snazno napada nezasicene ugljovodonike stvarajuci taloge, pa se u tom sluéaju moraju
upotrebiti samo visoko selektivno rafinisana maziva. Nova rashladna sredstva, na bazi hlora 1 fluora, mahos:
rastvaraju mineralna ulja, smanjujuéi time njihovu viskoznost.

U zavisnosti od konstrukcije kompresora i njegovog mehani¢kog stanja, uredaja za podmazivanje
1 viskoznosti ulja, izvesna koli€ina ulja ulazi u kompresioni prostor, odakle u kondenzator 1 preko ekspan-
zionih ventila u evaporator. Pogodnim odvajadima ovo se ulje moZe vec¢im delom odstraniti. Kod niskih
temperatura u evaporatoru, ovo ulje se stinjava, izdvajajuéi i parafin u obliku taloga, &ime se smanjuje efi-
kasnost hladenja i stvaraju teskoce u radu instalacije. Ulje za podmazivanje kompresora mora stoga imati
odgovarajuce karakteristike na niskim temperaturama sistema za hladenje. .

Osnovne vrste ulja za kompresore za hladenje

Opste postavke za izbor vrste mazivog ulja koje vaZze za podmazivanje normalnih kompresora,
vaze, sa 1zvesnim dopunama, i za podmazivanje kompresora uredaja za hladenje. Te dopune se odnose na
hemijsku stabilnost, na ponaSanje na niskim temperaturama i na 1zbor viskoznih gradacija.

Uopste, uzimajuci u obzir razliéita dejstva raznih medijuma za hladenje, najbolji rezultati postizu
se selektivno rafinisanim naftenskim uljima. Aditivi, u najveéem broju slu€ajeva, nisu korisni ili su ¢ak i
nepogodni. Viskoznosti ulja su redovno niZe nego pri podmazivanju normalnih kompresora.

Hemijska stabilnost

Oksidaciona stabilnost ulja za kompresore za hladenje je prakticno bez znacaja, s obzirom da je
kiseonik, odnosno vazduh, praktiéno odstranjen iz sistema za hladenje. Od velikog znacaja je medutim
hemijska stabilnost ulja u odnosu na sredstva za hladenje u uslovima povisenih temperatura i pritisaka u
kompresoru. Naro€ito snazno reagujé, kod nepogodnih ulja, sumpor-dioksid, stvarajuéi smole koje zatim
prelaze u koks uz redukciju sumpordioksida do elementarnog sumpora. Hlorisani i fluorisani ugljovodonici
reaguju isto tako sa nepogodnim uljima stvarajuéi hlorovodoniénu, odnosno fluorovodoniénu kiselinu.
Ove reakcije su naro€ito snazne i pri malom sadrZaju smole, odnosno nezasiéenih ugljovodonika u ulju.

Iz navedenih razloga u predlozima standarda nisu za ulja za kompresore za hladenje propisane karak-
teristike oksidacione stabilnosti. Umesto toga smatramo potrebnim da se ulja za kompresore koji rade sa
amonijakom 1li ugljendioksidom kao rashladnim medijumima 1spitaju u pogledu sadrZaja tvrdog asfalta.
Ulja koja se predvidaju za podmazivanje kompresora sa sumpordioksidom ili hlornim i sumpornim jedinje-
njima potrebno je ispitati i u pogledu hemijske otpornosti ulja prema sumpordioksidu 1 Frigenu (Freonu).
prema Philipp-u (Philipp test, DIN 51590). _

Ova poslednja ispitivanja nisu potrebna za ulja za kompresore za hladenje koji rade sa amonijakom
1 ugljendioksidom i ona nisu predvidena u predlogu standarda za ulje za kompresore, vrlo lako, sa kojima se
normalno ne podmazuju kompresori sa drugim medijumima. Kod tezih gradacija ulja kojima se podmazuju
Kompresori sa drugim rashladnim uredajima neophodno je uvesti u standarde i Ispitivanje otpornosti na
rashladno sredstvo.




STANDARDIZACIJA

PonaSanje ulja na niskim temperaturama

U evaporatoru nalazi se ulje koje prodire u sistem, pod uticajem najniZzih temperatura sistema hla-
denja. Temperatura na tome mestu zavisi naravno od konstrukcije i namene ovih uredaja, ali je Cesto, kod
veéih uredaja, ispod — 30,°C. Ulje mora na tim temperaturama biti joS dovoljno te€no kako bi se osigurao
njegov odvod, zajedno sa sredstvom za hladenje, iz evaporatora natrag u kompresor. Pored toga, kao sto
smo ve¢ napomenuli, na tim temperaturama ulje ne sme da izdvaja parafin, Sto bi oteZalo rad regulacionih
organa 1 efikasnost evaporatora.

Ove &injenice dovode do potrebe da se za podmazivanje kompresora za hladenje primenjuju ulja
manje viskoznosti, sa izuzetkom kod uredaja koji rade sa medijumima koji rastvaraju mazivo. Pored toga,
ulje mora imati i odgovarajuée karakteristike na najniZim radnim temperaturama sistema za hladenje.

Tacka stinjavanja ulja nije naro¢ito pogodna karakteristika za ocenu ponaSanja ulja na niskim tem-
peraturama u sistemu za hladenje. Verovatno bi pogodnije bilo ispitati ove osobine u tzv. U-cevi. Cinjenica
je, medutim, da je tacka stinjavanja jos uvek najviSe primenjena u Sirokoj praksi za ovu svrhu. Iz tih razloga
‘zadrzali smo je 1 mi u naSem predlogu standarda.

Tacka zamudéenja, tj. temperatura na kojoj se iz ulja izdvaja parafin, mora u svakom slucaju lezati
ispod najnizih temperatura u evaporatoru, pa smatramo korisnim da se i ova karakteristika unese u standard.

Sredstva za hladenje na bazi hlorisanih i fluorisanih ugljovodonika, a naro€ito Freon (Frigen 12)
i metilhlorid," deluju u pravcu olak$avanja izdvajanja parafina iz ulja. Temperatura izdvajanja parafina iz
mesavine ovih sredstava za hladenje i ulja je znatno iznad tacke zamuéenja Cistog ulja. Pored parafina izdva-
jaju se na taj naéin jos i smole u obliku vrlo nepogodnih grubih pahuljica. Ovi talozi karakterisu se kao Frigen-
nerastvorne materije. Za ulje za kompresore za hladenje koji rade sa ovim medijumima, a to su, uglavnom
male kuéne instalacije, neophodno je ispitati i osobine ulja u tome smislu.

Viskozne gradacije

Viskoznost ulja, za odredeni tip i vrstu kompresora za hladenje, odreduje se kao kompromis izmedu
zahteva koje postavlja sam kompresor i uredaj za hladenje, sa njegovim karakteristikama u celmi. Uopste,
za kompresore sa amonijakom i ugljendioksidom upotrebljavaju se ulja male viskoznosti 1 ona je utoliko
veéa ukoliko je rashladna temperatura viSa i radna temperatura kompresora visa. NeSto vece viskoznosti
dolaze mahom u obzir za kompresore sa sumpordioksidom. Znatno vece viskoznosti ulja se, medutim, upo-
trebljavaju za podmazivanje kompresora sa hlorisanim i fluorisanim ugljovodonicima, u prvom redu zbog
rastvaranja ulja u ovim medijumima, S§to smanjuje 1 njegovu viskoznost.

Viskozne gradacije ulja za kompresore za hladenje, u predlogu standarda, sastavljene su tako da
zadovolje sve moguce sludajeve u praksi. Ove gradacije se priliéno dobro uklapaju u one koje su predvidens
americkim standardima (US Federal Specification V. V. — O — 581), a zadovoljavaju i nedovoljno potpune
nemadke standarde (DIN 51503). Skoro sve marke ulja za kompresore za hladenje velikih mostranih firmi
uklapaju se u predloZene gradacije. S obzirom da se ova ulja jo$ ne proizvode u zemlji ovo ima znatan prak-
tiéni znacaj.

Ostale karakteristike

Od jos neopisanih karakteristika ulja za podmazivanje kompresora za hladenje, smatramo znacajnim
za praksu i sadrZaj vode. Voda se, narocito iz meSavine rashladnog sredstva 1 ulja, na niskim temperaturama
izdvaja kao led kada je granica njene rastvorljivosti prekoracena. To dovodi do blokiranja regulacionih
organa, kao §to su prigusnice, mlaznice (dizne) i ventili. Radi toga je vazno da ulje za kompresore za hladenje
ne sadrzi uopste slobodne vode, a samo minimalne koli¢ine vezane vode. U nasem predlogu standarda smo,
radi toga, predvideli da ulja za kompresore za hladenje ne sadrZe slobodne vode, kao ni druge suspendovane
mehaniCke primese.

Talka paljenja i neutralizacioni broj ulja nemaju, u stvari, nikakvog znacaja za praksu. M1 smo ove
karakteristike ipak uneli u predlog standarda kako bi na osnovu tih podataka olaksali kontrolu proizvodnje
kao i identifikaciju odredene vrste ulja. Ovi podaci spre¢avaju isto tako mogucnost primeSavanja vrlo lakih
frakcija ulja 1 drugih nepozeljnth materija. |

Inz. J. Vercon



POTREBA DONOSENJA STANDARDA ZA ULJANE POGACE I SACME
KAO ZNACAJNA STOCNA HRANJIVA

(ObrazloZzenje uz pripremljene predloge)

Savremena stofarska proizvodnja moze se uspesno realizovati samo ako se prethodno zadovolje
izvesnl preduslovi. Jedan od najznacéajnijih ovih preduslova je obezbedenje stoke dovoljnim koliéinama
kvalitetne hrane. Narocito je znac¢ajno obezbedenje kvaliteta one stoéne hrane koje u nasSoj zemlji nema
dovoljno. U ovakva hranjiva spadaju 1 uljane pogace i same. Po pravilu, ove su visokovredna belance-
vinasta hranjiva 1 sluze nam da upotpunimo i pove¢amo vrednost osnovne hrane, koja se obiéno sastoji
iz manjih 111 vecih koli¢ina raznih kabastih hranjiva, Zitaiica 1 nekih drugih hranjiva &je je ucesée u obroku
znatno manje. '

/Zbog znacajnog nedosiatka belandevina u obroku stoke ili esto nepotpune njihove bioloSke vred-
nost: veoma je velika poireba u takvim kvalitetnim hranjivima kao Sto su uljane saéme, pogace, belande-
vinasil koncentrati animalnog porekla, zinevlje leguminoza i sl. Iako se u nacelu moze od ovakvih hranjiva
naciniti jedan relativno veliki spisak, ipak se upravo u njima jako oskudeva.

Da bi se smanjila deficitarnost u ovim hranjivima, preduzete su mere da se u zemlji poveéa proiz-
vodnja ovih hranjiva, uvezu izvesne sirovine -ili sama hranjiva, da se racionalizira njihova upotreba kao
hranjiva 1td., 1td.

Na zalost, preduzete mere nisu bile potpune 1 uskladene u detaljima.

DeSavalo se npr. da se uvoze pod istim imenom 1 po isiim cenama hranjiva vrlo razliéite viednosti.
Cesto je njihov sastav bio znatno 1spod zadovoljavajuceg: obi¢no jc bilo viSe celcloze 1 mineralnih materija,
a manje belanCevina nego Sto je moglo biti.

Na domacem trzisiu deSavale su se joS nepozeljnije pojave. Piakii¢no sc¢ nisu megle naéi ni dvc
rabrike koje bi proizvodile uljane pogace ili saéme makar i priblizno istoga i konstantnog kvaliceta.

Ovakvo tvrdenje u potpunosti potvrduju viSegodis$nja ispizivanja odeljenja za ishranu stoke i tehno-
logiju h-anjiva Instituta za sto€arstvo u Zemun Polju, a i nekih drugih nauénih institucija. U prvim domaéim
tablicama stone hrane (»Stcéna hraniva Jugoslavije«), koje sam nedavno objavio sa dr D. S:o$i¢em, mozZe
se naci obilje dokumencacije upravo u ovom pravcu.

Eklatantan je primer suncokretove saéme, jednog od najviSe rasirenih hranjiva koja dobivamo iz
mmdustrije ulja. Kako velike fluktuacijc u sastavu i vrednosti mogu da nastanu pokazuje nam sledeéi izvod
1z pomenutih tablica:

Hemijski sastav u 9% od vazdusSno-suve supstance

Bro) ispitanih
uzoraka

' Vlaga suva organ. miner. sir.. SIT. | SIT. b:zzazot.

I supstanca mat. maft. prot. masti celul. ek mat.

prosek | 951 90,49 33 68 6.81 34.14 3.52 19,78 26,34
128 | minimum 5,08 81,70 74,90 2,07 22.02 0,50 3,14 8,77
maksimum | 18,30 94,30 88,66 16,00 43,67 20,99 4045 42,77

Iz navedenih podataka vidi se da je bilo uzoraka suncokrctove saémc koji su sadrZavali dvaput
manje, odn. vece koli¢inc proleina i koji su sadrZavali na prvi pogled neshvatljive koli¢ine mineralnih mate-
rija, sirovih masti ili celuloze. Kada bi se, medutim, pogledao sam uzorak onda se dobiveni podatak javljao
u novom svetlu: u jednoj suncokretovoj saémi je bilo viSe a u drugoj manje mehani¢ke neéistoée i primesa,
ovde su se sretale veée a tamo manje koli¢ine ljuskica od suncokretovcg semena, itd.

Sve ovo, kao 1 drugi podaci koje zbog ograni€enog prostora ne mozemo da navedemo, govori nam
da se u nasoj zemlji nalazi pod istim imenom i sa istom cenom &itav niz saémi razliditog kvaliteta i vrednosti.
Ovakva situacija je ne samo destimulirala proizvodaée, veé i stvarala uslove za Spekulacije, falsifikovanje i sl.
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Najvecéa nezgoda, medutim, nastajala bi kad bi proizvoda¢, rukovoden standardnim pokazateljima
vrednosti hranjiva iz literature, upotrebio pogace ili saému manje vrednosti i u proizvodnji doZiveo kata-
strofu ili teske gubitke. Citav niz imanja ostvario je manju proizvodnju i povecao proizvodne troskove
upotrebom slabijih saémi i pogada. StaviSe, u prometu je bilo i takvih partija pogaca i saémi koje bi se nor-
malno sa stanovista higijenskih 1 proizvodnih morale diskvalifikovatai. |

Zbog ovakvog stanja 1 razni pogoni za industrijsku proizvodnju krmnih smeSa imali su nezgode
kada su na terenu prodavali smeSe sa pogacama 1 saCmama manje vrednosti 1li uopsSte nezadovoljavajuceg
stanja 1 vrednosti.

Kao posledica toga, mnoga imanja zahtevaju da se vrSe ispitivanja hranjva, a tome poslu pristu-
paju i neke fabrike krmnih smeSa, poljoprivredne stanice 1 instituti.

U nastojanju da se bolje iskoriste raspoloziva hranjiva ovo je, medutim, samo jedna mogucnost.
Ispitivanjem hranjiva mi moZemo doc¢i do njegove vrednosti 1 bolje ga upotrebits, ali ne 1 povecati njegovu

vrednost. Da bi se ona povecéala moraju se preduzeti i druge mere.

Kao jednu u nizu takvih mera mi smatramo 1 donoSenje standarda za najvaznija hranjiva koja se
nalaze u prometu u nasoj zemlji. Kako u ovakva nesumnjivo spadaju 1 uljane pogace 1 saéme izradeni su
predlozi standarda 1 za ova hranjiva. |

Utvrdivanjem realnih mogucnosti proizvodnje i realnith kvaliteta, koja je obavila nasa naucno-
istrazivacka sluzba, moZe se pristupiti donoSenju odgovarajuc¢ih standarda koji bi obavezali proizvodace,
a i uvoznike, na jedan odreden i stalan kvalitet. Kontrolom toga kvaliteta 1 sankcijama prema onima koji
se ne budu pridrzavali donetih standarda, viSe je nego sigurno da ¢e znatno u proseku porasti kvalitet 1
vrednost uljanih pogada 1 saémi koje se iznose na nasSe unutrasSnje trziste.

Dr M. Obradovic
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1.1

SPECIJALNO ULJE OD NAFTE ZA HIDRAULICNE SISTEME JUS B.H3.120
— ekstra-lako (HU4) — | 1961,

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na mineralno hidrauliéno ulje, ekstra-lako, parafinsko-naftenske osnove, rafinisano, sa
aditivima za povecanje indeksa viskoziteta, koji osiguravaju najveéu stabilnost po Shear-u, kao i sa ostalim aditivima.

Oznaka

Prema propisima ovog standarda, mineralno hidrauliéno ulje nosi skradenu oznaku: HU4.

Fizikalno-hemijske osobine

Viskozitet 1a 50 °C o vooooo e 2.85 do 5.20 cSt (1.2 do 1.4 E)
Indeks viskoziteta, Najmamje « .« v vvs s s v e s s 100 |
TacCka stinjavanja, ispod ....... L e — 30 °C

Tacka paljenja (u otvorenom sudu), najmanje 70 °C

Neutralizacioni broj, NajviSe . ... ..o e, 0,03 mp KOH /p¥)
Korozija (Cu-traka na 100 °C/3 sata) .................. negativna

SadrZa] pepela, DAJVISE! ... ivt oot s iiion s s eore oo leials e s 0,01 7£*)

Voda 1 suspendovane mehanicke primese ................ ne sadrzi
Upotreba

Hidraulicno ulje, ekstra-lako (HU4), koje odgovara propisima ovog standarda, upotrebljava se kao medijum za spe-
cijalne hidrauli¢ne sisteme, pri ¢emu ima oznaCenu viskozitetnu gradaciju.

Uzimanje nzoraka

Do donosSenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka od proizvoda oplsanog u ovom
standardu, vrSi se po metodi naznacenoj u JUS B.H3.210.

Nacin ispitivanja

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovom standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.H3.120.

Nacin pakovanja, isporuke i oznacavanja
Mineralno hidrauli€no ulje, ekstra-lako (HU4), koje odgovara propisima ovog standarda, pakuje se i ISporucuje u
¢istoj limenoj buradi ili kanticama od lima.

Burad 1 kantice moraju biti snabdeveni zatvara¢ima koji dobro zatvaraju; zatvara¢i moraju da budu plombirani
111 kapsulirani na nacin koji osigurava originalnost punjenja i onemogucuje bilo kakvu promenu -sadrzine u sudu,
a da se pri tome ne povredi plomba ili kapsula.

Burad 1 kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji otpornoj prema LlllCEi.]L[ prolzvoda nafte, sa sledec¢im
podacima:

— nazivom 1 oznakom proizvoda, |

— nazivom 1 sediStem proizvodaca (ili isporudioca).

— bruto, tara 1 neto-tezinom za veliku ambalaZu (burad); neto-tezinom za malu ambalazu (kantice).
Smestaj i Cuvanje

Mineralno hidraulicno ulje, ekstra-lako (HU4), smesta se i ¢uva u prostorijama zadticenim od atmosferilija.

*) Podaci za neutralizacioni broj i sadrzaj pepela odnose se na bazno ulje.
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DK 665.546.5
54 | ULJE ZA KOMPRESORE ZA HLADENJE TS TR
Predlog br. 3 — vrlo-lako (KH-VL) — o

7.1

1.2

1961.

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1, februar 1962.
e

Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na ulje za kompresore za hladenje, vrlo-lako, nize navedenih osobina, dobiveno odgo-
varaju¢om rafinacijom destilata nafte, pretezno naftenske osnove. Dodavanje aditiva za smanjenje taCke stinjavanja

nije dozvoljeno.
Oznaka

Prema propisima ovog standarda, ulje za kompresore za hladenje, vrlo-lako nosi skracenu oznaku KH-VL.

Fizikalno-hemijske osobine | |

Viskozitet na S0 K€ . ioilsiae it rsustsars alisrs) s lafealieioronsnns ohs foturats 10,0 do 17,5 cSt (od 1,8 do 2,6 E)
Tatka stinjavanja, ISPOA] . cieisis rsishel ois sislskaiels als starss ofeio s — 40 °C

Tacka ZamUucen]a, ISPOAL 15 sl diesvie slere)stetahe o totsislol s iollsts ohetoete — 30°C

Tacka paljenja, DAJMADIE oz ric s s thsie eretsreiotofotalotsvakeleletons 160 °C

Neutralizacioni broj, najvise 0,1 mp KOH/p

VLT ASTALT S et 5 s e ohE ool e coie) e aarer o shsa et o) s Pa e ia lo) e el HA ek e Teert ne sadrzi

Voda .1 MehaniCke PIIIMESE  iwywe roraials s sissia sl o oo iatasiale aipole ne sadrzi-

Upotreba

Ulje za kompresore za hladenje vrlo-lako, prema propisima ovoga standarda, upotrebljava se za podmazivanje
kompresora, uredaja za hladenje sa amonijakom 1ili ugljen-dioksidom kao rashladnim medijumom, sa vrlo niskim

temperaturama rashladivanja, i u uslovima niskih temperatura kompresije sa dobrim hladenjem kompresora.
Uzimanje uzoraka

Do donosenja jugoslovenskin standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka proizvoda opisanog u ovom stan-
dardu vrsi se po metodi naznacenoj u JUS B.HS.210.

Nacin ispitivanja

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovom standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.HS8.210.

Naédin pakovanja, isporuke i oznacavanja

Ulje za kompresore za hladenje vrlo-lako (KH-VL), koje odgovara propisima ovoga standarda, pakuje se 1 isporu”
Suje u ¢istoj limenoj buradi ili kanticama od lima. Burad i kantice moraju biti snabdeveni zatvaracima koji dobro za-

tvaraju; zatvaraéi moraju da budu plombirani ili kapsulirani na na¢in koji osigurava originalnost punjenja 1 Onemo-
sucuje bilo kakvu promenu sadrzine u sudu, a da se pri tome ne povredi plomba il1 kapsula.

Burad i kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji, otpornoj prema uticaju proizvoda nafte 111 atmosferilija,
sa slededim podacima:

—e

— nazivom 1 oznakom proizvoda,
— nazivom 1 sediStem proizvodaca (ili isporucioca),
— bruto, tara i neto tezinom za veliku ambalaZzu (burad), neto tezinom za malu ambalazu (kantice).

SmeStaj 1 cuvanje

Ulje za kompresore za hladenje vrlo-lako (KH-VL), smesta se i ¢uva u prostorijama zaSticenim od atmosferilia. |
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ULJE ZA KOMPRESORE ZA HLADENJE
— lako (KH-L) —

Predlog br. 3755

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.
—_— e

1 Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na ulje za kompresore za hladenje, lako, dobiveno odgovaraju¢om rafinacijom destilata
nafte, pretezno naftenske osnove. Dodavanje aditiva za smanjenje tacke stinjavanja nije dozvoljeno.

2 Oznaka

Prema propisima ovoga standarda, ulje za kompresore za hladenje, lako, nosi skradenu oznaku KH-L.

3 Fizikalno-hemijske osobine

Viskozitet na 50°C ............ ... 17,5 do 26,0 ¢St (od 2.6 do 3,6 E) |
TaCka stinjavanja, ispod ................. s T e 3 e — 35°C
Tacka zamucdenja, ispod .............0 .0 — 25°C

| Tacka paljenja (u otvorenom sudu), najmanje 160 °C

Neutralizacioni broj, najviSe ........ ..o 0,1 mpKOH /p

1 U I 6 65 B 910 50 5 0 816 b 518 e e i ne sadrzi ’
Otpornost prema sumpordioksidu |

(Philipp Test), najmanje .............. .. .00 . .. . 48 sati

Voda i suspendovane mehani¢ke primese .............. . . ne sadrzi

| 4 Upotreba

|

I Ulje za kompresore za hladenje, lako, prema propisima ovoga standarda upotrebljava se za podmazivanje kompre-
f sora, uredaja za hladenje sa amonijakom, ugliendioksidom ili sumpordioksidom kao rashladnim medijumom, kod
|

umerenih temperatura rashladivanja ili i poveéanih temperatura kompresije, koje nastaju usled visokog stepena
kompresije, velikih brojeva obrtaja kompresora, ili slabog rashladivanja.

5 Uzimanje uzoraka

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode Ispitivanja, uzimanje uzoraka od proizvoda opisanog u ovome
standardu, vrSi se po metodi naznaéenoj u JUS B.HS8.210.

6 Nacin ispitivanja

Do donoSenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovome standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.HS8.210.

7 Nacin pakovanja, isporuke i oznadavanja

7.1 Ulje za kompresore za hladenje lako (KH-L), koje odgovara propisima ovoga standarda, pakuje se i isporucuje

u Cistoj limenoj buradi ili kanticama od lima. Burad i kantice moraju biti snabdeveni zatvara¢ima koji dobro zatvaraju;
zatvaraCi moraju da budu plombirani ili kapsulirani na naéin koji osigurava originalnost punjenja i onemogudéuje bilo
kakvu promenu sadrZine u sudu, a da se pri tome ne povredi plomba ili kapsula.

7.2 Burad 1 kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda nafte ili atmosferilija,
sa slede¢im podacima:
| — nazivom 1 oznakom proizvoda,
| — nazivom i sedi§tem proizvodada (ili isporucioca),
| — bruto, tara i1 neto tezinom za veliku ambalasu (burad), neto tezinom za malu ambalazu (kantice).
| 8 Smestaj i Cuvanje

Ulje za kompresore za hladenje, lako (KH-L) smesta se i éuva u prostorijama zaSti¢enim od atmosferilija.

A
LS



STANDARDIZACIJA
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

1 Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na ulje za kompresore za hladenje, srednje, dobiveno odgovarajucom rafinacijom destilata
nafte, pretezno naftenske osnove. Dodavanje aditiva za smanjenje taCke stinjavanja nije dozvoljeno.

2 Oznaka

Prema propisima ovoga standarda, ulje za kompresore za hladenje, srednje, nosi oznaku KH-S.

3 Fizikalno-hemijske osobine

Viskozitet-0a. 50TC, < iy roretiole sty b s e st s tolohoen 26,0 do 36,0 cSt (od 3,6 do 4,8 E) J
Tacka Stinjavanja, 1S PO e e toiae st oo st ool sl skalie ) she fstadsh =ttt tors — 234G

Tackaszamucenjas ISPOAl =~ t il e ol s oats fopsiels ot sis) o eles ... — 18°C

Tacka paljenja (u otvorenom sudu), najmanje ............ 160 °C

Neutralizacioni broj, najvise 0,1 mp KOH/p
Otpornost prema sumpordioksidui Frigenu (Philip Test),

NATINANIE % iaies o o 5o ol et & el e fl e beias ol e eofs S0 s oSt Ha etV oK) oA sl o5 48 sati
Frigen NerastVoreno, NAJVISE .. ceveioenoneoncnooeon.e. 0,059

. . . ; . .
Voda i suspendovane mehanicke primese  .............. ne sadrzi

4 Upotreba

Ulje za kompresore za hladenje, srednje, prema propisima ovoga standarda upotrebljava se za podmazivanje kompre-
sora za hladenje sa sumpor dioksidom ili metilhloridom, etilhloridom, dihloretilenom, dihlorometilenom (Carren).
dihlorodifluorometanom (Freon, Frigen 12), trihloroetilenom (Trieline) i sliéno, kao rashladnim medijumom pri
nizim temperaturama rashladivanja. Izuzetno i za podmazivanje nekih modernih brzohodnih kompresora sa amo-
nijakom i ugljendioksidom, pri vrlo visokim radnim temperaturama kompresije.

5 Uzimanje uzoraka

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka od proizvoda opisanog u ovom
standardu vrsi se po metodi naznacenoj u JUS B.HS.210.

6 Nacin ispitivanja

Do dono$enja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka uze-
tih od proizvoda opisanog u ovome standardu vrsi se metodama naznacenim u JUS B.HS8.210.

7 Nadin pakovanja, isporuke i oznacavanja

7iAl Ulje za kompresore za hladenje, srednje (KH-S), koje odgovara propisima ovog standarda, pakuje se 1 1sporucuje
¢istoj limenoj buradi ili kanticama od lima. Burad i kantice moraju biti snabdeveni zatvara¢ima koji dobro zatvaraju.
zatvara¢i moraju da budu plombirani ili kapsulirani na nacin koji osigurava originalnost punjenja 1 onemogucuje bilo
kakvu promenu sadrzine u sudu, a da se pri tome ne povredi plomba 111 kapsula.

1.2 Burad i kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda mafte ili atmosferilija.
sa slede¢im podacima: :

— nazivom 1 oznakom proizvoda,
— nazivom 1 sediStem proizvodaca (ili isporucioca), i

— bruto. tara i neto tezinom za veliku ambalazu (burad), neto tezinom za malu ambalazu (kantice).

8 SmesStaj i Cuvanje

Ulje za kompresore za hladenje srednje (KH-S), smesta se 1 Cuva u prostorijama zasticenim od atmosferilija.
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‘ ULJE ZA KOMPRESORE ZA HLABDENJE
Predlog br. 3757 =0 JUS B.H3.144
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&8

n

7.1
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Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na ulje za kompresore za hladenje, te§ko, dobiveno odgovarajué¢om Iﬂfll‘l&CleITl destilata
nafte, pretezno naftenske osnove. Dodavanje aditiva za smanjenje tacke stinjavanja nije dozvoljeno.

Oznaka

Prema propisima ovog standarda, ulje za kompresore za hladenje, tesko. nosi skracdenu oznaku KH-T.

Fizikalno-hemijske osobine

Viskozitet na 5S0°C .............. TRy T O year. [ B 36,0 do 50 ¢St (4,8 do 6,6 E)

TaCka stinjavanja, iSpod .. ......is e ien e — 20°C

Tacka zamucenja, iSPOd .. ... oottt e — 15°C

TaCka paljenja (u otvorenom sudu), najmanje .......... 160 -C
Neutralizacioni broj, najviSe . ... ... ... 0.1 mp KOH/p
Otpornost prema Frigenu (Philip Test), najmanje ........ 48 sati

Frigen nerastvorno, NajVISE . ... ....uimremn s e, 0,05 %

Voda 1 suspendovane mehaniCke primese  .............. ne sadrzi

Upotreba

Ulje za kompresore za hladenje, teSko, prema propisima ovoga standarda, upotrebljava se za podmazivanje kompre-
sora, uredaja za hladenje, u prvom redu manjih kuénih i sliénih uredaja, sa metilhloridom (Carren), dihlorodifluoro-
metanom (Freon, Frigen 12), trihloroetilenom (Trieline) i sliéno, kao rashladnim medijumom.

Uzimanje uzoraka

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka od proizvoda opisanog u ovom
standardu vrSi se po metodi naznacenoj u JUS B.HS8.210.

Nacin ispitivanja

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovom standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.HS.210.

Pakovanje, isporuka i oznacavanje

Ulje za kompresore za hladenje tesko (KH-T), koje odgovara propisima ovoga standarda, pakuje se i isporuuje u
Cisto] limenoj buradi ili kanticama od lima. Burad i kantice moraju biti snabdeveni zatvara¢ima koji dobro zatvaraju:
zatvaraCi moraju da budu plombirani ili kapsulirani na naéin koji osigurava originalnost punjenja i onemoguduje
bilo kakvu promenu sadrzine u sudu, a da se pri tome ne povredi plomba ili kapsula.

Burad 1 kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji, otpornoj prema uticaju proizvoda nafte ili atmosferilija,
sa sledec¢im podacima:

— nazivom 1 oznakom proizvoda,
— nazivom 1 sediStem proizvodaca (ili isporucioca).
- — bruto, tara i neto tezinom za veliku ambalazu (burad), neto teZzinom za malu ambalazu (kantice).

w

Smestaj i Cuvanje

Ulje za kompresore za hladenje tesko (KH-T) smesta se i ¢uva u prostorijama zasticenim od atmosferilija.

DK - 65 .546.5



16 STANDARDIZACIJA

— = - = - —

R - — e

— , ] DK 665.546.5
Specijalna maziva ulja za Kompresore
JUS B.H3.151

Predlog br. 3758 |
EeC OSROL KOMPRESORSKO ULJE, LAKO (KU-L) 1961

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.
e e e

1 Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na kompresorsko ulje, lako, dobiveno odgovarajucom rafinacijom destilata nafte, pretezno
naftenske osnove, sa ili bez dodatka inhibitora oksidacije.

2 Oznaka

Prema propisima ovog standarda, kompresorsko ulje, lako, nosi skra¢enu oznaku KU-L.

3 Fizikalno-hemijske osobine
VAR (oraliTiE DIEE SUIAC 0o ti8 6.0 0t 0 08 B0 6 biG6 5 B s 8 005 E 00000 0 35 do 50 cSt (4,7 do 6,6 E)
Tacka SHDjavanja, ISP oA o S s S et s ket o=k v — 20°C
Tacka paljenja (u otvorenom sudu), najmanje .......... 185°C
Neutralizacioni broj, najvise ........... B 0010 TiorIOC . 0,05 mp KOH/p
Oksidaciona stabilnost ulja bez inhibitora (Broj osapunjenja
po oksidaciji po Baaderu, 48 h) ............. .. ..., najviSe 0,4 mp KOH/p
Vode i suspendovane mehaniCke primese ................ ne sadrzi ‘

4 Upotreba

Kompresorsko ulje, lako (KU-L), prema propisima ovoga standarda upotrebljava se za podmazivanje pretezno
klipnih ventilskih kompresora, manjih kapaciteta 1 vec¢ih brojeva obrtaja, jednostepenih ili viSestepenih, sa dobrim
hladenjem, tj. sa umerenim radnim temperaturama; upotrebljava se i za podmazivanje nekih manjih rotacionih

kompresora.

S Uzimanje uzoraka

Do donoSenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka od proizvoda opisanog u ovome
standardu vrsi se po metodi naznaCenoj] u JUS B.HS8.210.

6 Nacin ispitivanja

Do donodenja jugeslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovome standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.H8.210.

7 Nadin pakovanja, isporuke i ozracavanja

sl Kompresorsko ulje lako (KU-L), koje odgovara propisima ovoga standarda, pakuje se i isporucuje u ¢istoj limenoj
buradi ili kanticama od lima. Burad i kantice moraju biti snabdeveni zatvara¢ima koji dobro zatvaraju; zatvaracl
moraju da budu plombirani ili kapsulirani na nacin koji osigurava originalnost punjenja 1 onemogucuje bilo kakvu
promenu sadrzine u sudu, a da se pri tome ne povredi plomba 1li kapsula.
72 Burad i kantice moraju da budu snabdeveni natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda nafte, sa sledecim
podacima:
— nazivom 1 oznakom proizvoda,
— nazivom i sediStem proizvodaca (ili isporucioca),
— bruto, tara i neto tezinom za veliku ambalazu (burad), neto tezinom za malu ambalazu (kantice)-

8 SmesStaj i Cuvanje

Kompresorsko ulje, lako (KU-L), smeSta se 1 ¢uya u prostorijama zasticenim od atmosferilija.
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Predlog br. 3759 AVIO-PETROLEUM (AP)

S

7.3

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na avio-petroleum dobiven primarnom destilacijom nafte.

Oznaka
Prema propisima ovog standarda avio-petroleum nosi skradenu oznaku AP.

Fizikalno-hemijske osobine

Spoljasni izgled: bistra teCnost bez vode, taloga ili suspendovane materije.

‘ 155 najmanje 0,775

Gustina ,
15,5 najvise - 0,850

Reakcija vodom (promena sloja)  .....oooiennnnn. . +1 ml
Destilacija, pocCetak najvisSe ...... 2 FmaR o e I e 150°C
1077 da predestiliSe, najviSe do  ....ooo i 210°C
907; da predestil.Se, najmanje do ...................... 2590€
Kraj destilacije, NajVISE ...ttt teee e 300 °C
Ostatak posle destilacije, NajviSe .. .....oovmevminnnn.. 1555/
Gubitak pri destilaciji, NajviSE ...ttt 1554
Temperatura paljenja, najmanje ................o.ouuu... 43 °C
Temperatura mrznjenja, ispod ..... e el % ool s sl Tz B e T —50°C
Sadrza) aromata, NajVISe . ... .vti i 209, vol.
Bromni broj, NajviSe ..ttt 5 p/100 p
Postojeca smola mp/100 ml, najvise .................... 5,0
Potencijalna smola (16 Cas.), najvise .................... 8,0 mp/100 ml
Ukupni sumpor, NajvISE . ... ..o oo 0,20%
Merkaptan-sumpor, NajVISE . ... .ouvvee o 0,005 %
Proba na bakarnu traku .............. ... .. negativna
Neutralizacioni broj, najviSe . ........... .o 0,10 mp KOH /p
Donja toplotna moé sagorevanja. nﬁjmanje ............ 10160 kkal/kp
Viskozitet na —17,8°C, najviSe .. ..... ..o 6 cSt
Konstantna anilin-teZina, najmanje . ..................... 4500
Boja po Sajboltu ......... o Grers B 2 DTS £ N B e BTt s +12
Boja po Lovibondu ............ ... ... ispod 4
Upotreba

Avio-petroleum, koji odgovara propisima ovog standarda, upotrebljava se kao pogonsko gorivo za turbomlazne ili

turboelisne motore.

Uzimanje uzoraka

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, uzimanje uzoraka proizvoda opisanog u ovom standardu

vrsi se po metodi naznaé¢enoj u JUS B.HS...

Nacin ispitivanja

Do donosenja jugoslovenskih standarda za metode ispitivanja, proveravanje fizikalno-hemijskih osobina uzoraka
uzetih od proizvoda opisanog u ovom standardu vrsi se po metodama naznacenim u JUS B.HS...

Nacin pakovanja, isporuke i oznadavanja

Avio-petroleum (AP), koji odgovara propisima ovog standarda, pakuije se i Isporucuje u Cistim cisternama 1 buradima
od celicnog lima, koji su izradeni i opremljeni u saglasnosti sa vazeéim tehnic¢kim propisima.

DK 665.521

JUS B.H2.331
1961.

Burad moraju biti snabdevena natpisom u boji otpornoj prema uticaju proizvoda nafte, sa sledeéim podacima:

— nazivom 1 oznakom proizvoda,
— nazivom 1 sediS§tem proizvodaca (ili isporuéioca).
— bruto, tara 1 neto tezinom.

Svaku isporuku moraju da prate cdgovarajuéa dokumenta i uverenje o kvalitetu robe, potvrdeno od strane proizvodaca

111 1sporucioca.

Smestaj i Cuvanje

Smestaj 1 Cuvanje cisterni i buradi od ¢eli€nog lima moraju biti u saglasnosti sa vazeéim propisimd o smestajit 1 cuvanju

sudova napunjenih avio-petroleumom.
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DARDIZACIJ A

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
PROIZVODNJE I PRERADE NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

U ovom broju biltena stavljaju se na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih
standarda iz oblasti proizvodnje i prerade nafte. Pored predloga standarda za avio-
petroleum (AP), za ulja za podmazivanje kompresora za hladenje, vrlo lakog (K-VL)
lakog (KH-L), srednjeg (KH-S), teskog (KH-T), zatim kompresorskog ulja lakog
(KU-L) 1 hidraulicnog ulja ekstra-lakog (HU 4), koji se objavljuju u celini, u ovom

broju biltena objavljuju se u vidu anotacije i sledeéi predlozi standarda:

Predlog br. 3760 Avio-turbo-benzin (ATB) ...... ........... JUS B.H2.236
Predlog br. 3761 Cirkulaciono ulje, ekstra-teSko (CP-ET) JUS B.H3.139
Predlog br. 3762 Kompresorsko ulje, srednje (KU-S) ........ JUS B.H3.152
Predlog br. 3763 Kompresorsko ulje, tesko (KU-T) .......... JUS B.H3.153
Predlog br. 3764 Kompresorsko ulje, vrlo tesko (KU-VT) JUS B.H3.154
Predlog br. 3765 Kompresorsko ulje, narocito tesko (KU-NTj JUS B.H3.155
Predlog br. 3766 Kompresorsko ulje, extira-tesko (KU-ET) .... ~JUS B.H3.156
Predlog br. 3767 Hidrauli¢no ulje, Jja,rof:it{) lako (HUSB) ...... JUS B.H3.121
Predlog br. 3768 Hidrauli¢no ulje, vrlo lako (BM0AENS s St n0 ot JUS B.H3.122
Predlog br. 3769 ‘Hidrauli¢no ulje, lako (HU31) ............ JUS B.H3.123
Predlog br. 3770 Hidrauli¢no ulje, srednje (HU40) .......... JUS B.H3.124
Predlog br. 3771 Hidraulicno ulje, tesko (HUS55) ............ JUS B.H3.125
Predlog br. 3772 Hidrauli¢no ulje, vrlo teSko (HU63) ........ JUS B.H3.126
Predlog br. 3773 Ulje za lozZenje, srednje (L 27) ............ JUS B.H2.441

Citirane predloge izradila je grupa stru¢njaka angazovana od Saveta industrije
nafte 1 plina SIK i dostavila Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju u cilju objav-
ljivanja na javnu diskusiju i ozakonjenje. Ovi predlozi, usled velikog obima, nisu
mogli svi biti objavljeni u celosti u biltenu »Standardizacija« pa su umnoZeni posebno
u potrebnom broju primeraka i razaslati svima zainteresovanim proizvodacima,
glavnim potrosacima, kao i ustanovama — DSUP FNRJ i SUP republika, JNA.
fakultetima 1 drugim interesentima za ovu materiju.

Interesenti koji nisu dobili tekst tih predloga standarda mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom
da im se tekst predloga standarda naknadno dostavi da bi mogli staviti eventuaine
primedbe i dati miSljenje za dopunu ili izmenu.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z. OBLASTI ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

U ovom broju biltena stavljaju se na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih
standarda iz zgradarstva i to:

»A« — Sanitarna oprema — Keramicka

JUS U.N5.110
JUS U.N5.120
Dimenzije JUS U.N5.125

Predlog br. 3774 Umivaonici — Dimenzije

llllllllllllllllll

Predlog br. 3775 Zahodske skoljke sa plitkim dnom. — Dimenzije
Predlog br. 3776 Zahodske Skoljke sa dubokim dnom. —
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»B« — Sanitarna oprema — Livena i Celicna emaljirana
Predlog br. 3777 Kada — Dimenzije ...................... JUS U.N5.210
Pred@iog br. 3778 Polukada — Dimenzije ............... R JUS U.N5.220
Predlog br. 3779 TusS-kada — Dimenzije .................... JUS U.N5.230

Predloge pod »A«, za sanitarnu opremu od keramike, obradivao je Centar

za unapredenje gradevinarstva u saradnji sa Savetom industrije i rudnika nemetala
Jugoslavije.

Predloge pod »B, za sanitarnu opremu od emaljiranog liva i ¢elika, obradivao
je Centar za unapredenje gradevinarstva u saradnji sa zainteresovanim proizvodacima.

Sve ove predloge Jugoslovenski zavod za standardizaciju uskladio je potrebama
slandardizacije i razaslao zainteresovanim ustanovama, organizacijama i preduzedéima.
a 1nteresenti koji ove predloge nisu dobili mogu se cbratiti Jugoslovenskom zavodu

za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933) sa zahtevom da im se tekstovi i crteZi
navedenih predloga naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI INDUSTRIJE
ZA PRERADU NAFTE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Predlog br. 3780. Tacka zapaljivosti po Marcussonu. .......... JUS U.M3.031

Prethodni predlog standarda izraden je u Jugoslovenskom zavodu za stan-
dardizaciju. Prema tome, svi interesenti za ovaj predlog treba da se obrate Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933), ukoliko Zele da im
doslovan tekst predloga bude dostavljen. #

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
grupe zajedniCkih elemenata Zelezni¢kih vozila:

Predlog br. 3781 Tehnicki uslovi za izradu i isporuku kvaéila za
zeleznicka vozila normalnog koloseka ........ JUS P.F4.900

Predlog br. 3782 Tehnicki uslovi za izradu i isporuku tegljenika
za zeleznicka vozila normalnog koloseka . . .. .. JUS P.F4.901

Predloge standarda JUS P.F4.900 i 901 izradio je Biro za standardizaciju
Zajednice jugoslovenskih Zeleznica. Ovi predlozi odnose se na tehni¢ke uslove za
izradu 1 isporuku kvacila i tegljenika za zeleznic¢ka vozila normalnog koloseka.

Interesenti koji ove predloge standarda nisu primili mogu da se obrate Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. f. 933) sa zahtevom da im tekst
predloga bude naknadno upuden.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI

ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

. U ovom broju biltena stavljaju se na javnu diskusiju predlozi jugoslovznskih
standarda iz oblasti proizvodnje industrije keramickih cevi za potrebe zgradarstva i to:

Predlog br. 3783
Predlog br. 3784

Predlog br. 3785

Predlog br. 3786

Keramicke plocCice. Glazirane zidne plocice .... JUS B.D1.300
Keramicke plocice. Ispilivanje ofpornosti na po-

T EASL WIERERIOSAE - o560 0016 06 00650 00650 3 676 6 S o 5 = JUS B.D8.450
Keramicke plo€ice. Ispitivanje postojanosti boje -
glazure na uticajsvetlosti  .................. JUS B.D8.455
Keramicke plocCice. Ispitivanje otpomoéti glazure

prema uticajima kiselina i alkalija............ JUS B.D8.460

Sve navedene predloge izradio je Savet industrije i rudnika nemetala Jugo-
slavije u saradnji sa industrijom keramickih proizvoda. Jugoslovenski zavod za
standardizaciju uskladio je pojedine predloge potrebama standardizacije i razaslao
ustanovama, organizaclijama i1 preduzec¢ima, s molbom da te predloge rasmotre i
svoje primedbe dostave do oznatenog roka ovom Zavodu.

Interesentl koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933) sa zahtevom da im se tekstovi i
crtezli navedenih predloga naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI

PROIZVODNJE PREHRAMBENE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. februar 1962.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.
Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

Predlog br.

3787
3788
3789
3790
3791
3792
3793
3794
3795
3796
3797
3798
3799
3800
3801
3802
3803
3804
3805
3806

StoCna hrana. Sojine pogace ................ JUS E.K3.012
S O IN A S I A e e e JUS E.K3.013
Pogate od uljane fepice .................. JUS E.K3.016
SrYnE) (o BINFIIE MG OEE 6 atiosio 605 8 6006 & Goiok JUS E.K3.017
Pogace od kukuruznih klica ................ JUS E.K3.018
Sacma od kukuruznih klica ................ JUS E.K3.019
SEZAMOVE POZACE  « oo vttt te it ieeeinneenn, - JUS E.K3.020
SEZamoVva SACIIA ..o v vv vttt JUS E.K3.021
KK Fl T EVE DO Za G Pt e e s et S e JUS E.K3.022
1 Qa1 g ) VY SEXTIIEL | 10 50 5i6 5.0/0.0/0 600 518 0.0 5 ab oo e JUS E.K3.023
) LENTE0( [00fSEIEY & a6 h 5 0000 0.8 0B 6 6 40056000 610 0L JUS E.K3.024
| EERalSia bl R i b i oo B /e 6 & (015 B 6 0650 o656 O JUS E.K3.025
PamMUKOVE I DOEACE T lors e o) s e tate ellolehe rohoe el loreyehs JUS E.K3.026
| e 00O RRYSIRBEL 2 ol claad e e oo BIao bl JUS E.K3.027
Makove pogace ... JUS E.K3.028
Makova SaCma  .......iiiitii i, JUS E.K3.029
| 220 banib S Jol0) Rl 6 0.0 o0 GO B 08 00 04 0ons 00t .. JUS E.K3.030
B I I A S A I e e s e e e e e o e ot ar JUS E.K3.031
1.0} TORIONAS) 1ol XS 60b 00 0.0 0 G0b 6 0a0 00 0000 JUS E.K3.032
| 2] Jo TN REYE MY 5 Slciion 0 G000 Ba0/c a8 000k B doit JUS E.K3.033

Navedene predloge standarda izradio je dr Miodrag Obradovi¢, naucni
saradnik Instituta za stocarstvo NRS, Zemun-Polje.

Predlozi standarda dostavljeni su zainteresovanim preduzecima 1 ustanovama
na misljenje.

Interesenti koji nisu dobili predloge standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom
savodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom da im se tekstovi
predloga naknadno dostave.
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od sledeéih

organizacija:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

— Medunarodne elektrotehni¢ke kot

1sije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih
preporuka sa podruéja standardizacije.
Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslo-

venskog zavoda za star

dardizaciju, 1li putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posetnor

pismenom traZenju, uz obavezu placanja troSkova foto i mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 1 — Navoji

ISO/TC 19 —

ISO/TC 27 —

ISO/TC 34 —

ISO/TC 36 —

ISO/TC 42 —

ISO/TC 47 —

ISO/TC 57 —

ISO/TC 65 —

Zapisnici i rezolucije sa zasedanja u Hel-
sinkiju od 12. do 15. juna 1961. god.

Standardni brojevi

Zapisnici 1 rezolucije sa zasedanja u Hel-
sinkiju od 5. do 7. juna 1961.

Cvrsta mineralna goriva

Izvesta) sa III zasedanja Radne grupe 7
»Uzimanje uzoraka«, London, 5—8. maja

1959. (dokumenat 542).

Izvesta] sa IV zasedanja Radne grupe 7
»Uzimanje uzoraka«, Madrid, 14—16. no-
vembra 1960. (dokumenat 543).

Poljoprivredni proizvodi

IzveSta] sa zasedanja Potkomiteta 2 za
voce 1 povrée u Budimpes$ti, od 22. do
26. aprila 1960. god.

Kinematografija

Privremeni dnevni red IV zasedanja koje
¢e se odrzati od 16. do 20. okt. 1961.
u Garmis-Partenkirhenu (Nemacka).

Fotografija

Privremeni dnevni red III zasedanja koje
ce se odrzati od 9. do 13. okt. 1961. u
GarmiS-Partenkirhenu (Nemacka).

Hemija

Predlog preporuke ISO br. 451 »Analiza
sumporne kiseline za industrijske svrhe«.
Predlog preporuke ISO br. 432 »Analiza
hlorovodoniéne kiseline za tehniéke svrhe.

PovrsSinska obrada

Privremeni dnevni red III zasedanja, koje
¢e se odrzati od 12. do 16. decembra 1961.
u Moskuvi.

Manganske rude

Privremeni dnevni red IV zasedanja, koje
ce s€ odrzati od 12. do 16. decembra 1961.
11 Moskvi.

ISO/TC 74 — Azbestcementni proizvedi -

Studija pravila o kontroli uzoraka azbest-
cementnih ploca.

ISO/STACO — Stalni komitet za proucavanje naucnih
principa standardizacije

Rezolucije sa odgovarajué¢im odlukama
Saveta ISO.

IEC /TC 12 — Radiokomunikacije

Preporucene metode za merenje glavnih
elektricnih osobina prijemnih antena za
opseg frekvencija od 30 do 1000 MHz.
Predlog upucen na saglasnost po Sesto-
mesecnom pravilu. Rok za glasanje je 30.
januar 1962.

IEC /TC 29 — FElektroakustika

IEC publikacyja 126 — Referenina IEC
Skoljka za merenje slusnih pomagala koja
imaju sluSalicu spojenu sa uhom pomocu
usnog umetka. Prvo izdanje 1961. god.
Cena 4 Sv. fr.

IEC/TC 34  — Sijalice i pribor

[EC publikacija br. 81 — Cevne fluore-
scentne sijalice za opstu upotrebu. Drugo
1izdanje 1961. Cena 15 §v. fr.

Izmene na podnozjima BA 15, BAY 15,
BA 20 1 BA 21. Predlog upuden na sagla-
snost po Sestomesecnom pravilu. Rok za
glasanje je 30. januar 1962.

IEC /TC 46 — Kablovi, zice i talasovodi za telekomuni-
kacione uredaje

IEC publikacija 78 — Karakteristi¢ne impe-
danse 1 dimenzije koaksialnih kablova za
radiofrekvencije. Druge izdanje 1961.

IEC /TC 51 — KFeromagnetni materijali

IEC publikacija br. 133 — Mere lon¢astih
jezgara od feromagnetnih oksida. Prvo
1zdanje 1961. Cena 3 3v. fr.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostrar
venskog zavoda za standardizaciju, koji 1ma vrlo obim
sovane ustanove 1 preduzeca mogu da koriste ove standarde u sam

1h sta

darda primljenih u standardoteci Jugoslo-
u zbirku inostranih standarda. Struénjaci, zaintere-
0] standardotect JZS. Za eventualnu

nabavku origmalnih standarda 1z mostranstva, svaki interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (zgrada Saveznog 1zvrSnog veca — istoéno krilo — Novi Beograd) s obzirom na posto-

- jec1 sporazum po kome inostrane orga

poO preporucit nacionalne orga

izaclje za standardizaciju od

1zacije za standardizaciju Salju svoje star

osne zemlje. U konkret

darde u mostranstvo samo

om traze

ju, upu-

cenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveZe da ée troskove nabavke

standarda nadok

neophodno je priloZiti 1 saglas

lazu devizama.

DK 003.62 — Simboli
DIN 5483—57. Entw.

aditl1 u devizama 1 dinarima preduzecu »Jugoslovenska k
sa kojim vec postoji sporazum u tom pogledu, ili neko
knjiga, a na koje interesent ukaze u svo

drugo:
zahtevu. Ukoliko isport
ost tog preduzeca za izvrsenje placanja u deviza
Samo izuzetno nabavku u devizama vrsi¢e »Jugosiove

ASA

ETA — SAD

BDS — Bugarska

BS — Velika Britanija

CSNN — CSR

DIN - — Savezna republika Nemacka
GOST — SSSR

JIS — Japan

STAS — Rumunija

DIN 14 655—56. Eniw.

Oznake veli¢ina, zavisnih od vre-

- mena, u obrascima

DK 513.4 — Konus

GOST 8593—357.

DK 531.7 — Merenje geometrijskih i mehanickih veliCina

CSN 25 1420—57.

Konusi. Normalna konicnost

DIN 14 714—57. Entw.

4 1nostrano
ska knjiga« za ustanove 1 preduzeca koja ne raspo-

jiga« — Beograd, Terazije 27.
preduzecu koje je ovlas¢eno da vrsi uvoz
ka usledi preko nekog drugog preduzeca,

1SPOTUCIOCU.

Vatrogastvo. JavhjaC pozara bez
mehanizma.

Kucdiste za zatvorene

prostorije 1 za slobodan prostor

DK 621—229 — Drzaci alata
DIN 228 B1.1—59.

Vatrogastvo. Dvodelne lestvice za
1zvlaCenje

Koni¢ne drske za alate sa morze-i

metrickim konusom

CSN 25 1421—57.

S

CSN 25 1424—57.

gl

CSN 25 1425—57.

CSN 25 1428—57.

DIN 16 135—58. Entw.

GOST 5378—50.

DK 534 — Akustika
DIN 5045—59.

DK 614.84 — Zastita od

DIN 14 405—57. Entw.

Mikrometri, merenje do 200 mm

Mikrometri, merenje do 200 mm,

merenje povrsine od tvrdog metala DIN 2099—57.
Mikrometri, merenje od 200—

500 mm DIN 6314—59.
Mikrometri, merenje od 200—500 DIN 6315—59.
mm, merne povrsine od tvrdog DIN 6323—358.
metala DIN 6326—58.

Mikrometri, merenje 1znad 500 mm

Manometri, vakuummetr: 1 mano-
-vakuummetri. Podela 1 brojke na
pisacem valjku za pisanje na tracl.
Sirina pisanja 100 mmi2 x 100 mm.

DIN 228 B1.2—509.

Entw.

Entw.
Entw.
Entw.

Entw.

Koni¢ne caure za alate sa morze-I
metrickim konusom

Zavojne opruge. Podaci za cilin-
dricne pritisne opruge

Stege. Prave Sape
Stege. U-Sape
Vodice za Zlebove-slobodne

Stege. Stepenaste podloge za Sape.
Pomocne

DK 621—59 — Naprave za kocenje
DIN 43 201—57. Entw.

Vozila prigradskog saobracaja. Ko-
¢na papuCa za Sinsku kocCnicu

Podela za podesavanje DK 621—7 — PosluZivanje, nadgledanje i odrzavanje masina
Uglomeri sa nonijusom. Tehnicki 1 aparata
Propist BS G.119—49, Visinomeri za avione, obicni

Merni pribor za DIN-glasnogo-
vornike. Smernice

DIN 7594—38.

DK 621—72 — Uredaji

Entw.

DIN 3411—59.
phSetia DIN 3412—59.
Brentaca, smernice za I1zradu JIS B 1574—60.

Zaptivnl prsteni za Sitnu armaturu

za podmazivanje

Staufer-mazalice, lake

Staufer-mazalice, tesSke

Staufer-mazalice
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DK 621.314 — Pretvaranje elektricne energije

ASA C57.12.20—58.

ASA (C57.12.80—S58.

ASA (C83.20—38.

Uslovi, terminologija 1 ispitivanje
energetskih, regulacionih transfor-
matora 1 prigusnica, osim prigusnica
za ograniCenje jacine struje
Uslovi, terminologija 1 ispitivanje
energetskih, regulacionih transfor-
matora 1 prigusnica, 0sim prigusnica
za ograniCenje jacine struje. Ter-
minologija

Vibratori za automobilske radio-
aparate. Tehnicki uslovi

DK 621.315 — Provodnici. Izolacioni materijal

ASA (C9.8—S58.
ASA (C9.9—58.
ASA (C9.10—58.

ASA (C9.11—38.

BDS 2581—60.
BDS 4071—60.
BDS 4143—60.
BDS 4259—60.
BS E.20—49.

BS E.24—57,

BS 2E.21—57.

GOST 9614—61.
GOST 9681—61.
GOST 9688—61.
GOST 9691—61.
STAS 810—59.

STAS 1726—60.
STAS 6107—3509.

STAS 6163—60.

Izolovana okrugla bakarna Zica
sa obiCnim 1 pojacanim slojem
od najlona

Izolovana okrugla bakarna zica,
jedno¢ omotana papirom

Izolovana pravougaona 1 kvadratna
bakarna Zica omotana papirom

Izolovana pravougaona 1 kvadratna
bakarna zica omotana staklenom
svilom

Elektricni komandni kablovi sa
gumenom 11 PVC izolacijom
Obujmice za pricvrScivanje pro-
vodnika u vlaznim prostorijama
Nosac1 1zolatora za radiotrans=
lacione mreze

Porcelanski izolatori sa dvostrukim
vratom za translacione linije

Visokonaponski kablovi za svedice
avionskih motora

Elektricni kablovi za avione tipa
NYVIN

Elektricni kablovi za avione lipa
PREN

Izolacione cevéice od lakovanog
pa.nuka (linoxinovane)

Odstojne stege za visokonaponske
nadzemne vodove

Kablovske prstenaste stopice za
pricvrscivanje posuvracanjem
CevCice za spajanje aluminijum-
skih provodnika

[zolatori za vazdusSne telekomuni-
kacione linije

Provodnici za namote od bakra i

aluminijuma, sa izolacijom od
pamuka, svile 1 papira

Elektro-izolacioni materijali. Nacin
odredivanja povrSinskog i unutras-
njeg otpora

Provodnici za namote, od bakra
1 aluminijuma, sa izolacijom od
papira

DK 621.316 — Raspodela i regu]jsahje elektricne energije.
Zastitni uredaji

ASA C57.16—38.

Uslovl, terminologija i ispitivanje

BDS 4004—60.

BS E.25—357.

- DIN 41552 B1.4—S58.

DIN 41 553 B1.4—S58.

Entw.
STAS 553—60.

prigusnica za ogranicenje jacine
struje |
Aparatl za iskljuc¢ivanje do 1000 V
naizmenicnog 1 3000 V jednosmer-
nog napona

Poklopcl sa oprugom za avionske
prekidace sa dugmetom

Grla za okrugle subminijaturne cevi.
Granicno merilo

Grla za pljosnate subminijaturne
cevl. Graniéno merilo
PrikljuCne stezaljke do 1000 V

nalzmenicne struje, 1200 V jedno- -

smerne struje 1 3150 A

DK 621.317 — Tehnika elektricnih merenja

GOST 9662—61.

STAS 4198—59.

Elektronske cevi male snage. Nacin

merenja ekvivalentnog otpora Su-
mova

Brojila naizmeniéne struje za aktiv-
nu energiju. OpSti uslovi

DK 621.319.4 — Kondenzatori

ASA (CR83—4—358.

ASA (C83.15—S58.

EIA RS—21R8 : 59.

GOST 9687—61.

Keramicki kondenzatori klase 1 1 2.
Tehnickt uslovi

Elektrolitski kondenzatori. Teh-
nicki uslovi

Papirni kondenzatori za jednosmer-
nu stryyu u metalnom kudistu

Papirni kondenzatori BM 1 BMT

DK 621.32 — Elekiricne svetiljke

ASA (C78.376—59.
ASA C79.1-358.

ASA C81.51—59.
ASA C81.52—509.
ASA C81.76—59.
ASA C8I1.101—59.
ASA C8I1.102—59.
ASA C81.103—509.
ASA C81.104—59.
ASA C81.105—59.

ASA CB1.106—59.

ASA CB81.107—59.
ASA C81.108—509,.

ASA C81.109—59.

Hromati¢nost cevnih fluorescen-
tnih sijalica

Stakleni baloni za elektronske
cevl 1 sijalice

Grani¢no merilo za podnozja sija-
lica

Merilo za Cvrstocu metalnih pod-
nozja za syalice. Uslovl 1 postupak
Grani¢no merilo za podnoZzja cev-
nih fluoroescentnih sijalica.

Metalno podnoija za sijalice sa
navojem, tipa »Medium«

Metalno produzeno podnozje za
sijalice, raseceno, tipa »Medium«

Metalno podnozje za sijalice sa

navojem, srednje, sa dva kontakta

Metalno podnozje sa navojem za
sijalice, produzeno, tipa »Medium«

Metalno podnozje za sijalice sa
navojem tipa »Mogul«

Metalno podnozje za sijalice sa

navojem, tipa »Mogul« sa dva
kontakta

Metalno podnozje za sijalice, tipa
nKandelabr«, sa navojem

Metalno podnozje za sijalice sa
navojem, tipa »Miniature«

Metalno podnozje za sijalice sa
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navojem, tipa »Intermediate«, sa
okruglim vrhom

ASA C81.110—59. Metalno podnozje za sijalice sa
navojem, tipa »Intermediate«, sa
ravilm vrhom

ASA C81.111—59. Metalno podnozje za sijalice sa
navojem, tipa »Midget«

ASA C81.112—59. Metalno podnozje za sijalice sa
navojem, tipa »Mogul Export«

ASA C81.113—59. Metalno podnozje za sijalice sa

navojem, tipa »Medium Export«

ASA (C81.331—59. Podnozje za cevne fluorescentne
sijalice sa udubljenjem, sa dva
kontakta — metalno FI12BX —
od plasticne mase FA26

ASA (C82.2—58. Stabilizatori za cevne fluorescentne
sijalice. Ispitivanje

BDS 1835—60. ElekftriCne sijalice sa uzarenom
spiralom od volframa, za osvetljenje
radnih mesta, sa snizenim naponom

BDS 3894—59. Elektricno grlo sa Edisonovim
navojem E 40. GraniCne mere

‘BS E.19—48. Avionske sijalice

GOST 6825—61. Cevne fluorescentne .sijalice sa
Z1yinom paroim

DK 621—33 — Elekfricna vuca

BS G.124—50. Avionskl generatorli naizmenicne
struje. Prvi deo — opste

DK 621.365 — Elektricne grejalice

BDS 63—60. Elektricne grejalice za domacinstvo,
prenosne

DK 621—385 — Elektronske cevi
EIA RS—209—1 : 59. Elektronske cevi

DK 621.395.6 — Telefonski aparati

BDS 4030—60. Mikrofonska kapisla. Osnovne mere

BDS 4037—60. Brojcanik telefonskog aparata. O-
SNOVIE Mmere

BDS 4050—60. Merni sto za medugradske tele-
fonske linije

BDS 4060—60. Telefonska rozeta

GOST 6131—61. Ugljeni prah za mikrofone. Metode
ISpitivanja

GOST 7849—61. Ugljeni prah za mikrofone; otporan

| prema vlazi. Vrste 1 tehnicki uslovi

GOST 9676—61. PrikljuCna ploca za medugradske
telefonske kablovske prikljucke

GOST 9677—61. Kablovske glave za medugradske
telefonske kablove '

GOST 9686—61. Telefonskl aparati za automatske
telefonske centrale. Tehnicki uslovi

DK 621.64 — Cevni vodovi. Delovi cevnih vodova. Armature

DIN 1598—57. Entw. Spajanje cevi i gumenih creva
pomocu crevnih utega 1li stezaca

DIN 3502—58. Entw. Sitna armaiura za vodu. Xosi

ventili sa obostranim prikljuckom
sa unutrasnjim navojem, za pogon-
ski pritisak - do 10 kg/cm?2

DIN 3503—58. Entw.

DIN 3504—58. Entw.

DIN 3507—58. Entw.

DIN 3508—58. Entw.

DIN (Entw) 3509—58.

DIN 3520—58. Entw.

DIN 6649—58.

DIN 7583—58. Entw.

DIN 7584—58. Entw.

DIN 7585—58. Entw.

DIN 7586—58. Entw.

DIN 7587—58. Entw.

DIN 7588—58. Entw.

DIN 7589—58. Entw.

Sitna armatura za vodu. Kosi
ventili sa obostranim prikljuckom
sa unutarnjim navojem 1 ventilom
Sa praznjenjem, za pogonski pri-
tisak do 10 kg/cm?2

Sitne armature za vodu. Gornji
deo ventila za kosz ventile za
pogonski pritisak do 10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Protccni
ventili sa jednestranim prikljuckom
sa unutarnjim navojem 1 tuljkom
za pljosnato zaptivanje, za pogonski
pritisak do 10 kg/cm?

Sitne armature za vedu. Protocni
ventili sa nastavkom za lemljenje
1 tuljkom za olovnu cev s pljosna-
tim zaptivanjem, za pogonski pri-
tisak do 10 kg/cm2

Sitba armatura za vodu. Istocni
ventili sa tuljkom za crevo sa
pljosnatim zaptivanjem, 2za poO-
gonski pritisak do 10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Ventili
za praznjenjs za pogonski pritisak
do 10 kg/cm?

Cepovi-zatvaraci za burad za pivo
1 Vino

Sitna armatura za vodu. Tuljcl
sa pljosnatim zaptivanjem za olovne
cevi za pogonski pritisak do 10
kg /cm?2 :

Sitna armatura za vodu. Tuljci sa
pljosnatim zaptivanjem 1 spoljnim
navojem za Celicne cevi-za pogon-
ski pritisak do 10 kg/cm-=

Sitna armatura za vodu. Tuljcl sa
pljosnatim zaptivanjsm za creva
za pogonski pritisak do 10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Cevne
spojke sa pljosnatim zeptlivanjem
za obostrani prikljuCak olovnih
cevi za pogonski pritisak do 10
kg /cm?

Sithna armatura za vodu. Cevne
spojke sa pljospatim zaptivanjem.
Na jednoj strani prikljucak s
unutarnjim navojem, na drugo)
strani prikljucak s tuljkom sa
unutarnjim navojem, za pogonski
pritisak do 10 Kkg/cm?2

Sitna armatura za vodu. Cevne
spojke sa pljosnatim zaptivanjem.
Na jednoj strani prikljucak sa
unutarnjim navbjem, na drugo]
stran1 prikljucak s tuljkom za
olovne, celicne ili bakarne cevi,
za pogonski pritisak do 10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Cevne
spojke sa pljosnatim zaptivanjem.
Na jednoj stirani prikljucak sa
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DIN 7590—58. Entw.

DIN 7591—58. Entw.

DIN 7592—58. Entw.

DIN 7593—58. Entw.

DIN 11855—57. Entw.

DIN 14330—58. Entw.

DIN 24260—58. Entw.
DIN 33107—57.

DIN 87200—57.

Entw.

DIN 87201—57. Entw.

DIN 87202—57. Entw.

DIN 87 203—57. Entw.

DIN 87 204—57. Entw.

DIN 87205—57. Entw.

DIN 87 206—57. Entw.

spoljnim navojem, na drugoj strani
prikljucak sa tuljkom za olovne,
celicne 1l1 bakarne cevi ili crevo,
za pogonski pritisak do 10 kg/cm?2

Sitna armatura za vodu. Cevne
spojke sa pljosnatim zaptivanjem.
Na jednoj strani prikljucak sa
spoljnim navojem, na drugoj strani
prikljucak sa ispustom sa unutar-
njim navojem, za pogonski pritisak
do 10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Cevna
spojka sa pljosnatim zaptivanjem
za creva, za pogonski pritisak do
10 kg/cm?

Sitna armatura za vodu. Tuljci

za bakarnu cev za pogonski pri-
tisak do 10 kg/cm?2

Sitna armatura za vodu. Cevne
spojke sa obosiranim prikljuckom
za bakarne cevi, za pogonski pri-
tisak do 10 kg/cm?2

MasSine za mlekarstvo. Koleno,
zaptivnl prsten 1 ulozni komad za
ugradnju prikljucka za aparate
na zagrejace

Potisna C-spojka za potisno crevo

S. Glavne mere, smernice za
ugradivanje
Pumpe. Pojmovi. Jedinice

Ventilska vretena za lokomotive,

nazivni preCnik 32 do 80

Cevovodi 1 armature. Vodeni sliv-
nici NW 40 do 100. Prikljuéne
mere prirubnica za nazivni pri-
tisak 10. Pregled za brodogradnju

Vodeni slivnici sa preckama, bez
mogucnostl zatvaranja, sa prirub-
nicom. Nazivni preénik 40 do 100.
Dispozicija 1 lista delova

Vodeni slivnici sa reSetkom i
prirubnicom, bez moguénosti za
zatvaranje. Nazivni precnik 40
do 100. Dispozicija 1 lista delova

Vodeni slivnici sa reSetkom i
prirubnicom koji se mogu zatyoriti.
Nazivni precnik 40 do 100. Dispo-
zicija 1 lista delova

Nezatvorljivi vodeni slivnici sa
reSetkom 1 izolacijom mirisa, sa
prirubnicom. Nazivni precnik 40
do 100. Dispozicija 1 lista delova

Zatvorljivi vodeni slivnici sa re-
Setkom 1 1zolacijom mirisa, sa
prirubnicom. Nazivni preénik 40
do 100. Dispozicija 1 lista delova

Nezatvorljivi vodeni slivnici sa
preckama i kolenom. Nazivni prec-
nik 40 do 100. Dispozicija i lista
delova

DIN 87 207—57.

DIN 87 208—57.

Entw.

Entw.

DIN 87 209—57. Entw.

DIN 87 210—57.

Entw.

DIN 87 211 B1.1—57.

Entw.

DIN 87 212—57.

DIN 87 214—57.

DIN 87 215—57.

DIN 87 216—57.

DIN 87 217—57.

DIN 87 218—57.

DIN 87 219—57.

DIN 87 220—57.

DIN 87 221—57.
DIN 87 222—57.

DIN 87 405—S58.

DK 621.75 — Izrada alata

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

Eniw.

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

DIN 2026 B1.6—58.

Entw.

DIN 2286 B1.1—57.

Entw.

DIN 2286 B1.2—57.

Entw.

DIN 2287 Bl.1 Entw.

Nezatvorljivi vodeni slivnici sa
reSetkom i kolenom. Nazivni preé-
nik 40 do 100. Dispozicija i lista
delova

Zatvorljivi vodeni slivnici sa reset-
kom 1 kolenom. Nazivni precnik
40 do 100. Dispozicija 1 lista

~delova

Nezatvorljivi vodeni slivnici sa
reSetkom 1 izolacijom mirisa 1 sa
kolenom. Nazivni prec¢nik 40 do
100. Dispozicija 1 lista delova

Zatvoreni vodeni slivnici sa reset-

kom 1 izolacijom mirisa i sa kole-

nom. Nazivni pre¢nik 40 do 100.
Dispozicija 1 lista delova

Vodeni slivnici. Kudiste za sliv-
nike sa reSetkom. Dispozicija za
kudiSte s prirubnicom

Voden1 slivnici. Resetke

Vodeni slivnici. Konus za zatva-
ranje za slivnike sa sitom

Vodeni slivnici. Nosac¢l vretena.
Vretena za slivnike sa sitom

Vodeni slivnici. Zvono za slivnike
koji se ne mogu zatvoriti, sa
resetkom 1 1zolacijom mirisa

Vodeni slivnici. Ulozak za slivnike
kojl se mogu zatvoriti, sa reset-
kom 1 i1zolacijom mirisa. Dispozi-
cija 1 lista delova

Vodeni slivnici. Zaporno zvono za
slivnike koji se mogu zatvoriti, sa
reSetkom 1 izolacljom mirisa

Vodeni slivnici. Vretena 1 navrtke
za slivnike koji se mogu zatvoriti,
sa resetkom 1 1zolacijom mirisa.

Voden: slivnici. Sediste slivnika
za slivnike koji se mogu zalvoriti,
sa reSetkom 1 izolacijom mirisa

Vodeni slivnici. Zaptivni kotur za
slivnike koji se mogu zatvoriti

Vodeni slivnici. Pokrivni kotur za
slivnike koji se mogu zatvoriti

Pribor za cevovode 1 armaturu.
Levak za slivnike. Nag. otvor 10
do 200

Kontrolnici za pakovanje u limenoj
ambalazi

Merni alat. Cepovi za navoj —

»ide« — »ne ide«. Metricki navoj
od 1 do 30 mm

Merni alat. Cepovi za navoj »ide«
— »ne 1de«. Meftricki navoj od 30
do 52 mm

Merni alat. Cepovi za navoj —
»ide«. Metricki navoj od 1 do 30
mum
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DIN 2287 Bl1.2—57.
Entw.

DIN 7962 B1.2—59.

DIN 20 374—58.

DIN 50 700—58. Entw.

JIS B 4607—60.

Merni alat. Cepovi sa navojem
»ide«. Metricki navoj 30 do 100 mm

Krstasti urezi za vijke. Kontrolni
sat za dubinu

Pneumatski cekiéi. Kontrolnik za
sekaC bez umetka
ISA—tolerancije. Izbor toleran-
cijskih polja za finu mehaniku.
Tolerancijska polja. Nazivna odstu-
panja

Sestari za spoljno merenje

DK 621.791.7 — Elektricno zavarivanje

DIN 44 753—57. Eniw.

DK 621.83 — Zupéanici

DIN 3994—59. Entw.

DIN 3995 B1.1—509.
Entw.

DIN 3995 B1.2—59.
Entw.

DIN 3995 B1.3—59.
Entw,

DIN 3955 B1.4—59.
Entw.

DIN 3995 B1.5—509.
Entw.

DIN 3995 B1.6—509.
Entw.

DIN 3995 B1.7—S59.
Entw.

DIN 3995 B1.8—59.
Entw.

GOST 9587—¢61.

Masine 1 pribor za tacCkasto 1
linijsko elektricno zavarivanje pri-
tiskom. Prese za zavarivanje pri-
tiskom. Prese za zavarivanje. Poj-
movl 1 smernice za koriScenje

Ozubljenje. Pomeranje profila kod
ceonih zupcCanika sa pravim zubi-
ma. Uvod

Ozubljavanje spoljasnjih ceonih zu-
pCanika sa pravim zubima. Razmak
osovina 1 papadni ugao pogona
Ozubljavanje  spoljasnjih Ceonih
zupéanika sa pravim zubima. Prec-
nik kruga korena

Ozubljavanje spoljasSnjith  Ceonih
zupcanika sa pravim zubima. Prec-
nik kruga glave

Ozubljavanje spoljasnjih  cCeonih
zupcCanika sa pravim zubima. Otvor
zubaca

Ozubljavanje  spoljasnjih c¢eonih
zupCanika sa pravim zubima. Kon-

- trola mera M

Ozubljavanje  spoljasnjih ceonih
zupcanika sa pravim zubima. Deb-
[jina 1 visina zubaca preko tetive

Ozubljavanje =~ spoljasnjih ceonih
zupcCanika sa pravim zubima. Ste-
pen prekrivanja — preklapanja

Ozubljavanje  spoljasnjith cCeonih
zupcCanika sa pravim zubima. Brzina
klizanja na glavi zupca

Zupcanici. Osnovnl oblik sitno

modulnih zupcanika

DK 621.85 — Remenice. 'Kopi‘:e

DIN 2211—59. Entw.

JIS B 1851—60.

Remenice za uske klinaste reme-
nove. Mere zlebova

Kopce za akta

DK 621.86/.87 — Sredstva za dizanje i prenoSenje

DIN 536 B1.2+58. Entw. Dizalice.

DIN 15 146 B1.1:58.
Entw.

Kranske Sine, oblika
F (pljosnate)

Naprave za dvoriSni transport.
Drvene pletene palete, cetvoro-

putne, 800 mm x 1000 mm

DIN 15 146 B1.2—58.
Entw.

DIN 15 146 B1.3—S58.
Entw.

DIN 15 147—58. Entw.

DIN 15 148—58. Entw.

DIN 15 149—358. Entw.

DIN 18 0950—56. Entw.

DIN 22 266 B1.1—57.
Entw.

DIN 22 266 B1.2—57.
Entw.

DIN 22 266 B1.3—57.
Entw.

DIN 22 266 B1.4—57.
Entw.

DIN 82 006 B1.2—59.

DIN 82 008 B1.2—509.
Entw.

DIN 82 010 B1.2—359.
Entw.

Naprave za dvoriSni transport.
Drvene pljosnate palete, Cetvoro-
putne, 800 mm >} 1 200 mm

Naprave za dvoriSni transport.
Drvene pljosnate palete, Cetvoro-
putne, 1 000 mm x1 200 mm

Naprave za dvoriSni transport.
Drvene palete. Tehnickl uslovi
isporuke

Naprave za dvorisni transport.

Nasadni drveni okvirl za pljosnate
palete, za rastavljanje

Naprave za dvoriSni transport.
Drveni nasadni nerastavljivi okviri
za pljosnate palete

Dizalice. Vrsta (jedno-1 dvokrilna)
za otvore okna za voznju
Tipovi 1

Bageri 1 ekskavatori.

oznake

Bager11 ekskavatori. Tipovi, oznake
1 simboli. Bager s vedricama 1 s
kasSikom

Bager1 1 ekskavatori. Tipovi, oznake
1 simboli. Kasikasti bager
Bageri1 ekskavatori. Tipovi, oznake

1 simboli. Ekskavatori, prihvatni
pribor 1 kola s trakom

Vijcl sa dugom uSicom za zalezne
vijke

Vijci sa viljuSkastom glavom za
zatezne vijke

Vijcl sa prstenastom glavom za
zatezne vijke

DK 621.88 — Sredstva za pric¢vrscéivanje

BS 2557—55.

CSN 021 226—58.
CSN 021 227—S58.
CSN 021 228—57.
CSN 021 229—57.

CSN 021 781—57.
CSN 230 429—57.
CSN 230 777—S55.
DIN 259 BI1.1—509.

DIN 259 B1.3—59.
DIN 3570—57. Entw.

DIN 5237—58. Entw.
DIN 5238—58. Entw.
DIN 5240—58. Entw.

DIN 5243—58. Entw.

Odvijaci za vijke sa krstastim ure-
zima 1 kontrolnici za odvijace
Vijci sa cilindricnom glavom za
samourezivanje navoja

Vijcl sa poluokruglom glavom za
samourezivanje navoja

Vijci sa upusStenom glavom za
samourezivanje navoja

Vijci sa socivastom glavom za
samourezivanje navoja

Rascepke

Kljudevi za cevi, ekscentricni
Francuskl kljucevi

Vitvortov cevni navoj, cilindricni
spoljni 1 unutrasnji, nazivne mere
Vitvortov cevni navoj, cilindricni
spoljni 1 unutrasnji, granicne mere
Cevovodi. Streme od okruglog
celika za N'W20 do 500

Klesta za aksijalno secenje

KleSta za postrano secenje

~ Tehnicki propisi za isporuku klesta

za secenje.

KlesSta za Ceono secCenje
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DIN

DIN

Entw.

DIN

DIN

DIN
DIN

DIN

DIN
DIN
DIN

GOST
GOST
GOST

JIS B
JIS B
JIS B
B
B
B

JIS
JIS
JIS

=l = = =
TR 7 L 7 L 72 I 75

J1

5262—59. Entw.

5268 B1.2—59.

6645—58. Entw.

71345—57. Entw.

71346—357. |

71516—59.

7962—B1.1

18 286—357
23—
O—

Lh  Uh
o .)
N
9

o0
N
L
th Lha

8788—38.
3789—38.
8790—58.

1001—60.

1002—60.
1003—60.
1113—60.
1114—60.
[116—60.
1154—60.

1301—59.
4604—-60.
4606—-60.
4609—60.
4623—60.

ENtw.

—359.

. Entw.

9.
8.

Entw.

8791—38.
8792—38.
8793—38.
8794—358.
I 8795—38.
8796—358.
8797—38.

Odvijaci za vijke sa krstastim ure-
zlma, glavne mere

Drske za odvijaCe od vestackih
materijala

Usadni cetvrtasti kljuCevi za Ce-

pove-zatvaracte — za burad

ElastiCne Civije 1 caure. Tehnicki
propisi

Elasticne civije. Lake
Vijci za seCenje navoja sa krstas-
tim urezom, sa upuStenom SOCI-
vastom 1 soCivasto-upusStenom gla-
vom. Metricki navoj

Krstasti urezi za vijke. Osnovne
mere

Sarniri za metalne prozore

Pribor za crtanje. Odvijac

Pribor za crtanje. Vijak za doteri-
vanje nul-Sestara

Prizmati¢ni klinovi

Obi¢ni prizmati¢ni klinovi
Prizmaticni klinovi sa upustima
za pritezanje na osovinu

Klinovi sa nosem

Koni¢ni klinovi

Konic¢ni klinovi sa nosem
Seementni klinovi. Klin 1 zleb. Mere

Segmentni klinovi. Oblik 1 mere

Tangentni klinovi

Tangentni klinovi za naizmeni¢no
opterecenje

Precnici za prolazne rupe svornjaka
I prec¢nicl upusta

Otvor1 kljuceva, masinski
Zavréeci vijaka '

Vijci sa Sestostranom glavom
Vijcl sa cCetvrtastom glavom
Vijcl za precizne instrumente

Vijci sa Sestostranom glavom, Vit-
vOortov navoj

Upusteni klinovi

Kljucevi sa pokretnom celjusti
Klesta za cevi

Odvijaci

KleSta za mehanicare

DK 621.9 — Alat. MasSine alatljike

BS 2556—54.

CSN 22 0120—57.
CSN 22 2148—60.
CSN 22 3415—59.
CSN 22 6101—59.
CSN 22 6116—509.
CSN 24 3130—61.
CSN 24 3132—60.

Rucne grudne busilice
Rezni alati, liveni

Ceona valjcasta glodala sa grubim
zubima sa konicnom drSkom

Pljosnati nozevl za valjanje navoja
Ruéne makaze za secenje lima
Ruéne makaze za i1zrezivanje lima
Steznl alat. MasSinske mengele

Stezni alat. Obrtno postolje za
masinske mengele

CSN 24 3133—61.

CSN

CSN

24 3137—61.

24 3141—61.

CSN 24 3150—60.

CSN 24 3164—60.

CSN 24 3165—60.

CSN 24 3166—60.

CSN 24 3168—60.

CSN 24 3169—60.

DIN 264 BI1.1—59.

DIN 3968—57. -
DIN 4025—358.
DIN 4973—59.
DIN 4974—59.
DIN 4977—58.

En_tw.

DIN 8419:58. Entw.

DIN 8809—59.

DIN 9811—60. Entw.

DIN 15 403—59.

DIN 55 003—57.

DIN 55 178—357.
DIN 55 179—57.

DIN 69 191—38.

DIN 69 192—58.

GOST 1092—57.

GOST, 1589—57.

GOST 3380—57.

GOST 3383—357.

GOST 3385—57.

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

Entw.

Stezni alat. Masinske mengele sa
polugom

Stezni alat. Masinske mengele,
samocentrirajuce

Stezni alat. MasSinske mengele sa

velikim rasponom celjusti

Stezni alat. MasSinske mengele
obrtne

Stezni alat. UloSci za cCeljusti
masinskih mengela, risovani
Stezni alat. UloSci za cCeljusti

masinskih mengela, glatki

Stezni alat. Prizmati¢ni uloSci za
celjusti masinskih mengela
Stezni alat. Ruice za masinske
mengele

Stezni alat. Oslonci za masinske
mengele

Okrugli navoj sa zvezdom za
Sinska vozila. Nazivne mere

Tolerancije za jednolozna valj-
Casta glodala za Ceone zupcCanike sa
evolventnim ozubljenjem

Temelji za nakovnje <cekica sa
Sabotom. Smernice za dimenzioni-
sanje 1 1zradu

Masinski nozevi za unutrasSnju
obradu, sa ploCicama od tvrdog
metala

Masinskli nozevi za unutrasnju
obradu uglova, sa ploCicama od

- tvrdog metala

Masinski savijenl nozevl za Ceonu
obradu, sa ploCicama od tvrdog
metala

Uslovi preuzimanja masina za
obradu drveta. OpsSte odredbe
Okrugle testere za drvo, ravne

Alatza isecanje 1 yucenje. Sklopovi
kucisSta. Opsti deo. Vrste izrade

Okrugli navoj za. kuke za noSenje
tereta

Masine alatke. Simboli za natpisne
tablice bez teksta

Prese. Stezne ploce

Prese. Pokrivne ploCe za otvore u
steznim plocama 1 stolovima

Alat za bruSenje. Brusne ploCe sa
navrtkama za pritezanje

Alat za brusSenje. Brusni prstenovi
sa navrtkama za pritezanje

Koturasta nasada glodala od 80
do 250 mm, sa umetnutim noze-
vima od brzoreznog celika

Stege. Pritezni komadi za stolove
masina

Stege. Pritezni vijci

Stege. Cilindri¢ne nareckane navyr-
tke

Stege. Krilaste navrte
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Stege. Pritezni vijcl sa pokretnom
ruclicom

GOST 3387—357.

Stege. Navrtke sa nepokretnom

rucicom

GOST 3388—57.

Stege. Navrtke sa pokretnom ruci-

com
Stege. Podloga za pritezne vijke

GOST 3389—57.

GOST 3390—57.

GOST 3391—57. Stege. Kuglaste podloZzne plocice 1

podlozne plocCice sa koniCnim upus-
Lom

Stege. Sestostrane visoke navrtke
sa sfernom oslonom povrsinom

GOST 3392-—57.

GOST 3449—54.
GOST 5336—50.

Nareznice. Tehnicki propisi

Celicne mreze, obi¢no pletenje, sa
kvadratnim otvorima

GOST 8381—57. Stege. Niske cilindri¢ne nareckane

navrtke

GOST 8918—58. Stege. Sestostrane navrtke sa ven-

cem
GOST 8919—58. Stege. Navrtke sa rucCicama
GOST 8921—S58. Stege. Navrtke sa zglobnom rui-
com
GOST 8923—58. Stege. Rucice
GOST 8924—58. Stege. Rucice sa kuglom

GOST 9016—59. OptiCke podeone glave. Oblik 1

merc

DK 622 — Rudarska tehnika
DIN 3620—55. Entw.

Grada bunara. Lestvice za bunar-
ska okna

DIN 20 311 B1.1—56.
Entw.

DIN 20 361—57. Entw.
DIN 20 375—S58.

Velike buSotine u rudarstvu. Polu-
7Zne cevi

Cekic¢i za buSenje. -Laura i glava

Pneumatsk: cekic¢i. Sekal bez

umetka

DIN 20 379—57. Entw. Cekiéi za buSenje. Udarni seka¢ sa

unutrasnjim konusom

GOST 4926—52. Rudarske benzinske lampe za kon-

trolu sadrZine gasova
Odbojni pneumatski Cekiéi. Oblik
1 mere

GOST 6252—509.
GOST 8582—57. Siljci za odbojne pneumatitke G&e-
kice
DK 625.2 — Zelezni¢ka vozila

DIN 1580—57. Entw. Mreze za stepenice 1 otiraCe blata
za Sinska vozila

DIN 21 273—57. Entw.
DIN 22 551—57.

Bandazi za vozila u rudnicima

Bandazi za Sinske potisne masSine
1 potiskivace pluga

DK 626.81 — Poljski hidranti

DIN 19 652—56. Entw. Podzemni poljski hidranti, Nw
50 do 150. Primena. Tipovi. Ugrad-

nja. Pogon

DK 628.443.3 — Kante za smece

DIN 6629—57. Entw. Kante za smecde sa priborom za

1spraznjivanje u kamion

DK 628.94 — Svetilike

BDS 4058—60. Navo] za zaStitno staklo i

elektriCne svetiljke

DK 629.13 — Vazduhoplovna tehnika

telo

BS G.100—52. Opsti uslovi za elektricne uredaje
1 instrumente na avionima

BS G.116—49. Milivoltmetar sa permanentnim
magnetskim kalemom za pokaziva-
nje temperature u spoju sa termo-
elementom za avione

BS G.117—49. Pokazivac€ brzine vazduha za avione

BS G.118—409. Avionski magnetski kompasi za
direktno Citanje

BS G.120—49. Manometri za direktno ¢itanje, za
avione

BS G.122—49. Avionski magnetski kompasi za
Citanje sa daljine, Ziroskopski sta-
bilizovani

BS G.123—49. Avionski magnetski kompasi za
Citanje sa daljine, nestabilizovani

B> 2G.115—56. Osethjivi visinometri za avione

DK 643.62 — Elektri¢no zvonce
BDS 1475—61.

Elektricna zvonca. Tehnicki uslovi

DK 654.9 — Signalizacija
DIN 89 950—57. Entw.

Brodske poloZzajne svetilike za
morske 1 reCne brodove. Pregled.
Opis

DK 669 — Metalurgija

DIN 50 123—58. Entw. Ispitivanje negvozdenih metala.
Ispitivanje zatezanjem suceonih

spojeva, zavarenih topljenjem
DIN 50 130—57. Entw. Ispitivanje Celika. Ispitivanje zava-
rivanja stegnutih komada na ¢&elicé-
nom limu do 2,5 mm debljine

DIN 50 152—57. Entw.

Ispitivanje Celika. Ispitivanje utis-
kKivanjem u navar na nelegiranom
celicnom limu debljine do 2 mm.

DK 672 — Predmeti od gvozda i celika

CSN 232 224—S55. Nozevi za elektromehanicare.
fazonski

CSN 232 225—55. Nozevi za elektromehanicare,
ovalni

CSN 232 238—55. Nozevi za  elekiromehanicare,

sa Cetirl alatke

DIN 5686—59. Entw. Pleteni lanci, neispifivani 1 nekon-

; trolisani
DIN 7332—57. Entw.
DIN 7472—57. .

USice za pokrivace
Delovi okova od lakih metala za
pribor za osiguranje 1 ucvrscivanje

DK 681.2 — Merni pribor

DIN 8112—51. Entw. Mostne vage sa oprugom. Ljudske

vage mnepodesne za bazdarenje.
Zahtevi u pogledu 1zrade

DK 683.37 — Zatvaracdi prozora

DIN 18 285—57. Entw. Zatvara¢ sa polugom za metalne

prozore
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DK 744.3 — Pribor za crtanje

DIN 58 524—358.

DIN 58 525—358.

DIN 58 527—38.

DIN 58 528—58

DIN 58 526—358.

Entw.

Entw.
Entw.

Entw.

. Entw.

DIN 58 529—58. Entw.

ehnickih kor
(ISO) 1 Med

niteta, potkomiteta
qnarodne elekiroteh

Pribor za crtanje. Drzal igle za
kKopiranje

Pribor za crtanje. Igla za kopiranje
Pribor za crtanje. Pero za izvlacenje
krivina

Pribor za crtanje. Duplo pero za
1zvlacenje krivina

Sestari za crianje puteva

Pribor za crtanje.
Clca za centriranje

Eksercié¢ 1 plo-

DK 744.4 — Crtezi .

DIN 919 B1.1:58.

DIN 3142—58. Entw.

DIN 5505—57. Entw.

KALENDAR ZASEDANJA

objavice se naknadno pod ta€. 1) kalendara.

Zamteresovana preduzeca, orgar
njake na neko od ovih zaseda

1edunarodnih organizacija: Medu
iIcke komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana i planirana zasedanja prema informacijaz
ISO. Podaci o planiranim zasedanjima pod 2) su ir

ja treba da se obrate Jugoslovensko

Crtezi. Drveni proizvodi, drveni

delovi. Tehnickli crtezi za izradu
Crtezi. OznaCavanje povrsina bro-
jevima

Sinska motorna vozila i vozovi.
Prikaz na crtezima 1 montaznim

planovima

arodne organizacije za standardizaciju

a 1z zZurnala

formativni. Definitivni datumi i mesta ovih zasedanja

izacije 1 ustanove koje Zele da na svoj teret poSalju svoje strué-
1 zavodu za standardizaciju (zgrada

SIV, 1stocno krilo, Novi Beograd — post. fah 933) radi dobijanja potrebnih obavestenja i uputstava.

Za ucesce

cijama JZS

uclanjen u ime nase zemlje.

2—7. okt. 1961.

2—7. okt. 1961.
4—6. okt. 1961.

10—13. okt. 1961.

12. okt. 1961.

9—13. okt.

16—20.

l6—18.

19. oktobar
24—26. okt

24—727. okt.

31. oktobar

21—24. nov. 1961.

okt.

okt.
11—14. okt.
16—18. okt.

1961.

1961.

. 1961.
1961.

1961.

1961.

1961.
1961.
1961.

. Sazvana zasedanja

a zasedanjima ISO 1 IEC potrebno je 1 pismeno ovlaséenje JZS, jer je u tim organiza-

Rouen [EC/TC 43 __ Elektr. ventilator

Rouen IEC/TC 45 — Elekiri¢ni merni instrumenti koji
se upotrebljavaju u vezi jonizuju-
cih zraCenja

Torino ISO/TC 61 - — Plasti¢ne mase

Wiesbaden ISO/TC 60 — Zupcanici

London [SO/TC 96 — Dizalice 1 ekskavatori

Berlin ISO/TC 93 — Skrob, derivati 1 sporedni proizv.

Garmisch-

Partenkirchen ISO/TC 42 — Fotografije

Garmisch- '

Partenkirchen ISO/ILE 36 — Kinematografija

Paris ISO/TC 46/SC 1 — Reprodukcija dokumenata

Bruxelles TEC/SC 17 B — Prekidaci, aparati niskog napona

Bruxelles IEC/SC 17 A — Prekidaci, aparati visokog napona

Bruxelles IEC/TC 17 — Prekidadi

Bruxelles IEC/TC 36 — Izolators

London ISO/TC 91 — Detergent;

London ISO/TC 100 — Celiéni valjkasti lanci i lan&anici

Paris ISO/TC 84 — Medicinske igle i1 injekcioni

Spricevi
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2. Planirana zasedanja

8—10. nov. 1961. - Paris I[SO/TC 86/SC 5 — Konstrukcija 1 ispitivanje frizidera
za domacinstva
13—25. nov. 1961. London | IEC/TC 39/48 — Grla za elektronske cevi
IEC/TC 48 __ Elektromehanidki sastavni delovi
za telekomunikacione uredaje
IEC/TC 50 - — Osnovna klimatska i mehanic¢ka

ispitivanja za sastavne delove tele-
komunikacionth uredaja

[EC/SC 50 A — Sastavni delovi
_ IEC/SC 50 B — Oprema
Nov. 1961. Paris ISO/TC 79 — Laki metali 1 njithove legure
- 14—15. dec. 1961. Paris ISO/TC 28 — Nafta 1 proizvodi prerade nafte

RESENJA OBJAVLJENA U SLUZBENCOM LISTU FNRJ

Sl. list FNRJ br. 32/1961.

Na osnovu &lana 29. stav 3. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

u RESENJE

O IZMENI RESENJA O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA
1Z OBLASTI GRADEVINARSTVA

1. U ReSenju o jugoslovenskim standardima iz oblasti gradevinarstva (»Sluzbeni list FNRJ«,

br. 35/60) u tacki 1. u naslovu jugoslovenskog standarda JUS B.C1.080 re¢ »ksilolit« zamenjuje se recju
»magnezit«.

2. Ovo redenje stupa na snagu danom objavljivanja u »Sluzbenom listu FNRJ«.

Br. 17-4412/1 | Direktor

4. avgusta 1961. godine Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljub Vitorovi¢; s. T.
3 ¥

Sl. list FNRJ br. 34/1961.

Na osnovu ¢lana 35. Zakona o jugoslovenskim standardima (#Sluibeni list FNRJ«, br. 16/60),
a na predlog Savezne spoljnotrgovinske komore, Jugoslovenski zavod za standardizaciju donos!

RESENJE

O PROPISIMA O KVALITETU PROIZVODA OD MESA NAMENJENIH IZVOZU

. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se:

Propisi o kvalitetu proizvoda od mesa namenjenih 1zvozu. ............. PK-EI

2. Navedeni propisi objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju,
koje ¢ini sastavni deo ovog resenja.

3. Ovipropisistupaju na snagu po isteku 30 dana od dana objavljivanja ovog reSenja u»Sluzbenom
listu FINRJ«.

Br. 07-4684 Direktor

23. avgusta 1961. godine Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

Beograd Inz. Slavoljub Vitorovic¢, s. T.
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SI. list FNRJ br. 34/1961.

Na osnovu c¢l. 4 1 29. Zakona o jugoslovenskim standardlma (»Sluzbeni list FNRIJ«, br. 16/60),
Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

e

RESENJE

é O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI INDUSTRIJE KOZE

I. Prestaju da vaze sledeéi jugoslovenski standardi:

Sirova kozZza domaceg porekla.

O TRIOATIOONAL oSt 0 bbb 6 oG 0io6 B 00 6 0 & Ebia Al 6 Bon b ebn onobh oo JUS G.B0.001
Sirova koza domadeg porekla. |

U DD S T OV A K O 7 e o e Tl e N e JUS G.BI.QOG
Sirova koza domaceg porekla.

SItna SITOVA KOZA .. ..itiinit ettt e e e e e e e JUS G.B1.016

doneti reSenjem o donosSenju jugoslovenskih standarda za kvalitet sirovih koza. Stavljenih koza 1 kozne
obuce (»Sluzbeni list FNRJ«, br. 27/52) i

Sirova koza domaceg porekla.

SYINJSKANSITOVAT KOZA! < s s s s e s o e ........ JUS G.B1.011-.1956

donet Resenjem o prestanku vaZenja jugoslovenskog standarda za svinjsku sirovu kozu, izdanja iz 1952, i
njegovoj zameni jugoslovenskim standardom za svinjsku sirovu kozu, izdanja i 1z 1956. godine (»Sluzbeni
list FNRJ«, br. 45/36).

2. Jugoslovenski standardi iz tacke 1. ovog reSenja prestaju da vaze 30. novembra 1961. godine.

. U 1zdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se novi jugoslovenski standardi,
jzdanja 1961 godine, sa slede¢im naslovima i oznakama: ‘

Sirova koza. OpsSte odredbe ........... . JUS G.B1.001
Sirova koza. G DD A K O 7 e s s e JUS G.B1.006
Sirova koza. Svinjska koza .......... e e e T & e e JUS G.B1.011
Sirova koza. Sitha KoZa ...........cooti JUS G.B1.016

4. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. ovog resenja objavljeni su u posebnom izdanju Jugosloven-
skog zavoda za standardizaciju, koje ¢ini sastavni deo ovog re$enja.

5. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. ovog reSenja obavezni su i stupaju na snagu 1. decembra

1961. godine.

Br. 10-4672 ' Direktor

23. avgusta 1961. godine Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljub Vitorovié, s. r.

S1. list FNRJ br. 34/1961.

Na osnovu Clana 4. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br. 16 /60),
Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI GRADEVINARSTVA
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