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PORUKA DOSADASNJEG PREDSEDNIKA ISO
Prof. dr E. WEGELIUSA

Za vreme trogodisnjeg perioda imao sam ¢ast da zauzimam
polozaj predsednika ISO. Vec unapred sam znao da ta duznost,
puna privilegija, nece biti bas najlaksa. Moji veliki prethodnici
uspeli su da utvrde pravila rada i razvitka nase Organizacije.
Medutim, oni nisu svakako mogli da pretpostave, da ce taj
razvitak zauzeti takve razmere. Pre svega, radilo se o rome
da se dejstvuje sve efikasnije, da se objavljuju u sve kracem
vremenn rezultati aktivnosti mnogobrojnih tehnickih komiteta
i da se stave na raspolaganje svima kojima su potrebni a, isto-
vremeno, da se spreci prekomerno Sirenje koje bi na taj nacin
predstavljalo preveliku finansijsku brigu svom clanstvu. Nije
lako naci tacnu granicu izmedu tih dveju teznji. Neke zemlje-
-clanice smatrale su da bi nas rad trebalo jos vise ubrzati. Naro-
cito male zemlje, koje moraju da slede razvoj velikih zemalja,
a koje sacinjavaju vecinu ¢lanstva, ne mogu suvise da povecavaju
svoje doprinose. Velike zemlje ve¢ placaju toliko, da bi bilo tesko
da se mjihove clanarine jos vise povecaju. Prema tome, bilo je
potrebno da se poveca efikasnost Organizacije bez povecavanja
izdataka, tj. bez angaZovanja novih sluzbenika. To nije bilo lako,
a ako smo u tome uspeli do izvesne mere, treba da zahvalimo
pre svega Generalnom sekretarijatu u Zenevi, njegovom Sefu
I osoblju, kao i sekretarijatima svih tehnickih komiteta koji su
poslednjih godina predano radili. Ipak, mora se priznati da su
sekretarijati nekih tehnickih komiteta bili manje aktivni nego
ostali, svakako iz opravdanih razloga, pa se treba nadati da ce
i njihova aktivnost ubuduce napredovati brze.

Nista ne moZe zaustaviti sve brzi hod tehnickog razvitka
u svetu. A upravo standardizacija moZe najbolje da pomogne
faj razvitak, da ga pravilno usmerava, i ujedno uéini efikasnim
[ ekonomicnim u najvecoj mogucoj meri. A kako se strucna
saradnja sve viSe Siri bez obzira na granice izmedu zemalja, i
kako se i strucna shvatanja pojedinih zemalja sve viSe pretvaraju

u medunarodnu koncepciju, vaznost aktivnosti medunarodne
standardizacije ¢e se sve vise poveclavati.

Izrazavam zahvalnost svima koji su me pomagali u izvrsenju

moje duznosti i Zelim svom nasledniku pun uspeh u ovoj funkeiji,

s nadom da e pri tome naiéi na istu podrsku i iste radosti na
koje sam uvek i ja nailazio.
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PORUKA NOVOG PREDSEDNIKA ISO
e A. VIATKINA

Preuzimajuci duznost predsednika Medunarodne organiza-
cije za standardizaciju (ISO) Zelim da izrazim svoju iskrenu
zahvalnost  zemljama-¢lanicama ISO koje su mi ukazale

poverenje izabravSi me jednodusno za ovako visoku funkciju.

Sa izrazom duboke zahvalnosti i divljenja ukazujem posto-
vanje ogromnim zaslugama koje su naSoj Organizaciji ukazali
moji ugledni prethodnici g.g. Howard Coonley, Albert Caquot,
dr Hilding Tornebohm i Sir Roger Duncalfe, kao i mnogi drugi

pojedinci koji su doprineli razvoju i uspehu ISO.

Naroéitu zahvalnost izrazavam prof. dr E. Wegeliusu, od
koga preuzimam duznost predsednika. Njegova odanost delu,
njegovo Siroko znanje, njegova takticnost i licni Sarm doprineli
su w velikoj meri uspehu i ucvrséivanju ugleda ISO u svetu.

Plemeniti cilj ISO — doprineti progresu covecanstva — daje
mi inspiracije i obavezuje me da svoje snage i sposobnast posvetini
razvoju medusobnog razumevanja u okviru ISO, duhu saradnje,
duhu drugarstva i objektivnosti, Sto smatram kao glavne uslove
za uspeh naSe aktivnosti.

Ocekuju nas veliki i sloZeni zadaci koje moramo da reSimo
sjedinivsi naSe napore. Glavni zadaci su propagiranje principa
[SO, zadobijanje novih zemalja-élanica, razvijanje demokratskog
duha u administraciji ISO i Hmv;'favanje njenih metoda rada,

proSirenje saradnje sa drugim medunarodnim organizacijama,
pruzanje pomoci novim zemljama u pogledu razvoja njihove

nacionalne standardizacije, pojacanje efikasnosti rada tehnickih

komiteta, potkomiteta i radnih grupa, povecavanje broja objav-
lieniih preporuka ISO i njihove primene kroz nacionalne standarde

[ mnogi drugi.
Potpuno sam svestan teSkoca na koje cemo naici u ostvari-

vanju ovih zadataka, a to je slucaj kod svakog velikog dela.

S druge strane, ogromna iskustva su stecena odkako postoji

[SO i veoma veliki broj strucnjaka najviseg ranga sa svih konti-
nenata sjedinio se u jednu porodicu. Stekli smo mnogo prijatelja
Sirom Ssvela.

To sve uliva mi pouzdanje da cemo uspesno savladati pre-

preke i da cu u izvrSenju svojih funkcija moci da racunam na

podrSku svih zemalja — c¢lanica ISO, kao i sluzbenika Generalnog
sekretarijata.

Ubeden sam da ce nam svi naSi zajednicki napori pruZiti

pravo da se ponosimo rezultatima naSeg rada.



BIOGRAFIJA NOVOG PREDSEDNIKA ISO
A. VJATKINA

Andrej Jerofejevi¢ Vjatkin roden je 1903. na Uralu. Posle uspesnog zavrSetka nastave i prakse na
Visoj tehnickoj Skoli u Moskvi radio je u industriji masina-alatki i zauzimao sledece polozaje u periodu od
1933. do 1946: Sef radionice, direktor tehnickog odeljenja, direkior jedne velike fabrike masina-alatki, glavni
inZenjer, direktor centralne uprave i prvi pomocnik ministra za proizvodnju masina-alarki.

Drug Vjaz‘km je jedan od najuglednijih sovjetskih strucnjaka u masinogradnji. On je neposredno
ucestvovao u phmu anju i organizovanju mnogih preduzeca za proizvodnju masina-alatki Sovjetskog Saveza
[ u izvrSenju izvesnog broja velikih naucno-istrazivackih projekata u industriji.

U periodu 1946-48, u svojstvu predsednika Strucnog saveta pri Savetu ministara SSSR-a za mehani-
zaciju teskih i dugotrajnih posz‘upaka drug Vjatkin je sproveo na drZavnom nivou Sirck program Sivaranja i

uvodenja metoda i sredstava mehanizacije u narodnoj privredi radi povecanja proizvodnje i smanjenja covekovih
napora.

U periodu 1948-51, u svojstvu Sefa vladinog komiteta Saveta ministara SSSR-a za uvodenje napredne
tehnike u narodnoj privredi, kao jedne od najvecih tehnickih institucija Sovjetskog Saveza, drug Vjatkin je
aktivno doprineo izvrSenju tog zadatka snabdevanjem industrije, transporta i poljoprivrede savremenim masinama,
mehanizmima i dr. opremom radi uvodenja najsavrSenijih tehnoloskih postupaka, kao i organizovanju i
planiranju odgovarajucih naucnih i eksperimentalnih radova.

Pocev od 1951. godine, kao predsednik Komiteta za standarde, mere i merne instrumente pri Saveru
ministara SSSR-a, drug Vijatkin je preduzeo niz mera koje su omogucile povecanje znacaja i uloge standardi-
zacije kao jednog od najvaznijih sredstava za unapredenje daljeg privrednog razvitka Sovjetskog Saveza.

Sada se u glavnim granama sovjetske industrije pmr- zvodnja ar rzkczla siroke pofrosnje zasniva skoro
u celosti na drzavnim Standardima.

Drug Vijatkin je kao Sef mefm!oj'ke sluzbe Sovjetskog Saveza mnogo doprineo razvoju teorijske
i prakti¢ne metrologije, a narocito donoSenju novih mernih sredstava i etalona u cilju izvrSenja naucno-isirazi-
vackih radova koji su od Zivotne vaZnosti za narodnu privredu i njihove primene u praksi, kao i organizovanju
sluzbe za kontrolu pravilne primene metrickog sistema u zeml]i.

Putlicisticka aktivnost druga Vjatkina je dobro poznata. On je redigovao i objavio veliki broj radova
o naucnim, strucnim i ekonomskim problemima, kao i o problemima standardizacije i metrologije.

On je glavni urednik jedne od najvecih revija u Sovjetskom Savezu — »Vesnika masinogradnje«.

Drug Vijatkin posvecuje mnogo energije popularisanju naucnih i tehnickih znanja i to u svojsivu clana
Saveta Sirom sveta poznate moskovske Izlozbe privrednih dostignuca.

_ Konaéno, drug Vjatkin aktivno ucestvuje u radu Medunarodne organizacije za standardizaciju (1SO )
i vise puta je predstavljao svoju zemlju na zasedanjima Generalne skupstine, Saveta i tehnickih komiteta. U
1959. i 1960. bio je biran za c¢lana Nadzornog odbora ISO.

Duboka humana osecanja druga Vjatkina, njegovo siroko znanje, njegovi demokratski pocr]edr pravilno
ocenjivanje situacije i konstruktivan duh njegovih predloga, omogucili su da stekne velik autoritet i posiovanje
u krugovima standardizacije i metrologije kako u Sovjetskom Savezu, tako i na medunarodnom planu.

O



PROIZVODI MLINSKE INDUSTRIJE KOJI SLUZE KAO STOCNA HRANA

Dono$enje standarda za sirovine koje sluZe kao stoéna hrana ima 1zvanrednog znacaja za indu-
strijsku proizvodnju stocne hrane.

Ekonomicnost pravilno yizbalansiranog obroka« dokazana je do sada u bezbroj ogleda pri ishrani
stoke. Savremena fiziologija ishrane stoke taéno zna, da je za pravilan razvoj i brzi napredak Zivog organiz-
ma potrebno u ishrani obezbediti odredeni procenat: ugljenih hidrata, belanCevina (Zivotinjskog 1 biljnog
porekla), masti, mineralnih materija, vitamina i, najnovije, raznih stimulativnih preparata. Medusobni
odnos ovih pet velikih grupa u saviemenoj recepturi, pri proizvodnji meSane koncentrovane stocne hrane,
obuhvatio je kako kvalitativno, tako i kvantitativno na stotine raznovrsnih sirovina. Sirovine predstavljaju,
uglavnom, pored Zitarica, nuzproizvode i otpatke: mlinske industrije, industrije ulja, industrije Secera, indu-
strije skroba, alkohola i piva, sirovine Zivotinjskog porekla (riblje brasno, brasno od mesa, brasno od krvi,
mleko u prahu), bragno od lucerke —nadalje, mineralna hraniva i, na kraju, produkte farmaceutske industrije
kao Sto su vitamini, antibiotici i hormonski preparati. A pored ovih, postoje jos. 1 drugi.

Da bi se obezbedio normalan promet ovih sirovina od prvorazrednog je znacaja donosenje jed-
noobraznh standarda za njih.

[z iskustva znamo da su pojedine sirovine, prodavane pod istim nazivom, posle hemijskih, fizickih,
mikrobioloskih i fizioloskih analiza davale razliéite rezultate. Uzmimo, na primer, mekinje; nije svejedno
da 1i ée se posle hemijske analize u njima naéi 7% celuloze ili 20%;. Celuloza je za neprezivare prakticno ne-
svarljiva i ometa varenje drugih lako svarljivih komponenata. Prema tome, bioloSka vrednost, hranljivost
i koeficijenat svarljivosti kod mekinja ¢e biti veéi ukoliko one sadrZe manje celuloze. Pri industrijskoj proiz-
vodnji meSane stoéne hrane ovi elementi imaju neobiénu vaznost. U recepturi za finalne smeSe bice ograni-
geno procentualno udesée, na primer, celuloze, te ukoliko pojedini artikli ne budu postigh dozvoljene to-
lerancije, nece doci u obzir kao sirovina.

Cesto se desavalo i to da se kvalitetno bolji proizvodi prodaju po tiZiSnim cenama na Stetu proiz-
vodaca. '

Dakle, donoSenjem standarda za pojedine nuzproizvode mlinske industrije koji ce sluziti kao
stoéna hrana postiZe se sledeée: zasti¢uje se kako proizvodac, tako 1 potrosag. OlakSava se manipulacija sa
sirovinama pri tehnoloSkom procesu industrijske proizvodnje meSane koncentrovane stocne hrane. Zado-
volji¢e se sa jedne strane ono §to trazi savremena fiziologija ishrane stoke a, sa druge, ekonomika proiz-
vodnje. Jednom reéju, doprinosi se racionalnom poslovanju koje se bez ovih instrumenata ne moze lako

zamisliti.

Inz. M. Glogovcan
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DK 669.75

Predlog br. 4099 RAFINISANI ANTIMCON U BLOKU J U S
- C. El. 200

Krainji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

1 Predmet standarda

Ovaj starndard obuhvata rafinisani antimon u bloku, dobiven iz antimonovih ruda i koncentrata oksidacionim przenjem
i redukcijom, ili taloznom metodom sa Zeljeznim opiljeima u plamenoj peci, 1 rafinacijom (u daljem tekstu »antimon«).

2 Kvalitet
=22 Viste antimona, njihove oznake, hemijski sastav kao i smermice za upotrebu, navedeni su u sledecoj tabeli:
Hemijski sastav u % 1 i
Dozvoljene necCictoce — max. e o e i
Vrsta Oznaka Sb. _ - Cu,Ni,Co, m p |
min. | AS Pb Fe S |Bi1dr.
| ukupno
Rafinisani : Za izradu akumulatora; |
antimon Sb99.60 | 99,60 | 0,08 | 0,20 | 0,07 | 0,04 0,01 za Stamparske i leziSne |
Bz | legure
Rafinisaﬁi | = Za 1zradu akumulatﬂra;
antimon Sb 99,50 | 99.50| 0;10 | 0,26 | 0,08 | 0,05 0,01 za Stamparske 1 lezisne
2 ‘ legure |
Raf:inisani ' Za lezisne legure: za neke
antlmgn Sb 99.5 99,5 0,16 | 0,20 0,08 ﬁ0,05 0,01 legure za posebne svrhe

22, Spolini izgled

Blokovi antimona moraju biti oslobodeni od oksidne i druge prasine, povrSinske korozije i Sljake. Sve povrsine mo-
raju biti ¢iste i ravne, bez mehurica, pukotina 1 slojeva.

Ostecenje povrsine bloka nastalo pri vadenju bloka iz kalupa, ne smatra se kao povrsinska greska.

3 Oblik 1 mere

Antimon se izraduje u blokovima, koji su po obliku i tezini isti za sye vrste.
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/ Gornj povrsing

!
SL.1

Sl. 1

Tezina jednog bloka je ~ 28 kp; dozvoljeno odstupanje tezine -+ 3%.

4 Proveravanje kvaliteta

4.1 Svrstavanje u grupe
Pri proveravanju kvaliteta jedne isporuke blokovi antimona se svrstavaju u grupe po Sarzama.
4.2 Obim ispitivanja

Hemijski sastay svake Sarze antimona ispituje se posebno. Od svake Sarze nasumce se odabiraju 5% blokova (ali naj-
manje pet blokova od Sarze), koji sluZe za uzimanje uzorka za hemijsku analizu.

4.3 Uzimanje uzoraka za hemijsku analizu

Opiljci za hemijsku analizu dobijaju se busenjem. Blokovi od kojih se uzimaju opiljci poredaju se u red, tzko da naiz-
meni¢no dolaze gornje 1 donje povrsine bloka, kao Sto je prikazano na slici 2.

e




STANDARDIZACIJA

4.4

4.5
4.6

4.7

5.1

J.2

F

BuSenje se izvodi spiralnom burgijom, precnika 10 do 12 mm, koja se prethodno mora dobro ocistiti. Pri buSenju se
ne upotrebljavaju nikakva maziva, tecnosti ili rastvori.

Svaki blok mora se skroz probusiti od gornje do donje povrSine. Mesta buSenja na blokovima koji su okrenuti gor-
njom povrsinom leze na jednoj dijagonali 1 to na polovini odstojanja od centra do ugla. Na blokevima koji su okrenuti
donjom povriinom mesto busenja nalazi se u centru, kao Sto je prikazano na slici 2. Mesto busenja se prethodno dobro

OCISt1. L .
Ako je dobijena koli¢ina uzorka nedovoljna bﬁ§enje se ponovi, 1 to tako da se blokovi kojl su prvebitno buseni diago-
nalno buse u centru, a koji su busSeni u centru buSe se -diagonalno. '

Krupniji opiljci dobijeni pri zapoc¢injanju. buSenja odbacuju se.

Zeljezo dospelo u uzorak prilikom buSenja mora se odstraniti jaCim magnetom, pa onda uzorak dobro izmesati.
Uzorak se deli na tri jednaka dela, najmanje tezine 500 p, od kojih je jedan za proizvodaca, jedan za porucioca, a jedan
se Cuva za siucCaj spora.

Po sporazumu proizvodada i poruCioca uzorak za hemijsku analizu moze biti uzet 1 od teCnog antimona, prﬂikom
livenja u kalupe. Za vreme livenja jedne SarZe odliju se u pet mahova mali blokovi, od kojih se busenjem uzimaju opiljci

za analizu.

Ispitivanje

Spoljni izgled i stanje povrSina ispituju se golim okom. Kontrola mera vrsi se odgovarajuéim sredstvima za merenje.

ISpitivanje hemijskog sastava antimona vrsi se metodama prema odredbama JUS. . .. (u pripremi).

Obavestenje o kvalitetu

Proizvodaé je duzan da uz svaku otpremljenu partiju antimona dostavi poruciocu atest u kome je naznaCeno sledece:
vrsta antimona, rezultati hemijske analize dobijeni ispitivanjem u laboratoriji proizvodaca i tezina 1 broj svake sarze

zastupljene u isporuci.

Prigovor

Ako se rezultati hemijskog ispitivanja izvrSeni od strane porucioca ne sloze sa rezultatima navedenim u izveStaju pro-
izvodada, porucilac moZe stavitli prigovor. " ‘
Prigovor se podnosi proizvodacu pismeno u roku od 10 dana od dana prijema materijala od strane porucioca, sa priklju-

Genim rezultatima ispitivanja. Ukoliko posle prigovora ne dode do saglasnosti izmedu porucioca 1 proizvodaca, pred-
stavnik proizvodaca odlazi kod porucioca i vrsi se uzimanje vzoraka za hemijsku analizu prema tacki 4.3.

Proizvoda¢ i porucioc svaki za sebe vrSe ponovnu analizu 1 ako se rezultati 1 ovog puta ne sloze, onda se tre¢l uzorak

predviden za slucaj spora arbitrazno ispituje. Rezultat arbitraznog ispitivanja obavezan je za obe strane.

Troskovi spora

Troskove arbitraznog ispitivanja placa strana koja izgubi spor. U slucaju poravnjanja izmedu porucioca 1 proizvodaca,

troskovi se dele na obe strane.

Oznacavanje

U tehnic¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama antimon po ovom standardu oznaCava se oznakom:
Rafinisani antimon (oznaka vrste) JUS C.E1.200

Primer: Rafinisani antimon sa paimanjom sadrzinom antimona 99,607 oznacava Se:
Rafinisani antimon Sb 99.60 JUS C.E1.200

Na donjoj povrsini svakog bloka antimona mora biti ulivena oznaka proizvodaca, a na gornjoj povrsini, na sredin!
bloka, utisnuta ili obelezena crnom uljanom bojom oznaka vrste antimona i broja Sarze. Visina oznaka mora biti naj-

manje 20 mm.
Vrsta antimona oznaduje se zaokruzenim arapskim brojem, kojim je obeleZena pojedina vrsta u prvoj koloni tabele.
Primer: blokovi antimona sa najmanjom sadrzinom antimona 99.60%, moraju nositl oznaku:

99 29

Isporuka | A

Antimon u bloku isporucuje se nepakovan.

A b, B e e e B



STANDARDIZACIJA

R ] o = -

L e g

= = e ——— — EE—— p— [ e T e ) E—

BARIJUMKARBONAT DK 661.844

Predlog br. 4100 | Tehnicki ‘ | JUS

1

5.1
5.2
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5.4

5.5

BaCO, H. B1. 021

=

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

H

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A. A1.040 (npr. jedinica za teZinu kilo-
pond — kp).

Predmet standarda :

Ovaj standard se odnosi na tehnicki, talozeni barijumkarbonat (u daljem tekstu barijun-karbonat) dobiven iz barijum-
sulfida 1 natrijumkarbonata.

Definicija

Barijumkarbonat proizveden po ovom standardu je barijumova so ugljene kiseline u_obliku belog finog praha, Cija je
hemijska formula BaCOs. |

Upotreba

Barijumkarbonat se upotrebljava u industriji stakla, u hemijskoj 1 metalurskoj industriji.

Fizikalno hemijske osobine

——Sadrza]BaEO 5 N a | M ar) Ca R e e S R s . 08,0%
— Sadrzajiviage: NajVISe s e - 4005 ORIC 0,0 CIGI0 OIOTT O F G 0 0 0000, 5 6. GT 0,57
__ Sadrzaj nerastvorljivih materija u sonoj kiselini, najvise .......... 0,57,
— SHEXiivAai) 15 ITEINARS - o600 o coma stneabanoos o D o T Kl 0,005%
_ Sadrzaj NaCl, NajviSe  ..vvnerenemaneen e aeeenanns e 0,05%
— Sadrzaj ' Na;C@z; najviSe .. o oot s L L 0,37,

Uzimanje uzoraka

Uzorke vzimaju strucna lica koja su dobro upoznata sa naCinom uzimanja uzoraka.
Uzorci se uzimaju iz svake desete jedinice pakovanja, a najmanje iz pet vreca, iskljucujuci ostecena pakovanja.

Uzorci se uzimaju pomoéu sonde, sa vrha, iz sredine i sa dna, u priblizno istim koliCinama, teko da predstavljaju prosek
pojedinih pakovanja.

Pojedinaéni uzorci se stavljaju na Cistu i suvu podlogu, dobro izmesaju, pa se od dobivene koli¢ine odvoji Cetvrtanjem
prosecan uzorak u tezini od najmanje 1 kp.Ova koli¢ina se razdeli na tri priblizno jedraka dela 1 svaki deo stayi u Cistu
i suvu staklenu bocu sa Sirokim grlom koja se moze hermeticki zatvoriti 1 osigurati.

Ovako pripremljeni proseéni uzorci se zapecate pecatnim voskom jednoobrazno ili osigurzju metalnom plombom,
tako da je nemoguce otvaranje boce bez oStecenja pecata 1l1 plombe.

Na svaki uzorak stavi se etiketa koja sadrzi sledece podatke:

— nazlv 1 vrsta proizvoda,

— naziv 1 sediSte proizvodacCa 1il1 1sporucioca,

— broj jedinica pakovanja 1 ukupna neto tezina iSporuke,
— registarski broj vagona ili drugog prevoznog sredstva, |
— datum isporuke,

— datum 1 mesto vzimanja uzoraka,

— potpis ovlaséenih lica, koja su uzimala uzorke.
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5.6

6.1

6.2

6.21

6.22

6.3
6.31

6.32

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u tri istovetna primerka; zapisnik potpisuju lica koju su uzimala uzorke.
Po jedan primerak uzorka sa zapisnikom zadrzavaju kupac i isporucilac, a treci uzorak sa zapisnikom se ¢uva za slucaj
spora, i to na mestu koje sporazumno odrede zainteresovane strane. Spornu analizu vrsi laboratorija koja sporazumno
biraju zainteresovane strane 1 rezultati ovog ispitivanja su obavezni za obe strane koje su u sporu.

Ispitivanje

Odredivanje sadrzaja vlage

U izmerenu posudu za odredivanje vlage stavi se oko 5 p uzorka barijjumkarbonata izmerenog sa tacnoscu od 0,0002 p,
i susi na temperaturi od 110 do 115°C do konstantne tezine.

Sadrzaj vlage u ispitivanom uzorku izraCunava se po sledecem obrascu:

Vlaga o/ =1 Gam g
G :

gde je:

G = tezina izmerenog uzorka,

G, = tezina posude sa uzorkom pre susenja,

G, = tezina posude sa uzorkom posle susenja.
Odredivanje sadrzaja nerastvorljivih materija u hlorovodoniénoj kiselini
Reagensi

Hlorovodonicna kiselina (1,12)_ razblazena u zapreminskom odnosu 2 : 3.

Odredivanje

Izmeri se oko 20 p ispitivanog uzorka u prahu sa tacnoscu od 0,01 p 1 rastvori u 100 ml razblaZzene hlorovodonicne
kiseline: rastvor se zagreva do kljucanja i filtruje kroz filter-papir. Talog na filter-papiru ispira se toplom vodom do

“nestanka reakcije na Cl-jon. Filtrat i voda od ispiranja se hvataju u normalni balon zapremine 500 ml,-dopuni vodom

do merne oznake i saduva za odredivanje sadrzaja barijumkarbonata i gvozda. Filtar sa talogom se stavi u platinski
lonéié¢, susi, spali i zari do konstantne tezine.
Sadrzaj materija nerastvorljivih u hlorovodoni¢noj kiselini izraCunava se po obrascu:

G, x 100
G

Nerastvorliive materije /4, =

G = tezina ispitivanog uzorka u pondima, a

G, = tezina Zarenog ostatka u pondima.

Odredivanje sadrzaja barijumkarbonata

Reagensi: _

Sumporna kiselina, 10%;-n1 rastvor.

Odredivanje , 2

10 ml filtrata (dobijenog po tacki 6.2), Sto odgovara 1/50 od tezine uzorka izmerenog prema tacki 6.22, prenese se€ pomocu

pipete u erlenmajer zapremine 250 ml. doda 150 ml vode, zagreva do klju¢anja, doda 5 ml rastvora sumporne kiseline
i ostavi da miruje u toku 2 sata. Izdvojeni talog se profiltruje kroz kvantitativni filter-papir i ispira do nestanka reakcije |

na SO, 1 Cljon. I;
Filtar sa talogom se stavi u procelanski lon¢i¢, susi, spali i zarl do Konstantne tezine.

Sadrzaj barijumkarbonata izraCunava se po obrascu: - |

G, x 0,8455 % 50 x 100

BaCO; 7, =
- - G
gde je:
G = tezina ispitivanog uzorka, prema ukupno uzetoj kolicini za analizu u tacki 6.22, u pondima,
G, = tezina zarenog ostatka u pondima,

0.8455 = faktor za preracunavanje BaSO, 1 BaCOj.
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Odredivanje sadrzaja gvozda kao Fe

Reagensi:

azotna kiselina (1,2).

— hlorovodonicna kisehina (1,12).

— 1zoamilalkohol,

— amoniyumrodantd, 10%-ni rastvor,
— Morova so, (NH,),Fe(SO,),.6H,0,

— sumporna kiselina (1,835).

Standardni rastvor gvozda, pripremi se na sledec¢i nac¢in: 0,864 p Morove soli (p. a.) stavi se u merni balon zapremine
1000 ml 1 rastvori u vodi; rastvoru se doda 1 ml sumporne kiseline, dopuni vodom do mernog znaka 1 pazljivo promesa
— rastvor A.

10 ml rastvora A prenese se-u balon zapremine 100 ml 1 dopuni vodom do mernog znaka — rastvor B.

I ml rastvora B sadrzi 0,01 mp Fe.

Rastvor B upotrebljava se sveze pripremljen.

Odredivanje

25 ml filtrata, dobivenog prema tacki 6.22, Sto odgovara 1 /20 tezine izmerenog uzorka iz tacke 6.22, prenese se u staklenu
posudu zapremine 50 ml, doda 3 ml azotne kiseline 1 zagreva do klju¢anja. Sada se rastvor u posudi ohladi i prenese
u merni balon zapremine 100 ml, dopuni vodom do mernog znaka i pazljivo promesa.

I ml dobivenog rastvora prenese se u merni cilindar zapremine 50 ml sa brusenim zapusacem, dopuni vodom do 25 ml,
doaa 0,2 ml azotne kiseline, 0,5 ml hlorovodonic¢ne kiseline, 15 ml izoamilalkohela 1 5 ml rastvora amonijumrodanida.
U drugi merni cilindar iste zapremine kao kod prethodnog dodaju se iste koli¢ine vode, azotne i hlorovodoniéne kise-
line, amonijumrodanida 1 izoamilalkohola 1 dodaje rastvorom B do dobijanja istog intenziteta obojenja alkoholnog
sloja u oba cilindra. '

Sadrzaj gvozda u ispitivanom barijumkarbonatu izra¢unava se po obrascu:

V % 0,00001 = 20
G

Bey/ = < 100

gde je:
G = tezina ispitivanog uzorka u pondima prema tacki 6.22.

V. = broj upotrebljenih ml rastvora B.

Odredivanje sadrzaja natrijumhlorida

Izmeri se oko 5 p uzorka barijumkarbonata, stavi u ¢asu zapremine 400 ml, razmuti u 100 ml destilovane vode, zagreje .

na 80 do 90°C i filtruje. Filter se dobro ispira toplom destilovanom vodom, pri ¢emu se pazi da filtrat ne bude previse
(oko 150 do 200 ml). Filtrat koji se hvata u erlenmajer ohladi se, zakiseli sa 3 do 5 ml 20%-ne sumporne kiseline i neu-
traliSe natrijumbikarbonatom p. a. na indikator lakmus-papir. Zatim se doda 1 ml 5%-nog rastvora kalijumbihromata
1 uz neprestano muckanje titriSe 0,1 n rastvorom srebronitrata do pojave prve stalno smedecrvene boje srebrohromata.

Od utrosenih ml 0,1 n rastvora srebronitrata oduzme se 0,2 ml, posto je taj visak potreban da se dobije jasno prelazna
boja rastvora kod titrisanja.

I ml 0,1 n AgNO, odgovara 0,005846 p NaCl

Sadrzaj NaCl u vzoiku barijumkarbonata izraéunava se po slede¢em obrascu:

b+ 0.005846 « 100

NG se==tt
G
gde je:
G = tezina izmerenog uzorka u pondima.
b = broj utrosenih ml 0,1 n rastyora AgNO, za

titrisanje.
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6.6 Odredivanje sadrzaja natrijum karbonata

Odmeri se oko 5 p uzorka barijumkarbonata i stavi u ¢aSu zapremine 500 ml, razmuti u oko 30 ml destilovane vode,
zagreje na 80° do 90°C i zatim filtruje. Filter-papir se dobro ispere toplom destilovanom vodom i filtrat se hvata u erlen-
majer zapremine 300 ml, ohladi se, doda 2 do 3 kapi metiloranza i uz stalno mesanje titriSe se 0,2 n rastvorom HCI
kiseline do prelaska zute u slabo crvenkastu boju.

1 ml 0,2 n HCI odgovara 0,0106 p Na,CO,

Sadrzaj Na,CO, u uzorku barijumkarbonata izraCunava se prema sledecem obrascu:
b x 0,0106 x 100

Na,CO, % =
G

gde je:

G = teZina izmerenog uzorka u pondima,

b = broj utrosenih ml 0,2 n rastvora HCI za titrisanje.
7 Pakovanje, isporuka i oznacavanje
701 Barijumkarbonat se isporucuje pakovan u visestrukim papirnim vrecama od kaSiranog natronpapira, neto tezine 50 kp.
2 Otvori papirnih vreéa s barijumkarbonatom pri zatvaranju se moraju viSe puta presaviti 1 CvIsto uvezati kanapom

111 uSiti.
7.3 Svaka jedinica pakovanja mora da nosi natpis koji sadrzi sledece podatke:

— naziv i vrsta proizvoda,

— neto tezina jedinice pakovanja,

— registarski broj vagona ili drugog prevoznog sredstva,
— oznaka JUS H.B1.021,

— nazlv 1 sediSte proizvodaca.
'8 SmeStaj i ¢uvanje

Barijumkarbonat se smesta i Cuva u suvim prostorijama.

—— |
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Karoserije drumskih vozila JUS

0OZNACAVANJE SEDISTA U AUTOBUSIMA M. N2. 510

Predlog br. 4101

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

#

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje unificirani nacin oznacavanja sediSta, obavezan za autobuse javnog saobracaja sledecih vrsta
prema klasifikaciji vozila JUS M.NO0.010 1 to:

1—631 mali medumesni autobus sa 12 do 21 sedista za putnike;
1—632 srednji medumesni autobus sa 22 do 39 sediSta za putnike;
1—633 veliki medumesni autobus sa najmanje 40 sediSta za putnike;
1—641 mali izletnicki autobus sa 12 do 21 sediSta za putnike;
1—642 srednji izletni¢ki autobus sa 22 do 39 sediSta za putnike;

1—643 veliki izletnicki autobus sa najmanje 40 sediSta za putnike.

Ozna¢avanje sediSta po ovom standardu nije obavezno za gradske 1 prigradske autobuse, ukoliko ont ne sluze za prevoz
pufnika na duzim relacijama u medumesnom saobracaju.
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2 Nadin oznacavanja sediSta
2.1 SediSta za vozaca i za rezervnog vozaca odnosno konduktera ne oznaCavaju se.
1
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'| j J —
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B[[c il
el |
. , |
(\12]12] | [14]]13] 1= .
NI\ I\ [l ‘ /o N
;!‘2”22 24} 23| |i | H ﬁf‘ﬁ
! \_.._.f e/ \SE/ i I —
I | [A]8] |[c]D l];;’fmu]
[37]32] | [34][33] | e |
\ 7\ \ | | it . -
e e g il O A(TL
| | 121 4
|41][42] | [44]143 21212629 23 | [pep3|
AT A G132 ||[3433 ' ] 3
riin J == i q] i f_t' ﬁ-— =\ Eg ¢ @
18571152| | [54]||53 3;;4142”!1 4443 ﬁﬁw gh 41142 | (444
_—/ 4/ " i'_“;ﬁ' | | . . 115 453
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| T ER 61162 | (6
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| L iiﬂ:’z 73] = 71172 | 7473
I . = i ! =
Ul v|[xllY ][z ‘a:afa&,s‘; Cﬁ{’k’_ﬁ' ga::e‘ 8418
L‘*-, \ | I ’- 4
k[_/_/\%/ / JvIx]Y]Z] | Ej@{ ulvx]r[z !
R Al i e e
SI. 1 SIE2 ST Sl. 4 SI. 5
2.2 Sedista u prednjem delu karoserije koja zbog instalacija na vozilu — plasta motora, bubnjeva iznad tockova, komandnih
poluga i sl. — ne pruzaju potpunu udobnost i nisu normalno rasporedena, oznacavaju se velikim latinskim slovima,
pocev od slova A, redom po abecedi. OznacCavanje pocinje od leve strane autobusa, posmatrano u smeru voZznje.
Na sl. 1 prikazan je slucaj kad iza vozaCkog odnosno kondukterskog sediSta u prvom redu postoji samo jedno
takvo sediSte, oznaceno slovom A. Slike 2 do 5 pokazuju druge primere za autobuse domace proizvodnje za oznaca-
vanje sediSta u prednjem delu karoserije, koja ne pruzaju potpunu udobnost te su oznacena slovima A, B, C i D.
2.3 Sedista u srednjem delu karoserije, koja pruzaju potpunu udobnost, oznacavaju se dvocifrenim arapskim brojem.
Prva brojka pokazuje red. Druga brojka pokazuje mesto u redu: sedista s leve strane pored prozora imaju broj 1, sedista
do ovih broj 2, sediSta s desne strane pored prozora broj 3, a sediSta do njih broj 4. Ukratko, sedisSta pored prozora
su neparna, a ona pored prolaza su parna (vidi sl. 1 do 5).
2.4 Pomocna sediSta, ukoliko ih ima, nemaju oznaku.
235 Sedista u poslednjem redu, u zadnjem delu karoserije, oznacavaju se velikim latinskim slovima pocev od Z unazad po
abecedi. Slovom Z oznacava se sediSte pored prozora s desne strane, sediste levo od njega slovom Y, pa dalje slovima
X, V1 U, kao Sto pokazuje Sema sl. 1 i primeri na sl. 2 do 5.
2.6 Oznake se postavljaju na naslon sedista tako da budu lako vidljive.
25T Oznake za sediSta se izraduju i pri¢vrséuju prema JUS M.N2.511 (zasad predlog).
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DK 621.385

Predlog br. 4102 IBSTOTEE @2 3 JU S
SPOLJNI OBLIK I MERE CEVI SA NOVAL PODNOZJEM

N. R1.012

--------

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. novembar 1962.

Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije IEC, publfka{ifja 67, IIl. dodatak, 1958, tip,
67-11-2.

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na spoljni oblik i mere elektronskih cevi bez kapice na vrhu, snabdevenih podnozjem
Noval sa 9 nozica. |

2 Oblik i mere
2.1 Spoljni oblik po ovom standardu izraduje se slicnog izgledg prema crtezu.
A -
A | N - * Mere u mm
L -- - _A i - - : = - I
| | | “Tip | min | maks | maks | maks | min |[M¢2Y71 maks |
| l S| | B _ mera | mera | ASHa | META | mera nargle- mera |
' L, Q| = ' = | |
O W 1 = — | 381 | 262 | 286 |309 |
. - 2 - _ | 492 | 374 | 39,7 | 42,0 |
— : | “3- 1191 | 222 — |603 | 485 | 508 | 53,1
- \UU_U_UDJ \ B [ 4 _ | 71,4 | 596 | 61,9 | 64,2 i
Y 5 _ [ 54,7 [ 42,9 | 452 | 476 |
2.2 Glavne mere 1 tolerancije date su u tabeli.
Samo kotirane mere su obavezne.
2.3 Ukupna maksimalna kota C moze da se nade dodavanjem maksimalnoj koti D maksimalne duZine nozice prema
JUS N.R1.010.
2.4 Kota E meri se od osnovice stopala do crte na vrhu balona, koja je odredena prstenastim granicnim merilom unu-

trasnjeg precnika 11,125 mm --0,025 mm. Ivica granicnog merila koja dolazi u dodir sa balonom treba da je zaob-
liena. Polupre¢nik krivine zaobljenja treba da iznosi 0,127 mm.

2.5 Minimalna mera A odnosi se samo na oblast izmedu vrha balona 1 ravni koja se nalazi 9,5 mm iznad osnove stopala.

2.6 Osa cevi ne sme da odstupa od vertikale na stopalo cevi viSe od 5°.
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Elektronske cevi '- DK 621.385

Predlog br. 4103 ~ PODNOZJE NOVAL SA 9 NOZICA | J US
Granic¢no merilo i postupci proveravanja N. R1. 011

— = ——

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. novembar 1962 |

Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije — IEC, pszhkaﬂ]a 67, I. IZCJG?UL, 1954, tip
67-1-12 b

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na granicno merilo podnozja Noval sa 9 nozica za elektronske cevi prema' JUS N.R1.011

2 Oblik i mere

2.1 Granicno merilo po ovom standerdu izraduje se slicnog oblika prema ovom crtezu.

-\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
iz

%

- -///////
i

¥
Mere u mm
] Oznaka | Minimalna | Nazivna Maksimalnal
. kote mera mera mera
‘ A 11,8745 11,8872 11,8999
| B 1,3081 1,3208 1,3335
- E 28,194 I 28,575 28,956
D 22,225 22,225 22352
E 3,6602 3,6728 3,6855
F — 3,175 —
G 19,050 — =
R — — 0,127 r
o — 6,35 —
a — 36° —
b — 1207 —
252 Glavne mere i tolerancije date su u tabeli.
Samo kotirane mere su obavezne.
2.3 Ekscentricnost krugova preénika A i D ne sme da prekoraci 0,0635 mm u odnosu na granicni krug preénika C.
2.4 Kod kote E tolerancije se ne sabiraju.
2.5

Precnik A, medusobno rastojanje nozica E, preénik rupe za nozice B i tolerancij je odnose se na spoljasnju povrsinu
granicnog merila.

2.6 Mere, metod montaZze, nain priéyriéivanja ispod ravni x—x,; su proizvoljni.
3 Proveravanje grani¢nih mera

Prema JUS N.R1.008 — Standardni postupak proveravanja grani¢nih mera br. 1.
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Predlog br. 4104

251

2.2

Elektronske cevi
SPOLJNI OBLIK I MERE CEVI SA NOVAL PODNOZJEM

I KAPICOM NA VRHU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. novembar 1962.

#

DK 621.385
J US
N. R1.013

Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije IEC, publikacija 67, 111 dodaz;ak, 1958. god.,

tip 67-11-10b

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na spoljni oblik 1 mere elektronskih cevi sa kapicom na vrhu, snabdevenih podnozjem

Noval sa 9 nozica.

Oblik 1 mere

Spoljni oblik po ovom standardu izraduje se slicnog 1zgleda prema crtezu.

A

)J.
”
A.
| a
g
| B |

Mere u mm

o] [ G| b ; :
iTipr Verzija | . ; e Sl
| ' min | maks | maks | min |naziv-| maks | min |naziy-| maks
; | | | | | na | | na |
americka ' - ’l 36,6 ; 39.7 | 42.8 — — —

: britanska == 35,0 : — | 444 | 26,2 . 28,6 | 30,9
Jl americka | L — | 47,7 | 50,8 | 53.9 — | = —
ii 2 britanska | ; = 46,1 SRR S5 h (3744 f 39,7 | 42,0 |
100 | 22| — | 516 | — | 611 | 429 | 452 | 47,6
| americka | | 588 | 61,9 650 — | — | —
i ; . britanska L i — +i 57,2 — 66,6 _ 48,5 | 50,8 | 33,1
| americka | | - — 69.9 | 73,0 | 76,2 — = —
E 5 britanska | j — 1 68,3 [ — 17,7 | 55,6 | 61,9 | 64,2

Glavne mere i tolerancije date su u tabeli.

Samo kotirane mere su obavezne.
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253 Ukupna maksimalna kota C moze da se nade dodavanjem maksimalnoj koti D, maksimalnu duZinu noZice prema
JUS N.R1.010. Pomenute kote obuhvataju toleranciju zbog lemljgnja.

2.4 Kota E meri se od osnovice stopala do crte na vrhu balona, koja je odredena prstenastim grani¢nim merilom unvtra-

‘Snjeg precnika 11,125 mm --0,025 mm. Prstenasto granicno merilo ne moze da se upotrebi kod cevi sa kapicom tipa

JETEC C1 i C3 jer ista poseduju kosuljicu ili okovratnik ¢ija spoljna dimenzija prekoracuje unutraSnji precnik
| granicnog merila.

2.5 Minimalna mera A odnosi se samo na oblast izmedu vrha balona i ravni koja se nalazi 9,5 mm iznad leZista stopala.
2.6 Osa cevi ne sme da odstupa od vertikale na stopalo cevi vise od 5°.

[ Elektronske cevi DK 621.3.032.85:621.385
|  Predlog br. 4105 - PODNOZJE NOVAL SA 9 NOZICA J U S

Mere : N. R1. 010

| Krajnji rok za dostavljanie primedbi: 1. novembar 1962.

| Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije — IEC, publikacija 67, I. izdanje 1954, tip
67-1-12a. '

| 1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na podnozje Noval sa 9 nozica za elektronske cevi.

2 Oblik i mere

| 251 Podnozja po ovom standardu izraduju se slicnog oblika prema crtezu.

D

e —— e —

o !

Detalj nozice

=
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Mere u. mm

Oznaka | Minimal-| Nazivna | Maksimal- |
kote na mera mera na mera | |
A 11,887 = | |
B 0,966 1,016 1,066 |
C 0,381 - 0,889
D = - 22.225
J 4,750 s =3
L - ~ 7,137
| O | == = - 0,508 | |
o le S
| | |
2.2 Glavne mere 1 tolerancije date su u tabell.

Samo kotirane mere su obavezne.

2.3 Kota C na crtezu na svakoj pojedinacnoj nozici moze da varira u propisanim granicama.
2.4 Ceona povrsina nozice, precnika 0, mora biti ravna.
3 = Ispravan razmestaj nozica i njihovo medusobno rastojanje proverava se granicnim merilom po JUS N.R1.0T1. ';

A e e e i L il S il il ) il —— e i, - = e sl e P - T il e, e - - - e e L e " - F e e i . S i B ¢ i M - e e ™ T ] g = E— _ — -

s a L] - - - u —_ - [ S

Elektronske cevi DK 621.385

Predlog br. 4106 | : - JU-S
ENZI
PROVERAVANJE DIMENZIJA N R1. 008

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. novembar 1962. ’

Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke Kkomisije IEC, publikacija 67, dodatak II-57 1 III-58.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje postupke za proveravanje glavnih mera elektronskih cevi 1 njihovih podnozja pomocu gra-
nicnih merila.

2 Standardna granicna merila

Da bi se proverile spoljne mere elektronskih cevi, ispravanost medusobnih rastojanja nozica 1 njihov razmestaj na pod-
nozjima moraju da se upotrebe grani¢na merila, bilo da je stopalo sastavni deo cevi, bilo da je podnozje joS odvojeno
od svog balona. Merila se mogu upotrebiti i za podnoZja koja su ve¢ dogradena na balonu, s tim Sto ne sme da pos-
toji tragova lemljenja duZ nozica. (Za proveravanje pre¢nika nozice bez uklanjanja tragova lemljenja videtl precnik
nozica na podnozjima dogradenim na cev).

3 Mere i tolerancije

Standardna graniéna merila moraju u potpunosti da odgovaraju propisanim standardima.

Tolerancije mera u standardnim grani¢nim merilima nisu tolerancije izrade ve¢ samo tolerancije istrosenosti mertila.

Grani¢no merilo koje nije u propisanim granicama ne sme vise da se upotrebljava.
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4 Izrada

U standardima grani¢nih merila propisane su samo bitne mere. Ostali delovi treba da se prilagode uobiCajenim postup-
cima proveravanja.

Prilikom 1zrade treba imati u vidu:

a. da se obi¢ne rupe prikazane na crtezu merila mogu izraditi i kao umetci caure od kaljenog Celika, vodeci racuna
da se merilo preterano ne oslabi;
b. da povrsine grani¢nih merila moraju biti izradene za oznacenu klasu tolerancije 1 zavrSno obradene;

c. da merilo nema ivice. ako drukéije nije naznaCeno; najveci poluprecnik zaobljenja je 0,12 mm.

S Postupcl proveravanja

U standardima graniénih merila oznacena ukupna tezina odnosi se na tezinu granicnog merila sa dodatnim optere-
¢enjem. Postupak proveravanja oznaCen u standardima grani¢nih merila odnosi se na jedan od sledecih postupaka:

Standardni postapak br. 1

LN
——

Granicno merilo koje je propisano standardom mora se po celoj duzini navlaciti na noZice 1 izvlaciti sa njih bez
naroCitog naprezanja.

5 Standardni postupak br. 2
Nozice se po celoj duzini uvuku u granicno merilo, a zatim se izvlae, pri cemu granicno merilo ne sme da se
odvoji od podloge pod dejstvom sopstvene tezine. |
Granicnom merilu treba dodati opterecenje da se dobije tezina propisana u standardu za odgovarajuce merilo.

Sy Standardni postupak br. 3
U toku proveravanja prstenastim grani¢nim merilom, ravan merila mora biti upravna na osu cevi. Pri tome se ne
zahteva da se osa merila podudara sa osom cevi.

5.4 U slucaju spora koji moze da nastane usled razlike grani¢nih merila, smatra se da je podnoZzje ispravno ako odgovara
merilu koje je u granicama tolerancija izrazenih u prvobitnom sistemu mera, pri cemu proveravanje treba vrsiti na
temperaturi od 20°C 5% 1 relativnhoj vlaznosti od najvise 75%;.

6 Precnici nozica odvojenih podnozja
PreCnici nozica za podnozja koja se naknadno stavljaju na balone smatraju se prihvatljivi, ako njithova vrednost ne
prelazi vrednosti najvecih pre¢nika datih u tabeli u zavisnosti od precnika noZzice iz odgovarajuceg standarda.

Mere u mm
Precnik nozice
. Maksimalna
' Naziyvna maln:
- vrednost vredn_qst
e kod prijema
I .
| 2,362 2,540
3,175 3,352 |
3,962 4,140
4.750 4,953
Na grani¢nom merilu, za nozice nazivnog precnika 2,362 mm, cilindri¢ne rupe mogu imati preénik izmedu 2,540 mm
1 2,5527 mm.
7 - lzuzetno od nacina oznacavanja kvotnim slovima u jugoslovenskim standardima, zadrzana su kvotna slova IEC

preporuke. publ. br. 67, radi 'akSeg poredenja sa pomenutim preporukama.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
POTREBA ZA NARODNO ZDRAVLJE

Krajnji rok za dosltavljanje primedbi: 1. avgust 1962. g.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4107 Farmaceutsko ambalazno staklo — opSti uslovi JUS B.E4.010

- ,, 4108 Farmaceutske boce sa plutanim zatvaracem .. .. JUS B.E4.020
s ,,» 4109 Farmaceutske boce na navoj sa okruglim dnom JUS B.E4.025
1 ,, 4110 Farmaceutske boce na navoj sa ovalnim dnom JUS B.E4.026
s ,, 4111 Medicinski instrumenti — Anatomski skalpeli JUS M.T5.580
< ,,» 4112 Medicinski instrumenti — Operacioni skalpeli .. JUS M.T5.581
= ,, 4113 Hirurske igle — igle za kozu i miSice, oblik
L Y T T Y (D) Sl R S s e et e e e e s ) JUS M.T5.590
e ,, 4114 Hirurske igle — igle za kozu 1 miSice, oblik G,
VENSEO KL EAS TRt o e 1 e C o000 ogo JUS M.T5.591

Ovi predlozi su posebno odstampani i poslati zainteresovanim preduzeéima.
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji_ ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugosloven-
skom zavodu za standardizaciju (Beograd — postanski fah 933) sa zahtevom da im
predlozi budu naknadno dostavljeni.

Primedbe na ove predloge treba dostaviti takode na gornju adresu, do ozna-
cenog roka. | |

ANOTACIJA PREDILOGA STANDARDA IZ OBLASTI
LAKIH METALA I NJIHOVIH LEGURA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

Ovim se stavljaju na javanu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti metala 1 njihovih legura 1 to:

Predlog br. 4115 Oznake stanja proizvoda od aluminijuma 1

N ey Y [Ta] S0t WEEIEL & no 66 40 000 0 0o 6008006000660 JUS C.C0.003
5 ,» 4116 Pljosnate Sipke 1 zica od aluminijuma 1 alumini-

jumskih legura — presovane — Oblik 1 mere ...... JUS C.C3.200
o ., 4117 Pljosnate Sipke 1 zica od aluminiyjuma 1 alumini-

jumskih legura — vucene — Oblik 1 mere .......... JUS C.(C3.201
” ,, 4118 Ravnokraki ugaonici od aluminijuma 1 alumini-

jumskih legura-presovani — Oblik 1 mere .......... - JuUS C.C3.202
. 4119 I-profili od aluminijuma 1 aluminijumskih legura

— presovani — Oblik imere ...................... JUS C.C3.203
X ., 4120 T-Profili od aluminijjuma 1 aluminijumskih Ie-

gura — presovani — Oblik 1 mere ................ JUS C.C3.204
., 4121 I-Profili od aluminijuma i aluminijumskih legura

presoyvanls — OBk 1 T ET e S el te e e et . JUS C.C3.205

Gornje predloge izradila je strucna komisija obrazovana od predstavnika
privrednih preduzeca, ustanova 1 organizacija. Predlozi su posebno odStampani 1
dostavljeni interesentima.

Medutim, ukoliko ima joS interesenata koji nisu dobili pomenute predloge,

onl se mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski
fah 933) sa zahtevom da im se pojedini tekstovi predloga naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
PROIZVODNJE HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

m

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda za bari-

jumkarbonat, tehnicki, Ciji je tekst odstampan u celini.

Pored ovog predloga, ovim se stavljaju na javnu diskusiju 1 sledeci predl_ozi
standarda iz oblasti proizvodnje hemijske industrije:

Predlog br. 4122 Sona kiselina, sinteticka .................... JUS H.G2.015
' . 4123 Kalcijumhlorid, tehnicki .................... JUS H.B1.100
s 4124 Kalcijumkarbonat (precipitirana kreda) et JUS H.B1.102
= ,, 4125 Natrijumhidrosulfit, TANMNOAL Boaamorestnconoad JUS H.B1.041
. 4126 Natrijumsilikofluorid, tehniCki .............. JUS H.B5.050

Navedeni predlozi su umnoZeni i poslati zainteresovanim preduzecima, usta-

novama 1 organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili predloge ovih standarda mogu se obratiti Jugo-

slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da Im
se tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
OPREME ZA KAROSERIJE DRUMSKIH VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.

H

Ovim se stavljaju na jévnu diskusiju sledeci predlozi standarda:

Predlog br. 4127 Oznake sediSta u autobusima  .............. JUS M.N2.511
s ., 4128 Sediste za gradske autobuse .................. JUS M.N2.515
% ., 4129 Prtljaznik na naslonu sedista ................ JUS M.N2.521
- ., 4130 Prikljuéne mere pepeljare na naslonu sedista .. JUS M.N2.522
> ., 4131 Okvir za sliku na naslonu sedista ............ JUS M.N2.523
>3 ., 4132 Rucica za naslon sediSta .................... JUS M.N2.545
. 4133 Univerzalna TuBCE .....u.isinieieeieenn. JUS M.N2.546
5 ,, 4134 Rucica za vrata .......... Fetor Mamep R ne e e pat JUS M.IN2.547
s ., 4135 Prekl(:pna TGRS o aber o B0 a0 0000s 065000006 JUS M.N2.548
= ., 4136 Ceoni Provetrivad ...........ccoeevuneeee.n. JUS M.N2.721
., 4137 Plafonski provetrivad ...............cco.o... JUS M.N2.731
x . 4138 Sarke od aluminijumske legure za vratasca .... JUS M.N2.955
+ ,, 4139 Definicije leve i desne brave, odnosno kvake.... JUS M.IN2.963

Ovi predlozi, kao i predlog JUS M.N2.510, koji je objavlj_en u celostli u ovom
broju biltena poticu od pododbora za karoserije, Odbora za standardizaciju prl

Savetu industrije motora i motornih vozila SIK. Predlozi su umnoZeni i dostavljeni
na misljenje interesentima.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, p.p. 933) sa zahtevom da im se posalju predlozi
koji 1h interesuju.
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ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA 1Z
OBLASTI VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.
——————-___.—____

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda

1z grupe zajednickih elemenata zelezni¢kih vozila:

Predlog br. 4140 Osovinski sklopovi za Sinska vozila. Tehnicki

Dosadasnji standard JUS P. F2.010 objavljen je 1956. godine. U meduvremenu
Je Medunarodna unija Zeleznica (UIC) izdala nekoliko dopuna svojih objava koje
se odnose na osovinske sklopove 1 njihove delove, pa kako je proizvodnja osovinskih
sklopova otpocela u nasoj zemlji bilo je potrebno izvrsiti reviziju ovog standarda.
Stoga je 1zraden predlog II izdanja ovog standarda koji mogu dobiti svi interesenti.
ukoliko ga nisu ve¢ primili. U tom slu¢aju treba se obratiti Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju (Beograd, post fah 933) sa zahtevom da im- tekst predloga

propisi za izradu i isporuku . ........ . JUS P.F2.010

bude naknadno dostavljen.

e

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962.
— e Sl D e

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda i to:

23 33

33 )

35 35

13 23

23 2%

13 94

4142 Gradevinski elementi od gipsa — Gipsane zidne

PLOCEY iy el 0 e e = e e S e e JUS U.N2.100
4143 Gradevinski elementi od gipsa — Gipsane pla-
TONS KEEP L0 C e S A P JUS U.N2.150
4144 Sanitarna oprema — Niski zahodski kotli¢ .... JUS U.N5.130
4145 Sanitarna oprema za kuhinje — Jednostavni
PLAON KSRy R ey N e e S JUS U.N5.300
4146 Sanitarna oprema za kuhinje — Dyvostruki
DGO 5606000000000 000650 6000006000 T e s JUS U.N5.310

4147 Sanitarna oprema za kuhinje — Izlivnik ...... JUS U.N5.320

Predloge za gipsane ploce izradio je Jugoslovenski zavod za standardizaciju.
Predloge za sanitarne opreme izradio je inz. M. Radovié, prof. Tehnickog
fakulteta uw Sarajevu, po zahtevu centra za unapredenje gradevinarstva.

Navedeni predlozi su umnozeni i razaslati zainteresovanim ustanovama, orga-
nizacijama 1 preduzeéima. Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu zatraziti
od Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) da im se tekst
predloga naknadno dostavi. |



STANDARDIZACIJA

23

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
POSTROJENJA GORNJEG STROJA SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. avgust 1962. god.

Predlog br. 4148 Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku skret-

13

b

33

23

33

23

29

33

23

23

33

29

23

33

23

23

33

33

23

23

33

23

23

33

23

29

23

nickih brava

lllllllllllllllllllllllllllllllll

4149 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— sklop

llllllllllllllllllllllllllllllllllllll

4150 Skretni¢ke brave sa Sipom za normalni kolosek

4151 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— sigurnosna poluga

lllllllllllllllllllllllllll

4152 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— TMIEIE Gooinncons o0t os 6080066505 00.0.06060305 i

4153 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— kucista brave 1 osiguraC Sipa |

IIIIIIIIIIIIIII

4154 Skretnicke brave sa $ipom za normalni kolosek
— poklopac kljuaonice sa svornjakom ..........

4155 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek

__ zavrtanj za priévrséivanje brave ../....... et -

4156 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— GENGONIC SIE 5600060 900606606090008 06 Ba0G0

4157 Skretnicke brave sa Sipom za nermalni kolosek
ASTING PlOCICA N e e s o s o

4158 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
—— JCUCISEE DIAVICE! = ik s sraaoreo e oot araore <ol oreys

4159 Skretnicke brave sa Sipom. za normalni kolosek
— poklopac bravice i Sara kljuca

--------------

4160 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
—— i), 1t JOTE(ER, TU742) ¢ oiom 6 60/0.0.6/100/00.0 6 0CIR0 06060 0.0

4161 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— drzac reze sa oprugom 1 Caurom . .............

4162 Skretnicke brave sa Sipom za normalni kolosek
— A0S | @AW b o0 Ao 0605 65 G0 ORDES 0 0 B S aoH 0o L <

zainteresovanih ustanova 1 preduzeca.

ze¢ima 1 ustanovama na misljenje.

JUS P.B2.801
JUS P.B2.101
JUS P.B2.102
JUS'P.Bz.los
JUS P.B2.104
JUS P.B2.105
JUS P.B2.106
JUS P.B2.107

JUS P.B2.108

JUS P.B2.109

JUS P.B2.110

JUS P.B2.111

JUS P.B2.112

JUS P.B2.113

JUS P.B2.114

Ove predloge dostavio je Biro za standardizaciju ZJZ posle diskusije i anketiranja
Ovi predlozi su naknadno dostavljeni od strane JZS zainteresovanim predu-

Interesenti koji nisu dobili predloge standarda mogu se obratiti Jugosloven-

skom zavodu za standardizaciju (Beograd, poStanski fah 933), sa zahtevom da 1m
se tekstovi predloga naknadno dostave.

W



- MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje Jje Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije
za standardizaciyju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, Cij1 je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa pod-
rucja standardizacije. |

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za stapdardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a PO posebnom pismenom trazenju, uz obavezu plac¢anja
troskova foto- ili mikrofilmske reprodukcije. |

IzveSta] o radu u 1961. godini.

ISO/TC 1 — Navoji | ISO/TC 84 — Medicinski Spricevi i injekcione igle
Izvestaj o radu u 1961. godini. Dokumentacija sa zasedanja u Parizu.
ISO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor ISO/TC 99 — Polupreradevine od drveta
Izvestaj o radu u 1961. godini. Nacrt preporuke za hrastov parket.
ISO/TC 4 — Guma . ; Privrgmeni dnevai red za I zasedanje koje ce
_ ‘ : . | - se odrzati od 29. maja do 1. juna 1962.
Privremeni dnevni red za X zasedanje, koje Bukie 2 ) -
ce se odrzati od 28. maja do 2. juna 1962. |
S Londonn: J IEC/TC 2 — Rotacione masine
Mere cetkica i1 drzaca za elekiricne masine.
ISO/TC 8 — B ' : :
/ md?gradn]a, Na diskusiji do 30. aprila 1962.
| Izvestaj o radu u 1961. godini. IEC/TC 3 — Graficki simboli
ISO/TC 17 — Celik | Zapisnik sastanka Komiteta odrzanog od
Izvesta] o radu u 1961. godini. 19. do 24. juna 1961. u Interlakenu.
ISO/TC 26 — Bakar i bakarne legure IEC/TC 10 — Izolaciona ulja
Izvestai o, radu ul 1961, godini {EC qutupa%c za utvrdivanje dielektricke
E | ' cvrstoce 1zolacionih ulja. Upuceno na saglasnost
ISO/TC 27 — Cvrsta mineralna goriva po Sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje
Izvesta] o radu u 1961. godini. je 31. jul 1962.
[SO/TC 28 — Nafta i proizvodi prerade nafte IEC/TC 23 — Instalacioni pribor
Izvestaj o radu u 1961. godini. Predlog preporuka za utikace, prikljucnice !
natikace za upotrebu u industriji. Na diskusiji
IS — bl : : :
O/TC 34 Pﬁl]ODrIWEdnl p!‘OlZ‘FOdl do 31 - majﬂ 1961.
IZVﬁgtaj pOtkomiteta 5 }}Mleko 1 mlee:ni PIo- IEC/TC Y — Sija]_ice ; prihﬁr
izvodi o radu u 1961. godini. Podnozje G 10q za fluorescentne cevi
ISO/TC 41 — Remenice i remenje (uklju¢. klinasto remenje) Grlo G 10g za fluorescentne cevi
Izvestaj o radu u 1961, godini. Gornji predlozi su upuceni na saglasnost po
ISO/TIC 54 — Etarska ulia §es§c_~meseénom pravilu. Rok za glasanje je
DI - O el 30. jun. 1962.
Vet RONTa TLL ALY - godini. Propisi za svetiljke za fluorescentne cevne
ISO/TC 74 — Hidrauli¢na veziva sijalice. Upuceno na saglasnost po Sesto-
Izvestaj o radu u 1961. godini. mesecnom pravilu. Rok za glasanje je 31.
_ jul 1962.
ISO/TC 77 — Azbestcementni proizvodi i 3 : ) o e e
* ‘ ‘ S e IEC/TC 45 — Elektri¢ni merni instrumenti u vezi jonizujucih
Privremeni dnevni red za VII zasedanje koje zradenja
¢e se odrzatiod 7. do 11. maja 1962. u Meksiko it # .
Sitiiu Zapisnik sastanka Komiteta odrzanog od
| 2. do 7. oktobra 1962. u Ruanu.
ISO/TC 82 — Rudarstvo ey, : e,
* : : : . IEC/TC 46 — Kablovi, zice 1 talasovodi za telekomunikacione
Privremeni dnevni red za Il zasedanje koje dce uredaje
se odrzati od 8. do 10. maja 1962. u Essenu. Zapisnik sastanka podkomiteta za talasovode,
[SO/TC 83 — Gimnasticke sprave i sportska oprema - koji je odrzan od 26. do 28. juna 1961. u Inter-

lakenu.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, koji ima vrlo obimne sbhirke inostranih standarda. Strucnjaci, zainteresovane ustanove | preduzecda, mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Radi eventualne nabavke originalnih standarda iz inostranstva svaki
interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrSnog veca — istocno krilo — Novi
Beograd), s obzirom na postojecl sporazum, po kome inostrane organizacije za standardizaciju salju syoje standarde u inostran-
stvo samo po preporuci nacionaine organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upucenom Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveze da ¢e troskove nabavke standarda nadoknaditi u devi-
zama i dinarima preduze¢u »Jugoslovenska knjiga« — Beoerad, Terazije 27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu 1l
nekom drugom preduzeéu koje je ovlasceno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka
usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloziti 1 saglasnost tog preduzeéa za izvrSenje placanja u devizama ino-
stranom isporuciocu. Samo izuzetno placanje u devizama vrsice ,,Jugoslovenska knjiga‘* za ustanove i preduzeca kojil ne raspo-

lazu devizima.

IS (Ind.) — Indija

AS — Australija

ASTM — USA NEF — Francuska

BDS — Bugarska PN — Poljska

BS — Vel. Britanija SABS — Juznoafricka unija

ESNI —CSSK STAS — Rumunija

DIN — Savezna repub. Nemacka TGL — Nemacka demokratska republika

DK 635 — Povrtarstvo — Bastovanstvo. Cvece ¥ BDS 3055—357. Pakovanje, oinaé&vanje, cuvanje meSnih
BDS 1124—55. Kasni stoni krompir - proizvoda
BDS 3451—58.- Pt BDS 3068—57. SusSeno govede meso
CSN 46 2211—60.  Stoni krompir EIDE SHUB=lk Mesacagsalana
OSN 46 2261—54.  Stoéni krompir BDS 3106—57. Kuvano govede 1 svinjsko meso sa
| slaninom
CSN 46 4040—58. Seme i plodovi povréa BDS 3107—57. Suseno svinjsko i govede meso
CSN 46 4208—58. Kineski kupus BDS 3108—57. Salama bugarska 1 ,,Slakvurst,,
CSN 46 4280—54. Paradajz (rajéica) BDS 3135—358. Suseno svinjsko meso ,,kajzer*
CSN 46 4540—58. Semenski materijal cveca BDS 3142—358. Svinjska mast za tehniCke svrhe
PN-56 R-75350 Sveze povrée. Pakovanje i oznacavanje - BDS 3160—>8. Kuvana govedina
BDS 3161—358. Kobasice od svinjskog 1 govedeg mesa
DK 636 — Stocarstvo. Gajenje stoke. Gajenje domacih zZivotinja BDS 3165-—58. Krakovska salama
BDS 4318—60. Flasa (cucla) za ishranu teladi BDS 3190—358. Konzervirano svinjsko kuvano meso
PN-57 R-78510 Pitomi zeCevi BDS 3204—0>8. CeSagija za konje
PN-55 R-78721 Zivotinje koje se gaje za krzno BDS 3207—358. Svinjsko meso za preradu
PN-55 R-78950 Metode gajenja priplodne stoke BDS 3294—58. Kuvano svinjsko meso (kraka)
BDS 3386—38. Posno kravlje mleko kao stocna hrana
DES6S7Saatroizvodifdomatiiizivoling BDS 3601—59. Teleée meso sa mladim pasuljem
BDS 18—57. Slaninasta salama BDS 3691—S59. Pirinska salama
BDS 127—57. Kuvano govede 1 svinjsko meso BDS 3701—>59. Berlinska salama
BDS 337—50. Kuvano ovéije meso BDS 3702—59. Salama »iskra«
BDS 2030—S55. Kuvano svinjsko i govede meso CSN 57 1170—60. Ementalski sir
BDS 2361—56. Aluminijumove kante za mleko CSN 57 6110—53.  Smrznute govede' Cetvrtl
BDS 2438—509. Svinjska safalada CSN 57 6112—55. Smrznuta govedina za preradu
BDS 2589—358. Suseno govede i svinjsko meso sa sla- CSN 57 6114—53. Smrznuto iseceno govede meso
ninom CSN 57 6330—54. SuSeni govedi mehur
BDS 2651—56. Kravlji sir iz rasola CSN 57 6331—54. SuSeni teleci mehur
BDS 2984—57. Roleti od svinjskog mesa CSN 57 6332—54.  SuSeni svinjski mehur
BDS 3014—57. Bela salama CSN 57 6365—54. Soljeni govedi burag
BDS 3015—57. Salam »paprikac GSN 57 6375—55.  Krv i krvna plazma
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CSN 57 6950—53.
CSN 57 6951—53.
CSN 57 7060—S55.
CSN 57 7090—S55.
CSN 57 7112—S55.
CSN 57 7129—55.
CSN 57 7144—55.
CSN 57 7160—S55.
CSN 57 7222—53.
CSN 57 7223—57.
CSN 57 7224—53.
CSN 57 7226—55.
CSN 57 7227—55.
CSN 57 7228—55.
CSN 57 722955,
CSN 57 7230—S55.
CSN 57 7231—55.
CSN 57 7233—55.
CSN 57 7234—S55.
CSN 57 7235—55.
CSN 57 7236—55.
CSN 57 7237—S55.
CSN 57 7238—55.
CSN 57 723955,
CSN 57 7264—53.
CSN 57 7267—S55.
CSN 57 7269—55.
CSN 57 731555,
CSN 57 7405—55.
CSN 57 7412—53.
CSN 57 7414—53.
CSN 57 7426—S55.
CSN 57 7427—S55.
CSN 57 7458—57.
CSN 57 7510—S55.
CSN 57 7511—55.
CSN 57 7620—53.
CSN 57 762653,
CSN 57 7750—53.
CSN 58 0390—56.
CSN 58 384—55.
PN-56 A-82110

PN-56 A-82111

PN-56 A-82112

PN-56 A-82113
PN-57 A-86001

Svinjsko meso u rasolu
Govede meso u rasolu
Suseni govedi jezik kuvani
Suva slanina

Sardeljxe od meSanog mesa za dija-
betiCare

Kobasice za dijabetic¢are
Slovacke domace kobasice
Pasteta od jetre
Slovenska salama
PreSovana salama
Cabajska salama

Praska salama
Hlavickova salama
Sleska salame

Berlinska salama
Durinska kobasica
Gothajska salama
Metska salama

Mozaik salama

Poljska salama

Kobasica punjena dzigericom
Salama sa belim lukom

Krakovska salama

Dijetalna salama

Trajna salama 80%

Lovacka salama

Letnja trajna salama

Sleska salama

Kobasica sa dodatkom vina
Kobasice faSirane
Kobasice-krvayice

Krvavice kuvane

Salama sa lukom

Salata od govedih gubica
Isitnjeno meso, meSano, sirovo
[sitnjeno meso za kobasice
Svinjsko meso u sopstvenom soku
Govede meso u sopstvenom Sosu
Mleveno meso u konzervi

Cvarci

Becki rostbif

Utvrdivanje sadrzine vode -u mesu
Utvrdivanje sadrzine masti u mesu

Utvrdivanje sadrzine kuhinjske soli u
mesu

Utvrdivanje belancevine u mesu

Mleko specijalnog kvaliteta

DK 643.3 — Sudovi za kuhinje. Pomoéni probor
BDS 2372—59.

DK 644 — Grejanje. Boijleri
BS 3456:Sect.
Al : 1961,

Cediljka za sirenje

Elektrotermicke naprave. Odeljak Al

Opsti tehnicki uslovi

- A10 : 1961.

BS 3456 : Sect.

A8 : 1961. Elektrotermi¢ke naprave. Odeliak AS
Elektri¢n: grejaci za uronjavanje
DIN 44421—61. Prirubnica za bojlere od 30 do 120 1.

Konstruktivne mere.

DK 648.4 — Sprave za glaéanie
BS 3456 : Sect.

Elektrotermicke naprave. Odeljak A10.
ElektriCna parna glacala.

BS 3456 : Sect.

A9 : 1961.

Elektrotermicke naprave. Odeljak A9
Elektricna glacala |

DK 656.05 — Regulisanje saobracaja

AS No. CE. 1—60. Pravilnik o oblicima arumskih sao-
bracajnih znakova, njihovoj Ilokaciji.

: - postavljanju 1 primeni
AS No. 36—1960. Propisi o drumskim saobraéajnim zna-
kovima

AS No. 37—1960. Oblici slova i brojeva za saobracajne

znakove.

DK 66.062 — Rastvaraci

CSN 66 1205—60. Rastvaraci i razredivaci. Metanol, sin-

teticki
DK 661 — Hemijski proizvedi u uzem smislu
BDS 1081—52. Hlorovodonicna kiselina, tehnicka
BDS 1152—52. Sumporna kiselina 1 oleum
BDS 1420—353. Komprimovani amonijak. sinteticki
BDS 3271—60. Reagensi. Azotna kiselina
BDS 4283—60. Natrijumfloorid, tehnicki
BDS 4323—60. Hloroform (trihlormetan), reagens
BDS 4461—48. Reagensi. Azotna Kkiselina, koncentro-
vana
BDS 9585—61. Acetaldehid, tehnicki
BDS 9595—61. Magnezijumborat
BDS 9598—61. Celuloza. Metoda odredivanja sadrzaja

alta, beta 1 gama-celuloze u alkalnoj
celulezi posle destrukcije

CSN 68 3051—59. Granulirani superfosfat neutralizovani

IS (Ind) 1683—60. Tehnicki propisi za barit za potrebe
gumarske 1ndustrije

IS (Ind) 1684—60. ‘Tehnicki propist za prirodni oksid
gvozda (crveni) za potrebe gumarske

industrije

Pentahlorfenol u rastvoru =za zastitu
drvenih gradevinskih delova u zemlji,
profiv termita

SABS 618—1960.

STAS 991—60. Tecni hlor
STAS 3853—60.
STAS 4465—60.
STAS 6262—60.

TGL 6726—1960.
TGL 7430—1960.

Barljjumkarbonat

Anorganski pigmenti. Hromno zeleno
AKktivnl agensl za emulzione faze
Hemikalije. Urea, tehnicki kvalitet

Hemikalije. Kaprolaktam (Laktam
E-aminokapronske kiseline)
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TGL 8018—1960.
TGL 8070—1960.

TGL 8117—1960.
TGL 8119—1960.

TGL 8449—1960.

Hemikalije. Ugljendisulfid, tehni¢ki

Hemikalije. Natrijumtripolifosfat

(NasSP3010)
Hemikalije. Dietiletar

Hemikalije. Monohlorsiréetna kiselinas

cista 99 /100.
Hemikalije. Srebronitrat

DK 662 — Eksplozivi. Goriva

BDS 48—50.
BDS 1525—53.
BDS 4317—60.

CSN 38 5525—60.

CSN 38 5526—60.

CSN 66 8069—60.

SABS 689/691—60.

STAS 1721—60.

DK 663 — Industrija

BDS 2838—57.

CSN 56 9355—59.

Sigurnosni eksplozivi na bazi trinitro-
toluola

Nitroceluloza za proizvodnju lakova

Trinitrotoluol (trotil). Metoda odredi-
divanja sadrzaja trotilne praSine i tro-
tilnih para u fabrickim prostorijama.
Odredivanje sadrzaja piridinskih baza u
koksnim gasovima

Odredivanje sadrzaja benzola 1 gasnog
benzina u koksnim gasovima

Odredivanje sigurnosti eksplozivnih ma-
terija pri njihovoj upotrebi u eksplo-
7zlvno] sredim
Tecnil gasovi

Ulja za energetske svrhe

vrenja. Industrija pica

Vino gazirano »pelin«

Sok mrkve

DK 664.7 — Mlinarstvo

CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN
CSN

CSN

CSN
CSN

CSN

CSN

CSN

CSN

CSN 52 0045—55.

52

52

52
52

52

52

52

52

0011—353.
0030—355.
0032—55.
0033—55.
0034—55.
00335—55.
0036—S55.
0037—55.
0038—55.
0039—S55.
0040—55.
0041—55.
0042—55.
0043—355.
0044—S55.

Mlinovi za zitarice
Masine u mlinarstvu. Opsti uslovi
Horizontalna sSila u mlinarstvu

Jednokrilni prihvatni ramovi, horizon-
talnog polozaja

Jednokorpusni ramovi,

polozaja

horizontalnog

Dvokorpusni prihvatni ramovi, horizon-
talnog polozaja

Jednokorpusni ramovi sita, horizontal-
nog polozaja

Dvokorpusni ramovi sita, horizontalnog
polozaja

Gornji ramovi sita, horizontalnog polo-
7aja,
Gornji ramovi, horizontalnog polozaja

Jednokorpusni nizi ramovi, horizontal-
nog polozaja

Dvokorpusni nizi ramovi, horizontalnog
polozaja

Trokorpusni nizi ramovi, horizontalnog
polozaja

Cetvorokorpusni ramovi, horizontalnog
polozaja

Jednokorpusni nosec¢i ramovi, horizon-
talnog polozaja

Dvokorpusni noseci horizon-

talnog polozaja

ramovil,

CSN 52 0046—S55.
CSN 52 0047—S55.
CSN 52 0048—55.

Prijemna grla, horizontalnog polozaja

Niza grla, horizontalnog polozaja

Cetke horizontalnog polozaja u mli-

narstvu

DK 664.8/.9 — Tehnika konzervisanja

BDS 3157—58.

CSN 57 6361—57.
CSN 57 7001—S55.
CSN 57 7752—S55.
CSN 57 7811—57.
CSN 57 7814—S55.
CSN 57 7815—55.
CSN 57 7816—S55.
CSN 57 7817—55.
CSN 57 7818—55.
CSN 57 7819—S55.
CSN 57 7820—55.
CSN 57 7821—S55.
CSN 57 7822—S55.
CSN 57 7824—55.

CSN 57 7899—55.

Konzervirani paradajz — celi

Suseno telece Skembe

Svinjsko suSeno meso na dimu

PasSteta od Zzivine

Svinjsko meso sa graSkom (konzerva)
Gulas od govedih® glava

Govedl gulas

Govede meso sa povrcem (konzerva)
Gulas od svinjskih glava (konzerva)
Telece meso sa povrécem (konzerva)
Kuvani govedi bubrezi konzervirani
Govedi jezicl sa slaninom
Konzervirana svinjska pleéka

Ovcije meso sa belim lukom

Konzervirana svinjska pluéa u kiselom-

rastvoru

Smirznuti govedi gulas sa povréem

DK 665 — Ulja, masti. Voskovi

CSN 58 0340—56.
CSN 58 0350—S55.
CSN 58 0351—55.
CSN 5% 0370—S55.

NF M 07—011/55.

NF M 07—012/56.

NE M 07—014/56.

NF M 07—015/57.

NE M 41—002/55.

NF T 60—104/61.

NF T 60—125/61.
SABS 625—1960.

TGL 6175—59.
TGL 6276—S59.
TGL 8845/61.

Sirovi govedl loj

TOplj eno svinjsko salo

- Rafinovano svinjsko salo

Topljeni govedi loj

Nafta 1 mnaftini derivati. Odredivanje
tacke zapaljivosti u zatvorenom sudu

Nafta 1 naftini derivati. Oksidaciona
stabilnost benzina. Metoda odredivanja
indikacionog perioda paljenja

Nafta 1 naftini derivati. Odredivanje
sadrzaja tetraetilolova u teCnim gorivima
(benzina)

Nafta 1 naftini derivati. Ogled koro-
zionith osobina naftinth proizvoda s
bakarnom trakom

Tecni naftini gasovi. Dokazivanje sadr-
zaja visith ugljovodonika u trgovackom
propanu

Ulja 1 masti za industriju. Metoda odre-

-divanja boje naftinih derivata uporedi-

vanjem sa standardnom skalom boja

Ulja 1 masti za industriju. Odredivanje
deemulzionog broja turbinskih ulja

Mastiks na bazi bitumena za potrebe
elektrotehnicke

Antikoroziona ulja
Antikorozione masti

Galvanski elementi. Mase za zelivanje.
Tehnickl uslovi za 1sporuku

DK 666 — Staklo. Emajl. Keramika. Gips. Vestacki kamen.

ASTM C 45—25.

Cement. Beton.

Negaseni i gasSeni kreC za kuvanje krpa
za potrebe industrije papira
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ASTM C 46—27.

ASTM C 53—52.T
ASTM C 258—52.

ASTM C 259—52.

F

ASTM C 400—57.T

ASTM C 433—59.T

BDS 4062—60.
DIN 52 324—60.

DIN 52 328—61.

Negaseni kre¢ za proizvodnju sulfitne
pulpe

Negaseni 1 gaSepi kreC za preciScavanje
vode .
Negaseni kre¢ za proizvodnju kalcijum-

~ karbida

Gageni kre¢ za proizvodnju mastl za
podmazivanje masinskih delova

Ispitivanje negasenog 1 gaSenog kreca za

neutralizaciju otpadnih kiselina

Negaseni 1 gaSeni kreC za proizvodnju

-hipohlorita

Staklene boce za soda vodu (sifoni)
Ispitivanje stakla. Odredivanje tempe-
rature transformacije
Ispitivanje stakla. Odredivgnje koefici™
jenta Sirenja stakla

DIN E 52 330—1961. Ispitivanje stakla. Odredivanje sadrzaja

DIN E 58.925 B1.
1 :1961

DIN E 89 952—61.

DIN E 89 953—61.

IS (Ind) 1685—60.
SABS 617—59.

STAS 5551—60.
TGL 7689—-1960.

DK 667 — Industrija

A.S. K 109—59.

A.S. K 110—59.
A.S. K 113—1959.

BDS 2754—57.
BDS 4169—60.
BS 1014:1961.

CSN 43 3009—60

CSN 67 3063—60.

CSN 67 3151—60.

CSN 67 3152—60. -

CSN 67 3155—60.

CSN 67 3156—60.

Emalj-lakovi

organskih materija u staklenim tkaninama
i proizvodima izradenim od ovih

Optic¢ko staklo. Pojmovi. Podela. Nazivi
Stakla za umetanje, obojena, za brodske
i nepokretne signalne lampe |
Stakleni cilindri za petroleumske brodske
i pozicione signalne lampe

Tehnicki propisi za omekSivaC za pO-
trebe gumarske industrije

Staklene boce za pﬁé.kovanje alkoholnih
pica ‘

Staklene boce za termose

Ravno staklo. Fotografsko staklo. Teh-
nicki uslovi

|

bojenja

Uljani ‘premazi za pripremu drvenih
povrsina

Uljani premazi za prvo previacenje
za opsStu wupotrebu za
spoljne radove

Nitrocelulozni kitovi

Uljani lak tipa »kopal«

Tehnicki propisi za pigmente za bojenje

~ cementa, magnezijumoksihlorata 1 betona

Obelezavanje konstrukcionog cCelika za
valike

Premazi. Metode ispitivanja. Vizuelna
ocena sjajnosti gotovih premaza

Lakovi za elektrotehnicke potrebe. Pri-
prema uzoraka za lakovanje

Lakovi za elektrotehni¢ke potrebe. Pri-
prema staklenih tkarina za lakovanje
[akovi za elektrotehnicke potrebe. Ispi-
tivanje stabilnosti lakova na povisenim
temperaturama |
Lakovi za elektrotehnicke potrebe. Ispi-
tivanje obrazovanja pokozZice u otvore-
nom sudu

CSN 67 3158—60.

CSN 67 3161—60.
CSN 67 3162—60.
CSN 67 3163—60."

CSN 67 3179—60.

CSN 67 3186—60.
CSN 67 3188—60.
CSN 67 3194—60.

DIN E 53 211—61.

SABS 064—60.
SABS 436—60.
SABS 630—60.

SABS 663—1959.

SABS 682—59.
SABS 683—59.

Amendment
SABS 684—59.

- SABS 684—59.

Amendment 1
STAS 6227—60.

STAS 6228—60.

STAS 6229—60.

STAS 6230—60.

STAS 6233—60.

=

Lakovi za elektrotehnicke svrhe. Odre-
divanje teCljivosti metodom po Matisu
(Matthis) |
I akovi za elektrotehnicke svrhe. Odredi-
yvanje vremena Susenja

Lakovi za elektrotehnicke potrebe. Ispi-
tivanje obrazovanja pokrivne skrame

[ akovi za elektrotehniCke svrhe. Ispi-
tivanje suSenja laka u dubini |
Lakovi za elektrotehnicke potrebe. Odre-
divanje otpornosti prema -toploj vlazng]
atmosferi |

Iakovi za elektrotehniCke potrebe. Ispi-
tivanje filma laka prema uticaju ulja.
Lakovi za elektrotehnitke potrebe. Ispi-
tivanje laka na uticaj korozije

[ akovi za elektrotehnicke potrebe. Izola-
cione otpornosti na ugaono savijanje
Ispitivanje premaza. Odredivanje vremena
isticanja 1 standard CaSice sa diznom
Uputstvo za pripremu celicnih povrsina
7a Nanosenje premaza

Propisi za zavrsne premaze na alumini-
jum, otporne prema vodi

Dekoracioni emalji sa visokim sjajem
organskim rastvaraima za unutrasnje
1 spoljne radove :

Osnovni i emalji-premazi za bolnicki
namestaj :

Zavrsni premaz na bazi aluminijuma

Premazi za podove
Premazi za konstrukcione celike

Premazi za konstrukcione Celike
Organske boje. Odredivanje stabilnosti
boja prilikom pranja u organskim ras-
tvaracima

Organske boje. Odredivanje postojanosti
boja prema azotovim oksidima |
Organske boje. Odredivanje stabilnosti
pri pranju

Organske boje. Odredivanje stabilnosti
prema H50,

Vlaknasti poluproizvodl 1z industrije
celuloze

Dokazivanje slobodnog hlora

DK 668 — Industrija raznih organskih hemijskih proizvoda

BDS 543—51.
BDS 655—51.
BDS 678—51.
BDS 1041—52.
BDS 4091—60.
BDS 4284—60.
BDS 3357 : 1961.

Kostano tutkalo
Lavandulovo ulje

Kazeir iz mleka, tehnicki
Sumporna boja crna
Borova smola, sirova

Toluol,

Tehnicki propisi za proizvodnju tutkala
porekla za dekoracione

reagens

zivotinjskog
potrebe
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IS (Ind) 1694—60.

{S (Ind) 1695—60.

IS (Ind) 1696—60.

Is (Ind) 1697—060.

IS (Ind) 1698—60.

STAS 933—60.
STAS 1774—60.

Tehnicki propisi za tartrazin (frinatriju-
mova so 4—35 hidroksipirazol-3-karbon-
ske kiseline)

Tehnicki -propisi za organsku Zutu boju
ECF

Tehnidki propisi za amerant (trinatri-

jumova so 1-2-hidroksinaftalin 3 . 6
disulfonske kiseline)

Tehnicki propisi za eritrozin (dinatrijum
tetrajodofluorecelin)

Tehnicki propisi za indigokarmin
Nitrobenzol, te'hn.iﬁ':ki |

Anilin, tecnl

DK 699 — Metalurgija |
BS 3338 : Part 1:61. Uzimanje uzoraka 1 metode analize

BS 3338:Part 2:61.

| BS 3338:Part 7:61.

BS 3338:Part 11:61.

BS 3338:Part 12:61.

CSN 42 0511—61.

DK 672.71 — Nozevl

BDS 3152—358.

CSN 23 2505—56.
CSN 23 2550—57.
CSN: 23 2555—56.

DK 674.04 — Drvna

BS 838:1961.

DK 676 — Industrija

BDS 9582—60.

BDS 9590—61.
BDS 9596—61.

CSN 50 3436—60.
CSN 50 5303—55.

IS (Ind) 1060
(Part II)—60.

NF H 13—001/61.

NF Q 03—001/58.
STAS 731—60.
STAS 2107—60.
STAS 3666—60.
STAS 6209—60.

kalaja i kalajnih legura. Uzimanje uzora-
ka i1z kalajnih ingota

Uzimanje uzoraka 1 metode analize
kalaja. 1 kalajnih legura. Odredivanje
kalaja u Sn-ingotima
Uzimanje uzoraka 1
kalaja 1 kalajnih legura. Odredivanje
srebra. u kalaju za lemljenje

Uzimanje uzoraka 1 metode analize
kalaja 1 kalajnih legura. Odredivanje
kalaja u kalaju za lemljenje.

Uzimanje uzoraka i metode analize
kalaja 1 kalajnih legura. Uzimanje uzo-
raka kalaja za lemljenje

Hemijska analiza tehnickog gvozda. Od-
redivanje mangana

""H

Mesarskl noz
Vocarskl noz
Nozevi za seCenje zaklane zivine

Jednostavnl vocarski noz

industrija. Impregnisanje

Ispitivanje toksi¢nosti sredstava za impre-
gnaciju. dryeta

hartije

Karton. Metoda odredivanje jaGine pri
previjanju

Dekorativne slojaste plasticne materije
Papir. Metode odredivanje prasSnjanja
Papir za kopije

SkladiSta za smrznute Zivotne namirnice
Metode uzimanje uzoraka 1 ispitfivanja
papira 1 slicnih proizvoda

Ambalaza od kartona. Sanduci za jabuke
| kruske |

Papir. Ispitivanje papira 1 kartona

Makulatura za izradu omotnog paﬁira

" Sulfitni papir

Upijaél papir
Vlaknasti
celuloze.

poluproizvodi iz industrije

metode analize

STAS 5210—60.

STAS 6211—60.

STAS 6212—60.

STAS 6240—60.

STAS 6263—60.
DK 577 — Tekstilna
BDS 4313—60.

BS 3344:61.

DK 678 — Industrija

A.S.CK. 6—60.

ASTHZ- 10501959
BDS 9639—61.

BS 3379:61.

CSN 64 0310—56.

DIN 53 422:1961.

DIN E 53 446—60.

DIN Vorncrm
53461—61.

DIN E 53 464—61.

DIN 53 726—61.

SABS Amendment
No 1, 202—61.

Odredivanje rastvorljivosti celuloze u
rastvoru natrijumhidroksida

Vlaknasti proizvodi iz industrije celuloze.
Odredivanje bakarnog broja
Vlaknasti poluproizvodi- iz industrije
celuloze. Odredivanje sadrzaja masti i
lepkova

Vlaknasti poluproizvodi iz industrije
celuloze. Odredivanje alkaliteta aciditeta
Vlaknasti poluproizvodi iz indusfrije
celuloze. Odredivanje alfa, beta 1 gama
celuloze

Kartonska ambalaZa za opStu upotrebu
industrija

Pomocéna sredstva za tekstilnu industriju.
Akaril B

Kvantitativna hemijska analiza binernih
smesa triacetatne celuloze 1 drugih odre-
denih vlakana

makromolekularnih materija. Industrija
cume. Industrija veStackih materija
Plasticne materije za kalupovanje
Celulozne lepljive trake za leplienje
Vinilhlorid u folijama

Delovi za vozila, izlozeni opterecenju,
od savitljivog penastog uretana (poli-
etarskog tipa)

[spitivanje plastiénih materija. Ispitivanje
polivinilhlorida (PVC)

[spitivanje Cvrstih penastih materijala.

Opit smicanjem

Ispitivanje plasticnih materija. Odredi-
vanje granica postojanosti pri zagrevanju
u odredenom vremenskom intervalu
Ispitivanje plasticnih materija. Odredi-

vanje postojanosti oblika na toploti
po preporuci ISO/R 75

Ispitivanje plasticnih materija. Odredi-
vanje stepena skupljanja posle preso-
vanja 1 posle zagrevanja od preseka
izradenih od termoreaktivnih plastiCnih
materija

Ispitivanje plasticnih materyja. Odredi-
vanje viskozitetnog broja 1 K-vrednosti
polivinilhlorida u rastvoru

Mansete od prirodne gume za hidrauliCne

cilindre na motornim vozilima

DK 682.95 — Kuhinjske peci L

DIN 44912 B1.2/61.

Otvori za grejne ploCe na elektricnim
stednjacima. Glavne mere

DK 686.861 — Mastionice

STAS 4912—60.

DK 691.51 — Krec
ASTM C 25—58.

Staklene boce za mastila 1 tuseve

Hemijska analiza kreCnjaka, negasSenog
1 gaSenog kreca

DK 697.9 — Postrojenja za provetravanje

DIN E 1943 B1.3:61.

Postrojenja. za provetravanje (VDI pro-
pisi za provetravanja). Provetravanje
vozila.



RESENJA O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA OBJAVLJIENA U SLUZBENOM LISTU
FNRJ

Sluzbeni list FNRJ br. 50 /1961.

Na osnovu cl. 4. i 25. stav 4. Zakona o Jugoslovensklm standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donam

- RESENJE |
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI
ALATA ZA OBRADU DRVETA

1. U 1izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se sledeci jugoslovenski standardi:

Alat za obradu drveta. Rudica za ruéne pravougaone testere za grubo rezanje .. JUS K.D1.920
Alat za obradu drveta. RuCica za rucne trapezne testere za grubo rezanje .... JUS K.D1.921
Alat za obradu drveta. Ruéica za rucne testere za 1Zzrezivanje rupa  ........ JUS K.D1.922
Alat za obradu drveta. DrSke za potezne testere HIPAAS B e e e | (1 SURED)EO3()

. Navedeni Jugoslovensh standardi objavljeni su u posebnom 1zdanju Jugoslovenskog zavoda za
standardlzacuu koje ¢ini sastavni deo OvVOg resenja.

3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. marta 1962. godine.

Br. 21—6771 ' - Direktor
8. decembra 1961. godine - Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd | | Inz. Slavoljub Vitorovié, s.r.
&
LS £

Sluzbeni list FNRJ br. 53 /1961.

Na osnovu ¢l. 4. 1 25. stav 4. Zakona o jugcrsiovenskim standardima _(»Sluibeni list ENRJ«, br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA 1Z OBLASTI ALATA
ZA OBRADU DRVETA

l. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se sledeéi jugoslovenski standardi:
Alat za obradu drveta

Konicne Cetvrtaste drSke alata za rucne buSilice ... ... .o JUS K.D3.615
M aSInS e RS PIralm e DT 1] e L JUS K.D3.620
Spiralne burgije za ruc¢ne busilice — IRAINONVOIIIE -~ 5 oc06650000 0006000000000 JUS K.D3.630
Rucne burgije sa savijenom drSKOm .. .. ... ... ..o JUS K.D3.631
Rucne spiralne burgije za ¢epove modela — AVOVOINES e A St s JUS K.D3.632
Rucne spiralne burgije — dUuge ... . ... JUS K.D3.640
Stolarske burgije za ruéne buSilice .. ...... ..o .. JUS K.D3.660
Strugarske kaSikaste burgije ......... . .. JUS K.D3.664
Kolarske kasSikaste burgije e e et e e s e e e T SRR 356,69
Masinske kaSikaste burgije ....................... T e el e JUS K.D3.690
ZabuSivaci sa pomicljivim NOZEVIMA . . ..t ov v v e e - JUS K.D3.720
Rucni i masSinski univerzalni zabuSivadi .............. oo JUS K.D3.725
Glodala sa valjcastom drskom, kratka .............coooimee. JUS K.D3.740
Glodala sa valjcastom drSkom, duga ....................cooiiiiiiiiii.. JUS K.D3.741
Rucni i maSinski konicni UPUSTACT - .t v vttt et e e e e JUS K.D3.750

2. Navedeni jugoslovenski standardi objavljeni su u posebnom 1izdanju Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koje ¢ini sastavni deo ovog resenja.
3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1962. godine.

Br. 21—7077 Direktor
23. decembra 1961. godine Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
3 Beograd Inz. Slavoljub Vitorovié¢, Ss.r.
) _
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Sluzbeni list FNRJ br. 53/1961.

Na osnovu ¢&l. 4. i 25. stav 4. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA 1IZ OBLASTI ALATA
ZA ISECANJE I VUCENJE

1. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se sledeci jugoslovenski standardi:
Alat za isecanje 1 vucenje

Cepovi bez osiguraca
Cepovi sa osiguratem
Cepovi sa vencem
Spojni ¢epovi

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

-------------------------------------------------------

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

JUS K.H2.100
JUS K.H2.101
JUS K.H2.102
JUS K.H2.104

S oXo3 stk (S aXonAl SEL NARIRETIL o aob 0056560 000100 50 6.0 E005 b 0BG aa 8 8.0 00000 C0 BT JUS K.H2.105
NOSACI SPOJNTNECEPOVAT - oo ot et et et el le T o i ol oot ey Sl o o s et T e JUS K.H2.110
CUTe 70 VOt eIl e e = o e e o s s e e o JUS K.H2.115
Z1eboVi 22 POAMAZIVATLE .« o o« v v e et e et eae e e e e ae e e ee s e e e e e e e een e JUS K.H2.116
AV (ES TL O EIZION 006 6,50 0.0 00 00 8005000 0 DDDEE6aE0 0 00BS 4o000ot6D6 oA JUS K.H2.120

2. Navedeni jugoslovenski standardi objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda

7za standardizaciju, koje Cini sastavni deo ovog reSenja.

3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i-stupaju na snagu 1. aprila 1962. godine.

Br. 21—7078 Direktor
23. decembra 1961. godine Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljub Vitorovié, s.r.
S
s« %
Sluzbeni list FNRJ br. 2/1962.

Na osnovu ¢l. 4 i 25. stav 4. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
16 /60, Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE

O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI PROIZVODNJE

I PRERADE NAFTE

1. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se sledeci jugoslovenski standardi:

Ulje za lozenje, srednje (L6B)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Ulie za kompresore za hladenje,

vrlo lako (KH—VL)

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

Ulje za kompresore za hladenje,

lako (KH—L)

-----------------------------------------------------

Ulje za kompresore za hladenje,

srednje (KH—S)

---------------------------------------------------

Ulje za kompresore za hladenje,

1230 (LEEBESID) havn gananaabnnh oo aond apocs adnnton o apena 6 a6d mons s nos oy ot

Kompresorsko ulje, lako (KU-L)
Kompresorsko ulje, srednje (KU-S)
Kompresorsko ulje, tesko (KU-T)

---------------------------------------

llllllllllllllllllllllllllllllllll

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

Kompresorsko ulje, vrlo tesko

(KU-VT)
Kompresorsko ulje, narocito tesko (KU-NT)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

KiompresorskoRulje N ekstra=tes KON (IR =) B e et et ete to e e fo ok e Nerte ket o s ot o
Hipoidnokulje Mlako(HIR=0) S o e e 5 SNC o )

Hipoidno ulje, srednje (HIP-S)
Hipoidno ulje, teSko (HIP-T)

U

U
Ulje za visoke pritiske, srednje (UVP-90)

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

liefzanvisokenpriiiskesavnlonl akios (Y B= S ) e el s it e ool he e o) e ke oo tar ]

je za visoke pritiske, lako (UVP-80) ............... B E S O G At

llllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllll

JUS B.H2.441]

JUS B.H3.141

JUS B.H3.142

® JUS B.H3.143

JUS B.H3.144
JUS B.H3.151
JUS B.H3.152
JUS B.H3.153

JUS B.H3.154
JUS B.H3.155
JUS B.H3.156
JUS B.H3.202
JUS B.H3.203
JUS B.H3.204
JUS B.H3.211
JUS B.H3.212
JUS B.H3.213
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Ulje za visoke pritiske, tesko (UVP-140) ............o0 oo . 2=t JUS B.H3.214
Ulje za visoke pritiske, vrlo teSko (UVP-250). ............... ... Saooonaco - MO BUESELAIS
EaratinistvrdiFkristalng, SISvrsteftipa AS s e e .... JUS B.H4.301
Parafin Stvrdi, SkristalniSIevrste tipa B e .. . JUS B.H4.302
Paratin, tvrdi, kustalni, IT vrste, tipa A ... . ... . e JUS B.H4.303
Parafin, tvrdi, kristalni, II vrste, tipa B ........... . .. .. T T s RNl JUS B.H4.304
Parafin, tvrdi, mikrokristalni (PM-I) .................... .00 i JUS B.H4.305
Parafin, tvrdi, mikrokristalni (PM-II)  .................. . .. T T o JUS B.H4.306
Parafin, tvrdi, kristalni, medicinski (P-Med A) ............ .. ... . . - JUS B.H4.310
Parafin, tvrdi, kristalni, medicinski (P-Med B) ............. .. ... ... . JUS B.H4.311
Metode ispitivanja proizvoda od nafte. Ispitivanje parafina ......... et JUS B.H8.160
Metode ispitivanja proizvoda od nafte. Ispitivanje kompresorskih ulja 7 ulja za

KoM Presorckzathladen)c e S i b Ty o JUS B.HS8.235
Metode 1spitivanja proizvoda od nafte.

Ispitivanje hipoidnih ulja i ulja za visoke pritiske .............. ..o ... JUS B.H8.250

2. Navedent jugoslovenski standardi objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koje Cini sastavni deo ovog resenja.

3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1962. godine.

Br. 08-149/1 Direktor
10. januara 1962. godine . | Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljug Vitorovié, s.r.
5t
o s

Sluzbeni list_FNRJ br. 2/1962.

Na osnovu cl. 4 i 25. stav 4. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ« br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE
©C JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI

AMBALAZE OD DRVETA

1. U 1zdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se slededi jugoslovenski standardi:
Ambalaza od drveta |

Sanduk za elektricne izolovane sprovodnike  ........... R e e e e JUS D.F1.301
Sanduk za elektricne izolovane sprovodnike . .... ... ... JUS D.F1.302
Sanduk za elektricne izolovane sprovodnike,  .................. S SNl JUS D.F1.303
Sanduk za elektriéne izolovane sprovodnike . .............oo ... JUS D.F1.304
Sanduk za elektricne izolovane sprovodnike T O b O o B B e BT B JUS D.FI1.305
Sanduk za elektricne izolovane sprovodnike . ...... ... JUS D.F1.306
Sanduk za elektriCne instalacione CeVI .. .........oov... Ty AT S JUS D.F1.307
Sanduk za elektriéne instalacione cevi ....... N e . JUS D.F1.308
Sanduk za elektriCne Instalacione Cevi . ... X W JUS D.Fi.309
Sanduk za elektriCne instalacione CEVI v ..o JUS D.F1.310
Sanduk za elektrine instalaClone CEVI . .. .v vt iv e e e e i, JUS D.F1.311
SandukezatelekiriCne N StalaciOn e Ce i e JUS D.F1.312
Sanduk za PakOVATY] SRSt A K T ol 1 e D S S R A S JUS D.E1.313
Sanduk za pakovanje stakla, mali ................cooo... e T S JUS D.Fl1.314
Sanduk: za pakovanje stalda, mali’ . e e e e D R o B JUS D.F1.315
Sanduk za pakovanje stakla, srednji ..... G e e e O B R JUS D.F1.316
Sanduk za pakovanje stakla, srednji ... ... ... JUS D.F1.317
Sanduk za pakovanje stakla, veliki ...t JUS D.F1.318
Sanduk za pakovanje stakla, veliki  ...........coou..on.. S e A JUS D.F1.319
Sanduk za pakovanje stakla, VELIKI ..ottt et e JUS D.E1.320

2. Navedeni jugoslovenski standardi objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda

za standardizaciju, koje Cini sastavni deo ovog reSenja.
3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1962. godine.

Br. 06—7024 Direktor
20, decembra 1961. godine . Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljub Vitorovic, s.r.
w @
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~ Sluzbeni list FNRJ br. 5/1962.

Na osnovu &l. 4. i 25. stav 4. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br.
16/60), Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA 1Z OBLASTI
KONZERVISANJA DRVETA

1. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se sledeci jugoslovenski standardi:

Konzervisanje drveta. Impregnacija stubova za vodove
TA STV OTITII A SO T e e o o o el har s ee PoNsrs tate ottt foR o Fey SN eN el T o s e b e et s JUS D.T4.023

Konzervisanje drveta. Ispitivanje hemijskog sastava soliza impregnaciju stubova

T VOO0V e o el o s e L Sy LS o B S e e et e JUS H.B8.510

2. Navedeni jugoslovenski standardi objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koje ¢ini sastavni deo ovog resenja. |

3. Ovi jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1962. godine.

Br. 06—7023 Direktor
20. decembra 1961. god. Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd Inz. Slavoljub Vitorovi¢, s.T.
%
B =

Sluzbeni list FNRJ br. 5/1962.

Na osnovu ¢l. 4. i 29. Zakona o jugoslovenskim standardima (»Sluzbeni list FNRJ«, br. 16/60),
Jugoslovenski zavod za standardizaciju donosi

RESENJE

O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI
EKSPLOATACIJA SUMA

1. Prestaju da vaze sledec¢i jugoslovenski standardi:

Razvrstavanje i merenje neobradenog i obradenog drveta......... % Sepiaa JUS D.B0.022
Trupci-Trupel zal farmir BJISCaTt)) - st o i ot e L JUS D.B4.020
Trupci-Trupei za furnir F (Cetinar1). ....... O D mlel g X el JUS D.B4.021
Trupci-Trupeci za ljustenje Li[liséari)” ..o tia oo a i vl JUS D.B4.022
Trupci-Trupci za ljuStenje L (Cetinari) ............ceeeesonen.. e Raii .. JUS D.B4.023
Babpleil Barielot 72 Siores 5 ((IESETD). 55 e ot aonso0mn0 0 e 08064000 800000400008 0R0 0 JUS D.B4.024
IR e Bnuioat 741 SIoeS S(EHUREI)) | 5ocon 2 000660605066 G600 00 CHE0 60600080 oI JUS D.B4.025
JBaioe e g oot 720 jirigoy e 2 ((NHEH))T ot canoo aoanon 6060 o tno oo 0060 0006 ad JUS D.B4.026
bt oler s v unl YOV /NI L BIENOISI o o o100 0 D 6 B0 6 D00 0.0 B 5 006 006,00 0B C 00050 Coo s 0 JUS D.B4.027
1Bnil o) hinpiele b v4 L s (eranlZ ((IEED) o ton0 066 660 oannn ono 90050000090 ao0aar JUS D.B4.028
TrupCcl=BTUPCI Zas TEZAN | e X (CEUIMATL) ot ats e e e ottt T i RO JUS D.B4.029

doneti Resenjem o jugoslovenskim standardima za neobradeno i obradeno drvo (»Sluzbeni list FINRJ«,
br. 23/55).
2. Jugoslovenski standardi iz tacke 1. ovog resenja prestaju da vaze 31. marta 1962. godine.

3. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se novi jugoslovenski standardi,
izdanja 1962. godine, sa slede¢im naslovima 1 oznakama:

Razvrstavanje i merenje obradenog i neobradenog drveta .................. JUS D.B0.022
Trupci
Ihmbielesl 722} G Gl sainiite 45k 1Ll 156 a 060000 un o 0600000 6R8 000000005000 060 JUS D.B4.020
1BREalo 722 G EIel gt U5 (CIETIEINL e o0 6 6 a 5e60 cn oot om0 0 6o JUS D.B4.021
Ihyifolel 21 Al 108maine 1Ly ALREEIGL o - ha 6o oo Hio0 0000 0000 AGOH0IE AR 00 6 000Dk JUS D.B4.022
it 72, s (s 1he (ORUIIEIEL | aaos b oo o eod anstsot 068800600 66600 JUS D.B4.023
P I ZaNS I DICE S LIS C AT I e o e B e et BT JUS D.B4.024
T himtfafesi=) bigbiplol 7221 SN ) ((ETHIIEIIY) o g 6 0 fr o6 0in 0 0 B EL e BInG0 010 4 Ceoa 00 B 6 0.0 00k JUS D.B4.025
TGai e 722 GLees Sh (CERIEL 5060000 000bon 0606000 Hmen st otes 68ehs6ouss . JUS D.B4.026
Kombinovani trupci K ........ 5 B G A e T D e OO Y O DR B OO e o Cr OOl g JUS D.B4.027
D CiGZaRTeZa NGRS G T e e o o 2 o dr e Ve by e e Wee ol sodVat ) wica Poaf ook s JUS D.B4.028

Al oSl 722 WA 12 (CERIIRTEL | o b0t sninonhse oBeannn 0t 0ot bana a0 oasna o JUS D.B4.029
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4. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. ovog resenja objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog
zavoda za standardizaciju, koje Cini sastavni deo ovog reSenja.

5. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. OvOog resenja obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1962.
godine.

Br. 06—7025 ' Direktor

207 decembra 1961. god. Jugoslovenskog zayoda za standardizaciju
Beograd | Inz. Slavoljub Vitorovié, s.r.
_ | 3
3¢ -

U PRODAJI PUSTENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI
Sluzbeni list FNRJ br. 49/61. od 13.11/1961.

- 1 prim. din.
JUS K.H2.050 — Alat za isecanje i vucenje:

Pravougaona kuciSta sa dijagonalno postavljenim vedicama. Sklep ... ... 00.—
JUS K.H2.051 — Pravougaona kucista sa dijagonalno postavljenim vodicama. Germji deo.... 90.—
JUS K.H2.052 — Pravougaona kuéiSta sa dijagonalno postavljenim vodicama. Donji deo . ..... 00.—
JUS K.H2.053 — Pravougaona kucista sa vedicama postavljenim na istoj strami. Sklop . ... .. 90.—
JUS K.H2.054 — Pravougaona kuciSta sa vodicama postavljenim na istcj strani. Gommji deo .... 90.—
JUS K.H2.055S — Pravougaona kuciSta sa vodicama postavljenim na istcj strani. Donji deo . . . . . . 80.—
JUS K.H2.056 — Pravougacna kucista. SKIOD . ........... . 90.—
JUS K.H2.057 — Pravougaona kuciSta. Gornji deo . ........ ... oo 90.—
JUS K.H2.060 — Okrugla kuéiSta. SKIOD . ...... ... S oD e 90.—
JUS K.H2.061 — Okrugla kuciSta. Gornji Geo . .. .. ... 90.—
JUS K.H2.062 — Okrugla kuciSta sa vedicama postavljenim na istej strani. Sklop .......... 90.—
JUS K.H2.063 — Okrugla kuéista sa vodicama postaviienim na istoj strani. Gernjideo .......... 920.—
JUS K.H2.064 — Okrugla kuc¢ista sa vedicama postavljenim na istoj strani. Donji deo .. ........ 00.—
JUS K.H2.065 — Blok-kucCiSta. SKIOD . ..... ... .. 90.—
JUS K.H2.066 — Blok-kudista: Gornji deo ......... ... - 90.—
JUS K.H2.067 — Blok-kudéista. Donjideo .............. s e B e T L g el A 90.—
JUS K.H2.070 — Pravougaona kuciSta sa vode¢om plocom. SKIOD . ... ... ..o . 90—
JUS K.H2.071 — Okrugla kudiSta sa vedecom plo¢om. Sklop ............... S e e T & 90.—
JUS K.H2.072 — Pravougaona kucista sa vode¢om plocom. Gornjideo . ... .........ooovooono.. 90.—
JUS K.H2.073 — Okrugla kuéi$ta sa vodeéom plofom. Gornji deo . ... ... e Rl e P 00—
JUS K.H2.074 — Pravougaona kucista. Vodece ploce . ... ... ... 90.—
JUS K.H2.075 — Okrugla kucista. Vodece PIOCE ... ... i 90.—
JUS K.H2.076 — Pramu‘gaonakuéi‘ﬁta.Don]ideo .......................................... 90.—
JUS K.H2.077 — Okrugla kudiSta. Donji deo .............. .. .. ..., cee. 90—
JUS K.H2.080 — Pravougaona kucista sa Cetiri vodice. Sklop .................... e e 00.—
JUS K.H2.081 — Pravougaona kucista sa cetiri vodice. Gornjideo . ... .........c.ouiueenno... 90.—
JUS K.H2.082 — Pravougaona kuciSta sa Cetiri vodice. Donji deo .. ..........ooooeroieoo. .. 90.—
JUS C.T3.011 — Tehnika varenja metala. UproSceno prikazivanje varova na crtezima .. .......... 340.—
1961. |
JUS C.T3.051 — Tehnika varenja metala. Ispitivanje kvaliteta zavarenih spojeva. Ispitivanje
1961. razaranjem celicnih spojeva zavarenih elektrolucno ili plinski ................ 300.—

Slazbeni list FNRJ br. 50/61 od 20.X1I 1961

JUS D.D1.020 — Zeleznicki pragovi oG ..ottt e e 220.—

1961.
JUS D.D1.021 — Zeleznicki pragovi za SKretnice ... .. ..ovon oo, e 160.—
1961. |
JUS D.D1.022 — Zeleznicki pragovi za mostove ............ e e s S M 8 S e 130.—
1961.
JUS K.D1.920 — Alat za obradu drveta. Rucica za rucne pravougaone testere za grubo rezanje .... 50.—
JUS K.D1.921 — Alat za obradu drveta. Rucica za rucne trapezne testere za grubo rezanje ... ... 50.—
JUS K.D1.922 — Alat za obradu drveta. Rucica za rucne testere za izrezivanje rupa . ........... S50.—
JUS K.D1.930 — Alat za obradu drveta. DrSke za potezne testere tipa AiB .. ................ S50.—
Ambalaza od drveta: |
JUS D.F1.053 — Sanduk za pakovanje ampula ..... T e e e s Sh o DRI 5605055 90.—
JUS D.F1.054 — Sanduk Za NEUITO-CEVI . .. ..ttt uteeein e e et e e e et e s ene e nnae e 90.—
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JUS D.F1.056 — Sanduk za vuceno staklo (pruge). Tip B ......... ... ... ... ... . ......... 130.—
JUS D.F1.057 — Sanduk za vuceno stal‘{lo (Druge) i G R e e o f oy e o Cerep R e e e 160.—
JUS D.F1.058 — Sanduk za vuceno staklo (pruge). Tip D ...... ... ... ... ................ 130.—
JUS D.F1.059 — Sanduk za vuceno staklo, ¢vrste mere ............................ A i 190.—
JUS D.F1.060 — Sanduk za vuceno staklo, slobodne mere ................................ 90.—
JUS D.F1.061 — Sanduk za vuceno staklo, specijal ............ ... ... . i iiiionon.. 90.—
JUS D.F1.062 — Sanduk za valjano zicano staklo ................ e e e e e 130.—
JUS DIRTI063 — Sanduk za duyan — Vel K e o e s e ete et teley s te ohohs oot ookt ot o oo oo oo o re e 90.—
JUSEDIET064 —=Sanduks za duyan —— STl r e e e s e R 90.—
JUS D.F1.065 — Sanduk za duvan — mali .......... ... .. ... .. i iiiiiiieean... 90.—
JUS D.F1.066 — Sanduk za sapun — veliki ............ ... ... ... ... . . oL, 905
JUS D.F1.067 — Sanduk za sapun — srednji ................ o A e S S e T e SR 90.—
JUS D.F1.068 — Sanduk za sapun — mali ........... e o e O D oD Do B T U A D B B 090.—
S 1D ) — ST R 7RV UE RIS S 5 h 0 0650048650 0BoA6 B G0N0 o0 n A 0oeH 55050 80I0 G.oK 00B.aa 0 90.—
JUS D.F1.070 — Sanduk za predivo .................. A o e I o o SR, phirks 5 coct 00.—
By IDH M AL — S ULUTARIZEET e atonatoornninno 060600000 0aaa000600 oo ansdonss o acor 90.—

S R0 = S andu ki Za K AU e e e e e e e e e e e e o ke K=o e 90.—

Sluzbeni list FNRJ br. 53/61 od 31.I1 1961.

Alat za isecanje i vucCenje:

ST KIEI251 00— (Cepoyil Dz 0SICTTa Ca s e e et o e e e 90.—
JUS K.H2.101 — Cepovi sa osiguracem  ................. e M S st e R T e 90.—
TUSEKEE2:1027—CepoyiiSa WENlCEIIT it o o e s e o s o e T s 90.—
JUS K.H2.104 — Spojni cepovi .......... B L e M BT o IR oes = o P o I Te e o SRk 90.—
JUS K.H2.105 — Spojni Cepovi sa VIJKOIM ... ... ... ... ...t tttenennnoneronernnnonnn, 90.—
JUS K.H2.110 — NosacCi Spoinih CEPOVA .. .. .. cc oo cen e eannaeeansaeaossenenasas. 90.—
TS KRS Caure 1Za Vo en e B s e e e e e 90.—
JUSHKEEI2 116 — ZIeboyii za ) DOdIMAZIVATIE 2ot e e e o e o e ooy e e e 50—
JUSTKIH2:120 — Vodice 1] (0SISUTACIL L ool o o e alele ohaole alneloatal sl sst ool o folioh ol ol = otk s sk to A2 e o =it 90.—
Alat za obradu drveta:
JUS K.D3.615 — Konicne cetvrtaste drSke alata za rucne BUSILICE . . o oo ve e 50.—
ST 3 620 M A SIns ke SPIraAINe DI S ] e e e L L o PP W e T oo o 90.—
JUS K.D3.630 — Spiralne burgije za rucne buSilice — jednovojne .......................... 50.—
JUS K.D3.631 — Rucne burgije sa savijenom drSKOm ..............couemrnneeneunnnnnn.. 50.—
JUS K.D3.632 — Rucne spiralne burgije za Cepove modela — dvovojne .................. 50.—
JUS K.D3.640 — Rucne spiralne burgije — duge ...................... T o s 90.—
JUS K.D3.660 — Stolarske burgije za rucne buSilice ......................... RS s G b 50.—
JUS K.D3.664 — Strugarske Kkasikaste burgije ............ ... o iiniirneiinnorenneaonnss 50.—
JUS K. DD3.665 — Kolarske: kasikaste DUDgIIC i « 5 ceis o vivie s shoie/=) s raleialahs oialate haeleyecleroatons 50.—
JUSEKI 3690 Vasmske KaSTKast e DUrEiie s ot e ot tearats fo e oy s SEone olse e Feletoits o letatlel o felle)'s Cultallais kot sll 90.—
JUS K.D3.720 — ZabusSivaci sa pomicljivim DOZevIma . . ... ... ........ueumennonnannnonnnsnn. 50.—
JUS K.D3.725 — Rucni i masinski univerzalni zabuSivaCi ................................ 90.—
JUS K.D3.740 — Glodala sa valjéastom drskom — kratka ..................... .00 ... 50.—
JUS K.D3.741 — Glodala sa valjcastom drSkom — duga ..........................c..... 00.—
JUS K.D3.750 — Rucni i masSinski koniCni upuStaci ... ... .. ... .. ...t tmtmmnnnnneennnn. 90.—
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog izvr$nog veéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996. —
Odgovorni urednik: inZ. Slayoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeéa »Nauc¢na knjiga« — Beograd,
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-021 — Cena pojedinom primerku Din. 200. — Godisnja pretplata
Din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznadenu adresu distributora ili na tek. ra¢. kod N. B.
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