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POVODOM STAVLJANJA NA DISKUSIJU PREDLOGA STANDARDA ZA
PRESEKE RUDNICKIH PROSTORIJA

Na 1nicijativa Jugoslovenskog zavcda za standardizaciju pristupljeno je izradi standarda rudnickih
podzemnih prostorija, da bi se zadovoljila preka potreba za unif ciranjem preseka rudni¢kih prostorija
1 za postizanjem Sto ekonomi¢nijeg racionalnog preseka ovih prostorija u uslovima nas§ih rudnika. U
tom cilju JZS formirao je posebnu radnu grupu i reSenju ovog problema pristupljeno je u etapama.

S obzirom na potrebe nasih rudnika, posle ve¢ ranije obradenih standarda za vertikalne prosto-
rije (JUS B.Z0.101 do 105), pristupljeno je standardizaciji horizontalnih prostorija, tako da su prvi

standardl 1 iz ove oblasti ve¢ stupili na snagu u junu ove godine (JUS B.Z0.201 do 204, JUS B.Z0.22]
do 224).

Pri izradi predloga standarda za preseke horizontalnih rudnikih prostorija obuhvaceni su najpre
oni presect koji se najcesce upotrebljavaju kod najveceg broja nasih rudnika. Stoga je u prvoj etapi
zapoceta obrada pretezno preseka hcdnika koji se koriste u rudnicima uglja, s tim da se sukcesivno
obuhvate svi preseci koji se primenjuju u njima u razne svrhe.

Za 1zradu ovih standarda koriS¢ena je savremena struéna literatura i postojeéi stardardi drugih
zemalja, e naroCito SSSR-a gde je u oblasti standardizacije rudni¢kih prostorija vrlo mnogo postignuto,
ali u svakom pojedinom sluéaju uz prilagodavanje uslovima i potrebama nasih rudnika. Standardi za
preseke hcdnika, koji su ve¢ objavljeni, kao i oni predlozi standarda koji se sada stavljaju na javnu
d skusiju, obavezno se oslanjaju na ve¢ donete JUS za jamska kolica za standardni kolosek od 600 mm
. na prelazne odredbe za prilagodavanje ovih standarda kolosecima i drugih Sirina.

Standardizacija preseka hodnika za transportne trake i za meSoviti transport traka —jamska kolica,
koji u savremenom rudarstvu ima sve vidniju ulogu takede je predvidena, kao i standardizacija preseka
hednika na pedru€ju rudnika metala i nemetala sa njihovim specifiénostima. Isto tako je predvidena
standardizacija 1 kosih prostorija, od kojih su delimiéno veé¢ obradene neke kose prostorije malog
nagiba za upotrebu jamskih kolica. Jo§ u daljim etapama predvida se obrada predloga za standardizaciju
1 rudnickih podzemnih prostorija komorskog tipa (navozi$ta za jamske kolica, utovarne komore za skipove,
komore za pumpe, vodosabirnicu i dr), vodeéi stalno raduna o specifiénim potrebama naseg rudarstva
1 podrucjima u kojima se oseca najveéa potreba za ovakvim standardima.

Prof. inz. M. A. Kobliska
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DK 622.26

Preseci rudnickih prostorija
Predlog br. 4386 HODNICI JUS
sa visokim svodom, sa 2 koloseka, bez lokomotivske vuce

B. Z0. 209

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata preseke rudni¢kih hodnika sa visokim svodom, sa 2 koloseka Sirine 600 mm; bez lokomo-
tivske vule. Svod hodnika je kruznog oblika.

2 Namena

Rudnidki hodnici sa visokim svodom, sa 2 koloseka (u daljem tekstu hodnici), €iji su preseci obuhvaceni ovim stan-
dardom, sluze za otpremu, prolaz, provetravanje itd. 1 saobrazeni su jamskim kolicima zapremine: 0,5; 0,7; 0.9:

1.1; 1.3: 1,5: 2,0 i 3,0 m3, propisanim u JUS P.R2.100.

3 Oblik i mere

Oblik, aispozicija i glavne mere hodnika dati su u slici 1 tabeli:

1) Niski tip kolica prema JUS P.R2.100.
2) Visoki tip kolica prema JUS P.R2.100.
3) Ovim je obezbedena minimalna mera od 250 mm <a by, odnosno 700 mm za b, u visini gornje ivice jamskih kolica.
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4 Opste odredbe

4.1 Vrsta materijala kojim je oblozen hodnik, ne standardizuje se.

4.2 Kanal za vodu na slici je dat samo Sematski, u okviru opste dispozicije.

4.3 U slucaju da se Sirina nekih jamskih kolica razlikuje od Sirine predvidene ovim standardom, za merodavnu uzima se
najbliza veca Sirina kolica daca u tabeli taCke 3.

4.4 Izuzetno od tacke 1, a u sluéaju predvidenom u JUS P.B0.010, ovaj standard odnosi se takode 1 na kolosek Sirine

500 mm, kao i na druge jamske koloseke, predvidene u prelaznim odredbama pomenutog standarda.

4.5 Odstupanja od osnovnih mera hodnika, datih u ovom standardu, dozvoljena su u slucaju specificnih jamskih prilika,
kao $to su npr. jamski pritisak, potreba ventilacije, polo%aj slojeva odnosno njihovo zaleganje, ito., kao i na krivi-
nama, gde Ce se primeniti odgovarajuce prosSirenje hodnika, pri Cemu se moraju obezbediti minimalne mere, predvi-
dene ovim standardom.

Veza sa drugim standardima:
JUS P.B0.010 — Sirine koloseka

JUS P.R2.100 — Jamska kolica za rudnicCki transport za kolosek Sirine 600 mm

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA PRESEKE
RUDNICKIH PROSTORIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1962.

Jugoslovenski zaved za standardizaciju stavlja ovim na javnu diskusiju
drugu grupu predloga standarda iz oblasti preseka rudni¢kih prostorija:

Predlog br. 4387 Preseci rudniCkih prostorija. Hodnici trapezastog
oblika, sa srednjim stupcem, sa 2 koloseka, bez
IGIA@TOINAINE VALEE.  sac 6600000000800 08 abed oo JUS B.Z0.205

Predlog br. 4388 Preseci rudniCkih prostorija. Uskopi-niskopisa pre-
gradom za prolaz, sa 1 kolosekom bez lokomo-
PIVSKE=VUICE s ol s ot o e e il il JUS B.Z0.206

Predlog br. 4389 Preseci rudnickih prostorija. Uskopi-niskopi tra-
pezastog oblika sa pregradom za prolaz, sa 2 kolo-
seka, bez lokomotivske vuce .................. JUS B.Z0.207

Predlog br. 4390 Preseci rudniCkih prostorija. Hodnici sa visokim
svodom, sa 1 kolosekom, bez lokomotivske vuce .. JUS B.Z0.208

Predlog br. 4391 Preseci rudni¢kih prostorija. Hodnici sa visokim
svodom, sa 2 koloseka, bez lokomotivske vuée .. JUS B.Z0.209

Predlog br. 4386 Preseci rudnic¢kih prostorija. Hednici trapezastog
oblika, sa srednjim stupcem, sa 2 koloseka, sa loko-
I O VS K O T VL T O T R o A S R JUS B.Z0.225

Predlog br. 4392 Preseci rudnickih prostorija. Hodnici sa visokim
svodom, sa 1 kolosekom sa Jokomotivskom vuéom JUS B.Z0.226

Predlog br. 4393 Preseci rudniékih prostorija. Hodnici sa visokim
svodom, sa 2 koloseka, sa lokomotivskom vuéom JUS B.Z0.227

Ove kao 1 dosadasnje predloge iz ove oblasti izradila je grupa na celu sa ing
Milovanom Antunoviéem-Kobliskom, profesorom R1 darskog fakulteta.

Svi gore navedeni predlozi standarda umnoZeni su i poslati na misljenje
zainteresovanim preduze¢ima, ustanovama i organizacijama.

Interesanti kcji ove predloge nisu dobili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom da im se tekst
predloga naknadno dostavi.
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JUS

Krajnji rok za dostavljaujé primedaba: 31. decembar 1962.

M

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik, mere, materijal, oznadavanje, ispitivanje 1 prijem drvenih paleta, odnosno drvenih
podloga. Na palete se slaze materijal ili komadi robe sa kojima se pri mehanizovanom transportu manipulise kao
sa jednim jedinstvenim koletom. | |

2  Oblik i mere
2.1 Oblik

2.11 Oblik palete prikazan je na slici 1.

—— . - i

T =

2.12

Sl. 2 }
L _ Dimenzije I
RedniySss Naziv dela duzina l Sirina I debljina i
broj O E ;‘
aa V- mimn |
1 2 ivicna daska 1200 145 22 ‘
2 2 daska 1200 100 22 |
3 1 srednja daska ' 1200 N4 S 22 ;
4 2 ivicna podnoZnica 1200 100 22 |
5 1 srednja podnoznica 1200 145 22
6 3 popre¢na daska 800 145 22 |
7 3 srednja nozica 14580 145 78
8 6 ivicna nozica 145 100 78
presek [] -i'
o 45 ekseri za nozice 90 , 35
presek @
107 %33 ekseri za daske 3 60 % 5 5

* Tezina palete ne sme da bude veca od 25 kp.
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2.2

)
[—

3.11

3.314
3.32

3.321
3.322
3.323
3.324

3.325

4.1

4.2

Mere

Mere dasaka i noZica palete i eksera za njihovo pri¢vricivanje iskazane su u tabeli 1.

Materijal

Vrste drveta

Palete se mogu izradivati u dve 1zvedbe 1 to:

Palete od mekog drveta

Sve daske palete izraduju se od jelovine 1 smréevine, a nozice od Jelovine, smréevine, topol'oviﬂe, johovine ili lipovine
Palete od tvrdog 1 mekog drveta .

[vicne daske oznacCene na slici sa 1 1 4 izraduju se od bukovine, grabovine, jasenovine i1li bagremovine, a ostale daske
i nozice izraduju se od jelovine, smrcevine, topolovine, johovine ili lipovine.

Kvalitet drveta

Drvo mora da bude zdravo, prave zice, bez pukotina, smolnja¢a, mehanic¢kih ozleda, lisiCavosti, kvrga i tragova na-
pada od insekata.

Dozvoljene greske:

— jedna pukotfina, duzine do Sirine daske;

— jedna naprslina na nozici, najviSe do 20 mm dubine;

— do 2 srasle srednje kvrge na jednoj dasci, s tim da su udaljene 20 mm od ivica daske;
— do 2 nesrasle kvrzice na jednoj dasci, s tim da se ne nalaze na ivici daske:

— mala modrina.

VlaZznost drveta za palete ne sme da bude veca od 18Y] teZine suvog drveta.

Obrada 1 izrada
Obrada

Svaka daska mora biti 1z Jednog komada 1 rendisana. Daske obeleZene sa 1 i1 4 rendisu se samo sa bo¢nih strana.
Svaka nozica mora biti iz jednog komada, izvan srca, rendisane sa obe Sire strane.

Vertikalne ivice (visine) nozica na uglovima palete, gornje ivice dasaka obelezene na slici sa 4 i donje spoljne ivice
dasaka obelezene sa 1, treba da se prema slici 1 zaseku. Gornje ivice dasaka obeleZzene sa 1, 2 i 3 treba da se zaoble.

Daske 1 nozice paleta obraduju se posle suSenja.
Izrada

Spajanje dasaka sa daskama izvodi se ekserima po standardu JUS M.B4.021.

Spajanje dasaka sa nozicama izvodi se ekserima prikazanim na slici 2.
Pri spajanju nozZica sa daskama, vlakna nozica treba da su paralelna Sirini palete.

Svi ekseri moraju biti ukovani upravno na povriinu palete i njihove glave po ukivanju ne smeju da strée.

Vrhove eksera kojima su pri¢vrS¢ene poduzne na poprecne daske treba posavrnuti u pravcu vlakana popreénih da-
saka pal:te.

Izradena paleta mora biti sposobna da izdrzi ravnomerno opterecenje od 4000 kp na ravnoj pedlozi.

Oznacavanje

Na obema uzduznim stranama na polju leve noZice oznaéi se ugorevanjem latinicom vlasnik palete, naprimer JZ
(Jugoslovenske Zeleznice); a na polju desne noZice mesec i godina proizvodnje (poslednje dve cifre), na primer 5—62.

Na polju srednje nozice na jednoj uzduZnoj strani palete mora biti znak proizvodaéa obeleZen sa masnom bojom,
na primer DK (Drvni kombinat — Leskovac).
L
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5 Ispitivanje

5.1 Za ispitivanje uzima se 20% paleta pri ukupnoj porudzbini do 20 komada, 107; paleta pri ukupnoj porudzbini do
100 komada i 5% paleta pri porudzbini preko 100 komada. =

5.2 [spitivanje oblika, mera, nosivosti, tezine i kvaliteta paleta vrsi se prema odredbama tacaka 2 1 3 ovog standarda.

5.3 Greske drveta ustanovljuju se po JUS D.B0.021. |

5.4 Vlaznost drveta utvrduje se sa prethodno proverenim vlagomerom. U spornim slucajevima vlaznost se odreduje po
JUS D.A1.043. |

5.5 O&¢nom pregledu u pogledu odredaba iz t. 3 ovog standarda podvrgava se svaka paleta.

5.6 Ispitane palete treba da se oznade znakom prijemnog organa pored godine izrade palete.

SES U izveStaju o ispitivanju unose se ustanovljeni podaci.

6 Preuzimanje

6.1 Kvalitativan prijem gotovih paleta vrsi se kod proizvodaca. _

6.2 Ako se pri ispitivanju utvrde nedostaci zbog kojih bi se morala isporuka odbaciti, onda se vrsi ponovo ispitivanje na
istom broju uzoraka.
Ako se pri ovom drugom ispitivanju utvrdi da viSe od 2 palete ne odgovaraju postavljenim zahtevima, onda se celo-
kupna koli€ina odbacuje. -

6.3 Pri otnom pregledu odbacuje se svaka paleta koja ne odgovara odredbama {. 3 ovog standarda.

| 7 | J US
Predlog br. 4395 VISKOZNI REJON F. B2. 080

. e - B == — W W

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

2.1

2.2

3.1

3.11
3.12

Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na jednoZzicni viskozni rejon od najfinijeg do grubog pojedinacnog titra, sjajan, matiran 1
obojen u masi, prepariran samo avivaznim sredstvom I uljem za premotavanje, namenjen industrijskoj preradi u tek-

stilne proizvode.

Definicija

Pod viskoznim rejonom se podrazumeva veStacka nit od regenerisane celuloze, sastavljena od viSe pojedinacnih vla-
kana, proizvedena po viskoznom postupku — preko Na-celuloznog ksantogenata, na centrifugalnim, bobinskim ili
kontinualnim maginama za predenje, osobina odredenih ovim standardom. Duzina rejona je ogranicena duzinoni

namotaja. |
Ovaj standard ne obuhvata viskozni rejon visoke jacine, ni specijalne tipove viskoznog rejona (kao, na primer, »le-

nasko«, »Seduru« 1 sl.).

Oznacavanje titra
Titar vlakna se oznacava na sledeci nacin:
| den (tex)

Denije pokazuje koliko grama iznose 9000 m vlakana.
Tex pokazuje koliko grama iznose 1000 m vlakana.
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4

4.1

4.11

4.21

4.3

431
4.4
4.5
4.6

4.61
4.7

4.8

4.81

4.9

- Karakteristicne osobine, propisi kvaliteta i tolerancije

Titar viskoznog rejona predvida se ugoyorom. Za viskozni rejon ¢ijije broj zavoja jednak ili manji od 600 po metru,
srednji titar isporuke ne sme odstupati od deklarisanog titra za vise od:

37 za rejon titra jednakog ili vedeg od 180 den (20 tex),
47, za rejon titra jednakog ili veéeg od 108 den (12 tex),
57, za rejon titra jednakog ili veéeg od 72 den ( 8 tex),
6% za tejon Ciji je titar manji od 72 den (8 tex). |

PojedinaCna odstupanja kanurica pripremljenih za odredivanje titra od deklarisanog titra ne smeju biti veéa od:

67; za rejon titra jednakog ili veéeg od 180 den (20 tex),
1/, za rejon titra jednakog ili veéeg od 108 den (12 tex),
87, za rejon titra jednakog ili veceg od 72 den ( 8 tex),
97, za rejon Ciji je titar manji od 72 den (8 tex).
Koeficijent varijacije titra sme iznositi najvise 2,5%.
Srednja vrednost prekidne sile ne sme biti manja:

— viskoznog rejona u kondicioniranom stanju od 1,6 p/den (14,4 p [tex) ili 14,4 km duZine:

— viskoznog rejona u mokrom stanju od 0,72 p/den (6,48 p/tex) ili 6,48 km duZine kidarja.

Srednja vrednost koeficijenta varijacije prekidne sile sme iznositi najvise:

— viskoznog rejona u kondicioniranom stanju 5%,
— viskoznog rejona u mokrom stanju 5%.

Srednja vrednost prekidnog izduZenja mora biti najmanje:

— viskoznog rejona u kondicioniranom stanju 15%,
— viskoznog rejona u mokrom starju 20%.

Koeficijent varijacije prekidnog izduZenja sme biti najvise DS/

Broj pojedinacnih vlakana u jednoj niti mora odgovarati deklarisanom.

Srednja vrednost sadrzaja vlage u isporucenoj koli¢ini ne sme biti manja od 10% ni veéa od 14%.

Broj zavoja predvida se ugovorom. Srednja vrednost broja zavoja jedne isporuke ne sme odstupati od deklarisanog
broja vise od 109, rejona sa brojem zavoja manjim od 600 /m.

Koeficijent varijacije broja zavoja sme iznositi najviSe 20%.
Broj ¢vorova (nastavaka)

Broj Cvorova za konuse teZine oko 1750 g sme iznositi najvise 8. Cvorovi moraju biti svi izbaceni na povriinu na-
motaja.

Ako Je rejon isporucen u kanurama, onda broj Cvorova za kanure tezine oko 125 g ne sme biti veéi od 2.

Struktura vlakna viskoznog rejona mora biti ravnomerna, tako da uslovljava potpunu ravnomernost primanja di-
rektnih-substantivnih bojila.

Primedba: Ova odredba stupa na snagu posSto se izradi metoda za ispitivanje ravnomernosti struktura viskoznog
rejona.

Ako je isporucen viskozni rejon obojen u masi,
boji izmedu konusa ili kanura.

ProseCan broj pokidanih pojedinih vlakana i drugih greSaka sme iznositi najvi$e 1 na 1000 m.

[} —

mora biti ravnomerno obojen, bez ikakvih primetnih odstupanja u

Nacin isporuke

Masa konusnog kalema ne sme biti manja od 1500 g.
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Predlog br. 4396

TKANINE OD REJONA JUS
Opsti uslovi | | F.CO0. 080

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

M

.

il
1.2
1.3

2.01

2.02

2.03

2.04

2.05

2.06

2.07
2.08

2.09

2.10

2.11

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na gotove mztarske i deljivo tkane tkanine od rejona.
Vrste i kvalitet prede za ove tkanine odreduje JUS F.B2.080. ‘
Pod gotovom tkaninom razume se stanje u kome se tkanina nalazi prilikom prodaje.

Karakteristicne osobine i propisi kvaliteta

Sirina tkanine izrazava se u cm i predvida se ugovorom. Dozvoljeno odstupanje u 3irini iznosi za tkanine Sirine do
100 cm =+ 1.5%, a za tkanine preko 100 cm Sirine == 1,27%. Ivice tkanine ura¢unavaju se u Sirinu. Sirina se odreduje
prema propisima JUS F.S2.015.

Ivice moraju biti Cvrsto izradene, Ciste 1 ravne. Sirina jedne ivice moZe da iznosi najvise 1 cm, ukoliko nije ugovorom
drugacije predvideno.

Masa tkanine predvida se standardom ili ugovorom. Masa se izrazava U ecramima po kvadratnom metru — g [m?,
ili po tekuéem metru — g/m, $to se mora oznaciti. Dozvoljeno odstupanie iznosi za doradene tkanine najvise 87, za
pojzdine komade, ali srednja vrednost odstupanja ne sme biti veca cd 574.

Broj zica za odredenu duZinu predvida se standardom ili ugovorom i daje se odvojeno za osnovu i potku. Dozvoljeno
odstupanje od propisane gustine za osnovu, odnosno potku, iznosi == 5%. U slucaju kad je standardom predvidena
najmanja gustina, dozvoljena je kompenzacija broja Zica izmedu osnove i potke do 5%. Gustine zica odreduju se
prema JUS F.S2.013.

Duyina tkanine izrazava se u tekuéim metrima. Odstupanje od ugovorene duzine komada moze da iznosi = 207, .

ukoliko ugovorom nije drugacije predvideno. Odnos komada normalne duZine i kra¢ih komada u jedno] isporuci
predvida se ugovorom. Duzina se odreduje prema propisima JUS F.S2.014. Dozvoljava se isporuka dvodelnih ko-
mada — komada koji se sastoje od dva dela. Broj dvodelnih komada u jednoj isporuci, kao i najmanja duZina jednog
dela, odreduju se ugovorom. Broj dvodelnih komada sme da iznosi 10% od ukupnog broja komada jedne isporuke.
Du¥ina i &irina — dimenzije — pojedinih deljivo tkanih kemada (marame, $alovi, itd.) predvidaju se ugovorom. Ugo-
vorom se predvida i dozvoljeni procent odstupanja.

Zatezna cvrstoca predvic‘i‘a'se odgovarajucim standardom 1li ugovorom. Dozvoljeno cdstupanje za cvrstocu iznosi S/
Dozvoljeno skupljanje tkanine, ispitane prema JUS F.S2.020, metodom A ako se ne pere, ili metcdom C ako se pere,
iznosi najvise:

— za potku 6%, za csaovu 8.

Za specijaine i modne tkanine sa posebnim vezivima ili kombinacijom sirovina razli¢itih fizikalnih osobina procenat
skupljanja odreduje se ugovorom, a nacin pranja, ciséenja 1 glaéanj'a oznacava se na etiketi pri¢vriceroj na tkanini.
Svaki pojedini komad tkanine mora da bude jednako obojen. Dozvoljeno odstupanje od nijanse boje izmedu poje-
dinih komada u jzdnoj isporuci predvida se ugovorom. U tu svrhu odreduju s2 najjasnij ili naj tamnij2 nijanse.
Tkanina treba da bude izradena bsz greSaka. Eventualne greske na tkanini moraju biti vidljivo oznacene koncem na
ivici tkanine.

Prosecno na svakih 6 m duZine tkanine dozvoljava se po jedna lako uocCljiva greska. U tom sluaju za svaku gresku
odbija se od stvarns duZine tkanine po S Co. Komad sme na duZini od 30 m da ima po jednu veéu gresku za koju se
odbija 15 cm od duzine komada. Tkanina sa vecim brojem gresaka od propisanog smatra se neisprayvnom.
Uocavanje gresaka vrsi se na stolu za pregledanje, bez upotrebe pomocnih sprava.

Sastay tkanine, prepletaj, desen, boja, postojanost obojenja i vrsta dorade odreduju se prema kvalitetu i nameni tka-
nine i utvrduju se ugovorom.

Uzimanje uzoraka i na¢in proveravanja kvaliteta

Uzimanje uzoraka i naéin proveravanja kvaliteta vrse se prema odredbama odgovarajucih JUS.
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4 Nacin isporuke, oznaavanje i pakovanje
4.1 Svaki komad mora da ima na poSetnom kraju znak proizvoda&a, a na zavrénom kraju visecu etiketu sa sledeéim po-
dacima: |

— oznaka ili ime proizvodaca, — gt
— naziv tkanine,
— oznaka JUS F.C0.080,

— duZzina, Sirina i tezina tkanine.

4.2 VeliCina i naCin pakovanja predvidaju se Ugovorom.

4.3 Tkanina koja ne zadovoljava u potpunosti uslove ovog standarda mora nositi oznaku: »Ne zadovoljava uslove JUS |
i loSijeg kvaliteta«.

Tkanine od rejona B T == S = JUS

\ Predlog br. 4397 TKANINE ZA POSTAVU F.C0. 081

e s

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.
— e e e e R

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisujz kvalitet sledeéih tkanina od rejonske prede, propisane u JUS F.B2.080:

— taft za postavu,

— keper za postavu,

— atlas za postavu,

— taft-rukavska postava i

— atlas-rukavska postava.

ﬁ- -__-' mm'];

2 Tehnicki uslovi
1 2.1 Tkanine navedene u tacki 1 ovog standarda moraju ispunjavati tehnicke uslove date u tabeli.
I 2.2 Rejonske tkanine koje nisu obuhvaéene tabelom ovog standarda nego se proizvode prema tehni¢kim propisima pre-
}: duzeca, ne smeju nositi nazive artikla navedene u tabeli ovog standarda.
;‘ 23 Kvalitet tkanina proverava se prema propisima odgovarajuéih JUS.
i 2.4 Ostali propisi za rejonske tkanine

| Tolerancije za Sirinu, duZinu, broj zZica, ravnomernost obojenja, obeleiavénje greSaka 1 nadin isporuke propisani su
u JUS F.C0.080. |

3 Oznacavanje tkanina

Sve tkanine na koje se odnosi ova] standard moraju imati na viseco] etiketi — vinjeti, pored oznaka propisanih u
tacki 4 JUS F.C0.080 i oznaku JUS F.C0.08].
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Masa

o : Zatezna | Skupljanje . )
f NAZIV Sirina Gustoca (t?l}if E Lo Prepletai Eyrstoéa suve | prema JUS 2ostojanost oquen]a
= u cm |najmanje a/m? J tkanine E. S2. 020, ndjmarje
< najmanije najmanje kp | metoda A7,
: O
dora-| 3 S na svet-| 2 na trlja- |
T e osnove| potke |osnove| potke o pra- | ,1oi | nje
o & nje
— 140
1 | Taft za postave —]08 30 25 89 platno 35 25 8 6 3 3 3 3
— 8
— 140
2 | Keperza postavu|—100 | 48 26 110 keper 55 35 7 6 3 3 3 3
— 80 |
| —140
3 | Atlas za postavu [—100 | 63 29 136 atlas 65 35 7 6 3 3 3 3
— 80
4 | Rukavska — 90
postava taft 100 30 25 89 platno 35 25 SEE(EENG 3 3 SRS
5 | Rukavska — 90 |
bostava atlas 100 63 29 136 atlas 65 35 = 6 3 3 3 3
| B ;_

DOPUNA JUGOSLOVENSKOG STANDARDA JUS G.B1.006

Sirova koza — Krupna koza

Na trazenje klani¢ne industrije, Savet prehrambene industrije Savezne industrijske komore postavio
je zahtev za dopunu JUS G.B1.006 — Sirova ko¥a — Krupna koZa, u odnosu na junecu koZzu.

Jugoslovenski zavod za standardizaciju obrazovao je Struénu komis'ju od predstavnika Sekre-
tarijata za poljoprivredu 1 Sumarstvo SIV-a, Saveta kozarsko-preradivacke 1 gumarske industrije SIK-a,
Saveta prehrambene industrije SIK-a, Saveznog trz.$nog inspektorata, Klanmcne industrije, koZzarskih
<lola i instituta, industrija koZe i preduzeca za promet sIrovom kozom sa zadatkom da prouci navedeni

zahtev i predloZi njegovo resenje.
Ova sfruéna komisija je predloZila da se u JUS G B1.006 unese nova vrsta koZe sa nazivom
»Koze utovljene junadi (bcbi-bif)«. |
Strut¢na komis ja je formulsala tekst dopune citiranog standarda, pa predlaze da on glasi:
4.121.4 KoZe utovliene junadi (bebi-bif). KoZe utovljenc junadi (bebi-bif) poti¢u cd nte zivno uhranjene
junadi oba pola.
4.121.41 Koze utovljene junadi razvrstavaju se u 4 tezinske kategorije:

a) do 30 kg slane ili 34 kg sveze mass, koje po vrednosti odgovaraju volovskim kczama od
22 do 30 kg slane mase, odnosno 24—34 kg svezZe mase;

b) preko 30 do 35 kg slaue, odnosno 34—40 kg sveze mase, koje po vrednostl odgovaraju
bikovskim kozama od 27 do 35 kg slane mase, odnosno 30—38 kg sveze mase;

c) preko 35 do 50 kg slane, odnosno 40—55 ke sveZe mase, koje po vrednosti odgovaraju
bikovskim koZama iste tezinske kategorije; |

d) preko 50 kg slane, odnosno 55 sveze mase, koje po vrednosti odgovaraju bikovskim ko-
7ama iste tezinske kategorije.

Ovaj se predlog stavlja na javnu diskusiju sa krajnjim rokom za dostavljanje primedaba do 31.
decembra 1962. god.
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Predlog br. 4398 FIRNIS LANENOG ULJA
H.CS5. 005

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A1.040, na primer jedinica za teZinu
kilopond — kp.

1 Predmet standarda

Ovaj standard se odnosi na firnis lanenog ulja (u daljzm tekstu »firnis«) koji se dobiva preradom lanenog ulja uz
dodatak sikativa. |

2 Definicija

Firnis po ovom standardu je Cisto tehnicko ili delimi¢no rafinisano laneno ulje, kojem su na odredeni nadin dodati
sikativi za ubrzavanje vremena susenja.

3 Sirovine

Za izradu firnica po ovom standardu upotrebljava se Cisto tehniCko ili rafinisano laneno ulje po JUS E.K2.010 i sika-
tivi — jedinjenja kobalta, mangana, olova i drugih metala sa masnim, naftenskim i sinteti¢nim org. kiselinama.

& Upotreba

Cisti firnis Janenog ulja sluZi kao impregnaciono i premazno sredstvo za drvo, metal i drugi materijal i kao vezivno
sredstvo kod izrade uljanih boja, uljanih lakova, lak-boja i kao razredivaé za iste.

5 Fizikalno-hemijske osobine
5.01 SJUBIESTH AL 5 ac000 0000500066090 500 5500500600005 00 potpuno bistra teCnost bez pojave zamudéenja odnosno
taloga kod stanja za vreme od 24 Casa na temperaturi
| od 15—20°C.
5.02 D s e e e I T e O e N F ne sme biti tamnija od jodnog broja za boje 200.
'; 5.03 RGeS 0EN AT 0 6 06000000 0500008 60 B e i 0,928 do 0,950.
] 5.04 K Se NS I8 D0 ] R V1S € e e 12.
| 5.05 Isparljive materije na 105°C, NajviSe . ... ... oo, 0,3%.
; 5.06 Broj saponifikacije . ...........oim 185 do 200.
ii 5.07 Sadrzaj neosapunjivih sastojaka, najvise ................ 2,0%.
| 5.08 Jodni broj po HanuSu, najmanje. ....................... 170.
i 5.09 SAdrZa i nEpela Na VISe s e 0,5%.
5.10 VT CINE R SIS CT | 14 ] V1S € el 24 Casa (pri temperaturi 15 do 20°C i 65% relativne
g vlage vazduha).
6.1 Uzimanje uzoraka

Uzorke uzimaju struéna lica, koja su dobro upoznata sa nafinom uzimanja uzoraka.

| 6,1] FJzorm se uzimaju kod proizvodacéa, odnosno kod prodavca. Na izriCiti zahtev i prema prethcdnom sporazumu kupca
| I prodavca uzimanje uzoraka moze se vréiti kod kupca.

: 6.12 U?on::l'se uzimaju u jednakim koli¢inama iz svake desete jedinice pakovanja pomocu staklene sonde, a najmanje iz
5 Jedinica. Pri isporukama do 5 jedinica pakovanja uzorci se uzimaju iz svake jedinice. OSteéene jedinice pakovanja
ne dolaze u obzir za uzimanje uzoraka.
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Pojedina&no uzeti uzorci iz izdvojenih jedinica pakovanja stavljaju se u Cistu i suvu sabirnu posudu podesne zapre-
mine, koja se moze hermeticki zatvoriti. Najmanja koliCina sabirnog uzorka iznosi 2 litra. |

Staklena sonda za uzimanje uzorka je duZine 1—1,5 m, unutrasnjeg precnika oko 3 cm, na oba-kraja suzena. Otvo-
rena sonda se spusta do dna ambalaZe, gornji otvor se zatvori palcem, a zatim izvuce 1 sadrzaj izruCi u sabirnu posudu

7za uzorak.

Od sabrane koli¢ine pojedinaéno uzetih uzoraka uzima se prosecni uzorak za ispitivanje na taj nacin, Sto se pret-
hodno dobro promesa sadrzaj sabirne posude i uzme 3 puta po 500 ml vzorka i ulije u 3 posebne Ciste 1 suve staklzne
boce, koje se mogu hermetiCki zatvoriti.

Boce sa proseénim uzorcima se zatvore i jednoobrazno zapecate, tako da je iskljucena mogucnost otvaranja boce bez
povrede pedata. Svaka boca sa uzorkom mora biti snabdevena natpisom koji sadrzi sledece podatke:

— naziv proizvoda,

— naziv i sediSte proizvodaca, odnosno prodavca,

— broj i vrste jedinica pakovanja i koliCina isporuke,
— datum isporuke,
— datum i mesto uzimanja uzoraka,

— potpis lica koja su uzimala uzorke.

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u potrebnom broju primeraka, koji potpisuju lica koja su uzimala uzorak;
zapisnik mora da sadrZi sve podatke prema tacki 6.16 kao i opis nac¢ina azimanja uzoraka.

Po jedan uzorak firnisa za zapisnikom zadrzavaju kupac i prodavac, 0odnosno njihova ovlaséena lica, a treci uzorak
sa zapisnikom &uva se za slucaj spora i to na mestu koje zainteresovane strané sporazumno odrede.

SPOT

u analizu vrsi laboratorija koju sporazumno odrede zainteresovane strane i rezultati tih ispitivanja se obavezni

za  obe sporne strane.

Ispitivanje

Odredivanje spoljasnjeg izgleda

Odreduje se vizuelno.
Odredivanje boje
Odreduje se uporedivanjem uzorka sa etalanskom skalom boja firnisa.

Odredivanje relativne gustoce

Odreduje se areometrom na 20°C.

Odredivanje kiselinskog broja
Odreduje se po JUS E.KS8.026.

Qdredivanje sadrzaja isparljivih materija

Odreduje se po JUS E.K8.024.

Odredivanje broja saponifikacije

Odreduje se po JUS E.K8.028.

Odredivanje sadrzaja neosapunjivih materija
Odreduje se po JUS E.K8.029.

Odredivanje jodnog broja

Qdreduje se po JUS E.K8.027.

Pepeo

U iZareni i izmereni porcelanski longi¢ izmeri se 10—15 p uzorka koji se polako 1 pazljivo spali, a zatim se ostatak
u lon¢iéu Zari iznad 600°C, ohladi u eksikatoru i meri.

Pepeo % = G x100
e

gde je:

G = tezina izmerenog uzorka u pondima,
G;= tezina izarenog ostatka u pondima.

Vreme susenja

Za odredivanje vremena susenja uzimaju se dobro ocCiSc¢ene staklene plocice 90 120 mm. Na povrsSinu plocice stavi
se 2 do 3 kapi firnisa i razmaZe po celoj povrsini plocice 1 ostavi da se premaz sudi kod normalnih uslova (20£3°C

165-

5% relativne vlage vazduha). Premaz se smatra kao suy na prasinu ako se na njegovu povrsinu usuti pesak odre-
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dene dimenzije (pesak ima da bez ostatka prode kroz sito 400 otvora, a potpun> ostaje na situ od 1600 oivora na 1 cm?
lako moze da odstrani Cetkicom.

Vreme suSenja firnisa izrazava se brojem ¢asova proteklih od trenutka stavljanja firnisa na plo€icu do kraja suSenja.

7 Pakovanje isporuka i oznacavanje
7.1 Firnis lanenog ulja pakuje se i isporucuje u &istim pocinkovanim kantama 1 buradima pogodnim za drZanje firnisa.

7.2 Na svakoj jedinici pakovanja moraju biti slede¢i podaci:

— naziv proizvoda,

— naziv 1 sediSte proizvodaca (isporucioca),
— neto tezina jedinice pakovanja,

— datum proizvodnje,

— 1me 1li kontrolni broj lica koje je pakovalo,
— oznaka JUS H.C5.005. '

8 Smestaj 1 Cuvanje

Firnis lanenog ulja smeSta se i Cuva u suvim stabilnim cisternama od gvozda, bestona ili sli¢nog materijala, u suvim
i zasStienim prostorijama. | '

POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PRVE GRUPE PREDLOGA STANDARDA
O TIPIZACIJI MASINA ALATKI

Naglh razvoj proizvcdnje i Siroka primena masina za obradu metala, drveta i plastiénih masa
(masina alatki) u naSoj zemlji ukazali su na neophcdnost da se §to pre pristupi tipizaciji u to] vaznoj
oblasti maSinogradnje. Potreta za tipizacjom maSina alatki oseéala se je veé duze vremena, ali zbog
potrebe da se prvenstveno donesu drugi jo§ sveobuhvatnji standardi iz ma¥inogradnie, nije postojala
mogucnost da se ran‘je pristupi obradi ove materije.

~ Sticajem okolnosti sedasnji momenat je narc&ito povolijan za otpcéinjenje rada na tipizaciji
masing 2latki jer su tek nedavno (u drugoj polovini 1961.) definitivno usvojene prve medunarcdne
preporuke iz te oblasti. To su preporuke ISO R 229 i ISO R 213. Prva cd ovih preporuka sadrzi
vrednosfi za brojeve obrtaja rednog vretena masina alatki i za veli&nu pcmaka reznog 2lata u jed.nici
vremena, cdnosno u jed nici kretanja (za jedan obrt radnog vretenz), dok druga utvrduje unutarnje
visinske mere otvora za noz u drzama alata na strugov ma.

- Ie dve preporuke rezultat su dugogedi$nj’h napora Tehn'¢kog komiteta 39, Medunarcdne orga-
n'zaclje za standardizaciju (ISO/TC 39), da za jzvesne osnovne parametre i vezne detzlic masina alatki
utvrdi vrednosti prihvatljive za sve ili, bar, za znadajnu veéinu svih uélanjenih zemelja. Rad na pripremi
niza drugih preporuka za vaZne detalje meSina alatki do ovog trenutka joS n'je ckoncan, ali se mozZe
ocekivati da ce neke eod njih takcde uskoro biti usvojene.

Predlozi standarda o tipizaciji masina alatki koji se objavljuju u ovem broju biltena tazireni su
na navedene dve ISO-preporuke, shcdno cdluci nadleZne s‘ruéne komisije Jugoslovenskcg zavcda za
standardizaciju, koju saéinjavaju predstavnici veéine proizvedea magina zlztki, keo i vide drugih za-
mteresovanih fabrika u naSoj zemlji. Donosenjem ovih standarda biée stvoreni uslovi za dalji red na
tipizaciji masina elatki koji se nalazi u programu tc komisije i za koji su takcde veé izvrSene pripremne
radnje koje ¢e verovatno uskoro rezultovati u objavljivanju deljih predlcga stardarda iz ove oblasti.

) ‘(v)bjavljivanje ovih prédloga standarda omoguéuje konstruktorima mzgina zletki da se veé sada
orjjentisu na vrednosti utvrdene u njima jer se opravdano moZe pretpostaviti da neée bits ozbiljnih
smetnjl usvzjanju tih predloga za definitivne standarde, s obzirom na &njenicu da su vrednosti para-
metara koje ti standardi obraduju utvrdene od strane nzjkompetentnijeg medunarcdnog struénog foruma
za masine alatke. Ukoliko bi primena tih vrednosti 1pek dovodila do teSkccéa, potrebno je da zainte-

regov%na},) preduzeca obaveste o tome Zavod za standardizaciju u roku predvidenom za stavljanje
primedaba.

Inz. B. Stankovié
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Predlog br. 4399

DK 621.9.014

Tipizacija maSina alatki JUS
BROJEVI OBRTAJA M.G0. 020

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

1

2.1
2.2
2.3

3.1

3.2

3.3

Ovaj standard baziran je na preporuci R 229 iz 1961. god., Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO).

!

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje brojeve obrtaja (duplih hodova) na minut, koji ¢e se primenjivati pri konstruisanju masina
alatki za obradu skidanjem strugotire, izuzev sluajeva kada je to tehniCki neizvodljivo (npr. na masinama sa konti-
nualnim menjanjem brzine).

Definicija

Brojevi obrtaja na minut jesu brojevi obrtaja opterecenog glavnog vretena alatne masine.

Nazivna vrednost je ona vrednost koja je naznaCena na tabeli masine i koja se koristi za proracun vremena obrade.

Stvarna vrednost koja treba da se nalazi u granicama propisanih tolerancija, konvencionalno je data sl=edec¢im obrascem:-

NC
Np,=10,*——

NV
gde je:
n, = broj obrtaja vretena pod opterecenjem,
n, = broj obrtaja vretena bez optereéenja,
N, = broj obrtaja motora pod opterecenjem, naznacen na tabeli maéjne,
N, = broj obrtaja motora kad masina radi bez opterecenja.

Nazivne vrednosti

Nazivne vrednosti broja-obrtaja uzimaju se iz reda R20 standardnih brojeva prema JUS A.A0.001, ili iz redova 1zve-
denih 1z R20. |

U tapeli 1 navedene su nazivne vrednosti brojeva obrtaja izmedu 100 i 1000. U prvoj koloni tabele dati su syi bmjexfi
reda R 20, sa faktorom porasta q = 1,12, a u daljim kolonama dati su izvedeni redovi R 20/2 1 R 20/4 (u 2 vari-

jante).

Nizovi brojeva navedeni u tabeli 1 mogu se produziti naviSe ili nanize mnozZenjem, odnosno deljenjem sa 10.

P — i e R e G T — -
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Tabela 1

Nazivne vrednosti ‘ GraniCne vrednosti

Osnovni | R20/2 R 20/4 A R
red R20 | (.1400) | (.1400.) | (2800,
q=1.12 | g=1.25 q=1,6 —2% | +6% —2%7 3107
100 08 106 98 103
, 112 112 112 110 | 119 110 116
f 125 123 133 123 130
| 140 140 140 138 150 138 145
160 155 168 155 163
' 180 180 180 174 188 174 183
200 196 212 196 206
224 224 224 219 237 219 231
| 250 246 266 246 259
% 280 280 280 276 299 276 290
f 315 310 335 310 326
355 355 555 348 376 348 365
400 390 422 390 410
I 450 450 450 438 473 438 460
! 500 491 531 491 516
560 560 560 551 596 551 579
ﬂ 630 618 669 618 650
| 710 710 710 694 750 694 729
i 300 778 842 778 318
| 900 900 900 373 945 873 918
% 1000 980 1060 980 1030

! :
“

3.4 Brojevi obrtaja mogu se takode uzimati iz izvedenih redova R 20/3 (...2800...) i R 20/6 (...2800...), no u tom
sluCaju jedan niz obuhvata tri dekadna intervala (od 10 do 10000), jer se umnosci sa 10 pojavljuju tek u svakom

cetvriom infervalu.
U tabzli 2 navedeni su brojevi reda R 20/3 i R 20/6.

“

'4 Tabela 2
|
| Nazivne vrednosti
|

| reda R 20/3 reda R 20/6
| (...2800...) (...2800...)
q=1.4 q=2
11,2 125 1400 11,2 1400
16 180 2000 180
224 250 | 2800 22 4 2800
31,5 355 4000 355
45 500 5600 45 5600
63 710 8000 710
90 1000 90

—-—____“‘
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4.1

4.2

4.3

= = e - T -

Granicne vrednosti

e=—r

Sivarne vrednosti broja obrtaja moraju lezati u granicama grani¢nih vrednosti navedenih u tabeli 1, koje, produzene
na odgovarajuéi nacin nanizs i naviSe, vaze 1 za tabzlu 2.

Graniéne vrednosti utvrdene su u dve varijante i to:

— varijanta A na bazi ukupne tolerancije od — 2% -+ 6%,
— varijanta B pa bazi mzhanicke tolerancije od — 27, + 37%.

Navedena ukupna tolerancija sastoji se od:

— elektricne tolerancije 07,
' - 4+ 3% i

— mzhanicke tolerancije — 2%

- | - + 3%

Granicne vrednosti navedene u tabeli 1 izradunate su na bazi tolerancija navedenih u prethodnoj tacki primenjujuc:
navedene procente tolerancija na teorijske vrednosti standardnih brojeva reda R 20, a ne na njihove vrednostii nave-

dene u tabzlr 1.

DK 621.9.014

Predlog br. 4400 Tipizacija masina alatki | | J U S

VELICINA POMAKA | M. G0.021.

Krajnji rok za dostavljanje priﬁnedaba: 31. decembar 1962.
#’— —

241

22

223

Ovaj standard baziran je na preporuci R 229 iz 1961. god., Medunarodne organizacije za standardizaciju ( ISO).

Predmet stﬁndarda_ |

Ovaj standard propisuje veli¢inu pomaka koja se 1ma primenjivati pri konstruisanju alatnih masina za obradu ski-
danj:m strugotine, izuzev slu¢ajeva kada je to tehnicki neizvodljivo (npr. pri rezanju navoja).

Definicije s
Pomak je veli¢ina hoda za koji se alat pomesri pri rezanju (pod opterecenjem):
— a) u jadinici vrem=na (za minutu)'kada mchanizam pomaka ima direktan pogon od motora (nezavisan pomak

od glavnog vretena), izrazava Se U mm/min;
— b) po jednom obrtaju (ili po duplom hodu), kada je mehanizam pomaka zavisan od glavnog vretena, izrazava

se u mm/obrt.

‘Nazivna vrednost pomaka je ona vrednost koja je naznacena na tabeli magine i koja se koristi za proracun vremena

obrade.
Stvarna vrednost koja treba da ostane u okviru granica propisanih tolerancija, konvencionalno je data sledecim
obrascem:
Nc
DC — pv A —
Nv
gde je:
pc = pomak pod opterecenjem,
pv = pomak bzz opterecenja,
Nc = broj obrtaja motora pod optereéenjem, naznacen na tabell masine,
Nv = broj obrtaja motora kad masina radi b2z opterecenja.

Za pomak po obrtaju ili po duplom hodu ne vaZi gornji obrazac.
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3 Nazivne vrednosti

3.1 Nazivne vrednosti velitine pomaka u:_zima ju se iz reda R 20, cdnosno R 10 ili R 5 standafdnjh brojeva prema JUS
A.A0.001, ili iz redova izvedenih iz R. 20.

3.2 U tabeli 1 navedene su nazivne vrednosti pomaka izmedu 1 1 10 mm. U prvoj koloni tabele dati 511. brojevi reda R 20
(faktor porasta @ = 1,12), a u daljim kolonama brojevi reda R 10 i R 5. Nizovi tih brojaa_ mogu se produziti na-
viSe ili nanize mnoZenjem, odnosno deljenjem sa 10. | |

Tabela 1
Nazivne vrednosti reda Grani¢ne vrednosti
R 20 R 10 RS A B
q=1,12 | q=1,25 | q=1,6 | _po +6% | —2% + 3197
1 I& 1 0,98 1,06 0,98 1,03
1,12 1,10 1,19 1,10 1,16
1,25 1,25 1,23 1133 1,23 1,30
1,4 1,38 1,50 1,38 1,45
1,6 1,6 1,6 1,55 1,68 1,55 | 1,63
1,8 1,74 1,88 1,74 1,83
2 - 2 1,96 2,12 1,96 2,06
2,24 2.19 2,37 219 | 231
2,5 2,5 2.5° - 2,46 2,66 2,46 2,59
2,8 2,76 2,99 2,76 2,90
3,15 3,15 3,10 3,35 3,10 3,26
3,55 3,48 3,76 3,48 3,65
4 4 4 3,90 4,22 3,90 4.10
4,5 4,38 4,73 438 4,60
5 5 4,91 5,31 4,91 5,16
5.6 5,51 5.96 GG | 5
6,3 6,3 6,3 6,18 6,69 6,18 6,50
7.1 : 6.94 7.50 6.94 7.29
8 8 7,78 8,42 7,78 8,18
9 8,73 9,45 8,73 9,18
10 10 10 9,80 10,6 9,80 10,3
3.3 Nazivne vrednosti pomaka iz redova izvedenih iz R 20 navedene su u tabeli 2. To su brojevi reda R 20/3 (...1...)

1R 20/6 (...1...). Ti nizovi obuhvataju po tri dekadna intervala (od 0,1 do 100), jer se pcdeaci, odnosno umnosci,
sa 10 pojavljuju tek u svakom cetvrtom intervalu.

Tabela 2
____Nazivne vrednosti
~ reda R20/3 e reda R 20/6
e ), (1)
q=14 q=2
1 11RO S R 1
e’ ;125 \Ee 154 il 168 7 I8 (0,125 | 16
0,18 2 22.4 2
0,25 2,8 31,5 0,25 31,5
0,355 4 45 4 !
0,5 5,6 63 0,5 63
0,71 g 90 T

R e —————— . ————— e —— e —————
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4.1
411

4.12

4.2
4.21

4.22

Predlog br. 4401

Grani¢ne vrednosti

Grani¢ne vrednosti pomaka odredenog u mm na minut (pomak nezavisan od glavnog vretena).

Stvarne vrednosti veliCine pomaka na

ukupne tolerancije od — 27.
+ 6

- Ta ukupna tolerancija sasto]i se

— elektricne tolerancije 0%
-+ 3%
— mehanicke tolerancije — 27.
+ 3%

Graniéne vrednosti pomaka u mm /minutu navedene su u tabeli 1 pod A. Te vrednosti izraCunate su primenom nave-
denih procenata tolerancije na teorijske vrednosti standardnih brojeva reda R 20, a ne na njihove vrednosti navedene

u tabeli 1.

od:

Grani¢ne vrednosti pomaka odredenog u mm po obrtaju.

hanickih tolerancija od "g %, PoSto je porr

~ Stvarne vrednosti pomaka po obrtaju treba da ostanu u granicama granicnih vrednosti utvrdenih samo na bazi me-
ak po obrtaju nezavisan od motora. (Ireba, medutim, imati u vidu da

u ovom slucaju rezultujuéfi_ pomak po minuii, koji se dobija svodenjem pomaka po obriaju na broj obriaja u minuti,
moZe da varira, usled kombinacije tolerancija za ta dva faktora, izmedu —47, 1 + 97)).

m /obrtaj navedene su u tabeli 1 pod B.

GraniCne vrednosti pomaka u 1T

Tipizacijz masina alatki

UNUTARNJA VISINA OTVORA ZA NOZ

U DRZACIMA ALATA

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

2.1

2.2

inut treba da ostanu u granicama grani¢nih vrednosti utvrdenih na bazi

DK 621.9.013

JUS
M. GO. 050

Ovaj standard baziran je na preporuci R 213, iz oktobra 1961, Medunarodne organizacije za standardizaciju (IS0 ).

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje unutarnju visinu otvora za nozeve u drzacu alata za strugove opsSteg znacaja, kao 1 polozaj

{oga otvora u odnosu na osu st

Visina i polozaj otvora

ruga.

Unutarnja visina h; otvora u drza¢u alata na strugu odredena je u zavisnosti od visine h najjaceg standardnog noza
koji odgovara maksimalnoj snazi struga. Ta visina dobija se kao zbir mera h» i hs koje odreduju poloZaj otvora u

odnosu na osu struga.

Mera h, odreduje polozaj poviSine otvora na koju se roz oslanja u drzacu alata, a h3 polozaj povrSire koja lezi na-

suprot povrSine oslanjanja, kao

Prednji drzac

Sto je pokazano na slici.

Povrsina
naleganja alata

/

Povrsina
naleganja alala

r___..-— — = =]
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Zadnji drZaf
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2.3 Mera hj uzeta je neSto veca od visine noza h, otprilike 1,1 h. Vicina h; pak uzela je priblizno 1,5 h, da bi bilo do-
voljno mesta da se noz upotrebl 1 posle 1zvesnog broja coStrenja uslcd Cega se polcZzaj noza u ofvoru menja na taj
nadin da se povrsina nal:ganja noza priblizava osi struga.

2.4 U slededoj tabzli navedene su vrednosti mera hy, h, i h3 kao i ecdgovarajuce visine noza h.

Mere u mm

Visina Odstoj.ﬁuje W
otvora ' noza
h, h, h, h
10 - 7 3 6
12,5 9 35S 8
16 11 5 10
20 14 6 12
25 | 18 7 16
32 22 10 20
40 28 12 25
50 36 14 32
63 45 18 40
80 56 24 - 50
255 Navedere vrednosti vaze podjsdnako za prednji i zadnji nosac alata, pod najopstijom pretpostavkom da je oStrica

NovVOg noza u 1sto] ravri sa gornjom povrsinom tela noza.

Od tih vrednosti se moze odstupiti kada su u pitanju strugovi narocito podeSeni za koriSéenje u zadnjem nosacu alata
kukastih nozzva Cija oStrica je u novom stanju izrazito ispod gornje povrsine tela noza. U tom sluéaju visinu otvora
h; treba povecati priblizno na 2 h, zadrzavajué¢i meru h, bez promene.

2.6 Odstupanja od nazivne vrednosti mera h; i h, mogu biti samo pozitivna (sa znakom »--«).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ISPITIVANJA
MASINA ALATKI

Ovim se stavljzju na javnu diskusiju dalji predlozi standarda iz cblasti ispiti-
vanja masSina alatki i to:

Predlog br. 4402 Ispitivanje tacnosti revolver-strugova sa vertikal-

(Ol {4 EATOI00L by 1 6 0 IO 0 6 B B OB A D OB e b n o sa 0o JUS M.GO0.125
. s 4403 Ispitivanje tacnosti revolver-strugova sa horizon- -

EAl T OIS LAV O T ey o s i e e e T & e JUS M.GO0.126
o ,» 4404 Ispitivanje tacnosti vertikalnih strugova ...... JUS M.GO0.135
s ,» 4405 Ispiiivanje tacnosti jednovretenih struznih auto-

INALAY 077 o ey ele G roh s e s o s o oo R JUS M.GO0.170
5 ,, 4406 Ispitivanje tacnosti visevretenih struznih automata JUS M.GO0.171
3 ,» 4407 Obrazac zapisnika ispitivanja ta¢nosti revolver-

strugova sa vertikalnom glavom ... .... R JUS M.GO0.525
’s ,s» 4408 Obrazac zapisnika ispitivanja tac¢nosti revolver-

sirugova sa horizontalnem glavom ......... ... JUS M.GO0.526
o ,» 4409 Obrazac zapisnika ispitivanja tacnosti vertikalnih

Y o L o A OO O T OB A GOt B JUS M.GO0.535
s ,» 4410 Obrazac zapisnika ispitivanja taénosti jednovre-

tenih struznih automata .................... JUS M.GO0.570
55 »» 4411 Obrazac zapisnika ispitivanja tacnosti viSevre-

tenth struznih automata .................... JUS M.GO0.571

Ovi predlozi standarda sastavljeni su i redigovani analogno predlozima

JUS M.GO0.120, odnosno JUS M.GO0.520, koji su u celini objavljeni u broju 8
ovoga biltena.

Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst gore navedenih
predloga standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju

(Beograd, post. pregradak 933) sa zahtevom da im se tekst predloga dostavi naknadno
u cilju stavljanja eventualnih primedbi ili predloga za izmene i dopune.
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DK 621.3.032.85:621.385

Predlog br. 4412 Elektronske cevi | JUS
. PODNOZJE OKTAL N.RI. 030

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembzr 1962.

~ Ovaj standard odga;ara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije IEC, publikacija 67, 1954 . gcd. tip 67-1-5a

1 Predmet standarda - |

Ovaj slandard se odnosi na podnoZje Oktal za elektronske cevi.

2 Oblik 1 mere

PodnoZja po ovom standardu izgraduju se u obliku slicnom slici.

2.1 Glavne mere i tolerancije propisane su u tabeli
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Mere u mm

Oznaka AmeriCka verzija Britanska verzija
Kote Min | Nazivna | Max Min Max
A -— 17,450 —
B 2,286 2,362 2,438
J 8,636 — -
L 10,846 11,000 11 353
M — — 3,429 |
N — — 1,270 Mere kao na
levoj strani
tabele
P 13,970 | 14,224 | 14478 |
Q 12,446 12,700 12,954
Rl —— 0,7871' —
R, — 1,016r —
S 1,016 1,134 1,397
U, 7,747 7 925 8,051 7.620 8,051
U, 7,620 7,823 8,001 7,620 8,051
V; 8,941 9,195 0,448 8,713 0,448
V., 8,713 8,966 9,220 8,713 0,448
W, 2,159 2,286 2,413 1,905 2,413
W, 1,905 2.032 2,159 1,905 2,413
a — 22°30 — — —
, b — 45° — — —
|
| 22 Kod zavrSene cevi, koti L se dodaje 0,762 mm zbog lemljenja.
{ 2 Lemljenje na slobodnom kraju noZica sme da se proteZe maksimalno 3,048 mm pocCev od vrha.
I . . ~ - ~
; 2.4 Vodica i nos mogu biti korusni u graricama propisanih tolerancija.
2.5 - IspupCenja ili ivi¢njaci na donjoj ravni podnoZ%ja (sem naznaenih) ne smeju da prekorace 1,016 mm.
'
I LN
| 3 Verzije
} 3.1 AmeriCka verzija je originalpa. Britarska verzija je dovoljno slicna da se moZe primenili uzajamna razmena.
: 3.2 Razlike izmedu americke i britanske verzije vide se iz tabele.
|
i
| 4 Proveravanje

Ispravan razme3taj noZzica i njihovo medusobno rastojanje proverava se prema JUS N.NO.31.

= — 3 = e e e —
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Elektronske cevi
PODNOZJE OKTAL
Grani¢no merilo i postupci proveravanja

DK 621.753.3:621.385.032,85
‘ JUS
N. R1.031

Predlog br. 4413

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

Ovaj standard odgovara preporuci Medunarodne elektrotehnicke komisije 1EC, ' publikacija 67, 1954. god., tip 67-1-5b.

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na grani¢no mertilo i postupke proveravanja podroZzja Oktal za elektronske cevi.

2 Oblik i mere
2.1 Grani¢no merilo po ovom standardu izraduje se v obliku slicnom crtezu.

202 Glavne mere i tolerancije propisane su u tabeli.
@
)
=g
7 @
| Z) O
G 2RI D
I S
0
5
)
O«
N
B,
Uk
= |
If S
Presek X=X
Mere u mm |
Oznake Min Nazivna Max
kote |
A 14,4371 | 17,4498 | 17,4625
B 26035 26162 2.6289
6,6675 | 6,6802 6,6929
G 5,538 5,563 5,613
N — 11,913 —
P - 1,5875 —
R, — 7T | —
R, — 1,2065r =
T - 6,35 —
U 8,0772 — 8,0899
W 2,413 2.413 2,438
L 22° 301 Y
B oF 45 |
N
3 Proveravanje granicnih mera
3.1 Prema JUS N.R1.008 — Standardni postupak proveravanja grani¢nin mera br. 2. Ukupna tezina 0,9072 kg.
3.2 Tolerancije koa mere »E« ne smeju da se sabiraju. |

e 5 -
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POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PREDLOGA STANDARDA ZA GUMENE
PODLOSKE I ZAPTIVACE IZ OBLASTI PRUGA I VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

U ovom broju biltena objavljuje se predlog standarda za gumene brazdaste podloske
za postavljanje ispod Sina, i anotiraju se dalja dva standarda za gumene za_ptivaée za glave polu-
spojnica grejanja kola kao i zaptivade za klipove ko¢nih cilindara namenjenih upotrebi na prugama
i vozilima Sinskog saobracaja. _ |

Nacrte predloga ovih standarda izradila je Zajednica jug. Zeleznica 1 predloiilg d_a se usvoje
kao jugoslovenski standardi, smatraju¢i da ovi proizvodi imaju Siri znacaj 1 da bi se sliCni proizvodi
izradeni po ovim standardima mogli primenjivati i u drugim granama privrede. | |

Same predloge standarda redigovala je struéna komisija u kojojsusaradivali sledeci strucnjact:
ing. AS$ié Vojislav, ing. Colja Leopold, Lipovéevic Porde, ing. Perovi¢ Danica, ing. Rakar Zlatko,
inz. Tomi¢ Dragan, Vilotijevi¢ Jovan i ing. Petrovi¢ Bogoljub. |

Pozivaju se sva zainteresovana privredna preduzeca i ustanove da dostave svoje primedbe
na ove predloge.

Inz. B. P.
| BRAZDASTE GUMENE PODLOSKE ZA DK 625.143.52:678.145
Predlog br. 4414 POSTAVLJANJE ISPOD SINA JUS

Tehnicki uslovi za izradu i isporuku P. B1. 912

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

Ovaj standard uskladen je sa odredbama dokumenta Code UIC 864-5 od 1.1.1961, koji je izradila Medunarodna Zele-
znicka unija (Union Internacionale des Chemins de Fer — UIC).

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje tehnicke uslove za izradu 1 isporuku brazdastih gumenih podloski (u daljem tekstu samo
»podloska«), kojs se postavljeju izmedu Sina 1 podloznih plocica ili izmedu Sina 1 betonskih pragova na prugama
Zeleznica javnog saobracaja.

Standard se mora primeniti, u celini ili u pojedinim odredbama, 1 na podloske koje ¢e se upotrebiti 1 na prugama koje
ne sluze javnom saobracaju, ako korisnik takvih pruga to zahteva.

2 Poreklo osnovnog materijala i izrada

2.1 Poreklo osnovnog materijala

Za i1zradu podloSki kao osnovni materijal dolazi u obzir samo prirodna guma.

252 Nacin izrade

U pogledu nacina izrade ne postavljaju se nikakvi posebni uslovi, s tim da podloske u svemu odgovaraju zahtevima
propisanim ovim standardom. |

Svako popravljanje podloski u cilju prikrivanja gresaka zabranjeno je.
2.3 Oblik, mere i tolerancije mera

Podloske obuhvacene ovim standardom imaju debljinu, raspored i mere brazdi kao Sto je dato u slici 1, odnosno
moraju u svemu odgovarati standardu oblika i mera ili narudzbenom crtezu.
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2.4

2.5

3.1

32
3.21
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Ukoliko standardom oblika i mera, odnosno narudzbenim crteZom, nije drukcije cdredeno, dozvoljavaju se sledece
tolerancije mera podloski : - i

— Za duimu | == 5 mm
— 7za Sirinu | 4+~ 0 mm
— 2 mm
— za debljinu podloSke 4+ 0,5 mm
— 0 mm
— za dimenzije brazdé L 0,5 mm
— 0 mm

L

D7/

/////////////7///4 ©
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70

PRIMEDBA: Brazde su paraleine bilo pravougaomnog ili frapeznog preseka

(Slika 1)

PovrSine i spoljni izgled

Povrsine podloski moraju biti glatke i bez ikakvih mana, sa brazdama potpuno otvorenim po celoj duzini i1 na kra-
jevima.

Sve 1vice podloﬁki 1oraju biti pune 1 ostre.

Omake

Svaka podloska na_jednoj svojoj strani van brazde morta nositi sledece oznake visine 8§ mm:

— oznaka fabrike proizvodaca,
— dve posl:dnje brojke godine proizvodnje, i
— samo za izolirajuée podloske jedan kruZié¢ cd crvene prircdne gume, utisnut u masu na jednoj cd povrsSina.

Ispitivanje kvaliteta 1 prijem

Predlaganje za prijem

Kvaiitativan prijem i ispitivanje podlcski vrSe se u tvornici proizvedaca, ukoliko ugovorcm o isporucl nije drukcije
odredeno.

Podloske po ovom standardu grupiSu se za ispitivanje 1 prijem u grupe tako, da jednu grupu sacinjavaju podloske
iste proizvodnje. |

Vrste i obim ispitivanja

Za prijem predlozene podloske podvrgavaju se niZze navedenim serijama ispitivanja:
1) ispitivanju tvrdoée u stanju isporuke;

b) odredivanju krive gnjecenja na sobnoj temperaturi u stanju isporuke;

c) 1spitivanju zatezne Cvrstoce
— u stanju isporuke, I
— posle 96-Casovnog vestackog starenja na 100°C;
d) odredivanju modula elasti¢nosti pri izduzenju od 10077
— u stenju isporuke, 1
— posle 96-asovnog veStackog starenja na 100°C;

, STANDARDIZACIJA
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4.2

e) Odredivanju trajnih deformacija pri poviSenim temperaturama
— merenjem trajne deformacije epruvete pedvrgnute izduzenju cd 507, za vreme cd 24 ¢asa na 100°C, i
— merenjem trajne deformacije epruvete podvrgnute sabijanju od 56, za vreme od 24 Casa na 100°C;

f) ispitivanju elektricnog otpora (samo za izolirajuce podloske).

Po jedna serija ovih ispitivanja vrii se u odnosu na svaku grupu od 10 000 podloski ina pretek manji od 10 000 pod-
loski predloZenih za prijem. Ukupno se za ispitivanje jedne grupe uzima 19 pedloski kao uzorak, odnosno 21 ako se
ispituje 1 elektriCni otpor.

Pripremanje epruveta i vrsenje ispitivanja idu na teret isporucioca, kao i podloSke utroSene tom: prilikom.

Uzimanje uzoraka za ispitivanje

Uzimanje uzoraka ireba tako izvrsiti da ori predstavljaju grupu podloski pripremljenu za isporuku. Uzorke i epru-
vete izradene od njih prijemni organ kupca Zigose 1 obelezava neizbrisivim oznakama. Merne tacke na epruvetama
oznacuju Se prema uputstvu prijemnog organa.

Rezultati i ponovna ispitivanja

Rezultati koje treba postiéi pri svakom od ispitivanja navedeni su u daljem tekstu. Da bi grupe podloski bile prim-

liene, sve podloske koje ih sadinjavaju moraju cdgovarati zahtevima tacke 2 ovog standarda, a uzorci izvadeni iz njih -

moraju zadovoljiti jo§ i sve niZze navedene zahteve u pogledu fizickih svojstava.

Ako jedno od ispitivanja pri tome ne da zadovoljavajuce rezultate, cdnosncm ispitivenju pcdvrgnuce se dvostruki
broj uzoraka iz iste grupe. Svi uzorci moraju dati zadovoljavajuce rezultate. U protivnom, definitiviio se cdbacuje
osrupa podloski iz koje su ti uzorci izradeni.

Ako se, pak, prilikom jedne vrste ispitivanja utvrdi da su rezultati mahom na donjoj ili gornjoj granici, kupac moze
zahtevati da se roba ponovo ispita na propisanom broju uzoraka. Ako se tom prilikcm utvrdi da su rezultati necd-
govarajuci, postupice se prema prethodnoj tacki. | |

FiziCcka svojstva

Tvrdoca

Tvrdoca se ispituje na 3 cele pedleske u stanju isporuke, Sorovim tvrdomercm tipa A (JUS G.S2.125). Tvrdoéa se
ispituje izmedu brazdi najmanje na 1 cm od ivice podlcSke, 1 to najmanje na 5 razhicitih mesta. Pri tcme pcdloSka
mora biti postavljena pljostimice na jednu pcdlcsku iste vrste keja lezi na stolu potpuno ravbne povrsSine.

U obzir se uzima najniza dobivena vrednost, koja ne sme biti manja od 65 stepeni po Soru.
Kriva gnjzcenja

Ispitivanje se vrsi na temperaturi od 15 do 20 °C na dve cele podleSke u stanju isporuke.

Podloska koja se ispituje stavlja se izmedu dva metalna kcmeda Cije su povrfine polpuno ravne (na primer dve no-
zice §ina) i Sirine dovoljne da obuhvate na rubu istisnuti materijal gume. Izmedu pcdlcski koje se ispituju i metalnih
delova postavlja se papir sa sitnozrnim korundom N—°0, koji se menja posle svake probe.

Merenje promene debljine vrsi se pomocu dva komparatora sa tacnoscu od 1/100 dela milimetra, pri cemu se kom-
paratori smeStaju na sredini kracih strana podloske (vidi shiku 2).

SL. 2

Komparaioris

Da bi se postiglo ispravno naleganje podloske na dva metalna oslonca, podloska se najpre postavi na odredeno mesto
L pre svakog Citanja prethodno se izviSe dva uzastopna optereéenja od 20 tona. Komparatori se zatim postavljaju na
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nulu pod opterecenjem od jedne tone; zatim se mere deformacije pri postupno rastudi

1 ukupnim opterecenjima od

5, 10, 15, 20, 25 i 30 tona, pri cemu se svaki od ovih navedenih stupnjeva pri isaka odrzava nepromerjcn za vreme

od 1 m

radi ucrtavanja krive gnjeCenja, uzimaju se aritmeticke sredine cCiteanih vredrosti na cba kcmpearatera.

Pored svega toga, ako razlika u Citanju 1z
smatra se da norr

njima na istim podloSkama.
Dobivene krive gnjecenja za svaku od dveju podloski moraju lezati izmedu dveju graniénih krivih cdredenih u slici 3%/.
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Kriva grjecenja v zavisnosh od rasluceq oplerecenja

1alni uslovi ispitivanja nisu ispunjeni (na primer rdavo centriranje), te se pristupa ponovnim r

inute, pre no Sto se prede na sledece povecanje opterecenja. Kao vazedi rezultati veliine gnjcécrnja (sebijenja)

medu dva komparatora i za jedno isto opterecenje prelazi 30/100 od mm,

[1ETC~

Djagram granicnih krivih za podloske sa brazdama dimerzye 1325200mm (deb. 4 5nm)
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4.3

Ispitivanje zatezne Cvrstoce

Od svake od 5 podloski rezervisanih za ovo ispitivanje®’ odseku se dve epruvete prema sl. 4 tako da se jedna brazda
nalazi taCno u osi epruveie. Deo izmedu zaokrugljenja koja spajaju glave epruveta mora imati Siriru 1 debljinu pra-
vilnu po celoj svojo) duzini, a krajevi merne duzine L, = 50 mm moraju biti obeleZeni mernim crtema radi merenja
izduZenja.

Uostalom, kote (date u slici 4) koje se odnose na glave epruvete, prakticno nemaju uticaja na ispitivarje i mogu biti
podeSene prema ukljeSnicama masine za ispifivanje zatezanjem kojem raspolaze laboratorijum.

Na jednoj od dveju epruveta uzetih iz jedne iste podloSke, ne podvrgavajuci je starenju, meri se prekidna sila 1 1zdu-
zenje. Druga epruveta se podvrgava vesStaCkom starenju za vreme od 96 Casova u jednoj pec¢l u kojoj se odrzava

stalna temperatura na 100° - 2 °C. Utvrdivanje prekidne sile i izduZenja vrsi se posle rashladenja epruvete na sobnu
temperaturu za vreme od 24 do 48 Casova.

Ova ispitivanja vrSe se 1 na epruvetama iz ostala Cetiri uzorka poedmetaca.

Usvajaju se odnosne vrednosti dobijene u stanju isporuke 1 posle starenja, koje se nalaze u tredem redu svake serije
od 5 mezrenja, svrstanim po opadajué¢im vrednostima.

Pored toga, izraCunavaju se, sa usvcjenim vrednostima, odnosi A izmedu prekidnih sila i B izduZenja u %.

prekidna sila posle starenja
A —
prekidna sila u stanju isporuke

prekidno izduZenje posle starenja
R — .

prekidno izduzenje u stanju isporuke

Minimalni rezultati koje treba dobiti na otpornost pri kidanju, izduzenje pri kidanju 1 odrzavanje karakteristika posle
starenja, oznacCeni su u tabeli 1.

Tabela 1

4.4

MMma[m zatezna | Prekidno izduzenje ?{f}fgﬁl;;ffié =L
cvrstoca u kp/cm? u /% stika pri starenju u?%,
0
A B
pre posle pre posle . .
starenja |starenja |starenja |starenja éfi’tf 0?5 élfnd;i;
120 100 250 180 70 % 80 %

Odredivanje modula elasticnosti pri 100% izduZenju

Modul elastiCnosti pri 100%;-nom izduZenju definisan je kao sila zatezanja v kp na cm? prvobitnog preseka, koja je
potrebna da postupno istegne na 100 mm prvobitnu duZinu od 50 mm izmedu mernih crta epruvete.

Iz svake od triju podloski koje su odredene za ove probe, iseku se dve epruvete za istezanje, po tipu koji je odreden
u tacki 4.3.

Jedna od ovih epruveta podvrgava se mesrenjima u stanju isporuke a druga posle vestatkog starenja od 96 ¢asova u

peci u kojoj se odrzava temperatura na 100 °C - 2 °C i rashladena u odaji pri sobnoj temperaturi za vreme od
24 do 48 casova.

Dve mesrne crte prvobitne duzine Ly = 50 mm razvuku se na 100 mm jedna od druge, zatimx se epruveta potpuno.

rasteretl, 1 ponovo optereti do izduZenja od 100 mm. Izra¢unavanje modula elasti¢nosti vrsi se posle drugeg istezanja

Ova ispitivanja se vrSe i na epruvetama uzetim iz ostale dve pcdloske.

Za modul elasti¢nosti u stanju isporuke, odnosno posle starenja, usvaja se vrednost koja se nalazi na drugom mestu
svake serije od 3 merenja, koje su svrstane po opadajuéim vrednostima.

- Rezultati koji se moraju posti¢i naznaéeni su u tabeli 2.

_ - 1) *Ukolika bise radilo o podloSkama dimenzija razlicitih od 132 %200 % 4,5 mm, kupac 1 proizvodaé ¢e sporazumno utvrditi granicne
krive gnjeenja, -

*y Ako se epruvete za ispitivanje zatezne cvrstoce ne mogu neposredno isef1 iz podio$ki (sludaj podloski sa ukriteno tekuéim
brazdama) one se mogu uzeti iz posebno otpresovanih komada u kalupu za podlo3ke sa paralelno teku¢im brazdama (ili iz posebno otpre-
sovanih traka sa jednom brazdom, najmanje §irine 25 mm, u pogodnom kalupu) jednovremeno. sa redovnhom proizvodnjom. Komadi iz

kp}lh Ce se 1secall epruvete moraju se otpresati u vreme koje prijemni organ porudioca izabere i u njegovom prisustvu i dovoljnom broju, da
bi se mogao ise¢i propisan broj epruveta.
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Odredivanje frajnih deformacija pri poviSenim temperaturama

Mesrenje trajne deformacije jedne epruvete za istezanje koja se stavi u stanju izduzenom za 50%, za vreme cd 24 casa
u peé¢ na 100 °C vrEi se na sledeci nacin: -

Iz tri razne podloske iseCe se po jedna epruveta za istezanje tipa odredenog tackem 4.3.

Svaka od tih triju epruveta stavi se u jedan okvir i zategns za 50% (rastojanje izm=du mernih crta poveéa se od 50 mm
na 75 mm): okvir sa zategnutim epruvetama stavlja se u pe¢ zagrejanu na 100° = 2 °C za vreme od 24 ¢asa. Tada
se sve to izvadi iz pedi i ostavi da se rashladi na sobnoj temperaturi. Epruvete ostaju zategnute toliko vremena (30
minuta najmanje) da bi se temperatura svih delova epruvete izjednacila sa sobnom temperaturom. Epruvete se tada
vade iz okvira i ostavljaju u miru u prostoru sa stalnom temperaturom. Merenje trajne deformacije se vISi u vremecnu
izmedu 24 i 48 &asova posle vadenja iz okvira. Ovo merenje se sastoji u merenju razlika I, u mm izmedu dve merne
crte Ciji je poCctni razmak bio L, = 50 mm.

Zadrzava se kao rezultat vrednosti L, ona vrednost koja se nalazi u drugom redu setije iz tri merenja koja su sSvr-
stana po opadajucim vrednostima.

Trajna deformacija odreduje se po obrascu:

: 750
D -
50

Merenjs trajne deformacije po sabijanju

Merenje trzjae deformacije sabijanjem na 509 za vreme od 24 Casa u peci zagrejanoj na 100 °C vr3i se na sledeci
nacin:

Iz tri razne podlosSke iseCe se po jedan koturic¢ precnika 37 mm, tako da se osa ovog koturica pcdudara sa poduznom
osom jedne brazde. =

Svaki od triju koturica, Eije su povrsine bile prethodno natrljane talkom, stavlja se izmedu uglaanih i paralelnih
povrsina jednog uredaja koji omogucava gnjzCenje koturic¢a pritiskom. Posto se prethcdno izmeri debljina koturica
e,, sabije se na polovinu prvobitne debljine i uredaj sa sabijenim koturi¢em stavi u pec zegrejenu na 100 °C = 2 °C
za vreme od 24 ¢asa. Tada se uredaj izvadi iz peci i ostavi da se rashladi na sobnoj temperaturi, pri Cemu epruveta
ostaje u pritisnutom stanju za vreme dok se svi delovi epruvete ne rashlade do temperature cdaje u kojoj se vrse

ispitivanja.

Epruveta se tada izvadi iz uredaja i ostavlja u miru u odaji sa stalnom temperaturom. Odredivanje trajne deformacije
posle sabijanja vrsi se u vremenu izmedu 24 i 48 Casova posle vadenja iz peci i sastoji se u merenju debljine koturica e,.
Zadrzava se kao rezultat vrednosti e, ona vrednost, koja se nalazi na drugom n.estu serije iz tri merenja koja su svr-

stana po opadzjuc¢im vrednostima.

Trajna deformacija odreduje se po obrascu:

e,—Er

C

€o

Rezultati koje treba postiéi pri odredivanju trajnih deformacija naznacCeni su u tabeli 2.

Tabela 2

R e e e e e, e
Modul elasticnosti Maksimalne trajne
pri 100 % —izduzenju deformacije epruvete posle

D/Istezanja od C/Sabijanje pri
50% za vreme od | 509; za vreme od
24 ¢asa na 100°C | 24 casana 100°C

U stanju isporuke| Posle starenja

Maksimum N: treba da je
50 kp/cm? razlika vecéa od

40 % od nadene 0 30 °
Minimum vrednosti pre | 257 %
30 kp/cm? starenja

—-—_—-—-—-—"—-—_-—-

Ispitivanje elektri&‘inog ofpora

Ovo ispitivanje vrsi se samo kod podloski nam=njsnih obszbzsdenju elekiriCne izolacije.
Ispitivanje se vrii na jednoj podloski u stanju isporuke i na jednoj drugoj podloski posle potapanja u vodu za vreme

od 48 asova. Pre ispitivanja celokupna povrsina podloSke koja se ispituje lako se izbrusi sa $mirgl-papirom Ne=0 da

bi se skinuli tanki povriinski izolirajuéi slojevi kojima bi eventualno ona mogla biti pokrivena.
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Podloska koja se ispituje stavlja se na jednu metalnu elektrodu (gvozde ili mesing) uredaja pretstavljenog na slici 5
dim=nzija na2jmanje istih kao $to su dimenzije podloSke. Na gornju povrfinu podloske stavljaju se korcentri¢no jedan
metalni disk (gvozde ili mesing) spoljnjeg precnikes 62 4+ 1 mm pod opterecenjem cd 50 kp, 1 jedan prsten unutarnjeg
precnika 72 a spoljnjeg pre¢nika 92 mm. Svaki od ova dva komada imaju visinu oko 30 mm.

Spajanje ovih elektroda u merno strujno kolo vrdi se prema $emi datoj na slici 6.

S5

Opferecenye 504
A+ B +

AR AII /A'f M W/}?
Paa’! 05 ka kQ/a se ispiluje

(’\ 0

=

Merenje se vrs$i pod naponom izm=du 200 i 250 volti jednosmerne struje, 60 sekundi posle stavljanja pod napon;
mzrenje se ponavlja posle promene smera struje.

WI‘.’W

Bazdarern
r

Uzima se za rezultat srednja vrednost od ova dva merenja. Za ispitivanje posle potapanja u vedu, podloska se po-
tapa za vreme od 48 Casova u kupatilu sa destilisanom vodom sobne temperature. Po vadeniu iz kupatila podloska
se obriSe suvim platnom ili upija¢om hartijom, tako da se uklone svi povrsinski tragovi vode, naroCito sa dna brazdi,

Podloska se odmah podvrgava ispitivanju pod istim uslovima kao i podloska u stanju isporuke.
Elektri¢ni otpor ne sme da bude ispod 800 megaoma, kako kod jedne tako i kod druge podloske.

S Pakovanje

PodloSke se isporuCuju po 50 komada spakovane pljostimice jedna preko druge osigurane dvema drvenim dagéicama

s jedne 1 druge strane. Ovako spakovane podloske uvezuju se kanapom, tako da se spreéi svako rasturanje i oSte-
¢enje sadrzaja.

Svaki paket, koji mora sadrzati podloske iste proizvodnje, snabdeva se jednom etiketom koja nosi oznake specifi-
kacije narudZbine.
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6 Garancije

6.1 Isporuéilac je duzan da za vreme od tri godine garantuje za podloske, protiv svih nedostataka koji se mogu staviti
na teret izrade, a koji nisu otkriveni prilikom prijema. Taj rok se proteze do 31. decembra trece godine koja slzdi
godini izrade naznaCenoj na podloski. |

6.2 Podloske na kojima se za vreme garantnog roka pojave kvarovi keji ih ¢ine nesposobnim za upotrebu, ili zbog kojih
moze da se smanji njihov vek trajanja, stavljaju se na raspolozenje isporuciocu, koji je duzan da ih besplatno zameni
ispravnim podloskama.

6.3 Ako se vise od 5% komada podloski jedne isporuke pronade neispravnim u smislu tacke 6.2, porucilac ima pravo da
sve komade te isporuke stavi na raspoloZenje isporuciocu, kojije duzan da ih besplatno zameni ispravnim komadima

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA GUMENE ZAPTIVACE
ZA VOZILA SINSKOG SAOBRACAJA

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1962.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4415 Gumeni zaptivni prstenovi za glave poluspojnica
parnog grejanja kola — Tehni¢ki uslovi za 1zradu

& ISOOITIAIE " 0000000600 06000000000ooDogoneat JUS P.F6.901

Predlog br. 4416 Gumeni zaptivaci za klipove kocnih cilindara —
Tehnicki uslovi za izradu 1 isporuku .......... JUS P.G,.901

Nacrte gornjih predloga izradila je zajednica Jugoslovenskih: zeleznica, dok
je izradu samih predloga izvrsila stru¢na komisija obrazovara od predstavnika
zainteresovanih privrednih preduzeca, ustanova i organizacija.

——

Predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni zainieresovanima.

Medutim, ukoliko ima jo$ interesenata koji nisu dobili ove predloge, oni se
mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski
pregradak 933) sa zahtevom da im se pojedini tekstovi predloga naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
INDUSTRIJE ZASTITNIH SREDSTAVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1962.

Ovim se stavljaju na javou diskusiju sledeéi predlozi jugosloven-
- skih standarda:

Predlog s 4417 1S i tini ks za 0 Gl e e e T e e e e JUS Z.B1.033
Predlog br. 4418 Stitnik za oiilice ........ccocvvvevennn..... JUS Z.B1.034
Predlog br. 4419 Rudarska KoOZa ... e e ceiocossesnnaaaea JUS Z.B1.090
Predlogbr:i44202S amnoSpaSIlaCh e e e rate e e e e e late el sttt b JUS Z.B1.006

Interesenti za ove predloge standarda treba da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da im se dostavi tekst
predloga.
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PRIMLIENA DOKUMENTACIA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od Medunarodne organizacije
za standardizaciju (ISO) 1 Medunarodne elektrotehni¢ke komisije (IEC).
Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cil] donoSenje medunarodnih preporuka sa po-

druc¢ja standardizacije.

Prerorucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda
za stancardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu placanja tro-

skova foto-1l1 mikro-filmske reprodukeije.

SO/TC 2 — Vijci, navrtke i pribor

Nacrt 1zvesStaja sa V zasedanja koje je odrzano
od 19. do 22, juna 1961. u Stokholmu.

ISO/TC 4 — Kofrljajni lezaji
Predlog preporuke ISO br. 413 — Kotrljajni
lezaji. Tolerancije. Definicije (rok za primedbe
15. oktobar 1962. god.)."

ISO/TC 5 —Cevi i fitinzi

Predlog preporuke ISO br. 420 — Bakarne
cevi kruznog preseka. Dimenzije: metricka
Serija.

[SO/TC 33 — Vatrostalni materijali

Privremeni dnevni red za III zasedanje koje ée
se odrzati od 26. do 28. septembra 1962. u
Heidelbergu (Nemacka).

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

[zvesta) sa I zasedanja Radne grupe za uskla-
diStavanja voca i povréa, koje je odrzano od
10. do 14, oktobra 1961. u Pragu.

II nacrt predloga o odredivanju mineralnih
materija u preradevinama vocéa i1 povréa.

II nacrt predloga o odredivanju materija ne-
rastvorljivih u vodi koje se nalaze u proizvo-
vodima voca i povréa.

ISO/TC 38 — Tekstil

Revidirani predlog preporuke ISO br. 391 —
Primena sistema teks za oznacavanje. veliine
tekstilnih vlakana, konca i sliépih proizvoda

[SO/TC 48 — Laboratorijsko stakleno posude i aparati

Privremeni dnevni red za VIII zasedanje koje
ce se odrzati od 8. do 12. oktobra 1962. u Lon-
donu.

ISO/TC 61 — Plastiéne materije

Privremeni dnevni red za X zé.sedanje koje ce
se odrzati od 17 do 22 septembra 1962. u
Yarsavi,

ISO /TC 95 — Kancelarijske masine

Privremeni dnevni red za Il zasedanje koje ce -
se odrzati 19. 1 20, oktobra 1962. u Parizu

(Puteaux, Seine).

ISO/TC 97 — Racunske maSine i brojcana obrada podataka

Nacrt dnevnog reda za II zasedanje koje ce
se odrzati 17, 1 18, oktobra 1962. u Parizu_

(Puteaux, Seine).

IEC/TC 12  Radiokomunikacije

Predlog: Propisi za sigurnosne uredaje za
otpremni radio-materijal — I deo: Pravila.
Upuceno na saglasnost po Sestomesecnom pra-
vilu. Rok za glasanje je 15, decembar 1962. god.

IEC/TC 18 Brodske elektricne instalacije

Predlog za reviziju publikacije 92, IV deo —
Aparati, zaStita, razvod 1 regulacija. Upuceno
na saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 30. novembar 1962.

IEC/TC 29  Elektroakustika

Predlog — Propisi za audiometre sa cCistim
zvukom za opSte diagnosticke namene.
Predlog — Propisi za audiometre sa zastorom
sa cistim zvukom.

Oba predloga upucena su na saglasnost po
sestomeseénom pravilu. Rok za glasanje je
30. novembar 1962. god. Dodatak zapisniku
sastanka odrZzanog u Helsinki-u od 10. do 16.
juna 1961.

IEC/TC 39/48 Grla za elektronske cevi

Zapisnik sastanka odrzanog u Londonu od
15. do 17. novembra 1962. god.

IEC/TC 40  Kondenzatori i otpornici za elektronske uredaje

Predlog — Propisi za stabilne kondenzatore sa
metaliziranom hartijom. Dostavljeno na sagla-
snost po Sestomesenom pravilu. Rok za gla-
sanje je 30. novembar 1962,
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IEC/TC 40 Predlog: Propisi za keramiCke kondenzatore — IEC/TC 48  Predlog — Porudzbeni listovi za obrtne spajace.
Tip 2. Predlog je upucen na saglasnost po Sestome-
se¢nom pravilu. Rok za glasanje je 15.12.1962.

Upuéeno na saglasnost po Sestomesecnom pra- | god.

vilu. Rok za glasanje je 15. decembar 1962. god. il = e
IEC/TC 49 Kristali i slicne naprave za telekomunikacione

IEC/TC 48 Elekiromehanicki sastavni delovi za telekomu- , uredaje

nikacione uredaje | - - Predlog: Propisi za spojeve nozica kuciSta za
- | kristale. Upuéeno na Sestomesecnu saglasnost.

Predlog — Propisi za spajace za frekvercjedo. -~ .~ = Rok za glzsanje je 30. novembar 1962. god.

SEMEZ e dzo: spajaci za galvanske ele- “ - -

mente. Predlog je upuden pa saglasnost po IEC/TC 50 Osnovna klimatska i mehanicka ispitivanja za

Sestomeseénom pravilu. Rok za glasanje je sastavne delove i telekomunikacione uredaje.

30. novembar 1962 god. e TR Predlog — Izmena &lana 2. publikacije 68-1:

Predlog — Propisi za spajace za frekvencije L ~ - —osnovna ispitivanja klimatske i mehanicCke izdrz-

do 3 MHz —Dodatak drugoom delu: Zenski =~ = - ljivosti_sastavnih delova elektronskih uredaja.

spajadi za radiofuzne prijemnike i slicne elektro Predlog: Revizija ispitivanja J, naklonost prema

.- plesni iz publikacije 68-2. -
Oba predloga upucena su na saglasnost po
Sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje je

akustiéne uredaje.
Oba predloga upucena su na saglasnost po
Sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje je

30 novembar 1962. go2-1, 15. decembar 1962. god.

Publikacija IEC br. 132—1 prvo izdanje, 1962 IEC/TC 50 Zapisnik sa sastanka odrzanog u Londonu 16
__ Obrstni preklopnici (sa malom nominalnom ' - 1 17. novembra 1961. |

jaéinom struje). Deo prvi: opSta pravila i A S Zapisnik sa sastanka odrzanog u Londonu
merne metode. Cena: 12 Sv. fT. - - 13.i 22. novembra 1961.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih stardarda yr.mljenih u stardardoteci Jugoslovenskog zavcda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Struénjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca megu
da koriste ove standarde u samoj standardoteciJZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz icostranstva , svaki inte-
resent treba da se obrati Jugoslovenskom zavedu za standardizaciju (zgrada Savezneg izyrineg veca — istocno krilo — Nowvi
Beograd) s obzirom na postoje¢i sporazum po kome inestrane organizacije za standardizaciju Salju svoje stacdarde u inostran-
stvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standaidizaciju cdnosne zenilje. U konkretncm traZenju, upucencm Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveZe da ce trofkove nabavke star.darda nadoknaditi u devi-
zama i dinarima preduzeéu »Jugoslovenska knjiga«—Beograd, Terazije 27, sa kojim ve¢ posto]i sperazum u tom pogledu ili
nekom drugom preduzeéu koje je ovlaséeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka
usledi preko nekog drugog preduzeca, reophodno je priloziti 1 sag'asnost tog preduzeca za izvrSenje placanja u devizama
inostranom isporuéiocu. Samo izuzetno placanje u devizama vrsice »Jugoslovenska knjiga« za ustanove 1 preduzeca koji ne
raspolazu devizama. ' '

=i &
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AASS'?M — SAD DIN — Sa&ezna R:epu’__tjl:.i_ Nemacka
BDS — Bugarska. : © = IS — Indija
B. S. — Vel. Britanija PN — Poljska “ <
CSN — Cehoslovacka TGL — Nemacka Demokrat. Rrepublika
GOST UNE — Spanija |
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DK 003.6 — Simboli. Simbolicni znaci

Prevlake boja i lakova. Klasifika-
cija 1 sumboli.

GOST 93894—61

DK 531.75 — Laktodenzimetri

GOST 8668—58 Laktodenzimetri, stakleni.

DK 532.13 — Viskozitet

ASA Z 11.107—60

ASTM D 445—60 Odredivanje kinematickog viskozi-

teta.

DK 536.51 — Termomeiri

GOST 9871—61 Zivini stakleni — elektrokontaktni

termometri.

DK 542.2 — Laboratorijski pribor

GOST 5015—49 Platinsko laboratorijsko posude.
Hemijsko-analitiCki radovi pri ko-
jima je dozvoljena upotreba pla-

;tin.sk{:)g posuda. Popis.

GOST 8680—358
GOST 8682—58

- Prave cevl od prozracnog kvarca.

Posude 1 laboratorijski aparati od
stakla. Normalni konusni bruseni
sastavci.

CSN 70 3343—61 Kipov aparat od stakla.

DK 545 — Kvantitativnha analiza

GOST 3203—46
GOST 8864—58

Merkurohlorid, reaktiv.

Natrijumdietilditiokarbamat, re k-
t1iv.
Reaktivi. Metode odredivanje fi-

zickih karakteristika kvaliteta or-
ganskih reaktiva i preparata

Silikagel-indikator.

GOST 95884—61

GOST 8984—59

DK 546 — Neorganska hemija

ASA K 61.1—1960 Promst 1 skladiStenje kompiimo-

vanog amonijaka.
Arsentrioksid, tehnicki kvalitet.

Reagensi. Aluminijum.

TGL 9742—1961
UNE 30 073—1960
UNE 30 112—60
UNE 30 143—60

Reagensi. Bakar.

Reagensi. Ziva.

DK 547 — Organska hemija

CSN 66 1302—61
CSN 68 6340—61
CSN 68 6517—61
CSN 68 6554—1961
GOST 988—58
TGL 6805—61
UNE 30 071—60
UNE 30 072—60
UNE 30 097—59
UNE 30 098—59
UNE 30 109—60
UNE 30 117—59
UNE 30 118—59

Etilenglikol, tehnicki.

Cilibarna kiselina.

Para — Nitroanilin.

Etilacetat.

Etil-fluid (za etiliziranje benzina).
Kamfor, sinteticki.

Reagensi. Aceton.

Reagensi. 1zo-Amilalkohol.
Reagensi. Benzol. ‘

Reagensi. Benzoeva kiselina.
Reagensi. Limunska kicelina.
Reagensi. Dimetilglioksim.
Reagensi. Dietiletar.

DK 553.91 — Grafit

GOST 4404—58 Grafit za olovke.

DK 612.1 — Krv. Transfuzija krvi

UNE 23 047—61 Transfuzija krvi — opste.

~ UNE 23 048—61 Transfuzija krvi — davaoci krvi.
UNE 23 049—61 Transfuzija krvi — konzervirana
[judska kiv. |

UNE 23 051—61 Transfuzija krvi — ljudska .krvna

plazma tecnost.

Transfuzija krvi — Ijudske krvna
plazma suSena.

Transfuzija krvi. Albumin.
Transfuzija krvi. Gamma globulin.

UNE 23 052—61

UNE 23 053—61
UNE 23 054—61
UNE 23 055—61

Transfuzija krvi. Fibrinogen.

DK 614 — Zastita od udesa. Javno zdravstvo

335

NP 46—61 Nosila i1 nogare za nosila.
PN—57 Z—386110 Prva pomo¢. Sanitarna torba. |
TGL 5223—58 Medicinska tehnika. Stleriljzacija

oznacavanje.

DK 615 — Farmacija. Farmakologija. Terapeutika. Toksiko-

logija

BDS 1339—59 ‘Novandren 1 % i 2 9% rastvor
u ampuli |

BDS 2150—55 Kapa za pomocan medicinski per-
sonal (osoblje)

BDS 2801—60 Tinktura Davila

BDS 3812—59 Biomicin hidrohlorid kristalmi —
supstanca

BDS 4011—60 Dezinfekcione tablete

BDS 4155—60 Tinktura kondurango

BDS 4159—60 Pilokarpin otopina 5,0 1 7,5 74
ampule a 2cm® (veter)

BDS 4196—60 Stiptazol za veterinarsku upotrebu.

BDS 4310—60 Belergamin drazejke.

BDS 4312—60 Bzlapan tablete.

BS 2462:1961 Crne 1 bele dezinfekcione teCnosti.
DIN 13601—48
DIN 13602—51
DIN 58 250—59
DIN E 58788—59

DIN E 58789—59

Diftericni serum.

Tetanus serum.

Operacioni nozi¢i (skalpeli).
Spekula za nos.

Spekula za nos, produZena po

Killian-u.
DIN E 58787—59 Sonda za nos.
GOST 5972—51

PN—55 Z— 54040

Zubni prasak.

Medicinski instrumenti — Klesta
(hvataljke) za zavojni materijal.

PN—60 Z 56124 Dentalni instrumenti — KleSta za

| ekstrakeiju.
PN—54 Z—66009
TGL 2797—61
TGL 2798—61

Apotekarski no7, obostrani.
HirurSke 1gle. Pregled.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSicne Savove, oblik A,
vrh trocoskast,
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TGL 279961

TGL 2800—61
TGL 2801—61
TGL 2802—61
TGL 2803—61
TGL 2804—61
TGL 2805—61
TGL 2806—61
TGL 282261
TGL 6792—60
TGL 6794—60
TGL 6797—60
TGL 8682—61
TGL 8684—61
TGL 9132—61
TGL 913361
" TGL 11953—6

TGL 11954—61

Hirurske igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSicne Savove, oblik B,
vrh trocoskast.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSi¢ne Savove, oblik C,
vrh trocoskast.

HirurSke i1gle za Sivenje: Igle za
kozne 1 misSicne Savove, oblik GR,
Spic okrugao.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSi¢éne Savove, oblik GA,
vrh trocoskast.

HirursSke igle za Sivenje. Igle za

kozne 1 miSicne favove, oblik Gar, .

vrh okrugao.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSicne Savove, oblik H,
vrh trocoskast.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
kozne 1 miSi¢ne Savove, oblik
Konig, vrh trocoSkast.

HirurSke igle za Sivenje. Igle za
korne i miSiéne Savove, oblik
Kelly, vrh trocoskast.

HirurSke igle za Sivenje. igle kod
sekciranja posle smrti, oblik PMD.,
vrh trocoskast.

Dentalna tehnika. Celicno glodalo
za zube.

Dentalna tehnika. Celiéno glodalo
za Supljine zuba.

 Dentalna tehnika. Celi¢no glodalo

stepenasto.

Ampule.

Medicinske bocCice za kapanje.

Hirurske igle — Igle za kozu ocCiju,
oblik R, vrh trocoSkast.

Hirurske 1gle, za hirﬁrgiju usla
oblik Nojman, vrh okrugao.

Gumeni ulosci za krevet.

Gumirana tkanina za krevet.

DK 621 — Opste masinstvo. Elektrotehnika

GOST 3003—58

Galvanske prevlake antikorozione
i dekorativne. Metode odredivanja
debljine cinkovih, kadmijumskih
bakarnih, niklovih 1 viSeslojnih
previaka.

DK 621.3 — FElektrotehnika

DIN 43801—6!

DIN 44149—61

DIN 44160—6]

Elektricni merni uredaji. Spiralne
opruge za radionicke merne Instru-
mente. Mere.

Telekomunikacije. Obrtni otpor-

nici velicine 0, za Stampana kola
Jednostruki otpornik sa neizolova-
nim klizacem.

Telekomunikacije. Slojni obrtni ot-
pornici veliCine 2, sa metalnom
zastitom. Jednostruki otpornik sa
izolovanim klizacem.

DIN 44161—61

DIN 44162—61
DIN 44163—61

DIN 45060—61 Bb.2

DIN 47265—61 Bl1.2

DIN 48070—62
DIN 48501—62

DIN 48502—62

DIN 49705—62
DIN 49720—62

GOST 6837—54
GOST 68383—54

TGL 7989—60 B1.3

TGL 7989—60 B1.2

TGL 8838—61

TGL 8968—61 BI.1

"TGL 7989—60 B1.4

TGL 7989—60 BL.5

TGL 8968—61 Bl.2

TGL 9100—61

TGL 9101—61

Telekomunikacije. Slojni obrini ot-
pornici veliCine 2, sa metalnom
zaStitom. Jednostruki sa izolova-
nim klizacem 1 obrtnim prekida-
cem.

Telekomunikacije. Slojni obrtni ot-
pornici veliCine 3, sa metalnom
zaStitom. Jednostruki otpornik sa
izolovanim klizaCem.

Telekomunikacije. Slojni obrtni ot-
pornici veliCine 3, sa metalnom
zasStitom. Jednostruki otpornik sa
izolovanim klizacem 1 obrtnim pre-
kidaCem.

Televizija. Poymovi (prevod na
francuski jezik).

Koaksijalni visokofrekventni kabel
(NF) sa Cvrstom izolacijom unu-
traSnjeg precCnika spoljnjsg pro-
vodnika do 20 mm. Karakteristicna
impedansa 60 oma, red II. Pregled.

Rastavnik lanaca za energetske
nadzemne vodove. PrikljuCne mere.

Kondenzatori za motore. Tehnickl
podaci.

Kondenzatori za izravnanje pulzi-
rajuc¢ih jednosmernih napona iznad

- 600 V. Tehnicki podaci.

Podnozja S 7—8 1 S 8,5—8 za
male sofitne sijalice.

Podnozja za sij lice BA 15 (BA.
15s, BA 15d, BAX i BAY 13d).

Anode od zlata.
Anode od srebra.

Industrijske elektriCne zeleznice
Zatezni jednostruki vozni vod.
Zateznl ureda].

Industrijske elektricne Zzeleznice
Zatezni jednostruki vozni vod.
Nosedi sistem.

Televizijski prij. mnici. Vrste 1 Ka-
rakteristike.

Eﬁergetski kablovi. Kabel sa 1zo-
lacijom od veStacke mase 1 olov-
nim plaStom, za 1 kV. lzrada.
osobine i ispitivanje.

Industrijske elektricne zeleznice.
Zatezni jednostruki vozni vod.
Sekcioner.

Industrijske elektricne z=leznice.
Zatezni jednostruki vozni vod.
Ukrstanje 1 elektriéni spoj.
Energetski kablovi. Kabel sa 1zo-
lacijom od veStacke mase 1 olov-
nim plastom, za 1 kV. Dozvoljene
struje.

Obrtni otpornici. Jednoslojni obrtni
otpornici sa izolovanim klizacem.
Nazivna snaga 0,1 do 2 W. Mere
i tehnicki podaci.

Obrtni otpornici. Jednoslojni obrini
otpornici sa izolovanim klizacem.
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TGL 9102—61

TGL 9381—61

Nazivna snaga 0,051 0,1. W. Mere

1 tehnicki podaci.

Zitani otpornici. Dvoslojni obrtni
otpornici sa odvojenom osovinom
1 1zolovanim kliza¢ima. Nazivna
snaga 0,1 do 0,4 W. Mere i tehnicki
podaci.

ElektriCne masSine. Zatezne Sine za
pOgon remenom.

DK 621.791 — Zavarivanje i sli¢cni postupci

GOST 9006—59

TecCnosti za livnice KV, bez fenola
(za premazivanje kalupa).

DK 621.892 — Maziva. Ulja, masti za podmazivanje

ASA Z 11.3—60
ASTM D 217—60
GOST 610—48
GOST 1033—51

GOST 7187—58

GOST 8773—58
GOST 8781—58

-

CSN 65 6243—61

CSN 65 6327—61

CSN 65 6328—61

CSN 65 6647—61

Metode odredivanja penetracije ma-
St1 za podmazivanje.
Mast za osovine. Tehnicki uslovi.

Mast univerzalna na bazi kalci Ju-
movih sapuna (zv. solidol). Teh-
nicki uslovi.

Masti za podmazivanje sa doda-

‘cima. Metoda odredivanja bari-

juma,

Mast-ciatim-203. Tehnic¢ki uslovi.
Ullje za podmazivanje c¢asovnika
sa niskom taCkom stinjavanja.

Motorna ulja. SadrZaj materija
nerastvornih u freonu 12.

Masti za podmazivanje. Ispitivanje
masti za niske temperature po-
mocu antifrikcionog lezista.

Masti za podmazivanje. Metoda
odredivanje penetracije mikropene-
trometrom.

Mineralno ulje. Ulja sa aditivima
za traktore. |

DK 622.363.2 — Rudnici kalijumovih soli

TGL 9160—61

Kalijumoyvi sirovi proizvodi razni.
Uzimanje uzoraka i pripremanje
uzoraka za analizu. -

DK 66 — Hemijske i srodne industrije

GOST 8985—59

TGL 9280—61
TGL 9926—+61
CSN 69 3260—6]

Membrane za filtrovanje od nitro-
celuloze.

Perhloretilen.
Butilacetat 98/100.

Hemijska postrojenja. Rektifika-
cione kolone. Osnovni parametri.

DK 661 — Hemijski proizvodi u uZem smislu

GOST 127—51

GOST 201—58
GOST 450—58
GOST 701—58
GOST 8986—59
[S:1741—60
1S:1747—60
[5:1767—61

Sumpor elementarni (prirodni i do-
biven iz S-gasova.

Trinatrijumfosfat, tehnicki.
Kalcijumhloria, tehnicki.
Azotna kiselina, koncentirovana.
Fosfor, zuti, tehniéki,
Stanihlorid, bezvodni, tehni¢ki.
Komprimovani azot.

Dikalcijum-fosfat za dentalnu upo-
irebu. Bl ) 73

[S:1768—61

[S:1781—61
TGL 6442—61
TGL 8910—61 B1.6

TGL 8910—61 B1.7
TGL 8910—61 BI.9

TGL 8910 BI1.10

TGL 8999—61
"TGL 9911—61
TGL 9912—61

UNE 30 074—60
UNE 30 077—60
UNE 30 078—60
UNE 30 079—60
UNE 30 082—60
UNE 30083—60
UNE 30 084—60
UNE 30 085—60
UNE 30 086—60
UNE 30 087—S59
UNE 30 088—59
UNE 30 092—59
UNE 30 094—59
UNE 30 095—59
UNE 30 096—59
UNE 30 099—59
UNE 30 100—59

UNE 30 101—59

UNE 30 102—59
UNE 30 104—59
UNE 30 105—59
UNE 30 110—60
UNE 30 111—60
UNE 30 113—59
UNE 30 115—60

UNE 30 119—60
UNE 30 120—60
UNE 30 121—60
UNE 30 122—60
UNE 30 126—60
UNE 30 127—60
UNE 30 131—60
UNE 30 132—60
UNE 30 134—60
UNE 30 135—60

UNE 30 137—60
UNE 30 138—60

Trikalcijum-fosfat za dentalnu upo-.

trebu.
Urea, tehnicki &ista.
Magnezijumsulfat.

Sredstva za pranje 1 CiSéenje za
primenu u masinama za pranje.

Sredstva za kvaSenje i omekSavanje
za domacinstva.

Sredstva za ispiranje 1 beljenje za
potrebe domacdinstva.

TeCni detergenti za pranje ruku.
Triizobutilfosfat v rastvoru, teh-
nicki.

Nikloksid.

Kobaltoksid.

Reagensi. Kalijumaluminijumsulfat.
Reagensi. Amonijumkarbonat.
Reagensi. Amonijumhlorid.
Reagensi. Diamorijumcitrat.
Reagensi. Amonijummolibdat.
Reagénsi, Amonijumnitrat.
Reagensi. Amonijumoksalat.
Reagensi. Amonijumpersulfat.
Reagensi. Diamonijumsulfat.
Reagensi. Amonijumsulfat.
Reagensi. Amonijumtiocijanat.
Reagensi_. Barijumacetat. |
Reagensi. Barijumhlorid.
Reagensi. Barijumhidroksid.
Reagensi. Barijumnitrat.
Reagensi. Brom.

Reagensi. Kadmijumhlorid, anhi-
drovan.

Reagensi.
drovan.

Kadmijumsulfat, anhi-

Reagensi. Kalcijumkarbonat.
Reagensi. Ugljendisulfid.
Reagensi. Ugljentetrahlorid..
Reagensi. Kobalthlorid.
Reagensi. Kobaltnitrat.
Reagensi. Kupriacetat.

Reagensi.
men).
Reagensi. Feriamonijumsulfat.

Kuprisulfat (plavi ka-

Reagensi. Ferihlorid.

Reagensi. Ferinitrat.

Reagensi. Feroamonijumsuvlfat.
Reagensi. 8-Hidroksihinolin (oksin)
Reagensi. Jod, elementaran.
Reagensi. Olovohromat.
Reagensi. Olovodioksid.
Reagensi. Bazni olovoacetat.

Reagensi. Megnezijumhlorid, kri-
stalni.

Reagensi. Megnezijumoksid.
Reagensi.
stalni.

Megnezijumsulfat, kri-
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UNE 30 138—60

UNE 30 139—60

UNE 30 140—60

UNE 30 141—60

'UNE 30 142—60

UNE 30 144—60
UNE 30 145—60
UNE 30 147—60
UNE 30 148—60

UNE 30 152—60

Reagensi. Mangansulfat monohi-
drat.

Reagensi. Merkuribromid.
Reagensi. Merkurihlorid (sublimat)
Reagensi. Merkurijodid. |
Reagensi. Merkurohlorid (kalomel).
Reagensi. Metiloranz.

Reagensi. Metilcrveno.

Reagensi. Oksalna kiselina.

Reagensi. Perhlorna kiselina
70%,-na.
Reagensi. Kalijumbromid.

DK 662 — Eksplozivi. Goriva

ASA Z 11.37—60
ASTM D 357—60

ASA Z 11.69—60
ASTM D 908—60

CSN 65 6159—61

CSN 65 6160—61

CSN 66 8073—61
CSN 66 8074—61

GOST 8660—57

GOST 8676—58

Odredivanje oktanskog broja mo-

tornih goriva ispod 100 oktana po -

motor-metodi.
Odredivanje oktanskog broja mio-

tornih goriva ispod 100 oktana
istrazivackom (Research) metodom.

Motorna goriva i bsnzin. Poten-
ciometrijsko odredivanje sadrzaja
merkaptanskog sumpora.

Motorna goriva i benzini. Tempe-
ratura izdvajanja parafina.
Pirotehni¢ki materijali. Odrediva-
nje otpornosti prema vlazi indu-
strijskih eksploziva.

Pirotehni¢ki materijali. Odrediva-
nje otpornosti prema mrazu indu-
strijskih eksploziva.

Baruti. Odredivanje sadrzaja 1sSpar-
ljivih sastojaka.

Baruti. Odredivanje kaloricne vred-
nosti.

DK 665.45 — Asfalt. Bituminozni Skriljci. Tehnologija bitumena

[S:1201—58 -

[S:1202—58

1S:1203—58

1S:1204—58

[S:1205—58

[S:1206—58

[S:1207—58

[S:1208—58

[S:1209—58

Metode ispitivanja katrana i bitu-
mena. Uzimanje uzoraka.

Metode ispitivanja katrana 1 bitu-
mena. Odredivanje relativne gu-
stine.

Metode ispitivanja katrana i bitu-
meana. Odredivanje psnetracije.

Metode ispitivanja katrana 1 bitu-
mena. Odredivanje ostatka posle
posebne penetracije.

Metode ispitivanje katrana i bitu-
mena. Odredivanje tacke omeksa-
vanja.

Metode ispitivanje katrana i bitu-
m-=na. Qdredivanje viskoziteta.

Metode ispitivanje katrana 1 bitu-
mena. Odredivanje ekviviskozitetne

temperature.

Metode ispitivanja katrana 1 bitu-
mena. Odredivanje tatke razvla-
¢enja.

Metode ispitivanje katrana 1 bitu-
mena. Odredivanje tacke paljenja
i tacke gorenja.

F i

STANDARDIZACIJA

[S:1210—58

[S:1211—58
[S:1212—58

[S:1213—58

[S:1214—58
IS :1215—58_7
[S:1216—58
[S:1217—58
[S:1219—58

IS:1220—58

Meto_de ispitivanja katrana i Ditu-
mzna. Ogled s plivanjem.

B

Metode ispitivanja katrana i bitu-
mena. Odredivanje sadrzaja vode
(po Dean-Stark-u).

Metode ispitivanja katrana i bitu-
mena. Odredivanje gubitka pri su-
Senju.

Mztode ispitivanje katrana i bitu-
mena. Dastilacija.

Metode ispitivanja katrana 1 bifu-
m=na. Odredivanje materija nera-
stvorljivih u benzolu.

Metode ispitivanja katrana 1 bitu-
m=na. Odredivanje materija nera-
stvorljivih u toluolu.

Metode ispitivanja katrana i bitu-
m=na. Odredivanje rastvorljivosti
u ugljendisulfidu.

Metode ispitivanja katrana 1 bitu-
m=na. Odredivanje sadrzaja pe-
pela.

Metode ispitivanja katrana i bitu-
=na. Odredivanje sadrzaja naita-

lina.

Metode ispitivanja katrana i bitu-

1ena. Odredivanje sadrzaja ispar-

ljivih materija.

DK 665.5 — Petroleum. Tehnologija mineralnih ulja

ASA Z 11.22—60
ASTM D 127—60
ASA Z 11.61—60

~ ASTM D 938—60

ASA Z 11.108—60

ASTM D 1266—59 -

ASA Z 11.109—60
ASTM D 1500—58T
CSN 65 6634—61

CSN 65 6637—61

Talka topljenja petrolatuma 1 mi-
krokristalnih, parafina.
Odredivanje tacke kristalizacije pe-

trolatuma i voskova poreklom od
nafte.

Odredivanje sumpora u naftinim

d_erivatima i teCnim naftinim gaso-
vima po metodi s lampom.

ASTM bojena skala za naftine
proizvode.

Mineralno ulje. Hidraulicka vaz-
duhoplovna ulja.

Mineralno ulje. Motorno ulje M 5
miks.

DK 665.4/5 — Mineralna ulja i masti

GOST 8933—58

GOST 8489—58
GOST 8656—57

GOST 8674—358

GOST 8675—58

 GOST 8863—58

Naftni proizvodi. Metoda odre-
divanja boje fotoelektrokolorime-

(rom

Motorna tecna goriva. Metoda
odredivanja smole po Budarovu

Ulja i tamni proizvodi od naite.
Odredivanje sadrzaja vode

Naftni proizvodi. Odredivanje frak-
cionog sastava po metodi odpara-
vanja na vazduhu

Ulja industrijska iz sumporovitih
nafti. Tehnicki uslovi
Ligroin. Tehnicki uslovi
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DK 666 — Staklo. Emajl.
Cement 1 beton

GOST 1041—58

GOST 4993—57

GOST 8738—58
GOST 9900—61

CSN 70 0530—61

CSN 70 0531—61

CSN 70 4990—61
CSN 70 7740—61

CSN 72 1540—61

CSN 72 1541—61
CSN 72 1542—+61
CSN 72 1543—s61
CSN 72 1544—61

CSN 72 1545—61

PN—58 G—79021
PN—60 G—79042

| Kaolin,

Keramika. Gips. Vestacki kamen.

Staklene ploce nekaljene, za zastak-
Ijivanje brodskih reflektora i pro-
zorskih okana 1nd. hala.

Opticka stakla za naocCare, neobli-
kovana. OpSti tehniCki propisi
Staklene cevi za elektrotehniku
Stakleni 1 staklo — kristalni
materijali — Metecda odredivanja

modula elastiCnosti popreCnim sta-
tickim ugibanjem

Nacin ispitivanja hemijske otpor-
nostli medicinskih boca
Ispitivanje stakla. Odredivanje otpor
nosti stakla prema kljucaloj vodi
Termos boce

ZaStitna stakla presovana za zastak-
ljivanje

Kaolin, talozeni

Kaolin, talozeni za finu keramiku

talozeni za keramicku
industriju

Kaolin, taloZzeni za papirnu indu-
striju

Kaolin. taloZeni za gumarsku indu-
striju

Kaolin, taloZzeni za kozmetiku i
sapunsku industriju

BocCice za krv 1 plazmu

BocCice za mleko za decu

DK 667 — Industrija bojenja. Bojadisanje

GOST 8866—58

IS : 1746—60

OST 10086—39

TGL 3337—60

TGL 3338—61

TGL 3340—61

TGL 3341—60

DK
proizvoda

BDS 741—51

668—

Uljane guste boje na bazi prirednih
oksida gvozda: crni, oker i mrki

Pasta za obucdu

Metode ispitivanja boja i lakova.
Odredivanje sposobnostipokrivanja
po metodima Sahovskih polja

Anorganski pigmenti. Olovni hro-
mati, nerazblazeni. Tehnicki propisi

Anorganski pigmenti. Olovni mini-
jum. Tehnicki propisi

Anorganski pigmenti. Gvozdeni
oksidi. Tehnicki propisi
Anorganski pigmenti. Litoponi.

Tehni¢ki propisi

Industrija, raznih organskih hemijskih

Toaletni sapun

BDS 2097—55 Toaletni deCiji sapun »Bebe«
BDS 3184—358 Toaletno mleko

BDS 3341—58 Vazelin toaletni

BDS 3688—59 Parfimerijski proizvodi — pakova-

njs, oznac¢avanje i uzimanje uzoraka
GOST 8868—58
GOST 8869—58

TGL 8910—61
BI1.8

GOST 9069—59

Azo-boje. Direktna zuta, svetla O
Azo-boje. Jisela modra 23 M
Sredstva za pranje i1 CiScenje —
rucni proces pranja

Etarska ulja. Pakovanje i oznaca-
vanje

PN—59 C—77021 PraSak za posipanje dece

DK 669 — Metalurgija. Metalurgija obojenih metala

GOST 1293—59 Tvrdo olovo. Metode hemijske

analize
GOST 1467—58 Kadmijum. Tehnick: uslovi
GOST 4658—49 Ziva

GOST 6835—56
GOST 8857—58

Zlato 1 legure zlata
Olovo. Metode spektralne analize

DK 675.04 — Pomoc¢na sredstva za obradu koze. Stavila

TGL 9695—61 SintetiCke Stavne materije

DK 676.3 — Papir za pisanje, Stampanje i crtanje

TGL 3063—61
Bl. 1

Stamparski papir. Papir za ofset

Stampu

DK 677.04 — Pomocna sredstva za tekstilnu industriju

GOST 9912—61 Karbamol (tekstilno pomoc¢no

sredstvo)

DK 681 — Precizna mehanika

DIN 45620—61

Vornorm :
GOST 5289—61

Audiometar za merenje sluha

Gramofonske ploce

DK 684 — Izrada namestaja

BS 2881: 61 Bolnicki ormancici (zidni) za otrove

1 droge jakih dejstva

DK 76 — Grafika

GOST 8148—56 Probna postolja za otiske ravne

forme visoke Stampe

DK 771 — Fotografska oprema

GOST 9160—59 Foto-materijali na prozraénim pod-
loSkama. Metoda senzistrometrij-
skog ispitivanja viSeslojnih fotoma-

teryjala u koloru
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