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X PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA
ISO/TC 45 — GUMA

Tehnicki komitet za gumu Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO/TC 45), &iji sekre-
taryjat drzi Britanska nacionalna organizacija za standardizaciju, podeljen je u radne grupe i do IX
plenarnog zasedanja sastojao se iz sledeé¢ih radnih grupa: Grupa A — hemijska ispitivanja: Grupa B
— lateks:; Grupa C — nevulkanizovana guma; Grupa D — fizicke csobine; Grupa E — dinamika (vi-
sokoelasticna) ispitivanja; Grupa F — ispitivanja degradacije; Grupa G — elektri¢na ispitivanja i ispiti-
vanje ebonita; Grupa H — elastiCan Celicni materijal; Grupa J — klasifikacija vulkanizovane gume;
Grupa K — proizvodi od gume; Grupa L — terminologija. Na IX zasedanju odludeno je da Grupa
K preuzme rad na gumenim crevima 1 da se osnuju dve nove grupe: Grupa M — razni proizvodi, i Grupa
N — obuca.

U ovom Komitetu uCestvuju za sada, kao aktivne ¢lanice, Australija, Austrija, Kanada, (ieho—
slovacka, Francuska, Nemacka, Madarska, Indija, Spanija, Holandija, Poljska, Italija, Svedska, Svaj-
carska, SSSR, Engleska 1 Amerika, a kao posmatraci, Belgija, Brazil, Bugarska, Burma, Cile, Egipat,
Finska, Grcka, Izrael, Japan, Mexsiko, Novi Zeland, Norveska, Pakistan, Portugalija, Rumunija, Turska,
Juznoafricka Unija 1 Jugoslavija.

Na X plenarnom zasedanju ISO/TC 45, odrzanom u Londonu od 28. maja do 2. juna 1962. god.,

ucestvovalo je 99 delegata iz 17 zemalja. Odrzavani su plenarni sastanci, 1 sastanci pojedinih radnih grupa
na kojima su razmatrani mnogi problemi.

Po pravilu, sve Clanice ovog Tehni¢kog komiteta dobice izvestaje sa ovog zasedanja sa svim detaljima
u pogledu diskusije, predloga i odluka. Na ovom mestu objavljujemo samo cdluke donete kao zakljucke rada:

Formulisani su 1 bi¢e dostavljeni Generalnom sekretarijatu sledeéi nacrti ISO preporuka:

— oStandardne atmosfere kondicioniranja i ispitivanja epruveta;
— Odredivanje broja isparljivih masnih kiselina u lateksu;

— Revidirani tekst ISO/R 37;

— Revidirani tekst ISO/R 48.

Odgovarajuce radne grupe su, na osnovu primljenih komentara &lanica ISO/TC 45, obradile 11

nacrta predloga koji ¢e biti dostavljeni Generalnom sekretarijatu da ih stavi na glasanje svim Clanicama
ISO. T1 nacrti predloga odnose se na:

— odredivanje sadrzaja koaguluma u lateksu:

— uzimanje uzoraka iz lateksa:

— odredivanje ukupnih évrstih materija u lateksu:
— odredivanje alkalnosti lateksa;

— odredivanje vrednosti pH lateksa:

— pripremanje suvih filmova od koncentrisanog lateksa prircdne gume;

— odredivanje otvrdnjavanja na prirodnoj i sinteti¢koj gumi Mooney viskometrom:
— ocenjivanje standardnog vulkanizata,

— odredivanje otpornosti na cepanje:

— odredivanje trajnog izduZenja :

— odredivanje temperature krtosti.

Odgovarajuce radne grupe izradile su tekstove 13 nacrta predloga koji ce biti poslati na saglasnost
Clanicama ISO/TC 45. To su:

— Metode ekstrakcije vulkanizovane gume:

— Odredivanje ukupnog mangana u sirovoj prirodnoj i sinteticko) gumi 1 u prirodnom 1 sinte-
tickom lateksu;
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__ Odredivanje ukupnog bakra u prirodnom lateksu i prirodnoj sirovoj gumi, u sintetickem la-
teksu i sirovoj sintetickoj gumi koja ne sadrzi hlor:

__ QOdredivanje gvozda u sirovoj prirodnoj gumi 1 sirovoj stiren-butaden gumi:

__ Odredivanje azota u sirovoj prirodnoj gumi;

— Qdredivanje borne kiseline u lateksu;

__ Ispitivanje zilavosti metodom klatna;

__ Ispitivanje slobodnim torzionim oscilacijama prema postupku koji je usvojio ISO/TC 61 —
Plasti¢ne materije; , -

__ Merenje granica otpornosti prema plamenu provodljivih i antistati¢kih proizveda od gume:

_ Unutra$nji preénici 1 tolerancije za gumena creva,

— Odnos pfobnc:g pritiska 1 pritiska prskanja prema radnom pritisku gumenog creva;:

— Merenje otvora creva; '

— Tolerancije za duzinu creva.

Sledeéi sastanak ISO/TC 45 bi¢e odrzan u junu 1963. god. u Stokholmu. Predstavnik Indije je uputio
skupstini poziv da se 1964. godine sastanak ovog strucnog Komiteta odrzi u Indiji. Madarska ustanova za
standardizaciju je preko svog predstavnika ponudila da se 1965. godine sastanak odrzi u Madarskoj.

Smatra se da je ovaj sastanak jedan od najuspelijih, s obzirom na postignute rezultate.

Inz. L. S.
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BARIJUMSULFAT TALOZENI
(blanc fixe)

J US H.BI1. 022
1962.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1963.

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr. Jjedinice za teZinu
kilopond — kp).

Predmet standarda B

Ovaj standard se odnosi na talozeni barijumsulfat, blanc fixe (u daljem tekstu barijumsulfat), dobiven tretirenjem
rastvora barijumovih scli sa rastvorom natrijumsulfata, ili sa sumpornom kiselicom.

Definicija

Barijumsulfat proizveden po ovom standardu je barijumova so sumporne kiseline u obliku belog praha, koji se
ne rastvara u vodi, neorganskim i organskimkiselinama, kao i u jakim alkzlijama. Njegova hemijska formula je BaSOj.

Upotreba

Barijumsulfat se upotrebljava u hemijskoj 1 fannaceutskoj indusirii, u mediciri i dr.

Klasifikacija

Barijjumsulfat se proizvodi u dva kvaliteta:
— kvalitet A, najcistiji barijumsulfat, koji se isklju¢ivo koristi za medicinske 1 farmaceutske svrhe;
— kvalitet B, hemi ski ¢ist barijumsulfat, koji sluzi za potrebe hemiske indusiri,e i drugih industrijskih grana.

Oba kvaliteta barijumsulfata odreduju se hemijskom analizom, pri cemu se ne utvrduje procentni sadrzaj barijjum-
sulfata, ve¢ sadrzaj primesa u gotovom proizvodu.

Fizikalno-hemijske osobine

Kvalitet
A B
— Sadrzaj rastvorljivih materija u
sonoj kiselini, najvise ......... : 01115774 L2558
— Sadrzaj sulfata rastvorljivih u |
VO AT, T VS e e o e atols ol s et o e 02028774 0,03 7,
__ sadrzaj hlorida (Cl), najviSe.... | 0,01% 0,02 %
__ sadrzaj nitrata (NO,), najvise .. | 0,005 % 0,010 %
— sadrza) gvozda (Fe), najvise. ... 0,001 % 0,003 %
— sadrzaj teskih metala, najvise .. | 0,002 % 0,003 %
= SadrZza)larsena e ne sadrzi ne sadrzi
— sadrzaj rastvorljivih barijmovih soli | ne sadrzi ne sadrzi

Uzimanje uzoraka

Radi proveravanja kvaliteta barijumsulfata uzimaju se pojedinacni uzorci iz svakog desetog, odnosno iz svakog
petog pakovanja. |

Iz oStecenih pakovanja pojedinaCni uzorci se ne smeju uzimati

Pojedina¢ni uzorci se uzimaju sondom ili kasikom i to sa vrha, iz sredine i sa dna pakovanja, u priblizno istim
koliCinama, tako da predstavljaju prosek pojedinih isporuka. Ukupna tezina ovih uzoraka treba da iznosi najmanje
109, od ukuvpno isporucenih koli¢ina na jednu adresu.
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Pojedinacni uzorci se stavljaju na Cistu i suvu podlogu, dobro izmeSaju, pa se od dobivene koli¢ine odvoji Cetvrtanjem
prosecan uzorak u tezini od najmanje 1 kp. Ova koliCina se zatim razdeli na tri priblizno jednaka dela, pa se svaki
deo stavi u zasebnu ¢istu i suvu staklenu bocu koja se hermeticki zatvori 1 zapecati.

Petaéenje mora da bude izvrSeno na nacin koji iskljucuje mogucnost vadenja zapusSaca iz grla boce, a da se pri
tome ne povrede sam pecat i pakovanje. PeCacenje mora da bude jednoobrazno.

Na svaki uzorak stavi se etiketa, koja sadrzi sledece podatke: o

__ naziv i vrsta proizvoda,

— maziv i sediSte proizvodaca ili isporucioca,

— broj jedinica pakovanja i ukupna neto teZzina isporuke,

— registarski broj vagona ili dmgog prevoznog sredstva,

_ datum isporuke,

— datum 1 mesto uzimanja uzoraka,

_ potpis ovlasc¢enih lica koja su uzimala uzorke.

O uzimanju uzoraka sastavlja se zapisnik u tri istovetna primerka; zapisnik potpisuju lica koja su uzimala uzorke.
Po jedan primerak zapisnika sa uzorkom zadrzavaju kupac i prodavac, a tre¢i uzorak sa zapisnikom Cuva se za slucaj
spora na zajednicki ugovorenom mestu. Sporru analizu VIsi laboratorija koju sporazumno biraju zainl€resovare
strane i rezultati ovog ispitivanja su obavezni za obe strane koje su u sporu.

Ispitivanje

Odredivanje sadrzaja materija 1astvorljivih u hlorovodonic¢noj kiselini

Potrebnireagensi:

— hlorovodoni¢na kiselina (1,19), 1074-n1 rastvor.

Odredivanje:

5 p ispitivanog barijumsulfata izmeri se sa tacnosc¢u do 0,01 p, rastvori u 50 ml 10%-nog rastvora hlorovodonicne
kiseline, zagreva na plamenu do kljuCanja i filtrira kroz bezdrvni filterpapir. Fil rat se uparava dotle dok se zapremina
ne smanji na priblizno 10 ml, zatim ponovo filtrira i filtrat prikupi u posudu radi odmeravanja. Dobiveni filirat
uparava se na vodenom kupatilu do suva 1 suSi na temperaturi od 110°C dotle dok razlika izmedu dva poslednia
merenja ne bude veéa od 0,0002 p. Ako teZina osusenog ostatka kod barijumsulfata kvaliteta A ne prelazi 7,5 mp,
a2 kod kvaliteta B 12,5 mp, smatra se da proizvod odgovara standardu. |

Odredivanje sadrzaja sulfata rastvorljivih u vodi

Potrebnireagensi:

— hlorovodonicna kiselina, (1,19);
— destilovana voda;

— barijumhlorid, rastvor 5)/,-ni;

— kalijumsulfat rastvor, koji u 1 ml sadrzi 1 mp jona sulfata; priprema sé na slede¢i nacin: 1,814 p kaljum-
sulfata, osusenog na tempgeraturl 100—105°C, rastvori se prethodno u manjoj kolicini destilovane vode 1 dobiveni
rastvor razblazi do 1 litre; 1 ml ovako pripremljenog rastvora sadrzi 1 mp jona sulfata.

Odredivanje:

10 p ispitivanog barijumsulfata izmeri se sa tacnoséu do 0,01 P, rastvori u 80 ml vode, zagreva na plamenu do
klju¢anja i po ohladenju filtrira. Filtrat se skuplja u merni balon zapremine 100 ml. Talog zaostad0 na filter-pa-
piru ispere se malom koli¢inom vode koja se zatim dodaje osnovnom fiitratu u balon.

Filtrat u balonu se razblaZzi destilovanom vodom do crte (rastvor »A«).

Na 50 ml rastvora »A« doda se 2 ml hlorovodoniéne kiseline (1,19), zagreva do Ikljuﬁanja i doda 3 ml 5%,-nog rastvora
barijumhlorida. |

Ostatak rastvora »A« Suvati za kasnije odredivanje sadrzaja hlorida 1 nitrata.

Deo rastvora»A«, kome je dodato hlorovodoni¢ne kiseline i barijumhlorida, uporeduje se sa standardnim rastvorom
[ i IL. Standardni rastvor I pripravlja se na sledeéi na¢in: u 50 ml vode dodajé se 2 ml hlorovodonicne kiselin.e
3 ml 5%-nog rastvora barijumhlorida i 0,5 mp jona sulfata:

Ovaj standardni rastvor se upotrebljava za analizu barijumsulfata, kvaliieta A.

Standardni rastvor 11 ﬁriprav]ja se na isti nac¢in kao i standardni rastvor I, samo s€ umesto 0,5 mp jona sulfata dodaje
0,75 mp jona sulfata. |

Ovaj standardni rastvor se pravi za analizu barijumsu]fatla,-, kvaliteta B:

— ey —————— - - =
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Ako zamucenje iSp1 1vanog rastvora posle tri Sata odgovera zemucenju jedrog od dva starndardna reStvora Smatra
Se da proizvod odgovara standardnom kvali.etu.

Odredivanje sadrzaja hlorida

Potrebnireagensi:
— azotna kiselina, (1,4);

— Srebronitrat, rastvor 0,1 n;
— destilovana voda:

— natryumhlorid rastvor, koji u 1 ml sadrzi 1 mp jona hlora; ovaj s€ rastvor priprema na sledec¢i naéin: 1,648 p
natrijumhlorida, p. a, prethodno malo zagrejarog, rastvori s€ u manjoj koli¢ini vode i zatim se dodavarjem de-
stilisane vode zapremina poveca na 1 litar; od ovoga rastvora uzme 5 ml i vodom razblazi do 250 ml: 1 ml
ovog rastvora sadrzi 0,02 mp jona hlora.

Odredivanje:
Na 10 ml rastvora »A«iz tacke 7.2 doda se 1 ml hemijskiciste azotne kiselinei 1 ml 0,1 n rastvora srebronitrata.

Ovaj se rastvor uporeduje sa standardnim rastvorima I i II radi utvrdivanja kvaliteta.

Standardni rastvor I pripravlja se na taj nacin Sto se u 10 ml destilovane vode doda 1 ml azotne kiseline (1,4),
1 ml 0,1 n rastvora srebrnonitrata 1 0,10 mp jona hlora (kao NaCl). Standardni rastvor II priprema se isto tako
kao standardni rastvor I, samo Sto se umesto 0,10 mp jona hlora dodaje 0,20 mp jona hlora.

Ako kod ispitivanog rastvora kroz 10 minuti ne nastupi opalescencija veceg intenziteta nego kod jednog od stan--

dardnih rastvora, smatra Se da proizvod odgovara standardu.

Odredivanja sadrzaja nitrata

Potrebnireagensi:

— natrijumhlorid, 0,5%-ni rastvor:

— sumporna kiselina, p. a, (1,84);

— destilovana voda:

— indigo rastvor, koji se priprema na sledec¢i nacin:

4 p indiga rastvori se u 37 p sumporne Kiseline zagrevanjem na vodenom kupatilu i uz stalno me$anje: dobiveni
rastvor se posle ohladenja preruci u mernl balon zapremine 200 ml, i dopuni do merne oznake destilovanom vodom.
1 ml ovoga rastvora razblazi se destilovanom vodom do 100 ml (1:5000). Rastvor se mora pripravljati u svezem stanju;
— kaljjumnitrat-rastvor, koji u 1 ml sadrzi 0,02 mp jona nitrata; ovaj se rastvor priprema na sledeéi nacin: 1,633 P

kalijjumnitrata, p. a., osusenog na temperaturi 105°C rastvori se u malo vode i zatim razblazi do zapremine od

I litre; od ovoga rastvora uzme Se 20 ml i opet razblazi vodom do 1 litre: 1 ml ovako dobivenog rastvora
sadrzi 0,02 mp jona nitrata. |

Odredivanje:

Na 6 ml rastvora »A« dobivenog prema ta¢. 7.2 dodaje se 1 ml 0,5%-nog rastvora natrijumhlorida, 1 ml indigo-
rastvora 1 10 ml sumporne kiseline (1,84). Po isteku 10 minuta rastvoru se doda 20 ml vode i pazljivo promesa.
Ovaj se rastvor uporeduje sa standardnim rastvorom I i II, radi utvrdivanja kvaliteta.

Standardni rastvor I priprema se na taj nacin §to se na 20 ml destilovane vode doda 1 ml 0,5%,-nog rastvora natrijum-
hlorida, 1 ml rastvora indigo, 10 ml sumporne kiseline i 0,03 mp jona nitrata.

Standardni rastvor II priprema se isto kzo i standardni rastvor I, samo §to se umesto 0,03 mp jona nilrata dodaje
0,06 mp jona nitrata. |

Ako intenzitet obojenja ispitivanog rastvora odgovara obojenju jednog od standardnih rastvora, smatra se da pro-
1zvod odgovara standardu.

Odredivanje sadrzaja gvozda

Potrebnireagensi:

— azotna kiselina, p. a, (1,4);

— destilovana voda;

— sumporna kiselina, p. a (1,84);

— amonijumrodanid, rastvor 10%-ni;

— 1zoamilalkehol, p. a.:

— feriamonijumsulfat rastvor; koji se priprema na sledeéi nacin: u vodi se najpre rastvori 0,8635 p. sveze pre-
kristalisanog feriamonijumsulfata, Fe (NH,) (SO4),. 12 H,0: ovom rastvoru se doda 4 ml sumporne kiselire

(1,84) i zatim razblazi des ilovanom vodom do 1 litra; od ovako dobivenog rastvora uzme se 10 ml i1 razblezi
do 100 ml; 1 ml ovako razblaZenog rastvora sadrzi 0.01 mp gvozda.
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7.52

1.6
7.61

1.62

1.7
7.71

1.72

7.8
7.81

Odredivanje

1 pispitivanog barijumsulfata odmeri se sa tacno&cu 0,01 p i rasivara u 3 ml azotne kiseline (1,4) 1 15 ml destilovane
vode, uz zagrevanje. Talog se profiltruje kroz bezdrvni filter-papir i1 ispere malom koliCinim vede. Filirat 1
voda od ispiranja prihvata se u cilindricnl sud sa brusenim zapuSaem, zapremine 50 ml, 1 ovom sadrzaju se sada
doda 0,5 ml sumporne kiseline (1,84), 10 ml 107;-nog rastvora amonijumrodanida 10 ml izoamilalkohola, posle
gega se cilindri¢ni sud dopuni vodom do 50 ml 1 pazljive promucka.

Ovaj se rastvor uporeduje sa standardnim rastvorima I i II radi utvrdivanja kvaliteta.

Standardni restvor I priprema se na taj nacin S$to se u 0 ml destilovane vode doda 3 ml azotne kiseline, 0,5 ml
sumporne kiseline, 10 ml 107,-nog rastvora amonijumrodanida, 10 ml izoamilalkohola 1 0,01 mp gvozda.

Standardni rastvor Il priprema se isto kao i standardnirastvor I, szmo $to se umesto 0,01 mp dodaje 0,03 mp gvozda.
Ako kod ispitivanog rastvora intenzitet obojenja odgovara intenzitetu obojerja jedr.og od standardnih rastvora smatra
se da proizvod odgovara standardu.

Odredivanje sadriﬁja teSkih metala

Potrebnireagensi:

— azotna kiselina, (1,15);

— hlorovodoni¢na kiselina, p. a.;

— destilovana voda;

_ H,S — voda, sveze pripremljena;

_ siréetna kiselina, glacijalna;

__ olovoacetat rastvor, koji se priprema na sledeci nacin: 1,831 p, sveze prekristalisacog, hemijski Cistog olovnog

acetata rastvori se u vodi zakiseljenoj sa 1 ml glacijalne sir¢etne kiselire, posle ¢ega se dopuni vodom do 1 litre; 3 ml
ovako pripremljenog rastvora sada se razblazi vedom do 500 ml; 1 ml ovako razblazenog rastvora sadrzi 0,01 ml

olova; rastvor mora biti sveze pripremyen.

Odredivanje:

5 p ispitivanog barijumsulfata izmeri se sa taénoscu do 0:01 p i rastvoriu 10 ml azotne kiselire 1 40 ml destilovane vode.
Rastvor se filtruje, zatim prenese u porcelansku posudu i uparava na peS¢anom kupatilu.

Ostatak se rastvara u 50 ml destilovane .vode, doda se 0,5 ml siré¢etne kiselinei 10 mlsveze pripremlijene H>S-vode.
Ovaj se rastvor uporeduje sa standardnim rastvorima I i II radi utvrdivanja kvaliteta. |

Standardpi rastvor I priprema se na taj nacin Sto se na 50 ml destilovane vode doda 0.5 ml siréetne kiseline, 10 ml sveze
pripremljene H>S-vode 1 0,1 mp olova. |

Qtandardni rastvor II priprema Se na isti naCin kao i standardni rastvor I, samo Sto se umesto 0,1 mp dodaje

0,15 mp olova.

Ako posle 10 minuta obojenje ispitivanog rastvora nije intenzivnije od obojenja jednoga od dva standardna rastvora,
smatra se da proizvod odgovara standardu.

Proba na sadrZaj arsena

Reagensi:

__ hlorovodoni¢na kiselina, p. a. (1,19);

— cinkhlorid-fastvor, koji se priprema na Sledeci nacin:

__ 100 p cinkhlorida rastvori se u 17 ml hlorovodonicne kiseline 1 u smeSu se€ uvede hlorovodonik gas; rastvor
se posle talozenja filtrira kroz azbestni filter i ¢uva u malim, potpuno napunjenim Staklenim posudama Sa bru-

Senim zapusacem.

Gustina ovoga rastvora je najmanje 1,90.

Odredivanje:

1 p ispitivanog barijumsulfata pomesa se sa 2.6 ml hlorovodonicne kiseline i zagreva do kljutanja. Po ohladenju
doda se 7 p rastvora cinkhlorida i dobro promuéka. |

Ako u toku 1 sata rastvor ne potamni smatra se da proizvod odgovara standardu.

Proba na sadrzaj rastvorljivih barijumovih soli

Reagensi:
— siréetna kiselina, glacijalna;
— destilovana voda;

— sumporna kiselina (1,34).

—— =
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Od.redivanje:
10 p ispitivanog barijumsulfata rastvara se u smesi koja je sastavljena od 90 ml destilovene vocde 1 10 ml glaci-
jalne sircetne kiseline, zagreva se uz cesto muckanje do kljucanja 1 po ohladenju filirira. S0 ml f.l raia tvpari se

na vodenom kupatilu do suva. OsuSeni ostatak rastvara se u 20 ml vode uz zagrevan;e. TeCrost se filtrira i providr.om

filtratu dodaje 3—4 kapi sumporne kiseline.
Ako posle 1 sata stajanja te¢nost ostane bistra smatra se da proizvod odgovara stardardu.

Pakovanja, isporuka i oznacavanje

Barijumsulaft se pakuje u staklenim bocama koje se herme iZki zatvaraju. TeZina nc pun’enih boca krece se od 0,5 kp
do 5 kp.

Svaka boca kod isporuke mora biti snabdevena etiketom koja mora da cadrzi sledece oznzke:
— naziv 1 vrsta proizvoda,

— neto tezina jedinice pakovanja,

— registarski broj vagona ili drugog prevoznog sredstva,

— naziv 1 mesto proizvodaca,.

— oznaka JUS H,B1,022,

SmeStaj i Cuvanje

Barijumsulfat se smeSta 1 cuva u suvim i zaStiCenim pros{orijc ma.

DK 677.21.062

Predlog br. 4422 KONAC ZA SIVENJE — PAMUCNOG TIPA JUS

E.B3. 021

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. januar 1963.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje uslove za konac za Sivenje namenjen potrebama IDdUStTIJE zanatstva 1 domacdinstva. Vrste
1 kvalitet prede za ovaj konac odreduje JUS F.B2.021.

Karakteristicne osobine i. propisi kvaliteta

Konac mora da prolazi kroz usSice igle za ruéno ili masinsko §ivenje bez smeinje. Dozyvoljen je broj zedebljanja
na kalemima duzine:

...................... 4 do 5 Cvorova.

Konac mora da ima dobar balans — pri Sivenju ne sme da se mrsi i vezuje u &vorove. Balans konca se utvrduje
kad se 1 m konca isece iz kalema pazljivo, bez is(ezanja, uzme za pojedine krajeve otema rukama, zatim oba kraja

sastave 1 konac pusti da se sam oko sebe uvije. Ako se na sredini konca, posle sastavljanja oba kraja, napravi
oblik slova U, smatra se da konac ima idealan balans.

Kod obojenog konca postojanost boje mora da bude najmanje:

R =10 (O e e T e b i Bl G s e 5 do 6,
— NP IS conc e oone moeenb0o0 00600400 me f o . 4,
— JUEL FANBN| 55 0050 5000060060 80000 0.0/0656 6008 5 4,
— L FAEIENNE L 0t 0000000000500 000080 e e 4,
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2.4 Konac mora da bude jednako obojen. Odstupanje u nijansi, u jednoj isporuci, ne sme da prede ugovorenu toleranciju.
2 Finoéa i jednakomernost finoce konca za pojedine komercijalne brojeve dati su u tabeli:
Za trozi¢ni konac - Za Sestorozicni konac
komercijalni broj Nm (tex) komercijalni broj Nm (tex)
10 37/[3 (27 X 3) 8 50/2 %3 (20 %2 X 3)
30 50/3 (20 % 3) | 10 60/2x3 (17 xX2X%3)
36 60/3 (17 X 3) 16 70/2%3 (14 x2%x3 —5%,)
40 - 703 (14 x3) =S~ 24 85/2x3 (12x2X3)
50 85/3 (12 % 3)- ' 30 100/2%3 (102 % 3)
60 92/3 (11 % 3) | _ 40 135/2%3 (7T %x2x%3)
70 110/3 ( 9% 3) '
2.6 Najmanja ¢vrstoca konca iznosi:
__ .4 trozi¢ni konac memerceiiziran, namenjen industrijskom Siy enju iekstile, za sve finoce. ... .. 23 — 24 JKM;
__ 724 trozi¢ni konac nemerceriziran namenjen Sivenju u domadinstvu, za sve finoce ........ ... 21 — 22 JKM;
__ 74 trozitni konac merceriziran, za Sve€ DIOJEVE ................... R e e AT 25.5 — 26,5 JKM;
- — za SestoroZitni konac, namenjen Sivenju Koze, za Sve [GAIGIEE  cnBa a0 60 0000000600050 S0 0 245 — 26 JKM.
2.7 Najmanja rastegljivost konca iznosi:
__ 7a trozicni konac nemerceriziran, namenjen industrijskom S$ivenju tekstila, za sve finoce ............ 6 — 757,;
— za trozi¢ni konac nemerceriziré.n, namenijen $ivanju u domaéins{vu, za sve finoce. ................. 6 — 6,575
__ 72 troriéni konac merceriziran, za svefinoce. ... ... 0655658658 956860605 SERR IADDY0OTE0 IS ALKAs Lot 7.5 — 8_,5?:;;
__ 7a estorozi¢ni konac, namenjen Sivenju koze, za sve TI0IGS Aeman a0 006000 an0Ra500008 00680000080 G 8,5 — 117;.
2.8 ‘Dozvoljena nejednakomernost kidanja 1ZNOS1:

__ 73 troriéni konac Nm 37/3 — Nm 70/3 do 575
__ a4 trozi¢ni konac Nm 85/3 — Nm 110/3 do 6%:
__ .. Sestoro¥i¢ni konac Nm 50/2x3 — Nm 135/2x3 do 57%.

2.9 Dozvoljavaju se sledece granice odstupanja od duZine:
Duzina jednog namotaja metara prosecno 7/, po pojedinim namotima
do 50 — 3 — 3
iznad 50 do 100 —12 — 4
iznad 100 do 400 — ) — 4|
iznad 400 do 1000 | — 1 — 2
iznad 1000 do 10000 — 1 — 2

3 Oznacavanje konca

Oznadavanje konca vrsi se prema JUS F.B0.021.

4  Uzimanje uzoraka i nadin proveravanja kvaliteta

~  Uzimanje uzoraka i naéin proveravanja kvaliteta vr$i se prema odgovarajucim jugoslovenskim standardima JUS ..

5 Nacin isporuke

5.1 Veli¢ina i vrsta namotaja predvidaju se ugovorom. Konac mora biti pravilno namotan i poCetni kraj mora biti pri-
¢vrséen etiketom.
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Broj namotaja u jednom paketu predvida se ugovorom. Ako ugovorom nije predviden Eroj nemo‘aja u po;c-
dinim paketima, konac se isporucuje prema uobiajenim uslovima za unutraSnju {rgovinu, {j. 10 i 100 namotaja
u jednom paketu, |

Svaki pojedini namotaj] konca mora da ima etiketu sa slede¢im oznakama:

__ oznakom proizvodaca,
— etiketnim brojem konca,
— duzinom konca,

— oznakom JUS F.B3.021 1

— vrstom konca.

Paketi sa odredenim brojem namotaja uvijaju S€ u papirn! omot. Vise ovekiyih paketa ispcruct.e se u karto=skim
kutijama 1li sanducima.

Na papirnom omotu svakoga paketa mora biti nalepljera ili odStampana e.iketa sa sl de¢im rodecima:

— oznaka proizvodaca,

— komercijalni broj konca,
— naziv kKonca,

— duzina u metrima.

Ovaj predlog standarda izradio je tehnicki savetnik »Dalmatinke«, tvorri-e konca, Sinj, drug Maca§ Lacicav i stavig
na diskusiju na Saveznom savetovanju o standardizaciji teks ilija, odrzarom na Bledu 5. i €. okiotra 1961. godine.

- _- 2 i - - . - o T -
= = - m—— 3 _—_r - e ———— —— [Fmr— - r— - — " . = = =
N s e - T — b - - = — = - ] = Bl i oy - = S =

- - el LR o e —— - I e r— - = oy, ¥ - W e —— i, i

Okov za gradevinsku stolariju DK 683.33:674.214

PRIHVATNE PLOCE ZA BRAVE ZA UNUTRASNJA J US M.K3. 043
VRATA STANA - 1962.

- - e = - = e v - - — =

- m— -
=
C— = = = = - -

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na prihvatne ploCe za brave za unutra$nja dvokiiina vrata stana prema standardu JUS
M.K3.030.

Ove ploce su univerzalne, tj. sluze za levu i1 desnu travu. Statdard propisvje obiik, mere, ‘materijel 1 nadin ozna-
cavanja.

Oblik 1 mere

Oblik 1 mere prihvatnih ploca po ovom standardu moraju odgovzrati slici.
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3 Materijal

Prihvatne ploce izradujs se od CeliCnog lima ili hladnovaljane Celicne trake.

4 Nacin oznacavanja

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama prihvatne plo¢e po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

Prihvatna plo¢a JUS M.K3.043

Tzolatori za nadzemne vodove | DK 621.315.623

Predlog br. 4424 VISOKONAPONSKI POTPORNI IZOLATORI | J US

D N. F1. 105

Krajnji rok za dostayljanje primedbi: 1. mart 1863.

M

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosise na visokonaponske potporne izclatore tipa D (u daljem tekstu izolator D) koji se upotretblja-
vaju u elektroenergetskim nadzemnim vodovima za napone iznad 1 kV.

2 Oblik 1 mere

2.1 Izolatori D prikazani su na crtezu. Nekotirare mere su proizvoljne.

— e ———a—— =
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Tabela 1
R .
Ozna- ; " upa za nosac d. d, R d. .
ka C d, d, : |
e | | | e e
D135 82 32 55 31 36 135 700 | 12,5 110 130
D175 | 125 57 65 | 34 39 175 HSS 12,5 145 185
D260 | 210 110 105 41 46 260 116 | 12,5 210 290
e e e e e
2.2 Navoj u rupi za nosa¢ odreduje proizvodac.
253 Za mere vaze grube tolerancije prema JUS B.D7.030.
3 Karakteristicne vrednosti
Najnize dozvoljene karakteristi¢ne vrednosti izolatora D date su u tabeli 2.
Tabela 2
Udarni napon| Podnosivi na-| Mehanié-
sa 507, pres- | pon industris-| ko prelo- |Probo-| Tezina
Ozna- | koka u suvom| ke frekvencije! mno jni
ka kV kV .__-_|napon| =
pozi- | nega-| u na. | SRLEIEELIC
tivan | tivan [suvom | Kkisi Kp kV kp
D 135| 120 150 60 45 800 130 1,5
D 175| 165 2035 30 65 1000 170 3,4
D 260 | 270 320 100 87 1300 180 9,5

Izolatori D ispituju se prema JUS N.F1.011.

4 Materijal i izrada

=

% Izolatori D izraduju se od porcelana 1li slicnog keramickog materijala.

Cela povrSina izolatora mora biti prekrivena caklinom smede boje i.uzev rupe za nosac i1 dela povrsine na kojoj izo-
lator lezi u toku pecenja (vidi JUS B.D1.031).

5 Oznacavanje

5.1 U tehni¢koj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama izolatori D po ovom standardu oznacCuju Se:

Izolator D d; JUS N.F1.105

gde je d; preCnik najveceg zvona.

Primer: Izolator D preénika zvona d; = 260 mm oznacuje se:

Izolator D 260 JUS N.F1.105

5.2 Svakiizolator mora da ima trajan i lako ¢itljiv znak proizvodaca.

6 Nosacl 1zolatora

Za postavljanje izolatora D upotrebljavaju se:

— pravi nnosaci NPV prema JUS N.F1.501,
— Savijenl nosaci NSV prema JUS N.F1.502.
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L

Ambalaza od belog lima DK 621.642.1

Predlog br. 4425 CETVRTASTE KANTE SA NAVOJNIM GRLOM JUS M.Z2.101

Oblik 1 mere 1962.

T —-—— —

o i — i " —— o= = S amow 4 i i g T el i i s = o —— e T L —
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Krainji rok za dostavljanje primedaba: 31. januar 1963.

—#

O:rcj predleg standerda Stemipa se u celini kao predstavnik grupe standarda metalne ambalaze, koja je anotirana na
kreju ovoga biltera u rubrici »Anotacija predloga iz oblasti metalne ambalaze«.

1 Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na cetvrteste kante sa navojnim grlom, koje se upotrebljavaju prienstveno za pakovanje,
odnos-o uskl distenie, motornih ulja, autoantifiiza 1 slicrih teCnosti.

2 Oblik 1 mere

Oblik i mere ovih kanti moraju odgovarati podacima pnavedenim na slici 1 u tabell.

- Oblik i mere eventualrih ojacanja odreduje proizyodac po .vom nahodenju.

Grlo JUS M.Z2154-1Ip N2
Rué&ica 25 JUS M.Z2.100

[ "
.\ T

= er *
—J-Lrt T 3=, o
Q..LJ
-

tr __%. '_

g

L 11* = u o Grlo 1 | Debljina VOIUI]]EI-II VeliCina
Oznaka ~ Cep?) limas3s) V rucice
velicinal)| a be H H, R i & e CES ‘I]-”{J‘?‘Smﬁ{.
72.100
N GE 2| 95 | 78 = |10 |F20 | 20 | N2/E27 | 0,24 265 |
0,5 o | 95 (150 | — | 10 | 20 | 20 | N2/E27 | 0,24 TG | e
S v e e RSN e s S U (5 (W o 7 IR0 20 IR 050
2.2 s | 165 | 170 | 190 | 15 | 27 | 27 | N2/E40 | 026 | 2200
2,8 35 | 165 | 210 | 230 | 15 | 27 | 27 | N2/E40 | 026 | 2750 25
5.7 120 | 205 | 240 | 260 | 23 | 27 | 27 | N2/E40 | 028 | 5650

1) Oznaka veliCine izrazava priblizan volumen kante u dm?.
2) Navedene oznake izrazavaju oblik i veliCinu grla sa cepom (Edisonov nav
3) Navedene vrednosti debljine odnose se na plast i obadva dna.

—_____'____________———————————————____—_

0j) prema JUS M.Z2.154.
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Grlo 1 Cep

Grlo i &ep moraju imati oblik i odgovarajuée mere prema standardu JUS M.Z2.154.

Rucica

Rucica mora imati oblik i odgovaraju¢e mere prema standardu JUS M.Z2.100.

Materijal

Kante na koje se ovaj standard odnosi izraduju se od belog lima.

Oznacavanje

U tehnickoj i drugoj dokumentaciji i u porudzbinama kante po ovom Standardu oznaCavaju se oznakom:

Kanta (oznaka veliCine) JUS M.Z2.101

Primer: kanta volumena V = 535 cm3 oznacava Se:

Kanta 0,5 JUS M.Z2.101

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju piedlozi jugoslovenskih standaraa i to:

Predlog br. 4426 Rayno staklo, liveno ........................ JUS B.E1.050
Predlog br. 4427 Zi¢no (armirano) staklo  .................... JUS B.E1.080

Predlcge za oba ova standarda pripremili su i izradili struc¢njaci Industrije
stakla iz Panceva. Predlozi su umnozeni i dostavljeni na misljenje zaintéresovanim
ustanovama, organizacijama 1 preduzecima.

Interesenti koji ove predloge standarda nisu dobili mogu se obratili Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom
da 1m se tekstovi predloga naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
METALNE AMBALAZE

Krajnji rok za dostavljanje primecbi: 31. jznvar 1963.

Stavljaju se na javnu diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4428 AmbalaZa od beloglima. Rucice za kante. Oblik 1
IR TTSS o R e o e Ty T e e Tl O 10 N RO JUS M.Z2.100

Prcdlog br. 4429 Ambalaza od belog lima. Cetvrtaste kante sa na-
vojnimierloms ObIIK 1 INETC N oo el o JUS M.Z2.101

Predlog br. 4430 Ambalaza od belog lima. Cetvrtaste kante sa na-
vojnim grlom i levkom. Oblik 1 mere ........ JUS M.Z2.102

Predlog br. 4431 Ambalaza od belog lima. Cetvrtaste kante sa na-
vejnim grlom i levkom — visoke. Oblik i mere JUS M.Z2.103

Predlog br. 4432 Ambalaza od belog lima. Cetvrtaste kante sa ko-
nusnim grlom. Oblik 1 mere .................. JUS M.Z2.104

Predlog br. 4433 Ambalaza od belog lima. Cetvrtaste kante sa usad-
| nim poklopcem. Oblik i mere ................ JUS M.Z2.105

Predlog br. 4434 Ambalaza od belog lima. Okrugle kante sa ekscen-
tri¢nim poklopcem. Oblik 1 mere .............. JUS M.ZZ.ISS

Tekst przthodnih predloga standarda svi interesenti mogu dobiti na SvO)
zah ev od Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, poSt. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
INDUSTRIJE ZASTITNIH SREDSTAVA

Krainji rok za dostavljanje primedaba: 31. januar 1963.
e i e e AT e e i D e e S T

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4435 Usni Stitnik protiv buke ........... e e JUS Z.B1.350
Predlog br. 4436 Usni Cepovi protiv buke .................... JUS Z.B1.310
Predlog br. 4437 Tehnicke zaStitne rukavice otporné prema rastva-

ORS00 065 00000 0800000000076 60000 6 TeEo0 dak JUS Z.B1.021
Predlog br. 4438 Armirana potkolenica  ..................o... JUS Z.B1.095

Interesenti za ove predloge standarda treba da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, postanskifah 933) sa zahtevom da im se dostavi

tekst predloga.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
TELEKOMUNIKACIONIH KABLOVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1963.

Predlog br. 4439 Samonosivipretplatnickikablsaizolacijom od gume

1 omotacem od neoprena TK 34 .............. JUS N.C4.334

Predlog br. 4440 Samonosivi pretplatnicki kabl sa izolacijom od po-
EHlEr T 255 soo6a005000000 00000600000 00560 ¢ JUS N.C4.335
Ovi predlozi predstavljaju varijantu Fabrike kablova — Svetozarevo, na

predloge koje je bila izradila Zajednica J.PTT, a dostavljani su Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju radi stavljanja na javnu diskusiju. Interesenti koji zele
da uzmu ugesiée u diskusiji mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardi-
zaciju (Beograd, post. fah 933), sa zahtevom da im s€ tekst predloga dostavi.



MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

— Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja poj'edine faze rada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka Sa po-
drucja standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugosloverskog zavoda za
standardizaciju, 1li1 putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom trazenju, uz obavezu placdanja troskova foto-
I mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 27 — Cyrsta mineralna goriva

ISO/TC 33 —

ISO/TC 34 —

ISO/TC 79' —

IEC/TC 1

IEC/TC 12 —

IEC/TC 13

Nacrt programa 0 proceni greSaka pri pri-
premi uzoraka (dokumenat ISO/TC 27 /WG 7
(Secr. — 93) 197).

Vatrostalni materijal

Predlog preporuke ISO br. 491 — Recnik za
oblast industrije vatrostalnog materijala.

Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

IzvesSta] sa zasedanja podkomiteta 2 »Seme
uljanih biljaka«, koje je odrzano od 25. do
27. oktobra 1961. u Bukurestu.

Laki metali i njihove legure

Privremeni dnevni red za IV zasedanje koje ée

se odrzati od 20 — 23. novembra 1962. u
Parizu.

- Nomenklatura

Revizija medunarodnog elektro:ehnickog rec-

nika, grupa 60 — Radiokomunikacije. Upu-
ceno na saglasnost po Sestomeseénom pravilu
Rok za glasanje je 31. januar 1963.

Radiokomunikacije

Predlecg — Sigurnosni propisiza rad.o-otprem-
nike. Upuceno na saglasnost po §estomesecnom
pravilu. Rok za glasanje je 31. januar 1963.

Merni instrumenti

Preporuke za elektri¢na brojila naizmeni¢ne

- struje, klase 1,0. Upuceno na saglasnost po

sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje je
15. decembar 1962.

IEC/TC 17 — Prekidaci

IEC/TC 28 —

IEC/TC 39 —

IEC/TC 40 —

IEC/TC 43 —

IEC/TC 50 —

je 15.

IEC publikacija 56—1B — Dopuna prve glave:
Rad u slucaju kratkog spoja. Prvo 1zdanje,
1962. Cena 4,50 3v. fr.

Koordinacija izolacije

IEC publikacija 71A: Preporuke za koordina-
ciju izolacije. Smernice za primenu. Prvo
1zdanje, 1962. Cena 12 3v. fr.

Elektronske cevi

Prcdlog — Metode primene mehani¢kih udara
(impulsa) elektronskim cevima. Upudeno na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 15. januar 1963.

Kondenzatori i otpornici za elektronske uredaje

Predlog — Preporucena metoda za merenje
Suma stvorenog pod optereéenjem stabilnih
nemotanih otpornika. Upudeno na saglasnost
po sestomesecnom pravilu. Rok za glatanje
januar 1963.

Elektri¢éni ventilatori

ElektriCni ventilatori na postolju, za naizmeni-
¢nu struju.

Plafonski elektri¢ni ventilatori za naizmeniénu
struju. Stoni elektriéni ventilatori za naizme-
nicnu struju. Sva tri predloga upudeni su na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 31 decembar 1962.

Osnovna klimatska i mehanicka ispitivanja za
sastavne delove i telekomunikacione uredaje.

Zapisnik sastanka odrzanog 20.1 21. XI 1961.
u Londonu.
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Stru¢njaci; zainteresovane ustanove i preduzeca mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva, svaki
interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrsSnog veca — istoCrno Kriio
__ Novi Beograd) s obzirom na postojeéi sporazum po Komeé inostrane organizacije za standardizaciju Salju svo;e standar-
de 1 inostranstvo samo po preporuci nacionalné organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom irazenju,
upuéenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obavere da ¢e troskove nabavke standarda
nadoknaditi u devizama i dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, T erazije 27, sa kojim ve¢ postoji Spora-
sum U tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da vréi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom
oahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophcdro je priloZziti i seglasrost tog preduzeca za
izvrienje pladanja u devizama Inostranom isporuc¢iocu. Samo izuzetno pla¢anje u devizama vrSice »Jugosloverska knjiga«

-2 ustanove i preduzeda koja ne raspolazu devizama.

ASTM  — SAD ‘

CSN — CSSR

DGN — Meksiko

DIN —— Savezna Repub]ika_NemaEﬁka
GOST — SSSR

NBN — Belgija

ONORM — Austrija

DK 001.4 — Terminologija

ASTM 288—57 Definicije termina iz oblasti naftne
industrije |

DK 003.344 — Latinska azbuka

DIN E 16 518/1959  Klasifikacija Stamparskih slova

DK 003.62 — Simboli. Simbolicki znaci

SES C.1.25—60 Graficki simboli za telekomunikacie
| Vrste struja 1 izvori struja
SES C.1.26—60 - Graficki simboli za telekomunikacije

Vodovi, elementi elektricnih kola, mer-
ni instrumenti

SES C.1.27—60 Grafi¢ki simboli za telekomunikacije
Prekidaci, releji, biraCi 1 signalni ele-
menti.

SEFS C.1.28—60 Graficki simboli za telekomunikacije

Elektroakustika i elektronske cevi.

SES C.1.29—60 Graficki simboli za telekomunikacije
Antene, aparati i telefoni

SEFS C.1.30—60 Graficki simboli za telekomunikacie
Telegrafija i-radio

SES C.1.31—60 Graficki simboli za telekomunikacije
Simboli za planove 1 karte

SES C.1.32—60 Grafi¢ki simboli za telekomunikacije

Dodatak 1 primeri

DK 532.13 — Unutrasnje trenje. Viskozitet

ASTM D 666—57 Metoda preracunavanja jedinica kine-
matickog viskoziteta u Sejboltove
jedinice viskoziteta

DK 536.51 — Termometri

ASTM E 1—57 1 E 77
—56T ASTM Termometri od stakla

SEN — Svedska
SES — Finska

SI — Izrael
STAS — Rumunija

TGL — Nemacka Demokratska Republika

- UNI — Italpa

DK 542.23 — Laboratorisko posude

DIN E 12 360/1961

Laboratorisko stakleno posude, Kjel-
dal-boce sa cilindricnim vratom

DK 614 — Zastita od udesa. Javno zdravstvo

DIN 6811—1962

Medicinski rentgenski uredaji do 300
kVA. Propisi o zaStiti od zracenja za
proizvodnju

DK 620.193 — Fizicki i hemiski uticaji. Korozija

DIN E 40 046 Blatt

15/1962

Klimatska i mehanicka ispitivanja
elekiricnih elemenata za telekomuni-
kacije.

[spitivanje Q: Zaptivenost

DK 621.3 — Elektrotehnika

ASTM B 200—55 T

ASTM D 923—56
CSN 34 1060—60

CSN 34 1540—60,

CSN 34 3210—60
CSN 34 3278—60

CSN 34 5352—60
CSN 34 6619—60

CSN 36 8410—60

CSN 36 8411—60

Tehnicki uslovi za galvanske prevlake
olova na celiku

Uzimanje uzoraka izolacionih ulja
Elektrotehnicki propisi. Propisi za
kucéne elektricne instalacije 1 njihove
prikljucke na mrezu

 Elektrotehnicki propisi. Propisi za

Yeleznicki vozni vod jednosmernog
napona 1500 1 3000 V

Rukovanje i odrzavanje masina jedno-
smerne struje

Upotreba, rukovanje 1 odrzavanje mer-
nih transformatora

Osnovna podela frekventnih pojasa
Proizvodi od mikanita za elektroteh-
nitke svrhe. Ploce od mikanita
Spimanje i reprodukeija zvuka. Gra-
mofonske ploce

Gramofonske ploce sa Sirokim braz-
dama (standardne) |

STANDARDIZACIJA
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CSN 36 8412—60

CSN 36 8413—60

DIN E 40 108/1961

DIN 40 700—61 B1.2

DIN 40 706—359
DIN 40 711—61

DIN 40 712—61
DIN 40 714—59 Bl.1

IJ

DIN 40 714—58 BI.
DIN 40 714—58 BI.3
DIN 40 715—60
DIN 40 730—62

DIN E 40 716
Blatt 4/1962

DIN 40 732—61

DIN 40 764—61

DIN 40 767—=61

DIN E 41 177/1961

DIN E 41 548
Blatt 3/1962

DIN E 41 563
Blatt 1/1962

DIN E 41 563
Blatt 2/1962

DIN

E 42 536/1962
DIN 41 576—61 BI.1

DIN 41 576—61 B1.2

DIN 41 601—62 B1.2

DIN 41 607—61 BI.]

DIN 41 607—62 B1.2

Gramofonske ploce sa uzanim braz-
dama (mikro)

Gramofonske ploce. Stereo-gramofon-
ske ploce |
Sistemi jednosmerne 1
struje. Pojmovi, nazivi 1 oznacavanja
Graficki simboli. Elekironske i tele-
VviZiOne cevi

Graficki simboli. Usmeraci

Graficki
vodova

simboli. Vodovi 1 spojevi

Graficki simboli. Elementistrujnih kola

Graficki simboli. Transformatorii pri-
gusnice

Graficki simboli. Merni transformatori
Graficki simbtoli. Transduktori

Graficki simboli.
Stabilni olovni akumulatori sa pozi-
tivnim plocama velike povrSine. Poje-
dinacne ploce, kapacitetii glavne mere.

Masine

Simboli. Brojila 1 ¢zsovnici za uklju-
civanje

Dopunske baterije sa plocama velike
povrsine, u staklenim posudama, za
stabilne olovne akumulatore. Kapaci-
teti 1 glavne mere

Celiéni akumulatori tipa nikel-kadmi-
jum i nikel-gvozde. Uslovi ispitivanja
Olovni akumulatori sa oklopljenim
plocama. Ispitivanja

Papirni kondenzatorisa predoiporom,
za 160 do 400 V jednosmerne struje u
cilindricnoj aluminijumskoj cevi. Klasa
upotrebe HPF

Podnozje 9—17 za elekironske cevi
(podnozje Magnoval). Priklju¢ne mere

Grla 12—27 za elektronske cevi (grlo
Duodekal)

Grla 12—27 za elektronske cevi (grlo

Duodekal). Tehnicke vrednosti i uslovi
merenja |

Transformatori. Kondenzator — pro-
vodni 1izolator za postavljanje na
slobodnom prostoru, 110 KV, 630 A
Minijaturni osigura¢i. Topljivi ume-
c1-G, za 250V sa javaljacem, zamenljivi,
brzi (F) |

Minijaturni osiguraci. Topljivi ume-
ci-G, za 250 V, sa javljacem, zamen-
ljivi, polutromi (M)

Podnozje 7—25 za elektronske cevi
(Septar). Grani¢no merilo

Podnozje 4—25 za elektronske cevi
(Super-Jumbo podnozje). Mere

Podnozje 4—25 za elektronske cevi
(Super-Jumbo). Grani¢no merilo

naizmenicne

DIN 43 624—62

DIN 625—62

DIN 42 630—61
DIN E 41. 690/1962

DIN 42 511—61

DIN E 42 580/1962

DIN 49 865—61 BI.1

SEN 01 33 01—61

SEN 24 10 57—61

SES C.V.66—60
SES C.VI1.9960

SES C.VI.11—€0

SES C.VI.12—€0

SES C.VI.13—€0

SES C.VI.14—€0
SFS C.VI.15—60

SFS C.V.67—60

SEFS C.X.—60
STAS 241—61

STAS 3732—60

STAS 3734—60
TGL 8097—61

TGL 8855—61 BI.1

TGL 8855—61 BI1.2

Jednopolne osnove za visokoﬁaponske
osigurace velike snage (HH). Izolaciona
klasa 3 do 30.

Visokonaponski osiguraci velike snage
(HH). Izolaciona klasa 3 do 30

Transduktori. Pojmovi 1 nazivi

Zastitni osiguraci za naprave. Osnova
osiguraCa tipa G sa navojem E 16,
za 10 A, 250 V, sa prirubnicom 1 pri-

kljuckom sa zadnje strane

Transformatori. Uljni transformatori
sa bakarnim namotima, s prirodnim
hladenjem (S) 1 smanjenim gubicima i
strujom praznog hoda, za trofaznu
struyju 50 Hz, do 1600 kVA 1 30 kV

Najvece spoljne mere, mere tuckova,
odstojanje provodnih izolatora i mere
pribora za uljne transformatore od
2 do 10 MVA, do 110 KV

Pribor za ukljucivanje fluorescentnih
cevi sa predgrejavanjem elektroda i
starterima. Seme i oznacavanje za
spajanje

Elektricne naprave za upravljanje.
Smerovi upravljanja

Instalacione cevi. Spojka od tvrdog
PVC-a

Razvodne jednofazne ploce za postay-
ljanje u zid

Valjkasti izolator za provodnike ni-
skog napona, tipa PR

Izolator za nadzemne vodove niskog
napona, tip PL.

Izolator za nadzemne vodove niskog
napona, tipa P.

Potporni izclator za nadzemne vodove
visokog napona, tipa S-10 i S-20.

Potporni izolator za nadzemne vodove
visokog napona, tipa S-35

Potporni izolator za nadzemne vodove
viSokog napona, tipa S-45

Razyvodne trofazne ploce za postav-
ljanje u zid
Celicno uze za nadzemene vodove

V ata za p ikljucne kutije za elekt.icne
I telekomunikacione instalacije

Elektriéni nadzemni vodovi. Celiéna
pocinkovana Zica za jednozicne i viSe-
zicne provodnike 1za celicno-alumi-
minijumske provodnike

Elektri¢ni
uze

nadzemni vodovi. Celi¢no

Poluprovodnici. Germanijum-dioda u
staklu. ‘Tehnicki uslovi

Nadzemni vodovi. Izolatorski lanac

za drvene stubove. Noseci lanac za 1
do 20 kV.

Nadzemni vodovi. Izolatorski lanac za
drvene stubove. Zatezni lanac za |1
do 20 kV
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TGL 885—61 B1.3
TGL 8855—61 Bl.4

TGL 8855—61 BIl.5

TGL 10 643—61

TGL 10 780—1961
TGL 11 058—61 BI.1

TGL 11 088—61

TGL 11 094—61.

TGL 11095—61

TGL 11106—61 Bl.1

TGL 11106—61 B1.2
TGL 11106—61

TGL 11 107—61 B1.1
TGL 11 107—61 B1.2
TGL 11111—61
TGL 11112—61

TGL 11113/1961

TGL 11114/1961

TGL 11116 Blatt 1/61
TGL 11116 /Blatt 2/61
TGL 11116 Blatt 3/61

TGL 11117/1961
TGL 11118/1961

TGL 11119/1961

Nadzemni vodovi. Izolatorski lanac za
drvene stubove. Nosec¢i lanac za 30 kV

Nadzemni vodovi. Izolatorski lanac za
drvene stubove. Zatezni lanac za 30 kV

Nadzemni vodovi. Izolatorski lanac za
drvene stubove. Lanac V-oblika za
30 kV

Energetski provodnici. Signalnl pro-
vodnici. Izrada, osobine 1 ispitivanja

Merni uredaji obrtnog momenta za
masine jednosmerne  struje. Merni
opseg do 250 kpm

Energetski kablovi. Kablovi sa 1zola-
cijom 1 plastom od PVC. Izrada,
osobiné 1 ispitivanje
Telekomunikacije. Skrac¢enice u Zicnoj
telefonskoj tehnici

Energetski nmadzemni vodovi. Pribor
za celicne uze za uzemljenje. Priklju-
Cne mere

Energetski nadzemni vodovi. Zastitni
pribor. Prikljuéne mere

Energetski nadzemni vodovi — Zelez-
nicki vozni vodovi. Cevasti spojnice
za bakarnu i bronzanu uzad. Glavne
METE

Energetski nadzemni vodovi — Zelez-
ni¢ki vozni vodovi. Cevaste spojnice
za aluminijumsku uzad. Glavne mere

Energetski nadzemni vodovi — Zelez-
nicki vozni vodovi. Cevaste spojnice
za celicnu uzad. Glavne mere

Energetski nadzemni vodovi. Konusne
spojnice. Glavne mere

Energetski nadzemni vodovi. Konusne
spojnice. Propisi za montazu

Energetski nadzemni vodovi. Nosac
uzeta za uzemljenje

Energetski nadzemni vodovi. Stezaljke
7za uze za uzemljenje

Energetski nadzemni vodovi. Izolira-
jucda garnitura za armaturu uzeta za
uzemljenje

Energetski nadzemni vodovi. Traka za
uzemljenje

Pribor za vozni vod. Stezaljke veSalica
za vozni vod, nosedée 1 poprecno uze od
celika 1 bronze do 50 mm?

Pribor za vozni vod. Ste.aljke vesa-
lice za vozni vod, nosece 1 poprecno
uze od celika i bronze do 50 mm?

Pribor za vozni vod. Stezaljke vesalica
za vozni vod za nosece aluminijum:ka
i aluminijum-celi¢no uze

Pribor za vozni vod. Podmetac za
stezaljke veSalica

Pribor za vozni vod. Klinaste zavrsne
stezaljke

Pribor za vozni vod. U-komadi za
stezaljke

SES C.V.58—60

TGL 111125 Blatt 1/61 Energetski nadzemni vodovi. Nosece
stezaljke sa viljuskastim gnjezdom za
tucak

TGL 111125 Blatt 3/61 Energetski nadzemni vodovi. Nosece
ste;aljke, krute sa viljuSkom

TGL 11 608—61 B1.2 Telekomunikacije. Grla 9—12 za mini-
jaturne cevi sa 9 mnozica. Tehnicki
podaci 1 uslovi merenja

TGL 11 919—61 Sredstva za Suzbijanje radio sSmetnji.

Prigusnice za suzbijanje radic smetnji.

Tehnicki podaci

DK 621.43 — Motori sa unuti'aénjim sagorevanjem

ASTM D 381—57 T Odredivanje sadrzaja potencijalne smo-
le u gorivima za mlazne motore

ASTM D 873—57 T

Odredivanje oksidacione stabilnost:

avionskih goriva

ASTM D 1094—57 Odredivanje limitirane koli¢ine vode u

avionskim gorivima

ASTM D 1095—54 Analiticko odredivanje - 60-oktanskog
~ broja izo-oktana i n-heptana pomocu

infracrvenog spekirofotomeira

DK 621.7 — Fahike. Radionice. Pojedini postupei cbrade, naio
¢ito metala

DIN 41 539—61 B1.3 Minijaturne elektronske cevi sa 9 no-

7ica (noval-cevi). GraniCno merilo
DIN 41 537—61 B1.3 Minijaturne elekironske cevi sa 7 no-

7ica. (noval-cevi). Grani¢no merilo

DIN E 41 563 Blatt 3/61 Grla 12—27 za elektronske cevi. Gra-
nicno merilo

DIN E 42 698
Blatt 4/1962 Nazivne plocice za Sivaceé masine sa

ugradenim motorom. Smernice

DIN E 42 6938

Blatt 5/1962 Nazivne plocice za Sivace masine sa

prikljuckom za osvéetljenje. Smernice

DK 621.8 — Prenosenje snage. Sredstva za dizanje i prenosenje.
Sredstva za preciS¢avanje. Podmazivanje.

ASTM D 874—57 T Odredivanje sulfonovanog ostatka u
neupotrebljenim detergentnim uljima

Maziva. Podela mazivnih masti po kon-
zistenciji

DIN E 51818/1961

Konzistentne masti. Metoda odredi-
vanja viskoznosti po Pavlovu

GOST 9127—59

Priklju¢na stezaljka =za uzemljenje
nultog provodnika kucnih instalacia.
Za cevi precnika 13 do 50 mm

SFS C.V.57—60

Prikljucna stezaljka za uzemljenje nul-
tog provodnika kucnih instalacija.
Za cevi precnika 57 do 164 mm
Prikljuéna stezaljka za uzemljenje nul-
tog provodnika kucnih instalacija. Za
cevi precnika 191 do 300 mm

SES C.V.59—60

TGL 11120/1961 Pribor za vozni vod. Obujmice za cevi

TGL 11121/1961
TGL 11122/1961

DK 621.9 — Alat. Masine alatljike.
CSN 34 3880—60

Pribor za vozni vod. Loptasta podloska

Pribor za vozni vod. Kljun

Proveravanje elekiricnog prenosnog
alata u eksploataciji. Zastitne mere

STANDARDIZACIJA
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DK 622.363 — Dobijanje raznih soli

DGN R-44-1958 Stocna SO

DK 625.07 — Gradevinski materijal mineralnog porekla. Agregatj

ASTM C 88—56 T Ispitivanje postojanosti agregata po-
mocu natrijumsulfata ili magnezijum-
sulfata

Odredivanje granulacije mineralnih fi-

le.a pomocu standa:dnih sita

ASTM D 546—355

DK 625.2 — Zelezni¢ka vozila. Vuca
DIN 43 101—62 B1.8 Elekt . icna $inska vozila. Nazivi elek-

t,icnih uredaja za ukljuCivanje 1 upray-

ljanje
DIN 43 101—62 B1.10 Elektri¢na Sinska vozila. Nazivi elek-
tricnih uredaja za osvetljenje 1 grejanje

DK 628 — Tehnika osvetljavanja

CSN 34 0170—60 Elektrotehnic¢ki propisi. Propisi za sig-

nalpe boje u elektri¢nim i energetskim
postrojenjima |
DIN 49 999 Blatt 1/61 Stakla za svetiljke. Prikljucne mere

TGL 10243/1961 Plafonske stezaljke za 250 V, za fluo-
: rescentne cevi, za Sinska vozila

DK 629.13 — Vazduhoplovna vozila. Vazduhoplovna tehnika

| UNI 3887 /1957 Avionski benzin. Tehnicki uslovi za

isporuku i prijem

Gorivo za turboreakiivne motore tipa
AMS 141 (kerosin). Tehnicki uslovi

UNI 3888/1957

UNI 3889 /1957
AMS 142. Tehnicki uslovi

Mineralna ulja za avionske motOrI€.
Tehnicki uslovi

UNI 3890/1957

DK 631 — OpSta pitanja iz poljoprivrede

CSN 46 2201—1959
GOST 1690—54
GOST 2058—43
GOST 2089—52
GOST 3018—52 Sejacice
GOST 3711—47 Stp
GOST 3481—61
GOST 5057—49
GOST 5062—49
GOST 5549—60
GOST 8983—59
GOST 9157—59
GOST 9158—59

Agrotehnika hompj-ra
Traktorski plugovi
Seme kaucokonosnih biljaka

Valjci i osovine u poljoprivredi

PrikljuCne masine

Sejanci 1 sadnice belog duda
Proso

Krupnosemena heljda
Masina za sadevanje sena
Seme ricinusa

Seme konoplje

DK 633 — Ratarstvo

CSN 46 1111—54
CSN 46 1131—54
CSN 46 1141—54
GOST 239—41
GOST 1994—43
GOST 1995—55
GOST 1996—43
GOST 1997—43

Raz

Kukuruz u zrnu
PsSenica

Vodka 409, 50%, 567,
Plodovi divlje ruze
Koren valeriane

Lis¢e beladone

Lis¢e bunike

Gorivo za turboreaktivne motore tipa -

GOST 2399—56
Gost 2558—44

GOST 2566—44
GOST 2698—44
GOST 2628—353
GOST 2632—44

GOST 2872—45
GOST 3024—353
GOST 3205—57
GOST 3318—46
GOST 3321—46
GOST 3448—46
GOST 3557—47
GOST 6292—58
GOST 6714—53
GOST 6715—33
GOST 6717—53

DK 634 — Vocarstvo

CSN 46 3420—S58
CSN 46 2846—58
CSN 46 3345—1958
CSN 46 3375—1958
CSN 46 3385—1958
CSN 46 3775—1958
CSN 48 0607—1955
GOST 3525—47
GOST 8068—56

DK 635 — Povrtarstvo

CSN 46 2203—1954
CSN 46 2211—55
CSN 46 2231—55
CSN 46 2261—55
CSN 56 9230—1960
GOST 7758—55

Kora Frangula allnus

Iisce kaijsije

Anabasis trava

Paprac (Poligonum hydropier L.)
Dalmatinski i kavkaski buhac

Koren poligale (Polygala teniiffola
Willd.)

Koren paprati

Piretrum prasSak

Koren belog sleza

Padus racemosa Schn
Biljni delovi bunike (iseCeni)
Koren akantofile

Koren polemanie

Krupa od pirinca

Plod oskoruse

Lis¢e zalfije

Cvet nevena

Kesten

Badem

Kruske

Dunje
Musmule
Oskorusa
Borovnica
SuSena malina

Plodovi zamrznutih jagoda

Metode ispitivanja krompira

Stoni krompir

Rani Krompir

Sto¢ni krompir

Konzervisano povrcée. Opsti propisi

Pasulj iz proizvodnje

DK 637 — Proizvodi domacih zivotinja

GOST 37—55

GOST 240 61

GOST 1045—41
GOST 1349—58
GOST 4771—55
GOST 7616—55
GOST 7770—55
GOST 8285—57

GOST 9220—59

Kravlji maslac

Margarin

Mast za tehnicke svrhe

Suva pavlaka i pavlaka sa Secerom
Posno mleko sa Secerom

Tvrdi sirevi

Zelenli sir

Topljena mast za hranu 1 tehnicku
upotrebu

Kavkaski sir

DK 66 — Hemijska i srodne industrije

S, I, 70/57

Boca Sa teCne naftne gasove

DK 661 — Hemijski proizvodi u uzem smislu

ASTM D 501—57

Uzimanje uzoraka 1 hemijska analiza
anorganskih alkalnih detergena



DGN M—5—57

DGN M—6—57

GOST 6501—53
GOST 6841—54

GOST 9001—59

GOST 9002—59

GOST 9003—59

Folija od regenerisane celuloze opste

poznate pod imenom »Celofan«, koja
se upotrebljava u industriji cigara

Folija od regenerisane celuloze opste
poznate pod imenom »celofan«, koja
se upotrebljava kao ambalaza (za
pakovanje) | |

Sulfitna celuloza, nebeljena

Celuloza. Metoda odredivanja sadrzaja
smole 1 masti

Celulcza. Metoda odredivanja sadrzaja
betaceluloze

Celuloza. Metoda odredivanja sadrzaja
materijala rastvorljivih u 5),-nem ra-
stvoru NaOH

 Celuloza. Metoda odredivanja reak:

cione sposobnosti za obrazovanje Vi-
skoze

DK 622 — Eksplozivi — Goriva

ASTM D 357—56

ASTM D 900—55

DIN 51610/1961

DIN E 51776/1961

DIN E 51900/1961

S.I. 90/58
S.I. 100/53

S.1. 116/56

Odredivanje oktoanskcg broja po mo-
tor-metodi

Odredivanje kalorijske vrednosti gasnih
goriva pomocu kalorimetra sa proti-
canjem vode

Ispitivanje tehnickih goriva. Uzimanje
uzoraka

Ispitivanje teCnih poriva. Odredivanje
ostatka posle iSparavanja po postupku
1zduvavanja

[spitivanje ¢vrstih i teénih goriva. Od-
redivanje gornje i donje kalorijske vred-
nosti

Dodatak uz S. I. Br. 1 Tecna goriva.
Benzini

Tecna goriva. Petroleum za domacin-
STVO

Tecna goriva. LozisSnc ulje

DK 664 — Proizvodnja i konzervisanje namirnica

GOST 79950—56
GOST 7992—56

GOST 7993—60
GOST 8286—57
GOST 9164—59
GOST 9165—59
GOST 9166—59

GOST 9167—59

Bubrezi u paradajz sosu

Konzervisano svinjsko meso sa ku-
pusom

Konzervirani jezici

Konzervisano meso sa pirincem

Spikovana svinjetina
Konzervisana Sunka

Konzern isano svinjsko meso u sitnim
Komadima

‘Dimljeni bekon

DK 665.5 — Nafta. Proizvodi cd nafte

ASTM D 86—56

ASTM D 87—57
ASTM D 88—56 -

ASTM D 97—57

ASTM D 240—57 T

ASTM D 402—55

ASTM D 977—33
ASTM D 1096—54

ASTM D 1217—54

ASTM D 1268—55

DGN R—39—57
GOST 8997—>59

ONORM C 1122/58

Destilacija benzina, dizelgoriva, pe-
troleuma 1 sliénih naftinih proizvoda

Odredivanje tacke topljenja parafina

Odredivanje viskozmosti pomocu Sej-

- boltovog viskozimetra.

Odredivanje tacke zamucenja 1 Sti-
njavanja

Odredivanje toplote szgorevanja tec-
nih goriva pomocu kalorimetrijske
bombe |

Destilacija kolovoznih asfaltnih proiz-
voda

Tehnicki uslovi za emulgovane astfalte
Odredivanje 1,3-butadiena u smesama
Cs — ugljovodonika pcmocu ultra-
violetnog spekirofotomeira
Odredivanje gustice i specificne mase
te¢nosti pomocu piknometra po Bing-
ham-u |

Odredivanje nezasicen h ugljovodon ka

pomocu smeSe AgNO;  Hg(NOs3)

Tecnost za upaljace

Naftini beli pro zvodi. Metoda odred -
vanja bromnog broja elekirometrij-
sk.m putem |
Isp.tivanje naftimh proizvoda. Tacka
zapaljivosti po Pensky-Martens-u

Ispi.ivanje naftinih proizvoda. Tacka
zapaljivosti u otvorenom sudu DO
Markusonu

CSN 56 6330—1958
CSN 56 9144—1956
CSN 56 9206—1959
CSN 56 9212—1959
CSN 56 9340—1953

SuSeni stoCni krompir ONORM C 1123/58

Smrznuta boranija

Sterili.ovana mrkva e, | .
Ispiiivanje naftinih proizvoda. Reakcija

uz indikator metiloranz ili fenolftalein

Sterilizovani seceni krastavci ONORM C 1145/59

Kiseo kupus

GOST 697—56 Dinstovana svinjetina DK 666 Staklo, beton, gips
GOST 698—56 Dinstovana ovcetina ASTM C 26—56 [spilivanje gipsa 1 gipsanih proizyvoda
GOST 779—55 Govedina u polutkama 1 cetvrtkama ASTM C 231—56 T* Odredivanje sadrzaja vazduha u sveze

GOST 2903—55
GOST 3739—56
GOST 4476—48
GOST 4495—58
GOST 7318—55
GOST 7702—55
GOST 7724—55
GOST 7987—56
GOST 7988—56
GOST 7989—56

Kondenzovano mleko sa $ederom
Meso za preradu

Mesne pastete — Tehnicki uslovi
Kravlje mleko u prasku

Psenic¢ni hleb

Zivinsko meso

Svinjsko meso

GulasS govedi 1 ovCiji

Konzervirani govedi mozak

Konzervirano govede meso

NBN 503 /57

izmeSanim betonu pomocu pritiska

Boce od stakla. Grlo boca za zatva-
ranje porcelanskim zatvaracem, tip 28

DK 667. — Industrija bojenja

ASTM D 34—56 T
ASTM D 284—57 T

ASTM D 332—57

ASTM D—476—48

Hemijska analiza belih pigmenata
Hemijska analiza suvog pigmenta —
zivinog oksida

Ispitivanje pokrivne moci belih pig e-
nata

Tehnicki uslovi za titandioksid
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DGN A—40—57 Bojenje . Stampanje tkanina izradenih

od rejona 1 acetatne prede

DGN R—40—57 Boje, lakovi i plasticne materije. Anti-

koroziona sredstva sa tri nacina Pri-
mene

DK 668.1 — Industrija sapuna

ASTM D 455—55
DGN R—43—>58

Tehnicki uslovi za toaletni sapun

Toaletni sapuni u prahu

DK 669 — Metalurgija

ASTM A 219—54
ASTM B 142—55

Merenje debljine galvanskih prevlaka

Tehnicki uslovi za galvanske prevlake
nikla 1 hroma na cinku i1 cinkovim
legurama

Preporuka-uputsivo za hromiranje celi-
ka za inzenjerske potrebe
Metode hemijske analize ruda. Odre-

divanje titandioksida u titanovim ru-
dama. Gravimetrijska i kupferon metoda

ASTM B 177—55

UNI 3892/1957

Metode hemijske analizeruda. Odre-
divanje hroma u hromnim rudama.
Volumetrijska metoda toplienjem sa
natrijumperoksidom

UNI 3893/1957

DK 672 — Predmeti od gvozda i celika

GOST 8610—57 Automatski noz za secenje hleba

DK 675 — Kozarska industrija

GOST 3349—46 Galanterijska koza

DK 676 — Industrija hartije

GOST 489—52 Pelir papir za pisace masine

GOST 597—S56 Papir za crtanje

GOST 744—53 Papir za izradu piskova cigaretnih
hilzni

GOST 891—55 Papir za izradu tekstilnih vretena

GOST 892—47
GOST 1111—53
GOST 1933—42
GOST 2226—43

Paus-papir, prirodni

Paus-papir

Kalibrisani karton (viSeslojni karton)
Vrece od kraft-papira (nmatronpapir),
bituminisane

GOST 2227—S51
GOST 2635—58
GOST 3331—55
GOST 3479—49

GOST 3697—47

Vrece papirne, nepromocive
Osnovnipapir za izradu foto-papira
Pisaci papir

Cigaretni papir. Tehnicki uslovi
Karton za izradu karata za prevoz
putnika

GOST 4194—58 Elektroizolacioni karton za elektricne
aparaté punjene uljima

GOST 4665—54 Papir nepropustljiv prema svetlosti za

pakovanje kino — 1 fotomaterijala

GOST 5175—53 Osnovni papir za izradu parafinisanog

papira
GOST 5438—58
GOST 5438—50

GOST 5621—50

Kredasti papir za §tampanje
Kredasti papir. Tehnicki uslovi

Stamparski papir (tipografski, litograf-
ski, ofset, za duboku Stampu)

Papir u sveznjevima za pakovanje
duvana 1 cigareta

GOST 6290—52

GOST 6320—52 Papir za pakovanje Secera. Tehnicki
uslovl

_Papima traka za registar-kase

Papir za izradu kartica za perforiranje,

primenjenih u automatima

GOST 6999—54.
GOST 7362—55

Papir. Metode odredivanja vlaknastih
komponenata

Papirikarton. Metoda odredivanja vla-
znosti

Papir. Metoda odredivanja propustlji-
vosti vazduha

Kondenzatorski papir. Metoda odre-
divanja probojne mo¢i pri ucestanosti
od 50 0,5 hz

Papir. Metoda odredivanja postojano-
sti papira obojenih organskim bojama
prema dejstvu svetlosti

GOST 7500—55
GOST 8428—57
GOST 7582—55

GOST 8553—57
GOST 8702—58

GOST 8874—58 Papir. Metoda odredivanja prozrac-

nosti i Neprozracnosti

GOST 8987—59 Osnovni papir za izradu tekstilnih
papira | |
Papir i karton. Metoda odredivanja

 hlor-jona i sulfat-jona u vodenoj

isplaki.

GOST 9015—59

Papirne vrece za pakovanje specijalnih
proizvoda do temperature 45°C |

GOST 9072—1959

DGN M—4—-56
DIN E 6730
Blatt 2/1959

Papir za lice

Pojmovi iz oblasti industrije celuloze,
papira 1 lepenke

Izvodenje ogleda prskanja PO Mulenu
Ispitivanje lepenki. Ogled otporostl
lepenke na probijanje (mehanicko)
Proizvodi od papira. Omotni papir od
nebeljene i beljene celuloze. Tehnicki
uslovi

Proizvodi od papira. Omotni papir od
celulozne makulture. Tehnicki uslovi
Proizvodi od papira. Omotni papir
makulaturni. Tehnicki uslovi
Proivodi od papira. Polupergamentski
papir. Tehnicki uslovi

DIN E 53142/1961

PN—51 P—96001

PN—51 P—96004

PN—51 P—96005

PN—51 P—96014

PN P—96420 Proizvodi od papira. Papir prevucen
asfaltom. Tehnicki uslovi _

PN P-9642] Proizvodi od papira. Papir natopljen
asfaltom. Tehnicki uslovi

PN P-96422 Proizvodi od papira. Dvoslojnl papir

slepljen asfaltom. Tehnicki uslovi
DK 677 — Tekstilna industrija

Tehnicki filc od fine vune za maﬁiﬁe.
Vrste 1 tehnicki uslovi

GOST 288—61

Laneni i polulaneni proizvodi. Stan-
dardi kvaliteta

GOST 1408—61

GOST 2011—43 Pamucne tkanine za gumarsku indu-

stryu AM 93 art. 4335
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GOST 2481—44

GOST 3816—61

GOST 4772—61

GOST 5012—61

GOST 5067—61

GOST 5242—61

GOST 5683—61

GOST 6057—61

GOST 6308—61

GOST 6418—61

GOST 6504—61

GOST 7053—61

GOST 7081—61

GOST 7290—61

GOST 7312—61

GOST 7347—61
GOST 7911—61
GOST 8076—61

GOST 8325—61
GOST 9730—61

GOST 9733—61

Tkane tehnicke svilene tkanine »ek-
scelzior«

Tekstil. Metode odredivanja higro-
skopnih osobina

Svilene tkanine za postavu. Asortiman
i tehnicki uslovi
Tekstilne tkanine. Odredivanje skup-
ljanja vunenih tkanina posle kvaSenja
Svilene tkanine za kostime. Asortiman
1 tehnicki uslovi
Svilene tkanine za haljine. Asortiman
i tehnicki uslovi

Lanene tkanine. Cirade. Asortiman 1
tehnicki uslovi

Tkanine od rajona sa afkom. Asorti-
man 1 tehnicki uslovi

Tehnicki file od polugrube vune za
masine. Vrste 1 tehnicki uslovi

Tehnicki filc od grube vune za masine
Vrste 1 tehnicki uslovi

Pamucne tkanine za konvejere za po-
ljoprivredne masine

Modpe svilene tkanine. Asortiman i
tehnicki uslovi

Tkanine od prirodne svile sa afkom.
Asortiman 1 tehnicki uslovi

Kamgarn tkanina za muSka odela.
Asortiman i tehnicki uslovi

Pamucne tkanine. Bojene tkanine za
haljine 1 ko$ulje. Asortiman i tehnicCki

uslovi

Tkane lake tkanine od vunene mesa-
vine. Asortiman i tehnicki uslovi

Tkanine od &esljane prede za odela.
Asortiman 1 tehnicki uslovi

Polulanene tkanine. Cirade. Asortiman
1 tehnicki uslovi
Upredeni stakleni konac

Poluvunene pletene tkanine. Otpor-
nost na skidanje afke

Bojila. Metode ispitivanja postojanosti

GOST 9890—61

GOST 9893—61
GOST 9910—61

GOST 9913—61

S.1. 186/3—1962

TGL 3359 1960

TGL 10495—1961

TGL 10544—1961

TGL 11540 Vlatt 1/61

TGL 11056—1961

Tkanine za haljine od vunene mesane
prede. Asortiman i1 tehnicki uslovi

Preda za pletenje, vunena 1 od mes$avine

Lanene 1 polulanene tkanine. Nebeljen
tanak konvas, kisele reakcije. Asor-
timan 1 tehnicki uslovi

Tkanine od vunene i meSovite prede
Metode odredivanja otpornosti na
habanje

Laneni Sivaci konac za obucu

Azbestna preda i konac

Pamucna preda. Grupna podela 1 grz-
nica predenja

Pamucne tkanine za obucu za doma-
¢instva. Podela u grupe

Masine predilice. Vretena za konusne
cevecice
Uredaj za pricvrséavanje vlakana

DK 678 — Industrija vestackih materija

DIN 16 927/1961

Ploc¢e od tvrdog PVC (tvrdi polivinil-
hlorid). Tehnicki uslovi

DK 685 — Obucarstvo. Rukavicarstvo

GOST 126—61

- GOST 179—61

GOST 9718—61
GOST 9848—61

Gumene kaljace
Obuca masinske izrade. Tehnickiuslovi
Obuca. Metoda ispitivanja na krutost

Krznene rukavice sa licem od pa-
mucne tkanine

DK 687 — Industrija odece

GOST 6027—61

GOST 6028—61

GOST 6811—61

GOST 8541—61
GOST 9869—61

GOST 9896—+61
GOST 9897—61

Musko radno odelo koje ne propusia
prasinu |
Muski 1 zenski slemovi za radna odela

koja ne propustaju prasSinu

Zenska radna odecda koja ne propusta
prasinu

Bezsavne cCarape. VeliCine, tehnicki
uslovi 1 kvalitet i

Muske i Zenske radne bluze sa toplom
postavom. Tehnicki uslovi

Kapa i bluza za kuvarice

Kapa i bluza za kuvare

DK 687.973 — Cetke
TGL 3145 Blatt 1/61
TGL 3145—1961

DK 695 — Gradevinski materijal
ASTM D 226—56 Tehnicki uslovi za asfaltnu krovnu le-

boje tkanine, prede i vlakana préema
fizickim 1 hemijskim uticajima

Vuna od &istokrvne cigaje. Usloviispo-
ruke industrijske pamucne tkanine za
elektrotehnicku industriju

- Tekstil. Odredivanje otpornosti na

Cetke za kuéne potrebe

GOST 9764—61 Cetke za dvoriste -

GOST 9844—61

GOST 9845—61

GOST 9856—61

GOST 9857—+61

GOST 9858—61

GOST 9864—61

GOST 9889—61

habanje savijanjem

Svilene tkanine za kravate. Asortiman 1
tehnicki uslovi

Industrijske pamucne tkanine za gu-
mene cipele

Industrijske pamucne tkanine za 8gu-
mena creva

Industrijske pamucne tkanipe. Koliko
sirov 1 doraden

Pamuéne tkanine. »Patriotik« tkana
obojena tkanina

Masine za Skobljenje. Radna Sirina

ASTM D 250—56

penku za vodoizolacije 1 pokrivanje
Krovova

Tehnicki uslovi za azbestno-asfalinu
krovnu lepenku za vodoizolacije 1
pokrivanje krovova

DK 771 — Fotografska oprema

DIN Vornomr 4512

Blatt 1/61

DIN 19 014—62

Fotografska senzistometrija. Odredi-
vanje osetljivosti prema svetlosti crno-
belog negativ materijala za fotosni-
manje

Sinhronizirani prekidac, kabel 1 utikac
za foto-fles. Karakteristike i ispitivanje



RESENJA OBJAVLJENA U SLUZBENOM LISTU FNRJ

Sluzbeni list FNRJ br. 24/1962.

Na osnovu Cl. 4 1 25. stav 4. Zakona ¢ jugoslovenskim standardima (Sluzbeni list ENRJ br. 16/60), Jugoslovenski
zavod za stardardizaciju donosi

R E S E N J E

O JUGOSLOVENSKOM STANDARDU ZA MERNE INSTRUMENTE

1. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donosi se sledeci jugoslovenski standard:

ElekitriCnit pokazni* mernitinsStrumentit i njinoy prEbon s s e ... JUS L.G1.020

2. Jugoslovenski standard iz tacke 1. ovog reSenja objavljen je u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda za stan-
dardizaciju, koje Cini sastavni deo ovog resenja.

LD |

3. Merni instrumenti Cij1 Se tipovi Sada proizvode mogu do 1. januara 1964. godine odstupiti od stardarda iz
tacke 1. ovog reSenja, osim od odredaba slede¢ih tacaka tog standarda: |

1) tacke 3. — Razvrstavanje,

2) tac. 4. 1 5. — Dozvoljere greske instrumenata i pribora,
3) tacke 6.03 — Uticaj polozaja, |
4) tacke 6.08 — Uticaj spoljaSnjeg magnetnog polja,

5) tacke 6.09 — Uticaj razvodne ploce,

6) tacke 10 — Umirljivost,

7) tacke 11 — Dielektricka Cvrstoca.

4. Jugoslovenski standard iz tacke 1. ovog reSenja stupa na snagu 1. jula 1962. godine 1 obavezan je za merne
instrumente Cija prcizvodnja pocinje posle tog dana.

Br. 10—3589

1. juna 1962. godine

Direktor

Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

Beograd Inz. Slavoljub Vitorovic, s. T.

Sluzbeni list FNRJ br. 24/1962.

Na osnovu cl. 4. 1 25. stav 4. Zakona o jugosloven:é.kim standardima (Sluzbeni list ENRJ br. 16/60), Jugoslovenski
zavod za standardizaciju donosi

R E S E N J E

O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA ZA SPOJNICE ZA ENERGETSKE KABLOVE DO 10 kV

I. U izdanju Jugos'ovenskog zavoda za standardizaciju donose se s'edeci jugoslovenski standardi:

Kablovski pribor. Spojnice za energetske kablove do 10 kV. Izbor spojnice  .................. JUS N.F4.013
Kablovski pribor. Spojnice za energetske kablove do 10 kV. OKIOp SpPojnica .................. JUS N.F4.031
” Kablovski pribor. Spojnice za energetske kablove do 10 kV. Unutrasnja spojnica

.............. JUS N.F4.032
Kablovski pfibor. Poklopci za OKIOPE SPOJIECA. . . . ..vvveees e e e e e e e e JUS N.F4.040
Kablovski pribor. Zlebovi i rebra za zaptivanje SPOJMICA ... ..o vvr oo JUS N.F4.041
Kablovski pribor. Obijumice za SPOJNICE ... ... .. ..o JUS N.F4.042
Kablovski pribor. Cep za UZEMUENJE . ... ..o\t e JUS N.F4.050
Kabloyski pribor. Caure za spajanje provodnika preseka od 1 do 4 mm2 .. ...........ooooovo .. JUS N.F4.055
Kablovski pribor. Caure za spajanje provodnika preseka od 6 do 400 mm2 .................... JUS N.F4.056

2. Jugoslovenski standardi iz tacke 1. ovog resenja objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, kcje ¢ini sastavni deo ovog resenja. @

3. Jugoslovenski standardi iz tacke 1. ovog resenja obavezni su i stupaju na snagu |. novembra 1962. godine.

Br. 10—3588

Direktor
. juna 1962. god. Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd

Inz. Slavoljub Vitorovic¢, s. r.
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Slu¥beni list ENRJ br. 27/1962.

Na osnovu ¢lana 29. stav. 3. Zakona o jugoslovenskim standardima (Sluzbeni list ENRJ br. 16/60), Jugoslovenski
zavod za standardizaciju donosi |

RESESSENERNESI I
O IZMENI RESENJA O JUGOSLOVENSKOM STANDARDU ZA PIVO

1. U jugoslovenskom standardu Pivo — JUS E.M2.050, koji je donet ReSenjem o jugoslovenskom Standardu za pivo
(Sluzbeni list FNRJ, br. 11/59), u tacki 8. — Oznacavanje, tacka 8.1 menja se i glasi:

8.1 — Na pivskoj buradi moraju biti vidno oznaceni sledec¢i podaci:
—— naziy i mesto proizvodaca i, po mogucénosti, zastitni Zig,

—— naziv 1 vrsta proizvoda,

— tekst: »Sadrzaj ekstrakta u osnovnoj sladovini: %,

— datum punjenja,

— oznaka JUS E.M2.050,

Ukoliko je pivo pasterizovano dodaje se joS i oznaka »pasterizovano«.

2. Ovo resenje stupa na snagu 1. januara 1963. godine.

Br. 09—3803 - Direktor
13. juna' 1962. godine Jugostovenskog zavoda za standardizaciju
Beograd y. InZz. Slavoljub Vitorovic S. T.
ok
- - 3

Sluzbeni list FNRJ br. 28/1962.

Na osnovu ¢l. 4. i 25. stav 4. Zakona o Jugoslovenskim standardima (Sluzbeni list FNRJ br. 16/60). Jugoslo- |
vensk-i zavod za standardizaciju donosi

R E S E N J E
O JUGOSLOVENSKIM STANDARDIMA IZ OBLASTI INDUSTRIJE KOZE

1. Prestaju da vaze sledeci jugoslovenski standardi:

Stavljena koZa. Uzimanje uzoraka 1 nacin iSPitivamja .............ouiiioniniuiuitintnotauaenaeae e, JUS G.B0.006
Stavljena koZza. Zuta Kravina Za OPTEIMU .- .. ceeecencaennosnnnn e e M e e i e S e S JUS G.B1.051
Stavljena ko¥a. Prirodna MaSNa KTAVINIQ .. . ... «cisis s e e aie s siaieisie o eloloimis tie s o/as aia o ol aiala s e s e o e iaioe e JUS G.B1.052
Stavljena koZa. Teledi, juneéi i Sovedi DOKS ... .cc.inicuiineuiinieieeun e oo, 50/0:0:006 650055 JUS G.B1.056
Stavljena koza. Galanterijska goveda koZa prirodna i u bOji ..., e JUS G.B1.066
SRy a2l (Clanst it [0t ah DEIS o5 0600080650 0000 6 G0N0 50000000000 06850068 T A oGt Ao A & JUS G.B1.067
Stavljena koZa. Sitna K0Za Za& POSEAVIIT ...t uuete e e enaneo s e aaaasessanestmneet e annee:.. JUS G.B1.071
Stavljena koZa. Bilino Stavljena donSKa KOZA . ...« eeeneutetnueeeamueamanueesauee oot JUS G.B1.08I
Stavljena koZa. Donska K0Za SPECIJAL .« .o v esiviesiaeiais o suio oisie fie e aaiaiaaisiais aele s st e e e s e s s e e s e e e JUS G.B1.082
Stavljena koZa. Biljno Stavljena remenska leda ............ioiiiiiiiiiiiiiiii il JUS G.B1.091

doneti resenjem o donosenju jugoslovenskih standarda za kvalitet sirovih koza, Stavljenih koZa i1 kozne obuce (Sluzbeni
list ENRJ br. 27/52).

2. Jugoslovenski standardi iz tatke 1. ovog reSenja prestaju da vaze 30. septembra 1962. godine.

3. U izdanju Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju donose se novi jugoslovenski standardi, izdanja 1962. godine:
sa slede¢im naslovima i1 oznakama:

Gotova koza. NacCin uzimanja uzoraka i opste odredbe za metode ispitivanja gotove koze .............. JUS G.S2.006
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje vlage i pepela ............ooiiiriiiiiiiiiiaaa e, JUS G.S2.010
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivenje hromnih JEdinjenja .. ...ouuveveeeeeeeeeneeinineenereennn. JUS G.S2.011
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje aluminijumskih jedinjenja  ,..........ooooeiiennnnneee. JUS G.S52.012
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje magnezijumsulfata ..ol e il e JUS G.S2.013
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje nevezane 1 vezane masti  ..... O AT D B DG O0K 508 GRRG OTOE JUS G.S2.014

Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje glicerina  .................. T I ey o1 O 0 © B e JUS G.S2.015
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Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje ukupnih rastvorljivih materija u vodi i organskih rastvorljivih

G.S52.016

T ETEIEL 1 VOl 45 5006000568 06066 H60006 000060 000000680000 086000000 00.6066 00D JaT0BINNcTo0avo. JUS
Metode ispitivanja gotove koze. @dredivanjekozne SupPStameei T S S e el e el e e S e e e JUS G.S52.017
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje pH vodenog ekstrata i pH razlike ........................ JUS G.S2.018
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje formaldehida ......... ... ... . .. ... ... JUS G.S2.019
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje slobodnog Sumpora ..................c.ooooiniii. ... JUS G.S2.020
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje vezanih Stavnih materija, mase uStavljene koZe, randmana 1

DROEE RO EAAEIENEL nGacnoaa000 66008 60000800080 9000 B DO T D R O et O e B e Ty e e JUS G.S2.021
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje debljine  ........ciiii ittt iieconae.n JUS G.52.022
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje SUSIOCE ... ... iuiiviineintnennerenaeate e coeeranesos JUS G.S2.023

Metode ispitivanja gotove koze.
Metode ispitivanja gotove kKoze.

JUS G.52.024
JUS G.S2.025

Odredivanje upijanja vode (po Kubelki)
Odredivanje propustljivosti vazduha

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje propustljivosti vodene pare .................cceueuennnnn. JUS G.52.026
Metode ispitivanja gotove koZe. Odredivanje propustljivosti VOde . .. .....ouueeintenntenneaiueeinennn.. JUS G.S2.027
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje zatezne &vrstoce i prekidnog izduzenja — ............ e JUS G.52.028
Metode icpitivanja gotove koze. Odredivanje sile cePanja Zar€Za ... .......cuoeonononnonenornnnenens JUS G.52.029
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje sile cepanja Kinom  ........cuiiiiiiuninarnenananneon. JUS G.S52.030
Metode ispitivanja gotove koze. Odredivanje otpornosti prema habanju  :.........ooiiiiiiiiinnnan.. JUS G.S2.031
Metode ispitivanja gotove koZe. ISPitiVanj€ SAVIJADJEIML ..o ee e eon oo s o onnnaennsnnsnanensnesoesans. JUS G.S2.032
Metode ispitivanja gotove koZze. Ispiivanjé naizmenicnim PIeVHAMJEIM . .. .. .vowevueneeeeeneoantomonnenn JUS G.S2.033
Metode ispitivanja gotove koze. Ispitivanje postojanosti boje Na ZNOJ . .....cimeerneennennaueoneasn. JUS G.S2.034
Metode ispitivanja gotove koze. Ispitivanje prostavljenosti i postojanosti na kuvanje .................... JUS G.S2.035
G0Nz ) o7 I DATIIO ST o oot 60 0o A 500 000G & be D08 FobBH A0 006 56 00000 Faes Fh000 DLI00 LGOS 0000 e oD B T:d 8.0 0@ O JUS G.B1.050
Gotova ko7a. KTavina Za OPICIMUL -« ..o - ool o ais sl sloisloin sis o alnaio o alaieiaie aloisls s aials o sha s alaaisaaioaosoioeess. JUS G.B1.051
Gotova koza. Masna kravina prirodne boje 1 ODOJENA . . ... ... .ottt iinomnnmnooneaeasocsioeananannnn. JUS G.B1.052
Gotova koza. Masna kravina hromnobilJNe STaVe! .. ce o oaioe cloic e sl shetaiel ol o aiolaialatotatahololorel e iaie sl oo kobolic ool JUS G.B1.053
Gotova koza. Boks sa prirodnim licem, tele€i, juneci 1 SOVEATL ..« .t tvnumueemiueomenanoeeinenueean.. JUS G.B1.056
Gotova koza. Boks sa plasti¢nim licem, teleCi, junec¢i 1 goveci (plastik-boks) .......................... JUS G.B1.057
GoloYaANkoZa S VN S Kb O K S e e e e D A A S A O B & BT IR aL B E0, 3 0 5 R QT G D O o JUS G.B1.058
Go1OYA k07 KON S Kl b0 S e e e et e e e e i e JUS G.B1.059
Goiovalkozat INU DU teleCt Un el 1l e 0N ea Il e e e ek e e e P o e e S A e e JUS G.B1.060
Gloiongs | vzt RIETS (ANIHE0L  some o606t 0058056000005 00000 40 8e 0656005000 an0un 0oRs J U0t 0os 00606608 JUS G.B1.067

Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.
Gotova koza.

JUS G.B1.068
JUS G.B1.071
JUS G.B1.072
JUS G.B1.073

1S (I E RSO GI o anio o diaib o0 0e0 60 4o 50 00608 60060 daoD0 0o/cobiodn 6 600 0000000966 0008 860R0 ¢
Postavna Sitna KozZa, NromNe STAVE oo o oioletota siels o ioioteotohe e ere)l=tolshers sl arisis tolehelie fotonalit shie e tiadet'
PostavnaskrupnatkozZa KoM bDIN Oy 2N CES A b et ook o el e e et el el e Pt e e oy
Postavna svinjska koza, biljne ili hromne $tave
RoStavnaskon S kcal ko Za ) AT 0TI C S (Y e e B e e o et oA PR
Postavna koza cepanika, biljne 1 hromne Stave
Ponska koza biline Stave: KOMEIC | i o i ooy e o e e e o e e
Ponska koza kombinovane Stave, komerc
DIenl'at N eyl il eV, HUEOIREIL 66 6m 600060 460000000 0.66080 0603 0068000006 0000 00506 06060
Ponska koza kombinovane Stave, special
YR L 1 ey IS NS EY 0 loBoa0.00 600 8 Eal 660 Ciomadoun ob o oo00 000 aaa oioss do0/s 0 eupy
Ponska koza kombinovane Stave, ago
B OnSka KO Za DT O C S A oo o) o e ey oo e e el el e o e e e e e e e o e e e el Lo o)
Razvrstavanje donske koze u klase kvaliteta
Remenska leda, biljne Stave
Velur, telecCi, juneci 1 govedi
A R R (@) D 1, g DO 0 OO0 8 G0 0 B OB GRS A D B e O O 050 O O Qs 0 D Do D (v o G L e T
Galanterijski cepPanik, DIlNe STaV e . i o ale e e e oalsie e ale o ol alan e e el el Collal o faliala el s atns s
Galanterijska svinjska koza, biljpe 1 hromne Stave
Sevret kozji
S VT O L e e i L o s Wl S O n e 1 e e e
Sevret ovéiji
OdeynainabDal v e e R e ek T = e e T et S ey R e S AT
Rukavicarska koza

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

JUS G.B1.075
JUS G.B1.0381
JUS G.B1.082
JUS G.B1.083
JUS G.B1.084
JUS G.B1.085
JUS G.B1.086
JUS G.B1.087
.......................................... JUS G.B1.088

JUS G.B1.091
Jus G.B1.100
JusS G.B1.110
JUS G.B1.150
JuUs G.B1.151
G.B1.170
JUS G.B1.171
JUS G.B1.172
JUS G.B1.230
JUS G.B1.250
JUS G.B1.300

llllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

lllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

4. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. ovog resenja objavljeni su u posebnom izdanju Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, koje ¢ini sastavni deo ovog resenja.

5. Jugoslovenski standardi iz tacke 3. ovog reSenja obavezni su i stupaju na snagu 1. oktobra 1962. godine.

Broj 10—3850/1
13. juna 1962. godine

Beograd

Direktor
Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju

Inz. Slavoljub Vitorovi¢c s. T.

JUS G.B1.074



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list FNRJ br. 20/1962 od 16. V 1962.

JUS H.E4.020 — Glicerini (glicerol)

1962

JUS H.E4.022 — Sirovi glicerin (iz sapunske podluZine)

1962

JUS H.E4.024 — Sirovi glicerin (saponifikat-sirovi glicerin)
JUS H.E4.026 — Sapunska podiuzina (sapunski preostali ced)

1962

JUS H.E4.028 — Glicerinska voda

1962

JUS H.B4.020 — Superfosfat (praskasti)

1962

JUS H.B4.021 — Superfosfat (granulovani, suSeni)

1962

JUS H.B1.010 — Sumporna Kkiselina tehnicka (60°Be)

1962

JUS H.B1.012 — Azdma kiselina, koncentrovana, tehnicka

1962

1 prim. din.

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllll

IIIIIIIIIIIIIIIIIIII

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii

------------------------------

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

Metode hemijskih ispitivanja Zeleznih ruda:

JUS B.G8.100 —
1962

JUS B.G8.101 —
1962

JUS B.G8.102 —
1962

JUS B.G8.103 —
1962

JUS B.G38.104 —
1962

JUS B.G38.105 —
1962

JUS B.G8.106 —
1962

JUS B.G8.107 —
1962

JUS B.G8.108 —
1962

JUS B.G8.109 —
1962

JUS B.G8.110 —
1962

Osnovne odredbe .. ..

Odredivanje
Odredivanje
Odredivanje
Odredivanje
Odredivanje
Odr'edivanje
Odredivanje
Odredivanje
Odredivanje

Odredivanje

JUS B.G8.111 — Odredivanje

1962

vlage ..

----------------------------------------

lllllllllllllllllllllllllllllllllllll

hemijski vezane vode (konstiiucione vede) ..........

gubitka Zarenjem .................. .. ...

silicljumdi 0k ST A s P R

zbira seskvioksida i drugihr oksidal S

R IO VAT AL Biob 610010 6 66 010 36.6 54618 015 61010 0 610 G0 05 0 ok

aluminijumoksida .. ... ... ...

ferooksida

--------------------------------------

kalcijumoksida o st

magnezijumoksida . ........ ... ..o

mangana

JUS B.G8.112 — Odredivanje fosfora

1962

lllll
lllllllllllllllllllllllllllllllllll

W - " -
..............................

90.—

90.—

00.—
50.—

SC.—

130.—

90.—

00.—

130.—

90.—

130.—

130.—

130.—
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1 prim. din.

JUS B.G8.113 — Odredivanje SUMPOTa ... ... ......uunmmennmeennen e, 130.—
1962

JUS B.G8.114 — Odredivanje hroma i vanadijuma .............................. 90.—

. 1962

JUS B.G8.115 — Odredivanje cinka ....... i e e e s L e e 130.—
1962

JUS B.G8:116 — Odredivanje OJONA & . :o ool (it o oo s o oo o St o e s e e ek 130.—
1962 |

TS BiG 87— Odregivanje mikla s e o ik Lo e S e 130.—
1962 |

JUS B.G8.118 — Odredivanje hroma  ...... ... .. .. .. .. ... .. 130.—
1962

JUS: BIG8:119 —— (Odredivanje Dakra " - i e el s s e o s e s ol e s s 160.—
1962

JUS B.G8.120 — Odredivanje kobalta . ..... ... ... ... .. ... .. .. ... . ... ... . ..., 130.—
1962

JUS B.G8.121 — Odredivanje titama  ............. ... ... .. .. ..., | 160.—
1962

JUS B.G8.122 — Odredivanje barijumoksida ................... o P 00.—
1962

JUS B.G8.123 — Odredivanje arsena . ... ............o.ieiemmunanann.. e 190.—

1962
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog 1zvr§nog veéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996, —
Odgovorni urednik: inz. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko 1zdavackog preduzeéa »Nauéna knjiga« — Beograd,
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku Din. 200, — GodiSnja pretplata
Din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora il na tek. raé. kod N. .
101-11

1-297

br.



1 L
I - 1 T ||'. IITJ_II
- [ " =
=0
= = - " - ﬁ |‘.
1 .
B T
L 1l
/= I " i AR |
5 LR i
I v 1
. 1! ' -
|T_ 1IN
| 1 _ "
Y
10 '
b (I
gt
' : X
: |
I |
|
11
- |
I =
- -.- .
i 1
)
il
= I
” 1
| y |
1
e :
|
-
| I
| o
I
| i
-
i
| F
| I
- B |
1
I
|
I
' |
|
i
|
|
. |
|
|
Jl
| "
|
b
1
| | [
1
1 :
|
' 1
'hl 1 E 11
7 : I

1l




