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EVROPSKA EKONOMSKA KOMISIJA O UN PODSTICE RAZVOJ
STANDARDIZACIJE
Referat predsednika ISO

Na XVII zasedanju Evropske ekonomske komisije (ECE), regionalne ustanove Organizacije
ujedinjenih nacija (OUN) za ekonomske probleme, koje je odrzano 1962. godine, predsednik
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) g. A. Vjatkin odrZao je na plenarnom sastanku
referat pod naslovom ,,Standardizacija kao sredstvo za postizanje progresa u nauci, tehnici 1 privredi‘.
Napominje se, da je g. Vjatkin predsednik Komiteta za standardizaciju pri Savetu ministara SSSR-a.

Na pocetku svog izlaganja g. Vjatkin je istakao da Zivimo u eri brzog tehnickog napretka
u kojoj se masSine, instrumenti i drugi mehanizmi stalno usavrSavaju, u kojoj se industrija karak-
terise masovnom lan&anom proizvodnjom i u kojoj se mehanizacija 1 automatizacija razvijaju
Sirom sveta.

Sve se to sprovodi, naglasio je g. Vjatkin, u cilju podmirenja potreba Covecanstva, radi
snabdevanja kvalitetnom robom koju ono traZi uz sniZzene cene. Na taj nacin, napredak u tehnici
i nauci doprinosi podizanju Zivotnog standarda radnih ljudi i napretku privrede ovih zemalja.

Skreéuéi paznju na znadaj i ulogu standardizacije, g. Vjatkin je rekao, da je u svakom takvom
napretku tehnike, nauke i privrede od osobite vaznosti standardizacija, jer ona pornaze dalji razvoj
tehnike i pruZa neograni¢ene mogucnosti za poveéanje medunarodne razmene proizvoda 1 robe.
Ona. takode, obezbeduje maksimalno koriséenje masina, bez obzira na zemlju porekla tih masina.

Standardizacija utvrduje najefikasniji asortiman 1 dejstvuje u pravcu poboljSanja kva-
liteta proizvoda.

Standardizacija pomaze dalji razvoj tehnike i bolju organizaciju proizvodnje s obzirom da
je razumna jednoobraznost u nekim bitnim aspektima gotovih proizvoda postala preduslov svake
stvarno efikasne organizacije postupaka primenjenih u njihovoj fabrikaciji.

Standardizacija utvrduje fizicke i dimenzionalne uslove za sirovine 1 masovnu proizvodnju
na bazi opstih mera, jednoobraznost pojmova, homogenost kvaliteta, meduzamen]jivost 1 nizove dime-
nzija. U sada$njem razvitku tehnike standardi sadinjavaju bazu za sve metode masovne proizvodnje. Ima
standarda za razliéite grupe proizvoda ili za posebne vrste proizvodnje; uopSte, standardi obuhvataju
sva tehniCka svojstva fabri¢kih proizvoda. Standardi utvrduju tipove, vrste, oznake, elemente, oblike
i dimenzije gotovih proizvoda i aparata sa mehanizmima koji se fabrikuju u raznim grupama
proizvodnje, kao i oznake kvaliteta. Osim toga, standardi propisuju fizicka i mehanitka svojstva,
hemijski sastav, stepen CistoCe materijala, spoljni izgled, itd.

Standardi, takode, obuhvataju i pravila za preuzimanje i metode potrebnih ispitivanja
radi proveravanja, sa odredenom taéno3€u uslova i svojstava fabri¢kih proizvoda. Standardi sadrze

i odredbe o pakovanju, obelezavanju, skladiStenju i transportu u cilju garantovanja karakteristika
kvaliteta gotovih proizvoda.

Prema tome, standardizacija pruZza mnogobrojne prakticne prednosti 1 to narocCito u domenu
medunarodnih odnosa, s obzirom da olak$ava komercijalnu razmenu. Ta razmena je postala neophodna
usled toga Sto se zemlje specijalizuju u proizvodnji izvesnih proizvoda, uzevsi u obzir medunarodnu
raspodelu rada. Odredujuéi samo bitne osobine gotovih proizvoda i standardizacija doprinosi
ujedinjavanju zemalja koje fabrikuju te proizvode. Prema tome, standardizacija doprinosi zbliZavanju
naroda 1 pomaZe 1h u uspostavljanju prijateljskih odnosa.
| Standardizacija se zasniva na savremenim iskustvima industrije, na rezultatima nauCnih
istrazivanja 1 analizi statistickih podataka o proizvodnji gotovih proizvoda.

Standardizacija je jedno od osnovnih sredstava kvalitetne industrijske 1 poljoprivredne
proizvodnje; ona doprinosi primeni nove tehnike. Ona obezbeduje zamenljivost delova, elemenata
masina i gotovih proizvoda. Ona takode doprinosi racionalnijoj upotrebi metala, materijala, energiye,
goriva 1 rada. Standardizacija omogucuje takode racionalizaciju postupaka proizvodnje 1 sniZenje
proizvodnih troSkova.

U sadasnjoj fazi razvitka nauke i tehnike standardizacija je opSte priznata kao najefikasniji
elemenat progresa u mnogim oblastima ljudske aktivnosti. U naSoj erl postalo je nemoguce
razvijati opStu privredu neke zemlje tj. organizovati masovnu industrijsku
proizvodnju, organizovati poljoprivredu 1 gradevinarstvo bez prethodnog

don'o§enja jedinstvenih standarda koji utvrduju razne tipove gotovih
proizvoda, materijala, mehanickih postrojenja, 1td.
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Dakle, razvoj standardizacije je neophodanu svakoj zemlji. Zbog
toga svaka evropska zemlja 1ma svoj nacionalni zaved ili neku drugu organizaciju koja donosi
nacionalne standarde 1 pomaze primenu medunarodnih standarda u svojoj privredi.

Medutim, naglasio je g. Vjatkin, neke zemlje joS se ne koriste u dovoljnoj meri svim
mogucnostima svojih zavoda za standardizaciju, koji usled toga moraju da ogranicavaju Svoju
aktivnost s obzirom na nedovoljnu podrsku 1 finansijsku pomoé. G. Vjatkin je ukazao na takve
slabosti radi njihovog otklanjanja, kako bi se kroz pojaCanu aktivnost nacionalnog zavoda za
standardizaciju doprinelo u vecoj meri razvoju privrede svake takve zemlje.

Uspesna masovna proizvodnja moZze da se sprovodi samo posle stabilizovanja svojstava
materijala, poluproizvoda 1 gotovih proizvoda. A tfad, imajuéi na umu poveéanje proizvodnje i teZnju
ka medunarodnoj raspodeli rada, postaje jasno da nije dovoljno da se samo jednostavno razvija
nacionalna standardizacija. Da b1 se postiglo joS veCe usavrSavanje gotovih proizvoda i da bi se
povecao obim medunarodne trgovine, moraju se obraditi jedinstvena sredstva i metode ispitivanja
kao 1 mere za ove proizvode na svetskom nivou. | |

Standardni proizvodi obezbeduju zamenljivost 1 lakSe se plasiraju na svetskom trzistu.
Navika upotrebe standardnih proizvoda postala je tako jaka da moramo priznati da standardizaciji
dugujemo Ssto imamo takve proizvode. Tako npr. elektriéne sijalice moZemo da nabavimo u bilo
kojoj zemlji bez ikakve bojazni da li ¢e odgovarati grlima koja imamo i bez obzira odakle potiéu.
Medutim, nije oduvek bilo tako. '

Ipak, 1ima mnogo drugih problema te vrste za koje joS nije nadenc idejno reSenje, pa je
naroCito zadatak Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) da smanji broj nereSenih
problema koji predstavljaju. smetnju za medunarodnu razmenu i neprilike ljudi. '

G. Vjatkin je zatim podsetio na istorijat standardizacije, istakavsi da je njena vaZnost
prilino davno uocena u mnogim zemljama. Jos 1793. godine u Sjedinjenim Ameri¢kim Drzavama
industrijalac Whitney organizovao je serijsku proizvoednju puSaka-musketa na bazi zamenljivih delova.
Metricki sistem, koji predstavlja standard u oblasti mera, stvoren je za vreme Francuske Revo-
lucije krajem XVIII veka. U Velikoj Britaniji, godina 1841. moZe se smatrati kao godina podetka
standardizacije. U stvari, te godine Whitworth je postavio svoj sistem navoja za vijke 1 mnavrtke.
Cime je bila omoguéena zamenljivost jednog vijka drugim, jedne navrtke drugom i to nezavisno
od mesta porekla. Godine 1873. u NemacCkoj su objavljeni standardi za gvozdeni lim 1 Zicu.
Pocetkom XVIII veka Petar Veliki uveo je prve standarde za crne metale. Prvi dokumenat sovjetske
vlade u oblasti standardizacije bio je ukaz Saveta narodnih komesara Ruske SFSR o uvodenju
medunarodnog metrickog sistema tegova 1 mera, koji je objavljen 14. septembra 1918. Od tog
dana, standardizacija se u SSSR-u razvila u velikoj mers.

Standardizacija je od velike vaZnosti za medunarodnu trgovinu. U sadaSnje vreme, kome-
rcijalna razmena industrijskih proizvoda, a naroCito mehanic¢kih instalacija 1 instrumenata povecava
se bez prestanka, pa stoga primena medunarodnih standarda postaje sve potrebnija.

Standardizacija doprinosi, takode, zastiti ¢oveka. Npr. ona ima veliku ulogu u organizovanju
sigurnostl na radu 1 ona se uveliko koristi kao sredstvo za obezbedenje najpovoljnijih uslova rada,
usled toga Sto ona postavlja izvesne zahteve u pogledu uslova proizvodnje, karaktera proizvodnih
postupaka, kao 1 posebnih tehnickih uredaja koji obezbeduju zastitu radnika od nezgoda na radu.
L Posle toga g. Vjatkin je naveo niz primera konkretne efikasne primene standardizacije u
resavanju problema u velikom broju oblasti 1 grana privrede za pojedine sirovine 1 proizvode a.
takode, 1stakao medunarodne preporuke ISO koje su ve¢ donete iz tih podrudja.

G. Vjatkin je podvukao da ISO pomaze‘zemljama u razvoju, dajuéi im mogucénost da se
koriste iskustvima drugih zemalja radi ubrzanja razvoja masovne proizvodnje primenom standardizacije.

Osvrnuvs: se dalje na metode rada ISO, g. Vjatkin je rekao da clanice ISO, tj. nacionalne
organizacije za standardizaciju, imaju ista prava 1 . uCestvuju u ISO za opsSte dobro, bez obzira
na veli¢inu njihovih zemalja, njihov druStveni sistem, njithov ekonomski 1 industrijski potencijal
1 na nivo nauc¢nog, tehnifkog ili kulturnog razvitka odgovarajuce zemlje. Na taj nafin stvorena
je u ISO atmosfera stvarne demokratije, uzajamnog razumevanja 1 kolektivnhe odgovornosti u
usvojenim odlukama. Osim toga, dobra volja ucesnika i1 rezultati savremenih naucnih, tehnickih
1 ekonomskih istrazivanja, koja su izvrSile c¢lanice, olakSavaju obradu i1 donosenje medunarodnih
preporuka. Dovoljno je podsetiti, da stotine uglednih stru¢njaka iz raznih oblasti industrije 1 trgovine
stalno wucestvuyju u radu ISO 1 mnjegovih tehnickih komiteta. Zahvaljuju¢i njthovom ucescu,
aktivnost ISO dobija konkretan karakter, pa je ISO postao efikasan organizam za medu-
narodnu razmenu struénih 1 naucnih znanja, pri ¢emu svako unosi svoje iskustvo a wujedno koristi
iskustvo ostalih, a to sve mozZe da se Siroko koristi za dalji napredak zemalja cClanica. |

Na kraju svog referata g. Vjatkin je i1zjavio, da u svojstvu predsednika ISO smatra za
duznost da skrene paznju c¢lanicama Evropske ekonomske komisije, da poklone posebnu paznju
problemima standardizacije, koja predstavlja jedno od najmocnijih sredstava privrednog razvoja

svih zemalja 1 dopinosi podizanju zivotnog standarda ljudi.

Rezolucija ECE o standardizaciji

Na bazi referata g. Vjatkina i predloga delegacija Ukrajine, Svedske i SAD na svom sastanku
11. maja 1962. Evropska ekonomska komisija (ECE) usvojila je sledeéu rezoluciju: |
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.Evropska ekonomska komisija

svesna da razvoj standardizacije na nacionalnom i medunarodnom nivou pomaze razvoj
medunarodne trgovine ;

smatrajuc¢i da rad njenih komiteta i ostalih njenih podredenih organa moze 1 treba da
doprinese donosenju nacionalnih i medunarodnih standardai usvajanju tih standarda u najvecem
broju zemalja; |

primiv§i na znanje, sa zadovoljstvom, da su njeni podredeni organi uspostavili siste-
matske radne veze sa odgovarajuéim organima Medunarodne organizacije za standardizaciju
(ISO) u cilju daljeg razvoja standardizacije kao vaznog sredstva za povecanje obima medu-
narodne razmene dobara 1 usluga,

l.— trazi od svojih podredenih organa da pri izradi dugoroénih programa rada uzi 1aju
u obzir potrebu ude$éa u radu koji bi olakSao razvoj standardizacije na nacionalnom 1
medunarodnom nivou ; |

2. — poziva Izvrinog Sekretara Komisije, da nastavi svoju tesnu saradnju sa ISO u nadt
da je sliéna saradnja uspostavljena takode izmedu ISO i drugih regionalnih komisija;

3.— preporucuje vladama — &lanicama da potpomognu razvoj standardizacije u svojim
zemljama putem svojih nacionalnih zavoda za standardizaciju, kao 1 na.svaki drugi pogo-
dan nacin‘. :

Usvajajuéi ovu rezoluciju, Evropska ekonomska komisija daje svojim autoritetom snazan
podstrek za ja&i razvoj standardizacije u manje razvijenim zemljama, na korist naroda svake zemlje
1 celog CovecCanstva. | -

Ve K



OBRAZLOZENJE UZ PREDLOG STANDARDA ZA TECNI HLOR
(JUS H. B2.050)

| Sa pojmom 1 razvojem savremene hemije — od anorganskih baznih hemikalija — najte$nje je
povezana potrosnja hlora, Sto potvrduje podatak o poveéanju njegove proizvodnje u svetu za period
1zmedu 1929. 1 1960. godine za oko 20 puta. Objasnjenje za ovako veliki i brzi porast potrosnje
hlora nalazi se u razvoju organske hemije, koja predstavlja osnovu savremene hemijske proizvodnije u
svetskim razmerama 1 Ciji proizvodi neprestano prodiru i nalaze primenu u skoro svim podru&jima
Zivota. Na ovo je uticala osobina hlora da reaguje skoro sa svim organskim baznim hemikalijama, zbog
Cega je postao nezamenljiva sirovina za sinteze u celokupnoj organskoj hemiji, a posebno u petro-
hemiji. Interesantno je stoga pogledati raspodelu potros$nje hlora u pojedinim industrijskim granama
prema ostvarenjima u 1962. godini (USA), Sto je prikazano u sledecoj tabeli:

u 1000 tona
1962. 0 -
Organske hemikalije 2786 64
Anorganske hemikalije 435 10
Papir I 653 15
Preciscavanje voda 174 4
Ostale potrebe | 305 ! 7
Ukupno 4353 100 |

Upotreba hlora u svetu i kod nas

I. — Hlorovanje organskih baznih hemikalija

Uzimajuci u obzir dosadasnju potroSnju mogu se izdvojiti tri glavna podruéja upotrebe hlora.

1. — Najvece koliine hlora konzumira proizvodnja 1, 2 — dihloretana, trihlor — 1 perhloretilenas
zatim veStaCkih masa tipa polivinilhlorida, koji se proizvcdi iz hlorovedoniéne kiseline i
acetilena. U zadnje vreme postoji i viSe postupaka za proizvednju sintetskog glicerina hlo-
rovanjem propilena, itd.

2. — Velike koli¢ine hlora se trose za hlorovanje aromatskih ugljovodonika, pri éemu se dobivaju
mono-1 dihlorbenzol, toluol 1 drugi. Po jednom postupku dobiveni hlorbenzol se preraduje
do fenola, a niz ostalth hlorovanih derivata ugljovedonika upotrebljavaju se kao vazne i
veoma trazene reprodukcione hemikalije za proizvodnju boja i sredstava za zaStitu bilja.
Tako se dihlor-difenil-trihloretan, poznat kao DDT, proizvodi kondenzacijom hlorbenzola
1 hlorala. Ovome treba dodati ostala sredstva na bazi hlora, kao Sto su: heksahlorciklohek-
san (gameksan), 2, 4D (so dihlorfenoksisiréetne kiseline), heksahlorbenzol, hlordan, aldrin i dr.

3.— Oko 10 do 15 9, hlora koristi se za hlorovanje metana, pri.Cemu nastaje veci broj derivata
kao Sto su hlormetil, metilenhlorid, hlorform i tetrahlorugljenik. Pored njihovog znacaja kao
rastvaraca, navedeni proizvodi predstavlaju polazne sirovine za proizvodnju fluor- 1li hlor-
fluorugljovodonika i za niz drugih jedinjenja, kao Sto je tetrametilolovo, koje se dobiva iz
metihlorida.

II. — Hlorovanje anorganskih baznih hemikalija

Na anorganskom podrucju potroSnja je znatno manja i isnosi oko 15% od ukupne potroSnje
hlora. Tu navodimo sledece: |

I. — Povecana potroSnja se ocekuje primenom novorazvijenog postupka za proizvodnju titandi-
oksida kao 1 pri ,,rasS¢injavanju‘ ruda. |

2. — U proizvodnji suvih sredstava za beljenje ofekuje se neSto povecana potrosnja. |

3. — Povecana proizvodnja fosgena, koji se dobiva iz ugljendioksida 1 hlora 1 pretezno upotrebljava

kao selektivno sredstvo za hloriranje, imace uticaja na znatno povecanje potrosnje hlora.
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ITT. — Ostali potrosaci hlora

Medu ostale potrosae ubraja se industrija papira 1 celuloze, gde postoji tendencija pove-
¢ane upotrebe belih papira, zatim preiS¢avanja pijace 1 industrijske vode 1 drugo.

U na$oj zemlji hlor se najve¢im delom tro$i u proizvodnji polivinilhlorida, hlorovanih derivata
ugljovodonika, u industriji celuloze 1 papira, tretiranju vode 1 metalurgiji

Proizvodnja hlora u svetu i1 kod nas

Radi ilustracije interesantno je navesti do kakvih je strukturnih promena dosSlo u proizvodnji
najvaznijih anorganskih baznih hemikalija u periodu od 1929. do 1961. godine.

_ H,SO, | N,CO, NaOH Gl
Godina | _ , | _ . : :

- u 1 000 t ’ indeks . u 1000 ¢t } indeks u 1000 t ind _ks u 1000 t ind=ks

1929. - 12.700 100 5.000 100 1.500 100 400 100

1950. . 27.800 219 | 10.600 212 6.000 400 3.000 750

| 1955. 39.800 310 12.900 258 2.100 540 5.600 1.400
i 1960. | 50400 | 397 15.800 316 | 11.200 747 7.800 1.950

1961. 51300 | 404 -~ - SEEE = .

Iz tabele se moZze zakljuliti da je proizvodnja hlora u navedenom periodu povecana za oko
20 puta, dok je kriva porasta proizvodnje ostalih anorganskih hemikalija daleko blaza.

U naSoj zemlji, sa opStim razvojem hemijske industrije povecana je osetno i1 proizvodnja
hlora 1 ona iznosi neSto preko 25.000 t/god. Najveli proizvodaci su: ,,Jugovinil® — KaStel Sucurac;
,,00da‘*“ — Lukavac; Tovarna hem. 1zdelkov — Hrastnik; ,,Elektrobesna‘ — Jajce 1 ,,Biljana‘* — Skoplje

(u izgradnji). Od manjih kapaciteta imamo: Fabrike celuloze iz Banja Luke, Sremske Mitrovice i
Ivangrada.

Standardizacija teCnog hlora

S obzirom na navedeni znacaj 1 povecanu vaznost potroSnje hlora u naSoj zemlji na inicija-
tivu Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju 1 u saradnji sa Savetom hemijske industrije SPK-e
pristupilo se izradi predloga jugoslovenskog standarda za tecni hlor. Izrada je poverena inZ. Jaksic
Milanu, Sefu hlornog pogona ,,Jugovinila‘~- — K. Sucurac, koji je veoma savesno 1 uspesno obavio
ova] slozeni posao. Pri izradi predloga autor se sluZio postojecim standardima niza stranih zemalja

(Indija, Poljska, USA, Japan, NDR), kao 1 najnovijom stru¢nom Iiteraturom iz ove oblasti (pre-
tezno USA).

Od fizikalno-hemijskih karakteristika propisane su sledece: sadriaj hlora, sadrzaj ugljendi-
oksida 1 sadrzaj vlage. Sadrzaj FeCls, H,SO, 1 neisparljivih materija nije propisan, ali su navedene
metode njihovog odredivanja u slucaju specijalnog zahteva potrosaca

Kod 1zbora analitickih metoda vodilo se racuna o usvajanju najprikladnijih, koje se mogu

prlmemtl u svakom hemijskom laboratorjjumu. Ovde su koriScena postojeca iskustva, inostrani stan-
dardl 1 struéna literatura.

Od predloZenih metoda nije uzeta u obzir ,,metoda za odredivanje NCIl;*, smatrajuéi da
nije potrebna kod ispitivanja hlora dobivenog elektrolizom zasi¢enih vodenih rastvora natrijumhlorida.

Ovaj standard dalje obuhvata nain uzimanja uzoraka iz celi¢nih boca od 150 kp, &eliénih
bacava od 1000 kp i vagonskih i autocisterni, zatim nacin pakovanja, smeStaja i transporta, sa upo-
zorenjima karakteristiénim za ovu materiju. Pri ovome su koris¢ena dosadasnja iskustva u fabrikama
wJugovinil® 1 ,,Elektrobosna®, a isto tako inostrana iskustva i propisi.

S obzirom na vaznost standarda za teéni hlor, oéekuje se da ce zainteresovana hemijska

preduzeca 1 ostali potroSaéi pazljwo proumu ovaj predlog 1 svojim sugestijama 1 primedbama
pomoci da celishodno odgovori svojoj nameni.

Inz. S. Levata
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ANOTACIJA PREDIL.OGA STANDARDA IZ OBLASTI
HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

Ovim se stavljaju na javou diskusiju sledeéi predlozi jugoslovenskih
standarda:

Predlog br. 4693 EeCn IS0 TNt e T C T e it A A i s JUS H. B2.050

Predlog br. 4699 Natrijumhidroksid elektrcliticki (u rastvoru) JUS H. B1.031

Predlog br. 4700 Natrijumhidroksid elektrolitiCki (¢vrst) .... JUS I—I B1.032
Predlog br. 4701 Aceton, tehmicki ............ ... ........ JUS_ H.11.020
Predlog br. 4702 Kalcijumcijanamid, tehni¢ki .............. JUS H. B4.030
Prealop b 4703 inihlorcE Icr N - hnick e T S T JUS H. B2.030
Predlog br. 4704 Perhloretilen, tehnicki .. .................. JUS H. B2.035
Predlog br. 4705 Vinska kiselina ....... ... ... ... . 0.... JUS H. G3.020

Navcdeni predlozi izradeni su u okviru Saveta hemijske industrije SPK-e i
umnozeni 1 dostavlj ni na miSljenje zainteresovanim preduzecima, ustanovama

| Oorganizacijama.

Interesenti koj1 ¢gve predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, posStanski fah 933) sa zahtevom da im se
poSalju predlozi koji ih interesuju,

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI LABORATORIJSKOG
I MEDICINSKOG STAKLA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

Ovim se2 stavljaju na javnu diskusiju sleded¢i predlozi jugoslovenskih
standarda:

Predlog br. 4706 Grlo sa navojem za medicinske boce ...... JUS B. E4.103
Predlog br. 4707 Tikvica po Erlenmajeru—usko grlo ........ JUS B. E4.151
Predlog br. 4708 Tikvica po Erlenmajeru—siroko grlo ...... JUS B. E4.152
Prediogi b a7 090 et it Zdel1Ce e o e e e e - JUS B. E4.160
Predlog br. 4710 Zdelica za krista-lizaciju bez izliva ... . JUS B. E4.165
Predlog br. 4711 Zdelica za kristalizaciju sa 1zlivom ........ JUS B. E4.166

Predlog br. 4712 Tikvice sa ravnim dnom s kratkim cilindric-
o0 B (D) 10 la et St B O 00 BIC G800 5.0 A Db O G 0 O JUS B.E4.170

Predlog br. 4713 Tikvice sa ravnim dnom s dugim cilindric-
10100 LT EI (000155 o R O OO0 0 L6 D 000 108 Q.0 A0 B0 < JUS B. E4.171

Ovi predlozi su posebno odstampani i poslati zainteresovanim preduze-
¢ima, ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom
da im predlozi budu naknadno dostavljeni.
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POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PREDLOGA
STANDARDA ZA METODE ISPITIVANJA HEMIJSKOG SASTAVA
- RAFINISANOG ANTIMONA U BLOKU

U ovom broju biltena anotirana je 1 stavljena na javnu diskusiju grupa od sedam predloga
standarda koji se odnose na metode 1sp1t1vanja hemijskog sastava rafinisanog antimona u bloku.

Nacrte predloga standarda izradila je dip. hem. Jevti¢ Divna, rukovodilac hemijskog labo-
ratorijuma Rudnika i topionice antimona 1 olova Z&J&C&“ — Loznica.

Objavljene p1edloge standarda redigovala je strucna kOIIlIS]_]EL u kojoj su saradivali sledeci
struénjaci: prof. inz. Ivkovi¢ Vlastimir, dip. hem. Jevtic Divna, inz. Nini¢ NikSa, inZ. Trpkovi¢
Antonije, inZz. Zdravkovi¢ Mom¢ilo i inZ. Petrovic Bogoljub.

Ovim je ulinjen prvi korak na donoSenju standardnih metoda za ispitivanje hemijskog sas-
tava u oblasti obojenih metala, metoda neophodno potrebnih s obzirom na razlike u rezultatima
koji neminovno nastaju ako se primenjuju razliCite metode i1spitivanja u laboratorijjumima proizvo-
da¢a 1 potrosaca.

Struéna komisija je odlucila da standardizuje metode koje se sada primenjuju u laborato-
rijumu proizvodaca, a koje su powrdu svoje vrednostli naSle u mnogim stranim standardima.

Po svome obliku i naCinu izlaganja materije, tekstovi predloga prilagodeni su u svemu
preporukama Medunarodne organizacije za standardizacijju (ISO) za sliCna ispitivanja.

Kada bude bilo potrebno, ova grupa standarda lako ¢e se mocCi nadopuniti standardima za
metode ispitivanja ostalih nelisto¢a u naSem rafinisanom antimonu, ako to za pojedine potrosace
bude od vaZznosti. |

Pozeljno bi bilo da zainteresovana privredna preduzeca 1 ustanove eksperimentalno provere
odredbe standarda i1 da svoje primedbe na predloge dostave u predvidenom roku.

Inz. B. Petrovic

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ISPITIVANJA
HEMIJSKOG SASTAVA OBOJENIH METALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda
iz oblasti ispitivanja hemijskog sastava rafinisanog antimona u bloku:

Predlog br. 4714 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-
timona u bloku. Gravimetrijsko odredivanje

D)LY iAot o' tio 0 DO o Oig D b D I e D a0 b & JUS C.A1.201
Predlog br. 4715 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-

timona u bloku. Polarografsko odredivanje

NI DD T 8 R e G O D TR e o P O e e JUS C.A1 202
Predlog br. 4716 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-

timona u bloku. Volumestrijsko odredivanje

NS U i A A e T A o o o S R R Ve Mo e bt JUS C.A1.203
Predlog br. 4717 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-

timona u bloku. Kolorimetrijsko odredivanije

OV OZAAE (o ler i sy svante w8e 1ol s o e el S o Y (ot o ko oo JUS C. A1.204
Predlog br. 4718 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-

timona u bloku. Gravim:trijsko odredivanje

MUl i s Sl sisrene s e e R e e e e s e e yaite JUS C.A1.205

Predlog br. 4719 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-
timona u bloku. Gravimetrijsko odredivanje

N0 0J03EL 5 500 0 B OO0 OB IOD0 & DOG OO0 6 dona o JUS C.A1.206
Predlog br. 4720 Ispitivanje hemijskog sastava rafinisanog an-
timona u bloku. Kolorimetrijsko odredivanje

LG s (s SR T et RN Nerb il E AP SO JUS C.A1.207

Citirane predloge izradila je stru¢na komisija obrazovana od predstav-
nika proizvodaCa, potrosaca kao i zainteresovanih ustanova i organizacija.
Predlozi su posebno odsStampani i dostavljeni interesentima.

Medutim, ukoliko ima joS interesenata koji misu dobili tekstove pred-
loga, oni se mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd,
p.p. 933) sa zahtevom da im se pojedini predlozi standarda naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI PROIZVODNJE
OLOVA I OLOVNIH LEGURA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda iz
oblasti olova 1 olovnih legura:

Predlog br. 4721 Olovni sifoni. Tehnicki uslovi za izradu i
[P O T UL s e e e e JUS C. H9.020

Predlog je izradila strucna komisija obrazovana od predstavnika zainte-
resovanih privrednih preduzeca, ustanova i organizacija. Predlog je posebno
odStampan 1 dostavljen interesentima.

Medutim, ukoliko ima joS interesenata koji nisu dobili tekst predloga,
oni se mogu obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p,p.
933) sa zahtevom da im se tekst predloga naknadno dostavi,

DK 629. 11. 012. 556. 1 : 621. 882. 082.3

= —— e - a, e

_ J US
Predlog br. 4722 NAVOJ ZA VENTlLE ZA PNEUMATIKE | | M. BO. 040

-

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

1 Predmet standarda

Ova] standard propisuje oblik 1 mere navt)ja za ventile za pneumatike (u daljem tekstu ,,ventilski navoj, |
skradena oznaka Vn) koji se primenjuje na ventilima za unutarnje gume bicikla i motornih vozila.

2  Oblik profila navoja | 1

Oblik profila ventilskog navoja mora odgovarati nize datoj slici koja prikazuje navoj vijka (spoljni navoj)

241
i navoj navrtke (unutarnji navoj).

2.2 Teorijski profil ventilskog navoja je ravnostrani trougao za koji vazi odnos |

H=0,866 P

ode je H visina trougla, a P veli¢ina njegove stranice, odnosno koraka navoja. T

23 Na slici upotrebljene oznake mera navoja imaju sledece znacenje: - l
d — veliki preénik navoja vijka, |
d;, — mali preénik navoja vijka, |
d, — srednji precnik navoja vijka, }
D — veliki precnik navoja navrtke, 5
D, — srednji preéﬁik navoja navrtke, j
D, — mali precnik navoja navrtke, | |
P — korak navoja, ’ 5
h, — dubina navoja vijka, ]
H, — dubina navoja navrtke, | |
R — polupré‘c’:nik zaobljenja dna navoja

3 Mere ventilskog navoja

3.1 U tabeli 1 navedene su grani¢ne vrednosti u okviru kojih se moraju nalaziti veliki, srednji i mali precnik

ventilskog navoja.
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Tabela 1

Navoj vijka

Mere u mm

Navoj] navrtke

Naziv_ni d d; d, D, | D, D
p;;igjlé{ grani¢na vrednost | grani¢na vrednost | graniCna vredn. grani¢na vredn. | grani¢na vredn. | granicna vredn.
gornja donja : cornja | donja gornja ] donja gornja~] donja Egornjag donja | gornja ', donja
, | . .
5,2 5,280 ‘ 5180 | 3,900 3800 | 4.690 | 4,590 | 4,750 | 4,850 | 4,200 | 4,300 | 5,380 | 5,480
7,8 7,880 | 7.780 | . 6,860 6,760 7.370 | 7,260 | 7,450 7.560 | 7,050 | 7,150 | 7,980 8,080
| |
| I :
R _
5 5200 | 5,100 | 4400 | 4300 | 4760 | 4,650 ( 4840 | 4950 | 4450 | 4,550 | 5270 3,370
3 7747 | 7,620 | 6,630 | 6503 | 7,232 | 7,105 | 7,333 | 7460 | 6,818 | 6,945 | 7,935 | 8,062
10 10,338 | 10,211 9.063 | 8,936 90749 | 9,622 | 9,850 | 9,977 | 9,261 | 9,388 | 10,538 [ 10,665
12 12,243 12,091 10,869 | 10,717 11,608 | 11,456 | 11,710 | 11,862 | 11,075 | 11,227 | 12,449 ‘ 12,601
| | | |
3.2 Mere ventilskog navoja odredjene su tako da obezbedjuju zazor izmedju dodirnih povrSina navoja vijka I
navoja navrtke. Minimalne vrednosti obszbedjenog zazora oznacCene su sa:
Z za zazor na velikom precniku,
Z, za zazor na malom precniku,
Z, za zazor na srednj-m precniku.
60°
/|
A | R/
/R
L Q &
BN
! ‘\\ \\ "‘\R . “* , .
Ol VQ})ﬁ‘HEE\\ﬁ?ﬂ;
‘ ; \\M \ S R“‘H.\‘\ \-"*I . ‘Hh‘x\ \ x_\ *«h Hﬁ.\:’f‘x N \\R 0 k < Q
o H‘H \ x\‘é NN \ \‘x NS \ \ < S “a___x ‘\'”\ 3 '--.
-D . a_‘\ \ . N\ V? .G‘*xk \\_ \‘a 1_.‘“‘ ~,_Hh \\ 1‘1.‘ H‘M_ Exh 9 Q
N \\ N N N ‘ \
< OO \ } SN \\\ ‘\\ x\\ NN
' SI. 1
U tabeli 2 navedene su minimalne vrednosti obezbedjenog zazora, a pored toga nazivne vrednosti koraka,
dubine navoja i poluprec¢nika zaobljenja dna navoja kao i brojevi koraka na 1 inC.
Tabela 2 Mere u mm
NaZ D] Broj Nazivne vrednosti za Minimalne vrednosti za
precnik koraka
navoja na 107 R ny H, R Z B Zy Zs
552 24 1,058 0 690 0,590 0,050 0,050 0,150 0,030
7,8 30 0,847 0,510 0,465 0,050 0,050 0,095 0,040
5 - 36 0,705 | 0,400 0,410 0,035 0,035 0,025 0,040
8 32 0,794 | 0,558 0,558 0,094 0,094 0,094 0,050
10 28 0,907 0,638 0,638 0,100 0,100 0,099 0,050
12 26 0,977 0,687 0,687 0,103 0,103 0,103 0,051
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5.1

2.2

Upotreba

Ventilski navoj nazivnog precnika 5,2 i 7,8 upotrebljava se na ventilima unutarnjih guma za bicikle, a
ventilski navo] nazivnog precnika 5, 8, 10 i 12 na ventilima unutarnjih guma motornih vozila.

Oznacavanje

U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, navoj po ovom standardu oznacava sa oznakom :
Ventilski navoj Vn 4, JUS M.B0.040

gde d, znaCi nazivni prec¢nik navoja. |
Primer: ventilski navoj nazivnog precnika 4, =8 mm oznaava se:

Ventilski navoj Vn8 JUS M.B0.040

U crtezima s=, umesto pune oznake po ta¢. 5.1, mozZe upotrebiti skradena oznaka Vn 4., npr. Vn 8.

KRATKO OBRAZLOZENJE UZ PREDLOG ZA REVIZIJU
JUGOSLOVENSKOG STANDARDA JUS M. N1.069

Naplaci ovog oblika namenjeni su prvenstveno poljoprivrednim masSinama, traktorima !

orudima, usled Cega je i naslov standarda promenjen. Dodate su velidine potrebne za gume uprav-

ljackih tockova poljoprivrednih traktora i masina po JUS G. E3.601, kao i veliine za gume pogon-
skih toCkova poljoprivrednih traktora i masina po JUS G. E3.603. Propisane su mere i poloZaji

otvora za ventil na naplacima. Uvedena je i merna lopta precnika 16 mm za cCetiri veliCine naplatka
Cij1 radijus zaobljenja Ry prekoraduje 4 mm. Propisane su nove vrednosti za dozvoljeno bacanje na-
plataka 1 za neuravnotezZenost naplatka. Predlog za reviziju pripremio je ing. Porde Lenarti¢, a redak-
ciju je izvrSila radna grupa Struéne komisije za standardizaciju pneumatika 1 naplataka ovog Zavoda

DK 629. 11. 013. 61: 629. 113

OLUCASTI NAPLACI ZA BALON-GUME JUS

Predlog br. 4723 za poljoprivredne maSine i oruda, traktore, putnicke automobile, | M NI 069

3.1
3.11

_Naplaci po ovom standardu primenjuju se za nove 1 postojece konstrukcije poljoprivrednih masina, oruda

kamionete, kombinovana vozila i njihove prikolice

Ovaj standard nastao je preradom standarda JUS M.N1.069, izdanje 1961.

Predmet standarda
Ovaj standard propisujc veliCine, mere: profila 1 dozvoljena bacanja za simetriéni i nesimetric¢ni oblik olucastih
naplataka, nazivnog precnika 15, 16, 18, 19 i 20 inca, za balon gume poljoprivrednih masina i1 oruda, traktora,

putnickih automobila, kamioneta, kombinovanih vozila i njihovih prikolica.

Opseg primene

J

traktora 1 njihovih prikolica. Osim toga, naplaci po ovom standardu sluze i za postojece konstrukcije
putnickih i lakih teretnih automobila i njihovih prikolica. Za nove konstrukcije putnickih automobila prime-
njuju se oluCasti naplaci za superbalon — gume po JUS M.NL068, a za nove konstrukcije lakih teretnih
automobila plitki olucasti naplaci po JUS M.NIL.061 ili, izuzetno, naplaci po JUS M.NI.068.

Oblici i velicine
Olucasti naplaci se izraduju u nize navedenim oblicima profila.

Naplaci simetricnog oblika izraduju-se prema tabeli 1 i sl. 1.
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dobosa kocnice. odnosno radi povecéanja razmaka toCkova za poljoprivredne masine.

ST2
3.13 Naplatak 9,00 x 15 izraduje se prema sl. 3. Ovaj naplatak se primenjuje u poljoprivredi.
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SI. 3
3i2 Ivice trake od koje se izraduju naplaci moraju biti zaobljene (oborene, sa najmanjim radijusum 0,8 mm

(detaly A, sl. 1).
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3.3

3.4

3.5

4.1
4.2

4.3

Mere 1 polozaj otvora za ventil propisuje tabela 2 1 slike 4, 5 i 6. Ivice otvora za ventil morajﬁ bit1 zaob-
ljene sa R ~ 1/3 debljine naplatka.

Tabela 2 Mere u mm
Otvor za
_ ventil pre- | + 0,1
VeliCina naplatka ma slici [ + 0,8 dn_0’3 R- K 350
broj

2,50 C x 15 : 4 10,5 16 5 — =
3.00 D > 15 4 11 16 s =] 5
3,25 D x 15 4 11 16 — == e
350D x 15 4 11,5 16 = — =
3,00D x 16 4 11 16 R = =%
325D x 16 4 11 16 — = L
3,50D x 16 4 11,5 16 = — =
400 E x 16 6 13 16 — == =
450 E « 16 6 13 16 — 1 i
S50 F x 16 | 6 15,5 16 = = |
5,50 F = 18 5 i 16 L 6,5 35
3,00D = 19 4 11 16 = =9 i
362D x 19 S [ == 16 — g = P
5,00 F <« 20 5 — 16 — 6,5 30
550 F x 20 5 = 16 — 6,5 30

S

Obim naleganja spoljne gume d,= proverava se mernom trakom prema JUS K.TI... (u pripremi) na naplatku
zasticenom prevlakom protiv korozije i ugradenom na tofak. PoloZaj mernog pre¢nika naleganja d, na pro-

filu naplatka odreden je dodirnom taékom kruga @ 4, s unutra$njom konturom profila, kao §to je pokazano
u detalju A, sl. 1.

Mere u zagradi mogu se upotrebljavati samo za poljoprivredne masine i poljoprivredne prikolice.

Dozvoljeno bacanje naplatka

Bacanje se proverava na naplatku ugradenom na tocak. ,

Aksijalno bacanje na unutraspjim povr§inama naplatka ne sme biti iznad: 1,5 mm za naplatke namenjene
putniCkim i lakim teretnim automobilima i njihovim prikolicama; 2,5 mm za naplatke namenjene poljopriv-
rednim i drugim vozilima sa brzinom do 30 km/h.

Radijalno bacanje na povr$inama naleganja gume na naplatak ne sme biti iznad:

1,5 mm za naplatke Sirine do 4,5 in¢a namenjene putni¢kim i lakim teretnim automobilima i njihovim priko-
licama,

2,0 mm za naplatke Sirine iznad 4,5 infa pamenjene putni¢kim i lakim teretnim automobilima i njihovim
prikolicama,

2,5 mm za naplatke namenjene poljoprivrednim i drugim vozilima sa brzinom do 30 km/h.

Neuravnotezenost

Za naplatke namenjene putnickim i lakim teretnim automobilima i njihovim prikolicama preporuluje se da

najveca dozvoljena neuravnotezenost ne pramasi: 750 pcm za preénik do 16, a 1200 pcm za precnike iznad
16%. Manje vrednosti mogu se ugovoriti.
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6 Oznacavanje

6.1 U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama, olucasti naplaci za balon-gume po ovom standardu

oznacavaju se oznakom:

'NAPLATAK (nazivna Sirina) (t}znaka ruba) (oblik, ako je nesimetriéni profil) x (nazivni prec¢nik) JUS
M.NI1. 068,

gde se nazivna Sirina navodi u inc¢ima sa dve decimale, rub odgovarajucom slovhom oznakom, nesimetricni
oblik profila slovom e u zagradi iza oznake ruba i nazivni precCnik naplatka u celim inc¢ima.

Primer: Naplatak nesimetricnog oblika, nazivne Sirine 5.50 inCa, oznacava Se:

- NAPLATAK 5,50 F (¢) x 16 JUS M.NIL069

a simetricnog oblika
Naplatak 5,50 F x 16 JUS M.NL069

6.2 Oznaavanje samog naplatka vrsi se prema JUS M.N1.041 (zasad predlog)

Veza sa drugim standardima:

JUS G.E3.102 — Balon-gume za putnicke 1 lake teretne automobile i njihove prikolice

JUS G.E3.601 — Spoljne gume upravljackih tockova poljoprivrednih traktora i maSina

JUS G.E3.603 — Spoljne gume pogonskih tockova poljoprivrednih traktora i1 ma$ina sa olucastim naplacima
| normalne Sirine

JUS G.E3.604 — Spoljne gume slobodnih toCkova poljoprivrednih maSina, oruda i prikolica

JUS M.NI1.041 — Oznacavanje naplataka i toCkova za vozila sa pneumaticima (zasad predlog)

— ~——— —— I — e L = = r T ———— = m——— - — — - —

DK 621.315.624

Izolatori za nadzemne vodove

Predlog br. 4724 GRANICNO MERILO
za proveru kvacenja zgloba od 16 mm

JUS
N. F1.565

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1 septembar 1963.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC), publikacija 120, prvo
izdanje 1960. god.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje grani¢no merilo ,,ide‘ koje sluzi za proveru mogucnosti kvacenja zgloba tucak-gnezdo
od 16 mm koje se upotrebljava za spajanje visecih izolatora za nadzemne vodove.
Grani¢no merilo isto tako sluzi za proveravanje spoljnjeg oblika kape izolatora.

2 Mere i tolerancije

Propisane mere i tolerancije za grani¢no merilo ,,i e za proveru kvacCenja zgloba od 16 mm date su u tabeli.

3 Materijal i izrada

Za izradu grani¢nog merila treba upotrebiti alatni ¢elik s malim koeficijentom skupljanja, kaliv u ulju.

Tvrdoda Celika treba da iznosi HRC 62 do 63 kako bi se smanjile deformacije i habanje. U cilju povecanja 4
otpornosti prema habanju mogu se izloZene povrSine tvrdo hromirati. -'.'
Povr§ine treba obraditi da odgovaraju kvalitetu povrSine 9. klase (manje od 4p) prema JUS N. Al.021

(U pripremi).
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Mere u mm
Kontura D; D, D, Dy H, H, H,
Novo merilob)
| .ajveca 17,122 33,490 35,326 90,59 13,572 22,186 31,786
| nazivna 17,096 | 33,450 | 35,351 | 90,39 | 13,536 | 22,268 | 31,868
! najmanja 17,070 | 33,410 | 35,376 | 90,19 | 13,500 | 22,350 | 31,950
' IstroSeno merilo?)
! | najveca 17,000 | 33,300 | 35,400 | 89,99 | 13,400 | 22,400 | 32,00
1) Konture novog merila treba da budu izmedu najveéih i najmanjih kontura.
2) Merilo istroSeno preko propisanih kontura ne sme se upotrebljavati.
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-~ Kvacenje je omoguceno ako kapa izolatora prima graniéno merilo ,,ide* za proveru kvacCenja zgloba.

Predlog br.

1.2

Mere i tolerancije

Kontura R, R, R, | R,i R. R, \
Novo merilol) |
najveca _ 23,086 50,086 3,071 2,939 71,70 2,80
nazivna 23,068 | 50,068 | 3,055 2,952 71,80 2,70 |
najmanja 23,050 | 50,050 | 3,039 2,965 71,90 2,60 |

_ |
Istroseno merilc?) |
najveca - | 23,000 | 50,000 | 2,993 | 3,000 | 72,00 2,50 .}
1) Konture novog merila treba da budu izmedu najveéih i najmanjih kontura.
2) Merilo istroSeno preko propisanih kontura ne sme se upotrebljavati. | |

Proveravanje mogucnosti kvacenja

Mogucnost kvaCenja proverava se na gotovom kapastom izolatoru.

Spoljni oblik kape kapastog izolatora (JUS M. F1.111) nema propisane mere; medutim, kapa mora biti |
izradena da prima grani¢no merilo prema ovom standardu.

Oblik donjeg dela izolatora, Cije mere isto tako nisu propisane, mora biti takav da je omoguceno kvacenje |
1 onda kada kapa ima najvece spoljne mere koje dopusta grani¢no merilo ,,ide za proveru kvacCenja zgloba |
prema ovom standardu. |

Veza sa drugim standardima :

JUS M. A1.021 — Klasifikacija kvaliteta povrSina. Vrednost parametara pojedinih klasa
JUS N.F1.111 — Izolatori za nadzemne vodove. Kapasti izolator K 170/280

JUS N. F1.560 — Izolatori za nadzemne vodove. TucCak T 16. Glavne mere

JUS N. F1.566 — Izolatori za nadzemne vodove. Gnezdo G 16. Glavne mere |

JUS N.F1.568 — Izolatori za nadzemne vodove. Osobine zgloba tuCak-gnezdo nd 16 mm

———

DK 621. 315. 624

e ———

Izolatorli za nadzemne vodove J US

4725 =
GRANICNA MERILA ZA GNEZDO G 16 N.F1.567

iy = - - = - i —

Krajni rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1963.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC), publikacija 120, prvo
izdanje 1960. god.

Predmet standarda |

Ovaj standard propisuje graniCna merila ,,ide* i ,,ne ide‘“ za proveravanje visine i Sirine ulaznog otvora, |
visine 1 precnika gnezda i Sirine proreza za gnezdo G 16 koje se upotrebljava za spajanje elemenata visecih
1zolatora za nadzemne vodove.

|
Standard obuhvata sledeca granicna merila: f
|

— granicno merilo ,,de‘ za visinu i Sirinu ulaznog otvora i Sirinu proreza za gnezdo G 16:

— granicno merilo ,,ide‘“ za visinu i preCnik ‘gnezda G 16; | a
— granicno merilo ,,ne ide‘“ za visinu ulaznog otvora gnezda G 16;
— granicno merilo ,,ne ide‘ za Sirinu proreza za gnezdo G 16. |

Standard ne propisuje oblik samih granicnih merila koja se mogu prema potrebi proizvoljno kKombinovati_
veC propisuje samo oblike povrSina i mere koje obezbeduju osobine i pravilno kvacenje tucka i gnezda prema
JUS N. F1.560, N. F1.566 i N. F1.568.

GraniCno merilo ,,ide‘“ za visinu i Sirinu-ulaznog otvora i Sirinu proreza za gnezdo G. 16.
Propisane mere 1 tolerancije za ovo grani¢no merilo date su u tabeli 1, a merilo je prikazano na sl 1.
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-| Tabela 1 Mere u mm
; Kontura D, D, H, H. R, R, R, R,
|
* novo merilo?)
| ﬁ
| najveca 19,294 34,602 14,608 40,5 23,054 50,054 3,338 2,953
| nazivna 19,280 34,588 14,588 40,0 23,044 50,044 3,325 2,960
| najmanja 19,266 34,574 14,568 39,5 23,034 50,034 3,311 2,967
nf istroseno merilo?)
najveca 19,200 34,500 14,500 39,0 23,000 50,000 3,281 3,000
1) Konture novog merila treba da budu izmedu najve¢ih 1 najmanjih kontura.

| 2) Merilo istroSeno preko propisanih kontura ne sme se upotrebljavati.

2.2 GraniCno merilo ,,ide‘* za visinu 1 precCnik gnezda G 16.
Propisane mere i tolerancije za ovo granicno merilo date su u tabeli 2, a merilo j¢c prikazano na slici 2.
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Tabela 2 Mere u mm
3

Kontura D, D, 85, H. R, R, R, R,
novo merilo?
najveca 19,294 34,602 22,108 40,5 23,054 50,054 3,051 2.953
nazivna 19,280 | 34,588 22,088 40,0 23.044 50,044 3,044 2,960
najmanja 19,266 34,574 22 068 39.5 23,034 50,034 3,037 2,967
istroSeno merilo?)
najveca 19,200 | 34,500 | 22.000 39.0 23.000 | 50,000 3.000 3,000
1) Konture novog merila treba da budu izmedu najvecih i najmanjih kontura.
2) Merilo i1stroSeno preko propisanih kontura ne sme se upotrebljavati.
3) Visina H, odgovara visini sigurnosne rascepke od 7 mm.

Granicno merilo ,,ne ide‘ za visinu ulaznog otvora gnezda G 16.

Propisane mere 1 tolerancije za ovo grani¢no merilo date su u tabeli 3, a merilo je prikazano na slici 3

Mere u mm

Tabela 3

Kontura?) D; Dy D; H; o Hy R; R, R,
najveca 15,9 30,1 18,3 16,120 40,5 23,010 50,010 353
nazivna 15,8 30.0 18,0 16,100 40,0 23,000 50,000 3,0
najmanja 15,7 290N (e 16,080 | 39,5 | 23,990 | 49,990 2.7
1) Konture merila treba da budu izmedu najveéih i najmanjih kontura.
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2.4 Grani¢no merilo ,,ne ide‘* za Sirinu proreza za gnezdo G 16. »
Propisane mere i tolerancije za ovo merilo date su u tabeli 4, a merilo je prikazano na slici 4.
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| Tabela 4 e i
. 1 )
. D, j H; Hg
20,800 + 0,014 | 40,0 £ 0,5 1.0 - 0,3

j. 3 Materijal i izrada |
| Za izradu grani¢nih merila treba upotrebiti alatni Celik sa malim koeficijentom skupljanja, kaliv u ulju.
| Tvrdoca cCelika treba da iznosi HRC 62 do 63 kako bi se smanjile deformacije i habanje. U cilju povecanja
| otpornosti prema habanju mogu se izloZene povrSine tvrdo hromirati.

PovrSine treba obraditi tako da odgovaraju kvalitetu povrsSine 9 klase (manje od 4u), prema JUS M. A 1.021

(U pripremi).

4 Proveravanje ispravnosti gnezdé

Visina 1 preCnik gnezda proveravaju se grani¢nim merilom ,,ide‘, prema tac. 2.2, koje se po ulasku u gnezdo
mora slobodno obrnuti za 180°.

GraniCno merilo ,,ne ide‘“ za Sirinu proreza za gnezdo, prema ta¢. 2.4, ne sme prolaziti ni kroz jedan deo
proreza za gnezdo.

= T —— S ——— il e e e e W gL i

Napomena. Proveravanja grani¢nim merilima ,,ide* vaze samo onda ako ne postoje odevidne razlike oblika
u pravcu u kome se grani¢no merilo uvlaci i oblika u drugim pravecima (npr. ovalnosti, neravnine zbog
pocinkovanja itd.). U sumnjivim sluCajevima proveravanje treba izvrSiti u vise pravaca.

Veza sa drugim standardima:

JUS M. A1.021 — Klasifikacija kvaliteta povrsina. Vrednosti parametara pojedinih klasa
JUS N.F1.566 — Izolatori za nadzemne vodove. Gnezdo G 16. Glavne mere

JUS N.F1.568 — Izolatori za nadzemne vodove. Osobine zgloba tudak — gnezdo od 16 mm
JUS N.F1.569 — Izolatori za nadzemne vedove. Elasti¢na rascepka R 16
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ANOTACIJA NOVOG PREDLOGA STANDARDA IZ
OBLASTI RADIOTEHNIKE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. septembar 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju novi predlog jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 4726 SpajacCi za frekvencije do 3 MHz.
S OpStrpropiSItitmerne’metodel i vRE JUS N.R4.060

Novi predlog standarda zamenjuje stari predlog koji je bio objavljen u
biltenu 8/61, '

Novi predlog izraden je na osnovu publikacije L.E.C. 130—1, prvo
izdanje, 1962. god.

Predlog je umnozen i poslat na misSljenje zainteresovanim preduzedima.
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu da se obrate Jugosloven-
skom zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933), sa zahtevom da
im se tekst predloga naknadno dcstavi. _

| Licna zaStifna sredstva |
Predlog br. 4727 RESPIRATOR PROTIV GRUBE NEOTROVNE SUES
PRASINE 2.DLEN00

—_ — — = — - - e = T —_— = —— —_———— ]

| Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na raspirator protiv grube neotrovne prasine (u daljem tekstu ,,respirator).
namenjen zaStiti diSnih organa radnika od praSine biljnog, Zivotinjskog ili veStackog porekla, kao Sto su:
prasina pamuka, konoplje, lana, brasna, papira, drveta, ugljena i sliCno; praSina vune, rogova, kostiju.
kopita, dlaka, koZe 1 slicno; plasticnih masa, vesStackih smola i slicno.

2 Vrste respiratora

b

[zraduju se tri vrste raspiratora:
— sa poluobrazinom,
— sa usnikom, i

— poluobrazinom koja sluzi i kao filter za zadrzavanje prasine (u daljem tekstu ,,filtar-poluobrazina).

28] Respiratori sa poluobrazinom 1 filtar-)brazina upotrebljavaju se za zastitu diSnih organa radnika od
umerenih koncetracija prasSine u atmosferi radnih prostoriija ili radiliSta, po potrebi i u toku celog radnog
yremena.

2.12 Respirator sa usnikom upotrebljava se za zasStitu diSnih organa radnika od visokih koncentracija prasine

u atmosferi radnih pro:lorija ili radiliSta, a u toku kraceg vremena rada.

3 Sastayni delovi
3.1 Respirator sa poluobrazinom sastoji se od:
— poluobrazine,

— ventila za udisanje 1 izdisanje,

— podesljivih traka i

— Jednog ili viSe filtera za zadrzavanje prasSine.
Filter-poluobrazina sastoji se od:

— poluobrazine,

— ventila za i1zdisanje i

— podesljivih traka.

3.2 Respirator sa usnikom sastoji se od:

— usnika,
— Stipaljke za nos,
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— ventila za udicanje 1 izdisanje,

— filtra za zadrzavanje prasine 1

— trake za noSenje respiratora oko vrata.

Oblik i veliCine

Oblici respiratora _

Oblik respiratora mora biti takav da ne smeta pri radnu, ne ometa slobodno kretanje glave i da omogucuje
noSenje korekcionih ili zaStitnih naocara. | | |
Poluobrazine respiratora izraduju se u tri veliCine: mala, srednja i Velika. Srednjom veliCinom smatra
se ona veli¢ina poluobrazine koja odgovara veéini ljudi sa normalnim oblikom i veli¢inom lica.

Usnik respiratora izraduje se samo u jednoj veli¢ini i u jednom obliku, koji mora biti prilagoden obliku
usta 1 desnl.

Duzina traka mora biti tolika da se mogu podesiti za svaku veli¢inu glave, a Sirina najmanje 10 mm.
Masa kompletnog respiratora sme iznositi najviSe 200 grama.

Nacin izrade

Poluobrazina respiratora mora biti tako izradena da potpuno pokriva nos i usta i da dobro prianja uz lice.
Obod poluobrazine mora biti tako izraden da jako ne pritiskuje lice i da ne Zulji.

Preporucuje se da obod poluobrazine bude snabdeven Carapicom od tekstilnog materijala, koja se moZe
menjati 1 prati.

Usnik respiratora mora biti tako izraden da se moZe udobno smestiti i drzati 1zmedu usnica 1 desni. On
mora imati dva izdanka, koji ulaze medu zube 1 spreCavaju da nosilac pri upotrebi respiratora sasvim
stizne zube.

Stipaljka za nos mora biti tako izradena da pri upotrebi umereno pritiskuje nosnice i onemogucuje
disanje kroz nos.

Stipaljka za nos mora na podesan nacin biti pri¢vriéena na-usnik respiratora.

Svi ventili moraju biti takve konstrukcije da se pri upotrebi respiratora pouzdano zatvaraju.

Ventil za i1zdisanje mora biti zaStiCen od oStecenja 1 prljavStine pri upotrebi bilo samim oblikom res-
piratora ili posebnim pokrivacem.

Materijal

Materijal za izradu svih delova respiratora ne sme biti Stetan po zdravlje, me sme pusStati boju 1
nadrazivati kozu.

Usnik respiratora izraduje se od meke zZilave gume ili drugog sli¢nog materijala koji nije Stetan po zdravlje
1 ne nadrazuje sluznice ustiju.

Dzlovi Stipaljke za nos, koji pritiskuju nosnice, izraduju se od mekog materijala koji ne mnadrazuje kozu.
ElastiCnz podesljive trake izraduju se od gume oblozene tekstilom.

Traka za respirator sa usnikom izraduje se od tekstilnog materijala.

Metalni delovi respiratora ne sm-ju korodirati.

Uslovi kvaliteta

Propustljivost respiratora na parafinsku maglu
Filtrovi respiratora, ispitani prema tac¢. 8.31, ne smeju propustiti vise od 50 % parafinske magle.

Otpor respiratora pri udisanju

Kompletan respirator, ispitan prema ta¢. 8.32, ne sme imati otpor ve¢i od 6 mm Vvodenog stuba.
Otpor ventila za izdisanie

Otpor ventila za izdisanje, ispitan prema tac¢. 8.33, ne sme biti veé¢i od 6 mm vodenog stuba.
Otpornost prema koroziji

Metalni delovi respiratora, ispitani prema taC. 8.34, ne smeju pokazivati tragove oStecenja.
Proveravanje kyvaliteta

Broj uzoraka

Kyvalitet respiratora proverava se na dva uzorka od svakih 1000 ili zapoCetu 1000 proizvedenih respiratora.
Uzorci se uzimaju nasumece.

Ako se ispitivanje ne vrSi na mestu uzimenja uzorka, uzeti uzorci se komisijski zapeCate na nacin koji
Iskljucuje mogucnost zamene.

Ispitivanja

Ispitivanje propustljivosti respiratora na parafinsku maglu. Kompletan respirator se namesti na model glave
kao pri redovnoj upotredi i ventili za izdisanje nepropusno zacepe, odnosno nameste se na odgovarajuce nosace.
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8.32

8.33

8.34

10
10.1

10.2

Kroz tako nameSten respirator propuSta se smeSa vazduha 1 parafinske magle. koja mora odgovarati

- zamucenju standardne prizme nefelometra, brzinom od 30 litara minut.

Propustljivost filtrova respiratora meri se nefelometrom sa odgovaraju¢im fotometrom.
Ispitivanje otpora respiratora pri udisanju

Kompletan respirator se namesti na model glave kao pri redovnoj upofrebi 1 kroz njega, u pravcu udisanja,
propusSta struja vazduha brzinom 30 litara minut. Meri se razlika pritisaka pod poluobrazinom ili usnikom
respiratora 1 izvan respiratora, i ona predstavlja otpor pfi udisanju. Pozle ovog ispitivanja respirator
mora zadovoljiti uslove kvaliteta po taC. 4.2 ovog standarda.

[spitivanje otpora ventila za izdisanje

Ventil izdisanja namesti se na odgovarajuce polozaje 1 kroz mnjega propusSta struja vazduha brzinom od
30 litara minut. | |

Razlika pritisaka ispred 1 iza ventila predstavlja otpor ventila pri izdisanju.

[spitivanje metalnih delova respiratora na otpornost prema koroziji.

Metalni delovi respiratora drZe se po 15 min prvo u kljuéalom, a zatim u hladnom 10 %-nom rastvoru
kuhinjske soli, zatim ostave da se suSe 24 sata na sobnoj temperaturi. Metalni delovi se zatim operu
u toploj vodi 1 ocno ispitaju pod jakim osvetljenjem. |

Oznacavyanje _ h

ProizvodaC garantuje da kvalite trespiratora odgowf@,ra propisima ovog standarda stavljanjem na svaki respirator:

— JUS Z.B1.006 i
na ambalazu svakog respiratora:
— zaStitni znak proizvodaca,
— broj serije proizvoda ili datum proizvodnje 1 sledeci tekst:
— Respirator protiv grube neotrovne prasSine biljnog, Zivotinjskog ili veStaCkog porekla, kao Sto su: prasina
pamuka, konoplje, lana, brasna, papira, drveta, ugljena i slicno; praSine od vune, rogova, kostiju, kopita,
dlaka, koze 1 slicno; 1 prasina cd plasticnih masa, vesStackih smola 1 sliCno.
Ovi podaci moraju biti postojani.

Pakovanje, smestaj i cCuvanje

Respiratori se pakuju u kartonske kutije ili vreéice od plastiénih materija zajedno sa 10 rezervnih filtrova
odnosno filtrova za 10 i1zmena.

Smestaj] 1 ¢uvanje

Respiratori se cuvaju spakovani u svoju ambalazu u suvim prostorijama sobne temperature.

&

Clan struéne komisije za izradu jugoslovenskih standarda za zaStitu organa za disanje, inZ. Boza Nikolic
iz Zavoda za zaStitu pri radu NRH, predloZio je da se umesto respiratora ,,porozne gumene poluobrazine*
propisane u JUS Z.B1.001, redakcija 1957, izradi JUS za , Respirator protiv grube neotrovne prasine
koji Ce predstavljati bolju 1 efikasniju zastitu od raznih prasina biljnog, Zivotinjskog ili veStaCkog porekla
za kojim se oseca velika potreba.

Na njegovu inicijativu Zavod za zaStitu pri radu NRH zaduzZio je inZ. Topolnika, iz Zavoda za zdravstvenu
zaStitu grada Zagreba, da izradi predlog ovog standarda, Ciji se tekst ovde stavlja ma javnu diskusiju.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ZGRADARSTVA

Rok za dostavljanje primedbi: 31. jul 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeéi jugoslovenski standardi:

Predlog br. 4728 Modularni Suplji glineni blokovi za zidanje JUS B. D1.020
Predlog br. 4729 Suplji glineni blokovi za meduspratne kon-

SETUKCIIES . Soratom i o o oo o e P et s s e JUS B.D1.030
Predlog br. 4730 Teraco-ploCice ........ .. ... ... .iiiieo... JUS U.N1.200
Predlog br. 4731 DimnjaCka vratanca ...................... JUS U.N9.050
Predlog br. 4732 Dimnjacki elementi u zidovima ............ JUS U.N9.055
Predlog br. 4733 TehniCki propisi o zidovima od Supljih gli- |

neninselemenatae i e JUS U.E2.010
Predlog br. 4734 TehniCki propisi o meduspratnim konstruk-

cijama od Supljih glinenih elemenata ...... JUS U.E3.010

Navedene predloge podneo je Savet za gradevinarstvo Savezne privredne
komore, a izradilisu 1h pojedini instituti po nalogu pomenutog Saveta. U Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju predlozi su uskladeni potrebama jugo-
slovenske standardizacije, umnozeni i dostavljeni zainteresovanim na miSljenje.

Irteresent1 koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom

zavodu za standardizaciju (Beograd, post. pregr. 933), sa zahtevom da im se
tekstovi predloga naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI
GRADEVINSKOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi je: 31. jul 1963.

Predlog br. 4735 Ugljovodoni¢ni materijal za izolacije. ... .... JUS U.M3.102
Predlog br. 4736 Nacin isporuke 1 smestaja ugljovodoni¢nih

materijala za izolacije .................... JUS U.M3.103
Predlog br. 4737 Sastav i osobine ugljovodoni¢nih materijala za

1ZONACTIE L 51 o ettt i i e s i = 8 e JUS U.M3.104

Predlog br. 4738 Metode fiziCkog 1 hemijskog ispitivanja ugljo-
vodoni¢nih materijala za izolacije .......... JUS U.M3.105
Predlog br. 4739 Izrada izolacija ................ ... ...... JUS U.M3.106

Sve gore navedene predloge standarda izradio je Institut za ispitivanje
materijala NR Srbije za Centar za unapredenje gradevinarstva Savezne grade-
vinske komore—Beograd.

Interesenti koji ove predloge standarda nisu dobili mogu se .obratitl
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom
da im se fekst predloga naknadno dostavi.



MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za stanrdardizaciju primio od:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i

— Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa pod-
rucja standardizacije. |

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu plaéanja
troSkova foto 1 mikrofilmske reprodukciie.

ISO/TC 4—

Kotrljajni lezaji

Privremeni dnevni red za IX zasedanje koje

ce se odrzati od 13. do 18. maja 1963. u

Londonu.

Predlozi preporuka ISO:

br. 472 — Kotrljajni lezaji. Konicnovaljcani
lezaji, gabaritne mere u mm,
prosSirenje redova precnika 2 1 3
(rok za primedbe 1. juni 1963.)

br. 157 — Jednoobrazno oznacavanje kotr-

lJajnih lezaja

ISO/TC 8 — Brodogradnja

ISO/TC 17—

ISO/TC 26—

Izvesta) o radu ovog Tehnickog komiteta
u 1962. godini

Celik

IzveSta] o radu u 1962. godini (dokum. 563)

Predlozi preporuka ISO:

br. 523 — Bazdarenje kontrolnih plocCica
Za proveravanje aparata za ispi-
tivanje tvrdoce po Rokvelu B 1C

br. 524 — BazZdarenje kontrolnih ploc¢ica za
proveravanje aparata za Ispiti-
vanje tvrdoce po Vikersu.

br. 525 — Bazdarenje kontrolnih plocCica
Za proveravanje aparata za ispi-
tivanje tvrdoce po Brinelu

(Rok za primedbe na ove predloge Je
1. juni 1963.).

Bakar i bakarne legure

Predlozi preporuka ISO:

br. 543 — Bakarne legure za gnjecenje —
Mesing, mesing legiran sa olo-
vom, specijalni mesing 1 mesing
visoke zatezne Cvrstoce — Hemij-
ski sastavi, smernice za Uupo-
trebu 1 oblici 1zrade.

br. 544 — Bakarne legure za gnjeCenje —
Kalajne bronze i specijalne ka-
lajne  bronze — Hemijski sastavi
1 oblici 1zrade.

Lo

o

br. 545 — Bakarne legure za gnjeCenje —
Aluminijumske bronze 1 speci-
jalne aluminijumske bronze —
Hemijski sastavi i oblici izrade.

br. 546 — Bakarne legure za gnjeCenje —
Ostale specijalne legure (sili-

cijumska bronza i berilijumska
bronza) — Hemijski sastavi 1

oblic1 1zrade.

br. 547 — Bakarne legure za gnjecenje —
Legure bakra sa niklom — He-
mijski castavi 1 oblici izrade-

br. 548 — Bakarne legure za gnjeCenje —
Legure bakra sa niklom 1 cin-
kom (Novo srebro) — Hemijski
sastavi 1 oblici izrade.

(Rok za primedbe na ove predloge jJe

15. maj 1963.).
IzeStaj o radu u 1962. godini.

ISO/TC 27— Cvrsta mineralna goriva

Izvesta] o radu u 1962. godini.

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

Nacrti predloga o uskladiStavanju krusaka
1 bresaka.

ISO/TC 41 — Remenice i remenje (ukljuc. klinasto

remenje)

Izvestaj o radu u 1962. godini (dokum. 193).

Predlozi preporuka ISO:
br. 564 — Konstruktivne karakteristike
viseslojnih remenova za t(ran-

sporte
br. 565 — Oznacavanje remenova za tran-
sporte
br. 566 — Duzine klinastih remenova pre-

seka vy (Ip=35,3 mm)
(Rok za primedbe na ove predloge jJe
Jd. juni 1963.).

ISO/TC 43 — Akustika

Predlog preporuke ISO br. 554 — Standardna
nulta tacdka za baZdarenje audiometra za
cisti ton (rok za primedbe 1. juni 1963.).
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ISO/TC 81 — Jedinstveni nazivi pesticida

Predlog preporuke ISO br. 563 — IV spisak
jedinstvenih naziva pesticida (rok za pri-
medbe je 15. maj 1963).

ISO/TC 91— Sredstva za pranje (detergenti)

IEC/TC 2—

IEC/TC 22—

IEC/TC 29 —

Privremeni dnevni red za III zasedanje koje
¢e se odrzati od 28 do 31. maja 1963. u
Frankfurtu na Majni.

Rotacione masine

Zapisnik sastava podkomiteta za veliCine
sinhronih masSina, koji jJe odrzan od 27.
juna do 3. jula 1952. u Bukurestu.

Usmeraci

Preporuke za dvosmerne konvertore sa
Zzivinom parom. Na diskusiji do 1. jula 1963.
Dopuna IEC preporuke 84 — UsmeracCl sa
zivinom parom. Upuceno na saglasnost po
Sestomese¢nom pravilu. Rok za odgovor
je 15. jul 1963.

Elektroakustika

Zapisnik sastanka odrzanog u Baden-Ba-
denu od 10. do 13. septembra 1962. godine.

IEC/TC 31— Aparati za rad u atmosferi buktavih

gasova

Predlog za reviziju IEC publikacije 79,
izdanje 1957. Na diskusiji do 31. jula 1963.

IEC/TC 41— Zastitni relei

Terminologija i1z oblasti relea. Na dikusiji
do 1. jula 1963.

IEC/TC 44—

Elektricna oprema za masine alatke

Predlog propisa za elektriCnu opremu masina
alatki za opsStu upotrebu. Upuceno na sag-
lasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok za
glasanje je 31. jul 1963.

IEC/T46 — Kablovi, zice i talasovodi za tele-

IEC/TC 47—

IEC/TC 55—

komunikacione uredaje

Predlozi — Preporuke za kablove 1 zZice
za niske frekvencije, 1zolovane PVC-masom
i sa omotatem od PVC-mase. Deo drugi.
Posebni propisi za kablove 1 Zice:

1) Propisi za zice 1 kablove sa 1 provo-
dnikom, elektri¢ki zasSti¢enim, izolacijom
od PVC-mase, namenjeni uredajima;

2) Propisi za zice sa 2 ili 3 pojedinacna
provodnika i1zolovana sa PVC-masom
medusobno upredena, namenjeni razvodi-
ma u telefonskim centralama;

3) Propisi za kablove i Zice sa 2 pojedinacna
provodnika, upredeni, izolovani PVC-
masom, sa elektricnom zasStitom, name-
njeni uredajima. |

Rok za primedbe

1. juli 1963. god.

na sva 3 predloga

Naprave od poluprovodnika za tele-
komunikacione uredaje

Zapisnik sastanka u Copenhagen-u, odrzanog
od 2. do 12. oktobra 1962. god.

Zice za namotaje

Sudovi za isporuku okrugle Zice za namo-
taje. Kalemovi za isporuku okrugle Zice za
namotaje. Postupci ispitivanja okrugle lak-
Zice za namotaje. Sva tri predloga su na
diskusiji do 1. jula 1963.

PREGLED PRIMLIJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. StruCnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeca
mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstvas
svaki interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrSnog veca, istocno
krilo, Novi Beograd), s obzirom na postoje¢i sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje
standarde u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom
trazenju, upucenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da ce obaveZe da de troSkove nabavke
standarda nadoknaditi u devizama i dinarima preduzecu ,,Jugoslovenska knjiga‘ — Beograd, Terazije 27, sa kojim veé
postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzeéu koje je ovlaséeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje inte-
resent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloziti saglasnost
tog preduzecCa za izvrSenje placanja u devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno, placanje u devizama vrsice
,Jugoslovenska knjiga‘ za ustanove i preduzeca koja ne raspolazu devizama.

AS
BDS

— Australija
— Bugarska

BS, CP — Vel. Britanija

CSN — Cehoslovacka
GOST — SSSR
IS — Indija
JIS — Japan

NEN — Holandija

NP — Portugalija

SNV = — Svajcarska

STAS — Rumunija

TGL — Nemacka Demokratska Republika
UNI — Jtalija

UNE — Spanija

PN — Poljska
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DK 532.13 — Viskozitet
UNE 7066-53 — Odredivanje viskoznosti naftinih derivata

DK 542.2 — Lﬂbﬂ[’&tﬂl‘l]Sk] pribor

TGL 3047, 4140, 11217 — Laboratoruskl prlbor
BOS 4238 —

NEN 3138, 3129, 3127 —
STAS 4876, 6100 —

DK 545-1 — Reagensi

33 23

- s 23

13 13

GOST 3517, 4951, 5016 5106 — Reagenesi
STAS 993, 1610, 1200, 1276, 1409, 1609, 1997, 2033,
2074, 2075, 2191, 2192, 2194, 2260. 2310, 2369,

2432, 2487, 2663, 2977, 2978, 2989, 3023, 3024,
3025, 5247, 5248, 5349, 5350, 5461, 5462, —
Reagenesi

DK 615 — Zastita od udesa. Javno zdravstivo
UNE 43153, 43158, 43159, 43160, 33161, 43162 — Zastitne

naocari
DK 620.1 — Ispitivanje materijala. Greske u materijalu
BS 3500: Part. 1—4—Metode ispitivanja granice puzanja
1 kidanja metala
BS 3500: Part. 5 — Metode ispitivanja granice rezanja
1 kidanja metala
BS 3518: Part. 1 — Metode ispitivanja zamorom,

JIS B 7726 — Aparati za Rokvelovu tvrdocu

JIS Z 2243 — Ispitivanje Brinelove tvrdoce

PN—61 H—04415, H—04418 Ispitivanje cCeli¢nih cevi

UNE 7057 — Odredivanje taCke zapaljivosti u otvorenom
sudu

UNE 7058 — Metode ispitivanja stabilnosti ulja prema
uticaju hemikalija

UNE 7091 — Ispitivanje rastvorljivosti Skriljaca za pokri-
vanje krovova u sumpornoj kiselini

UNE 4007 — 4009 Korozija metala

DK 621.3 — Elektrotehnika

IS: 1415 — 1959 — Propisi za elektri¢cne rucne svetiljke

IS: 1416 — 1959 — P.opisi za transformatore malih napona

IS: 1606 — 1960 — Pregled automobilskih sijalica

IS: 1651 — 1969 — Propisi za stacionirane olovne cCelije 1
baterije (sa cevastim pozitivbim ploCama)

IS: 1653 — 1960 — Celi¢ne cevi za elektri¢ne
Propisi

1S: 1709 — 1960 — Nepromenljivi
tore. Propisi.

[S: 1819 — 1961 — Preporuke za opSte zahteve za javne
razglasne pojacivace

kondenzatori za ventila-

BS 162 : 1961 — Elektricni energetski aparati za prekida-
nje 1 pribor

BS 216 : 1961 — Plo¢e od vulkanizovanog fibera za elek-
tricne svrhe. Propisi

BS 358 : 1960 — Merenje napona sfernim iskriStem

BS 469 : 1960 — Elektricne sijalice za zelezni¢ku signali-

zaciju. Propisi
BS 822 : Part 1

1958 — Oznacavanje prikljucaka za elektriéne
masine 1 aparate. Prvi deo: oznacCavanje
prikljuc¢aka za merne i zastitne transfor-
matore

BS 2004 : 1961 — Propisi za kablove i savitljive vodove sa

PVC izolacijom za en-rgetiku 1 osvetljenje

BS 2484— 1954 — Betonski i opekarski zastitni pokrivadi
za kablove

BS 2488—1954 — Preporucene vrednosti i tolerancije za

otpore 1 kondenzatore za telekomunika-
cione uredaje

instalacije®

DK 666.9 Krec

BS 24981954 — Preporuke za uporedivanje i 1skazwanje

karakteristika zvuénika objektivnim me-
renjem

BS 2914 : 1957 — Prenaponski odvodnici
BS 2960 — Part 2 Dimenzije trofaznih elektri¢nih motora

1960 Drugi deo: potpuno zatvoreni motori sa
ventilatorom za hladenje
BS 3185 — 59 — Zatvoreni razvodni elementi sa prekidacem
1 osiguracima za napone do 660 V.
BS 3239 : 1960 — Odredivanje otpornosti metalnih elekiri-
cki provodnih materijala
BS 3283 : 1960 — Utikaci 1 utika¢i na napravama za uti-

canje samo u odredenom polozaju, za
prenosne elektriCne naprave. Propisi

BS 3288 : Part 1 Izolatori i pribor za provodnike za ener-

1960 getske nadzemne vodove. I deo: karak-
terigtike 1 opSti zahtevi
BS 3297 : 1960 — Vi:okonaponski potporni izolatori. Pro-
pisi
BS 3360, 3361 — Bakarni provodnici za izolovane kablove
1961 1 gajtane metricke jedinice.
BS 3336 : 1961 — Mere delova utikaca i grla za sijalice za
foto-blesak.
BS 3347 : 1961 — Kondenzatori za zeleznicka signalna pruz-
na kola. Propisi
BS 3511 :1963 — Lonci za livenje Celika, za ru¢nu mani-
| pulaciju | -

BS CP 1011—61-— Odrzavanje pribora za osiguranje, uprav-
ljanje 1 ukljucivanje elektricnih motora

DK 621 798 Pakovanje. Oprema

CSN 505666—505672, 505674, 505676 —

Papirne vrece

TGL 9079—9082 — Ambalaza od papira
DK 621.89 Podmazivanje. Maziva

STAS 384. 508, 871, 898, 1188, 1190,
1191, 1193 — 1196, 4952, 4954, 5491
Mineralna maziva

CESN 656610, 656612, 656655, 656237—656239. 566242 —

Mineralna maziva

DK 633.88 Lekovito bilje
STAS 1631,

DK 638.17 Pcelinji vosak

NP [33—136—Pcelin vosak
DK 661.84 Jedinjenja metala druge grupe

NP ‘162—166—Kalcijumkarbid

DK 665 Ulja. Masti. Voskovi

NP 129, 130—Laneno ulje
STAS 916, 917— Vazelin

1632 — Lekovito bilje

CSN 722240—722246—Hidratisani krec
DK 667 Industrija bojenja. Bojadisarstvo
AS 102.1, 103.1 107.1, 107.2, 107.3, 201.1, 212.1, 402.1
Metoda ispitivanja boja 1 lakova
CSN 673053, 673061, 673067, 673200, 673216, 673220,
673354, 673361. 673363, 673366, 673403, 673418,
673800. 673802, 673803. 674359, 674360, 674362,
564454, 564454, 674700, 674701, 674704, 674751.
675052, 675057, 1675250 — Boje 1 lakovi -

NP 185, 187 — Boje 1 lakovi

GOST 4765 — Boje 1 lakovi

PN— 61 C—81603 — Lakovi za radijatore

STAS 5659, 5705, 5706—5708, 5779, 5818—5824—Organske
boje

DK 677 Tekstilna lndustrm Uzarstvo
SNV 95812—95814, 95817 —85820—Tekstil
BDS 331, 436, 507, 510, 511, 728, 730, 801, 1166, 1354,

1594, 1532, 1891, 2141, 2161, 2112, 2191, 2198 23135,
2356, 2398, 2502, 2540. 2580, 2767, 2986, 3041, 3206,
3262, 3304, 3312, 3313, 3251, 3403, 3404 — Tekstil



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

| 1 prim. din.
»Sluzbeni list FNRJ* br. 49/62. od 5.XII 1962.

JUS H. EB. 101-1962 Glicerin 1 glicerinske sirovine. Uzimanje uzoraka 1 metode
ISPITIVADTA S0 o, 2 M st o s ey Bslis, (5 e lio - E e e 400. —

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupio je na snagu 1. februara 1963. godine
,,Sluzbeni list FNRJ* br. 53/62. od 31. XII 1962. |

JUS C. BS. 221-1962 Celi¢ne cevi bez Sava. Oblik i mere .................... 160. —
JUS C. A4. 007-1962 Ispitivanje celicnih cevi spljoStavanjem .. ................ 90.—
JUS C. A4. 009-1962 Ispitivanje Celi¢nih cevi posuvraéivanjem ................ 90.

JUS C. A4. 010-1962 Ispitivanje Celiénih cevi prosirivanjem koniénim utiskivadem . . 50. —

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. juna 1963. godine

JUS B. B8. 035-1962 Ispitivanje peska i Sljunka. Odredivanje povrSinske vlage u
A T B e o e e G B Cr o e s e o e B e 90. —

JUS B. B8. 037-1962 Ispitivanje peska i $ljunka. Odredivanje tro$nih zrna u krup-
o\e¥any EYaer el (RIRINEE)) 56 00 5 b0 oo 0o b6 B6 6o to 8o b a0 b0 0 50. —

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1963. godine

JUS C. A4.003-1962 Ispitivanje tvrdoce Celika po Brinelu .. .................. 130. —
JUS C. A4. 030-1962 Ispitivanje tvrdoce &elika po Vikersu .. .................. 130. —
JUS C. A4. 031-1962 Ispitivanje tvrdoce Celika po Rokvelu (skala C i B) ...... 160. —
JUS C. A4. 005-1962 Ispitivanje Celika Savijanjem .. .. .. .. ..o oo, 90.—
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. juna 1963. godine

JUS K. D3. 661-1962 Tesarske spiralne burgije sa uSicom -dvovojne ............ 90. —
JUS K. D3. 662-1962 Tesarske DUIZLE .. .. .. .o ot ie e e e e e 90.—
JUS K. D3. 663-1962 Bacvarske kaSikaste burgije sa uSicom.................... 50. —
JUS K. D3. 680-1962 Cetkarske DU .. .. vnou o oo oo 90. —
JUS K. D3. 691-1962 Masinske spiralne burgije za drvo, za rupe za epove, dvovojne S50. —
JUS K. D3. 692-1962 Masinske spiralne burgije za drvo, sa valjéastom drikom.

[SIOVOIINE e nois 0b 60 G000.0 658 086 ota as or St be 60 5o aaaele 90.—
JUS K. D3. 693-1962 Masinske spiralne burgije za drvo, sa Morze-koni¢nom drikom

1 spiralom do drSke .. .. .. .. ... - 90. —
JUS K. D3. 694-1962 Masinske burgije za ZelezniGke pragove .................. 50. —
JUS K. D3. 721-1962 Ruéni zabu$ivadi za drvo, sa koni¢nom &etvrtastom drikom 50. —
JUS K. D3.730-1962 Masinski zabuSivaéi za drvo, za valjéastom dr§kom .. ...... 90. —
JUS K. D3.731-1962 ZabuSivaéi rupa za drvene epove .. .. .....wom o onon i 90. —
JUS K. D3. 760-1962 Nasadni koniéni upustadi za drvo .. .................... 50.—
JUS K. D3.761-1962 Nasadni ravni upustadi za drvo .. .. .. ... oo ooor 90. —
JUS K.D3.762-1962 Ravni upu$tadi za drvo .. .. .. .. ...ooeor o 50. —
JUS K. D3. 763-1962 Masinski koniéni upustaéi za drvo .. ................. .. 50. -
JUS K. D3. 780-1962 Izrezivadi drvenih &epova za automat za CEPOVANIC .« o . .. 50. —
JUS B. D1. 781-1962 Izrezivaci drvenih &epova .. .. .. .. ..o ooomo 50. —

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1963. godine
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,,Sluzbeni list FNRJ*, br. 2/1963. od 16.I 1963.
JUS B. D1. 300-1963 Keramicke plodice. Glazirane zidne plocice. Definicija, vrste,

- klasifdleaclyasism e tod e S Pl ai | A e 300. —

JUS B. DI1. 301-1963 Keramicke plocice. Glazirane ravne zidne ploCice. Oblik,
A NICTVAN [ ) i ERIo s e e et o e e et e e e ket 200. —

JUS B. D1. 310-1963 Keramicke plogéice. Neglazirane plodice. Definicija, vrste,
kevalitet i metode s ISpIliVanja . o e e 200.—

JUS B. D1. 320-1863 Keramicke plodice. Neglazirane podne ploéice. Oblik, dimen-
, ZijeNkaS e . e 200.—

JUS B. DI1. 321-1963 Keramicke plocice. Neglazn‘ane klmker plomce Obhk dlmen-
ZA DK S C I S e i e 2t el ol e e s, oo e et 150.—

JUS B. D1. 322-1963 Keramicke plocice. Neglazirani fazonski komadi. Oblik, di-
| MENZ1] CET k(1S O e e e S R e SN e e e P 150. —

JUS B. D1. 325-1963 Keramicke plocice. Neglazirane fasadne ploCice. Oblik, di-
MENZAE L KA S Gt (e o A T S o e e oo iicen a1 | e el 200. —

JUS B. D1. 330-1963 Keramicke plocice. Neglazirane mozaik - ploCice. Oblik, di-
_ MENZITE 21 Kl ASC T it b Aheent s et E et oo e s o i e e oeee 150. —
JUS B. D8. 450-1963 Keramicke ploGice. Ispitivanje otpornosti prema pojavi lasavosti 150. —

JUS B. DS8. 460-1963 Keramicke plodice. Ispitivanje otpornosti glazure prema Ki-
selimamatiiralicalijamas e e o s 150. -

JUS B. B8. 015-1963 Ispitivanje otpornosti prirodnog kamena prema habanju:
b1‘u§enjém 150. —

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. maja 1963. godine

JUS G. E3. 604-1963 Spoljne gume slobodnih toCkova poljoprivrednih masina,
Soruda i prikoelical SRS SRR T S 200. —

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. juna 1963. godine
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MARIBORSKATEKSTILNA
TOVARNA-MARIBOR

Kraljevica Marka 19 o Postni predal 9 e Telefon 4011 e Telex 033 17
Telegrami — Tekstiltvor

Obrati: Melje 35-15 e Tabor 40-81 e Ruse 80-105 e Ljutomer 30
MajSperk 4 e Merinka 21-97

SREDILNICE — TKALNICE — BARVARNE -— TISKARNA — APRETURE

Prele: — bombazne, kardirane, cesane
—stani¢ne in sinteticne

— vigogne

— volnene — _mikane

PR OI ZVY A ] A M O Tkanine: — bombazne
— volnene
iz sinteti¢nih vlaken

— umetno-svilene podloge

__tkanine izdelane iz
stanic¢nih vlaken

Sivalni sukanec
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VSI NASI IZDELKI SO ZNANI
PO IZREDNO DOBRI KVALITETI
IN ZELO NIZKIH CENAH
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STANDARDIZACIJA

ISPRAVKA JUS B.E6.031—-1962 — BOCE ZA STERILIZOVANO MLEKO

U Jugoslovenskom standardu JUS B.E6.031—Boce za sterilizovano mleko— izdatom u maju
1962. godine, potkrala se Stamparska greSka na strani 1, u tabeli, pa visira boce od 0,5 litra (h=*2)
treba da iznosi 233 a ne 223. |

Umoljavaju se svi imaoci primeraka ovog standarda da sami izvrse ispravku u tim svojim
primercima.

ISPRAVKA JUS U.M9.015 — 1962 — MINERALNA VUNA

U Jjugoslovenskom standardu JUS U.M9.015 — Mineralna vuna, izdatom novembra 1962. godine
potkrala se Stamparska greSka na strani 3, u 9 redu odozgo, pa se umoljavaju imaoci tog standarda
da izvrSe ispravku i to:

OBAVESTENJE
KORISNICIMA JUGOSLOVENSKIH STANDARDA

U ,,Sluzbenom listu FNRJ*, broj 9/63 od 6. marta 1963. godine, objavljeno je reSenje o izmeni
reSenja o jugoslovenskim standardima °‘z oblasti industrije obuée i reSenja iz oblasti industrije koze.
Upozoravaju se imaoci postojeéih standarda da ti standardi bez izmena donesenih objavljenim reSenjima
ne vaze, te se mole da te jugoslovenske standarde sa ustampanim izmenama nabave kod .,Naucne
knjige*, Beograd, Knez Mihailova br. 40.

Iz Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju




IzdavaC: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog izvr$nog veéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996 —
Odgovorni urednik: inz. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavatkog preduzeéa »Nauéna knjiga« — Beograd,
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora ili na tek. ra&. kod. N. B.
101-11

1-297

br.
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