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APEL PREDSEDNIKA ISO NA ZASEDANJU EKONOMSKO-SOCIJALNOG
SAVETA OUN O SARADNJI PO PROBLEMIMA STANDARDIZACIJE

U okviru 34. zasedanja Ekonomsko-socijalnog saveta (ECOSOC) Organizacije ujedinjenih nacija
(OUN) u Zenevi, predsednik Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) g. A. Vjatkin odrzao je 11
jula 1962. referat o standardizaciji 1 to na sastanku Komiteta za nevladine organizacije.

U svom i1scrpnom izlaganju predsednik ISO istakao je znacaj i ulogu standardizacije uopste, a
posebno u razvoju medunarodne razmene dobara. Nadalje je izloZio organizaciju, ciljeve i dosadasnje
rezultate rada ISO, istakavsi vrlo razgranate veze koje ISO u cilju saradnje i koordinacije odrzava sa velikim
brojem drugih medunarodnih organizacija sa kojima postoje dodirne tacke.

Predsednik g. Vjatkin skrenuo je naroéito paznju na potrebu koordinacije rada svih organizacija
koje spadaju pod okrilje ECOSOC-a, a koje se pod raznim vidovima bave, pored ostalog, i problemima
standardizacije u razliCitim oblastima. Na taj na¢in dolazi do nepotrebnog rasipanja snaga. A to bi se moglo
1zbecl, ako bi sva pitanja medunarodne standardizacije bila dostavljana ISO-u na proucavanje. Sli¢an predlog
bio je podnet jos 1958. godine od strane generalnog sekretarijata ISO, uz taénu naznaku postupka koji
bl se primenjivao.

Ovom prilikom predsednik ISO naglasio je, da veé postoje veze sa Evropskom ekonomskom ko-
misijom (ECE) putem tehnickih kemiteta ISO. Medutim, te veze trebalo bi pojacati 1 proSiriti 1th 1 na ostale

regionalne ekonomske komisije kao i na komitete ECOSOC-a, od kojih naroé&ito na Komitet za industrijski
razvitak.

ZavrsavajuCl svoj referat pred tako znacajnim skupom, predsednik Vjatkin je umolio zemlje-¢la-
nice ECOSOC-a: '

— da poklone paznju problemu standardizacije, koja predstavlja jedno od najmocnijih sredstava
za tazvo] privrede svake zemlje 1 podizanje Zivotnog standarda:

— da se intenzivnije angazuju u radu ISO:

— da ukazu svaku mogucéu pomo¢ svojim nacionalnim organizmima za standardizaciju u spro-
vodenju mnjihovih zadataka;

— da pozovu svoje predstavnike u raznim medunarodnim organizacijama 1 telima koja su pod
okriljem ECOSOC-a radi intenziviranja veza sa ISO i uspostavljanja tesne saradnje sa ISO: 1

— da svim mogucim sredstvima pomognu primenu preporuka ISO, putem nacionalnih standarda
1 drugih propisa, u nacionalnoj privredi zemalja-Glanica Ujedinjenih nacija.

Vo 1K



STANDARDIZACIJA

~ CELICNE CEVI BEZ SAVA
za cevne vodove, sudove i aparate, bez propisanih mehanickih JUS

Predlog br. 4740 osobina C.B5. 020

2.1

2.2

2.3

2.4

3.1

3.2

3.3

3.31

3557

3.33

Tehnicki uslovi za izradu i isporuku

e — — . = = S —r——

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovaj- standard nastao je preradom standarda JUS C.B5.020 izdatog 1957. god.

Opseg standarda

Ovaj standard se odnosi na cevi bez Sava, izradene od ugljenicnog Celika (u daljem tekstu samo »cevi«), koje se, uglay-
nom, upotrebljavaju za prenos tecnosti temperature do 120 °C 1 nadpritiska do 25 at, ukoliko je proizvod: unutrasSnji
precnik (u mm) x radni pritisak (u at)<:7200. Isto tako, ukoliko u drugim propisima ne postoje posebna ograniCenja,
ove ceyi se upotrebljavaju za prenos komprimovanog vazduha 1 neopasnih gasova nadpritiska do 10 at 1 temperature
do 120 °C, ili za prenos zasi¢ene pare nadpritiska do 10 at i temperature do 180 °C.

Kyvalitet

Materijal

Cevi obuhvaéene ovim standardom izraduju se od mekog ugljeni¢nog ¢elika C.0000 bez propisanih mehanickih osobina.

Mehanicke osobine

Mehanicke osobine ovih cevi proizvodaé ne garantuje, ali se informativno moze uzeti da zatezna Cvrstoc¢a obicno iznos*
do 50 kp/mm2, a gornja granica razvlacenja 15 kp/mm?2.

Varivost

Ove cevi su podesne za zavarivanje. Medutim, treba imati na umu da ponaSanje vara u konstrukciji ne zavisi samo od
materijala ve¢ i od izrade konstrukcije i uslova pod kojima se ona koristi.

Povrsina 1 spoljni izgled

Spoljna i unutradnja povrsina cevi mora biti onoliko glatka koliko uslovljava postupak izrade.
Ogoretine, Skoljke, prevaljani listi¢i, pukotine i sl. mogu se odstraniti, ali pod uslovom da se debljina zida ne sme sma-

njiti ispod propisanih tolerancija.

Povrsinske greske manjeg znacaja kao §to su neravnine, tanki sloj ogoretine i rde, ili male ogrebotin e mehaniCkog
karaktera, neznatna hrapavost usled opale ogoretine, ili druge povrSinske greske koje ne utiCu na upotrebljivost cevi,
dozvoljavaju se ukoliko debljina zida ostaje u granicama propisanih tolerancija.

Oblik, mere 1 tezine

Oblik, mere i tezina ovih cevi moraju odgovarati podacima navedenim u standardu JUS C.B5.221; sem toga, moraju
odgovarati podacima navedenim u tac. 3.1 do 3.4 ovoga standarda.

Pravost cevi

Cevi moraju biti naoko prave. U posebnim slucajevima veli¢ina odstupanja cevi od pravosti moZe se dogovoritt izmedu
proizvodaca 1 porucioca.

Krajevi cevi

Cevi na krajevima moraju biti odrezane upravno na osu reznim alatom za obradu metala skidanjem strugotina.
Duzine

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u sledecim duzmama:

Proizvodne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se onolike duzine cevi koje proishode iz procesa
proizvodnje: duzine zavise od dimenzija poprecnog preseka i postupka izrade 1, s toga, mogu biti vrle razlicCite.
Tvornic¢ke duzine od 4 do 8 m. Dozvoljava se da se 6 % od broja cevi jedne isporuke isporuci u duzinama
2,5 do 4 m.

Priblizne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duzine sa dozvoljenim odstupanjem
::500 i,

DK 621.643.23:669.14-462

e e el —, — [ Sp———




STANDARDIZACIJA - 5

3.34 Fiksne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duzine sa slede¢im dozvoljenim odstupanjem:
— za cevl ugovorene duzine do 6 m ........... Tan e VBl & o e i 10 mm,
— 7a cevi ugovorene duzine iznad 6 m  ........... A A s e 4+ 15 mm.

Prema dogovoru porucioca 1 proizvodaca mogu se ugovoriti 1 druga odstupanja za fiksne duzine.

3.4 Tezine

Teoretske tezine ovih cevi navedene su u standardu JUS C.B5.221. Tezina svake pojedinacne cevi moze odstupati od
njene teoretske tezine u granicama —+10 %, a tezina poSiljke od najmanje 10 t (vagonska poSiljka) u granicama od
—7.5 % do +10 %. -

A Stanje isporuke

Cevl na koje se ovaj standard odnosi i1sporucuje se u vruce valjanom ili presovanom stanju, odnosno u vrucée vucenom
stanju; one se naknadno ne Zzare.

@

Ispitivanje

Svaka cev mora biti ispitana hidraulicnim pritiskom prema standardu JUS....(u pripremi).

Opitni pritisak za cevi svih nazivnih precnika iznosi 40 kp/cm2. Atest o izvrSenom ispitivanju hidrauli¢nim pritiskom
tvornica normalno ne izdaje, sem ukoliko se to prilikom porudzbine posebno ne ugovori. |

I . F =

6 Pakovanje

Cevi vecih nazivnih precnika isporucuju se bez naroCitog pakovanja. Cevi manjih nazivnih preénika isporucuju se u
vezama istth dimenzija a tezina podesnih za manipulaciju i1 transport.

7/ Reklamacije

Spoljne 1 unutradnje greSke mogu se reklamirati samo onda ako uti¢u nesto viSe na primenu i preradu cevi za one svrhe
za koje su materijal 1 oblik cevi odredeni. |

DK 621.643.23:669.14-462

CELICNE CEVI BEZ SAVA JUS
| Predlog br. 4741 sa propisanim osobinama, za cevne vodove, sudove i aparate C.B5. 021
1‘ ' Tehnicki uslovi za izradu i isporuku el

| Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. avgust 1963.

Ovaj standard predstavlja izmenjeno i dopunjeno izdanje standarda JUS C.B5.021 iz 1957 godine.

1 Opseg standarda

Ovaj standard se odnosi na cevi bez Sava, izradene od ugljeni¢nog ili niskolegiranog celika (u daljem tekstu samo ;}cevi«).
Ove cevi se, uglavnom, upotrebljavaju, ukoliko se isporucuju bez proveravanja osobina pri isporuci odnosno samo sa
fabrickim atestom (vidi tac. 5a), za prenos fluida pritiska do 64 at i temperature do 120 °C, ili temperature do 300 °C
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2.1

22

2.3

Kvalitet

porucioca (vidi tac. 5b). :
Primedba. — Pri proracunima treba imati na umu da za ove cevi nije garantovana granica razylaCenja na povisSenim

Poreklo celika

Hemijski sastay

Tabela 1

temperaturama, ve¢ samo na 20 °C.
Ove cevi se ne upotrebljavaju za kotlove.

Hemijski sastav Celika za izradu ovih cevi mora odgovarati podacima navedeni

Hemijski sastav, %1)

u tabeli 1.

Oznaka

vrsta _ P S

celika C S1 Mn najvise najvise
e e —— i

C. 1212 | < 0,17 | 0,10 do 0,35 | >~ 0,40 0,05 0,05

C. 1213 | < 0,22 | 0,10 do 0,35 | >~ 0,40 0,05 0,05

C. 1402 | < 0,36 | 0,10 do 0,35 | >~ 0,40 0,05 0.05

C. 1502 ~ 0,45 | 0,10 do 0,35 | > 0,40 0,05 0,05

C. 1214 | < 0,22 | 0,10 do 0,55 | < 1,50 0,05 0,05

#

1. Navedeni hemijski sastay odnosi se na analizu Sarze. Pri proveravanju
hem. sastava gotove cevi, sadrzaj ugljenika, fosfora 1 sumpora sme Dit1
za 10% ve¢i od vrednosti navedenih u tabeli 1.

M

Mehanicke osobine

Tabela 2
Omake | LIEH | rapviadonsay| ZAZeRe)
celika kg !rlimg kpf{;mg % najmanje
C. 1212 35 do 453) 24 25
C. 1213 | 45do55 26 21
C. 1402 " | 55 do 65 30 17
C. 1502 65 do 75 40 12
C. 1214 52 do 62%) 36 22

1) Navedene najmanje vrednosti granice razvlacenja
vaze za cevi sa debljinama zidova do 16 mm; za
cevi debljina zidova iznad 16 do 40 mm, najmanje
vrednosti granice razvlaCenja su za 1 kp/mm?*
manje od navedenih

2) Navedene najmanje vrednosti izduzenja vaze za

epruvete uzete u poduznom praveu,

1z gotove

cevi; kod epruveta uzetih u popreCcnom pravcu

najmanje vred-nosti izduzenja smeju biti. za 2 jed-

inice manje od navedenih vrednosti.
3) Vrednost gornje granice zatezne Cvrstoce sme biti

prekoracena za do 3 kp/mm?.
donje granice zalezne cvrstoce sme

imati najmanja 50 kp/mm?2, a gornje granice naj-

4) Vrednost

vise 64 k

p/mm?

_———-——#

ukoliko je proizvod: temperatura zida (u °C) x radni pritisak (u at) < 7200. Isto tako, ove cevi se upotrebljavaju za
prenos fluida pod pritiskom bez ograniCenja i temperature do 300 “C, ukoliko se isporucuju preko prijemnog organa

Cevi obuhvacene ovim standardom izraduju se u Simens-Martinovim ili elektro-pe¢ima, ili po nekom drugom postupku
koji obezbeduje osobine propisane ovim standardom.

Mehani&ke osobine cevi na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati podacima navedenim u tabeli 2.

— e ——

e S————
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2.5

2.6

Tehnoloske osobine

Varivost

Cevi od C. 1212, C. 1213 i C. 1214 podesne su za varenje. Prilikom odabiranja postupka za varenje treba imati na umu
da ponaSanje Celika pri varenju i posle varenja ne zavisi samo od materijala vec 1 od oblika 1 uslova koriS¢enja konstruk-
cionih elemenata.

Sposobnost koniCnog prosirivanja

Cevi od celika C. 1212 i C. 1213, prec¢nika najvisSe do 146 mm i debljine zida do najviSe 8 mm, moraju biti sposobne
da se prosire pod uslovima odredenim u tac. 5.25, tako da najveci spoljni preCnik prosirenog dela cevi, odnosno epruvete,
dostigne vrednost propisanu u tabeli 3.

Tabela 3

Vrednost proSirivanja spoljnjeg
Oznaka precnika D
vrsie
celika za debljine zida | za debljine zida

do 4 mm iznad 4 mm

C. 1212 D+0,1 xD D +0,06xD
CH 1218 D +0,08xD D +0,05 x D

Na prosirenom delu ne sme doc¢i do pojave pukotina, cepanja, Skoljki, prevaljanih listi¢a 1 sl. greSaka.

Sposobnost spljoStavanja

l+c)xs

Sve cevi na koje se ovaj standard odnosi moraju biti sposobne da se spljoSte do vrednosti X = e

_—

D

pod uslovima navedenim u tac. 5.26. Na spljoStenom delu ne sme do¢i do pojave pukotina, cepanja, Skoljki, prevaljanih
listica 1 sl. greSaka. Navedene oznake u obrascu imaju sledece znacCenje:

X — odstojanje izmedu ploca prese, U mm;

s — debljina cevi, u mm;
D — spoljni precnik cevi, u mm;
¢ — konstanta Cija je vrednost, u zavisnosti od vrste Celika, navedena u tabeli 4.
Tabela 4
Oznake vrste Vrednosti
celika kostante c
EH1212 0,09
C. 1213 0,07
C.1214 11402 0,06
C. 1502

Povrsina i spoljni izgled
Spoljna 1 unutrasnja povrSina cevi moraju biti onoliko glatke koliko uslovljava postupak izrade.

Ogrebotine, Skoljke, prevaljani listi¢i, pukotine 1 sl. mogu se odstraniti, ali pod uslovom da se debljina zida ne sme
smanjiti ispod propisanih tolerancija.

Povrsinske greSke manjeg znacaja, kao Sto su neravnine, tanki sloj ogoretine 1 rde ili male ogrebotine mehanickog
karaktera, neznatna hrapavost usled opale ogoretine, ili druge povrSinske greske koje ne uticu na upotrebljivost cevi,
dozvoljavaju se ukoliko debljina zida ostaje u granicama propisanih tolerancija.

Nepropustljivost

Cevi svih precnika i debljina ispitane hidraulicnim pritiskom pod uslovima navedenim u tac. 5.23, ne smeju pokazivati
pojave curenja ili znojenja.
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4.1

4.2

4.3

4.31

4.32

4.33

4.34

4.4

5.1

5.11

Stanje isporuke

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u vruce valjanom ili presovanom stanju, odnosno u vruée vucenom
stanju. Cevi u ovakvim stanjima obicno se isporucuju bez naknadnog zarenja; u slucaju da se zahteva zarenje po celoj

duzini, potreban je dogovor porucioca 1 proizvodaca.
Cevi koje ¢e se upotrebiti za uvaljivanje moraju imati zarene krajeve, Sto mora biti navedeno u porudzbini.

Oblik, mere 1 tezine

Oblik, mere 1 tezine ovih cevi moraju odgovarati podacima navedenim u standardu JUS C.B5.221; sem toga, moraju
odgovarati 1 podacima navedenim u tac. 4.1 do 4.4 ovoga standarda.

Pravost cevi

Cevi moraju biti naocko prave. U posebnim slucajevima veliCina odstupanja cevi od pravosti moze se dogovoriti izmedu
proizvodaca 1 porucioca.

Krajevi cevl

Cevi na krajevima moraju biti odrezane upravno na osu reznim alatom za obradu metala skidanjem strugotina.
Duzine

Cevi na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u slede¢im duZinama:

Proizvodne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se onolike duzine cevi koje proishode iz procesa
proizvodnje; duzine zavise od dimenzija popre¢nog preseka i postupka izrade pa stoga mogu biti vrlo razliéite.
Trgovacke duzine od 4 do 8 m. Dozvoljava se da se 6 7, od broja cevi jedne isporuke isporuci u duzinama
2,5 do 4 m.

PribliZne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duzine sa dozvoljenim odstupanjem

500 mm.
Fiksne duzine. Pod ovim terminom podrazumevaju se ugovorene duzine sa sledecim dozvoljenim odstupanjem:

a) za cevi spoljnjeg precnika do 146 mm: ‘
— pri duzinama do 6 m dozvoljeno odstupanje iznosi 10 min, |

— pri duzinama iznad 6 m dozvoljeno odstupanje iznosi 15 mm;

b) za cevi spoljnjeg precnika iznad 146 mm:

— pri svim duzinama dozvoljeno odstupanje iznosi 15 mm;

c) prema dogovoru porucioca i proizvodaca mogu se ugovoriti 1 druga dozvoljena odstupanja za fiksne duzine.

Tezine
Teoretske tezine ovih cevi navedene su u standardu JUS C.B5.221. Tezina svake pojedinacne cevi moze odstupati od

njene teoretske tezine u granicama od —8 % do +10 9%, a tezina posiljke od najmanje 10 t (vagonska posiljka) u

granicama —+7,5 %.

Proveravanje Kkvaliteta

Jedna isporuka cevi na koje se ovaj standard odnosi moze se 1zvrSiti:

a) Bez proveravanja kvaliteta pri isporuci, uz izdavanja atesta. Proizvodac garantuje, na osnovu tekuce fabricke kon-
trole, mehanicke i tehnoloSke i ostale osobine propisane ovim standardom 1 o njima izdaje atest.

Za odnosnu isporuku cevi ne moraju se izvrSiti propisana mehanicko-tehnoloSka ispitivanja.

b) Proveravanjem kvaliteta pri isporuci preko organa porucioca. U ovom slucaju cevi jedne isporuke svrstavaju se u
. -, - - L
skupine od po 100 kom. cevi iste vrste ¢elika i dimenzija; ukoliko ostatak premasa 50 cevi, smatra se kao jedna skupina.

Obim ispitivﬁnja

Bez obzira da li je u pitanju isporuka cevi po tac. 5a) ili po ta¢. 5b), na svakoj cevi jedne isporuke moraju s€ proveriti
mere spolinjeg precnika i debljine zida i unutras$nja i spoljna povrSina; sem toga, proizvodaC mora proveriti svaku
pojedina¢nu cev hidrauliénim pritiskom prema tac. 5.23.
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Pri isporuci po ta¢. 5b) posebno za svaku skupinu cevi vrSi S€:
— po jedan opit zatezanjem, odnosno koni¢nim prosirivaniem. odnosno spljostavanjem, na jednoj cevi koju iz doticne
skupine odabira prijemni organ po svom nahodenju;

__ proveravanje nepropustljivosti hidraulinim pritiskom, u prisustvu prijemnog organa, najviSe na 107, cevi jedne
skupine. |

Proveravanje hemijskog sastava gotovih cevi vrsi se samo ako se unapred prilikom porudzbine ugovori; tom prilikom

mora se ugovoriti 1 obim proveravanja. |

Ispitivanja

Proveravanje spoljne i unutras$nje povrSine vrsi se slobodnim okom uz primenu veStackog osvetljenja.

Mere cevi (spoljni prec¢nik i debljina zida) proveravaju se odgovaraju¢im mernim alatom, na krajevima cevi.

Ispitivanje hidraulicnim pritiskom

Nepropustljivost se proverava ispitivanjem cevi hidrauliénim pritiskom prema standardu JUS............ (u pripremi).
Opitni hidraulicni pritisak jeﬁisti za sve veli¢ine cevi i iznosi 50 at. Ako se zZeli ve¢i opitni pritisak, to se mora ugovoriti.
Ispitivanje zatezanjem ]

Za ispitivanje zatezanjem i za oblik i nacin izrade epruvete merodavan je standard JUS C.A4.002.

Za sve preCnike cevi epruvete se normalno uzimaju u poduznom pravcu ose cevi; po prethodnom dogovoru sa proiz-
vodaCem epruvete se mogu uzetl U poprecnom pravcu na osu cevi, kod cevi spoljnjeg precnika iznad 140 mm.

_—

Epruvete uzete u poduznom pravcu ose ne smeju se ispravljati u granicama merne duzine.
MestimiCne neravnine na epruvetama mogu se odstraniti, pri cemu se na najtanjim mestima mora zadrzati kora valjanja.

Cevi manjih precnika mogu se ispitati kao cevi bez i1zrade narocCitih epruveta, samo sa odsecanjem na odgovarajucu

v-

duzinu.

Ispitivanje koniCnim proSirivanjem

Za ispitivanje koni¢nim proSirivanjem merodavan je standard JUS C.A4.010. Ispitivanje se vrsi sa utiskivacem Ciji
je konus pod uglom 120°.

Ispitivanje spljoStavanjem

Za ispitivanje spljoStavanjem merodavan je standard JUS C.A4.007. Cevi koje se ispituju koniCnim proSirivanjem ne
ispituju se spljostavanjem.

Analiza hemijskog sastava

Analiza hemijskog sastava vrsSi se prema standardu JUS .... (u pripremi).

Uzorak za analizu mora sadrzavati opiljke uzete od celog preseka cevi.

Odbacivanje
Svaka cev koja pri proveravanju prema tac. 5.21 do 5.23 ne zadovolji _postavljene uslove, mora biti odbacena.

Ako se priisporuci po tacki 5 b). pri bilo kom ispitivanju prema tacki 5.24 do 5.26 pokaze nezadovoljavajuci rezultat,
doti¢na cev od koje je uzet odnosni uzorak odbacuje se. Na mesto ispitivanja sa nezadovoljavaju¢im rezultatom vrse
se dva nova ispitivanja iste vrste na drugim dvema cevima odabranim iz iste skupine. Ako bilo koje od maknadnih
ispitivanja pokaze nezadovoljavajuci rezultat, odnosna skupina cevi smatra se kao neispravna i odbacuje se.

U slucaju da se nezadovoljavajuce osobine odbacCenih cevi mogu naknadnim podesnim postupkom popraviti, pro-
izvoda¢ ima pravo da po izvrSenoj popravci predlozi cevi za ponovan prijem.

Pakovanje

Cevi vec¢ih dimenzija isporucuju se bez naroCitog pakovanja (nevezano), a cevi manjih dimenzija pakuju se u veze cevi
iste vrste Celika 1 iste dimenzije, a tezina podesnih za manipulaciju 1 transport.

Oznacavanje

Svaka cev isporu¢ena bez narocCitog pakovanja (nevezano) mora imati na jednom kraju utisnutu oznaku proizvodaca;
sem toga, na tu cev moze se staviti i oznaka vrste Celika ako se to prethodno dogovori 1 unapred u porudzbini naglasi.
Svaka veza cevi mora biti snabdevena sa etiketom od lima ili tvrdog kartona, na kojoj mora bitli navedena oznaka
proizvodaca, vrste Celika 1 dimenzija cevi.

Reklamacije

Spoljne i unutradnje greSke mogu se reklamirati samo onda ako nesto viSe uticu na primenu i preradu cevi za one svrhe
za koje su materijal i oblik cevi odredeni.
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TUMACENJE IZRAZA ,,RANDMAN%“ U PROPISIMA O KVALITETU GOVEDA I OVACA
ZA KLANJE — PK-—E2/62

U Propisima o Kkvalitetu goveda i ovaca za klanje — PK-E2, odeljak ITI, Ovce za klanje (¢l. 88 — 107), izraz
»,randman‘‘ odnosi se na zaklana grla ovaca i jagnjadi, tj. Ciste lubine sa glavom i dzigericom. Randman se utvrduje na bazi

tezine zive mere posle 12 c¢asova od poslednjeg hranjenja.

OGLASAVANJE U BILTENU
STANDARDIZACIJA®

Ovim se obaveStavaju svi pretplatnici i interesanti da ¢e ubuduée u biltenu
s> TANDARDIZACIJA‘“ biti objavljeni svi oglasi za koje blagovremeno budu dostay-
ljene pismene porudzbine.

Oglasavanje u biltenu ,,.STANDARDIZACIJA‘ moze da bude realizovano u tri
varijante:

1. — na celoj strani biltena, uz cenu od din. 60.000.—

2. — na 1/2 strane biltena, uz cenu od din. 30.000.—
3. — na 1/4 strane biltena, uz cenu od din. 15.000.—

Porudzbine oglasa neophodno je dostaviti na adresu:

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU — BEOGRAD, p.p. 933.

OBRAZLOZENJE

POVODOM STAVLJANJA NA JAVNU DISKUSIJU PREDLOGA STANDARDA
ZA DOZVOLJENA ODSTUPANJA MERA GUMENIH PROIZVODA

Jugoslovenski zavod za standardizaciju orgamzovao je 1zradu standarda za dozvoljena odstupanja mera gumenih
proizvoda na zahtev proizvodaca.

Na sastanku StruCne komisije, odrzanom 2. novembra 1962. godine, predstavnik preduzeéa »Sava« — Kranj predlo-
zio Je izradu ovog standarda i obrazlozio potrebe donosenja istog. '

Za 1zradu predloga standarda preduzece »Sava« koristilo je postojecée standarde drugih zemalja, a narocito DIN.
Clanovi stru¢ne komisije, sastavljeni od potro$aca i proizvodada, slozili su se sa predlogom ovog standarda.

Ovaj standard ima za cilj da upozna kako potrosace, tako i proizvodace, sa moguénostima ta¢nosti izrade pojedinih
proizvoda 1 da omoguéi pravilno odabiranje dozvoljenog odstupanja mera gumenih proizvoda, kod proizvoda kod kojih nisu
date tolerancije. DonoSenjem ovog standarda bice omoguéen pravilan izbor tolerancija kod proizvoda koji jos nisu obuhvaceni
standardom.

Ocekujemo da ¢e svi potrosaci i proizvodaci gumenih proizvoda prouditi predlog standarda i svojim sugestijama dopri-
netl da se nade najbolje resenje za ovaj standard, da bi se ubuduée otklonila dilema, da li je pravilno odabrano dozvoljeno odstu-
panje mera gumenih proizvoda,

Dipl. hem. J. Duricek
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Predlog br. 4742 DOZVOLJENA ODSTUPANJA J US
MERA GUMENIH PROIZVODA | - G. Al. 100
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Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. avgust 1963.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje dozvoljeno gornje i donje odstupanje od nazivne mere za sveé VISle gumenih proizvoda za
koje ove tolerancije nisu propisane u posebnim standardima.

2 Definicije
2.1 Odstupanje

Odstupanje je razlika izmedu propisane nazivne mere i mere izmerene na proizvodu

2.2 Tolerancija
Tolerancija je razlika izmedu gornje 1 donje graniCne mere.

2.3 Tolerancijsko polje

2.31 Tolerancijsko polje je podrucje ogranic¢eno gornjim i donjim odstupanjem. Tolerancijsko polje se predstavlja pravo-
ugaonikom, ¢ija je duzina preizvoljna, a visina veliCina odstupanja. Polozaj tolerancijskog polja u odnosu na nazivnu
meru moze biti - ili —. Polozaj tolerancijskog polja se odreduje velic¢inom i znakom odstupanja.

2.32 Dogovorom se moze izvrditi premeStanje tolerancijskog polja prema nazivnoj meri na jednu ili drugu stranu. Tako
npr. tolerancija od +0,3 premesStanjem tolerancijskog polja moze da iznosi: j 111 +g , 111 #g , 1td.

2.4 Slobodne mere
Slobodne mere ili netolerisane mere su mere bez navedenih tclerancija. Primenjuju se za proizvode za koje se ne zahteva
specijalna tacnost izrade.

3 Stepeni tacnosti

3.1 Predvidena su tri stepena ta¢nosti izrade i to: »gruba«, »srednja« 1 »fina«.

352 Tacénost izrade »gruba« primenjuje se za mere Cije tolerancije nisu propisane, tj. za slobodne mere.

323 Taénost izrade »srednja« primenjuje se za mere sa propisanom tolerancijom »srednja«.

3.4 Taénost izrade »fina« piimenjuje se za mere sa propisanom tolerancijom »fina«.

3.41 Pri izradi proizvoda u kalupima, ta¢nost izrade zavisi od toga da li su mere zavisne od oblika kalupa ili od rastojanja

izmedu pojedinih delova kalupa. Ove dve vrste mera jasno se vide iz primera na slici, gde je: 1 gornji deo kalupa a 2
donji deo kalupa; mere »a« i »b« se nazivaju »zavisne mere«, a mere »d« 1 »dr« nezavisne mere«.

‘...&g,

3.42 Za finu taénost izrade u kalupima propisane su posebne tolerancije za mere zavisne I nezavisne od oblika kalupa.
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5.1
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- Podela tolerancije prema kvalitetu gume

Tolerancije gumenih proizvoda prema kvalitetu gume dele se u dve osnovne gripe:

— gumen! delovi iz meke gume,

— gumeni delovi iz tvrde gume.

Gumeni delovi iz meke gume

U tabeli 1 navedeni su veli¢ina i znak dozvoljenih odstupanja za proizvode od mekane gume, a primeri upotrebe stepena
tacnost1 izrade dati su u tacki 5.2.

Tabela 1

%

Mere sa navedenom toleracijom

Nazivne mere

ITim

Slobodne mere

TaCnost izrade |
,,gruba‘c

Tacno.t izrade

,,srednja*

| Tacnost izrade ,,fina‘

,,INIEre Zavi<cne
od kalupa,,
dozvoljena od-tupanja u mm

H

od kalupa,,

,,INere nezavicne

do 3 L 0,4 | L 0.3 | + 0,2 B0
iznad 3 do 6 L 0,5 L 0,4 0 - +£03
iznad -~ 6 do 10 L 0,6 ENOS PR o R
iznad 10 do 18 == b,S | + 0,6 + 0,3 : + 0.4
iznad 18 do 30 =1 + 0,8 + 04 l =+ 0,5
iznad 30 do 50 15 + 1 L 0,5 } = 0,8
1znad 50 do 80 + 2 =D, == 0;6 ‘E =+=0.9
iznad 80 do 120 L5 114 L 0,8 e 1
iznad 120 do 180 =3 + 1,6 L] | + 1,3
iznad 180 do 250 I + 2 + 1,3 [ — 1,8
iznad 250 do 315 1L 5 I L5 | + 1.6 ‘ s 2,1
iznad 315 do 400 L6 S - £2 | £25
iznad 400 do 500 + 7 Er st e e

s s e POl e S A e R B e e S Tl B S T

iznad 500

dozvoljena odstupanja u %

A

1= 0,8 ¥

S0

—_—_-_-__-__————_._-——i_——-__
= o
| £05 %

Primeri upotrebe pcjedinih stepena tacnosti izrade

Tacnost 1zrade- »gruba« primenjuje se za:

debljinu zida i unutras$nji precnik namotanih cevi sa uloskom ili bez njega:

proizvode rucne izrade, npr. prstenovi za zaptivanje sa izrazito neravnim slojevima:

suplje gumene prstenove;

proizvode koji su iseCeni u zategnutom stanju:

gumene ploce sa profiliranom povrSinom:

debljinu zida oplate, prevlake i navlake:

brusene valjke duzine | > S00 mm i @ > 0.2 I

TacCnost izrade »srednja« primenjuje se za:

— brizgane proizvode, npr. profilirani gajtani i cevi:

— brizgane kanape ru¢no spojene u obru¢ i zatim vulkanizovane na uredajima za vulkanizaciju:

— gumene ploce sjajne ili mat-povrsSine:

~— proizvode secene iz vulkanizirauih ploca;

zaptivaCe koji se isecaju iz nevulkanizovanih ploca, a vulkanizuju se bez posebnih uredaja:




STANDARDIZACIJA

g =

— proizvode seCene prema Sablonu, ukoliko njihove mere ne zavise od Sablona (za mere koje su zavisne od sablona
vazi dozvolijeno odstupanje najmanje -1 mm); |

— Suplje gumene prstenove precizne 1zrade; |
— brusene valjke duzine 1 iznad 250-mm do 500 mm i @ > 0,2 I; 1 .

_ unutrasnji precnik namotanih cevi sa umetkom il bez njega.

i r— o —— e -

5.23 Tacnost izrade »fina«, »mere zavisne od kalupa«, primenjuju se za:
— proizvode izradene u presi;
— ploce izradene u presi debljine do 3 mm, a povrsine do 100 cm2: i
— brusene valjke duzine 1 = 250 mm 1 @ > 0,2 L.
5.24 Tacnost izrade »fina«, »mere nezavisne od kalupa«, primenjuju se za:
— proizvode izradene u presi, ali samo za one ﬁlere koje nisu zavisne od kalupa (d{ 1 d> na slici).
6 Gumeni delovi iz tvrde gumé
6.1 Dozvoliena odstupanja za proizvode od tvrde gume
6.11 Neobradeni proizvodi
U tabeli 2 navedeni su veli¢ina i znak dozvoljenih odstupanja za neobradene proizvode od tvrde gume.
Tabela 2
Slobodne mere Mm 4 mavedcs
Nl e nom tolerancijom
LT Tacnost izrade | Tacno't izrade
.,gruba®’ ,srednja‘
dozvoljena od.;tupanja u mm
do 6 + 0,20 -+ 0,15
iznad 6 do 18 -+ 0,20 -+ 0,15
iznad 18 do 30 + 0,25 ' -+ 0,20
iznad 30 do S0 + 0,35 -+ 0,20
iznad 50 do 80 + 0,45 ENOBOR
iznad 80 do 120 + 0,60 ) -+ 0,40
iznad 120 do 180 + 0,80 ' + 0,50
iznad 180 do 250 + 1,00 -+ 0,70
iznad 250 do 315 + 1,30 1+ 0,90
iznad 315 do 400 + 1,70 ' + 1,20
iznad 400 do 500 + 2,20 -+ 1,50
dozvoljena odstupanja u %
| iznad 500 + 0,5 \ £ 0,4
% 6.12 Dodatak za »nevezane mere za kalup« u pravcu presovanja.
| U tabeli 3 navedene su vrednosti koje treba dodati nezavisnim merama u pravcu presovanja, u zavisnosti od povrSine
l prese. '
| Tabela 3
PovrSina prece Dodatak
cm* mm
| | do 100 | 0,3
: iznad 100 do 500 0,4
. 500do 1000, 0,6
, 1000 1,0
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6.13 Tolerancije za nezavisne mere kg e se nalaze pod pravim uglom prema pravcu p-esovanja

- g i L e B i e T R e e ———— -

U tabeli 4 navedeni su veli¢ina i znak dozvoljenih odstupanja za nezavisne mere, koje se nalaze pod pravim uglom

prema pravcu presovanja (npr. debljina zida).

Tabe'a 4
Nazivne mere | C ozvo jena ol upan. a
mm | mm
do 50 ‘5 0,2
iznad 50 do 140 | -+ 0.3 -
1znad 14b do 315 = + 0.4
iznad 315 05
6.14 Tolerancyya gumenih proizvoda obradenih u zategnuton‘-l stanju

U tabeli 5 navedeni su velicina 1 znak dozvoljenih odstupanja za gumene prcizvode koji su obradeni u zategnutom

stanju.

Veza sa drugim standardima:

"Tabela S

Nazivna nere

Mere ra navedenom

‘oleranci;om

Tacno t 1zred= ..f'na‘

cdozvoljena od tupanja u mm

co 6 + 0,05
iznad 6 do 18 + 0,08
iznad 18 do 30 4+ 0,10
iznad 30 co 50 042
iznad 50 (‘.0_ 80 + 0,15
iznad 80 co 120 - 0,20
1iznad 120 co 180 1+ 0,25
iznad. 18D do 250 -+ 0,35
iznad 250 do 315 . 045
znad 315.do 400 L 0.60
1znad 400 co S0) + 0,75

iznad

JUS M.AI1.110 Tolerancije duzinskih

cozvo!lena od tupania u %

509

-+ 052

mera. Objasnjenje i definicije pojmova ISA — sistema tolerancia
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI PROIZVODNJE GUME

Krajnji rok za dostavljanje primecibi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda
:z oblasti prcizvodnje gurne:

Predlog br. 4743 Proizvodi od gume. Cevi za zavarivanje. . .. JUS G.C6.020
Predlog br. 4744 Proizvodi od gume. Gumene cevi za prskalice JUS G.C6.021
Predlog br. 4745 Proizvodi od gume. Gumene cevi za pice. ... JUS G.C6.022
Predlog br. 4746 Proizvodi od gume. Gumene cevi za hladnu vodu

I neagresivne {ECNOSHI T o e s e et JUS G.C6.024
Predlog br. 4747 Proizvodi od gume. Gumene cevi za zbijeni vaz- |

QURE o o S rgotrs o R e e raie o eehe Tl 5 s JUS G.C6.025
Predlog br. 4748 Proizvodi od gume. Gumene cevi za zasicenu

DANL . i a0 e iohs s T staiier Sioya] StaCos Le e ro e er o ate hars JUS G.C6.026
Predlog br. 4749 Proizvodi od gume. Gumene cevl za usisavanje

i pritisak, sa metalnom spiralom.......... JUS G.C6.027

Tekst anotiranih standarda predstavlja dopunjen i izmenjen tekst vazecih
jugoslovenskih standarda za ova sredstva.

Nacrte predloga standarda izradili su »Sava«, tovarna gumijevih izdelkov —
Kranj i »Rekord« — fabrika gumenih proizvoda — Rakovica, saobrazno domaco]
proizvodnji, a redakciju predloga je izvrsila stru¢na komisija za standarde za gumene
cevl.

Svi ovi predlozi poslati su na misljenje zainteresovanim preduzecima, ustano-
vama 1 organizacijama. Ostali interesenti mogu ih dobiti na zahtev upucen Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z. OBLASTI HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog revizije jugoslovenskog standarda:

Predlog br. 4750 Natrijumhidroksid, tehnicki (kaustitna soda,
kamena scda, masna soda) ................ JUS H.B1.030

| Reviziju ovog predloga standarda izvrsila je inz Kovacevi¢ Pavica, strucnjak
fabrike sode iz Lukavca, kojoj je ovaj posao poveren od strane Saveta hemijske imndu-
strije SPK-e. Predlog je umnozen i dostavljen na miS$ljenje zainteresovanim predu-
zec¢ima, ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ovaj predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, postanski fah 933) sa zahtevom da im se pred-
log naknadno poSsalje.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI PROIZVODNJE KOM-
PRIMOVANIH GASOVA I POMOCNIH SREDSTAVA ZA KOZU

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti industrijske proizvodnje komprimovanih gasova 1 pomoc¢nih sredstava za
kozu 1 to:

Predlog: by d ] Sl — A Z O e el e oo = e ol o exe e os o h e o JUS H.F1.015
Predlog br. 4752 — Sumpordioksid ........................ JUS H.F1.020
Predlog br. 4753 — Uglijendioksid  ........................ JUS H.F2.015
Predlog br. 4754 — Hrastov taninski ekstrakt ............ JUS H.M2.030
Predlog br. 4755 — Kestenov taninski ekstrakt ............ JUS H.M2.031

Predlog standarda za azot, sumpordioksid i ugljendioksid izradili su stru¢njaci
odgovarajuc¢ih proizvodnih preduzec¢a, a za hrastov 1 kestenov taninski ekstrakt
struénjaci Poslovnog udruZenja tvornica tanina Jugoslavije.

Predlozi su posebno umnozeni i dostavljeni svim zainteresovanim preduze-
¢ima, ustanovama 1 institutima u Jugoslaviji.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge standarda mogu se obra-
titi Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom
da im se umnozeni tekstovi predloga mnaknadno dostave.
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DK 621.315.624
| Izolatori za nadzemne vodove J U S
Predlog br. 4756 DVOSTRUKI TUCAK DT 16 N. F1. 561

2.2

2.3

Glavne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. avgust 1963.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC), publikacija 120, prvo izdanje
1960 god. S :

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje glavne prikljuéne mere, materijal i izradu, kao i proveravanje dvostrukog tu¢ka DT 16 kojl
se upotrebljava za spajanje elemenata visecih izolatora za nadzemne vodove.

Standard ne propisuje ni osobine materijala ni prelomno opterecenje.

Mere i tolerancije

Propisane mere 1 tolerancije dvostrukog tucka DT 16 date su u tabeli. Propisane mere i tolerancije odnose se na gotov
tucak, ukljuCujuci i1 =zaStitnu prevlaku.

- d2 =
d, d, h, h, o Iis [ I¥a ‘ I,
17— 1,2133,3 — 1,5(13,4 — 1,3] 63 —3,0| 23 S0 |3 -3 3

Precnik vrata d; na celoj duzini ne sme preci vrednost propisanu u tabeli.
Napomena. Ova odredba proverava se granicnim merilom »ide« za visinu glave tucka i precnik vrata tucka, prema
JUS N.F1.563.

Mere gornje glave dvostrukog tu¢ka DT 16, koja je na slici prikazana bez kota, identicne su sa merama donje glave.

i e e, — e — — ==
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3 Materijal 1 izrada

3.1 Dvostruki tuCak se izraduje kovanjem 1 poboljsanjem od celika za pobolj$anie prema JUS C.B9.021.

3.2 Povrsina dvostrukog tucka mora biti glatka, bez pukotina, Supljina i drugih nedostataka koji smanjuju kakvoéu tucka.
3.3 Dvostruki tucak mora biti trajno zaSticen od rde pocinkovanjem toplim postupkom ili na drugi pouzdan naéin. Sloj

cinka mora biti ravhomeran, bez mehuri¢a, zrnaca, sitnih udubljenja i nepocinkovanih mesta.

= Proveravanje
4.1 Ispravnost dvostrukog tucka DT 16 u pogledu mera proverava se grani¢nim merilima prema JUS N.F1.563 i N.F1.564.
4.2 Mehanicka Cvrstoca ispituje se prema N.F1.011, a u skladu sa propisanim mehani¢kim optere¢enjem u pojedinaénim

standardima za izolatore.

4.3 Kvalitet pocinkovanja proverava se prema JUS N.F1.011 (tac. 5.09).

Veza sa drugim standardima:

JUS C.B9.021 — Celici za poboljsanje. Tehnicki propisi za 1zradu i isporuku

JUS N.F1.011 — Elektroenergetski nadzemni vodovi. Izolatori za napone iznad 1 kV.Propisi za ispitivanje 1 preuzimanje
JI JUS N.F1.563 — Izolatori za nadzemne vodove. Grani¢na merila za visinu glave i preé¢nik vrata tuéka T 16
cUS N.F1.565 — Izolatori za nadzemne vodove. Graniéno merilo za proveru' kvacenja zgloba od 16 mm

JUS N.F1.568 — Izolatori za nadzemne vodove. Osobine zgloba tucak-gnezdo od 16 mm

DK 621.315:624
Izolatori za nadzemne vodove J U S
Predlog br. 4757 OSOBINE ZGLOBA TUCAK-GNEZDO
od 16 mm N.F1. 568

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovaj standard je u skladu sa preporukom Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC), publikacija 120, prvo izdanje
1960 god.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje zazore i uslove za kvacenje zgloba tucak-gnezdo od 16 mm, kao i granicne polozaje tucka u
gnezdu, koji obezbeduju pravilno spajanje elemenata visecih 1zolatora za nadzemne vodove.

Standard je namenjen za proveru osobina zglobova tu¢ak-gnezdo od 16 mm, sastavljenih od elemenata standardnog
tipa 1 tipova u upotrebi, proizvedenih po stranim standardima.

Standard obuhvata

— zazore 1zmedu ftucCka 1 gnezda.
— efikasnost osiguranja tucka,
— klizanje tucka u gnezdu,.

— naginjanje tucka u gnezdu.

2 Zazori izmedu tucka i gnezda

Najveci 1 najmanji dopuSteni zazori izmedu tucka i gnezda propisani su u tabeli i to:

— zazorl kada se tucak nalazi u ulaznom otvoru gnezda (prikazano na sl. 1) i

— zazorl kada se tuCak nalazi u samom gnezdu (prikazano na sl. 2).



[J tabeli 1 na slikama:

P — oznacava zazor izmedu glave tucka i dna ulaznog otvora gnezda.
Q — oznaCava zazor izmedu glave tuCka 1 sigurnosne rascepke,
o)
=
Dy ~ a S
= )J

S
e —— < P
l Dl = d1 DZ -0 d:E DS =5 i d‘E ! Q
|
najmanje najvise | najmanje najmanje najmanje najvise i najmanje
‘ 2,2 5,0 2 19 1,1 4,0 L6

Efikasnost osiguranja tucka

Efikasnost osiguranja tucka (S) od ispadanja iz gnezda mora iznositi najmanje 1,5 mm. Efikasnost osiguranja prikazana
je na sl. 3, gde je T visina sigurnosne rascepke.

= e —



- STANDARDIZACIJA

6

Klizanje tucka u gnezdu

Da bi tuak pravilno nalegao na gnezdo u svom granicnom polozaju u koji moze da sklizne, potrebnd je da ugao o
izmedu ose gnezda 1 ose tucka bude u proseku 4,0°. Grani¢ni polozaj tucka u gnezdu u slucaju klizanja, tj. polozaj u
kome gnezdo dodiruje glavu tucka sa obe strane vrata tuCka, prikazan je na sl. 4.

d;’
——__

Naginjanje tucka u gnezdu

U granicnom polozaju tucka u gnezdu u slu€aju naginjanja tucka, ugao [3 izmedu ose gnezda i ose tucka treba u proseku
da iznosi 9,5°. Granicni polozaj tucka u gnezdu u sluCaju naginjanja, tj. polozaj u kome glava tucka dodiruje gnezdo
samo jednom stranom, dok je druga strana slobodna, prikazan je na sl. 5.

Proveravanje osobina zgloba tucak-gnezdo od 16 mm

Tucak T 16 1 gnezdo G 16, izradeni 1 provereni prema JUS N.F1.560 1 JUS N.F1.566, zadovoljavaju odredbe ovoga
standarda, pa se osobine zgloba tucak-gnezdo od 16 mm ne moraju posebno proveravati.

Veza sa drugim standardima:

JUS N.F1.560 — Izolatori za nadzemne vodove. Tucak T 16. Glavne mere
JUS N F1.566 — Izolatori za nadzemne vodove. Gnezdo G 16. Glavne mere

19
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Telekomunikacije
Predlog br. 4758 KRIVI NOSAC BROJ1i2 JUS
ZA DRVENI STUB N. F1.901

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

U ovom standardu primenjene su jedinice velic¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr. jedinica sile kilopond — kp).

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje na¢in izrade, materijal, oblik i dimenzije krivih nosaca broj 1 i 2 za drveni stub.

Primena

Nosadi, propisani ovim standardom; sluZe za noSenje izolatora za telekomunikacijske nadzemne vodove.

Nacin izrade i materijal

Nosaéi se izraduju od jednog komada Celika tipa C. 0345.51, bez nastavljanja i zavarenih mesta. Kvalitet izrade je 13.
klase, okarakterisan brojem 13, prema JUS M.A0.065 (u pripremi).Navoj mora biti ostro, ravnomerno 1 jednako duboko
urezan. Dubina urezivanja propisana je tabelom. Presovanje i popravljanje navoja turpijom nije dozvoljeno.

Zastita od rdanja

Za zastitu nosac¢a od rdanja sluzi premaz uljanim bojama, premaz pomocu vestackih smola ili pocinkovanje. Vrstu i
postupak zaStite odreduje kupac.

Deo nosaéa koji nosi izolator, kao i deo koji ulazi u stub, ne smeju biti premazani uljanim 1 sintetiCkim bojama 1li
pocinkovani, ve¢ se premazuju masnim mazivom neSkodljivim za Celik. '

Oblik 1 dimenzije

Oblik nosaca dat je na slici 1 (prva varijanta) 1 na slici 2 (druga varijanta).

Dimenzije su date u tabeli 1. Dozvoljeno odstupanje za sve dimenzije je 41 %, sem za dimenzije navoja za kKoje vaze
odgovaraju¢i propisi JUS-a.

Mere U mm
rezmereo 7.2

Sl. 1

I e e e — T ———— =
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Mere U mm

razimers 72

SL. 2 Mere u mm

Varijanta | d; d, d3 dg | h; h, hy SISl (ST R,

Krivi nosac| prva 18 2016 20 | 150 50 15 | 121105709 40 20 —
br. 1 za dr- e
veni stub druga 18 18 14 18 | 152 50 18 115 109 80 8 40 10 130

Krivi nosaC| prva 16 18 14 18 | 12030 13 | 11310065 8 3819 —

br. 2 za dr- .
veni stub druga 16 16 1216 | 120 30 13 107103707 | 37,510 96
6 Dozvoljena opterecenja

NosaC br. 1 mora izdrzati horizontalnu silu vuce od najmanje 90 kp, kao 1 vertikalnu silu opterecenja od najmanje
90 kp. Koeficijent sigurnosti je 2. |
Nosac br. 2 mora izdrzati horizontalnu silu vuCe od najmanje 80 kp, kao 1 vertikalnu silu opterecenja od najmanje 80 kp.
Koeficijent sigurnosti je 2.

Napadne tacke horizontalne sile vuce H i vertikalne sile opterecenja V oznaCene su na slici.

7 Oznacavanje
| Primer oznacCavanja krivog nosaca br. 1 za drveni stub:
Nosa¢c KNS — 1 JUS N.F1.901
8 Pakovanje, isporuka 1 garancija

Pakovanje 1 isporuka utvrduju se dogovorno izmedu kupca 1 proizvodaca u porudzbini.
U slucajevima kada se to predvidi ugovorom ili porudzbinom, proizvodaC je duzan da garantuje za kvalitet isporu-
cenih nosaca do kraja godine koja sledi iza godine isporuke.

F‘ 9 Ispitivanje i prijem
Ispitivanje i prijem obavljaju se u svemu prema tac. 5 standarda JUS M.B1.021 — TehniCki propisi za izradu 1 i1sporuku

vijaka 1 navrtki.
Veza sa drugim standardima:

— Jzolator T — JUS N.F1.801/1954
— Jzolator Tk — JUS N.F1.802/1954
— JIzolator Tu — JUS N.F1.811/1954

— Oznacavanje vrste celika JUS C.B0.002/1955
— Tehni¢ki propisi za izradu i isporuku vijaka i navrtki JUS M.B1.021/1957.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI TELEKOMUNIKACIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz

oblasti telekomunikacija:
Predlog br. 4759 Poljski telefonski provodnik sa izolacijom

O IPAACT R 1N (1)) e tobanohono oo s JUS N.C2.180
Predlog br. 4760 Bakarne i aluminijumske cevéice .......... JUS N.F1.701
Predlog br. 4761 Precnica sa 4 nosafa broj 1 ............ JUS IN.F1.904
Predlog br. 4762 PodmetaC za precnicu  .................. JUS N.F1.905
Predlog br. 4763 Pojas za pPreCniCul  ..............c.o.o.ouo.... JUS N.F1.907

Predlog br. 4759 pripremljen je od struCnjaka »Fabrike kablova« iz Svetozareva.
Predloge br. 4760, 4761, 4762 i 4763 izradio je inz. DuSan Cosié.

Interesenti koji nisu primili gornje predloge mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju, Beograd, p. f. 933, sa zahtevom da im tekst predloga

bude naknadno upucen.

ANOTACIJA PREDLOGA ZA REVIZIJU STANDARDA IZ OBLASTI
ELEKTRICNIH UREDPAJA ZA DRUMSKA VOZILA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju pred]o g za reviziju jugoslovenskog standarda

izdanja 1957. godine:

Predlog br. 4764 Zmigavac za pokazivanje pravca o M JUS N.P6.101

Pitanje revizije ovog standarda pokrenulo je preduzece »ELEKTRONIKA«,
Zadar, a sve pojedinosti u vezi s tim su prodiskutovane na IT zasedanju Strucne
komisije za standardizaciju instrumenata 1 specijalnog pribora 1 alata za motorna
vozila, odrzanom 7. XII 1963. u Beogradu, na kome su uzeli uCesca predstavnici
preduzeca: »Elektronika«, »R. Cajevacy, »Teleoptik«, »Fadip«, TAM 1 ustanova:

Uprave javne bezbednosti — Odeljenja javnog poretka i bezbednosti saobracaja

DSUP FENRIJ i Vojne poste 5467—2, Beograd. Nacrt za reviziju pripremili su inZ.
Vladimir Pili¢ iz preduzeca »Elektronika« i inz. Boris KuStrin iz preduzeca »R.

Cajevac«.
Predlog je razaslat zainteresovanim preduzecima, ustanovama 1 organiza-
cijama. Interesenti koji nisu dobili ovaj predlog mogu ga naknadno zatraziti od

Jugoslovenskog zavoda za standardizaciju (Beograd, p. f. 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1IZ OBLASTI GRABDEVINSKOG
MATERIJALA, KONSTRUKCIJA, TEHNICKIH PROPISA ZA IZVRSENJE
RADOVA I TIPOVI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Predlog br. 4765 Tipovi odvodnjavanja kolovoznih zastora .. JUS U.S4.062
Predlog br. 4766 Tipovi osiguranja nozica i kosina nasipa .. .. JUS U.S4.064

Sve gore navedene predloge standarda izradio je Imstitut za ispitivanje ma-
terijala NR Srbije za Centar za unapredenje gradevinarstva Savezne gradevinske

komore, Beograd.
Interesenti koji ove predloge standarda nisu dobili mogu se obratiti Jugoslo-

venskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. f. 933) sa zahtevom da im se tekst
predloga naknadno dostavi. '

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 1Z OBLASTI STOCNE PROIZVODNJE
Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. avgust 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4767 GovVede OPNE ..o .oovuneee e eeeeeeneenn JUS E.C9.067
Predlog br. 4768 Goveda tanka Creva ............c.coouenen.. JUS E.C9.068
Predlog br. 4769 Goveda debela crteva ...................... JUS E.C9.069

Osnovne predloge za stocna creva izradili su strucnjaci: Todor Serti¢, savetnik
preduzeéa »Dermokoteksa« — Zagreb (Vodnikova 13) i1 Franja Senji, tehnicki di-
rektor Industrijsko-crevarskog preduzeca — Beograd (ul. 29 Novembra br. 117).

Interesenti koji nisu dobili ove predloge standarda mogu se obratiti Jugoslo-
venskom zavodu za standardizaciju sa zahtevom da im tekst predloga bude naknadno

dostavljen.



MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od:

— Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1

— Medunarodne elektrotehniCke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojediﬁe faze rada, C

standardizacije.

je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrucja

PreporucCuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili mikrofilmova, a po posebnom trazenju, uz obavezu placanja troSkova foto —

1 mikrofilmske reprodukcije.

ISO/TC 8 — Brodogradnja

I nacrt predloga o znakovima za
Seme 1 planove ventilacije na
brodovima (dokumenat 277)

ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo
IzveStaj o radu u 1962. godini

ISO/TC 27 — Cvyrsta mineralna goriva

Nacrt izveStaja sa IV zasedanja
koje je odrzano od 3. do 5. oktobra
1962. god. u Pragu (dokumenat 93)

ISO/TC 34 — Poljoprivredni prehrambeni proizvodi

Tzveitaj o radu u 1962. godini

ISO/TC 54 — Etarska ulja

Izvestaj o radu u 1962. godini

ISO/TC 61 — Plasti¢ne mase

Nacrt izveStaja sa XII zasedanja
koje je odrzano od 17. do 22.
septembra 1962. u Varsavi.

IEC/TC 2 — Rotacione masine

Predlog za dopunu publikacije 34-1,
Sesto 1zdanje 1960. Upuceno na
saglasnost po SestomeseCnom pra-
vilu. Rok za glasanje je 31. avgust
1963.

IEC/TC 13 — Merni instrumenti

Posrednicki registruju¢i merni In-
strumenti. Na diskusiji do 30.
juna 1963.

IEC/TC 17 — Prekidadi

Peti predlog definicija koje predlaze
radna grupa. Na diskusiji do 1.
jula 1963.

IEC/TC 19 — Motori sa unufrasnjim sagorevanjem

Publikacija za klipne maSine sa
unutrasSnjim sagorevanjem (izuzeyv
karburatorski tip). I deo — Propisi.
Upuceno na saglasnost po Sesto-
mesecnom pravilu. Rok za glasanje
je 31. avgust 1963.

IEC/TC 20 — Elekftricni kablovi

Preporuke za ispitivanje papiroﬁ;
izolovanih 1 oloynim plasStom za-
Sticenith kablova koji su impreg-
- nisanl specijalnim 1mpregnantom
(bez migracije), za naizmenicne
napone od 10 do 33 kV.
Preporuke za izbor kablova.
Dva gornja predloga upucena su
na saglasnost po SestomeseCnom
pravilu. Rok za glasanje je 15.
avgust 1963. Preporuke za ispiti-
vanje kablova 1 pribora udarnim
naponima. Na diskusiji do 30.
juna 1963.

IEC/TC 22 — Usmeraci

Zapisnik sastanka komiteta, koji
je odrzan 27 juna i1 6. jula 1962.
u Bukurestu.

IEC/TC 30 — Vrlo visoki naponi

Zapisnik sastanka komiteta odrzan-
nog 6. novembra 1962. u Parizu.

[EC/TC 35 — Elementi

Predlozi za izmene 1 dopune publi-
kacije 86. Upuceno na saglasnost
po Sestomesecnom pravilu. Rok
za glasanje je 15 avgust 1963.
Zapisnik sastanka komiteta, koji
je odrzan 28 i 29. juna 1 2 jula 1962.
u Bukuvrestu.
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IEC/TC 36 — Izolatori

Elasticna rascepka za osiguranje
zgloba tucCak-gnezdo za visece
izolatore. Na diskusiji do 15.
maja 1963.

[EC/TC 40 — Kondenzatori i otpornici za elektronske uredaje

Zapisnik sastanke komiteta koji
je odrzan od 15. do 20. oktobra
1962. god. u Nicl.

IEC/TC 55 — Zice za namotaje

Preporuceni precnicl Zica za namo-
taje. Upuceno na saglasnost po
SestomeseCnom pravilu. Rok za

. glasanje je 15. avgust 1963.

Preporuceni najveci precnici lak-
-zica za mnamotaje. Upuceno na
saglasnost po SestomeseCnom pra-
vilu. Rok za glasanje je 15. avgust
1963.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. StruCnjaci, zainteresovane ustanove 1 preduzeca mogu da
koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva, svaki interesent
treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrinog veca, isto¢no krilo, Novi Beograd)
s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo samo
pO preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju, upucenom Jugoslovenskom
zavodu za siandardizaciju, interesent treba da se obaveze da ¢e troskove nabavke standarda nadoknaditi u devizama i dinarima
preduzeéu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim ve¢ postoji sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom
preduzeéu koje je ovlasceno da vrSi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko
nekog drugog preduzeéa, neophodno je priloziti saglasnost tog preduzeca za izvrSenje placanja u devizama inostranom iSporu-
¢iocu. Samo izuzetno placanje u devizama vrsice »Jugoslovenska knjiga« za ustanove 1 preduzecéa koji ne raspolazu devizama.

ASA, ASTM — SAD

- BDS — Bugarska

CSN — Cehoslovacka

DIN — Sav. Republika Nemacka
GOST — SSSR

IS — Indija
JIS — Japan
DK 355.14 — Uniforma
BDS 791, 792, 795, 3246,
3325 | Uniforma
DK 536.5 — Termometri
ASA PH4 7/58 Foto-termometri
ASTM EI1-60 ASTM termometri
GOST 400 Zivini termometri za ispitivanje

naftinih proizvoda
TGL 9958, 9959, 9964 Stakleni termometri

TGL 0-16160 Pribor za merenje. Termometri

DK 542.23 — Laboratorijsko posude

CSN 725610 — 725622 - Laboratorijski porcelanski rekviziti.
TGL 9966 Laboratorijsko stakleno posude

DK 545.1 — Reagensi

CSN 687307 Reagensni papir sa briliantnom
zutom bojom

GOST 4519, 9657, 9799 Reagensi
STAS 4903, 5463 Reagensi

NEN — Holandija
SNN — Svajcarska

SES — Finska

STAS — Rumunija
TGL — Nem. Demokratska Republika

UNI — Italija
UNE — Spanija

DK 546 — Laboratorijske hemikalije

TGL 7159, 7160, 7431, 7432,
7514, 7517, 11408,

11409, 11945

[Laboratorijske hemikalije.

DK 615.468 — Zavojni materijal
DIN 61630, 61632, 61633 Zavojni materijal

DK 615.778 — DDT

IS 563-565

DDT

DK 620.1 : 677 : 535.684.2 — Ispitivanje tekstila

SNN 95782, 95822,
05825, 95837,
05832, 95839,
05844, 95846,
05851, 95852,
05859, 95861,
195868, 95871,
05876, 95879,
05883

95824,
95831,
05841,
95850,
95856,
95865,
95873,
95882,

Tekstil

DK 620.172.2 : 666.3 /7 — Ispitivanje ¢vrstih nemetalnih materija
CSN 640120, 640121

Ispitivanje Cvrstih nemetalnih ma-
terija
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DK 621.313 — Indukcioni motori

JIS C 4204, C 4203 Indukcioni motori

DK 621.332 — Armafura za vozne vodove

CSN 34 9205, 34 9206,
34 9221 — 34 9223,
34 9226, 34 9227, 34 9240,
34 9241 Armatura za vozne vodove

DK 621.892 — Maziva

NEN 3023 Ulja za podmazivanje
TGL 6021, 11612, 11877 Maziva

DK 622.341 — Hemijska analiza manganovih ruda
TGL 7980 — 7982, 10020,

10021 Hemijska analiza manganovih ruda

DK 632.9 — Hemijska sredstva za zastitu bilja

ASA K 62.2, K 62.3, K 62.6
K 6216, K 62.24 —
K 62.29, K 62.31
menjenith u zaStiti bilja
DK 661.185.2 — Aktivni ugalj
GOST 6217-52 Aktivni ugalj
STAS 3682, 5362, 5363 Aktivni ugal]

DK 661.93 — Kiseonik

TGL 2902 Kiseonik
STAS 2031, 2961 Kiseonik
DK 662 — Eksplozivi, Goriva

CSN 668065, 668066 Eksplozivi
CSN 668020, 668027, 668028 Bezdimni barut
CSN 656146-656149, 658105 Te¢ni naftini gasovi

UobiCajeni nazivi hemikalija pri-

DK 662.75 — Te¢na goriva
CSN 656197, 656505, 656510 Teéna goriva

DK 662.753 — Naftni proizvodi

STAS 23, 32, 34, 240 Naftni proizvodi

DK 665 — Ulja
BDS 596, 1452—1457 Ulja

DK 665.1 — OpsSte o uljima 1 mastima

UNE 55 024—55 026

STAS 2096, 2903, 2993,
2994, 4650, 4708, 5106,
5624 Ulja 1 mastl.

Ulja 1 masti

DK 667.621 — Sikativi
STAS E 5942, E 5543  Sikativi

DK 667.622 — Boje. Pigmenti

STAS 2655, 5825, 6316,
6318, 6331, 6333

TGL 3336 Blatt 1—38

Organske boje

DK 676.72 — Lepenka

CSN 503620, 503640, 503660,
503663 Lepenke

DK 677.21 — Pamuk

IS 1095, 1099, 1242,

1243,1245, 1246 Propisi za pamucne tkanine

DK 679 — Industrija razliCitih proizvoda

UNI 4266—4294
sticnih materija

UNE 53105, 53107, 53108 Plasticne materije.

Ispitivanje anorganskih pigmenata

Ispitivanje termoreaktivnih pla-



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list FNRJ« br. 2/63 od 16. I 1963.

1 prim. din
JUS D.BS.020 — Drvo za celulozu i drvenjaCu .................cc.iiiitunin.nne.. 200.—
1963
JUS D.F1.321 — Ambalaza od drveta. Sanduk za pekarski kvasac, sadrzaja 4 kp.... 150.—
1963 |
JUS D.F1.322 — Ambalaza od drveta. Sanduk za pekarski kvasac, sadrzaja 8 kp.. .. 150.—
1963
JUS D.F1.323 — Ambalaza od drveta. Sanduk za pekarski kvasac, sadrzaja 12 kp .. 150.—
1963
JUS D.F1.324 — Ambalaza od drveta. Sanduk za pekarski kvasac, sadrzaja 20 kp .. 150.—
1963
JUS D.F1.325 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere fipa A .................. 150.—
1963
JUS D.F1.326 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa B .................. 150.—
1963 . |
JUS D.F1.327 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa C .......... SR s 150.—
1963
JUS D.F1.328 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa D ................ 150.—
1963
JUS D.F1.329 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa E ................. 2 150.—
1963 ¥ '
JUS D.F1.330 — Ambalaza od dvreta. Sanduk za eksere tipa F .................. 150.—
1963
JUS D.F1.331 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa G .................. 150.—
1963
JUS D.F1.332 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa H .................. 150.—
1963 |
JUS D.F1.333 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa K .................. 150.—
1963
JUS D.F1.334 — Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere tipa L. ................ IR 150.—
1963 |
JUS D.B2.050 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Drvene
1963 PreCNiCe ZA 2 MOSACA . . .c. e . cin o caioie o ooossosounesss e 150.—
JUS D.B2.051 — Konstrukcija drvevih stubova za telekomunikacione vodove. Drvene
1963 precnice za 4 nosaca ................0000.. O D G Sl O Voo 150.—
JUS D.B2.052 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Drvene |
1963 precnice Za 6 MOSACA .. .. ... ..o vii e nneneeeiaoee 150.—
JUS D.B2.053 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Drvene
1963 PLECNICE; ZaT 18 MOSACAT « . o oo to ke oo oo B (oo e o) o)) Yo Xt s (ol 150.—
JUS D.B2.054 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Dvoj-
1963 110 L s o B e e o L S S A S e o] G O O R G 150.—
JUS D.B2.055 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Uporedna
1963 1) ] R B P T o B s o SO T e TG 150.—
JUS D.B2.056 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Rak-
1963 R DN 8 R o000 oo dlo ololdiniaiaa o0 Siaoie 0/ olo Gloi 610 6 6.6 01610 50 006 016 o ¢ 150.—
JUS D.B2.057 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Tro-
1963 T ) 8 e oA O O e e e o TS et b e e /) ST S T e e e e 150.—
JUS D.B2.058 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. Nastay- |
150.—

1963 ljanje drvenih uporiSta .......... ... ... ... ... ..iiiiiiiiiia e
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JUS D.B2.059 — Konstrukcija drvenih stubova za telekomunikacione vodove. UporiSta

1963 Z A Y e C e LA S PO s e o s e o - e e S e L
JUS D.BS5.070 — Zastita ugradenih drvenih stubova za telekomunikacione vodnve od
1963 mehanickog oStecenja .. ... R it T T R L el oy = g 7
JUS D.T4.024 — Konzervisanje drveta. Impregnacija vlaznih drvenlh stubova za vodove
1963 FASEVORIMNATSO e oS e N e o o Al i ot faaiah) el o ookt
JUS-DIDSI021F —Mozaiks parkets s o s
1963

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. maja 1963. god.

»Sluzbeni list FNRJ« br. 5/63 od 6. II 1963. god.

JUS N.C4.240 — Razvodni instalacioni kabl sa izolacijom i omotacem od PVC-mase,
1963 DR T e L e T s ey B o T s A s T e e e T TS e

JUS N.C4.140 — Montazni kabl sa izolacijom i omotacem od PVC-mase, za centrale
1963 e I L L I 7 ] O ey e H L i b |

JUS N.N0.900 — Suzbijanje radio-smetnji od elektricnih uredaja, masina i postro-
1963 JEMJA: Sninira s o Ao e e e e e i

JUS N.N0.903 — Aparatura za merenje radio-smetnji u podrucju od 100 kHz do
1963 SOV IVIEIZ == 17 s e ot i e e e e e R s e e B s & e S oo

JUS N.N0.904 — Uputstvo za merenje napona radiosmetnji ........................
1963

JUS N.N0.905 — Uputstvo za merenje polja radio-smetnji . ........ ... ............
1963

JUS N.A5.510 — Merenje napona sfernim iskriStem .. ... ... ......................
1963

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. juna 1963. god.

JUS B.H3.547 — Mast za visoke temperature, briketna . .......... .. ... ... .......
1963
JUS B.H3.551 — LeziSna mast, narocito meka .................... e
1963 . |
JUS B.H3.552 — LeziSna mast, vrlo meKka . . . . .. . . ... .
1963
J S B3 S S8 — e Z IS AN AS I C I A o s i e = e e e P G s e
1963
JUS B.H3.554 — LeziSna mast, srednja. . ... ... .. .. .. . . .. .. .. i .
1963 - |
JUS B.H3.555 — LeziSna mast, tvrda .. .. ... .. . . . e
1963
JUS B.HS8.237 — Metode Ispitivanja proizvoda od nafte. Ispitivanje leziSnih masti .. .. ..
1963

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. aprila 1963. god.

JUS N.C4.333 — Samonosivi telefonski kabl sa izolacijom od polietilena i omotacem
1963 O RNV Ermase;/WIKE 335 - m o o i e n i s e S S e e S e

Citirani jugoslovenski standard primenjuje se od 1. juna 1963. god.

350.—
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Izdavad: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog izvrSnog veéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996 —

Odgovorni urednik: inZz. Slavoljub Vilorovic. —

Distribucija preko izdavackog preduze¢a »Naucna knjiga« — Beograd,

Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznacCenu adresu distributora ili na tek. ra¢. kod. N.B.

101-11
1-297

br.
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