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SA XV ZASEDANJA O EVROPSKOJ STANDARDIZACIJI
POLJOPRIVREDNIH PROIZVODA

Od 4. do 8. marta 1963. god. odrzan je u Zenevi XV sastanak Radne grupe za
lakokvarljive poljoprivredne proizvode, Evropske ekonomske komisije (EEK), na kome su, preko svojih
predstavnika, ucCestvovale 23 zemlje 1 to: Austrija, Belgija, Bugarska, Savezna Republika Nemacka,
Cehoslovacka, Finska, Francuska, Madarska, Irska, Italija, Luksenburg, Holandija. Poljska, Rumunija,
Spanija, Svajcarska, Turska, SSSR, Engleska, SAD, Izrael, Juzna Afrika i Jugoslavija. Osim toga,
sastanku su prisustvovali 1 delegati 8§ medunarodnih organizacija.

Na zasedanju su postavljene 22 tacke dnevnog reda. Na predlog nase delegacije, raniji predsednik
P. Granzan (Svajcarac) i oba potpredsednika A. Lot (Francuz) i C. Stampah (Cehoslovak) ponovo su
izabrani na celo Radne grupe.

U pogledu primene evropskih standarda primeceno je da je uskladivanje nacionalnih propisa
sa medunarodnim najdalje odmaklo u zemljama Istocne Evrope. Medutim, dr7ave Zapadne Evrope
primenu ovih standarda sprovode, uglavnom, preko organizacije OECD u Parizu, koja evropske standarde
razraduje 1 publikuje sa opSirnim tumacenjima i automatski primenjuje preko ZET.

Posle duze diskusije reseno je da Radna grupa nastavi sa zapofetim standardima, s tim da FAO
ove eventualno koristi sa sanitarnim propisima (Codex alimentarius). S tim u vezi odluéeno je da
Radna grupa eksperata za voéne sokove (u kojoj aktivno ucestvuje 1 naSa zemlja) nastavi rad na donoSenju
standarda za vocne sokove. Od 20—23. maja odrzace se u Zenevi povodom ovoga sastanak i rezultati
cksperata bice preneti na zasedanje koje ¢e odrzati FAO 24. juna u Rimu.

Po pojedinim tackama koje su bile predmet razmatranja na ovom zasedanju nala zemlja uzela
je vidnog uceSca. Najvazniji zakljucci sa ovog zasedanja bili su sledeéi:

Voc¢ne pulpe 1 polufabrikati. — Odrzana je posebna sednica grupe eksperata
4. III, kojoj je prisustvovala 1 jugoslovenska delegacija. Povereno je -CSSR (koja drzi sekretarijat ove
Grupe) da rediguje predlog novih opstih propisa o ovim proizvodima, a prema primedbama sa sastanka.
Jugoslaviji je povereno da izradi predlog modela-standarda za pasterizovane kajsije, dok ¢e CSSR
korigovati svoj ve¢ podneti predlog za model-standard za pulpu od kajsija u buradima.

Lubenice. — Odrzan je sastanak eksperata zainteresovanih zemalja i razmatran predlog
Jugoslavije. Postignuta je saglasnost o novoj zajednickoj redakciji koju je nasa delegacija podnela stalno
sekretarjjatu radi stavljanja na dnevni red sledeceg zasedanja i definitivnog prihvatanja standarda.

Jezgrasto voce (badem, leSnik 1 orah u ljusci i jezgra oraha). — Odrzan je sastanak
grupe eksperata uz naSe aktivno uceSce. Iako je postignuta principijelna saglasnost o kriterijumima, na
plenumu se nije mogao posti¢i sporazum o detaljima. Prihvaceni su predlozi kao privremene preporuke
za badem, leSnik 1 orah u ljusci, s tim da se i ovi predlozi, kao i onaj za jezgre oraha, ponovo razmatraju
u grupi eksperata ujesen ove godine i predloZze nove dopune i korekcije.

Suve sSljive.— Ovaj proizvod je za nas od velike privredne vaznosti (nasa drzava je posle
SAD najveci proizvodac, a u svetu najveci izvoznik suvih 3ljiva) i treba da bude standardizovan prema
nasem osnovnom predlogu standarda. Na zalost, predlog je kasno umnoZzen i razdeljen delegacijama (tek
u toku zasedanja), tako da Grupa nije imala vremena da ga prouéi. U privatnom kontaktu sa zaintere-
sovanim zemljama videlo se da zemlje proizvodaci (Francuska, Bugarska, Rumunija) uglavnom imaju
isti stay 1li, Cak, traze blaze norme (Bugari). Zemlje kupci (SSSR, Zap. Nemadka, CSSR) reagovale su
1 trazile strozije kriterjjume na koje se ne moze pristati. Delegat Vel. Britanije izjavio je da nema
znacajnijith primedbi.

Odluceno je da zainteresovane zemlje stave pismene primedbe preko Sekretarijata koji ée ih
dostaviti Jugoslaviji do kraja avgusta 1963. 8. Posle toga odrzace se radni sastanak grupe eksperata.
Vec dosad svoje uceSe su prijavili: SSSR, CSSR, Madarska, Poljska, Rumunija i Zap. Nemacka.
Predlozeno je da se sastanak odrzi u Jugoslaviji i to u sezoni suve $ljive. Treba podvuéi veliku zain-
teresovanost SSSR da ucestvuje u radu eksperata radi utvrdivanja zajednickog stava.

Smrznuti proizvodi. Odluéeno je da se aktivira rad na smrznutim proizvodima.
Nasa zemlja se prijavila kao zainteresovana za ove proizvode.

Ostali standardi. Usvojen je, posle viSegodisnjih diskusija i mnogo pogadanja, standard
za agrume (pomorandze, limuni i dr.). ~ -
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Razmatrani su predlozi standarda za kupus, spargle krastavce, semenski krompir 1 kromplr za
potrosnju, kOJe su pripremile razne grupe eksperata. PoSto nije postlgnuta saglasnost, predlozi su vraceni
na razmatranje grupama eksperata koje treba da se tokom leta i1 jeseni ove godine sastanu u Zenevi.
odnosno u 8ehoslovack0J 1l1 u Poljskoj.

Unete su 1zmene u standard za Sumske borovnice po predlogu grupe eksperata.

Buduci rad. Usvojeno je da se izradi dugogodisnji program rada Radne grupe.

Za plenarnu sednicu u 1964. godini Jugoslavija treba da izradi predlog standarda za beli pasulj.
Kao zainteresovane prijavile su se Francuska, Italija, Spanija, Madarska, Turska i Holandija.

Usvojeno je da se iduci sastanak odrzi krajem novembra 1963. godine, s tim da se 25. i 26.
odrz1 sastanak grupa eksperata za oraSasto voce i krompir, a da se 27, 28. 1 29. odrZi plenarni sastanak
Radne grupe.

Na dnevnom redu ovog sastanka treba da se razmatraju predlozi standarda za lubenice, suve

_ sljlve Jezgra, oraha, krastavce, Spargle 1 kupus 1 da se podnesu izvestaji sa sastanaka grupa ekspera.ta za,

orasasto voce, voc¢ne sokove, polufabrikate od vocéa i krompir.
Inz. V. M.

STANDARDIZACIJA



* STANDARDIZACIJA

FAZONSKI KOMADI OD LIVENOG GVOZDA JUS

Predlog br. 4805
: za azbestcementne vodove pod pritiskom C.J1. 121

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. oktobar 1963.

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr.. jedinica sile
[ tezine kilopond — kp).

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi tehnic¢ke uslove za izradu 1 isporuku livenih gvozdenih fazonskih komada (u daljem tekstu
»odlivei«) koji se upotrebljavaju za azbestcementne vodove pod pritiskom (vodovodne, gasne 1 druge).

2 Kvalitet
21 Proizvodni postupak
Odlivei na koje se odnosi ovaj standard izraduju se od sivog liva prema standardu JUS C.J2.020.
Odlivei obuhvaceni dvim standardom 1zraduju ‘se livenjem u pescane kalupe.
2.2 Mehanicke osobine
2.21 Materijal odlivaka, podvrgnut ispitivanju po odredbama tac. 7.11, mora 1mati zateznu ¢vrstocu propisanu u tabeli 1.

Tabela 1
Odlivei ‘ Zatezna
| L] T Proizvodni Vrsta ¢vrstoca
e 1 ostupak epruveie kp/mm?
vrsta pre¢nik DN J klasa?l) 2 p | ngj/manje
| |
| - - do | |
' DN 300 | &5GD 18
|
iznad 1
DN 300 do | A,B,C livenje u odyojeno 18
fazonski DN -600 pescane [tvena
kaor?ludi 1znad kalupe epruveta
a4l | DN 300 do| D,E,F _ i
DN 600
iznad A,IB,C "
DN 600 | _

) Klase su odredene preoma tac. 3

2.22 Tvrdoca po Brinellu HB 10(3000)15 1 HB 5(750)10, ispitana u sredini preseka epruvete za ispitivanje zatezne
cvrstoce, ne sme prekoraciti vrednost 215 kp/mm?2.

2.3 Makrostruktura

Odlivel obuhvaceni ovim standardom moraju imati kompaktnu strukturu preloma, sive boje.

2.4 Nepropustljivost

Odlivci obuhvaceni ovim standardom, ispitani hidrauliénim opitnim pritiskom prema tabeli 2, ne smeju pokazivati
znake poroznostl, tj. curenje ili znojenje. |

fil Tabela 2
Klasa odlivakal) A B C D | E F |
Opitni pritisak kp/cm? 5 0 | 20 30 \ 40 50

1) Klase su odredene prema tac. 3



2.5

2.6

2.7

4.1

4.2

4.3

Obradljivost

Odlivei moraju biti obradljivi reznim alatom, tj. moraju se lako seéi, busiti i sl.
Obrada

Spoljna povrSina ravnog kraja odlivka (vidi tac. 4.3) mora biti dovoljno ravno odlivena ili doterana mehani¢kom
obradom, tako da se preko nje moze izvesti propisno zaptivanje.

Izgled
Spoljni 1 unutrasnji nedostaci

Spoljne i unutrasnje povr§ine odlivka moraju biti glatke, shodno postupku izrade. Sav pesak od kalupa
1 jezgra mora biti odstranjen 1 povrSina ociS¢ena. °

Grebeni, razlivei 1 pupcasti delovi na mestima podele kalupa, ostaci jezgra, nalivci, odusci, itd., moraju se
odstraniti, a njithova mesta obrusiti.

Supljine, ukljuéci, naprsline ili drugi nedostaci nisu dopusteni ako Stetno utiu na upotrebljivost odlivka.

Otklanjanje nedostataka zapuSavanjem rupa zeleznim lakom, kitom ili slicnim sredstvima, dozvoljeno je samo uz
prethodnu saglasnost porucioca.

Klasifikacija

Odlivei obuhvaceni ovim standardom klasifikuju se u klase A, B, C, D, E, F, tj. u odgovarajuce klase kako su
klasifikovane azbestcementne cevi prema standardu JUS B.C4.011 — ta¢. 4, pri ¢emu svakoj klasi azbestcementnih
cevi, po pravilu, pripada ,odgovarajuc¢a klasa odlivaka po ovom standardu.

Izbor klase odlivka na koga se odnosi ovaj standard vrSi projektant, odnosno porucilac, prema uslovima
izgradnje i upotrebe azbestcementnih cevi u gotovoj instalaciji. Preporucuje se odabiranje takve klase cevl, ednosno
takve odgovarajuce klase odlivka, da radni pritisak gotove instalacije (npr. vodovoda) ne prede polovinu opitnog
pritiska prema kome su azbestcementne tlacne cevi klasifikovane (vidi JUS B.C4.011 — taé. 4).

Odlivel sa prirubnicama nazivnog precnika do DN 300 ne mogu se upotrebiti u instalacijama u kojima je radni
pritisak veéi od 16 kp/cm2, a nazivnog precnika veceg od DN 300 u instalacijama u kojima je radni pritisak
veéi od 10 kp/cm?2. |

Oblik 1 mere

Oblik 1 mere odlivaka na koje se ovaj standard odnosi moraju odgovarati podacima navedenim u odnosnim
standardima oblika 1 mera a, sem toga, 1 podacima navedenim u ta¢. 4.1 do 4.4 ovoga standarda.

Tolerancije mera ogrlica, 7ibo (gibault) spojnica 1 zavrSnika propisane su u odnosnim standardima oblika 1 mera
doti¢nih odlivaka.

Debljina zida |
Od debljina zidova odlivaka &. navedenih u odnosnim standardima oblika i mera, dozvoljava se odstupanje u
minus smeru po slede¢em obrascu: — (22 = 0,05 9d).

Dozvoljeno odstupanje debljine zida u plus smeru nilje odredeno, odnosno, u tom pogledu vazi odredba tac. 5.2.
Duzina |
Od duzina odlivaka, navedenih u odnosnim standardima oblika 1 mera, dozvoljava se odstupanje za - 15 mm.

Prema sporazumu proizvodaca 1 porucioca odstupanje moze biti 1 manje od navedene vrednosti, ali ne manje
od - 1 mm. ' |

Ravni kraj

Kao ravni kraj odlivaka podrazumeva se mehanicki "obradeni ili tacno odliveni dee odlivka, kao prema sl. 1
1 sl. 2, duzine / 1 spoljnjeg precnika Dj.

Ravni kraj - Ravni kraj
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4.31 Spoljni pregnici D1, u zavisnosti od klase odlivka moraju imati vrednosti propisane u tabeli 4.
Duzina ravnog kraja / iznosi 100 mm za sve odlivke po ovom standardu, izuzev za redukcije prema standardima
JUS C.J1.151 i JUS C.J1.152, u kojima su navedene posebne vrednosti za [

Tabela 4
Na{iv.:ui Duzina rav- Klasa odlivaka

DECCA XSS 20 S|P T e [ D E E

mm mm spoljni precnici D;?)
50 68 | 68 | 68 | 68 | 70 | 74
60 78 | 78 | 78 | 78 | 84 | 88
0| o8 | 98 | 98 | 102 | 110°| 116
100 118 | 118 | 120 | 128 | 136 | 146
125 143 | 143 | 147 | 155 | 165 | 175
150 168 | 168 | 176 | 186 | 198 | 210
200 224 | 224 | 232 | 248 | 264 | 278
250 276 | 276 | 286 | 302 | 318 | 334
1300 P 330 | 330 | 342 | 360 | 380 | 400
350 380 | 384 | 398 | 420 | 444 | —
400 430 | 438 | 456 | 480 | — | —
450 480 | 492 | 512 | 540 | — | —
| 500 "~ | 530 | s46 | s68 | 600 | — | —
-‘ 600 634 | 654 | 680 | 720 | — | —
700 240 | 764 | 794 | — | — | —
800 g44 | 872 | — | — || — | —
900 | 048 | 980 | — | — | — | —
1000 1054 |1090 | — | — | — | —

1) Navedena mera 100 mm ne vazi za redukcije prema
standardima JUS C.J1.151 1 JUS C.J1.152.
2) Mere spoljnjeg precnika odredene su na osnovu debljine

zidova odgovarajucih klasa azbestcementnih tlaénih cevi prema

standardu JUS B.C4.011.

4.32 Spoljni preénici ravnog kraja D; mogu odstupati od mera navedenih u tabeli 4 za vrednosti propisane u tabeli 5,
u zavisnosti od nazivnih precCnika odlivaka.
i Tabela 5
| Nazivni preénici DN mm
do 300 | iznad 300 do 500 | iznad 500 do 700 | iznad 700
i' ] Dozvoljeno odstupanje spoljnjeg precnika D,?) |
EI +0,6 | 40,8 \ +1,0 | +1.2
l Od duzine ravnog kraja / = 100 mm kao i od duZina ravnog kraja propisanih u standardima redukcija
| JUS C.J1.151 i JUS C.J1.152 dozvoljava se odstupanje za + 5 1 — 3 mm.
. 44 Prirubnica

Prirubnice odlivaka na koje se ovaj standard odnost moraju imati oblik 1 mere koje odgovaraju podacima
navedenim u standardu JUS C.J1.033.

Prirubnice odlivaka nazivnog precnika DN 60 mm moraju imati mere navedene na sl. 3 (prirubnica za odlivak
nazivnog precnika DN 60 nije propisana u standardu JUS C.J1.033).
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Tezine

Tezine ovih odlivaka izraCunavaju se na osnovu spec. tezine sivog liva 7,15 kp/dm3.

Od tezina navedenih u- odnosnim standardima oblika i mera doti¢nih odlivaka dozvoljava se odstupanje u
granicama navedenim u tabeli 6.

"Tabela 6
Vrsta odlivka Dozvoljeno odstupanje tezine %
Fazonski komadi za vise
od jednog kraka. + 12
Lukovi
Ostali fazonski komadi + 8

Ukoliko se drugacije ne ugovori, nije razlog za odbijanje odlivka ako njegova tezina prekoraci gornju dozvoljenu
granicu, pod uslovom da odlivak odgovara ostalim odredbama ovog standarda; u tom slucaju visak tezine iznad
gornje granice ne placa porucilac.

Nacin spajanja

Odlivei obuhvaceni ovim standardom spajaju se medusobno i sa azbestcementnim tlaénim cevima u jedan vod
zajedno, na jedan od slede_,c'ih'_ nacina:

— pomocu zibo-spojnica,

— pomocu prirubnica, _

— pomocu drugih tipova spojnica.

Ispitivanje

Ispitivanje mehanic¢kih osobina

Uzimanje uzoraka za ispitivanje mehani¢kih osobina vrii se za vreme proizvodnje i to najviSe dva puta u
toku- dana. |
Rezultati ovog ispitivanja merodavni su za sve odlivke svih nazivnih precnika koji su toga dana proizvedeni.
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7.11

7.12 Ispitivanje tvrdoce
Za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS C.A 4.003.
Ispitivanje se, po pravilu, vr§i na ostacima epruveta, upotrebljenih za ispitivanje prema tac. 7.11.
7.2 Ispitivanje hidrauli¢ nim pritiskom
Za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS ... (u pripremi).
Svaki odlivak obuhvacen ovim standardom mora biti ispitan propisanim opitnim hidrauliénim pritiskom prema
tabeli 2 ovog standarda.
Prilikom ispitivanja odlivak se mora odrzati pod opitnim pritiskom najmanje 15 sekundi i za to vreme po celoj
duzini umereno udarati Cekicem tezine 0,750 kp.
Ovo ispitivanje, po pravilu, vrsi se pre prevlacenja odlivka zaStitnom prevlakom protiv korozije.
3 Zastitna prevlaka
Odlivel na koje se odnosi ovaj standard moraju biti prevuceni, sa unutrasnje i spoljne strane, prevlakom postojanom
prema uticaju korozije i temperature, prema standardu JUS ... (u pripremi).
Prevlaka mora dobro da prijanja uz zidove odlivka 1 ne sme se ljustiti ili otpadati.
Materijal prevlake, koji se upotrebljava za unutrasnju stranu odlivka, ne sme da sadrzi, narocito kod vodova za
provod pijace vode, elemente rastvorljive u vodi ili elemente koji u dodiru sa vodom posle ispiranja cevovoda
ostavljaju bilo kakav miris ili ukus.
S Oznacavanje
0.1 Svaki1 odlivak obuhvacen ovim standardom mora nositi oznaku koja je propisana u odgovaraju¢em standardu oblika
1 mera doti¢nog odlivka.
Oznaka mora biti izradena reljefno-ispupceno, livenjem.
Oznaka mora bitl izlivena na sledecem mestu odlivka:
a) na fazonskim komadima, na spoljnjoj strani, duz izvodnice, u sredini odlivka:
b) na zibo-spojnicama 1 zavrSnicima, na prirubnici sa strane:
C) na ogrlicama, sa strane.
0.2 Prema dogovoru poruCioca i proizvodaca, sem oznaka navedenih u tad. 9.1, mogu se stavljati i druge oznake .
postojanom bojom, npr.: tezina, duzina, broj pozicije porudzbine, itd.
10 Dokazivanje kvaliteta
Dokazivanje kvaliteta odlivaka obuhvaéenih ovim standardom moZe se izvrsiti:
a) sa izdavanjem atesta; u tom slucaju u atestu moraju biti navedeni rezultati ispitivanja odgovarajucih
propisanih osobina:
b) sa izdavanjem atesta uz prisustvo prijemnog organa porucioca pri proveravanju kvaliteta odlivaka.
Porucilac je duzan da u svojoj porudzbini navede jedan od nacina dokazivanja kvaliteta.
Veza sa drugim standardima:
JUS B.C4.011 — Azbestcementni proizvodi. Tla¢ne cevi. Definicija, dimenzije, kvalitet, metode ispitivanja i isporuka

Ispitivanje zatezanjem

Za uzimanje uzoraka za izradu epruveta merodavan je standard JUS C.A4.012.
Za oblik, dimenzije 1 nacin izrade epruvete, kao 1 za postupak ispitivanja merodavan je standard JUS C.A4.013.

Ispitivanje se vrsi na tri epruvete, a smatra se zadovoljavajucim ako se najmanje na dve epruvete postignu rezultati
propisani u tabelr 1. ‘

JUS C.J2.020 — Sivi 1 tvrdi liv

JUS C.J1.033 — Cevi 1 fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Ceyi sa prirubnicama. Oblik i mere.

JUS C.J1.140 — Fazonski komad od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Spojnice sa ravnim krajem.

Oblik 1 mere

JUS C.J1.141 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Spojnice sa prirubnicom

1 ravnim krajem. Oblik i mere

JUS C.J1.150 — Fazonski komadi od livenog* gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Redukcije sa ravnim

krajevima. Oblik i mere
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JUS C.J1.151 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Redukcije sa prirubnicom
na manjem profilu 1 ravnim krajem. Oblik i mere |
JUS C.J1.152 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod prltlskom Redukclje sa prirubnicom
" na vecem profilu 1 ravnim krajem. Oblik 1 mere
JUS C.J1.160 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/4 sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere
JUS C.J1.161 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod prltlskom Lukovi 1/8 sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere
JUS C.J1.162 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/16 sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere |
JUS C.J1.163 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/32 sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere
JUS C.J1.164 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/4 sa prirubnicom
-1 ravnim krajem. Oblik 1 mere
JUS C.J1.165 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/8 sa prirubnicom
1 ravnim krajem. Oblik 1 mere
- JUS C.J1.166 — Fazonski komadi od livenog gVOid‘a za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/16 sa prirubnicom
1 ravnim krajem. Oblik 1 mere
_’JUS C.J1.167 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Lukovi 1/32 sa prirubnicom
1 ravnim krajem. Oblik i mere
JUS C.J1.170 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Ogranci sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere
JUS C.J1.171 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Ogranci sa jednom
prirubnicom. Oblik 1 mere
JUS C.J1.172 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Ogranci sa dve prirubnice.
Oblik 1 mere
JUS C.J1.180 — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Krstovi sa ravnim
krajevima. Oblik 1 mere
WUISH S 6 650 o — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Ogrlice. Oblik 1 mere.
TS — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Zavrsnici. Oblik 1 mere:
U SHees S — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Gibault (Zibo) spojnice.
Oblik 1 mere
NURS & 060000 - — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Gibault (zibo) spojnice sa
prikljukom
U “diss o600 ¢ — Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. Gibault (zibo) spojnice sa
prikljuckom 1 ventilom. Oblik 1 mere
Fazonski komadi od livenog gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom
Predlog br. 4806 SPOJNICE SA PRIRUBNICOM I RAVNIM KRAJEM LW
Oblik i mere Cadllloled
Krajnji rok za dostavljanje primedaba; 31. oktobar 1963.
U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A[.040 (npr.; jedinica tezine
kilopond — kp).
1 Predmet standarda
Ovaj standard propisuje oblik i1 mere za livene gvozdene spojnice sa prirubnicom 1 ravnim krajem (u daljem
tekstu »spojnice«) koje se upotrebljavaju za azbestcementne vodove pod pritiskom (vodovodne, gasne i1 druge).
2 Oblik i mere
2.1 Oblik 1 mere ovih spojnica moraju odgovarati slici i tabeli ovog standarda, a tolerancije mera standardu JUS C.J1.121.
2.2 Oblik 1 mere ravnog kraja moraju odgovarati standardu JUS C.J1.121. |
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2.3 Oblik 1 mere prirubnice moraju odgovarati standardu JUS C.J1.033, odnosno standardu JUS C.J1.121 za
prirubnicu nazivnog pre¢nika DN 60.

3 Klasifikacija

JYUSICI 033

| JUS C.J]. 121
Za DN 60 JUS C.J1.121

Spojnice na koje se ovaj standard odnosi klasifikuje se u klase A, B, C, D, prema standardu JUS C.J1.121.
%

no o<

S : I -
%’IIJ A L, _

Tabela

%

NH%iV}li Mere u mm Tezine po klasama ~~ kp
precnik
=
DN-) 32) L A B C D
mim

U L T T e B e U AT B D D T W e T iy

=

e |
¥
e i

50 9:3 300 6,4 6,4 64
60 9,6 300 7,5 759 T
80 10,0 300 9,5 9,5 10,0
100 10,5 300 11,6 11,6 13,0
125 1] 300 14,8 14,8 16,8
150 181897 300 18,4 18,4 22,0
200 12,8 300 27,1 251 33,6
250 14,0 300 36,3 36,3 39,4 43,8
300 15,2 300 46,9 46,9 51,4 58,5
350 16,3 300 58,1 59,8 66,0 76,0
400 17,5 300 70,2 73,8 81,7 955
450 18,7 300 81,5 88,1 99,3 114,
500 19,8 300 9557 105,3 119,1 140,0
600 2252 300 129, 143,9 163,5 194,9
700 24,5 300 171,9 192,2 218,4 —
800 26,8 300 220,9 247.,9 — -
900 29525 300 266,2 300,8 — —
1000 31,5 300 328,2 S7ALS — -

ﬂ

L Nazivni pre¢nik ovih spojnica predstavlja istovremeno i unutrasnji precnik spojnice.

£ Navedene vrednosti izraCunate su prema obrascu:

14
0= (7+0,02 DN)
12

4 Postupak livenja

Ove spojnice izraduju se livenjem u pes$cane kalupe.

S Opitni pritisak

Opitni pritisci za ove spojnice propisani su u JUS C.J1.121.

6 Materijal

Ove spojnice izraduju se od sivog liva prema standardu JUS C.J1.121.

7/ Oznacavanje

7/5 U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, spojnice po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

SPOJNIC_A SA PRIRUBNICOM I RAVNIM KRAJEM DN/(klasa) JUS C.J1.141

T —



12 STANDARDIZACIJA
111 skracenom oznakom
SSP DN/(klasa) JUS C.J1.141. i
gde je: |
- DN — nazivni prec¢nik spojnice, |
SSP — njena oznaka. |
Primer: Spojnica nazivnog precnika DN = 100 klase »C« oznafava se oznakom: ;
SPOJNICA SA PRIRUBNICOM I RAVNIM KRAJEM 100/C JUS C.J1.141 j
odnosno:
SSP 100/C JUS C.J1.141
1.2 Graficka oznaka ove spojnice je:
S182.
7.3 Na svakoj spojnici obuhvacenoj ovim standardom mora biti ispupeno odlivena oznaka:
(znak proizvodada) — SSP — (nazivni preénik/klasa)
Veza sa drugim standardima:
JUS B.C4.011 — Azbestcementni proizvod. Tlacne cevi. Definicija, dimenzije, kvalitet, metode ispitivanja 1 isporuka
JUS C.J1.121 — Fazonski komadi - od livenﬁg gvozda za azbestcementne vodove pod pritiskom. TehniCki uslovi za 1zradu
1 isporuku
JUS C.J1.033 — Cevi i fazonski komadi od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Cevi sa prirubnicama. Oblik 1 mere

JUS M.BI1.050 — Vijci sa Sestostranom glavom. Izrada 1. Meftricki navoj M5 do M52

JUS 'M.B1.600 — Sestostrane navrtke. Izrada 1. Metri¢i navoj M5 do M100

JUS M.C4.100 — Zaptivaéi za prirubnice cevi i fazonskih komada od livenog gvozda za vodove pod pritiskom. Oblik 1 mere

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA FAZONSKE
KOMADE OD LIVENOG GVOZDPA ZA AZBESTCEMENTNE

VODOVE POD PRITISKOM

Krajnji rok za dostavljanje primedaba 31. oktobar 1963.

Osim dva predloga standarda o ovim fazonskim komadima koji se u ovom
broju biltena objavljuju u celini, na javnu diskusiju se stavljaju jos 1 sledeci
predlozi standarda za fazonske komade: Fazonski komadi od livenog gvozda za
azbestcementne vodove pod pritiskom |

Predlog broj 4807
Predlog broj 4808
Predlog broj 4809

Predlog broj 4810

Predlog broj 4811

Predlog broj 4812

Predlog broj 4813
Predlog broj 4814

Spojnice sa ravnim krajem. Oblik 1 mere.... JUS C.J1.140
Redukcije sa ravnim krajem. Oblik 1 mere.. JUS C.J1.150

Redukcije sa prirubnicom na manjem profilu
I raynim krajem. Oblik 1 mere.............. JUS C.J1.151

Redukcije sa prirubnicom na vecdem profilu
I ravnim® krajems i@ bl kit I C L e s e e et JUS C.J1.152

Lukovi /4 sa ravnim krajevima. Oblik i mere.. JUS C.J1.160
Lukovi 1/8 sa ravnim krajevima. Oblik i mere JUS C.J1.161
Lukovi 1/16 sa ravnim kra,;evima. Oblik 1 mere JUS C.J1.162
Lukovi 1/32 sa ravhim krajevima. Oblik 1 mere JUS C.J1.163
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Predlog br. 4824

L= s — . T a

Predlog broj 4815 ILukovi 1/4.sa prirubnicom i ravnim krajem.

QLN L TITHD 560 00000 adont onnsboasss an i JUS C.J1.164
Predlog broj 4816 ILukovi 1/8 sa prirubnicom 1 ravnim krajem.

O I I (S T s O nio oo T e e b e S ey Bl e JUS C.J1.165
Predlog broj 4817 Lukovi 1/16 sa prirubnicom 1 ravnim krajem.

Oblik 1 mere .......... o G A B A e JUS C.J1.166
Predlog broj 4818 Lukovi 1/32 sa prirubnicom i ravnim krajem.

OLoIHE 1L THIGEIHE cisiain0 00680 aqo 58 860ns0060n 6000 JUS C.J1.167

Prediog broj 4819 Ogranci sa ravnim krajevima. Oblik i mere.. JUS C.J1.170
Predlog broj 4820 Ogranci sa jednom prirubnicom. Oblik i1 mere JUS C.J1.171
Predlog broj 4821 Ogranci sa dve prirubnice. Oblik i mere.... JUS C.J.172
Predlog broj 4822 Krstovi sa ravnim krajevima. Oblik i mere.. JUS C.J1.180

U cilju stavljanja eventualnih primedaba ili predloga za izmenu ili dopunu
navedenih predloga standarda, zainteresovana preduzeca treba da se obrate

Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju sa zahtevom da im se tekstovi predloga
naknadno dostave u celini.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
GRADEVINSKE STOLARIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963. 2

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja na javnu diskusiju slededi

predlog standarda iz oblasti gradevinske stolarije:

Predlog broj 4823 Gradevinska stolarija. Dvostruki prozor sa

Sirokom kutijom i kutijom za spoljni zastor JUS D.E1.142

Ova) predlog dostavljen je zainteresovanim preduzecima I ustanovama na

misljenje.
Interesenti koji nisu primili predlog standarda mogu se obratiti

Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom
da 1m se predlog naknadno dostavi.

KLASIFIKACIJA POVRSINSKE HRAPAVOSTI
INDUSTRIJSKIH PROIZVODA
Objasnjenja, terminologija i definicije pojmova

il s = g

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

DK 621.288:.621.9.916

JUS
M.A1. 020

i

Ovaj standard zasniva se na predlogu preporuke br. 221 Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) iz
januara 1962. godine.

1 Predmet i opseg primene standarda

Ovaj standard sadrZi objasSnjenja i definicije pojmova vezanih za sisteme klasifikacije povrsinske hrapayosti
industrijskih proizvoda, izazvane procesom oblikovanja. Standard se odnosi prvenstveno na proizvode metaloprera-
divackih industrija, ali se shodno moze primeniti i na proizvode drugih industrija.

2% Opsta objasnjenja

2.1 Osnovna namena grupe standarda koji se odnose na klasifikaciju povriinske hrapavosti je da utwrde objektivne,
merljive, kriterije za stepen hrapavosti koju smeju imati povrSine izvesnog industrijskog proizvoda s obzirom na
njihovu funkciju, trajnost itd. i da propiSu metode proveravanja da li hrapavost povrSina, ostvarena na izvesnom
proizvodu, odgovara stepenu hrapavosti propisanom za taj proizvod.

2.2 Hrapavost koja Cini predmet oyog standarda obuhvata samo mikrogeometrijske nepravilnosti povriina koje nastaju,
u prvom redu prilikom obrade skidanjem sturgotine, kao posledica oblika alata i re¥ima rezanja, nepravilnosti
povrsine alata, osobina materijala alata i obradivanog komada itd., podrazumevajuc¢i pod mikrogeometrijskim
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23

3.1
3.11

312

3.13

3.14
3.141
3 142

3.143

nepravilnostima takve nepravilnosti €ije su dimenzije u izabranom pravcu povrsine mﬁogostmko manje od odgo
varajuce dimenzije posmatranog isecka povrsine, Cija je veliCina utvrdena konvencijom (sl. 1. duZina 7). Medutim,
sistem klasifikacije hrapavosti primenjuje se i na povrsine oblikovane bez obrade skidanjem strugotine, npr. vucenjem,
kovanjem, livenjem. 1 sl. _

Makrogeometrijske nepravilnosti, npr. valovitost, Cija duzinska mera u datom smeru se priblizuje ili premasa

odgovaraju¢u duzinsku meru posmatranog isecka povrsine (sl. 1 duzina /v), ne ulaze u oblast povrsinske hrapavosti

u smislu ovog standarda. Isto tako u pojam hrapavosti ne ulaze povrSinske greSke, tj. takve nepravilnosti povrsine
koje se ponekad pojavljyju i to samo mestimiCno, a izazvane su drugim uzrocima od onih koje prouzrokuju
hrapavost povrSine (npr. ogrebotine, naprsline, jamice 1 sl).

Sl

Za klasifikaciju i merenje hrapavosti razradena su dva sistema, oznacena kao sistem srednje linije (sistem M) i sistem
dodirne linije (sistem E), koji se razlikuju po izboru linije koja sluzi kao polazna linija za odredivanje parametara
hrapavosti. U jugoslovenskim standardima usvojen je sistem M. |

Nazivi 1 definicije pojmova

OpsSti pojmovi

Stvarna povrsina

Povrsina koja ograni¢ava telo i odvaja ga od okoline.

Geometrijska povrSina

Povrsina definisana pomocu crteza ili proizvodnog postupka, bez uzimanja u obzir gre‘é’aka oblika 1 hrapavosti.
Efektivna povrsina

Priblizna slika stvarne povrSine, podesna za merenje (sl. 2). Na sl. 2 oznaCena je sa | geometrijska povrSina, a sa
2 efektivna povrSina.

. A /"' ////’
I

A

Sl 2

- Profil povriine (u daljem tekstu »profil«).

Linija dobivena presecanjem povrSine jednom podesno odabranom ravni.

Stvarni prlofil

Presek stvarne povrS§ine sa jednom ravni ¢iji polozaj u odnosu na geometrijsku povrSinu je dogovorno utvrden.
Geometrijski profil

Presek geometrijske povrS§ine sa ravni definisanom u ta¢. 3.141.

Efektivni profil

Presek efektivne povrSine sa ravni definisanom u tac. 3.141.

Na sl. 2 oznaCen je sa 3 geometrijski profil, a sa 4 efektivni profil.

e e ——————————————
i

B e g e e g e s e s o e T T L
= = -
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3.15 Polazna (referentna) linija
Dogovorno odabrana linija koja sluzi za ocenu efektivhog profila.

3.16 Neravnine povrsine
IzboCine 1 udubljenja stvarne povrsine

S117) Hrapavosti povrSine |
Skup neravnina koje obrazuju reljef povrSine 1 koje se posmatraju u granicama dogovorno odredenog isecka takve

velicine, da su eliminisane greSke oblika 1 valovitost.

3.18 Posmatrana duzina
DuzZina dela povrSine potrebnog za odredivanje parametara hrapavosti.
Posmatrana duzina moze da obuhvati jednu ili viSe referentnih duzina (vidi taé. 3.21).

Poymovi i paramefri Kklasifikacije hrapavosti po sistemu M

Referentna duzina, /
Duzina jednog odseCka profila, odabranog za odredivanje hrapavosti tako, da bude eliminisan uticaj drugih tipova

)
o

(sJ
S )
—il

nepravilnosti (sl. 3).
22 Korak neravnina
Srednji razmak, k, izmedu dva najizrazitija vrha efektivnog profila u granicama referentne duzine, sl. 3.

3.23 Srednja linija profila mz
Linijja koja mma oblik geometriskog profila i koja sece efektivni profil na takav naéin da, u granicama referentne

duzine /, suma kvadrata odstojanja svih tacaka profila od te linije (y1, 2 ..... y. ) bude minimum (sl. 3).
Na sl. 3 slovom p oznacCen je efektivni profil, slovom / referentna duzina i slovom m srednja linija.

fJJ

ok

-Y Y

Sl. 3

3.24 Srednje aritmeticko odstojanje profila od srednje linije, R,, skraceno »srednje odstupanje profila«
Srednja aritmeticka vrednost odstojanja svih ta¢aka efektivnog profila od srednje linjje, definisana obrascem (sl. 4):

-' [
I
: Ra=“—/7jjfrdl‘
: !L -
)

U prednjem obrascu vrednosti y uzimaju se u svom apsolutnom iznosu, bez obzira na znak -- odn. — .

Priblizna vrednost R, odreduje se po obrascu:
H

2155

R, ~

I

SI. 4

4 e oy e e — .
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3.25

3.26

3.32

Srednja visina neravnina u 10 tacaka, R_, »skraceno srednja visina neravnina« _

Razlika izmedu srednje aritmeti¢ke vrednosti visina pet najviSih i srednje aritmeticke vrednosti visina pet najnizih
tacaka profila u granicama referentne duzine, ako su visine tih 10 taaka merene od proizvoljne prave, paralelne
sa srednjom linijom profila, a koja ne sece profil (sl. 5). Vrednost R, definisana je obrascem

%

(.R1+.R3+ e +Rg)_(R2+R4+ "“"I‘RIU)

Rz=

7 SR v RS e T e e e R f

A\ ;
|
N |
g
By —d
1 QC Ctrj_ ‘ o _Q:_ ey |
0 ¥ g © = ‘
< s B QC g
Q‘? et | (ea =
SO [ PO IS EEE (NS RO S SRS .
[z — ! =
SIS

Najveca visina neravnina, R_
Razmak izmedu dveju pravih, paralelnih sa srednjom linijom i tako povucenih da, u granicama referentne duzine:

dodiruju najvidu, odnosno najnizu tacku profila (sl. 4).

Dopunski parametri za ocenu hrapavosti

Duzina nosenja, /,

Suma odsetaka, u granicama referentne duZine, koje efektivni profil odseca na pravoj, paralelnoj sa srednjom
linijom profila, povucenoj na izvesnom odstojanju ¢ ispod najviSe tacke toga dela efektivnog profila (sl. 6).

ot s o .

Procenat noSenja profila, p,

Odnos duzine noSenja /, prema referentnoj duzini /, izrazen u procentima: |

!
SE 00T R=l
[

i
Uz oznaku procenta noSenja p, mora se dodati vrednost odstojanja ¢, izrazenog u mikronima, za koje vazi odnosn

procenat. Tako npr. oznaka p — 42 °/ oznalava procenat nosenja profila na dubini 0,6y m ispod najvise tacke

efektivnog profila.

1 06
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Predlog br. 4825
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DK 621.—288:621.9.016

KLASIFIKACIJA POVRSINSKE HRAPAVOSTI
INDUSTRIJSKIH PROIZVODA
Vrednosti parametara pojedinih klasa

JUS
M.A1. 021

ey - & - & = = b - = C——

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963. | f

Ovaj standard zasniva se na predlogu preporuke br. 221 Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) iz
Jjanuara 1962. godine.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje vrednosti parametara koji sluze za ocenu kvaliteta obrade povrsina industrijskih proizvoda

1 daje opSta uputstva za njihovu primenu. Standard se odnosi prvenstveno na proizvode metalopreradivackih industrija,

ali se moze shodno primeniti 1 na proizvode drugih industrija

Opsta objaSenjenja

Kvalitet obrade povrSina ceni se prema stepenu hrapavosti obradenih povrSina, izrazenom brojéanim vrednostima
odredenih parametara u »sistemu srednje linljje« (sistemu M) koji je usvojen u jugoslovenskim standardima.

ObjasSnjenje termina »sistem srednje linije« 1 definicije parametara sadrzanih u ovom standardu dati su u JUS M.A1.020.

U ovom standardu utvrdene su brojcane vrednosti parametara na osnovu kojih ‘e izvrSena klasifikacija hrapavosti.
To su slede¢l parametri: |

a) srednje aritmeticko odstojanje profila od srednje linije, R_ (u daljem tekstu »srednje odstupanje profila«),
b) srednja visina neravnina u 10 tacka, R, (u daljem tekstu »srednja visina neravnina«),
c) referentna duzina, /

Kao dopunski parometri za ocenu kvaliteta povrSina sluze:

a) najveca visina neravnina, R
b) procenat noSenja profila p, .

= I

Za ove parametre takode su utvrdene brojcane vrednosti koje treba primenjivati kada se za to ukaze potreba.

Yrednosti parametara

PovrSine metalnih proizvoda se u pogledu povrSinske hrapavosti, kao pokazitelja kvaliteta obrade, razvrstavaju
u 14 klasa. Kao osnovica za ovo razvrstavanje usvojene su vrednosti srednjeg odstupanja profila, R, , kao osnovnog
parametra. Te vrednosti su uzete iz geometrijskog reda sa prvim Clanom 0,012 i faktorom porasta 2 (red standardnih
brojeva R 10/3) 1 navedene su u tabeli 1. Kao sekundarni parametar sluzi srednja visina neravnina ¢lje vrednosti
su navedene u tabeli 2.

Tabela 1
Oznaka klase v 2 | 3 4 5 6 7
Najveca vrednost R, | 0,012 0,025 | 0,050 | 0,100 | 0,200 | 0,400 | 0,800

Oznaka klase j 8 | 9 | 10 11 12 13 14

\ 1,6 \ 3,2 | 63 | 12,5 | 25 50 100

Najveca vrednost R,

Tabela 2
Najveca vrednost R 0,05 | 0,10 | 0,20 | 040 | 0,80 | 1.6 | 32 |
Priblizno odgoyvara klasi ] 2 3 4 5| 6 7
Najveéa vrednost R. 63 | 12,5 | 25 50 | 100 | 200 | 400 |
PribliZzno odgovara klasi 8 Y 10 11 12 13 14
|




18

352

3.3

3.4

Gornje grani¢ne vrednosti R, u p. m (proSireniniz)

Tabela 3

Vrednosti R, 1 R, izrazene su u mikrometrima (Ipm = 0,001 mm).

0,008 | 0,032 0,125 0,50 | 2,0 | 80 | 32
0,010 | 0,040 | 0,160 | 0,63 | 2,5 | 10,0 | 40
0,012 | 0,050 | 0,200/ 0,80 | 32 | 125 | 50
0,016 0,063 | 0,25 | 1,00 | 4.0 | 16 63
0,020 0,080 0,32 | 1,25 | 5.0 | 20 30
0,025 | 0,100 0,40 | 1,60 | 6,3 | 25 [ 100

Gornje granicne vrednosti R; . m (pro$ireni niz)

Tabela 4

0,040 | 0,160|.0,63 | 2,5 | 10,0 | 40 | 160
0,050 | 0,200 | 0,80 | 3.2 | 125 | 50 | 200
0,063 | 0,250 1,00 | 4,0 | 16,0 | 63 | 250
0,080! 0,32 | 1,25 | 5,0 | 20 80 | 320
0,100'| 0,40 | 1,60 | 6,3 | 25 | 100 | 400
0,125 0,50 | 2,00 | 80 | 32 | 125 | 500

Ako Je, u izuzetnim slucajevima, potrebna finija gradacija kvaliteta povrSinske obrade, granine vrednosti 0SNOVNOog
parametra R, treba birati iz geometrijskog niza brojeva sa faktorom
navedene u tabell 3. Vrednosti sekundarnog paremetra R, treba pri istim okolnostima birati iz geometrijskog reda
cije vrednosti su navedene u tabeli 4. To je opet red R 10, ali &iji je prvi ¢lan 0,040.

| porasta 1,25 (red R 10) ¢ije su vrednosti

U zavisnosti od vrste i fino¢e obrade primenjene radi formiranja povriine metalnog proizvoda ¢&ija hrapavost se meri,
kao 1 u zavisnosti od metode merenja, a u cilju dobijanja §to realnije slike stvarnog stanja povrsine, usvojene su
razliCite referentne duzine »/«. Vrednosti ovih duZina uzete su iz geometrijskog niza R 10/5 poev od &lana 0,08
pa zakljucno sa clanom 25. Pregled ovih vredpnosti dat je u tabeli 5.

Tabela 5

Vrednosti /, u mm

0,08 | 0,25

0,8

2,5

Prilikom merenja hrapavosti bira se iz tabele 5 podesna vrednost referentne duzine u skladu sa konkretnim uslovima,
shodno preporukama u standardu JUS M.A1.030 — Metode merenja povrsinskih neravnina (u pripremi). Kao opsta
smernica za izbor podesne referentne duzine, u zavisnosti od vrste obrade povrsine, moze da posluzi tabala 6.

Tabela 6

Nacin obrade

Podesna referentna duzina /, mm

BuSenje, glodanje,

turpijanje 0,8 285 8
Struganje, razvrtavanje,

provlacenje, grebanje,

poliranje 0,8 2,5

Brusenje 0,25 0,8 25

Rendisanje 2,5 8 25
BusSenje dijamantom,

struganje dijamantom.

honovanje, lepovanje,

Sllperfini§ 0:25 0:8

— T — e ]
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J.3

5.4

5.7

5.8

Vrednosti dopunskih parametara

Ako je potrebno da se propise vrednost za R,,, ., treba za to Koristiti iste vrednosti kao 1 za R; (tabela 4), ali poCev
sa vrednoséu 0.063 i za koriséenje daljih yrednosti 630, 800, 1000, 1250 1 1600.

Ako je potrebno da se propise procenat noSenja profila pg, treba koristiti vrednost1 iz tabele 7. Ovaj procenat
se odreduje nezavisno od predvidene klase kvaliteta. Usvojena vrednost se pri tome smatra donjom granicnom
vrednoséu. Preporucuje se da se za potrebe masSinogradnje ne biraju vece vrednosti za p, od 409, a izvan toga
samo u sasvim izuzetnim slu€ajevima. |

Tabela 7

____———_——_—___—

- 0/
Vrednostl p,, u?;

—__——_—_-————__-__—

0 | 15 | 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 95

-_—

Propisana vrednost za p, mora se vezati za odredenu vrednost dubine ¢ ispod najviSe tacke efektivnog profila
(vidi JUS M.A1.020, ta€. 3.3). Kao smernica za izbor vrednosti ¢, u zavisnosti od naivece visine neravnina R,
preporucuju se vrednosti 1z tabele 8.

Tabela 8

Vrednosti u ;m

iznad 1 do 2,5 iznad 2,5do 4| iznad 4 do 16

. ] 0.1 0.25 0.6 1.6

Primena

Parametre Gije su vrednosti utvrdene u ovom standardu treba da primenjuju:

a) konstruktori prilikom postavljanja zahteva u pogledu kvaliteta obradenih ili plasticnim oblikovanjem nastalih
povrsina industrijskih proizvoda,

b) organi koji vrée kontrolu kvaliteta industriskih proizvoda prilikom proveravanja kvaliteta povrSina tih
proizvoda.

Zahtevani kvalitet povrSina definiSe se normalno klasom povrSinske hrapavosti, a proverava merenjem vrednostr

parametra R, (koja ne sme prekoraciti vrednost propisanu u tabeli 1 za odnosnu klasu) ili uporedivanjem sa
odgovaraju¢im uzorkom.

Ako se, u naro¢itim sluéajevima, zahtevani kvalitet povr§ine ne moze definisati nijednom od klasa 1z tabele I,
a postoji moguénost da se u proizvodnji meri veli¢ina parametra R, moze se kvalitet povrSine definisati gornjom,
ili gornjom 1 donjom, vrednoSéu parametra R, uzetim 1z tabele 3.

Ako nema moguénosti da se klasa povrSinske hrapavosti proverava jednim od dva nacina predvidena u tac. 5.2,
moze se zahtevani kvalitet povriine definisati vrednos¢u parametra Rz, ako postoji mogucnost da se prilikom
kontrole taj parametar meril.

Dopunske parametre R, 1 p, treba koristiti samo izuzetno, kada za to postoje posebni razlozi, 1 to po pravilu
samo kao dopunu uz propisanu hrapavost, odnosno vrednost Rz.

Ako je na crtezu propisana klasa hrapavosti, a nema mogucénosti provere kvaliteta prema tac. 5.2, moze se

hrapavost izuzetno proveriti merenjem parametra Rz i primenom pribliznog odnosa izmedu Rz 1 klase kvaliteta
prema tabeli 2.

Najzad, ako nema mogucénosti proveravanja ni klase hrapavosti- odnosno parametara R, ni parametra Rz, moze

se kvalitet povrSine pribliZno oceniti merenjem parametara R, ,.. Kao orijentacija moze pri tome da posluZi
priblizan odnos R, ,, =~ 1,6 Rz

Prilikom postavljanja zahteva u pogledu kvaliteta povrSina treba imati u vidu, pored ostalih okolnost: koje su
za to presudne, i veli¢inu predvidenih tolerancija mera i oblika kao i predvideni postupak formiranja povrSine.
Orijentaciju o pribliznoj korelaciji izmedu povrSinske hrapavosti i veliCine toleranciya daje JUS M.A1.025, a o
korelaciji 1zmedu povrSinske hrapavosti 1 postupka formiranja povrSine JUS M.A1.026.

Oznacavanje kvaliteta povrSinske obrade

Oblik u kome se postavljaju zahtevi u pogledu kvaliteta obradenih povrSina metalnih proizvoda na crtezima,
propisan je u standardu JUS M.A0.065.
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Veza sa drugim standardima:

JUS A.A0.00l — Standardni brojevi. Broj¢ane vrednosti i definicije
JUS M.AL1.020 — Klaflffkacua povrsinske hrapavosti industrijskih proizvoda. Objasnjenja, terminologija 1 definicije pojmova
JUS M.A0.065 — Crtezi u maSinstvu. Oznafavanje kvaliteta povriinske obrade

JUS M.A1.025 — Klasifikacija povrSinske hrapavosti industrijskih proizvoda. Korela.cua kvaliteta povrSinske obrade
1 kvaliteta tolerancija

JUS M.A1.026 — Klamfjkacua povrsinske hrapavosti industrijskih proizvoda. Korelacija povrsinske hrapavosti 1 nacina
formiranja povrsine

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
KLASIFIKACIJE POVRSINSKE HRAPAVOSTI

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju dalji predlozi standarda iz oblasti
klasifikacije povrSinske hrapavosti industrijskih proizvoda i to:
Predlog broj 4826 OznaCavanje karakteristika i smera rasprosti-

ranja povrsinskih neravnina................ JUS M.A1.023
Predlog broj 4827 Nazivi i oznake povrSinskih gresaka........ JUS M.A1.024

Ovi predlozi standarda c¢ine dopunu standarda JUS M.A1.020 i
JUS M.A1.021 koji su u celini objavljeni u ovom broju biltena, kao i daljih predloga
- standarda iz ove oblasti Cije je objavljivanje predvideno za 8. broj ovog biltena.

Zainteresovana preduzeca i ustanove koji nisu dobili tekst gore navedenih =
predloga standarda mogu se obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju |
(Beograd, poSt. pregradak 933), sa zahtevom da im se tekst predloga dostavi
naknadno u cilju stavljanja eventualnih primedbi ili predloga za izmene i dopune.

Zahtevi za slanje teksta predloga mogu se postavljati najkasnije do 30. septembra
1963, a primedbe na predloge mogu se stavljati najkasnije do 31. oktobra 1963. god.

DK 621 9—’29 311
J US

SINA ALATKI
Predlog br. 4828 | ELEMENTI MASIN LA M.GO. 060

T-Zlebovi

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.
e i el e e e e e S e e e S AN

Ovaj standard nastao je preradom standarda JUS M.G0.060, izdanje iz 1954. [ 1958. godine.
Ovaj standard je u skladu sa predlogom preporuke br. 452 Medunarodne organizacije za standardi: zaciju(ISO DR 425)
iz februara 1961. godine.

1 Predlog standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije Zlebova sa profilom u obliku slova T (u daljem tekstu »T-zlebovi«), koji
se primenjuju na radnim stoloyima, steznim plocama i sli¢nim elementima za drzanje radnog predmeta, alata 1 sl.
na masinama alatkama.
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Mere u mm
h | |
a b granicna k R; R, e .| Ozna-
] vrednost | } . ka
' naziv-| dozvo-| naziv-| dozvo- | ﬁrl;i:fg-f
na ljeno | na ljeno | ; . | el
vred- | odstu-| vred- | odstu-|8°ra | donja i i@u}?h
| nost | panje | nost panje | I ljaKa
6 | 11 | ~15] 5 | =1 | 13 11 1 0,6 | 1,6 | 025 | M5
8 13 ~1.,5 6 + 1 18 15 1 0,6 1,6 0,25 | M 6
—— ]
10 16 L]5S 7 + 1 21 18 ] 0,6 1,6 0,25 | M 8
12 19 + 1.5 8 + 1 25 21 1 0,6 1,6 0,25 | M 10
14 23 5[5 9 + 1 28 24 1 0,6 1,6 0,25 | M 12
18 30 255112 + 2 36 30 1,6 0,6 2.5 0,25 (M 16
22 37 +2.5| 16 +2 45 38 1,6 0,6 2,5 0,25 | M 20
28 46 + 3 20 + 2 56 48 1,6 1 4 0,25 | M 24
6 | 56 | +4 | 25 | +3 | 71 | 60 | 25| 1,6 | 4 | 05 [M30
42 68 +5 32 + 3 85 70 25 2 6 0,5 | M 36
48 80 +5 36 +3 95 80 259 2 [ 6 0,5 |M42
54 { 90 | +5 | 40 | +3 |106 | 90 | 25| 2 | 6 | 05 [mM48
2 Oblik, dimenzije i obrada T-Zlebova
2.1 Na slici je pokazan oblik koji moraju imati T-zZlebovi, s napomenom da zaobljenje uglova polupreénicima R i R,
nije obavezno. Pripadaju¢e dimenzije propisane su u tabeli, s tim da, ako su uglovi zaobljeni, vrednosti za R
1 R, predstavljaju gornje grani¢ne vrednosti. U cilju lakSe obrade, dno Zleba moze biti produblieno kao §to je na
slici oznaCeno linijjom crta-tacka-crta. To udubljenje ostaje neobradeno.
2.2 Za meru a vaze sledeca tolerancijska polja:
— HI12, ako zleb sluzi za pricvrsc¢ivanje,
— H7, ako Zleb sluzi za vodenje i pri¢vrSéivanje.
2.3 Gornju granicnu vrednost mere s treba koristiti ako se predvida povremena ponovna obrada gornje povrsine ploce.
2.4 Na slici pod a) oznaCena je obrada Zlebova za pri¢vri¢ivanje, a pod b) obrada Zlebova za vodenje i prié¢vriéivanje.,

stim da broj u zagradi (6. klasa) vazi za Zlebove Sirine a << 18 mm. Na slici pod a) i b) navedene klase kvaliteta

obrade vaze samo kao smernica.

Znacenje tih oznaka propisano je u JUS M.A0.065 (za sada predlog).
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5 Oznacavanje

N N

3 Vijei za pricvrScivanje

Za pricyrscivanje predmeta pomocu T-Zlebova odredeni su vijei sa Cetvrtastom glavom prema JUS M.B1.093, a u
narocitim slucajevima mogu se koristiti specijalne navrtke za T-Zlebove prema JUS . .. (u pripremi), u kombinaciji
sa vijcima sa Sestostranom glavom prema JUS M.B1.050. |

4 - Glodala za obradu T-zlebova

Za obradu proSirenog dela T-Zlebova predvidena su glodala prema JUS K.D2.140.

U tehniCkoj 1 drugoj dokumentaciji i u crtezima, T-Zlebovi: po ovom standardu oznadavaju se oznakom:

T-zleb a JUS M.G0.060 Hx

gde je:
a — mnazivna vrednost Sirine zleba,
x — kvalitet tolerancije.

Primer: T-Zleb, nazivne Sirine zleba ¢ = 18, u tolerancijskom polju H7, oznacava se:

T-zleb 18 JUS M.GO0.060 H7

Veza sa drugim standardima:

JUS M.A0.065 — Crtezi u masSinstvu. OznaCavanje kvaliteta povréinskeﬁobrade

JUS M.A1.172 — Tolerancije duzinskih mera. Nazivna odstupanje za rupe u tolerancijskim poljima H za nazivne mere
od 1 do 500 mm

JUS M.B1.093 — Vijci sa Cetvrtastom glavom za T-zZlebove
JUS K.D2.140 — Glodala za T-zZlebove prema JUS M.G0.060

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
KABLOVA ZA TELEKUMUNIKACIJE

Krainji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda 1z
oblasti kablova za telekomunikacije: S

Predlog broj 4829 Telefonska montazna zica sa PVC izolacijom
ML 200 o e e s e o e ke b e e e ey IULSHINEE2122()

Predlog broj 4830 Montazna zica sa izolacijom 1 omotacem od

termoplasticne mase 1 elektrickom zaStitom
ML 200 s s e s o s r et s e Fi e waee JUS NLC2.221

Predloge su pripremili strucnjaci »Fabrike kablova« Svetozarevo.

Predlog broj 4829 predstavlja reviziju standarda JUS N.C2.220 1z 1955. god.
Interesenti za gornje predloge treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu
za standardizaciju sa zahtevom da im se posalje tekst predloga.

I
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DK 621.327.43
CEVNE FLUORESCENTNE SIJALICE JUS
Predlog br. 4831 za opStu upotrebu N. L4. 003

Propisi za izradu 1 isporuku

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. oktobar 1963.

U cilju uskladivanja ovog standarda iz 1956. godine sa drugim izdanjem preporuke Medunarodne elektrotehnicke

komisije (IEC), publikacija 81, izdanje 1961. god., pripremljen je predlog za izmenu standarda koji se smvba na
javnu diskusiju.

U ovom predlogu izostavljene su sve tacke vazeéeg standarda koje su asmfe nepromenjene i daju se samo one tacke
za Koje se predlaze izmena.

1 Predmet standarda

1.2 Standard se primenjuje na cevne fluorescentne sijalice za opstu upotrebu koje rade sa starterom, napajaju se
naizmenicnom strujom, a navedene su u tabeli 1:

Tabela 1
Nazivna Nazivne mere |
sn%ga mm Podnozje Boja
duzina | preénik
15 437 25 =
15 437 38
30 900 25 GHI3l||(Piesstantazdne
40 1200 38 1 luksuzne boje
65 1500 38
2 Definicije
2.0 Cevna fluorescentna sijalica je sijalica sa Zivinom parom niskog pritiska u kojoj svetlosno zradenje

proizvodi, uglavnom, fluorescencija prozraénog sloja na unutrasnjoj povrsini cevi.
U normalnom radu katode se trajno greju samo strujom luka

2.42 Koliina za proveravanje elektrid¢kih i fotometrijskih karakteristika je broj
sijalica koji sluzi za proveravanje ispravnosti bilo partije, bilo celokupne proizvodnje jednog proizvodaca u pogledu
pocetnih merenja.

2.6 PocCetna merenja su merenja svetlosnih i elektri¢nih karakteristika, izvriena na kraju perioda starenja od
100 sati, 1zuzev provere napona paljenja.

2.7 Trajnost sijalice je broj sati za vreme kojih je ona svetlela do »pregorevanja« ili do nekog drugog
kriterjuma njenog trajanja propisanim odredbama ovog standarda.

2.81 Stvarna boja sijalice zove se boja izgleda; ona je definisana svojim trihromatskim koordinatama, prema
preporukama Medunarodne komisije za osvetljenje (CIE).

2.82 Dejstvo koje imaju spektralne karakteristike svetlosti sijalice na izgled predmeta koje ona osvetljava zove se boja
uzvrata; ona je okarakterisana spektralnom raspodelom svetlosnog fluksa sijalice u 8 spektralnih podruqa
definisanih u taé. 7.5.

Napomena. — Ova definicija je privremena. CIE prou¢ava novu definiciju.
4 Oznake i odredbe koje se odnose na mehanicke i fizicke karakteristike i paljenje
4.12 Nazivna snaga (oznacena sa »W«)

Napomena: U predmet ovoga standarda uklju¢ena su dva tipa sijalica od 15 W. One se razlikuju po pre¢nicima

cevl (25 mm 1 38 mm), a u specifikacijama ozna¢avanjem 15/25 1 15/38. Medutim, oznaCavanje
precnika na sijalicama se ne zahteva, jer je razlika u pre¢niku jasno vidljiva.

4.13 Nacin paljenja

Napomena. Oznake za naCin paljenja su u razmatranju. Medutim, naéin paljenja, za koji je sijalica predvidena,
treba da se ozna€i na sijalici ili saopsti od proizvodaéa na neki drugi nacin.
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4.14

4.141
4.142
4.15

4.43

5.0

5.2

3.3

5.41

5.42

6.21

6.311

6.312

6.5

Oznaka boje
Razlikuju se dve vrste sijalica:

— s1jalice sa visokim svetlosnim iskoriS¢enjem (standardne boje) i
— si1jalice sa poboljSanom bojom uzvrata (luksuzne boje).

Standardne boje oznacavaju se oznakama DS, BB ili TB za boje prema taé. 7.5.
Luksuzne boje oznaCavaju se oznakama kao u tac. 4.141, a iza njih se stavlja jo§ slovo »X«.

Nazivni svetlosni flux, koji se oznacava brojem lumena (simbol »lm«) na samm cevl Sl_]EL]lCE‘. ili u nedostatku toga,
isporucilac je duzan da ovaj podatak pruzi na neki drugi naéin.

Otpor izolacije 1zmedu koSuljice i klinova podnozja treba da odgovara zahtevima. Zahtevi i uslovi Ispitivanja su
U pripremi

—_—

& W L

Odredbe i uslovi proveravanja elektricnih i fotometrijskih karakteristika i trajnosti

Polozaj i prikljucivanje sijalica
Prilikom proveravanja karakteristika i trajnosti sijalice treba da svetle u horizontalnom polozaju.

Za sva ispitivanja, ukljuujuéi i ispitivanje trajnosti, ne smeju se menjati spojevi kontakta sijalice sa izlaznim
stezaljkama balasta.

Prema konvenciji upotrebljava se prikazana na sl. 1.

B

SL 1

Slovo »B« na Semi oznacava kontakte koje treba spojiti sa mrezom.

Napon i snaga sijalice
Pocetne vrednosti snage sijalice ne smeju se razlikovati od ‘zahtevane snage navedene u ta¢. 7.4 vise od 5% - 0.5W
ako se proverava pod uslovina propisanim u tac¢. 7.1, 7.2 i 7.3.

Pod istim uslovima ispitivanja pocetne vrednosti napona na prikljuécima sijalice ]1‘101"3._]1_1 odgovarati uslovima
propisanim u taé. 7.4.

Svetlosne karakteristike

Nazivne vrednosti 1 pocetne vrednosti treba da odgovaraju vrednostima prema tad. 7.5. Pocetne vrednosti treba
merlti kao Sto je to propisano u taé. 7.1, 7.2 i 7.3.

Posle 2000 sati rada sijalice, ukljuujuci i period starenja od 100 sati, sijalica treba da odgovara zahteyvima taé. 7.6.

Napomena. — Ako se pored ispunjenja gornje odredbe zahteva provera nazivnog trajanja sijalice, onada se
proveravanje produzuje do 709, nazivne trajnosti, a sijalica treba da odgovara zahtevima u tac. 7.6
za ovakvo proveravanje.

Sijalice treba da se proveravaju u elektricnom kolu za koje su prvenstveno predvidene (ta¢, 4.13). Karakteristike
balasta 1 startera (ako je predviden) treba da odgovaraju zahtevima tac. 7.7.

Trajnost se proverava na temperaturi okoline izmedu 15 i 50 °C.

Uslovi prijema

Proveravanje jedne partije. Smatra se da jedna partija zadovoljava ma koju odredbu iz tac. 4.1 do 4.5, ako broj
odbacentih sijalica ne prelazi 5%*) od koli¢ine za opSte proveravanje, vise jedna. U pogledu svih pomenutih
odredaba, procenat odbacenih sijalica ne treba da prede 15%%*) viSe jedna sijalica.

— broj odbacenih sijalica u pogledu svetlosnog fluksa prema ta&. 7.5 ne prelazi 10%*) od koli¢ine za proveravanje
elektrickih i fotometrijskih karakteristika, vise dve sijalice:

— broj odbacenih sijalica Eiji napon i snaga prelaze dopuStena odstupanja prema tac. 5.2 i 7.4 ne prelazi 10%*)
od koliCine za proveravanje elektrickih i fotometrijskih karakteristika, vise dve sijalice:

(Ova tacka je ukljuCena u taé. 1.2)

f
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6.82

6.83

684

6.86

7.1

752

Ispitno elektricno kolo

Sijalice treba proveravati u ispitnom kolu prema sl. 2. Frekvencija prikljuéenog napona treba da bude 50 Hz.

Starter
MreZa o '
=]
SI. 2
Napomena. — Ako se primeni termiCki starter, koriste se sva Cetiri kontakta, a ako se primeni tinjavi prekidad,

kontakti 3 i 4 kratko se spoje. Ako se primeni ruéni prekidaé, njime treba da se rukuje na nacin

sa kojim su se saglasile obe zainteresovane strane. PrekidacC treba premostiti kondenzatorom podesne
vrednosti.

Balast

Balast treba da bude induktivnog tipa 1 da odgovara odredbama ta¢. 7.71 i. 7.72. Balast mora biti izraden za
sledece nazivne napone:

105 V, za snyalice od 15 1 20 W 1|
220 V, za sve ostale sijalice.
Starter

Karakteristike za startere nisu joS utvrdene. Tip startera koji ¢e se upotrebiti treba, u svakom slu¢aju, odabrati
dogovorom izmedu odgovornog proizvodaca ili prodavca sijalica.

Ispitni napon

Na ispitno kolo prikljuCiti sledece napone:

95 V, za snalice od 15 1 20 W 1
180 V, za sve ostale sijalice.

Struja predgrevanja treba da bude izmedu 1,1 i 1,2 puta nazivana struja normalnog rada. Medutim, ovo ne znaéi
da sijalice mogu raditi u kolu pod naponom nizim od 90% od nazivnog napona balasta. |

Vreme paljenja

Sijalice treba potpuno da zasvetle u toku jedne minute.

Metode merenja elektrickih i svetlosnih karakteristika sijalica

Opste odredbe

Za merenje treba upotrebiti referentne balaste prema JUS ... (u pripremi).

Sve sijalice treba izloziti starenju od 100 sati normalnog rada.

Merenja treba vrSiti u prostoriji bez promaje na temperaturi okoline od 25 - 1 °C.
Frekvencija treba da bude 50 Hz sa odstupanjem od + 0,5 %.

Za vreme ustaljivanja, napona napajanja treba da bude stabilan sa odstupanjem - 0,5%. a u trenutku merenja ovo
odstupanje treba smanjiti na - 0,2 %.

Sadrza) harmonika napona napajanja ne sme da prede 3 %. Sadrzaj harmonika odreden je odnosom kvadratnog
korena zbira kvadrata efektivnih vrednosti napona pojedinih harmonika i efektivne vrednosti OSNOVNOg napona.

Napomena. — (Ostaje nepromenjena).

Elektricke i svetlosne karakteristike sijalica

Ove karakteristike treba meriti posle ustaljivanja, koriste¢i strujno kolo prikazano na sl. 3. Napon na prikljuécima
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7.4

mreze treba podesiti na nazivnu vrednost napona primenjenog referentnog balasta. Snagu i napon na sijalici, struju,
svetlosni fluks 1 boju treba meriti odgovaraju¢im instrumentima.

Napomena. — Period ustaljivanja traje oko 15 1r

period ustaljivanja treba da traje najmanje 5 minuta.

Naponska elektricna kola instrumenata prikljuCenih paralelno sa sijalicom ne treba da uzimaju vise od 3 %, mazivne

struje sijalice.

Instrumenti vezani na red sa sijalicom treba da imaju dovoljno nisku impedansu, tako da pad napona ne prelazi 2 ¥

od napona mna sijalicl.

Merni mstrumenti treba da mere efektivne vrednosti 1 da ner
Pri merenju napona 1li snage sijalice, naponsko kolo instrumenata koji se ne koriste treba da bude otvoreno.

Pri merenju snage sijalice ne treba da se vrSi korekcija zbog potroinje vatr
izmedu toga kola 1 strujnog namota vatn

muta. Ako je sijalica bila prethodno uklju¢ena zbog pregrevanija
u neko posebno strujno kolo, onda je posle njenog prenosa u ispitano kolo potreban nov period
ustaljivanja. Prekid napajanja za vreme ovog prenosa treba da bude $to je moguce kraéi, a naknadni

aju greske usled oblika talasa.

etra (buduc¢i da je ekvipotencijalna veza
netra uspostavljena na strani sijalice).

Pri merenju svetlosnog fluksa naponska kola voltmetra i vatmetra treba da budu otvorena.

Napomena. — Odredba da ne treba vrsiti korekciju zbog potrosnje naponskog kola vat-metra nastala je iz iskustva
koje pokazuje da se u vecini sluCajeva, za isti napon napajanja, po
kompenzuje smanjenjem potrosnje sijalice koje nastaje zbog paralelnog prikljucka naponskog kola

vatmetra.

Ako se posumnja u napred pomenutu kompenzaciju, greSka kompenzacije moze se uvek proceniti
ma potrosnje prikljuCenim paralelno sa sijalicom. Ovo
se postize prikljuCivanjem raznih otfpora paralelno sa sijalicom i Citanjem pokazivanja vatmetra.
Ekstrapolacijom rezultata pokazivanja vat-metra moze se utvrditi stvarna snaga bez ikakvog

Dopuriski l
prekidac¢

ponavljanjem merenja sa drugim vrednosti;

paralelnog otpora

Referenini

3 1 4 treba kratko spojiti po otvaranju dodatnog prekidaca spojenog na red sa starterom. Ako se
primeni tinjavi prekidac, kontakti 3 i1 4 se kratko spoje. Ako se primeni ru¢ni prekidaC, njime treba
da se rukuje na nacCin sa kojim su se saglasile obe zainteresovane strane. PrekidaC treba premostiti

kondenzatorom podesne vrednosti.

Snaga, napon na sijalici, nazivna struja predgrevanja i nazivna radna struja
Elektricke karakteristike sijalica date su u tabeli 2 i utvrdene su za temperaturu okoline od 25 °C.

1enuta potrosSnja priblizno

balasi
P ©
=) O/
v
2 |
D _sijalica
o—eo—— Sy
SI. 3

Napomena. — Ako se primene termicki starteri, za paljenje se koriste sva cCetirl kontakta. Za merenja, kontakte

Tabela 2
Nazivni Snaga Napon na sijalici Nazivna struja
napon I
ferentno : . - o : L d-
[c - ; i'jstg € | nazivna |zahtevana|zahtevani| najveéi | najmanji i radna
V W V A
127 15/25 | 15 53 60 46 0,54 0,33
127 15/28 14,5 47 54 40 0,54 0,37
127 20 19,3 57 64 50 0,55 0,37
220 30 30 96 106 86 0,55 0,36
220 40 39,5 103 113 93 0,65 0,43
220 65 64 110 120 100 1,0 0,67

'i

——
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‘_' Napomena. — Zahtevani napon sijalice daje se radi orijentacije proizvodacima balasta.
| 75 Najmanjl nazivnl svetlosni fluks i nazivne karakteristike boja
7.51 Standardne boje
7.511 Najmanji svetlosni fluks | |
Nazivni svetlosni fluks ne sme biti manji od vrednosti propisanih u tabeli 3.
Tabela 3
Nazivna Najmanji nazivni svetlosni fluks
snaga u lumenima
Nazivna boja
W DS BB TB
15/25 — 700 740
15/38 — 580 600
20 820 935 - 975
30 1510 1730 1790
40 2100 2400 | 2500
65 3340 3820 3980
Pocetni svetlosni fluks pojedinaénih sijalica ne sme biti niZi od 90 ); nazivne vrednosti.
7.512  Nazivne boje

Hromatske koordinate nazivnih boja propisane su u tabeli 4.

| Tabela 4
Nazivna Nazivna boja ‘
SR DS BB | TB
W X y X y X y
15/25 ‘ 0,309 0,327 0,368 0,371 0,442 0,402
15/38 0,309 | 0,327 0,368 0,371 0,442 0,402
20 0,309 | 0.327 0,368 0,371 0.442 0,402
30 0.309 0,327 0,365 0,373 0,436 0,404
| 40 0,309 0,327 0,368 0,371 0,442 0,402
: 65 0,309 0,327 0,368 0,371 nisu utvrdene
Napomena. — Vrednosti hromatskih koordinata u tabeli 4 su privremene.

R ———

7.513  Tolerancije za hromatske koordinate

B sijalica od 30 W.

Hromatske koordinate sijalice koja se ispituje treba da budu u okviru hromatskog predela ograni¢enog pravim
linijama koje spajaju 12 taCaka, koje su za svaku naziynu boju date u tabeli 5. Tabela 5 vazi za sve sijalice, osim
za nazivne boje BB 1 T

Tabela 5§
Boja DS Boja BB Boja TB
X y X y X y
0.3149 0,3362 0,3771 0,3839 |- 00,4503 0,4129
0,3159 0,3338 0,3785 0,3803 0,4519 0,4095
0,3152 0,3296 0,3772 0,3743 0,4508 0,4039
0,3128 0,3246 | 0,3734 0,3672 0,4475 0,3980
0,3093 0,3203 0,3682 0,3612 0,4425 0,3929
0,3058 0,3178 0,3628 0,3580 0.4375 0,3905
0,3031 9,3178 | 0,3590 0,3581 0,4336 0,3910
0,3021 0,3202 0,3575 0,3617 0.4321 0,3947
0,3028 0,3244 0,3589 0,3677 0,4331 0,4001
0,3053 0,3294 0,3627 0,3747 0,4367 0,4061
0,3088 0,3337 0,3679 0,3807 0,4415 0,4111
0,3123 0,3362 0,3733 0,3840 0,4465 0,4135
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7.514

71.52

1.7
1.71

1.74

Za sijalice od 30 W vrednosti u tabeli 5 mogu se modificirati na sledeéi nacin:

— za boju BB, x smanjiti za 0,003,
y povecatl za 0,002:

" — za boju TB, x smanjiti za 0,006,

y povecati za 0,002.

Boja uzvrata _
Raspodela svetlosnog fluksa na 8 spektralnih podrucja data je u tabeli 6.

Tabela 6

—___'___-_—_—-——_—_
Granica Procenat od ukupnog svet-

talasne losnog fluksa u podrucju

Pod- dus
o uzine

rucje Nazivna boja

mikrona DS BB MG :

_
I 10,38— 0,42 0,010 0,007 0,004 najmanje
2 10,42 — 0,44 0,35 0,25 0,20 najmanje
3 10,44 — 0,46 0,55 0,30 0,10 najmanje
4 10,46 — 0,51 8,0 4.5 1,70 najmanje

-5 (0,51 — 0,56 47.0 41,0 - 33,0 najvise
6 |0,56—0.61 44 0 55.0 63,0 najvise
7 10,61 — 0,66 6,0 7,0 | 8,9 najmanje
8 |0,66—0,76 0,12 0,13 0,15 najmanie

Napomena. — Vrednosti u tabeli su privremene.

[Luksuzne boje

Vrednosti za najmanji svetlosni fluks, nazivne boje i boje uzvrata nisu, za sada, propisane.
Balasti 1 starteri koji se primenjuju za proveravanje trajnosti
Balast treba da pripada tipu koji zadovoljava zahteve JUS N.1.4.010 i da odgovara uslovima paljenja sijalice.

Napomena. — Izbor tipa balasta za proveravanje trajnosti je slobodan, ali tip moZe imati uticaj na rezultate
ispitivanja. Zbog toga je potrebno da proizvoda&i prilikom utvrdivanja nazivnog trajanja sijalica
utvrde istoyremeno i tip balasta za koji je ovo trajanje predvideno.

U sluCaju sumnje treba primeniti induktivni tip balasta, jer takav tip ima najmanji broj parametara
koj1 utiCu na rezultate.

Starterl koji se primenjuju za proveravanje trajnosti treba da odgovaraju JUS ... (u pripremi).

Napomena. — Do donoSenja JUS za startere za proveravanje trajnosti treba upotrebiti raspolozive startere u
upotrebl. Medutim, izbor startera treba izvrSiti sporazumno sa proizvodacem sijalica.

ANOTACIJA PREDLOGA 1Z OBLASTI
BILJNE PROIZVODNJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog broj 4832 Paradajz za industrijsku preradu.......... .. JUS E.BI1.163
Predlog broj 4833 Paprika za industrijsku preradu............ JUS E.B1.166
Predlog broj 4834 Breskva za industrijsku preradu.............. JUS E.B2.135

Pomenute predloge izradila je inz Dragoslava Popov iz Beograda.

[nteresenti koji nisu dobili ove predloge standarda mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju sa zahtevom da im se tekst predloga
naknadno dostavi.

1l
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI INDUSTRIJE KOZE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Ovim se stavlla na javonu diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskog
standarda 1z oblasti industrije koze:
Predlog broj 4835 Gotova koza. Postavna koza iz uvezene koze
merino-ovaca, hromne 1 biljne Stave ........ JUS G.B1.076

Nacrt predloga standarda izradio je kombinat za preradu koze 1 proizvodnju
vune »SiniSa Nikoli¢c-DragoS«, Pirot. Struna komisija za gotovu kozZu usvojila
je nacrt predloga novog standarda za postavnu kozu 1z uvezene koze merino-ovaca,
s obzirom da se kvalitet i naCin prerade ovih koza razlikuju od kvaliteta postavnih
sitnth koza prema JUS G.B1.071. |

- Predlog standarda je poslat na miSljenje zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama. Ostali interesenti mogu ga dobiti na zahtev
upucen Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
IZ OBLASTI KOCNICA ZA DRUMSKA VOZILA

Rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Ovim se stavlja na javou diskusiju:

Predlog broj 4836 PneumatiCke kocnice sa zbijenim vazduhom
za. drumska vozila. Raspored spojnickih glava
NARVOZI I s e e A A g JUS M.N4.854

Nacrt predloga je pripremio inz. DuSan Perzi¢, projektant »I Petoletke,
Trstenik, a predlog je razmatrala 1 redigovala stru¢na komisija u kojoj su uéestvovali
predstavnici JNA, preduzeca FAP, TAM, ITV, »Zmaj«, »I Petoletke« i MaSinskog
fakulteta N. Sad. "

Predloz1 su umnozeni 1 razaslati interesentima, a mogu se dobiti 1 na pismeni
zahtev upucen Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, Beograd, p. f. 933.

ANOTACIJA PREDLOGA REVIZIJE STANDARDA
IZ OBLASTI GRADEVINSKOG MATERIJALA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Predlog broj 4837 Bitumen za kolovozne zastore.............. JUS U.M3.010

Gore navedeni predlog revizije standarda izradila je Rafinerija Rijeka
uzimajucéi u obzir primedbe VIII Odbora za ugljovodoni¢na veziva Saveza
laboratorija.

Interesentl koji ovaj predlog revizije standarda nisu dobili mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da
im se tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
GRADEVINSKOG MATERIJALA T GRADEVINSKIH
KONSTRUKCIJA

Kranji rok za dostavljanje primedbi: 31. oktobar 1963.

Predlog broj 4838 Odredivanje specifine povrSine pucolana,
cementa sa dodacima 1 ostalih praSinastih

IELISBIEIEY 00 o nihie b cn o0 B 8 G ont oaks & & mor JUS B.C8.026
Predlog broj 4839 Tipovi 1 oblikovanje popreénih profila puteva JUS U.S4.066
Predlog broj 4840 Melioracione cevi 1 kanali................ JUS U.S3.010

Sve gore navedene standarde izradio je Institut za ispitivanje materijala NRS
za Centar za unapredenje gradevinarstva, Beograd.

Interesenti koji ove predloge standarda nisu dobili mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, p. fah 933) sa zahtevom da
im se tekst predloga naknadno dostavi.




MEDUNARODNA STAN DARDIZACI|A
PRIMLJENA DOKUMENTACIA

| Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od
Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) i Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, &iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih

preporuka sa podrucja standardizacije.

PreporuCuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugo-
izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom
pismenom trazenju, uz obavezu pladanja tro¥kova foto- ili mikro-filmske reprodukecije.

slovenskog zavoda za standardizaciju ili putem

ISO/ATCO — Koordinacioni komitet za probleme klimati-
ziranja atmosfere za ispitivanja

Predlozi preporuke ISO:

— br. 555: Klimatiziranje atmosfere. Atmo-
sfera za ispitivanja

— br. 556: Standardno . klimatiziranje i/ili
atmosfere za ispitivanja (rok za primedbe

15. avgust 1963).

ISO/TC 41 — Remenice i remenje (uklju¢. klinasto)

Predlozi preporuke ISO:

— br. 577: Remenice za usko klinasto remenje

— br. 578: Duzine uskog klinastog remenja
(rok za primedbe 15. avgust 1963).

ISO/TC 61 — Plasti¢ne mase

Nacrt dnevnog reda za XIII zﬁsedaﬂje koje
ce se odrzati od 9. do 14. septembra 1963.
u Londonu.

IEC/TC 13 — Merni instrumenti

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
17 1 28 septembra 1962 u Portorozu.
Zapisnik sastanka podkomiteta za pokazne
instrumente, koji je odrzan od 17 do 20
septembra 1962 u Portorozu.

IEC/TC 14 —

IEC/TC 22 —

IEC/TC 28 —

IEC/TC 29 —

IEC/TC 39 —

IEC/TC 50 —

Transformatori

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
od 12 do 14 novembra 1963 u Briselu.

Usmeraci

Zapisnik sastanka podkomiteta za ignitrone
1 eksitrone, koji je odrzan 2 jula 1963. u
Bukurestu.

Koordinacija izolacije

Dopuna IEC publikacije 71 u pogledu tabela
standardnih nivoa izolacije. Upuéeno na
saglasnost po Sestomesecnom pravilu. Rok za
glasanje je 15 oktobar 1963.

Elektroakustika

Predlog za reviziju IEC publikacije 98. Na
diskusiji do 31. oktobra 1963. god.

Elektronske cevi

Zapisnik sastanka odrzanog u Nici od 22.
do 26. oktobra 1962 god.

Osnovna klimatska i mehanicka ispitivanja za
sastavne delove i telekomunikacione uredaje

Zapisnik sastanka podkomiteta za sastavne
delove koji je odrzan u Nici od 23. do 25.
oktobra 1962. god.

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Strucnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva, svaki
interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrSnog veca, istoc¢no krilo, Novi
Beograd), s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje standarde u
Inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom traZenju, upucenom
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obave¥e da ¢e troskove nabavke standarda nadoknaditi u
devizima i dinarima preduzeéu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim veé¢ postoji sporazum u tom
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pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlasceno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu.
Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloZiti saglasnost tog preduzeéa za izvrSenje
placanja u devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno, pla¢anje u devizama vrSice »Jugoslovenska knjiga« za ustanove

i preduzeca koji ne raspolazu devizama.

ASA, ASTM — SAD
BS — Velika Britanija
DIN — Savezna Republika Nemacka

GOST — SSSR
IS — Indija
PN — Poljska

TGL — Nem. Demokratska Republika

DK 003.6 — Graficki simboli BS 37 : Part 10 : 61
BS 530 : Suplement — Graf;i‘:’:ki simbol za telekomunikacije.
No0.5—1962.

BS 170 : 1962

DK 31 — Statistika

ASA D 15.112—1960 Standardna metoda registrovanja i e et L8t

interpretacije podataka o nezgodama
motornih vozila 1 putnika

DK 536.51 — Termometri BS 2484 : 1954
PN—SQ/M—S3854 Elektricni termometri BS 2960 : Part 2 - 60
TGL 7893, 7894 BI. Medicinski termometri, katatermo-
1, 2, 8006 mefri 1 laboratorijski termometri :
DK 542 Eksperimentalna hemija BS 3185 : 1959
GOST 8613, 8681 Stakleni levkovi 1 epruvete
TGL 7904, 8692, 8694, Laboratorijsko posude od stakla i BS 3283 : 1960
8697, 9171, 11560, 11990, keramike. Normalne boce sa stan-
12429 BI1. 1 dardnim brusom. Posude za Zarenje.

Kristalizacione posude (Solje). Ploce

za eksikatore | BS 3337 : 1961

DK 545—1 — Reagensi
BS 3347 : 1961
GOST 8750, 8751, 8827 Fenilhidrazin, Benzilakohol, Alfa-

-naftilamin BS 3435 : 1961
DK 546 — Neorganska hemija

TGL 8005 B1. 1, 8404, Laboratorijumske hemikalije: Silici-
8406, 8410, 8499, 8501, jumkarbid. Kalijjumpermanganat.
8904, 8906, 11979, 12138, Kalijumjodid. Kalijumjodat. Kadmi- BS 3485 : 1962
12140, 12142, 12673 jumkarbonat. Ugljendisulfid. Kali-
- jumbromid 1 dr.

BS 3466 : 1962

324 :
DK 547 — Organska hemija: BS 3524 : 1962

GOST 8839, 8840, 8842 Nikotin
TGL 8907, 12139, 12141 Laboratorijumske hemikalije: CP 1011—1963
m-Hloranilin. Ninhidrin 1 dr.

DK 621.3 — Elektrotehnika BS CP 1012—61

Elektricna brojila. Deo 10: Precizna
elektri¢na brojila naizmenicne struje
za 1spitivanje korisnosti elektrana.
TehniCki propisi

Elektricni zahtevi za elektromotore

1 generatore malih snaga

Oznacavanje prikljuCaka za elektri¢ne

- masSine 1 aparate. Prvi deo: Ozna-

cavanje prikljucaka za merne i zastitne
transformatore

Betonski 1 opekarski zaStitni prekri-
vacCl za kablove

Dimenzije trofaznih elektri¢nih mo-
tora. Drugi deo: Potpuno zatvoreni
motorl sa ventilatorom za hladenje

- Zatvoreni razvodni elementi sa pre-

kidaCem 1 osiguraima za napone
do 660 V

Spajaci 1 utikaCl na napravama za
uticanje samo u odredenom polozaju,
za  prenose elektricne  naprave.
Propisi.

Mere delova utikaca 1 grla za sijalice
za fotoblesak

Kondenzatori za zeleznicka signalna
pruzna kola. Propisi

Metode za merenje elektriCne snage
1 energije pri prijemnim ispitivanjima
Standardne metode ispitivanja otpora
za metalni materijal sa elektriénim
otporom |
Provodnici sa PVC izolacijom za
nadzemne energetske vodove. Teh-

nicki uslovi

Memorandum o elektronskim cevima
1 uredajima za radio-frekventno
grejanje

Odrzavanje pribora za osiguranje,
upravljanje 1 uklju€ivanje elektri¢nih
motora.

Suzbijanje 1 merenje radio smetnji

ASTM B 258—61 Standardni nazivni precnici i preseci od elektriénih  instalacija u civilnim
okruglih Zica za elektri¢ne provodnike. avionima
ASTM B 323—61 Polutvrde aluminijumske Zice za IS 585—62 Naponi 1 frekvencije naizmeniéne
elektrotehnicke svrhe. struje sistema za prenos i distribuciju
ASTM B 342—61 T Eksperimentalna metoda za merenje IS 1980—61 Keramicki  kondenzatori tipa 1.
elektricne  provodnosti pomocu Tehnicki uslovi
Fukoltovih (Foucault) struja IS 2026—62 Energetski transformatori. Tehnicki
BS 37 : Part 9 : 62 Elektricna brojila. 9 deo: viSefazna uslovi 1 ispitivanja
brojila za reaktivnu snagu. Tehnicki PN—61/E—29000, 29002 Izolacioni materijal. Lakovane tka-
usloyi nine 1 navlake
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PN—61/T—01005 Industrijske radio-smetnje. Definicije

PN—60/T—02250 Radio-prijemnici za AM 1 AM/EM
emisije. Podela po kvalitetu

PN—61 /T—82008 Telefonski  aparati. Polarizovana
Zvonca

Uredaji za telekomunikacije. Pri-
kljuéni Cepovi

Telekumunikacioni kablovskil vodovi.
ZatezaCl za zice 1 uzad

Uredaji za mikrotalase. SpajaC tipa
N za koaksijalne vodove 1 kablove.
Glavne mere

Elektronski uredaji. SpajaC tipa UC
za koaksijalni kabel za radio frek-

vencije. Glavne mere

PN—60/T—82140
PN—60/T—92317

PN—60/T—92600

PN—60/T—92601

DK 621.43 — Motori sa unufrasSnjim sagorevanjem

DIN 6265 Motori s.u.s. Oznacavanje cilindara

s itd. |

TGL 13884 Turboduvaljke za  prehranjivanje
dizelmotora

Pumpe 1 brizgaljke za ubrizgavanje
goriva za dizelmotore

TGL 12378 Bl. 4, 5,
12383 B1. 2, 3, 4; 12384
Bl. 1, 4; 12338 B1. 1

DK 621.646.2 — Ventili

DIN 7772, 7783, 7784 Ventili za unutrasnje gume vozila.

DK 621.8 — PrenoSenje snage. Sredstva za prenoSenje i dizanje

ASA B 3, 4, 5, 9
DIN 620 Bl. 1, 4,
622, 628, Bl. 1

DIN 2211 Bl. 1, 2
DIN 7859 Bl1. 1, 2,
7860 BI1. 1, 2

IS 529, 530

TGL 12382 Bl. 1, 2, 3

Kotrljajni lezajl
Remenice za klinaste remene

Klinasti remeni

Pleteni kaiSevl

Uredaji za ubrizgavanje goriva za
dizelmotore

TGL 11797 Kardanski zglobovi

DK 621.11 — Suvozemna vozila

TGIL 5532 Bl 1—7 Bicikli, Sedla

TGL 5527 [Lancanicl

TGL 13645 Glayéine za decije bicikle

TGL 6499 Bl1. 1, 7751 Pneumatici,

DIN 7821, 7824 Naplaci

TGL 12415 Poljoprivredne masSine i traktori

TGL 12665 ‘Gume za vozila unutrasnjeg
transiporta

TGL 13826 Unutrasnje gume: za putnicke

automobile
Gradenje motornih vozila
Glavéine za mopede 1 neke skutere

TGL 13561, 13644
TGL 13365

DK 661.6 — Metaloidi i njihova jedinjenja

Osnovne hemikalije. Diamonijum-
fosfat, dinatrijumfosfat, barijumhlo-
rid, natrijjumkarbonat, hlorn1 krec,
ferihlorid.

TGL 8068, 8069, 8122,
3124, 8137, 8213

DK 661.7 — Organska jedinjenja

Ulja, masnoce I
Ispitivanje.

TGL 8418 Bl. 7, 8.9.

masne kiseline. .

TGL 8592, 8593, 9046, Bazne hemikalije: Hromtrioksid.
9136, 9138 9229 9438. Fosforpentahlorid. Fluorovodoni¢na
9787, 10445, 11978, kiselina. Fosforpentoksid. Hloral.

12075
TGL 9311, 9547, 9549,
9783, 9784, 10452

Etilenhlorid 1 dr.
Intermedijeri

DK 667 — Industrija bojenja. Bojadisarstvo

GOST 8784, 8832
GOST 8785

Boje 1 lakovi. Metode ispitivanja.
Emajl, marke MC¢-13, raznih boja
DK 667.184 — Vestacka koza

GOST 8971—8979 Vestacka koza na tkanoj osnovi

DK 668.1 — Sapuni

TGL 1017 Bl 1,

10179 BI1. 4 Ispitivanje sredstava za CcCiScenje

DK 676 — Industrija. Materije. Masa za hartiju. Lepenka

GOST 8618—57
GOST 8783—358

Karton za matrice za stereotipiju
Karton. Metode odredivanja stabil-
nosti raslojavanja

Vodonepropusni papir za pakovanje
Papir 1 karton. Metode odredivanja
jona hlora i1 sulfata u vodenom

GOST 8828—58
GOST 9015—59

ekstrakitu
TGL 7583—60 Ispitivanje papira i kartona. Uzimanje
uzoraka
TGL 7741—60 Azbestni papir
TGL 8535—60 Graficka tehnika. Tapete 1 gajtani
TGL 9268—61 Prosti terpapir
TGL 9935—62 Filterpapir za kvantitativou upotrebu

Fotokarton za ukraSavanje, od drvo-
vine (zv. Fotoalben-karton).

Papir za pisanje. Tanki pisac¢i papir
Tanki stamparski papir

TGL 1221061

TGL 12905—62
TGL 1290662

DK 677 — Tekstilna industrija

ASA L 142, 3, 5, 6 Postojanost boja prema kiselinama.,

karbonizaciji, valjanju 1 fabrickom
pranju

Konac i preda. NacCin obelezavanja
i klasiranja

Propisi za zorzet 1 Sifon od raiona
Propisi za krokodilsku kozu od
rajona f

Propisi za sirovu tkaninu od prirodne
svile

Propisi za pamucni Sivacl konac,
beljen ili bojen

Propisi za pamuc¢ne tkanine: Durries,
postavu 1 posteljinu

DIN 61900 Bl. 1—4

IS 1430—1959
IS 1457—1959

IS 1538—1960
IS 1720—1960

IS 1450, 1544, 1557,

1579, 1782 rips,

katun,

DK 678.06 — Proizvodi od makromodularnih materija

GOST 10107, 10108 Zastitne gumene rukavice protiv
| rentgenskih zrakova za tehniCke
potrebe

DK 678.743 — Halogeni polimerizati npr. PVC

Folije od PVC. Tehnicki uslovi 1
dimenzije

TGL 7596 BIl. 1, 7597

DK 771 — Fotograiska oprema

TGL 8400 Bl. 1 Crno-beli fotopapir
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OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

»Sluzbeni list FNRJ« br. 11/63 od 20. Iii. 1963

| : 1 prim. din
JUS E.B3.011—1963 — Koren maslacka .................oouuiiiiii. ... 150.—
JUS? EB31012—1903) — (CYEet ZONC 5 51 o o ol et a8 rihr oo (oo Lo o, stale o Siath Syaes 150.—
JUS E.B3.013—1963 — Plod kleke.............. .. ... ... . i, 150.—
JUS E.B3.014—1963 — Cvet divizme .......... el e MR T 150.—
JUS E.B3.015—1963 — Cvet titrice ............ .. 0. . cuuniiinnnenns.. 150.—
JUS E.B3.016—1963 — List koprive ........... ... ... .......... Wi o ol . 150.—
JUS E.B3.017—1963 — Lipov cvet. ... ... ... ... o ittt in. 150.—
JUS E.B3.018—1963 — List tatule...... ... ... ... ... .. 150.—
JUS E.B3.019—1963 — List velebilja .. .............oowuuun., 150.—
JUS E.B3.020—1963 — List kadulje .............. e e e e 150.—
JUS E.B3.021—1963 — List lovora............... DRSS oo 150.—
JUS E.B3.022—1963 — Cvet buhaca ... .... ... ... ... ... ... .0iiuiiiinun.. 150.—
JUS E.B3.023—1963 — Koren velebilja.......... ... ... .. ............... 150.—
JUS E.B3.024—1963 — Prasak buhacevog cveta ............... T 150.—
JUS E.B3.050—1963 — Uzimanje uzoraka biljnih droga .................. 150.—

Citirani jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. juna 1963. godine

»Sluzbeni list SFRJ« br. 14/63 od 10. IV. 1963.

JUS ML.N5.721—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Sadrzaj,
montaza-i raspored .............................. 150.—

JUS M.NS.723—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Popruga 150.—
JUS M.NS.725—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Okov za

POPEUGIINE. oo ot t bl i Sy S s s 100.—
JUS ML.NS.727—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Predica

Z AN D O PR € e i i e T s e D e (NS 100.—
JUS M.N5.729—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Konzola za

PO DI G T s e 2he i v, i L 100.—
JUS M.NS5.731—1963 — Oprema za veSanje nosila u autobusima. Torbica

ZATPAROVANIE ™ o ol o e oo e s o g ek e 100.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1963. godine

ISPRAVKA JUS B.D1.301 — GLAZIRANE RAVNE ZIDNE PLOCICE

U Jugoslovenskom standardu JUS B.D1.301 — Glazirane ravne zidne plocice — izdatom
u januaru 1963. godine (»Sluzbeni list FINRJ« br. 2/63), potkrala se greska na strani 2, u tabeli pod
tac. 3.22/a), jer vitopernost i iskrivljenost ivica treba da iznosi najyiSe mm -+ 04 i - 0,6, a ne
+ 0,2, odnosno 0.4.

Umoljavaju se svi imaoci primeraka ovog standarda da sami izvrSe ispravku u syojim
primercima.
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Izdavac: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog izvr$nog vedéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996 —

Odgovorni urednik: inz. Slavoljub Vitorovi¢. — Distribucija preko izdavatkog preduzeéa »Nauéna knjiga« — Beograd,
Kknez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — Godisnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznacenu adresu distributora ili na tek. ra¢. kod. N.B.

101-11

1-297

br.
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