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VIII PLENARNO ZASEDANJE TEHNICKOG KOMITETA ISO/TC 77

— Azbestcementni proizvodi —

Osmo plenarno zasedanje TehniCkog komiteta za azbestcementne proizvode, Medunarodne orga-
nizacije za standardlzacuu (ISO/TC 77), odrzano je u Rimu u vremenu od 6. do 10. maja 1963. godine.

Zasedanje je odrzano u Palati kongresa, a ucestvovalo je 75 delegata iz 27 zemalja-Clanica 1 to:
Australije, Austrije, Belgije, Danske, Finske, Francuske, Grcke, Holandije, Irske, Italije, Izraela, Jugo-
slavije, Juzne Afrike, Kolumbije, Madarske, Meksika, Nemacke, Norveske, Novog Zelanda, Poljske,
Portucrahje SAD, Spanije, §vajcarske Svedske, Turske i Ujedinjene Kraljevme

U 1me Italijjanske organizacije za standardlzacuu (UNI), zasedanje je otvorio 1 pozdrawo delegate
g. Bianchi, a potom se preslo na izbor novog predsednika Tehnickog komiteta TC 77, poSto je dosadasnji
predsednik, g. Desnos podneo ostavku. Za novog predsednika izabran je jednoglasno g. J.J. Roque de
Pinho, delegat Portugalije.

Posle izbora novog predsednika obrazovan je Redakcijski odbor za rezolucue u koji su 1zabrani:
g. Gigou (Francuska), g. Grayson (Ujedinjena Kraljevina), g. Moretti (Italija) 1 g-da Scherrer (Sekretari,
jat ISO/TC 77).

Rad ovog zasedanja obuhvatio je razmatranje slede¢ih dokumenata:

— izvesStaj 1 predlog Radne grupe WG 7 o azbestcementnim ploCama za oblaganje (dok. No. 230)

— izvestaj 1 predlog Radne grupe WG 6 o azbestcementnim plocama otpornim na pozar (dok. No. 232)

— predlog Radne grupe WG 8 za standard za azbestcementne kanalizacione cevi 1 fazonske
komade (dok. No. 236),

— predlog No. 605 TehniCkog komiteta ISO/TC 45 za gumene zaptivne prstenove za azbest-
cementne tlacne cevi. |

Posle svestrane diskusije po navedenim dokumentima doneti su zakljucci po kojima Sekretarijat
ISO TC 77 treba da pripremi definitivne tekstove predloga za preporuke za prva tri dokumenta, a sa
izmenama koje su predloZzene 1 usvojene tokom diskusija.

Jugoslovenska delegacija je aktivno ucestvovala u diskusiji, naroCito po pitanju utvrdivanja hemijske
otpornostl azbestcementnih kanalizacionith cevi po metodu predlozenom u odnosnom dok umentu, a
podnela je po dve pismene primedbe na dok. No. 230 1 232, uz posebno obrazlozenje.

Sto se tiée gumenih zaptivnih prstenova, zakljueno je da se rad po ovom predmetu odlozi sve dok
Tehnicki komitet za gumene proizvode TC 45 ne dovrsi istrazivanja. Medutim, svi delegati su se slozili
u tome da se umoli Tehnicki komitet TC 45 da redovno obaveStava o svom radu na polju zaptivnih
prstenova Tehnicki komitet TC 77, kao 1 da mu dostavi definitivni predlog teksta na uvid 1 miSljenje pre
nego Sto isti bude pripremljen kao preporuka (ISO/R ...) zu gumene prstenove za zaptivanje azbest-
cementnih cevi.

Sekretarijat TC 77, osim toga, preporucuje svima ucesnicima na ovom zasedanju da prate rad na
standardizaciji gumenih prstenova 1 da u tome radu aktivno ucestvuju, bilo da se radi o pripremanju
nacionalnih, bilo medunarodnih standarda.

Na kraju zasedanja, delegacija Ujedinjene Kraljevine podnela je predlog da TC 77 uzme u obradu
predloge za standardizaciju sledecih azbestcementnih materijala 1 to:

— prskana 1zolacija (Sprayed azbestos insulation),
— clementi za meduspratne konstrukcije (Azbestos-Cement Decking).

Oba predloga su prihvacena vecinom glasova, pa su obrazovane dve Radne grupe — WG 9 i
WG 10 koje treba da pripreme dokumentaciju za pomenute materijale. PredsedniStvo za obe radne grupe
preuzela je delegacija Ujedinje Kraljevine.

Delegacija Jugoslavije nije se prihvatila ponudenog uceséa u tim radnim grupama, posto nasa industrija
za sad ne proizvodi te materijale.

Na kraju je jednoglasno prihvacen predlog Sekretarijata TC 77 da se pristupi izmeni 1 reviziji
postojece preporuke ISO/R-160 — Azbestcementne tlacne cevi, poSto se za to pokazala potreba. U vezi
sa tom revizijom obrazovana je Radna grupa za koju se prijavilo 16 zemalja, a medu njima i Jugoslavija.
Privremeno je za predsednika te radne grupe izabran g. Gigou, delegat Francuske.

Time je zakljuCeno VIII zasedanje TC 77 u Rimu, a IX zasedanje zakazano je za 1964. godinu,
s tim da se odrzi u Amsterdamu — Holandija, Cija se delegacija ponudila da organizuje to zasedanje.

Inz. V. Hudak




STANDARDIZACIJA

KALIBRIRANI CELICNI LANCI ZA ZELEZNICKA

Predlog br. 4841 SS-POSTROJENJA JUS

321

352

B33

3.4

4.1

4.2

Tehnicki uslovi za izradu i isporuku C. H4. 660

Krajnji rok za dostavljanje primedaba; 30. novembar 1963.

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi se na CeliCne kalibrirane lance koji se ugraduju u trasu Zeleznickih SS-postrojenja (u daljem
tekstu »lanci«).

Radni uslovi

Ovi lanci ugraduju se u trasu 7eleznickih SS-postrojenja na mesto Celicne pocinkovane zice i pri radu kreéu se
po obimu uzlebljenog toCka (lanCanika), napregnuti na zatezanje silom od oko 250 kp i savijanjem, pri ¢emu se
ne smeju deformisati.

Kvalitet

Materijal

Osnovni materijal za izradu ovih lanaca je vuCena CeliCna zica koja u ishodnom, tj. Zarenom stanju ima zateznu
cvrstodu 35 do 42 kp/mm?2, izduzenja 85} 307, 1 savitljiva je tako da se udarcima cekica moze saviti u hladnom
stanju za ugao 180° do potpunog dodira krakova a da pri tom ne pokaze pukotine na zategnutoj strani. Hemijski
sastav Celika za izradu ove zice mora odgovarati podacima navedenim u sledecoj tabeli; on mora biti garantovano
variv 1 ne sme bitli lomljiv n1 u hladnom ni u crveno uzarenom stanju.

Py | sy [®+9%

- najvise | najvise najvi e
0,05 0,05 0,09

Mn %
. 0, 0
C 7% najvise

| 0,06 do 0,110) | 045

)10 jez_gm ne sme biti 1znad 0'31-3 % ugljenika.

Osobine otpornosti ovih lanaca izrazene dozvoljenim, opitnim i grani¢nim opterec¢enjima, moraju odgovarati podacima
navedenim u standardu JUS C.H4.020 za obi¢ne lance nazivnhog precnika d = 6 mm, tj. ovl lanci pri optere-
cenju na zatezanje silom od 1400 kp ne smeju se prekinuti, a pri opterec¢enju zatezanjem silom od 700 kp ne smeju
pokazivati: nikakve trajne deformacije po duziniili Sirini pukotine, prelom, 1ili bilo kakve druge necdostatke; zavarena
mesta ne smeju bitl oStecena.

Dozvoljeno optereéenje za ove lance iznosi 350 kp.

Prelom

Prelom karike lanca mora pokazivati homogenu st rukturu, otvcrencsive toje, tez svetlih ili temmnih mrlja.
Spolini izgled

'Ka;ike lanca moraju 1mati glatke, sjajne povrSine, bez brazdi, izubljenih mesta ili zadebljanja.

Izrada

Prilikom izrade lanca, tj. spajanje karika u lanac mora se izvrsiti elektro-otpornim nacinom.
Zavareno mesto mora se nalaziti na duzoj strani karike lanca: ono mora biti glatko 1 sjajno, bez zadebljanja,
brazdi ili drugih mana.

Za besprekorno naleganje na lancanik proizvoda¢ garantuje samo onda kad mu se stavi na raspolaganje odgovara-
jucl lancanik. |
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5.1

6.1
6.11

6.12

6.13

6.14

e, T gy e ——

6.15

6.2

f 6.3
1 6.4
| 6.41

6.42

6.5
6.51

Oblik i mere

Za sva nova zelezniCka SS-postrojenja, za oblik i mere ovih lanaca merodavna je tabela 1 standarda JUS C.H4.020
za lanac nazivnog precnika d = 6 mm, tj. merodavne su mere navedene na sledecoj slici:

o
oS

I =

405
%, 20

18,5405
= >

Na duzmu lanca od 11 h, tolerancija duzine iznosi -+ 1,5 i — 0.5.

Iste mere lanca preporucuju se isto tako i pri odrzavanju postojeéih Zeleznickih SS-postrojenja u svim slu¢ajevima
kada je to sprovodljivo. U slu¢ajevima kada to nije sprovodljivo, za oblik i mere lanaca na koje se ovaj standard
odnosi vazi dogovor izmedu porucioca i proizvodaca.

Lanci na koje se ovaj standard odnosi izraduju se u komadima priblirne duZine od oko 50 m.

Proveravanje kvaliteta

OpSte odredbe

Proveravanje kvaliteta ovih lanaca, odnosno prijem lanaca, vrsi se preko struénog prijemnog organa poruioca,
u tvornici proizvodaca. |

Proizvodac je duzan da prijemnom organu poruéioca, za tu svrhu, stavi besplatno na raspolaganje potreban materijal,

opremu i radnu snagu.

Isto tako, proizvodaC je duZan da prijemnom organu preda atest o hemijskom sastavu Sarzi Celika od koga su lanci
izradeni 1 spisak lanaca spremnih za prijem sa podacima navedenim u taé. 7.1.

Sve komade ovih lanaca proizvoda& mora, pri proveravanju kvaliteta, svrstati po redosledu brojeva koje nose (vidi
tac. 5.3 1 7.1),

Svaki ispravni komad lanca, posle proveravanja kvaliteta, prijemni organ mora da snabde sa dve olovne plombe
Zigosane njegovim Zigom i vezane kanapom za krajnje karike doti¢nog komada lanca.

Proveravanje spoljnog izgleda i preloma karika lanaca vrsi se golim okom uz eventualnu upotrebu lupe u sumnjivim
slu¢ajevima.

Proveravanje oblika i mera vr$i se odgovarajuéim sredstvima za merenje sa tacnoséu Citanja od 0,01 mm.
Odredivanje prekidne sile

Obim ispitivanja

Ovo ispitivanje vrsi se posebno za svaki komad lanca (vidi tac. 5.3) na jednom uzorku uzetom od tog komada lanca,

a koji se sastoji od 5 karika.
Postupak

Odredivanje prekidne sile vrii se na masini za ispitivanje lanaca zatezanjem. Odabrani uzorci moraju pravilno
da leze u za njih podeSenim steznim elementima kojima se hvataju u masinu. Opterecenje uzorka zatezanjem
pocinje silom od 400 kp pa se postepeno i bez trzanja u razmacima od 1 minuta poveéava u tri etape sa po 200 kp
do sile 1000 kp; povecanje optere¢enja iznad 1000 kp vrsi se dalje u etapama od po 100 kp sve dok opterecenje
ne dostigne vrednost koja je za 10 % veéa od grani¢nog opterecenja, odnosno koja iznosi 1540 kp. Ukoliko se uzorak
prekine pre nego $to se dostigne ovo optereéenje, ili, pri ovom opterecenju, na mesto prekinutog uzorka uzimaju

se dva nova uzorka od doti¢nog komada lanca. Ako bilo koji od nova dva uzorka ne izdrzi ispitivanje, doti¢éni komad
lanca se odbacuje kao neispravan.

Opitno opterecenje cele duZine lanca

koliku moZe masina da primi, prvo optereti silom od 250 Kp pa se zatim zateZe ravnomerno bez trzanja do propi-
sanog opitnog opterecenja od 700 kp; na opitnom opterecenju lanac treba drzati najmanje 1 minut.




6 =y STANDARDIZACIJA

6.52  Ako se pri ovom opitu pronadu najvise dve neispravne karike, od kojih nijedna ne sme biti prekinuta, neispravne karike
mogu se zameniti; u tom sludaju se doticni komad lanca mora ponovo ispitati opitnim opterecenjem. Ako se posle
ovog drugog opita pronade makar i jedna neispravna karika, doticni komad lanca se odbacuje kao neispravan.

6.53 Ako se pri ovom opifu pronadu tri 1ili vise neispravnih karika ili ako se makar 1 jedna karika prekine, doticni
komad lanca se odbacuje kao neispravan.

7 Oznacavanje

7.1 Svaki komad lanca (vidi taC. 5.3) mora biti snabdeven sa tablicom od lima ili jéke platnene kartonirane hartije na
kojoj moraju biti navedeni: redni broj komada lanca, oznaka proizvodaca,debljna karike, korak lanca 1 dozvoljeno
opterecenje lanca. Ova tablica mora biti vezana Zicom za jednu od krajnjih karika lanca.

1.2 Svaki ispitani lanac koji odgovara odredbama ovog standarda mora biti obelezen znakom proizvodaca, sukcesivno

po celoj duzini-komada Ilanca.
Oznake se stavljaju Zigom sa plitkim 1 oblim (ne oStrim) rezom.

8 Pakovanje

Svaki komad lanca mora biti savijen u obliku sveznja (kanure) podesnog za noSenje 1 vezan najmanje na dva unakrsna
mesta. Svaki svezanj mora biti zavijen u masnu (impregnisanu) hartiju i stavljen u poseban drveni sanduk na Cijem
poklopcu se mora navesti vrsta robe sa bruto i1 neto tezinom.

DK 744.44:621—288

Crtezi u masinstvu JUS
Predlog br. 4842 OZNACAVANJE KVALITETA POVRSINA NEAOR0ES

INDUSTRIJSKIH PROIZVODA

Krajnji rok za dostayljanje primedbi: 30. novembar 1963.

1 Predmet standarda

1.1 Ovaj standard propisuje na¢in oznacavanja kvaliteta povrSina industrijskih proizvoda u tehniCkim crtezima na
osnovu parametara povrsinske hrapavosti, ¢ije vrednosti su utvrdene u JUS M.A1.021.

1.2 Oznake po ovom standardu izrazavaju kroz brojéane vrednosti izabranog parametra stepen najvece dozvoljene hra-

pavosti koju povrsine predmeta mogu imati posle zavrSenog postupka oblikovanja, bilo da su u pitanju povr-
Sine obradene skidanjem strugotine ili povr$ine nastale plasticnim oblikovanjem bez dopunske obrade skidanjem
strugotine. U oba ova sluaja oznaka kvaliteta povrSine oznafava dozvoljenu hrapavost bez obzira na to koji od
postupaka obrade, odnosno plasticnog oblikovanja, se primenjuje.

2 Oznake za kvalitet povrSine

!\J
-

Sastav oznake

2.11 Oznaka za kvalitet povriine sastoji se od osnovnog znaka u vidu kukice (u daljem tekstu »kukica«) i broja klase
kvaliteta povrSine, upisanog izmedu krakova kukice. U izvesnim slu¢ajevima kvalitet povrSine se, umesto brojem
klase, oznadava brojéanom vredno$éu (izuzetno brojéanim vrednostima) nekog od parametara povrSinske hrapa-
vosti kao §to je objasnjeno u JUS M.A1.021, ili se, osim klase kvaliteta, propisuju jo$ i brojane vrednosti izvesnih
parametara povrsinske hrapavosti. Sve brojéane vrednosti parametara hrapavosti, medutim, bilo da sluze kao osnovni
podatak kvaliteta povrsine, ili kao dopunski podatak uz propisanu klasu kvaliteta, ispisuju se izvan krakova kukice,
na njen nastavak, opisan u tac¢. 2.13 (vidi primere br. 9 1 10 u tac. 6).
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2.12
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b
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223
2.51

2.52

Kukica ima dva oblika 1 to:
— oStra kukica, prema sl. 1, koja sluzi za povrSine obradene skidanjem strugotine, i

— obla ktikica, prema sl. 2, koja sluzi za povrsine koje se ne obraduju skidanjem strugotine.

AL R N

SI. 1 SL. 2 Sl 3

Kukica sa nastavkom prikazana je na sl. 3. Crta koja sluzi kao nastavak kukice nastavlja se na desni, duzi, krak kukice,
prema sl. 3a. Medutim, u sluCaju nedostatka prostora kukica s nastavkom moZze se crtati prema sl. 3b, tj. da levi
krak bude duzi i da se nastavak crta od levog kraka ulevo.

Broj Klase kvaliteta povrsine

Broj klase kvaliteta povrSine (klase povrSinske hrapavosti) koji se upisuje izmedu krakova kukice je jedan broj iz
niza brojeva 1 do 14 Cije znaCenje je objasnjeno u standardu JUS M.A1.021.

Brojéane vrednosfi parametara hrapavosti

Brojcane vrednosti parametara hrapavosti uzimaju se iz odgovarajucih tabela navedenih u JUS M.A1.021. Ispred
brojCane vrednosti stavlja se oznaka parametra. Dolaze u obzir slede¢i parametri:

— R, = srednje odstupanje profila,

— R_ = srednja visina neravnina,

— R . = Najveca visina neravnina,

— P, = procenat nosenja profila (iza oznake p, obavezno se stavlja i vrednost za ¢ = dubina ispod najviSe tacke
profila). |

Po potrebi, i1za brojCane vrednosti navedenih parametara stavlja se i vrednost referentne duzine, /.
ZnaCenje svih nabrojanih parametara objaSnjeno je u standardu JUS M.A1.020.

Vrednosti za R,, R, 1 R_ . oznaavaju gornje grani¢ne vrednosti, a za p, donju graniénu vrednost odnosnih para-
metara.

Ako je, u 1zuzetnim sluCajevima, potrebno da se za R ili R_propiSe gornja 1 donja granicna vrednost, te vrednosti
se 1spisuju odvojene kosom razlomackom crtom, npr. R. 0,10/0,05. Oznake parametara navedenih u ovoj tacki i
njihove brojcane vrednosti ispisuju se iznad crte — nastavka kukice opisane u taé. 2.13.

Dopunski podaci

Ako je potrebno da se propiSe i postupak obrade, odn. postupak plastiéne deformacije, kao i neki drugi podaci
Koji se odnose na obradu, npr. polozaj pravca rezanja u odnosu na konturnu liniju povrSine prikazane na crtezu,
ti podaci takode ulaze u sastav oznake kvaliteta povrsine, a ispisuju se re¢ima ili simbolima (simboli za oznacCavanje

pravca rezanja navedeni su u standardu JUS M.A1.023). Svi dopunski podaci ispisuju se ispod crte — nastavka
kukice.

Veli¢ina oznake

Kukica se crta u 4 razliCite velifine &ije mere su navedene u sl. 4 i tabeli 1.

A - / A

o Tabela 1 Mere u mm
= omie | [
< &
- 1 25 4.0
< 2 200 52
3 3 | TG
/ 7 4 10 16

VeliCina kukice treba da bude u skladu sa veli¢inom crteza i raspolozivim prostorom, pri ¢emu kao opSta smernica
vazi da se veliCine 1 do 3 mogu upotrebiti za kukice koje se odnose na pojedine povrsSine 1 ucrtavaju se u sam crtez,
a veliCine 2 do 4 za kukice koje se kao zbirne (vaZe za viSe povr§ina) ISpisuju izvan samog crteza (vidi tag. 4.1).
VeliCina brojeva i slova uzima se prema standardu JUS M.A0.030, s tim da visina brojeva i slova bude priblizno

Jednaka sa merom #4; kukice. Za slova-indekse treba koristiti nizu veli¢inu od one kojom su ispisana glavna slova
oznake.
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2.53 DuZina nastavka kukica prilagodava se duzini teksta koji treba ispisati iznad, odnosno i1spod nastavka.

2.6

gl

3.2

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Ako nema dovolino mesta da se iznad ili ispod nastavka napiSe sve Sto je potrebno, stavlja se na odgovarajuce
mesto kruZié¢ (odnosno dva kruzi¢a) sa upisanim brojem 1 (odnosno 1 1 2). Na podesnom mestu izvan crteza objasni
se znadenje odnosnih kruzi¢a (vidi primere br. 2 i 8 u tac. 6).

Debljina linija kukice i eventualnog nastavka kukice uzima se prema JUS M.A0.020, u zavisnosti od debljine kon-
turne linije, tako da debljina linija kukica ucrtanih u sam crteZ (na konturnu liniju) bude u 4. stepenu debljine, a
debljina linija kukica ucrtanih izvan samog crteza da bude u 3. stepenu debljina one linijske skupine u kojoj je kon-
turna linija. Debljina brojeva i slova uzima se prema JUS M.A0.030.

Polozaj oznake za kvalitet povrSine

Ozaka za kvalitet povrSine stavlja se na konturnu liniju povr§ine na koju se odnosi, 1 to tako da simetrala
kukice bude upravna na konturnu liniju, kao Sto je prikazano na sl. 5. Medutim, nastavak kukice crta se uvek para-
lelno sa osnovom crteza (sa ivicom lista crteza na kojoj se nalazi sastavnica), kao Sto je prikazano na sl. 6.

0 S
S S
&7
7
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10
sl. 5 : sl. 6

Brojevi i slova ispisuju se u dva osnovna polozaja koji se najéesce koriste za ispisivanje kotnih brojeva, kao Sto je prika-
zano na sl. 6 1 u primeru 1 u tac. 6.

Pravila oznacavanja

Oznake kvaliteta povrine unose se normalno na crteze detalja, odnosno detaljiranih sklopova. VeliCina oznake u
pojedinom slu¢aju odreduje se u skladu sa velicinom slike. Oznaka se stavlja na konturnu liniju, koja predstavlja
doti¢nu povrsinu, ili, u nedostatku prostora, na produzetak konturne linije, tj. na pomocénu liniju 1 to s one strane
s koje se vrsi obrada (vidi primere br. 2 i 3). Na rotacionim telima oznaka se pripisuje samo uz jednu izvodnicu
omotada (vidi primere br, 2 i 3). Ako je predmet prikazan sa vise projekcija tj. viSe pogleda 1 preseka, oznaka kvali-
teta povrsine se stavlja samo jednom i to po mogucnosti tamo gde je doti¢na povrSina kotirana (vidi primer br. 3).
Ako sve povrSine predmeta treba obraditi sa istim stepenom hrapavosti, oznaka se ne stavlja direktno na konturne
linije pojedinih povriina, ve¢ se u desnom gornjem uglu crteza stavlja zajednic¢ka uvecana oznaka (uvecana kukica)
prema tacki 2.51 sa pripadajuéim brojem klase 1 eventualnim drugim podacima (vidi primer br. 4).

Ako se trazi da povrSina predmeta bude preteZzno obradena sa istim steptnom hrapavosti i da samo neke poOVI-
Sine budu od toga izuzete, stavlja se analogno u gornjem desnom uglu crteza uvecana oznaka,.a 1za nje Se u za-
oradi pripisuje oznaka za iznimni kvalitet koji se odnosi na izuzete povrSine.

Taj se iznimni kvalitet oznadi i na crtezu, tj. na konturnim linijama doticnih povrsina (vidi primer br. 5).

Ako veéinu povrsina nekog predmeta treba obraditi u istom kvalitetu, a pored toga neke povrsine u viSe razliCitih

kvaliteta (sa raznim stepenima hrapavosti), postupa se analogno tacki 4.3, tj. u gornjem df-:snom uglu crteza pise
se najpre uveéana oznaka, a iza nje se u zagradi stavljaju redom oznake ostalih kvaliteta, odvojenih medusobno zarezomi.

Oznaka ispred zagrade odnosi se na kvalitet koji vazi za vecinu povrSina predmeta. Oznake u zagradi treba raz-
vrstati prema rastuéim brojevima klasa, tj. prema opadajucoj fino¢i povrsine (vidi primer br. 5).

Ako delovi jedne iste povrSine treba da budu obradeni u razli¢itim kvalitetima, podrucja tih razlicitih kvaliteta
odvajaju se crtom 1 njithova veli¢ina se kotira (vidi primer br. 7).

U sludaju delova koji medusobno nalezu bilo da se trazi isti, ili razliCit kvalitet dodirnith povrSina, oznaka se
stavlja sa obe strane na zajednic¢ku konturnu liniju (vidi primer br. 6).
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4.7 Ako se trazi samo izvesna vrsta obrade, bez odredenih zahteva u pogledu kvaliteta povriine, onda se stavlja kukica
-2 obradu bez oznake klase ili vrednosti drugih parametara, a ispod nastavka kukice ispisuje se vrsta obrade (vidi
primer br. 8). _

4.8 Kvalitet povriine zuba na zuplanicima oznacava se kao Sto je pokazano na sl. 7. Pod a) je prikazan’ slucaj ako je

zupcanik crtan u pogledu, a pod b) ako je crtan u preseku.
Kvalitet povriine navoja oznaCava se kao Sto je pokazano na sl. 8 1 9.
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sl. 7
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sl. 9
4.9 Ako jedna povriina kontinualno prelazi u drugu tako da se ne mogu razgraniCiti, povuce se paralelno sa kon-

turnom linijom jo$ jedna linija crta-tacka-crta, iste debljine kao konturna linija, i na nju se stavlja oznaka kvaliteta
obrade, kao $to je pokazano na primeru br. 11.

. 5 Veza sa ranijim naCinom oznacavanja

Izmedu dosada koriSéenih oznaka za obradu povrSine metalnih proizvoda 1 novih oznaka za klase kvaliteta povr-
§ina moze se orijentaciono posiaviti sledeca korelacija: |

— ranija oznaka 1 trokut, priblizno odgovara 13. klasi kvaliteta,

— ranija oznaka 2 trokuta, priblizno odgovara 10. klasi kvaliteta,
— ranija oznaka 3 trokuta, priblizno odgovara 7. klasi kvaliteta,

— ranija oznaka 4 trokuta, priblizno odgovara 5. klasi kvaliteta.

6 Primer oznacavanja kvaliteta povrSinske obrade

|
i Karakteristicni slucajevi primene odredaba ovoga standarda prikazani su na primerima na slikama 10 do 20.

Primer br. 1. — Opsti slu€aj: kukice u raznim polozajima, brojevi klase kvaliteta obrade ispisani su samo u dva polo-
zaja (sl. 10). |
| Primer br. 2. — Oznake na rotacionom telu. Primena kukice sa nastavkom, ispisivanje podataka odvojeno u legendi.
| Propisivanje gornje, odnosno gornje i donje granitne vrednosti parametra R _(sl. 11).
| Primer br. 3. — Stavljanje oznaka ako je telo prikazano u dve projekcije (sl. 12).

sl. 10
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©) hromovano honovano
sl. 11 = Ty sl. 12
Primer br. 4. — Oznaka jedinstvene klase obrade celog tela (sl. 13).
Primer br. 5. — Oznaka zajedniCke klase obrade za viSe povrSina i razliCitih klasa za pojedine odredene povrSine.

Oznaka pravca obrade upravno: na konturnu linijju (sl. 14).

Primer br. 6. — Oznaka obrade dveju povrSina koje medusobno nalezu. Oznaka pravca obrade paralelno s kontur-
nom linijjom.
Postupak obrade ispisan uvek ispod nastavka, bez obzira na polozaj kukice (sl. 15).

sl, 13 | sl. 14

LN A

sl. 15
Primer br. 7. — Oznaka obrade dvaju delova iste povrSine u raznim klasama (sl. 16).
Primer br. 8. — Oznaka hrapavosti povriine nastale plastiénom deformacijom. Primena parametra R_ .. (sl. 17).

Primer br. 9. — Primena dopunskog parametra P (sl. 18).

RN —l = -
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sl. 17
sl. 18
Primer br. 10. — Primena parametra hrapavosti Rz. Radi orijentacije navedena je i klasa tolerancije (sl. 19).
Primer br. 11. — Oznaka kvaliteta dveju povriina koje kontinualno prelaze jedna u drugu (sl. 20).

R 3.2
Svetlo vuceno

)})25 h9

sl. 19 sl. 20

Veza sa drugim standardima:

JUS M.A1.020 — Klasifikacija povrSinske -hrapavosti industrijskih proizvoda. ObjaSnjenja, terminologija 1 defi-
nicije pojmova

JUS M.A1.021 ,, — Vrednosti parametara pojedinith klasa

JUS M.A1.023 . — Oznacavanje’ karaktera i smera rasprostiranja povrSinskih neravnina
JUS M.A0.020 — Crtezi u masinstvu. Linije

JUS M.A0.030 — |, ~,, Tehnicko pismo

JUS M.A0.080 — |, ., Kotiranje
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2.1

2.2

2.3

2.4

DK 621.882.213:621—229.311

J US

VIJCI ZA T-ZLEBOVE PREMA JUS M.G0.060
M. B1. 093

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. novembar 1963.

Ovaj starzdarld nastao je preradom standarda JUS M.B1.093, izdanje iz 1954. i 1960. godine.

Ovaj standard je u skladu sa predlogom preporuke br. 452 Medunarodne organizacije za Sstandardizaciju (ISO DR
452), od februara 1961. godine.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje oblik i dimenzije vijaka sa Cetvrtastom glavom (u daljem tekstu »vijcl za T-Zleb«) koiji se
upotrebljavaju za pricvrscivanje predmeta na radnim stolovima, steznim ploama i sl. elementima m agina alatki,
snabdevenim T-Zlebovima prema JUS M.GO0.060.

O-blik, dimenzije 1 tezine

Na sledecoj slici prikazan je oblik koji moraju imati vijci za T-Zlebove, s napomenom da zaobljenje uglova polu-
precnikom R; nije obavezno. Pripadajuée dimenzije propisane su u tabeli 1, s tim da, ako su uglovi zaobljeni, vrednosti
za R; predstavljaju gornju grani¢nu vrednost.

Tabela 1 Mere u mm

Nazivni | Oznaka Duzina navoja /;, ako je /:

precnik |navojaka '
J b R| R, [40| 50|65 |80 100|125 160|200 |250 |320 |400 | 500
5 M 5 | 10 4lo2|1,6] 20/ 20 20
6 M 6 | 12| 5l0,2]1,6| 20| 20! 20 |
: M 15| 6l0,2[1,6[ 25| 25[ 25 30| | |
10 [ M 10 [18 7/02]1,6] | 30/ 3030 40| [
12 M 12 | 22| 8lo,4|1,6 30| 30| 30| 40 | 45 | 55
16 M 16 | 28| 10[0,4 |25 30| 35/ 45 | 50 | 60 | 65| 75

=20 M 20 | 34] 14[0.4 |2,5 45| 55 | 60 | 70 | 75| 85|105|120
24 M 24 | 43| 18/0.4 |4 55| 65| 75 | 85| 95|115|125]150
30 M 30 | 53| 23]0.6 |4 70 | 80 | 95105125135 (150
36 M 36 | 63| 28l0.6 (6 e 70 | 95 (105|115 [ 135|150/ 170
42 M 42 | 76| 32|16 I 95 | 115 | 135 | 150 | 160 | 180
48 M 48 | 86| 36|1 |6 95 135150 | 160 | 170 | 180

U tabeli 1 navedene su nazivne vrednosti odnosnih mera. Najveéa dozvoljena odstupanja od tih vrednosti navedena
su u tabeli 2 koja, pored toga, sadrzi jo§ najveéu dozvoljenu ekscentri¢nost ose stabla u odnosu na osu glave vijka.
Vijei se, po pravilu, izraduju u onim duzinama, navedenim u tabeli 1, za koje je upisana pripadajuca duzina navoja.. .
Ukoliko su vijci, pre¢nika d > 24 mm, potrebni u veéoj duzini od 500 mm, duzina se poveéava u stepenima od
po 100 mm, dok pripadaju¢a duzina navoja ostaje ista kao za / = 500 mm.

Yijel moraju biti snabdeveni navojem u duzini /; u koju nije uraunat izlaz navoja (navoji s nepotpunim profilom).
Duzina izlaza »i« ne treba da prekoraéi vrednosti navedene u JUS M.B1.005, uzimajuéi u obzir nacin oblikovanja koji
Jje primenjen pri poizvodnji vijaka.
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25 Mere navoja moraju odgovarati vrednostima navedenim u JUS M.B0.012, uzimajuc¢i u obzir dozvoljena odstupanja
za tolerancijsko polje, propisano u taé. 3.2.

2.6 Vijel se normalno izraduju sa koniCnim zavrSetkom, kao Sto je prikazano na slici. Medutim, u zavisnosti od pro-
izvodnog postupka, mogu se izradivati 1 sa ravnim ili soCivastim zavrSetkom. Duzina c¢; 1 ostale mere zavrSetka pro-
pisani su u JUS M.B1.012.

2.7 Tezine vijaka, za duzine u kojima se oni po pravilu izraduju, navedene su takode u tabeli 2. TeZine su izracunate
na osnovu specificne tezine 7,85 kp/dm3, a vaze samo kao orijentacija.

Tabela 2
Dozvoljena odstuanja | Tezina 1000 kom. vijaka, u kp, za duzinu /,

d mm, Za € 2 |
o= (h%)' d ' i Lo o|™] 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 320 | 400 | 500
5 |—0,18] —0,5| —0,5| +1,2] 0,2] 8,72 | 10,3 | 12,6 ,

6 |—0,18) —0,5| —0,5| +1,5| 02| 132 | 153 | 18,3 _'

8 | 022/ —0,5—0,5| +1,9( 0,2 | 245 | 285 | 341 | 40 | ;

10 |[—0,22{ —0,5 | —0,5| +2,3| 0,2 45,2 | 54,1 | 63,3 | 75,7

12 |—0,27| —0,5| —0,5| +26/| 02 680 | 81,1 | 94,4 |111 133 | 164

16 [—027] —05|—05| 3 [o02 . | 152 | 177 [206 | 246 | 301 | 364 | 443 1
20| —0,33| —0,5| —0,5 | +3,8 0,2 | | 303 [348 | 410 | 496 | 595 | 718 | 891 | 1088 |
24 |—033 —0.5| —0,5 | +45 0.2 , 1574 | 661 | 787 | 928 | 1105 | 1353 | 1636 | 1990
30 |—0.33| —1 | —1 | +4,8] 02 e | 1126 | 1323 | 1543 | 1823 | 2203 | 2637 | 3180
36| =030 [ S e 1013 . 1778 | 2058 | 2378 | 2778 | 3324 | 3948 | 4728
42 [—039| —1 |—1 [ +68]03 f 3017 | 3447 | 3997 | 4739 | 5587 | 6647
48 |—0,39| —1 |—1 | +7,5[ 0.3 ' 4106 | 4666 | 5376 | 6335 | 7431 | 8801
Dozvoljena odstupanja za /, u mm _ |

_ | (i 16) +=0,8 FE=E095 - 1,1 =152 = 1,45 - 1,8 =F=

3

5.

5%

Kvalitet materijala i izrade

]

{

4

Vijci po ovom standardu izraduju se od Celika kvaliteta CV 4 prema JUS M.B1.021.

Vijcl po ovom standardu izraduju se u srednjoj klasi izrade, kako je definisana u JUS M.B1.021. Navo] mora

biti i1zraden u tolerancijskom polju Sh 9 prema JUS M.B0.245.

Proveravanje kvaliteta

Kvalitet materijala i izrade vijaka po ovom standardu proverava se po odredbama standarda JUS M.B1.021.

Oznacavanje, pakovanje i isporuka

U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, vijci po ovom standardu oznacavaju se oznakom:

-~

Vijak (oznaka navoja) < /JUS M.B1.093

gde je [/ duzina vijka, u mm.

Primer: Vijak za T-zleb, duzine / = 160 mm, sa navojem M 20, oznalava se

Viijak M 20 % 160 JUS M.B1.093

Vijei po ovom standardu i ambalaza u koju su oni upakovani moraju biti ozna&eni na naéin propisan u JUS M.B1.021.

Vijel po ovom standardu isporucuju se, po pravilu, bez navrtki. Medutim, ako se to navede u porudzbini, oni se
IsporuCuju sa navrnutim navrtkama ili sa navrtkama u odvojenom pakovanju.

Nacin pakovanja 1 isporuke vijaka po ovom standardu propisan je u JUS M.B1.021.
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Navrtke

Vijci po ovom standardu upotrebljavaju se, po pravilu, sa navrtkama prema JUS M.B1.607. Medutim, po potrebi
se mogu koristiti 1 drugi tipovi stand;ardnih navrtki.

Veza sa drugim standardima: =

JUS M.B0.012 — Metricki navoj s frouglastim ISO-profilom. Navoj s krupnim korakom. Nazivne mere.

JUS M.B0.245 — Tolerancije navoja. Nazivna odstupanja metrickog spoljnog navoja u tolerancijskim poljima Sh.

JUS M.B1.005 — Izlazi 1 zlebovi spoljasnjih metrickih navoja
JUS M.B1.012 — ZavrsSeci vijaka od 1 do 150 mm. Metricki navoj
JUS M.B1.021 — Tehnicki propisi za izradu 1 isporuku vijaka 1 mavrtki

DK 678.4

— a 1 - = = . —

GUME ZA 1ZOLACIJU IPLAST PROVODNIKA IKABLOVA | JUS
- ZA ENERGETIKU I TELEKOMUNIKACIJE | N. A8. 190

— - e e i —— g oy ——

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. decembar 1963.

Predmet standarda

Ovaj standard odnosi s¢ na gume za izolaciju i plast provodnika i kablova za energetiku 1 telekomunikacije.

ObjasSnjenje pojmova

Pod pojmom »guma« podrazumeva se vulkanizovana meSavina Ciji je glavni sastojak prirodni kauCuk, sinteticki
kauCuk, ili, meSavine oba. Ostali sastojci su antioksidanti, ubrzivaci, vulkanizacioni agensi, omeksavaci, neorganski
1 organski puniocl 1 pigmenti.

Vrste guma

Ovim standardom propisane vrste guma za izolaciju i1 plas$t navedene su u tabelama 1 1 2.

Tabela 1
l
Ok NajviSa radna
Z1a.5a Standarne vrste guma za izolaciju temperatura
vrste | provodnika
P 60 A Guma na bazi prirodnog kaucuka 600C
P 60 B Guma na bazi prirodnog kaucuka, pojacana 60°C
S 60 Guma na bazi sintetiCkog kaucuka 60°C |
BTS Guma na bazi prirodnog kaucuka, toplotno otporna 75°C
S 75 Guma na bazi sintetickog kaucuka, toplotno otporna 750C |
B 80 Guma na bazi butil-kaucuka 800C |
Tabela 2 |
Oznaka <
vrste Standarne vrste guma za plast
PP A Guma na bazi prirodnog kaucuka i/ili sintetickog kaucuka |
PP B Guma na bazi prirodnog kauduka i/ili sintetickog kaucuka,
pojacana |
RRS (0 Guma pa bazi prirodnog kaucuka i/ili sintetickog kaucCuka |
NP A Guma na bazi polihloroprena (neoprena) |
NP B Guma na bazi polihloroprena (neoprena)

NP C Guma na bazi polihloroprena (neoprena)
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4 Mehanicke 1 elektricke osobine

Gume za izolaciju i plast provodnika i kablova za energetiku i telekomunikacije moraju odgovarati zahtevima propi-
pisanim u tabelama 3, odnosno 4. | '

Tabela 3
Osnovni sastojak gume za izolaciju Prirodnt SintetiCki Butil |
; Ja% 85 kaucCuk kauCuk kauCuk §
Oznaka guma za izolaciju P60 A | P60 B BATS; S 60 S 75 B 80
NajviSa radna temp. provod. °C 60 60 15 60 TS50 80
1 2 3 4 5 6 7
A. Mehanicke ozobine pre starenja
[. Zatezna cvrstoca, najmanje _
la.— u slucaju jedne vulkanizacijel),
kp/cm? 35 70 105 50 50 45
Ib.— u slucaju dve vulkanizacijel) |
| kp/cm? 35 60 85 40 40 45
2. IzduZenje, najmanje
| la.— u slucaju jedne vulkanizacije, % 200 300 400 300 300 300
1b.— u slucaju dve vulkanizacije, % 200 300 300 250 250 300
|
| B. Mehanicke ozobine posle vesStackog
| starenja |
| Vreme starenja h 168 168 — — — 168
| Temperatura 03 80 fgo =5 . _ 100
| |. Zatezna Cvrstoca, procenat od
vrednosti nestarenog uzorka,
najmanje?) % 70 70 — — — - 6
| 2. IzduZenje, procenat od vrednosti |
| nestarenog uzorka najmanje?) 7 70 70 — — — 60
| C. Mehanicke ocobine posle starenja
| u kiseonickoj bombi, pod pritiskom
.] od 21 kp/cm?
Vreme starenja h = 96 168 96 168 —
Temperatura NG — 70 80 70 80 W
‘ 1. Zatezna cvrstoca, procenat od
vrzdnosti nestarenog uzorka,
.~ najmanje
| | la.— u sluc¢aju jedne vulkanizacijel) % — 70 75 75 50 =
Ib.— u sluéaju dve vulkanizacijel) % — 70 65 75 50 —
i 2. izduZenje, procenat od vrednosti
g neztarenog uzorka, najmanje
| 2a.— u clucaju jedne vulkanizacijel) % — 70 75 65 50 o
| | 2b.— u slucaju dve vulkanizacije!) 9% — 70 65 65 50 — G
| D. Mehanicke osobine posle starenja
{ u vazduSnoj bombi, pod pritiskom
i od 5,6 kp/cm?
[ Vreme starenja h — — 20 — 20 20 |
| Temperatura 0 — = 127 — 127 [27788
]. Zatezna cCvrstoca, procenat od
l vrednosti nestarenog uzorka,
| najmanje?) - — — 50 — 50 60
| 2. Izduzenje, procenat od vrednosti :
* nestarenog uzorka, najmanje?) 0/ = — 50 — 50 60
Hﬂ
| E. Elektricke karakteristike
| Konstanta otpora izolacije na 20°C
D

NAPOMENE: 1) Za gumu za izolaciju koja je bila izlozena drugoj vulkanizaciji, kao $to je slutaj kablova koiji
imaju gumeni plast, dozvoljavaju se vrednosti propisane pod pozicijom »dve vulkanizacije« umesto
propisanih pod »jedna vulkanizacija«.

%) Propisane vrednosti vaze bilo da je guma izloZena jednoj ili dvema vulkanizacijama.
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Tabela 4
: : Prirodni kaucuk Polihloropren
Osnovni sastojak gume za plast i7ili sin. kauduk (Neopren)
Oznaka gume za plast | PP A PP B PP C NPA NPB | NPC
1 2 i 3 4 5 GIL N (=
- |
A. Mehanicka osobina pre starenja |
. Zatezna Cvrstoca, najmanje kp/cm? | 70 125 170 85 125 170
2. IzduZenje, najmanje Ul 300 300 350 250 | 300 350
3. Otpornost na cepanje (x), naj- | |
manje . kp/cm? — — — — — i< 10
B. Mehanilke osobine posle starenja |
u susnici - | |
Vreme starenja h 168 168 168 . 168 168 168
Temperatura 0@ 80 80 80 80 80 80
l. Zatezna ¢vrstoca, procenat od | :
od vrednosti nestarenog uzorka, | |
najmanije 0/4 70 70 70 E705 70 { 70
2. IzduzZenje, procenat od vrednosti - F =
nestarenog uzorka, najmanje 0/4 70 705 70 70 | 70 70
C. Mehanicke osobine posle starenja
u kiseonickoj bombi pod
pritiskom od 21 kp/cm? .-
~ Vreme starenja h — == — 96| 96 96
Temperatura | - € — == e 70 70N 70
1. Zatezna cCvrstoca, procenat od | l
vrednosti ncstarenog uzorka, | | |
najmanje o/ — — — 70 | 70 | 70 |
2. Izduienjé, procenat od vrednostl |
nestareoog uzorka najmanje o — . — 70 70 70
D. Postojanost prema ulju = ; |
Vreme h — — — 24 24 24
Temperatura °C — — — 100 100 : 100 |
1. Zatezna cCvrstoca, procenat od I
vrednostl nestarenog uzorka,
najmanje i — — — 60 60 | 60
2. IzduZenje, procenat od vrednosti | |
nestarenog uzorka, najmanje O/ — — i — 60 60 | 60

NAPOMENA : (X) Proveravanje otpornosti na cepanje vrsi se jedino onda kada se to izriCito zahteva u pojedinacnom
standardu za kablove.

5 Proveravanje mehanickih i elektrickih osobina

5.1 Osobine propisane u ovom standardu proveravaju se prema JUS N.C0.030 1 to: |

— zatezna Cvrstoca prema tac. 5.42,

— izduzenje N taciiSi4 2
— vestatko starenje ,, tad. 5.43, |
— otpor 1zolacije ., tad. 5.513,

— otpornost na cepanje taC. 5.45,
- — postojanost prema ulju tac. 5.61

5.2 Vrsta gume kao i proveravanje koje treba izvr§iti propisani su pojedinacnim standardima za provodnike 1 kablove |
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Predlog br. 4845

I~

2
3O

CEVNE FLUORESCENTNE SIJALICE

za opstu upotrebu
Glavne mere

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 1. decembar 1963. god.

_—___——_——-__

DK 621.327.43

JUS
N. L4. 004

U ciliu uskladivanja ovog standarda iz 1956. godine sa drugim izdanjem preporuke Medunarodne elektrotehnicke
komisije (IEC), publikacija 31, izdanje 1961. god., pripremljen je predlog za izmenu standarda koji se stavlja na javnu
diskusiju. Izmenjeni standard obuhvata dve nove nazivne velicine sijalica 15/25 i 30, koje nisu postojalg u ranijem

standardu.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje glavne mere i oznacavanje cevnih fluorescentnih sijalica za op$tu upotrebu.

Mere i tolerancije

Glavne mere cevnih fluorescentnih sijalica, oznaCene na slici, propisane su u tabeli.

| 3
0
=)
, 22
< — T TR
£
=T . —

D) 4 bl (E -
Nazivna | Nazivna | Nazivne Precnik | Pod-
velidina snaga mere h ly Iy cevi nozje
\W% ‘ : d cevi
max max min max
15/25 15 440 x 25 437,4 4445 | 4421 -451,6 28
15/38 15 - 440 x 38 437,4 4445 442,1 451,6 40,5
20 20 590 x 38 589,8 596,9 594,5 604,0 40,5 G 13
30 30 900 x 25 894,6 901,7 899,3 908,38 28
40 40 1270 x 38| 11994 1206,5 | 1204.1 1213,5 40,5
60 65 1500 x 38| 1500,0 1507,1 | 1504,8 1514,3 40,5

3 . - — e - als, Lg'® . 7 Q
Ravni odredene klinovima oba podnoZja sijalice ne smeju medusobno da budu zaokrenute oko ose sijalice vise od 6 .

3

Izrada
Cevne fluorescentne sijalice moraju u svemu odgovarati JUS N.L4.003 — Cevne fluorescentne sijalice za opStu
upotrebu. — Propisi za izradu 1 isporuku.

Podnozje sijalic_e G 13 mora odgovarati JUS N.L4.055 — Podnozje sa dva klina G 13.

Oznacavanje

U tehnickoj 1 drugoj dokumentaciji 1 u porudzbinama, cevna fluorescentna sijalica oznaCava se oznakom

Fluorescentna sijalica n B JUS N.L4.004
gde je:

n — nazivna veli¢ina sijalice,

B — nazivna boja sijalice (npr. DS, BB, TB, TBX ftd., prema JUS N.L4.003, tac. 4.14).

Primer. Cevna fluorescentna sijalica nazivne snage 40 W, nazivnih mera 1200 x 38 mm, nazivne boje TB oznacava se:

Fluorescentna sijalica 40 TB JUS N.L4.004

Veza sa drugim standardima:

JUS N.L4.003 — Cevne fluorescentne sijalice za opStu upotrebu. Propisi za izradu i isporuku

JUS N.L4.055 — Podnozje sa dva klina G 13
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ANOTACIJA PREDILOGA STANDARDA IZ OBLASTI HEMIJSKE PRERADE
- DRVETA I DRVENASTIH MATERIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. novembar 1963.

Ovim se stavljaju na javnﬁ diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda
iz oblasti hemijske prerade drveta i drvenastih materija:

Predlog br. 4846 Celuloza (za proizvodnju viskoznih prediva 1

S (0 ENTEY) 6 60 o0 0 5 B0 510 0101010 SIS D0 RS B A TG JUS H.14.101
Predlog br. 4847 Celuloza. Uzimanje uzoraka ........ e N JUS H.L8.130
Predlog br. 4848 Celuloza. Odredivanje nerastvorljivog dela celu-

loze u alkalijama  ............cciitiiin... .. JUS H.L8.131
Predlog br. 4849 Celuloza. Odredivanje bakrovog broja .......... JUS H.1L8.132
Predlog br. 4850 Celuloza. Odredivanje viskoznosti celuloze u ras-

tvoru kupritetraminhidroksida ................ JUS H.L8.133
Predlog br. 4851 Celuloza. Odredivanje sadrzaja materija rastvor-

jivihh u smeSi metanolbenzen (1:1) ............ JUS H.1.8.134
Predlog br. 4852 Celuloza. Odredivanje sadrzaja suve materije .. JUS H.L8.135
Predlog br. 4853 Celuloza. Odredivanje sadrzaja pepela ........ JUS H.L8.136
Predlog br. 4854 Celuloza. Odredivanje sadrzaja S10, 1 CaO .. JUS H.L8.137
Predlog br. 4855 Celuloza. Odredivanje stepena beline .......... JUS H.1.8.138
Predlog br. 4856 Celuloza. Odredivanje reakcione sposobnosti za

| obrazovanje viskoze ....... T O W o e JUS H.L8.139

Predloge _standarda izradili su ‘struénjaci industrije viskoznih proizvoda
»Viskoza«  Loznica, u sporazumu sa strucnjacima iz Instituta za celulozu 1 papir
— Ljubljana—Vevce.

Predlozi su posebno umnozeni u potrebnom broju primeraka i dostavljeni na
miSljenje 1 stavljanje primedaba zainteresovanim preduzecima, institutima i organi-
zacljama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge standarda mogu se obratiti

Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom
da im se tekstovi predloga standarda naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA
1Z OBLASTI INDUSTRIJE DROGA I LEKOVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 30. novembar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeci predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4857 Sampon u prahu .. .........c.oouiiueenn... JUS H.H4.140
Predlog br. 4858 Tekuci Sampon ...............  couuurenn. JUS H.H4.141
Bredlogibrid859 Krem SAIPONT e o o ale e ehe ot o oy e o - JUS H.H4.142

Ovi predlozi su posebno odStampani i poslati zainteresovanim preduzecima,
ustanovama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge ne budu primili mogu da se obrate Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom da im predlozi
budu naknadno dostavljeni.




MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Precled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od:

__ Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO) 1

_ Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumenatcija predstavlja pojedine faze rada, Ciji je krajnji cilj dono3enje medunarodnih preporuka sa pod-

rucja standardizacije.

Preporutuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju, ili putem izrade fotokopija ili' mikrofilmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu placanja

troskova foto i mikrofilmske reprodukcije.

5 — Cevi 1 fitinzi
Predlog preporuke ISO br. 463 »Cevi od
plasticnih materijala za provod teCnostl
(spoljni pre¢nici 1 nominalni pritisci), II deo:
serija u in¢-merama (dokum. 159)

ISO;JTC 6 — Pﬂpil'
Nacrt izvestaja sa IV zasedanja Potkomiteta

2 »Metode ispitivanja i propisi kvaliteta« koje
je odrzano od 22. do 24. aprila 1963. u Parizu

ISO/TC

ISO/TC 8 — Brodogradnja
Magnetni kompas i kuciSte za kompas, klasa
A, za pomorsku plovidbu, I deo: Opsti
| uslovi (rok za primedbe 24. oktobar 1963.)
ISO/TC 46 — Dokumentacija
Predlog dnevnog reda za IX zasedanje koje
¢e se odrzati od 21. do 23. oktobra 1963. u
Kelnu (Nemacka).
ISO/TC 51 — Palete

Nacrt predloga za metalne palete 1 boks palete

ISO/TC 72 — Tekstilne maSine I pomoc¢ni uredaji

Predlog dnevnog reda za V zasedanje koje
¢e se odrzati od 29. septembra do 4. oktobra
1963. u Berlinu (Sarlotenburg)

ISO/TC 86 — Rashladni uredaji

Nacrt 1zveStaja sa II zasedanja Potkomiteta 3
»Ispitivanje sistema rashladivanja« koje je
odrzano 2. 1 3. maja 1963. u Brislu (doku-
menat 86/SC 3 (Sekr. — 21) 28

ISO/TC 106 — Materijal i proizvodi za zubarstvo
Predlog dnevnog reda za I zasedanje koje ce

¢e se odrzati od 21. do 23. oktobra 1963. u

[Londonu.

IEC/TC 16 — Oznacavanje krajeva namotaja i druge oznake

Za raspoznavanje
IEC publikacija 152: Satni brojevi za oznaca-

vanje provodnika trofaznih mreza. I izdanje
1963. Cena 3.75 8v. fr.

IEC/TC 17 — Prekidaci

IEC publikacija 144: Stepeni zastite za preki-
daCe niskog napona. I izdanje 1963. Cena
9 — §v. Ir.

IEC/TC 26 — Elektricno zavarivanje

Sigurnosni propisi za uredaje za zavarivanje.
Na diskusiji do 1. novembra 1963.

IEC/TC 29 — Elektroakustika

Zapisnik sastanka komiteta koji je odrzan
od 10. do 15. septembra 1962. u Baden-
Badenu.

Izmena IEC publikacije 94 — Elektricke
karakteristike sistema za registrovanje i repro-
dukciju na magnetskim trakama, dimenzije 1
karakteristike.

Upuceno na saglasnost po SestomeseCnom
pravilu.

Rok za glasanje: 15. novembar 1963. god.

IEC/TC 35 — Elementi

IEC publikacija 86—2: Elementi 1 baterije.
Drugi deo — Preporuceni tipovi elemenata
1 baterija. II 1zdanje 1963. Cena 9 — S§v. fr

IEC/TC 40 — Kondenzatori i ofpornici za elektronske ure-
daje
Propisi za keramiCke kondenzatore tipa 2.
Upuceno na saglasnost po SestomeseCnom
pravilu. Rok za glasanje je 30. novembar 1963.
Promenljivi kondenzatori u kojima je vazduh
dielektrik za radio i slicne elektronske uredaje.

IEC/TC 49 — Piezoelektri¢ni kristali i njihov pribor

Izmene i dopune talke 4 publikacije 122.
Upucéeno na saglasnost po Sestomeseénom
pravilu. Rok za glasanje je 30 novembar 1963,

CISPR — Specijalni medunarodni komitet za radio

-Smetnje
Dopuna CISPR publikacija 1 i 2, tad. 4.3.

Predlozi su na glasanju po S$estomeseénom
pravilu. Rok za glasanje je 15.XI. 1963,
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. StruCnjaci, zainteresovane ustanove i preduzeéa
mogu da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inostranstva.
svaki Interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada Saveznog izvrinog veéa, istocno
krilo, Novi Beograd) s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju Salju svoje stan-
darde u inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom trazenju,
upucenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveze da cée troSkove nabavke standarda
nadoknaditi u devizama 1 dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim vec postoji sporazum
u tom pogledu, ili nekom drugom preduzecu koje je ovlaSéeno da vrSi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaZe u svom
;ahtevu. Ukoliko isporl_lka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloziti saglasnost tog preduzeca za izvrsenje
placanja u devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno, pla¢anje u devizama vrSiée »Jugoslovenska knjiga« za ustanove

- MSZ 6060/59 list 16

1 preduzeca koja ne raspolazu devizama.

ASA — SAD

AS — Australija

BDS — Bugarska

BS — Vel. Britanija

CSN — Cehoslovacka

DIN — Sav. Republika Nemacka
GOST — SSSR

IS — Indija

JIS — Japan

MNOSZ, MSZ — Madarska
PN — Poljska

PN — Francuska
SABS — Juzno Africka Unija
TGL — Nem. Demokratska Republika

UNE — Spanija

DK 519.27 — Kvantitativna posmatranja. Korelacija

MSZ 256/60R list 2 Matematicka statisticka obrada nepo

sredno merenith podataka. Granica

poverenja (rizika)

DK 531.718 — Kalibri. Kontrolnici

CSN 254105, 245103  Graniéna merila za navoj 1 profil

navoja

DK 542.2 — Laboratorijski pribor

MSZ 6759 /59 | Komplet sita za laboratorijjumske svrhe

DK 614.31 — Kontrola zivotnih namirnica
MSZ 3634/59

mirnica. Odredivanje ukupnog broja
klica

DK 614.7 — Higijena vazduha, vode i zemljiSta

Ispitivanje atmosfere u industriji 1

rudniku. Odredivanje sadrzaja Zive

DK 614.891 — Zastita glave i lica

I1S:1179/57 Propisi za uredaj za zaStitu ociju 1

lica za vreme varenja

DK 615.373 — Seroterapija

TGL 7715, 9050, 9051 Serumi 1 maje

DK 615.472 — Instrumenti za terapeutsku namenu

TGL 6162, 6994, 6796

DIN 58302 Entw.

58885 Entw., 58776 Entw.
58780 Entw., 58786 Entw.

Medicinski instrumenti

DK 615.477 — Ortopedski materijal

BS 3271 /60 HirurSki elasticni zavoji
DIN 58320/60 Pribor za ortopedsku tehniku
Entw.

Mikrobioloska ispitivanja zivotnih na

DK 615.493 — Sudovi i pribor za farmaceutske proizvode

BS 3281 /60 Pravougaone metalne kutije (za sterili-

zaclju pod visokim pritiskom)

BDS 1480/53
BDS 2913/57
SABS 686/59

CarSavi — gornji
Sterilizatori medicinski elektri¢ni

HirursSk: sterilizatori
DK 615.78 — Sredstva koja deluju na nervni sistem

CSN 66 4113/61 Codein fosfat (za farmaceutsku upo-

trebu)

DK 620.174 — Ispitivanje ¢vrstoce na savijanje

MNOSZ 5702 /56 TehnoloSka ispitivanja celika 1 metala.

Ispitivanje savijanjem
DK 620.178 — Ispitivanje tvrdoce, habanja i1 lomljivosti

MNOSZ 102/56 Primenjene oznake za celik 1 metal pri
Ispitivanju c¢vrstoce 1 pri tehnoloskim
ispitivanjima

MSZ 105/58 Ispitivanje cCvrstoce cCelika 1 metala.

[spitivanje trajne cvrstoce

DK 621.229 — Drzacd¢i alata. Drza¢ komada za obradu

Pn-61 /M-53084, 53090 Grani¢na merila za cep, Morse konusa,

53092 za rupe Morse konusa sa jednom !

dve strane

PN-61/M-61064, 61066 Stega za alat sa okruglom rupom 1 sa
navojemni.

DK 621.793 — Izrada metalnih previaka

MSZ 6575/61 list 7 Ispitivanje galvanskih prevlaka. Odre-

divanje odsjaja povrsina
Klasifikaclija 1 naziv galvanskih pre-
vlaka

MSZ 7593 /60

DK 621.798 — Pakovanje. Oprema

IS : 293/1959 Propisi za prekomorsko pakovanje

pamucne prede 1 tkanine
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DK 621.852 — Remeni. Remenski prenosnici
MSZ 2529, 2531, 5484 Gumeno pogonSko remenje “klinasti

remenovi 1 pljosnato kozno pogonsko
remenje

DK 621.883 — Kljucevi za zavrinje

BDS 4390
IS 20238, 2030

Jednostruki otvoreni kljucevi

Otvoreni 1 dvostruko nasadni kljucCevi

DK 621.9 — MaSine alatljike. Nacin obrade

BDS 4366

PN-60/M-58380, 58700, Masinski nozevi sa plo¢icama 1 drzaci
62031 za masinskl noz

Masinski nozevi za stolarske masine

DK 622.625 — Jamske Zeleznice

BDS 4337, 4338 Rudarski vagoneti

DK 624.131.2 — Klasifikacija tla za eradevinske svrhe

MSZ 4487 /58 Klasifikacija 1 naziv zemljiSta sa gle-
diSta mehanike zemljiSta
DK 625.01 — Gradenje zeleznica. Gradenje puteva

UNE 25 139/59

Zaptivnl okrugli prstenovi manji, za

vakuum kocCione cilindre
UNE 25 142/60 Zaptivni prstenovi za klip vakuum
kocCnica

UNE 25 140, 25

ZaptivaCi za cilincre, vakuum kocnice

141 /59 — manje 1 vece

DK 621.1 — Zeleznice uopste. Zelezni¢ke pruge. Gradenje pruga

BDS 177, 178 Poprecni profili normalnog koloseka

DK 625.24 — Teretna kola. Specijalna kola
PN F 37-013, F 37-014 / Vagon-cisterna za sumpornu Kkiselinu
DK 628.3 — Oftpadne vode, kiSnica, prljava I meSana voda

MSZ 260 list 16 1 31  Ispitivanje otpadnih voda. Odredivanje

potrosnje kiseonika 1 nacela za kvali-
fikovanje otpadnih voda.

DK 628.5 — Industrijska higijena

BS 1747 : Part 1
1961

Metoda meSanja zagadenosti vazduha.
Propisi za aparate za talozenja

DK 631.31 — Oruda i maSine za obradu zemljiSta
PN-60/M-6503 ASov

- PN-60/M-65618, 65619 LozacCke i livacke lopate

DK 645.47 — Duseci

DIN 13 012/60 Duseci za bolnice sa opruga jezgrom

DK 661.11 — Predmeti od stakla.uapﬁte

CSN 70 0533/61 Odredivanje otpornosti stakla prema

| alkalijama
BS 795-61 Ampule
CSN 705210 Ampule

DK 667 — Industrija bojenja. Bojadisarstvo

MSZ 7095 /59 Ispitivanje osnovnog premaza boje sa

sadrzajem olovnog belila i cinkovog
belila |

IS 1100/1957

IS : 1102/1957

MSZ 9402 list 31, 33, Ispitivanje tekstila. Metoda ocenjivanja
34, 36—41

postojanosti obojenja prema sublima-
cijama, formaldehidu, plisiranju,
trenju, dekantiranju, hlornoj vodi,
natrijumhloritom i1 prema uslovima
bojenja vune. '

DK 674.064 — Alat. MasSine

PN-61/D-54444,
PN-61/D-54455
DK 676.4 — Hartija za razne industrijske svrhe
TGL 11837/61

Dleto za drvo

Ispitivanje papira za tekstilne cevcice.
Odredivanje postojanosti prema vodi

DK 677 — Tekstilna industrija. Uzarstvo

BS 947 : 1959 Sistemi obelezavanja debljine prede

i tabele preraCunavanjau druge sisteme

BS 1624-6 : 1962 Propisi za tkane pamutne proizvode

BS 1664-8, 1665—1668 Propisi za
tkanine. Sirine 1 1/2, 7/8, 8/16, 1 1/2,
2,1/2,3/4,1,11/8,11/2,2,21 /4,21 /2,3,1 /4,

3/8,1/2,5/8,3/4,1,1/4,11/2,13/4 1 2 inCa

BS 2570 : 1963
IS 1097, 1143/57

Propisi za kanap od prirodnih vlakana

Propisi za pamucCne mreze protiv
komaraca, beljene 1 sa cCefvrtastim
okcima, obojene.

IS 1101, 1144/57 Propisi za pamucne, porozne 1 prozirne

tkanine za koSulje, beljene ili obojene

- Propisi za pamucni - krep, beljen ili
bojen

Propisi za tkaninu »Buckram«
IS : 1186/1957
IS : 1454/1959
IS : 1530/1960

Propisi za hesian razboje
Propisi za rajon tkaninu »Sari«

Propisi za tkaninu »baize«

IS : 1719/61 Propisi za vuneni filc, impregnisan 1
neimpregnisan
IS : 1803/1961 Propisi za pamuéni konac i vez,

beljen 1 bojen

Metode kvantitativhe analize meSavina
tekstilnih vlakana

SABS 584 /1957 Propisi za tvid
TGL 5312, 7081, 7144 Pletace masine
TGL 10317/61

JIS L 1030/1957

Ispitivanje tekstilnih pomocnih sred-
stava. Odredivanje vrednosti dekstrini-
ziranja encimatskih sredstava za ent-
Slihtovanje

Preda 1 konac. Konac za uSivanje
dona. Debljina. MeSavine vlakana.
Broj uvoja.

TGL 12037/61

DK 678 — Industrija makromolekularnih materija. Industrija
gume |

ASA J4.1/1954 Odredivanje vestackog starenja meto-

dom kiseonika pod pritiskom
Metode

gume. Ispitivanje gumene prede

BS 903 : Part Hl
do HI10 : 1962

ispitivanja vulkanizovane

Oblikovani gumeni donovi, specijalni
zahtevi (sportska obuca, radnicka
obuca)

MSZ 7927 /61

tanke pamuclne uzane
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MSZ 8614 /58

Odredivanje bubrenja meke gume u
teCnostima

DK 687 — Indlistrija odece. Toaletni artikli

AS L.13/60

GOST 1430/62

GOST 5679/62
GOST 5754/62
GOST 7474 /62

GOST 10053 /62

VeliCine decijeg 1 devojackog pletenog
rublja

Pletene koSulje. Velicine 1 tehnicki
uslovi : |

PamuCna vuna za odecu 1 namestaj
Porozne gumene folije 1 ploce
Muska 1 Zenska pletena odela. VeliCine
i tehnicki propisi

Kombinezoni za radnike u Sumarskoj
industriji |

KALENDAR ZASEDANJA

GOST 10109/62
GOST 10133/62
GOST 10151/62
GOST 10201/62
TGL 2771/61

TGL 11165 BI.
1 7]/6l1

Zenski kostimi od kamgarna. Asorti-
man 1 tehnicki uslovi

Pletena odeca. Mere pravilnih stcsova
za izradu deCije odece 1 odece za deCake
1 devojCice

Zenske pelerine i ogrtaci od krzna

Guma. Metoda odredivanja krupnoc€
gume 1 vulkanizovanih gumenih smesa

Tkanine za domacinstvo. Dzepne mara-
mice

Rublje:

zensko, detacko, decCije 1 za malu decu

Pleteni proizvod.. musko,

tehniCkih komiteta, potko niteta i drugih organa medunarodnih organizacija: Medunarodne organizacije za standardizaciju
(ISO) 1 Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

U ovoj rubrici objavljujemo nova sazvana 1 planirana zasedanja, prema infor:
ma pod 2) su informativni. Definitivni datu

planiranim zasedanji:

kalendara.

macijama iz zurnala ISO. Podaci o
mi1 1 mesta ovih zasedanja objavice se naknadno u tac. 1)

Zainteresov ana preduzeca, organizacije i ustanove koji Zele da na svoj teret posalju svoje strucnjake na neko od ovih
zasedanja treba da se obrate Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (zgrada SIV, istoCno krilo, Novi Beograd, post.
fah 933), radi dobijanja potrebnih obaveStenja i uputstava.

Za uCeSc¢e na zasedanji

u Ime naSe zemlje.

9. — 14. sept
18. — 20. sept
23. — 26. sept
24. — 27. sept

21. — 23. okt. 1963.

23. — 26. okt. 1963,
24. — 26. okt. 1963.
4. — 8. nov. 1963.

10. — 20. sept. 1963.

16. — 20. sept. 1963.

16. — 28. sept. 1963,

1) Sazvana zasedanja

1a ISO 1 IEC potrebno je 1 pismeno ovlaséenje JZS, jer jé u tim organizaciljama JZS uclanjen

. 1963. LLondon ISO/TC 61 — Plasti¢ne mase
. 1963. Bruxelles IEC/TC 1 — Nomenklatura
. 1963. Montreux IEC/TC 21 — Akumulatori
. 1963. [London ISO /TC 81 — Jedinstvenl nazivi pesticida
Bergamo IEC/SC 17B — Prekida¢i (aparati niskog napona)
Bergamo IEC/TC 17 — Prekidaci
Bergamo IEC/SC 17a — Aparati visokog napona
Wiesbaden ISO/TC 5/SC6 — Cevi 1 fitinzi od plasticnih materijala za

2) Planirana zasedanja

Budapest

Copenhagen

Montreux

- IEC/TC 13

IEC/SC 13A
IEC/SC 13B
IEC/SC 13C
IEC/TC 53

IEC/SC 53B
IEC/SC 53D
IEC/TC 22

IEC/SC 22A

IEC/SC 22B
IEC/SC 22C

provod tecnosti

— Merni instrumenti

— El. brojila

— Merni 1nstrumenti

— Merni instrumenti za elektroniku

— MasSine za racunanje I

obradu podataka

— Prenos numerickih podataka

— Ulazni 1 izlazni nosioci podataka

— Usmeraci

— Usmeraci sa zivom

— Usmeraé¢i sa poluprovodnikom

— Ignitroni 1 eksitroni
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18. — 20. sept. 1963. Geneve

ISO/TC 97/SC6 — Racunske masine 1 brojcana obrada podataka

(Prenos numerickih podataka)

23. — 25. sept. 1963 Bruxelles IEC/SC 46C — Kablovi 1 zice za niske frekvencije za tele-
komunikacione uredaje
23. — 26. sept. 1963. Berlin ISO/TC 92 — Ispitivanje protivpozarne otpornosti grade-
| vinskog materijala 1 konstrukcija
sept. 1963. [_.ondon ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo
sept. 1li okt. 1963, Bucarest ISO/TC 34/SC 2 — Poljopr. prehr. proizvodi (seme uljanih biljaka
1 biljna ulja)
2. — 11. okt. 1963. Beograd IEC/TC 20 — El. kablovi
IEC/SC 20 A — Kablovi sa papirnom izolacijom
IEC/SC 20 B — Kablovi niskog napona sa izolacijom od gume
| 111 PYC mase
1. — 10. okt. 1963. [ enjingrad IEC/TC 2 — Rotacione masine
IEC/SC 2 A — Turboalternatori
- IEC/SC 2 E — Dimenzije ugljenih dirki
| IEC/SC 2 G — Konstante sinhronih masina
2, — 11. okt. 1963. Bad Kreuznach IEC/TC 47 — Naprave od poluprovodnika za telekomuni-
kacione uredaje ‘
7. — 11, okt. 1963. Berlin ISO/TC 72 — Tekstilne maSine i pomo¢éni uredaji
7. — 11. okt. 1963. Paris ISO/TC 47 — Hemija
14, — 16. okt. 1963. I ondon IEC/TC 35 — Elementi
14. — 19, okt. 1963. Hamburg ISO/TC 89/SC2 — Iveraste ploce
ISO/TC 89/SC 3 — Sperplode
21. — 25. okt. 1963. Wien IEC/TC 55 — Zice za namotaje
okt. 1963. Koln ISO/TC 46/SC 1 — Reprodukcija do enata
4. — 9. nov. 1963. Paris IEC/SC 2 B — Dimenzije elektromotora
IEC/SC 2 H — Tipovi kuciSta 1 naCini hladenja
nov. 1963. Hamburg ISO/TC 104 — Konteneri za transport robe
ujesen 1963. Paris ISO/TC 30 — Merenje protoka tecnosti
ujesen 1963. Paris ISO/TC 59/SC4 — Zgradarstvo (tolerancije)
ujesen 1963. Paris ISO/TC 34/SCl1 — Poljopr. prehr. proizvodi (reprodukcioni mate-
rijal) |
19. — 30. maja 1964. Aix-les-Bains IEC — Generalno zasedanje
9. — 21. nov. 1964. New Delhi ISO — Generalna skupstina




OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

wSluZzebi list FNRJ«, br. 11/63 od 20. ITIL 1963.

JUS Z.B1.021
1963.

JUS Z.B1.022
1963.

JUS Z.B1.023
1963.

JUS Z.B1.060
1963

JUS Z.B1.061
1963

JUS Z.B1.062
1963

JUS Z.B1.070
1963

JUS 7Z.B1.024
1963

1 prim. din

__ T.idna zaStitna sredstva. Kozne zastitne rukavice ......................

__ Tiéna zaStitna sredstva. KoZne zastitne rukavice sa celicnim zakovicama ili

ploCicama ......... A TaE ok e S ) s i i B e e

_ Tiéna zaStitna sredstva. Rukavice Za VATIOCE ............vuceunonoocnnos

__ Ticna zaStitna sredstva. Ko7na zastitna pregaca za varioce, kovace i pepeljare

__ Li¢na zadtitna sredstva. KoZna zaStitna pregaca sa zakovicama ili plocicama

__ Liéna zastitna sredstva. KoZna pregaca za staklare ....................

__ Ticéna zadtitna sredstva. KoZna potkolemica .................ocoeoee--.

__ Tiéna zattitna sredstva. Zastitne rukavice od prirodne ili sinteticke gume ..

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1963. godine.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 14/63, od 10.IV1963. god.

JUS F.C0.021
1963.

— Pamucne tkanine. Opsti uslovi

llllllllllllllllllllllllllllllllll

Citirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. juna 1963.

JUS F.B2.031
1963.

JUS F.B4.031
1963.

JUS F.B4.032
1963.

JUS F.C0.031
1963.

JUS F.B2.040
1963.

JUS F.C0.040
1963.

JUS F.B1.061
1963.

JUS F.B1.062
1963.

— Kudeljna preda. Opsti uslovi
— Kudeljni kanap. OpSti uslovi
— Kudeljna uzad. Opsti uslovi

— Kudeljne tkanine. Opsti uslovi

------

llllllllllllllllllllllllllllllllllllllll

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

— Jutana preda. OpsSti uslovi ...........ciioainasecai oo

— Jutane tkanine. OpSti uslovi ..............ccoo.... o e ek S A

— Viskozno(cel) vlakno pamucnog tipa

— Viskozno(cel) vlakno vunenog

tipa

-JUS F.B1.063 — Viskozno(cel) vlakno jutanog tipa

1963.

JUS F.S0.100
1963.

1963.

llllllllllllllllllllllllllllllll

llllllllllllllllllllllllllllllll

----------------------------------

__ Standardna atmosfera za kondicioniranje i odredivanje fizikalnih i mehanickih
AT D PR Y01 B i 6 500D ol 0010 0 0 0 T0I5 B I5010 B 0.4 600 010 516 0 01016 6.0 50 6610 /'0 910 SOKS.C

JUS F.A0.100 — Uvodenje sistema teks za oznacavanje debljine tekstilnih vlakana, prede i
IS T D0 AL T 8 516 00100 5. 0 00 910 0010 60 010K 010 0'0ID 010 510 0 00 0005 06

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. jula 1963. god.

200.—
200.—
200.—
150.—
150.—
150.—
150.—

250.—

150 —

2005—
150.—
150.—
150.—
150.—

150.—

150.—

150.—

100.—

250.—
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»Sluzbeni list SFRJ«, br. 15/63 od 17. IV 1963. god.

1 prim. din.

JUS H.B1.011 — Sumporna kiselina koncentrisana tehnicka 66°Be ...................... 350.—
1963. . _

JUS H.B1.013 — Sumporna kiselina za akumulatore (koncentrisana 66°Be i razblazena 22 do
1963 B B ) Bt o e e e e e s S I e e ey 600.—

JUS H.B1.041 — Natrijumhidrosulfit tehnicki — 90 % . ... . . ... 250.—
1963.

JUSHTHIBIR0S28 =N atrijumsili Ko uord st e i L S S S 200.—
1963.

JUS H.PD1.032 — Amonijumnitratni plasticni eksplozivi sa nitroglicerinom .................. 150.—
1963.

JUS H.D3.046 — Rudarski barut . ... ... .. . . . .. 300.—
1963. -

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. avgusta 1963. godine.

JUS M.C3.529 — Kotrljajni lezaji. Plan spoljnih mera lezaja sa zlebom za usko¢nik .......... 200.—
1963. '

JUS M.C3.541 — Koftrljajni lezaji. Delovi za ucvrScivanje sedla. Opsti plan spoljnih mera . 200.—
1963.

JUS M.C3.753 — Kofrljajni lezaji. Tolerancije kolutnih kuglicnih lezaja .................. 100.—
1963.

JUS M.C3.755 — Kotrljajni lezaji. Unutrasnji radijalni zazor neopterecenih krutih prstenih
1963. lezaja sa cilindriCnim provrtOm ............... ... .. 100.—

JUS M.C3.851 — Kotrljajni lezaji. Moc¢ noSenja i vek kotrljajnih lezaja. Staticka moé noSenja
1963. — definicije ........ o SR P e ey DT T i, B S e e K e e 100.—

JUS M.C3.852 — Kotrljani lezaji. Moc¢ noSenja i vek kotrljajnih leZaj. Dinamicka mo¢ noSenja '
1963. IFVeRE——=deliNICII A w N s o5 TS s, oo o St oot e e Vel s Sl =i - 100.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. septembra 1963. god.

JUS H.H2.810 — Sanitetski materijal — Legura za zubarski 'amalgam .................... 150.—
1963.

JUS H.H2.811 — Sanitetski materijal — Termoplasticna masa za otiske ............ ... . .. 150.—
1963.

JUS H.H2.812 — Sanitetski materijal — Zubarski vosak za modelovanje objekata za livenje . . 150.—
1963. |

JUS H.H2.813 -— Sanitetski materijal. — Zubarski vosak za modelovanje proteza ........ .. 150.—
1963.

JUS H.H2.814 — Sanitetski materijal. Zubarska Ziva 100. —
1963. |

Cifirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. decembra 1963. god.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 16/63 od 24. IV 1963. god.

JUS B.E4.201 — Medicinsko staklo
+963. Farmaceutsko ambalazno staklo — opsti wslovi kvaliteta .. .. . 150.—

Cifirani jugoslovenski standard obavezan je i stupa na snagu 1. decembra 1963. god.

»Sluzbeni list SFRJ«, br. 17/63 od 1. V 1963. god.

JUS H.B1.015 — Hlorovodoni¢na Kiselina tehni¢ka .................. .. .. ... . . 250.—
1963.

JUS H.B1.021 — Barijumkarbonat tehnicki  .......... ... ... ... . . ... .. .. . . 250.—
1963.

JUS H.B1.040 — Natrijumsulfat kalcinisan tehniki  ............... ... .. .. .. .. 250.—

1963.
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1. prim din.
JUS H.B1.044 — Natrijumsulfat kristalni tehnic¢ki (glauberova so) ......... e e 200.—
1D glﬁ? [ |
JUS H.B1.045 — Magnezijumsulfat kristalni tehmicki (gorka so) ........................ 200.—
= 028963, .. ... 7=
JUS-H.B1.100 — Kalcuumhlond te]:u:uc]ﬂ ............ T e A Sy e S RO (R e o T gl 200.—

1963.0b & snsxr - _

Jﬁ@ﬂﬁ B1.102- -— -Kalcijumkarbonat tehmckl (taloZenal kreda)s 0 EEEE e B 300.—
—.023963. . .. . .. |
JUS H.B3.046 — Amonijumsulfat tehmicki .............. .. ... ... ... .. L 200.—
—.003963. . . .. __ |
JUS H.F2.020 — Amonijak komprimovani teCni ....................... ... ... ...... 200.—
—.521963. .

Citirani jugoslovenski standardl obavezni su i stupaju na snagu 1. avgusta 1963. godine.

- —.(0¢




lzdavaC: Jugoslovenski zavod za standardizaciju — zgrada Saveznog izvrinog veéa — Novi Beograd, tel. br. 34-996 —

Odgovorni urednik: inz. Slavoljub Vitorovié. — Distribucija preko izdavackog preduzeéa »Nauéna knjiga« — Beograd,
Knez Mihailova

40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — GodiSnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznadenu adresu distributora ili na tek. raé. kod. N. B.

101-11
1-297

br.
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