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STANDARDIZACIJA _ 3
DK 621.315.3
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IZOLOVANI PROVODNIK
Predlog br. 4860 3 OTPORAN PREMA ATMOSFERILIJAMA
GN/A i GN/AJ

i mEwy
'

J U S
N. C3. 405

T N — e e e el . —_— e e e e L L W™ L L _— B S e g . W [ L W B W My o g

Kfajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963.

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (npr. jedinica sile
kilopond — kp). |

| Predmet standarda )

Ovaj standard se odnosi na izolovani provodnik otporan prema atmosferilijama, sa izolacijom od cume i p!aﬁtom
od polihloropena (nmeoprena), tipa GN/A i GN/AJ, za radne napone od 1000 V.

B} mile a W S iR T
—_

2 Opis
Plast od O
polihloropreng Kalgjisani
/ bakarni provodnik
\L /zolacija od gume

2.1 Provodnik otporan prema atmosferilijama GN/A sastoji se od kalajisane bakarne Zice izolovane gumom 1 zasSticene
plaStom od polihloropzna (neoprena).

Bakarni provodnici treba u svemu da odgovaraju JUS N.C0.015, klasa A.

2.2 Pojacani provodnik otporan prema atmosferilijama GN/AJ je iste konstrukcije kao i GN/A izuzev §to se za
provodnik upoftrebljava kalajisana tvrdo vuéena bakarna zica za nadzemne vcodove prema JUS N.C1.101.
Najmanji presek ovog tipa provodnika je 6 mm?.

3 Upotreba

3.1 Provodnici GN/A upotrebljavaju se za trajno polaganje u cevima, u vlaznim prostorijama iznad i ispod lepz i u
otvorenom prostoru za kucne prikljuCke i izradu nadzemnih vedeva na lako pristupaénim mestima (stanbera
naselja, sportski tereni, ukrStanja vodova, prelazi preko ulica i sl.).

352 Pojacani provodnici GN/AJ upotrebljavaju se za polaganje u otvorenom prostoru, za kucne prikljucke i nadzemne
vodove na lako pristupaénim mestima (prema taé. 3.1) za raspone 1 preko 20 m.

4 Tehnicki zahtevi

4.1 Glavne karakteristike provodnika GN/A i GN/AJ propisane su u tabeli 1.

Tabela 1
—_— e
| g_aéglf‘ ' " Debljina ! Debljina N"”{‘fe‘?f
: Sastav gumene ' neoprenskog Spoujn.l
provodnika osraakidall ) Tyt T precnik
s provodnika| izolacije | plasta provodnika
GN/A|GN/AJ | s et mm
| | |
—_— e
1,5 [ — 1 x1,38 0,8 1,0 5.4
2,5 — 1 % 1,78 0,9 1,0 6,0
4 — I x 2,26 1,0 1,0 6,8
6 6 1 % 2,77 1,0 1.0 7.4 I
10 10 7[5% 11,335 1,2 [,0 | 9.2
16 16 7% 1,71 1,2 1,0 i 10,5
25 25 7% 2,13 1,4 [,0 12,5
35 35 2552, [.4 1,2 | [4,0
50 50 19 x 1,83 1,6 1,2 16,0 l
. “_———I_—_———_—__________

| — - .
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Srednja debljina izolacije 1 plasta ne sme biti manja cd vrednosti datih u tabeli 1.

Debljina izolacije na najtanjem mestu sme cdstupati najviSe 0,1 mm -+ 10 9% od propisane vrednosti, a debljina
plasta 0,1 mm -+ 15 % od prcpisane vrednosti prema tabeli 1.

Proverava se po JUS N.C0.030 t. 5.31.

Za oba tipa plast je crne boje, a za tip GN/AJ u plastu se predvida uzduzna brazda ili drugi pogodan nacin za
raspoznavanje.

Karakteristike 1zolacije 1 plasta prcpisane su u tabeli 2.

Ispitivanje

Sve vrednosti prcpisane ovim standardcm proveravaju se ps JUS N.C0.030 »Ispitivanje provodnika i kablovag,
izuzev 1zuzeteka navedenih u tabeli 2 1 tac. 5.1.

5.1

6.1

6.2

6.3

6.4

Tabela 2
: F Irpitivanja
Karakteristika SR e s DO TS NICO.
i : ol 030 talka
Zatezna Cvrstoca pre pajmanje najmanje 542
starenja 50 kp/cm2 | 1C0 kp/cm? "
[zduzenje pre starenja najmgnje najmarnje 5.42
L ) 250 o/ 300 % |
Zatezna cvr.toca i 1zdu- S 2 |
enje izolzcije i plasta Eaﬁfj = 30 Ad M ] |
: je od vredno._ti 5.43 ;
po.le starenja 7 x 24 peltasana |
> casa na 8)°C , P J |
DielektriCka Cvr.toca 2000 V, 50 Hz. nacin A 59512

*) Ukoliko 1zolacija ne moze da se odvoj' od plaSta, vaze zahtevi

za plast, a 1cpitivanje se vrsi prema tac. 5.1 ovog standarda.

Ispitivanje prekidne cCvrstoce 1 1zduzenja

Ako 1zolacija ne moze da se cdvoji od plasSta, ispitivanje se vrsi u smislu JUS N.C0.030 t. 5.42, ali se oba sloja
jednovremeno kidaju, pri Gemu. se zatezna Gvrstoéa odnosi na ukupni presek (i mora iznositi najmanje 100 kp/cm?2,
a 1zduzenje najmanje 300 9%). U slucaju da se oba sloja ne prekinu jednovremeno, pri prekidu prvog dobija se
zasto] u toku raScenja sile zatezanja. Pri ovome se izmereno izduzenje odnosi na prvi sloj, a dobijena sila
zatezanja podeli se sa ukupnim presekom i1 vazi kao zatezna Cvrstoca prvog sloja. Pri prekidu drugog sloja

1izmereno 1zduzenje vazi za drugi sloj. Pri ovome dobijena sila zatezanja podeli se presekom drugog sloja i vazi kao
zatezna Cvrstoc¢a drugog sloja.

Uslovi preuzimanja

Kao uzorci za ispitivanje proizvoljnim odabiranjem wuzimaju se do 2% od broja koturova isporuCenog tipa i
preseka izolovanog provodnika. Na kcmadima iseenim cd uzoraka izyvrSe se sva ispitivanja prcpisana ovim

standardom.

Ako ispitivani komadi nisu zadovoljili neko od ispitivanja uzeée se novi uzorci, u dvostrukoj koli¢ini, 1 na njima

1zvrsiti samo ono .ispitivanje koje prethodno nije zadovoljilo.

Ako 1 pri ponovljenom ispitivanju ispitni komadi ne zadovolje propisane zahteve, smatra se da Citava isporuka
ne zadovoljava 1 narucilac ima pravo da je odbije.

Ukoliko se naruCilac zadovoljava samo atestom proizvodada, moze se odustati od ispitivanja predvidenih ovim

standardom.
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/= Oznacavanje

; 7.1 U tehnitkoj i drugoj dokumentaciji i u poruzbinama provodnici otporni prema atmosferilijama oznacavaju se:

Provodnik GN/A S JUS N.C3.405
Provodnik GN/AJ S JUS N.C3.405

gde je S presek provodnika u mm?.

Primer oznaCavanja: provcdnik GN/A preseka 2,5 mm oznacuje se:

Provodnik GN/A 2,5 JUS N.C3.405

7.2 Po celoj duZzini provodnik treba na pogodan na¢in da bude oznacen znakcm proizvodaca.
8 Pakovanje i etiketiranje
" 8.1 Kao normalna duzina u smislu standarda smatra se duzina od 100 m.
| 8.2 Dozvoljava se isporuka krac¢ih komada u koliini najvise do 10% od isporucene koliCine, s tim da pojedinacni
¢ komadi ne budu kraéi od 20 m.
8.3 Provodnik se isporuCuje u ¢vrsto vezanim koturovima ili na dobc§ima p-ema JUS N.CO0.505.
8.4 Svaki kotur ili doboS mora biti snabdeven etiketcm sa sledeéim p_dacima:

— mnaziv proizvodaca,
— oznaka provodnika (tip i presek provcdnika u mm?2)

npr. GN/A 1,5 JUS N.C3.405,
— duzina u metrima,

— zig kontrole proizvodaca sa datumom.

! Y] T Al e O Y M M R BT xR, YT S i W e A LS A W T LA |

- : i iLE oy DR - DK 629.11.012.55

SPOLJNE GUME '
Predlog br. 4861 ZA TERETNE AUTOMOBILE, AUTOBUSE I NJIHOVE JUS

PRIKOLICE G. E3. 201

T —————

—— —

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963.

_-—_-_————___

Ovaj standard nastao je preradom standarda JUS G.E3.201, izdanje 1960. goﬁ’.

U ovom standardu primenjene su jedinice velicina i njihove oznake prema JUS A.A1.040 (jedinica za silu
kilopond — kp, jedinica za pritisak kilopond po kvadratnom centimetru — kp/cm?).

T T S TTE N T Ml T ey i n il Bl Wt 1, il L]

1 Predmet standarda

- e — g L i, Y Ol

Ovaj standard propisuje veli¢ine, glayne mere, nosivost, razmak dvojnih guma i pripadajuée naplatke za spoljne
gume Zza teretne automobile, autobuse i njihove prikolice.

2 Definicija jaCine karkase

JaCina karkase ili »plaj rejting« (ply rating, skr. PR) je broj kojim se, prema medunarodnoj praksi, oznacava data
spoljna guma u pogledu njene nosivosti u odredenom opsegu pritiseka punjenja za odredenu primenu gume: to je
pokazatelj koji ne mora uvek predstayljati broj slojeva korda u karkasi.
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3 Veli¢ine guma

3.1 Veli¢ine guma, jacinu karkase, pripadajuce naplatke, Sirinu, spoljni precnik, statiCki 1 dinamicki poluprecnik guma
propisuje tabela 1.

Q
<7 = 2
STl
Tabela |
VELICINA GUME JaCina " Pripadajué¢i naplatak Sirina Spoljni StatiCki Dinamicki
Nazivna Sirina — karkase prema gume precnik poluprecnik | poluprecnik
nazivanl preénik | (ply ra- B gume
B’ —d’ ting) JUS JUS max D _
u Incima PR M.N1.072 M.IN1.071 mm mm mm | mm
1 > L 4 5 6 Mgy o 3
6,00—20 8 | 50-20 | 3,75P—20 171 843 | | 402 | | 406
6,50—20 3 50—20 | 4,33R—20 184 876 | 46| 416 | 3| 421 | .3
7002200 NI S 5520 | 5,008—20 197 902 429 434
7.50— 20 810 6,0—20 5.00S —20 213 932 443 | 449
(7,50—20/34 =« 7) . 12 - 6,0—20 5,608 —20 210 945 g 452 g 454 g
8,25—20 10,12 6,5—20 5,0(S —20 234 068 460 T 466
9.00—20 10,12 7.0—20 | 6,00T—20 256 1020 484 491
10,00—20 12,14 7,5—20 7,33V —20 275 1065 | 505 514
11,00—20 - 12,14,16 3,0—20 7,33V —20 292 1080 510 519
anoo—22) i i 80—22 | 7,33V_22 292 1135 539 545
12,00—20 14,16 8,5—20 7,33V —20 312 1118 | 110 | 529 | .5 538| =°
12,00—22 14,16 3520 | 733VA22 312 1170 552 562
13,00—20 16 9,0—20 8,37V —20 340 1170 552 563
- 14,00—20 18 10,0—20 10,00W —20 375 1240 586 597
3.2 Veli¢ina gume definiSe se, prema medunarodnoj praksi, glavnim karakteristikama i to: nazivnom Sirinom gume 5,
u in¢ima s dve decimale, i naziynim pre¢nikom naplatka 4, u celim in¢ima. Izmedu ovih brojki stavlja se poviaka (—).
3.3 Pripadajuéi naplaci prema JUS M.N1.072 i JUS M.N1.071 naveden1 su u po'sebnim kolonama tabele 1 za svaku
pojedinu veli¢inu gume. Naplaci prema JUS M.N1.071 vaze samo za postojece, a ne za nove konstrukcije.
3.4 Sirina gume B i spoljni preénik D (v. sl. 1) vaZe za potpuno napumpanu a neoptere¢enu gumu na pripadajucem naplatku

prema JUS M.N1.072. Meri se potpuno nova, dotle nikada nenapumpavana guma, pet minuta posle napumpavanja,
pri normalnoj sobnoj temperaturi. Sirine guma, se podrazumevaju bsz bo¢nih Sara, zaStitnih rebara, izboCenih nat
pisa i sl. Sirina gume se utvrduje merenjem na Sest mesta na priblizno jednakim odstojanjima i uzimanjem proseka.

35 Sirina gume merena preko boénih §ara, zaititnih rebara, izbo&enih natpisa i sl. sme biti ve¢a od Sirine gume B navedene
u koloni 5 tabele 1 za najvise 3%.
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3.6 Spoljna guma starijeg tipa 7,50—20/34 x 7 i spoljna guma 11,00—22 predvidene su samo za postojece konstrukcije.
3.7 Za definicije stati¢kog i dinami¢kog poluprecnika vidi JUS M.NO0.012, tac. 4.12 i 4.13.

< Nosivost guma

4.1 Nosivost (dozvoljeno opterec¢enje) guma u kilopondima, pri raznim pritiscima punjenja u kp/cm® i najveé¢im dozvo-

llenim brzinama vbinje u km/h, propisana je u tabeli 2.

Tabela 2
VELICINA _ - | * . . L b ; Najveca
Nosivost gume u kilopondima pri raznim pritiscima punjenja u kp/cm? Brsina
GUME |PR ' | A
. _ i ,_ . voznje
B 3,00!3,25 3.50 3,75{4,00 4.25 4,50'4,75]5,0045,25 5.505.75(6,00(6.256,50/6,75/7,00]  km/h
. + E | . |
i. | | I
6,00—20 | 8 |700/|725|750 (775|800 | 825 ‘ 850 . | | 100
| ;
6,50—20 | 8 | 820860900 | 935 970, | P 100
| | ] |
7,00 — 20 | 8 | 890 | 930 | 970 (1010/1050 - 100
! I
r | i
: f }
750120 | 8 1050/1100{1150{1200,1250 | | 100
2= 10 | | 1250!1300/1350{1400 | 100
| | | |
- 3 | |
Lo s 20/l | |1200/12501300|1350|1400 ' 30
s |1 o 1325(1375|1425|1475|1525 | 100
= 12 ' 1525/1570'1615/1660(1700 100
e | Lo 1600(1650|1700(1750/1800 100
bt = 12 e 1800(1850:1900/1950{20C0 ‘ 100
GG — o |12 || [1830/1895]1955/2015(2075 100
= 14 || |2075]|21352190|22452300 . 30
| J 1 | | | | | : 'i
| 12 - 2025(2100/2175/2250|2325 | 100
11,00 —20 | 14 | | | 2325,2400:2470/2535(2600 | 30
16 | = | 2600/2735/2870 70
| ! , | JI g
11,00 —22 | 12 IR | 215012225(2300(2375(2450 | 90
] ' i | | .
Bl *
12.00— 20 | 14 || [2425[250012575|2650|2725 | | 80
: 16 Lo ; | 2725|2800/2870(2935 | 70
| il | | | | | |
1200_ 2, | 14 . ; 2560|2645/2730,2815/2900 | 80
= 16 I | | 2900/2975/3050|3125 70
| e i '
13,00 —20 | 16 1; 12750/2850|2950(3050|3150 I | 70
= — e 1
| 14,00 — 22 | 18 | I | f o= ' | 3300/3425/3550(3675,3800 60
4.2 Nosivost prema tabeli 2 vazi za gumu na pripadajucem naplatku prema JUS M.N1.072. Nosivost guma na naplatku
prema JUS M.N1.071 smanjuje se do 15 %, u zavisnosti od razlike u $irini naplatka. |
4.3 Guma postavljena na najblizi manji naplatak prema J US M.N1.072 ima takode smanjenu noswost. Ova smanjena

nosivost ravna je nosivosti susedne manje gume, povecanoj za polovinu razlike nosivosti dvaju guma pri istom pritisku.
Primer: Guma 7,00 — 20 na pripadajucem naplatku 5,5 — 20 nosi 1 050 kp pri pritisku 4,50 kp/cm?, a na najblizem

manjem naplatku 5,0 — 20 nosi 970 - ; (1 050—970) = 1010 kp pri istom pritisku,



4.4

4.5
4.6
4.7

4.8

Najveca brzina voznje, navedena u poslednjoj koloni tabele 2, definisana je u tac. 4.08 JUS M.NO0.012 i uslovljena je
konstrukcijom vozila. Ona se odnosi samo na kvalitet gume, a ne na brzinu dozvoljenu saobracajnim propisima.

Smanjenje opterecenja gume ne povlaci i dozvolu za voznju brzu od propisane u tabeli 2.

Za dvojne gume vazi pritisak i1z tabele 2 za obe gume.

Nosivost guma se povecava iznad vrednosti navedene u tabeli 2:

— za 10 % za speeijalna vozila: prskalice, Cistilice, kola za smece 1 druga komunalna vozila, dizalice, bagere,
elektromobile s baterijama 1 sva ostala vozila za mesni saobracaj s najvecom brzinom do 40 km/h;

— za 15 9% za medumesne autobuse sa utvrdenim voznim redom i najve¢om provoznom brzinom (v. JUS M.NO0.012
ta¢. 4.10) do 30 km/h 1 sva ostala vozila s najve¢om brzinom (v. ta¢. 4.08) do 30 km/h;

— za 50 % za vozila sa najvecom brzinom (taC. 4.08) do 20 km/h.

— za 100% za pokretne dizalice 1 druga mzila s najvecom brzinom (tac. 4.08) do 8 km/h;

— za 1509, za pokretne dizalice 1 bagere pri radu sa isturenim krakom.

Za gume prikolica teretnih automobila, autobusa 1 trakfora vazi nosivost za odgovarajuci pritisak punjenja, bez
obzira na mogucéu brzinu vucnog motornog vozila.

Uravnotezenost

Najveéa dozvoljena neuravnotezenost spoljnih guma po ovom standardu, kao i naCin proveravanja, ugovaraju se
pri porudzbini.

Razmak dvojnih guma

U tabeli 3 propisani su medusobni razmaci dvojnih guma a sa ugradenim lancem protiv klizanja na gumi spoljnog
tocka ili bez lanca, odnosno sa dvojnim lancem, 1 najmanji slobodni prostor 5 izmedu gume unutrasnjeg tocka i
susednih delova vozila.
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Tabela 3
'! Mcducobni razmak dvojnih Najmaniji slo-
S:d bodni prostor
Pripadajuc¢i | sa lancem pro- .| 1zmedu gume
Veli¢ina gume !  naplatak tiv klizanja na szeizarlli?rilaa 2; ; $UFI§S$§§ -+
| M. NI. 072 I spoli ocka 1 su
| s 2 gumlmﬁaplfajnog obe gume delova vozila
a8 mm b mm
6.00—20 5.0— 20 228 ~ |
6,50—29 5,0—20 2238 y o S
7,00—20 5,5—20 238 —
7,.50—20 6,0—20 256 s 35
7,50—20/37 x 7 | 6,0—20 256 —
8.25—20 6,5—20 274 L
9.00—20 7.0—20 306 —
110.00—20 TSR0 330 - —
. 11,00—29 8,0—20 344 —
11,00—22 BE)==22 344 e
[2,00— 20 8.5—20 ale 344 . 45
12,00—22 8,.5—22 — 344
13,00— 20 9,0—_20 — 380
14,00—22 10,0—20 - D
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6.2 Visina bocnih delova lanca protiv klizanja ne sme prekoraciti:

— 25 mm za gume do 9,00 — 20,
— 31 mm za gume iznad 9,00—20 do 11,00—20, i

| — 36 mm za gume iznad 11,00—20.

7 Oznacavanje

F
i 7.1 Na svakoj spoljnoj gumi moraju ispupCenim slovima, odnosno brojkama, biti oznaeni:
]l — veliCina gume prema tabeli 1,

L — oznaka jadine karkase iz kolone 2 tabele 1 i slova PR,

— 1me 1 znak proizvodaca,

a utisnutim brojkama:

— Cetvorocifreni broj Cije prve dve brojke znaCe mesec a druge dve godinu proizvodnje,
| — fabriCki broj proizvodnje.

7.2 U tehniCkoj 1 drugoj dokumentaciji i u porudzbinama, spoljne gume po ovom standardu oznaduju se oznakom:
Spoljna guma B° — 4’ n PR JUS G.E3.201

gde je B® nazivna Sirina gume u in€ima s dve decimale, d’ nazivni preénik naplatka u celim InCima, n oznaka jacine
karkase, a PR skracenica za »Ply rating«.

Primer: Spoljna guma nazivne Sirine 8,25 inCa, za naplatak nazivnog pretnika 20 inda i jaCine karkase 10,
oznacCava se:

Spoljna guma 8,25 — 20 10 PR JUS G.E3.201
| Veza sa drugim standardima:

JUS M.N1.071 — Rayni naplaci za teretne automobile, autobuse i njihove prikolice

JT:TS M.N1.072 — Naplaci sa kosim ramenima za teretne automobile, autobuse i njihove prikolice
JUS M.NO0.010 — Motorna i prikljuéna vozila. Definicije i1 klasifikacija

JUS M.N0.012 — Motorna vozila. Definicije pojmova i veli¢ina

| JUS G.E3.005 — Pneumatici za drumska vozila. Terminologija

e e e e T e W, — e = g — = - == = e— o —— —— =

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA O KOTRLJAJNIM LEZAJIMA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju predlozi jugoslovenskih standarda iz
oblasti kotrljajnih lezaja.

Predlog br. 4862 Tolerancije kotrljajnih’ lezaja. Definicije...... JUS M.C3.750
Predlog br. 4863 Metoda odredivanja dinamitke moéi nosenja

prstenih kuglicnih lezaja .............. ... .. JUS M.C3.857
Predlog br. 4864 Metoda odredivanja dinamicke moéi nosenja

prstenih valjéanih lezaja ............... ... .. JUS M.C3.858
Predlog br. 4865 Metoda odredivanja dinamicke modéi nosenja

kolutnih kuglicnih lezaja......... o JUS M.C3.859
Predlog br. 4866 Metoda odredivanija dinarnic”:ke mocCl nosenja

kolutnih valjéanih lezaja............. ... ... . JUS M.C3.860

Nacrte za ove predloge standarda pripremio je inZ. Bogdan Grujié, docent
Univerziteta, a tekstove je redigovala Struéna komisija u kojoj su zastupljeni IKL,
Pretis, TAM, VP 5467-2, VP 1089-18 i Masinski fakultet u Beogradu.

Predlozi su umnozeni i poslati zainteresovanim preduzeé¢ima, ustanovama
1 organizacijama. Ostali interesenti mogu zatraZiti od Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju (Beograd p. f. 933) da im se tekstovi predloga naknadno dostave.
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S e TOLERANCIJE KOTRLJAJNIH LEZAJA | J U S
realog br. Postupak merenja M. C3. 800

b e 5 T T o e = - = — - o e : = _— —— |

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1963. |

1 Predmet standarda

Ovaj standard obuhvata postupak merenja 1 kontrole tolerancija, zazora 1 odstupanja oblika kotrljajnih lezaja i
delova, merodavan u odnosima izmedu proizvodaca 1 potroSaca. Ovaj postupak nije obavezan za primenu kod

proizvodaca kotrljajnih lezaja.
\

2 Svrha standarda

Geometrijske mere kotrljajnih leZaja, naroCito onih gde su poprecni preseci u odnosu na opste dimenzije mali,
mnogo zavise od nacina merenja, opterec¢enja pri merenju i polozZaju lezaja 1 delova pri merenju.

Da bi se obezbedio jedinstven postupak u pogledu svih uticajnih faktora na rezultate merenja, ovaj standard
propisuje postupak, merno opterecenje, polozaj lezaja pri merenju, kao i1 najvaznije merne alate 1 aparate.

3 Oznake
r = mera zaobljenja preseCne ivice dveju povrsina;
dmax-+dmin _ L, _ o ' . e . ¢
dm = > — aritmeticka srednja vrednost precnika provrta (dpmax 1 dmin dobijeni merenjem u dve tacke);
Dmax—-+ Dmin _ oy = : Tera I 2 > |
D= 5 — aritmeticka srednja vrednost precnika omotaca (Dmax 1 Dmin dobijeni merenjem u dve tacke): |
B — S§irina prstena;
R — radijalno bacanje unutrasnjeg prstena;

a

Rs — radijalno bacanje spoljnog prstena; 3

A — aksijalno bacanje unutrasSnjeg prstena;

As — aksijalno bacanje spoljnog prstena;

S, — Ceono bacanje u odnosu na provrt;
Ss — Ceono bacanje omotaca u odnosu na celo.
i
W e e a8 W .I » w ' . i
4 Opsti uslovi, ograniCenja i opseg vaznosti |
4.1 Priprema lezaja za merenje

se pranje benzinom ili petroleumom bez kiseline sa dodatkom maSinskog ulja (do 3 7). Sadrzaj ulja u sredstvu za
pranje dozvoljava se iz razloga $to lezaji i delovi oprani u Cistom benzinu veoma brzo korodiraju. Odmah po

|
. |
Lezaje i delove pre merenja treba dekonzervisati, ukoliko su konzervisani, odnosno odmastiti pranjem. Dozvoljava i
|
|
izvrS§enom merenju lezaje i delove treba oprati i podmazati, ili na pogodan nacin zaStititi. 1

4.2 Merna temperatura

T T T g —— g —

Temperatura lezaja, delova mernih instrumenata i etalona prilikom merenja treba da iznosi 20 °C. To se odnosl
' 1 na temperaturu prostorije u kojoj se vrsi merenje. Temperiranje se postize dovoljno dugim drzanjem lezaja, delova,
instrumenata i etalona u temperiranoj prostoriji. |
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Merno opterecenje i radijus merila

Opterecenje pri merenju zavisi od vrste merenja i1 dato je u sledecoj tabeli:

Nazivni precnik : ) _ Y
Maksimalno Minimalni Visina
Vrsta merenja o S e radiju.s H
opterecenje merenja (sl. 8)
preko do kp mm mm
Kontrola precnika yu 10 0,2 0,8
provria 10 30 0,2 25
2 30 — 0,3 2,5
Kontrola prec¢nika . |
omotaca SV ChE: 0,2 2.5
D | zije
Radijalno bacanje = 30 . 200
R, R. 30 50 3 250
50 80 12 300
80 120 15 350
120 — 15 400
| Aksijalno bacanje = 30 0,5
30 50 0,75
’ AH A
| 50 80 1,5
| | 80 120 3,5
| 120 180 7
i
180 — 14
|
!
I
| 4.4 Opseg vaznosti i ograniCenja
|

Pri merenju precnika provrta 1 omotaCa merenje se vrsi samo u »oblasti« merenja (sl. 1). Ne uzima se u obzir
odstupanje koje eventualno postoji na delu provrta i omotaa jednakom dvostrukoj vrednosti zaobljenja.

OblasT merenja

A=

m—— = 1 i e —— N =, = em  lmd v

prm———_

|

f
1 Z

!. | ,_

Q
- : S
i 2r'_‘ \2r]
%blast merenja

B

Sl 1 Sl. 2
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5.1

5.2

.3

5.4

5.5

Vrednost » na prelazu izmedu cela 1 omotaca, odnosno provrta prstenova i1 koluta (sl. 2), ne predstavlja radijus
krivine krive izmedu prelaza. |
Referentna Ceona povrSina prstenova 1 koluta je ona na kojoj mema utisnutih oznaka.

Precnici provrta i omotaca mere se pomocu merila koje meri u dve tacke.

Merenje svih odstupanja vrSi se preciznim mernim instrumentima sa podelom skale od 1 p m.

Postupak merenja

Merenje precnika provrta

Precnik provrta koji odstupa od kruznog oblika odreduje se kao aritmeticka srednja vrednost dm.

Na sl. 3 dat je uobiCajeni polozaj pri merenju precnika provrta. Kada pri takvom polozaju lezaja, usled dejstva
sopstvene tezine, nastupa deformacija provrta veéa od 10 % od vrednosti dozvoljenog odstupanja nazivne mere,
merenje precnika provrta treba vrSiti u horizontalnom polozaju Iezaja, tj. u polozaju u kome je osa provrta lezaja
vertikalna.

S1. 3 Sl. 4

Merenje precnika omotaca

PreCnik omotaca koji odstupa od kruznog oblika odreduje se kao aritmeticka srednja vrednost Dm.

Na sl. 4 dat je uobiCajeni polozaj lezaja pri merenju precnika omotaca. Kada pri takvom polozaju lezaja, usled
dejstva sopstvene tezine, nastupa deformacija omotaca veca od 10 % od vrednosti dozvoljenog odstupanja nazivne
mere, merenje preCnika omotaca treba vrSiti u horizontalnom polozaju lezaja, tj. u polozaju pri kome je osa
provrta lezaja vertikalna.

Sirina
Na sl. 5 dat je Sematski prikaz nacina merenja Sirine leZzaja. Za merenje treba koristiti instrument sa podelom

na skali od 10 pm. Polozaj mernog instrumenta vidi se na slici, a treba ‘da bude tacno iznad oslonca. Sirinu
prstena treba meriti u viSe tacaka po krugu.

Kolebanje Sirine

Za merenje kolebanja Sirine treba upotrebiti precizni instrument sa podelom na skali od 1 pm. Pri merenju se
prsten okrece oko svoje ose za 1 obrtaj i odreduje minimalna i maksimalna Sirina prstena. -

Merenje mere zaobljenja

Mera zaobljenja proverava se Sablonom koji se povla¢i po &elu prstena, kontroli§uéi procep izmedu Sablona i
stvarne mere zaobljenja. Mestimi¢na manja odstupanja ne uzimaju se u obzir.

—— gl R —Y = -
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I3

6.1

: 0 ./

SI. 5 Sl. 6

Radijalno bacanje

Radijalno bacanje unufrasnjeg prstena

Merenje bacanja unutrainjeg prstena, kada je u pitanju leZaj sa odvojivim unutrasnjim prstenom, prikazano je
Sematski na sl. 6. Meri se instrumentom koji ima podelu skale od 1 pm. Merni instrument mora biti postavljen
u osi jednog od oslonaca prstena. Merenje se vrsi okretanjem prstena izmedu oslonca i mernog instrumenta.
Radijalno bacanje je razlika izmedu maksimalne i minimalne ocitane vrednosti.

Radijalno bacanje lezaja u sklopu

Na sl. 7 data je Sema merenja radijalnog bacanja. Upotrebljava se merna osovina sa koni¢noscu 0,01 do 0,02,
duzine 100 mm izmedu Siljaka. Lezaj se navlaCi na mernu osovinu, Kontrolni instrument postavlja u simetralu na
omotaC spoljnjeg prstena. Merenje se vrSi okretanjem merne osovine sa unutarnjim prstenom, dok spoljni prsten

miruje. Uzevsi u obzir bacanje merne osovine, razlika izmedu maksimalne 1 minimalne vrednosti predstavlja
radijalno bacanje lezaja. |

_v;r
N7

Provrf H6
Vralilo h5

‘/

//,._

\\

Sl. 7 Sl. 8

Merno oplerecenje
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6.5

7.1

]2

1.3

STANDARDIZACIJA

Radijalno bacanje konicnovaljéanih leZaja i kugli¢nih jednorednih sa kosim dodirom

Na sl. 8 data je Sema merenja radijalnog bacanja koni¢novalj¢anog leZaja i jednorednog kugli¢nog sa kosim dodirom.
Primenjuje se merna osovina sa koniCnoS¢u kao u taC. 6.2 i merno optereéenje prema tas. 4.3. Merni instrument
postavlja se mogucno blize unutraSnjem prstenu lezaja i oslanja na mernu osovinu, da se uz obrtanje unutrasnjeg
prstena Cita maksimalna 1 minimalna yrednost. Razlika izmedu maksimalne i minimalne vrednosti predstavlja
bacanje.

Radijalno bacanje spolinog prstena

Merenje bacanja spoljnog prstena, kada je u pitanju leZaj sa odvojivim spoljnim prstenom, vrSi se na isti nacin kao
merenje unutrasnjeg prstena objasnjeno pod 6.1. .

Radijalno bacanje lezaja u sklopu

Radijalno bacanje spoljnog prstena meri se u sklopu leZaja na slitan nadin kao radijalno bacanje unutrasnjeg
prstena objaSnjeno pod 6.2. Pri tome, medutim, unutrasnjl prsten i merna osovina miruju, dok se okreée
spoljni prsten na kome je u simetrali omotata oslonjen merni instrument. OcCitavanjem minimalne i maksimalne
vrednosti spoljnog prstena dobija se radijalno bacanje kao razlika ovih vrednosti.

Merno oplereéenje
0 Merno opleredenje

Akstjalno bacanje

Aksijalno bacanje unutarSnjeg prstena

Na sl. 9 data je Sema merenja aksijalnog bacanja unutra$njeg prstena leZaja. Merno optereéenje uzima se prema
taC. 4.3, U pogledu Ceone povrSine treba voditi raduna o ta& 4.4, stav 3. Opterecenje treba da d-uje na
unutrasnji prsten centricno. Okreée se unutradnji prsten za jedan obrtaj i ¢ita maksimalna i minimalna vrednost.

Aksijalno bacanje spoljnog prstena

Na sl. 10 data je Sema merenja aksijalnog bacanja spoljnog prstena. Merno optereéenje se uzima prema tac. 4.3.

U pogledu Ceone povrsine treba voditi ra¢una o taé. 4.4, stay 3.

Optereéenje treba da deluje centricno na spoljni prsten. Okretanjem spoljnog prstena za jedan obrtaj oéitava se
maksimalna i minimalna vrednost na mernom instrumentu. Aksijalno bacanje spoljnog prstena predstavlja razliku
oCitanih vrednosti. |

Aksijalno bacanje koluta kolutnih leZaja

Aksijalno bacanje koluta kolutnog leZaja je razlika izmedu maksimalnog i minimalnog aksijalnog rastojanja cela
koluta 1 oluka putanje koluta.

Na sl, 1la data je Sema merenja aksijalnog bacanja koluta rukavca, a na sl. 11b to isto za kolut kuéista.

Kontrolni instrument treba postaviti iznad oslonca u oluk i &itati maksimalnu 1 minimalnu vrednost za jedan obrta]
koluta.
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SI. 11b SIl. 13
5 Ceono bacanje
8.1 Ceono bacanje unutraSnjeg prstena

Na sl. 12 data je Sema merenja Ceonog bacanja unutras$njeg prstena lezaja. Upotrebljavaju se isti merni instrumenti
b 1 pribor kao u tac. 6.2.

Leza) se navlaCi na mernu osovinu, kontrolni instrument oslanja na sredinu &ela prstena i oéitava maksimalna i
minimalna vrednost za jedan obrtaj. Ceono bacanje je razlika ocitanih vrednosti.

8.2 Ceono bacanje spoljnog prstena

Na sl. 13 data je Sema merenja Ceonog bacanja spoljnog prstena. Za merenje ceonog bacanja koriste se isti
instrumenti 1 pribor kao i za merenje po taé. 6.1.

Merenje se vrsi na taj nacin sto se lezaj postavi na odgovarajuéu ¢eonu povrSinu, vodeci racuna o tac. 4.4, stav 3.

Merenje se vrSi u »oblasti merenja« i Cita maksimalna i minimalna vrednost za jedan obrtaj spoljnog prstena.
Ceono bacanje spoljnog prstena je razlika oéitanih vrednosti.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
ISPITIVANJA PROIZVODA OD GUME

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda iz
oblasti ispitivanja proizvoda od gume:

Predlog br. 4868 Fizikalna ispitivanja gume. Odredivanje trajne
deformacije sabjjanjem ....... N DT T e JUS G.S2.130

Nacrt predloga standarda je izradila fabrika gumenih proizvoda »Rekord«
— Rakovica, a redakciju predloga je 1zvrSila StruCna komisija za standardizaciju
proizvoda od gume. |

Navedeni predlog je poslat na miSljenje zainteresovanim preduzeéima,
ustanovama 1 organizacijama. Ostali interesenti mogu ga dobiti na zahtev upucen
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA 17Z OBLASTI
ISPITIVANJA LEPKOVA NA BAZI KAUCUKA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. decembar 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslovenskog standarda iz
oblasti ispitivanja lepkova: |

Predlog br. 4869 Metode ispitivanja lepkova na bazi kaucCuka.
Odredivanje hemijskog sastava 1 {fizikalno-
hemijskih osobina lepkova ........ R & e JUS H.KS8.102

Nacrt predloga standarda je izradio ovaj Zavod, na osnovi metoda ispitivanja
fabrika »Ris« — Zagreb i »Teol« — Ljubljana, kao 1 na osnovi stranih standarda.
Redakciju predloga je izvrSila Stru¢na komisija za standardizaciju lepkova na bazi
kaucuka, koja je sastavljena od proizvodaca lepkova, proizvodaca gumenih donova
1 industrije obuce.

Navedeni predlog je poslat na miSljenje zainteresovanim preduzecima,
ustanovama 1 organizacijama. Ostali interesenti mogu ga dobiti na zahtev upucen
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933).

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA STAKLENE BOCE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledec¢i predlozi jugoslovenskih standarda:

Predlog br. 4870 Staklene boce. Boce za jestivo ulje sa dugim

(BILE)0T) 3 4 aanie 00 0 6 00 0Bah 00066 000600500080 JUS B.E6.071
Predlog br. 4871 Staklene boce. Boce za jestivo ulje sa kratkim
<00 (0] 00 (e e St e e o el A0l a oIS JUS B.E6.072

Predlog br. 4872 Staklene boce. Boce za prirodne voéne sokove  JUS B.E6.038

Predlog br. 4873 Staklene boce. Grlo boce za zatvaranje alka-
ZatvaraClma .. ........... S S et TR s = JUS B.E6.110

Ove predloge standarda izradili su strucnjaci najvecih potrosaca boca, fj.
proizvodaca biljnih ulja, zaduZeni od Poslovnog udruzenja proizvodaca biljnih ulja
1 Tvornice ulja — Zagreb i Srpske fabrike stakla — Paraéin, kao proizvodaca
staklene ambalaze, na osnovu postojeceg stanja tehnoloSkog procesa 1 uredaja za
punjenje, s jedne, 1 moguc¢nosti proizvodnje staklene ambalaze, s druge strane.
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Predlozi su posebno umnoZeni u potrebnom broju primeraka i dostavljent
na misljenje i stavljanje primedaba =zainteresovanim preduzecima, institutima,
treovackoj mrezi i drugim organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge standarda mogu se
obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, poSt. fah 933) sa
zahtevom da im se tekstovi predloga standarda naknadno dostave.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA CELOFAN

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskog standarda
Predlog br. 4874 Celulozni film (celofan) .................... JUS H.02.050

Ovaj predlog standarda izradili su stru¢njaci Industrije viskoznih proizvoda
»Viskoza« — Loznica, na osnovi sopstvenih iskustava iz prakse i fabriCkih podataka.

Predlozi su posebno umnoZeni u potrebrom broju primeraka i dostavljent
na misljenje i stavljanje primedaba zainteresovanim preduzecima, institutima 1
organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedeni predlog standarda mogu se obratit!
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, poSt. fah 933) sa zahtevom
da im se tekst predloga standarda naknadno dostavi. |

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA ZA DETERDZENTE

Krajnji rok za dostavljanje primedaba: 31. decembar 1963.

Ovim se stavljaju na javnu diskusiju sledeé¢i predlozi jugoslovenskih
standarda:

Predlog br. 4875 Deterdzent za pranje finog rublia .......... JUS H.E2.081

Predlog br. 4876 Deterdzent za pranje belog i1 Sarenog rublja.. JUS H.E2.082

Predlog br. 4877 Univerzalni deterdzent za pranje ............ JUS H.E2.083
Predlog br. 4878 TecCni neutralni deterdzent.................. JUS H.E2.084
Predlog br. 4879 Deterdzent za masinsko pranje rublja ...... JUS H.E2.085
Predlog br. 4880 Deterdzent za pretpranje .................. JUS H.E2.086
Predlog br. 4881 Deterdzenti. Uzimanje wuzoraka 1 metode

30 LOVENINE T 05 A 60 0l B o O & a6 Sl 8 e Al I JUS H.ES8.025

Ove predloge standarda izradila je grupa stru¢njaka sapunsko-kozmeticarske
industrije Jugoslavije, uz saradnju struCnjaka predstavnika proizvodaca Ccistih
povrSinsko aktivnih supstanci u naSoj zemlji, a na osnovi preporuka medunarodne
organizacije za standardizaciju ISO/TC 91 — Sredstva za pranje (povrsinsko aktivne

| supstance), zatim standarda drugih zemalja, kao i sopstvenih iskustava iz prakse,

Predlozi su posebno umnoZeni u potrebnom broju primeraka i dostavljen?

na miSljenje i stavljanje primedaba zainteresovanim preduzeéima, institutima 1
drugim organizacijama.

Interesenti koji nisu dobili gore navedene predloge standarda mogu se
obratiti Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa
zahtevom da im se tekstovi predloga standarda naknadno dostave.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI ZGRADARSTVA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. -decembar 1963.

Ovim se stavlja na javnu diskusiju predlog jugoslow}enskog standarda:

Predlog br. 4882 Azbestcementni proizvodi. Cevi za kanalizaciju
1 NAVOANJAVANIE .+ v v v vae e e et oe e JUS B.C4.020

Predlog je podnelo Poslovno udruzenje jugoslovenskih proizvodaca cementa
1 azbestcementa (JUCEMA) u saradnji sa tvornicama »15 September« iz Anhova

1 »AntiSa VucCiCic« iz Vranjica, a kao osnova za ovaj predlog posluzio je dokument
No 114 Medunarodne organizacije za standardizaciju (ISO/TC 77).

Predlog je umnozen 1 dostavljen na miSljenje zainteresovanim ustanovama,
organizacijama 1 preduzecéima.

U Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju ovaj predlog je uskladen
potrebama jugoslovenske standardizacije.

Interesanti koji ova] predlog nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizaciju (Beograd, poSt. pregradak 933) sa zahtevom da im se
tekst predloga naknadno dostavi.

ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI DRVENE AMBALAZE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 1. decembar 1963. |

Jugoslovenski zavod za standardizaciju stavlja na javnu diskusiju sledeci
predlog standarda iz oblasti drveme ambalaze:

Predlog br. 4883 Ambalaza od drveta. Sanduk za eksere —
1} ok S e e B o O BB Gl A G O G D DO O JUS D.F1.335

Ovaj predlog dostavljen je zainteresovanim preduzeéima i ustanovama na
misljenje. Interesenti koji nisu primili predlog standarda mogu se obratiti
Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Beograd, post. fah 933) sa zahtevom
da im se predlog naknadno dostavi.




MEBDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Precled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od: — Medunarodne organizacije

za standardizaciju (ISO) i — Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC). |
Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, ¢iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrucja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanim da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom trazenju, uz obavezu placanja

troskova foto- ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 4 — Kotrljajni lezaji

Predlog preporuke ISO br. 416: Ozna-
cavanje koniCnovaljanih lezaja, serija u
incima.

ISO/TC 6 — Papir

Nacrt izveStaja sa zasedanja u Parizu,
koje je odrzano 25.1 26. aprila 1963. godine

ISO/TC 51 — Palete za prevoz i manipulaciju jedno-
obraznih tereta

Predlog preporuke ISO br. 580 »Stan-
dardne dimenzije kamiona za paletizovani

transport« (rok za primedbe 1. novembar
1963.).

[SO/TC 61 — PlastiCcne mase
Predlozi preporuka ISO:

br. 581 — Plasticne materije. Definicija
naziva (termina).

br. 582 — Plasticne materije. Odredivanje
indeksa refrakcije providnih
plasticnih masa

br. 596 — Odredivanje indeksa tecenja
istopljenog polietilena 1 poli-
etilenskih jedinjenja.

[SO/TC 81 — Jedinstveni nazivi pesticida

Predlog preporuke ISO br. 579 »Sesti
spisak jedinstvenih naziva pesticida« (rok
za primedbe 1. novembar 1963.)

IEC/TC 3 — Graficki simboli

IEC publikacija br. 117-3: Preporuceni
graficki simboli, III deo: Kontakti, preki-
daci, topljivi osiguraci, iskrista, razne
naprave, mehanicko upravljanje, pokretaci,
delovi elektromehanickih relea. Prvo izdanje
1963. Cena 12 Sv. fr.

IEC/TC 14 — Transformatori

Zapisnik sastanka potkomiteta za teretne
menjace, koji je odrzan 8.1 9. novembra

1962. u Brislu.

IEC/TC 45 — Elekfricni merni instrumenti u vezl
jonizujucih zracenja

Predlog radne grupe br. 1 — Podela,
terminologija. ‘
Na ovaj predlog mogu se dati pismene
primedbe do 15. oktobra 1963.

IEC/TC 47 — Naprave od poluprovodnika za
telekomunikacione uredaje

[EC publikacija 148 — Slovni simboli za
sklopove sa poluprovodnicima. Prvo izdanje
1963. Cena 7,50 Sv. fr.

IEC/TC 48 — Elektromehanicki sastavni delovi za
telekomunikacione uredaje

Osetljivi prekidaci — OpSti propisi 1
metode merenja. Predlog je upuéen na
saglasnost po SestomeseCnom pravilu. Rok
za glasanje je 15. decembar 1963.



20

STANDARDIZACIJA

PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda
za standardizaciju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. Stru€njaci, zainteresovane ustanove i preduzec¢a, mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda iz inos-
transtva svaki interesent treba da se obrati Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju (Cara Uro$a broj 354,
Beograd), s obzirom na postojeéi sporazum po kome inostrane organizacije za standardizaciju $alju svoje standarde
u Inostranstvo samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosne zemlje. U konkretnom traZenju,
upucenom Jugoslovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveZe da ¢ée troskove nabavke standarda
nadoknaditi u devizama 1 dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim veé¢ postoji
sporazum u tom pogledu, ili nekom drugom preduzeéu koje je ovlaséeno da vrsi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze
u svom zahtevu. Ukoliko isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloziti saglasnost tog preduzeéa
za izvrSenje placanja u devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno, plac¢anje u devizama vrSice »Jugoslovenska knjiga«

za ustanove i1 preduzeca koji ne raspolazu devizama.

BDS — Bugarska
CSN — Cehoslovacka
IS — Indijja

MSZ — Madarska

DK 536.51 — Termometri
TGL 9957, 9960 B1. 1 — Stakleni termometri za tednost

DK 542.2 — Laboratorijski pribor
TGL 13827—62 Laboratorijska oprema. Univerzalni starter

DK 546 — Neorganska hemija
BDS 4537 — Laboratorijske hemikalije. Srebronitrat

TGL 13005; 13006, 13358—13360 — Laboratorijske hemi-
kalije. Fosforna kiselina, morski pesak ociSéen kiselinom
1 zaren, amonijumfluorid, fluorovodoni¢na kiselina,
kalijumfluorid.

DK 549 — Mineralogija

BDS 4394 — Talk mleven

DK 615.478 — Medicinski i hirur§ki namestaj. Bolni¢ki namestaj

TGL 9321-61 — Bolnicki namestaj. Krevet za stacioniranje
sa toCkovima.
DK 615.46 — Materijal za hirurS§ke u zubarske potrebe

TGL 13628 Bl. 1—4 — Nelomljive igle. HirurSki materijal za
sivenje iglom. Oblik A, B i C.

DK 615.47 Yo Medicinski Instrumenti, aparati i opreme
PN — 54/Z — 54516 — Medicinski pribor. Sine Volkmann-a
PN — 61/Z — 86301 — Prva pomoé. Apotekarski ormarié.

DK 615.471 — Medicinski instrumenti, uopste

STAS 6155-60 — Medicinski instrumenti. Stetoskop za oba
uha, tip Fleischer.

DK 615.472 — Instrumenti za terapeutsku namenu

TGL 6798-60 — Zubarska tehnika. Pila za krunice, Celicna.
TGL 13747-62 — Trahealna kanila po Luer-u.

TGL 13748-62 — Hiruruski instrumenti. Skalpeli. Opsta
hirurgija.

PN — Poljska

- STAS — Rumunija
TGL — Nem. demokrat. republika
VSM, SNV — Svajcarska

DK 615.476 — Medicinski i hirurSki aparati

- TGL 13 550 B1. 2, 13 550 — Medicinska tehnika. Pribor za

narkozu. Aparat za apsorbciju.
Meh za udisanje.

DK 615.479 — Odelo za lekare, negovatelie i bolesnike

MSZ 4152, 4179, 4185, 4156, 10790 — Odeca za bolesnike

DK 615.49 — Sudovi i pribor za farmaceutske proizvode

TGL 8683, 8685—8687, 12726, 13364 — Staklena ambalaza
za farmaciju. Jenole, boce okruglih 1vica od
staklenih cevi, fiole za tablete, medicinske
boce Sirokog grla 1 ampule.

DK 615.777 — Sredstva za dezinfekciju. Insekticidi. Aiorganska
sredstva

IS 1486-59 — Bakarni oksihlorid, tehnicki

IS 1488-59 — 2,4-D-Natrijumova so

IS 1506-59 — Bakarni oksihlorid, u prahu

IS 1507-59 — Bakarni oksihlorid, u prahu, koncentrisan 1
rasprsen u vodi

IS 1832-61 — Malation, tehnicki
IS 1833-61 — Diazinon, tehnicCki
BDS 4420-61 — Bakarﬁiaksihlorid, sredstvo za zaStitu bilja
IS 560-61 — BHC, tehnitki

IS 1307, 1308 — Aldrin, u obliku koncenftrisane emulzije 1
praha.

DK 620.197 — Zastita materijala

VSM 37200, 37201 — ZaStita od korozie prevlacenjem
metala. Elektrolitickli postupak.

DK 621.3 — Elektrotehnika

MSZ 7730-60 — Klasifikacija 1zolacionog materijala za
uredaje 1 maSine na struju, na osnovu

postojanosti prema toploti.
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TGL 12979-62 — Izolacioni materijal. Lakpapir i lakpletene
~ trake.

DK 621.646.4 — Ventili sigurnosni

TGL 13550-62 — Medicinska tehrika. Pribor za narkozu.
Ventil za suviSan pritisak.

DK 621.793 — Izrada metalnih prevlaka
MSZ 6575 list 1 : 5 — Ispitivanje galvanskih prevlaka. Oce-

njivanje kvaliteta i ispitivanje prija-
njanja.

DK 621.892 — Maziva. Ulja, masti za podmazivanje |

BDS 1414-60 — Mast sa visokom taCkom kapanja, tip »Z«

BDS 1415—1418 — Mast za podmazivanje, tip »L«, »M,
»O« 1 »T«. |

SNV 81 105-59 — Mineralna ulja.
fikacionog broja.

DK 622.333 — Rudnici kamenog uglja

PN 61 G—045532 — Kameni ugalj. Odredivanje granulaci-
onog sastava.

Odredivanje saponis=

DK 631.8 — Dubriva

PN—60 C—87019 — VestaCka dubriva. »Supertomasyna
26,5 Y.«

DK 632.951 — Insekticidi

PN—61 C—04650 — Zastita bilja. Brza bioloSka metoda za
odredivanje efikasnosti praskastih In-
sekticida na domace muve.

DK 634 — Vocarstvo
MSZ 6302, 6304 — Zimska jabuka i tre$nja.
DK 637.135 — Kante za mleko

MSZ 7630, 7631 — Aluminijumske kante za transport mleka
od 25 1 10 litara.

DK 637.52 — Izrada mesnih proizvoda
MSZ 5859, 5860, 5872 — Mesne preradevine

DK 638.163 — Med

MSZ 7632-61 — Aluminijumska kanta za transport meda
50 keg.

DK 643 — Stan .
MNOSZ 10752-56 — Kuhinjski mlin za mlevenje mesa.
DK 645.4 — Namestaj

- MSZ 12471-60 — Mali tipezarijski sto.

DK 651.72 — Formulari

PN—60 F—92802 — Formulari. Prazan list za dopisivanje.
DK 658.562 — Kontrola kvaliteta

MNOSZ 246-56 — MatematiCka statistiCka kontrola proiz-
vodnje masovnih proizvoda. Kontrola
merenjem.

DK 66.023 — Posude za hemijske reakcije

TGL 12998-62 — Hemijski aparati. MeSalica od celika sa
bombiranim dnom, stojeca, neemajlirana
0,25 do 32 m?®

DK 661 — Hemijski proizvodi u uzem smislu
BDS 1030-60 — Fluorit

BDS 1096-61 — Infuzorijska zemlja
BDS 2098-61 — Cinkovo belilo (cinkvajs)
BDS 2147-61 — Natrijumkarbonat, tehnicki, bezvodni

- BDS 2362-61 — Kausticna soda (natrijumhidroksid)

BDS 4290-60 — Natrijumsulfit, tehnicki

BDS 4406-61 — Formalin, tehnicki (40 %)

IS No. 202/1 — 1962 — Natrijumbisulfit, u obliku rastvora
MSZ 6236-57

— Aktivni ugalj za preiS¢avanje vazduha.
Uslovi kvaliteta

PN—60 C—80576 — Laboratorijske
sircetne kiseline

PN—61 C—84910 — Tehnicki kiseonik, komprhmevan
PN—61 C—84913 — Vazduh, komprimovani

PN—61 C—97046 — Derivati uglja. Ulje za flotaciyu uglja
TGL 12996-62

hemikalije. Anhidrid

— Uredaj za industriju kalijuma. Pregrejac
za luzinu
DK 662 — Eksploziv. Goriva

CSN 65 6181, 65 6194 — Motorna goriva. Pritisak pare
po Reid-u i pomocu zivinog manometra.

CSN 66 7201
IS 194/2

MSZ 3780 Bl1. 3,4,5,7,8,10 1 15 — Metoda odredivanja
brizantnih eksploziva. Ispitivanje iz-
znojavanja, sadrzaj vlage, ispitivanje

— Indikatori. Terminologija

nepropustljivosti vode, odredivanje
hemijske stabilnosti prema Abel-u,
sposobnost detoniranja, ispitivanje

dejstva prema Trauzl-u 1 hemijskog
sadrzaja amonijumnitratnih eksploziva
1 prisutnog dinamita.

MSZ 5300-57 — Razlicite vrste industrijskih gasovitih
goriva.
MSZ 5312-57 — Toplota sagorevanja 1 moc¢ zagrevanja

pojedinih komponenata gasovitih go-
riva na 0 C°-ni pod pritiskom 760
Tor-a |

PN—60 C—84128 — Amonijumnitrat

DK 663.3 — Vino od voca

MSZ 20611-61 — Vino od voca

DK 663.86 — Limunade od voc¢nih sokova

MSZ 20609-59 — Bezalkoholna picéa sa sadrzajem ugljen-
dioksida

DK 664.14 — Bombone

MSZ 9439-60 — Tvrde bombone bez fila

DK 664.161 — Dekstrin

BDS 454-61 — Dekstrin

DK 664.85 — Konzervisanje voca

MSZ 1836-58 — Konzervisano voce

DK 665.5 — Petroleum. Tehnologija mineralnih ulja

MSZ 11727-59 — Odredivanje pepela u mineralnim uljima
za podmazivanje |

— Tehnicki acetilen (rastvoren u acetonu)



STANDARDIZACIJA

MSZ 19830-60 — Palmovo ulje (sirovo 1 preciSceno)

MSZ 19955-57 — Bitumen mineralnog ulja, koji omekSayva
na povisenoj temperaturi

MNOSZ 19975-56 — Proizvodi mineralnih ulja. Odredivanje
taCke eksplozije 1 paljenja u uredaju
po Brenken-u

MNOSZ 20977-56 — KoStana mast (industrijska)

PN—60 C-04036, 04051, 04050, 96105, 9615 — Proizvodi od
nafte. Pritisak pare po Reidu, odre-
divanje sadrzaja olova u mazivim

-uljima 1 mastima, ispitivanje stabilnosti
ulja na oksidaciju, belo ulje i parafin.

SNV 81107, 81115, 81142, 81144, 81161 — Mineralna ulja.
TacCka ocCvrSéavanja 1 tacka zamudenja,
gorivo za Ofto-motore, priprema i
postupanje, definicije 1 propisi kvaliteta
benzina za automobile, avione, goriva

za traktore i turboavione i petroleum
za osvetljenje. o5

DK. 666.1.17 — Boce
PN—60 G—79009, G—79012 Boce za pivo 0,31 i obi¢no vino.

" DK 672.46 — Kutijs—i za konzerve

MSZ 7635-61 — Kutije za hranu od aluminijumskog lima
DK 676.6 — Karton

TGL 12921, 19922 — Ispitivanje kartona. Odredivanje tvrdode
= 1 upijanja vode.
DK 678 — Industrija makromolekularnih materija. Industrija
vestackih materija
PN—60 C—89065, C—89063 — Polivinilhlorid. Odredivanije

viskoznosti pomoéu Ubelode-ovog viskozimetra i

odredivanje termalne stabilnosti metodom kongo-
-CTVENo.

PN—60 C—89066, C—89067 — Plasti¢ne mase. Odredivanije
temperature savijanja pod opterecéenjem i1 odre-
divanje promene tezine i dimenzija posle dodira
sa hemijskim supstancama.

PN—60 C—83030, C—83031 — Ubrizgivai za vulkanizaciju.
Ubrizgivac D i DM.

PN—61 C—89068 — Polistiren. Odredivanje sadrZaja stirena




OBAVEST O PRESELJENJU

Obavestavaju se zainteresovani, da se JUGOSLOYVENSKI
ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU iselio 1z zgrade Saveznog
izvrsnog veca na Novom Beogradu.

Nova adresa glasi:

JUGOSIL.OVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACLIU

Cara UroSa ul. 54
Post. pregradak 923
Beograd

Telefonska centrala br.
26-171,726-427
26-818, 26-871
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m
[zdavaC:  Jugoslovenski zavod =za standardizaciju — Cara UroSa 54 — Beograd, telefon broj 34-996 —

Odgovorni urednik: inZ. Slavoljub Vitorovic. — Distribucija preko izdavackog preduzeéa »Naufna knjigax — Beograd
Knez Mihailova 40, post. fah 690. — tel. br. 625-485 — Cena pojedinom primerku din. 300. — Godisnja pretplata
din. 2400. Pretplatu slati neposredno na naznaCenu adresu distributora ili na tek. raé. kod. N. B.

101-11

1-297

br.
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