| \_/ [[fgn JUGOSLOVENSKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACHU

10

OKTOBAR
1963.
BEOGRAD




Izdavac:

JUGOSLOVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU
Cara Urosa 54

Beograd

Odgovorni urednik
inZ. Slavoljub Vitorovic¢

§tampa:
BEOGRADSKI GRAFICKI ZAVOD
Beograd



STANDARDIZACIIA oo

BILTEN JUGOSLOVENSKOG ZAVODA ZA STANDARDIZACUIU STRANA 1-24

SADRZA]

Strana

20A% 00 f1aian1tils) Aol 2 156 aiaon 000000 G010 oI000-6D 0000000006000 806000 0000000060 5 | 3

 Standardizacija kotrljajnih leZaja i ekonomski aspekti te standardizacije .........covvevnnn. 5

Predlog standarda: Korelacija kvaliteta povrsinske obrade i kvaliteta tolerancija ............ 8

Predlog standarda: Korelacija povrsinske hrapavosti i nacina formiranja povrSine ............ 9

Pred oSt andardas Dy OD Ol L e e R T e o T e S S et (S 10

Predlog standarda: Graniéno merilo za podudarnost dvopolnih utikaca 2,5 A, 250 V. ........ 13
Predlog standarda: Graniéno merilo za dvopolne utikace 2,5 A, 250 V' za proveru nemogucno-

sti nepravilnog uvlacenja u prikljudnicu .. ........oiue et an e, 14

Anotacija predloga standarda iz oblasti hemijske InduStrije ........ce e ieeerovnannonensas 15

Medunarodna standardizacija:

a) primljena dokumentacija ............oouu.. i M W s e B Sl 16

b) primljeni inostrani Standardi ...............eeeieiiieienn e, e I i 17

Objavljeni jugoslovenski STQNAGIAL .. .. ..o oo e ee et e e e e e e e e seee e saaneeanann, 19




'

- p Lo . | ke . : : .. .

.
i
-
-
|
—
-

..-. 'R | __I. —
¥ & 1 = .
— £ ; . e s e ey g e Y JIE ISRy L 1 Py (Y s & e s s DT peipat et A R I = * ] e A b e vy e e T g 7 oo o S el Ju LISy L] JM v

-
1
1l

- . i [ .n | —

] _. -_ e -_ q___q 1 - - o 1 _.____. ) | I _ . s R B = LI.___ I- | . - | I
e ' _ _ | : /Y | . ¥ r W 1 - |

_____. .: ___. ___ b :.. I P ' _ ~ . i) b . - _ ‘ 4 ‘o

1
[
I
[ 3
R
2
-
-
—
I
1

;-:-
=
=
.?-
=
lu.'F:-i._ :
=
T ol
":

-
v
B
e

-
-
-
"
a
-
Sl
o —

It I\

a
™
—
—
™
-
e
.
-
=
o

- 8 _ i

-
-
.
-
#®
=
a
i
'—
1
i
-

J.__r

i o
Foi = _u-_l.-h.__.;lr-ru ..qu

"
' _l.

‘AR ..._;

F . __ ._.1 _ .. & | ._ | " _ ™ d. “ _ _h_ N ..I‘h_ .._ | _ qﬁ_ L - __L _.-_”'r _ ._.p.”— ._.ﬁl.— -. .‘ gL _ .u.-_m”_ __ .”.__q__-_. .. B : ﬁ i .__ L
_ __.-.—- __ ‘-_ _H_qu.r .—-q _.n-. .-. m J ...—J_ __H -__. ﬂ_ : -%._d-ﬂ.—._ 1. i | _ _ - : ﬁ A, ﬂ. .l_.— _1.. .“ _.. _ -_-J : - x .J.h __-1;..“...-_..+L._ II.."-.I.-L .r” ! _.._..- [’ J -_.-__._‘. __ = 1 —..._u...- .—. K r - I .- _ _.I-.. --.. _ .‘.F.- _ u F .u A . ’ _ _ “._1.- _-l -.‘.. . J v .-“.- _ -l.. ;_ ﬁh _-..L - #._
P __.?.f W e _:.__ o PRIRL aiilem L HY TR N Y “1m | ey =000 ) AN R . A =it . . k= N Sl S SN o | M 1 ! L e |
b r-_ — _;_ q___ _l._ l —.._"._Hl1 "A*T L E { | *—‘..r— ___ ._. —._ w- L ’ . — it .—- i _ﬁ“— — i _ i -h..m _ I “_H__. L] —._“ - _ l... i mh.“—M .|... b i _1._‘.....” ..J =LA ‘-._- : - _.“ J - L ] _. ..1._ B d i : _—_- — -.‘—_ . L _ _i_.-_ - — — .m . — _
TR LSS \ =i I “ir Ol =~ Il LYl 'DECTTHES. ARG AT e e B ) Ll T I Il TR ry I[N =a ) = = = ~ iy . L 7 . _ 4 b -
o g gt -...| L Y .. - Sl L1 L | | L—._ LS| s | il i : ] I 1M L* 0 [y I =] 4 Ml ' d o " - : i - I\ S w1 - [
T ’ SHOUAT, ol g # O . S e | ; VT, U S TRSTTISE R AL TSRS T 1 e I =k A TP Y (G =l ik e Ll Vme LI 8 C o - M "d W d m N
=1 ._.__ I . 3 : " L k ._ _-_ul.._ - v 15 | [ : . I | ] | | n |Fm : ‘ o e . 1 . YT . R Iy cnd = i i | : ____.. . : . | : L—.- _..__ L 1 i a b u_". = .
___rrn'.._-._ __ _ r.n__ i — __ - .-I-..m - i .1..H mﬂt _ | | ._.. - ” — ._- _ I‘__ -_ -_ _; _ .— _—. -_.*_ 4- _ v-“ _ B _— - _.-..-ﬁ..__.- i | | _..‘ I _ L LI} = _ - e .|1 L —1 — — =

-
-

L]
.
Ly

1
W
|

-

|

[
1

w
- I-._

: L { i . | 1% Y i e i |
v _ = _ - - o : _q_._; . i _ i 1 [ 1 I o r [ _-._ :
11 . J : , eI ______ ; = Sl !

1. W oo L TR B O el |, ) T A i ST Sy L T B Y = .
AZA =T 2D LI [ g A _ h _ . o (US| bl v eh T ____* LU T 7 N

E
i
il
i
-
W
-
—
M
1 L8
I
III
= !
— =
™
e
ru] |
Ir-
-

L3
iy
:‘-.'
—
E
I
o
-.H:
™
i |
S
_\_"
=
-
-
-
-
a
-
L]
v
L
L ]
L]
E
—,
[
¥

R =0T 3 jies =

"?-
-
=]
]
‘_
‘:—
o~
N
-

——
.
k]
T
(]
=
|
i
i,
-
2
.
: "
-
i
-
=
[
[ ¥
A= -
r.."-:«"‘"!
-
L

.
-
—

F_r-i

.”—vH__- AR X

. _._:L_ _.T.

—
—
L]
-
i
i
[
L.
&
-.

N

] " , A e B L , N ‘" LA | § : [ L

“| L= _'H i i 10 ..- _ -_... ....m-.. “. i w.l- e ; i ﬁ g *_. l.‘.._ _.-#.. N . _.l ' | ’ . .h _ .“._ . .‘_.- - - - ..- ) _ -.-. =

i ol " 1_. . 7 ) MY ..J" it -__ - 1 LIy o _"_. " L 7 + L1 _ LI L i ‘ T I | T r : | 8 e ) : q_._ - l |IL

i - A . T - o i i | o = _ _ ......qu LI : _ i - i - == - L. q ‘_ . | 1) E

_ _ N Ay \ = ST TR T Nt ALY T B ', Rl i A o8 [ , - ~ 1 A _ N ! - U . : . {4 4 . ! x ~ -,

m -._.__ _._ _ i _____ W) il . ._ {14 _._.ﬁ._“. .—_ m_“-- _..L. o __....Ih_ _ 0 ; 1 —.- 1..- __.w-q.-.. = ..1_. e - ' - LI ¥ » i J.. : i _ ) . . . . : *- - - | “ | l | | - ‘_ N | 'l " - N -:.I

m .p._ _ | i L _‘._ _ Wi X o |._._.... | .b.__ ] . __-__= . r. __ . . _i-...... _.m i : _ i X Fay b .-. i T 4 . _ - . - - ; il £ m i i H l - |

L ARF TR _ . e SRV B S T L . A L LIS ~ X _ B | . | = o u : 1 LS I Ll __ i -.W

ARSI ORI e : I | DN e e LA | F il v "I B | il T | o - - ‘ 3 | N : _ v ﬁ . 1S { ST R W,

A1 ] ’ _— __ WL | u X (0 Yy i ] O e R 1 oy | e &) i - J 11} | 5 . - . _ S . r B - ; L

] B Lo ) ¥ ‘l l-.lh i - B = "l 1 -l - ; - =

X oo L i o1 Tl il 1 Al S alil =l ...._ E o i\ j BT Y i " 3 b [t L ] : -

| _ i Lo L R | . A # i ool i | i ) : ) [ : _ l —_"1 i " - .

.T | . 1) ¥ 1 1 [ mu e 1 AL . " “ d ¥ 13 ] i - ! . v - ¥ . 'y E -_- 4 Il —

! . | R LY 1y - s P I ' Tooe| x | ; s I | &
1 . -

e
¥
L3
]
.
.
-
"
-
-
-
]
-~
-
>
L]
£l
-
-
.l
=
3
P
]
| -
-I'
s
s

o] oI " - _ I r'A j - ' . 5 ) i _ i} 4 . .
1 i o= = r 1 ! ] 1 t , = - L o
_“ _ il N i s Al ._”._ SY WA " _ [ ._ i | . _ - _ | __ - ST, b _ | _ pl.r..aF
HE sy Ak Tt N el 1 1l Sl g - : | ) | q 0} 1 L . . =
1 - L] —. | 1 | n l.-. H ..h : - - L] y - l v i 1 .“-.1 ” - - . LY _ . L _—I._
R ! v sl s - < I} | J - oL ! y _ - . | -~ ¥ A =, A N
i _.. 100 . - el ;_n = 1_ m-._ I 3 i " __ﬁ N - 3 3 . 1
__ 3 s | R Fﬂ_ : ._n_. I | f - f ¥ . = | ' ' E _ | f-.l |
S 1 v e B : ! N : { A _ Lol . : 0oy, ) 1
.__...a ~Ar s . | o ’ e, o) \ L [ . # . =4I ; | \ IR
L] ] | 1 e | .. Tl = - - - = | . ¥ — L v d =,
\ —PyH o TR i L A S s 1y Nt et "...ww_ P | ” . r non f= B =T
T = _ o a1 i = . d — 4 T4k’ Al | [T s 1 |1 _ I
1 1 u =y b 5 b Y L » ﬁ_ -l ‘ = y= k 5 = 4 = L] w— [ - o
ey o N _mmh___. -S4 .:__wm“ Nl - it 7 S0 el ', . _ ! - . : . ._.. - . LAR L L B . " T 1L
J _.“ ._r..._ __ _ _ 1] - i _... \ - _ _ - ¥ - ¥ | -~ .* 1 i n_.__.. 1 - . w | [ - -
™ | . l . 1 .. L = L] = il I L A .. | il - = L
. = . i . [ ™™ _ - I = | . wrdy AV, 12 % Wk LY |
Ll .:____.l—-_ : - 5 i I ni..-.l..m y 0] P qqh IH‘.” = \ [ | bl ﬂ- |_ _ : I = = " - - _ 1 - |. ] i _” L] _. " == _ .._-.‘-
M= == #U U L 41 T . . J i L . o _ _ : _ AN - J
_ﬂ.qf._-ﬁ__ﬂ. n — 1 _ -..\|“n1.+._._.. ) Ly - *.. _— 7 __ F : : o | ] .,_-.-. i i i » % i __ I ) i \ N b _ |
¥ : ! - . . : '] - i - o Iy L] = i F i — - i3 - = - » - B - .
el a__.: Sl GEAMEANS I [ 0SS o TRRRUNEY WO TRUR e S I __ | | - RIS =1 J '
SRR LR _ X} T3 ' IS Triam e = [ "o, 1 5 o 1)) g, A . - . .. i Y 11 T - B . | - 5 BT e,
* ﬁ | TLEd . .___ .._ -. | i1 JE™ . "_.. ' - i K : K : ! i ) . i . i i . . N - A, ~ ’ 1 m.l. L .__ 4 - i K ._“ =i -
. —n .”_. o Fo lai |h Ji I _q__... _._.._ 5 _ .... # -_ i : : [ i a I : | : _. i - | . N1 = .ﬂ. i v . J i - -
_ 1 L L 5= e : i L . — & i i = - — o - — .” N Tl i = u ¥ = - - 1 - - — - - = |-_ |I .
e g Ee Rl S it e et L B B e o) e . “.1......._.H...1_....._:!1...I...,T1..-J..: R S e TS ey el e T e e T e ek il HEINE , _ DL e TS [
_ .__. ..._..._- -“__.. ..._ A ._ - __ =) : _ : : i L . i I - Ve . : - ] . - _ ] | - . — - ST . . . L. in “
i L T . : - o i . . - i = : ' : - - - - B | ! : - vy b
_ _ _ __..I— r..;__ . Y . N | A Z._. A . i ._._. f; ) - [ [ - = hd ’ | Al : h- . [ ..4 — . = L "
od ¥ - 1 n & - T X 1 - | I ¥ i ...-.. . - J = - v Iy - n
) A= ' el I = N IR S | . A8 o | — _ ‘s — { . _ ez | ¥ _ st G - | By - | | E="y )
. - ] | PPt : , ._._ e > | WA B4 N { ool DY it = 134 T - S I -ml | gl [ _ 1 h _ ] ; : _ r § -y 1 s i
u”.-.-.-_ § .r”.-ul : HL.-“___‘I ; .-.ﬂ..—-—” ‘. i i - — .-_-. —. _.. — “.- L— -... : o G -.-l |- —._ 1r _L -_ Al I | qLL _._.— : i -r g : _ : _..-- _ — I L - - .— . N . ” r e d - —l _ i _-.. ; -_ = ht ¥ i ... o : -.- ! _I. L _'_ ._L _. : I.-llh
W el i]Lf : [ . o i Ll I i - . - i il i - a i - " L - [ B i | I .
) ; A = v N b ] = 1] . o 0 -] " _|ln = 11 e PRSI T 4 F w1l P | AT LI ALK W . _ 100" prl | _ ol 1 hd
o -1.. q |_J.__ __.._i__Jr hmr .ﬂ_lu ___...r.__ 1F3 F ,.. .T _-__—___ _J-_ : __——._ r-__.r { “ _ ...ll.-_. LAF o . =0 F_h _.._ 1-.__ .L. ._ h__.___rl..-. __|. . I __q = __..,__- | =1 B - 5 £ di= ._ _.H"” n ' d -.... .-T [ 1 = 1 ._ _-.”“ of e ._?-“. " e 1= Da T .L.. _.._._Il.._F-:_h
| T ) =L .._ v - Sy 2 i Pt B T T b P T 1 (T all T . i L | J=0 Sl Pl o oll| SR L N = I I _ « T 1l L= relirss S~
_.k__._ ..ﬂ ... _uj m ___, = NE .‘..JL -... et YR Y Ted N _ .,.. [ :__ 1 | #4 FLess .. = e ' _ w0 ..___ I -1 ' - _ "y i Y Lt e = Vo et NI . ..w.. . s () A -
& WH— u__. ._ﬁ‘ .. . I...T.-_h M.b___-_h_. -Ll 'k ."_.'.- Wi ra _J#_._:r..._ d Tl —..U _.J. ¢ _. 't Al - _._. ﬁ 174" | TN . L 1....._. _ [ = ...u_-.L — T .1"_.__ [ Fh ...-.. . o I__ Lo o 4 | A= i ' Lt _BNT ..— i | b i B et |« a - ﬂ_ _._r S W _..,— = .._.__ il & -
- =| k -_ i i+ _::_ )/ 1 . 1% i _lril= ] WL T 1 ] e, = T T8 B = L 3 - : Y o LA e = Fon =111l M T -
i f _ \ 1 _ orh :__r._n_ LIS J.H.L B e LWIEECR s e il o - \ T e ..m -1 Byl _ i T

___n LU - n_.__r._. u_._



XXVIII GENERALNO ZASEDANJE IEC

Generalno zasedanje Medunarodne elektrotehnicke komisije za 1963. godinu odrzano jé od 26.
maja do 8. juna u Veneciji, u prostorijama Fondazione Cini na ostrvu S. Giorgio Maggiore, a jednu
delom i u prostorijama hotela Cipriani. Uestvovalo je oko 690 delegata zemalja Clanica: Australije, Au-
strije, Belgije, Brazila, Cehoslovatke, Danske, Finske, Francuske, Gréke, Holandije, Indije, Italije, Izraela,
Japana, Jugoslavije, Kanade, Kine, Koreje, Madarskz, Nemacke, Norveske Poljske Rumumje SAD

SSSR-a, Spanije, Svajcarske, Svedske, Turske i Ujedinjene Kraljevine.

U okviru zasedanja odrzali su sastanke 21 tehnicki komitet, 11 podkont 1teta., 10' r&dﬁﬂi grupa,
akcioni komitet 1 savet. e

Generalno zasedanje je svefano otvoreno 26. maia po podne u Duzdevoj palati.

Savet Medunarodne elektrotehnicke komisije razmatrao je izveStaj o radu u 1962. godinli"'u kome
su izneti sledec¢i rezultati rada: -

— objavljeno je 28 publikacija, dok se 31 pubhkacua (preko 1000 strana) nalazila na dan 31. 12-
1962. god. u Stampi. U meduvremenu, 12 publikacija je objavljeno a ostatak Ce se objaviti tokom ove
godine :

— 87 predloga preporuka upuceno je na saglasnost nacionalnim komitetima po SestomeseCnom
pravilu, a 16 po dvomssecnom pravilu; '

— odrzano je 65 sastanaka (saveta, akcionog komiteta, tehnickih komiteta, potkormteta 1 komiteta
eksperata) u 10 raznih zemalja; od ovoga broja 37 sastanaka je odrzano u BukureStu.

U pogledu narednih generalnih zasedanja prihvacen je predlog francuskog nacionalnog komiteta
da se 1964. godine zasedanje odrzi u mestu Aix-les-Bains. Zatim je jednoglasno usvojen predlog delegata
Japana da se generalno zasedanje u 1965. godini odrzi u Tokiju.

Na kraju, na sastanku Saveta usvojen je budzet za 1964. godinu, nova skala kotizacije 1 nov statut

i pravila procedure. Isto tako, predsednik Saveta je Obj&VlO prijem ElektrotehniCkog komiteta Republike
Koreje (juzne) kao 37-og Clana 1EC-a.

Akcioni komitet je na osnovu primljenih izvestaja o radu tehnickih komiteta i lﬁodkomiteta odlucio

da se slede¢i zavrSeni predlozi preporuka poSalju zemljama ¢lanicama na usvajanje po SestomeseCnom
pravilu:

e .

A) Predlozi sa sastanka izmedu zasedanja u BukureStu i1 Veneciji:
TC 13 — Elektronski voltmetri

TC 14 — Energetski transformatori (revizija publikacije 76)
— Teretni menjaci -

TC 29 — Gramofonske ploCe sa bocm ubeleZavanjem za opStu i posebnu upotrebu (revizija publika-
cije 93)

— Magnstofonski uredaji. Dimsnzije i karakteristike (dopuna drugog izdanja publikacije 94)
— Specifikacije za pojasne filtre za oktavu, 1/2 oktave i 1/3 oktave, namenjenih za analize zvuka
1 vibracija |
 — Metod za specificiranje karakteristika pomocénog uredaja za merenje potresa i vibracija
TC 38 — Naponski transformatori
TC 39 — Elektronske cevi. Metode merenja
— Elektronske cevi. Metoda merenja emisije
— Elektronske cevi. Merenjz snage i izobliCenja pri audiofrekvencijama
— Elektronske cevi. Merenje otpora elektroda, transduktanse, faktora pojacanja, itd.
— Elektronske cevi. Metoda merenja snage pri radio-frekvencijama

— Merenje parazitske emisije 1 preskoka na televizijskim cevima
TC 40 — Keramicki kondenzatori tipa 2

— Nepromenljivi zZiani otpornici
TC 47 — Poluprovodnici. Nomenklatura 1 definicije
— Diode za signale male snage
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— IspravljaCke diode
— Slovni simboli za poluprovodnike
— Glavne nazivne veliCine 1 karakteristike
— Metode merenja
TC 48 — Visepolni spajaci sa listastim kontaktima
— Minijaturni koncentri¢ni spajaci (tipa I 1 II)
TC 51 — Dimenzije antenskih Sipki od feromagnetskog oksida
— Dimenzije cevi 1 Sipki od feromagnetskog oksida
— Dimenzije jezgra od feromagnetskog oksida
TC 52 — Osnovni parametri tehnike Stampanih kola (dopuna publikacije 97)
— Pregled naziva i definicija za Stampana koia

B) Predlozi za zasedanje u Veneciji:

TC 3 — Graficki simboli za kondenzatore

— QGraficki simboli za transduktore 1 magnetske pojacivacCe

— Graficki simboli elektronskih cevi 1 usmeraca
TC 8 — Standardni naponi mreza

- — Standardne frekvencije za centralno upravljanje

TC 12 — Metode merenja radio prenosnika
TC 15 — Ispitna éelija za merenje otpornosti izolacionih tecnosti

— Metode ispitivanja dielektriCke konstante 1 gubitaka

— Klimatske pripreme

— Ispitivanja dielektriCcke Cvrstoce
TC 16 — Oznacavanje izolovanih provodnika

— Oznacavanje prikljuc¢nih stezaljki pokaznih 1 registrirajucih mernih nstrumenata
TC 34 — Starteri (dodatak publikaciji 155)

— Dimenzije i karakteristike sijalaca 1 balasta

— Balasti za sijalice sa zivinom parom V. p.
TC 36 — Dimenzije potpornih izolatora za napone iznad 1000 V
TC 40 — Keramicki kondenzatori tipa I (revizija)

— Polistiren kondenzatori

— Nepromenljivi nemotani otpornici tipa I (dodatak publikacij 115)
TC 49 — Merenje nepozeljnih rezonancija u kristalima

— Dopuna publikaciji 122—1 '

— Standardi za kvarcne jedinice za upotrebu u kristalnim filterima

Pored prednjih odluka, akcioni komitet je usvojio sporazum izmedu IEC 1 CEE, memorandum

po pitanju generalnih zasedanja IEC, s tim da broj delegata bude najvise oko 800, a reSavao je 1 ostala
tekuca pitanja.

Na kraju, predsednik je u ime IEC zahvalio Italijanskom nacionalnom komitetu na veoma uspelo]
orgamzacm XXVIII Generalnog zasedan]a a predsednlk 1tal1janskog komiteta je izrazio zadovoljstvo Sto
Je zasedanje u Veneciji bilo uspesno i zahvalio svima ucesnicima na dobroj volji za postizanje sporazuma
i saradnji. '

Inz. I. Vanjik



"STANDARDIZACIJA
KOTRLJAJNIH LEZAJA I EXONOMSKI ASPEKTI TE STANDARDIZACIJE

Pltan]e kako standardlzacua ekonomski utiCe na prwredu kao celinu, neku njenu granu ili grupu
proizvoda, sigurno da ima opravdanog drustvenog znacaja 1 da predstavlja predmet interesovanja kako
ustanove koja se standardizacijom bavi, tako, mozda jo$ viSe, drzavnih organa koji ovu aktivnost u pri-
vrednom sklopu treba da definiSu 1 postave.

Standardizacija kotrljajnih lezaja na kojoj se kod nas ve¢ duze vremena radi 1 koja mi je po pro-
blematici veoma bliska, mogla bi mozda da posluzi kao osnov da se pokuSa dati ekonomski aspekt stan-
dardizacije kao aktivnosti sa odredenim ciljem.

Iako je posao na standardizaciji kotrljajnih lezaja kod nas u pocetnoj fazi, jer osim uvodnih
osnovnih standarda joS nismo osnazili one najbitnije, ipak se ve¢ doneti standardi sasvim odredeno mogu
da ocene po svom ekonomskom znacaju.

Govoreéi o problemu standarda sa ekonomskog aspekta moramo cCitav kompleks razdvo_utl u
dva osnovna podrucja:

— uticaj standarda iz oblasti kotrljajnih leZaja na buduée poslove, odnosno buduéu potro3nju, i

— uticaj standarda na dosadanje programe u industriji, odnosno na dosadanji asortiman po-
troSnje 1 primene lezajeva.

Standardom smo propisali planove spoljnih mera koji obuhvataju redove precnika 1 redove $irina,
odnosno redove mera za razne vrste kotrljajnih lezaja. Time smo stvorili uslove da se za nove konstrukeije,
nove proizvodne programe, rekonstrukcije 1 usavrSavanja postojecih proizvoda, potro‘s‘aéi kotrljajnih lezaja
na osnovu autenti¢nog dokumenta, jugoslovenskog standarda, mogu da oslone pri izboru lezaja u pogledu
njihovih dimenzija. Uz standard koji daje podatke o planu spoljnih mera obuhvatili smo kroz jugoslovenski
standard i uputstva za izbor potrebnih mera. Ne ulazeéi u detalje, napomenimo samo da smo predvidel,
u vidu preporuke (nista ne stoji na putu da se vremenom ta preporuka pretvori u obaveznu formulaciju
standarda), da korisnici, tj. potrosaci, pre nego Sto se odluce za izbor nekog lezaja 1z oblasti standardnog
reda mera konsultuju proizvodacCe lezaja u pogledu raspoloZivosti lezaja koj1 1m odgovara. Standard je
time trasirao put kako se lezaj izabira, obezbedujuci takav izbor koji je u skladu sa programima proizvodnje
kod proizvodaca, a to zajedno predstavlja dobru bazu da se ubuduce asortiman koji se troSi odrzava ne
samo u okvirima standardizovanih planova spoljnih mera za razne vrste lezajeva veC 1 u okvirima proiz-
vodnih programa proizvodaca lezaja. Time je stvorena garancija da sa razvojem industrije, odnosno raz-
vojem potroSnje kotrljajnih lezaja, nece nekontrolisano, pa, dakle, ni neekonomski da raste asortiman
uti¢uéi direktno na smanjenje ekonomicnosti proizvodnje kod proizvodaca 1 na smanjenje ekonomicnosti
kod potrosaca (povecani stokovi rezerynih delova, teSkoce proSirenog asortimana u servisnoj sluzbi, itd.).

Dakle, standardizacija za perspektivu znaCi odredeni red kroz utvrdeni postupak kako se po-

troSaC 1 proizvodaC sporazumevaju u pogledu dimenzija 1 asortimana lezaja Cisto sa glediSta geometrue
1 oblika.

Standardi na kojima sada radimo, a koji vbuhvataju eksploatacione karakteristike kotrljajnih
lezaja, predstavljace korak dalje u istom smislu, ali u vezi sa eksploatacionim karakteristikama. Naime,
standardi ¢e tacno propisati metode proracuna staticke 1 dinamiCke moc¢i noSenja, a to ¢e biti pouzdano
sredstvo sporazumevanja izmedu proizvodaca 1 potroSaca, jer Ce standardizovanim postupkom potroSac
biti u stanju da odredi staticku ili dinamiCku mo¢ noSenja za svoj slucaj koji reSava, 1 na bazi takvih za-
hteva moc¢i ¢e da se dogovara sa proizvodaCem lezaja. Opet, dakle, postupak koji omogucuje odrzavanje

raspolozivog asortimana proizvodnje i potrosnje u okvirima koji ¢e biti kompromis izmedu ekonomskih
1 tehniCkih zahteva, odnosno potreba.

Konkretno za situaciju u kojoj se nalazimo, gde danas troSimo za razne potrebe, prve ugradnje,
ili za odrZavanje postoje¢ih masina, uredaja i opreme oko 2150 vrsta i redova mera lezajeva, dosadasnji
vazeCi jugoslovenski standardi, kao 1 oni na kojima sada radimo, bice dovoljno pouzdana barijera koja
¢e sprecavati Sirenje asortimana vrsta 1 redova mera kotrljajnih lezaja. Napominjemo samo da se danas
u svetu proizvodi preko 6000 vrsta 1 redova mera kotrljajnih lezaja 1 to onih koji su sadrzani u katalozima
proizvodaca. Sigurno je da se joS proizvodi, mimo kataloga, po posebnim zahtevima, preko 1500 vrsta

1 redova mera, pa zadrzavanje asortimana potroSnje u danasSnjim granicama za nas, odnosno nasu privredu
1 nacionalnu ekonomiku, veoma mnogo znacl.
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Treba napomenuti da nasa industrija sada proizvodi jedva neSto vise od 400 vrsta 1 redova mera
kotrljajnih lezajeva, Sto je 1 pojmljivo s obzirom da je od postojeceg asortimana potroSnje veoma veliki
broj vrsta i redova mera potreban u takvim kolicinama da se njithova industrijska proizvodnja u zemlji ne
isplati. Ti lezaji joS uvek se u ogromnim koliCinama uvoze.

Tehnicku osnovu za veliki deo naSe industrijske proizvodnje predstavljaju pribavljene licence sa
veoma raznolikim poreklom u pogledu zemalja, odnosno firmi, koje su nam za razne proizvode licencu
ustupile. To je dovelo do toga da u okviru relativno Sirokog asortimana kotrlj juh lezaa koji se troSe
imamo i takvih lezaja koji sluze za prvu ugradnju, znaZi u industrijskoj proizvodnji, za ¢ijom raznolikoS¢
objektivno nema nikakve potrebe. Mi danas u neke industrijske proizvode, a to je naroCito slucaj u
industriji motora i motornih vozila, ugradujemo cak 1 veliki broj lezaja nestandardnih u pogledu njihovih
spoljnih mera. To je, uglavnom, posledica dokumentacije po kojoj se ovi proizvodi rade, odnosno izvora
snabdevanja koji su uslovili primenjene dimenzije 1 vrste kotrljajnih lezajeva. Ovo je problem koji se takode
mora resavati prvenstveno kroz postupak standardizacije kotrljajnih lezaja u zemlji daljom razradom stan-
dardnog izbora kotrljajnih lezajeva, u skladu sa naSim domacim potrebama, naSim mogucnostima 1 potrebom
da se sa minimalnim asortimanom vrsta 1 redova mera pokrije asortiman potrosnje koji sada imamo.
Iz niza ovih standarda &ija je prifrzma u toku treba da proizadu sasvim konkretni ekonomski rezultati. Treba
da dode do smanjenja asortimana vrsta i redova mera koje industrija trosi, i do poveéanja serija pojedinih
vrsta 1 redova mera koje domaca industrija proizvodi; dalje, da se povecaju koliCine po pojedinim vrstama
koje ¢e se i nadalje morati uvoziti, ali zato uz nizu cenu. U krajnjoj liniji, ovaj postupak treba da dovede
do jeftinijih lezaja bilo iz domace proizvodnje, ili iz uvoza. i

Kotrljajni leZaji, s obzirom na sve vece tendencije za lakom gradnjom u svim oblastima industrije
i industrijskih proizvoda, poCev od aparata za kucne potrebe pa preko saobracajnih sredstava do masina
i uredaja koji predstavljaju sredstva za rad u industriji, sve viSe postaju potroSna roba, jer 1m se Svesno
smanjuje vek, ¢ime se postizu manje dimenzije, ali nastaje potreba za povremenom zamenom.

Ocigledno je, dakle, da ovakve tendencije razvoja dovode do toga da opterecuju proizvodace svih
tih upotrebnih sredstava, nadalje proizvodace kotrljajnih lezaja, trgovacku mrezu, struCne servise koji se
bave opravkom i odrzavanjem pa, u krajnjoj liniji, i nacionalnu ekonomiku, velikim sredstvima koja se
moraju drzati zaledena u vidu stokova rezervnih delova. Izvesni aspekti odbrane autarhije s obzirom na
medunarodnopolitike odnose zahtevaju i neke minimalne stokove onih lezaja koje domaca industrija ne
proizvodi ili ne moZe da proizvede, jer za tu proizvodnju nije opremljena, pa sve to zajedno Cini znatnu
stavku u nacionalnom bilansu.

Zbog nemoguénosti da se u svako doba odrzavaju zalihe rezervnih delova, konkretno zalihe kotr-
ljajnih leZajeva, permanentno imamo van upotrebe razna sredstva za rad Cija vrednost dostize nekoliko
milijardi dinara. Pojavljuju se, dakle, gubici u kapacitetima koji su posledica neobezbedenosti u sredstvima
potrebnim za odrzavanje sredstava za rad. To je daljnii problem koji veoma ozbiljno deluje ekonomskom
te7inom na nacionalnu ekonomiku. To je, dalje, i razlog zaito standardizacija treba naucno 1 strucno,
bazirajuéi svoje standarde, da svodi na minimum asortiman vrsta i mera kotrljajnih lezaja.

Najbolji primer za efekat ovoga rada predstavljaju neke od zemalja SEV-a. U tim zemljama stan-
dardi za kotrljajne leZajeve obuhvataju i prioritete primene pojedinih vrsta i redova mera. Tako Sovjetski
Savez, Nemadka D. R., Rumunija i jo§ neke druge imaju nacionalne standarde koji sve kotrljajne lezaje
obuhvaéene u raznim vrstama i planovima spoljnih mera klasificiraju u tri osnovne grupe: grupu koja se
redovno primenjuje bez ogranifenja; grupu koja se primenjuje samo izuzetno uz prethodnu saglasnost
nekog od odgovarajuéih organa (kod nas bi to odgovaralo formulaciji da potrosac i proizvodac prethodno
treba da se saglase); u treéu grupu klasificirani su svi kotrljajni lezaji koji se primenjuju samo za popravke
i odrzavanje postoje¢ih masina i aparata i to samo za one slucajeve gde je zamena lezaja nekim 1z prve
grupe nemoguéa. Ovo, o¢igledno, govori u prilog velike vaznosti koju takav standard moze da ima u ekonom-
skom pogledu.

Za nase uslove treba imati na umu da, u stanju u kome se nalazimo, prose¢na godi$nja serija neke
dimenzije leZaja iznosi 5—10 000 komada. To je toliko malo da mrtvo vreme, a to znaci vreme za promenu
‘alata radi promene dimenzije dela koji se radi, Cesto obuhvata i do 307, procenata od ukupnog radnog
vremena. Pri tome treba imati na umu da srednja serija neke dimenzije lezaja u industrijski razvijenim zem-
ljama predstavlja koli¢inu od 50—80 000 komada godisnje, dakle, 10 puta je vec¢a nego nasa. Iz ovog podatka
se najbolje vidi koliko je ozbiljno ugrozeno nase mesto u medunarodnoj podeli rada. Mi, medutim, moramo
voditi ra¢una o tim éinjenicama, pogotovu $to jedan od nalina za povecanje serija vidimo u nasem izlasku
na medunarodno trziste gde ovakva neravnopravnost nalazi svoga odraza u nasoj nekonkurentsnosti.

Za izradu jednog lezaja &ije su dimenzije izvan standarda, troskovi alata veoma su znacajni. Moze
se radunati da prose¢na vrednost jedne garniture alata za izradu nestandardnog lezaja iznosi 6 do 7 miliona
dinara. Uzevsi u obzir srednju velié¢inu serije dolazimo do enormnih troskova pripreme po jedinicl proizvoda,
§to je joS jedan razlog u prilog veoma oStre primene standardizacije.

Danas se bilo iz domaée proizvodnje, ili iz uvoza, godisnje trosi kotrljajnih lezaja u vrednosti reda
veli¢ina 10 milijardi dinara. Ovde su uzeti u obzir samo lezaji koji se kao takvi deklariSu, mada je stvarna
potros$nja veéa jer se jedan deo lezaja vodi pod kategorijom rezervnih delova, odnosno joS uvek uvozi u
sastavu sklopova, pa nije evidentiran kao vrsta robe. Tendencija porasta potrosnje iz godine u godinu sve
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je veca. Struktura potroSnje ve¢ sada pokazuje priblizno 40% po vrednosti ucesca kotrljajnih lezaja koji
sluZze za drugu ugradnju odnosno zamenu dotrajalih. Ovaj udeo iz godine u godinu raste, Sto je 1 pojmljivo,
jer raste broj masina, aparata i uredaja u eksploataciji, pa 1 potro$nja lezajeva za njihovo odrzavanje. Treba,
prema tome, céckivati s obzirom na nase uslove, da ¢e ve¢ u doglednoj perspektivi 507, Citave potrosnje
leZaja u zemlji po vrednosti obuhvatiti lezaje za zamenu. A §ta to znaci u jednom asortimanu od 2 150 vrsta
i reduve mera to nije teSko pretpostaviti. Poznato je da se ¢ak i daleko razvijenija industrijska proiz-
vcdnia 1 potraznja za zamenu moze podmiriti sa neSto oko 900 vrsta i redova mera kotrljajnih lezaja. Dakle
okruglo sa 2,5 puta manjim asortimanom nego Sto mi danas troSimo. Ako bismo uspeli ozbiljnim studioznim
radom da standardizujemo naSe lezaje tako da oni za sledece dve godine po asortimanu vrsta 1 redova mera
padnu na svega 1 500, dakle na 2/3 sadanjeg asortimana, to bi omogucilo nesmetan porast udela domace
proizvodnje u pokrivanju potreba, uz smanjenja deviznog odliva za uvoz lezaja za sigurnth 1 500 000 $
godiSnje, odnosno uz smanjenje troSkova proizvodnje ili nabavke za sigurnih 109/ u odnosu na sadasnju
godisSnju vrednost, a to bi predstavljalo uStedu od milijardu dinara godiSnje. Cifre koje su ovde iznete treba
shvatiti kao red veli¢ina, a ne kao apsolutno tacne podatke, ali, one sigurno same za sebe ubedljivo govore
o veoma znafajnom mestu standardizacije u nacionalnoj ekonomiji, a jo§ viSe govore u prilog tome da bi
standardizaciji kao permanentnoj aktivnosti trebalo dati mozda joS viSe elemenata obaveznosti 1 usmera-
vajuce uloge u razvoju potrosnje i otvaranju novih podrucja potrosnje, ve¢ sada 1 u doglednoj perspektivi.

Kada se radi o kotrljajnim lezajima treba podvuéi i neke posredne ekonomske prednosti koje
nastaju standardizacijom kotrljajnih lezaja kao finalnih proizvoda. Konkretno, interesantno je osvrnuti
se na industriju koja proizvodi Celik na sirovinske potencijale koji takode veoma mnogo trpe usled Sirine
asortimana.

Celik za proizvodnju kotrljajnih leZaja nemoguée je zamisliti da se proizvodi u takvom asortimanu
dimenzija koji bi pokrivao potrebe asortimana kotrljajnih .lezaja, a da takva proizvodnja celika bude
rentabilna. Ovo se narocito odnosi na Celik za izradu prstenova lezaja, jer s obzirom na prosecnu tezinu
lezaja, odnosno prstena, trebalo bi neke od dimenzija proizvoditi u koli¢inama izmedu 5—15 tona godiSnje.
Ovakve koliCine za Zelezare su potpuno ekonomski neinteresantne. Posledica takvog stanja je joS uvek
veoma veliki uvoz Celika potrebnog za proizvodnju lezaja. Mi joS uvek uvozimo preko 707, potreba za proiz-
vodnju kotrljajnih lezaja. Standardizacijom broja vrsta 1 redova mera utiCe se indirektno 1 na smanjenje
asortimana dimenzija Celika, pa je to dalja prednost koja je ekonomski merljiva.

Kotrljajni lezaji uvek su povezani sa zaptivac¢ima, odnosno industrijom zaptivnog materijala.
Smanjenjz broja dimenzija u asortimanu lezaja pozitivno se odrazava i na industriju zaptivnog materijala.
Tu smo narocito slabo razvijeni, jer jos uvek 809 potreba za standardnim zaptivacima obezbedujemo uvozom
1 to u asortimanu koji j¢ veoma Cest uzrok ispadanja iz pogona sredstava za rad maSina ili vozila, jer
sluzbe rezervnih delova nisu u stanju da drZze na zalihama potreban asortiman. Gumene zaptivke imaju
ogranicen vek pa drzanje velikih zaliha predstavlja opasnost da se izazovu gubici zbog potrebe otpisa mate-
rijala.

Svi pobrojani razlozi daju samo grubu sliku o uticaju standardizacije na ekonomiku 1 ekonomic-
nost, ali se detaljnom razradom svaki od ovih uticaja moze izraziti 1 sasvim merljivim vrednostima.

Inz. Bogdan Gruji¢
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Klasifikacija povrsinske hrapavosti industrijskih proizioda J US
Predlog br. 4884 KORELACIJA KVALITETA POVRSINSKE OBRADE s 2, M.A1.025 _,
| 1963. E

I KVALITETA TOLERANCIJA

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi orijentaciona obavestenja o korelaciji koja se moZe postavi:i izmedu kvaliteta povrSinske obrade
1 kvaliteta tolerancija.

2 OpsSta objasnjenja

Pod korelacijom kvaliteta povrSinske obrade i kvaliteta tolerancija podrazumeva se medusobno povezivanje klasa
kvaliteta tolerancija po ISO sistemu i najgrubljih klasa kvaliteta povrSinske obrade koje se joS mogu ostvariti na
osnovu uslova da dubina neravnina obradenih povriina ne treba da prekoraci izvestan maksimalni procenat veliCine
tolerancije u kojoj treba da bude ostvarena mera koju ograniCavaju odnosne povrSine. Odredena je, dakle, gornja
eranica hrapavosti koju ne bi trebalo prekorac€iti, a koja se moze koristiti kadgod druge okolnosti (poboljsanje spo-

sobnosti nosenja obradene povrsine, smanjenje t:enja i sl.), vezane za funkciju odnosne povrsine, ne uslovljavaju finiji
kvalitet obrade.

3 Tabele uporednih vrednosti

3.1 U tabeli 1 navedene su upotredne vrednosti klasa ISO-tolerancija i klasa povrSinske obrade za razna podrudja nazivnih
mera, uzimajuéi u obzir klase tolerancija od IT5 do IT16 koje se u masinogradnji najceSce upotrebljavaju.

Tabela 1

3.2

Nazivpe mere u mm, a vrednosti R, u pm.
Oznaka klase kvaliteta obrade i priradajuca najveca prosecna vrednost
Oznaka srednje aritmeti¢ke neravmnine R,, za podruCje nazivnih mera

ISIE)?E?Z- do 3 . iznacl:l83 do iznadg (}8 do iznaczlsgo do | . oad 250 | .
klasa | R, |klasa | R, |klaa| R, [(klaa | R, |klaa | R, |

IT 6 50485012 6 | 04 6 | 04 700 03 E A NG

= bl oal claoal = ol 816 § | e

IT 8 T oal g ol e ie s el &g

IT 9 7 o8| 7 | o8| 8 |"16| 9 | 32| 10 | 63
IT 10 g8 | 16 8 | 1,6 o | 32 | 10 | 63| 10 | 63 :
IT 11 G e b o Teal o | Ge il o) &3 | It e f
a9 9 | 32 ol R B0 e 3 (BN (1225 RS12 | 89S ’1
1T 130 [ i0r (PGEE RT0  Welan | E i Bi2i5T (M2 2SR Ni2 1S 2 '
IT 14 | 11 | 125 | 11 [125 | 12 | 25 12 | 25 13 | 50
IT 15 | 11 | 125 | 11 | 125 | 12 |25 | 13 |50 | 14 |[100
IT 16 T2l 825 125525 13 | 50 14 (100 14 [100 |

_—.________———_———_—_—_—__—

U tabeli 2 navedene su vrednosti izraza:
2 R,
P=Ir
koje odgovaraju vrednostima za R, i IT prema tabeli 1. Vrednosti p izrazavaju procentualni odnos dvostruke najvece
vrednosti R, prema veli¢ini tolerancije IT. Na osnovu tih vrednosti mogu se izvesti zakljuéci 0 moguéem povecanju
prvobitnog zazora, odnosno smanjenju prvobitnog preklopa, u spojevima usled smanjenja prvobitne hrapavosti

povriina naleganja u pogonu, odnosno prilikom ostvarenja tesnog spoja. Procenti u tabeli izracunati su za najnepo-
voljniji slu¢aj (za najmanju vrednost tolerancije IT u pojedinim podrucjima nazivnih mera).

. 100/,
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Tabela 2 Nazivne mere u mm, vrednosti IT u g m
Vrednost p, u procentima, za podrulje
nazivnih mera
* 1;%2:11;%%; do;'3 s | e G50 | iznad 250
e o e e i IT \ Sl e
IT 5 4 5 5 5 g | 89 15| 5,3 2307
e N6 ez e N0 B G ||
IT 7 10 | 8 12 | 67 | 21 | 7.6 35 | 9,1 52 | 6,2
IT 8 14 | 57| 18 | 89 | 33 | 97 | 54| 59| 81| 179
‘ IT 9 25 | 64 | 30 | 53 | 52 | 62 | 87| 74 | 130| 9,7
IT 10 40 | 8 48 | 67 | 8 | 7,6 | 140 | 9 210 | 6
IT 11 60 | 53| 75 | 85 130 | 97 | 220| 57 | 320 7.8
: IT 12 100 | 64 | 120 | 53 | 210 | 6 350 | 7,1 | 520 | 9,6
IT 13 140 | 9 |18 | 7 |33 | 7.6 | 540 | 93 | 810 | 6,2
IT 14 250 | 10 | 300 | 83 | 520 | o6 | 870 | 58 | 1300 | 7.7
IT15 | 400 | 63 |48 | 52 | 840 | 6 | 1400| 7,1 |21c0| 95
| IT 16 600 | 83 | 750 | 6,7 [1300 | 7,7 | 2200 | 9,1 | 3200 | 6,2
‘ Veza sa druzim standardima iz oblasti klasifikacijz povriinske hrapavosti industrijskih proizvoda i tolerancija:
JUS M.A1.020 — Objasnjenja, terminologija i dzfinicijs pajmova
JUS M.A1.021 — Vrednosti paramestara pojedinth klasa
E JUS M.A1.120 — Tolerancije duZinskih mera. Osnovne toleranciie za interval mera od 1 do 500 mm po ISA-sistemu

DK 621-288:621.9.016

Klasifikacija povrsinske hrapavosti industrijskih proizvoda JUS
Predlog br. 4883 KORELACIJA POVRSINSKE HRAPAVOSTI M.A1.026
I NACINA FORMIRANJA POVRSINE 1963.

B v

| Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964.

- | Predmet standarda

Ovaj standard sadrzi orijentaciona obaveStenja o kvalitetu povrSinske obrade koji se uobi¢ajeno postize raznim

postupcima formiranja povrSine, primenjenim u ma$inogradnji. Podaci u ovom standardu imaju privremeni karakter
i treba da posluZze kao osnov za prikupljanje iskustava u cilju utvrdivanja definitivnih vrednosti.

9 ~ Korelacija postupka obrade i kvaliteta povrSine

U sledecoj tabeli navedene su priblizne granice srednje aritmetiCke neravnine Ry, u pum, pri raznim postupcima formi-
ranja povrsine.
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Predlog br. 4886 Za naprave sa specijalnom izolacijom 2,5 A, 250 V N.E3.553

2.1
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ff;ﬂffglfgggln?:ﬁsagﬁ;n Vrednost; s 'ﬂlliv?n?;;;ailz_sig Vrednosti
strugotine ili selenjem a rom deformacijom i Ci- R,

_ S¢enjem
Struganje | 0,2 do 100 | Livenje u pecku 50 do 8C0
Rendisanje 1,6 do 100 | Livenje u kokili 6 do 50
Busenje 0,6 do 100 | [ ivenie rod |meta'a 1,6 do 25
Razvrtavanje 0,2 do 12,5 pritiskom pla_t.ma a 0,2 do 1.6
Pro ecanje 0,2 do 12,5 | Kovanje u kalupu 6 do 200
Glodanje 0,8 do 25 | Toplo val anje 6 do 100
Brusenje 0,1 do 12,5 | Hladro val anie 1 vucenje| 0,2 do 6
Provlacenje 0,4 do 12,5
Honovanje 0,025 do 1,6 Cis¢enje bruom | 3 do 25
Lerovanje 0,025 do 1,6/ Peskarenje peskom 6 do 50
Poliranje = 0,025 do 0,1| Peskarenje ¢el. kuglicamal 2 co 12,5

Veza sa drugim standardima iz oblasti klasifikacije povrSinske hrapavosti industrijskih proizvoda:

JUS M.A1.020 — ObjasSnjenia termino’ogija 1 dei’inibije poimova

JUS M.A1.021 — Vrednosti parameiara poiedinih klasa

DK 621.316.541.12

DVOPOLNI UTIKAC J U S

Glavne mere 1963.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964.

Predmet standarda

Ovaj standard propisuje glavne mere i primenu dvopolnog utikaca od 2,5 A, 250 V koji se upotrebljava za elektricne
naprave i aparate sa specijalnom izolacijom (naprave II klase) i koji sa: savitljivim provodnikom Cini nerazdvojnu
celinu,

Definicije
Naprava II klase je naprava koja nema prikljutak za zaStitno uzemljsrj: zato Sto na njoj nema pristupaéﬂih

metalnih delova (potpuno izolovana izrada), ili zato $to je upotrebljena specijalna izolacija. Kao specijalna
izolacija moZe se upotrebiti jedna ili obe od izolacija prema tat. 2.11 1 2.12.
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2.12
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Dvostruka izolacija je specijalna izolacija koja se upotrebljava na napravama sa pristupacnim metalnim

delovima, gde se pored radne izolacije dodaje jo§ i zaStitna izolacija Ciji je zadatak da zastiti od elektrii’:nog udara

u sludaju proboja radne izolacije.

Pojacana izolacija je izolacija izmedu delova pod naponom i pristupacnim metalni
koja ima takve mehaniCke i elektri¢ne osobine da se moze smatrati jednaka dvostrukoj izolaciji.

Radna izolacija je izolacija delova koji su u normalnom radu pod napono:

m delovima naprave,

m. Njen je zadatak da ove delove

izoluje medusobno, da ih izoluje od metalnih delova koji nisu pod naponom i da spreci _sluéaja.n dodir delova

pod nmaponom.

Trajno prikljudeni savitljivi vod je savitljivi provodnik-koji se od naprave moze odvojiti samo

pomocu alata.

Za$titni provodnik je provodnik koji spaja zaSticeni deo naprave sa zaStitnim prikljuCkom (prikljuénom
stezaljkom, zaStitnim kontaktom na utikacu ili sliCno).

Oblik 1 mere

Oblik utikaca, prikazan na slici, nije obavezan.

Glavne mere i tolerancije utikada propisane su na s'izi 1 (a i b). Slika 1a i 1b prikazuju ¢eone povrsine utikaca sa punim

konturama.

= 36508 |

1 ""’T g
o Q g
= S
s S
S ey Y -l
' s 5
5 5 ¢mOX35 _..'.. N
= o %% 5 | G =
S A S 5 R -
38105 \ Izolaciona blago
N obloga zaobljeno
a
Slika 1

a = 18 do 19,2 mm, u ravni &one povriine,

‘a =17 do 18 mm, na krajevima gepova.

- Na. odstojanju od 18 mm, mereno od Eeﬂne povriine utikaca, spoljm prcémk tela. utikaéa. ne sme da prekoradi
" propisanu vrednost 36,5 + 0,5 mm.

Na odstojanju od 6 mm, mereno od Ceone povrSine utikaca, spoljni preCnik tela utikada ne sme b1t1 manji od

propisane vrednosti 36,5 — 0,5 mm.
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3.4
3.5

3.6
3.7

3.8

6.2

Bocni ispusti na utikacu treba da imaju blago zaobljene ivice.

Ako Ceona povrSina utika¢a odstupa od propisanih povrsina sa punom_ konturom (sl. 1a i 1b), onda &epoVvi moraju
imati izolacione obloge Cije su mere propisane na sl. 1a 1 1b.
Najmanja dozvoljena kontura ¢eone povriine utika¢a propisana je na sl. 2.

_Puna kontura | 36 |

33
037

\

m‘l
\;-

—

Slika 2

Spoljni precnik izolﬁcione obloge moZe na duZini od 4mm racunajuci od Ceone povriine utikaca, da iznosi 4 mm.
Telo utikaCa treba da ima takav oblik 1 duzinu da se iz prikljuCnica prema JUS N.E3.500 1 JUS N.E3.501 moze
lako izvuc¢i rukom.

Telo utikaCa mora biti izradeno od takvog materijala, a ¢epovi utikaca smeSteni tako da utlkaé zadovolji proveru
granicnim merilima prema JUS N.E3.564 i N.E3.565.

Izrada

Utikaéi po ovom standardu moraju biti izradeni prema JUS N.E0.350 — Prikljuéne naprave za domacinstvo 1 slicne
svrhe, tehniCki propisi za izradu 1 isporuku.

Ispitivanje
Pored ispitivanja propisanih u JUS N.E0.350 utikaCi se proveravaju

— granicnim merilom prema JUS N.E3.364, u pogledu podudarnosti utikaca,
— grani¢nim merilom prema JUS N.E3.365, u pogledu nemoguénosti nepravilnog uvlacenja u prikljucnicu.

Primena

UtikaCi prema ovom standardu smeju se primenjivati samo za trajno prikljucene savitljive vodove elektri¢nih naprava
IT klase uz uslov da utikaé i trajno prikljuceni savitljivi vod Cine jednu nerazdvojnu celinu.

UtikaC i savitljivi vod ¢ine nerazdvojnu celinu ako se ne mogu rastaviti bez razaranja (npr. izradeni presovanjem od
gume 1li termoplasticnog izolacionog materijala).

Savitljivi provodnici koji sa utikalem prema ovom standardu Cine nerazdvojnu celinu mogu se prodavati samo
kao sastavni deo naprave.

NAPOMENA: Svrha ove odredbe je da se spredi nedozvoljena upotreba ovakvih prikljuénih vodova za napreve koje nemaju specijalnu
1zolaciju 1 koje moraju imati zadtitno uzemljenje.

Veza sa drugim standardima:

JUS N.E0.350 — Priklju¢ne naprave za domacinstvo i slicne svrhe. Tehnicki propisi za izradu i isporuku.
JUS N.E3.500 — Dvopolna priklju¢nica, 10 A, 250 V- |

JUS N.E3.501 — Dvopolna prikljuénica sa za$titnim uzemljenjem, 10 A 250 V

JUS N.E3.564 — Grani¢no merilo za podudarnost dvopolmh utikaca od 2,5 A, 250 V

~  JUS N.E3.565 — Granitno merilo za dvopolne utikate 2,5 A, 250 V za proveru nemogucnostl neprawlnog uvlai.‘en_]a

u prikljucnicu
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DK 621.316.564.12

JUS
RN POLNIH
Predlog br. 4887 GRANICNO MERILO ZA PODUDARNOST DVOPO N.E3.364
UTIKACA 25A, 250 V o

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964.

1 Predmet standarda

Ovaj standard propisuje glavce mere graniinog me-ila i na¢in proveravanja podudarnosti dvopolnih utikaca od 2,5 A,

250 V koji se upotrebljavaju za elektri¢ne naprave i aparate sa specijalnom izolacijom (naprave II klase).

2 Mere 1 tolerancija

Mere i tolerancije izrade grani¢nog merila propisane su na slici.

S +005

3| = #35 0 So
+1 -
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3 Nacin proveravanja

Utikadi, izradeni prema JUS N.E3.553, zadovo]javaju'zahtev za podudarnost ako se utika¢ mozZe uvuci u granicno
merilo tako da ¢eona povrSina utikaca dodiruje povrSinu grani¢nog merila.
“..za sa drugim standardima:

JUS N.E3.553 — Dvopolni utika€ za naprave sa specijalnom izolacijom 2,5 A, 250 V. Glavne mere.
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DK 621.316.541.12

- ——— i - - o

| GRANICNO MERILO ZA DVOPOLNE UTIKACE JUS
Predlog br. 4888 2.5 A, 250 V ZA PROVERU NEMOGUCNOSTI N.E3. 365
NEPRAVILNOG UVLACENJA U PRIKLJUCNICU 1963.

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964. . | 1

U ovom standardu primenjene su jedinice veli¢ina i njihove oznake prema JUS A.A1,04) (npr. jedinica sile kilopond — kp). |

1 = Predmet standarda '_ _ i | ;
| | |

Ovaj standard propisujs glavne mere granicnog merila i nacin proveravanja nemoguénosti nepravilnog uvlacenja
dvopolnih utikaa od 2,5 A, 250 V u prikljucnicu.

2 Mere i tolerancije

Mere i tolerancije grani¢nog merila propisane su na slici 1.

SO

P

B 0006

1 125%005

Tezina 1 000 p
Slika 1
3 Nacin proveravanja
Utika&i, izradeni prema JUS N.E3.553, zadovoljavaju zahtev o nemoguénosti nepravilnog uvlacenja u prikljucnicu

ako grani¢no merilo, stavljeno izmedu Gepova utika¢a kao na sl. 2, pod dejstvom sopstvene tezine ne sklizne toliko

da dodirne Ceonu povrSinu utikaca. . |

e - i —

[ S—

o ——

. -

Veza sa drugim standardima:

JUS N.E3.553 — Dvopolni utika& za naprave sa specijalnom izolacijom 2,5 A, 250 V. Glavne mere.
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ANOTACIJA PREDLOGA STANDARDA IZ OBLASTI
HEMIJSKE INDUSTRIJE

Krajnji rok za dostavljanje primedbi: 31. januar 1964.

Ovim se stavlja na javou diskusiju slede¢i predlog jugoslovenskog stan-
darda:

Predlog br. 4889 Ugljendisulfid, tehnicki1 ............. TR JUS H.B1.106

Predlog standarda za ugljendisulfid, tehnicki, izradio je inz. Dimitrije Ceme-
riki¢ iz Beograda. Predlog je umnozen i dostavljen na misljenje preduzecima, usta-
novama 1 organizacijama.

Interesenti koji ove predloge nisu dobili mogu se obratiti Jugoslovenskom
zavodu za standardizacija (Beograd, poitanski fah 933) sa zahlevom da im se predlog
naknadno posalje. |
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OBAVEST O PRESELJENJU

Obavestavaju se zainteresovani da se JUGOSLOVENSKI
ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU iselio iz zgrade Saveznog

izvrSnog veéa na Novom Beogradu.

Nova adresa glasi:

JUGOSI.OVENSKI ZAVOD ZA STANDARDIZACIJU
Beograd

Cara UroSa ul. 54
Post. pregradak 933

Telefonska centrala br.:
26-171, 26-427
26-818, 26-871
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MEDUNARODNA STANDARDIZACIJA
PRIMLJENA DOKUMENTACIJA

Pregled vaznijih dokumenata koje je Jugoslovenski zavod za standardizaciju primio od: — Medunarodne organi-
zacije za standardizaciju (ISO) i — Medunarodne elektrotehnicke komisije (IEC).

Ova dokumentacija predstavlja pojedine faze rada, €iji je krajnji cilj donoSenje medunarodnih preporuka sa podrucja

standardizacije.

Preporucuje se zainteresovanima da koriste ovu dokumentaciju uvidom u prostorijama Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciju ili putem izrade fotokopija ili mikro-filmova, a po posebnom pismenom traZenju, uz obavezu plaé¢anja troskova

foto- ili mikro-filmske reprodukcije.

ISO/TC 6 — Papir

Predlozi preporuka ISO:

— br. 589 »Koverte, dopisnice i sl.; mesto za
postanske marke 1 zZig« (rok za primedbe
10. novembar 1963.) _

— br. 590 »Razglednice; mesto za adresu«
(rok za primedbe 10. nov. 1963.)

ISO/TC 8 — Brodogradnja

Revidirani predlozi preporuka ISO:

— br. 323 »Camci za spasavanje za manje
od sto ljudi«

— br. 464 »Ispitivanje galvanizovane celi¢ne
Zice za uzad«

— br. 465 »Uzad od galvanizovane celi¢ne
ZICe«.

ISO/TC 20 — Vazduhoplovstvo

Predlog preporuka ISO br. 587 »Numerisanje
vazduhoplovnih motora, njihovih cilindara

komora za sagorevanje, smer obrtanja motora
i elisa« (rok za primedbe 10. novembarl963.).1

ISO/TC 22 — Automobili

Predlog preporuke ISO br. 586 »Dimenzije
automobila i njihovih prikolica; oznacavanje
1 utvrdivanje« (rok za primedbe 9. decembar
1963.).

ISO/TC 35 — Sirovine za boje, lakove i sline proizvode

Nacrt 1zveStaja sa IIT zasedanja koje je odrzano
30. 1 31. maja 1963. u Hagu.

Revidirani predlok preporuke ISO br. 387
»Definicije termina koji se nalaze u prepo-
rukama ISO za ulja i pigmente«.

ISO/TC 41 — Remenice i remenovi (uklj. klinasti).

Revidirani predlog preporuke ISO br. 494
»Protivpozarna otpornost transportnih reme-
nova; specifikacije i metoda ispitivanja«.

ISO/TC 60 — Zupéanici

Predlog preporuke ISO br. 591 »Standardni
moduli 1 koraci protfila zubaca cilindri¢nih
zupcanika za opSte svrhe« (rok za primedbe
19. novembar 1963.).

ISO/TC 77 — Azbestcementni proizvodi
Nacrt 1zveStaja sa VIII zasedanja, Rim 1963
ISO/TC 94 — Licna zastita. Zastitna odeca i oprema

IzveStaj sa zasedanja Potkomiteta 2 »Zastitni
pojasevi za motorna vozilak koje je odrzano
u Brislu 1963.

ISO/TC 102 — Gyvozdene rude

Nacrt izveStaja sa I zasedanja koje je odrzano
od 18. do 25. marta 1963. u Tokiju.

IEC/TC 34 — Sijalice i pribor

Minijaturno podnozje G 5 1 srednje G 13 sa
graniCcnim merilima. Upuceno na saglasnost

po SestomeseCnom pravilu. Rok za glasanje je
15. januar 1964.

IEC/TC 47 — Naprave od poluprovodnika za elekironske
uredaje

Glavne nazivne ‘vrednosti 1 karakteristike.
OpSti principi mernih metoda — Diode za
signale male snage.

Opsti principi mernih metoda — Tranzistori.
Opsti principi mernih metoda — Usmeracke
diode. |

Svi gornji predlozi upuceni su na saglasnost
po Sestomesecnom pravilu. Rok za glasanje
je 15. februar 1964.

IEC/TC 50 — Osnovna klimatska i mehanicka ispitivanja

Ispitivanje Db — IzdrZljivost prema ponov-
lienim skracéenim izlaganjima povisenoj tems-
peraturi sa vlagom. Upucéeno na saglasnost
po Sestomeseénom pravilu. Rok za glasanje
je 15. februar 1964. |
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PREGLED PRIMLJENIH VAZNIJIH INOSTRANIH STANDARDA

Ova rubrika obuhvata pregled vaznijih inostranih standarda primljenih u standardoteci Jugoslovenskog zavoda za
standardizaciiju, koji ima vrlo obimne zbirke inostranih standarda. StruCnjaci, zainteresovane ustanove 1 preduzeca mogu
da koriste ove standarde u samoj standardoteci JZS. Za eventualnu nabavku originalnih standarda i1z inostranstva svaki intere-
s2nt t eba da se otrzti Juco.lo eackem zavodu za stenderdizaciju (Beograd, Cara Uro3a broj 54, pcStanski fah 933)
s obzirom na postoje¢i sporazum po kome [nostrane organ'izacije za standardizaciju Salju svoje standarde u inostranstvo
samo po preporuci nacionalne organizacije za standardizaciju odnosno zemlje. U konkretnom trazenju, upuc¢enom Jugo-
slovenskom zavodu za standardizaciju, interesent treba da se obaveze da ée troskove nabavke standarda nadoknaditi u devi-
zama 1 dinarima preduzecu »Jugoslovenska knjiga« — Beograd, Terazije 27, sa kojim ve¢ postojl sporazum u tom pogledu,
ili nekom drugom preduzecu koje je ovlas¢eno da vrSi uvoz knjiga, a na koje interesent ukaze u svom zahtevu. Ukoliko
isporuka usledi preko nekog drugog preduzeca, neophodno je priloziti saglasnost tog preduzeca za izvrSenje plac¢anja u
devizama inostranom isporuciocu. Samo izuzetno, placanje u devizama vrSiée »Jugoslovenska knjiga« za ustanove 1 predu-

zeca koja ne raspolazu devizama.

BDS — Bugarska DIN — Sav. Republika Nemacka

CSN — Cehoslovacka
BS — Vel. Britanija

DK 532.13 — Viskozitet. Viskozimetar

DIN 53016—59 Viskozimetrija. Merenja viskoznosti slo-

bodnih proticanjem

DK 534.85 — Magnetofonska akustika

GOST 8303—62 Magretske trake. Osnovne mere

DK 536.51 — Termometri. Termometricke metode

DIN 16167—61 MasSinski stakleni termome’rli pravi sa

ovalnim vrhom nazivne velicine 160

DIN 16168—61 Masinski stakleni termometri pod uglom
- 90° sa okruglim vrhom, nazivne veli¢ine

160

Sastavni delovi za masinske staklene
termometre, nazivne veliCine 160, prave
1 pod uglom

DIN 16169—61

DIN 16170
Bl. 1—61 Entw.

Stak'eni umetci za masinske staklene
termometre, nazivne veliCine 160, prave
1 pod uglom

-

DIN 16170
Bl. 2—61 Entw.

Stakleni umetci za masinske staklene
termometre, nazivne veliCine 160, prave
i pod uglom. Podela i obelezavanje

DIN 16174—61 Masinski stakleni termometri, pravi sa
Entw. okruglim vrhom nazivne veliCine 250

DIN 16175—61 Masinski stakleni termometri, pod uglom
Entw. od 90°, sa okruglim vrhom, nazivne
velicine 250

DIN 16176—61 Masinski stakleni termometri pod uglom
Entw. od 135°, sa okruglim vrhom, nazivne
veliCine 250

DTN 16177—61 Sastavni delovi za maSinske staklene
Entw. termometre, nazivne velicine 250, prave
i pod uglom

DIN 16178 B1.1  Stakleni umetci za maSinske staklene
Entw. termometre, nazivne veliCine 250, prave
i pod uglom

DIN 16178 Stakleni umetci za masinske staklene

Bl.2—61 Entw. termometre nazivne velicine 250. Podela

i obelezavanje skale

GOST — SSSR
TGL — Nem. Demokratska Republika

DK 542.23 — Laboratorijsko posude

GOST 8534—57 Laboratorijsko stakleno posude. Labora-

toriyske case 1 baloni

DK 545 — Kvantitativna analiza

CSN 68 7380—60  Indikator papir sa kongo crvenim

GOST 2053, 3116, 3118, 3153, 3160 — Reagensi. Natrijum-
sulfid, tenzolazonzaftol, amonijumoksalat,

hlorovodoni¢na kiselina, kalcijumacetat,
hloroform.

DK 546.28 — Silicijum -
GOST 2169—43

Silicijum kristalni. Klasifikacija i tehnicki
uslovi.

DK 614.97 — Higijena klanica

BDS 3013—57 Dezinfekciona sredstva. Kreolin tehniCki

za veterinarsku upotrebu.

DK 615.41 — Farmaceutski preparati

BDS 2890, 2891 — Tinktura od koke 1 aromati¢na tink-

tura sa zeljezom

BDS 2893, 2934 — Fenolbarbital tablete, 1 kalcijum-

glukonat, granule
BDS 3020

BDS 3198, 3218

— Viruzan za veterinarsku upotrebu

— Rastvor natrijumsulfazila 1 natrijjum-
salicilata u- ampulama.

DK 615.47 — Medicinski instrumenti

DIN 58361—58 Boce za konzervisanje krvi

DK 621_.3 — FElektrotehnika

BS 162—1961 Elektricni energetski aparati za preki-
danje 1 pribor.

BS 216—1961 Plo¢e od vulkanizovanog fibera za
elektriCne svrhe. Propisi.

BS 358—1960 Merenje napona sfernim iskriStem.
Elektricne sijalice za ZelezniCku signali-

BS 469—1960
' zaciju. Propisl.
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BS 2004—1961

BS 2488—1954

‘BS 2914—1957

BS 3239—1960

BS 3238— Part
1—1960-

BS 3297—1960

BS 3360—1961 1
BS 3361—1961

DIN 40 631—59

DIN 50 957—58
Entw.

DIN 53480—59
Entw.

GOST 2112—62
GOST 2933—62

GOST 7006—62
GOST 7518—62

GOST 9947—62

GOST 6323—62

GOST 10040—62
GOST 10041—62

GOST 10048—62

GOST 10156—62
GOST 10066—62

GOST 10069—62
GOST 10221—62

Propisi za kablove 1 savitljive vodove sa
PVC izolacijom za energetiku 1 osvetljenje

Preporucene vrednosti 1 tolerancije za
otpore i kondenzatore za telekomunikaci-
one uredaje

Prenaponski odvodnici

Odredivanje otpornosti metalnih elektri-
¢ki provodnih materijala |

Izolatori 1 pribor za provodnike za

energetske nadzemne vodove. I deo:
Karakteristike 1 opSti zahtevi.

Visokonaponski potporni izolatori. Pro-
pisl

Bakarni provodnici za izolovane kablove

1 gajtane (metricke jedinice).

Izolacione trake bez ojacanja, samolepive,

izradene od mekog PVC ili polietilena.

Dimenzije

Ispitivanje galvanskih kupatila galvansko
ispitivanje pomocu Hull-celija
Ispitivanje izolacionih materijala. Odre-
divanje stabilnosti prema povrSinskim
strtuyjama pod radnim naponom od
1 kV '

Elektrotehnicka bakarna okrugla zica

Elektri¢ni aparati za napone do 100 V.
Metode ispitivanja
Elektricni kablovi. ZaStitne armature

Autotransformatori za naprave u doma-
¢instvu. Osnovne karakteristike i tehnicki

uslovi

Elektronske cevi male snage za Siroku
primenu, tipa 2P2P | |
Instalacioni provodnici sa PVC izola-
cljom

Univerzalna prikljucna kutija za radio
prenosne vodove

Laki kablovi sa izolacijom od PVC za

terensku sluzbu veza

Elektronske cevi male snage. Metode
merenja ulaznog (izlaznog) otpora I
kapaciteta u opsegu 30 do 300 MHz

Elektroizolaciona lakovana staklena tka-
nina

Elektronske cevi male snage za Siroku
primenu, ftipa 6P14P

Staklo-emalirani kondenzatori KC

Trofazni sinhroni elektricni motori od
0,6 do 100 kW. Spoline i prikljucne mere

TGL 69568—6970, 6972—6974 — Instalacioni materijal. Dvo-

TGL 90 67

polne prikljuéne naprave sa =zaStitnim
kontaktom, 10A, 25V, pregled i zadtite
P 20, 31, P44

— Telekomunikacije. Utika¢ sa 9 depova

za minjjaturno podnozje elektronske
cevl

GTL 9582, 15843 — Elektricne masine. Red snaga sinhrcnih

motfora 1 motorl za Sivace masine

GOST 5271—50

TGL 0—41569  — OsiguraCi za naprave. Topljivi umetci
tipa G za 3vV, zamenljivi.
TGL 0——4_5590 — Mikrofoni. Termini, simboli i jedinice

DK 621.7 — Fabrike.

Radionice. obrade

Pojedini postupci

DIN 55453—58 Ravne 1 ﬁabrane vreée od papira

Entw.

GOST 5270—50 Sredstvo »KT« za livnice pri izradi jez-

gara

Rematol »K«, sredstvo za livnice pri
izradi jezgara

DIN 55454—58 Vrece oblika bloka (sa pravougaonim
Entw. dnom)

BDS 3009, 3039, 3046 — Galvanske prevlake nikla, hroma 1

cinka.

DK 621.8 — PrenosSenje snage. Sredstva za dizanje i prenosenje.
Podmazivanje.

DIN 51503—59 Maziva. Ulja za kompresore za hladenje.

‘Tehnick: uslovi

DIN 51575, 51592, 51807 — Ispitivanje maziva. Odredivanje
sadrzaja pepela u mineralnim uljima,
stranih Cvrstih primesa 1 ponasanja

masti prema vodi.

‘DK 621.9 — Alat. Masine alatljike

GOST 10084—62 Elektriéni alat. Opsti tehnicki uslovi

DK 63.85 Fosfatna dubriva

GOST 4667, 5956 — Superfosfat iz fosforita Kara-Tau 1
granulovani i1z apatita.

DK 632.9 Zastita bilja. Suzbijanje Steta na bilju.

BDS 2909, 2928, 2961, 2902— Sredstva za zastitu bilja. Barijjum-
sulfid, karbolineunska emulzija, parazitin
5 %-ni u prasku (DDT) 1 heksahlor-
cikloheksan (HCH) 12 %-ni i 20 7;-ni
u prasku.

GOST 5150 Preparat NIVIE2.

DK 648.42 — Sprava za glacanje

BS 1732 : Part Elektricna glacala za domacinstvo
1:1960

DK 661 — Hemijski proizvodi u uzem smislu

BDS 3008—57 Dinatrijumfosfat, kristalni
BDS 3025—57 Natrijumbisulfit, tehnicki u rastvoru
BDS 3054—57 Kalijumkarbonat (potasa), tehnicki

GOST 5186, 5982, 6839, 6840, 6842 — 6845, Ce'uloza sulfatna,
za viskozu, metode odredivanja vlaznosti,
sadrzaja alfaceluloze i pentozana, sadr-

' zaja pepela 1 ostalih sastojaka, kiselosti,
alkalnosti i sadrzaja slobodnog hlora,
viskoznosti celuloznog i 1 %-nog kupri-
amonija¢nog rastvora, stepena obrade-
nosti kuvanjem i sadrzaja lignita

GOST 7004, 7517 — Celuloza i drvenjacta. Uzimanje srednjeg
uzorka i metode odredivanja necistoce

i metalnih ukljuCenja.



OBJAVLJENI JUGOSLOVENSKI STANDARDI

Sluzbeni list SFRJ« br. 15/63 od 17.IV 1963.

1 prim. din.
JUS M.B6.069 — Cevne prirubnice. Prirubnice priivene, od celicnog liva NP = 160 250.—
1963.
JUS M.B6.070 — Cevne prirubnice. Prirubnice prilivene, od CeliCnog liva NP = 250 200.—
1963.
JUS M.B6.071 — Cevne prirubnice. Prirubnice prilivene od celicnog liva NP = 320 250.—
1963.
JUS M.B6.160 — Cevne prirubnice. Celi¢ne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. NEBi- = 28 s T ol it ke o on e Tl e e T b T S e 200.—
JUS M.B6.161 — Cevne prirubnice. Celi¢ne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. . INB =00, - e e e e et s e el e R R 250.—
JUS M.B6.162 — Cevne prirubnice. CeliCne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. .. INB =0 i v n s e e e s o s e L R A R A 250.—
JUS M.B6.163 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. INB = 007 ¢ - ontore o oo Bk whboll o o s il et oo S Lo 250.—
JUS M.B6.164 — Cevne prirubnice. CeliCne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. N =0 e oo oo s e e e e T P T o oo e A ) 250.—
JUS M.B6.165 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje |
1963. INB: = 0 i S e iain e enis o T o s o kateroae Pobss alfsen STore) sEatel A o e e s 250.—
JUS M.B6.166 — Cevne prirubnice. Celi¢ne prirubnice s grlom za zavarivanje |
1963. | INB =045 i e e b iitare s el eIt e et e e SR 250.—
JUS M.B6.167 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. N =0 A0 e e s s ey e el R T e T e T ek o 250.—
JUS M.B6.168 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. N =160, . i e e e e e oot i e kS e 250.—
JUS M.B6.169 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. N =0 2 S i o e e s ST oS s T Ve i R e e Do 250.—
JUS M.B6.170 — Cevne prirubnice. Celicne prirubnice s grlom za zavarivanje
1963. INE: =320, 0 35 st iodots Gt s sl ey e e e ot e e ST oo T 250.—
Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. septembra 1963. godine.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 20/63 od 22. V 1963.
Jar 1 prim. din
JUS B.H8.312 — Odredivanje pepela u kamenom i mrkom uglju i lignitu. ...... 150.—
1963.
JUS B.H8.313 — Odredivanje oblika sumpora u kamenom i mrkom uglju i lignitu .. S350.—
1963.
JUS B.H8.314 — Odredivanje ukupnog sumpora u kamenom i mrkom uglju i lignitu
1963. po metodi Strambi ....................... S ey e e 48 R e s 300.—
JUS B.H8.315 — Odredivanje ukupnog sumpora u kamenom i mrkom uglju i lignitu
1963. pometodis ESKa L ml i e e T s el per el e e et e 300.—
JUS B.H8.316 — Odredivanje ukupnog sumpora u kamenom i mrkom uglju i lignitu
- 1963. po metodi sagorevanja na visokoj temperaturi ................ 250.—
JUS B.H8.319 — Qdredivanje Lugljenjka i vodonika u kamenom i mrkom uglju i lig-
1963. nitw' po. metodi TAbIGI .o o i i seta e s e oa e & ey feare oL 250.—
JUS B.H8.320 — Odredivanje azota u kamenom i mrkom uglju i lignitu po metodi
1963. Q[ 1 B e R T i r O D T o DDt i s R oL P e e 150.—

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.



STANDARDIZACIJA

»Sluzbeni list SFRJ« br. 22/63 od 5. VI 1963.

1 prim. din
JUS B.C8.022 — Ispitivanje Cvrstofe cementa ............cooennovneennnnnnns 350.—
1963. |
JUS B.C8.023 — Ispitivanje fizikalno-hemijskih osobina cementa ...... AR S 350.—
1963.
JUS B.C8.024 — Odredivanje specificne povrsine portland cementa ............ 250.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. maja 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 24/63 od 19. VI 1963.

JUS Z.B4.020 — Naocari za korekciju ocnog vida. Definicije. Velicine ol 150.—
1963. | _

JUS Z.B4.025 — Konstrukcija okvira .................... e s e e 200.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. septembra 1963. godine.

JUS U.A2.020 — Odredivanje koeficijenata provodljivosti toplote metodom grejne

1963. NS A 000 6 a0 D00 D06 600030 TG0 TG o o ol o S 450.—

Citirani jugoslovenski standard je obavezan i stupa na snagu 1. oktobra 1963. godine.

JUS D.F8.020 — Drvena paleta .................c........ el P 350.—
1963.

JUS H.D3.045 — Crni lovacki barut  ........ o e oo ke o R 350.—
1963. -

JUS H.D3.050 — Detonirajiu¢i stapin  ............ N s e e s e I S o 7o 200.—
1963. ,

JUS C.K1.021 — Zelezni¢ki gornji stroj. Sine teZine iznad 20 kp/m. Oblik, mere i sta-
1963. AR IS ninb606000:66050a60600608 650086000070 0.0/00 00603 250.—

JUS M.B1.172 — Vijci sa poluokruglom glavom i ovalnim zaglavkom za vezice sina 150.—
1963. _

Kolosecni pribor gornjeg stroja:

JUS P.B1.113 — Vezica za Sine tezine do 20 kp/m .......................... 150.—
1963. |

JUS P.B1.132 — Sinski ekseri za Sine tezine do 20 kp/m ............. S rrar 150.—
1963.

JUS P.B1.157 — Ravne podlozne plocice bez rebara .......................... 150.—
1963. : |

JUS P.B1.158 — Ravne podlozne ploCice s niskim rebrom .................... 100.—
1963. '

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. septembra 1963. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 26/63 od 3. VII 1963.

JUS N.A5.012 — Dielektricka &évrstoéa cvrstih izolacionih materijala prema naponu

1963. industrijske frekvencije. Postupci ispitivanja .................. S00.—

JUS N.AS5.502 — Visokonaponska ispitivanja. Ispitivanje udarnim naponom ...... 650.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.

JUS N.A5.508 — Visokonaponska ispitivanja. Merno delilo napona ............ 400.—
1963.

Citirani jugoslovenski standard primenjuje se od 1. januara 1964. godine.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 28/63 od 17. VII 1963.

JUS B.H2.010 — Utvrdivanje koli¢ine nafte i tecnih naftnih proizvoda u sudovima za
1963. transport i uskladiStenje  .......... ...t 1.450.—



STANDARDIZACIJA

JUS B.H2.223 — Tecna goriva. Motorni benzin 86 oktana e e 150.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. oktobra 1963. godine.

JUS N.N0.901 — Suzbijanje radio-smetnji od aparata i postrojenja koji zrace ener-

1963. oliul visoke rekyencije e e e s e eyt e e atars 550.—
JUS N.C0.711 — Karakteristicne impedanse kablova i pribora za radio-frekven-

1963. T [ e . T S A o A S e e L Lol 100.—

Licna zaStitna sredstva. Sredstva za zaStitu organa za disanje:

JUSTZ.B1001 " —— RESPIFALOL 1 e ool ooiois oiaeis oo roro el telle ol oo shekere sHepsitane ol 250.—
1953.

JUS Z.B1.002 — Gasna maska  ..................... i e g N TR T 400.—
1963.

JUS Z.B1.003 — Cevna maska = .......... i et s s Sl D eyt A ok 350.—
1963.

JUS Z.B1.004 — Cevna maska sa kapuljacom ili Slemom ...................... 250.—
1963.

Li¢na zastitna sredstva:

JUS Z.B1.030 — Stitnik za eleKtrovarioce  ......oevneenirnnennennenneenenn.s 200.—
1963. -

JUS Z.B1.250 — Tamna zastitna stakla  .......... ... . ... 150.—
1963.

JUS M.Z2.040 — Odbojna traka na limenkama. Oblik i mere ................ 100.—

~ 1963. |

JUS M.Z2.041 — Cetvrtaste limenke za pakovanje »pulman« Sunke. Oblik i mere. . .. 200.—
1963. |

JUS M.Z2.042 — Cetvrtaste limenke za pakovanje »oblong« Sunke. Oblk i mere. . .. 150.—
1963.

JUS M.Z2.044 — Cetvrtaste limenke za pakovanje »Cornet beef-a«. Oblik i mere....  200.—
1963.

JUS M.Z2.100 — Rucice za kante. Oblik i mere ............ e e B T s 100.—
1963. '

JUS M.Z2.101 — Cetvrtaste kante sa navojnim grlom, manje. Oblik i mere........ 150.—
1963.

JUS M.Z2.102 — Cetvrtaste kante sa navojnim grlom, vece. Oblik i mere .......... 150.—
1963.

JUS M.Z2.103 — Cetvrtaste kante sa navojnim grlom, visoke. Oblik i mere ........ - 150.—
1963.

JUS M.Z2.104 — Cetvrtaste kante sa koni¢nim grlom. Oblik i mere .............. 150.—
1963. _

JUS M.Z2.150 — Okrugle kutije sa usadnim poklopcem. Oblik i mere............ 200.—
1963. s

JUS M.Z2.151 — Okrugle kante sa usadnim poklopcem. Oblik i mere............ 150.—
1963.

JUS M.Z2.152 — Okrugle kante sa preklopnim poklopcem. Oblik i mere.......... 150.—
1963. |

JUS M.Z2.153 — Okrugle kante sa grlom. Oblik i mere........................ 150.—
1963. |

JUS M.Z2.154 — Izlivna grla. OblIKk i mere........ ...t sninmnnnnss 200.—

JUS M.Z2.155 — Okrugle kante sa ekscentricnim poklopcem. Oblik i mere........ 150.—
1963. |

JUS M.Z2.130 — Ambalaza od celicnog lima. Okrugle vucCene kutije za pastu za par-
1963. - ket i obuéu, Oblik i mere ............c0iiviinnenninn. A 150.—



29 | _ _ | | STANDARDIZACIJA

1 prlm din.
JUS M.Z2.131 — AmbalaZza od lima. Okrugle vuCene kutije za kozmetitka sredstva.
1963. 0)1) 1€ 63 1119 { R et P i e e epr e el o R e - S i ~ 100.—
Citirani standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. novembra 1963. godine.
»Sluzbeni list SFRJ« br. 29/63 od 24. VII 1963.
Sanitarna oprema za stanove:
JUS U.N5.210 — Kade — od liva 1]1 celiCcnog lima, emajlirane .................. 150.—
- 1963.
JUS U.NS.220 — Polukade — od liva ili Celicnog lima, emajlirane .............. 150.—
1963.
JUS U.™v5.230 — TuSne kade — od ]rva ili celicnog lima, emajlirane. . ............ 150.—
1963. i

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1965. godine,
s tim da ih proizvodacCi u granicama svojih mogucénosti mogu primenjivati i pre ovog roka.

= Kuhinjska oprema za stanove: | e

JUS U.NS. 300 — Ku]umslu praomk — Obhk i dJJ]lEI]Zl]e ...................... 150.—
1963. ' |

JUS U.NS.310 — Kuhinjski praonik sa izlivnikom — Oblik i dimenzije......... e 150.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. ]u]a 1964. godine, s tim
da ih proizvodacCi u granicama svojih moguénosti mogu primenjiveti i pre ovog roka.

»Sluzbeni list SFRJ« br. 32/63 od 14. VIIT 1963.

JUS M.N1.041 — Oznacavanje naplataka i tockova za vozila sa pneumaticima. . .. .. 150.—
1963.
JUS M.N2.222 — Vucm cep za poluprikolice .......... e e e e s e 100.—
1963. _
JUS M.N2.225 — Vucni uredaji teretnih i terenskiih automobila, autobusa, traktora
1963. B T ) g 0§ (S et e D o 0 P /G e a0 o 350.—
Karaserije drumskih vozila:
JUS M.N2.995 — Sarke od aluminijumskih legura  ............................ 150.—
1963.
JUS M.N2.963 —Definicije leve i desne brave odnosno kvake.................... 100.—
. 1963. _ |
JUS M.NS.510 — Oznacavanje sediSta u autobusima  ........7................. 150.—
1963.
JUS M.NS.511 — Oznake sediSta u autobusima  ............ e NGRS £ 150.—
1963. . |
JUS M.NS.51S — Sediste za gradske autobuse S 0 000 BA 66 01060005000 S DG 818 D 150.—
1963. _ S -
- JUS M.NS.517 — Sediste za medumesne autobuse  ..... o o A s i S R 150.—
— 1963. T e , h
JUS ML.NS.519 — Sedista za izletnicke autobuse  .................c.ccoiununn. - 150.—
1963. _ el | | ' : o
JUS M.NS.521 — Prikljucne mere prtljaznika na naslonu sedista......... 100.—
1963. _ =
JUS M.N5.522 — PrlkIJuCHe mere ploca za pncvrscwan]e pepeljare na naslon se-
i 1963. dista. .. ... 1 A Lot ok AL S R e o R e 100.—
JUS M.NS.523 — Okvir za sliku na naslonu sechsta Gabantne i prlkljucne mere . 100.—
= 1963. | £ i) 0
JUS MENS S4S —— RuCicay Za IS oI e S o erene e kot Ve 150.—
1963.

JUS M.NS.546 — Univerzalna rucica = .......ccvnirunian... D e et DA 150.—
- 1963. | | . |



Ll ANUANRUILACTLJ O

1 prim. dm
JUS M.INS547 — RUCICA ZA VEALA .ottt it ot ine e oesss o s, 100.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.

| Karoserije drumskih vozila:
JUS M.N2.981 — Spoljna kvaka za brava JUS M.N2.964 i druge brave.......... 150.—

1963.

JUS M.N2.982 — Spoljna kvaka za bravu JUS M.N2.965 i druge brave.......... 150.—
1963. |

JUS M.N2.984 — Spoljna kvaka za bravu JUS M.N2.967 .............. Tt = 150.—
1963. |

JUS M.N2.987 — Unutrasnja kvaka za brava JUS M.N2.965 ..... S ane 1o e v 100.—
1963.

JUS M.N2.988 — Unutrasnja kvaka za brava JUS M.N2.967 .................. 100.—
1963.

JUS M.NS5.548 — Preklopna rucica ........ o G R e AT O O T olaret 150.—
1963.

JUSVM.NG:721. — Ceoni Proyetrivati = it ot s 150.—
1963. - '

JUS ML.N6.731 — Plafonski ventilator ...ttt e 200.—
1963.

- Citirani jugoslovenski standardi primenjuju se od 1. jahuara 1964. godine.

Zatvaraci otvora za pranje kotla lokomotiva koloseka 1435i 760 mm :

JUS P.J1.410 — PecCurkasti zatvarac-dvodelni. Dispozicija @ .................. 150.—
1963.

JUS P.J1.411 — Pecurkasti zatvarac-dvodelni. Glava pecurke ................ 150.—
1963.

JUS P.J1.412 — Pecurkasti zatvarac-dvodelni. Vreteno peCurke .............. 150.—
1963.

JUS P.J1.413 — Pecurkasti zatvarac. KuCiste ....... P it R D 150.—
1963.

JUS P.J1.414 — Pecurkasti zatvarac. Ovalni zaptivni prsten  .................. 150.—
1963.

JUS P.J1.41S — Pecurkasti zatvarac. Stremen ............... DO e e 150.—
1963. ' |

JUS P.J1.416 — Pecurkasti zatvarac. Drzac lanca, lanac i alka lanca ............ 150.—
1963.

JUS P.J1.420 — Pecurkasti zatvarac-jednodelni. Dispozicija ................ 150.—
1963. '

JUS P.J1.421 — Pecurkasti zatvarac-jednodelni. Pecurka e e e e e e 150.—
1963.

JUS P.J1.425 — Cep S2 DAVOJEIL .. ...vveveoeennninneeeeeananannnnnee.. 150.—
1963. |

JUS P.J1.430 — ZatvaraC sa kapom. Dispozicija ............. e e B A el 150.—
1963. |

JUS P.J1.431 — ZatvaraC sa kapom. Kapa  ............... ... i, 150.—
1963.

JUS P.J1.432 — Zatvarac sa kapom. Okrugli zaptivni prsten .................. 150.—
1963.

JUS P.J1.433 — Zatvara¢ sa kapom. Tuljak ............cco0 ... 150.—
1963.

JUS P.J1.434 — ZatvaraC sa kapom za pranje cirkulacione cevi. Dispozicija.. . . .. 150.—
1963.

JUS P.J1.435 — Zatvarac sa kapom za pranje cirkulacione cevi. Tuljak.......... 150.—
1963. '

JUS P.J1.436 — Zatvara¢ sa kapom za pranje cirkulacione cevi. Kapa............ 150.—
1963.

Citirani jugoslovenski standardi obavezni su i stupaju na snagu 1. januara 1964. godine.
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